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ThermoLazer® 200/20071c/3007c ir

ThermolLazer ProMelt™

kelio Zenklinimo sistemos 333168K
LT

- Skirta specialistams, naudojama termoplastinio kelio zenklinimo misinio medziagoms lieti
(liejant pilami atspindimieji rutuliukai) -
- Tik naudojimui lauke (negalima eksploatuoti lyjant lietui ar esant drégnoms sqlygoms) -

Kuras: Suskystintos naftos dujos (propano garai) ThermoLazer 200/200TC
Degiklio pajegumas: Zr. Techninius duomenis (47 psl.)
MedzZiagos talpa (maks.): 91-136 kg (200-300 svary)

SVARBUS SAUGOS NURODYMAI
@ Perskaitykite visus $io vadovo jspéjimus
bei instrukcijas. ISsaugokite 3j vadova.

Susije vadovai:
Eksploatavimas 3A1319

Dalys 3A1321
Dvigubi rutuliukai 3A0004
SmartDie' Il 3A1738
FlexDie"" 3A1738

ThermoLazer ProMelt

ti23073a
ti23074a
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PROVEN QUALITY. LEADING TECHNOLOGY.



Sistemos lentelé

Sistemos lentele

SmartDie Il naudojamas tik su ThermoLazer 300T¢/ProMelt.

Smart Diell Smart Die
dalies Nr. duomenys
17A173 5cm (2in)
24H431 8cm (3in)
24H426 10cm (4 in)
17J250 12cm (4.75in)
24H432 13cm (5in)
24H427 15cm (6 in)
24H433 18 cm (7 in)
24H428 20cm (8in)
24H434 22,5cm (9in)
24H429 25cm (10in)
24H430 30cm (12in)
F17A174 40cm (16in)
24H437 8-8-8 cm (3-3-31in)
24H435 10-8-10 cm (4-3-4in)
24H436 10-10-10 cm (4-4-4 in)
24)785 10-15-10 cm (4-6-4 in)
$17A175 15-10-15 cm (6-4-6 in)
$17R378 13-13-13 cm (5-5-5in)

¥ Requires 16" (40 cm) Conversion Bead System Kit for 300TC/ProMelt Only.
- 17B190 Kit, accy, 16” (40 cm) Single Drop Bead System
- 17B189 Kit, accy, 16” (40 cm) Double Drop Bead Box (requires 17B190 to be installed)

FlexDie naudojamas tik su ThermoLazer 200/200TC.

FlexDie FlexDie aprasymas

dalies Nr. prasy
16Y661 5cm(2in)
16Y662 8cm (3in)
16Y320 10cm (4in)
16Y663 12cm (5in)
16Y190 15cm (6in)
16Y664 18 cm (7 in)
16Y326 20cm (8in)
16Y665 22,5cm (9in)
16Y332 25cm (10in)
16Y207 30cm) (12in
16Y338 8-8-8cm (3-3-31in)
16Y352 10-8-10 cm (4-3-4 in)
16Y666 10-5-10 cm (4-2-4 in)
16Y363 10-10-10 cm (4-4-4 in)
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[spéjimai
Ispéjimai

Zemiau aprasyti jspéjimai yra susieti su ios jrangos reguliavimu, naudojimu, jZeminimu, aptarnavimu ir remontu.
Bendrieji jspéjimai pazyméti Sauktukais, o su atskiromis procediromis susije pavojai — pavojaus Zenklais. Pamate Siuos
simbolius vadovo tekste arba jspéjamosiose etiketése, vél zr. Siuos jspé&jimus. Su gaminiu susije specifiniai pavojaus
simboliai ir jspéjimai, nepateikti Siame skirsnyje, gali pasirodyti Sio vadovo tekste, kur jie yra taikomi.

GAISRO IR SPROGIMO PAVOJUS
W Degus garai ir skysciai, pvz. , propano dujos, benzinas ir kombinuotas kuras, darbo vietoje gali uzsidegti
ar sprogti. Kad iSvengtuméte gaisro ar sprogimo, laikykités toliau pateikiamy reikalavimy:
) + Nenaudokite jrenginio, jei nesate tinkamai iSmokyti ir kvalifikuoti.
+ Neatidarykite degiy medziagy konteineriy, esanciy 7,6 m (25 péd.) atstumu nuo jrenginio. Nenaudokite
jrenginio arciau nei 3 m (10 péd.) atstumu nuo bet kokios konstrukcijos, degios medziagos ar dujy baliony.
- ISjunkite visus degiklius, kai j jrenginj pilate kura.
« Jei uzuodziate propano dujas, nedelsdami uzdarykite talpos uzdarymo voztuva; uzgesinkite visas atviras
liepsnas. Jei dujy kvapas islieka, laikykités atokiai nuo jrenginio ir nedelsdami iskvieskite ugniagesius.
« Laikykités degiklio ir deglo uzdegimo instrukcijy.
« Termoplastinio kelio zenklinimo misinio medziagos temperatara negali virsyti aukiciausios nustatytosios.
« Turi bati prieinamas veikiantis gesintuvas.
« Darbo vietoje neturi bati nereikalingy daikty, pvz., skudury, tirpiklio ar benzino talpykly.

Ej PAVOJUS DEL NETINKAMO JRANGOS NAUDOJIMO
[ ]

Netinkamai naudodami galite zGti arba sunkiai susizaloti.

« Nepalikite jrenginio be priezilros.

« Pasirupinkite, kad darbo vietoje nebuty vaiky ar gyvany.

« Pasirapinkite, kad nebuty virdytas sistemos dalies, pasizymincios zemiausiomis projektinémis
charakteristikomis, didZiausias leistinas darbinis slégis ar temperatdra. ZiGrékite Techninius duomenis
visose jrenginio instrukcijose.

- Kasdien patikrinkite jrenginj. Nedelsdami suremontuokite ar pakeiskite susidévéjusias arba sugadintas
dalis naudodami tik originalias gamintojo atsargines dalis.

+  Nebandykite keisti ar perdirbti jrenginio.

- Jrenginj naudokite tik pagal paskirtj. Dél informacijos kreipkités j Graco gaminiy platintoja.

« Pildami medZiaga nevirdykite didZiausios talpos.

- Dujy linijas, zarnas, laidus ir kabelius tieskite atokiai nuo eismo viety, astriy krasty, judanciy daliy
ir karsty pavirsiy.

« Dujy linijy nesunarpliokite ir neperlenkite.

« Neignoruokite ir neisjunkite saugos jtaisy.

- Nenaudokite jrenginio, jei esate pavarge arba paveikti narkotiniy preparaty ar alkoholio.

NUDEGIMO PAVOJUS

Jrenginio pavirsiai ir kaitinamas skystis naudojant gali labai jkaisti. Kad iSvengtuméte sunkiy nudegimy,

laikykites toliau pateikto reikalavimo.

+ Nelieskite karsto skyscio ar jrenginio.

ANGLIES MONOKSIDO PAVOJUS

ISmetamosiose dujose yra nuodingo anglies monoksido, kuris yra bespalvis ir bekvapis. |kvépe anglies

monoksido galite mirtinai apsinuodyti. Nenaudokite purkstuvo uzdarose vietose.

NUODINGY SKYSCIY ARBA GARY PAVOJUS

Pateke | akis ar ant odos, jkvépti ar nuryti nuodingi skysciai arba garai gali sukelti sunkius, net mirtinus

suzalojimus.

«  Perskaitykite medziagos saugos duomeny lapa (MSDL), kad Zinotuméte visus specifinius pavojus,
susijusius su naudojamomis medZiagomis.

AL

Do Do
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Ispéjimai

ASMENINES APSAUGOS PRIEMONES
Darbo aplinkoje naudokite atitinkamas apsaugos priemones, kad nuo galimy suzeidimy apsaugotuméte akis,
nepazeistuméte klausos, nejkvéptumeéte nuodingy gary ir nenusidegintuméte. Kai kurios is tokiy apsaugos
priemoniy nurodytos toliau:
« Apsauginiai drabuziai ir kvépavimo apsaugos priemoné, kaip rekomenduoja skyscio, medziagos ir tirpiklio
gamintojai.
« Pirstinés, apsauginé avalyné, kombinezonai, apsauginis veido skydelis, kepuré ir t. t., kurie numatyti
ir sukurti naudoti aukstoje temperataroje, bent 260 °C (500 °F).

©0@0¢

65 KALIFORNIJOS VALSTIJOS SIOLYMAS

Sio gaminio i§metamosiose medziagose yra cheminé medziaga, kuria Kalifornijos valstija apibadina kaip
sukeliancia vézj, jgimtas ydas ar kitus su reprodukcija susijusius pavojus.

65 KALIFORNIJOS VALSTIJOS SIOLYMAS

Siame gaminyje yra viena ar daugiau cheminiy medziagy, kurias Kalifornijos valstija apibadina kaip sukelian¢ias
vézj, igimtas ydas ar kitus su reprodukcija susijusius pavojus. Panaudoje gaminj, nusiplaukite rankas.

333168K 5



Katilo dujy apsauginis voZtuvas, katilo temperataros valdymas ir katilo termobaterijos diagnostika

Katilo dujy apsauginis voztuvas, Gnybtai

katilo temperaturos valdymas -

ir katilo termobaterijos diagnostika 3+ O 2
Dujy apsauginj voztuva, temperattros valdiklj E ®&

ir termobaterijg galima patikrinti milivoltmetru. E)c—L

Pries tikrindami, jsitikinkite, ar visos elektrinés
jungtys Svarios ir nekliba.

SRR

Prijunkite milivoltmetra prie atitinkamy gnybty (Zr. Gnybtai).

ti14524c
Temperatiros
valdymo
Tikrinama (-os) kontakty Reikiama
Zingsnis dalis (-ys) Gnybtai padeétis reikSmé Diagnostika
1 Dujy apsauginis 2ir3 Uzdaryta Vir$ 100 mV | Jei mV rodmenys yra > 100 mV, o automatinis voztuvas
voztuvas (pagrindiniy degikliy) neatsidaro, pakeiskite dujy
apsauginj voztuva. Jei mV rodmenys yra < 100mV,
atlikite 2 ir 3 diagnostikos zingsnius.
2 Temperataros 1ir2 Uzdaryta Maziau Jei rodmenys yra > 80 mV:
valdiklis nei80mV |, Nuvalykite ir priverzkite elektrines jungtis prie
temperataros valdiklio ir dujy apsauginio voztuvo.
Patikrinkite voztuvo laidus, ar Sie yra tinkamos buklés.
Pakeiskite, kaip reikalaujama.

«  Temperaturos valdikliu greitai pakeiskite nustatyta
temperatira, kad pamatytuméte, ar Sio proceso
metu nuvalomi kontaktai.

Jei minimu veiksmu mV rodmenys nebina < 80 mV,

pakeiskite temperattros valdiklj.

3 Dujy 1ir2 Atidaryta Virs Jei mV rodmenys yra < 325 mV:
apsauginio 325mV

Nuvalykite ir priverzkite visas elektrines jungtis.

zt
Voziuvo . . Pareguliuokite pagalbinj degiklj, kad padidéty galia
magnetas ir Gr. 18 psl)
termobaterija 1O Psh).

Jei Siuo veiksmu nepavyksta gauti mV rodmens > 325 mV,
pakeiskite termobaterija.

Gave teisinga termobaterijos mV galig, patikrinkite voztuvo
magneta:
«  Uzdekite tik pagalbinj degiklj ir palaukite,
kol stabilizuosis mV rodmenys.
«  Uzgesinkite pagalbinj degiklj (pasukite dujy
apsauginj voztuva j OFF (ISjungta) padét;).

Pasizymékite mV rodmenis, kai magnetas nukrenta.

Jei magnetas atsiblokuoja, kai mV rodmenys yra < 120 mV,
magnetas veikia gerai. PASTABA: Atsiblokuojant magnetui,
girdimas traksteléjimas, mV rodmenys gali nezymiai susvyruoti.
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Katilo temperaturos valdiklis

Keitimas

- “i Si*ht: /’ I’

Z0Q000

Keisdami temperatiros valdiklj, turékite omenyje, kad
temperaturos jutiklis yra sudedamoji mechanizmo dalis.
Nedarykite staigiy plony vamzdeliy uzlenkimy. Lenkimai
turi bati 0,64 cm (0,25 in) arba didesnio skersmens.

Pasirtpinkite, kad ploni vamzdeliai ties katilo iSvestimi baty
izoliuoti aukstos temperatros skiediniu.

;-
D)

///

3
MW
ti14557a

ISémimas

1.

IStustinkite katilg ir iSvalykite visg turinj. Pasirapinkite,
kad nelikty jokiy medziagy ant smaigo (318), verzlés
(124), spaustuko (41) ir jutiklio (162).

Zarnos spaustukus (160) atlaisvinkite atsuktuvu ir
nutraukite zarnas (189) nuo rutuliuky piltuvo (43).

Raktu atsukite keturis varztus (139) ir nuimkite rutuliuky
piltuva (43).

Patraukite plong vamzdelj (162) ir Ziedelj (350)
nuo Silumos pertvaros (270).

Ranka nuimkite temperatiros valdymo rankenéle (AA).

BB

tit4124a
~

ISimkite 4 krypciy temperataros valdiklio jdékla
iS veleno. |dékite galine rankenéle (AA).

Atsuktuvu atsukite du varztus ant temperatdros valdiklio
dangtelio Ziedo (BB). Dangtelio ziedas (BB) pritvirtintas
prie temperatiros valdiklio korpuso (205).

333168K

10.

11.

12.

13.

14.

Katilo temperataros valdiklis

Atsuktuvu iSsukite keturi varztus (221) nuimkite
temperaturos valdiklio korpusa (205) nuo plokstelés
ant rankenos (122).

Atsuktuvu atjunkite laidus (242 ir 243 ThermolLazer
atveju), (243 ir 360 ThermoLazer ProMelt atveju).

Galvute ir pailgintu rakto kotu nusukite verzle (124)
nuo temperataros jutiklio (162).

Smailiomis replémis nusekite spaustuka (41) nuo jutiklio
(162).

Pro verzlés ir spaustuko angas istraukite jutiklj (162).

Ploksciu atsuktuvu ar nedideliu kaltu nugrandykite
skiedinj nuo katilo vidinés ir iSorinés pusés, kol jutiklis
netrukdomas praljs pro skyle.

IStraukite visg jutiklj (162) i$ katilo (14) ir iS temperatdros
matuoklio korpuso (205).

124, 318

ThermoLazer ProMelt
(24H624)

ti17066a

41
124



Katilo temperatdros valdiklis

Montavimas (ThermolLazer 200T1C)

1. Praveskite vamzdelj pro spaustukus (1).

2. Praveskite laida laikikliu (2) ant vidinés katilo sienelés.

I
/
y

F

RI!TA/ ”

3. Jmontuokite temperataros valdiklj (162) j temperatdros
valdiklio korpusa (205) dviem prie temperattros
valdiklio esanciais varztais. Uzdékite dangtelio Zieda
(BB) lygiagreciai su temperataros jutikliu.

) AA
4
-

4. Laidus ir plonus jutiklio vamzdelius praveskite taip, kad
ju neprignybtuméte, montuodami temperatiros jutiklio
korpusg (205) ant ThermolLazer rankenos (122).

BB

PASTABA: Geriausia laikyti jutiklio vamzdelius susiktus
ritéje.

5. Praveskite pro laikiklj, o tada pritvirtinkite laikiklj prie
katilo.

6. |kiskite plastikinj 4 krypciy jdékla j temperatiros
valdiklio velena.

7. Uzdékite temperataros valdiklio rankeneéle (AA)
ant temperaturos valdiklio veleno.

Montavimas (ThermoLazer 300TC/ProMelt)

1. Praveskite nauja jutiklj (162) pro ziedelj (350).
2. Jutiklj praveskite:

a. Tarp vamzdelio, stabdiklio (71) ir rémelio, rankenos,
atramos ir vamzdelio (19).

b. ProiSpjova Silumos pertvaroje (270). |statykite jvore
(350) j anga Silumos pertvaroje.
¢. Projutiklio anga katile (14).

3. Thermolazer: Praveskite jutiklj pro smaigg (318).
Perkiskite smaiga pro pertvara (150) ir priverzkite*
smaigq (318) prie pertvaros (150) verzle (124).
Pritvirtinkite jutiklj (162) prie pertvaros (150) trim

10.

11.

12.

spaustukais (41). Smailiomis replémis pritvirtinkite jutiklj
prie spaustuky (41).
*Smaigo (318) priverzimo jéga 079-1,69 Nem/7-15 in-1b.

ProMelt: Praveskite jutiklj (162) pro Z formos spaustukus
(2), privirintus prie katilo (14). Praveskite jutiklj pro
smaigq privirintg prie katilo. Priverzkite* verzle (124)

prie jutiklj jtvirtinantj smaiga. Pritvirtinkite jutiklj prie
laikiklio, privirinto prie katilo, kitu spaustuku (41).
Smailiomis replémis pritvirtinkite jutiklj spaustuko
viduje (41).

*Priverzkite verZle (124) iki 079-1,69 N-m/7-15 in-1b.

PASTABA: Uztikrinkite, kad sumontuotas jutiklis
nesiliesty su medziagy maisikliu.

Po to, kai jutiklis sumontuotas ir verZle bei spaustukais
uzfiksuotas reikiamoje padétyje, angos katile vidy ir iSore
apdirbkite aukstai temperatirai atspariu skiediniu.

Thermolazer: Praveskite laidus (242, 243) pro
montavimo plokstele ant rankenos (122). Laidus (242,
243) junkite ir priverzkite atsuktuvu prie temperattros
valdiklio (162).

ProMelt: Praveskite laidus (243, 360) pro montavimo
plokstele ant rankenos (122). Laidus (243, 360) junkite ir
priverzkite atsuktuvu prie temperaturos valdiklio (122).

Jmontuokite temperaturos valdiklj (162) j temperaturos
valdiklio korpusa (205) dviem prie temperataros valdiklio
esandiais varztais. Uzdékite dangtelio Zieda (BB)
lygiagreciai su temperaturos jutikliu.

s AA
tit4124a
-

Laidus ir plonus jutiklio vamzdelius praveskite taip, kad
jy neprignybtuméte, montuodami temperataros jutiklio
korpusg (205) ant ThermoLazer rankenos (122).

BB

PASTABA: Geriausia laikyti jutiklio vamzdelius susiktus
riteje.

Keturiais varztais (221) prisukite temperaturos valdiklio
korpusg (205) prie ThermolLazer montavimo plokstelés
ant rankenos (122).

Jkiskite plastikinj 4 kryp¢iy jdékla j temperaturos
valdiklio velena.

Uzdékite temperataros valdiklio rankenéle (AA) ant
temperatiros valdiklio veleno.

Sumontuokite rutuliuky piltuva (43), verzliarakciu
prisukite keturis varztus (139).

Prijunkite Zarnas (189) prie rutuliuky piltuvo (43)
ir atsuktuvu priverzkite Zzarny spaustukus(160).
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Kalibravimas

Katilo temperatiros valdiklio kalibravimo tikrinimas:

1.

2
3.
4

Perkelkite jrenginj j vieta, jo nepasukdami.
Nustatykite temperatiros valdiklj ties 204 ° C (400 ° F).
4-5 minutes maisykite medziaga.

Kai valdiklis pasiekia pastovig temperatira, o degikliy
ciklas kartojasi ne daugiau nei karta per minute, jdékite
nuotolinj kalibruotg temperataros jutiklj j medziaga,
tiesiai greta katilo temperatiros valdiklio jutiklio.

Palyginkite nuotolinio kalibruoto temperaturos jutiklio
rodmenis su nustatyta reikSme temperataros valdiklyje.

333168K

Katilo temperataros valdiklis

Jei nustatyta valdiklio reikSmé yra mazesné uz kalibruoto
nuotolinio temperatiros jutiklio rodmenis, pasukite
reguliavimo varzta laikrodzio rodyklés kryptimi. Pasukus
1/4 in, temperatira pakeic¢iama 19,4 ° C (35 ° F).

Jei nustatyta valdiklio reikSmé yra didesné uz kalibruoto
nuotolinio temperatiros jutiklio rodmenis, pasukite
reguliavimo varzta pries laikrodzio rodykle —pasukus
1/4 in, temperatara pakeic¢iama 19,4 ° C (35 ° F).

Patikrinkite kalibravima dar karta, nustatydami 210 ° C
(410 ° F) temperatdrg ir pakartokite 3-7 zingsnius.



Katilo termometras

Katilo termometras

Keitimas

Kalibravimas

A

EWMM;M

W £ 0000

PASTABA: Keisti termometra galima tik tada, kai katilo viduje
esanti medziaga yra Silta. Jei medziaga katilo viduje 3alta,

ji prilimpa prie jutiklio, todél atsuktas jis atsiskiria nuo
termometro.

1.

Pasalinkite dalj medziagos i$ katilo, kol jos lygis nukris
kiek Zemiau termometro jutiklio (162) (apie 1 colj
medziagos).

2. Nusukite termometra (38) nuo laikiklio katile.
PASTABA: Stebékite katilo vidy, kad jsitikintuméte,
kad jutiklis suktysi vienodai su termometru, jj nusukant.
Jei jutiklis limpa prie medziagos, prozektoriumi
pasildykite jutiklj ir medziaga, kad jis galéty laisvai suktis.

Montavimas

1. Termometro (38) sriegj apsukite vamzdziy sandarikliu.

2. Ant laikiklio katile prisukite nauja termometra.
PASTABA: Nepamirskite, kad termometras turi bati
atsuktas j jrenginio priekj, kad buty kuo geriau matomas
(mazdaug 15 laipsniy kampu).

10

Katilo termometro kalibravimo tikrinimas:

1.

2.

7.

Perkelkite ThermoLazer j véjo neuzpuciama vieta.
Nustatykite temperatdros valdiklj ties 204 ° C (400 ° F).
4-5 minutes maisykite medZiaga.

Kai valdiklis pasiekia pastovig temperatira, o degikliy
ciklas kartojasi ne daugiau nei karta per minute, jdékite
nuotolinj kalibruotg temperataros jutiklj j medziaga,
tiesiai greta katilo temperaturos valdiklio jutiklio.

Palyginkite nuotolinio kalibruoto temperatiros jutiklio
rodmenis su termometro.

Jei termometro rodoma reik$mé yra mazesné uz
kalibruoto nuotolinio temperatiros jutiklio rodmenis,
pasukite reguliavimo varzta pries laikrodzio rodykle.

Reguliavimo varztas

ti14525b
Jei termometro rodoma reikdme yra didesné uz

kalibruoto nuotolinio temperaturos jutiklio rodmenis,
pasukite reguliavimo varzta pagal laikrodzio rodykle.

333168K



Pagalbinio katilo uzdegiklio
elektrodo tarpelio
reguliavimas

(tik ThermoLazer 300TCc/ProMelt)

1.

2.

Atlaisvinkite varzta (231).

Sukite uzdegimo elektroda (7), kol nustatysite nuo
0,43 iki 0,51 cm (nuo 0,17 iki 0,20 in) tarpel.

Uzverzkite varzta (231).
0,43 iki 0,51 cm (nuo 0,17 iki 0,20 in)

ti14519b

333168K

Pagalbinio katilo uzdegiklio elektrodo tarpelio reguliavimas

Katilo perkaitimo jungiklio
keitimas (tik Promelt)

L

-

/0000

ISémimas

1.

Nusukite jungiklio tvirtinimo detale nuo katilo.
PASTABA: Kad nuo sukimo nesusisukty laidas,
sukdami jungiklio tvirtinimo detale, laida sukite
priesinga kryptimi.

Atjunkite laidus nuo jungiklio gnybty.

S50
£ o

N

c‘\

\ ti17078b
N ~

3. Atsukite jungiklj ir iSimkite.

Montavimas

1. Jungiklj (339) padenkite apsaugos nuo korozijos
priemone (LPS-04110 arba atitikmeniu).

2. |dékite jungiklj ir priverzkite 13,6-15,8 Nem
(120-140 in-1b) jéga.

3. Jungiklio tvirtinimo detales (343) padenkite apsaugos
nuo korozijos priemone (LPS-04110 arba atitikmeniu).

4, Prijunkite laidus (359 ir 360) prie jungiklio.

5. |dékite jungiklj ir priverzkite 20,3-22,6 N-m (180-200 in-Ib)

jéga. PASTABA: Kad nuo sukimo nesusisukty laidas,
sukdami jungiklio tvirtinimo detale, laidg sukite
prieSinga kryptimi.

11



Termobaterijos keitimas

Termobaterijos keitimas
ISémimas

1. Uzdarykite dujy voztuva ant SND talpos ir atjunkite Zarna. 5. ISimkite lenkimui atspary laido antgalj (357) i$ dujy
apsauginio voztuvo korpuso (28).

d N—r”
g@a / ‘/ ; Tik ThermoLazer 300TC/
28

ProMelt
ti14128a

ti14855a

2. Nuimkite galinj dujy apsauginio voztuvo korpuso - 357
dangtelj (29).

Pavyzdyje pateikiamas ThermoLazer

6. IStraukite termobaterijos laida i$ dujy apsauginio
voztuvo korpuso (28).

ti14854a

ti14880a

-

7. Atjunkite dujy kontroline linija (71) nuo valcuoto
adapterio (421). Sukite tik dujy kontrolinés linijos (71)
verzZle, o valcuota adapterj (421) laikykite nejudamai.

3. Nuimkite dangtelj (320) nuo dujy apsauginio voztuvo
korpuso (28).

1i14852a

4. Atjunkite termobaterijos laidus nuo dujy apsauginio

v 1125692/
voztuvo korpuso (13). ThermoLazer 200TC/300TC/ProMelt

A” 13 8. Tik ThermoLazer 300Tc/ProMelt: Atjunkite elektrodo

NS
;> / laidg (217) nuo impulsinio uzdegiklio (126).
<35 IStraukite elektroda i$ laidy movos.

ti14853a

12 333168K



9. Nuimkite pagalbinj montavimo korpusa (319)
nuo dujinio degiklio montavimo plokstés (18).
Atjunkite jzeminimo laidg (244).

Pavyzdyje pateikiamas
Thermolazer 300TC/ProMelt

1i25739b

333168K

Termobaterijos keitimas

10. Nuimkite termobaterija (7).

Thermolazer
200TC/300TC/ProMelt

1i25741b

11. IStraukite termobaterijg i$ laidy movos.

13



Termobaterijos keitimas

Montavimas

1. Pakeiskite termobaterijg (7).

2. Uzdékite pagalbinj montavimo plokste (319) ant dujinio
degiklio montavimo plokstés (18). Prijunkite jzeminimo
laidg (244).

Pavyzdyje pateikiamas
Thermolazer 300TC/ProMelt

3. Prijunkite dujy kontroline linijg (71) prie valcuoto
adapterio (421).

Pavyzdyje pateikiamas
ThermolLazer 300TC/ProMelt

1125690/

4. |traukite termobaterijg pro laidy mova.

5. Praveskite termobaterijos laidg j dujy apsauginio

voztuvo korpusa (28).
/4
)
{
j @4/28

ti14864a

-

6. Pakeiskite lenkimui atspary laido antgalj (357) ant dujy
apsauginio voztuvo korpuso (28).

Q’avyzdyje pateikiamas

Thermolazer 300TC/ProMelt

ti14865a

7. Prijunkite termobaterijos laidus prie dujy apsauginio
voztuvo korpuso (13). ISsamesnés informacijos rasite
Jungimo schemoje ir Daliy vadove 3A1321.

ti14866a

8. Pakeiskite dangtelj (320) ant dujy apsauginio voztuvo
korpuso (28).

& ti14867a

9. Pakeiskite galinj dujy apsauginio voztuvo korpuso
dangtelj (29).

Pavyzdyje pateikiamas
ThermoLazer 300TC/
ProMelt

ti14881a
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Termobaterijos keitimas

10. Tik ThermoLazer 300Tc/ProMelt: 12. Prijunkite Zarng ir atsukite suskystinty naftos dujy talpos
Jtraukite elektrodo laida pro laidy mova. voztuva j ON padét;.

&

11. Tik ThermoLazer 300Tc/ProMelt: Prijunkite elektrodo
laidg prie impulsinio uzdegiklio.

/ ti14127a

13. Patikrinkite dujy sandaruma, uzbaige montavima
(zr. Naudojimo vadova).

ti25745a

333168K 15



Elektrodo iSéemimas ir montavimas

Elektrodo isemimas ir montavimas
(Tik ThermoLazer 300TC/ProMelt)

ISémimas 4. Nuimkite termobaterija (7).

1. Atjunkite dujy kontroline linijg (71) nuo valcuoto
adapterio (421). Sukite tik dujy kontrolinés linijos (71)
verZle, o valcuota adapterj (421) laikykite nejudamai.

ti25741b

5. ISimkite elektroda.

1i25692ty,

2. Atjunkite elektrodo laidg (217) nuo impulsinio
uzdegiklio (126). Istraukite elektroda is laidy movos.

~
~
\ .
O 1i121953a
217
7~
7~
e Tik Thermolazer 300TC/ProMelt
/\ ~
) ~ 126
Tik ThermoLazer 300TC/ProMelt -
3. Nuimkite pagalbinj montavimo korpusa (319) .
nuo dujinio degiklio montavimo plokstés (18). Montavimas
Atjunkite jzeminimo laidg (244). 1. Pakeiskite elektroda. (Zr. Naudojimo vadova, kuriame

nurodytas teisingas tarpelis tarp elektrodo ir pagalbinio
degiklio).

e ti21954a
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Elektrodo isemimas ir montavimas

2. Pakeiskite termobaterija (7). 4. Prijunkite dujy kontroline linija (71) prie valcuoto
adapterio (421).

ti25690b/

5. Jtraukite elektrodo laida pro laidy mova.

ti25742b

3. Uzdékite pagalbinj montavimo plokéte (319) ant dujinio 6. Prijunkite elektrodo laidg prie impulsinio uzdegiklio.
degiklio montavimo plokstés (18). Prijunkite jZeminimo

laidg (244).
y/ e \
4 - >
/ =) 2
18 =y i
141 Pavyzdyje pateikiamas 7
@ i~ ! Thermolazer 300TC/ProMelt -

~
Tik ThermoLazer 300TC/ProMelt |~

7. Prijunkite Zarna ir atsukite suskystinty naftos dujy talpos
voztuva j ON padét;.

&

ti25743b

/ ti14127a

8. Patikrinkite dujy sandaruma, uzbaige montavima
(zr. Naudojimo vadova).

333168K 17



Pagalbinis degiklis
Pagalbinis degiklis
(Tik ThermolLazer 200TC/300TC/ProMelt)

ISémimas 4. Nuimkite termobaterijg (7).

1. Atjunkite dujy kontroline linijg (71) nuo valcuoto
adapterio (421). Sukite tik dujy kontrolinés linijos (71)
verzle, o valcuotg adapterj (421) laikykite nejudamai.

5. Tik ThermoLazer 300Tc/ProMelt: ISimkite elektroda.

ti25692b/

2. Tik ThermolLazer 300Tc/ProMelt: Atjunkite elektrodo
laida (217) nuo impulsinio uzdegiklio (126).
IStraukite elektroda i$ laidy movos.

Tik ThermoLazer 300TC/ProMelt

- 6.

) ~ ) 126
Tik ThermolLazer 300TC/ProMelt -

3. Nuimkite pagalbinj montavimo korpusa (319)
nuo dujinio degiklio montavimo plokstés (18).
Tik ThermoLazer 300Tc/ProMelt: Atjunkite jzeminimo
laidg (244).

4 Ss—rHF~""

ti25748b

25739b
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Montavimas

1. Sumontuokite pagalbinj degikl].

2. |dékite pagalbinj degiklj.

s

3. Tik ThermoLazer 300TC/ProMelt:
Sumontuokite elektroda.

ti21954a

Tik ThermoLazer 300TC/ProMelt

e

4. Sumontuokite termobaterija.

ti25742b

333168K

Pagalbinis degiklis

b

Uzdékite pagalbinj montavimo plokste (319)

ant dujinio degiklio montavimo plokstés (18).

Tik ThermoLazer 300Tc/ProMelt: Prijunkite jZzeminimo
laidg (244).

P -,

18 =)
L /

319

3

244 f/
6. Prijunkite dujy kontroline linija (71) prie valcuoto
adapterio (421).

i25690t,

7. Tik ThermolLazer 300Tc/ProMelt: |traukite elektrodo
laidg pro laidy mova.
8. Tik ThermoLazer 3001c/ProMelt: Prijunkite elektrodo

laida prie impulsinio uzdegiklio.

Tik ThermoLazer 300TC/ProMelt

9. Prijunkite Zarng ir atsukite suskystinty naftos dujy talpos
voztuva j ON padét;.

&
/ ti14127a

10. Patikrinkite dujy sandaruma, uzbaige montavima
(zr. Naudojimo vadova).
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Katilo pagrindinio degiklio dujy linijy valymas

Katilo pagrindinio degiklio
dujy linijy valymas

1.

20

Atjunkite dujy vamzdeliy linija (76) nuo trisakés dujy
vamzdeliy tvirtinimo jungties (165).

Pro trisake dujy vamzdeliy tvirtinimo jungtj praveskite
gumine zarng (165) ir prapuskite suslégtu oru 2,1 bar
(30 psi).

Prijunkite dujy vamzdeliy linija (76) prie trisakés dujy
vamzdeliy tvirtinimo jungties (165).

ti24817b

Pavyzdyje pateikiamas ThermoLazer 300TC/ProMelt

Katilo pagalbinio degiklio
dujy linijy valymas

1.

Atjunkite dujy kontroline linija (71) nuo valcuoto
adapterio (421). Sukite tik dujy kontrolinés linijos (71)
verZle, o valcuota adapterj (421) laikykite nejudamai.

Uzdékite gumine Zarng ant valcuoto adapterio (421) ir
puskite org j vamzdzius 2,1 bary (30 psi) slégiu.

Vél prijunkite dujy linijg (71) prie valcuoto adapterio
(421).

1i25690b,
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Rutuliuky paskirstymo
itaiso rato fiksavimas

Norint tinkamai paskirstyti rutuliukus, varantysis ratas (27)
turi liestis su padanga (89). Jei varantysis ratas (27) atlaisvéja
ir (arba) pradeda praslysti, priverzkite nustatymo sraigta
(211) sesiakampiu raktu.

PASTABA: Norint uztikrinti tinkama kontaktg tarp varanciojo
rato (27) ir padangos (81), jsitikinkite, kad oro slégis visada
baty 4,14 bar (60 psi).

27 —_4

ti14564a

Rutuliuky paskirstymo jtaiso
itempimo reguliavimas
(tik ThermoLazer 20071¢)

Esant nuleistai liejimo dézei, pasukite varzta (rankenéle),
kad padidintuméte spyruoklés jéga.

Jsitikinkite, kad baty jjungtas rutuliuky paskirstymo jtaiso ratas.
Nustatykite liejimo déze STO padétyje. |sitikinkite, kad

rutuliuky paskirstymo jtaiso ratas nesiliesty su agregato ratu.
Jei lieciasi, pasukite rankenéle ir atlaisvinkite spyruoklés jega.

333168K

Rutuliuky paskirstymo jtaiso rato fiksavimas

Jungiamojo strypo reguliavimas
(tik ThermoLazer 300TC/ProMelt)

Jungiamuosius strypus galima reguliuoti iSémus apkabos
kaiscio vielokaistj(268),apkabos kaistj is apkabos (179),
atlaisvinus verzles (128) ir sukant apkaba tiek, kiek reikia,
kol nustatysite jg reikiamame strypo ilgyje.

Kad baty uztikrinamas tinkamas rutuliuky ir termoplastiniy
medziagy liejimas, liejimo dézés jungiamasis strypas (182)
turi bati 33,34 cm (13,13 in) ilgio. Atkreipkite démesj, kad,
tikrindami tinkama jungiamojo strypo ilgj, matuoti turite
nuo vietos, kur verzlé (128) lieciasi su apkaba (179).

33,34 cm
(13,13 in)

Rutuliuky dézés jungiamajj strypa (181) reguliuokite taip,
kad rutuliuky dézés pavaros ratas (27) liesty ThermolLazer
padanga (81), kai liejimo dézé buna nuleista (bet ne atidaryta).
Prakisant apkabos kaistj pro apkaba (179) ir iSdéstymo strypa
(78), reikia nestipriai paspausti rutuliuky dézés strypa (181).

1. Pasukite rutuliuky dézés ratg ranka, kai dézé bina
nuleista (bet ne atidaryta).

1i14882a

81 27

2. Jeiratas neprivercia Thermolazer agregato padangos
suktis tiek j priekj, tiek atgal, atlaisvinkite verzles (128),
iStraukite apkabos kaiscio vielokaistj (268), istraukite
apkabos kaistj i$ apkabos (179) ir vieng kartg apsukite
apkaba (179) pries laikrodZio rodykle.

21



Liejimo dézés / rutuliuky paskirstymo dézés pavara

ti14883a ti14604a

3. Vél prijunkite apkaba prie iSdéstymo strypo ir vél
pasukite rutuliuky dézés rata, kad pamatytumeéte,
ar po reguliavimo ThermolLazer juda j priekj ir atgal.

4. Toliau sukite apkaba 1/2 apsukimo prie$ laikrodZio Llej IMmo dezes Centrl nes
rodykle, kol sukamas rutuliuky dézés ratas privers agies apkrova

Thermolazer judéti pirmyn ir atgal.
5. Galutinai sureguliavus, uzfiksuokite apkaba verzle (128).  (tik ThermoLazer 300TC/ProMelt)
PASTABI,\: Jungiama:c,is st.ryp'as (1,82),: Keisdami i$ SmartDie IS anksto apkraukite liejimo dézés centrine asj, kad
i SmartDie ll, naudokite Die Link rinkinj 24)714. jsitikintumeéte, ar varteliai pilnai uzsidaro, pries keliant liejimo

déze nuo grindy. Jei, uzdarant ir keliant, liejimo dézé yra
nesandari, padidinkite apkrova.

LiEj i mo déiés / rutu I i u kq 1. Atkabinkite déZés centrinés asies apatine spyruokle (199).
paskirstymo dézés pavara W=
(tik ThermoLazer 300TC/ProMelt)

Jei liejimo dézés / rutuliuky paskirstymo dézés pavara
nelieka nuleistoje ir uzfiksuotoje padétyje, pareguliuokite
3/4-16 verzle, pasukdami nuo 1/4 iki 1/2 pasukimo pagal
laikrodZio rodykle arba kol pavara negalés laisvai suktis.

ti14628b

2. Paslinkite dézés centrinés asies apatine spyruokle
j norima skyle ir prikabinkite. Jstacius spyruokle
j artimesne skyle, apkrova sumazés, o, jstacius
j tolimesniaja, apkrova padidés.

ti14629b
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Karbido kanalo keitimas ant,,Smart Die” (300TC/,ProMelt”)

Karbido kanalo keitimas ant ,Smart Die” (300TC/,,ProMelt”)
(po 1 kiekvienoje puséje)

Montavimas

Karbidinius takelius reikia keisti atskirai skirtingose pusése. 1. Sutepkite griovelj, kuriuo slenka karbitinis takelis.
I$ karto nuémus abu takelius, agregatas issiderins, ir liejimo
déze turés i$ naujo perrinkti Graco patvirtintas specialistas.

1. Nuimkite liejimo déze.

i

ti16845a

N

.

2. Pakeiskite plokstele, takelio galvute (504) naujomis
plokstele ir takelio galvute. Zr. Daliy sara3a 3A1321.

3. Prispaude kilnojama strypa (506) tiesiai vir$ atraminio
. strypo (509), SeSiakampiu raktu pakeiskite ir priverzkite
2. SeSiakampiu raktu atlaisvinkite ir iSimkite vir§utinj kaistj keturis varztus (513). Prispaudus, tarp kilnojamo

(511), kad atpalaiduotuméte apkabg (502). ir atraminio strypy negali bati jokio tarpelio.

1i17068a
1i16843a
. L . 4. Sediakampiu raktu pakeiskite ir priverzkite virdutinj
3. Apverskite agregata aukstyn ir SeSiakampiu raktu kaiitj (511) ant apkabos (502)
iSsukite keturis varztus (513) ir plokstele, takelio

galvute (504).

i16843a

ti16846a

Pavyzdyje pateikiamas ThermolLazer 300TC/ProMelt
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Karbido kanalo keitimas ant ,FlexDie” (200/200TC)

Karbido kanalo keitimas ant ,,FlexDie* (200/200TC)

Nuémimas Jrengimas
1. Nuimkite iSlyginamaja déze 1. Sutepkite karbido kanalo vidinj pavirSiy.

2. Apverskite formag, po to 5/8 verzliarak€iu atlaisvinkite 2. Pakeiskite formos kanalg nauju.

verzles 17D593 ir 105327.
3. Verzléms priverzti naudokite du 5/8 verzliaraké&ius.

3. ISimkite formos kanalus 17D502 ir 17D504.
a. Priverzkite verzle 105327, kad formos kanalas tik

liesty sukamajj stala.

b. Laikykite rakta, kuris yra ant 105327, ir kitu 5/8
raktu priverzkite verzlg 17D593.

PASTABA: patikrinkite, ar formos kanalas gali laisvai
suktis priverzus verzles.

4. Sumontuokite iSlyginamaja déze.

1i26047a
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Katilo dujy reguliatoriaus keitimas

Katilo dujy reguliatoriaus keitimas

ThermolLazer 200/200TC

ISéemimas

1. Uzdarykite propano talpos voztuva.

ti14128a

2. Atjunkite dujy tiekimo zarng (a) nuo propano talpos.

3. Atjunkite dujy tiekimo Zarna (a) nuo kolektoriaus (e).

Montavimas

|dékite vamzdziy sandariklio ir prijunkite dujy tiekimo
zarng (a) prie kolektoriaus (e).

Prijunkite dujy tiekimo Zarna (a) prie propano bako (a).

Atidarykite propano talpos voztuva.

tit4127a

Patikrinkite sandaruma.

Patikrinkite slégio matuoklio rodmenis. Slégio matuoklis
turi rodyti 3 PSI £1. Jei reikmé didesné uz 4 PSI,
pradarykite deglo voztuvg ir vél patikrinkite.

PAv. 1

333168K
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Katilo dujy reguliatoriaus keitimas

ThermolLazer 300T1c

ISémimas

1.

Uzdarykite rankomis valdoma dujy uzdarymo voztuva
prie propano talpos.

ti14128a

2. Atjunkite dujy tiekimo zarna nuo propano talpos.
3. Atjunkite dujy vamzdj (118) nuo fasoninés dalies (410).
4, Atsukite vamzdzio dalis (408, 409, 410, 415)

nuo alktinés (401).
5. Atjunkite dujy reguliatoriy (10) nuo vamzdzio

alkdneés (142).
6. Atjunkite dujy reguliatoriy (10) nuo fasoninés dalies (64).
Montavimas

1.

Apsukite vamzdziy sandarikliu fasonine dalj (64) ir jsukite
j nauja dujy reguliatoriy (10). Prisukite, kol jungtis
nepraleis dujy.

PASTABAsitikinkite, kad reguliatoriaus ISVESTIES jungtis
bty prijungta prie fasoninés dalies (64). Zr. PAv. 2.

7 ti25752a

PAv. 2

26

Apsukite vamzdziy sandarikliu vamzdZio alkine (142)

ir jsukite j nauja dujy reguliatoriy (10). Prisukite, kol
jungtis nepraleis dujy.

PASTABA: Jsitikinkite, kad reguliatoriaus JVESTIES jungtis
baty prijungta prie vamzdzio alkianés (142). Zr. PAv. 2.

Apsukite vamzdziy sandarikliu fasonine dalj (408)
ir jsukite j alkiine (401).

Prijunkite dujy vamzdj (118) nuo fasoninés dalies (410).
Prisukite, kol jungtis nepraleis dujy.

Prijunkite dujy tiekimo Zarng prie propano talpos.
@

2 FN

(
ti14411a
N ;///

Atidarykite rankomis valdoma dujy uzdarymo voztuva
prie propano talpos.

/ti14127a

Patikrinkite dujy linijy sandaruma
(zr. Naudojimo vadova).

Rodyklé
pazymi
dujy
srauto
krypti
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ThermolLazer ProMelt

ISémimas 3.

1. Uzdarykite rankomis valdoma dujy uzdarymo voztuva
prie propano talpos.

4,

/ ti14128a 5
2. Atjunkite dujy tiekimo zarng nuo propano talpos.
3. ISsukite slégio matuoklj (402) is trisakés jungties (409). 6.
4. Atjunkite dujy vamzdj (118) ties fasonine dalimi (410).
5. Atsukite vamzdzio dalis (408, 409, 410) nuo alkinés (401).
6. Atsukite jungtj (323) nuo vamzdzio alkinés (142).
7. Nusukite dujy reguliatoriy (10) nuo detalés (64).
Montavimas

1. Uztepkite vamzdziy sandariklio ant detalés (64) ir jsukite 7.

j dujy reguliatoriy (10). Sukite jungtj, kol dujos
nebepratekés.
PASTABA: jsitikinkite, ar reguliatoriaus ISEJIMO jungtis
yra prijungta prie detalés (64). Zr. PAv. 3.

2. Prisukite sukamosios jungties detale (323) ant vamzdzio
alkaneés (142). Sukite jungtj, kol dujos nebepratekés.

ti25757a

PAv. 3

333168K

Katilo dujy reguliatoriaus keitimas

Pridékite j detale (408) vamzdziy sandariklio ir jsukite
vamzdzio pablokj (408, 409, 410) j alkiine (401). Prisukite,
kol jungtis nepraleis dujy.

PASTABA: [sitikinkite, ar reguliatoriaus |EJIMO jungtis
yra prijungta prie vamzdzio alkanés (142). Zr. PAv. 3.
|dékite vamzdziy sandariklio j jvore (406). Jsukite slégio
matuoklj (402) j trisake jungtj (409). Prisukite, kol jungtis
nepraleis dujy.

Prijunkite dujy vamzdj (118) nuo fasoninés dalies (151).
Prisukite, kol jungtis nepraleis dujy.

Prijunkite dujy tiekimo Zarng prie propano talpos.

=
ﬁgf‘

£

tit4411a

{
%\& z%//

Atidarykite rankomis valdoma dujy uzdarymo voztuva
prie propano talpos.

ti14127a

/

Patikrinkite dujy linijy sandaruma
(zr. Naudojimo vadova).

pazymi
dujy

srauto’”

kryptj
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Deglo ir liejimo degikliy dujy reguliatoriaus keitimas (ThermoLazer 300TC/ProMelt)

Deglo ir liejimo degikliy dujy reguliatoriaus keitimas

(ThermoLazer 3001C/ProMelt)
ISémimas
1. Uzdarykite rankomis valdoma dujy uzdarymo voztuva

prie propano talpos.

/ ti14128a

2. Atjunkite dujy tiekimo zarng nuo propano talpos.
3. Atjunkite dujy linija prie apatiniy vamzdziy alkdniy (161).

4. Atsukite sukamajg jungtj (323) nuo vamzdzio alkinés
(142).

5. Atjunkite dujy reguliatoriy (152) nuo fasoninés dalies (323).

6. Nusukite ir nuimkite dujy reguliatoriy (152) nuo j virdy
tekancios srovés vamzdzio alkinés (142).

Montavimas

1. Uztepkite vamzdziy sandariklio ant j apacia tekancios
srovés vamzdzio triSakio (12). Prisukite vamzdzio triSakj
(12) su alkGine (161) prie dujy reguliatoriaus (152). Sukite
jungtj, kol dujos nebepratekes.

2. Apsukite vamzdziy sandarikliu fasonine dalj (323)
ir jsukite j dujy reguliatoriy (152). Prisukite, kol jungtis
nepraleis dujy.

3 ti25753a

PAv. 4
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PASTABA: jsitikinkite, ar reguliatoriaus JEJIMO jungtis
yra prijungta prie detalés (323). Zr. PAv. 4.

Prisukite pasukamaja jungtj (323) ant vamzdzio alkinés
(142), kuri dabar yra prijungta prie dujy reguliatoriaus
(152). Sukite jungtj, kol dujos nebepratekés.

PASTABA: Jsitikinkite, kad reguliatoriaus JVESTIES jungtis
baty prijungta prie virSutinés vamzdzio alklnés (142).
Zr.PAv. 4.

Prijunkite dujy linija prie apatiniy vamzdziy alkiniy
(161). Prisukite, kol jungtis nepraleis dujy.

Prijunkite dujy tiekimo Zarng prie propano talpos.

=
%@

tit4411a

=

i

=7/

Atidarykite rankomis valdoma dujy uzdarymo voztuva
prie propano talpos.
e

/ ti14127a

Patikrinkite dujy linijy sandaruma
(zr. Naudojimo vadova).

Rodyklé
pazymi
dujy

srauto

333168K



UzZpakalinio liejimo degiklio montavimas

Uzpakalinio liejimo degiklio montavimas
(ThermolLazer 300TC/ProMelt)

ISémimas Montavimas
1. Uzdarykite rankomis valdoma dujy uzdarymo voztuva 1. Sumontuokite degiklio kolektoriy montavimo rémelyje
prie propano talpos. (104, 109). Uzfiksuokite uzsklendimo Ziedais (75).
_— Zr. PAV. 5.

2. Sumontuokite degiklio agregata su montavimo rémeliu
prie rutuliuky paskirstymo jtaiso.

3. Prijunkite degiklio Zarng (98) prie voztuvo fasoninés

dalies (151).
tit4128a 4. Prijunkite dujy tiekimo zarng (99) prie propano talpos.
2. Atjunkite dujy tiekimo zarng (99) nuo propano talpos. % 99
3. Atjunkite dujy vamzdj (373) ties voztuvo fasonine dalimi /\
(151). Zr. PAV. 5. N @

4. Nuimkite degiklio dujy apytakos linijos montavimo tit4411a
laikiklius (104, 109). Atsukite sesis varztus (115).

Zr. PAv. 5.

5. ISimkite degiklio agregata.

5. Atidarykite rankomis valdoma uzdarymo voZztuvg prie
6. Nuimkite uzsklendimo Ziedus (75) nuo dujy kolektoriaus. propanlos.
Zr. PAV. 5. —

tit4127a

ti22658a

PAv. 5
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Priekinio liejimo degiklio montavimas

Priekinio liejimo degiklio montavimas

(ThermolLazer 300Tc/ProMelt)
ISémimas

1. Uzdarykite rankomis valdoma dujy uzdarymo voztuva
prie propano talpos.

/ ti14128a

2. Atjunkite dujy tiekimo zarng nuo propano talpos.

=
%f@% 99

n
Q\ //)// ti14411b

3. Isimkite liejimo déZe i$ liejimo korpuso
(zr. Naudojimo vadova).

4. Atjunkite dujy linijg prie 45 ° alkiinés (32).

5. Atsukite priekinio liejimo korpuso tvirtinimo dalis (146)
ir iSimkite priekinj korpusa (20).

ti17073a

30

Nuimkite liejimo degiklius.

i17074b

8. Atsukite dujy kolektoriaus (be degikliy) montavimo
rémelio tvirtinimo dalis (146) ir iSimkite degiklio
agregata (be degikliy) i$ priekinio liejimo korpuso (20).

Montavimas

1. Sumontuokite dujy kolektoriy (be liejimo degikliy)

atraminiame kolektoriaus rémelyje (52) ir prisukite
kolektoriaus montavimo rémelj prie priekinio liejimo
korpuso (20) tvirtinimo dalimis (146).

333168K



Priekinio liejimo degiklio montavimas

3. Uzdékite dujy kolektoriaus uzsklendimo ziedg (75). 6. Prijunkite dujy tiekimo zarna (99) prie propano talpos.
4. Pritvirtinkite priekinj liejimo korpusg (20) prie liejimo % 99
korpuso. Uzfiksuokite tvirtinimo dalimis (146). p
=]

(
%\‘ {% ti14411b

7. Atidarykite rankomis valdoma dujy uzdarymo voztuva
prie propano talpos.

&

5. Prijunkite dujy linija prie 45 ° alkiinés (32).

tit4127a

ti17072a
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Liejimo degiklis

Liejimo degiklis
(ThermoLazer 3001C/ProMelt)
Vertikalusis priekinis liejimo degiklis (1)
ISémimas

1. ISimkite liejimo degiklio liepsnos indikatoriy (67).

@767

ti21955a

2. Nusukite liejimo degiklj ir purk$tuka nuo dujy
kolektoriaus.

ti21956a

3. Nusukite fasonine dalj (363) nuo purkstuko fasoninés
dalies (60). ISimkite poverzle i$ purkstuko (119).

363
ti21957a

4. Nusukite purkstuko fasonine dalj (60) nuo liejimo
degiklio (2).

X,
— 60
ti21958a

Montavimas

1.

4.

Apsukite 3/8-16 purkstuko sriegius (60) aukstai
temperaturai atspariu sandarikliu ir jsukite j degiklj (2).
PASTABA: | liejimo degiklj reikia jsukti tg purkstuko galg,
kuriame yra maziausia skylute.

L 2
60
ti21958a

Apsukite 1/8 in NPT purkstuko fasoninés dalies sriegius
(60) vamzdziy sandarikliu ir prisukite prie fasoninés
dalies (363). Uzdékite poverzle ant purkstuko (60).

60

363
ti21957a

Apsukite 1/8 in NPT fasoninés dalies sriegius (363)
vamzdziy sandarikliu ir jsukite j dujy kolektoriy.

ti21956a

|dékite liejimo degiklio liepsnos indikatoriy (67).

@67

ti21955a
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Liejimo degiklis
Horizontalusis (-ieji) liejimo degiklis (-iai)

ISémimas

1. Isimkite liejimo degiklio liepsnos indikatoriy (67).

1i17075b

2. Nusukite liejimo degiklj ir purkstuka nuo dujy
kolektoriaus.

3. Nusukite fasonine dalj (363) nuo purkstuko fasoninés
dalies (60).

4. Nusukite purkstuko fasonine dalj (60) nuo liejimo
degiklio (2).

333168K

Liejimo degiklis

Montavimas

1. Apsukite 3/8-16 purkstuko sriegius (60) aukstai
temperatdrai atspariu sandarikliu ir jsukite j degiklj (2).
PASTABA: | liejimo degiklj reikia jsukti tg purkstuko
gala, kuriame yra maziausia skylute.

Q
\ /’\) 6 ti17077b

2

2. Apsukite 1/8 in NPT purkstuko fasoninés dalies sriegius
(60) vamzdziy sandarikliu ir prisukite prie fasoninés
dalies (363).

3. Apsukite 1/8 in NPT fasoninés dalies sriegius (363)
vamzdziy sandarikliu ir jsukite j dujy kolektoriy.

4, |dékite liejimo degiklio liepsnos indikatoriy (67).

ti17075b

33



Pagrindinis dujy filtras (ThermoLazer 300TC/ProMelt)

Pagrindinis dujy filtras

(ThermolLazer 300TCc/ProMelt)

ISémimas

1.

2. I3sukite fasonine dalj (407) i$ Zarnos (99).

Montavimas

1. Apsukite 1/4 in NPT Zarnos fasoninés dalies (99) sriegius
vamzdziy sandarikliu ir prisukite prie filtro fasoninés
dalies (407).

2. Apsukite 1/4 in NPT filtro fasoninés dalies sriegius (403)
vamzdziy sandarikliu ir jsukite j triSake jungtj (12).

3. Patikrinkite dujy linijy sandaruma.

34

ISsukite filtro fasonine dalj (403) i$ trisakés jungties (12).

(Zr. Naudojimo vadova).

1i21960a

Liejimo degiklio filtras
ISémimas
1. Zr.liejimo degiklio is¢émimas, 32 psl.

Montavimas

1. Zr.liejimo degiklio montavimas, 32 psl.
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Gedimy aptikimas ir Salinimas

Gedimy aptikimas ir $alinimas

Problema

Priezastis

Sprendimas

Katilo pagalbinis degiklis
neuzsidega arba uzgesta

SND talpa tuscia arba joje mazai dujy

Pakeiskite pilna talpa.

Dujy tiekimo Zarna neprijungta prie talpos

Prijunkite dujy tiekimo Zarna.

SND talpos uzdarymo voztuvas uzdaras

Atidarykite SND talpos voZtuva.

Rankomis valdomas uzdarymo voztuvas uzdaras

Atidarykite rankomis valdoma dujy uzdarymo
voztuva.

Dujy linijos nesandarios arba atjungtos

Patikrinkite, ar néra dujy nuotékio. Sujunkite ir
priverzkite fasonines dalis.

Katilo dujy apsauginio voztuvo rankenélé
neteisingoje padétyje

Pasukite rankenéle j PILOT padétj ir pilnai
nuspauskite (zr. Naudojimo vadova).

Nesuteikiama pakankamai laiko apsildyti
termobaterijg

Zr. Naudojimo vadova.

Katilo pagalbinio uzdegiklio baterija silpnai jkrauta

Pakeiskite dalj (Zr. Daliy sarasa).

Neteisingas katilo pagalbinio elektrodo tarpelis

Pareguliuokite tarpelj (zr. 11 psl.).

Netinkamas liepsnos aukstis ir (arba) dujy slégis

Reguliuokite liepsna ir slégj (zr. Remonto vadova).

Stiprus véjas uzpucia liepsna

Patraukite ThermoLazer nuo véjuotos vietos.
Jsitikinkite, kad baty uzdaros degiklio apzitros
angos.

UZsikim3usios degiklio ir (arba) dujy linijos

Atkimskite skyles ir linijas. Pravalydami linijg
suslégtu oru, izoliuokite visus dujy reguliatorius
(2r. 6 psl.).

Katilo dujy apsauginis voZtuvas neveikia tinkamai

Jei dalis nepraeina diagnostikos bandymo,
pakeiskite jg (Zr. 6 psl.).

Termobaterija neveikia tinkamai

Jei dalis nepraeina diagnostikos bandymo,
pakeiskite ja (zr. 12 psl.).

Neteisingai prijungtas katilo pagalbinio elektrodo
jZeminimo laidas

Nuvalykite jungtis ir priverzkite i$ naujo.
Jei jzeminimo laidas paZeistas, pakeiskite jj.

Katilo pagalbinio elektrodo laidas uztrumpintas

Pakeiskite dalj (Zr. Daliy sarasa).

Katilo pagalbinis uzdegiklis neveikia tinkamai

Pakeiskite dalj (Zr. Daliy sarasa).

Katilo degiklio reguliatorius neveikia tinkamai

Pakeiskite dalj (zr. Daliy sarasa).

Katilo degikliai iSsijungia,
nespéjus islydyti
medziagos

Per mazas medziagos kiekis

] katilg pripilkite medziagos. Situacija pasitaisys,
kai medziagos lygis sieks termometra.

Tik ProMelt

Apsauginis perkaitimo jungiklis neveikia tinkamai

Pakeiskite dalj (zr. Daliy sarasa).
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Gedimy aptikimas ir $alinimas

Problema Priezastis Sprendimas
Katilo pagrindiniai Katilo dujy apsauginio voztuvo rankenélé Pasukite rankenéle j ON padétj (zr. Naudojimo
degikliai neuzsidega arba | neteisingoje padétyje vadova).
nedega tinkamai Katilo temperataros valdiklio diskas nustatytas ties | Nustatykite temperatarg valdiklio disku 13,9° C

zemesne temperatira nei medziagos temperatira | (25 °F) auk$tesne uz medziagos temperatra.

Katilo dujy apsauginis voZtuvas neveikia tinkamai | Zr. Remonto vadova i, jei dalis nepraeina
diagnostikos bandymo, ja pakeiskite.

Uzsikim3usios degiklio ir (arba) dujy linijos Atkimskite skyles ir linijas. Pravalydami linijg
suslégtu oru, izoliuokite visus dujy reguliatorius
(zr. 20 psl.).
Katilo temperatiros valdiklis neveikia tinkamai Pakeiskite dalj (zr. Daliy sarasa).
Dujy linijos atjungtos Sujunkite ir priverzkite Zarny fasonines dalis.
Patikrinkite, ar néra dujy nuotékio.
Netinkamas liepsnos aukstis ir (arba) dujy slégis Reguliuokite liepsna ir slégj (Zr. 18 psl.).
Katilo dujy apsauginio voztuvo rankenélé Pakeiskite dalj (Zr. Daliy sarasa).
neteisingoje padétyje
Neissijungia katilo Katilo temperataros valdiklio diskas nenustatytas Nustatykite temperatira valdiklio disku
pagrindiniai degikliai ties Zemesne temperatira nei medziagos (maziausiai) 13,9 ° C (25 ° F) zemesne
temperatira uz medziagos temperatdra.
Katilo temperataros valdiklis neveikia tinkamai Pakeiskite dalj (Zr. Daliy sarasa).

Katilo dujy apsauginis voztuvas neveikia tinkamai | Jei dalis nepraeina diagnostikos bandymo,
pakeiskite jg (Zr. 6 psl.).

Nejsijungia katilo Katilo temperataros valdiklio diskas nenustatytas Nustatykite temperatira valdiklio disku
pagrindinis degiklis ties aukStesne temperatlra nei medziagos (maziausiai) 13,9 ° C (25 ° F) aukstesne
temperatira uz medziagos temperatdra.
Katilo temperataros valdiklis neveikia tinkamai Pakeiskite dalj (Zr. Daliy sarasa).

Katilo dujy apsauginis voztuvas neveikia tinkamai | Jei dalis nepraeina diagnostikos bandymo,
pakeiskite jg (Zr. 6 psl.).

Apsauginis perkaitimo jungiklis neveikia tinkamai | Pakeiskite dalj (zr. Daliy sarasa).

Termometro rodmenys MedZiaga nepasieké temperatiros valdikliu Palaukite, kol medziaga jSils iki darbinés

nesutampa su katile nustatytos temperatiros temperatiros.

esancios medziagos Medziaga nepakankamai i$maisyta I$maisykite medziaga.

t tu & . X - ~ -

emperatura Saltos, véjuotos aplinkos saglygos Patraukite ThermoLazer i$ 3alty, véjuoty salygy.
Pasalinkite medziaga ir patikrinkite termometra.

Neteisingai sukalibruotas termometras Sukalibruokite termometrg (Zr. 10 psl.).
Neteisingai sukalibruotas katilo temperatiros Zr. Remonto vadova ir, jei dalies neieina
valdiklis sukalibruoti, ja pakeiskite (zr. Daliy sgrasa).
Termometras neveikia tinkamai Pakeiskite dalj (Zr. Daliy sarasa).
Katilo temperatiros valdiklis neveikia tinkamai Pakeiskite dalj (Zr. Daliy sarasa).

Katilo dujy apsauginis voztuvas neveikia tinkamai | Jei dalis nepraeina diagnostikos bandymo,
pakeiskite jg (zr. 6 psl.).

Netinkamas liepsnos aukstis ir (arba) dujy slégis Reguliuokite liepsna ir slégj (Zr. 18 psl.).
Liejimo dézés degiklis Tuscia SND talpa Pakeiskite pilna talpa.
neuzsidega, uzgesta arba | SND talpos uzdarymo voztuvas uzdaras Atidarykite SND talpos voztuva.
negali keisti Silumos galios . " - T T

Dujy tiekimo zarna neprijungta prie talpos Prijunkite dujy tiekimo zarna.

Dujy linijos nesandarios arba atjungtos Patikrinkite, ar néra dujy nuotékio.

Sujunkite ir priverzkite fasonines dalis.

Degiklio reguliatoriaus / srauto liepsnos reguliavimo | Pakeiskite dalj (Zr. Daliy sarasa).
voztuvas neveikia tinkamai

Degiklio purkstukas uzsikimses Pravalykite arba pakeiskite dalj (Zr. Daliy sara3a).

Degiklio agregatas neveikia tinkamai. Pakeiskite dalj (zr. Daliy sarasa).
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Gedimy aptikimas ir $alinimas

Problema

Priezastis

Sprendimas

Deglas neuzsidega

Tuscia SND talpa

Pakeiskite pilna talpa.

SND talpos uzdarymo voztuvas uzdaras

Atidarykite SND talpos vozZtuva.

Rankomis valdomas deglo dujy uzdarymo
voztuvas uzdaras

Atidarykite rankomis valdoma uzdarymo
voztuva.

Dujy tiekimo zarna neprijungta prie talpos

Prijunkite dujy tiekimo zarna.

Dujy linijos nesandarios arba atjungtos

Patikrinkite, ar néra dujy nuotékio.
Sujunkite ir priverzkite fasonines dalis.

Deglo agregatas neveikia tinkamai.

Pakeiskite dalj (Zr. Daliy sarasa).

Maisytuvo rankeng sunku
pajudinti

MedZiaga 3alta

Palaukite, kol medziaga jsils iki darbinés
temperaturos.

Susidévéjusios jvorés

Pakeiskite jvores (Zr. Daliy sarasa).

Reikia sutepti jungciy antgalius

|pilkite tepalo.

Tarp maisytuvo ir katilo pateke pasaliniy medziagy

Pasalinkite medziaga i$ katilo ir KRUOPSCIAI
pasalinkite pasalines medziagas.

Sunkiai atsidaro ar
uzsidaro sklende

ControlFlow ™"

Atvésusi medziagos temperatira

Pasildykite medziaga iki darbinés temperatiros.
Jsitikinkite, ar termometras laisvai juda.

Sklendé limpa prie grioveliy

Patikrinkite, ar medziagos perteklius neapliejes
grioveliy. Nustatykite reikiamg temperatira

ir pasalinkite medziagos pertekliy.

|pilkite tepalo, kad sutepty griovelius.

Susidévéjusios jvorés

Pakeiskite jvores (zr. Daliy sarasa).

Nesandari sklendé
ControlFlow

Sklendé ne iki galo uzdaryta

Uzdarykite sklende iki galo.

Sklendés angoje yra pasaliniy medziagy

KRUOPSCIAI pasalinkite pa3alines medziagas.

Nesandari liejimo dézé

Pasalinés medziagos liejimo dézés iSpylimo angoje

KRUOPSCIAI pasalinkite pasalines medziagas.

Purvina liejimo dézé

KRUOPSCIAI idvalykite déze. Ant judanéiy daliy
negali bati jokiy neSvarumy.

Netinkamas isdéstymo strypo jungties ilgis

Pareguliuokite ilgj (zr. 21 psl.).

Netinkamai sureguliuota liejimo dézés/rutuliuky
paskirstymo dézés pavara

Pareguliuokite svirtj (zr. 21 psl.).

Nusidévéjes kilnojamas strypas

Pakeiskite sklende (zr. Daliy sarasa).

Nusidévéjes liejimo dézés kilnojamo strypo stabdys

Pakeiskite lovelj (zr. Daliy sarasa).

Medziagos perteklius
pradedant ir stabdant
medziagos isspaudima

Liejimo dézé netinkamai sureguliuota prie Zemés

Zr. Naudojimo vadova.

Liejimo dézé atsidaro, kai ThermoLazer
stovi vietoje

Sinchronizuokite ThermolLazer ir liejimo dézés
judéjima.

Pasalinés medziagos liejimo dézés iSpylimo angoje

KRUOPSCIAI pasalinkite pasalines medziagas.

Purvina liejimo dézé

KRUOPSCIAI idvalykite déze. Ant judanéiy daliy
negali bati jokiy neSvarumy.

Rutuliukai neiSpilami arba
iSpilami netolygiai

Rutuliuky piltuve per mazas rutuliuky lygis

Pripildykite rutuliuky piltuva.

Uzdaros rutuliuky paskirstymo jtaiso durelés

Atidarykite dureles tiek, kiek reikia, norint
gauti pageidaujama srove ir plot;.

Nenuleistas rutuliuky paskirstymo jtaiso ratas

Uzfiksuokite rutuliuky paskirstymo jtaiso ratg
(zr. 21 psl.).

Praslysta rutuliuky paskirstymo jtaiso ratas

Priverzkite. Patikrinkite oro slégj (zr. 21 psl.).

Rutuliuky paskirstymo jtaiso isleidimo angoje
susikaupe purvo

Pasalinkite nesvarumus.

NesSvarumai ant Thermolazer padangos arba
rutuliuky paskirstymo jtaiso rato

Pasalinkite neSvarumus.

Sudréke rutuliukai

Pasalinkite drégnus rutuliukus. I13dzZiovinkite
piltuva, rutuliuky Zarnas ir rutuliuky
paskirstymo jtaisa. Pripilkite piltuva sausy
rutuliuky.
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Gedimy aptikimas ir $alinimas

Problema

Priezastis

Sprendimas

Rutuliukai ispilami ne
pageidaujamu greiciu

Neteisingai nustatyta rutuliuky paskirstymo jtaiso
iSpylimo srovés svirtis

Norédami pataisyti padétj, pasukite iSpylimo
sroves svirtj.

Praslysta rutuliuky paskirstymo jtaiso ratas

Priverzkite rata i$ patikrinkite padangy oro
slégj (zr. 21 psl.).

Nepilnai atidarytos rutuliuky paskirstymo jtaiso
durelés

Atidarykite dureles pilnai.

Sudréke rutuliukai

Pasalinkite drégnus rutuliukus. I13dZiovinkite
piltuva, rutuliuky Zarnas ir rutuliuky paskirstymo
jtaisa. Pripilkite piltuva sausy rutuliuky.

Drégna kelio danga

Palaukite, kol kelio danga nudzius.

Nelygi kelio danga

I3lyginkite kelio danga.

Rutuliuky paskirstymo jtaise mazai medziagos

] rutuliuky paskirstymo jtaisg pripilkite
medZiagos.

Agregatas sunkiai
stumiasi, kai liejimo dézé
nuleista ant zemés

Liejimo dézé netinkamai sureguliuota

Zr. Naudojimo vadova.
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Medziagos liejimas

Gedimy aptikimas ir $alinimas

Problema

Priezastis

Sprendimas

Nelygus linijy krastai, iSspaudziant
medziaga

Purvina liejimo dézé

KRUOPSCIALI idvalykite déze. I$leidimo
anga ir liejimo dézés plokstelés takeliai
turi bati Svaras.

Atvésusi medziagos temperatira

Pakaitinkite medziaga tiek, kiek reikia.

Per didelis zyméjimo greitis

Mazas Thermolazer greitis.

Nelygus medziagos pavirsius,
iSspaudziant medziaga

Medziaga perkaitinta

Sumazinkite temperatara.

Drégna kelio danga

Palaukite, kol kelio danga nudzius.

Nelygi kelio danga

ISlyginkite kelio danga.

Liejimo dézZéje mazai medziagos

] liejimo déze pripilkite medziagos.

PAVYZDZIAI:

su kelio danga; vienodai atspindi Sviesa.

ti14507a

Tinkamo linijy liejimo metu gaunamos tiesios linijos staciais kampais; tinkama spalva, storis ir plotis; tvirtas sukibimas

Nepakankamas sukibimas (medzZiaga
deformuoijasi linijos pradzioje)

T hl
I |
I |
I |
I |
I |
I |

1i14508a

Per maza medziagos temperatira
« Per didelis ThermolLazer greitis

« Nesvari kelio danga

« Per Zema kelio dangos temperatira

- Pakaitinkite medziaga.
- Sumazinkite ThermolLazer greit;.

- Pasalinkite nesvarumus nuo kelio
dangos.

« Palaukite, kol pakils kelio dangos
temperatura.

Nelygi, gumbuota linija

+ Nesvari kelio danga
« Perkaitintos medziagos pluta

« NesSvarumai, atsirade liejimo dézéje

- Pasalinkite nesvarumus nuo kelio
dangos.

«  Sumazinkite medziagos
temperatura.

+ ISvalykite neSvarumus i$ liejimo
dézés.

ti14509a
« Medziaga nepadengia iskiliy kelio |+ Pareguliuokite liejimo dézés linijos

tasky storj.

Linijoje atsirade dujy burbulai + Kelio danga drégna arba - Pasalinkite tirpiklius nuo kelio
su tirpikliais dangos.

O ° « Medziaga perkaitinta « Sumazinkite medziagos
° . o ° temperatura.
O L ) o
ti14510a

Dantyti linijos krastai ir neuzpildyti
tarpai

tit4511a

Per maza medziagos temperatira

« Per didelis ThermolLazer greitis

- Pakaitinkite medziaga.

- Palaukite, kol pasikeis aplinkos
temperatura ir dings drégmé.

« Sumazinkite ThermolLazer greit;.
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Gedimy aptikimas ir $alinimas

Problema

Priezastis

Sprendimas

ISsiplétusi, apvalaina linija

Per auksta medziagos temperatira

Sumazinkite medziagos
temperatura.

Nelygi kelio danga

Liejimo dézé nelygiai rieda
pavirsiumi

Liekite ant lygios kelio dangos.

Nuvalykite neSvarumus nuo liejimo
dézés svirties.

Apziarékite / pakeiskite pazeista
liejimo dézés svirt;.

ti14513a
Banguota linija Didelis kelio dangos nelygumas Liekite taip, kad nelygumas
nejtakoty liejimo kokybés.
Netinkamas ThermolLazer Naudokite tinkamus liejimo
veikimas metodus (pavyzdziui, pabandykite
uzblokuoti arnyrinj rata).
ti14514a
Jtrakimai linijoje Jtrakimai kelio dangoje Sutvarkykite jtrakimus.
Temperatlros pokytis Sumazinkite medziagos
dél perkaitinimo temperatura.
2\ Liejama medziaga per 3alta Padidinkite medziagos temperatura.
145158 Liejama medziaga per plonu Sumazinkite Thermolazer greitj, kad

sluoksniu

uzlietuméte storesnj sluoksnij.

Dantyti linijos krastai ir braksniai
pavirsiuje

ti14516a

Per maza medziagos temperatlra

Medziaga perkaitinta
arba prideginta

Drégna kelio danga

Pakaitinkite medziaga.

Sumazinkite medziagos
temperatura.

Palaukite, kol kelio danga nudzius.

Dantyti linijos krastai; medziaga
nuvarvéjusi tarp linijy

ti14517a

Liejimo dézé nepilnai uzsidaro

Nesvarumai, atsirade liejimo
dézéje

Nusidévéjes kilnojamas strypas

Nusidévéjes liejimo dézés lovelio
kilnojamo strypo stabdys

Per Zema kelio dangos temperatira

ISvalykite liejimo déze.

ISvalykite neSvarumus i$ liejimo
dézés.

Pakeiskite liejimo dézés uztvara.

Pakeiskite liejimo dézes lovelj.

Palaukite, kol kelio dangos
temperatira padidés.

40
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VamzdZziy jungimo schema

Vamzdziy jungimo schema

ThermolLazer 200

ti25754a
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VamzdZziy jungimo schema

ThermolLazer 200T1c

g
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VamzdZziy jungimo schema

ThermolLazer 300T1c/ProMelt
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Laidy jungimo schema

Laidy
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Laidy jungimo schema

ThermolLazer 300T1c
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Laidy jungimo schema

ThermolLazer ProMelt
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Techniniai duomenys

Techniniai duomenys

ThermolLazer ThermolLazer
200/200Tc ThermoLazer 3001c ProMelt
(24U280) su uzpakaliniu | be uzpakalinio (24H624)
kaitintuvu kaitintuvo
(24U281) (24H622) (24H625)
Kuras Suskystintos naftos (LP) dujos (propano garai)
Auksciausias dujy tiekimo slégis — bar (psi) 17,24 (250)
Katilo degikliai 0,21 0,034 0,034 0,21
3) (0,5 (0,5) 3)
0w = Deglas 0,21 1,38 1,38 1,38
£23 (3) (20) (20) (20)
23,
& % © | Priekiniai liejimo dézés degikliai 0,21 1,38 1,38 1,38
(- 3) (20) (20) (20)
Uzpakaliniai liejimo dézés degikliai 0,21 1,38 NERA 1,38
3) (20) (20)
Katilo degikliai (degikliy suma) (1)8,8 (2)8,8 (2)8,8 (2)29,3
g (30.000) (30.000) (30.000) (100.000)
‘e = |Deglas 2,93 29,3 293 29,3
= © S (10.000) (100.000) (100.000) (100.000)
x ~
o % g Priekinis liejimo dézés degiklis (3 degikliy suma) 79 79 79 7.9
é * E (27.000) (27.000) (27.000) (27.000)
N = | Uzpakalinis liejimo dézeés degiklis (4 degikliy suma) 10,6 10,6 NERA 10,6
a (36.000) (36.000) (36.000)
IS viso 30,2 56,6 46,0 771
(103.000) (193.000) (157.000) (263.000)
Dujos 9,1 9,1 9,1;13,6
4 = (20) (20) (20,30)
28 2 |Pagrindinis katilas 91 136 (300) - termoplastinio kelio
%E ;5, (200) zenklinimo misinio medziagos
= = |Rutuliuky piltuvas 18 40 (90) -
(40) Il tipo stiklo
rutuliukai
Auksciausia darbiné temperatara - ° C (°F) 232 232 232 249
(450) (450) (450) (480)
Priekinés padangos slégis - bar (psi) NERA 3,10
(45)
Uzpakalinés padangos slégis - bar (psi) NERA 4,14
(60)
Svoris - kg (Ib) 260 136 134 159
< ;>’, (118) (300) (295) (350)
2 “E’ llgis — m (col.) 1,12 (44) 1,83 (72)
o
a § Aukétis — m (col.)) 1,00 (39) 1,3(51)
Plotis — m (col.) 0,84 (33) 1,22 (48)
Uzdegiklio baterija NERA AA(1,5V)
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Graco standartiné garantija

Graco garantuoja, kad visa Siame dokumente paminéta jranga, kurj yra pagaminta Graco ir kuriai suteiktas Graco pavadinimas, pardavimo naudoti
pirminiam pirkéjui diena yra be medziaginiy ir gamybiniy defekty. Neskaitant bet kokiy Graco paskelbty specialiyjy, iSpléstiniy arba riboty garantijy,
Graco sipareigoja dvylika ménesiy nuo pardavimo datos suremontuoti arba pakeisti bet kokias dalis, kurias Graco nustatys esant su defektais.

Si garantija galioja tik tada, kai jranga montuojama, eksploatuojama ir prizitrima laikantis ragytiniy Graco rekomendacijy.

Sios garantijos taikymo sritis neapima ir Graco neprisiima atsakomybés uz bendra susidévéjima ar bet kokius gedimus, Zalg ar susidévéjima, jvykusj dél
netinkamo sumontavimo, naudojimo, nusitrynimo, korozijos, nepakankamos arba netinkamos priezitros, aplaidumo, avarijos, jrangos pakeitimy arba
ne Graco komponenty naudojimo. Graco taip pat neatsako uz gedimus, zalg arba susidévéjima, kuris jvyko dél Graco jrangos nesuderinamumo

su konstrukcijomis, priedais, jranga arba medziagomis, kurias pateiké ne Graco, arba dél netinkamo konstrukcijy, priedy, jrangos ar medziagy, kurias
pateiké ne Graco, projektavimo, gamybos, montavimo, naudojimo ar prieziiros.

Si garantija pagrista i$ anksto apmokétu jrenginio, kuris, kliento teigimu, yra su defektais, grazinimu Graco jgaliotajam platintojui, kuris turi patvirtinti
defekta, dél kurio yra pareikstos pretenzijos. Jei defektas, dél kurio pareikstos pretenzijos, patvirtinamas, Graco jsipareigoja nemokamai istaisyti defekta arba

pakeisti dalis su defektais. Jrenginys bus grazintas pirminiam pirkéjui i$ anksto apmokéjus transporto islaidas. Jei jrenginio patikros metu nebus nustatyta
jokiy medziaginiy arba gamybiniy defekty, remontas bus atliktas uz pagrjsta mokestj, j kurj gali bati jtrauktos daliy, darby ir transportavimo kainos.

SI GARANTIJA YRA ISIMTINE IR PAKEICIA BET KOKIAS KITAS TIEK AISKIAI ISREIKSTAS, TIEK NUMANOMAS GARANTIJAS, ]SKAITANT, BE KITA KO,
GARANTIJA DEL GALIMYBES PARDUOTI AR TINKAMUMO TAM TIKRIEMS TIKSLAMS.

Vienintelis Graco jsipareigojimas ir vienintelé pirkéjo teisiy gynimo priemoné garantijos pazeidimo atveju yra numatyta pirmiau. Pirkéjas sutinka,

kad jis negaus jokiy kity kompensacijy (jskaitant, be kita ko, atsitiktine arba netiesiogine Zalg dél prarasto pelno, pardavimo masty sumazéjimo, asmeny
suzalojimo arba turto sugadinimo ir bet kokia kit atsitiktine arba netiesiogine Zala). Bet kokie veiksmai dél garantiniy jsipareigojimy pazeidimo turi bati
pradéti per dvejus (2) metus nuo pardavimo datos.

GRACO NETEIKIA GARANTIJOS IR NEPRIPAZ|STA JOKIY NUMANOMU GARANTIJY DEL GALIMYBES PARDUOTI AR TINKAMUMO TAM TIKRIEMS
TIKSLAMS, KAI TAI SUSLJE SU PRIEDAIS, JRANGA, MEDZIAGA AR DALIMIS, KURIAS GRACO PARDAVE, BET JY NEPAGAMINO. Siy gaminiy, kuriuos
Graco parduoda, taciau negamina (pvz., elektros varikliy, jungikliy, Zarny ir pan.) atzvilgiu garantija savo nuoziira taiko arba netaiko jy gamintojai.
Graco apsiima suteikti pirkéjui visa pagrjstai reikalinga pagalba pareiskiant pretenzijas dél iy garantiniy jsipareigojimy pazeidimy.

Graco jokiomis aplinkybémis neprisiima atsakomybés uz netiesiogine, atsitikting, ypatinga arba 3alutine Zalg, patirtg dél Graco tiekiamos jrangos ar bet
kokiy kity parduodamy gaminiy arba prekiy komplektacijos, darbiniy charakteristiky ar naudojimo, nepriklausomai nuo to, ar tai jvyko dél sutarties
pazeidimo, garantiniy jsipareigojimy pazeidimo, Graco darbuotojy aplaidumo ar kity priezasciy.

Graco informacija

Naujausios informacijos apie Graco gaminius ieSkokite www.graco.com.

JEI NORITE UZSAKYTI, susisiekite su savo Graco platintoju arba paskambinkite telefonu 1-800-690-2894 ir suzinokite
artimiausig platintoja.

Visi Siame dokumente pateikti rasytiniai ir vaizdiniai duomenys atspindi paskelbimo metu turétq naujausiq informacijq apie gamini.
,Graco" pasilieka teise bet kada juos keisti be jspéjimo.

Informacija apie patentus pateikiama www.graco.com/patents.

Originalios instrukcijos vertimas. This manual contains Lithuanian. MM 3A1320

»@raco" centrai: Minneapolis
Tarptautinés jstaigos: Belgija, Kinija, Japonija, Koréja

GRACO INC.AND SUBSIDIARIES - P.O.BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 - USA

Autoriaus teisés 2011, Graco Inc. Visos ,,Graco" gamybos vietos yra registruotos pagal ISO 9001 standarta.
www.graco.com
Revised K, August 2017
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