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Elektriskie bezgaisa izsmidzinataji LV

Parnésajama ierice celtniecibas parklajumu un krasu bezgaisa izsmidzinasanai.
Tikai profesionalai lietosanai. Eiropa nav apstiprinats izmantosanai eksploziva vide.

22,7 MPa (227 bar, 3300 psi) maksimalais darba spiediens

Svarigas darba drosibas instrukcijas
Izlasiet visus Saja rokasgramata sniegtos bridinajumus
un instrukcijas. Saglabajiet Sos noradijumus.
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Mode!i

UltraMax Il, Ultimate Max Il modeli

Modeli

695 UltraMax, standarta, ProContractor, IronMan modeli
Modelis Spriegums Standarta Hi-Boy Standarta Lo-Boy ProContractor IronMan
16W892 120 v
16W893 120 v
16W894 120 v
826177 120 v
826178 120 v
826179 120 v
16X656 230 v
16X657 230 v
16X658 120 v
16X659 120 v
16X660 230 v
16X811 120 v
16X812 230 v
16Y635 230 v
16Y637 230 v
16Y638 120 v
16Y639 230 v
795 UltraMax, standarta, ProContractor, IronMan mode!i
16W895 120 v
16W896 120 v
826180 120 v
826181 120 v
16X813 230 v
16X870 230 v
16X871 230 v
16X872 120 v
16X873 230 v
16Y895 230 v
16Y896 230 v
16Y897 230 v
16Y898 120 v
16Y899 120 v
1095 UltraMax, standarta, ProContractor, IronMan modeli
16W899 120 v
16W900 120 v
16W901 120 v
826182 120 v
826183 120 v
826184 120 v
16X874 230 v
16X875 230 v
16X881 230 v
16X882 120 v
16Y829 230 v
16Y830 230 v
16Y831 120 v
16Y832 230 v
16Y833 120 v
16Y869 230 v
16Y871 230 v
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Modeli

1595 UltraMax, standarta, ProContractor, IronMan modeli
Modelis Spriegums Standarta Hi-Boy Standarta Lo-Boy ProContractor IronMan
16W902 120 v
16W903 120 v
16W907 120 v
16W936 120 v
16W937 120 v
16W938 120 v
826185 120 v
826186 120 v
826187 120 v
826188 120 v
826189 120 v
826190 120 v
TexSpray modeli
)
Mark IV/Mark V/Mark VII/Mark X standarta, ProContractor, IronMan modeli
95mmx15m | 9,5 mm x30 m 12,7 mm x 12,7 mm x
Flex Zilas Pistole + 6,4 mm x + 6,4 mm x 15m+9,5mm | 30 m+ 9,5 mm
Modela " . Sprie- Stan- Pro Plus | teksti- | . alr_' 0,9 m bloks 0,9 m bloks x 3,7 m bloks | x 3,7 m bloks
numurs odelis gums |_Id_arta Contractor IronMan pis- ras iekSéju | (3/8 ct_)llas X (3/8 cclllas X 1/2 c9|las X 1/2 ct{llas X
i-Boy tole | pistole HD_ 50 pédu + 100 pédu + 50 pédu + 100 pédu +
tekstaru| 1/4 collas x 1/4 collas x 3/8 collas x 3/8 collas x
3 pédu bloks) | 3 pédu bloks) | 12 pédu bloks) | 12 peédu bloks)
16W897 | Mark IV 120 v v v
16W898 | Mark IV 120 v v v
16X953 | Mark IV 230 v v v
16X954 | Mark IV 230 v v v
16X956 | Mark IV 230 v 4 v
16Y892 | Mark IV 230 v v v
16Y893 | Mark IV 230 v v v
16Y894 | Mark IV 230 v v v
16W905 | Mark V 120 v v v
16W906 | Mark V 120 v v v
16W939 | Mark V 120 v v v
16W940 | Mark V 120 v v v
16X944 | Mark V 230 v v v
16X947 | Mark V 120 v v v
16X965 | Mark V 230 v v v
16X966 | Mark V 120 v v v
16X967 | Mark V 230 v v v
16Y533 | Mark V 120 v v v
16Y864 | Mark V 230 v v v
16Y865 | Mark V 230 v v v
16Y866 | Mark V 120 v v v
16Y867 | Mark V 230 v v v
16Y868 | Mark V 120 v v v
16Y872 | Mark V 230 v v v
16Y874 | Mark V 230 v v v
16Y763 | Mark VII 230 v v v
16Y919 | Mark VII 230 v v v
16Y920 | Mark VI 230 v v v
16Y921 | Mark VII 230 v v v
16W908 | Mark X 230 v v v
16X099 | Mark X 230 v v v
16Y534 | Mark X 230 v v v
16Y535 | Mark X 230 v v v
16Y536 | Mark X 230 v v v
16Y910 | Mark X 230 v v v
16Y912 | Mark X 230 v v v
16Y913 | Mark X 230 v v v
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Bridinajumi

Bridinajumi

Bridinajumi attiecas uz 8T aprikojuma salikSanu, lietoSanu, zemésanu, apkopi un remontu. Izsaukuma zimes simbols
vérs uzmanibu uz visparéjo bistamibu, bet riska simboli attiecas uz procediram specifiskiem riskiem. Kad Sie simboli
paradas Sis rokasgramatas teksta vai uz bridinajumu uzlimém, vélreiz parlasiet to aprakstu. lzstradajumam
raksturigie riska simboli un bridinajumi, kas nav aprakstiti $aja sadala, attiecinama gadijuma var paradities

jebkur citur 8Ts rokasgramatas teksta.

ZEMESANA
@ Sim izstradajumam jabat zemétam. Stravas 1ssléguma gadijuma zeméjums samazina stravas trieciena
risku, nodroginot vadu stravas novadisanai. Sis izstradajums aprikots ar kabeli, kuram ir zemé&juma vads
ar atbilstoSu zeméjuma spraudni. KontaktdakSa japieslédz kontaktrozetei, kas pareizi uzstadrta un
iezeméta atbilstosi visiem vietéjiem noteikumiem un rikojumiem.

e Jazeméjuma spraudnis ir nepareizi uzstadits, tas var radit stravas trieciena risku.

* Kad nepiecieSama kabela vai spraudna maina vai remonts, nepievienojiet zeméjuma vadu nevienai
plakangala spailei.

* Vads, kura izolacijas aréja virsma ir zala krasa ar vai bez dzeltenam svitram, ir zemé&juma vads.

e Ja zemésSanas instrukcijas nav pilniba izprastas vai ja ir S$aubas par to, ka izstradajums ir pareizi
zeméts, konsultejieties ar kvalificétu elekiriki vai specialistu.

* Neparveidojiet komplekta spraudni; ja tas neder kontaktligzda, paltdziet, lai kvalificéts elektrikis
uzstada pareizu kontaktligzdu.

» Soizstradajumu paredzéts izmantot standarta 120 V vai 230 V kedeé, un tam ir zemé&juma spraudnis,
kas I1dzigs attéla redzamajam.

120 V ASV 230V

* |zstradajumu pievienojiet tikai tadai kontaktligzdai, kam ir tada pati konfiguracija ka spraudnim.

* Neizmantojiet So izstradajumu ar adapteri.

Pagarinataji

* Izmantojiet tikai 3 vadu pagarinataju, kam ir zemé&juma spraudnis un ligzda, kas ir saderiga ar
izstradajuma spraudni.

e Parliecinieties, ka pagarinatajs nav bojats. Ja nepiecieSams pagarinatajs, izmantojiet minim.
2,5 mm? (12 AWG), lai parvaditu izstradajumam izmantojamo stravu.

e Javads ir paredzéts mazakai stravai, neka nepiecieSams, samazinasies lnijas spriegums un jauda,
izraisot parkar$anu.
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Bridinajumi

UZLIESMOSANAS UN EKSPLOZIJAS RISKS

Lai nekas neaizdegtos un neeksplodétu, jaieveéro vairaki noteikumi.

Neizsmidziniet viegli uzliesmojoSus un degoSus materialus atklatas liesmas vai aizdeg8anas avotu,
pieméram, cigareSu, motoru un elektroaprikojuma, tuvuma.

Krasa vai 8kidinatajs, kas plust caur aprikojumu, var radit statisko elektribu. Krasas vai $kidinataja
izgarojumu klatbutné statiska elektriba rada ugunsgréka vai eksplozijas risku. Visam
izsmidzinaSanas sistémas sastavdalam, pieméram, suknim, §|litenu mezglam, izsmidzinaSanas
pistolei, ka ar objektiem sistéma un ap to, ir jabut pareizi zemétiem, lai aizsargatu pret statisko izladi
un dzirkstelu veidoSanos. Izmantojiet Graco konduktivas vai zemétas augstspiediena bezgaisa
krasas izsmidzinataja S|ttenes.

Parbaudiet, vai visas tvertnes un savakSanas sistémas ir zemétas, lai novérstu statisko izladi.
Neizmantojiet kausveida ieliktnus, ja vien tie nav antistatiski vai vaditspejigi.

Pievienojiet pie zemétas kontaktligzdas un izmantojiet zemétus pagarinatajus. Neizmantojiet
adapteri, kas parveido padevi no 3 uz 2 vadiem.

Neizmantojiet krasu vai Skidinataju, kas satur halogenétus ogludenrazus.

NodroSiniet, lai &1 zona tiktu labi védinata. NodroSiniet pietiekamu svaiga gaisa cirkulaciju $aja zona.
Glabajiet sukna mezglu labi védinama vieta. Neizsmidziniet uz stikna mezgla.

Nesmékejiet izsmidzinaSanas zona.

Neizmantojiet apgaismojuma slédzus, dzin€jus vai lidzigas dzirksteles radoSas ierices
izsmidzinaSanas zona.

Turiet 8o zonu tiru un neturiet taja krasas vai sKidinataja tvertnes, paklajus un citus uzliesmojoSus
materialus.

Tuvuma jaatrodas ugunsdzésanas aprikojumam laba darba kartiba.
Izsmidzinatajs rada dzirksteles. Ja ugunsnedross Skidrums tiek izmantoti 8T izsmidzinataja iekSiené

vai ta tuvuma vai ar tiek izmantots skaloSanai vai tiri$anai, turiet izsmidzinataju vismaz 6 m
(20 péedas) atstatu no eksploziviem izgarojumiem.

®
&

RISKS IEVADIT ZEM ADAS

Augstspiediena izsmidzinatajs var ievadit kerment toksinus un izraisit nopietnu traumu. Ja notiek
ie$lircinadana, nepiecieSama neatlieckama kirurgiska arstésana.

Nevérsiet izsmidzinataju pret cilvékiem un dzivniekiem, k& art neizsmidziniet uz tiem materialu.
Neturiet rokas un citas kermena dalas izpltdes vietas tuvuma. Pieméram, neméginiet aizkavét
nopladi ar kadas kermena dalas palidzibu.

Vienmér izmantojiet sprauslas uzgala aizsargu. Neveiciet smidzinaSanu bez sprauslas uzgala
aizsarga.

Izmantojiet Graco sprauslu uzgalus.

Uzmanieties sprauslas uzgalu tiri8anas un nomainas laika. Ja izsmidzinadanas laika
izsmidzinaSanas uzgalis ir aizsérgjis, pirms uzgala nonems8anas tirisanai izslédziet ierici un
izlidziniet spiedienu, ka noradits sadala Spiediena samazinasanas procedura.

Neatstajiet stravai pieslégtu vai zem spiediena esosu ierici bez uzraudzibas. Kad ierice netiek
izmantota, to izslédziet, ka noradits sadala Spiediena samazinasanas procediira.
Parbaudiet, vai detalam un $|tteném nav bojajumu pazimju. Nomainiet bojatas latenes vai detalas.
ST sistéma spéj nodrosinat 22,7 MPa (227 bar, 3300 psi) spiedienu. Izmantojiet Graco rezerves
dalas un piederumus, kas paredzéti vismaz 22,7 MPa (227 bar, 3300 psi) spiedienam.

Kamér netiek veikta izsmidzinasana, vienmér izmantojiet sprida droSibas slédzi. Parbaudiet,
vai sprida droSibas slédzis darbojas pareizi.

Pirms ierices izmantoSanas parbaudiet, vai visi savienojumi ir drosi.

Noskaidrojiet, ka atri apturét un atgaisot ierici. Pilntba parziniet kontrolierices.
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Bridinajumi

RISKS, NEPAREIZI IZMANTOJOT APRIKOJUMU

9
o Nepareiza izmantoSana var izraisit navi vai nopietnu savainojumu.

e KrasoSanas laika vienmér lietojiet piemérotus cimdus, aizsargbrilles un respiratoru vai masku.

* Neizmantojiet ierici un neveiciet izsmidzinasanu bérnu tuvuma. Nekad nelaujiet bérniem atrasties
aprikojuma tuvuma.

¢ Nesniedzieties parak talu un nestaviet uz nestabilas pamatnes. Visu laiku staviet stabili uz kajam
un saglabajiet lldzsvaru.

e Esiet modri — sekojiet IT1dzi tam, ko darat.

* Neatstjjiet stravai pieslégtu vai zem spiediena esoSu ierici bez uzraudzibas. Kad ierice netiek
izmantota, to izslédziet, ka noradits sadala Spiediena samazina$anas procedura.

* Neizmantojiet ierici, kad esat noguris vai atrodieties narkotiku vai alkohola ietekmé.

S|ateni nedrikst ne samezglot, ne salocit.

* Nepaklaujiet §luteni temperataras vai spiediena ietekmei, kas parsniedz Graco specifikacijas
noraditos parametrus.

* Neizmantojiet §|ateni aprikojuma vilk3anai vai cel3anai.

* Nesmidziniet ar §lateni, kas 1saka par 7,6 m (25 peédam).

* Neizmainiet vai nemodificéjiet aprikojumu. Parveido$anas un izmainu dél var tikt atcelti agentaras
apstiprinajumi un rasties droSibas apdraudg&jumi.

e Parliecinieties, ka viss aprikojums atbilst nominaliem un ir apstiprinats izmantoSanai vidé, kada to
izmantojat.

j ELEKTRISKAS STRAVAS TRIECIENA RISKS

Sim aprikojumam ir jabat zemétam. Sistémas nepareiza iezemésana, uzstadi$ana vai izmanto$ana
var izraistt elektriskas stravas triecienu.
}ﬂll] * Pirms aprikojuma apkopes izslédziet to un atvienojiet barosanas vadu.
v * |zmantojiet tikai zemétas elektriskas kontaktrozetes.
* |zmantojiet tikai pagarinatajus ar 3 vadiem.
@ ¢ NodroSiniet, lai zeméjuma zari uz sprauslas un pagarinataja vadiem batu nebojati.
* Nedrikst paklaut lietus iedarbibai. Uzglabajiet telpas.
e Pirms veicat lielas jaudas ieriCu apkopi, pagaidiet piecas mindtes péc stravas atvienoSanas.

ZEM SPIEDIENA ESOSU ALUMINIJA DALU RADITAIS RISKS

Tadu skidrumu izmantoSana, kuri nav saderigi lietoSanai ar aluminiju zem spiediena eso$a aprikojuma,
var radit nopietnu Kimisku reakciju un aprikojuma ieplisanu. Neievérojot So bridinajumu, iespéjama
nave, nopietna trauma vai Tpasuma bojajums.

* Neizmantojiet 1,1,1-trihloretana, metiléna hlorida un citus halogenétus ogludenrazu Skidinatajus

» Daudzu citu $kidrumu sastava var but kimiskas vielas, kas reagé ar aluminiju. Noskaidrojiet
savietojamibu, sazinoties ar materialu piegadataju.

RISKS, KO RADA KUSTIGAS DALAS

[l | Kustigas dalas var saspiest, nogriezt vai noraut pirkstus un citas kermena dalas.

* Turieties atstatu no kustigam dalam.

* Nedarbiniet aprikojumu, ja ir nonemti aizsargi vai vaki.

e Zem spiediena esoSs aprikojums var sakt darboties bez bridinajuma. Pirms aprikojuma parbaudes,
parvietoSanas vai apkopes, veiciet spiediena samazinasanas procediiru un atvienojiet no visiem
stravas avotiem.

PERSONISKAIS AIZSARGAPRIKOJUMS
% Atrodoties darba zona, izmantojiet piemérotu aizsargaprikojumu, lai novérstu nopietnus ievainojumus,
pieméram, acu traumas, dzirdes zudumu, toksisku izgarojumu ieelpo$anu un apdegumus. Noradtti dazi
aizsarglidzekli.
* Aizsargbrilles un dzirdes aizsarglidzekli.
* Respiratori, aizsargapgérbs un cimdi atbilstosi $kidrumu un $kidinataju razotaja ieteikumiem.
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Sastavdalu identifikacija

Sastavdalu identifikacija

695/795/1095/1595/Mark IV/Mark V/Mark Vil/Mark X
standarta mode!i

AN (7
s A
g

Manometrs (nav pieejams visas iericés)

Filtrs

Ampeéru slédzis (nav pieejams visas iericés)

Sieting

leslegSanas/izsleégSanas slédzis

Siknis

Spiediena regulators

NoplUdes caurule

Uzpildes/izsmidzinaSanas varsts

Modela/sérijas atzime

M m| O O W >

Sprida droSibas slédzis

S| X« T|®

ProGuard statusa indikators
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695/795/1095/1595 Mark IV/Mark V/Mark Vil/Mark X
ProContractor mode!i

Sastavdalu identifikacija

P

AL

v
@\, \J

A | Smart Control 3.0 displejs J | Stknis
B | Ampéru slédzis (nav pieejams visas iericés) K" | ProConnect™ Il
C | leslégSanas/izslégSanas slédzis L |Instrumentu kaste
D | Spiediena regulators M | Stiena vilk8anas funkcija
E |lzsmidzinaSana/uzpilde/atra skalo$ana N | lerice/sérijas numurs
F | Sprada drosibas slédzis P | Nopludes caurule
G | Filtrs R | QuikReel
H | Sieting
333373C 9



Sastavdalu identifikacija

1095/1595/Mark V IronMan modeli

Wi

ti22935a

A [ Smart Control 3.0 displejs H | Sietins
B | Ampéru slédzis (nav pieejams visas iericés) J | Stuknis
C | leslégdanas/izslegdanas slédzis K" | ProConnect™ Il
D | Spiediena regulators L | Stiena vilkSanas funkcija
E |lzsmidzinaSana/uzpilde/atra skalo$ana M | lerice/sérijas numurs
F | Sprada droSibas slédzis N | Nopludes caurule
G | Filtrs
10 333373C



Zemeésana

A v A D

Lai samazinatu statiskas elektribas izlades un
stravas trieciena risku, iericei jabat zemétai.
Elektriskas vai statiskas dzirksteles var izraistt
tvaikus, kas var aizdegties vai eksplodét. Nepareizs
zemeéjums var izraistt stravas triecienu. Zeméjums
nodroSina stravas novadiSanas vadu.

Izsmidzinataja stravas vada ir zeméjuma vads ar
atbilstoSu zemésSanas kontaktspraudni. Neizmantojiet
izsmidzinataju, ja ir bojats baroSanas vada zeméjuma
kontakts.

R
R L

KontaktdaksSa japieslédz kontaktrozetei, kas pareizi
uzstadita un iezeméta atbilstosi visiem vietéjiem
noteikumiem un rikojumiem.

1i7529b

>

ti7528b

333373C

ZemésSana

Nemodificéjiet kontaktdakSu! Ja ta neder kontaktligzdai,
paltdziet, lai kvalificéts elektrikis uzstada pareizu
kontaktligzdu. Neizmantojiet adapteri.

Prasibas barosanai

e 100-120 V iericém nepiecieSama 100-120 V
mainstrava, 50/60 Hz, 15 A, 1 faze.

e 230V iericém nepiecieSama 220-240 V
mainstrava, 50/60 Hz, 10-16 A.

Pagarinataji

Izmantojiet pagarinataju ar nebojatu zeméjuma
kontaktu.

Ja nepiecieSams pagarinatajs, lietojiet minim. 3 vadu
pagarinataju, 2,5mm? (12 AWG). Izmantojot garakus un

lielaka kalibra vadus, tiks samazinata izsmidzinataja
veiktspéja.

11



10/16 A slédzis
Spaini 10/16 A sledzis

; I @ (Mark VII un Mark X ierices)

él,(idrumi uz skidinataja un ellas bazes: ievérojiet
vietéjos noteikumus. Izmantojiet tikai elektrovadoSus
metala spainus, kas novietoti uz iezemeétas virsmas,

pieméram, betona.

Nenovietojiet spaini uz nevadosas virsmas, pieméram,
papira vai kartona, kas partrauc zeméjuma kédi.

ti22874a

Atkariba no kontdra sprieguma izvélieties 10 A vai 16 A
iestatijumu.

1i5850b

Metala spaina zemésana: pievienojiet zeméjuma vadu 1 5/20 A SIédZiS

spainim, sastiprinot vienu galu ar spaini, bet otru galu
pie kvalitativa zemé&juma kontara. (120 V 1595 un Mark V ierices)

ti14840a

ti22936a

Lai nodro$inatu zeméjuma nepartrauktibu, skalojot Atkariba no kontlra sprieguma izvélieties 15 A vai 20 A
vai samazinot spiedienu: turiet pistoles metala dalu iestatijumu.

ciesi piespiestu pie iezeméta metala spaina saniem.

Péc tam ieslédziet pistoli.

ti18247b
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Spiediena samazinasanas procedira

Spiediena samazinasanas procedura

Ja redzat $o simbolu, skatiet informaciju par
@ spiediena samazinasanas proceddru.

A v

Saja ierice saglabajas spiediens, 1dz tas tiek
manuali samazinats. Lai novérstu smagus
ievainojumus, ko var izraisit Skidrums zem
spiediena, pieméram, iekliSana zem adas, Skidruma
izSlakstisanas un kustigas dalas, ieverojiet spiediena
samazinasanas procediru, kad beidzat

izsmidzinaSanu un pirms sakat ierices tirisanas,
parbaudes vai apkopes darbus.

1. lzslédziet baroSanu. Pagaidiet 7 sekundes,
lai notiktu jaudas izkliede.

i

2. Aktivizgjiet spruda droSibas slédzi.

iy

ti2769a

333373C

4. Pagrieziet spiediena regulatoru lidz zemakajam

iestatijumam. ledarbiniet pistoli, lai samazinatu
spiedienu.

1i22937a

lelieciet nopltdes cauruli spaini. Pagrieziet uzpildes
varstu uz leju IZTECINASANAS pozicija. Atstajiet
uzpildes varstu IZTECINASANAS pozicija ITdz
nakamajai izsmidzinasanas reizei.

ti14842a

ti2595a

Ja radu$as aizdomas, ka sprauslas gals vai $|utene
ir aizséréjusi vai spiediens péc augsminéto solu
izpildiS8anas nav pilnigi samagzinats, vispirms LOTI
LENI atlaidiet gala aizsarga fiksacijas uzgriezni

vai §lutenes gala savienotaju, lai pakapeniski
samazinatu spiedienu, péc tam atvienojiet pilnigi.
Iztiriet 8|atenes vai uzgala aizsérgjumu.

13



SalikSana

SalikSana

AL WD

1. Visi izsmidzinataji, iznemot ProContractor:
pievienojiet izsmidzinatajam Graco bezgaisa
Slateni. Ciesi pievelciet.

ti22875a

Ja |zmant01at papildaprikojuma piltuvi, nonemiet
filtra nipeli. Uzstadiet filtra 45° Itkumu (no
instrumentu kastes) un uzstadiet nipeli lTkuma.
Péc tam pievienojiet 8lateni nipelim.

% ti18631a

PIEZIME. Parliecinieties, ka nipelis ir vérsts prom
no piltuves, lai viegli varétu uzstadit Slateni.

2. Pievienojiet otram §lutenes galam bloka $|ateni
(ja ietilpst aprikojuma) un pistoli. Ciesi pievelciet.

3. Aktivizéjiet spruda droéTbas slédzi

40 /

'\
<J \ t|18199a

4. Nonemiet uzgala aizsargu.

ti2769a

14

5. Parbaudiet, vai iepludes sieta nav aizséréjumu un

netirumu.

ti17608b

Piepildiet kaklina blivéjuma uzmavu ar lidzekli
Graco TSL, lai noveérstu priekS$laicigu blivéjuma
nolietoSanos. Dariet to katra izsmidzinasanas reizé.

Izslédziet baroSanu.

ti22950a
lespraudiet stravas vadu pareizi zeméta elektriskaja
kontaktligzda.

Pagrieziet uzpildes varstu uz leju IZTECINASANAS
pozicija.

ti14842a

. levietojiet sukni zemeéta metala spaini, kas dalgji

piepildits ar skaloSanas Skidrumu. Pievienojiet
zeméjuma vadu spainim un kvalitativam zemé&juma
kontaram. Veiciet sadalas Palaide 1.—5. darbibu,
lai no izsmidzinataja izskalotu uzkrajusos ellu.
Izmantojiet tdeni, lai izskalotu Gdenskrasu;
izmantojiet lakbenzinu, lai izskalotu ellas krasu

un konservacijas eIIu

ti18245b

333373C



Palaide

DR

1. Veiciet sadala Spiediena samazinasSanas
procedira (13. Ipp.) noraditas darbibas.

2. Pagrieziet spiediena regulatoru l1dz zemakajam
spiedienam.

) @@J

3. leslédziet baroSanu.
-

\

ti4266b

ti13670b

4. Palieliniet spiedienu, pagriezot regulatoru par
1/2 apgriezienu, lai iedarbinatu motoru un lautu
8kidrumam cirkulét pa nopludes cauruli
15 sekundes; péc tam samaziniet spiedienu.

C,

15sec.
N
NN ° %‘Fﬁ
c @?ﬂ ;,,\

1/2

5. Pagrieziet uzpildes varstu uz prieksu,
IZSMIDZINASANAS pozicija. Atbrivojiet
spriada droSibas slédzi.

_
- (N

D

\J_ N /

v it4ga5a  \—7  ti1819a

i
Y

333373C

Palaide

6. Turiet pistoli pret iezemétu metala skaloSanas
spaini. lesleédziet pistoli un palieliniet Skidruma
spiedienu par 1/2 apgriezienu. Skalojiet 1 mingti.

Augstspiediena izsmidzinatajs var ievadit kerment
toksinus un izraistt nopietnu traumu. Neapturiet
noplades ar roku vai lupatu.

7. Parbaudiet, vai nav nopltzu. Ja konstatéta noplade,
veiciet sadala Spiediena samazinasanas
procedura (13. Ipp.) noradrtas darbibas.

Pievelciet stiprinajumus. Veiciet sadalas Palaide
1.-5. darbtbu. Ja noplGzu nav, veiciet 7. darbibu.

8. Novietojiet sukni krasas spain.

1i18244b

9. lesledziet pistoli, ievietojot to atpakal skalo$anas
spaint, [1dz paradas krasa. Parvietojiet pistoli pie
krasas spaina un darbiniet 20 sekundes.

ti18248a

10. Aktivizgjiet sprida droSibas slédzi. Uzstadiet uzgali
un aizsargu; skatiet noradijumus nakamaja lappuse.

—
<% ti18199a

/
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SlédZa uzgala uzstadisana

Slédza uzgala uzstadisana

1. Veiciet sadala Spiediena samazinasSanas
procedira (13. Ipp.) noraditas darbibas.

2. Izmantojiet izsmidzinataja uzgali (A), lai ievietotu
OneSeal™ (B) aizsarga (C).

ti2710a

16

Izsmidzinasana

1. lzsmidziniet parbaudes parklajumu. Palieliniet
spiedienu, lai novérstu sabiez&jumus gar malam.
Ja spiediena regulé$ana nenovérs malu
sabiezéjumus, izmantojiet mazaka izméra uzgali.

1i18243a

2. Turiet pistoli perpendikulari, 25—-30 cm (10—12 collas)
attaluma no virsmas. lzsmidziniet uz priekSu un
atpakal. 50% parklajums. ledarbiniet pistoli péc
parvietoSanas un atbrivojiet pirms apturésSanas.

ti18242a

Uzgala aizséréjumu tiriSana

&

RISKS IEVADIT ZEM ADAS
Nekad neveérsiet izsmidzinataju pret rokam vai apgéerbul!

1. Atbrivojiet spradu, aktivizéjiet sprida droSibas sledzi.
Pagrieziet slédza uzgali. Atbrivojiet sprida droSibas
sledzi. Darbiniet pistoli, lai iztirtu aizséréjumus.

1i13033a

2. Aktivizéjiet sprada droSibas slédzi. Pagrieziet
sledza uzgali sakotnéja stavoklr. Atbrivojiet sprida
droSibas slédzi un turpiniet izsmidzinat.

1i13034a

333373C



Atra skalo$ana

(tikai ProContractor un IronMan modeliem)

Lai lGteni un pistoli skalotu lielaka atruma, veiciet
noraditas darbibas.

1. Veiciet sadalas Tiri8ana 1.-3. darbibu (22. Ipp.).

2. Piespiediet pistoles sprudu un pagrieziet iepildes
varstu uz leju IZTECINA@ANAS pozicija, un péc
tam lTdz ATRAS SKALOSANAS pozicijai.

3. Turpiniet skalot sistému, lidz paradas tirs Skidrums.

333373C

Atra skalosana

WatchDog' ' aizsardzibas
sistéma

(tikai ProContractor un IronMan modeliem)
Kad spainis ar izsmidzinamo materialu ir tukSs, stiknis
automatiski izsledzas.

AktivizéSana

1. Veiciet sadala Palaide noraditas darbibas.

WCHy

%
OF
0

2. leslédziet sisttmu WatchDog; tiek paradits
pazinojums WD ON (WatchDog sistéma ieslégta).
Kad Watchdog aizsardzibas sistéma konstaté, ka
spainis ar izsmidzinamo materialu ir tukss, displeja
tiek paradits/mirgo pazinojums EMPTY (TUKSS) un
suknis izslédzas.

ti22938a

1i22033a

3. lzsleédziet sistemas WatchDog slédzi. Pielejiet
izsmidzinamo materialu vai atkartoti uzpildiet
izsmidzinataju. lzslédziet stikna slédzi un no jauna
ieslédziet, lai atiestatttu WatchDog aizsardzibas
sistému. No jauna ieslédziet sistemas WatchDog
sledzi, lai turpinatu izsmidzinama materiala limena
parraudzibu.

CHy,

06’
OFF
0

ti22939a

17



ProGuard

ProGuard

Sis izsmidzinatajs ir aprikots ar augsta un zema sprieguma

aizsardzibas sistemu. Ja izsmidzinataju pieslédz
baro$anas avotam, kura spriegums ir parak augsts vai
parak zems, izsmidzinataja darbiba tiek partraukta.

Standarta mode!i

Standarta modeli ir aprikoti ar ProGuard statusa

indikatoru. Indikatoram ir tris stavokli: deg, mirgo, nedeg.

ProContractor

un IronMan mode!i

Tiks paradits viens no trim kladu kodiem.

Kludas
kods

Definicija

Konstatéti vairaki ienakosi
impulssprieguma vilni. Atvienojiet
izsmidzinataju un atrodiet
piemérotu sprieguma padevi, lai
nepielautu elektronikas
bojajumus. Parasti §is kludas
célonis ir ierices pievienoSana
kontlram, kura spriegums parsniedz
izsmidzinataja nominalo spriegumu.
Atrodiet pareiza sprieguma kontaru.

Kludas Definicija
kods J

7 Deg
OT e | lE1TCE ir pieslégta baroSanai un darbojas
/O\ —

7\ normali.

Mirgo
|

_\.\\O//.E == n = m | 1ZSMidzinataja baroSanas spriegums

2N ir parak zems vai parak augsts.

Izsmidzinatajs nedarbosies, I1dz netiks
pievienots atbilstoSam baroSanas avotam.

Nedeg

Izsmidzinatajs nav pieslégts baroSanai vai
radusies cita, ar baroSanas spriegumu
nesaistita kluda.

Lai noteiktu k|Gdu célonus, skatiet sadalu Problemu
novérsana (24. Ipp.).

18
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ProGuard
statusa indikators

M ~E

Parak zems ieejas spriegums, lai
nodrosinatu izsmidzinataja
darbibu. Atvienojiet izsmidzinataju
un atrodiet piemérotu sprieguma
padevi, lai nepielautu elektronikas
bojajumus. Parasti $is kludas
célonis ir cita aprikojuma
pievienoSana viena kontara. Kladu
var izraisit arf generators, kas
slodzes dé| regulari iesledzas/
izsledzas. Izmantojiet tikai
izsmidzinatajam atvélétu kontaru.

Izsmidzinatajs pievienots
nepareizam spriegumam.
Atvienojiet izsmidzinataju un
atrodiet pareizu sprieguma padevi.
Parasti &Ts kludas célonis ir
zemessléguma stravas partraucéja
karba, kas pievienota nepareizam
spriegumam (240 V vai 120 V).
Izsmidzinatajs nav bojats. Atrodiet
pareiza sprieguma kontdru, un
izsmidzinatajs darbosies pareizi.

333373C



Slatenes rats

(tikai ProContractor modeliem)

Kustigas dalas var saspiest, nogriezt vai noraut
pirkstus un citas kermena dalas. Lai novérstu
ievainojumus, ko izraisa kustigas dalas, saritinot
8lateni, uzmanieties, lai galva neskartu §lutenes ratu.

1. Parliecinieties, ka $lutene tiek vadita cauri §lutenes
vadotnei.

ti18241a

2. Paceliet un pagrieziet 8arnira blokétaju par 90°, lai
atblokétu Slatenes ratu. Velciet Slateni, lai to notttu
no $latenes rata.

. i13501c

333373C

Slatenes rats

3. Velciet rata rokturi uz augSu un pagrieziet

pulkstenraditaju kustibas virziena, lai saritinatu
$lateni.

—

11135030 ' 1135020

PIEZIME. S|atenes ratu var blokét divas pozicijas.
LietoSanas (A) un glabasanas (B) pozicija.

(B)

ti13563b
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Digitala sekosanas sistéma

Digitala sekosanas
sistema

(tikai ProContractor un IronMan modeliem)

Galvena darbibas izvéelne

Uz Tsu bridi nospiediet taustinu, lai parietu uz nakamo
displeja ekranu. Nospiediet un turiet taustinu nospiestu
(5 sekundes), lai nomainttu mérvienibas vai atiestatitu datus.

ti22719a

1. Uzstadiet zemako spiediena iestatijumu. ledarbiniet
pistoli, lai samazinatu spiedienu. Pagrieziet uzpildes
varstu uz leju IZTECINASANAS pozicija.

ti22941a

2. leslédziet baroSanu. Tiek paradits spiediena
displejs. Svitrinas neparadisies, ja spiediens
neparsniedz 1,4 MPa (14 bar, 200 psi).

ti22942a

Displeja mérvienibu maina

Nospiediet un turiet nospiestu DTS taustinu 5 sekundes,
lai nomainttu spiediena mérvienibas (psi, bar, MPa) uz
vélamam mérvienibam. Atlasot barus vai MPa, galoni
izmainas uz litriem x 10. Lai nomainttu displeja
mérvienibas, DTS jaatrodas spiediena displeja

reZima un spiedienam jabut nullei.

ti22876a

20

Darba galoni

1. Isi nospiediet DTS taustinu, lai parslégtu uz darba
galoniem (vai litriem x 10).

ti22717a

PIEZIME. Uzraksts JOB (DARBS) tiek ritinats
atpakal, pec tam Mark VIl un Mark X modelu
displejos tiek paradits izsmidzinato galonu
daudzums, kas parsniedz 2,8 MPa (28 bar,

400 psi); visos citos modelos tiek paradits
daudzums, kas parsniedz 7 MPa (70 bar, 1000 psi).

2. Nospiediet un turiet nospiestu, lai atiestatrtu uz nulli.

Dzives cikla galoni

1. Isi nospiediet DTS taustinu, lai parslégtu uz dzives
cikla galoniem (vai litriem x 10).

PIEZIME. Uz mirkli tiek paradits uzraksts LIFE
(DZIVES CIKLS), péc tam Mark VIl un Mark X
modelu displejos tiek paradits izsmidzinato galonu
daudzums, kas parsniedz 2,8 MPa (28 bar, 400 psi);
visos citos modelos tiek paradits daudzums, kas
parsniedz 7 MPa (70 bar, 1000 psi).

ti22718a
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Sekundara izvélne — saglabatie
dati

Veiciet sadalas Spiediena samazina$anas procedira
1.—4. darbibu, ja tas vél nav veiktas.

Turot DTS taustinu nospiestu, ieslédziet baroSanas slédzi.

ti22881a

Uzraksts SERIAL NUMBER (Sérijas numurs) tiek ritinats
atpakal, un péc tam tiek paradits sérijas numurs (piem.,
00001).

ti22720a Sl (®)

LY ooe, ooo con _coe e
a0 aan
e

ouo’ []

Uz Tsu bridi nospiediet DTS taustinu; uzraksts MOTOR
HOURS (Motora darba stundas) tiek ritinats atpakal, un
péec tam tiek paradttas kop€jas motora darba stundas.

ti22721a

Uz Tsu bridi nospiediet DTS taustinu. Uzraksts LAST
CODE (Pédejais kods) tiek ritinats atpakal, un péc tam
tiek paradits pédéjais kods ; piem., E=07 (skatTt remonta
rokasgramatu).

ti22722a

Nospiediet un turiet nospiestu DTS taustinu lai nodzéstu
klGdas kodu, iestatot to uz nulli.

ti22723a

333373C

Digitala sekosanas sistéma

Uz Tsu bridi nospiediet DTS taustinu. Uzraksts W-DOG
tiek ritinats atpakal, pec tam ekrana tiek paradits uzraksts
OFF (Izslégts), ja uzraudzibas sistémas slédzis ir pozicija
OFF (lzslégts). Ja uzraudzibas sistémas Watchdog
slédzis ir pozicija ON (leslégts), displeja tiek paradits
uzraksts ON (leslégts).

ti22724a

Nospiediet un turiet nospiestu (8 sekundes) DTS taustinu,
lai parietu uz izvelni WatchDog Trigger % (WatchDog
aizsardzibas sistémas aktivizéSanas %). Turpiniet turét
nospiestu DTS taustinu, lai iestatitu Watchdog
aizsardzibas sistémas aktivizé$anu pie 30, 40, 50, vai
60% no izsmidzinataja pasreizéja spiediena iestatijuma.
Kad paradits vélamais procentualais daudzums (%),
atlaidiet DTS taustinu. Noklus&juma vértiba ir 50%.

ti22725a

Uz Tsu bridi nospiediet taustinu, lai parietu uz sadalu
SOFTWARE REV (Programmataras laidiens).

. Uz Tsu bridi nospiediet DTS taustinu. Uzraksts MOTOR ID

RESISTOR (Motora ID rezistors) tiek ritinats atpakal, un
tiek paradits modela koda numurs (skattt turpomako
attéelu).

Motora ID numurs Modeli
0 695
2 795/ Mark IV
4 1095 / 230V Mark V
6 1595/ 120V Mark V / MARK VII
10 Mark X

21



TiriSana

TiriSana

v
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5. Pagrieziet iepildes varstu uz leju IZTECINASANAS
pozicija un laujiet skaloSanas Skidrumam cirkulét,
lidz paradas tirs Skidrums.

Veiciet sadalas Spiediena samazinasanas
procediira (13. Ipp.) 1.—4. darbibu. Nonemiet
pistoles uzgala aizsargu.

PIEZIME. Udens bazes materialiem izmantojiet
tdeni; ellas bazes materialiem izmantojiet

ti22945a

6. Pagrieziet u_zpildes varstu uz prieksu,
lesledziet stravas padevi pozicija ON (leslégta). IZSMIDZINASANAS pozicija. ledarbiniet pistoli
Pagrieziet uzpildes varstu uz priek$u, skalo$anas spain, lai izpustu no §lutenes Skidrumu.
IZSMIDZINASANAS pozicija.

'~

S

7. Paceliet sukni virs skaloSanas Skidruma un darbiniet
izsmidzinataju 15-30 sekundes, lai iztecinatu
gkidrumu. lzslédziet baroSanu.

ti22946a

) ti18248a

1i22943a
Palieliniet spiedienu par 1/2. Vérsiet pistoli pret
spaini. Atbrivojiet sprida droSibas slédzi. Darbiniet
pistoli, [1dz paradas skaloSanas skidrums.

ti18249a

Parvietojiet pistoli pie atkritumu spaina, turiet pistoli
veérstu pret spaini, iedarbiniet pistoli, lai pilnigi
izskalotu sistému. Atbrivojiet spridu un aktiviz€jiet
spruda droSibas slédzi.

ti22947a

8. Pagrieziet uzpildes varstu uz leju IZTECINASANAS
pozicija. Atvienojiet izsmidzinataja baroSanu.

ti22945a
ti18248a
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TiriSana

9. Nonemiet filtrus no pistoles un izsmidzinataja, ja tie 11. Noslaukiet izsmidzinataju, Slateni un pistoli ar adent
ir uzstadtti. Iztiriet un apskatiet. Uzstadiet filtrus. vai lakbenzina samércétu draninu.

-~ 3

ti2776a

@K 1 ¢

ti13454a 9 ti15018a

10. Ja skalojat ar Gdeni, izskalojiet vélreiz ar lakbenzinu
vai [idzekli Pump Armor, lai atstatu aizsargkartinu
pret sasalSanu vai koroziju.

& ti2895a

Pump Armor

N
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Problému novérsana

Problemu noveéersana

Mehaniska/skidruma pllisma

A

N\

Veiciet sadala Spiediena samazinasanas procedura (13. Ipp.) noraditas darbibas.

PROBLEMA

VEICAMAS PARBAUDES
Ja parbaude defekts nav konstatéts,
veiciet nakamo parbaudi.

RICIBA
Ja parbaudé konstatéts defekts,
skatiet So aili.

Ar displeju aprikotas
iericés:

tiek paradits uzraksts

CODE XX (XX. kods).

lerices bez displeja:
ProGuard statusa
indikators mirgo vai
nedeg, un izsmidzinatajs
ir pieslégts barosanai.

Radies bojajums.

Skatiet tabulu 27. Ipp. un nosakiet, ka novérst
bojajumu.

Zema sukna veiktspéja.

Izdilis sprauslas uzgalis.

Veiciet sadala Spiediena samazinasanas
procedura (13. Ipp.) noraditas darbibas, péc
tam nomainiet uzgali. Skatiet pistoles vai
uzgala rokasgramatu.

Aizsérgjis izsmidzinataja uzgalis.

Samaziniet spiedienu. Parbaudiet un iztiriet
izsmidzinataja uzgali.

Krasas padeve.

Uzpildiet un sagatavojiet sukni.

Aizserejis iepludes sietins.

Nonemiet un iztiriet, péc tam uzstadiet vieta.

Nepareizs iepludes varsta lodites un
virzula lodites novietojums.

Nonemiet un iztiriet ieplides varstu.
Parbaudiet, vai lodites un ligzdas nav
saplaisajusSas. Nomainiet, ja nepiecieSams;
skatiet sukna rokasgramatu. Pirms lietoSanas
filtrejiet krasu, lai attiritu no dalinam, kas var
izraisit stikna aizsérésanu.

Aizserejis vai netirs Skidruma filtrs,
uzgala filtrs vai uzgalis.

Iztiriet filtru. Skatiet ekspluatacijas
rokasgramatu.

Nopltde uzpildes varsta.

Samaziniet spiedienu. Remontéjiet uzpildes
varstu.

Parbaudiet, vai stknis neturpina
gajienus, kad pistoles spruds ir atlaists.
(Uzpildes varsta nav nopludes.)

Veiciet sikna apkopi. Skatiet informaciju
stkna rokasgramata.

Noplade ap atveres blivéjuma
uzgriezni var liecinat, ka ir nodilusi
vai bojati blivejumi.

Nomainiet blivéjumu. Skatiet informaciju
sikna rokasgramata. Parbaudiet art virzula
varsta ligzdu — vai taja nav sacietéjusi krasa
vai plaisas; nomainiet, ja nepiecieSams.
Pievelciet blivédanas uzgriezni/mitro vacinu.

24
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Problému novérsana

PROBLEMA

VEICAMAS PARBAUDES
Ja parbaude defekts nav konstatéts,
veiciet nakamo parbaudi.

RICIBA
Ja parbaudé konstatéts defekts,
skatiet So aili.

Zema siukna veiktspéja.

Sukna stiena bojajums.

Salabojiet sukni. Skatiet sukna rokasgramatu.

Zems struklas spiediens.

Pagrieziet spiediena vadibas pogu lidz

galam pulkstenraditaju kustibas virziena.
Parliecinieties, ka spiediena vadibas poga ir
pareizi uzstadita un to var griezt [1dz galam
pulkstenraditaju kustibas virziena Ja problému
neizdodas novérst, nomainiet spiediena
regulatoru.

Virzula blivéjumi ir nodilusi vai bojati.

Nomainiet blivéjumu. Skatiet informaciju
stkna rokasgramata.

Sukna blivgredzens ir nolietojies vai
bojats.

Nomainiet blivgredzenu. Skatiet informaciju
stkna rokasgramata.

leplldes varsta lodite ir noblivéta ar
materialu.

Iztiriet ieplUdes varstu. Skatiet informaciju
stikna rokasgramata.

lestatits parak mazs spiediens.

Palieliniet spiedienu. Skatiet informaciju stikna
rokasgramata.

Krass spiediena samazinajums $S|atené
ar smagiem materialiem.

Izmantojiet lielaka diametra $|tteni un/vai
saitsiniet $|ateni.

Parbaudiet, vai nav izveéléts ampéru
slédza (10/16 vai 15/20) zemais
iestatijums. Parbaudiet, vai kéde var
nodroSinat augsto iestatijumu.

Parslédziet uz 16 A vai 20 A iestatijumu.
Piesledziet kédei, kas nodrosina 16 A vai
20 A. Parslédziet uz mazak noslogotu kédi.

Motors darbojas, bet
suknis neizdara gajienus.

Virzula stikna tapa bojata vai pazudusi.
Skatiet informaciju sukna
rokasgramata.

Nomainiet sukna tapu, ja ta pazudusi.
Parliecinieties, ka fiksatora atspere atrodas
pilnigi rieva visapkart klanim. Skatiet
informaciju sukna rokasgramata.

Bojats klana mezgls. Skatiet
informaciju stikna rokasgramata.

Mainiet klana mezglu. Skatiet informaciju
stkna rokasgramata.

Bojati zobrati vai piedzinas korpuss.

Parliecinieties, ka piedzinas korpusa mezgls
vai zobrati nav bojati; mainiet tos, ja
nepiecieSams. Skatiet informaciju sukna
rokasgramata.

Parmériga krasas noplude
atveres blivejuma

Valigs atveres blivéjuma uzgrieznis.

Iznemiet atveres blivéjuma uzgriezna
paplaksni. Pievelciet atveres blivéjuma

uzgrieznt. uzgriezni tikai tik daudz, lai apturétu nopladi.
Atveres blivéjumi ir nodilusi vai bojati. | Nomainiet blivéjumu. Skatiet informaciju
stkna rokasgramata.
Nodilis vai bojats izspiedéjstienis. Nomainiet stieni. Skatiet informaciju sukna
rokasgramata.
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Problému novérsana

PROBLEMA

VEICAMAS PARBAUDES
Ja parbaude defekts nav konstatéts,
veiciet nakamo parbaudi.

RICIBA
Ja parbaudé konstatéts defekts,
skatiet So aili.

No pistoles pil Skidrums.

Gaiss suknt vai §lutene.

Parbaudiet un pievelciet visus Skidruma
padeves savienojumus. Uzpildes laika stknim
jadarbojas iesp€jami léni.

Uzgalis ir daléji aizserejis.

Iztiriet uzgali. Skatiet ekspluatacijas
rokasgramatu.

Skidruma padeves limenis ir zems vai
nav Skidruma.

Uzpildiet 8kidrumu. Uzpildiet sukni. Skatiet
informaciju stikna rokasgramata. Biezi
parbaudiet $kidruma padevi, lai nepielautu,
ka stiknis darbojas bez Skidruma.

Grati uzpildams stknis.

Gaiss sukni vai §lutene.

Parbaudiet un pievelciet visus Skidruma
padeves savienojumus. Uzpildes laika stknim
jadarbojas iesp€jami léni.

Noplude iepludes varsta.

Iztiriet ieplGdes varstu. Parliecinieties, vai
lodttes ligzda nav bojata vai izdilusi un lodite
atrodas sava vieta. levietojiet atpakal varstu.

Nodilu$i sikna blivejumi.

Nomainiet sukna blivéjumu. Skatiet
informaciju stikna rokasgramata.

Parak bieza krasa.

Skidiniet krasu atbilstosi razotaja ieteikumiem.

Displeja nekas nav
redzams, tacu
izsmidzinatajs
darbojas.

Bojats displejs vai savienojums.

Parbaudiet savienojumus. Nomainiet displeju.
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Elektroapgade

Pazime. |zsmidzinatajs nedarbojas, partrauc darbibu vai
neizslédzas.

Veiciet sadala Spiediena samazinasanas procedira
(13. Ipp.) noradritas darbibas.

&L

1. Piesledziet izsmidzinataju zemétai pareiza
sprieguma kontaktligzdai.

2. Uz 30 sekundém izslédziet baroSanas slédzi, péc
tam no jauna ieslédziet (Sadi tiek nodroSinats
normals izsmidzinataja darbibas rezims).

3. Pagrieziet spiediena regulatora pogu pulkstenraditaju
kustibas virziena par 1/2 apgriezienu.

4. Skatiet digitalo displeju.

/| Y

Traucéjumu novérsanas laika nepieskarieties
elektriskas sistémas dalam un kustigam dalam. Lai,
traucéjumu novérdanas noluka nonemot parsegus,
nepielautu elektriskas stravas triecienu, péc ierices
atvienoSanas no baroSanas nogaidiet 5 mindtes, lai
izladétos kondensatoros uzkrata elektriba.

Problému novérsana

Vadibas panela statusa

indikators

ProGuard statusa indikators

lerices bez displeja: skatiet sadalu ProGuard (18. Ipp.).
Ja radusies sprieguma padeves probléma (4., 8. vai
17. kods), ProGuard statusa indikators nepartraukti
mirgo, kad ieslégSanas/izslégSanas slédzis ir ieslégts.
Lai noteiktu kodu (vai citus kodus, kas nav saistiti ar
sprieguma padevi), skatiet vadibas panela statusa
indikatoru. Pagrieziet iesléegSanas/izslégSanas slédzi
izslegta pozicija, nonemiet vadibas panela parsegu un
péc tam no jauna pieslédziet baroSanu. Vérojiet statusa
indikatoru. Ja indikators mirgo, saskaitiet, cik reizu tas
iemirgojas, un 8adi nosakiet klidas kodu (pieméram,

ja indikators mirgo divas reizes, tas ir 2. kods).

PROBLEMA

VEICAMAS PARBAUDES

PARBAUDES PROCEDURA

|Izsmidzinatajs nedarbojas Skatiet shemu 33. Ipp.

Displejs nerada

ProGuard statusa indikators un
vadibas panela statusa indikators
nedeg

Izsmidzinatajs nedarbojas

savienojumus.

Displeja redzams uzraksts
CODE 02 (2. kods)

Vadibas panela statusa indikators
atkartoti mirgo 2 reizes

Parbaudiet spiediena regulatoru vai ta 1.

Parliecinieties, vai sisttma nav spiediena (skatiet sadalu
Spiediena samazinasanas procedira 13. Ipp.).
Parbaudiet, vai Skidruma plasmas celi (piemé&ram, filtrs)
nav aizséréjusi.

2. Izmantojiet bezgaisa krasas izsmidzinasanas $llteni bez
metala apSuvuma, vismaz 1/4 collas x 50 pédas garu.
Mazaka diametra $|atene vai metala apSuvums var radit
augstu spiedienu.

3. lIzslédziet izsmidzinataju un atvienojiet baroSanu.

4. Parbaudiet spiediena regulatoru un ta savienojumus ar
vadibas paneli.

5.  Atvienojiet spiediena regulatoru no vadibas panela ligzdas.
Parbaudiet, vai spiediena regulatora un vadibas panela
kontakti ir tiri un cieSi savienoti.

6.  Atkartoti pievienojiet spiediena regulatoru vadibas panela
ligzdai. Pievienojiet baroSanu, ieslédziet izsmidzinataju un
pagrieziet vadibas pogu par 1/2 apgriezienu pulkstenradrtaju
kustibas virziena. Ja izsmidzinatajs nedarbojas pareizi,
izslédziet izsmidzinataju un veiciet nakamo darbibu.

7. Uzstadiet jaunu spiediena regulatoru. Pievienojiet

baro$anu, ieslédziet izsmidzinataju un pagrieziet vadibas

pogu par 1/2 apgriezienu pulkstenraditaju kustibas
virziena. Ja izsmidzinatajs nedarbojas pareizi, nomainiet
vadibas paneli.

333373C
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Problému novérsana

PROBLEMA

VEICAMAS PARBAUDES

PARBAUDES PROCEDURA

Izsmidzinatajs nedarbojas

Displeja redzams uzraksts
CODE 03 (3. kods)

Vadibas panela statusa
indikators atkartoti mirgo
3 reizes

Parbaudiet spiediena regulatoru vai

ta savienojumus (vadibas panelis
neuztver spiediena signalu).

—

Izslédziet izsmidzinataju un atvienojiet baroSanu.

Parbaudiet spiediena regulatoru un ta savienojumus
ar vadibas paneli.

Atvienojiet spiediena regulatoru no vadibas panela
ligzdas. Parbaudiet, vai spiediena regulatora un
vadibas panela kontakti ir tiri un ciesi savienoti.

Atkartoti pievienojiet spiediena regulatoru vadibas
panela ligzdai. Pievienojiet barosanu, iesleédziet
izsmidzinataju un pagrieziet vadibas pogu

par 1/2 apgriezienu pulkstenraditaju kustibas
virziena. Ja izsmidzinatajs nedarbojas,

izsleédziet izsmidzinataju un veiciet nakamo darbibu.

Pievienojiet darba kartiba esoSu parbaudrtu
spiediena regulatoru vadibas panela ligzdai.

leslédziet izsmidzinataju un pagrieziet vadibas
pogu par 1/2 apgriezienu pulkstenraditaju kustibas
virziena. Ja izsmidzinatajs darbojas, uzstadiet jaunu
spiediena regulatoru. Ja izsmidzinatajs nedarbojas,
nomainiet vadibas paneli.

Izmantojot ommetru, parbaudiet spiediena
regulatora pretestibu (mazak par 9 kiloomiem starp
sarkano un melno vadu, 3—6 kiloomi starp zalo un
dzelteno vadu).

Izsmidzinatajs nedarbojas

Displeja redzams uzraksts
CODE 04 (4. kods)

Vadibas panela statusa
indikators atkartoti mirgo Cetras
reizes

Parbaudiet sprieguma padevi
izsmidzinatajam (vadibas panelis ir
konstatgjis vairakus ienako$os
impulssprieguma vilnus).

Izslédziet izsmidzinataju un atvienojiet baroSanu.

Atrodiet piemerotu sprieguma padevi, lai nepielautu
elektronikas bojajumus.
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Problému novérsana

PROBLEMA

VEICAMAS PARBAUDES

PARBAUDES PROCEDURA

Izsmidzinatajs nedarbojas

Displeja redzams uzraksts
CODE 05 (5. kods)

Vadibas panela statusa
indikators atkartoti mirgo
5 reizes

Vadiba dod komandu motoram sakt
darbibu, bet motora varpsta
negriezas. lespéjams, rotors ir
blokets, partraukts motora un
vadibas panela savienojums,
motora vai vadibas panela bojajums
vai parmeérigs motora stravas
patérins.

—

1. DARBIBA

2. DARBIBA 7
4 2 1

3. DARBIBA

Nonemiet skni un méginiet darbinat izsmidzinataju.
Ja motors darbojas, parbaudiet, vai suknis vai
piedzina nav blokéta vai sasalusi. Ja izsmidzinatajs
nedarbojas, veiciet 2. darbibu.

Izsleédziet izsmidzinataju un atvienojiet baroSanu.

Atvienojiet motora savienotaju(-s) no vadibas
panela ligzdas(-am). Parbaudiet, vai motora
savienotaja un vadibas panela kontakti ir tiri un ciesi
savienoti. Ja kontakti ir tri un cieSi savienoti, veiciet
4. darbibu.

I1zslédziet izsmidzinataju un pagrieziet motora
ventilatoru par 1/2 apgriezienu. ledarbiniet
izsmidzinataju. Ja izsmidzinatajs darbojas,
nomainiet vadibas paneli. Ja izsmidzinatajs
nedarbojas, veiciet 5. darbibu.

Veiciet grieSanas testu. Parbaudiet lielo 4 tapu
motora lauka savienotaju. Atvienojiet Skidruma
stkni no izsmidzinataja. Parbaudiet motoru, ar
tiltslegu savienojot 1. un 2. tapu. Grieziet motora
ventilatoru ar atrumu apméram 2 apgriezieni sekundé.
nav jutama, motors ir jamaina. Atkartojiet So darbtbu
1. un 3. tapai, ka art 2. un 3. tapai. 4. tapa (zalais
vads) Saja testa netiek izmantota. Ja visu grieSanas
testu rezultati ir apmierinosi, veiciet 6. darbibu.

Zal$ Zils Sarkans Melns

4 3 2 1
M M @ H\

Za|$ Zils Sarkans Melns

B (I

H
=

Za|$ Zils Sarkans Melns
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Problému novérsana

PROBLEMA

VEICAMAS PARBAUDES

PARBAUDES PROCEDURA

Izsmidzinatajs nedarbojas

Displeja redzams uzraksts
CODE 05 (5. kods)

Vadibas panela statusa
indikators atkartoti mirgo

Vadiba dod komandu motoram sakt
darbibu, bet motora varpsta
negriezas. lespéjams, rotors ir
blokets, partraukts motora un
vadibas panela savienojums, motora
vai vadibas panela bojajums vai
parmeérigs motora stravas patérins.

6.

Veiciet lauka 1ssléguma testu. Parbaudiet lielo
4 tapu motora lauka savienotaju. Starp 4. tapu,
zeméjuma vadu un atlikusajam 3 tapam nav jabat
nepartrauktibai. Ja motora lauka savienotaja tests
nav sekmigs, nomainiet motoru.

Parbaudiet motora temperatiiras slédzi.

Atvienojiet termometra vadus. lestatiet mériericé
omus. Mériericei jauzrada pareiza katras ierices
pretestiba (sk. tabulu zemak).

5 reizes
113140a \\\L
Pretestibu tabula

695/240V Mark IV 0 omi

795/120V Mark IV 2 kiloomi

1095/240V Mark V 3,9 kiloomi
1595/120V Mark V/MARK VII 6,2 kiloomi
MARK X 10 kiloomi
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Problému novérsana

PROBLEMA

VEICAMAS PARBAUDES

PARBAUDES PROCEDURA

|Izsmidzinatajs nedarbojas

Displeja redzams uzraksts
CODE 06 (6. kods)

Vadibas panela statusa indikators
atkartoti mirgo 6 reizes

Laujiet izsmidzinatajam atdzist. Ja
atdzisis izsmidzinatajs darbojas,
noveérsiet parkarSanas céloni. Glabajiet
izsmidzinataju vésaka vieta ar labu
ventilaciju. Parliecinieties, ka motora
gaisa ievade nav blokéta. Ja
izsmidzinatajs joprojam nedarbojas,
veiciet 1. darbibu.

PIEZIME. Lai veiktu testu, motoram jabat atdzisuam.

1.

Parbaudiet vadibas panela un termometra savienotaju
(dzeltenie vadi).

Atvienojiet termometra savienotaju no vadibas panela
ligzdas. Parbaudiet, vai kontakti ir tiri un cieSi savienoti.
Izmériet termometra pretestibu. Ja radijums ir nepareizs,
mainiet motoru.

Parbaudiet motora temperaturas slédzi. Atvienojiet
termometra vadus. lestatiet mériericé omus. Mériericei
jauzrada pareiza katras ierices pretestiba (sk. tabulu
zemak).

Pretestibu tabula

695/240V Mark IV

795/120V Mark IV
1095/240V Mark V
1595/120V Mark V/MARK VI
MARK X

0 omi

2 kiloomi
3,9 kiloomi
6,2 kiloomi
10 kiloomi

No jauna pievienojiet termometra savienotaju vadibas
panela ligzdai. Pievienojiet baroSanu, ieslédziet
izsmidzinataju un pagrieziet vadibas pogu par

1/2 apgriezienu pulkstenraditaju kustibas virziena. Ja
izsmidzinatajs nedarbojas, nomainiet vadibas paneli.

|zsmidzinatajs nedarbojas

Displeja redzams uzraksts
CODE 08 (8. kods)

Vadibas panela statusa indikators
atkartoti mirgo astonas reizes

Parbaudiet izsmidzinataja sprieguma
padevi (parak zems ienakosais
spriegums, lai nodro$inatu izmidzinataja
darbibu).

Izslédziet izsmidzinataju un atvienojiet baro$anu.
Atslédziet paréjo Sim kontaram pieslégto aprikojumu.

Atrodiet piemérotu sprieguma padevi, lai novérstu
elektronikas bojajumus.

Izsmidzinatajs nedarbojas

Displeja redzams uzraksts
CODE 10 (10. kods)

Vadibas panela statusa indikators
atkartoti mirgo 10 reizes

Parbaudiet, vai vadibas panelis nav
parkarsis.

Parliecinieties, ka motora gaisa ievade nav blokeéta.
Parbaudiet, vai nav bojats ventilators.

Parbaudiet, vai vadibas panelis ir pareizi pievienots
aizmugures platei un baroSanas sistémas sastavdalas
ir apstradatas ar vados$u termopastu.

Nomainiet vadibas paneli.
Nomainiet motoru.
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Problému novérsana

PROBLEMA

VEICAMAS PARBAUDES

PARBAUDES PROCEDURA

Izsmidzinatajs nedarbojas

Displeja redzams uzraksts
CODE 12 (12. kods)

Vadibas panela statusa
indikators atkartoti mirgo
12 reizes

lespéjota stravas parslodzes
aizsardziba.

1.

Izslédziet un ieslédziet baroSanu.

Izsmidzinatajs nedarbojas

Parbaudiet savienojumus virs
motora.

Izsledziet izsmidzinataju un atvienojiet baroSanu.

CODE 17 (17. kods)

Vadibas panela statusa
indikators atkartoti mirgo
17 reizes

pievienots nepareizam
spriegumam).

Displeja redzams uzraksts 2. Nonemiet motora apvalku.
CODE 15 (15. kods) Atvienojiet motora vadibu un parbaudiet, vai nav
bojati savienotaji.
Pievienojiet motora vadibu.
5. leslédziet baroSanu. Ja kods joprojam tiek radrts,
nomainiet motoru.
Vadibas panela statusa
indikators atkartoti mirgo
15 reizes
Izsmidzinatajs nedarbojas Parbaudiet savienojumus. Vadiba |1. Izslédziet baroSanu.
Displeja redzams uzraksts nesanem motora pozicijas sensora | 5 aAyjienojiet motora pozicijas sensoru un parbaudiet,
CODE 16 (16. kods) signalu. vai nav bojati savienotaji.
ti18685a
Vadibas panela statusa
indikators atkartoti mirgo 3. Pievienojiet sensoru.
16 reizes leslédziet barosanu. Ja kods joprojam tiek radits,
nomainiet motoru.
Izsmidzinatajs nedarbojas Parbaudiet izsmidzinataja Izsledziet izsmidzinataju un atvienojiet baroSanu.
Displeja redzams uzraksts sprieguma padevi (izsmidzinatajs |5 Atrodiet piemérotu sprieguma padevi, lai novérstu

elektronikas bojajumus.
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Izsmidzinatajs nedarbojas

(darbibas skatiet nakamajas lappusés)

Nonemiet vadibas karbas parsegu.
leslédziet izsmidzinataju. Verojiet
vadibas panela statusa indikatoru,
kas atrodas uz vadibas panela

(sk. 27. Ipp.).

Nedeg

Vienreiz Normala darbiba

Deg Vadibas panelis

nepartraukti | dod motoram
darbibas
komandu

Mirgo Informaciju par

traucéjumu
novérsanu skatiet
kodu sadala.

333373C

Skatiet
1. darbibu.
Vai radijums
parsniedz 100 V
mainstravas
(220 vV
mainstravas
230 V iericém)?

y

Skatiet
2. darbibu.
Vai radijums
parsniedz 100 V
mainstravas
(220 V
mainstravas
230 V iericém)?

JA

'

| NE—p vainomainiet

Mainiet ieslégSanas/
izslegSanas slédzi.

Problému novérsana

Remontgjiet

baro$anas
vadu.

Skatiet 3. darbibu.
Vai termometra
slédza vadu
meértjumi ir pareizi?

- NE—»

Y

Ja motors ir karsts, laujiet tam atdzist
un testéjiet atkartoti. Ja 3. darbiba
konstatéta nepareiza pretestiba,
nomainiet motoru. Bojats motora
termometrs.

Skatiet4. darbibu.
Vai motors
darbojas?

Y

Pievienojiet panelim
testa spiediena
regulatoru. Vai

motors darbojas?

Nomainiet
potenciometru.

Y

Nomainiet
spiediena
regulatoru.

o

NE

Nomainiet
vadibas paneli.
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Problému novérsana

34

1. DARBIBA.
Pievienojiet baroSanas
vadu un ieslédziet sledzi.
Pievienojiet ieslégSanas/
izslegSanas slédzim
zondes. lestatiet
mériericé mainstravas

3. DARBIBA.

Parbaudiet motora termometra
i slédzi. Atvienojiet dzeltenos vadus.

PP Merfjuma rezultatiem jaatbilst

30. Ipp. redzamajai pretestibu
tabulai. PIEZIME. Motoram
mértjumu laika jabat atdzisuSam.

‘]5 EE

% =

2. DARBIBA.

Pievienojiet baroSanas
vadu un ieslédziet slédzi.
Pievienojiet ieslegSanas
lizslégSanas slédzim
zondes. lestatiet mériericé
mainstravas voltus.

4. DARBIBA.
Pievienojiet baroSanas
vadu un ieslédziet
slédzi. Atvienojiet
potenciometru.

@@}:
IO

| e

\/

333373C



Problému novérsana

Izsmidzinatajs neizsléedzas

1. Veiciet sadala Spiediena samazinasanas procedira 2. Nonemiet vadibas karbas parsegu, lai butu redzams
(13. Ipp.) noraditas darbibas. Atstajiet uzpildes varstu vadibas panela statusa indikators, ja tads ir.
atvértu un baro8anas slédzi — izslégtu.

Problému novér§anas procediira

levietojiet manometru krasas _ _ .
Mg e _ Mehaniska probléma. Papildu
Slutené, pievienojiet izsmidzinatdju — — NE —p» . _ . -
’ traucéjumu novérsanas proceddras

baroSanai un ieslédziet baro8anas L R
o - e . skatiet izsmidzinataja Skidruma
slédzi. Vai izsmidzinatajs sasniedz _ A
A o sukna rokasgramata.
vai parsniedz maksimala spiediena ’
vértibu?

Y

Atvienojiet spiediena regulatoru no NE >
vadibas panela. Vai motora darbiba
tiek partraukta?

Nomainiet vadibas paneli.

y

Bojats spiediena regulators.
Nomainiet un testéjiet ar nomainito
sastavdalu.

333373C 35



Tehniskie dati

Tehniskie dati

695. modela izsmidzinataji

ASV meérvienibas

Metriskas mérvienibas

Izsmidzinatajs

Maksimala padeve

Ziemelamerikas modeli 0,95 galoni minaté 3,6 I/min
Starptautiskie modeli 0,75 galoni minate 2,8 I/min
Maksimalais uzgala izmérs 0.031 0.031
Skidruma izpltde, mehaniskais 1/4 collas 1/4 collas
savienojums ar taisnu vitni
Cikli 226 uz galonu 60 uz litru
Generatora minimums 5000 W 5000 W
120V, A, Hz 14,8, 50/60 14,8, 8, 50/60
230V, A, Hz 9, 50/60 9, 50/60
Izméri
Svars
Standarta Lo-Boy sérija 94 marc. 43 kg
Standarta Hi-Boy sérija 94 marc. 43 kg
ProContractor 111 marc. 50 kg
Augstums
Standarta Lo-Boy sérija 27,5 collas 69,9 cm

Standarta Hi-Boy sérija

28,5 collas (rokturis uz leju)
38,75 collas (rokturis uz augsu)

72,4 cm (rokturis uz leju)
98,4 cm (rokturis uz augsu)

ProContractor 39 collas 99 cm
Garums

Standarta Lo-Boy sérija 37 collas 94 cm

Standarta Hi-Boy sérija 26 collas 66 cm

ProContractor 29,5 collas 75 cm
Platums 22,5 collas 57,2 cm

Detalas, kas saskaras ar Skidrumu

Oglekla terauds ar cinka un nikela parklajumu, neilons, neris&josais
térauds, PTFE, acetals, ada, UHMWPE, aluminijs, volframa karbids,

PEEK, misins
TrokSnu limenis
Skanas jauda 91 dBa* 91 dBa*
Skanas spiediens 82 dBa* 82 dBa*

*atbilstigi ISO 3744; mérijums veikts
3,1 pédas attaluma

*atbilstigi ISO 3744; mérijums veikts
1 metra attaluma

36

333373C




Tehniskie dati

795. modela izsmidzinataji

ASV meérvienibas

Metriskas mérvienibas

Izsmidzinatajs

Maksimala padeve

Ziemelamerikas modeli 1,1 galoni minaté 4.2 |/min
Starptautiskie modeli 0,95 galoni minaté 3,6 I/min
Maksimalais uzgala izmérs 0.033 0.033
Skidruma izplude, mehaniskais 1/4 collas 1/4 collas
savienojums ar taisnu vitni
Cikli 195 uz galonu 52 uz litru
Generatora minimums 5000 W 5000 W
120 V, A, Hz 15, 50/60 15, 50/60
230 V, A, Hz 10, 50/60 10, 50/60
Izmeéri
Svars
Standarta Lo-Boy sérija 98 marc. 45 kg
Standarta Hi-Boy sérija 98 marc. 45 kg
ProContractor 115 marc. 52 kg
Augstums
Standarta Lo-Boy sérija 27,5 collas 69,9 cm

Standarta Hi-Boy sérija

28,5 collas (rokturis uz leju)
38,75 collas (rokturis uz augsu)

72,4 cm (rokturis uz leju)
98,4 cm (rokturis uz augsu)

ProContractor 39 collas 99 cm
Garums

Standarta Lo-Boy sérija 37 collas 94 cm

Standarta Hi-Boy sérija 26 collas 66 cm

ProContractor 29,5 collas 75 cm
Platums 22,5 collas 57,2 cm

Detalas, kas saskaras ar Skidrumu

Oglekla terauds ar cinka un nikela parklajumu, neilons, neriiséjoSais
terauds, PTFE, acetals, ada, UHMWPE, aluminijs, volframa karbids,

PEEK, mising
Troksnu Iimenis
Skanas jauda 91 dBa* 91 dBa*
Skanas spiediens 82 dBa* 82 dBa*

*atbilstigi ISO 3744; mérijums veikts
3,1 pédas attaluma

*atbilstigi ISO 3744; mérijums veikts
1 metra attaluma
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Tehniskie dati

1095. modela izsmidzinataji

ASV meérvienibas

Metriskas mérvienibas

Izsmidzinatajs

Maksimala padeve

Ziemelamerikas modeli 1,2 galoni minaté 4.5 |/min
Starptautiskie modeli 1,1 galoni minaté 4,1 I/min
Maksimalais uzgala izmérs 0.035 0.035
Skidruma izplude, mehaniskais 1/4 collas 1/4 collas
savienojums ar taisnu vitni
Cikli 123 uz galonu 33 uz litru
Generatora minimums 5000 W 5000 W
120V, A, Hz 15, 50/60 15, 50/60
230V, A, Hz 10, 50/60 10, 50/60
Izmeri
Svars
Standarta Hi-Boy sérija 120 marc. 55 kg
ProContractor 141 marc. 64 kg
[ronMan 127 marc. 58 kg
Augstums

Standarta Hi-Boy sérija

29,5 collas (rokturis uz leju)
38,5 collas (rokturis uz augsu)

74,9 cm (rokturis uz leju)
97,8 cm (rokturis uz augsu)

ProContractor 39 collas 99 cm

IronMan 40,2 collas 102 cm
Garums

Standarta Hi-Boy sérija 26 collas 66 cm

ProContractor 28 collas 71 cm

IronMan 29,9 collas 76 cm
Platums

Standarta Hi-Boy sérija 24 collas 61 cm

ProContractor 24 collas 61 cm

IronMan 24,4 collas 62 cm

Detalas, kas saskaras ar Skidrumu

Oglekla terauds ar cinka un nikela parklajumu, neilons, neriiséjosais
terauds, PTFE, acetals, ada, UHMWPE, aluminijs, volframa karbids,

PEEK, mising
Troksnu Iimenis
Skanas jauda 91 dBa* 91 dBa*
Skanas spiediens 82 dBa* 82 dBa*

*atbilstigi ISO 3744; mérjums veikts
3,1 pédas attaluma

*atbilstigi ISO 3744; mérijums veikts
1 metra attaluma
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Tehniskie dati

1595. modela izsmidzinataji

ASV meérvienibas

Metriskas mérvienibas

Izsmidzinatajs

Maksimala padeve 1,35 galoni minaté 5,1 I/min
Maksimalais uzgala izmérs 0.039 0.039
él,ddruma izplide, mehaniskais 1/4 collas 1/4 collas
savienojums ar taisnu vitni
Cikli 110 uz galonu 29 uz litru
Generatora minimums 5000 W 5000 W
120V, A, Hz 20/15, 50/60 20/15, 50/60
Izmeri
Svars
Standarta Hi-Boy sérija 125 marc. 57 kg
ProContractor 146 marc. 66 kg
[ronMan 132 marc. 60 kg
Augstums

Standarta Hi-Boy sérija

29,5 collas (rokturis uz leju)
38,5 collas (rokturis uz augsu)

74,9 cm (rokturis uz leju)
97,8 cm (rokturis uz augsu)

ProContractor 39 collas 99 cm

IronMan 40,2 collas 102 cm
Garums

Standarta Hi-Boy sérija 26 collas 66 cm

ProContractor 28 collas 71 cm

IronMan 29,9 collas 76 cm
Platums

Standarta Hi-Boy sérija 24 collas 61 cm

ProContractor 24 collas 61 cm

IronMan 24,4 collas 62 cm

Detalas, kas saskaras ar Skidrumu

Oglekla terauds ar cinka un nikela parklajumu, neilons, neriiséjoSais
terauds, PTFE, acetals, ada, UHMWPE, aluminijs, volframa karbids,

PEEK, mising
Troksnu Iimenis
Skanas jauda 91 dBa* 91 dBa*
Skanas spiediens 82 dBa* 82 dBa*

*atbilstigi ISO 3744; mérijums veikts
3,1 pédas attaluma

*atbilstigi ISO 3744; mérijums veikts
1 metra attaluma
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Tehniskie dati

Mark IV modela izsmidzinataji

ASV meérvienibas

Metriskas mérvienibas

Izsmidzinatajs

Maksimala padeve

Ziemelamerikas modeli 1,1 galoni minaté 4,2 |/min
Starptautiskie modeli 0,95 galoni minaté 3,6 I/min
Maksimalais uzgala izmérs
Ziemelamerikas modeli 0.033 0.033
Starptautiskie modeli 0.031 0.031
Skidruma izplude, mehaniskais 3/8 collas 3/8 collas
savienojums ar taisnu vitni
Cikli 195 uz galonu 52 uz litru
Generatora minimums 5000 W 5000 W
120V, A, Hz 15, 50/60 15, 50/60
230V, A, Hz 10, 50/60 10, 50/60
Izmeri
Svars
Standarta Hi-Boy sérija 98 marc. 45 kg
ProContractor 119 marc. 54 kg
Augstums

Standarta Hi-Boy sérija

28,5 collas (rokturis uz leju)
38,75 collas (rokturis uz augsu)

72,4 cm (rokturis uz leju)
98,4 cm (rokturis uz augsu)

ProContractor 39 collas 99 cm
Garums

Standarta Hi-Boy sérija 26 collas 66 cm

ProContractor 29,5 collas 75 cm
Platums 22,5 collas 57,2 cm

Detalas, kas saskaras ar Skidrumu

Oglekla terauds ar cinka un nikela parklajumu, neilons, neriiséjoSais
terauds, PTFE, acetals, ada, UHMWPE, aluminijs, volframa karbids,

PEEK, mising
Troksnu Iimenis
Skanas jauda 91 dBa* 91 dBa*
Skanas spiediens 82 dBa* 82 dBa*

*atbilstigi ISO 3744; mérjums veikts
3,1 pédas attaluma

*atbilstigi ISO 3744; mérijums veikts
1 metra attaluma
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Tehniskie dati

Mark V modela izsmidzinataji
\ ASV meérvienibas Metriskas mérvienibas
Izsmidzinatajs
Maksimala padeve
Ziemelamerikas un Apvienotas 1,35 galoni minaté 5,1 I/min
Karalistes modeli
Starptautiskie modeli 1,2 galoni minaté 4,5 I/min
Maksimalais uzgala izmérs
Ziemelamerikas un Apvienotas 0.039 0.039
Karalistes modeli
Starptautiskie modeli 0.035 0.035
Skidruma izpltde, mehaniskais 3/8 collas 3/8 collas
savienojums ar taisnu vitni
Cikli 110 uz galonu 29 uz litru
Generatora minimums 5000 W 5000 W
120 V, A, Hz 20/15, 50/60 20/15, 50/60
230V, A, Hz 10, 50/60 10, 50/60
Izméri
Svars
Standarta Hi-Boy sérija 130 marc. 59 kg
ProContractor 151 marc. 68 kg
[ronMan 137 marc. 62 kg
Augstums
. _ . 29,5 collas (rokturis uz leju 74,9 cm (rokturis uz leju
Standarta Hi-Boy serija 38,5 collas Erokturis uz alJJg)éu) 97,8 cm Erokturis uz alJJg)éu)
ProContractor 39 collas 99 cm
IronMan 40,2 collas 102 cm
Garums
Standarta Hi-Boy sérija 26 collas 66 cm
ProContractor 28 collas 71cm
IronMan 29,9 collas 76 cm
Platums
Standard Series Hi-Boy 24 collas 61cm
ProContractor 24 collas 61 cm
IronMan 24,4 collas 62 cm
Oglekla terauds ar cinka un nikela parklajumu, neilons, neriiséjosais
Detalas, kas saskaras ar Skidrumu terauds, PTFE, acetals, ada, UHMWPE, aluminijs, volframa karbids,
PEEK, mising
TrokSnu limenis
Skanas jauda 91 dBa* 91 dBa*
Skanas spiediens 82 dBa* 82 dBa*
*atbilstigi ISO 3744; mérjums veikts | *atbilstigi ISO 3744; mérijums veikts
3,1 pédas attaluma 1 metra attaluma
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Tehniskie dati

Mark VIl modela izsmidzinataji

ASV meérvienibas

Metriskas mérvienibas

Izsmidzinatajs

Maksimala padeve 1,58 galoni minaté 6 I/min
Maksimalais uzgala izmérs 0,041 colla 0,041 colla
Skidruma izplade, mehaniskais 1/2 colla 1/2 colla
savienojums ar taisnu vitni
Cikli 97 uz galonu 26 uz litru
Generatora minimums 5000 W 5000 W
230V, A, Hz 16, 50/60 16, 50/60
Izmeri
Svars
Standarta Hi-Boy sérija 139 marc. 63 kg
ProContractor 160 marc. 73 kg
Augstums

Standarta Hi-Boy sérija

29,5 collas (rokturis uz leju)
38,5 collas (rokturis uz augsu)

74,9 cm (rokturis uz leju)
97,8 cm (rokturis uz augsu)

ProContractor 39 collas 99 cm
Garums

Standarta Hi-Boy sérija 26 collas 66 cm

ProContractor 28 collas 71 cm
Platums 24 collas 61 cm

Detalas, kas saskaras ar Skidrumu

Oglekla terauds ar cinka un nikela parklajumu, neilons, neriiséjosais
terauds, PTFE, acetals, ada, UHMWPE, aluminijs, volframa karbids,

PEEK, mising
Troksnu Iimenis
Skanas jauda 91 dBa* 91 dBa*
Skanas spiediens 82 dBa* 82 dBa*

*atbilstigi ISO 3744; mérjums veikts
3,1 pédas attaluma

*atbilstigi ISO 3744; mérijums veikts
1 metra attaluma
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Tehniskie dati

Mark X modela izsmidzinataji

ASV meérvienibas

Metriskas mérvienibas

Izsmidzinatajs

Maksimala padeve 2,1 galoni minaté 8 I/min
Maksimalais uzgala izmérs 0,045 collas 0,045 collas
Skidruma izplade, mehaniskais 1/2 colla 1/2 colla
savienojums ar taisnu vitni
Cikli 70 uz galonu 19 uz litru
Generatora minimums 5000 W 5000 W
230V, A, Hz 16, 50/60
Izmeri
Svars
Standarta Hi-Boy sérija 154 marc. 70 kg
ProContractor 178 marc. 81 kg
Augstums

Standarta Hi-Boy sérija

29,9 collas (rokturis uz leju)
40,1 colla (rokturis uz augsu)

76 cm (rokturis uz leju)
102 cm (rokturis uz augsu)

ProContractor 39 collas 99 cm
Garums

Standarta Hi-Boy sérija 26 collas 66 cm

ProContractor 30 collas 75 cm
Platums 24 collas 61 cm

Detalas, kas saskaras ar Skidrumu

Oglekla terauds ar cinka un nikela parklajumu, neilons, neriiséjosais
terauds, PTFE, acetals, ada, UHMWPE, aluminijs, volframa karbids,

PEEK, mising
Troksnu Iimenis
Skanas jauda 91 dBa* 91 dBa*
Skanas spiediens 82 dBa* 82 dBa*

*atbilstigi ISO 3744; mérijums veikts
3,1 pédas attaluma

*atbilstigi ISO 3744; mérijums veikts
1 metra attaluma
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Graco standarta garantija

Graco garanté sakotnéjam pircéjam un izmantotajam visa $aja rokasgramata minéta aprikojuma, ko razojis Graco un kas markeéts ar 81
uznémuma nosaukumu, materialu un apdares kvalitati iegades datuma. Neskaitot kadu Tpasu, pagarinatu vai ierobezotu garantiju, ko publicéjis
Graco, Graco divpadsmit méneSus péc iegades datuma salabos vai nomainTs aprikojuma dalu, kuras bojajumu Graco bus konstatéjis. &1 garantija
ir speka tikai tad, ja aprikojums ir uzstadits, izmantots un uzturéts atbilstodi Graco rakstiskajiem ieteikumiem.

&1 garantija neattiecas uz visparéju nodilumu un nolietojumu, darbibas trauc&jumiem, kas radusies nepareizas uzstadiSanas, nepareizas
izmantoSanas, noberzuma, korozijas, nepiemérotas vai nepareizas apkopes, nolaidibas, nelaimes gadijuma, izmainu vai dalu nomainas ar
detalam, ko nav izgatavojis Graco, rezultata, un Graco par to nebas atbildigs. Graco nebis atbildigs arT par nepareizu darbibu, bojajumu vai
nodilumu, kas radies Graco aprikojuma nepiemérotibas dé&| tam struktaram, piederumiem, aprikojumam vai materialiem, ko nav piegadajis Graco,
vai to struktdru, piederumu, aprikojuma vai materialu dél, ko nav piegadajis Graco, nepareizas konstrukcijas, izgatavo$anas, uzstadiSanas,
darbibas vai apkopes.

Sis garantijas ietvaros tiek izvirzits nosacijums, ka Skietami defektivais aprikojums, iepriek§ samaksajot par atpakalnosatiSanu, janogada noradita
bojajuma parbaudei pie kada pilnvarota Graco izplatitaja. Ja noradrttais defekts bas apstiprinajies, Graco bez maksas salabos vai nomainis bojato
detalu. Aprikojums tiks nosdtits atpakal sakotnéjam pircéjam vina ieprieks apmaksataja piegades veida. Ja aprikojuma parbaudes rezultata netiks
konstatéts neviens materiala vai apdares defekts, tad remonts tiks veikts par sapratigu samaksu, kas var ietvert maksu par detalam, darbu un
transportéSanu.

ST GARANTIJA IR EKSKLUZIVA UN PIEMEROJAMA VISU CITU, TIESU VAI NETIESU, GARANTIJU VIETA, IESKAITOT, BET
NEAPROBEZOJOTIES AR, KOMERCDARBIBAS GARANTIJU VAI PIEMEROTIBAS GARANTIJU NOTEIKTAM MERKIM.

Graco vienpersonisks pienakums un pircéja vienigais tiesiskas aizsardzibas Iidzeklis bas iepriek§ noraditais. Pircéjs piekrit, ka nebis pieejami
nekadi citi tiesiskas aizsardzibas ltdzekli (ieskaitot, bet neaprobezojoties ar tiem, nejausus vai izrietoSus bojajumus par zaudétu pelnu,
nenotikusus darijumus, traumas vai IpaSuma bojajumu vai kadu citu nejausu vai izrietoSu zaudéjumu). Visas prasibas par garantijas noteikumu
parkapsanu jaizvirza divu (2) gadu laika no pardo$anas datuma.

GRACO NEDOD NEKADU GARANTIJU UN ATSAUC VISAS NETIESAS KOMERCDARBIBAS UN PIEMEROTIBAS ZINAMAM MERI,(IM
GARANTIJAS, KAS SAISTITAS AR PIEDERUMIEM, APRIKOJUMU, MATERIALIEM VAI SASTAVDAITAM, KO PARDOD, BET NERAZO
GRACO. Uz lietam, ko pardod, bet nerazo Graco (pieméram, elektromotoriem, sledziem, §|uteném utt.), attiecas to razotaju garantija, ja tada ir.
Graco sniegs pircéjam pamatotu palidzibu prasibas iesnieg$anai par So garantiju parkapsanu.

Graco nekada gadijuma nebus atbildigs par Graco piegadata aprikojuma vai ta apdares un veiktspéjas vai pardoto izstradajumu vai prec¢u
netieSiem, nejausiem, tiSiem vai izrietoSiem bojajumiem, vai nu llguma lau$anas, vai garantijas parkapsanas, vai Graco nolaidibas, vai cita
iemesla dél.

Graco informacija

Lai iegtu jaunako informaciju par Graco izstradajumiem, apmeklgjiet vietni www.graco.com.
Informaciju par patentiem skatiet vietné www.graco.com/patents.

LAI VEIKTU PASUTIJUMU, sazinieties ar Graco izplatitaju, vai piezvaniet pa talruni 1-800-690-2894, lai noskaidrotu
tuvako izplatitaju.

Visi rakstiskie un vizualie dati saja dokumenta atspogulo jaunako informaciju par izstradajumu publikacijas bridr.
Graco patur tiesibas jebkura laika veikt izmainas bez iepriekséja bridinajuma.

Originalas instrukcijas tulkojums. This manual contains Latvian. MM 332916
Graco galvenais birojs: Mineapolisa
Starptautiskie biroji: Belgija, Kina, Japana, Koreja
GRACO INC. AND SUBSIDIARIES « P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA
Autortiesibas 2014. g., Graco Inc. Visas Graco razotnes ir sertificétas atbilstosi standartam ISO 9001.

WWW.graco.com
C laidiens 2014. March


http://www.graco.com
www.graco.com/patents
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