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ThermoLazer 300TCالنظام 
 ThermoLazer ProMeltالنظام 

ti23073a

ThermoLazer 200/200TC

ti22634b

واد مركبات رسم خطوط الطرق اللدنة بالحرارة  لمافيحترل الاستعما- للا
 وقت متزامن مع عملية التسطيح) -(يتم وضع الخرزات العاكسة في

ة أو مبللة) -  ظروف جوية مطير مسموح باستخدامها فيستخدام الخارجي فقط (غير- للا

الوقود: سعات موقد الغاز النفطي السائل
.38، الصفحة البيانات الفنيةوبان): انظر (بخار البر

 كجم)136-91 رطل (300-200): قصىواد (الحد الأسعة الم

ة ذات صلة:أدلّ

مةت مهمة للسلاتعليما
ت الواردة بهذا الدليل. اقرأ كل التحذيرات والتعليما

ت.احتفظ بهذه التعليما

3A1320حصلاالإ

3A1321جزاءالأ

3A0004زدوجةعلبة الخرزات الم

SmartDieTM II3A1738

FlexDieTM3A1738

التشغيل

 و ThermoLazer® 200/200TC/300TCرصفة أنظمة رسم الأ

ThermoLazer ProMeltTM 
3A1977J
AR



  للنظامالرسم البياني

23A1977J

 للنظامالرسم البياني
 فقط.ProMelt وThermoLazer 300TC  علىSmartDie IIيتم استخدام 

 فقط. 300TC/ProMelt سم) لـ 40 بوصة (16 يتطلب طقم نظام تحويل الحبيبات مقاس ‡
 سم) 40 بوصة (16فرد مقاس زدوجة الم، نظام الخرزات الم17B190 ،accy- الطقم 
)17B190 سم) (يتطلب تركيب 40 بوصة (16زدوج مقاس سقاط الم، صندوق خرزات الإ17B189 ،accy- الطقم 

 فقط.ThermoLazer 200/200TC  علىFlexDieيتم استخدام 

Smart Dieوصف Smart Die IIرقم قطعة 
17A1732) سم)5بوصتان 
24H4313) سم)8 بوصات 
24H4264) سم)10 بوصات 
17J2504.75) سم)12 بوصات 
24H4325) سم)13 بوصات 
24H4276) سم)15 بوصات 
24H4337) سم)18 بوصات 
24H4288) سم)20 بوصات 
24H4349) سم)22.5 بوصات 
24H42910) سم)25 بوصات 
24H43012) سم)30 بوصة 

‡17A17416) سم)41 بوصة 
24H4373-3-3) سم)8-8-8 بوصات 
24H4354-3-4) سم)10-8-10 بوصات 
24H4364-4-4) سم)10-10-10 بوصات 
24J7854-6-4) سم)10-15-10 بوصات 

‡17A1756-4-6) سم)15-10-15 بوصات 
‡17R7385-5-5) سم)13-13-13 بوصات 

FlexDieوصف FlexDieرقم قطعة 
16Y661 2) سم)5بوصتان 
16Y6623) سم)8 بوصات 
16Y3204) سم)10 بوصات 
16Y6635) سم)12 بوصات 
16Y1906) سم)15 بوصات 
16Y6647) سم)18 بوصات 
16Y3268) سم)20 بوصات 
16Y6659) سم)22.5 بوصات 
16Y33210) سم)25 بوصات 
16Y20712) سم)30 بوصة 
16Y3383-3-3) سم)8-8-8 بوصات 
16Y3524-3-4) سم)10-8-10 بوصات 
16Y6664-2-4) سم)10-5-10 بوصات 
16Y3634-4-4) سم)10-10-10 بوصات 
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تحذيرات
ُ   تحذير عام، بينمامة التعجب انتباهك إلىه رمز علاحها. ويوجِّة، واستخدامها، وتأريضها، وصيانتها، وإصلاعدّتختص التحذيرات التالية بإعداد هذه الم

 هذه رجى الرجوع إلىمات التحذيرية، يُ العلا نص هذا الدليل أو فيجراءات. عند ظهور هذه الرموز في مخاطر مرتبطة بالإ رموز الخطر إلىتشير
 أمكن.ل نص هذا الدليل حيثما هذا القسم - خلا يتم تناولها فينتج - التي لمخاطر والتحذيرات الخاصة بالمالتحذيرات. قد تظهر رموز الم

تحذير
نفجاراتخطر الحرائق والا

 أو تنفجر. للمساعدة منطقة العمل شتعال فيوبان والبنزين والوقود القابل للاشتعال مثل غاز البربخرة والوسائل القابلة للاقد تشتعل الأ
:نفجارات، اتبع ما يليع الحرائق وحدوث الا منع اندلافي
 للقيام بذلك بشكل تام.ا ومؤهلاً تكن مدربًعدة ما لم تستخدم الملا•
 أقدام 10 مسافة عدة علىل الم تشغّة. لاعدّ أمتار) من الم7.6ا ( قدم25ً مسافة لتهاب مفتوحة علىواد القابلة للاك حاويات الم تترلا•

ها من أسطوانات الغاز. اق أو غيرحتر أمتار) من أي تركيبات أو مواد قابلة للا3(
عدة. المواقد عند إضافة الوقود إلىأوقف تشغيل جميع الم•
 حالة استمرار شتعلة. فيوبان، وقم بإطفاء جميع ألسنة اللهب الم الفور إذا استنشقت رائحة غاز البرق الخزان علىم إغلاأغلق صما•

ا.عدة واتصل بقسم الحرائق فورًرائحة الغاز، ابتعد عن الم
شعل.وقد والمشعال الخاصة بالمت الإاتبع تعليما•
ا يتجاوز معدل درجة الحرارة القصوى.ن مواد رسم خطوط الطرق اللدنة بالحرارة بم تسخّلا•
يلزم توفر مطفأة حريق تعمل بشكل جيد.•
ش والبنزين.طع القماذيبات وقِ ذلك الما فيخلفات، بم منطقة العمل خالية من المحافظ على•

عدةخطر سوء استخدام الم
ة.صابة الخطير الوفاة أو الإستخدام إلىقد يؤدي سوء الا

ة دون رقابة.عدّك الم تترلا•
ا عن منطقة العمل.طفال والحيوانات بعيدً إبقاء الأاحرص على•
 جميع أدلة  فيالبيانات الفنيةا. راجع قل تصنيفًكونات النظام الأت الحرارة القصوى لم أو معدلاقصى تتجاوز ضغط التشغيل الألا•

ات.عدّاستخدام الم
•ُ عة فقط.صنّا بقطع غيار أصلية من إنتاج الجهة المجزاء البالية أو التالفة أو استبدلها فورًا. أصلح الأة يوميًعدّافحص الم
 عليها. تعديلاًرِجْ تُة ولاعدّ المُ فيغير تُلا•
•ُ  معلومات. للحصول علىGracoوزع خصص لها فقط. اتصل بمة للغرض المعدّاستخدم الم
ادة. تتجاوز السعة القصوى للملء بالملا•
سطح الساخنة.تحركة والأجزاء الم والحواف الحادة والأا عن مناطق السيرت بعيدًك والكبلاسلاقم بتوجيه خطوط الغاز والخراطيم والأ•
 تقم بطي خطوط الغاز أو ثنيها بشدة.لا•
مان أو تعطيلها.ممنوع إبطال أجهزة الأ•
 مواد مخدرة أو كحولية.ا أو تحت تأثيرل الوحدة عندما تكون مجهدً تشغّلا•

صابة بحروقخطر الإ
ة:ة التي يتم تسخينها أثناء التشغيل. لتجنب الحروق الخطيرعدّكن أن ترتفع درجة حرارة أسطح وسوائل الميم
ة ساخنة.عدّا أو مُ ساخنً تلمس سائلاًلا•

خطر أول أكسيد الكربون
 الوفاة.  أول أكسيد الكربون السام، وهو غاز عديم اللون والرائحة. قد يؤدي استنشاق أول أكسيد الكربون إلىيحتوي العادم على

 منطقة مغلقة.ة فيعدّل المُشغِّ تُلا•

بخرة السامة خطر السوائل أو الأ
 أو الجلد، أو تم استنشاقها، أو  العينة أو وقوع وفاة إذا تناثرت علىصابة بجروح خطير الإدخنة السامة فيقد تتسبب السوائل أو الأ

عها.ابتلا
ستخدمة.خطار الخاصة بالسوائل الم الأ) للتعرف علىMSDSواد (مة الماقرأ وثائق بيانات سلا•
عمول بها.رشادات الما للإ حاويات معتمدة، وتخلص منها وفقًة فيقم بتخزين السوائل الخطير•



تحذيرات
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ية الشخصيةمعدات الحما

, وفقد السمع,  ذلك إصابة العينا في منطقة العمل لتجنب حدوث إصابة بالغة, بمناسبة عند التواجد فيية المقم بارتداء معدة الحما
: الحصرثال لا سبيل المعدات، علىواستنشاق أدخنة سامة، والحروق. تتضمن هذه الم

ذيبات.واد والمعة للسوائل والمصنّتوافقة مع توصيات الجهة الممات المبس والكمالاالم•
 ستخدام أثناء درجات الحرارة العالية التي لا يتم تصنيفه للا ذلك، مماحذية وبدل العمل وواقي الوجه والقبعة وغيرالقفازات والأ•

 مئوية).°260 فهرنهايت (°500تقل عن 

65ح كاليفورنيا رقم مقتر
جنة، أو طان، أو تشوه الأصابة بالسر الإية كاليفورنيا بأنها تتسبب في مادة كيميائية معروفة بولانتج علىيحتوي العادم الصادر من هذا الم

نجاب. ار أخرى متعلقة بالإأضر

65ح كاليفورنيا رقم مقتر
ا إنجابية ارًجنة، أو أضرطان، أو تشوهات الأصابة بالسر أنها تسبب الإية كاليفورنيا على ولاعرف في مادة كيميائية تُنتج علىيحتوي هذا الم

نتج.أخرى. يجب غسل اليدين بعد التعامل مع الم

تحذير



 ThermoLazer 200كونات - تعريف الم
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ThermoLazer 200كونات - تعريف الم

ا ييزها وفقً. يجب تصميم أسطوانات إمداد الغاز النفطي السائل وتصنعيها وتمGraco يتم توريد أسطوانات إمداد الغاز النفطي السائل من قبل *لا
 كندا، عيار الوطني في)، والمDOTمريكية ( يتعلق بأسطوانات الغاز النفطي السائل بوزارة النقل الأعمول بها فيماللمواصفات والضوابط الم

CAN/CSA-B339 2001، وأسطوانات وكرات وأنابيب نقل البضائع الخطرة، وضوابط أوعية الضغط القابلة للنقل للعام) S1 2001/1426 وضوابط ،(
وروبية وجب التوجيهات الأ بمEECسطوانات من نوع د قالب) الأ) وضوابط (اعتماS1 1987/116 (1987د قالب) أسطوانات الغاز للعام (اعتما

 84/525/EEC84/526  و/EEC85/527  و/EEC.

ti22640b

Aية للغلاوقد الرئيسيالم
Bماميةمواقد علبة التسطيح الأ
Cاللهبمؤشر 
D) علبة التسطيحFlexDie(
Eمواقد علبة التسطيح الخلفية
Fعلبة موزع الخرزات
Gالعجلة الدوارة الخلفية
Hماميةذراع فتح العجلة الدوارة الأ
Jماميةيقاف اليدوي لعلبة التسطيح الأالإ
Kيقاف اليدوي لعلبة التسطيح الخلفيةالإ
Lِشعلالم
Mمحرك علبة التسطيح/علبة موزع الخرزات

Nم البابيمحرك الصما ControlFlowTM 
Pوبانوصلة خزان البر
Qقمع الخرزات
Rحامل أسطوانات الغاز النفطي السائل
Sغطاء الوصول
Tقلبذراع تدوير الم
Uيةالغلا
Vم البابيالصما ControlFlow 
Wدليل الخطوط
Xحركالم

ZZيةقفل غطاء الغلا
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 (تابع)ThermoLazer 200كونات - تعريف الم

ti22642b

AAية درجة حرارة الغلامقبض التحكم في
BBية درجة حرارة الغلامؤشر

CCّم النظاممنظ

CC

AA

BB
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ThermoLazer 200TCكونات - تعريف الم

ا ييزها وفقً. يجب تصميم أسطوانات إمداد الغاز النفطي السائل وتصنعيها وتمGraco يتم توريد أسطوانات إمداد الغاز النفطي السائل من قبل *لا
 كندا، عيار الوطني في)، والمDOTمريكية ( يتعلق بأسطوانات الغاز النفطي السائل بوزارة النقل الأعمول بها فيماللمواصفات والضوابط الم

CAN/CSA-B339 2001، وأسطوانات وكرات وأنابيب نقل البضائع الخطرة، وضوابط أوعية الضغط القابلة للنقل للعام) S1 2001/1426 وضوابط ،(
وروبية وجب التوجيهات الأ بمEECسطوانات من نوع د قالب) الأ) وضوابط (اعتماS1 1987/116 (1987د قالب) أسطوانات الغاز للعام (اعتما

 84/525/EEC84/526  و/EEC85/527  و/EEC.

ti26017a

Aية  للغلاوقد الرئيسيالم
Bية الدليليموقد الغلا
Cيةالعمود الحراري للغلا
Dماميةمواقد علبة التسطيح الأ
Eاللهبمؤشر 
F) علبة التسطيحFlexDie(
Gمواقد علبة التسطيح الخلفية
Hعلبة موزع الخرزات
Jالعجلة الدوارة الخلفية
Kماميةذراع فتح العجلة الدوارة الأ
Lماميةيقاف اليدوي لعلبة التسطيح الأالإ
Mيقاف اليدوي لعلبة التسطيح الخلفيةالإ
Nِشعلالم

Pمحرك علبة التسطيح/علبة موزع الخرزات
Qم البابيمحرك الصما ControlFlow 
Rوبانوصلة خزان البر
Sقمع الخرزات
Tحامل أسطوانات الغاز النفطي السائل
Uغطاء الوصول
Vقلبذراع تدوير الم
Wيةالغلا
Xم البابيالصما ControlFlow 
Yدليل الخطوط
Zحركالم

ZZيةقفل غطاء الغلا
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 (يتبع)ThermoLazer 200TCكونات - تعريف الم

AAية درجة حرارة الغلامقبض التحكم في
BBية درجة حرارة الغلامؤشر
CCيةم أمان غاز الغلاصما
DDّم النظاممنظ

ti22641b

DD

CC

AA

BB
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ThermoLazer 300TCكونات - تعريف الم

ا ييزها وفقً. يجب تصميم أسطوانات إمداد الغاز النفطي السائل وتصنعيها وتمGraco يتم توريد أسطوانات إمداد الغاز النفطي السائل من قبل *لا
 كندا، عيار الوطني في)، والمDOTمريكية ( يتعلق بأسطوانات الغاز النفطي السائل بوزارة النقل الأعمول بها فيماللمواصفات والضوابط الم

CAN/CSA-B339 2001، وأسطوانات وكرات وأنابيب نقل البضائع الخطرة، وضوابط أوعية الضغط القابلة للنقل للعام) S1 2001/1426 وضوابط ،(
وروبية وجب التوجيهات الأ بمEECسطوانات من نوع د قالب) الأ) وضوابط (اعتماS1 1987/116 (1987د قالب) أسطوانات الغاز للعام (اعتما

 84/525/EEC84/526  و/EEC85/527  و/EEC.

ti24933a

U

N

S

R

AB

M

K

H

T

V

J

A L C 

Z

W

P

X

A2ية (واقد الرئيسية للغلاالم(

Cية الدليليموقد الغلا

Hدليل الخطوط

Jحامل أسطوانات الغاز النفطي السائل

Kذراع علبة التسطيح

Lيةالعمود الحراري للغلا

Mعلبة موزع الخرزات

Nمحرك علبة التسطيح/علبة موزع الخرزات

P قمع فصل الخرزاتSplitBeadTM 

Rم البابيالصما ControlFlow 

Sم البابيمحرك الصما ControlFlow 

Tطار الدوار الإFatTrack

Uماميةت الدوارة الأذراع فتح العجلا

Vية الدليليود مشعل الغلاإلكتر

Wزاليجد بمزوّغطاء الوصول الم

Xقلبمحرك الم

Zقلباتالم

ABِشعلالم
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 (يتبع)ThermoLazer 300TCكونات - تعريف الم

ti25696a

AAية درجة حرارة الغلامقبض التحكم في

BBية درجة حرارة الغلامؤشر

CCيةم أمان غاز الغلاصما

DDية الدليليمشعل موقد الغلا 

EE) علبة التسطيحSmartDie II(

GGماميةمواقد علبة التسطيح الأ

HHاللهبمؤشر 

KKيةواقد الغلام إيقاف التشغيل اليدوي لمصما

LLّيةم موقد الغلامنظ

MMحلقة الرفع

NNج الرافعةالغطاء/مزلا

PPوبانوصلة خزان البر

QQشعلأنبوب الم

SSفرملة اليد

TTمواقد علبة التسطيح الخلفية

UUّم مواقد علبة التسطيحمنظ

QQ

AA

BB
GG

HH

EE

MM
NN

SS

PP

LL

KK

UU

DD

CC

TT
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ThermoLazer ProMeltكونات - تعريف الم

ا ييزها وفقً. يجب تصميم أسطوانات إمداد الغاز النفطي السائل وتصنعيها وتمGraco يتم توريد أسطوانات إمداد الغاز النفطي السائل من قبل *لا
 كندا، عيار الوطني في)، والمDOTمريكية ( يتعلق بأسطوانات الغاز النفطي السائل بوزارة النقل الأعمول بها فيماللمواصفات والضوابط الم

CAN/CSA-B339 2001، وأسطوانات وكرات وأنابيب نقل البضائع الخطرة، وضوابط أوعية الضغط القابلة للنقل للعام) S1 2001/1426 وضوابط ،(
وروبية وجب التوجيهات الأ بمEECسطوانات من نوع د قالب) الأ) وضوابط (اعتماS1 1987/116 (1987د قالب) أسطوانات الغاز للعام (اعتما

 84/525/EEC84/526  و/EEC85/527  و/EEC.

ti24934a

U

N

S

R

AB

M

K
H

T

V

J

A L C 

Z
W

P

X

A2ية (واقد الرئيسية للغلاالم(

Cية الدليليموقد الغلا

Hدليل الخطوط

Jحامل أسطوانات الغاز النفطي السائل

Kذراع علبة التسطيح

Lيةالعمود الحراري للغلا

Mعلبة موزع الخرزات

Nمحرك علبة التسطيح/علبة موزع الخرزات

P قمع فصل الخرزاتSplitBead

Rم البابيالصما ControlFlow  

Sم البابيمحرك الصما ControlFlow 

Tطار الدوار الإFatTrack

Uماميةت الدوارة الأذراع فتح العجلا

Vية الدليليود مشعل الغلاإلكتر

Wزاليجد بمزوّغطاء الوصول الم

Xقلبمحرك الم

Zقلباتالم

ABِشعلالم
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 (تابع)ThermoLazer ProMeltكونات - النظام تعريف الم

ti25697a

AAية درجة حرارة الغلامقبض التحكم في

BBية درجة حرارة الغلامؤشر

CCيةم أمان غاز الغلاصما

DDية الدليليمشعل موقد الغلا 

EE) علبة التسطيحSmartDie II(

GGماميةمواقد علبة التسطيح الأ

HHاللهبمؤشر 

KKيةواقد الغلام إيقاف التشغيل اليدوي لمصما

LLّيةم موقد الغلامنظ

MMحلقة الرفع

NNج الرافعةالغطاء/مزلا

PPوبانوصلة خزان البر

QQشعلأنبوب الم

RRقلبذراع تدوير الم

SSفرملة اليد

TTمواقد علبة التسطيح الخلفية

UUّم مواقد علبة التسطيحمنظ

VVمكشطة

AA

BB

GG

HH

EE

TT

QQ
RR

SS

MM
NN

PP

VV

CC

DD

UU

KK

LL
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مةمعلومات مهمة للسلا

ية،  مستوى الولاا وعلى السارية محليًا للقوانينعدة وفقًاستخدم الم
ANSI/NFPA58 أو CSA B149.1يتعلق بتخزين الغازات ، فيما 

النفطية السائلة ومعالجتها ونقلها.

ات وأعشاش عدة، تحقق من عدم وجود الحشر حالة تخزين المفي
واقد وأنابيب فنتوري.  المات التي تنمو علىالحشر

بخرة التي تم  تستخدم سوى أنابيب الغاز السائل العمودية لسحب الألا
 وزارة النقل ا للتسجيل فيييزها وفقًتصميمها وتصنيعها واختبارها وتم

نابيب سطوانات والكرات والأعيار الخاص بالأ) أو المDOTمريكية (الأ
، وضوابط أوعية CAN/CSA-B337 نقل البضائع الخطرة ستخدمة فيالم

د ) وضوابط (اعتماS1 2001/1426 (2001الضغط القابلة للنقل للعام 
د ) (ضوابط اعتماSI 1987/116 (1987قالب) أسطوانات الغاز للعام 

 وروبيوجب التوجيه الأ (بمEECسطوانات من النوع القالب) للأ
84/525/EEC84/526، و/EEC84/527، و/EECتستخدم سوى . لا 

  كجم إلى9.07 ( رطلا30ً  إلى20أسطوانات الغاز النفطي السائل سعة 
 كجم).13.6

 وضع قائم  في يتم استخدام أسطوانة الغاز النفطي السائل إلايجب ألا
عتمدة من الوكالة  أسطوانة الغاز النفطي السائل الم هو مدون علىكما

ة.ئم ملالسحب البخار بصورةٍ

 أسطوانة الغاز النفطي مداد بالغاز إلىتحقق من وصلة خرطوم الإ
كيبات من أي حطام قبل توصيلها بالخزان. السائل. تأكد من خلو التر

بات.تأكد من ربط وصلة الغاز بشكل كامل وخلوها من التسر

. وعند POLكيبة غاز يتم تجهيز خزان الغاز النفطي السائل بترحظة: ملا
عدات الغاز  لمحليورد الم مختلف، اتصل بالم تركيبات بحجمٍالحاجة إلى

النفطي السائل.

 نشوب حريق ت بدقة، فقد يؤدي ذلك إلى تتبع هذه التعليماإذا لم
متلكات أو إصابة شخصية أو ر بالمأو انفجار ينتج عنه إلحاق الضر

الوفاة.

سطح الساخنة وألسنة ا عن الأمداد بالغاز بعيدًاحتفظ بخرطوم الإ
اللهب.

FlexDieمواقد 
)ThermoLazer 200/200TC(

ti14411a

)ThermoLazer(جميع وحدات النظام 

ti22561a

Burner Burnerti22561b وقدالم وقدالم

مواقد علبة التسطيح الخلفية

ti16989b

)ThermoLazer 300TC/ProMelt(النظام 

مواقد علبة يةموقد الغلا
ماميةالتسطيح الأ

)ThermoLazer(جميع وحدات النظام 

ti24935a

فتحة فنتوري

وقدالم
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مةمعلومات مهمة للسلا

 ب في حاسة الشم من عدم وجود غاز مسر تأكد عبرشعال:قبل الإ
 حاسة الشم رضية عبر الأستويات إلىمنطقة العمل. افحص أقرب الم

وبان الذي يتميز بأنه أثقل من الهواء، د من عدم وجود غاز البرلتتأكّ
رض. الأوسوف يستقر على

ا من  مخففًب للغاز. استخدم محلولاً تحقق من عدم وجود تسرا:يوميً
 جميع حلول علىاء والصابون أو أي طريقة أخرى معتمدة. ضع المالم

ا عن فقاعات الغاز.خطوط وتركيبات الغاز ثم راقب بحثً

ختبار التدفق مامية والخلفية لايجب إشعال مواقد علبة التسطيح الأ
م ضبط اللهب.  صما خطوط وتركيبات الغاز فيالتحتي عبر

ختبار التدفق التحتي لخطوط ية لا يجب إشعال مواقد الغلاحظة:ملا
شعل واقد والم تشعل الم). لاCCمات أمان الغاز ( صماوتركيبات الغاز في

 بعد الفحص الشامل لخطوط وتركيبات الغاز.إلا

ما ينبغي لك فعله عند استنشاق رائحة الغاز أو مشاهدة الفقاعات 
الغازية:

ؤهلين الم غيرنطقة من جميع العاملينء المإخلا•   

 تحاول إشعال أي موقدلا•   

 تشعل أي لهبلا•   

نطقة من الغازراوح الكهربائية لتفريغ الم تستخدم الملا•   

 تستخدم أي هواتف تلمس أية مفاتيح كهربائية ولالا•   

ب من تركيبات الغاز، فأحكم ربطها حتى يتوقف إذا كان التسر•   
بالتسر

ب من خط الغاز، فقم بإيقاف تشغيل أسطوانة وإذا كان التسر•   
الغاز النفطي السائل واستبدل خط الغاز

ت  الفور من أي هاتف بعيد. اتبع تعليماورد الغاز علىاتصل بم•   
مورد الغاز.

م إيقاف ب عن طريق إيقاف تشغيل صماإذا تعذر إيقاف التسر•   
ورد  الفور بمتشغيل أسطوانة الغاز النفطي السائل، فاتصل على

ت مورد الغاز الذي تتعامل معه من هاتف بعيد. اتبع تعليما
الغاز.

ورد الغاز، فاتصل بقسم الحرائقتصال بم تتمكن من الاإذا لم•   

 ). ولاCCية (م أمان الغاز للغلااستخدم يديك فقط لدفع أو تحريك صما
قبض أو تحريكه بواسطة  يتم دفع الما. إذا لمتستخدم أي أدوات مطلقً

حه، واتصل بفني خدمة مؤهل. فقد ينتج عن  تحاول إصلااليد، فلا
 حدوث حريق أو انفجار.ح أو الدفع بقوة إلىصلامحاولة الإ

 اء. واتصل على حالة غمر أي جزء منها بالمة فيعدّ تستخدم هذه الملا
 تستبدل كونات. لاة وجميع المعدّالفور بفني خدمة مؤهل لفحص الم

صنعة.كة الم بأجزاء معتمدة من إنتاج الشرعيبة إلاجزاء المالأ

 نشوب حريق ت بدقة، فقد يؤدي ذلك إلى تتبع هذه التعليماإذا لم
متلكات أو إصابة شخصية أو ر بالمأو انفجار ينتج عنه إلحاق الضر

الوفاة.

ti16842b

ti16832b

ti25698a

ti14128a

ه أعلا مبينThermoLazer 300TC/ProMeltالنظام 
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ة:عدّقبل محاولة تشغيل الم

 افحص جميع خطوط وتركيبات الغاز للتحقق من عدم وجود ا:يوميً
بات.تسر

، أو مداد بالغاز للتحقق من عدم وجود بلى افحص خرطوم الإا:يوميً
 به من قبل وصىبات. واستبدله بالخرطوم المت، أو قطع، أو تسرتآكلا

Graco.فقط 

 أسطوانة الغاز النفطي مداد بالغاز إلىتحقق من وصلة خرطوم الإ
كيبات من أي حطام قبل توصيلها بالخزان. السائل. تأكد من خلو التر

بات.تأكد من ربط وصلة الغاز بشكل كامل وخلوها من التسر

:ق ما يليتحقق للتأكد من إغلا

م إيقاف التشغيل اليدوي لخزان الغاز النفطي السائلصما•   

 ControlFlow م البابيالصما•   

ماميةم ضبط لهب موقد علبة التسطيح الأصما•   

شعل/اللهبم ضبط المصما•   

 24H622م ضبط لهب موقد علبة التسطيح (الطرازان صما•   
 فقط)24H624و

يةوقد غاز الغلام إيقاف التشغيل اليدوي لمصما•   

يةم أمان غاز الغلاصما•   

" OFF وضع "ية (حركه إلى درجة حرارة الغلامقبض التحكم في•   
(إيقاف التشغيل))

ية.تحقق للتأكد من عدم انسداد فتحات العادم بالغلا

 ساعد علىمداد بالهواء المتحقق للتأكد من عدم انسداد فتحات الإ
ية.اق بالغلاحترالا

 نشوب حريق ت بدقة، فقد يؤدي ذلك إلى تتبع هذه التعليماإذا لم
متلكات أو إصابة شخصية أو ر بالمأو انفجار ينتج عنه إلحاق الضر

الوفاة.

ا د دائمًة. تأكّسطح بدرجة كبيركن أن ترتفع درجة حرارة جميع الأيم
عدات الواقية ها من المضادة للحرارة وغيرمن ارتداء القفازات الم

 °260 فهرنهايت (°500صنفة لتحمل درجة حرارة خرى المالأ
 اوح بينادة والوحدة تتميزان بدرجة حرارة عالية تترمئوية). الم

ا  تتجاوز مطلقً مئوية). لا°260 - °177 فهرنهايت (500° - 350°
ادة. لدرجة حرارة المقصىعدل الأالم

 إصابة الجلد بحروق. إذا حدث نصهر إلىستيك الساخن الميؤدي البلا
يد الجلد  تبر تحاول إزالته من الجلد. فقط احرص علىذلك، فلا

اء الجاري والتمس الرعاية الطبية. باستخدام الم

 مركبات ) للتعرف علىMSDSواد (مة المراجع وثيقة بيانات سلا
رسم خطوط الطرق اللدنة بالحرارة.

نفجاراتخطر الحرائق والا

 جنب مع ا إلىإذا كنت بصدد استخدام هذه الوحدة جنبً

LineDriver® واقد. اترك  الخزان بالبنزين أثناء إشعال الملأ تم، فلا
ا قبل إعادة تزويدها بالوقود.امًد تمة حتى تبرعدّالم

ستنشاقخطر الا
إن إذابة اللدائن الحرارية تصدر أدخنة سامة. تجنب استنشاق 

ة طويلة.بخرة لفترالأ

ti14412a

ti16838a

ThermoLazer 300TCعرض النظام 

ThermoLazer ProMeltعرض النظام 

فتحات 
العادم

فتحات الهواء

ti25699a

Air
Openings
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ضاءةت الإتعليما

ية إشعال مواقد الغلا

.16-14، الصفحة مةمعلومات مهمة للسلا اقرأ حظة:ملا

ThermoLazer 200النظام 

وقد.ية لعرض المافتح باب الغلا.1

وبان.م خزان البرافتح صما.2

).AAوقد ( درجة حرارة المافتح مقبض التحكم في.3

شعل.ية بالمقم بإضاءة موقد الغلا.4

طلوب باستخدام مقبض التحكم  النحو المية علىاضبط لهب الغلا.5
).AAية ( درجة حرارة الغلافي

" (تشغيل). ON الوضع "م أمان الغاز إلىحرك صما.6

 مئوية) وراقب °121 فهرنهايت (°250 حول درجة الحرارة إلى.7
 درجة حرارة واقد الرئيسية. حرك وحدة التحكم فياشتعال الم

" (إيقاف التشغيل) وراقب OFF الوضع "ية مرة أخرى إلىالغلا
واقد الرئيسية.إيقاف تشغيل الم

طلوب.عداد الم الإ درجة الحرارة إلىحرك وحدة التحكم في.8

 ThermoLazer 200TCالنظام 

ية.افتح باب الغلا.1

ti23087a

ti14127a

ti23095a

ti23096a

نفجارخطر الحريق والا
م أمان الغاز،  مقبض صماوجه دون الضغط علىإذا اشتعل الم

 م أمان الغاز إلى يرجع مقبض صمام أمان الغاز. إذا لمفاستبدل صما
م وجه، فتوقف واستبدل صما وضع الممكانه مرة أخرى بعد تحريره في

وبان قبل استبدال  خزان البرأمان الغاز. قم بإيقاف تدفق الغاز في
م.الصما

نفجارخطر الحريق والا
واقد الرئيسية أو تتوقف عن التشغيل عند تدوير  تشتعل المإذا لم

  درجة الحرارة، فتوقف. قم بإيقاف تشغيل الغاز فيمقبض التحكم في
ح.صلا دليل الإوبان. اتبع إجراءات التشخيص الواردة فيخزان البر

ti23097a

ti23087a
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وبان.م خزان البرافتح صما.2

وجه" وادفعه. الوضع "الم) إلىCCم أمان الغاز (قم بتحريك صما.3

شعل.ية بالمقم بإضاءة موقد الغلا.4

ا. دة دقيقة واحدة تقريبً) لمCCم أمان الغاز ( دفع صمااستمر في.5
 دقائق.10 بعد 5-3وجه، فكرر الخطوات إذا انطفأ الم

" (تشغيل). ON الوضع "م أمان الغاز إلىحرك صما.6

 مئوية) وراقب °121 فهرنهايت (°250 حول درجة الحرارة إلى.7
 درجة حرارة واقد الرئيسية. حرك وحدة التحكم فياشتعال الم

" (إيقاف التشغيل) وراقب OFF الوضع "ية مرة أخرى إلىالغلا
واقد الرئيسية.إيقاف تشغيل الم

طلوب.عداد الم الإ درجة الحرارة إلىحرك وحدة التحكم في.8

ThermoLazer 300TC/ProMeltالنظام 
" OFF الوضع "ية إلى درجة حرارة الغلاحرك مقبض التحكم في.1

(إيقاف التشغيل).

" (إيقاف OFF الوضع ") إلىCCوقد (م أمان غاز المحرك صما.2
التشغيل).

ت منفذ رؤية.)وديلا تتضمن كل المية. (لاافتح منفذ رؤية موقد الغلا.3

 وبان فيوجود بخزان البرم إيقاف التشغيل اليدوي المافتح صما.4
م إيقاف التشغيل اليدوي مامي من الوحدة، وافتح صماالجزء الأ

وبان.ية وخلف خزان البروجود أسفل الغلا) المKKية (للغلا

وجه). " (المPILOT الوضع ") إلىCCم أمان الغاز (حرك صما.5

م أمان الغاز.ادفع مقبض صما.6

وجه. ) حتى يشتعل المDD (ية الدليليادفع مشعل موقد الغلا.7

نفجارخطر الحريق والا
م أمان الغاز،  مقبض صماوجه دون الضغط علىإذا اشتعل الم

 م أمان الغاز إلى يرجع مقبض صمام أمان الغاز. إذا لمفاستبدل صما
م وجه، فتوقف واستبدل صما وضع الممكانه مرة أخرى بعد تحريره في

وبان قبل استبدال  خزان البرأمان الغاز. قم بإيقاف تدفق الغاز في
م.الصما

نفجارخطر الحريق والا
واقد الرئيسية أو تتوقف عن التشغيل عند تدوير  تشتعل المإذا لم

  درجة الحرارة، فتوقف. قم بإيقاف تشغيل الغاز فيمقبض التحكم في
ح.صلا دليل الإوبان. اتبع إجراءات التشخيص الواردة فيخزان البر

ti14127a

ti23102a

ti23096a

ti14124a

AA

ti14131b
CC

DD

ti24935a

يةموقد الغلا

ti14127ati14129a

KK

ThermoLazer 300TCعرض النظام 

ti14131a

DD

CC
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ا. دة دقيقة واحدة تقريبً) لمCCم أمان الغاز ( دفع صمااستمر في.8
 دقائق.10 بعد 6-4وجه، فكرر الخطوات إذا انطفأ الم

" (تشغيل). ON الوضع "م أمان الغاز إلىحرك صما.9

 مئوية) وراقب °121 فهرنهايت (°250 حول درجة الحرارة إلى.10
 درجة حرارة واقد الرئيسية. حرك وحدة التحكم فياشتعال الم

" (إيقاف التشغيل) وراقب OFF الوضع "ية مرة أخرى إلىالغلا
واقد الرئيسية.إيقاف تشغيل الم

طلوب.عداد الم الإ درجة الحرارة إلىحرك وحدة التحكم في.11

وقدإيقاف تشغيل الم

ThermoLazer 200النظام 

وقد. درجة حرارة المأغلق مقبض التحكم في.1

نتهاء من ) عند الاKKية (م إيقاف التشغيل اليدوي للغلاأغلق صما.2
م إيقاف التشغيل ية. أغلق صما باستخدام مواقد الغلاالتسخين

ادة اللدنة  المنتهاء من تسخينوبان عند الا خزان البراليدوي على
بالحرارة وصهرها. 

 ا باستخدام مشعل صغيرية يدويًكن إضاءة موقد غاز الغلايمحظة: ملا
 مع DOT 39 NRC 228/286ثال: أسطوانة  سبيل المالحجم (على

 شغل بالبطارية في) إذا فشل مشعل النبضات الم3طرف مشعل مقاس 
وجه. إشعال الم

ThermoLazer 200TCالنظام 

" (إيقاف التشغيل).OFF الوضع "م أمان الغاز إلىحرك صما.1

نتهاء من ) عند الاKKية (م إيقاف التشغيل اليدوي للغلاأغلق صما.2
م إيقاف التشغيل ية. أغلق صما باستخدام مواقد الغلاالتسخين

ادة اللدنة  المنتهاء من تسخينوبان عند الا خزان البراليدوي على
بالحرارة وصهرها. 

 ا باستخدام مشعل صغيرية يدويًكن إضاءة موقد غاز الغلايمحظة: ملا
 مع DOT 39 NRC 228/286ثال: أسطوانة  سبيل المالحجم (على

 شغل بالبطارية في) إذا فشل مشعل النبضات الم3طرف مشعل مقاس 
وجه. إشعال الم

نفجارخطر الحريق والا
م أمان الغاز،  مقبض صماوجه دون الضغط علىإذا اشتعل الم

 م أمان الغاز إلى يرجع مقبض صمام أمان الغاز. إذا لمفاستبدل صما
م وجه، فتوقف واستبدل صما وضع الممكانه مرة أخرى بعد تحريره في

وبان قبل استبدال  خزان البرأمان الغاز. قم بإيقاف تدفق الغاز في
م.الصما

نفجخطر الحريق والا
واقد الرئيسية أو تتوقف عن التشغيل عند تدوير  تشتعل المإذا لمار 

  درجة الحرارة، فتوقف. قم بإيقاف تشغيل الغاز فيمقبض التحكم في
ح.صلا دليل الإوبان. اتبع إجراءات التشخيص الواردة فيخزان البر

ti23100a

ti23104a

ti14128a

ti14125a

KK

ti14128a

ti14125a

KK
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ThermoLazer 300TC/ProMeltالنظام 

" (إيقاف التشغيل).OFF الوضع "م أمان الغاز إلىحرك صما.1

نتهاء من ) عند الاKKية (م إيقاف التشغيل اليدوي للغلاأغلق صما.2
م إيقاف التشغيل ية. أغلق صما باستخدام مواقد الغلاالتسخين

ادة اللدنة  المنتهاء من تسخينوبان عند الا خزان البراليدوي على
بالحرارة وصهرها. 

 ا باستخدام مشعل صغيرية يدويًكن إضاءة موقد غاز الغلايمحظة: ملا
 مع DOT 39 NRC 228/286ثال: أسطوانة  سبيل المالحجم (على

 شغل بالبطارية في) إذا فشل مشعل النبضات الم3طرف مشعل مقاس 
وجه. إضاءة الم

شعلت إضاءة المتعليما

 وجود فيوبان المم إيقاف التشغيل اليدوي بخزان البرافتح صما.1
مامي من الوحدة.الجزء الأ

شعل الخارجي من الحامل.أزل الم.2

شعال شعل ببطء واستخدم القادح لإم ضبط لهب المافتح صما.3
اللهب.

طلوب. الطول الماضبط اللهب على.4

ti14128a

ti14125a

KK

ti14127a

ti14138a

عرض النظام

ti14139a
ti14141a



ضاءةت الإتعليما

3A1977J21

شعلإيقاف تشغيل الم

ا.امًشعل تمم ضبط لهب المأغلق صما.1

وبان عند  خزان البرم إيقاف التشغيل اليدوي علىأغلق صما.2
ادة اللدنة بالحرارة وصهرها. المنتهاء من تسخينالا

مامي وقد الأت إضاءة المتعليما
لعلبة التسطيح

.16-14، الصفحة مةمعلومات مهمة للسلااقرأ 

م ضبط لهب مواقد علبة التسطيح. تأكد من إيقاف تشغيل صما.1

 وجود فيوبان المم إيقاف التشغيل اليدوي بخزان البرافتح صما.2
مامي من الوحدة.الجزء الأ

).20 الصفحةشعل، ت إضاءة المتعليماشعل (انظر قم بإضاءة الم.3

 علبة التسطيح. افتح باب الوصول إلى.4

م ضبط لهب مواقد علبة التسطيح ببطء.افتح صما.5

م شعاله واستخدم صما نهاية مواقد علبة التسطيح لإشعل فيضع الم.6
طلوب. اللهب المضبط لهب مواقد علبة التسطيح لضبطه على

ا للتأكد من توهجها. يًات اللهب بصرافحص مؤشر.7

واقدإيقاف تشغيل الم

م ضبط لهب مواقد علبة التسطيح بالكامل.أغلق صما.1

وبان.م إيقاف التشغيل اليدوي بخزان البرأغلق صما.2

ti14605a

ti14128a

ti14140a

ThermoLazer 300TCعرض النظام 

حظةملا
 لونها، حرك مواقد علبة  إصدار أدخنة أو تغيرادة فيإذا بدأت الم
ادة. اق المنع احترسفل أو قم بإيقاف تشغيلها لم الأالتسطيح إلى

ti23072a

ThermoLazer 200/200TC

ThermoLazer 300TC/ProMeltالنظام 

ti14142a



 ضاءةت الإتعليما
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وقد الخلفي لعلبة التسطيح ت إضاءة المتعليما
)ThermoLazer 300TC/ProMelt(النظام 

.16-14، الصفحة مةمعلومات مهمة للسلااقرأ 

م ضبط لهب مواقد علبة التسطيح. تأكد من إيقاف تشغيل صما.1

 وجود فيوبان المم إيقاف التشغيل اليدوي بخزان البرافتح صما.2
مامي من الوحدة.الجزء الأ

).20 الصفحةشعل، ت إضاءة المتعليماشعل (انظر قم بإضاءة الم.3

م ضبط لهب مواقد علبة التسطيح ببطء.افتح صما.4

م شعاله واستخدم صما نهاية مواقد علبة التسطيح لإشعل فيضع الم.5
طلوب. اللهب المضبط لهب مواقد علبة التسطيح لضبطه على

ا للتأكد من توهجها.يًات اللهب بصرافحص مؤشر.6

واقدإيقاف تشغيل الم

م ضبط لهب مواقد علبة التسطيح بالكامل.أغلق صما.1

وبان.م إيقاف التشغيل اليدوي بخزان البرأغلق صما.2

حظةملا
 لونها، حرك مواقد علبة  إصدار أدخنة أو تغيرادة فيإذا بدأت الم
ادة. اق المنع احترسفل أو قم بإيقاف تشغيلها لم الأالتسطيح إلى

ti16990a

عرض النظام
ThermoLazer
300TC

ti14128a
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ThermoLazer 200/200TC (FlexDieعلبة التسطيح (

كيبالتر

أوقف تشغيل مواقد علبة التسطيح..1

 مكانه. حتى يستقر فيFlexDieر (أ) وحرك موقد سماأزل الم.2

لولب (أ) وأحكم ربطه.ر المسماأعد تركيب الم.3

 90) وأدره بزاوية 31قرن (ك (ي) بالمِل بزنبرحمّقبض الماربط الم.4
 مكانه.درجة حتى يتم تثبيته في

).10يع ( من خرطومي الغاز بقارنات التحرير السراربط كلاً.5

إضاءة طلوب (انظر  النحو المأعد إضاءة مواقد علبة التسطيح على.6
).21، الصفحة موقد علبة التسطيح

 الحذر الشديد عند تركيب علبة التسطيح وإزالتها. توقع أن جميع توخَ
ة وموادها ستكون حرارتها مرتفعة بشدة. راجع وثيقة عدّمكونات الم
 مركبات رسم خطوط ) للتعرف علىMSDSواد (مة المبيانات سلا

الطرق اللدنة بالحرارة. 

ti122669a
مامالأ

الخلف

ti22670b
a

ti22671b

a

Z
31

ti22672a

ti22673a

10
10



 ThermoLazer 200/200TC (FlexDieعلبة التسطيح (
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الفك

أوقف تشغيل مواقد علبة التسطيح..1

).10يع ( من خرطومي الغاز من قارنات التحرير السرك كلاًفُ.2

كه من  درجة، وف90ُك، وأدره بزاوية ل بزنبرحمّقبض المادفع الم.3
).31قرن (الم

.FlexDieغي وانزع علبة موقد ر البرسماك المفُ.4

ti122669a
مامالأ

الخلف

ti22675a

10 10

ti22676a

31

خطر الحريق
 . ضع إحدى يديك علىتأكد من رفع علبة التسطيح بيديك كلتيهما

 القضيب.خرى علىقرن والأالم

 موقع واحد. ترفع علبة التسطيح بيد واحدة و/أو فيلا

ti22677b

a

ti17047b

ti17048b
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عمليات الضبط

دة اللدنة بالحرارة، تأكد من محاذاة علبة  أمثل ضخ للماللحصول على
ية. حوض الغلاالتسطيح للتمحور على

كيب. (ج) من دعامة الترلولبينرين المسماقم بفك الم.1

طار مع ا حتى تتم محاذاة الإينًا أو يمكيب يسارًيحة الترحرك شر.2
 الدعامة. طلوبة علىمات المالعلا

c دعامة تركيب علبة التسطيح.لولبة (ج) على المساميرأحكم ربط الم.3

ti22805a

ti22806a

c

ti22807a



 )SmartDie II مع علبة التسطيح (ThermoLazer 300TC/ProMeltالنظام 
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) SmartDie II مع علبة التسطيح (ThermoLazer 300TC/ProMeltالنظام 

كيبالتر

أوقف تشغيل مواقد علبة التسطيح..1

حرك علبة التسطيح أسفل غطاء التسطيح واضغط ذراع علبة .2
سفل. التسطيح لأ

ق قضيب علبة التسطيح بذراعها.عشّ.3

 تأكد من محاذاة فتحة خطاف القضيب مع فتحة التوصيل في.4
 شكل دبوس شقوقة علىمقرنة علبة التسطيح، وركب التيلة الم

الشعر.

أغلق باب غطاء التسطيح واقفله..5

إضاءة طلوب (انظر  النحو المأعد إضاءة مواقد علبة التسطيح على.6
).21، الصفحة موقد علبة التسطيح

الفك

أوقف تشغيل مواقد علبة التسطيح..1

 شكل دبوس الشعر الذي يربط علبة شقوقة علىقم بإزالة التيلة الم.2
التسطيح بخطاف القضيب.

سفل. ذراع علبة التسطيح لأاضغط على.3

حرر قضيب علبة التسطيح من ذراعها، وأزلها بحذر..4

 الحذر الشديد عند تركيب علبة التسطيح وإزالتها. توقع أن جميع توخَ
ة وموادها ستكون حرارتها مرتفعة بشدة. راجع وثيقة عدّمكونات الم
 مركبات رسم خطوط ) للتعرف علىMSDSواد (مة المبيانات سلا

الطرق اللدنة بالحرارة. 

ti16833a

ti16846a

ti14268a

ti17300a

ti16833a

ti17300a

ti16839a



)SmartDie II مع علبة التسطيح (ThermoLazer 300TC/ProMeltالنظام 
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الضبط

ن رسم خطوط ثابتة كن ضبط ارتفاع علبة التسطيح وزاويتها لضمايم
 توزيع أمثل للمواد اللدنة بالحرارة،  أي سطح. للحصول علىدة علىللما

. بين النحو المل علبة التسطيح علىتأكد من ضبط مشغّ

 من دعامة تركيب علبة التسطيح.رين ملولبينقم بفك مسما.1

سفل حتى تصبح حافة الصندوق الرئيسية كيب لأيحة الترحرك شر.2
 رض. للحصول علىا عن سطح الأامًل علبة التسطيح بعيدة تمشغّلم

 مم) عن 0.5 بوصة (020. قدار أفضل أداء، ارفع الحافة الرئيسية بم
 هذا العمق.كشطة لتعيينكن استخدام شفرة المِرض. يمسطح الأ

 دعامة تركيب علبة التسطيح.لولبة في المساميرأحكم ربط الم.3

 ابتعدت الفتحات،  فتحة أخرى. وكلماك إلىقد يتحرك موضع الزنبر.4
ق البوابة.غلازمة لإزادت قوة الدفع اللا

خطر الحريق
 . ضع إحدى يديك علىتأكد من رفع علبة التسطيح بيديك كلتيهما

 القضيب.خرى علىقرن والأالم

 موقع واحد. ترفع علبة التسطيح بيد واحدة و/أو فيلا

ti17047b

ti17048b

ti16835a

20 mil
.020˝

0.5 mm

ti16840a

ti17045a

علبة التسطيح 

ل علبة التسطيحمشغّ

ti16841a



 ضبط ثخانة خطوط علبة التسطيح
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ضبط ثخانة خطوط علبة التسطيح 
)ThermoLazer(جميع وحدات النظام 

 بوصة 0.013 قدار  ثخانة الخط بم1/4قدار  التحريك بمسيغيرحظة: ملا
  اتجاه عقارب الساعة للحصول على ملم). لف برغي ضبط الخط في0.3(

ا. سمكً خط أكبرا، أو عكس عقارب الساعة للحصول علىخط أقل سمكً

 بوصة 0.125 - 0.060عدادات النموذجية بالنسبة للرصيف: الإ
 سم).0.318 - 0.153(

 بوصة 0.0: التدفق - عدنيعدادات النموذجية بالنسبة للمرسام المالإ
 سم).0.0(

ق توسط. تأكد من إغلاوضع الم المانقل محرك علبة التسطيح إلى.1
 جميع  تم تعيينحظة:ملارض.  الأعلبة التسطيح واستقرارها على
 ملم). قد يلزم 1.8 مل (90 القيمة علب التسطيح منذ البداية على

إجراء عملية ضبط قبل أول استخدام.

 اتجاه ا لتحريك براغي ضبط الخطوط فيا مسطحًاستخدم مفكً.2
ا. عقارب الساعة بحيث تصبح ثخانة الخط صفرً

 اتجاه عكس عقارب الساعة حتى حرك براغي ضبط الخطوط في.3
طلوبة للخط. الثخانة المتحصل على

ادة اللدنة بالحرارة وقم بضبطها ل المقم بقياس ثخانة الخط بعد استعما
ورة.عند الضر

X

X
 mil # Turns
 30 0.6
 60 1.2
 90 1.8
 120 2.4
 150 3.0
 mm # Turns
 0.5 0.4
 1.0 0.8
 1.5 1.2
 2.0 1.6ti17046a



ستخدام للاThermoLazer 200/200TC/300TCتجهيز النظام 
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ستخدام للاThermoLazer 200/200TC/300TCتجهيز النظام 

ل فرملة اليد. ت واستعمال تثبيت العجلا الوحدة من خلاقم بتأمين.1

ية وعلبة التسطيح.تأكد من إضاءة مواقد الغلا.2

ية فارغة ادة. إذا كانت الغلاية لتسخن قبل إضافة الماترك الغلا.3
 فهرنهايت °350 - °300 درجة حرارة للغاية، فاتركها حتى تصل إلى

ادة داخل ادة. إذا كانت الم مئوية) قبل إضافة الم177° - 149°(
 °193 فهرنهايت (°380 درجة حرارة ية، فاتركها حتى تصل إلىالغلا

ادة. مئوية) قبل إضافة الم

ت. عن طريق تثبيت العجلا ThermoLazer قم بتأمين.4

ية. الغلاادة اللدنة بالحرارة إلىأضف الم.5

 علبة  موضع مرتفع، واملأ) إلىS (م البابيحرك محرك الصما.6
نصهرة.ادة اللدنة بالحرارة المالتسطيح بالم

صنع  الم البوابة فيادة قابلة للضبط. يتم تعيينبوابة المحظة: ملا
كنك زيادة هذه  سم). يم1.3 بوصة (0.5 فجوة مقدارها على

 دة أو تقليلها للحصول على للما تدفق أكبرالفجوة للحصول على
دة.تدفق أقل للما

 ارتفاع لء الزائد إلىادة. فقد يؤدي المية بالم ملء الغلا تفرط فيلا.7
 سم) عن الجزء العلوي من 13 بوصات (5قدار يقل ادة بمالم

ية.الغلا

ادة ج عند إضافة المزلا الغطاء واقفلها بالمأغلق أبواب الوصول إلى.8
اللدنة بالحرارة.

نع انسكاب  أو اصطدامه لم Thermolazerتجنب ارتجاج النظام .9
 شكل قطرات.ادة الساخنة أو تناثرها علىالم

خطر الحريق
ج عندما تكون زلااحتفظ بجميع أغطية الوصول مغلقة ومقفلة بالم

ستخدام.ة قيد الاعدّالم

ل تثبيت  من خلا ThermoLazer النظام  تأمينا علىاحرص دومً
ادة اللدنة بالحرارة.ت عند إضافة المالعجلا

ti14603a

ThermoLazer 300TCعرض النظام 

ti14122b
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خط
لء الزائدالم



 لستعما للا ThermoLazer ProMeltتجهيز النظام 
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لستعما للا ThermoLazer ProMeltتجهيز النظام 

ل فرملة اليد. ت واستعمال تثبيت العجلا الوحدة من خلاقم بتأمين.1

ية وعلبة التسطيح.تأكد من إضاءة مواقد الغلا.2

 درجة الحرارة ية على درجة حرارة الغلاقم بضبط وحدة التحكم في.3
دة اللدنة بالحرارة. عة للماصنّ بها من الجهة الموصىالقصوى الم

كها تسخن قبل إضافة  تترية فارغة، فلا إذا كانت الغلاحظة:ملا
ا يزيد عن خمس دقائق.ادة اللدنة بالحرارة بمالم

 من  أو أكثر رطلا50ً مقدار ا علىية تحتوي مسبقًإذا كانت الغلا.4
 درجة حرارة ية حتى تصل إلىادة اللدنة بالحرارة، فاترك الغلاالم
دة اللدنة عة للماصنّ بها من الجهة الموصىنصهار القصوى المالا

بالحرارة.

ج وارفع الغطاء، وقم بتدوير زلاية بالمقم بإلغاء قفل غطاء الغلا.5
 هذا الوضع ه على وأبق9ِ وضع الساعة ج علىهيّذراع تدوير الم
ج الغطاء.باستخدام مزلا

ية بدل الحراري للغلا المادة اللدنة بالحرارة على من المل وعاءًحمّ.6
زالج الخاصة به.. أغلق الغطاء بالمةًمباشر

 ا. للحصول علىامًادة اللدنة بالحرارة حتى تنصهر تمقم بتهييج الم.7
ج. استخدم إعداد هيِّج، استخدم ذراع تدوير المُأفضل نتائج للتهيّ

نصهرة.ادة اللدنة بالحرارة المتصل بحلقة لتهييج المهيج الممحرك الم

ادة اللدنة بالحرارة ية بالمتلئ الغلا حتى تم7 - 5كرر الخطوات .8
نصهرة.الم

 درجة ا، اخفض درجة الحرارة إلىامًادة تمل انصهار المجرد اكتمابم.9
 الزائد لها.ادة لتفادي التسخينل المستعما بها لاوصىالحرارة الم

ث دقائق من ملء علبة التسطيح قم بتشغيل موقد العلبة قبل ثلا.10
ادة. بالم

ائل حتى نبوب الم علبة التسطيح والأشعل لتسخيناستخدم الم.11
 حالة انخفاض درجات حرارة علبة ل فيستعمادرجة حرارة الا

ائل.نبوب المالتسطيح والأ

ت. قم بتحرير فرملة اليد وإزالة أوتاد تثبيت العجلا.12

خطر الحريق
ج عندما تكون زلااحتفظ بجميع أغطية الوصول مغلقة ومقفلة بالم

ستخدام.ة قيد الاعدّالم

ت عند إضافة ل تثبيت العجلا الوحدة من خلا تأمينا علىاحرص دومً
ادة اللدنة بالحرارة.الم

ti14603a

ti15950a

ti15951a

ti15952a
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علبة موزع الخرزات

3A1977J31

 علبة التسطيح  موضع مرتفع، واملأ) إلىS (م البابيحرك ذراع الصما.13
نصهرة.ادة اللدنة بالحرارة المبالم

صنع  الم البوابة فيادة قابلة للضبط. يتم تعيينبوابة المحظة: ملا
كنك زيادة هذه  سم). يم1.3 بوصة (0.5 فجوة مقدارها على

 دة أو تقليلها للحصول على للما تدفق أكبرالفجوة للحصول على
دة.تدفق أقل للما

 ارتفاع لء الزائد إلىادة. فقد يؤدي المية بالم ملء الغلا تفرط فيلا.14
 سم) عن الجزء العلوي من 13 بوصات (5قدار يقل ادة بمالم

ية.الغلا

ادة الساخنة أو نع انسكاب المتجنب اهتزاز الوحدة أو اصطدامها لم.15
 شكل قطرات.تناثرها على

 من السخونة الزائدةProMeltية حما

نع تعرضها للتلف نتيجة ية مدمجة لم أداة حماتحتوي هذه الوحدة على
 حالة ا فيية عن التشغيل تلقائيًالسخونة الزائدة. قد تتوقف مواقد الغلا

د  درجات حرارة زائدة. وإذا حدث ذلك، فاترك الوحدة لتبرالوصول إلى
) مرة 2ساسية (ية الأ دقيقة أو حتى تشتعل مواقد الغلا30-20دة لم

أخرى ويتم استئناف التشغيل.

علبة موزع الخرزات
)ThermoLazer(جميع وحدات النظام 

كن فتحها وغلقها تعددة التي يمتتميز علبة موزع الخرزات بأبوابها الم
طلوبة. ح بتوزيع الخرزات وفق قوالب العرض المللسما

كن ضبط معدل تدفق الخرزات باستخدام ذراع معدل تدفق الخرزات يم
وجود خارج علبة موزع الخرزات.الم

 قمع فصل الخرزات إضافة الخرزات إلى
SplitBead

حادية ل الحبيبيات الأاستعما
)ThermoLazer 200/200TC(

افتح باب قمع فصل الحبيبات..1

 القمع بالخرزات.املأ.2

 القمع أو الخراطيم ك الخرزات في تترج. لازلاأغلق باب القمع واقفله بالم
تص الخرزات الرطوبة ة زمنية طويلة. فقد تمأو موزع القطرات لفتر
جاورة لها وتتصلب.وتلتصق بالخرزات الم

حادية ل الحبيبيات الأاستعما
)ThermoLazer 300TC/ProMelt(النظام 

 وفتحه. قم بإلغاء قفل باب قمع فصل الحبيبات.1

 جانبي القمع بالخرزات.املأ.2

 القمع أو الخراطيم ك الخرزات في تترج. لازلاأغلق باب القمع واقفله بالم
تص الخرزات الرطوبة ة زمنية طويلة. فقد تمأو موزع القطرات لفتر
جاورة لها وتتصلب.وتلتصق بالخرزات الم

ti14123a
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 ادةتغطية سطح ما بالم
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 زدوجةل الخرزات الماستعما

)ThermoLazer 300TC/ProMelt( 
) 24C528زدوجة (يتطلب تركيب طقم الخرزات الم

صغر). (من التجويف الأيسر الجانب الأ في خرزات العناصراملأ.1

).كبرن (من التجويف الأيم الجانب الأ الخرزات الزجاجية فياملأ.2

 القمع أو الخراطيم ك الخرزات في تترج. لازلاأغلق باب القمع واقفله بالم
تص الخرزات الرطوبة ة زمنية طويلة. فقد تمأو موزع القطرات لفتر
جاورة لها وتتصلب.وتلتصق بالخرزات الم

عجلة تعشيق موزع القطرات

) 27لتوزيع الخرزات بصورة صحيحة، يجب أن تكون عجلة القيادة (
) و/أو 27 حالة تحرير عجلة القيادة (). وفي89طار ( بالإاس مباشر تمعلى

) 211 لربط برغي الضبط (ـنْلِق، استخدم مفتاح أَنزلا الابدئها في
بإحكام.

ادةتغطية سطح ما بالم

 خط مام فيستهدفة وادفعه للأنطقة الم المضع الوحدة أعلى.1
 موضع مركزي (سيصدر مامية فيمستقيم حتى تستقر العجلة الأ

صوت طقطقة خفيف عند تعشيق العجلة). استخدم دليل 
 توجيه الوحدة.الخطوط للمساعدة في

ستهدفة، وحرك نطقة الم بداية الماسحب الوحدة مرة أخرى إلى.2
 موضعها.علبة التسطيح إلى

دة اللدنة  للما ) ControlFlow )  Sم بوابة اسحب محرك صما.3
نصهرة.ادة الم علبة التسطيح بالمبالحرارة واملأ

 1.5 علبة التسطيح حتى مستوى م، واملأافتح بوابة محرك الصما.4
.  سم) من أعلى3.8بوصة (

 مام لنشر) للأNادفع محرك علبة التسطيح/علبة موزع الخرزات (.5
علبة التسطيح وتعشيق عجلة توزيع الخرزات.

ت  علبة التسطيح وتعشيق عجلامام أثناء نشرادفع الوحدة للأ.6
ادة. توزيع الخرزات لوضع الم

دة، انظر قسم  الصحيح للمال الصحيح وغيرستعما أمثلة للاع علىطلاللا
ح.صلا دليل الإ فيحهاعطال وإصلااستكشاف الأ

211

27
89

ti14564a



إيقاف التشغيل
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إيقاف التشغيل

" OFF وضع ") إلىCCوقد (م أمان غاز المحرك صما.1
(إيقاف التشغيل).

" OFF الوضع "ية إلى درجة حرارة الغلاحرك مقبض التحكم في.2
(إيقاف التشغيل).

مامي م ضبط تدفق لهب موقد التسطيح الأأوقف تشغيل صما.3
والخلفي بالكامل.

ية. م إيقاف التشغيل اليدوي للغلاأغلق صما.4

ا.امًشعل تمم ضبط لهب المأغلق صما.5

وبان.وجود بخزان البر المساسيم الغاز الأأوقف تشغيل صما.6

 تخزين أسطوانة الغاز النفطي السائل بالهواء الطلق ا علىاحرص دائمً
ة تخزين معتمدة/آمنة. حجيروفي

ت إزالة أسطوانة  إذا تم إلابانيكن تخزين هذه الوحدة داخل أحد الم يملا
الغاز النفطي السائل.

ti14626a

ti14124a

ti16833a
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 ThermoLazer 200/200TC/300TCتنظيف النظام 
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ThermoLazer 200/200TC/300TCتنظيف النظام 

ت. عن طريق تثبيت العجلا ThermoLazer قم بتأمين.1

كشطة لتنظيف الحوض وعلبة التسطيح.استخدم الم.2

النقل
  ThermoLazerمداد بالغاز النفطي السائل من قم بإزالة أسطوانة الإ

ح بها من قبل صر مكان آمن وبالطريقة المقبل النقل. قم بوضعها في
حلية والرسمية والفيدرالية والوطنية والدولية.ت المالوكالا

ركبة عند رفع حددة والم استخدام مقابض الرفع الما علىاحرص دائمً
 تستخدم سوى ، لاThermolazer. عند رفع  Thermolazerالنظام 

 يقل عن رة لرفع ما لاقدَّ ومANSIُد  اعتماأحبال ومعدات حاصلة على
 لتثبيت ANSIد  اعتماا معدات حاصلة على رطل. استخدم دائم2000ً

ThermoLazerعدة النقل. بم

خطر الحريق
ية. نصهرة من الغلاادة اللدنة بالحرارة الما بقايا الم تفرغ مطلقًلا
ية، ادة اللدنة بالحرارة حتى تتصلب داخل الغلاكنك ترك بقايا الميم

حق. تاريخ لاكن إعادة صهرها فيويم

ti14603a

ti14529a

حظةملا
حيطة بعلبة التسطيح وأية واد المتأكد من التنظيف الكامل لجميع الم

تحركة بعلبة جزاء المواد للأمناطق مفتوحة لتفادي تجميد تلك الم
 علبة من علب واد بكلّك جميع الم استهلاا علىالتسطيح. احرص دائمً

تبقية قبل أن تتجمد واد المزالة. اكشط جميع المالتسطيح قبل عملية الإ
داخل علبة التسطيح.

حظةملا
واد الزائدة واد من التصلب وسد مسار التدفق، اكشط جميع المنع الملم

ادة. ذلك حوض الما فيسطح الخارجية بعد كل استخدام، بمخارج الأ

حظةملا
  قمع الخرزات وموزع الخرزات حتى لاقم بإزالة أية خرزات متبقية في

وزع بها. انسداد القمع أو المتتسبب في
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 ThermoLazer ProMeltتنظيف النظام 

ثة. ت الثلال تثبيت جميع العجلان الوحدة من خلاأمّ.1
ل دعم العجلة كن زيادة منسوب التدفق من خلا يمحظة:ملا

 ل تثبيت العجلتين الوحدة من خلاى وتأمينالخلفية بالجهة اليسر
. خريينالأ

ا.امًق الفرامل وثبتها تمعشّ.2

 هذا ه على وأبق9ِ وضع الساعة ج علىهيّقم بتدوير مقبض الم.3
ج الغطاء. الوضع باستخدام مزلا

ادة. (تشغيل) لصهر المON الوضع ية إلىحرك مواقد الغلا.4

 حاوية مقاومة للحرارة. تبقية فيادة المادة واسكب المافتح بوابة الم.5

 (إيقاف التشغيل).OFF الوضع ية إلىحرك مواقد الغلا.6

ادة من زالة الم) لإVVاستخدم أداة كشط ذات مقبض طويل (.7
ية واستمر بنفس  جانبي الغلاية. ابدأ بالكشط من أعلىداخل الغلا

ية،  قاع الغلاواد فيجرد تجمع المسفل؛ وهكذا بمالطريقة باتجاه الأ
ية. اجمع كنك تفريغها من الغلاد وتتصلب وبذلك يمستبدأ تبر

 وعاء مقاوم للحرارة.واد فيالم

ادة بشكل زائد يحول دون كشطها أو  إذا تصلبت المحظة:ملا
ادة مرة أخرى. المية حتى تلين الغلاإزالتها بسهولة، فأعد تسخين

.7كرر الخطوة .8

 هذا ه على وأبق3ِ وضع الساعة ج علىهيّقم بتدوير مقبض الم.9
ج الغطاء. الوضع باستخدام مزلا

ة لتنظيف الحوض وعلبة التسطيح استخدم مكشطة صغير.10
هيجات.والم

النقل
مداد بالغاز النفطي السائل من الوحدة قبل نقلها. قم بإزالة أسطوانة الإ

ت ح بها من قبل الوكالاصر مكان آمن وبالطريقة المقم بوضعها في
حلية والرسمية والفيدرالية والوطنية والدولية.الم

خصصة عند رفع ركبة والم استخدام حلقات الرفع الما علىاحرص دائمً
  تستخدم سوى أحبال ومعدات حاصلة علىالوحدة. عند رفع الوحدة، لا

ا  رطل. استخدم دائم2000ً يقل عن رة لرفع ما لاقدَّ ومANSIُد اعتما
عدة النقل. لتثبيت الوحدة بمANSIد  اعتمامعدات حاصلة على

خطر الحريق
ية بدون نصهرة من الغلاادة اللدنة بالحرارة الما بقايا الم تفرغ مطلقًلا

ة.ئملاارتداء معدات الوقاية الشخصية الم

ti14603a

ti15950a

حظةملا
حيطة بعلبة التسطيح وأية واد المتأكد من التنظيف الكامل لجميع الم

تحركة بعلبة جزاء المواد للأمناطق مفتوحة لتفادي تجميد تلك الم
 علبة من علب واد بكلّك جميع الم استهلاا علىالتسطيح. احرص دائمً

تبقية قبل أن تتجمد واد المزالة. اكشط جميع المالتسطيح قبل عملية الإ
داخل علبة التسطيح.

حظةملا
واد الزائدة واد من التصلب وسد مسار التدفق، اكشط جميع المنع الملم

سطح الخارجية بعد كل استخدام.خارج الأ

حظةملا
  قمع الخرزات وموزع الخرزات حتى لاقم بإزالة أية خرزات متبقية في

وزع بها. انسداد القمع أو المتتسبب في

ti14529a



 الصيانة
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الصيانة

بات.  افحص خطوط وتركيبات الغاز للتحقق من عدم وجود تسرا:يوميً
ب الغاز اء، أو الجهاز الكاشف عن تسرا من الصابون والماستخدم مزيجً

ب الغاز.النفطي السائل، للكشف عن تسر

مداد بالغاز النفطي السائل للتحقق من عدم افحص خرطوم الإا: يوميً
. تأكد من خلو تركيبات الخرطوم والخزان ت، أو قطع، أو بلىوجود تآكلا

من أي حطام قبل التوصيل. 

د ) دون عائق. تأكCCّية (م أمان غاز الغلاد من دوران صما تأكّا:يوميً
وجه". وضع "الما في وخارجًم دون عائق داخلاًمن حركة الصما

ر يتم إحداثه عند موقد ا من الشرد من أن مستوى جيدً تأكّا:يوميً
 يجب أن ?ية. للغلاشعل الدليليود المل إلكتر من خلاية الدليليالغلا

 سم).0.50  و0.43  بوصة (0.20  و0.17  ر بيناوح فجوة الشرتتر

) عندما يكون Aية (ساسية للغلاواقد الأد من إشعال الم تأكّا:يوميً
ا. يكون مطلوبًا، وإطفائها عندما لا مطلوبًالتسخين

) يتم إيقاده بطريقة C (ية الدليلي تأكد من أن موقد الغلاا:يوميً
 5.0 بوصات (3-2  بوصتيناوح ارتفاع اللهب بينصحيحة. يجب أن يتر

ا. سم) وأن يكون لونه أزرق/برتقالي7.6ًو

وقد عند  الم إلى يتدفق إلاد من أن الغاز النفطي السائل لاتأكّا: يوميً
.م إيقاف التشغيل الوقائي مقبض صماالضغط على

 تأكد من أن مواقد التسطيح يتم إيقادها بطريقة صحيحة. ا:يوميً

ت ) وإطارات العجلا27 افحص عجلة إدارة موزع علبة التسطيح (ا:يوميً
) للتأكد من عدم وجود حطام غريب. 89(

ادة اللدنة  تدفق الم للتحكم فيم البابي قم بتشحيم أدلة الصماا:أسبوعيً
بالحرارة.

ت.: تحقق من ضغط إطار العجلااأسبوعيً

ت كربيد قضيب علبة التسطيح للتأكد من عدم  افحص مشغلاا:أسبوعيً
.وجود بلى

قة. زالة أي حطام أو مادة محترية لإف الغلانظّا: أسبوعيً

ية  نظف الغلانصهرة):ادة الم رطل من الم3000ا (أو كل أسبوعيً
ProMeltالزائد. واد ذات التسخين من جميع الم 

ج.هيّ الوصلة الكروية لقضيب الم قم بتشحيم طرفيا:شهريً

 ل كشط الجانبين من خلاProMeltية  نظف شاشة الغلاا:يوميً
باستخدام أداة كشط ذات مقبض طويل. 

 بوصة0.20  و0.17 

ti14519b

ti24939a

 بوصات3 - 2

ti16991a
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FatTrackمامية ت الدوارة الأنظام العجلا

)ThermoLazer 300TC/ProMelt(النظام 

غي أسفل الغطاء الواقي من الغبار  البر أحكم ربط الصامولة علىا:سنويً
 الصامولة مرة أخرى  مستوى. ثم أرخِ أدنىكية إلىحتى تصل الحلقة الزنبر

 لفة. 3/4  إلى1/2قدار بم

 ضغط الحلقة  أن تبدأ فيغي إلى البر أحكم ربط الصامولة علىا:سنويً
 لفة. 1/4قدار كية. ثم أحكم ربطها مرة أخرى بمالزنبر

ت. : قم بتشحيم محمل العجلااشهريً

 . فير زنق الحامل للتحقق من عدم وجود بلىافحص مسماا: دوريً
ت الحامل. قم بإلغاء  عجلاعب فير، سيكون هناك تلاسماحالة تآكل الم

ر أو استبدله حسب الحاجة.سماالم

ورة.  عند الضر افحص محاذاة عجلة الكاسترا:دوريً

 FatTrackمامية ت الدوارة الأمحاذاة إطار العجلا

: النحو التاليمامية علىت الأحاذاة العجلاقم بم

)86hقم بفك برغي الغطاء (.1

ا، حسب الحاجة، ينًا أو يممامية يسارًقم بتدوير شوكة العجلة الأ.2
حاذاة.لتقويم الم

). ادفع رسام الخطوط واتركه يندفع 86hأحكم ربط برغي الغطاء (.3
سه. مام دون لمللأ

ا، فكرر ا أو يسارًينً إذا كان رسام الخطوط يندفع يمحظة:ملا
 حتى يندفع باستقامة.3 و1الخطوات 

86h

ti14527a
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البيانات الفنية

ThermoLazer 

200/200TC النظامThermoLazer 300TC

ThermoLazerالنظام 

ProMelt

)24U280(

)24U281(

 مع التسخين
الخلفي 

)24H622(

 دون التسخين
الخلفي 

)24H625(

)24H624(

وبان)) (بخار البرLPالغاز النفطي السائل (غاز الوقود

مداد بالغاز - رطل لكل بوصة مربعة  للإقصىالضغط الأ
(بار)

250) 17.24(

 3يةمواقد الغلا
)0.21(

0.5 
)0.034(

0.5 
)0.034(

3 
)0.21(

 3شعلالمِ
)0.21(

20
)1.38(

20
)1.38(

20
)1.38(

 3مامية لعلبة التسطيحواقد الأالم
)0.21(

20
)1.38(

20
)1.38(

20
)1.38(

 3واقد الخلفية لعلبة التسطيحالم
)0.21(

20
)1.38(

20 متاحغير
)1.38(

 30,000) 1(واقد)ية (مجموع الممواقد الغلا
)8.8(

)2 (30,000 
)8.8(

)2 (30,000 
)8.8(

)2 (100,000 
)29.3(

10,000شعلالمِ
)2.93(

100,000
)29.3(

100,000
)29.3(

100,000
)29.3(

27,000 مواقد)3جموع مامي لعلبة التسطيح (بموقد الأالم
)7.9(

27,000 
)7.9(

27,000 
)7.9(

27,000 
)7.9(

)10.6 (36,000 متاحغير)10.6 (36,000)10.6 (36,000 مواقد)4جموع وقد الخلفي لعلبة التسطيح (بمالم

103,000ليجماالإ
)30.2(

193,000
)56.6(

157,000
)46.0 (

263,000
)77.1(

20الغاز
)9.1(

20 
)9.1(

20,30 
)9.1 ,13.6(

200ساسيةية الأالغلا
)91(

) - مواد رسم خطوط الطرق اللدنة 136 (300
بالحرارة

II) - الخرزات الزجاجية من النوع 40 (90)18 (40قمع الخرزات

450 مئوية)° فهرنهايت (°درجة الحرارة التشغيلية القصوى - 
)232(

450 
)232(

450 
)232(

480 
)249(

مامي - رطل لكل بوصة مربعة ت الأضغط إطار العجلا
(بار)

 45 متاحغير
)3.10(

ت الخلفي - رطل لكل بوصة مربعة ضغط إطار العجلا
(بار)

 60 متاحغير
)4.14(

 260الوزن - رطل (كجم)
)118(

300 
)136(

295 
)134(

350 
)159(

)1.83 (72)1.12 (44الطول - بوصة (م)

)1.3 (51)1.00 (39رتفاع - بوصة (م)الا

)1.22 (48)0.84 (33العرض - بوصة (م)

 فولت)1.5  (بقدرة AAمقاس  متاحغيرشعلبطارية المِ

تلا
 ليغش

وب لكل لطر(
)راب - ةعبرم ةص

لا
غض

ط
قأ

ت صى
خس

 ين
لا

ةعس
لا

ةعس
)مجك( لطر

ةعس
دالما

ي
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.  وقت النشرنتج فيتوفرة عن المعلومات المستند أحدث المرئية بهذا المكتوبة والمتعكس كل البيانات الم
 أي وقت، ودون سابق إخطار.ات في إجراء تغيير بحقها فيGracoتحتفظ 

.www.graco.com/patentsاع، انظر ختر معلومات حول براءة الاللحصول على

ـــــمات الأصـــــلية. This manual contains Arabic. MM 3A1319 ترجمـــــة التعلي

مينيابولس:  الرئيسيGracoمقر 
، اليابان، كوريابلجيكا، الصينكاتب الدولية: الم

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES • P.O. BOX 1441 • MINNEAPOLIS MN 55440-1441 • USA

.ISO 9001 شهادة  مسجلة فيGracoكة . جميع مواقع التصنيع التابعة لشرGraco Incكة . لشر2011 لعام حقوق الطبع والنشر
www.graco.com

2017"، أغسطس Jراجعة "الم

 القياسيGracoن ضما

 صليي الأشتر الم تاريخ البيع إلىواد أو الصناعة في الم، والتي تحمل اسمها، من أي عيوب فيGracoبل عة من قِصنّستند والم هذ المشار إليها فيات المعدّ كل المُ خلوGracoّمن تض
ح أو استبدال أي قطعة من ا من تاريخ البيع، بإصلا شهرًدة اثني عشر، لمGraco، تتعهد Gracoبل ن خاص أو ممتد أو محدود تم إصداره من قِستخدام. وباستثناء أي ضماللا
كتوبة. المGracoا لتوصيات ة، وتشغيلها وصيانتها وفقًعدّ حالة تركيب المُ فين إلاّي هذا الضما يسر أنها تالفة. ولاGracoة، والتي تحدد عدّالمُ

ستخدام أو الكشط أو عيب أو سوء الاكيب الماء يحدث نتيجة التراء عام أو أي خلل أو تلف أو اهتر أو اهتر أي مسؤولية، تجاه أي بليGraco تتحمل ن، ولا يغطي هذا الضمالا
سؤولية  المGraco تتحمل . ولاGracoف كة أخرى بخلاستبدال بقطع غيار من تصنيع شرل أو الحوادث أو العبث أو الاهما السليمة أو الإة أو غيرئملا المالتآكل أو الصيانة غير

 بتوريدها، أو بسبب التصميم أو التصنيع Graco تقم  مع أي تركيبات أو ملحقات أو معدات أو مواد لمGracoعدات  يحدث نتيجة عدم توافق مُتجاه أي خلل أو تلف أو بلي
 بتوريدها.Graco تقم واد التي لمعدات أو الملحقات أو المكيبات أو الم الصحيحة للتركيب أو التشغيل أو الصيانة غيرأو التر

زعوم. وإذا تم التحقق من عتمدين للتحقق من العيب الم المGracoعي  أحد موزّزعوم وجود عطل بها إلىة المعدّا للمُعادة مدفوعة الرسوم مسبقًوط بالإن مشرهذا الضما
 يكشف فحص  مع دفع رسوم النقل بصورة مسبقة. وإذا لمصليي الأشتر المة إلىعدّا. وستتم إعادة المُح أي قطع معيبة أو استبدالها مجانً بإصلاGracoزعوم، فستقوم العيب الم

لة أو النقل.ح بتكلفة معقولة، والتي قد تتضمن تكاليف قطع الغيار أو العماصلاواد أو التصنيع، فسيتم تنفيذ عمليات الإ المة عن وجود أي عيب فيعدّالمُ

. ءمة لغرض معينلان المن الرواج التجاري أو ضما - ضما الحصرثال لا سبيل الم ذلك - علىا فييحة أو ضمنية بم صرنات أخرى سواءًي، ويحل محل أي ضمان حصرهذا الضما

  ذلك - علىا في عدم توفر أي تعويض آخر (بمي علىشترا. يوافق المنصوص عليه آنفً النحو المن علىي الوحيد عن أي انتهاك للضماشتر الوحيد وتعويض المGracoويرد التزام 
ضية متلكات، أو أي خسارة أخرى عرَر بالمية أو ضرضية أو تبعية خاصة بخسارة أرباح أو خسارة مبيعات أو أي إصابة بشرار عرَ - التعويض عن أي أضر الحصرثال لاسبيل الم

) من تاريخ البيع.2 ( غضون عامينن فيأو تبعية). يجب رفع أي دعوى متعلقة بانتهاك الضما

 يتعلق بالتجهيزات أو  فيماءمة لغرض معينلانات المنات الضمنية الخاصة بالرواج التجاري وضما مسؤوليتها إزاء جميع الضمانات، وتخلي أي ضماGRACO تقدم لا
حركات  (مثل: المGracoبل صنعة من قِ الم التي تم بيعها، ولكن غير. وتخضع هذه العناصرGRACOبل صنعة من قِ المبيعة ولكن غيركونات المواد أو المعدات أو المالم

جراء أي مطالبة ناجمة عن انتهاك هذه ساعدة معقولة لإي بمشتر المGracoد صنعة لها، إن وجد. وستزوّكات المُن الشرها) خاضعة لضمافاتيح، والخراطيم، وغيرالكهربائية، والم
نات.الضما

ستند أو عن  هذا المة الواردة فيعدّ للمGracoُضية أو خاصة أو تبعية ناتجة عن توريد ة أو عرَ مباشرار غيرحوال تجاه أي أضرسؤولية بأي حال من الأ المGraco تتحمل لا
 أم Gracoل من جانب ن أو إهماوضوع، سواء كان ذلك بسبب انتهاك العقد أو انتهاك الضماإمداد أو أداء أو استخدام أي منتجات أو سلع أخرى تم بيعها بخصوص هذا الم

 ذلك.غير

  Gracoمعلومات خاصة بـ 

.www.graco.comوقع ، برجاء زيارة المGracoعلومات حول منتجات  أحدث المللحصول على

 لتحديد أقرب موزع لك.2894-690-800-1  لديك أو اتصل برقم Gracoوزع اتصل بملتقديم طلب، 
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