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Sterowana powietrzem

pompa membranowa
HUSky® 3300 332178N

PL

3-calowa pompa o duzej wytrzymatosci zduzymi drogami przeptywu do zastosowania
w przemieszczaniu cieczy, w tym materiatow o wysokiej lepkosci. Wytqgcznie do zastosowan
profesjonalnych.

Patrz strona 4 w celu uzyskania informacji odnosnie do modelu i homologagji.

Pompy aluminiowe lub ze stali nierdzewnej o maksymalnym cisnieniu roboczym 0,86 MPa (8,6 bar; 125 psi)

z aluminiowq czesciq srodkowq

Pompy polipropylenowe lub ze stali nierdzewnej o maksymalnym cisnieniu roboczym 0,7 MPa (6,9 bar; 100 psi)
z polipropylenowq czesciq srodkowqg

Wazne instrukcje dotyczace bezpieczenstwa
@ Prosimy przeczytac wszystkie ostrzezenia i zalecenia zawarte
w niniejszej instrukcji obstugi. Prosimy zachowac te instrukcje.

Polipropylen

til7454a

til6561a

til6556a

Ce
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Aby znalez¢ najblizszego dystrybutora

Aby znalez¢ najblizszego dystrybutora

1. Odwiedz witryne internetowg www.graco.com.

2. Kliknij karte Gdzie kupié i skorzystaj z Lokalizatora dystrybutoréw.

Aby okresli¢ konfiguracje nowej pompy
Prosimy skontaktowac sie z dystrybutorem.

LUB

1. Skorzystajz Narzedzia online wyboru produktéw Husky na stronie www.graco.com/training/husky/index.html.

2. Jedlilink nie dziata, narzedzie wyboru mozna znalez¢ w dziale Sprzet do przetwarzania portalu www.graco.com.

Aby zamowic czesci zamienne

Prosimy skontaktowac sie z dystrybutorem.

Uwaga dystrybutora

1. Abyznalezé numery katalogowe nowych pomp lub zestawdw, nalezy skorzystac z Narzedzia online wyboru produktéw
Husky.

2. Aby znalez¢ numery czesci zamiennych:

a. Uzy¢ numeru konfiguracji z tabliczki identyfikacyjnej znajdujacej sie na pompie. W przypadku posiadania wytacznie
6-cyfrowego numer czesci Graco nalezy skorzystac z narzedzia wyboru w celu znalezienia odpowiadajgcego mu
numeru konfiguragji.

b. Uzy¢Tabeli znumerami konfiguracji na nastepnej stronie, aby dowiedzie¢ sie, ktére czesci sg opisane przez kazda
cyfre.

C. Zob. gtéwna ilustracja Czesci 3300A, Aluminium i Przewodnik po czesciach/zestawach. W razie koniecznosci
prosimy o skorzystanie z odsytaczy znajdujacych sie na tych dwoéch stronach celem uzyskania dalszych informacji
dotyczacych zamawiania.

3. W celu ztozenia zamoéwienia nalezy zadzwoni¢ do dziatu obstugi klienta firmy Graco.
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Tabela z numerami konfiguracji

Tabela z numerami konfiguracji

Sprawdzi¢ tabliczke znamionowg pompy (ID), na ktérej podano numer
konfiguracji pompy. Za pomoca nastepujacej tabeli mozna okresli¢ czesci

pompy.

Przyktadowy numer konfiguracji: 3300A-PA01AATTPACTPBN

3300, A P AO1A A1 TP |AC| TP BN
Rozmiar |Materiat |ldentyfikator|Czes¢ Ostony Gniazda|Kulki |Membrany |Rozdzielacz Ta.1b|icz a
pompy |czesci napedu srodkowa hydrauliczne iuszczelki | znamionowa (ID) g J
zwilzanej i zawor i rozdzielacze okragte ‘ til7770a ‘
pneumatyczny
Materiat czesci
Rozmiar Materiat czesci Identyfikator srodkowej i zaworu Do Ostony hydrauliczne i
pompy zwilzanej napedu pneumatycznego |Zastosowaniaz rozdzielacze
3300 |Ax | Aluminium P | Pneumatyczne [Aluminium AO1A Membrany A1 |[Aluminium,
standardowe kotnierz srodkowy,
npt
3300 Pt |Polipropylen AO1E (Opcjonalne A2 |Aluminium,
uszczelki FKM kotnierz srodkowy,
ze bspt
3300 S | Stal nierdzewna Standardowymi | P1 [Polipropylen,
Membrany kotnierz srodkowy
A01G |Membranytypu| S1 |Stal nierdzewna,
overmolded npt
Polipropylent|P01A |Membrany S2 |Stal nierdzewna,
standardowe bspt
P01G |Membrany typu | S5-1 |Stal nierdzewna,
overmolded kotnierz srodkowy

% 3300A (aluminium) i 3300S (stal nierdzewna) to pompy z czesciami Srodkowymi
wykonanymi z aluminium i posiadajqce certyfikaty:
+ Pompy z ptynem zawierajacym polipropylen albo czesci Srodkowe nie posiadaja
certyfikatu ATEX.

@IIZGDCIICT4

Rozdzielacz i uszczelki

Gniazda zaworu zwrotnego| Kulki zaworu zwrotnego Membrana gniazda*
AC | Acetal AC | Acetal BN | Guma Buna-N BN | Guma Buna-N
AL | Aluminium BN | Guma Buna-N CO | Polichloropren typu PT | PTFE
overmolded
BN [ Guma Buna-N CR | Polichloropren standard | CR | Polichloropren
FK |Fluoroelastomer FKM | CW | Wazony polichloropren | FK [ Fluoroelastomer FKM
GE | Geolast® FK | Fluoroelastomer FKM GE | Geolast
PP | Polipropylen GE | Geolast PO | PTFE/EPDM typ
overmolded
SP | santoprene® PT |PTFE PT | PTFE/Santoprene,
dwuczesciowa
SS | Stal nierdzewna 316 SP | Santoprene SP [ Santoprene
TP | TPE TP | TPE TP | TPE

* W modelach z gniazdami Buna-N, Fluoroelastomer FKM lub TPE nie wykorzystuje sie uszczelek okrggtych.
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Ostrzezenia

Ostrzezenia

Ponizsze ostrzezenia dotycza konfiguracji, uzytkowania, uziemiania, konserwacji oraz napraw opisywanego sprzetu.
Znak wykrzyknika oznacza ostrzezenie ogdlne, natomiast symbol niebezpieczeristwa oznacza wystepowanie ryzyka
specyficznego przy wykonywaniu okreslonej czynnosci. Gdy te symbole pojawiaja sie w tresci podrecznika, nalezy wrocic¢
do niniejszych ostrzezen. W niniejszej instrukcji obstugi mozna znalez¢ réwniez dodatkowe ostrzezenia, wtasciwe dla
okreslonych produktow.

NIEBEZPIECZENSTWO POZARU | WYBUCHU

tatwopalne opary pochodzace z rozpuszczalnikow oraz farb znajdujace sie w obszarze roboczym
moga ulec zaptonowi lub eksplodowad. Aby zapobiec wybuchowi pozaru lub eksplozji nalezy:

L&

"g
"

» Stosowac urzadzenie wylgcznie w dobrze wentylowanych miejscach.

NG » Usunac wszystkie potencjalne zrodta zaptonu, takie jak lampki kontrolne, papierosy, przenosne lampy

2N elektryczne oraz plastikowe ptachty malarskie (potencjalne zagrozenie wytadowaniami

elektrostatycznymi).

W miejscu pracy nie powinny znajdowac sie odpady, w tym rozpuszczalniki, odziez i benzyna.

Nie przyfacza¢ ani nie odtaczac przewodoéw zasilania oraz nie wigczac ani nie wylacza¢ oswietlenia

w obecnosci fatwopalnych oparéw.

* Nalezy uziemic caty sprzet w obszarze roboczym. Patrz instrukcje dotyczace uziemienia.

» Uzywac wylacznie uziemionych przewodow.

» Podczas préb na mokro z pistoletem mocno przyciskac pistolet do uziemionego kubta. Nie stosowac
oktadzin kubta, jezeli nie maja whasciwosci antystatycznych lub przewodzacych.

» Bezzwlocznie przerwac prace, jezeli pojawi sie iskrzenie elektrostatyczne lub wrazenie porazenia
pradem. Nie stosowa¢ ponownie urzadzen do czasu zidentyfikowania i wyjasnienia problemu.

* W obszarze roboczym powinna znajdowac sie dziatajgca gasnica.

* Poprowadzi¢ odprowadzenie z dala od Zrédet zaptonu. W przypadku pekniecia membrany w
odprowadzanej cieczy moze pojawic sie powietrze.

|

@ S

Podczas czyszczenia na plastikowych czesciach moga tworzy¢ sie tadunki elektrostatyczne, ktére moga
ulega¢ wytadowaniom, powodujac zapton fatwopalnych oparéw. Aby zapobiec wybuchowi pozaru
lub eksplozji nalezy:

* Czesci z tworzyw sztucznych czysci¢ w dobrze wentylowanym miejscu.
* Nie czysci¢ sucha Sciereczka.

* Nie uzywac pistoletéw elektrostatycznych w obszarze pracy urzadzenia.
NIEBEZPIECZENSTWO - URZADZENIE POD CISNIENIEM

Rozlana ciecz z urzadzenia, wyciekéw lub peknietych czesci moze przedostac sie do oczu lub na skére
i spowodowac powazne obrazenia ciafa.

* Po zakohczeniu rozpylania/dozowania oraz przed czyszczeniem, kontrolg oraz serwisowaniem sprzetu
nalezy postepowac zgodnie z procedura uwalniania nadmiaru ci$nienia.

» Dokreci¢ wszystkie potaczenia doprowadzania cieczy przed wiaczeniem urzadzenia.

» Codziennie sprawdzac weze, rury i ztaczki. Natychmiast naprawi¢ lub wymienic zuzyte lub uszkodzone
czesci.
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Ostrzezenia

A OSTRZEZENIE

9 ZAGROZENIE WYNIKAJACE Z NIEWLASCIWEGO UZYTKOWANIA URZADZENIA
¢ _J Niewtasciwe stosowanie sprzetu moze prowadzi¢ do $mierci lub kalectwa.

—

=

¢ Nie obstugiwac¢ sprzetu w stanie zmeczenia lub pod wyptywem substancji odurzajacych lub alkoholu.
s * Nie przekracza¢ maksymalnego ci$nienia roboczego ani warto$ci znamionowej temperatury odnoszacych

sie do czesci systemu o najnizszych wartosciach znamionowych. Patrz rozdziat Dane techniczne
znajdujacy sie we wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu.

e Uzywac ptyndw i rozpuszczalnikédw dostosowanych do czesci zwilzonych urzadzenia. Patrz rozdziat
Dane techniczne znajdujacy sie we wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu. Zapoznac sie z ostrzezeniami
producenta cieczy i rozpuszczalnikéw. Aby uzyskac petne informacje na temat materiatu, nalezy uzyskac
od dystrybutora lub sprzedawcy karte charakterystyki substancji niebezpiecznej (MSDS).

¢ Nie opuszczac obszaru roboczego, jesli sprzet jest podtgczony do zasilania lub pod cisnieniem.

¢ Nalezy wylaczy¢ wszystkie urzadzenia i postepowac zgodnie z procedurg odciazenia, gdy urzadzenie
nie jest uzywane.

¢ Codziennie sprawdza¢ sprzet. Naprawi¢ lub natychmiast wymieni¢ uszkodzone czesci wytacznie
na oryginalne czesci zamienne producenta.

¢ Nie zmienia¢ ani nie modyfikowac urzadzenia. Zmiany lub modyfikacje moga spowodowac uniewaznienie
atestéw przedstawicielstwa oraz zagrozenie bezpieczenstwa.

¢ Upewnic sig, czy urzadzenie posiada odpowiednie parametry znamionowe i czy jest ono zatwierdzone
do uzytku w Srodowisku, w ktérym jest stosowane.

¢ Urzadzenia nalezy uzywac wytacznie zgodnie z jego przeznaczeniem. W celu otrzymania dodatkowych
informacji prosimy skontaktowac sie z dystrybutorem urzadzenia.

¢ Weze i przewody nalezy prowadzi¢ z dala od ruchu pieszego i pojazdéw, ostrych krawedzi, ruchomych
czesci oraz goracych powierzchni.

¢ Nie zagina¢ ani nadmiernie wygina¢ wezy oraz nie ciaggna¢ urzadzenia za waz.

¢ Nie wolno dopusci¢, by dzieci lub zwierzeta zblizaty sie do obszaru roboczego.

¢ Nalezy przestrzega¢ wszystkich obowigzujacych przepiséw BHP.

NIEBEZPIECZENSTWO — ROZSZERZANIE POD WPLYWEM TEMPERATURY

Ptyny poddane dziataniu wysokiej temperatury w zamknietej przestrzeni, w tym wewnatrz wezy, moga
spowodowac nagty wzrost cisnienia ze wzgledu na rozszerzalnos¢ cieplna. Przekroczenie dopuszczalnego
ci$nienia moze spowodowac rozerwanie sprzetu i powazne obrazenia ciata.

¢ W celu obnizenia ci$nienia spowodowanego rozszerzaniem ptynu podczas podgrzewania nalezy
otworzy¢ zawor.

¢ Wymienia¢ weze z wyprzedzeniem w regularnych odstepach w oparciu o warunki robocze.
ZAGROZENIA ZWIAZANE Z CISNIENIOWYMI ELEMENTAMI ALUMINIOWYMI

Uzywanie ptynow, ktére nie sg przeznaczone do kontaktu z aluminium, w urzadzeniach cisnieniowych moze
spowodowac silng reakcje chemiczng i doprowadzi¢ do rozerwania urzadzenia. Niezastosowanie sie do
niniejszego ostrzezenia prowadzi¢ moze do zgonu, powstania powaznych obrazen ciata lub uszkodzenia
mienia.

¢ Nie stosowac 1,1,1-trichloroetanu, chlorku metylenu, innych fluorowcowanych rozpuszczalnikéw
weglowodorowych ani ptynéw zawierajacych takie rozpuszczalniki.

¢ Wiele innych ptynéw moze zawierac substancje chemiczne, ktére moga reagowac z aluminium. Informacje
na temat zgodnosci uzyska¢ mozna u dostawcy materiatéw.

NIEBEZPIECZENSTWO ZWIAZANE Z CZYSZCZENIEM CZESCI ZTWORZYW SZTUCZNYCH
ROZPUSZCZALNIKAMI

Wiele rozpuszczalnikéw moze niszczy¢ elementy z tworzyw sztucznych i powodowac ich usterki,
co w konsekwencji moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata lub uszkodzenia mienia.

¢ Do czyszczenia plastikowych elementéw strukturalnych lub cisnieniowych mozna uzywa¢ wytacznie
kompatybilnych rozpuszczalnikéw wodnych.

* Nalezy zapoznac sie z zawartoscia cze$ci Dane techniczne instrukcji obstugi tego sprzetu i innych
urzadzen. Nalezy zapoznac sie ze wszystkimi kartami charakterystyki substancji niebezpiecznych (MSDS)
oraz zaleceniami producenta ptynu i rozpuszczalnikéw.
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Ostrzezenia

NIEBEZPIECZENSTWO TOKSYCZNEGO DZIALANIA PLYNOW LUB OPAROW

Q Toksyczne ciecze lub opary moga spowodowa¢, w przypadku przedostania sie do oka lub na powierzchnie
skéry, inhalacji lub potkniecia, powazne obrazenia lub zgon.

» Zapoznac sie z Kartami charakterystyki substancji niebezpiecznych (MSDS), aby uzyska¢ szczegétowe
informacje na temat stosowanych cieczy.

* Spaliny odprowadza¢ poza obszar roboczy. W przypadku pekniecia membrany do powietrza moze
przedostawac sie ciecz.

* Niebezpieczne ciecze nalezy przechowywac w odpowiednich pojemnikach, a ich utylizacja musi
byc¢ zgodna z obowigzujacymi wytycznymi.

# NIEBEZPIECZENSTWO OPARZENIA

M A

W czasie pracy powierzchnie urzadzenia i podgrzewane ptyny moga sie nagrzewac do wysokiej temperatury.
W celu unikniecia powaznych oparzen:

* Nie dotyka¢ goracego ptynu ani urzadzenia.

OSOBISTE WYPOSAZENIE OCHRONNE

Podczas pobytu w obszarze roboczym nalezy nosi¢ odpowiednie srodki ochrony, co pomoze zapobiec
powaznym urazom, w tym urazom oczu, utracie stuchu, wdychaniu oparéw toksycznych oraz oparzeniom.
Obejmuja one miedzy innymi:

[\

f .

+ Srodki ochrony oczu i stuchu.
* Respiratory, odziez ochronng oraz rekawice, zalecane przez producenta cieczy i rozpuszczalnikéw.
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Rozwigzywanie probleméw

Rozwigzywanie problemoéw

A
2

A

Problem

Przyczyna

Rozwiazanie

Pompa pracuje, ale nie zalewa sie.

Pompa pracuje zbyt szybko, powodujac
kawitacje przed zalaniem.

Zmniejszy¢ cisnienie wlotu powietrza.

Kula zaworu zwrotnego mocno zuzyta
lub zaklinowana w gniezdzie albo
rozdzielaczu.

Wymieni¢ kulke i gniazdo. Patrz strona 12.

Mocno zuzyte gniazdo.

Wymieni¢ kulke i gniazdo. Patrz strona 12.

Zatkany wylot lub wlot.

Przetkac.

Zamkniety zawér wlotu lub wylotu.

Otworzy¢.

Obluzowane taczniki wlotu lub
rozdzielacze.

Dokrecic.

Uszkodzone uszczelki okragte
rozdzielacza.

Wymieni¢ uszczelki okragte. Patrz strona 12.

Pompa pracuje, gdy jest
wytaczona lub nie utrzymuje
zadanego ci$nienia po
wytaczeniu.

Zuzyte kule zaworu zwrotnego, gniazda
lub uszczelki okragte.

Wymieni¢. Patrz strona 12.

Pompa nie pracuje albo wykonuje
jeden cykl pracy i zatrzymuije sie.

Zablokowany lub zanieczyszczony
zawor powietrza.

Zdemontowac i oczysci¢ zawor powietrza.
Patrz strona 10. Korzysta¢ z powietrza
filtrowanego.

Kulka zaworu zwrotnego powaznie
zuzyta i zaklinowana w gniezdzie.

Wymieni¢ kulke i gniazdo. Patrz strona 12.

Zuzyty, uszkodzony lub zatkany zawor
sterujacy.

Wymieni¢ zawér sterujacy. Patrz strona 14.

Uszkodzona uszczelka zaworu
powietrza.

Wymienic¢ uszczelke. Patrz strona 10.

Zatkany zawor dozujacy.

Usuna¢ nadmiar ci$nienia i wyczysci¢ zawor.

Pompa pracuje nieprawidtowo.

Zatkany przewdd ssacy.

Sprawdzi¢; oczyscié.

Klejace sie lub nieszczelne kulki zaworu
zwrotnego.

Oczysci¢ lub wymienié. Patrz strona 12.

Rozerwana membrana (lub egzemplarz
Zapasowy).

Wymieni¢. Patrz strona 14.

Ograniczony wylot.

Usuna¢ ograniczenie.

Uszkodzone lub zuzyte zawory
sterujace.

Wymieni¢ zawory sterujagce. Patrz strona 14.

Uszkodzony zawor powietrza.

Wymieni¢ zawor powietrza. Patrz strona 10.

Uszkodzona uszczelka zaworu
powietrza.

Wymieni¢ uszczelke zaworu powietrza.
Patrz strona 10.

Nieprawidtowy doptyw powietrza.

Naprawi¢ doptyw powietrza.

Oblodzenie ttumika wylotu.

Zastosowac bardziej suchy doptyw powietrza.

Pompowana ciecz zawiera
pecherzyki powietrza.

Luzny przewdd ssacy.

Dokreci¢.

Rozerwana membrana (lub egzemplarz
Zapasowy).

Wymieni¢. Patrz strona 14.

Poluzowane kolektory, uszkodzone
gniazda lub uszczelki okragte.

Dokreci¢ sworznie rozdzielacza lub wymienic
gniazda lub uszczelki okragte. Patrz strona 12.

Uszkodzona uszczelka okragfa sworznia
watu membrany.

Wymieni¢ uszczelke okragta.

Kawitacja pompy.

Zmniejszy¢ predkos¢ pompy lub wysokos¢
ssania.

Poluzowany sworzen watu membrany.

Dokrecic.
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Rozwigzywanie problemoéw

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Wywiewane powietrze zawiera
pompowang ciecz.

Rozerwana membrana (lub egzemplarz
Zapasowy).

Wymienic. Patrz strona 14.

Poluzowany sworzer watu membrany.

Dokreci¢ albo wymieni¢. Patrz strona 14.

Uszkodzona uszczelka okragta sworznia
watu membrany.

Wymieni¢ uszczelke okragta. Patrz strona 14.

Wilgo¢ w wywiewanym
powietrzu.

Wysoka wilgotnos$¢ powietrza
wlotowego.

Zastosowac bardziej suchy doptyw powietrza.

Pompa usuwa nadmiar powietrza
podczas utyku.

Zuzyta miska lub ptytka zaworu.

Wymienié mise i ptytke. Patrz strona 10.

Uszkodzona uszczelka zaworu
powietrza.

Wymieni¢ uszczelke. Patrz strona 10.

Uszkodzony zawor sterujacy.

Wymienié zawory sterujace. Patrz strona 14.

Zuzyte uszczelki lub tozyska watu.

Wymieni¢ uszczelki lub tozyska watu.
Patrz strona 14.

Pompa nieszczelna, pobiera
powietrze z zewnatrz.

Poluzowane sruby zaworu powietrza lub
ostony hydraulicznej.

Dokreci¢.

Uszkodzona membrana.

Wymieni¢ membrane. Patrz strona 14.

Uszkodzona uszczelka zaworu
powietrza.

Wymieni¢ uszczelke. Patrz strona 10.

Uszkodzona uszczelka ostony
pneumatyczne;j.

Wymieni¢ uszczelke. Patrz strona 14.

Pompa nieszczelna, ciecz
przedostaje sie z zewnatrz przez
faczenia.

Obluzowane $ruby rozdzielacza albo
Sruby ostony hydraulicznej.

Dokreci¢ $ruby rozdzielacza lub sruby ostony
hydraulicznej. Patrz strona 20.

Catkowicie zuzyte uszczelki okragte
kolektora.

Wymieni¢ uszczelki okragte. Patrz strona 12.
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Naprawa

Naprawa

Procedura odciazenia

Za kazdym razem, kiedy pojawi sie ten symbol,
nalezy postepowac zgodnie z Procedura
odciagzenia.

2 4

Urzadzenie pozostaje pod cisnieniem az do chwili recznego
usuniecia nadmiaru cisnienia. Aby unikna¢ powaznych
obrazen spowodowanych dziataniem cieczy pod cisnieniem,
takich jak wtrysk substancji do oczu lub na skére, nalezy
postepowac zgodnie z Procedurg odcigzenia zawsze po
zakonczeniu pompowania oraz przed czyszczeniem,
kontrola lub serwisowaniem urzadzenia.

1. Odcig¢ doptyw powietrza do pompy.
2. Otworzy¢ zawor dozujacy, jesli wystepuje.
3.  Otworzy¢ zawér spustowy cieczy, aby zmniejszy¢

jej cisnienie. Nalezy mie¢ przygotowany pojemnik
do gromadzenia odprowadzonej cieczy.

Naprawa lub wymiana zaworu
powietrza

A 7 A

Wymiana catego zaworu powietrza

1. Zatrzyma¢ pompe. Uwolnié cisnienie. Patrz Procedura
odciazenia w poprzedniej czesci.

2. Odtaczy¢ przewodd powietrza doprowadzony do silnika.

3. Wyjac sruby (104, pompy metalowe) lub nakretki
(116, pompy plastikowe). Wyjacé zawdr powietrza i
uszczelke (113).

4. Aby naprawic¢ zawdr powietrza nalezy przejs¢ do
fragmentu Demontaz zaworu powietrza, krok 1,
w nastepnej czesci. Aby zamontowad nowy zawér
powietrza, kontynuowac od kroku 5.

5. Wyréwnac nowa uszczelke zaworu powietrza (113*) na
srodkowej obudowie, a nastepnie przymocowac zawor
powietrza. Patrz Wskazéwki dotyczace dokrecania,
strona 20.

6. Podiaczyc¢ przewodd powietrza do silnika.

10

Wymiana uszczelek lub przebudowa zaworu
powietrza

UWAGA: Dostepne sa zestawy naprawcze. Patrz strona 31
w celu zaméwienia whasciwego zestawu (zestawéw) dla
posiadanej pompy. Czesci zestawu uszczelek zaworu
powietrza oznaczone s t. Czesci zestawu naprawczego
Zzaworu powietrza oznaczone sa . Czesci zestawu zaslepki
zaworu powietrza oznaczone s .

Demontaz zaworu powietrza

UWAGA: Zesp6t zaczepu (203), krzywka (204) i sprezyna
(211) nie sa uzywane w zaworze powietrza 24V231, w
przypadku modeli z membrang PTFE typu overmolded
(PO1G).

1. Wykonac kroki 1-3 fragmentu Wymiana catego zaworu
powietrza, strona 10.

2. Patrz Rys. 2. Uzy¢ srubokreta typu Torx (T8 dla
aluminiowych srodkéw, T10 dla srodkéw plastikowych),
aby zdja¢ dwie $ruby (209). Zdja¢ ptytke zaworu (205),
zespot misy (212-214), sprezyne (211) i zesp6t zaczepu
(203).

3.  Wyciagna¢ mise (213) z podstawy (212). Wyjac uszczelke
okragta (214) z misy.

4. Patrz Rys. 2. Wyjac pierécien ustalajacy (210) z kazdego
konca zaworu powietrza. Za pomoca ttoka (202)
wypchna¢ zatyczke (207) z jednego konhca. Zdjac
uszczelke U-ksztattna (208). Wyciggna¢ ttok z korica
i zdja¢ druga uszczelke U-ksztattna (208). Zdja¢ druga
zatyczke (207) i okragte uszczelki obudowy zaworu
powietrza (206).

5. Zdjac¢ krzywke zaczepu (204) z obudowy zaworu
powietrza (201).
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Ponowny montaz zaworu powietrza

UWAGA: Natozy¢ smar na bazie litu, jezeli konieczne bedzie
smarowanie. Zamowi¢ pozycje Graco PN 111920.

UWAGA: Zesp6t zaczepu (203), krzywka (204) i sprezyna
(211) nie sa uzywane w zaworze powietrza 24V231,

w przypadku modeli zmembrang PTFE typu overmolded
(PO1G).

1. Wykorzystac wszystkie czesci znajdujace sie
w zestawach naprawczych. Oczyscic¢ inne czesci
i sprawdzi¢, czy nie sg uszkodzone. W razie potrzeby
wymienid.

2. Nasmarowac krzywke z zaczepem (2044) i zamontowac
ja w obudowie (201).

A Natozy¢ smar na bazie litu.

A Wargi uszczelki u-ksztattnej musza by¢ zwrécone |
ku ttokowi.

A Natozy¢ smar na bazie litu na powierzchnie stykowa.

Czesci te nie s uzywane w przypadku zaworu 1
powietrza 24V231 |

A\ # 211 |

A\ A 203 0

A\ A\ 2086t

A\ 206@ 1=

210%\@

RYs. 2. Zesp6t zaworu powietrza

Naprawa

3. Nasmarowac uszczelki u-ksztattne (208 1) i zatozy¢ je na
tlok wargami skierowanymi do srodka ttoka.

208et
Wargi skierowane w dét

202¢

| %

208e %

Wargi skierowarN —
@ ti12754a

w gore

Rys. 1. Zaktadanie uszczelki U-ksztaltnej zaworu
powietrza

4. Nasmarowac oba konce ttoka (2024) oraz otwor

w obudowie. Zamocowac ttok w obudowie (201) ptaska
strong skierowana w strone uszczelki (2134). Nalezy
uwazac, aby nie rozerwac tulei U (208#1) podczas
wsuwania ttoka w obudowe.

5. Nasmarowac nowe uszczelki okragte (206 €1%) i zatozy¢
je na zaslepki (207%). Zatyczki zamocowac¢ do obudowy.

6. Zatozyc pierscien ustalajacy (210%¥) na kazdy koniec,
aby utrzymac zaslepki na miejscu.

®

209t

PN
< N
2056 A\

AR
\ 210%

2068 1% A\
207%

til7765a

332178N

11



Naprawa

Rys.

Nasmarowac i zamocowac zespot zaczepu (2034) na
tlok. Zatozy¢ uszczelke okragta (2144) na mise (213#).
Natozy¢ cienka warstwe smaru na powierzchnie
zewnetrzng uszczelki okragtej i wnetrze powierzchni
taczacej podstawy (212#).

Ustawi¢ koniec podstawy wyposazony w magnes

w kierunku misy z wiekszym wycieciem. Sprzegnac¢ ze
sobg przeciwne konce tych czesci. Pozostawic koniec z
magnesem swobodnie. Przechyli¢ podstawe w kierunku
misy i do konca sprzegnac ze sobga czesci, uwazajac,

aby uszczelka okragta pozostata na miejscu. Zatozy¢
sprezyne (2114) na wystep na misce. Wyréwna¢ magnes
na podstawie z wlotem powietrza i zamocowac zespot
miski.

214 213

212

1i19286a
3. Zespot misy

12

Nasmarowac bok misy i zamontowac ptyte zaworu
(205@). Wyréwnac maty otwér w ptytce z wlotem
powietrza. Dokreci¢ sruby (20941), aby umocowa¢
ja na miejscu.

Naprawa zaworu zwrotnego

A 7 AL

UWAGA: Dostepne sg zestawy dla nowych kulek i gniazd
zaworow zwrotnych w szerokiej gamie materiatéw.

Patrz strona 34 w celu zamoéwienia zestawéw wykonanych
z zadanego materiatu (materiatéw). Dostepne s3 rowniez
zestawy uszczelek okragtych i tacznikéw.

UWAGA: Aby zapewni¢ prawidtowe osadzenie kulek zaworu
zwrotnego, razem z kulkami nalezy zawsze wymienia¢
gniazda. Réwniez w modelach z uszczelkami okragtymi
gniazd nalezy wymienia¢ uszczelki okragte przy kazdym
zdejmowaniu rozdzielacza.

Demontaz

1. Postepowac zgodnie z Procedura odciazenia
na stronie 10. Odtaczy¢ wszystkie weze.

UWAGA: Pompa jest ciezka. Do przesuniecia pompy
potrzebne sa dwie osoby albo podnosnik.

2.  Wyjac¢ pompe z mocowania.

UWAGA: W przypadku pomp plastikowych (3300P)
stosowac reczne narzedzia dotad, az klej do gwintéow
pusci.

3. W celu wyjecia tacznikéw kolanka wylotu (8) nalezy
zastosowac klucz nasadowy 19 mm (3/4 cala), nastepnie
zdjac zespdt rozdzielacza. Patrz Rys. 4.

4. Wyjac uszczelki okragte (13, nieuzywane w niektdrych
modelach), gniazda (11) oraz kulki (12).

5. Obroéci¢ pompe i zdjac rozdzielacz wlotu. Wsporniki
montazowe pozostang przymocowane.

6. Wyjac uszczelki okragte (13, nieuzywane w niektdrych
modelach), gniazda (11) oraz kulki (12).

Ponowny montaz

1. Oczysci¢ wszystkie czesdci i sprawdzi¢, czy nie sg zuzyte
lub uszkodzone. Wymieni¢ czesci zaleznie od potrzeb.

2. Przeprowadzi¢ ponowny montaz wykonujac czynnosci
w odwrotnej kolejnosci, zgodnie z uwagami widocznymi
na Rys. 4. W pierwszej kolejnosci zatozy¢ rozdzielacz
wlotu. Dopilnowag, zeby kulowe zawory zwrotne (11-13)
i rozdzielacze byly zmontowane doktadnie w
przedstawiony sposéb. Strzatki (A) na ostonach
hydraulicznych musza wskazywac na rozdzielacz
wylotu.
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Naprawa

& Dokreci¢ momentem 54-61 N-m (40-45 stopofuntéw) w przypadku modeli z polipropylenu.

Dokreci¢ momentem 75-81 N-m (55-60 stopofuntéw) w przypadku modeli z aluminium.
Dokreci¢ momentem 54-61 Nem (40-45 stopofuntéw) w przypadku modeli ze stali nierdzewnej.
Patrz Instrukcje dotyczace dokrecania, strona 20.

A Strzatka (A) musi wskazywac na rozdzielacz wylotu.

A Niestosowane w niektérych modelach.

Widoczna pompa
z polipropylenu

10 /'23 ti17808a

Rys. 4. Zesp6t kulowego zaworu zwrotnego
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Naprawa

Membrany i czes¢ sSrodkowa

- i,hmm(b!m,m.

Demontaz

UWAGA: Zestawy membran dostepne sg w szerokiej gamie
materiatéw i styléw. Patrz strona 35 w celu zamoéwienia
wiasciwej membrany dla posiadanej pompy. Dostepny

jest rbwniez zestaw do przebudowy srodka. Patrz strona 29.
Czesci zawarte w zestawie do przebudowy czesci srodkowe;j
oznaczone s3 *. Aby uzyska¢ najlepsze rezultaty, nalezy uzy¢
wszystkich czesci z zestawu.

1. Postepowac zgodnie z Procedura odcigzenia
na stronie 10.

2. Zdjac¢ rozdzielacze i zdemontowac kulowe zawory
zwrotne w sposéb przedstawiony na stronie 12.

UWAGA: Dla wygody mozna wyjmowac sworznie
wewnetrznej ostony hydraulicznej (37) podczas wyjmowania
rozdzielacza.

3. Membrany typu overmolded (modele PO i CO)

a. Ustawi¢ pompe tak, aby jedna z oston
hydraulicznych byta skierowana do géry. Uzy¢
klucza nasadowego 19 mm (3/4 cala), aby zdja¢
Sruby ostony hydraulicznej (36, 37), a nastepnie
podciggna¢ ostone w gére pompy (2) i zdjac ja.

b. Odstonieta membrane (20) mozna odkreci¢ recznie.
Wat zostanie zwolniony i wyjdzie wraz z membrang
albo pozostanie przytwierdzony do drugiej
membrany. Jezeli sworzen watu membrany (16)
pozostanie przytwierdzony do watu (108), sworzen
nalezy zdja¢. Zdjac¢ ptytke membrany od strony
uktadu pneumatycznego (14) oraz podktadke (18).

c.  Odwrdci¢ pompe i wyjac druga ostone hydrauliczna.
Zdja¢ membrane (oraz wat, jezeli zajdzie taka
koniecznosc).

d. Jezeli wat wciaz bedzie przytwierdzony do
ktorejkolwiek z membran, chwyci¢ mocno
membrane i uzywajac klucza maszynowego
na ptaszczyznach watu w celu zdjecia je;j.

Wyjac réwniez ptytke membrany od strony
uktadu pneumatycznego (14) oraz podktadke (18).
Nalezy przejs¢ do kroku 5.

4. Wszystkie inne membrany

a. Ustawi¢ pompe tak, aby jedna z oston
hydraulicznych byta skierowana do géry. Uzywajac
klucza nasadowego 19 mm (3/4 cala) usunga¢ sruby
ostony hydraulicznej (36, 37), a nastepnie
podciggnac ostone w gére pompy (2) i zdjac ja.

Odwréci¢ pompe i wyjac¢ druga ostone hydrauliczna.

14

b. Pompy plastikowe: Przytrzymac nakretki
szesciokatne jednej hydraulicznej strony ptytki
membrany (15) przy pomocy klucza nasadowego
lub klucza oczkowego 1-5/8. Uzy¢ kolejnego klucza
(takiego samego rozmiaru) na nakretkach
szesciokatnych drugiej ptytki w celu wyjecia.
Nastepnie zdjac¢ wszystkie czesci zespotu
membrany. Patrz Rys. 7.

Pompy metalowe: Obréci¢ pompe na bok. Kluczem
maszynowym przytrzymac sworzen watu
membrany (16), a nastepnie uzy¢ klucza
nasadowego 15/16 w celu wyjecia drugiego
sworznia. Zdjac wszystkie czesci zespotu membrany.
Patrz Rys. 7, strona 17.

¢. Zdemontowac drugi zesp6t membrany.

5. Uzywajac narzedzia do wyjmowania uszczelek okragtych
wyjac uszczelke u-ksztattna (101) ze sSrodkowej
obudowy. tozyska (109) moga pozosta¢ na miejscu.

6. W razie koniecznosci mozna wyjac¢ zawory sterujace
(110).

Ostony pneumatyczne

Zdjac¢ ostony pneumatyczne jedynie w sytuacji, gdy powazny
wyciek powietrza wskazywat bedzie na koniecznos¢
wymiany uszczelek.

1.  Wyjacé zawory sterujace (110).

2. Uzyc klucza do wkretéw z szesciokatnym gniazdkiem
(aluminium) 3/8 lub klucza nasadowego 5/8
(polipropylen), aby wyja¢ dwa sworznie (103),

a nastepnie zdja¢ jedna ostone pneumatyczng (105).
Powtdrzy¢ dla drugiej ostony pneumatyczne;.

3. Zdja¢iwymieni¢ uszczelke (107).

4. Dokonac ogledzin watka membrany (108) po katem
zuzycia lub zarysowan. W przypadku stwierdzenia
uszkodzen sprawdzi¢ fozyska (109) nie demontujac ich.
Jezeli sg uszkodzone, uzy¢ sciggacza do tozysk,
aby je wyjac.

UWAGA: Nieuszkodzonych tozysk nie nalezy
demontowac.
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Naprawa

Ponowny montaz czesci obudowy oraz oston 4. W przypadku zdjetych oston pneumatycznych ztozyc je:

pneumatycznych a. Potozy¢ jedna ostone pneumatyczng na stole
roboczym. Wtozy¢ kotki naprowadzajace (112%)

Dost ¢ sied Rys. 7. Uwagi te zawieraja wazne
ostosowac sie do uwag z wag ja i nowa uszczelke (107%).

informacje.
b. Ostroznie umiesci¢ sSrodkowg obudowe na ostonie

UWAGA: Natozy¢ smar na bazie litu, jezeli konieczne bedzie i
pneumatycznej.

smarowanie. Zamoéwi¢ pozycje Graco PN 111920.

c. Zatozy¢ drugi zestaw kotkéw naprowadzajacych
(112*) i uszczelke (107*) w Srodkowej czesci. Opuscic
druga ostone pneumatyczng na srodkowa

WAZNA INFORMACJA obudowe.

d. Srodki z aluminium: Nanies¢ sredniej mocy
(niebieski) uszczelniacz do gwintéw na sruby (103).
Zatozy¢ dwie $ruby i dokreci¢ je momentem
41-54 N-m (30-40 stopofuntéw). Obrdci¢ pompe
na stole roboczym i zatozy¢ pozostate dwie Sruby i

1. Oczysci¢ wszystkie czesci i sprawdzi¢, czy nie sg zuzyte
lub uszkodzone. Wymienic¢ czesci zaleznie od potrzeb.

Niechciane sprezone powietrze spowodowane
zuzytymi uszczelkami moze doprowadzi¢ do
zmniejszenia zywotnosci membrany.

2. Nasmarowac i zatozy¢ uszczelke u-ksztattng watu dokrecic je.
membrany (101*) w taki sposob, aby jej wargi byty Srodki z polipropylenu: Nanies¢ $redniej mocy
skierowane na zewnatrz obudowy. (niebieski) uszczelniacz do gwintéw na sruby (103)

i zatozy¢ podktadki (119) na kazdy sworzen. Obréci¢
zespdt na bok. Kotki naprowadzajgce pomoga
zespoli¢ catos¢. Wsunac jedna srube (103) od jednej
ostony pneumatycznej do drugiej. Zatozy¢ podkiadke
(119) i nakretke (118), dokrecic¢ recznie do oporu.
Powtdrzy¢ ta procedure dla pozostatych trzech srub,
a nastepnie dokreci¢ momentem 34-47 Nem

(25-35 stopofuntow).

3. Jezelitozyska sa wyjete, wiozy¢ nowe (109%) do
srodkowej obudowy. Za pomoca prasy lub klocka i
gumowego mtotka wcisnac tozysko tak, by zréwnato sie
z powierzchnia $Srodkowej obudowy.

5. Nasmarowac i zamontowac zawory sterujace (110%).
Dokreci¢ momentem 2,3-2,8 Nem (20-25 stopofuntow).
Nie dokreca¢ nadmiernie.

A Natozy¢ smar na bazie litu. A Aluminium: Dokreci¢ momentem 41-54 N-m (30-40 stopofuntéw).
Poli: Dokreci¢ momentem 34-47 N-m (25-35 stopofuntéw).
@ Wargi musza by¢ skierowane na & Dokreci¢ momentem 2,3-2,8 Nem (20-25 stopofuntdéw).

zewnatrz obudowy.

Widoczny model
z polipropylenu

til7769a

Rys. 5. Sktadanie czesci sSrodkowej.
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Naprawa

Ponowny montaz standardowych membran

UWAGA: W przypadku pomp z membrang typu overmolded,
patrz strona 19.

Pompy PTFE

1. Oczyscic¢ wszystkie czesci i sprawdzi¢, czy nie sg zuzyte
lub uszkodzone. Wymienic czesci zaleznie od potrzeb.

2. Zacisnag¢ w imadle powierzchnie ptaskie watu.

3. W przypadku pomp metalowych zatozy¢ podktadke (18)
oraz uszczelke okragta (17) na sworzen watu (16).

4. Zamontowac ptytke od strony uktadu hydraulicznego
(15), membrane (20), zapasowa membrane (305), ptytke
od strony uktadu pneumatycznego (14) oraz podktadke
(18) na srubie doktadnie tak, jak pokazano na Rys. 7.

5. Nanies¢ sredniej mocy (niebieski) uszczelniacz
do gwintéw na gwinty sworznia (16). Zamontowac
na wat. Dokreci¢ srube momentem 149-163 Nem (110-
120 stopofuntow) przy maksymalnie 100 obr./min.

6. Nasmarowac uszczelki u-ksztattne (101%*) oraz sam wat
membrany (108*) na catej dtugosci oraz jego konce.
Wsuna¢ wat w obudowe.

7. Powtdrzy¢ kroki 3 i 4 dla drugiego zespotu membrany.

8. Nanies¢ sredniej mocy (niebieski) uszczelniacz do
gwintow na gwinty sworznia (16). Wkrecic srube w watek
i dokreci¢ ja recznie do oporu.

9. Aby membrany pozostawaty rowno utozone, umiesci¢
4 $ruby na boku, ktéry zostat dokrecony. Wkreci¢ sruby
w ostone pneumatyczng tylko na tyle, zeby dwa gwinty
zaczepity sie.

UWAGA: Sruby ostony hydraulicznej moga okazac

sie wystarczajace, ale mozna tez uzy¢ $rub z warsztatu.
Nie wolno uzywac $rub zbyt dtugich i przez to mogacych
odksztatci¢ membrane.

10. Zacisng¢ w imadle dokrecany bok.

11. Ponownie wyréwna¢ membrane i otwory ostony
pneumatycznej na drugim boku i umiescic kolejne
4 sruby.

16

til8621a

Rys. 6. Umiesci¢ sruby tak, aby membrany PTFE
pozostawaly wyréwnane.

12. Dokrecic¢ srube watu na drugim boku momentem 149-
163 Nem (110-120 stopofuntéw) przy maksymalnie 100
obr./min.

13. Wyciggnac sruby uzywane do wyréwnania.

14. Z powrotem przytwierdzi¢ ostone hydrauliczng (2).
Strzatka (A) musi by¢ skierowana w strone zaworu
powietrza. Patrz Instrukcje dotyczace dokrecania,
strona 20.

15. Postepowac wedtug wskazéwek Mocowanie drugiej
ostony hydraulicznej, strona 19.

16. Z powrotem ztozy¢ kulowe zawory zwrotne
i rozdzielacze w sposéb opisany na stronie 12.
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Modele TP,
SP, BN, FK,
CRoraz GE

Modele
ti17811a POiCO

ti17813a
305 A

(pompy plastikoe)

til7812a

A Zaokraglona strona jest skierowana w strone membrany.
A Natozy¢ smar na bazie litu.

& Dokreci¢ momentem 149-163 N-m (110-120 stopofuntéw) przy maksymalnie 100 obr./min.
A Oznaczenia AIR SIDE na membranie musza by¢ skierowane w strone srodkowej obudowy.
& Jezeli $ruba sie obluzuje lub zostanie wymieniona, natozy¢ trwaty (czerwony) preparat Loctite lub jego

odpowiednik na gwinty po stronie membrany. Nanies¢ podktad oraz preparat Loctite sredniej mocy (niebieski)
lub jego odpowiednik na gwinty po stronie membrany.

Rys. 7. Montaz membran

Naprawa

1A 16A 20/

332178N
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Naprawa

Wszystkie pozostate standardowe membrany -
Pompy metalowe:

1.

18

Zatozy¢ podktadke (18) oraz uszczelke okragta (17)
na sworzen watu (16).

Zamontowac ptytke od strony uktadu hydraulicznego
(15), membrane (20), ptytke od strony ukfadu
pneumatycznego (14) oraz podkfadke (18) na sworzniu
dokfadnie tak, jak pokazano na Rys. 7.

Naniesc¢ sredniej mocy (niebieski) uszczelniacz do
gwintow na gwinty sworznia (16). Wkrecic srube w watek
i dokreci¢ ja recznie do oporu.

Nasmarowac uszczelki u-ksztattne (101%) oraz sam wat
membrany (108*) na catej dtugosci oraz jego konce.
Wsuna¢ wat w obudowe.

Powtdrzy¢ kroki 1-5 dla drugiego zespotu membrany.

Kluczem maszynowym przytrzymac jedna

srube watu i dokreci¢ momentem 149-163 Nem (110-
120 stopofuntéw) przy maksymalnie 100 obr./min. Nie
dokreca¢ nadmiernie.

Z powrotem przytwierdzi¢ ostone hydrauliczna (2).
Strzatka (A) musi by¢ skierowana w strone zaworu
powietrza. Patrz Instrukcje dotyczace dokrecania,
strona 20.

Modele TP, SP oraz GE: Postepowac wedtug wskazdéwek
Mocowanie drugiej ostony hydraulicznej, strona 19.

Modele CR, BN oraz FK: Z powrotem zamontowa¢
druga ostone hydrauliczna (2). Strzatka (A) musi by¢
skierowana w strone zaworu powietrza. Patrz Instrukcje
dotyczace dokrecania, strona 20.

Z powrotem ztozy¢ kulowe zawory zwrotne i
rozdzielacze w sposéb opisany na stronie 12.

Wszystkie pozostate standardowe membrany -
Pompy plastikowe:

1.

Zamontowac¢ membrane (20), ptytke membrany od
strony ukfadu pneumatycznego (14) oraz podkfadke (18)
na ptytce od strony uktadu hydraulicznego (15)
doktadnie w sposéb przedstawiony na Rys. 7.

Naniesc¢ sredniej mocy (niebieski) uszczelniacz gwintéw
na gwinty $ruby po hydraulicznej stronie ptytki. Wkreci¢
zespot do watu, dokrecajac recznie.

Nasmarowac uszczelki u-ksztattne (101*) oraz sam wat
membrany (108%) na catej dtugosci oraz jego konce.
Wsuna¢ wat w obudowe.

Powtdrzy¢ dla drugiego zespotu membrany.

Kluczem maszynowym przytrzymac jedna z ptytek

i dokreci¢ druga ptytke momentem 149-163 Nem) (110-
120 stopofuntdw) przy maksymalnie 100 obr./min. Nie
dokreca¢ nadmiernie.

Z powrotem przytwierdzi¢ ostone hydrauliczna (2).
Strzatka (A) musi by¢ skierowana w strone zaworu
powietrza. Patrz Instrukcje dotyczace dokrecania,
strona 20.

Modele TP, SP oraz GE: Postepowac wedtug wskazéwek
Mocowanie drugiej ostony hydraulicznej, strona 19.

Modele CR, BN oraz FK: Z powrotem zamontowac¢
druga ostone hydrauliczna (2). Strzatka (A) musi by¢
skierowana w strone zaworu powietrza. Patrz Instrukcje
dotyczace dokrecania, strona 20.

Z powrotem ztozy¢ kulowe zawory zwrotne
i rozdzielacze w sposéb opisany na stronie 12.
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Mocowanie drugiej ostony hydraulicznej

Aby zmniejszy¢ ryzyko powaznego urazu, nie nalezy
wktadac palcéw ani dtoni miedzy ostone pneumatyczng
amembrane.

Aby zapewni¢ odpowiednie osadzenie i pomdc uzyskac
zaktadana zywotno$¢ membrany, nalezy zamocowac na
pompie drugg ostone hydrauliczng wypetniong cisnieniem
powietrza. Procedura ta jest konieczna w przypadku
membran typu overmolded (PO i CO) oraz nastepujacych
standardowych membran: TP, SP, GE, PT.

1. Umiesci¢ dostarczone narzedzie (302) w miejscu, gdzie
zazwyczaj przychodzi uszczelka zaworu powietrza
(113%). Strzatki (A) musza by¢ skierowane w strone
ostony hydraulicznej, ktéra jest juz przytwierdzona.

ti18299a

Rys. 8. Narzedzie do montazu membrany

2. Ponownie zatozy¢ zawér powietrza.

3. Zapewni¢ doptyw powietrza o niskim ci$nieniu do
pompy, aby mozna byto przesuna¢ membrane. W
przypadku standardowych membran nalezy zastosowa¢
cisnienie 0,07 MPa (0,7 bar; 10 psi); w przypadku
membran typu overmolded nalezy zastosowac cisnienie
0,14 MPa (1,4 bar; 20 psi). Mozna zastosowac sprezone
powietrze. Membrana sie przesunie, dzieki czemu druga
ostona hydrauliczna dobrze osiadzie. Utrzymywac
cisnienie powietrza do momentu zamocowania drugiej
ostony hydraulicznej.

4. Przytwierdzi¢ druga ostone hydrauliczna (2).
Patrz Instrukcje dotyczace dokrecania, strona 20.

5. Zdja¢ zawér powietrza i narzedzie (302), wymienic
uszczelke (113) i z powrotem zatozy¢ zawdr powietrza.
Patrz Instrukcje dotyczace dokrecania, strona 20.

332178N

Naprawa

UWAGA: W przypadku wymieniania membran, ale nie
zaworu powietrza, i tak trzeba zdjg¢ zawér powietrza i
wymieni¢ uszczelke za pomoca narzedzia, aby zawér
powietrza mégt by¢ uzyty do wtasciwego montazu drugiej
ostony hydraulicznej. Nalezy pamietac o wyjeciu narzedzia
i wymienieniu uszczelki po zakonczeniu.

Ponowny montaz membran typu overmolded

UWAGA: Jezeli posiadana pompa ma standardowa
membrane, patrz strona 16.

1. Zacisng¢ w imadle powierzchnie ptaskie watu.

2. Jezeli $ruba dociskowa sie poluzuje lub jezeli zostanie
wymieniona, natozy¢ trwaty (czerwony) uszczelniacz
gwintéw lub jego odpowiednik na gwinty po stronie
membrany. Mocno przykreci¢ membrane.

3. Zamontowac ptytke od strony uktadu pneumatycznego
(14) oraz podkfadke (18) na membrane. Zaokraglona
strona musi by¢ skierowana w strone membrany.

4. Nanies¢ sredniej mocy (niebieski) uszczelniacz gwintow
na gwinty zespotu membrany. Wkreci¢ zesp6t do watu,
dokrecajac recznie najmocniej, jak sie da.

5. Nasmarowac uszczelki u-ksztattne (101*) oraz sam wat
membrany (108*) na catej dtugosci oraz jego konce.
Wsuna¢ wat w obudowe.

6. Zpowrotem przytwierdzi¢ pierwsza ostone hydrauliczna
(2). Strzatka (A) musi by¢ skierowana w strone zaworu
powietrza. Patrz Instrukcje dotyczace dokrecania,
strona 20.

7. Powtdrzy¢ kroki 2 - 4 dla drugiego zespotu membrany.

8. Postepowac wedtug wskazéwek Mocowanie drugiej
ostony hydraulicznej, strona 19.

9. Zpowrotem ztozy¢ kulowe zawory zwrotne
i rozdzielacze w sposéb opisany na stronie 12.
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Naprawa

Instrukcje dotyczace dokrecania

Patrz Rys. 9, gdzie przedstawiono ostone hydrauliczng oraz
taczniki zaworu powietrza. Patrz Rys. 10, gdzie przedstawiono
taczniki rozdzielacza.

UWAGA: Ostona hydrauliczna i faczniki rozdzielacza na
pompach z polipropylenu maja natozony na gwinty klej

do gwintow. Jezeli naktadka ta nadmiernie sie zuzyje,
mocowania moga sie poluzowac w trakcie pracy urzadzenia.
Wymieni¢ sruby na nowe albo nanie$¢ na gwinty
uszczelniacz do gwintéw o sredniej mocy (niebieski).

Jezeli ostona hydrauliczna lub rozdzielacz sie poluzuja,
wazne jest, aby dokreci¢ je, korzystajac z nastepujacej
procedury w celu polepszenia uszczelnienia.

UWAGA: Zawsze nalezy do konca dokreca¢ ostony
hydrauliczne, nastepnie skrecac ze sobg elementy
membrany, a nastepnie dokreca¢ ztozone rozdzielacze do
oston hydraulicznych.

Zaczac¢ od wykonania kilku obrotéw wszystkimi srubami
ostony hydraulicznej. Nastepnie wkrecac kazda Srube do
momentu, az gtéwka dotknie ostony. Nastepnie przekrecic¢
kazda srube o maksymalnie 1/2 obrotu, wkrecajac je na krzyz
okreslonym momentem. Powtorzy¢ w przypadku
rozdzielaczy.

Sruby ostony hydraulicznej

X ti16558a

Mocowanie ostony hydraulicznej:
Polichloropren i stal nierdzewna: 54-61 N-m (40—
45 stopofuntéw)
Aluminium: 75-81 N.m (55-60 stopofuntéw)

Elementy mocujace rozdzielacza:
Polipropylen: 54-61 N.m (40-45 stopofuntéw)
Aluminium:
Poz. 1-8: 15-28 N-m (11-21 stopofuntéow )
Poz. 9-16: 75-81 N-m (55-60 stopofuntéw)
Stal nierdzewna:
Poz. 1-4: 12-13 Nem (110-120 calofuntéw)
Poz. 5-12:54-61 N-m (40-45 stopofuntéw)

Ponownie dokreci¢ mocowania zaworu pneumatycznego,
wkrecajac je na krzyz okreslonym momentem.

taczniki zaworu powietrza
Plastikowe cze$ci sSrodkowe: 5-6,2 Nem (45—
55 calofuntéw)
Aluminiowe cze$ci sSrodkowe: 8,5-9,6 Nem
(75-85 calofuntéw)

Sprawdzi¢ réwniez i dokreci¢ nakretki lub sworznie (X)
przytrzymujace stépki rozdzielacza do wspornikéw
montazowych.

Sruby zaworu powietrza

ti16560a

Rys. 9. Wskazowki dotyczace dokrecania, ostony hydrauliczne i faczniki zaworu powietrza (widoczne wszystkie

modele, aluminium)

20

332178N



Aluminium

ti16559a

Stal nierdzewna

Yl
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Rys. 10. Wskazowki dotyczace dokrecania - faczniki rozdzielacza

Polipropylen
13 19

ti17457a

Naprawa

ti16564a

332178N
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Czesci 3300A, Aluminium

Czesci
3300A, Aluminium

patrz strona 32

37
patrz strona 33

1A
patrz strona 27

patrz strona 33

4 I
patrz strona 32

8
patrz strona 33

5 A\ Niestosowane w niektorych
patrz strona 32 modelach.

til7766a
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Czesci 3300A, Aluminium

3300P, Polipropylen

37
patrz strona 33

1A
patrz strona 27

305 o A

patrz strona 33

20
patrz strona 35

patrz strona 33

4
patrz strona 32

[
A/patrz strona 32

9
T 9
10——»» A Niestosowane w niektérych
7\>®W modelach.
23/7 ti17767a
10— %
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Czesci 3300A, Aluminium

3300S, Stal nierdzewna

3
patrz strona 32

37
patrz strona 33

QV/ 10
/9
g

=T,
m%—‘)\\\
" e 1b

8
patrz strona 33

<

Patrzstr()}ﬂL
12 /V|©
137 |

S

patrz strona 27

21d

20
patrz strona 35

4
‘/atrz strona 32

5(585-1)
patrz strona 32

patrz strona 32

A Niestosowane w niektérych
modelach.

ti18613a
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Przewodnik po czesciach/zestawach

Czesci 3300A, Aluminium

Niniejsza tabela to przewodnik po czesciach/zestawach. Patrz strony wskazane w tabeli, aby uzyskac peten opis zawartosci

zestawu.
Czesc/
Poz. [zestaw |Opis
1a ZESTAW CZESCI SRODKOWEJ, patrz strona 27
24X350 Aluminium
24X351 Polipropylen
1b ZAWOR POWIETRZA; patrz strona 30
2 ZESTAW OStONY HYDRAULICZNEJ;
patrz strona 32
24K871 Aluminium
24K873 Polipropylen
24K876 Stal nierdzewna
3 ROZDZIELACZ, zestawy kolanka wylotu;
patrz strona 32.
24K885 Aluminium
24K888 Polipropylen
24K892 Stal nierdzewna
4 ROZDZIELACZ, zestawy kolanka wlotu;
patrz strona 32.
24K886 Aluminium
24K889 Polipropylen
24K893 Stal nierdzewna
5 ROZDZIELACZ, zestawy $rodkowe,
patrz strona 32.
24K884 Aluminium, npt
24K969 Aluminium, bspt
24K890 Polipropylen
24K894 Stal nierdzewna, npt
24K970 Stal nierdzewna, bspt
17N199 Stal nierdzewna, kotnierz srodkowy
6 USZCZELKA, ztacze rozdzielacza, patrz strona 38
24K880 Buna-N, w przypadku aluminium i
polipropylenu
24K879 PTFE, w przypadku aluminium i
polipropylenu
24K882 PTFE, w przypadku stali nierdzewnej
7 SRUBY, kolanek rozdzielacza do srodka;
nie uzywane do stali nierdzewnej,
patrz strona 32
24K887 Aluminium
24K891 Polipropylen
8 LACZNIKI, rozdzielacza do ostony hydraulicznej,
patrz strona 33
24K956 Aluminium
24K883 Polipropylen
24K896 Stal nierdzewna
9 |- USZCZELKA, wchodzi w sktad zestawu tqcznikéw
10 |- NUT, wchodzi w sktad poz. 36 i 37
332178N

Czes¢/
Poz. |zestaw |Opis
1 GNIAZDA; paczka 4 szt. patrz strona 34
24K928 Acetal
24K929 Aluminium
24K930 Guma Buna-N
24K936 Fluoroelastomer FKM
24K931 Geolast
24K933 Polipropylen
24K934 Santoprene
24K935 Stal nierdzewna
24K932 TPE
12 ZAWORY ZWROTNE; paczka 4 szt., patrz strona 34
24K937 Acetal
24K938 Guma Buna-N
24K941 Polichloropren, standard
24K942 Polichloropren, obcigzone
24K945 Fluoroelastomer FKM
24K939 Geolast
24K943 PTFE
24K944 Santoprene
24K940 TPE
13 USZCZELKA OKRAGLA, gniazda (niestosowana w
niektérych modelach); paczka 8 szt., patrz strona 38
24K909 Guma Buna-N
24K927 PTFE
14 [24K975 [PLYTKA, membrany od strony ukfadu
pneumatycznego, zawiera uszczelke okragta (17)
i podktadke (18)
15 PLYTKA, membrany od strony ukfadu
hydraulicznego, patrz strona 36
24K906 Aluminium
24K907 Polipropylen
24K908 Stal nierdzewna
16 |-—- SRUBA, gtéwka szesciokatna,3/8-11x 3 cale,
stal weglowa, wchodzi w sktad poz. 15
17  |—- USZCZELKA OKRAGLA,
wchodzi w sktad poz. 14i 15
18 |- PODKELADKA, wchodzi w sktad poz. 14i 15
20 ZESTAWY membran; patrz strona 35
24K897 Buna-N standardowa
24K903 FKM standardowa
24K900 Geolast standardowa
24K898 Polichloropren typu overmolded
24K904 Polichloropren standardowa
24K899 PTFE typu overmolded
24K905 PTFE/Santoprene, dwuczesciowa
24K902 Santoprene standardowa
24K901 TPE standardowa

(cd)
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Czesci 3300A, Aluminium

Poz.

Czesc/
zestaw

Opis

21a-
21d

24P932

TEUMIK; zawiera uszczelke okragta i elementy
montazowe.

23

24K973
24K972

WSPORNIK, montazowy, patrz strona 38
Aluminium
Polichloropren i stal nierdzewna

24

SRUBA, montazowa, 1/2-13, zawarta w zestawie
wspornika

25A

188621

NAKLEJKA, ostrzegawcza (nie pokazano)

33A

ETYKIETA, ostrzegawcza, ponownego dokrecenia
momentem obrotowym (nie pokazano)

16F337
16F338
16F742

Aluminium
Polipropylen
Stal nierdzewna

34

24K895

ZESTAW, zacisku rozdzielacza, uzywany
w przypadku stali nierdzewnej

36i
37

24K872
24K874

24K875
24K877
24K878

LACZNKI, ostony hydraulicznej z pneumatyczng,
patrz strona 33
Aluminium
Polichloropren, ze srodkiem z
polichloroprenu
Polichloropren, ze srodkiem z aluminium
Stal nierdzewna ze srodkiem z aluminium
Stal nierdzewna ze srodkiem z
polichloroprenu

38A

198382

NAKLEJKA, ostrzegawcza, wielojezykowa
(nie pokazano)

A Naklejki ostrzegawcze, przywieszki, etykiety i karty dostepne

sq bezpftatnie.

26
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Czesci 3300A, Aluminium

Czesc srodkowa
Przyktadowy numer konfiguracji: 3300A-PA01AATTPACTPBN

Rozmiar [Materiat |ldentyfikator Czesc¢ srodkowa |Ostony Gniazda [Kulki [Membrany Rozdzielacz
pompy [czesci napedu i zawor hydrauliczne i uszczelki
zwilzanej pneumatyczny |i rozdzielacze okragte
3300 A P AO1A A1 TP | AC TP BN
A Natozy¢ smar na bazie litu. Aluminium
A Wargi musza by¢ skierowane na zewnatrz obudowy.
104*
A Aluminium: Dokreci¢ momentem 41-54 Nem
(30-40 stopofuntéw). 11 1\77
Y 103
A Dokreci¢ momentem 2,3-2,8 Nem L G
(20-25 stopofuntdéw).
105
ti17768a
Czesc srodkowa z aluminium
Poz. |Opis llos¢ Poz. |Opis llos¢
101*+ [USZCZELKA U-KSZTALTNA, 2 111 ZAWOR, powietrza, patrz strona 31 1
watu srodkowego 112* |KOLEK, ustalajacy, stal nierdzewna 4
102 SRUBA, uziemiajaca 4 113* [USZCZELKA, zaworu powietrza 1
103 |SRUBA, z tbem gniazdowym, 7/16-14 x 4 114 |SMAR, gwintowy, nie pokazano 1
6,25, ocynkowana stal weglowa 115  |SZCZELIWO, anaerobowe, nie pokazano |1
104* [SRUBA, M6 x 25, stal nierdzewna 4
105 [OSONA, pneumatyczna 2 * Zawarte w zestawie do przebudowy czesci sSrodkowej
106F |OBUDOWA, srodkowa 1
107* |USZCZELKA, ostony pneumatyczne] 3 FZawarte w zestawie do obudowy czesci srodkowej
108* |WAL, srodkowy 1
109*% [LOZYSKO, watu 2
110* |ZAWOR, sterujacy, zespot 2
332178N
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Czesci 3300A, Aluminium

Przyktadowy numer konfiguracji: 3300A-PA01AATTPACTPBN

Rozmiar |Materiat |ldentyfikator Czesc¢srodkowa|Ostony Gniazda |Kulki |Membrany Rozdzielacz
pompy |czesci napedu i zawor hydrauliczne i uszczelki
zwilzanej pneumatyczny |i rozdzielacze okragte
3300 A P AO1A A1 TP | AC TP BN
Polipropylen

A Natozy¢ smar na bazie litu.
116*

\

A Wargi musza by¢ skierowane na zewnatrz obudowy.

A » 111
Dokreci¢ momentem 34-47 Nem

(25-35 stopofuntdw).
113%

A Dokreci¢ momentem 2,3-2,8 Nem

(20-25 stopofuntéw).
117

Q

1i17769a
Czesci Srodkowe z polipropylenu
Poz. |Opis llos¢ Poz. |Opis llos¢
101*+ [USZCZELKA U-KSZTALTNA, 2 114 |SMAR, gwintowy, nie pokazano 1
watu srodkowego 116* |NAKRETKA, zabkowana 4
103 |SRUBA, z gtéwka szesciokatna, 4 117 |SRUBA, hi-lo 4
7/16-14x 6,25, stal nierdzewna 118  |PRZECIWNAKRETKA, 7/16, stal nierdzewna |4
105 |OStONA, pneumatyczna 2 119  |PODKLADKA, 7/16, stal nierdzewna 8
106 |OBUDOWA, srodkowa 1
107* |USZCZELKA, ostony pneumatycznej 2 * Zawarte w zestawie do przebudowy czesci srodkowej
108* |WAL, srodkowy 1 " o do obud. (i érodkowed
109+% |LOZYSKO, walu > Zawarte w zestawie do obudowy czesci Srodkowej
110% |ZAWOR, sterujacy, zespot 2
111 |ZAWOR, powietrza, patrz strona 31 1
112* |KOLEK, ustalajacy, stal nierdzewna 4
113* [USZCZELKA, zaworu powietrza 1
28
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Czesci 3300A, Aluminium

Przyktadowy numer konfiguracji: 3300A-PAOT1AATTPACTPBN

Rozmiar |Materiat |ldentyfikator Czesc¢ srodkowa |Ostony Gniazda |Kulki |Membrany Rozdzielacz
pompy |czesci napedu i zawor hydrauliczne i uszczelki
zwilzanej pneumatyczny |i rozdzielacze okragte
3300 A P AO1A A1 TP | AC TP BN
Zestawy do przebudowy czesci srodkowej (¥) Zestawy tozyska watu srodkowego
AO1A, PO1A 24K850 AO1A, PO1A, AO1G, PO1G 24K854
AO1E 24K955 AO1E 24K951
A01G, P01G 24K851 Zawartos$¢ zestawu:

Zawartos$¢ zestawow:

e 2 uszczelki u-ksztattne watu srodkowego (101)
* 4 3ruby, M6 x 25, dla pomp A0Tx (104)

» 2 uszczelki ostony pneumatycznej (107)

* 1 watsrodkowy (108)

*  2tozyska watu srodkowego (109)

* 2 zespoty zaworu sterujacego (110)

* 4 kotki ustalajace (112)

* 1 uszczelka zaworu powietrza (113)

* 4 nakretki, zagbkowane, dla pomp P01x (116)

* 1 opakowanie smaru

e 2 uszczelki u-ksztattne watu srodkowego (101)
e 2tozyska watu srodkowego (109)

Zestawy ostony pneumatycznej

AO01x 24K867

PO1x 24K868

Zawartos¢ zestawow:
* 1 ostona pneumatyczna (105)
e 1 uszczelka ostony pneumatycznej (107)
e 2 kofki ustalajace (112)

Zestawy zespotu zaworu sterujacego

AO1A,PO1A, A01G, PO1G 24A366

AO1E 24K946

Zestawy sworznia Srodkowego ostony
pneumatycznej
Srodek aluminiowy 24K869
Srodek z polipropylenu 24K870

Zawartos$¢ zestawow:

* 2 zespoty zaworu sterujacego (110)

Zestaw aluminiowy zawiera:
e 43ruby (103),7/16-14 x 6,25 cala

Zestaw z polipropylenu zawiera:
e 43ruby (103),7/16-14 x 6,25 cala
e 4 przeciwnakretki (118)

Zestawy watu srodkowego

e 8 podktadek (119)

Zestawy obudowy srodkowej (¥)

AO1A, PO1A 24K852
AO1E 24K950
A01G, PO1G 24K853

AO01x 24X350
PO1x 24X351

Zawartos$¢ zestawu:
e 2 uszczelki u-ksztattne watu srodkowego (101)
* 1 watsrodkowy (108)
e 2tozyska watu srodkowego (109)

332178N

Zawartosc zestawu:
e 2tozyska watu srodkowego (109)
e 2 uszczelki u-ksztattne watu srodkowego (101)
* 1 obudowa srodkowa (106)

29



Czesci 3300A, Aluminium

Zawo

r powietrza

Przyktadowy numer konfiguracji: 3300A-PA0TAA1TTPACTPBN

Rozmiar |Materiat |ldentyfikator Czesc Ostony Gniazda |Kulki |Membrany Rozdzielacz
pompy |czesci napedu srodkowa hydrauliczne i uszczelki
zwilzanej i zZawor i rozdzielacze okragte
pneumatyczny
3300 A P AO1A A1l TP | AC TP BN
A Natozy¢ smar na bazie litu.
AWargi uszczelki u-ksztattnej musza by¢ zwrécone ku
ttokowi.
A Natozy¢ smar na bazie litu na powierzchnie stykowa.
A Czesci te nie sg uzywane w przypadku zaworu
powietrza 24V231
A211e
AA 203
AN 2040
A\ A\ 2086t
A\ 20681
210%
ti17765a
Poz. Opis llos¢ Poz. Opis llos¢
201 OBUDOWA, niesprzedawana oddzielnie 1 2124 PODSTAWA, misy 1
2024 TLOK 1 213¢ MISA 1
2036 ZESPOL TLOKA Z ZACZEPEM 1 2144 USZCZELKA OKRAGLA, misy 1
204 KRZYWKA, zaczepu 1 -~ . .
Py _ € (zesci zawarte w zestawie naprawczym zaworu powietrza.
205 PLYTKA, zaworu powietrza 1 Patrz strona 31.
2064+ US%CZELKA OKRAGLA 2 1 Czesci zawarte w zestawie uszczelek zaworu powietrza.
2086+ USZCZELKA, U 2 ¥ (Czesci zawarte w zestawie zaslepki zaworu powietrza.
2094+ SRUBA 2 Patrz strona 31.
210 PIERSCIEN USTALAJACY 2
211 SPREZYNA ZACZEPU 1
30 332178N



Czesci 3300A, Aluminium

Przyktadowy numer konfiguracji: 3300A-PA01AATTPACTPBN

Rozmiar [Materiat |ldentyfikator Czesc Ostony Gniazda |Kulki [Membrany Rozdzielacz
pompy |czesci napedu srodkowa hydrauliczne i uszczelki
zwilzanej i zawor i rozdzielacze okragte
pneumatyczny
3300 A P AO1A A1 TP | AC TP BN
Zestawy uszczelek zaworu powietrza (1) Zestawy zamienne
zaworu powietrza
AO1A, PO1A, AO1G, PO1G 24K859 P
AO1A, A01G [24K855
AO1E 24K948 AOTE 24K947
B PO1A 24K857
Zawartos¢ zestawu: PO1G 2AV23]

» 2 uszczelki okragte zatyczki (206)

* 2 uszczelki u-ksztattne tloka (208)

*  23ruby, M3, krétsze (209, w przypadku pomp
metalowych)

e 23ruby, #4, dtuzsze (209, w przypadku pomp
plastikowych)

* 1 uszczelka zaworu powietrza (113)

e 1 opakowanie smaru

* 1 uszczelka okragta przycisku zwalniajgcego
elektromagnes (nie pokazano), uzywana jedynie z
opcjonalnym zestawem DataTrak.

Zestawy naprawcze zaworu
powietrza (¢)

AO01A, PO1A, A01G, PO1G
AO1E

24K860
24K954

Zawartos$¢ zestawow:

e 1 tlok zaworu powietrza (202)

e 1 zespot ttoka z zaczepem (203*)

* 1krzywka z zaczepem (204%)

* 1 plytka zaworu powietrza (205)

» 2 uszczelki okragte zatyczki (206)

* 2 uszczelki u-ksztattne tloka (208)

*  23ruby, M3, krétsze (209, w przypadku pomp
metalowych)

e 23ruby, #4, dluzsze (209, w przypadku pomp
plastikowych)

* 1sprezynazaczepu (211%)

* 1 podstawa miski powietrza (212)

* 1 miska powietrza (213)

* 1 uszczelka okragta miski powietrza (214)

* 1 uszczelka okragta przycisku zwalniajagcego
elektromagnes (nie pokazano), uzywana jedynie
z opcjonalnym zestawem DataTrak.

* 1 uszczelka zaworu powietrza (113)

* 1 opakowanie smaru

*Nieuzywane w przypadku zaworu powietrza

24V231, do modeli zmembranami z PTFE
typu overmolded.

332178N

Zawartos¢ zestawow:
e 1 zespotzaworu powietrza (1b)
e 1 uszczelka zaworu powietrza (113)
* 4 3ruby (109; modele z aluminiowymi srodkami)
LUB
* 4 nakretki (112; modele z plastikowymi srodkami)

Zestawy zaslepek zaworu
powietrza (%)

AO01x 24A361

PO1x 24C053

Zawartos¢ zestawow:
e 2 zatyczki (207)
e 2 pierscienie ustalajace (210)
e 2 uszczelki okragte (206)

UWAGA: Jezeli posiadana pompa wyposazona jest w
opcjonalny modut DataTrak, patrz Akcesoria strona 39,

gdzie wymienione sg zestawy zamienne zaworu powietrza.
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Czesci 3300A, Aluminium

Ostony hydrauliczne i rozdzielacze

Przykladowy numer konfiguracji: 3300A-PA01AATTPACTPBN

~ti18628a
Zawartos¢ zestawow:
¢ 1 ostona hydrauliczna (2)
Zestawy kolanka rozdzielacza wylotu
A1, |24K885 P1 |[24K888 S1, [24K892
A2 S2,
S5-1

til7799a

Rozmiar |Materiat |ldentyfikator Czesc Ostony Gniazda |Kulki [Membrany Rozdzielacz
pompy |czesci napedu srodkowa hydrauliczne i uszczelki
zwilzanej i zawor i rozdzielacze okragte
pneumatyczny

3300 A P AO1A A1 TP | AC TP BN
Zestawy ostony hydraulicznej Zestawy srodka rozdzielacza
A1, |24K871 P1 24K873 S1, [24K876 A1 |24K884 P1 [24K890 S1 |24K89%4
A2 S2, A2 |24K970 S2  |24K969

S5-1

til7802a

til7805a

til8632a

$5-1 |17N199

Zawartos$¢ zestawow:
* 1 $rodek rozdzielacza (5)

Zestawy facznikow srodka
rozdzielacza

Zawarto$¢ zestawow:

A1, A2 24K887
P1 24K891
$1,52,55-1 24K895

¢ 1 kolanko rozdzielacza wylotu (3)

Zestawy kolanka rozdzielacza wlotu

A1, |24K886 P1 |24K889 S1, |24K893
A2 S2,
$5-1

til7801a

til7806a

ti18630a

Zawartos¢ zestawow:
1 kolanko rozdzielacza wlotu (4)

32

Zestaw aluminiowy zawiera:
*  83rub (7) z gtdwka szesciokatna z kotnierzowa

podstawag, 3/8-16 x 1,25 cala, ocynkowana stal
weglowa

Zestaw z polipropylenu zawiera:
e 85srub (7), z gtdwka szesciokatna, 1/2-13 x 2,5 cala,
stal nierdzewna
* 16 podkfadek (9)
*  8nakretek (10)

Zestaw ze stali nierdzewnej zawiera:

e 2 zaciski(7a), 4 cale, zaciski potrdjne
e 2uszczelki (7b), 4 cale, PTFE
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Przyktadowy numer konfiguracji: 3300A-PA01AATTPACTPBN

Czesci 3300A, Aluminium

Rozmiar [Materiat |ldentyfikator Czes¢ Ostony Gniazda [Kulki |Membrany Rozdzielacz
pompy |czesci napedu srodkowa hydrauliczne i uszczelki
zwilzanej i zawor i rozdzielacze okragte
pneumatyczny
3300 A P AO1A A1l TP | AC TP BN
Zestawy tacznikow rozdzielacza Zestawy tacznikow ostony
z ostong hydrauliczng hydraulicznej z ostona pneumatyczng
A1,A2 24K956 A1, A2 24K872
P1 24K883 P1, ze srodkiem z polipropylenu  (24K874
$1,52, 5S5-1 24K896 P1, ze $rodkiem z aluminium 24K875
Zestaw aluminiowy zawiera: S1,S2, S5-1, ze Srodkiem z 24K878
e 83rub (7) z gtébwka szesciokatna z kotnierzowa polipropylenu - -
podstawa, 1/2-13 x 1,25 cala, ocynkowana stal $1,52,55-1, ze Srodkiem z 24K877
weglowa aluminium

Zestaw z polipropylenu zawiera:
e 165rub (7), z gtéwka szesciokatna, 1/2-13 x 4 cala,
stal nierdzewna

e 32 podkfadek, 1/2 cala, stal nierdzewna
* 16 nakretek, 1/2 cala, stal nierdzewna

Zestaw ze stali nierdzewnej zawiera:
*  83rub, z gtdwka szesciokatng, 1/2-13 x 1,5 cala,
stal nierdzewna

» 8 podktadek, 1/2 cala, stal nierdzewna

* 8nakretek, 1/2 cala, stal nierdzewna

332178N

Zestaw aluminiowy zawiera:

12 $rub (361 37), z gtdwka szesciokatng z kotnierzem,
1/2-13 x 2 cala, ocynkowana stal weglowa

Zestaw polipropylenowy ze srodkiem z polipropylenu

zawiera:

8 $rub (36), z gtéwka szesciokatna, 1/2-13 x 4 cala,
stal nierdzewna

4 $ruby (37), z gtéwka szesciokatng, 1/2-13 x 2,5 cala,
stal nierdzewna

20 podktadek (9), stal nierdzewna

8 nakretek (10), szesciokatnych, stal nierdzewna

Zestaw polipropylenowy ze srodkiem z aluminium zawiera:

8 srub (36), z gtdwka szesciokatna, 1/2-13 x 3,25 cala,
stal nierdzewna

4 3rub (37), z gtéwka szesciokatna, 1/2-13 x 2,25 cala,
stal nierdzewna

12 podktadek (9), stal nierdzewna

Stal nierdzewna ze $rodkiem z aluminium zawiera:

8 $rub (36), z gtéwka szesciokatna, 1/2-13 x 1,5 cala,
stal nierdzewna

4 3rub (37), z gtéwka szesciokatna, 1/2-13 x 2,25 cala,
stal nierdzewna

12 podktadek (9), stal nierdzewna

Zestaw ze stali nierdzewnej srodkiem z polipropylenu zawiera:

12 $rub (36 i 37), z gtdwka szesciokatna,

1/2-13 x 2,5 cala, stal nierdzewna

20 podktadek (9), stal nierdzewna

8 nakretek, szesciokatnych, 1/2 cala, stal nierdzewna
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Czesci 3300A, Aluminium

Gniazda i kulki zaworu zwrotnego

Przyktadowy numer konfiguracji: 3300A-PA01AATTPACTPBN

Rozmiar |Materiat |ldentyfikator [Czes¢ Ostony Gniazda [Kulki |Membrany Rozdzielacz
pompy |czesci napedu srodkowa hydrauliczne i uszczelki
zwilzanej i zawor i rozdzielacze okragte
pneumatyczny
3300 A P AO1A TP | AC TP BN
Zestawy gniazd Zestawy kulek zaworu
BN 24K930 zwrotnego
FK 24K936 AC 24K937
TP 24K932 BN 24K938
CR 24K941
Zawartos$¢ zestawow: cw 24K942
¢ 4gniazda (11), materiat podany w tabeli FK 24K945
GE 24K939
Zestawy gniazd PT 24K943
AC* 24K928 _T_: i:EZj‘l
AL* 24K929 0
GE* 24K931
Zawartos$¢ zestawow:
PP* 24K933
e 4 kulki (12), materiat podany w tabeli
SP* 24K934
ss* 24K935 UWAGA: Niektdre zestawy moga nie by¢ dostepne

Zawartos$¢ zestawow:
e 4gniazda (11), materiat podany w tabeli
e 8uszczelek okragty (13)

* Gniazda te wymagaja zastosowania uszczelek okragtych,
ktdre sg rowniez sprzedawane oddzielnie. Patrz strona 38.

UWAGA: Niektoére zestawy moga nie by¢ dostepne

w przypadku posiadanego modelu pompy. Skorzystaé
z narzedzia dobierajgcego na stronie www.graco.com
lub skontaktowac sie z dystrybutorem.

34

w przypadku posiadanego modelu pompy. Skorzystac
z narzedzia dobierajgcego na stronie www.graco.com

lub skontaktowac sie z dystrybutorem.
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Membrany
Przykladowy numer konfiguracji: 3300A-PA01AATTPACTPBN

Rozmiar |Materiat |ldentyfikator Czes¢ srodkowa |Ostony Gniazda |Kulki [Membrany Rozdzielacz
pompy |czesci napedu i zZawor hydrauliczne i uszczelki
zwilzanej pneumatyczny [i rozdzielacze okragte
3300 A P AO1A A1 TP | AC TP BN

Czesci 3300A, Aluminium

UWAGA: Niektore zestawy moga nie by¢ dostepne w przypadku posiadanego modelu pompy. Skorzystac z narzedzia
dobierajgcego na stronie www.graco.com lub skontaktowac sie z dystrybutorem.

Zestawy standardowych
membran

BN 24K897

CR 24K904

FK 24K903

GE 24K900

sP 24K902

TP 24K901

Zawarto$¢ zestawow:
* 2 membrany (20, materiat podany w tabeli)
» 2 uszczelki okragte (17) dla sworznia (uzywane
jedynie do pomp metalowych)
* 1 narzedzie do montazu membran (302),
nie dofagczone do gumowych membran

UWAGA: Ptytki membrany (14, 15), podktadka (18)

oraz sworznie watu membrany (16) sprzedawane sa w
oddzielnych zestawach. Patrz strona 36. Wat (108) jest czescia
zestawu 24K850, zestawu do przebudowy czesci srodkowej.

(pompy plastikowe)
ti17811a

302
(nie w skali)

332178N

Zestawy membran typu
overmolded

co 24K898

PO 24K899

Zawartos¢ zestawow:
* 2 membrany typu overmolded
(20, materiat podany w tabeli)
e 2 3ruby dociskowe do membrany,
stal nierdzewna (16)
¢ 1 narzedzie do montazu membran (302)
e 1 opakowanie uszczelniacza do gwintéw

UWAGA: Ptyty powietrzne (14) oraz podktadki (18)
sprzedawane sa w oddzielnych zestawach. Patrz strona 36.
Wat (108) jest czesciag zestawu 24K851, zestawu do
przebudowy czesci srodkowe;.

UWAGA: Zaleca sie stosowanie zestawu zamiennego zaworu
powietrza 24V231 w przypadku membrany PTFE typu
overmolded w celu zapewnienia maksymalnej trwatosci
membrany. Patrz Zestawy zamienne zaworu powietrza,
strona 31.

302
(nie w skali)

til7813a
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Czesci 3300A, Aluminium

Membrany (c.d.)

Przykladowy numer konfiguracji: 3300A-PA01AAT1TPACTPBN

Rozmiar |Materiat |ldentyfikator Czes¢ srodkowa | Ostony Gniazda (Kulki |Membrany Rozdzielacz

pompy |czesci napedu i zZawor hydrauliczne i uszczelki

zwilzanej pneumatyczny |i rozdzielacze okragte

3300 A P AO1A A1 TP | AC TP BN

Dwuczesciowe zestawy Zestawy plyty cieczy

membran 3300A  [24K906

PT | 24K905 3300P 24K907

Zawarto$¢ zestawow: 33005 24K908

e 2 membrany (20), PTFE
e 2 zapasowe membrany (305), Santoprene
e 2 uszczelki okragte do sworznia (17,

stosowane jedynie do pomp metalowych)
* 1 narzedzie do montazu membran.

UWAGA: Plytki membrany (14, 15), podktadka (18)

oraz sworznie watu membrany (16) sprzedawane sg w
oddzielnych zestawach. Patrz strona 36. Wat (108) jest czescia
zestawu 24K850, zestawu do przebudowy czesci srodkowe;j.

302
(nie w skali)

36

(pompy
) metalowe)
til7812a

Zestawy dla pomp z aluminium i stali nierdzewnej

zawieraja:

* 1 pltytka membrany od strony uktadu

hydraulicznego (15)
* 1 podktadka (18)
* 1 uszczelka okragta (17)
* 1sworzen (16)

Zestawy dla pomp z polipropylenu zawieraja:
* 1 pltytka membrany od strony uktadu

pneumatycznego (14)

* 1 pltytka membrany od strony uktadu

hydraulicznego (15)
* 1 podkfadka (18)

Zestawy plyty powietrza

Wszystkie |24K975

modele

Zawartos$¢ zestawow:

* 1 pltytka membrany od strony uktadu

pneumatycznego (14)
* 1 podktadka (18)
* 1 uszczelka okragta (17)
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Zestawy gniazda, kulki zaworu zwrotnego i membrany

Przykladowy numer konfiguracji: 3300A-PA01AATTPACTPBN

Rozmiar

pompy |czesci

Materiat

zwilzanej

Identyfikator
napedu

Czesc srodkowa
i zawor
pneumatyczny

Ostony
hydrauliczne
i rozdzielacze

Gniazda

Kulki

Membrany

Rozdzielacz
i uszczelki
okragte

3300 A P

AO1A

A1

P

AC

P

Zestaw

Czesci

llosé

25A871

(SP, SP, SP)

GNIAZDO, Santoprene

KULKA, Santoprene

MEMBRANA, Santoprene

KLEJE

USZCZELKA OKRAGLA,
guma Buna-N

o = N B D

USZCZELKA OKRAGLA,
PTFE (politetrafluoroetylen)

NARZEDZIE, instalacyjne

25A872

(GE, GE, GE)

GNIAZDO, Geolast

KULKA, Geolast

MEMBRANA, Geolast

KLEJE

USZCZELKA OKRAGLA,
guma Buna-N

O = N B ] —

USZCZELKA OKRAGLA, PTFE
(politetrafluoroetylen)

NARZEDZIE, instalacyjne

25A873

(SS, PT, PT)

GNIAZDO, SST

KULKA, PTFE

MEMBRANA, PTFE

MEMBRANA, Santoprene

KLEJE

USZCZELKA OKRAGLA, PTFE
(politetrafluoroetylen)

O = N[N B B =

USZCZELKA OKRAGLA, PTFE
(politetrafluoroetylen)

NARZEDZIE, instalacyjne

25A874

(TP, AC, TP)

GNIAZDO, TPE

KULKA, acetal

MEMBRANA, TPE

KLEJE

N = N B B =

USZCZELKA OKRAGLA, PTFE
(politetrafluoroetylen)

NARZEDZIE, instalacyjne

25A875

(AL, PT, PT)

GNIAZDO, aluminium

KULKA, PTFE

MEMBRANA, PTFE

MEMBRANA, Santoprene

KLEJE

USZCZELKA OKRAGLA, PTFE
(politetrafluoroetylen)

O =| NN B | =

USZCZELKA OKRAGLA, PTFE
(politetrafluoroetylen)

NARZEDZIE, instalacyjne
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Czesci 3300A, Aluminium
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Czesci 3300A, Aluminium

Rozdzielacz i uszczelki gniazda
Przyktadowy numer konfiguracji: 3300A-PA0T1AATTPACTPBN

aluminiowei z
polipropylenu

Pompy ze stali nierdzewnej

PT |24K879 24K882
BN |24K880 niedostepne
FK |24K881

Zestawy dla pomp aluminiowych i z polipropylenu zawieraja:
e 4 uszczelki okragte (6)
e 1 opakowanie smaru

Zestawy dla pomp ze stali nierdzewnej zawieraja:
e 4 uszczelki (6)

Zestawy uszczelek okragtych gniazd

PT 24K927
BN 24K909
FK 24K926

Zawartosc zestawu:
e 8uszczelek okragtych (13)

Zestawy wspornikéw montazowych

Alu

minium

24K973

Polichloroprenii stal
nierdzewna

24K972

Zaw

38

artosc zestawu:
e 2 wspornikim
e 43ruby (24)

ontazowe (23)

e 4 nakretki (10) oraz 8 podkfadek (9),
pompy z polipropylenu lub ze stali nierdzewnej

Rozmiar [Materiat |ldentyfikator Czes¢ Ostony Gniazda [Kulki |Membrany Rozdzielacz
pompy [czesci napedu srodkowa hydrauliczne i uszczelki
zwilzanej i zawor i rozdzielacze okragte
pneumatyczny

3300 A P AO1A A1 TP | AC TP BN
Zestawy srodkowych uszczelek
rozdzielacza

Pompy

332178N



Akcesoria

Zestaw montazowy przewodu uziemiajacego 238909
Zawiera przewdd uziemiajacy oraz zacisk.

Thumik 111897
Tradycyjne lub zdalne opcje ttumika wydechowego.

UWAGA: Patrz instrukcja obstugi DataTrak 313840
w celu uzyskania informacji na temat:

*  zestawdw zamiany impulséw 24B794 i 24B795,

e zestawdw zamiany DataTrak 24K861 i 24K862,

*  Wszelkich innych czesci do monitorowania danych,
w tym kontaktrondw i elektromagnesow.

Zestaw wymiany zaworu powietrza 24K856,
Aluminium, zgodny z DataTrak
Zestaw zawiera sruby, zawdr powietrza i uszczelke.

Zestaw wymiany zaworu powietrza 24K858,
Polipropylen, zgodny z DataTrak
Zestaw zawiera sruby, zawdr powietrza i uszczelke.

Zestaw wymiany zaworu powietrza 24K949,

Aluminium, zgodny z DataTrak, z uszczelkami FKM
Zestaw zawiera sruby, zawdr powietrza i uszczelke.

332178N

Czesci 3300A, Aluminium

39



Dane techniczne

Dane techniczne

Husky 3300

Jednostki USA

Jedn. metryczne

Maksymalne ci$nienie robocze cieczy

z polipropylenu

Aluminium lub stal nierdzewna z czescig srodkowa 125 psi 0,86 MPa; 8,6 bar
zaluminium

Polipropylen lub stal nierdzewna z czescia $Srodkowa 100 psi 0,7 MPa; 7 bar
z polipropylenu

Zakres roboczy ci$nienia powietrza**

Aluminium lub stal nierdzewna z czescig srodkowa 20-125 psi 0,14-0,86 MPa; 1,4-8,6 bara
z aluminium

Polipropylen lub stal nierdzewna z czescia $srodkowa 20-100 psi 0,14-0,7 MPa; 1,4-7 baréw

Zuzycie powietrza

z polipropylenu

Wszystkie pompy 90 scfm przy 70 psi, 2,5 m3/min przy 4,8 bara,
100 gal./min 379 I/min
Maksymalny pobér powietrza*
Aluminium lub stal nierdzewna z czesciag srodkowa 335 scfm 9,5 m3/min
z aluminium
Polipropylen lub stal nierdzewna z czescia $rodkowa 275 scfm 7,8 m3/min

Maksymalny ruch swobodny cieczy*

Membrany standardowe

300 gal./min przy 125 psi

1135 |/min przy 8,6 bara

Membrany standardowe

280 gal./min przy 100 psi

1059 I/min przy 7 barach

Membrany typu overmolded

270 gal./min przy 125 psi

1022 I/min przy 8,6 bara

Membrany typu overmolded

260 gal./min przy 100 psi

984 I/min. przy 7 barach

Maksymalna predkos¢ pompy*

Membrany standardowe

103 cykli/min przy 125 psi

103 cykli/min przy 8,6 bara

Membrany standardowe

97 cykli/min przy 100 psi

97 cykli/min przy 7 bara

Membrany typu overmolded

135 cykli/min przy 125 psi

135 cykli/min przy 8,6 bara

Membrany typu overmolded

130 cykli/min przy 100 psi

130 cykli/min przy 7 bara

whasciwosci materiatowych i innych czynnikéw)*

Maksymalna wysokos$¢ ssania (rézni sie w zaleznosci od doboru kulki/gniazda i zuzycia, predkosci pracy,

i przechowywania.

UWAGA: Narazenie na dziatanie ekstremalnie niskich
temperatur moze spowodowac uszkodzenie czesci
plastikowych.

Na sucho 16 stép 4,9 metra
Na mokro 31 stop 9,4 metra
Zalecane tempo cykli w przypadku pracy ciggtej 35-50 cykli/min

Zalecane tempo cykli w przypadku systeméw obiegowych 20 cykli/min

Maksymalny rozmiar pompowanych czastek statych 1/2 cala 13 mm
Przeptyw cieczy na cykl**

Membrany standardowe 2,9 gal 11,01
Membrany typu overmolded 2,0 gal 761
Temperatura otoczenia

Minimalna temperatura otoczenia podczas pracy 32°F 0°C
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Husky 3300

Jednostki USA

Jedn. metryczne

Hatas (dBa)***

Moc akustyczna

99,1 przy 50 psi i 50 cykli/min,
106,1 przy 125 psii przy
petnym przeptywie

99,1 przy 3,4 bara i 50 cykli/min
106,1 przy 8,6 bara i przy
petnym przeptywie

Cisnienie akustyczne

91,5 przy 50 psi i 50 cykli/min,
98,2 przy 125 psi i przy
petnym przeptywie

91,5 przy 3,4 bara i 50 cykli/min
98,2 przy 8,6 bara i przy
petnym przeptywie

Rozmiar wlotu/wylotu

Wilot cieczy - polipropylen

kotnierz 3-calowy ANSI/DIN

Wilot cieczy - aluminium

3 cale-8 npt lub 3 cale-11 bspt z 3-calowym kotnierzem

ANSI/DIN
Wilot cieczy - stal nierdzewna 3 cale-8 npt lub 3 cale-11 bspt
Wilot cieczy - wszystkie pompy 3/4 cala npt(f)

Czesci pracujace na mokro

Wszystkie pompy

Materiaty wybrane dla réznych opcji gniazd, kulek i membran,
plus materiat do skonstruowania pompy - aluminium,
polipropylen lub stal nierdzewna. Pompy aluminiowe réwniez
maja stal z powtoka weglowa.

Czesci zewnetrzne niepracujace na mokro

Polipropylen

stal nierdzewna, polipropylen

Aluminium

aluminium, powlekana stal weglowa

Stal nierdzewna

stal nierdzewna, polipropylen lub aluminium
(tak jak uzyte w czesci Srodkowej)

Ciezar
Polipropylen 200 funtow 91 kg
Aluminium 150 funtéw 68 kg
Stal nierdzewna
wlot/wylot npt lub bspt 255 funtéw 116 kg
wlot/wylot kotnierza srodkowego 277 funtéow 126 kg

Uwagi

3 stopy nad poziomem wlotu pompy.

cisnienia powietrza oraz rodzaju cieczy.

od sprzetu.

¥ Maksymalne wartosci w Srodowisku wodnym przy temperaturze otoczenia. Poziom wody znajduje sie w przyblizeniu

¥*  (isnienia przy rozruchu oraz wypdr na cykl mogq sie rézni¢ w zaleznosci od warunkéw ssania, wysokosci wypfywu,

***  Moc akustyczna mierzona wedtug ISO-9614-2. Cisnienie akustyczne zostato przebadane w odlegtosci 1 m (3,28 stopy)

Santoprene® jest zarejestrowanym znakiem handlowym firmy Monsanto Co.

332178N
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Zakres temperatur cieczy

WAZNA INFORMACJA

Granice temperatury podane sa wytacznie w oparciu o napiecie mechaniczne. Pewne chemikalia jeszcze bardziej ogranicza
zakres temperatury cieczy bezpiecznej dla urzadzenia. Nie przekracza¢ zakresu temperatury najbardziej ograniczonej czesci
pracujacej na mokro. Praca danej czesci pompy przy zbyt wysokiej lub zbyt niskiej temperaturze cieczy moze spowodowac
uszkodzenie sprzetu.

Zakres temperatur cieczy
Pompy

Material membrany/kulki/gniazda Pompy aluminiowe polipropylenowe
Acetal 10°do 180°F | -12°do 82°C || 32°do 150°F | 0° do 66°C
Guma Buna-N 10°do 180°F | -12°do 82°C |[ 32°do 150°F | 0° do 66°C
Fluoroelastomer FKM* -40° do 275°F | -40° do 135°C || 32° do 150°F | 0° do 66°C
Geolast® -40° do 150°F | -40° do 66°C || 32° do 150°F | 0° do 66°C
Membrana typu overmolded z 0°do 180°F | -18°do 82°C |[ 32°do 150°F | 0° do 66°C

polichloroprenu lub kulki zaworu

zwrotnego z polichloroprenu
Polipropylen 32°do 150°F | 0°do 66°C || 32°do 150°F | 0° do 66°C
Membrana PTFE typu overmolded 40°do 180°F | 4°do82°C || 40°do 150°F | 4°do 66°C
Kulki zaworu zwrotnego PTFE 40°do 220°F | 4°do 104°C || 40°do 150°F | 4°do 66°C
Santoprene® lub dwucze$ciowa membrana | “40°do 180°F | -40°do 82°C || 32°do 150°F | 0° do 66°C
PTFE/Santoprene
TPE -20°do 150°F | -29°do 66°C || 32°do 150°F | 0° do 66°C

* Wymieniona maksymalna temperatura podana jest w oparciu o norme ATEX dla klasyfikacji temperatur T4. W przypadku pracy w sSrodowisku
niezagrozonym wybuchem maksymalna temperatura cieczy fluoroelastomeru FKM w pompach z aluminium wynosi 160°C (320°F).
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Standardowa gwarancja Graco na pompy Husky

Standardowa gwarancja firmy Graco gwarantuje, ze wszystkie urzadzenia wymienione w tym dokumencie, a wyprodukowane przez firme Graco i
opatrzone jej nazwa, byly w dniu ich sprzedazy nabywcy wolne od wad materiatowych i wykonawczych. O ile firma Graco nie wystawita specjalnej,
przedtuzonej lub skréconej gwarancji, produkt jest objety dwunastomiesieczng gwarancja na naprawe lub wymiane wszystkich uszkodzonych czesci
urzadzenia, ktére firma Graco uzna za wadliwe. Gwarancja zachowuje waznos¢ wytacznie dla urzadzen montowanych, obstugiwanych i poddanych
konserwacji zgodnie z zaleceniami pisemnymi firmy Graco.

Gwarancja nie obejmuje przypadkéw ogélnego zuzycia urzadzenia oraz wszelkich uszkodzen, zniszczen lub zuzycia urzadzenia, powstatych w wyniku
niewfasciwego montazu czy wykorzystania niezgodnie z przeznaczeniem, korozji, wytarcia elementéw, niewtasciwej lub niefachowej konserwacji,
zaniedban, wypadku przy pracy, niedozwolonych manipulacji lub wymiany czesci na inne, nieoryginalne. Za takie przypadki firma Graco nie ponosi
odpowiedzialnosci, podobnie jak za niewfasciwe dziatanie urzadzenia, jego zniszczenie lub zuzycie spowodowane niekompatybilnosciag z konstrukcjami,
akcesoriami, sprzetem lub materiatami innych producentéw, tudziez niewtasciwa konstrukcja, montazem, dziataniem lub konserwacja tychze.

Warunkiem gwarancji jest zwrot na wiasny koszt reklamowanego wyposazenia do autoryzowanego dystrybutora firmy Graco w celu weryfikacji
reklamowanej wady. Jesli reklamowana wada zostanie zweryfikowana, firma Graco naprawi lub wymieni bezptatnie wszystkie uszkodzone czesci.
Urzadzenie zostanie odestane do pierwotnego nabywcy z optaconym transportem. Jesli kontrola wyposazenia nie wykryje wady materiatowej lub
wykonawstwa, naprawa bedzie wykonana wedtug uzasadnionych kosztow, ktére moga obejmowac koszty czesci, robocizny i transportu.

NINIEJSZA GWARANCJA JEST GWARANCJA WYLACZNA, A JEJ WARUNKI ZNOSZA POSTANOWIENIA WSZELKICH INNYCH GWARANCIJI, ZWYKLYCH
LUB DOROZUMIANYCH, Z UWZGLEDNIENIEM, MIEDZY INNYMI, GWARANCJI USTAWOWEJ ORAZ GWARANCJI DZIALANIA URZADZENIA W DANYM
ZASTOSOWANIU.

Wszystkie zobowiazania firmy Graco i prawa gwarancyjne nabywcy podano powyzej. Nabywca potwierdza, ze nie ma prawa do zadnych innych form
zados¢uczynienia (miedzy innymi odszkodowania za przypadkowe lub wynikowe utraty zysku badz zarobku, uszkodzenia oséb lub mienia albo inne szkody
zawinione lub niezawinione). Wszelkie czynnosci zwigzane z dochodzeniem praw w zwigzku z tymi zastrzezeniami nalezy zgtasza¢ w ciaggu dwoch (2) lat od
daty sprzedazy.

FIRMA GRACO NIE UDZIELA ZADNEJ GWARANCJI | WYKLUCZA WSZELKIE DOROZUMIANE GWARANCJE PRZYDATNOSCI HANDLOWEJ LUB
PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO ZASTOSOWANIA W ODNIESIENIU DO AKCESORIOW, SPRZETU, MATERIALOW LUB ELEMENTOW INNYCH
PRODUCENTOW SPRZEDAWANYCH PRZEZ FIRME GRACO. Czesci innych producentdéw, sprzedawane przez firme Graco (takie jak silniki elektryczne,
spalinowe, przetaczniki, waz, itd.), objete s gwarancja ich producentéw, jesli jest udzielana. Firma Graco zapewni nabywcy pomoc w dochodzeniu roszczen
w ramach tych gwarangji.

Firma Graco w zadnym wypadku nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody posrednie, przypadkowe, specjalne lub wynikowe wynikajace z dostawy
wyposazenia firmy Graco badz dostarczenia, wykonania lub uzycia jakichkolwiek produktéw lub innych sprzedanych towaréw na skutek naruszenia
umowy, gwarancji, zaniedbania ze strony firmy Graco lub innego powodu.

Informacja o firmie Graco

Najnowsze informacje na temat produktéw firmy Graco znajduja sie na stronie www.graco.com.
Informacje dotyczace patentdw sa dostepne na stronie www.graco.com/patents.

W CELU ZLOZENIA ZAMOWIENIA prosimy skontaktowa¢ sie z dystrybutorem firmy Graco lub zadzwoni¢ w celu okre$lenia
najblizszego dystrybutora.
Telefon: 612-623-6921 lub bezptatnie: 1-800-328-0211, faks: 612-378-3505

Wszystkie widoczne i zapisane informacje w tym dokumencie odpowiadajq najnowszym dostepnym informacjom
na temat tego produktu w chwili publikacji dokumentu.
Firma Graco zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian bez uprzedniego powiadomienia.

Ttumaczenie oryginalnej instrukgji. This manual contains Polish. MM 3A0411
Graco Headquarters: Minneapolis
International Offices: Belgium, China, Japan, Korea
GRACO INC. AND SUBSIDIARIES « P.0. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA

Copyright 2012, Graco Inc. Wszystkie zaktady produkcyjne firmy Graco uzyskaly certyfikat ISO 9001.
www.graco.com
Wersja N — wrzesien 2018 r.
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