Instrucoes - Lista de pecas (V
Y 4

GRACO

Pistola de Pintura
G15/G40 3A4095E
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Uma linha de pistolas de pintura pneumaticas de baixo peso para pulverizar e aplicar
uma diversidade de tintas e revestimentos, particularmente em aplicagfes que exigem
atomizacao uniforme e elevada eficiéncia de transferéncia. Apenas para uso profissional.

Leia todas as adverténcias e instrug8es contidas neste manual.
Guarde estas instru¢des. Consulte a pagina 3 para obter informagdes
sobre os modelos, incluindo pressées méaximas de trabalho.
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Modelos

Modelos
Presséo Presséo de
de trabalho méxima | trabalho maxima
do ar do produto
Peca Série psi (MPa, bar) psi (MPa, bar) Descricdo Inclui

Pistola de pintura pneumatica
de média pressdo G15, Encaixe

24C853 A 100 (0,7; 7,0) 1500 (10,5; 105) |e esfera de carboneto
Pistola de pintura pneumatica 24C866
de média pressao G15, Encaixe de | Espalhador

24C854 A 100 (0,7; 7,0) 1500 (10,5; 105) |pléastico, esfera de SST com pino
Pistola de pintura pneumatica
de alta pressdo G40, Encaixe

24C855 A 100 (0,7; 7,0) 4000 (28; 280) | e esfera de carboneto
Pistola de pintura pneumatica
de elevado débito e alta pressao 249180
G40, Encaixe e esfera de Espalhador

24C856 A 100 (0,7; 7,0) 4000 (28; 280) | carboneto sem pino
Pistola de pintura pneumatica
de alta presséo G40, Encaixe 24C921
e esfera de carboneto, Bico Espalhador

24C857 A 100 (0,7; 7,0) 4000 (28; 280)  |Reverse-A-Clean® (RAC) RAC
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Adverténcias

Adverténcias

Seguem-se adverténcias gerais relativamente a instalacao, utilizacao, ligacao a terra, manutencao e reparagdo deste
equipamento. Existem também adverténcias mais especificas, que podem ser encontradas ao longo deste manual,
onde aplicaveis. Os simbolos que surgem ao longo do manual referem-se a estas adverténcias gerais. Quando

os simbolos surgirem no manual, consulte estas paginas para obter uma descrigcdo sobre o perigo especifico.

PERIGO DE INCENDIO E EXPLOSAO

Os vapores inflamaveis na zona de trabalho, tais como os provenientes de solventes e tintas,
podem inflamar-se ou explodir. Para ajudar a evitar incéndios e explosdes:
* Use 0 equipamento apenas em areas bem ventiladas.
~ » Elimine todas as fontes de igni¢cdo, como, por exemplo, luzes piloto, cigarros, luzes elétricas
portateis e plasticos de protecao (potencial arco estético).
 Mantenha a area de trabalho sem detritos, incluindo solvente, panos e gasolina.
* Nao ligue nem desligue cabos de alimentacao ou interruptores na presenca de vapores inflamaveis.
@ » Ligue a terra todo o equipamento na &rea de trabalho. Consulte as instru¢cfes de ligacéo a terra.
» Utilize apenas tubos flexiveis com ligacéo a terra.
e Segure a pistola firmemente apoiando-a na parede do balde em contacto com a terra,
guando estiver a descarregar para dentro do mesmo.
» Se ocorrerem faiscas de estatica ou se sentir um choque elétrico, interrompa a utilizacéo
imediatamente. Nao utilize o equipamento até identificar e corrigir o problema.
» Tenha sempre um extintor operacional na area de trabalho.

L E

1

danificados podera provocar lesdes na pele. As lesdes podem ter o aspeto de um simples corte,

porém, constituem ferimentos graves que podem resultar em amputagdo. Obtenha tratamento médico

imediatamente.

* N&o comece a pintar sem que o protetor do bico e o protetor do gatilho estejam instalados.

« Engate o fecho do gatilho quando né&o estiver a pintar.

« Nao aponte a pistola a ninguém nem a nenhuma parte do corpo.

* Na&o coloque as maos sobre o bico.

* Na&o tente interromper ou desviar fugas com a méo, o corpo, uma luva ou um pano.

» Siga o Procedimento de descompresséo quando parar de pulverizar e antes de dar inicio
aos procedimentos de limpeza, verificacdo ou manutencéo do equipamento.

» Aperte todas as ligagOes relativas a produtos antes de utilizar o equipamento.

» Verifique diariamente os tubos flexiveis e as liga¢des. Substitua imediatamente as pec¢as gastas
ou danificadas.

PERIGO DE INJECAO ATRAVES DA PELE
O produto a alta pressao proveniente da pistola, de fugas nos tubos flexiveis ou de componentes
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Adverténcias

PERIGO DE MA UTILIZACAO DO EQUIPAMENTO

'! A utilizacéo incorreta pode resultar em morte ou ferimentos graves.

* Nao utilize a unidade se estiver cansado ou sob a influéncia de drogas ou de alcool.

+ Nao exceda a pressao maxima de trabalho ou o nivel de temperatura do componente do sistema
com a classificagcdo mais baixa. Consulte os Dados técnicos em todos 0s manuais do
equipamento.

»  Utilize produtos e solventes compativeis com as pecas do equipamento em contacto com o produto.
Consulte os Dados Técnicos em todos os manuais do equipamento. Leia as adverténcias do
fabricante do produto e do solvente. Para obter informagfes completas relativas ao material
que utiliza, solicite a folha de dados de segurancga do material ao distribuidor ou ao revendedor.

« Na&o abandone a area de trabalho se o equipamento estiver ligado ou sob pressao. Desligue todo
0 equipamento e siga o Procedimento de descompresséo quando o equipamento nao esta
a ser utilizado.

« Verifique diariamente o equipamento. As pec¢as danificadas ou com sinais de desgaste devem
ser imediatamente substituidas por pecas Graco genuinas.

¢ Nao altere nem modifique este equipamento.

« Utilize o equipamento apenas para o fim a que se destina. Se precisar de informacdes,
contacte o seu distribuidor.

« Afaste os tubos flexiveis e cabos de areas com movimento, pontas afiadas, pegas em movimento
e superficies quentes.

« Na&o dé nds nem dobre os tubos flexiveis, nem os utilize para puxar o equipamento.

e Mantenha criancas e animais afastados da area de trabalho.

e Cumpra todas as normas de seguranca aplicaveis.

2 PERIGOS DECORRENTES DE PRODUTOS OU VAPORES TOXICOS

Q Os produtos ou vapores téxicos podem provocar lesdes graves ou morte se entrarem em contacto

com os olhos e a pele, ou se forem inalados ou engolidos.

e Leia a folha de dados de seguranca do material (MSDS) para ter conhecimento dos perigos
especificos dos produtos que estiver a utilizar.

« Armazene os produtos perigosos em recipientes aprovados e elimine-os em conformidade
com as diretrizes aplicaveis.

@ EQUIPAMENTO DE PROTECAO INDIVIDUAL
&1
=7

Utilize equipamento de prote¢do adequado ao usar o equipamento ou se estiver na area de

funcionamento do mesmo. O equipamento protege-o de lesBes graves, tais como lesdes oculares,

perda de audicédo, inalacdo de vapores toxicos e queimaduras. Este equipamento inclui, entre outros:

* Protecao para os olhos e ouvidos.

« Respiradores, vestuéario de protecao e luvas conforme as recomendacdes do fabricante do produto
e do solvente.

3A4095E 5



Instalacéo

Instalacéo

Instalacéo tipica Ligacao a terra

NOTA: A instalagdo tipica apresentada na FiG. 1 - 9

€ apenas um guia para a selecéo e instalagéo de
sistemas de pintura pneumaticos. Contacte o seu

distribuidor Graco para apoio na conce¢do de um Verifique o cédigo elétrico local e 0 manual
sistema que va ao encontro das suas necessidades. da bomba para obter pormenores sobre as
instrucBes de ligagdo a terra. Utilize apenas tubos
Venti Ia(;éo da estufa flexiveis de produto de condutividade elétrica.
d | - ~ « Coloque a pistola de pulverizacdo em contacto
€ pulverizacao com a terra através da ligacdo a um tubo flexivel
de alimentacédo de produto e bomba devidamente

. ; l ) ligados a terra.

Para evitar concentra¢des perigosas de vapores
toxicos e/ou inflamaveis, utilize a pistola apenas
em estufas devidamente ventiladas. N&o utilize
a pistola de pintura sem que os ventiladores
estejam a funcionar.

e Consulte e cumpra todos os regulamentos locais
e nacionais respeitantes aos requisitos da
velocidade de exaustéo de ar.

* Consulte e cumpra todos os regulamentos locais
de seguranca e prevencao de incéndios.

--.

/ /7)? 7

o =~/ TIB554A

FiG. 1: Instalacédo tipica (Modelo G15 indicado)

Legenda:

Filtro da linha de aducéo de ar

Valvula de fechamento do ar

Regulador da Presséo do Ar da Pistola

Linha de ar

Pistola de pulverizagao

Tubo flexivel de produto eletricamente condutor
Tubo de fornecimento do ar da pistola

GTMmMOO®>
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Linha de ar

1.

Instale um filtro de ar (A) na linha de ar da pistola
para assegurar um fornecimento de ar limpo e seco
para a pistola. A sujidade e humidade podem
comprometer o aspeto do trabalho final.

Consulte FIG. 1.

Instale um regulador da presséo do ar (C) na linha
de ar da pistola, para controlar a presséo do ar para
a pistola.

Coloque uma vélvula de fechamento de ar (B)
na linha de aducéo de ar da pistola e na linha
de ar da bomba, para fechar o ar para a pistola.

Utilize um tubo de ar com didmetro interno igual
ou superior a 3/16 polegadas (5 mm) para minimizar
a queda de pressdo excessiva no tubo.

NOTA: A entrada de ar da pistola possui uma rosca
macho composta de 1/4-18 npsm (R1/4-19) que é

compativel com conectores fémea giratérios NPSM
e BSP.

5. Ligue o tubo de ar (G) a entrada de ar da pistola

de 1/4 npsm. Consulte FIG. 2.

o

\\r !
S G
\
TI6556A

FiG. 2

6. Ligue a outra extremidade do tubo de ar (G) a saida

da valvula de fechamento do ar. Consulte FIG. 3.

TI4838A

FiG. 3
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Instalacédo

Linha do produto

Antes de ligar a linha do produto, limpe-a com

ar comprimido e lave-a com solvente. Consulte
Lavagem e limpeza, pagina 14. Utilize um solvente
compativel com o produto a ser utilizado.

Se for necessario controlar melhor a presséo do
produto, instale um regulador de produto na linha
do produto, para controlar melhor a presséo do
produto para a pistola.

Utilize um filtro de produto em linha para remover
particulas grossas e sedimentos, de forma a evitar
obstruir o bico e provocar defeitos nos acabamentos.

NOTA: As pistolas estdo equipadas com um filtro de
produto de 100 mesh incorporado para a ultima filtragcao
antes da pulverizacéo.

2.

Ligue o tubo flexivel de produto (F) a entrada de
produto da pistola. Consulte FIG. 4. Se desejar,
instale um conector giratério (189018) na entrada
da pistola, para poder maneja-la melhor.
Consulte Acessorios, pagina 35.

TI6846A

FiG. 4

3.

Ligue a outra extremidade do tubo flexivel do produto
(F) a saida de produto da bomba.



Configuracéo
Configuracao

Lavar o equipamento antes
de usar

1. O equipamento foi testado com 6leo leve deixado
nas passagens de produto para proteger as pegas.
Para evitar contaminar o seu produto com éleo, lave
0 equipamento com um solvente compativel antes
de o utilizar. Consulte Lavagem e limpeza, pagina
14.

2. Efetue a descompressao. Consulte Procedimento
de alivio da presséo, pagina 10.

Selecionar um bico
de pulverizacao

O fluxo do produto e a largura do leque dependem

do tamanho do bico de pintura, da viscosidade

do produto e da presséo do produto. Consulte Diagrama
de selecédo do bico de pulverizagdo, pagina 32.
Contacte o seu distribuidor Graco para apoio na selecéo
do bico de pintura adequado para a sua aplicacao.

Pino de alinhamento
do espalhador

As pistolas do Modelo G15 dispdem de um pino

de alinhamento do espalhador para posicionar o
espalhador. A localiza¢do normal do pino de alinhamento
do espalhador é a posicao horizontal do espalhador.

Se pretender modificar a direcdo do leque de pintura,
utilize um alicate de pontas para desapertar o0 pino

e recoloca-lo na posicéo pretendida. Consulte FIG. 5.
Ao reposicionar o pino utilize um fixador de roscas
de baixa resisténcia. Utilize um momento de aperto
de 0,2-0,3 Nem (1,5-2,5 pol-Ib). NAO APERTE
EXCESSIVAMENTE.

O pino de alinhamento do espalhador pode ser retirado
em caso de preferéncia. Os pinos de alinhamento do
espalhador ndo funcionam com pistolas do modelo G40.

AVISO

O pino de alinhamento e o anel retentor para

os atuais modelos de pistolas séao diferentes

dos dos primeiros modelos de pistolas. Nao séo
permutaveis. A utilizacéo do pino errado provoca
fuga de produto ou perda da caracteristica de
alinhamento. A utilizacdo do anel retentor errado
danifica as roscas do anel retentor e da pistola.
Consulte Guia de Permutabilidade de Pecas,
pagina 37.

Posicéo
horizontal do
espalhador
(normal)

Posicéo vertical
\ &/ do espalhador
"“—Patilha de fixac&o do bico
FiG. 5

TIGB47A

Instalar um bico de pintura

Instale um bico de pulverizagédo no espalhador.
Certifique-se de que a patilha de fixagdo do bico esti
posicionada na ranhura do espalhador. Consulte FIG. 5.

Posicionar o espalhador

Monte o espalhador na pistola. A posicao do espalhador
e do bico de pintura determina a direcéo do leque de
pintura.

Rode o espalhador (o bico de pintura roda juntamente
com ele) conforme o necessario, para obter a direcao
do leque de pintura pretendida. Consulte FIG. 6. Para

o espalhador G15, o pino de alinhamento para a rotacdo
na orientagao certa.

TIG558A

FIG. 6

Aperte o anel retentor do espalhador (6) manualmente
com firmeza para assegurar uma boa vedacéo entre
a junta do bico e o difusor (5).

3A4095E



Configuragéo

Conjunto de bico Reverse-A-Clean® (RAC)

As pistolas do Modelo 24C857 utilizam um bico Enrosque o conjunto do bico RAC na pistola e aperte
Reverse-A-Clean® (RAC). firmemente a mao.

Para montar o bico RAC, insira o encaixe no conjunto
do espalhador.

TI7199A

TI7196A
Fic. 10

FiG. 7

Insira o SwitchTip. AVISO

O conjunto RAC para os atuais modelos de
pistolas utiliza um encaixe diferente e tem uma
- rosca mais grosseira do que o conjunto RAC
T A de modelos de pistolas anteriores. Nao sao
permutaveis. A utilizacdo de um conjunto RAC
incorreto danifica as roscas. Consulte Guia de
Permutabilidade de Pecas, pagina 37.

© Ti7197A
Fic. 8

Insira 0 encaixe da junta.

FiGc. 9
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Funcionamento

Funcionamento

Leia e cumpra as Adverténcias nas paginas 4 e 5

e as que encontrar ao longo deste manual de instrugdes.

O pequeno cartdo de adverténcia (222385), do tamanho
de uma carteira, fornecido juntamente com esta

pistola deve acompanhar sempre o operador deste
equipamento. O cartdo contém informacdes importantes
gquanto ao tratamento em caso de ferimento por inje¢édo
na pele. A Graco fornece cartdes adicionais
gratuitamente.

Procedimento de alivio
da pressao

®

O ar retido pode acionar inadvertidamente a bomba,
0 que pode resultar em lesdes graves devidas a
borrifos ou a pecas moveis.

Para reduzir o risco de ferimentos por inje¢c&o, salpicos
de produto ou pecas em movimento, siga o
Procedimento de Descompressdo sempre que:
e receber instru¢des para efetuar
a descompresséo;
e parar de pulverizar;
» verificar ou intervir em qualquer equipamento do
sistema, ou instalar ou limpar o bico de pintura.

1. Engate o fecho do gatilho. Consulte FIG. 12.

2. Desligue a bomba. Consulte o0 manual da sua bomba.

3. Desligue o fornecimento de ar da pistola.
4. Desengate o fecho do gatilho. Consulte FIG. 12.

5. Encoste firmemente uma parte metdlica da pistola
a um balde metdlico ligado a terra. Acione a pistola
para efetuar a descompresséao. Consulte FIG. 11.

10

TIG555A

Fic. 11

6. Abratodas as valvulas de drenagem do produto
no sistema, tendo um recipiente metalico disponivel
para recolher o produto drenado. Deixe a(s)
valvula(s) de drenagem aberta(s) até estar em
condicdes de fazer uma nova pulverizacao.

7. Engate o fecho do gatilho. Consulte FiG. 12.

8. Se pensar que o bico ou o tubo flexivel de
pulverizacdo estdo entupidos ou que a pressao ndo
foi totalmente aliviada depois de seguir 0s passos
acima, solte o anel retentor do protetor do bico
ou a unido da extremidade do tubo flexivel MUITO
LENTAMENTE, para aliviar a presséo gradualmente,
e s6 depois solte totalmente. Limpe a obstrugdo no
bico ou no tubo flexivel.

Fecho do Gatilho

O fecho do gatilho deve ser sempre engatado quando
se para de pulverizar, no sentido de evitar o acionamento
acidental da pistola pela mé&o ou no caso de cair ou de
sofrer uma pancada.

P
ENGATADO DESENGATADO

TI6G581A TI6582A

Fic. 12
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Como funciona a pistola
de pintura pneumatica

Esta pistola de pintura pneumatica conjuga conceitos
de pulverizacéo e de alta presséo "airless". O bico de
pintura espalha o produto em leque, tal como acontece
com um bico de pintura de alta presséo "airless"
convencional. O ar proveniente do espalhador atomiza
ainda mais o produto e completa a atomizacéo do fluxo
de produto, para produzir um leque mais uniforme.

A largura do leque pode ser regulada através da valvula
de regulacao do leque.

A pistola de pintura pneumatica difere de uma pistola
de pintura de pressédo de ar mais baixa no sentido

de que, ao aumentar o ar do leque, a largura é reduzida.
Para aumentar a largura do leque, utilize menos ar

ou um bico maior.

A pistola de pintura incorpora uma operacao de avanco
e atraso. Quando acionada, a pistola comeca a emitir

ar antes de o produto ser descarregado. Depois de soltar
o gatilho, o produto para antes de parar a circulacdo

de ar. Isto ajuda a assegurar a atomizacao e evita a
acumulacéo de produto no espalhador.

Ajuste do Padrao de Pulverizacao

Para reduzir o risco de rutura dos componentes

e ferimentos graves, incluindo injecdo, ndo exceda
a pressao de trabalho maxima do produto da pistola
ou a pressao de trabalho maxima do componente
do sistema com a menor pressao de trabalho.

1. Na&o ligue ainda a alimentacao de ar da pistola.
Configure a presséo do produto para uma presséo
inicial reduzida. Se tiver instalado um regulador
da pressao do produto, utilize-o para fazer as
regulacdes necessarias.

Se 0 seu sistema ndo possuir um regulador de
produto, a pressao do produto é controlada pelo
regulador de ar que abastece a bomba, segundo
a férmula abaixo:

Réacio da
Bomba

x Posicdodoregulador = Presséo
de ar da bomba do produto

2. Acione a pistola para verificar a atomizacao;
néo se preocupe ainda com a forma do leque.

3. Aumente ligeiramente a pressdo do produto, apenas
até ao ponto em que um maior aumento da pressao
ndo contribuird para melhorar ainda mais a
atomizacao do produto.

3A4095E

Funcionamento

4. Feche o ar de regulacdo do leque, rodando

totalmente o botdo no sentido dos ponteiros
do reldgio (para dentro). Consulte FiG. 13.
Isto regula a pistola para o leque mais largo.

~ ™ - & CLOSE
) | - L =Y (FECHAR)
LR e) TR
OPEN ‘ P ;, | B
(ABRIR) iy
.\\ ,;g
{;S; ) TI6559A
FiG. 13

5. Regule a presséo do ar de atomizacdo para cerca
de 5 psi (3,5 kPa; 0,35 bar) depois de acionar o
gatilho. Verifique o leque de pintura e, de seguida,
aumente ligeiramente a presséo do ar até o fluxo
ficar totalmente atomizado e ser "puxado” para o
leque de pintura. Consulte FIG. 14. Uma presséo
de ar de 7 a 10 psi (4,9 a 7,0 kPa; 0,49 a 0,7 bar)
€ habitualmente suficiente para atomizar os
residuos, especialmente para materiais de baixa
viscosidade. Se a regulacéo da presséo de ar for
demasiado elevada, o material acumula-se no
espalhador e diminui a eficiéncia da transferéncia.
N&o exceda a presséo do ar de 100 psi (0,7 MPa;
7 bar) para a pistola.

Para um leque mais estreito, rode o botéo da vélvula
de regulacdo do leque no sentido contrario ao dos
ponteiros do relégio (para fora). Consulte FiG. 13.
Se o leque ainda néo for suficientemente estreito,
aumente ligeiramente a pressdo do ar para a pistola
ou utilize um bico de tamanho diferente.

(Nao disponivel para pistolas com bico RAC.)

TIO792A

volume correto
de ar

sem ar muito pouco ar

Fic. 14
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Funcionamento

Ope ragé_o HVLP 1. Para obter os melhores resultados durante

a aplicacdo do produto, mantenha a pistola
NOTA: Para a operacéo HVLP, o ar de atomizacéo perpendicular a superficie e a uma distancia
néo pode exceder 10 psi. Utilize o Kit de verificacédo constante de aproximadamente 200 a 300 mm
HVLP 24C788 para verificar a pressao do ar. (8 a 12 pol) do objeto a ser pintado.

2. Para obter um acabamento uniforme, use
movimentos suaves e uniformes em todo objeto
gue é pintado, com uma sobreposigéo de 50%.

NOTA: Nao podera regular o leque se utilizar
espalhadores ou bicos RAC.

Ap| icagao do prod uto 3. Pinte com movimentos paralelos. Esta pistola
de pintura aplica de maneira uniforme todas as
Mantenha sempre a pistola num angulo reto em relacéo camadas, sem as cruzar.

a superficie. Nao faca um arco com a pistola, uma vez
que isso dara origem a uma camada irregular do produto.

Consulte FiG. 15.
| | \

i, ot i,
—— ot -

—
== Ty

f TI6561A

J ] TI6562A
INCORRETO CORRETO

Fic. 15
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Cuidados diarios a ter com a pistola, lavagem e limpeza

Cuidados diarios a ter com a pistola, lavagem e limpeza

AW

Nao é recomendavel utilizar cloreto de metileno
com acido férmico ou propidnico como solvente de
lavagem desta pistola, pois esse solvente podera
danificar os componentes de nylon e aluminio.

AVISO

N&o utilize nenhum método de limpeza que permita a entrada de solvente nas passagens de ar da pistola.
O solvente deixado nas passagens de ar da pistola pode resultar num acabamento de fraca qualidade.

N&o aponte a pistola para cima enquanto N&o limpe a pistola com um pano embebido
a estiver a limpar. em solvente; limpe o excesso.

TI4827A

‘ TI6563A

N&o mergulhe a pistola em solvente. N&o use ferramentas metalicas para limpar os orificios
do espalhador, pois podera arranha-los; os arranhdes
poderdo distorcer o leque.

TI6564A TIG565A

3A4095E 13



Cuidados diarios a ter com a pistola, lavagem e limpeza

Manutencao geral do sistema Lavagem e limpeza

1. Efetuar a descompressao, pagina 10. NOTA:

¢ Lave antes de mudar de cores, antes do produto
poder secar no equipamento e no final do dia, antes
de guardar e antes de reparar 0 equipamento.

* Lave com a pressdo mais baixa possivel. Verifique
se 0s conectores tém fugas e aperte consoante
necessario.

e Lave com um produto compativel com o produto

4. Lave a pistola antes de mudar de cor e sempre que estiver a ser aplicado e com as pegas do
que terminar de utiliza-la. equamento em contacto com o pI’OdutO.

2. Limpar diariamente os filtros das linhas do produto
ear.

3. Verifique se a pistola e os tubos tém fugas de produto.
Aperte os acessorios ou substitua o0 equipamento,
conforme necessario.

1. Efetuar a descompressao, pagina 10.

Manutencao do filtro de produto .
2. Retire o0 anel retentor do espalhador (6),

1. Desaperte o acessério de entrada do produto (18). 0 espalhador (21) e o bico de pintura (33).
Mergulhe o bico de pintura num solvente compativel.
2. Retire e inspecione o filtro de produto em linha (12).
Limpe ou substitua o filtro, se necessério. 3. Desligue o tubo flexivel de alimentagéo do produto
(F) e o tubo de alimentag&o de ar (G) da pistola.

¥ ,
- g - =

e ] ) e
) i \
1
N\ LA

F\&. : ‘\

=
\

-—Jn

\ , TI6566A \ TIB567A
FiG. 17
/ € hf/ : . «
TIG735A 4. Ligue o tubo de alimentacao de solvente (T)
a pistola.
FiG. 16
AVISO A
As roscas no acessério de entrada do produto vA '
para 0os novos modelos de pistolas sédo -
ligeiramente mais finas do que as roscas
dos modelos antigos. Os acessorios de entrada \ ]
do produto ndo sdo permutaveis. A utilizacéo A
de um acessoério incorreto danifica as roscas. T “
Al
\"\ TIG566A
Fic. 18

14 3A4095E



5. Aumente gradualmente a presséo. Aponte a pistola

para um recipiente metalico com ligacao terra

e lave-a com solvente até eliminar todos os residuos

do produto das passagens.

TI6729A

Fic. 19

Cuidados diarios a ter com a pistola, lavagem e limpeza

10. Mergulhe a extremidade de uma escova de cerdas

macias num solvente compativel. Ndo mergulhe
continuamente as cerdas da escova em solvente,
nem utilize uma escova de arame.

TI4845A

Fic. 21

6. Interrompa a alimentacéo de solvente.
7. Efetue a descompressao.

8. Desligue o tubo flexivel de fornecimento
de solvente (T) da pistola.

JTLE

‘-\ TI6730A

Fic. 20

11. Com a pistola virada para baixo, limpe a extremidade

dianteira da mesma, utilizando a escova de cerdas
macias e o solvente.

TIG569A

Fic. 22

Acione a pistola sempre que apertar ou remover
o difusor (5). Isto mantém a esfera da agulha
afastada da superficie do encaixe e evita que este
seja danificado.

9. Caso seja necesséario remover o difusor (5)
para limpar, acione a pistola enquanto retira
o difusor com a ferramenta da pistola (30).

3A4095E

12. Escove o anel retentor do espalhador (6), 0

espalhador (21), o difusor (5) e o bico de pintura (33)
com uma escova de cerdas macias. Para limpar os
orificios da cépsula de ar, utilize uma ferramenta
suave, tal como um palito, para evitar danificar
superficies vitais. Sopre ar através do bico de pintura
para assegurar que o orificio esta limpo. Limpe

o espalhador e o bico de pintura, no minimo,
diariamente. Algumas aplicagdes requerem

limpeza mais frequente.

15



Cuidados diarios a ter com a pistola, lavagem e limpeza

16. Depois de limpar a pistola, apligue semanalmente
o lubrificante 111265 nas pecas a seguir indicadas:

¢ Pino de articulacdo do gatilho (A).
¢ As saliéncias em ambos os lados da pistola,

D—/’——’ onde o gatilho entra em contacto com o corpo
da pistola (B).

e Veio da agulha do produto, por detras
do gatilho (C).

A

TIB570A \
— >
FiG. 23 ¥ A
=
£ {
13. Se o difusor tiver sido retirado para limpar, acione J

a pistola enquanto recoloca o difusor (5) com a
ferramenta da pistola (30). Aperte devidamente
o difusor para vedar bem. Utilize um momento
de aperto de 18-19 Nem (155-165 pol-Ib). Depois i

de devidamente apertada, a flange estabilizara na . ’)Q)( TI6553A
pistola. ~4

FiG. 26

14. Instale o anel retentor do espalhador (6),
0 espalhador (21) e o bico de pintura (33).

Bico Reverse-A-Clean® (RAC)

NOTA: Nao mergulhe a junta do encaixe do bico RAC
(33a) em solvente por periodos prolongados, caso
contrario o material pode inchar.

Desobstrucédo de um bico RAC entupido

Solte o gatilho e engate o fecho do gatilho.

TI6568A '4
15. Humedeca um pano macio com solvente e esprema =
TI6581A

0 excesso. Vire a pistola para baixo e limpe a parte
exterior da mesma. ENGATADO
FiG. 27

N

TIG571A

Fic. 25
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Cuidados diarios a ter com a pistola, lavagem e limpeza

Rode o SwitchTip. Engate o fecho do gatilho.

F 4
TI6581A

ENGATADO

N

B _JTI72OOA Fic. 31

FiG. 28

Volte a colocar o SwitchTip na posi¢éo original.

Desengate o fecho do gatilho.

|
Y, 7 g

DESENGATADQO TI6580A

_ TI7T201A

FIG. 29 FiG. 32

. . . . Desengate o fecho do gatilho e continue a pulverizar.
Dispare a pistola para um balde a fim de eliminar 9 9 P

a obstrucéo.

N&o aponte a pistola a ninguém nem a nenhuma parte &
do corpo. | 4
y
£ 16582A

DESENGATADO

Fic. 33

TI7202A

FiG. 30

3A4095E 17



Guia de Reparacao

Guia de Reparacéao

LA®

AW

NOTA:

e Consulte todas as solucdes possiveis, fornecidas
nas tabelas de detecéo e resolucéo de problemas,

antes de desmontar a pistola.

e Alguns leques inadequados resultam do desequilibrio

entre o ar e o produto.

Problema

Causa

Solucéo

Fuga de produto pela parte
de tras da area de empanque
do produto.

Empanqgues ou veio da agulha
gastos.

Substitua o conjunto da agulha (2).

Fuga de ar da pistola.

Vélvula pneumética
incorretamente encaixada.

Limpe ou substitua a valvula pneumatica (8).

Fuga de produto na parte
da frente da pistola.

Esfera da agulha gasta ou
danificada.

Substitua o conjunto da agulha (2)
e o encaixe (5¢).

Unidade de encaixe gasta.

Substitua o encaixe (5c¢) e a junta (5b, apenas
modelos de carboneto). A junta deve ser
substituida sempre que o encaixe for
removido.

Nao inverta a direcao do encaixe de plastico
(5c¢, apenas pistola do modelo 24C854)

se apresentar desgaste. O encaixe tem

de ser substituido se apresentar desgaste.

Viscosidade do produto
demasiado baixa para uma
vedacdo adequada com encaixe
de carboneto.

Coloque encaixe de plastico (5c¢).

Produto nas passagens de ar.

Fuga no vedante do bico
de pintura.

Aperte o0 anel retentor (6) ou substitua o bico
de pintura (33).

Fuga em torno do encaixe.

Substitua a junta (5b, apenas modelos de
carboneto). A junta deve ser substituida
sempre que o encaixe for removido.

Fuga no acessorio de entrada
do produto.

Substitua a junta do tubo do produto (22).
A junta deve ser substituida sempre que
0 conector do tubo do produto for removido.

Corte lento na alimentacéo
de produto.

Acumulacao de produto nos
componentes da agulha
do produto.

Retire e limpe ou substitua a agulha
do produto (2).

Falta de saida de produto depois
de acionar a pistola.

Bico de pintura obstruido.

Limpe o bico de pintura.
Consulte a pagina 14.

Filtro do produto ou tubo flexivel
do produto obstruidos.

Depois de remover o bico (consulte acima),
desaperte muito lentamente a porca de
retencdo do tubo flexivel e efetue
gradualmente a descompresséo. Depois,
desaperte totalmente para eliminar a
obstrucéo. Limpe ou substitua o filtro (12).

18

3A4095E




Guia de Reparacao

Problema

Causa

Solucéo

Trepidagéo ou respingos
de pulverizagéo.

IE

Alimentacéo insuficiente
de produto.

Ajuste o regulador do produto ou ateste
o deposito de alimentacao de produto.

Ar na linha de alimentagéo
de produto.

Verifique, aperte as liga¢des do tubo flexivel
do sifdo da bomba, purgue o ar da linha do
produto.

Tentativa de "aligeirar"

(acionar parcialmente a pistola).

N&o é possivel “aligeirar” com uma pistola
AA. "Aligeirar" provoca uma reducéo drastica
da presséao no bico, resultando numa fraca
atomizacgéo e/ou em salpicos.

Fluxo dividido.

Ik

Bico de pintura parcialmente
obstruido.

Limpe ou substitua o bico de pintura.
Consulte a pagina 14.

Padrdo irregular.

Acumulacéo de produto no bico
de pintura ou bico de pintura
parcialmente obstruido.

Limpe ou substitua o bico de pintura.
Consulte a pagina 14.

Os orificios do espalhador
gue correspondem ao lado
defeituoso do leque estao total
ou parcialmente obstruidos.

Limpe os orificios do espalhador
com solvente e uma escova macia.
Consulte a pagina 14.

Leque "empurrado” para
um lado, ficando esse lado
do espalhador sujo.

Orificios do espalhador parcial
ou totalmente obstruidos.

Limpe os orificios com solvente
e uma escova macia ou um palito.
Consulte a pagina 14.

Acumulacao de material
no espalhador.

A regulacéo da pressao
do ar é muito alta.

Reduza a presséo de entrada do ar.

A recomendacao é uma presséo de ar

de 7 a 10 psi (4,9 a 7,0 kPa; 0,49 a 0,7 bar)
ao acionar o gatilho.

3A4095E

19



Reparacdo

Reparacao

AW

A®

Kits de reparacao
NOTA:

O Kit de Reparacado de Vedante 249422 esta
disponivel. Para obter os melhores resultados, devem
usar-se todas as pec¢as novas do kit. As pecgas do kit
estéio marcadas com um asterisco, por exemplo (7%).
O Kit de Reparacéo do Encaixe de Plastico 249424
e o Kit de Reparagéo do Encaixe de Carboneto
249456 estéo disponiveis e podem ser utilizados
com pistolas dos dois Modelos, G15 e G40.

Para obter os melhores resultados, devem usar-se
todas as pecas novas do kit. As pecas do kit estéo
marcadas com um simbolo na Lista de pecas,

por exemplo (5¢t).

O Kit do Encaixe de Plastico 249424 destina-se

a ser utilizado com baixa pressao.

Substituicdo da valvula
de ventoinha

1.
2.

3.

Efetuar a descompressao, pagina 10.

Desaperte a porca de empanque (A) da valvula

de ventoinha na parte de tras do corpo da pistola (1).
Faca deslizar a valvula de ventoinha (4) para fora
do corpo da pistola. Consulte FIiG. 34.

Antes de recolocar, rode completamente a valvula de
regulacéo do leque (C) do conjunto de substituicao
da valvula de ventoinha (4) no sentido contrario

ao dos ponteiros do relégio para evitar danificar

0 encaixe (5c¢). Instale o conjunto de substituicdo

da valvula de ventoinha no corpo da pistola (1).
Aperte a porca de empangue (A) no corpo da pistola
utilizando um momento de aperto de 10,5 Nem

\‘\\

\

A Utilize um momento
de aperto de 10,5 Nem
(90 pol-Ib).

TI6576A

Fic. 34

20

Reparacédo completa
dos empanques da pistola

Desmontagem

Reparacéo do encaixe
NOTA:

Consulte os Kits de reparacéo, pagina 20.
Limpe as pecas com um solvente compativel
com as pecas e o produto a ser aplicado.

Efetuar a descompressao, pagina 10. Retire os tubos
flexiveis do produto e do ar da pistola.

Retire o anel retentor do espalhador (6),
0 espalhador (21) e o bico de pintura (33).
Consulte FIG. 35.

“~ \

TIG568A

Fic. 35

Acione a pistola para retirar o compartimento da
agulha do encaixe, enquanto desaperta o difusor (5)
do corpo da pistola (1), utilizando a ferramenta

da mesma (30).

Inspecione os o-rings (5e*, 5f* e 5g*) no sitio.
Retire cuidadosamente os o-rings do compartimento
do difusor (5a) e substitua-os se necessario.

Retire a porca do encaixe (5d), o encaixe (5c) e a
respetiva junta (5b, apenas modelos de carboneto)
utilizando uma chave sextavada de 7/32 polegadas.

Inspecione o encaixe (5c) e a junta do encaixe (5b)
e, se for necessario, substitua-os.

3A4095E



7. Recoloque a junta do encaixe (5b, apenas modelos
de carboneto), o encaixe (5c) e a porca do encaixe
(5d). Utilize um momento de aperto de 45-50 pol-Ib.

Tenha o cuidado de ndo apertar demasiado a porca.

NOTA:

¢ Ao voltar a montar o encaixe em carboneto (5c),
a extremidade conica (lado vermelho) devera
apontar na direcao do bico da pistola.

¢ O encaixe de plastico (5c¢, pistolas do modelo
24C854) pode ser recolocado em qualquer direcao.
Para evitar fuga de produto, ndo inverta a direcao
do encaixe de plastico (5c) se apresentar desgaste.
O encaixe tem de ser substituido se apresentar
desgaste.

b ._ ). /(

y

(apenas carboneto)

30

! TI6572A

FiG. 36

Reparacéo da agulha

1. Retire o difusor, consulte Reparacéo do encaixe,
na pagina 20.

2. Retire a porca do pino de articulacdo do gatilho
(141), o pino de articulagdo (13%) e o gatilho (3%)
utilizando a ferramenta da pistola (30) e uma chave
de porcas (29). Consulte FiG. 37.

3A4095E

Reparacdo

S

14%
TI6574A

Fic. 37

3. Retire o conjunto da agulha de produto (2) na parte
da frente da pistola utilizando a chave de porcas
(29). Se a agulha estiver dobrada ou danificada
Oou 0 empanque estiver gasto ou com fugas,
substitua toda a unidade. Se a substituicdo for
necessaria, tenha o cuidado de retirar o o-ring (2a*)
dado que pode ficar preso dentro do corpo da
pistola. Consulte FIG. 38.

TI6575A
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Reparacdo

Reparacao da valvula pneumatica

1.

Desaparafuse a tampa das molas (11) da parte

de tras do corpo da pistola (1) usando a ferramenta
da pistola (30). Retire as duas molas (15 e 19)

e o veio (9).

Empurre a valvula pneumatica (8*) para fora da parte
de tras da pistola. Consulte FiG. 39.

Inspecione a arruela céncava (7*) no corpo da pistola
(1). Se a arruela concava apresentar desgaste ou
fugas, retire-a cuidadosamente da parte dianteira
do corpo da pistola, utilizando uma gazua.

TI6577B

Fic. 39

22

Substituicdo do tubo de produto

1.

Retire o conector de entrada de ar (17) utilizando
a ferramenta da pistola (30) e retire o parafuso (20)
utilizando uma chave sextavada de 3/16 polegadas.

Desaperte 0 acessorio de entrada do produto (18).
Retire e limpe ou substitua o filtro de produto
em linha (12).

Desaperte o conector do tubo do produto (C)
na entrada de produto da pistola. Retire
cuidadosamente a junta (22*).

~) j
OV
/ €)

12 ! : TIG573A

FiG. 40
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Reparacdo

Nova Montagem

NOTA: Consulte os Kits de reparacao, pagina 20.

1.

FiG.

Instale a junta do tubo (22*) na pistola. Aperte
manualmente o conector do tubo do produto (C) a
entrada de produto da pistola. Aperte manualmente
0 acessorio de entrada de ar (17) e o parafuso (20).
Aperte o conector do tubo de produto utilizando um
momento de aperto de 17-18 Nem (150-160 pol-Ib).
Aperte o acessorio de entrada de ar utilizando um
momento de aperto de 24-25 Nem (210-220 pol-Ib).
Aperte o parafuso do suporte do tubo de produto
utilizando um momento de aperto de 6-7 Nem
(50-60 pol-lb). Consulte FIG. 43.

Instale o filtro de produto em linha (12) na base do
tubo de produto. Aparafuse o0 acessorio de entrada
de produto (18) na base do tubo. Utilize um momento
de aperto de 20-21 Nem (175-185 pol-Ib).

Consulte FIG. 43.

Coloque a nova arruela cdéncava (7*) na ferramenta
de instalacao de vedantes (28*), com os rebordos
voltados para a ferramenta, conforme se ilustra na
FIiG. 41. Empurre a arruela cdncava para a parte

de tras da pistola até ouvir um estalido.

A Lubrifique ligeiramente.

\ A Os rebordos ficam
de costas para o corpo
‘ A 7* da pistola.

X '/ ’/

r ]
' TI6578A

41

24

Lubrifiqgue a extremidade dianteira da valvula
pneumatica (8*). Com cuidado, faca deslizar

a unidade da véalvula pneumaética para a parte
posterior da pistola, passando pela arruela cncava
(7*), até ndo avancar mais. Tenha cuidado para nao
danificar a arruela céncava. Consulte FIG. 43.

Insira cuidadosamente a extremidade mais fina
do veio (9) na véalvula pneumatica (8*).

Instale as duas molas (15 e 19). Aparafuse a tampa
das molas (11) na parte de tras do corpo da pistola.
Utilize um momento de aperto de 24-25 Nem
(210-220 pol-Ib).

Lubrifique ligeiramente os o-rings do conjunto

da agulha e o veio onde os empanques deslizam.
Verifique se o0 o-ring (2a*) esta instalado no corpo
da pistola (1).

8.

Insira a agulha do produto (2) na parte da frente
da pistola. Utilize a chave de porcas (29) para
apertar a unidade da agulha do produto no corpo
da pistola (1) e aperte para 6-7 Nem (50-60 pol-Ib).
Consulte FIG. 42.

1 >
)y “’/.’.

P \\
/

29

TI6575A

FiG. 42

9.

10.

11.

Instale o gatilho (3), o pino de articulacdo (13)

e a porca (14). Utilize um fixador de roscas de baixa
resisténcia e verifique se a peca de latdo do conjunto
da agulha de produto (2) esta por detras do gatilho.
Consulte FiG. 43. Lubrifique ambos os lados do pino
de articulacdo onde o gatilho entra em contacto com
0 pino e lubrifique as saliéncias em ambos os lados
da pistola onde o gatilho entra em contacto com

0 corpo da pistola. Aperte a porca utilizando um
momento de aperto de 2-3 Nem (20-30 pol-Ib).

Acione a pistola para fazer recuar a agulha enquanto
aperta o conjunto do difusor (5) ao corpo da pistola
(1) utilizando a ferramenta da pistola (30). Utilize um
momento de aperto de 18-19 Nem (155-165 pol-Ib).
Depois de devidamente apertada, a flange
estabilizara na pistola.

Monte o anel retentor (6), o espalhador (21)
e 0 bico de pintura (33).

3A4095E



Reparacgéo

5b% (apenas carboneto)
5¢ct%
[\ *5g| | 5dT% AN
6\ 5

/A\5a

A2 21a (apenas G15)

6 (apenas G15), A\ 2
¢

AN

Utilize um momento de aperto
de 17-18 Nem (150-160 pol-Ib).

Lubrifique ligeiramente.

Utilize um momento de aperto
de 18-19 Nem (155-165 pol-Ib).

Utilize um momento de aperto
de 2-3 Nem (20-30 pol-Ib).

N&o lubrifique os o-rings do difusor.

A peca de latdo tem de estar
por detras do gatilho.

PP P Bk P

Os rebordos ficam de costas
para o corpo da pistola.

Utilize um momento de aperto
de 6-7 Nem (50-60 pol-Ib). 16 (apenas 24C853

Utilize um momento de aperto 24C854 e 24C855)
de 24-25 Nem (210-220 pol-Ib).

Utilize um momento de aperto A 18
de 5-6 Nem (45-50 pol-Ib). A3 (24C853, 24C854 e 24C855)

Utilize fixador de roscas de baixa
resisténcia.

BB B B P

Utilize um momento de aperto
de 20-21 Nem (175-185 pol-Ib). 65790

FiG. 43

3A4095E
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Pegas

Pecas

Peca N.° 24C853 e 24C854, Pistola G15
Peca N.° 24C855, Pistola G40
Peca N.° 24C856, Pistola G40, Elevado débito

26

(apenas 24C856)

5b% (apenas carboneto)

5ct%
*5q | | 5dts

*bf

5a /,-' \
21a (apenas G15) e iv ‘ Yor i

"\ 4 12 (apenas 24C853,

/ 24C854 € 24C855)

29

16

16
(apenas 24C853,
24C854 e 24C855)

18
(apenas 24C853, i
24C854 e 24C855) y

TI6579D
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Pecas

Peca N.° 24C854, Pistola G15 com encaixe de plastico
Peca N.° 24C853, Pistola G15 com encaixe de carboneto

N.°de N°da

Ref.2 Peca

1

la 249423

2 24B790
24B789

2a*/ 110004

3%

4 249135

5 249132
249133

5a

5b% 288619

5ct

5c%

5dt%

be* 111116

5f*v 109450

5g* 111457

6 24D438

6a*ev 109213
6b*ev 15G320

v
8*

9
11
12
13%
14%
15
16
17
18

188493

16A529
15F195
224453
15F739
15F740
114069
24D436
15F202
24D437

3A4095E

Descricao

CORPO, pistola

STOP, gatilho

AGULHA, conj.; esfera 3/32;
sst inclui itens 2a

(apenas 24C854) e 9
AGULHA, conj.; esfera 3/32;
carboneto inclui itens 2a
(apenas 24C853) e 9
EMPANQUE, o-ring, PTFE
GATILHO, pistola

VALVULA, ventoinha, conj.
DIFUSOR, con;.

(apenas 24C854)

DIFUSOR, con;.

(apenas 24C853)

DIFUSOR, compartimento
JUNTA, encaixe; nylon
(apenas 24C853)

ENCAIXE, con.

(apenas 24C854)

ENCAIXE, carboneto
(apenas 24C853)

PORCA, encaixe
EMPANQUE, o-ring, encaixe;
PTFE

EMPANQUE, o-ring, PTFE
EMPANQUE, o-ring, PTFE
ANEL, retentor; inclui 6a e 6b
EMPANQUE, o-ring, PTFE
ANILHA; PTFE

EMPANQUE, arruela; UHMWPE
VALVULA, de ar, conjunto
VEIO, mola para produto
GRAMPO, mola

FILTRO, ponta (pct de 5)
PINO, articulacao

PINO, articulagdo, porca
MOLA, compressao

TUBO, conj.; inclui item 22
ACESSORIO, admisséo de ar
ACESSORIO, tubo flexivel;
consulte Acessorios para montar
com roscas JIC

Qtd.

1
1
1

o

RPRRPRRRRPRPRRRREPRRRER

N.°de N°da

Ref.2 Peca Descricdo Qtd.

19 119767 MOLA, compressao 1
(apenas 24C854)

115141 MOLA, compressao 1

(apenas 24C853)

20 119996 PARAFUSO, tampa, encaixe 1
na cabeca; 1/4-20 x 3/8 pol.
(20 mm)

21 24C866 ESPALHADOR, incluiitem 21a 1

2la  24D627 PINO, espalhador; indexagéo 1
(embalagem de 3)

22*/ 115133 JUNTA, tubo, acetal 1

28* FERRAMENTA, instalacao; 1
vedante

29 117642 FERRAMENTA, chave de porcas 1

30 15F446 FERRAMENTA, pistola 1

31A 222385 CARTAO, adverténcia 1
(n&o ilustrado)

32A 172479 MARCA, adverténcia 1
(n&o ilustrado)

33 BICO DE PINTURA, escolha
do cliente

33a 183616 JUNTA, ponta (ndo ilustrado) 1

A Encontram-se disponiveis gratuitamente etiquetas,
rétulos e cartbes de adverténcia e de perigo
sobressalentes.

* Incluido no Kit de Reparagédo do Vedante 249422
(vendido separadamente).

t Incluido no Kit de Reparacéo do Encaixe de Plastico

249424 (vendido separadamente).

® Incluido no Kit de Reparacao do Encaixe de
Carboneto 249456 (vendido separadamente).

¥ Incluido no Kit de Reparagéo do Gatilho 249585
(vendido separadamente).

4 Incluido no Kit de Vedante do Espalhador 253032
(vendido separadamente).

v Nao se destina a ser vendido separadamente.
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Pecas

Peca N.° 24C855, Pistola G40 com bico de série
Peca N.° 24C856, Pistola G40, Elevado débito

N.2de N°da N.°de N°da
Ref2 Peca Descricdo Qtd. Ref? Peca Descricdo Qtd.
1 CORPO, pistola 1 18  24D437 ACESSORIO, tubo flexivel 1
la 249423 STOP, gatilho 1 (apenas 24C855); consulte
, con;j.; esfera ; cessorios para montar

2 24B789 AGULHA j f 3/32 1 A Ori

carboneto inclui itens 2a e 9 com roscas JIC.
2a*v/ 110004 EMPANQUE, o-ring, PTFE 1 19 115141 MOLA, compresséao 1
3f GATILHO, pistola 1 20 119996 PARAFUSO, tampa, encaixe 1
4 249135 VALVULA, ventoinha, conj. 1 na cabeca; 1/4-20 x 3/8 pol.
5 249133 DIFUSOR, conjunto 1 (10 mm) (apenas 24C855)
5a DIFUSOR, compartimento 1 21 249180 ESPALHADOR 1
5b% 288619 JUNTA, encaixe; nylon 1 22*/ 115133 JUNTA, tubo, acetal 1
gg’; E(N)(F:Q?ZZ(E carboneto 1 28* FERRAMENTA, instalacéo; 1
Se* 111116 E¥§$NQUE, 0-ring, encaixe; 1 29 117642 FERRAMENTA, chave de porcas 1

30 15F446 FERRAMENTA, pistola 1

Sfv 109450 EMPANQUE, o-ring, PTFE 1 31A 222385 CARTAO, adverténcia 1
5g*/ 111457 EMPANQUE, o-ring, PTFE 1 (no ilustrado)
6 24D439 _PRIO_T_ETOE DOG?CO, 1 324 172479 MARCA, adverténcia 1

Inclul itens 6a e (n&o ilustrado)

(apenas 24C855 e 24C856) 33 BICO DE PINTURA, escolha
6a*#/ 109213 EMPANQUE, o-ring, PTFE 2 do cliente
?E;’/ iggg—g é,'\\'A'F%:Q&TEFi”ueIa_ UHMWPE i 33a 183616 JUNTA, ponta (nao ilustrado) 1
8* VALVULA, de ar, con}unto 1 AE tram-se di . tuit te etiquet
9 16A529 VEIO, mola para produto 1 % Leillos e cartdes de adverténcia e de perigo.
11 15F195 GRAMPO, mola 1 brocsalont peng
12 224453 FILTRO, ponta 1 sobressajentes.

(pct de 5, apenas 24C855) * Incluido no Kit de Reparacdo do Vedante 249422
13t 15F739 PINO, articula(;éo (Vendido Separadamente)_
14% 15F740 PINO, articulacao, porca
15 114069 MOLA, compresséo
16 24D436 TUBO, conj., inclui item 22
(apenas 24C855) +
249317 TUBO, conj. (apenas 24C856)
17 15F202 ACESSORIO, admisséo de ar

Incluido no Kit de Reparacéo do Encaixe de
Carboneto 249456 (vendido separadamente).

PR R R
%

Incluido no Kit de Reparacéo do Gatilho 249585
(vendido separadamente).

4 Incluido no Kit de Vedante do Espalhador 253032
(vendido separadamente).

N

v N&o se destina a ser vendido separadamente.
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Pecas

Peca N.° 24C857, Pistola G40 com bico RAC

K R5b5cxx

**5g de*
K *5f

TI7203B

TI6G580A

30 3A4095E



Peca N.° 24C857, Pistola G40 com bico RAC

N.°c de
Ref.2
1

la

2

2a*/
3%

45

5%
S5ax
5b% %
5c®%%x
5d% %
5e*%xv

5f* %y
5g* kv
6%

6a* kv
v

8*

11
13%
14%
15
16
17
19
20

3A4095E

N° da
Peca

249423
24B789

110004

15G713
249877

288619

111116

109450
111457
24C921

109213
188493

16A529
15F195
15F739
15F740
114069
249317
15F202
115141
119996

Descricao

CORPO, pistola

STOP, gatilho

AGULHA, con;.; esfera 3/32;
carboneto inclui itens 2a e 9
EMPANQUE, o-ring, PTFE
GATILHO, pistola

PORCA, bujao de ar
DIFUSOR, conjunto, RAC
DIFUSOR, compartimento
JUNTA, encaixe; nylon
ENCAIXE; carboneto
PORCA, encaixe
EMPANQUE, o-ring, encaixe;
PTFE

EMPANQUE, o-ring, PTFE
EMPANQUE, o-ring, PTFE
CONJ. PROTETOR DO
BICO/ESPALHADOR,

inclui item 35

VEDANTE, o-ring, PTFE
EMPANQUE, arruela;
UHMWPE

VALVULA, de ar, conjunto
VEIO, mola para produto
GRAMPO, mola

PINO, articulac&o

PINO, articulagdo, porca
MOLA, compressao

TUBO, conjunto
ACESSORIO, admiss&o de ar
MOLA, compressao
PARAFUSO, tampa, encaixe
na cabeca; 1/4-20 x 3/8 pol.
(20 mm)

Qtd.

RPRRPRRRRERREPRR RRR

N

o

RPRRPRRRRRPRRRPR

N.° de
Ref.2
22*/
28*
29

30
31A

32A

33

33a

35%

N° da
Peca
115133
117642

15F446
222385

172479

246453
248936

15F442

Descricéo

JUNTA, tubo, acetal
FERRAMENTA, instalacao;
vedante

FERRAMENTA, chave

de porcas

FERRAMENTA, pistola
CARTAO, adverténcia

(ndo ilustrado)

MARCA, adverténcia

(né&o ilustrado)

BICO DE PINTURA, escolha
do cliente, consulte o diagrama
de selecéo do bico pagina 32,
inclui item 33a

JUNTA RAC, de série, preta
JUNTA RAC, resistente

a solvente, laranja
COMPARTIMENTO, cilindro

Pecas

Qtd.

e

S

A Encontram-se disponiveis gratuitamente etiquetas,
rétulos e cartbes de adverténcia e de perigo
sobressalentes.

* Pecas incluidas no Kit de Reparacdo do Vedante
249422 (adquirido separadamente).

® Pecas incluidas no Kit de Reparacao do Encaixe
de Carboneto 249456 (adquirido separadamente).

1t Pecas incluidas no Kit de Reparacéo do Gatilho

249585 (adquirido separadamente).

% Pecas incluidas no Kit de Conversédo do RAC 24C791
(adquirido separadamente).

v Nao se destina a ser vendido separadamente.
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Diagrama de selecéo do bico de pulverizagéo

Diagrama de selecéo do bico de pulverizacéo

Bicos de pulverizacédo, para usar com espalhador G15/G40

Bicos de pulverizacdo de bom acabamento AAM
Recomendado para aplicagcbes de acabamento de alta qualidade sob pressfes baixas e médias.

Encomendar o bico pretendido, N.° da peca AAMxxX, em que xxx = numero de 3 digitos da matriz abaixo.

Bicos de pulverizagdo GG4 Industrial

Recomendados para aplica¢cbes de elevado desgaste a pressfes elevadas.

Encomendar o bico pretendido, N.° da peca GG4xxx, em que xxx = niumero de 3 digitos da matriz abaixo.

NOTA:

* Todos os bicos no Diagrama de selecdo do bico

de pulverizacdo abaixo podem ser utilizados com

pistolas do Modelo G40. Utilize os bicos na area

cinzenta do Diagrama apenas com pistolas

do Modelo G40.
* Nao utilize os hicos na area cinzenta do Diagrama
com pistolas do Modelo G15.

A®

Na&o utilize os bicos na area cinzenta do Diagrama
de selecéo do bico de pulverizagdo com pistolas do
Modelo G15. As pistolas G15 néo estdo preparadas
para utilizacdo a pressodes elevadas. O incumprimento
desta adverténcia pode resultar em lesGes graves,
incluindo a injecéo na pele e salpicos de produto

nos olhos e na pele.

* Saida de produto

Largura maxima padrao a 12 pol (305 mm)

fl 0z/min (Ipm) pol (mm)
Dimensdo |a 600 psi |a 1000 psi 2a4 |4a6|6a8| 8al0 |10al2| 12al14 | 14al16 | 16a18 | 18a20
do orificio (4,1 MPa; |(7,0 MPa; (100) | (150) | (200) | (250) (300) (350) (400) (450) (500)
pol (mm) 41 bar) 70 bar) Bico de Pulverizagdo

10,007 (0,178) |4,0 (0,1) 5,2 (0,15) %107 | 207 | 307
10,009 (0,229) (7,0 (0,2) 9,1 (0,27) 109 | 209 | 309 | 409 509
10,011 (0,279) (9,5 (0,28) (12,5 (0,37) 111 | 211 | 311 | 411 511 611 %711
0,013 (0,330) |12,0(0,35) |16,0 (0,47) 213 | 313 | 413 513 613 713
0,015 (0,381) [16,0 (0,47) |21,0 (0,62) 215 | 315 | 415 515 615 715 815
0,017 (0,432) |20,0 (0,59) |26,5 (0,78) 217 | 317 | 417 517 617 717 817 917
0,019 (0,483) {28,0(0,8) (36,3 (1,09) 219 | 319 | 419 519 619 719 819 919
0,021 (0,533) [35,0(1,0) |45,4(1,36) 321 | 421 521 621 721 821 921
10,023 (0,584) (40,0 (1,2) (51,9 (1,56) 423 523 623 723 923
$ 0,025 (0,635) |50,0 (1,5) (64,8 (1,94) 425 625 725 825 *925
¥ 0,027 (0,686) (58,5 (1,7) |75,8 (2,27) 527 627 827
¥ 0,029 (0,737) |68,0 (1,9) (88,2 (2,65) 629
10,031 (0,787) (78,0 (2,2) |(101,1(3,03) 431 631
¥ 0,033 (0,838) (88,0 (2,5) (114,1(3,42) 633 *833
¥ 0,035 (0,889) (98,0 (2,8) (127,1(3,81) 435
¥ 0,037 (0,940) |108,0 (3,1) (140,0 (4,20) 737
$ 0,039 (0,991) |118,0 (3,4) (153,0 (4,59) 539 639 839

* Os bicos séo testados em agua.

A saida de produto (Q) a outras pressées (P) pode ser calculada através desta formula: Q = (0,041) (QT) VP
em que QT = saida de produto (fl 0z/min) a 600 psi na tabela acima para o tamanho de orificio selecionado.

T Estes bicos incluem um filtro de 150 mesh.

T Nao utilize estes bicos com pistolas do Modelo G15.
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% Apenas bico GGA4.
#% Apenas bicos AAM.
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Diagrama de selecéo do bico de pulverizagédo

Bicos de pulverizagao com pré-orificio de bom acabamento AAF
Recomendado para aplicagGes de acabamento de alta qualidade sob pressdes baixas e médias. As pontas AAF
possuem um pré-orificio que ajuda na atomizagdo e materiais de dilui¢éo total, incluindo lacas.

Encomendar o bico pretendido, N.° da peca AAFxxx, em que xxx = humero de 3 digitos da matriz abaixo.

* Saida de produto Largura méaxima padréo a 12 pol (305 mm)
fl oz/min (Ipm) pol (mm)
Dimens3o 4a6 6a8 8al0 10a12 12a14 14a16
do orificio a 600 psi a 1000 psi (150) (200) (250) (300) (350) (400)
pol (mm) (4,1 MPa; 41 bar) | (7,0 MPa; 70 bar) Bico de Pulverizacdo

0,009 (0,229) |7,0(0,21) 8,5 (0,25) 208 308 408
0,011 (0,279) |9,5(0,28) 12,5 (0,37) 210 310 410 510 610 710
0,013 (0,330) |12,0(0,35) 16,0 (0,47) 212 312 412 512 612 712
0,015 (0,381) |16,0(0,47) 21,0 (0,62) 414 514 614 714
0,017 (0,432) |20,0(0,59) 26,5 (0,78) 416 516 616 716

* Os hicos sdo testados em agua.

A saida de produto (Q) a outras pressdes (P) pode ser calculada através desta formula: Q = (0,041) (QT) y P
em que QT = saida de produto (fl 0z/min) a 600 psi na tabela acima para o tamanho de orificio selecionado.

SwitchTips RAC, para utilizar com Espalhador G40 RAC

NOTA: Todos os hicos nos Diagramas de selecao

do bico de pulverizacdo abaixo podem ser utilizados
com pistolas do Modelo G40 equipadas com espalhador
RAC 24C921.

NOTA: Por vezes, os bicos sdo embalados com outras
pecas promocionais destinadas ao mercado do "airless".
As pecas adicionais ndo devem ser consideradas.

Bicos de pulverizacao LTX RAC
Encomendar o bico pretendido, N.° da peca LTXxxx, em que xxx = himero de 3 digitos da matriz abaixo.

« Largura méxima padréo a 12 pol (305 mm)
) pol (mm)
Dimensio ’ Sa";"’lzggopg;?”to’ 2a4|4a6|6a8|8a10]10a12]| 12a14 | 14a16 | 16a18 | 18420
do orificio | (14,0 MPa: 140 bar)| (100) | (150) | (200) | (250) | (300) | (350) | (400) | (450) | (500)
pol (mm) fl oz/min (Ipm) Bico de Pulverizacao

0,009 (0,229) |11,2 (0,33) 109 [ 209 | 309 | 409 | 509
0,011 (0,279) |16,6 (0,49) 111 [ 211 | 311 | 411 | 511 | 611
0,013 (0,330) 23,3 (0,69) 213 | 313 | 413 513 613
0,015 (0,381) |30,8 (0,91) 115 | 215 | 315 | 415 515 615
0,017 (0,432) |39,5 (1,17) 217 | 317 | 417 517 617 817
0,019 (0,483) |49,7 (1,47) 219 | 310 | 419 | 519 | 619 819
0,021 (0,533) [60,5 (1,79) 221 | 321 | 421 | 521 | 621 | 721 | 821
0,023 (0,584) [72,7 (2,15) 323 | 423 | 523 | 623 | 723
0,025 (0,635) 85,9 (2,54) 225 | 325 | 425 525 625
0,027 (0,686) [100,0 (2,96) 227 | 327 | 427 527 627 827
0,029 (0,737) |115,6 (3,42) 329 | 429 529 629 729
0,031 (0,787) {131,8 (3,90) 231 | 331 | 431 531 631 831
0,033 (0,838) 149,24 (4,42) 433 | 533 | 633 833
0,035 (0,889) |168.4 (4,98) 535 | 335 | 435 | 535 | 635 | 735 | 835

* Os hicos sdo testados em agua.

A saida de produto (Q) a outras pressdes (P) pode ser calculada através desta formula: Q = (0,041) (QT) VP

onde QT = saida do produto (fl 0z/min) na tabela acima para o tamanho de orificio selecionado.

% Medido com fluxo de NO. A presenca de ar tende a diminuir o comprimento do leque 2,5 a5 cm (1 pol a 2 pol).
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SwitchTips RAC, para utilizar com Espalhador G40 RAC, Continuacao

NOTA: Todos os bicos nos Diagramas de sele¢éo
do bico de pulverizacdo abaixo podem ser utilizados

com pistolas do Modelo G40 equipadas com espalhador

RAC 24C921.

Bicos de pulverizagcdo RAC de bom acabamento FFT

Encomendar o bico pretendido, N.° da peca FFTxxx, em que xxx = nimero de 3 digitos da matriz abaixo.

< Largura maxima padrao a 12 pol (305 mm)

pol (mm)
* Saida de produto,
Dimenséo a 2000 psi 41206 62808 8 2a5(1)0 1038012 1232014
do orificio (14,0 MPa; 140 bar) (150) (200) (250) (300) (350)
pol (mm) fl oz/min (Ipm) Bico de Pulverizacdo

0,008 (0,203) |8,8 (0,26) 208 308
0,010 (0,254) [13,9 (0,41) 210 310 410 510
0,012 (0,305) (19,9 (0,59) 212 312 412 512 612
0,014 (0,356) [27,0 (0,80) 214 314 414 514 614

Bicos de pulverizacao WRX WideRAC

Encomendar o bico pretendido, N.° da peca WRxxxX, em que xxxx = nimero de 4 digitos da matriz abaixo.

* Saida de produto, % Largura méaxima padréo a 12 pol (305 mm)

Dimenséo a 2000 psi 24 pol (610 mm)

do orificio (14,0 MPa; 140 bar)

pol (mm) fl oz/min (Ipm) Bico de Pulverizacédo
0,021 (0,533) |60,5(1,79) 1221
0,023 (0,584) |72,7 (2,15) 1223
0,025 (0,635) [85,9 (2,54) 1225
0,027 (0,686) |100,0 (2,96) 1227
0,029 (0,737) |115,6 (3,42) 1229
0,031 (0,787) |131,8(3,90) 1231
0,033 (0,838) |149,4 (4,42) 1233
0,035 (0,889) |168,3 (4,98) 1235
0,037 (0,940) |187,9 (5,56) 1237
0,039 (0,991) |208,9 (6,18) 1239

*  Os bicos sao testados em agua.

A saida de produto (Q) a outras pressoées (P) pode ser calculada através desta formula: Q = (0,041) (QT) \V P

onde QT = saida do produto (fl 0z/min) na tabela acima para o tamanho de orificio selecionado.

% Medido com fluxo de NO. A presenca de ar tende a diminuir o comprimento do leque 2,5 a5 cm (1 pol a 2 pol).

34
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Acessorios

Utilize apenas pecas e acessorios genuinos da Graco.

Kit de acessodrio e tubagem de ar 249473

Conector alternativo para tubo flexivel e entrada de ar.
3/8 pol a 1/4 npt(f) acessorios de encaixe por pressao,
7,62 m (25 pés) de comprimento, 9,5 mm (3/8 pol) ID,
tubagem de nylon.

Tubo flexivel de ar 241811

Presséo de trabalho méaxima de 100 psi (0,7 MPa; 7 bar)
1/4-18 npsm(fbe), 6 mm (1/4 pol) ID, 7,62 m (25 pés)

de comprimento, tubagem de poliuretano.

Desligamento rapido da linha de ar

208536 Unido de desativagédo rapida da linha
de aducéo de ar.
169967 Pino de desativacao rapida da linha

de aducéo de ar.

Kits de filtro de produto

224453 Filtros de produto de substituicéo
de 100 mesh (espagamento 0,005).
Quantidade 5.
Filtros de produto de substituicéo
de 60 mesh (espacamento 0,009)
para filtrar particulas mais grosseiras em
substituicdo dos filtros 100 mesh de série.
Quantidade 3.

Tubo flexivel de produto 241812

Presséo de trabalho maxima de 3500 psi

(24 MPa; 242 bar)

1/4-18 npsm(fbe), 5 mm (3/16 pol) ID, 7,62 m (25 pés)
de comprimento, tubagem de nylon com cobertura

de poliuretano.

238563

Conector giratério da linha do produto 189018
Presséo de trabalho maxima de 5800 psi

(40 MPa; 400 bar)

Conector para facilitar o movimento da pistola e do tubo
flexivel do produto. 1/4-18 npsm. Pecas em contacto
com o produto 17-4 PH SST.

Escova da pistola 101892
Utilize para limpar a pistola.

Insergéo de Caixa de Lavagem de Pistola G15 15G093
Inserir para utilizar com Caixa de Lavagem de Pistola
244105 e pistolas de pintura G15.

Insercéo de Caixa de Lavagem de Pistola G40 15G346
Inserir para utilizar com Caixa de Lavagem de Pistola
244105 e pistolas de pintura G40.

3A4095E

Acessorios

Lubrificante da pistola 111265
Um tubo com 4 0z (113 g) de lubrificante sanitario (sem
silicone) para vedantes de produto e areas de desgaste.

Vélvula de esfera do produto de alta presséo 238694
Presséo de trabalho méaxima de 5000 psi

(35 MPa; 350 bar)

3/8 npt (mbe). Partes em contacto com o produto SST,
encaixes PEEK, vedantes PTFE. Compativel com
materiais de catalise &cida. Pode ser utilizada como
vélvula de drenagem do produto.

Kit de verificacdo HVLP 24C788

Utilize para verificar a pressdo de ar do espalhador
a varias pressdes do ar de alimentacao. Nao utilize
para pintar.

NOTA: Para estar conforme com HVLP, a pressao
do ar de atomizacéo néo pode exceder 10 psi
(70 kPa; 0,7 bar).

Junta RAC 246453
Pacote de cinco juntas RAC de substituicdo de série
(item 33a).

Junta RAC Acetal 248936
Pacote de cinco juntas RAC de substituicao de plastico
(acetal) (item 33a).

Kit de conversdo G40 RAC 24C791

O kit inclui pecas para converter uma pistola G40

de série numa pistola RAC. Bico de pulverizagdo LTX
néo incluido.

Kit de espalhador para laca 289080
O kit inclui espalhador otimizado para pulverizar lacas.

Kit de vedante do espalhador 253032
Pacote de cinco vedantes e cinco o-rings para o conjunto
do espalhador.

Kit de Reparacdo de Vedante 249422

O kit inclui o-rings de substituicéo, junta, arruela
cOncava, unidade da valvula pneumatica e ferramenta
de colocacao de vedantes.
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Acessorios

Kit de Reparacdo do Encaixe de Plastico 249424
O kit inclui encaixe de plastico de substituicdo (pacote

de 10) e porca de encaixe para pistola do Modelo G15.

Kit de Reparacdo do Encaixe SST 287962

O kit inclui difusor montado com encaixe SST para
utilizar com materiais de catalise acida pigmentados.
Para utilizar apenas com pistola 24C854.

Kit de Reparagd@o do Encaixe de Carboneto 249456
O kit inclui encaixe de carboneto de substituicao,
junta do encaixe e porca de encaixe para pistola

do Modelo G40. O kit também pode ser utilizado

com pistolas do Modelo G15.

Kit da Junta do Encaixe de Carboneto 288619
O kit inclui juntas do encaixe de nylon de substituicdo

(qtd. de dez) para pistolas do Modelo G40 e pistolas G15

com um encaixe de carboneto.

Kit do Filtro do Bico 241804

Filtros de substituicdo para bicos de pulverizacio
com orificios dos tamanhos 0,007, 0,009 e 0,011.
Quantidade 10.
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Kit de Reparacdo do Gatilho 249585
O kit inclui gatilho de substituig&o, pinos de articulagéo
(gtd. 5) e porcas de pino de articulacdo (qtd. de 5).

Kit de Blogueio do Gatilho 249423
O kit inclui bloqueio do gatilho de substituicdo e pino.

Kit Bésico de Limpeza da Pistola 15C161
O kit inclui escovas e ferramentas para manutencdo
da pistola.

Kit para desentupir agulha 249598
O kit inclui varetas para desentupir o bico da pistola.

Kit de Regulacao Fina da Vélvula de Ventoinha
289499

O kit inclui um conjunto de substituicdo da valvula
de ventoinha com maior precisdo de regulagao.

Kit de Acessoério de produto 24C356, Roscas JIC
O kit inclui um acessoério roscado JIC de entrada
de produto 1/2-20.
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Guia de Permutabilidade de Pecas

Acessorios

roscas JIC

NUmero
de peca Numero
Modelos de peca
novos Modelos
Descricao (24Cxxx) antigos Permutavel?
Veio de mola 16A529 15F193 Sim |16A529 combina o veio de mola do produto e o
do produto 15F194 encaixe numa so peca. Diretamente substituivel.
24D627 15G618 N&o |O novo pino é mais pequeno para corresponder
ao novo corpo da pistola. A utilizacdo de uma nova
combinac¢&o pino/espalhador numa pistola de
modelo antigo origina a perda da funcionalidade de
alinhamento. A utilizacido de uma antiga combinacao
pino/espalhador numa pistola de modelo novo
Pino de fixacdo origina fugas devido a um mau encaixe.
Kit de Anel retentor G15| 24D438 15F192 N&o |Consulte nota a seguir a tabela.
Inclui anel retentor,
o-ring de PTFE
e anilha de PTFE
Kit de anel 24D439 249256 N&o |Consulte nota a seguir a tabela
retentor/protetor
de bico G40
Inclui anel retentor com
protecéo, o-ring de PTFE
e anilha de PTFE
15F442 153770 N&o |S6 funciona devidamente com Conjunto Protetor do
Bico RAC/Espalhador 24C921 e est4 incluido nesse
kit. O encaixe ajusta-se em conjuntos de modelos
mais antigos, mas o desempenho de pulverizagéo
Encaixe RAC pode ser afetado.
Kit de protecdo AA RAC| 24C921 288465 Nao |Consulte nota a seguir a tabela.
Inclui conjunto
de protecéo
(com anel retentor)
e compartimento de
cilindro correspondente.
Agulha, esfera de 24B789 288559 Sim |Diretamente substituivel.
carboneto, G15 e G40
Agulha, esfera de 24B790 288558 Sim |Diretamente substituivel.
aco inoxidavel, G15
Kit de verificagdo HVLP | 24C788 249140 N&o |Consulte nota a seguir a tabela.
24C791 287917 N&o |S6 pode ser utilizado na nova pistola devido a uma
Kit de conversao protecdo RAC diferente. Consulte nota a seguir
de pistola RAC a tabela.
24C866 249596 N&o |Utiliza o novo pino de fixacdo mais pequeno.
Espalhador G15 Consulte nota para Pino de fixacéo, esta tabela.
24D436 249136 Sim |O novo conjunto de tubo de produto sé encaixa
numa pistola mais antiga se for adquirido um novo
Conjunto do tubo acessorio de produto, 24D437 (roscas de série)
de produto ou 24C356 (roscas JIC).
Acessorio de produto, 24DA437 15F186 N&o |Os novos acessoérios de produto possuem roscas
roscas de serie diferentes que s6 encaixam no novo conjunto de
Acessorio de produto, 24C356 ND N&o |tubo de produto (24D436). Qualquer permuta

danifica as roscas.

NOTA: O novo anel retentor é preto e tem roscas grossas, ao passo que o anel retentor antigo € prateado e tem
roscas finas. Qualquer permuta danifica as roscas no anel e no corpo da pistola.

* Os numeros de pecas de modelos mais antigos incluem 288xxx, 287xxx, 249xXX.
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Dimensbes

Dimensoes

20,3
(8,0

cm
pol)

17,5cm
(6,9

Modelo G15

12,7 cm (5,0 pol)

§———— 155cm (6,1 po) ————— o]

f wodelo G40
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l—— 175cm (6,9 pol) —————— |

TI6583A

TI6G845A
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Dados Técnicos

Categoria
Pressao de trabalho maxima do produto. ............

Presséo de trabalho méaxima do ar
Pressdo Maxima de Admisséo de Ar na pistola para
operagdo HVLP
Temperatura de trabalho maxima do produto
Entrada de produto
Admisséo de ar
Pesodanpistola. .......... ... .. i
*Pressdo sonora a 20 psi (140 MPa; 1,4 bar)
*Pressdo sonora a 100 psi (0,7 MPa; 7 bar)

*Poténcia sonora a 20 psi (140 MPa; 1,4 bar).........
*Poténcia sonora a 100 psi (0,7 MPa; 7 bar)..........
Pecas em contacto como produto. . . ...............

Dados Técnicos

Dados

Modelo G15: 1500 psi (10 MPa; 105 bar).
Modelo G40: 4000 psi (28 MPa; 280 bar).
100 psi (0,7 MPa; 7 bar).

14 psi (0,098 MPa; 0,98 bar).

110°F (43°C)

1/4-18 npsm

Rosca macho composta 1/4—18 npsm (R1/4-19)

450 gramas (16 oncas)

66,9 dB(A)

80,0 dB(A)

76,8 dB(A)

89,9 dB(A)

Aco inoxidavel, carboneto, polietileno de peso molecular
ultraelevado (UHMWPE), plastico de engenharia, PTFE,
Nylon, Fluoroelastémero

* Todas as leituras foram efetuadas com a valvula de ventoinha totalmente fechada, (tamanho maximo do leque)
a 20 psi (140 kPa; 1,4 bar) e a 100 psi (0,7 kPa; 7 bar) e na posicéo habitual do operador. Poténcia sonora testada

em conformidade com a ISO 9614-2.

Fluxo de ar, Espalhador de série

12

10

Fluxo de Ar
(SCFM)

20

30 40 50

Presséo de admisséo da pistola (PSI)

—@ — Valvula de ventoinha aberta
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—J— Valvula da ventoinha fechada
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Garantia Padrao da Graco

A Graco garante que todo o equipamento referenciado no presente documento, manufaturado pela Graco e ostentando o seu nome, esta isento
de defeitos de material e acabamento na data da venda para utilizagdo ao comprador original. Com exce¢éo de qualquer garantia especial,
prorrogada ou limitada publicada pela Graco, esta ir4, durante um periodo de doze meses a contar da data de venda, reparar ou substituir
qualquer peca de equipamento que a Graco considere defeituosa. Esta garantia aplica-se unicamente quando o equipamento € instalado,
utilizado e mantido em conformidade com as recomendacdes escritas da Graco.

Esta garantia ndo cobre e a Graco ndo sera responsavel pelo desgaste normal, nem por qualquer avaria, dano ou desgaste causados

por uma instalagéo incorreta, utilizagéo indevida, desgaste por atrito, corroséo, manutengéo inadequada ou indevida, negligéncia, acidente,
alteracao ilegal ou substituicdo por componentes de terceiros. A Graco também nédo sera responsavel pelo mau funcionamento, danos ou
desgaste causados pela incompatibilidade do equipamento Graco com estruturas, acessorios, equipamento ou materiais ndo fornecidos pela
Graco, nem pela concec¢do, manufatura, instalacéo, opera¢éo ou manutengéo inadequadas das estruturas, acessorios, equipamento ou materiais
nédo fornecidos pela Graco.

Esta garantia esta condicionada pela devolucé@o paga previamente do equipamento alegadamente defeituoso a um distribuidor Graco autorizado
para verificagdo do alegado defeito. Caso o alegado defeito seja confirmado, a Graco ird reparar ou substituir gratuitamente quaisquer pecas
defeituosas. O equipamento sera devolvido a origem, sendo as despesas de transporte reembolsadas. Caso a inspec¢do do equipamento ndo
confirme qualquer defeito em material ou acabamento, a reparacéo sera executada por um preco aceitavel, que pode incluir o custo das pecas,
da méo-de-obra e do transporte.

ESTA GARANTIA E EXCLUSIVA E SUBSTITUI QUAISQUER OUTRAS GARANTIAS, EXPRESSAS OU IMPLICITAS, INCLUINDO,
SEM LIMITAGCAO, A GARANTIA DE QUE O PRODUTO SIRVA PARA O USO A QUE SE DESTINA OU A GARANTIA DE ADEQUAGAO
A UM DETERMINADO FIM.

A Unica obrigag&o da Graco e a Unica solu¢éo do comprador para qualquer violagio de garantia serdo as definidas anteriormente. O comprador
concorda ndo haver disponivel qualquer outro recurso (incluindo, mas néo se limitando a, danos supervenientes ou indiretos por perda de lucros,
perda de vendas, leséo pessoal ou danos de propriedade, ou qualquer outra perda superveniente ou indireta). Qualquer agéo no sentido de
invocar a garantia devera ser apresentada dois (2) anos a partir da data de aquisigéo.

A GRACO NAO FORNECE QUALQUER GARANTIA E NEGA QUAISQUER GARANTIAS IMPLICITAS DE QUE O PRODUTO SIRVA PARA
O USO A QUE SE DESTINA, DE ADEQUAGCAO A DETERMINADO FIM RELATIVAMENTE A ACESSORIOS, EQUIPAMENTO, MATERIAIS
OU COMPONENTES COMERCIALIZADOS MAS NAO FABRICADOS PELA GRACO. Os artigos vendidos, mas ndo manufaturados pela Graco
(como motores elétricos, interruptores, tubos, etc)., sdo sujeitos a garantia, caso exista, do seu fabricante. A Graco prestara ao comprador auxilio
aceitavel para alegacéo de quebra de qualquer destas garantias.

Em nenhuma circunstancia a Graco sera responsabilizada por prejuizos indiretos, acidentais, especiais ou consequentes, resultantes do
equipamento indicado fornecido pela Graco, nem pelo fornecimento, desempenho ou utilizagdo de quaisquer produtos ou artigos incluidos,
quer devido a uma violagdo do contrato e da garantia, quer por negligéncia da Graco ou outros motivos.

FOR GRACO CANADA CUSTOMERS

The Parties acknowledge that they have required that the present document, as well as all documents, notices and legal proceedings entered into,
given or instituted pursuant hereto or relating directly or indirectly hereto, be drawn up in English. Les parties reconnaissent avoir convenu que la
rédaction du présent document sera en Anglais, ainsi que tous documents, avis et procédures judiciaires exécutés, donnés ou intentés, a la suite
de ou en rapport, directement ou indirectement, avec les procédures concernées.

Informacdes da Graco

Para obter as informacg8es mais recentes sobre os produtos da Graco, visite www.graco.com.
Para obter informacdes sobre patentes, consulte www.graco.com/patents.

PARA EFETUAR UMA ENCOMENDA, contacte o distribuidor da Graco ou ligue para saber qual é o distribuidor
mais proximo.
Telefone: 612-623-6921 ou chamada gratuita: 1-800-328-0211, Fax: 612-378-3505

Todos os dados escritos e visuais contidos neste documento refletem as mais recentes informaces
sobre o produto disponiveis na época da publicagao.
A Graco reserva-se o direito de efetuar alteragdes a qualquer momento sem aviso prévio.

Tradugéo das instrugdes originais. This manual contains Portuguese. MM 3A0149

Graco Headquarters: Minneapolis
International Offices: Belgium, China, Japan, Korea

GRACO INC. P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS, MN 55440-1441
Copyright 2009, Graco Inc. Todos os locais de fabrico da Graco estdo registados em conformidade com a ISO 9001.
www.graco.com
Reviséo E, Mar¢o 2014
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