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Uktad elektrycznego, podgrzewanego dozownika wielu sktadnikéw. Do natryskiwania powiok
polimocznikowych i pianek poliuretanowych. Wytgcznie do zastosowan profesjonalnych. Urzadzenie nie
zostato zatwierdzone do zastosowan w atmosferach wybuchowych lub miejscach niebezpiecznych.

Wazne instrukcje dotyczace bezpieczenstwa. Read all warnings and
instructions in this manual. Save these instructions.

PROVEN QUALITY. LEADING TECHNOLOGY.
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Ostrzezenia

Ostrzezenia

Ponizsze ostrzezenia dotyczg konfiguracji, uzytkowania, uziemiania, konserwacji oraz napraw opisywanego sprzetu. Symbol
wykrzyknika oznacza ogdine ostrzezenie, a symbol niebezpieczenstwa dotyczy ryzyka specyficznego dla procedury. Gdy

te symbole pojawiajg sie w tresci podrecznika, nalezy wréci¢ do niniejszych ostrzezen. W stosownych miejscach, w tresci
niniejszego podrecznika moga pojawiac sie symbole niebezpieczenstwa oraz ostrzezenia zwigzane z okreslonym produktem, nie
zamieszczone w niniejszej czesci.

TN
D

NIEBEZPIECZENSTWO PORAZENIA PRADEM

Sprzet musi by¢ uziemiony. Niewtasciwe uziemienie, ustawienie lub uzytkowanie systemu moze spowodowac

porazenie pradem.

« Wytgczy¢ i roztgczy¢ zasilanie na gtéwnym wytgczniku przed odtgczaniem kabli i przed serwisowaniem
lub montazem sprzetu.

+ Podtaczaé wytgcznie do uziemionych zrédet zasilania.

+ Calos¢ instalacji elektrycznej musi by¢ wykonana przez wykwalifikowanego elektryka i by¢ zgodna z
miejscowymi przepisami i zarzgdzeniami.

* Nie wystawia¢ na dziatanie deszczu. Przechowywaé w pomieszczeniu zamknietym.

Do

TOKSYCZNE CIECZE LUB OPARY
W przypadku przedostania sie do oka lub na powierzchnie skory, inhalacji lub potkniecia toksyczne
ciecze lub opary moga spowodowaé powazne obrazenia lub zgon.

« Zapozna¢ sie z kartami charakterystyki bezpieczenstwa produktu (MSDS), aby uzyska¢ szczegdtowe
informacje na temat stosowanych cieczy.

* Niebezpieczne ciecze nalezy przechowywaé w odpowiednich pojemnikach, a ich utylizacja musi by¢ zgodna z
obowigzujgcymi wytycznymi.

+ Podczas rozpylania, dozowania i czyszczenia sprzetu nalezy zawsze nosi¢ rekawice nieprzepuszczalne
dla chemikaliow.

-

SRODKI OCHRONY OSOBISTEJ

Podczas pobytu w obszarze roboczym nalezy nosi¢ odpowiednie srodki ochrony, co pomoze zapobiec
powaznym urazom, w tym urazom oczu, utracie stuchu, wdychaniu oparéw toksycznych oraz oparzeniom.
Obejmujg one miedzy innymi:

« Srodki ochrony oczu oraz stuchu.
« Producent cieczy oraz rozpuszczalnika zaleca stosowanie aparatoéw oddechowych, odziezy ochronnej oraz
rekawic.

@
®

@

MPa’bar/PS|

NIEBEZPIECZENSTWO WTRYSKU PODSKORNEGO

Pityn wyptywajacy pod wysokim cisnieniem z pistoletu, przeciekajgcych wezy lub peknietych elementow
spowoduje przebicie skory. Uszkodzenie to moze wygladac jak zwykte skaleczenie, ale jest powaznym urazem,
ktéry w rezultacie moze doprowadzi¢ do amputacji. Konieczna jest natychmiastowa pomoc chirurgiczna.

« Nie rozpoczyna¢ natryskiwania bez zainstalowania ostony dyszy oraz ostony spustu.

« W przerwach miedzy natryskiwaniem nalezy wtgczy¢ blokade spustu.

+ Nie kierowa¢ pistoletu w strone innej osoby lub jakiejkolwiek czesci ciata.

* Nie przyktadac¢ reki do dyszy natryskowe;.

« Nie zatrzymywac¢ lub nie zmienia¢ kierunku wycieku za pomoca reki, ciata, rekawicy ani szmaty.

+ Po zakonczeniu rozpylania oraz przed czyszczeniem, kontrolg oraz serwisowaniem sprzetu nalezy postepowac
zgodnie z procedurg uwalniania nadmiaru ci$nienia.

+ Dokreci¢ wszystkie potgczenia doprowadzania cieczy przed wtgczeniem urzadzenia.

+ Weze i ztgczki nalezy sprawdzac codziennie. Natychmiast naprawi¢ lub wymieni¢ zuzyte lub uszkodzone
czesci.
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Ostrzezenia
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NIEBEZPIECZENSTWO POZARU | WYBUCHU

tatwopalne opary pochodzace z rozpuszczalnikéw oraz farb, znajdujace sie w obszarze roboczym, moga ulec
zaptonowi lub eksplodowaé. Aby zapobiec wybuchowi pozaru lub eksplozji nalezy:

« Urzadzenie nalezy stosowaé wytgcznie w dobrze wentylowanych miejscach.

« Usunac¢ wszystkie potencjalne zrédta zaptonu takie jak lampki kontrolne, papierosy, przenosne lampy
elektryczne oraz plastikowe ptachty malarskie (potencjalne zagrozenie wytadowaniami elektrostatycznymi).

+ W miejscu pracy nie powinny znajdowac¢ sie niepotrzebne przedmioty, wliczajac w to rozpuszczalniki, szmaty
i benzyne.

» Nie przytacza¢ lub odigczac przewodoéw zasilania ani wtgczaé lub wytacza¢ oswietlenia w obecnosci
tatwopalnych oparéw.

* Nalezy uziemi¢ caty sprzet w obszarze roboczym. Patrz instrukcje w czesci Uziemienie.

« Uzywac¢ wytacznie uziemionych przewodow.

« Podczas prob na mokro z pistoletem, mocno przyciska¢ pistolet do uziemionego kubta. Nie stosowaé oktadzin
kubta, jezeli nie majg one wlasciwosci antystatycznych lub przewodzacych.

+ Bezzwilocznie przerwaé prace, jezeli pojawig sie iskry statyczne lub przebicie. Nie stosowac¢ ponownie
urzadzen do czasu zidentyfikowania i wyjasnienia problemu.

« W obszarze roboczym powinna znajdowa¢ sie dziatajgca gasnica.

NIEBEZPIECZENSTWO — ROZSZERZANIE POD WPLYWEM TEMPERATURY

Ptyny poddane dziataniu wysokiej temperatury w zamknietej przestrzeni, w tym wewnatrz wezy, mogg
spowodowac nagty wzrost ci$nienia ze wzgledu na rozszerzalnos$¢ cieplng. Przekroczenie dopuszczalnego
ci$nienia moze spowodowac rozerwanie sprzetu i powazne obrazenia ciata.

* W celu obnizenia ci$nienia spowodowanego rozszerzaniem ptynu podczas podgrzewania nalezy otworzyc¢
zawor.

« Wymienia¢ weze z wyprzedzeniem w regularnych odstepach w oparciu o warunki robocze.

ZAGROZENIA ZWIAZANE Z CISNIENIOWYMI ELEMENTAMI ALUMINIOWYMI

Uzywanie ptynéw, ktére nie sa przeznaczone do kontaktu z aluminium, w urzgdzeniach ci$nieniowych moze
spowodowac silng reakcje chemiczng i doprowadzi¢ do rozerwania urzagdzenia. Niezastosowanie sig do
niniejszego ostrzezenia prowadzi¢ moze do zgonu, powstania powaznych obrazen ciata lub uszkodzenia mienia.

« Nie stosowaé 1,1,1-trichloroetanu, chlorku metylenu, innych fluorowcowanych rozpuszczalnikow
weglowodorowych lub ptynéw zawierajgcych takie rozpuszczalniki.

« Wiele innych ptyndw moze zawiera¢ substancje chemiczne, ktére mogg reagowac z aluminium. Informacje na
temat zgodnosci uzyska¢ mozna u dostawcy materiatow.

ZAGROZENIA ZWIAZANE Z CZYSZCZENIEM CZESCI PLASTIKOWYCH ROZPUSZCZALNIKAMI

Wiele rozpuszczalnikédw moze niszczy¢ elementy z tworzyw sztucznych i powodowac ich usterki, co w
konsekwencji moze by¢ przyczyng powaznego obrazenia ciata lub uszkodzenia mienia.

* Do czyszczenia plastikowych elementéw strukturalnych lub cisnieniowych mozna uzywac¢ wytacznie
kompatybilnych rozpuszczalnikéw wodnych.

+ Patrz Dane techniczne w instrukcji tego urzgdzenia i w instrukcjach innego sprzetu. Zapoznac sie z kartg
charakterystyki substancji niebezpiecznej (MSDS) oraz zaleceniami producenta cieczy i rozpuszczalnikéw.
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Ostrzezenia
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NIEBEZPIECZENSTWO WYNIKAJACE Z NIEPRAWIDLOWEGO UZYTKOWANIA URZADZENIA

Niewtasciwe stosowanie sprzetu moze prowadzi¢ do $mierci lub kalectwa.

Nie obstugiwac sprzetu w stanie zmeczenia lub pod wyptywem substancji odurzajgcych lub alkoholu.

Nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego lub warto$ci znamionowej temperatury odnoszacych sie
do czesci systemu o najnizszych wartosciach znamionowych. Patrz czes¢ Dane techniczne, znajdujgca sie we
wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu.

Uzywacé ptyndéw i rozpuszczalnikdw zgodnych ze zwilzonymi cze$ciami urzadzenia. Patrz rozdziat Dane
techniczne znajdujacy sie we wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu. Zapozna¢ sie z ostrzezeniami
producenta cieczy i rozpuszczalnikéw. W celu uzyskania petnych informacji na temat materiatu, nalezy
uzyska¢ karte charakterystyki bezpieczenstwa produktu (MSDS) od dystrybutora lub sprzedawcy.

Nie opuszczac¢ obszaru roboczego, jesli sprzet jest podtgczony do zasilania lub pod cisnieniem.

Nalezy wytaczy¢ caty sprzet i wykonaé czynno$ci opisane w czesci Procedura usuwania nadmiaru cisnienia,
gdy sprzet nie jest uzywany.

Sprawdzac¢ urzadzenie codziennie. Naprawi¢ lub natychmiast wymieni¢ uszkodzone czesci wytgcznie na
oryginalne czegsci zamienne producenta.

Nie zmienia¢ ani modyfikowa¢ sprzetu. Zmiany lub modyfikacje mogg spowodowaé uniewaznienie atestéw
przedstawicielstwa oraz zagrozenie bezpieczenstwa.

Upewni¢ sie, czy sprzet posiada odpowiednie parametry znamionowe i czy jest on zatwierdzony do uzytku w
srodowisku, w ktorym jest stosowany.

Sprzetu nalezy uzywac¢ wytgcznie zgodnie z jego przeznaczeniem. W celu otrzymania dodatkowych informacji
prosze skontaktowac sie z Panstwa dystrybutorem sprzetu.

Weze i kable robocze nalezy prowadzi¢ z dala od ruchu pieszego, ostrych krawedzi, ruchomych czesci oraz
gorgcych powierzchni.

Nie zagina¢ lub nadmiernie wygina¢ wezy lub uzywac ich do ciggniecia wyposazenia.

Dzieci i zwierzeta trzymac¢ z dala od obszaru roboczego.

Nalezy postepowac zgodnie z obowiazujgcymi przepisami BHP.
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Ostrzezenia

NIEBEZPIECZENSTWO ZWIAZANE Z CZESCIAMI RUCHOMYMI
Ruchome czesci mogg $cisngg, skaleczy¢ lub obcigé palce oraz inne czesci ciata.

* Nie zbliza¢ sie do ruchomych czesci.
A + Nie obstugiwac sprzetu bez zatozonych oston i pokryw zabezpieczajgcych.

« Sprzet pod ci$nieniem moze uruchomié¢ sie bez ostrzezenia. Przed sprawdzeniem, przeniesieniem lub
serwisem sprzetu nalezy wykona¢ procedure uwalniania nadmiaru ci$nienia i odtgczy¢ wszystkie zrodta
zasilania.

f NIEBEZPIECZENSTWO OPARZENIA

Podgrzewane powierzchnie sprzetu oraz ciecze mogg nagrzaé sie podczas eksploatacji. W celu unikniecia
powaznych oparzen:

« Nie wolno dotyka¢ goracych cieczy ani sprzetu.

6 333480C



Istotne informacje na temat izocyjanianu

Istotne informacje na temat izocyjanianu

Izocyjaniany (ISO) to katalizatory uzywane w materiatach dwusktadnikowych.

Informacje o stosowaniu izocyjanianu

s

A

>

144
114

Rozpylanie lub dozowanie materiatéw zawierajacych
izocyjaniany powoduje tworzenie potencjalnie
niebezpiecznych mgiet, oparéw i chmur rozdrobnionych
czagstek.

Nalezy zapoznac sie z ostrzezeniami producenta oraz

z arkuszem informacyjnym o niebezpiecznej substanciji
(MSDS), aby dowiedzie¢ sie o okreslonych zagrozeniach
i Srodkach ostroznosci zwigzanych ze stosowaniem
izocyjaniandw.

Nalezy zapobiega¢ wdychaniu mgiet, oparéw i chmur
rozdrobnionych czgstek izocyjanianéw, zapewniajac
nalezytg wentylacje przestrzeni roboczej. Jezeli nie
mozna zapewni¢ nalezytej wentylacji, wymaga sie, aby
kazda osoba znajdujgca sie w przestrzeni roboczej
stosowata pétmaske z doprowadzaniem powietrza.

Aby unikng¢ kontaktu z izocyjanianami, kazda osoba
znajdujgca sie w przestrzeni roboczej powinna
stosowac odpowiedni sprzet ochrony osobistej, w tym
nieprzepuszczalne dla chemikaliéw rekawice, obuwie,
fartuchy oraz okulary ochronne.

Samozapton materiatu

W przypadku natozenia zbyt grubej warstwy materiatu
moze doj$¢ do jego samozaptonu. Nalezy zapoznac sie
z ostrzezeniami producenta oraz z kartg charakterystyki
bezpieczenstwa produktu (MSDS).

333480C

Skiadniki A i B nalezy przechowywaé
oddzielnie

e

Transfer zanieczyszczen moze skutkowac
wystepowaniem utwardzonych drobin w przewodach
cieczy, a to z kolei moze doprowadzi¢ do uszkodzenia
sprzetu lub powaznych obrazen ciata. Aby zapobiec
transferowi zanieczyszczen:

» Nigdy nie wolno zamienia¢ zwilzanych czesci
sktadnika A i sktadnika B.

» Nigdy nie uzywac rozpuszczalnika po jednej stronie,
jesli ulegt zanieczyszczeniu po drugiej stronie.

Wrazliwos¢ izocyjanianéw na wilgo¢

Narazenie izocyjaniandéw na dziatanie wilgoci (np.
skroplonej pary wodnej) powoduje ich cze$ciowe
utwardzanie i tworzenie matych, twardych, sciernych
krysztatow zawieszonych w ptynie. Ostatecznie na
powierzchni utworzy sie powtoka, a izocyjanian zamieni sie
w zel, zwigkszajagc swojg lepkosc.

WAZNA INFORMACJA

Czesciowo utwardzone izocyjaniany spowodujg
obnizenie wydajnosci oraz zywotnosci wszystkich
zwilzanych czesci.

+ Zawsze stosowac uszczelniony pojemnik z
desykantem w otworze wentylacyjnym lub atmosfere
azotowg. nigdy nie nalezy przechowywaé
izocyjanianow w otwartym pojemniku.

* Nalezy utrzymywaé wypetnienie odpowiednim
smarem naczynia wet-cup lub zbiornika pompy smaru
izocyjanianowego (jezeli go zamontowano). Smar
tworzy bariere pomiedzy izocyjanianami i powietrzem
atmosferycznym.

* Nalezy stosowac wytagcznie przewody zabezpieczone
przed wilgocia, ktére sg kompatybilne z izocyjanianami.

* Nigdy nie nalezy uzywaé¢ regenerowanych
rozpuszczalnikéw, poniewaz moga one zawierac
wilgo¢. Nalezy zawsze zamykaé pojemniki z
rozpuszczalnikami, jesli nie sg one uzywane.

* Podczas ponownego montazu gwintowane czesci
nalezy zawsze smarowac¢ odpowiednim srodkiem
smarujgcym.




Istotne informacje na temat izocyjanianu

Pianki z zywicy ze Srodkami
spieniajgcymi 245 fa
Niektore srodki spieniajgce pienig sie w temperaturach

powyzej 33°C (90°F), jesli nie sg pod cisnieniem,
szczegdlnie po zmieszaniu. Aby ograniczy¢ pienienie,

nalezy zminimalizowa¢ wstepne podgrzewanie w obiegu.

Wymiana materiatow

WAZNA INFORMACJA

Aby unikng¢ uszkodzenia sprzetu i przestojow,
nalezy zachowaé szczegblng ostroznos¢ podczas
zmiany typu materiatu uzywanego w urzadzeniu.

+ Zmieniajgc materiaty, nalezy wielokrotnie przeptukac
sprzet, aby catkowicie oczysci¢ system.

» Po przeptukaniu nalezy zawsze wyczyscic filtry
siatkowe na wlocie ptynu.

* Nalezy skontaktowac sie z producentem materiatu w
celu uzyskania informacji o zgodnosci chemiczne;j.

« Zamieniajgc materiaty na epoksydowe, uretanowe
lub poliuretanowe, nalezy rozmontowac i oczysci¢
wszystkie elementy ptynowe i wymieni¢ weze.
Epoksydy czesto zawierajg aminy po stronie B
(utwardzacz). Polimoczniki czesto zawierajg aminy po
stronie B (zywica).
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Modele

Modele

Reactor 2 E-30 i E-30 Elite

Wszystkie systemy Elite sg wyposazone w czujniki ciSnienia ptynu na wlocie i czujniki temperatury, zestaw Graco InSite™ oraz
podgrzewany waz Xtreme-Wrap 15 m (50 stop). Wiecej informacji o numerach czes$ci mozna znalez¢ w czesci Akcesoria, page 11

Model Model bazowy Model Elite

ode E-30, 10 kW E-30, 15 kW Elite, 10 kW Elite, 15 kW
Dozownikx 272010 272011 272110 272111
Maksymalne ci$nienie 2000 (14, 140) 2000 (14, 140) 2000 (14, 140) 2000 (14, 140)
robocze cieczy w psi
(MPa, barach)
Przyblizona wydajnosé na | 0.0272 (0.1034) 0.0272 (0.1034) 0.0272 (0.1034) 0.0272 (0.1034)
cykl (A+B) litry (galony)
Maksymalna predkos¢ 30 (13.5) 30 (13.5) 30 (13.5) 30 (13.5)
przeptywu kg/min
(funty/min)
Catkowity pobér mocy 17,900 23,000 17,900 23,000

systemu 1 (W)

Regulowany potencjat 230 |230 (380 (230 (230 (380 (230 230 (380 [230 |230 [380
fazy 10 30A |30Y |19 30A |30Y |19 30A |30Y (10 30A |3Q0Y

Prad szczytowy przy 78 50 34 100 |62 35 78 50 34 100 |62 35
petnym obcigzeniu*

Pakiet Fusion AP % AP2010 AP2011 AP2110 AP2111
(nr kat. pistoletu) (246102) (246102) (246102) (246102)
Pakiet Fusion CS % CS2010 CS2011 CS2110 CS2111
(nr kat. pistoletu) (CSO02RD) (CSO02RD) (CS02RD) (CSOZ2RD)
Pakiet Probler P2 % P22010 P22011 P22110 P22111
(nr kat. pistoletu) (GCP2R2) (GCP2R2) (GCP2R2) (GCP2R2)
Podgrzewany waz 24K240 24K240 (zabez- 24Y240 (Xtreme- 24Y?240 (Xtreme-
15 m (50 stop) (zabezpieczenie pieczenie przed Wrap) Wrap)
przed przecieraniem) [ przecieraniem)
Podgrzewany wagz 246050 246050 246050 246050
elastyczny
3 m (10 stép)
Graco Insite™ v v
Czujniki wlotu ptynu (2) v v
* Pobér pradu przy petnym obcigzeniu i wszystkich * Patrz czes¢ Certyfikaty i Swiadectwa, page 11.

urzadzeniach pracujacych z petng wydajnoscia.
Wymagania dotyczace bezpiecznika moga byc¢

mniejsze przy réznych predkosciach przeptywu i
rozmiarach komor mieszania.

b 3 Pakiety zawierajg pistolet, waz podgrzewany i wgz
elastyczny. Pakiety Elite zawierajg takze czujniki
Graco InSite i czujniki wlotu ptynu.

T taczna moc pobierana przez system (w
watach) na podstawie maksymalnej diugosci
podgrzewanego weza kazdego aparatu.

+ Seria E-30 i E-XP2: maksymalna dlugos¢ weza
podgrzewanego 94,5 m (310 stdp), wraz z
wezem elastycznym.
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Modele

Reactor 2 E-XP2 i E-XP2 Elite

Wszystkie systemy Elite sg wyposazone w czujniki ciSnienia ptynu na wlocie i czujniki temperatury, zestaw Graco InSite™ oraz
podgrzewany waz Xtreme-Wrap 15 m (50 stop). Wiecej informacji o numerach czesci mozna znalez¢ w czesci Akcesoria, page 11

Model Model bazowy Model Elite
E-XP2, 15 kW E-XP2, 15 kW

Dozownik % 272012 272112

Maksymalne ci$nienie 3500 (24.1, 241) 3500 (24.1, 241)

robocze cieczy w psi

(MPa, barach)

Przyblizona wydajnos¢ na | 0.0203 (0.0771) 0.0203 (0.0771)

cykl (A+B) litry (galony)

Maksymalna predkosé 2 (7.6) 2 (7.6)

przeptywu I/min

(galony/min)

Catkowity pobor mocy 23,000 23,000

systemu 1 (W)

Regulowany potencijat 23019 230 39A 380 39Y 230 12 230 39A 380 39Y

fazy

Prad szczytowy przy 100 62 35 100 62 35

petnym obcigzeniu

(ampery)”

Pakiet Fusion AP % AP2012 AP2112

(nr kat. pistoletu) (246101) (246101)

Pakiet Probler P2 % P22012 P22112

(nr kat. pistoletu) (GCPZ2R1) (GCP2R1)

Podgrzewany waz 24K241 24Y241

15 m (50 st6p) (zabezpieczenie przed przecieraniem) (Xtreme-Wrap)

Podgrzewany waz 246050 246050

elastyczny

3 m (10 stép)

Graco Insite™ v

Czujniki wlotu ptynu (2) v

* Pobér pradu przy petnym obcigzeniu i wszystkich
urzadzeniach pracujacych z petng wydajnoscia.
Wymagania dotyczgce bezpiecznika mogg byé
mniejsze przy roznych predkosciach przeptywu i
rozmiarach komoér mieszania.

T taczna moc pobierana przez system (w
watach) na podstawie maksymalnej dtugosci
podgrzewanego weza kazdego aparatu.

+ Seria E-30 i E-XP2: maksymalna dtugos¢ weza
podgrzewanego 94,5 m (310 stép), wraz z
wezem elastycznym.

70

Patrz czes¢ Certyfikaty i $wiadectwa, page 11.

Pakiety zawierajg pistolet, waz podgrzewany i waz
elastyczny. Pakiety Elite zawierajg takze czujniki
Graco InSite i czujniki wlotu ptynu.

333480C



Certyfikaty i Swiadectwa

Zatwierdzenia firmy Intertek dotycza dozownikéw bez
wezy.

Certyfikaty i Swiadectwa

Zatwierdzenia dozownika:

cm

Cc us

LiSTED

Intertek
9902471

Zgodne z normg ANSI/UL 499
Zgodne z normg CAN/CSA C22.2 Nr 88

q3

Note

Weze podgrzewane udostepniane razem z
systemem lub sprzedawane osobno nie sg
zatwierdzone przez firme Intertek.

Numer Opis

zestawu

247280 Zestaw Graco InSite

16X521 Przedituzacz Graco InSite 7,5 m
(24,6 stopy)

24N449 Przewod CAN o diugosci 15 m
(50 stop) (do modutu zdalnego
wyswietlacza)

24K207 Czujnik temperatury ptynu (FTS) z
modutem RTD

24U174 Zestaw modutu zdalnego
wyswietlacza

24K337 Zestaw wysiegnika swietlnego

15V551 Ostony ochronne uktadu ADM (10
szt.)

15M483 Ostony ochronne modutu zdalnego
wyswietlacza (10 szt.)

24M174 Pateczki poziomu w bebnie

121006 Przewéd CAN o dtugosci 45 m
(150 stop) (do modutu zdalnego
wyswietlacza)

24N365 Przewody testu RTD (utatwiajgce

pomiar opornosci)

Akcesoria
Numer Opis
zestawu
24U315 Zestaw rozdzielacza powietrza (4

wyloty)

24U314 Zestaw kota i uchwytu

333480C
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Dostarczone instrukcje obstugi

Dostarczone instrukcje
obstugi

Z dozownikiem Reactor 2 dostarczane sg
nastepujgce instrukcje obstugi. W tych instrukcjach
mozna znalez¢ wiecej informacji o sprzecie.

Podreczniki sg réwniez dostepne pod adresem
www.graco.com.

Recz. Opis

333023 Reactor 2 E-30 i E-XP2 - obstuga

333091 Reactor 2 E-30 i E-XP2 - skrécona
instrukcja uruchamiania

333092 Reactor 2 E-30 i E-XP2 - skrécona

instrukcja wylgczania

12

Powigzane instrukcje

Ponizsze instrukcje zawierajg opis obstugi
akcesoriéw stosowanych razem z dozownikiem

Reactor.

Instrukcje obstugi komponentéw w
jezyku angielskim:

Instrukcje obstugi dostepne sg na stronie internetowe;j
www.graco.com.

Instrukcje obstugi systemu

333023

Reactor 2 E-30 i E-XP2 - obstuga

Instrukcja obstugi pompy wyporowej

309577

Elektryczna pompa wyporowa
dozownika Reactor, czeSci naprawcze

Instrukcje o

bstugi systemu nadawy

309572 Podgrzewany waz, Instrukcje - Czesci

309852 Zestaw rurki powrotnej i cyrkulacji,
Instrukcje — Czesci

309815 Zestawy pompy nadawy, Instrukcje -
Czesci

309827 Zestaw podawania powietrza do

pompy nadawy, Instrukcje - CzesSci

Instrukcje o

bstugi pistoletéw natryskowych

309550 Pistolet Fusion™ AP

312666 Pistolet Fusion™ CS

313213 Pistolet Probler® P2

Instrukcje obstugi akcesoriéw

3A1905 Zestaw wylgczenia pompy nadawy,
Instrukcje — Czesci

3A1906 Zestaw wysiegnika swietlnego,
Instrukcje - Czesci

3A1907 Zestaw modutu zdalnego wyswietlacza,
Instrukcje - Czesci

332735 Zestaw rozdzielacza powietrza,
Instrukcje - Czesci

332736 Zestaw kota i uchwytu, Instrukcje -
Czesci

333276 Zestaw Graco InSite™, Instrukcje —

Czesci
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Rozw. prob.
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Diagnostyka usterek i rozwigzywanie
probleméw

Det finns tre typer av fel som kan uppsta. Bledy sg
wskazywane na wyswietlaczu oraz wiezy Swietlnej
(wyposazenie dodatkowe).

Btad Opis

Alarmy Parametr o krytycznym
znaczeniu dla procesu

n osiggnat poziom, przy

ktérym wymagane jest
zatrzymanie systemu.
Trzeba natychmiast
zlikwidowacé przyczyne
wystgpienia alarmu.

Avvikelser Parametr o krytycznym
znaczeniu dla procesu
EIL osiggnagt poziom

wymagajgcy uwagi
uzytkownika, ale
niewymagajgcy
natychmiastowego
zatrzymania systemu.

Porady Parametr, ktéry nie
ma natychmiastowo
krytycznego znaczenia
dla procesu. Zalecenie
wymaga uwagi,

aby zapobiec
powazniejszym
problemom w
przysztoSci.

Wiecej informacji o przyczynach i rozwigzaniach
dotyczacych poszczegdlnych kodéw btedéw mozna
znalez¢ w czesci .

333480C

Rozw. prob.

Aby zdiagnozowa¢ btad:

1. Nacisng¢ klawisz programowy pomocy dla aktywnego
btedu.

: [nbalance A

Help With This Errar——

Note

Nacisna¢ przycisk lub m aby wraci¢
do poprzednio wyswietlanego ekranu.

2. Zostanie wyswietlony ekran z kodem QR. Nalezy
zeskanowa¢ kod QR smartfonem, aby wysta¢ go
bezposrednio do systemu rozwigzywania probleméw
online, gdzie zostanie ustalony aktywny kod btedu.
W przeciwnym wypadku nalezy przejs¢ do witryny
http://help.graco.com i wyszukac¢ aktywny btad.

|ob Data F

Error Cocle: (E22) Press, Sens, Err. B

PEB -
(=] =]
7 e
i

£

L]
m E T |
helpagraco.comm

3. Jesli potgczenie z Internetem jest niedostepne,
informacje o przyczynach i rozwigzaniach dla
poszczegdlnych kodéw btedéw mozna znalezé w
czesci .
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Rozw. prob.

Felkoder

Note

Po wystgpieniu btedu nalezy przed jego zresetowaniem okresli¢ kod btedu. Jesli nie wiadomo, jaki kod
btedu wystapit, nalezy wywotaé ekran Errors (Btedy), na ktérym widocznych jest 200 ostatnich btedéw,
wraz z datg, godzing i opisem.

Btad Lokaliza- typ Opis Przyczyna Rozwigzanie
cja
A1TNM MCM ﬂ Niski prad silnika Obluzowane/przer- Sprawdzi¢ przytagcze modutu MCM do
wane potgczenie silnika pod wzgledem poluzowanych
przewodow. zaciskéw przewodow.

Uszkodzenie silnika. | Odtgczy¢ ztgcze wyjsciowe silnika od
modutu MCM. Upewnic sie, ze miedzy
kazda parg przewodow zasilajgcych
silnika opor jest nizszy niz 8 omoéw
(M1 z M2, M1 z M3, M2 z M3). Jesli
ktorykolwiek odczyt jest nizszy niz

8 omow, sprawdzi¢ okablowanie
silnika pod wzgledem uszkodzen i/lub
poluzowanych potgczen.

A4DA Pod- ﬂ Wysoki prad A Zwarcie w Sprawdzi¢ okablowanie, dotykajac
grzewacz okablowaniu kabli.
A podgrzewacza.
Uszkodzenie Sprawdzi¢ opér podgrzewacza.
podgrzewacza. Opodr podgrzewacza powinien byé

w zakresie od 18 do 21 omoéw dla
kazdego elementu grzewczego, w
potgczeniu z oporem 9-12 oméw
dla systeméw 10 kW i 6-8 oméw dla
systemow 15 kW. Jesli wartos¢ jest
niezgodna z tolerancja, wymienic
element grzewczy.

A4DB Pod- ﬂ Wysoki prad B Zwarcie w Sprawdzi¢ okablowanie, dotykajac
grzewacz okablowaniu kabli.
B podgrzewacza.
Uszkodzenie Sprawdzi¢ opér podgrzewacza.
podgrzewacza. Opdr podgrzewacza powinien by¢ w

zakresie 9-12 omow w systemach

10 kW i 6-8 oméw w systemach 15
kW. Jesli wartos¢ jest niezgodna z
tolerancjg, wymienié¢ podgrzewacz.

A4DH weza ﬂ Wysoki prad weza Zwarcie okablowania | Sprawdzi¢ ciggtos¢ uzwojen

weza. transformatora. Prawidiowe odczyty
wynoszg okoto 0,2 oma dla obwodu
pierwotnego i wtérnego. W razie
odczytania wartosci réwnej 0 omow,
wymieni¢ transformator.

Sprawdzi¢, czy nie doszio do zwarcia
miedzy gtdbwnym uzwojeniem a ramg
wspornikowg lub obudowa.
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Rozw. prob

Btad Lokaliza- typ Opis Przyczyna Rozwigzanie
cja
A4NM MCM n Wysoki prad silnika Zwarcie okablowania | Sprawdzi¢ okablowanie silnika,
silnika. aby sie upewnié, ze nie stykajg sie
zadne odstoniete przewody oraz
ze nie doszio do zwarcia kabla z
uziemieniem.

Silnik nie dziata. Zdjac z silnika ostony kota zebatego
pompy i sprawdzi¢, czy wat silnika
obraca sie swobodnie w kierunku
wskazanym na obudowie silnika.

Uszkodzona Sprawdzi¢ przektadnie zebate pompy

przektadnia zebata. pod wzgledem uszkodzen i w razie
potrzeby wymieni¢ albo naprawié.

Zablokowanie Naprawi¢ lub wymieni¢ pompe

pompy substancji substancji chemicznych.

chemicznych.

A7DA Pod- n Nieoczekiwana wartos¢ | Zwarcie w module Jezeli btad nie ustepuje lub czesto
grzewacz pradu A TCM powraca, nalezy wymieni¢ modut.
A

A7DB Pod- ﬂ Nieoczekiwana warto$¢ | Zwarcie w module Jezeli btad nie ustepuje lub czesto
grzewacz pradu B TCM powraca, nalezy wymieni¢ modut.
B

A7DH weza n Nieoczekiwana wartos¢ | Zwarcie w module Jezeli btgd nie ustepuje lub czesto

pradu weza

TCM

powraca, nalezy wymieni¢ modut.

333480C
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Rozw. prob.

Btad Lokaliza- typ Opis Przyczyna Rozwigzanie

cja

A8DA Pod- ﬂ Brak pradu A Uaktywnienie Wzrokowo sprawdzi¢, czy doszto do

grzewacz wytgcznika aktywaciji wytgcznika automatycznego.
A automatycznego.
Obluzowane/przer- Sprawdzi¢ okablowanie podgrzewacza
wane potgczenie pod katem obluzowanych przewoddw.
przewoddow.
A8DB Pod- ﬂ Brak pradu B Uaktywnienie Wzrokowo sprawdzi¢, czy doszto do
grzewacz wytgcznika aktywacji wytgcznika automatycznego.
B automatycznego.
Obluzowane/przer- Sprawdzi¢ okablowanie podgrzewacza
wane potgczenie pod katem obluzowanych przewoddw.
przewoddow.

A8DH weza ﬂ Brak pradu weza Uaktywnienie Wzrokowo sprawdzi¢, czy doszto do
wytgcznika aktywaciji wytgcznika automatycznego.
automatycznego.

Obluzowane/przer- Sprawdzi¢ okablowanie podgrzewacza
wane potgczenie pod katem obluzowanych przewoddw.
przewodow.

CACM MCM ﬂ Btad komunikaciji Brak oprogramowa- Podtaczy¢ token systemu do modutu

modutu MCM nia w module. ADM, a nastepnie wytgczyc i
wigczy¢ zasilanie. Przed wyjeciem
tokena poczekaé na zakonczenie
wczytywania.

Pokretto ustawione Upewni¢ sie, ze pokretto modutu MCM

w nieprawidiowej jest ustawione w prawidtowej pozyciji.

pozyciji. 2 w przypadku E-30, 3 w przypadku
E-XP2

Modut nie otrzymuje | Powinna Swieci¢ sie zielona lampka na

zasilania pradem kazdym module. Jezeli zielona lampka

statym o napieciu 24 | sie nie Swieci, nalezy sprawdzic,

V. czy dobrze podtgczono wszystkie
ztgcza kabli modutu CAN. Sprawdzi¢,
czy zasilacz generuje prad staty o
napieciu 24 V. Jedli nie, sprawdzic¢
obwdd zasilania. Jesli przewody sg w
porzadku, wymieni¢ zasilacz.

Obluzowany lub Sprawdzi¢ kable CAN miedzy

przerwany kabel modutami GCA i dokreci¢ w razie

CAN. potrzeby. Jesli problem bedzie sie
powtarzat, odtgczy¢ poszczegodlne
kable od ztgcza, a nastepnie podigczyc
je ponownie i obserwowac migajacy
z6tty wskaznik na modutach GCA. Jesli
przestanie miga¢, nalezy wymienié
kabel CAN.
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Rozw. prob.

Blad

Lokaliza-
cja

typ

Opis

Przyczyna

Rozwigzanie

CACT

TCM

Btad komunikaciji
modutu TCM

Brak oprogramowa-
nia w module.

Podtaczy¢ token systemu do modutu
ADM, a nastepnie wytgczyc i
wigczy¢ zasilanie. Przed wyjeciem
tokena poczekaé na zakonczenie
wczytywania.

Modut nie otrzymuje
zasilania prgdem
statym o napieciu 24

Powinna Swiecic sie zielona lampka na
kazdym module. Jezeli zielona lampka
sie nie $wieci, nalezy sprawdzi¢,

czy dobrze podtgczono wszystkie
ztgcza kabli modutu CAN. Sprawdzic¢,
czy zasilacz generuje prad staty o
napieciu 24 V. Jesli nie, sprawdzic¢
obwdd zasilania. Jesli przewody sg w
porzadku, wymieni¢ zasilacz.

Obluzowany lub
przerwany kabel
CAN.

Sprawdzi¢ kable CAN miedzy
modutami GCA i dokreci¢ w razie
potrzeby. Jesli problem bedzie sie
powtarzat, odtgczy¢ poszczegodlne
kable od ztgcza, a nastepnie podigczy¢
je ponownie i obserwowac migajacy
z6tty wskaznik na modutach GCA. Jesli
przestanie miga¢, nalezy wymieni¢
kabel CAN.

DADX

MCM

Niek. pompa

Zawysokie natezenie
przeptywu.

Komora mieszania jest za duza w
stosunku do wybranego systemu.
Uzy¢ komory mieszania dostosowanej
do danego systemu.

Upewnic¢ sie, ze pompy nadawy
i substancji chemicznych pracujg
prawidtowo.

Brak materiatu w pompach.
Sprawdzi¢, czy pompy dostarczajg
substancje chemiczne. W razie
potrzeby wymieni¢ lub naprawic¢
bebny.

Zamkniete wlotowe zawory kulowe.
Otworzy¢ zawory kulowe.

DEOX

MCM

Btad przetgcznika cykli

Usterka lub brak
przetagcznika cykli.

Sprawdzi¢ przewody miedzy
przetgcznikiem cykli i modutem MCM.

Brak magnesu
przetacznika cykli
lub nieprawidtowo
zatozony.

Sprawdzié¢ obecnosc¢ i potozenie
magnesu przetgcznika cykli na
wyjsciowym ramieniu korby.

333480C
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Rozw. prob.

Btad Lokaliza- typ Opis Przyczyna Rozwigzanie

cja

EVCH ADM & Wi, tryb reczny weza Tryb reczny weza Zamontowa¢ na wezu dziatajgcy
zostat wigczony czujnik temperatury ptynu (FTS).
na ekranie System Tryb reczny weza zostanie wytgczony
Setup (Konfiguracja | automatycznie.
systemu).

EAUX ADM & USB za;. Dysk USB zostat Nie nalezy odigcza¢ dysku
poditgczony do USB do czasu zakonczenia
modutu ADM. pobierania/tadowania.

EVUX ADM & Wyt. USB Wytgczona opcja Przed wiozeniem dysku USB wigczy¢
pobierania/wysytania | na ekranie ustawien zaawansowanych
przez ztgcze USB. opcje pobierania/wysytania przez

ztacze USB.

FODX MCM & Wys. ci$n./odc. Komora mieszania Sprawdzi¢ krzywe przeptywu ci$nienia

przeptywu jest za duza i wybra¢ rozmiar dyszy odpowiedni do
wzgledem ustawionego cisnienia.
ustawionego
ci$nienia.
H2MA Pod- &L Niska czest. A Czestotliwos¢ linii Upewnic sieg, ze czestotliwosc¢ liniowa
grzewacz ponizej 45 Hz mocy wejsciowej jest z zakresu od 45
A do 65 Hz.
H2MB Pod- EIL Niska czest. B Czestotliwos¢ linii Upewni¢ sie, ze czestotliwos¢ liniowa
grzewacz ponizej 45 Hz mocy wejsciowej jest z zakresu od 45
B do 65 Hz.

H2MH weza &L Niska czest. weza Czestotliwos¢ linii Upewni¢ sie, ze czestotliwos¢ liniowa
ponizej 45 Hz mocy wejsciowej jest z zakresu od 45

do 65 Hz.
H3MA Pod- &L Wysoka czest. A Czestotliwos¢ linii Upewni¢ sie, ze czestotliwos¢ liniowa
grzewacz przekracza 65 Hz mocy wejsciowej jest z zakresu od 45
A do 65 Hz.

H3MVB Pod- EIL Wysoka czest. B Czestotliwos¢ linii Upewni¢ sie, ze czestotliwos¢ liniowa
grzewacz przekracza 65 Hz mocy wejsciowej jest z zakresu od 45
B do 65 Hz.

H3MH weza EL Wysoka czest. weza Czestotliwos¢ linii Upewni¢ sie, ze czestotliwos¢ liniowa
przekracza 65 Hz mocy wejsciowej jest z zakresu od 45

do 65 Hz.

K8NM MCM ﬂ Zabl. wirnik siln. Silnik nie dziata. Zdja¢ z silnika ostony kota zebatego

pompy i sprawdzi¢, czy wat silnika
obraca sie swobodnie w kierunku
wskazanym na obudowie silnika.

Uszkodzona
przektadnia zebata.

Sprawdzi¢ przekiadnie zebate
silnika/pompy pod wzgledem
uszkodzen i w razie potrzeby wymienic
lub naprawié.

Zablokowanie
pompy substancji
chemicznych.

Naprawi¢ lub wymieni¢ pompe
substancji chemicznych.

18
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Rozw. prob.

Btad Lokaliza- typ Opis Przyczyna Rozwigzanie
cja
L1AX ADM n Low Chemical Level Niski poziom Uzupetni¢ materiat i zaktualizowaé
A (Niski poziom materiatu. poziom materiaty na ekranie ADM
substancji chemicznej Maintenance (Konserwacja ADM).
A)
Alarm mozna wytgczy¢ na ekranie
System Setup (Konfiguracja systemu).
L1BX ADM n Low Chemical Level Niski poziom Uzupetni¢ materiat i zaktualizowaé
B (Niski poziom materiatu. poziom materiaty na ekranie ADM
substancji chemicznej Maintenance (Konserwacja ADM).
B)
Alarm mozna wytgczy¢ na ekranie
System Setup (Konfiguracja systemu).
MMUX USB rﬂ,‘ Wym. kons. — USB Rejestry USB Podtaczy¢ dysk USB do modutu ADM
osiggnety poziom, i pobrac¢ wszystkie rejestry.
w ktérym dojdzie do
utraty danych, jesli
rejestry nie zostang
pobrane.
POAX MCM Pressure Imbalance A | Réznica ci$nienia Upewni¢ sie, ze przeptyw materiatu

High (Duze zachwianie
réwnowagi cinienia A)

pomiedzy materiatem
A i B jest wigksza
od zdefiniowane;j
wartosci.

jest rownomiernie ograniczony na obu
liniach materiatu.

Zdefiniowano za
niskg granice
dysproporciji
ci$nienia.

Upewni¢ sie, ze ustawiono
dopuszczalng maksymalng

warto$¢ zachwiania réwnowagi
cisnienia na ekranie System Setup
(Konfiguracja systemu), aby zapobiec
niepotrzebnym alarmom i przerwom
w dozowaniu.

Brak materiatu.

Wypetni¢ zbiorniki materiatem

Ptyn wyciekajacy

z plytki
bezpieczenstwa
wlotu podgrzewacza.

Sprawdzi¢, czy podtgczono pod-
grzewacz i zawér REDUKCJI
NADMIARU CISNIENIA/NATRYSKI-
WANIA. Wyczysci¢. Wymieni¢ ptytke
bezpieczenstwa. Nie wymienia¢ przy
uzyciu korka do rur.

Usterka uktadu
podawania.

Sprawdzi¢ pompe podawania i weze
pod katem zablokowania. Sprawdzi¢,
czy ci$nienie powietrza w pompach
zasilajgcych jest prawidtowe.

333480C
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Rozw. prob.

wlotowe A

ponizej wartosci
zdefiniowane;j.

Btad Lokaliza- typ Opis Przyczyna Rozwigzanie
cja
POBX MCM EIL Pressure Imbalance B Réznica cisnienia Upewni¢ sie, ze przeptyw materiatu
High (Duze zachwianie | pomiedzy materiatem | jest rwnomiernie ograniczony na obu
réwnowagi cisnienia B) | A i B jest wieksza liniach materiatu.
od zdefiniowanej
wartosci.
Zdefiniowano za Upewni¢ sie, ze ustawiono
niskg granice dopuszczalng maksymalng
dysproporciji warto$¢ zachwiania rownowagi
ci$nienia. ci$nienia na ekranie System Setup
(Konfiguracja systemu), aby zapobiec
niepotrzebnym alarmom i przerwom
w dozowaniu.
Brak materiatu. Wypetni¢ zbiorniki materiatem
Ptyn wyciekajacy Sprawdzi¢, czy podtgczono pod-
z plytki grzewacz i zawpr REDUKCJI
bezpieczenstwa NADMIARU CISNIENIA/NATRYSKI-
wlotu podgrzewacza. | WANIA. Wyczyscic. Wymieni¢ ptytke
bezpieczenstwa. Nie wymienia¢ przy
uzyciu korka do rur.
Usterka uktadu Sprawdzi¢ pompe podawania i weze
podawania. pod katem zablokowania. Sprawdzi¢,
czy ci$nienie powietrza w pompach
zasilajgcych jest prawidtowe.
P1FA MCM ﬂ Niskie cisnienie Cisnienie wlotowe Upewni¢ sie, ze cisnienie wlotowe do
wlotowe A ponizej wartosci pompy jest wystarczajace.
zdefiniowane;.
Wartosé Upewni¢ sie, ze alarm niskiego
zdefiniowana jest ci$nienia zdefiniowany na ekranie
zbyt niska. System Setup (Konfiguracja systemu)
ma dopuszczalng wartos¢.
P1FB MCM ﬂ Niskie cisnienie Cisnienie wlotowe Upewnic sig, ze cisnienie wlotowe do
wlotowe B ponizej wartosci pompy jest wystarczajgce.
zdefiniowane;j.
Warto$é Upewni¢ sie, ze alarm niskiego
zdefiniowana jest ci$nienia zdefiniowany na ekranie
zbyt niska. System Setup (Konfiguracja systemu)
ma dopuszczalng wartosé.
P2FA MCM Niskie ci$nienie Cisnienie wlotowe Upewni¢ sie, ze ci$nienie wlotowe do

pompy jest wystarczajgce.

Wartos$¢
zdefiniowana jest
zbyt niska.

Upewni¢ sig, ze alarm niskiego
cisnienia zdefiniowany na ekranie
System Setup (Konfiguracja systemu)
ma dopuszczalng wartosc.
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Rozw. prob.

Btad Lokaliza- typ Opis Przyczyna Rozwigzanie
cja
P2FB MCM EIL Niskie cisnienie Cisnienie wlotowe Upewni¢ sie, ze cisnienie wlotowe do
wlotowe B ponizej wartosci pompy jest wystarczajace.
zdefiniowane;.
Wartosé Upewni¢ sie, ze alarm niskiego
zdefiniowana jest ci$nienia zdefiniowany na ekranie
zbyt niska. System Setup (Konfiguracja systemu)
ma dopuszczalng wartos¢.
P4AX MCM n Wysokie cisnienie A Podwyzszono Cisnienie w wezu i pompach bedzie
ciSnienie w systemie | wzrasta¢ w miare rozgrzewania
zanim temperatura systemu. Wigczy¢ podgrzewanie i
podgrzewania odczeka¢ z wigczeniem pomp dopoki
osiggneta temperatura we wszystkich strefach
zaprogramowang nie osiggnie nastawy wartosci.
wartosc.
Uszkodzony Sprawdzi¢ odczyty ci$nienia w
przetwornik module ADM oraz na manometrach
ci$nienia. analogowych rozdzielacza.
System E-XP2 Poziom alarmu w modelu E-30 jest
skonfigurowano jako | nizszy niz w modelu E-XP2. Upewni¢
dozownik E-30. sie, ze pokretto na module MCM
jest ustawione w potozeniu "3" (dla
dozownika E-XP2).
P4BX MCM Wysokie ci$nienie B Podwyzszono Cisnienie w wezu i pompach bedzie

ci$nienie w systemie
zanim temperatura
podgrzewania

wzrasta¢ w miare rozgrzewania
systemu. Wigczy¢ podgrzewanie i
odczeka¢ z wigczeniem pomp dopdki

osiggneta temperatura we wszystkich strefach
zaprogramowang nie osiggnie nastawy wartosci.
wartosc.

Uszkodzony Sprawdzi¢ odczyty cisnienia w module
przetwornik ADM oraz na miernikach analogowych
cisnienia. rozdzielacza.

System E-XP2
skonfigurowano jako
dozownik E-30.

Poziom alarmu w modelu E-30 jest
nizszy niz w modelu E-XP2. Upewnic
sie, ze pokretto na module MCM
jest ustawione w potozeniu "3" (dla
dozownika E-XP2).
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Rozw. prob.

Biad

Lokaliza-
cja

typ

Opis

Przyczyna

Rozwigzanie

P6AX

MCM

Btad czujnika cisnienia
A

Obluzowane/uszkod-
zone potgczenie.

Sprawdzi¢, czy prawidtowo
zamontowano przetwornik cisnienia i
czy prawidtowo podigczono wszystkie
przewody.

Zepsuty czujnik.

Sprawdzi¢, czy btad jest zwigzany

z przetwornikiem. Odtaczy¢ kable
przetwornika od modutu MCM
(ztgcza 6 i 7). Odwroci¢ ztgcza

A i B i sprawdzi¢, czy btad nadal
wystepuje. Jezeli btad jest zwigzany z
przetwornikiem, wymieni¢ przetwornik
ci$nienia.

P6BX

MCM

Btad czujnika cisnienia
B

Obluzowane/uszkod-
zone potgczenie.

Sprawdzi¢, czy prawidtowo
zamontowano przetwornik cisnienia i
czy prawidtowo podigczono wszystkie
przewody.

Zepsuty czujnik.

Sprawdzi¢, czy btad jest zwigzany

z przetwornikiem. Odtaczy¢ kable
przetwornika od modutu MCM
(ztgcza 6 i 7). Odwroci¢ ztgcza

A i B i sprawdzi¢, czy btad nadal
wystepuje. Jezeli btad jest zwigzany z
przetwornikiem, wymieni¢ przetwornik
ci$nienia.

P6FA

MCM

Btad czujnika cisnienia
na wlocie A

Czujniki wlotu nie sg
zamontowane.

Jezeli nie zamontowano czujnikéw na
wlocie, nalezy je wytgczy¢ na ekranie
System Setup (Konfiguracja systemu).

Obluzowane/uszkod-
zone potgczenie.

Sprawdzi¢, czy prawidtowo
zamontowano czujnik wlotu i czy
prawidtowo podtgczono wszystkie
przewody.

Zepsuty czujnik.

Sprawdzi¢, czy btad jest zwigzany

z czujnikiem na wlocie. Odtgczy¢
kable czujnika wlotu od modutu MCM
(ztacza 81 9). Odwrdci¢ ztagcza Ai B i
sprawdzi¢, czy btad nadal wystepuje.
Jezeli btad jest zwigzany z czujnikiem
wlotu, nalezy go wymienic.
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Rozw. prob.

Blad

Lokaliza-
cja

typ

Opis

Przyczyna

Rozwigzanie

P6FB

MCM

Btad czujnika cisnienia
na wlocie B

Czujniki wlotu nie sg
zamontowane.

Jezeli nie zamontowano czujnikow na
wlocie, nalezy je wytgczy¢ na ekranie
System Setup (Konfiguracja systemu).

Obluzowane/uszkod-
zone potgczenie.

Sprawdzi¢, czy prawidtowo
zamontowano czujnik wlotu i czy
prawidtowo podtgczono wszystkie
przewody.

Zepsuty czujnik.

Sprawdzi¢, czy btad jest zwigzany

z czujnikiem na wlocie. Odtgczyé
kable czujnika wlotu od modutu MCM
(ztgcza 81 9). Odwrdci¢ ztagcza AiB i
sprawdzi¢, czy btad nadal wystepuje.
Jezeli btad jest zwigzany z czujnikiem
wlotu, nalezy go wymienic.

P7AX

MCM

Pressure Imbalance A
High (Duze zachwianie
réwnowagi cisnienia A)

Roznica cidnienia
pomiedzy materiatem
A i B jest wigksza
od zdefiniowane;j
wartosci.

Upewni¢ sie, ze przeptyw materiatu
jest rownomiernie ograniczony na obu
liniach materiatu.

Zdefiniowano za
niskg granice
dysproporciji
ci$nienia.

Upewni¢ sie, ze ustawiono
dopuszczalng maksymalng

warto$¢ zachwiania réwnowagi
cisnienia na ekranie System Setup
(Konfiguracja systemu), aby zapobiec
niepotrzebnym alarmom i przerwom
w dozowaniu.

Brak materiatu.

Wypetni¢ zbiorniki materiatem

Ptyn wyciekajacy

z plytki
bezpieczenstwa
wlotu podgrzewacza.

Sprawdzi¢, czy podtgczono pod-
grzewacz i zawér REDUKCJI
NADMIARU CISNIENIA/NATRYSKI-
WANIA. Wyczyscié. Wymieni¢ ptytke
bezpieczenstwa. Nie wymienia¢ przy
uzyciu korka do rur.

Usterka uktadu
podawania.

Sprawdzi¢ pompe podawania i weze
pod katem zablokowania. Sprawdzi¢,
czy ci$nienie powietrza w pompach
zasilajgcych jest prawidtowe.
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Rozw. prob.

Btad Lokaliza- typ Opis Przyczyna Rozwigzanie
cja
P7BX MCM ﬂ Pressure Imbalance B | Réznica ci$nienia Upewni¢ sie, ze przeptyw materiatu
High (Duze zachwianie | pomiedzy materiatem | jest rwnomiernie ograniczony na obu
réwnowagi cisnienia B) | A i B jest wieksza liniach materiatu.
od zdefiniowanej
wartosci.
Zdefiniowano za Upewni¢ sie, ze ustawiono
niskg granice dopuszczalng maksymalng
dysproporciji warto$¢ zachwiania rownowagi
ci$nienia. ci$nienia na ekranie System Setup
(Konfiguracja systemu), aby zapobiec
niepotrzebnym alarmom i przerwom
w dozowaniu.
Brak materiatu. Wypetni¢ zbiorniki materiatem
Ptyn wyciekajacy Sprawdzi¢, czy podtgczono pod-
z plytki grzewacz i zawor REDUKCJI
bezpieczenstwa NADMIARU CISNIENIA/NATRYSKI-
wlotu podgrzewacza. | WANIA. Wyczyscic. Wymieni¢ ptytke
bezpieczenstwa. Nie wymienia¢ przy
uzyciu korka do rur.
Usterka uktadu Sprawdzi¢ pompe podawania i weze
podawania. pod katem zablokowania. Sprawdzi¢,
czy ci$nienie powietrza w pompach
zasilajgcych jest prawidtowe.
T2DA Pod- EL Niska temperatura A Za wysoki przeptyw Uzy¢ mniejszej komory mieszania
grzewacz dla biezacej nastawy. | przeznaczonej do uzywanego
A urzgdzenia. Jesli ptyn zostat ponownie

skierowany do obwodu, nalezy
zmniejszy¢ przeptyw lub zmniejszyé
nastawe temperatury.

Uszkodzony
modut RTD lub
nieprawidiowa
lokalizacja modutu
RTD wzgledem
podgrzewacza.

Zamieni¢ kable wyjsciowe
podgrzewacza A i B oraz kable
modutu RTD i sprawdzié, czy problem
dalej wystepuje. W takim przypadku
wymieni¢ modut RTD.

Uszkodzony pret
grzewczy lub
obluzowany przewdd
podgrzewacza.

Sprawdzi¢ opér podgrzewacza.
Opor podgrzewacza powinien by¢ w
zakresie 9-12 omow w systemach
10 kW i 6-8 oméw w systemach 15
kW. Jesli wartos¢ jest niezgodna z
tolerancjg, sprawdzi¢ pod wzgledem
obluzowanych przewodoéw preta
grzewczego. Ponownie potgczy¢
przewody lub w razie koniecznosci
wymieni¢ pret grzewczy.
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Rozw. prob.

Btad Lokaliza- typ Opis Przyczyna Rozwigzanie
cja
T2DB Pod- I{L Niska temperatura B Za wysoki przeptyw Uzy¢ mniejszej komory mieszania
grzewacz dla biezacej nastawy. | przeznaczonej do uzywanego
B urzgdzenia. Jesli ptyn zostat ponownie
skierowany do obwodu, nalezy
zmniejszy¢ przeptyw lub zmniejszyé
nastawe temperatury.
Uszkodzony Zamieni¢ kable wyjsciowe
modut RTD lub podgrzewacza A i B oraz kable
nieprawidtowa modutu RTD i sprawdzié, czy problem
lokalizacja modutu dalej wystepuje. W takim przypadku
RTD wzgledem wymieni¢ modut RTD.
podgrzewacza.
Uszkodzony pret Sprawdzi¢ opér podgrzewacza.
grzewczy lub Opodr podgrzewacza powinien by¢ w
obluzowany przewdéd | zakresie 9-12 oméw w systemach
podgrzewacza. 10 kW i 6-8 oméw w systemach 15
kW. Jesli wartos¢ jest niezgodna z
tolerancja, sprawdzi¢ pod wzgledem
obluzowanych przewodéw preta
grzewczego. Ponownie potaczy¢
przewody lub w razie koniecznosci
wymieni¢ pret grzewczy.
T2DH weza EB Niska temperatura Za wysoki przeptyw Uzy¢ mniejszej komory mieszania
weza dla biezagcej nastawy. | przeznaczonej do uzywanego
urzgdzenia. Jesli ptyn zostat ponownie
skierowany do obwodu, nalezy
zmniejszy¢ przeptyw lub zmniejszyé
nastawe temperatury.
Podczas rozruchu Przed rozruchem, w przypadku niskiej
przez czujnik FTS w | temperatury, podgrzang substancje
niepodgrzewanej chemiczng nalezy skierowa¢ ponownie
czesci systemu do bebna.
przeszta zimna
substancja
chemiczna.
T2FA MCM EL Niska temperatura na Temperatura ptynu Wprowadzi¢ ptyn ponownie do obiegu
wlocie A na wlocie jest ponizej | przez podgrzewacze, az temperatura
zdefiniowanego ptynu wlotowego bedzie przekraczaé
poziomu. zdefiniowany poziom btedu.
Na ekranie System Setup
(Konfiguracja systemu) zwiekszy¢é
poziom odchylenia dla niskiej
temperatury.
T2FB MCM Niska temperatura na Temperatura ptynu Wprowadzi¢ ptyn ponownie do obiegu

wlocie B

na wlocie jest ponizej
zdefiniowanego
poziomu.

przez podgrzewacze, az temperatura
ptynu wlotowego bedzie przekraczac
zdefiniowany poziom btedu.

Na ekranie System Setup
(Konfiguracja systemu) zwiekszy¢é
poziom odchylenia dla niskiej
temperatury.
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Rozw. prob.

Btad Lokaliza- typ Opis Przyczyna Rozwigzanie
cja
T3CH weza EIL Odciecie weza Natezenie pradu Nastawa weza wyzsza niz nastawy A i
weza zostato B. Zmniejszy¢ nastawe weza.
ograniczone, Czujnik FTS weza jest w chtodniejszym
poniewaz wagz - . RN
pobierat prad przez m'eJ.S gu niz pozogta’:a C.Z Q,S(.;‘,WQZEI..
. Czujnik FTS nalezy umiesci¢ w takim
dtuzszy czas. . . s L
samym $rodowisku, w jakim znajduje
sie pozostata cze$¢ weza.
T3CT TCM &L Odciecie modutu TCM | Wysoka temperatura | Przed rozpoczeciem korzystania
otoczenia. z systemu nalezy upewnic sig, ze
temperatura otoczenia nie przekracza
48°C (120°F).
Wentylator szafki nie | Upewni¢ sie, ze wentylator w szafce
dziata. uktadow elekirycznych obraca sie.
Jesli nie, sprawdzi¢ okablowanie
wentylatora lub wymieni¢ wentylator.
Wentylator modutu Jesli wystapit btad wentylatora
nie dziata. modutu TCM (WMIOQ), oznacza to,
ze wentylator w $rodku modutu
nie dziata prawidtowo. Sprawdzic¢
wentylator modutu TCM pod wzgledem
zanieczyszczen i w razie potrzeby
wyczysci¢ powietrzem sprezonym.
T3NM MCM & Odciecie modutu MCM | Silnik dziata poza System dziata przy nizszej nastawie,
zakresem krzywej aby chroni¢ silnik. Przestawi¢ system
ci$nienia przeptywu. | na cykl o mniejszym obcigzeniu lub z
uzyciem mniejszej komory mieszania.
T4CM MCM Wysoka temperatura Wysoka temperatura | Przed rozpoczeciem korzystania

modutu MCM

otoczenia.

z systemu nalezy upewnic sie, ze
temperatura otoczenia nie przekracza
48°C (120°F).

Wentylator szafki nie
dziata.

Upewni¢ sie, ze wentylator w szafce
uktadéw elektrycznych obraca sie.
Jesli nie, sprawdzi¢ okablowanie
wentylatora lub wymieni¢ wentylator.
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Rozw. prob.

Btad Lokaliza- typ Opis Przyczyna Rozwigzanie
cja
T4ACT TCM n Wysoka temperatura Wysoka temperatura | Przed rozpoczeciem korzystania
modutu TCM otoczenia. z systemu nalezy upewnic sig, ze
temperatura otoczenia nie przekracza
48°C (120°F).
Wentylator szafki nie | Upewnic¢ sie, ze wentylator w szafce
dziata. uktadéw elektrycznych obraca sie.
Jesli nie, sprawdzi¢ okablowanie
wentylatora lub wymienié¢ wentylator.
Wentylator modutu Jesli wystapit btad wentylatora
nie dziata. modutu TCM (WMIOQ), oznacza to,
ze wentylator w $srodku modutu
nie dziata prawidtiowo. Sprawdzié
wentylator modutu TCM pod wzgledem
zanieczyszczenh i w razie potrzeby
wyczys$ci¢ powietrzem sprezonym.
T4DA Pod- n Wysoka temperatura A | Uszkodzony Zamieni¢ kable wyjsciowe
grzewacz modut RTD lub podgrzewacza A i B oraz kable
A nieprawidtowa modutu RTD i sprawdzi¢, czy problem
lokalizacja modutu dalej wystepuje. W takim przypadku
RTD wzgledem wymieni¢ modut RTD.
podgrzewacza.
Przeptyw jest za duzy | Uzy¢ mniejszej komory mieszania
wzgledem nastawy przeznaczonej do uzywanego
temperatury, urzgdzenia.
co powoduje
przekroczenie
ustalonego poziomu
temperatur przy
zwolnieniu spustu
pistoletu.
T4DB Pod- n Wysoka temperatura B | Uszkodzony Zamieni¢ kable wyjsciowe
grzewacz modut RTD lub podgrzewacza A i B oraz kable
B nieprawidtowa modutu RTD i sprawdzié, czy problem
lokalizacja modutu dalej wystepuje. W takim przypadku
RTD wzgledem wymieni¢ modut RTD.
podgrzewacza.
Przeptyw jest za duzy | Uzy¢ mniejszej komory mieszania
wzgledem nastawy przeznaczonej do uzywanego
temperatury, urzgdzenia.
co powoduje
przekroczenie
ustalonego poziomu
temperatur przy
zwolnieniu spustu
pistoletu.
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Rozw. prob.

Btad Lokaliza- typ Opis Przyczyna Rozwigzanie
cja
T4DH weza ﬂ Wysoka temperatura Czesc¢ weza Zastoni¢ odstonietg cze$¢ weza przed
weza wystawiona na storicem lub wystawi¢ czujnik FTS na
nadmierne dziatanie | dziatanie takich samych warunkow,
zrédta ciepta jak pozostatg czes¢. Rozwing¢ caty
(promienie stoneczne | waz przed podgrzaniem, aby unikng¢
lub zwiniety waz) samonagrzewania.
moze przesytac
ptyn o temperaturze
przekraczajacej
nastawe przegrzania
czujnika FTS o0 15°C
(27°F).
Ustawienie nastawy | Zwiekszy¢ nastawe weza w taki
A lub B duzo wyzszej | sposob, aby zblizy¢ jg do nastaw A i B.
niz nastawy weza
moze spowodowag,
ze do czujnika
FTS dojdzie ptyn
o temperaturze o
15°C (27°F) wyzszej
od ustawionej
temperatury weza.
T4EA Pod- ﬂ Czujnik wysokiej Przetagcznik Do podgrzewacza dostarczono
grzewacz temperatury A termiczny wykryt zbyt duzg moc, co spowodowato
A temperature ptynu uruchomienie przetgcznika

powyzej 110°C
(230°F).

termicznego. Btedny odczyt z czujnika
RTD. Odczeka¢ az podgrzewacz
ostygnie i wymieni¢ czujnik RTD.
Gdy temperatura podgrzewacza
spadnie ponizej 87°C (190°F), nastapi
zamkniecie czujnika i mozliwe bedzie
skasowanie btedu.

Uszkodzony

lub obluzowany
kabel/potaczenie
przetacznika
termicznego.

Jezeli temperatura podgrzewacza w
rzeczywistosci nie jest za wysoka,
sprawdzi¢ wszystkie kable i ztgcza
miedzy modutem TCM i przetgcznikami
termicznymi.

Awaria przetgcznika
termicznego w
pozycji otwarte;j.

Wymieni¢ przetgcznik termiczny.
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Rozw. prob.

Btad Lokaliza- typ Opis Przyczyna Rozwigzanie
cja
T4EB Pod- n Czujnik wysokiej Przetgcznik Do podgrzewacza dostarczono
grzewacz temperatury B termiczny wykryt zbyt duzg moc, co spowodowato
B temperature ptynu uruchomienie przetgcznika
powyzej 110°C termicznego. Btedny odczyt z czujnika
(230°F). RTD. Odczekaé az podgrzewacz
ostygnie i wymieni¢ czujnik RTD.
Gdy temperatura podgrzewacza
spadnie ponizej 87°C (190°F), nastapi
zamkniecie czujnika i mozliwe bedzie
skasowanie btedu.
Uszkodzony Jezeli temperatura podgrzewacza w
lub obluzowany rzeczywistosci nie jest za wysoka,
kabel/potgczenie sprawdzi¢ wszystkie kable i ztgcza
przetgcznika miedzy modutem TCM i przetgcznikami
termicznego. termicznymi.
Awaria przetagcznika | Wymieni¢ przetacznik termiczny.
termicznego w
pozyciji otwartej.
T4ANM MCM n Wysoka temperatura Wentylator Sprawdzi¢, czy wentylator silnika
silnika chtodzgcy nie dziata | sie obraca. Zmierzy¢ napiecie
prawidtowo. doprowadzone do wentylatora.
Napiecie powinno mie¢ wartos¢ 24
VDC.
W przypadku braku napiecia
sprawdzi¢ obwody wentylatora. Jezeli
do wentylatora przytozono napiecie,
ale nie obraca sie on, wymienic
wentylator.
W razie potrzeby przedmuchac okolice
obudowy wentylatoréw za pomoca
weza powietrznego, aby usungc¢
nagromadzone zabrudzenia.
Uszkodzony lub Sprawdzi¢ przewody miedzy
poluzowany przewdd | czujnikiem temperatury silnika a
czujnika temperatury | modutem MCM.
silnika.
Wysoka temperatura | Przed rozpoczeciem korzystania
otoczenia. z systemu nalezy upewnic sig, ze
temperatura otoczenia nie przekracza
48°C (120°F).
Uszkodzony silnik Wymieni¢ silnik elektryczny.
elektryczny.
T6DA Pod- n Btad czujnika A Odtaczony lub Sprawdzi¢ wszystkie kable i ztgcza
grzewacz obluzowany kabel modutu RTD.
A RTD lub ztagcze.

Uszkodzenie modutu
RTD.

Zamieni¢ moduty RTD i sprawdzi¢,
czy komunikat o btedzie jest zwigzany
z modutem. Wymieni¢ modut RTD,
jezeli btad jest zwigzany z modutem.
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Rozw. prob.

Btad Lokaliza- typ Opis Przyczyna Rozwigzanie
cja
T6DB Pod- ﬂ Btad czujnika B Odtgczony lub Sprawdzi¢ wszystkie kable i ztgcza
grzewacz obluzowany kabel modutu RTD.
B RTD lub ztagcze.
Uszkodzenie modutu | Zamieni¢ moduty RTD i sprawdzic,
RTD. czy komunikat o btedzie jest zwigzany
z modutem. Wymieni¢ modut RTD,
jezeli btad jest zwigzany z modutem.
T6DH weza ﬂ Btad czujnika weza Odtgczony lub zwarty | Odstoni¢ wszystkie ztgcza modutu
kabel RTD w obrebie | RTD weza, aby sprawdzi¢ i docisng¢
weza lub usterka obluzowane ztgcza. Zmierzy¢ kabel
czujnika FTS. RTD weza i sprawdzi¢ ciggtosé
czujnika FTS. Patrz Naprawa
podgrzewanego weza, page 62.
Zamowi¢ zestaw testu modutu RTD
0 numerze kat. 24N365 w celu
przeprowadzenia pomiaru.
Odtgczy¢ modut RTD weza i uzyé
trybu recznego weza, aby zakonczy¢
prace az do czasu, gdy mozliwe
bedzie przeprowadzenie naprawy.
T6DT TCM Btad czujnika modutu Zwarty kabel RTD Odstoni¢ kazde ztgcze modutu RTD

TCM

w obrebie weza lub
czujnika FTS.

weza, aby sprawdzi¢ pod wzgledem
odstonietych i zwartych przewoddéw
RTD. Zmierzy¢ kabel RTD weza i
sprawdzi¢ ciggtos¢ czujnika FTS. Patrz
Naprawa podgrzewanego weza, page
62. Zamowic zestaw do testowania
modutu RTD o numerze kat. 24N365
w celu przeprowadzenia pomiaru.

Odtgczy¢ modut RTD weza i uzyé
trybu recznego weza, aby zakonczy¢
prace az do czasu, gdy mozliwe
bedzie przeprowadzenie naprawy.

Zwarcie modutu RTD
podgrzewacza A lub
B

Jezeli btad nadal sie pojawia przy
odtgczonym czujniku FTS weza, jeden
z modutéw RTD podgrzewacza jest
uszkodzony. Odtgczy¢é modut RTD A
lub B od modutu TCM. Jesli odtgczenie
modutu RTD spowoduje usuniecie
btedu T6DT, nalezy wymieni¢ modut
RTD.
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Rozw. prob.

Btad Lokaliza- typ Opis Przyczyna Rozwigzanie
cja
T8DA Pod- n Brak wzrostu Uszkodzony Zamieni¢ kable wyjsciowe
grzewacz temperatury A modut RTD lub podgrzewacza A i B oraz kable
A nieprawidtowa modutu RTD i sprawdzié, czy problem
lokalizacja modutu dalej wystepuje. W takim przypadku
RTD wzgledem wymieni¢ modut RTD.
podgrzewacza.
Uszkodzony pret Sprawdzi¢ opdr podgrzewacza.
grzewczy lub Opodr podgrzewacza powinien by¢ w
obluzowany przewdéd | zakresie 9-12 oméw w systemach
podgrzewacza. 10 kW i 6-8 oméw w systemach 15
kW. Jesli wartos¢ jest niezgodna z
tolerancja, sprawdzi¢ pod wzgledem
obluzowanych przewodéw preta
grzewczego. Ponownie potaczy¢
przewody lub w razie koniecznosci
wymieni€ pret grzewczy.
Rozpoczeto Przed przystgpieniem do
natryskiwanie, natryskiwania lub recyrkulaciji
zanim podgrzewacz | odczeka¢ do momentu osiggniecia
osiggnat temperature | temperatury roboczej.
roboczag.
T8DB Pod- n Brak wzrostu Uszkodzony Zamieni¢ kable wyjsciowe
grzewacz temperatury B modut RTD lub podgrzewacza A i B oraz kable
B nieprawidiowa modutu RTD i sprawdzi¢, czy problem
lokalizacja modutu dalej wystepuje. W takim przypadku
RTD wzgledem wymieni¢ modut RTD.
podgrzewacza.
Uszkodzony pret Sprawdzi¢ opér podgrzewacza.
grzewczy lub Opodr podgrzewacza powinien by¢ w
obluzowany przewdd | zakresie 9-12 oméw w systemach
podgrzewacza. 10 kW i 6-8 oméw w systemach 15
kW. Jesli wartos¢ jest niezgodna z
tolerancjg, sprawdzi¢ pod wzgledem
obluzowanych przewodéw preta
grzewczego. Ponownie potaczy¢
przewody lub w razie koniecznosci
wymieni¢ pret grzewczy.
Rozpoczeto Przed przystgpieniem do
natryskiwanie, natryskiwania lub recyrkulaciji
zanim podgrzewacz | odczeka¢ do momentu osiggniecia
osiggnat temperature | temperatury roboczej.
roboczag.
T8DH weza n Brak wzrostu Rozpoczeto Przed przystgpieniem do
temperatury weza natryskiwanie, natryskiwania lub recyrkulacji
zanim podgrzewacz | odczeka¢ do momentu osiggniecia
osiggnat temperature | temperatury roboczej.
roboczag.
V1CM MCM Niskie napiecie modutu | Polu- Sprawdzi¢ przewody pod wzgledem

MCM

zowane/niepraw-
idtowe potaczenie
lub uruchomiony
wytgcznik automaty-
czny.

poluzowanego potgczenia lub
uruchomionego wytacznika
automatycznego.

Niskie napiecie na
linii wejsciowe;j.

Zmierzy¢ napiecie na wytgczniku
automatycznym i upewnic sie, ze jest
wyzsze niz 195 VAC.
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Rozw. prob.

Btad Lokaliza- typ Opis Przyczyna Rozwigzanie

cja

V1T TCM ﬂ Niskie nap. CAN Uszkodzony zasilacz | Sprawdzi¢ napiecie zasilacza.

24 VDC. Napiecie powinno wynosi¢ 23-25
VDC. Jedli wartos¢ jest niezgodna z
tolerancjg, wymieni¢ zasilacz.

V2IT TCM EEL Niskie nap. CAN Uszkodzony zasilacz | Sprawdzi¢ napiecie zasilacza.

24 VDC. Napiecie powinno wynosi¢ 23-25
VDC. Jedli wartos¢ jest niezgodna z
tolerancjg, wymieni¢ zasilacz.

V2MA TCM EL Niskie nap. A Poluzowane Sprawdzi¢ przewody pod wzgledem
potaczenie lub poluzowanego potgczenia lub
uruchomiony uruchomionego wytacznika
wytacznik automatycznego.
automatyczny.

Niskie napiecie na Zmierzy¢ napiecie na wytaczniku
linii wejsciowe;. automatycznym i upewnic¢ sie, ze jest
wyzsze niz 195 VAC.

V2MB TCM EIL Niskie nap. B Poluzowane Sprawdzi¢ przewody pod wzgledem
potaczenie lub poluzowanego potgczenia lub
uruchomiony uruchomionego wytacznika
wytacznik automatycznego.
automatyczny.

Niskie napiecie na Zmierzy¢ napiecie na wytaczniku
linii wejsciowe;. automatycznym i upewnic¢ sie, ze jest
wyzsze niz 195 VAC.

V2MH TCM EIL Niskie nap. weza Poluzowane Sprawdzi¢ przewody pod wzgledem
potgczenie lub poluzowanego potaczenia lub
uruchomiony uruchomionego wytgcznika
wytgcznik automatycznego.
automatyczny.

Niskie napiecie na Zmierzy¢ napiecie na wytgczniku
linii wejsciowe;. automatycznym i upewnic sie, ze jest
wyzsze niz 195 VAC.

V3IT TCM EB Wys. nap. CAN Uszkodzony zasilacz | Sprawdzi¢ napiecie zasilacza.

24 VDC. Napiecie powinno wynosi¢ 23-25
VDC. Jedli wartos¢ jest niezgodna z
tolerancjg, wymieni¢ zasilacz.

V3MA TCM EB Wys. nap. A Za wysokie napiecie | Upewnic sie, ze obwdd zasilania

linii wejsciowe;.

systemu jest prawidiowo okablowany.
Upewni¢ sie, ze napiecie na kazdym
wytgczniku automatycznym ma
warto$¢ od 195 do 264 VAC.
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Rozw. prob.

Btad Lokaliza- typ Opis Przyczyna Rozwigzanie
cja
V3MB TCM I{L Wys. nap. B Za wysokie napigcie | UpewnicC sie, ze obwod zasilania
linii wejsciowe;j. systemu jest prawidiowo okablowany.
Upewni¢ sie, ze napiecie na kazdym
wytgczniku automatycznym ma
warto$¢ od 195 do 264 VAC.
V3MH TCM EL Wys. nap. weza Za wysokie napigcie | UpewnicC sie, ze obwod zasilania
linii wejsciowe;j. systemu jest prawidiowo okablowany.
Upewni¢ sie, ze napiecie na kazdym
wytgczniku automatycznym ma
warto$¢ od 195 do 264 VAC.
V4CM MCM n Wysokie napiecie na Za wysokie napigecie | UpewnicC sie, ze obwod zasilania
module MCM linii wejsciowe;j. systemu jest prawidiowo okablowany.
Upewni¢ sie, ze napiecie na kazdym
wytgczniku automatycznym ma
warto$¢ od 195 do 264 VAC.
VA4IT TCM n Wys. nap. CAN Uszkodzony zasilacz | Sprawdzi¢ napiecie zasilacza.
24 VDC. Napiecie powinno wynosi¢ 23-25
VDC. Jesli wartos¢ jest niezgodna z
tolerancjg, wymieni¢ zasilacz.
V4AMA TCM n Wys. nap. A Za wysokie napiecie | UpewnicC sie, ze obwod zasilania
linii wejsciowe;. systemu jest prawidiowo okablowany.
Upewni¢ sie, ze napiecie na kazdym
wytgczniku automatycznym ma
warto$¢ od 195 do 264 VAC.
V4MB TCM n Wys. nap. B Za wysokie napiecie | Upewnic sie, ze obwod zasilania
linii wejsciowe;. systemu jest prawidiowo okablowany.
Upewni¢ sie, ze napiecie na kazdym
wytgczniku automatycznym ma
warto$¢ od 195 do 264 VAC.
V4MH TCM Wys. nap. weza Za wysokie napiecie | UpewnicC sie, ze obwod zasilania

linii wejsciowe;.

systemu jest prawidiowo okablowany.

Upewni¢ sie, ze napiecie na kazdym
wytgczniku automatycznym ma
warto$¢ od 195 do 264 VAC.

333480C

33



Rozw. prob.

Btad Lokaliza- typ Opis Przyczyna Rozwigzanie

cja

WBCO MCM ﬂ Btad wersiji opr. Nieprawidtowa wer- Podtaczy¢ token systemu do modutu
sja oprogramowania. | ADM, a nastepnie wytaczy¢€ i

wigczy¢ zasilanie. Przed wyjeciem
tokena poczekaé na zakonczenie
wczytywania.

WMIO TCM & Bt. went. TCM Wentylator wewnatrz | Sprawdzi¢ wentylator modutu TCM
modutu TCM nie pod wzgledem zanieczyszczen i w
dziata prawidtowo. razie potrzeby wyczysci¢ powietrzem

sprezonym.

WSUX USB & Btad konfiguracji ztagcza | Na dysku USB Podtaczy¢ token systemowy do

USB nie znaleziono modutu ADM, a nastepnie wytgczy¢
prawidiowego pliku i wigczy¢ zasilanie. Przed wyjeciem
konfiguraciji. tokenu poczekac, az przestang migaé

lampki ztgcza USB.

WXUD ADM & USB Download Error Niepowodzenie Wykonaé kopie zapasowsq i

(Btad pobierania przez | pobrania rejestru. przeformatowa¢ dysk USB.

zigcze USB) Sprébowaé ponownie wykonacé
pobranie.

WXuu ADM & USB Upload Error (Btad | Nie udato sie Wykona¢ standardowe pobranie

wysytania przez ztgcze | wystaé pliku przez ztgcze USB i uzy¢ nowego

USB)

niestandardowego
jezyka.

pliku disptext.txt do wystania
niestandardowego jezyka.
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Przed wykonaniem jakiejkolwiek procedury diagnostyki i rozwigzywania usterek:
1. Zredukowac cisnienie. Patrz Procedura usuwania nadmiaru cisnienia, page 42.
2. Ustawi¢ gtéwny przetgcznik zasilania w pozycji wytgczenia OFF (Wyt.).

3. Odczeka¢ do ostygniecia urzadzen.

Rozw. prob.

Problem Przyczyna

Rozwigzanie

Nie wigcza sie modut ADM Brak zasilania.
dozownika Reactor.

Ustawié¢ gtowny przetgcznik zasilania
w pozycji ON (wt.).

Awaria zasilacza 24 V.

Wymieni¢ zasilacz.

Awaria filtra przeciwprzepieciowego.

Wymienic filtr przeciwprzepieciowy.

Silnik elektryczny nie dziata. Luzne potgczenia.

Sprawdzi¢ potgczenia ztgcza 13
modutu MCM.

Uaktywnienie wylgcznika
automatycznego (CB02).

Zresetowac wytgcznik automatyczny
(patrz cze$¢ Naprawa modutu
wytgcznika automatycznego,

page 54). Sprawdzi¢, czy na
wyjsciu wytgcznika automatycznego
dostepne jest napiecie 240 V~.

Zwarcie w uzwojeniach.

Wymieni¢ silnik elektryczny
(patrz czes¢ Naprawa silnika
elektrycznego, page 53).

Silnik elektryczny pracuje Uszkodzone tozysko silnika.
nieprawidtowo.

Wymieni¢ silnik elektryczny
(patrz czesé Naprawa silnika
elektrycznego, page 53).
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Rozw. prob.

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Wentylatory chtodzgce nie dziataja.

Obluzowany kabel.

Sprawdzi¢. Patrz Schemat
elektryczny, page 87.

Zablokowane fopatki wentylatora.

Usung¢ blokade.

Wadliwy wentylator.

Wymieni¢. Patrz Wymiana
wentylatora silnika, page 56.

Niska wydajnosé pompy.

Zatkany waz z ptynem lub pistolet,
zbyt mata Srednica wewnetrzna
weza z ptynem.

Otworzy¢, wyczyscic; zastosowaé
wgz o wiekszej srednicy
wewnetrzne;.

Zuzyty zawor ttokowy lub zawor
ssawny w pompie wyporowe;j.

Patrz instrukcja pompy.

Zbyt wysoka nastawa cisnienia.

Zmniejszy¢ nastawe, co pozwoli
uzyskac¢ wyzszg moc.

Wyciek ptynu w obszarze nakretki
uszczelnienia pompy.

Zuzyte uszczelki gardzielowe.

Wymienié. Patrz instrukcja pompy.

Brak cisnienia po jednej stronie.

Plyn wyciekajgcy z ptytki
bezpieczenstwa wlotu podgrzewacza
(372).

Sprawdzié¢, czy podtgczono
podgrzewacz i zawor redukcji
nadmiaru cisnienia/natryskiwania
(SA lub SB). Wyczysci¢. Wymienic
tarcze zabezpieczajgca (372) na
nowag; nie wymienia¢ na zatyczke do
rur.
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System podgrzewania weza
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Przed wykonaniem jakiejkolwiek procedury diagnostyki i rozwigzywania usterek:

1. Zredukowac cisnienie. Patrz Procedura usuwania nadmiaru cisnienia, page 42.

2. Ustawi¢ gtéwny przetgcznik zasilania w pozycji wytgczenia OFF (Wyt.).

3. Odczeka¢ do ostygniecia urzadzen.

Rozw. prob.

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Waz jest podgrzewany, ale nagrzewa
sie wolniej niz zazwyczaj lub nie
osigga zadanej temperatury.

Temperatura otoczenia jest zbyt
niska.

Przenies¢ weze w cieplejsze miejsca
albo ponownie skierowaé¢ podgrzany
ptyn do weza.

Usterka lub nieprawidtowe
zamontowanie czujnika FTS.

Sprawdzi¢ czujnik FTS (patrz czes¢
Sprawdzi¢ kable RTD i czujnik FTS.,
page 62).

Niskie napiecie zasilajgce.

Zweryfikowac¢ napiecie sieciowe.
Niskie napiecie sieciowe znacznie
redukuje moc dostepng dla uktadu
podgrzewania weza, szczegolnie w
przypadku wiekszych dtugosci weza.

Waz nie utrzymuje temperatury
podczas natryskiwania.

Za niska nastawa A i B.

Zwigkszy¢ nastawe A i B. Waz ma
za zadanie utrzymywacé temperature,
a nie jg zwiekszac.

Temperatura otoczenia jest zbyt
niska.

Zwigkszy¢ punkty nastawy A i B,
aby podwyzszy¢ temperature ptynu i
utrzymac jej stabilnosé.

Za wysoka predkos$¢ przeptywu.

Uzy¢ mniejszej komory mieszania.
Zmniejszy¢ cisnienie.

Nie wykonano petnego, wstepnego
podgrzania weza.

Odczeka¢ do nagrzania weza do
odpowiedniej temperatury przed
rozpoczeciem natryskiwania.

Niskie napiecie zasilajgce.

Zweryfikowac¢ napiecie sieciowe.
Niskie napiecie sieciowe znacznie
redukuje moc dostepng dla uktadu
podgrzewania weza, szczegolnie w
przypadku wigkszych dtugosci weza.

Temperatura weza przekracza
nastawe.

Podgrzewacz A i/lub B przegrzewa
materiat.

Sprawdzi¢ gtbwne podgrzewacze
pod katem problemu z modutem RTD
albo usterki elementu podtgczonego
do modutu RTD (patrz czes$é
Schemat elektryczny, page 87).

Nieprawidtowo podtgczone ztgcza
czujnika FTS.

Sprawdzi¢, czy wszystkie potgczenia
czujnika FTS sg prawidtowo i dobrze
osadzone, a wtyki ztgczy czyste.
Odtaczyé i ponownie podtgczyc
kable modutu RTD, usuwajgc
wszelkie zabrudzenia.

Zbyt wysoka temperatura otoczenia.

Zakry¢ weze lub zmieni¢ na
lokalizacje o nizszej temperaturze.
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Rozw. prob.

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Nieregularna temperatura weza.

Nieprawidtowo podtgczone ztgcza
czujnika FTS.

Sprawdzi¢, czy wszystkie potagczenia
czujnika FTS sg prawidtowo i dobrze
osadzone, a wtyki ztgczy czyste.
Odtgczy¢ i ponownie podtgczyé
kable czujnika FTS na catej dtugosci
weza i usung¢ wszelkie zabrudzenia.

Nieprawidtowe zamontowanie
czujnika FTS.

Czujnik FTS nalezy zamontowac
blisko konca weza, w takim samym
srodowisku jak pistolet natryskowy.
Sprawdzi¢ zamontowanie czujnika
FTS (patrz czes¢ Naprawa czujnika
temperatury ptynu (FTS), page 63).

Brak podgrzewania weza.

Usterka czujnika FTS.

Sprawdzi¢ czujnik FTS (patrz czesé
Naprawa czujnika temperatury ptynu
(FTS), page 63).

Nieprawidtowe zamontowanie
czujnika FTS.

Czujnik FTS nalezy zamontowac
blisko konca weza, w takim samym
Srodowisku jak pistolet natryskowy.
Sprawdzi¢ zamontowanie czujnika
FTS (patrz czes¢ Naprawa czujnika
temperatury ptynu (FTS), page 63).

Obluzowane ztgcza elektryczne
weza.

Sprawdzi¢ potgczenia. Naprawié, jezeli
bedzie to konieczne.

Aktywacja wytgcznikow
automatycznych.

Zresetowaé wytgczniki automatyczne
(CBO01) (patrz cze$¢ Naprawa modutu
wytgcznika automatycznego, page 54).

Nie wigczono strefy weza.

Wiaczy¢ strefe podgrzewania weza.

Za niskie nastawy temperatury A i B.

Sprawdzié. Zwiekszy¢ nastawe w
razie potrzeby.
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Rozw. prob.

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Weze w poblizu dozownika Reactor
sg cieple, ale potozone w dalszej
czesci majg niskg temperature.

Zwarcie lub usterka elementu
grzewczego wezy.

Przy wytgczonym zasilaniu zmierzy¢
opornos$¢ weza przy podtgczonym

wezu elastycznym i bez niego. Przy
podtgczonym wezu elastycznym odczyt
powinien wynosi¢ mniej niz 3 omy. Bez
podigczonego weza elastycznego odczyt
powinien wynosi¢ OL (ang. Open Loop
- otwarty obwdd). Patrz Sprawdzenie
zlgczy podgrzewacza weza, page 62.

Niska cieptota weza.

Za niskie nastawy temperatury A i B.

Zwiekszy¢ nastawe A i B. Waz ma
za zadanie utrzymywacd temperature,
a nie jg zwiekszac.

Za niska nastawa temperatury weza.

Sprawdzi¢. Zwiekszy¢ nastawe w
razie potrzeby utrzymania ciepta.

Za wysoka predkosé przeptywu.

Uzy¢ mniejszej komory mieszania.
Zmniejszy¢ cisnienie.

Niskie natezenie; nie zamontowano
czujnika FTS.

Zamontowa¢ czujnik FTS, patrz
instrukcja obstugi.

Nie wigczono strefy podgrzewania
weza na czas wystarczajgcy do
osiggniecia nastawy.

Odczeka¢ do podgrzania weza lub
wstepnego podgrzania ptynu.

Obluzowane ztgcza elektryczne
weza.

Sprawdzi¢ potgczenia. Naprawic,
jezeli bedzie to konieczne.

Temperatura otoczenia jest zbyt
niska.

Przenies¢ weze w cieplejsze miejsce
lub zwiekszy¢ nastawe A i B.
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Rozw. prob.

Podgrzewacz gtéwny

&) =

Al A

o

i

)

Przed wykonaniem jakiejkolwiek procedury diagnostyki i rozwigzywania usterek:

1. Zredukowa¢ cisnienie. Patrz Procedura usuwania nadmiaru cisnienia, page 42.

2. Ustawi¢ gtéwny przetgcznik zasilania w pozycji wytgczenia OFF (Whyt.).

3. Odczeka¢ do ostygniecia urzadzen.

Problemy

Aby unikngé zbednych napraw, sprébowacé wykonac¢ zalecane rozwigzania w kolejnosci podanej dla kazdego problemu. Przed
przyjeciem zatozenia o wystepowaniu problemu, nalezy réwniez ustali¢, czy prawidtiowo ustawiono wszystkie przetgczniki,
wytgczniki automatyczne i elementy sterowania oraz czy prawidtowo podtgczono wszystkie kable.

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Podgrzewacz gtowny nie podgrzewa.

Wytgczono podgrzewanie.

Wigczy¢ strefy podgrzewania.

Alarm regulacji temperatury.

Sprawdzi¢, czy na ekranie modutu
ADM nie ma koddw bteddw.

Usterka przesytu sygnatu z modutu
RTD.

Usterka przesytu sygnatu z modutu
RTD.

Nieprawidtowe sterowanie
podgrzewaczem gtéwnym,;
czasami dochodzi do chwilowego
przeregulowania na wysokg
temperature (T4DA, T4DB).

Zabrudzone ztgcza modutu RTD.

Sprawdzi¢ kable modutu RTD
podigczone do modutéw TCM.
Upewnic¢ sie, ze modutéw RTD nie
podigczono do przeciwnych stref
podgrzewania. Oditgczy¢ i ponownie
podigczy¢ ztacza modutéw RTD.
Odtgczy¢ i ponownie podtgczyé
ztgcza modutow RTD. Upewnic sie,
ze koncéwka modutu RTD dotyka
elementu grzewczego.

Modutu RTD nie dotyka elementu
grzewczego.

Obluzowaé nakretke ferruli,
wciskajac modut RTD w taki sposob,
aby jego koncéwka stykata sie z
elementem grzewczym. Trzymajgc
modut RTD przy elemencie
grzewczym, dokreci¢ nakretke
ferruli o 1/4 obrotu poza mozliwo$¢
dokrecenia palcami.

Awaria elementu grzewczego.

Patrz Wymiana elementu
grzewczego, page 58.

Usterka przesytu sygnatu z modutu
RTD.

Patrz (T6DA, T6DB), Felkoder.
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Graco InSite

Rozw. prob.

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Nie swiecg zadne diody LED stanu
modutu.

Modut sieci komoérkowej nie jest
zasilany.

Wigczy¢ (ON) dozownik Reactor.

Upewni¢ sie, ze urzgdzenie jest
prawidiowo zamontowane.

Sprawdzi¢, czy na wyjsciu zasilacza
jest napiecie 24 V.

Upewnic¢ sie, ze miedzy modutem
sieci komérkowej a zasilaczem
(4-wtykowy M8 do 8-wtykowego
M12) podigczony jest kabel.

Lokalizacja GPS nie zostata
okreslona (miga zielona dioda LED
modutu).

Identyfikowanie lokalizacji nie
zostato ukonczone.

Nalezy poczekac kilka minut, az
modut rozpozna lokalizacje.

Nie mozna zidentyfikowa¢ lokalizaciji.

System znajduje sie w miejscu, w
ktérym lokalizacja przez GPS jest
niemozliwa. Budynki i magazyny
czesto uniemozliwiajg lokalizacje
przez GPS.

System nalezy przenies¢ w miejsce,
z ktorego jest widoczne niebo.

Nalezy uzy¢ przedtuzacza 16X521 i
przenies¢ modut sieci komoérkowej

w miejsce, z ktérego jest widoczne
niebo.

Potaczenie przez sie¢ kombdrkowg
nie zostato nawigzane (miga
pomaranczowa dioda LED modutu).

Nawigzywanie potgczenia z siecig
komérkowg nie zostato ukonczone.

Nalezy poczekac kilka minut, az do
nawigzania potgczenia.

Nie mozna nawigzaé potgczenia z
siecig komorkowa.

W celu nawigzania potgczenia
nalezy przenies¢ system do miejsca,
w ktérym jest dostepna sie¢
komdrkowa.

Nalezy uzy¢ przedtuzacza 16X521 i
przenies¢ modut sieci komdrkowej
w miejsce, z ktérego jest widoczne
niebo.

Dane dotyczgce uzywanego modutu
nie sg widoczne w witrynie WWW.

Modut Graco InSite nie zostat
aktywowany.

Nalezy aktywowa¢ modut.
Informacje zawiera sekcja dotyczaca
rejestrowania i aktywowania Graco
InSite.

Dane dotyczgce temperatury nie sg
wyswietlane w witrynie WWW.

Pomiar temperatury w dozowniku
Reactor nie dziata.

Informacje zawiera sekcja dotyczaca
rozwigzywania problemoéw z
systemem.

Dane dotyczace temperatury strefy
weza nie sg wyswietlane w witrynie
WWW.

Modut RTD lub termopara sg
nieprawidtowo zainstalowane na
wezu lub uszkodzone.

Informacje zawiera sekcja dotyczaca
napraw modutu RTD i termopary.

Dane dotyczace ci$nienia nie sg
wyswietlane w witrynie WWW.

Pomiar cisnienia w dozowniku
Reactor nie dziata.

Informacje zawiera sekcja dotyczaca
rozwigzywania problemow z
systemem.

333480C
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Procedura usuwania nadmiaru cisnienia

Procedura u suwania 4. Poprowadzi¢ ptyn do pojemnikéw na odpady lub

zbiornikéw nadawy. Ustawi¢ zawory REDUKCJI

nadmiaru ciénienia NADMIARU CISNIENIA/NATRYSKIWANIA (SA, SB) w

pozycje REDUKCJA NADMIARU CISNIENIA/OBIEG

Za kazdym razem, kiedy pojawi sig ten UJ Upewni¢ sie, ze wskazania cignieniomierzy
‘ symbol, prosimy postepowac zgodnie z spadty do 0.

Procedurg usuwania nadmiaru cisnienia.

. @ —

Urzadzenie jest stale pod cisnieniem az do chwili
recznej dekompresiji ciSnienia. Aby unikng¢ powaznych
obrazen spowodowanych dziataniem cieczy pod
ci$nieniem, takich jak wtrysk podskérny, rozpylenie 5. Uaktywni¢ blokade bezpieczenstwa ttoka pistoletu.
cieczy oraz obrazeh wywotanych dziataniem ruchomych
czesci, nalezy postepowac zgodnie z Procedurg
usuwania nadmiaru cisnienia zawsze po zakonczeniu
natryskiwania oraz przed czyszczeniem, kontrolg lub
serwisowaniem urzadzenia.

Na ilustracji przedstawiono pistolet Fusion AP.

wytgczania pistoletu. Patrz instrukcja obstugi pistoletu. ptynu pistoletu.

2. Zamkng¢ wejsciowe zawory ptynu A i B pistoletu.

3. Wylgczy¢ pompy nadawy i mieszadto, jezeli sg
uzywane.
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Wytgczenie

i
s

4,

BE

Wylgczy¢ system, aby nie doszio do porazenia
pradem elektrycznym. Catos¢ instalacji
elektrycznej musi by¢ wykonana przez
wykwalifikowanego elektryka i by¢ zgodna z
miejscowymi przepisami i zarzgdzeniami. Aby
unikng¢ powaznych obrazen spowodowanych
dziataniem cieczy pod cisnieniem, takich jak
wtrysk podskérny, rozpylenie cieczy oraz obrazen
wywotanych dziataniem ruchomych czesci, nalezy
postepowaé zgodnie z Procedurg usuwania
nadmiaru cisnienia zawsze po zakonczeniu
natryskiwania oraz przed czyszczeniem, kontrolg
lub serwisowaniem urzgdzenia.

WAZNA INFORMACJA

Aby zapewnié niezawodne dziatanie urzadzen
elektrycznych, trzeba prawidtowo skonfigurowac
system i wykonywaé procedury rozruchu oraz
wylgczania. Ponizsze procedury gwarantujg
utrzymywanie statego napiecia. Nieprzestrzeganie
tych procedur powoduje wahania napiecia,

co moze spowodowac uszkodzenie urzgdzen
elektrycznych i uniewaznienie gwaranciji.

1. Nacisng¢ przycisk .| aby zatrzymaé pompy.

3. Zredukowaé cisnienie. Patrz Procedura usuwania
nadmiaru ci$nienia, page 42.

333480C

Wytgczenie

Nacisng¢ przycisk , aby zatrzyma¢ pompe
sktadnika A w pozycji postojowej. Operacja
zatrzymania jest zakonczona, gdy zgasnie zielona
dioda. Przed przejsciem do nastepnego etapu
sprawdzi¢, czy operacja zatrzymania zostata
zakonczona.

o 1256°F

~ 19R°F m

Wytaczy¢ sprezarke i suszarke powietrza oraz zrodto
zasysania powietrza.

7. Ustawi¢ gtowny przetgcznik zasilania w pozyciji
wytaczenia OFF (Wyt.).

¢ zadnvcH asion
J

zabezpieczajgcych ani otwiera¢ drzwiczek
szafki na uktady elektryczne, aby nie doszto do
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Wytgczenie

9. Wigczy¢ bezpiecznik ttoka pistoletu, a nastepnie

8. Zamknac¢ wszystkie zawory dostarczania ptynéw.

zamkng¢ wlotowe zawory ptynu A i B.

Probler

Fusion

333480C
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Przeptukiwanie

e

Aby uniknaé¢ pozaru i eksplozji:

+ Sprzet nalezy przeptukiwaé wytacznie w dobrze
wentylowanych miejscach.

+ Nie wolno wigcza¢ podgrzewacza, jesli nie usunieto
rozpuszczalnika z przewoddw ptynowych.

* Przed wprowadzeniem nowego ptynu stary ptyn
nalezy przeptuka¢ nowym ptynem lub odpowiednim
rozpuszczalnikiem.

* Podczas przeptukiwania nalezy zastosowac¢ najnizsze
mozliwe cisnienie.

« Wszystkie czesci wchodzace w kontakt z
produktem sg zgodne z powszechnie stosowanymi

rozpuszczalnikami. Nalezy stosowaé wylgcznie
rozpuszczalniki niezawierajgce wilgoci.

333480C

Przeptukiwanie

W celu przeptukania wezy, pomp i podgrzewaczy
oddzielnie od podgrzewanego weza nalezy ustawi¢ zawory
REDUKCJI NADMIARU CISNIENIA/NATRYSKIWANIA
(SA, SB) w pozycje REDUKCJI NADMIARU

CISNIENIA/OBIEGU UJ Przeptukag linie upustowe (N).

Aby przeptukaé caty system, cyrkulacje nalezy poprowadzi¢
przez rozdzielacz ptyndw pistoletu (przy rozdzielaczu
odigczonym od pistoletu).

Aby wilgo¢ nie weszta w reakcje z izocyjanianami, system
nalezy zawsze pozostawia¢ wypetniony plastyfikatorem
lub olejem niezawierajgcym wilgoci. Nie stosowac¢ wody.
Nigdy nie zostawia¢ systemu w stanie suchym. Patrz
Istotne informacje na temat izocyjanianu, page 7 .
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Naprawa

Naprawa

Naprawa tego sprzetu wymaga dostepu do czesci, ktore
mogg spowodowacé porazenie pradem elektrycznym lub
inne powazne uszkodzenie ciata, jezeli prace nie sg
wykonane prawidtowo. Przed rozpoczeciem naprawy
nalezy odigczy¢ cate zasilanie sprzetu.

Przed rozpoczeciem naprawy

WAZNA INFORMACJA

Aby zapewni¢ niezawodne dziatanie urzgdzen
elektrycznych, trzeba prawidtowo skonfigurowac
system i wykonywac procedury rozruchu oraz
wytgczania. Ponizsze procedury gwarantujg
utrzymywanie statego napiecia. Nieprzestrzeganie
tych procedur powoduje wahania napiecia,

co moze spowodowac uszkodzenie urzadzen
elektrycznych i uniewaznienie gwaranc;ji.

1. Przeptuka¢ w razie potrzeby. Patrz cze$¢ Ptukanie,
page 45.

2. Patrz cze$é Wytgczanie, page 43.

Plukanie ostony zabezpieczajacej
filtra siatkowego wejscia

BN

Filtry siatkowe wejscia odfiltrowujg czgsteczki, ktére
mogg zatka¢ wlotowe zawory kontrolne pompy. Ostony
zabezpieczajgce trzeba sprawdzac codziennie w ramach
kontroli przed uruchomieniem i czysci¢ je zgodnie z
potrzebami.

Zanieczyszczenie wilgocig lub zamarzanie moze
powodowac krystalizacje izocyjanianow. Jesli stosowane
Srodki chemiczne sg czyste i przestrzega sie zasad
prawidtowego przechowywania, transportu oraz procedur
roboczych, ostona po stronie A bedzie zanieczyszczona
tylko w minimalnym stopniu.

46

Note

Ostone zabezpieczajgcg strony A nalezy
czysci¢ wylgcznie podczas rozruchu
dobowego. Minimalizuje to zanieczyszczenie
wilgocig dzieki natychmiastowemu
wyptukaniu osadow z izocyjanianéw podczas
rozpoczecia operacji dozowania.

Zamkna¢ zawdr wlotowy ptynu na wlocie do filtra
siatkowego y i wytgczy¢ odpowiednig pompe nadawy.
Uniemozliwia to pompowanie materiatu podczas
oczyszczania ostony zabezpieczajgce;j.

Podtozy¢ pojemnik pod podstawe filtra siatkowego, aby
zebra¢ odpadki wylewajgce sie w momencie usuwania
zatyczki filtra (C).

Wyja¢ ostone zabezpieczajgcya (A) z rozdzielacza
filtra siatkowego. Doktadnie przeptuka¢ ostone
kompatybilnym rozpuszczalnikiem i wysuszy¢ jg przez
potrzgsanie. Sprawdzi¢ ostone. Siatka moze byc¢
zastonieta maksymalnie w 25%. Jezeli zablokowana
zostata czes¢ siatki przekraczajaca 25%, wymienic
ostone zabezpieczajgca. Sprawdzi¢ uszczelke o-ring
(B) i w razie potrzeby wymienic.

Upewni¢ sie, ze nakrecono korek do rur (D) na
zatyczke filtra siatkowego (C). Zamontowa¢ na
miejscu zatyczke filtra siatkowego razem z ostong
zabezpieczajaca (A) i uszczelkg o-ring (B), a nastepnie
dokreci¢ elementy. Nie obraca¢ nadmiernie. Pozwoli¢
uszczelce uszczelni¢ potgczenie.

Otworzy¢ wejsciowy zawor ptynu i sprawdzi¢, czy nie
ma wyciekéw, a nastepnie wytrze¢ urzadzenie do
czysta. Kontynuowaé obstuge urzgdzenia.

ti21650a
7

Figure 1
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Wymiana smaru pompy

Codziennie sprawdzac¢ stan smaru pompy izocyjanianow.
Wymieni¢ smar w razie zzelowania, $ciemnienia lub
rozcienczenia izocyjanianami.

Zelowanie wynika z pochtaniania wilgoci przez smar
pompy. Okres pomiedzy wymianami zalezy od srodowiska
eksploatacji urzagdzenia. Uktad smarujgcy pompy
ogranicza do minimum narazenie na wilgo¢, ale nadal
istnieje mozliwo$¢ pewnego zanieczyszczenia.

Odbarwienie smaru jest spowodowane ciggtym przeciekiem
niewielkich ilosci izocyjanianéw przez szczeliwo pompy
podczas jej pracy. Jezeli szczeliwo dziata prawidtowo,
wymiana smaru spowodowana jego odbarwieniem nie
powinna byc¢ konieczna czesciej niz raz na 3—4 tygodnie.

Aby wymieni¢ smar pompy:

1. Wykonaé czynnosci opisane w czesci Procedura
usuwania nadmiaru cisnienia, page 42.

2. Podnies¢ zbiornik smaru (R) ze wspornika i
wymontowac pojemnik z nasadki. Trzymajgc nasadke
nad odpowiednim pojemnikiem, wymontowac¢ zawor
kontrolny i odsgczy¢ smar. Ponownie przymocowac
zawor kontrolny do weza wlotowego.

3. Oprézni¢ zbiornik i przeptukaé go czystym smarem.

4. Po przeptukaniu zbiornika do czysta, napetni¢ go
Swiezym smarem.

333480C

Naprawa

Nasung¢ zbiornik na zespét nasadki i wprowadzi¢ we

wspornik.

Ukiad smarujacy jest teraz gotowy do pracy. Nie trzeba

go wypetniac.

1i20579a

&

Uktad smarujgcy pompy
Figure 2
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Naprawa

Demontaz pompy

Trzon pompy i korbowdd pompy poruszajg sie podczas
pracy. Ruchome czesci mogg spowodowac powazne
uszkodzenia ciata w tym $cisniecie lub obciecie.
Podczas pracy pompy rece i palce nalezy trzymac z dala
od korbowodu.

Note

Instrukcje dotyczgce naprawy pompy
znajdujg sie w podreczniku 309577.

1. Nacisna¢ przycisk ’ aby zatrzymac pompy. 8. Poprowadzi¢ ptyn do pojemnikéw na odpady lub

zbiornikéw nadawy. Ustawi¢ zawory REDUKCJI
NADMIARU CISNIENIA/NATRYSKIWANIA (SA, SB) w
3. Przeptucz pompe. pozycie REDUKCJA NADMIARU CISNIENIA/OBIEG

2. Wylgczy¢ strefy podgrzewania.

4. Nacisna¢ przycisk , aby zatrzyma¢ pompy w

potozeniu dolnym. tj.} Upewnic sie, ze wskazania ci$nieniomierzy

spadty do 0.
i v i v
5. Nacisng¢ przycisk , aby zdezaktywowac system.

6. Ustawi¢ gtéwny przetgcznik zasilania w pozyciji
wytgczenia.

R

7. Wylgczy¢ obie pompy nadawy. Zamkna¢ wszystkie
zawory dostarczania ptynow.
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Note

Uzy¢ ptachty malarskiej lub szmat w
celu zabezpieczenia dozownika Reactor i
otoczenia przed wyciekami.

Note

Punkty od 9 do 11 dotyczg pompy A. Aby
odigczy¢ pompe B, nalezy przej$¢ do punktéw
12 13.

9. Odtaczy¢ ztgcza wlotéw (C) i wylotéw (D) ptynow.
Odtaczy¢ rowniez stalowag rurke wylotowg od wlotu
podgrzewacza.

10. Odtaczy¢ rurki (T). Odtaczy¢ ztgcza obu rurek (U) od
naczynia wet-cup.

11. Poluzowa¢ przeciwnakretke (G), uderzajac w nig
mocno miotkiem nieiskrzacym. Odkreci¢ pompe
na takg odlegtos¢, aby odstoni¢ sworzen ustalajacy
ttoka. Przesung¢ do goéry ustalajgcy zacisk kablowy.
Wypchng¢ wtyk. Kontynuowac¢ odkrecanie pompy.

ti22819a

Pompa A
Figure 3

/\ Ptaska strona skierowana ku gorze.

A Gwint przesmarowac olejem 1SO lub
smarem.
Gorne gwinty pompy muszg znajdowacé sie
@ prawie na jednym poziomie z ptaszczyzng
czotowg tozyska (N).

Note

Czynnosci opisane w punktach 12 i 13
dotyczg pompy B.

12. Odtgczy¢ wlot (C) i wylot (D) ptynu. Odtaczy¢ rowniez

stalowg rurke wylotowg od wlotu podgrzewacza.

13. Przesuna¢ do gory ustalajacy zacisk kablowy
(E). Wypchna¢ wtyk (F) na zewnatrz. Poluzowaé

przeciwnakretke (G), uderzajgc w nig mocno mtotkiem

nieiskrzgcym. Odkreci¢ pompe.

333480C

Naprawa

ti22820a

Pompa B
Figure 4

A Ptaska strona skierowana ku gorze.

A Gwint przesmarowac olejem 1SO lub
smarem.
Gorne gwinty pompy muszg znajdowac sie
A prawie na jednym poziomie z ptaszczyzng
czotowag tozyska (N).

Montaz pompy

Note

Punkty od 1 do 5 dotyczg pompy B. Aby
ponownie podigczy¢é pompe, nalezy przejsé
do punktu 6.

Upewnic sie, czy przeciwnakretke (G) nakrecono

na pompe z ptaskg strong skierowang ku gorze.
Wkreci¢ pompe w obudowe tozyska (M) do momentu
wyréwnania otworéw wtykow. Wcisng¢é wtyk (F).
Pociggna¢ do dotu ustalajagcy zacisk kablowy (E).
Uwagi dotyczgce montazu i ilustracje elementéw
mozna znalez¢ na Rys. 4.

Kontynuowa¢ wkrecanie pompy w obudowe az do
momentu wyréwnania wylotu ptynu (D) ze stalowg
rurkg i ustawienia gérnych gwintéw w odlegtosci +/- 2
mm (1/16 cala) od powierzchni czotowej tozyska (N).

Dokreci¢ przeciwnakretke (G) przez mocne uderzenie
mtotkiem nieiskrzacym.

Ponownie podtaczy¢ wiot (C) i wylot (D) ptynu.
Przejs¢ do punktu 13.
Note

Czynnosci opisane w punktach od 6 do 12
dotyczg wytgcznie pompy A.

Upewnic sie, czy gwiazdowg przeciwnakretke (G)
nakrecono na pompe ptaska strong skierowang ku
gorze. Doktadnie skreci¢ i rozprostowaé wat wyporowy
w odlegtosci 51 mm (2 cale) nad naczyniem wet-cup.
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Naprawa

10.

?

o
— N +/-1/16 in.
% D

ti22821a \

Figure 5

Q\

Rozpoczgé nakrecanie pompy w obudowe tozyska (M).
Wprowadzi¢ wtyk po ustawieniu w jednej linii otworow
wtykéw. Pociggna¢ do dotu ustalajgcy zacisk kablowy.

Kontynuowac¢ wkrecanie pompy w obudowe tozyska
(M) az do momentu ustawienia goérnych gwintow
w odlegtosci +/- 2 mm (1/16 cala) od powierzchni
czotowej tozyska (N). Upewni¢ sie, ze dostepne sg
stozkowe ztgcza portdéw ptukania naczynia wet-cup.

Luzno podtaczy¢ rurke wylotowg sktadnika A do pompy
i podgrzewacza. Wyréwnac rurke, a nastepnie dobrze
dokreci¢ potaczenia.

Dokreci¢ gwiazdowg przeciwnakretke (G), silnie jg
uderzajgc mtotem nieiskrzacym.
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11. Natozy¢ cienkg warstwe ptynu TSL na stozkowe
ztgcza. Dwiema rekami podtrzymywac rurki (T),
naciskajac od gory na stozkowe ztgcza. Przymocowac
rurki opaskami kablowymi pomiedzy dwoma stozkami.

Note

Nie wolno dopusci¢ do skrecenia czy
zatamania rurek.

12. Ponownie podigczy¢ wlot ptynu (C).

13. Usung¢ powietrze i wypetni¢ system. Patrz instrukcja
obstugi dozownika Reactor.

Naprawa obudowy napedu
Demontaz

1. Nacisng¢ przycisk D aby zatrzyma¢ pompy.
2. Wylgczy¢ strefy podgrzewania.
Przeptucz pompe.
4. Nacisng¢ przycisk , aby zatrzymac pompy w
potozeniu dolnym.
1
Nacisna¢ przycisk , aby zdezaktywowac¢ system.

Ustawi¢ gtéwny przetgcznik zasilania w pozyciji
wytgczenia.

~
>
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Naprawa

7. Wykonac procedure Procedura usuwania nadmiaru WAZNA INFORMACJA
ci$nienia, page 42.

8. Zdja¢ rame systemu z podtogi i wspornikéw L. Podczas demontazu obudowy napedu (102) nie
upusci¢ zespotu kot zgbatych (104). Zespot kot
zebatych moze by¢ nadal sprzegniety w przedniej
pokrywie silnika lub w obudowie napedu.

14. Wymontowac sruby (112, 119) i podkitadki (114), a
nastepnie sciaggna¢ obudowe napedu (102) z silnika
(101).

Note

Obudowa napedu po stronie A zawiera
przetacznik licznika cykli (121). W przypadku
wymiany obudowy wykreci¢ sruby (122)

i przetacznik. Sruby i przetacznik nalezy
ponownie zainstalowa¢ w nowej obudowie
napedu.

9. Wymontowaé dwa sworznie i dwie nakretki, a nastepnie
ztozy¢ szafke uktadow elektrycznych do tytu.

10. Wykreci¢ $ruby (21) i wymontowaé ostone silnika (11).
Oprzec ostone silnika za silnikiem bez naprezania
kabla zasilania wentylatora.

Note

Zbadac¢ obudowe tozyska (103) i korbowdd
(105). Jesli trzeba wymieni¢ jakakolwiek z
tych czesci, najpierw nalezy wymontowac
pompe (106) (patrz cze$¢ Demontaz pompy,
page 48).

11. Wymontowac ostone (60) i wykrecic¢ sruby (21).

12. Wymontowac licznik cykli (121) z obudowy, wykrecajac
Srube (122).

13. Odtaczy¢ linie wliotowe i wylotowe pompy.
Wymontowac sruby (113), podktadki (115) i obudowe
tozyska (103).

Figure 6
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Naprawa

Montaz 4. Pchajac, nasunaé obudowe napedu (102) na silnik
(101). Zamontowaé $ruby (112) i podktadki (114).

1. Przesmarowaé smarem podkiadki (107, 108, 118),
wszystkie kota zebate i wnetrze obudowy napedu
(102), naktadajgc sporg ilos¢ smaru. Jezeli wymontowano obudowe tozyska

(103), korbowdd (105) lub pompe (106),

ponownie zmontowac korbowdd w obudowie

i zamontowa¢ pompe (patrz czes¢ Montaz

pompy, page 49).
5. Poprowadzi¢ kabel (121) przetgcznika licznika cykli

wokot wentylatora silnika i ponownie dotgczy¢ do
obudowy (102) za pomocg Srub (122).

Note

2. W obudowie napedu zamontowac jedng podktadke z
brazu (108), a nastepnie podktadki stalowe (107, 118)
zgodnie z rysunkiem.

3. Druga podkiadke z brazu (108) zamontowac¢ na
zespole két zebatych (104) i wprowadzi¢ zespot do
obudowy napedu.

Note 6. Zamontowac obudowe tozyska (103), Sruby (113) i
Wat korbowy obudowy napedu musi by¢ w linii podktadki (114). Pompy muszg by¢ w zgodnej fazie
z watem korbowym na drugim koncu silnika. (obie w tym samym potozeniu skoku).
7. Zamontowac ostone (60) i Sruby (21).
8. Zamontowac ostone silnika (11) i Sruby (21).
Aﬁﬁmz 104
Figure 7
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Naprawa
Naprawa silnika elektrycznego

Demontaz

WAZNA INFORMACJA

Uwazag, aby nie upusci¢ ani nie uszkodzi¢
silnika. Silnik jest ciezki, a jego podniesienie moze
wymagac wspotpracy dwoch osédb.

1. Zdjac rame systemu z podtogi i wspornikéw L.

Montaz

1.

Umiescic¢ silnik na jednostce. Wprowadzi¢ kable silnika
w rurki kablowe w taki sam sposadb, jak poprzednio.
Patrz Schemat elektryczny, page 87.

2. Przymocowac silnik Srubami (25), az do ich zupetnego
wkrecenia we wspornik montazowy. Nie wolno
Zdemontowaé obudowe napedu i wymontowaé zespoty dokrecac srub przed podigczeniem do silnika pomp
pomp. Patrz Naprawa obudowy napedu, page 50. i obudowy napedu.
Odtaczyé przewod zasilania silnika elektrycznego 3. Zamontowac obudowe napedu i zespoty pomp (patrz
(101) od portu nr 15 na module MCM. Wyja¢ ztacze po cze$¢ Montaz, page 52).
poluzowaniu czterech $rub zacisku. 4. Poprowadzi¢ przewod zasilania silnika (101) przez
Wymontowaé ostone silnika (11). Oprzeé zespot rurki kablowe i podtaczy¢ go do portu nr 15 modutu
ostony silnika za silnikiem bez naprezania kabla MCM. Poprowadzi¢ kabel czujnika przegrzania od
zasilania wentylatora. silnika i podtgczy¢ go do portu nr 2 modutu MCM.
Wprowadzi¢ kable do rurki kablowej i uzy¢ opasek
Odtaczy¢ kabel czujnika przegrzania od portu nr 2 na kablowych do spiecia kabli.
dule MCM. P ig¢ ki kabl kot wigzki
module rzeciac opaski kablowe wokot wigzkl 5. Podiaczy¢ zespdt ostony silnika do silnika (101).

przewoddw, aby moc wyjac kabel.

Wymontowac cztery sruby (25) mocujace silnik (101)
do wspornika. Podnies¢ silnik z jednostki.

333480C

Zamontowac ostony obudowy napedu i ostone silnika.

Wznowi¢ eksploatacje.
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Naprawa

Naprawa modutu wy’chznika z szyny montazowej DIN. Zamontowa¢ nowy

wytgcznik automatyczny. Wiozy¢ przewody i
aUtomatycznego dokre¢ wszystkie srubki.

I I I Il ti22853a
Sl® ©|® ©|@ ©|@ ©
= o oo oo oo o

Patrz Przed rozpoczgciem naprawy, page 46. 0l 2@ @ e e o

2. Za pomocg omomierza sprawdzi¢ ciggtos¢ obwodu
na stykach wytgcznika automatycznego (od gory
do dotu). W razie przerwy w obwodzie uaktywni¢ i CBO1 CB02 CB03 CB04
zresetowac wytgcznik, a nastepnie ponownie wykonaé
test. Jezeli nadal obwdd nie jest zamkniety, wymieni¢

CBO5 Figure 8
Wytgczniki automatyczne

wytgcznik automatyczny, postepujgc zgodnie z Wylaczniki automatyczne
ponizszg instrukcja:
Co G L - Ref. Rozmiar | Czesé
a. Wiecej informacji mozna znalez¢ w czesci -
Schemat elektryczny, page 87 i tabeli wytacznika CBO01 50 A Waz podgrzewany
automatycznego. CB02 20 A Modut sterowania silnikiem
b. Wykona¢ instrukcje dotyczgce wytgczania. Patrz (MCM)
Wytaczenie, page 43.
ya Pag CBO3 | 40A Podgrzewacz ISO
c. Zapozna¢ sie ze schematami elektrycznymi i
tabelg identyfikacji wytacznikéw automatycznych w CBo4 40 A Podgrzewacz RES
instrukcji naprawiania dozownika Reactor. CBO5 40 A Transformator
d. Poluzowa¢ dwie $ruby taczace kable i most podgrzewania weza

szynowy z wymienianym wytgcznikiem
automatycznym. Odtaczy¢ przewody.

e. Wyciggna¢ wystep blokujgcy na odlegto$¢ 6 mm
(1/4 cala) i podnies¢ wytacznik automatyczny
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Wymiana czujnika wlotu ptynu

Note
Dotyczy tylko modeléw Elite.
Wykona¢ procedure Wytgczenie, page 43.

Wykona¢ procedure Procedura usuwania nadmiaru
ci$nienia, page 42.

Odtaczy¢ kabel czujnika wlotu od zespotu wlotu ptynu.
Sprawdzi¢ kabel pod katem uszkodzen i w razie
potrzeby wymieni¢. Patrz Schemat elektryczny, page
87.

ti22768a

Figure 9 Czujnik wlotu ptynu
Aby wymieni¢ kabel czujnika:

a. Otworzy¢ wigzke przewoddw i wyjgé kabel
czujnika.

b. Przecia¢ wszelkie opaski kablowe i odtgczy¢ kable
od modutu MCM. Patrz Schemat elektryczny, page
87.

WAZNA INFORMACJA

Aby zapobiec uszkodzeniu kabla, nalezy skierowaé
i zabezpieczy¢ kabel w wigzce przewodow za
pomocg opasek kablowych.

333480C

Naprawa

5. Wymieni¢ czujnik (602).

Wymiana przetwornikéw ciSnienia

1. Wykona¢ procedure Wytgczenie, page 43.

2. Wykona¢ procedure Procedura usuwania nadmiaru
ci$nienia, page 42.

3. Odtaczy¢ kable (405) przetwornika od ztgcz 6 i 7
modutu MCM.

4. Zdjac opaski kablowe ograniczajgce kabel przetwornika
i wyjac kabel z szafki.

5. Zamontowac¢ uszczelke o-ring (416) na nowym
przetworniku (405).

6. Zamontowac przetwornik w rozdzielaczu. Koniec kabla
oznaczy¢ tasma (czerwona = przetwornik A, niebieska
= przetwornik B).

7. Poprowadzi¢ nowy kabel do szafki i wple$¢ do wigzki
jak poprzednio. Dotaczy¢ opaski kablowe do wigzki,
jak poprzednio.

8. Podigczy¢ kabel przetwornika cisnienia strony A do
portu nr 6 modutu MCM. Podtgczy¢ kabel przetwornika
cisnienia strony B do portu nr 7 modutu MCM.
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Naprawa

Wymiana wentylatoréw Wymiana wentylatora szafki uktadow
elektrycznych

H 1. Wykona¢ procedure Wytgczenie, page 43.
,,;\Sihﬁﬁ{k‘ﬁih,,n»),

2. Otworzy¢ drzwiczki szafki uktadéw elektrycznych
(401). Odkreci¢ cztery nakretki (421) i wymontowac

Whytgczy¢ system, aby nie doszto do porazenia wentylator (404).

pradem elektrycznym. Aby unikng¢ oparzen, nie wolno ] )
konserwowa¢ wentylatoréw dopoki system nie osiggnie 3. Zamontowa¢ nowy wentylator (404), wykonujge
temperatury otoczenia. czynnosci demontazu w odwrotnej kolejnosci w taki

sposoéb, aby wentylator dmuchat na zewnatrz szafki
ukfaddéw elektrycznych.

Wymiana wentylatora silnika 401 421 404

°

1. Wykona¢ procedure Wytgczenie, page 43.

2. Otworzy¢ drzwiczki szafki i odtgczy¢ kable wentylatora
od blokéw zaciskow. Patrz czesé Schemat elektryczny,
page 87.

3. Wymontowac cztery sruby (21) z ostony silnika (11).
W razie potrzeby ztozy¢ rame (1), aby zdjg¢ ostone
silnika (10). Patrz czes¢ Naprawa obudowy napedu,
page 50, punkty 1-10.

4. Przecig¢ opaski kablowe, aby wyja¢ kabel.

=

5. Odkreci¢ nakretki (39), wymontowaé Sruby (22),
podkiadki (34) i wentylator (32). Zamontowac nowy
wentylator w odwrotnej kolejnosci.

4

5
i

Note 1227693~
Upewni¢ sie, ze wentylator (32) dmucha na Figure 11
silnik.

ti22775a
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Wymiana wentylatora transformatora

eNE~4

1. Wykona¢ procedure Wytgczenie, page 43.
2. Wymontowac cztery sworznie (23) i ostone (10).

3. Wymontowac¢ sworzen (20) na wierzchu puszki
potgczeniowej podgrzewacza (48).

Figure 12

333480C

Naprawa

Odtaczy¢ potgczenia wentylatora i transformatora od
blokéw zaciskéw. Potgczenia sg oznakowane po lewej
stronie: V+, V-, 1,2, 3i 4.

Wymontowac cztery nakretki (27) mocujgce metalowg
ostone transformatora (8) do ramy. Ostroznie zdjg¢
ostone, wysuwajac przewody przez otwor w ostonie.

Wymontowac¢ cztery sruby (23), podktadki (29) i
wentylator (32).

Instalacje wentylatora wykona¢ w odwrotnej kolejnosci.
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Naprawa

Naprawa podgrzewacza gtéwnego

Wymiana elementu grzewczego

. A @ ,»)15»«@(55‘5,.!,u)n\,

1.
2.

58

Nacisna¢ przycisk .| aby zatrzymac¢ pompy.

Wytaczy¢ strefy podgrzewania.

Przeptucz pompe.

Nacisnagé¢ przycisk , aby zatrzymaé pompy
w potozeniu dolnym. Operacja zatrzymania jest
zakonczona, gdy zgasnie zielona dioda. Przed
przejsciem do nastepnego etapu sprawdzi¢, czy
operacja zatrzymania zostata zakonczona.

Ustawi¢ gtéwny przetacznik zasilania w pozycji
wytgczenia.

Zredukowac cisnienie. Patrz Procedura usuwania
nadmiaru cisnienia, page 42.

8. Odczeka¢ do ostygniecia podgrzewacza.

9. Wymontowac¢ cztery sworznie (23) i ostone (10).

10. Wymontowac srube (20) i ostone dolnej szyny DIN (48).

11. Odtaczy¢ przewody podgrzewacza:

a. Strona A: Od dolnej szyny DIN (33) odtaczy¢
przewody podgrzewacza, transformatora i

wentylatora transformatora (strona A).

b. Strona B: Od podgrzewacza (5) po stronie B
odtaczy¢ przewody podgrzewacza i wymontowac
dolng szyne DIN (33) (strona B).

12. Sprawdzi¢ przewody podgrzewacza omomierzem.

Btad Catkowita | Element Omoéw
moc pod-
grzewacza
E-30 (10 10,200 2,550 18-21 na
kW) element
E-XP2, 15,300 2,550 18-21 na
E-30 (15 element
kW)

WAZNA INFORMACJA

Aby nie dopusci¢ do powstania zwarcia ani do
skrécenia zywotnosci transformatora, nalezy
chroni¢ transformator przed rozbryzgami wody.
Transformator nalezy nakry¢ ostong z tworzywa
sztucznego lub kawatkiem kartonu.
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13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

Wymontowac¢ nakretki (27) i ostone transformatora
(8). Transformator nalezy nakry¢ ostong z tworzywa
sztucznego lub kartonem.

Odtaczy¢ przetacznik termiczny (209) od kabla.

Poluzowac nakretke ferruli (N). Wymontowa¢ modut
RTD (212) z obudowy podgrzewacza. Nie demontowac
adaptera (206), jezeli nie jest to konieczne. W razie
koniecznosci demontazu adaptera upewnic¢ sie, ze
mieszadto (210) nie bedzie sta¢ na drodze wymiany.

Odtaczy¢ wlotowe i wylotowe przewody ptynu od
podgrzewacza.

Wymontowac¢ dwa sworznie (23) i podnies¢
podgrzewacz nad transformator.

Umiesci¢ blok podgrzewacza (201) w imadle. Uzy¢
klucza w celu wymontowania elementu grzejnego
(208).

Sprawdzi¢ element. Powinien by¢ wzglednie gtadki i
btyszczacy. Jezeli jest on pokryty materiatem w postaci
skorupy, nadpalonym lub podobnym do popiotu albo

v [ —
O
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ee!
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v s ;;::;Ii°
© h
23 0 A

Figure 13
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Naprawa

jezeli ptaszcz nosi $lady wzeréw, nalezy wymienic
element.

20. Zamontowac¢ nowy element grzewczy (208), trzymajac
mieszadto (210) w taki sposob, aby nie blokowato
portu RTD.

21. Przymocowa¢ podgrzewacz do ramy za pomocg
sworzni (23).

22. Zamontowa¢ modut RTD (212), Naprawa
podgrzewacza gtdbwnego, page 58.

23. Podigczy¢ kabel do przetgcznikdw termicznych (209).

24. Podigczy¢ przewody do dolnej szyny DIN. W razie
potrzeby zamontowaé dolng szyne DIN (33).

25. Zamontowac ostone dolnej szyny DIN (48).
Napiegcie liniowe

Podgrzewacz generuje znamionowg moc przy 240

V~. Niskie napiecie zasilania liniowego ogranicza
dostepng moc i nie pozwala na dziatanie podgrzewacza
wykorzystujgce jego petne mozliwosci.

19 208

=4

@e®

rm:m——:J

16
B

212
/ i
209
201
8
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Naprawa

Naprawa przetgcznika przegrzania

1
2
3.
4

60

Wykona¢ procedure Wytgczenie, page 43.

Poczeka¢ na schtodzenie podgrzewaczy.

Wymontowa¢ ostone podgrzewacza (10).

Odtaczy¢ przetgczniki termiczne (209) od kabla (46).
Sprawdzi¢ omomierzem styki z obu stron koncowki
kablowe;j.

a.

Jezeli opdr nie wynosi w przyblizeniu 0 omoéw,
trzeba wymieni¢ przetgcznik przegrzania. Przejs¢
do punktu 5.

Jesli opdr wynosi okoto 0 omoéw, sprawdzi¢ kabel
(46), aby upewni¢ sie, ze nie jest przeciety ani
odstoniety. Podtgczy¢ przetacznik termiczny (209)
do kabla (46). Odtaczy¢ kabel od modutu TCM.
Przetestowa¢ styki od 1 do 3 oraz od 1 do 4.
Jesli opdr nie wynosi w przyblizeniu 0 omow i
przetaczniki sg w pozycji 0, wymieni¢ oryginalne
kable.

Jezeli przetacznik nie przejdzie testu, wykrecic¢ sruby.
Pozby¢ sie wadliwego przetacznika. Natozy¢ cienkg

warstwe zwigzku termicznego 110009, zamontowac
nowy przetgcznik w tym samym miejscu obudowy
(201) i przymocowac go srubami (213). Ponownie
podigczy¢ kable.

ti22869a
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Wymieni¢ RTD

Wykona¢ procedure Wytgczenie, page 43.

Naprawa

b. Wecisng¢ modut RTD (212) w taki sposéb, aby jego
koncowka stykata sie z elementem grzewczym
(208).

2. Odczeka¢ do ostygniecia podgrzewacza. c. Trzymajac modut RTD (212) przy elemencie
. grzewczym, dokreci¢ nakretke tulejowa (N) o 3/4
3. Wymontowac ostone podgrzewacza (10). obrotu poza mozliwosé dokrecenia palcami.
4. Przecig¢ opaski kablowe wokét owijki tkaninowej z 9. Skierowaé przewody (S) jak poprzednio przez owijke
kablem RTD (212). tkaninowa i podtaczy¢ kabel modutu RTD (212) do
5. Odfaczyé przewod RTD (212) od modutu TCM (453). modutu TCM.
6. Poluzowaé nakretke ferruli (N). Wymontowaé modut 10. Zamontowa¢ ostong silnika (10).
RTD (212) z obudowy podgrzewacza (201), a 11. Wykona¢ instrukcje rozruchowe opisane w instrukgji
nastepnie wymontowac obudowe modutu RTD (H). obstugi. Jednoczesnie wigczyé podgrzewanie strefy A
Nie demontowac¢ adaptera (206), jezeli nie jest to i B, aby je sprawdzi¢. Temperatury powinny rosnaé
konieczne. W razie konieczno$ci demontazu adaptera w tym samym tempie. Je$li jedna jest niska, nalezy
upewnic sig, ze mieszadto (210) nie bedzie sta¢ na poluzowaé nakretke tulejowa (N) i dokrecié obudowe
drodze wymiany. modutu RTD (H), aby upewni¢ sie, ze po dokreceniu
7. Wyja¢ kabel RTD (212) z owijki tkaninowej. nakretki tulejowej (N) koncéwka modutu RTD styka sie
z elementami (212).
8. Wymieni¢ modut RTD (212).
a. Natozy¢ tasme z PTFE i uszczelniacz gwintow na
gwinty meskie, a nastepnie przykreci¢ obudowe
modutu RTD (H) do adaptera (206).
S 212 206 208 201 209
Sai|
210 T
[ T I gl II1T
o o
I ti22870a
Figure 14
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Naprawa

Naprawa podgrzewanego weza

Informacje na temat czesci uzywanych przy wymianie
weza zawiera instrukcja obstugi podgrzewanego
weza 309572.

Sprawdzenie ztgczy podgrzewacza weza

1.

Wykonaé procedure Wytgczenie, page 43.
Note
Trzeba poditgczy¢ waz elastyczny.

Odtaczy¢ ztacze weza (V) na poziomie dozownika
Reactor (patrz Rys. 13.

Zmierzy¢ omomierzem rezystancje pomiedzy ztgczami
(V). Omomierz powinien pokazywac ciggtosc.

Jezeli test weza sie nie powiedzie, sprawdzanie nalezy
ponownie wykonac na catej dtugosci weza (z wezem
elastycznym wtacznie) az do odnalezienia usterki.

Sprawdzi¢ kable RTD i czujnik FTS.

Wykona¢ procedure Wytgczenie, page 43.

FM

Waz podgrzewany
Figure 15

Note

Aby utatwi¢ wykonywanie odczytéw, mozna
zamowi¢ zestaw testu RTD o numerze

kat. 24N365. W zestawie znajdujg sie dwa
przewody: jeden z kompatybilnym zenskim
ztgczem M8, a drugi z meskim ztgczem M8.
Oba przewody zawierajg na jednym koncu

odstoniety kabel umozliwiajgcy tatwy dostep

6. Jezeli czujnik FTS generuje prawidtowy odczyt na
poziomie rozdzielacza, ale nie przy koncu weza,
sprawdzi¢ potgczenia przewodow (C). Upewnic sie, ze
dobrze je wykonano.

miernikiem.
Wiyk!/ kolor przewodu Wynik:
Od 3 do 1/bragzowy do | w przyblizeniu 1090
niebieskiego omow

Od 3 do 4 / niebieski do
czarnego

w przyblizeniu 1090
omoéw

Od 1 do 4 / brgzowy do
czarnego

0,2 - 0,4 oméw

od 2 do dowolnej
wartosci/ N/D

nieskonczonosc¢ (otwarty
obwad)

2. Odtaczy¢ kabel RTD (C) od dozownika Reactor.
3. Sprawdzi¢ go omomierzem, podtgczajgc miernik
pomiedzy wtykami ztgcza kabla C.
Note
Nie wolno dotyka¢ miernikiem zewnetrznego
pierscienia.
Zﬁ 4
1 @ 3
1i19032a
Styki Wynik:
od 3 do 1 w przyblizeniu 1090
omow
od 3do 4 w przyblizeniu 1090
omoéw
od1do4 0,2 - 0,4 oméw
od 2 do dowolnej nieskonczonos¢ (otwarty
wartosci obwad)

4. Sprawdzenie nalezy wykona¢ na catej dtugosci weza

(z wezem elastycznym wigcznie) az do odnalezienia
usterki.

5. Jezeli na koncu weza czujnik FTS nie generuje
prawidiowego odczytu, podigczy¢ czujnik FTS
bezposrednio do kabla RTD (C) rozdzielacza.
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Naprawa czujnika temperatury ptynu
(FTS)

Montaz

Czujnik temperatury ptynu (FTS) jest elementem
dostarczanym wraz z systemem. Czujnik FTS
nalezy zamontowaé pomiedzy wezem gtdwnym i
elastycznym. Instrukcje opisano w instrukcji obstugi
podgrzewanego weza o numerze kat. 309572.

D
KoL
7
H
F \e
5 5
= .
A
Figure 16 4,
Test/demontaz &

1. Wykona¢ procedure Wytgczenie, page 43.

2. Zdja¢ tasme i ochronng ostone czujnika FTS. Odtgczy¢
przewod weza (F).

3. Jezeli na kohcu weza czujnik FTS nie generuje
prawidiowego odczytu, zapozna¢ sie z czescig
Sprawdzi¢ kable RTD i czujnik FTS., page 62.

333480C

Naprawa

ti18511a

Wymieni¢ czujnik FTS w razie jego awarii.

Odtgczy¢ przewody powietrza (C, L) i ztagcza
elementéw elektrycznych (D).

Odtaczy¢ czujnik FTS od weza elastycznego (W) i
wezy ptynéw (A, B).

Odtaczy¢ kabel uziemiajacy (K) od sruby
uziemiajgcej w spodniej czesci czujnika FTS.

Odigczy¢ sonde FTS (H) od weza po stronie
sktadnika A (izocyjaniany).
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Naprawa

Podstawowa kontrola transformatora

Patrz Schemat elektryczny, page 87.
1. Sprawdzi¢ przewody i transformator:

Patrz Wytaczenie, page 43.
Wytgczyé CBO05.

c. Uzy¢ omomierza, aby sprawdzi¢ ciggtos¢ miedzy
stykami 2 i 4 CB05. Jesli nie ma ciggtosci,
sprawdzi¢ transformator.

2. Sprawdzi¢ transformator:

a. Patrz Wyigczenie, page 43.
b. Zdjg¢ ostone dolna.

c. Znalez¢ dwa mniejsze (10 AWG) kable
wychodzgce z transformatora i oznaczone jako 1 i
2. Przesledzi¢ przebieg kabli do blokéw zaciskow
TB15i TB16.

d. Zapomocg omomierza sprawdzi¢ ciggtos¢ obwodu
pomiedzy oboma kablami (wynik powinien by¢
pozytywny).

Drugorzedowa kontrola transformatora

Patrz Schemat elektryczny, page 87.
1. Sprawdzi¢ przewody i transformator:

a. Odtaczy¢ 7-wtykowe zielone ztgcze od modutu
TCM.

b. Uzy¢ omomierza, aby sprawdzi¢ ciggto$¢ miedzy
stykami 6i 7 7-wtykowego zielonego ztgcza modutu
TCM. Omomierz powinien pokazywac ciggtosc.
Jesli nie ma ciggtosci, sprawdzi¢ transformator.

c. Podigczy¢ 7-wtykowe zielone ztagcze do modutu
TCM

2. Sprawdzi¢ transformator:
Zdjac¢ ostone dolna.

Znalez¢ dwa wieksze (6 AWG) kable wychodzace z
transformatora i oznaczone jako 3 i 4. Przesledzi¢
przebieg kabli do blokéw zaciskéw TB17 i TB18.
Otworzy¢ wytacznik automatyczny CB01, aby
zmieni¢ kolor wskaznika wytgcznika na ZIELONY.
Za pomocg omomierza sprawdzi¢ ciggto$¢ obwodu
miedzy dwoma kablami transformatora w blokach
zaciskow TB17 i TB18; powinna by¢ ciggtosc.

c. Zamkna¢ wytgcznik automatyczny CBO1.

TB17 TB18
oo O O
aniNe=s======|1 ] N
aC O[O[O[ O[O olO

ti22852a

Figure 17

d. Podigczy¢ zasilanie do ukiadu.

e. Aby sprawdzi¢ napiecie na drugorzedowych
kablach transformatora, nalezy je zmierzy¢ miedzy
zaciskami 3 i 4 ptyt TB17 i TB18. Upewnic sie,
ze napiecie wynosi okoto 90 VAC w przypadku
napiecia wejsciowego 240 VAC.
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f. Patrz ekran Diagnostic (Diagnostyka) na module
ADM. Na ekranie Diagnostic (Diagnostyka)
wyswietlane jest napiecie wchodzace (90 VAC) do
TCM ,Hose Voltage". Na ekranie diagnostycznym
pojawi sie informacja o tym, czy wytgcznik
automatyczny zostat uruchomiony dla zasilania
TCM.

3 _E|=|:||:||: ok Data I Horne F

tive I_ o Active Errors
A Chernical B Chernical Hose Chernical
70 °F 70°F 70 °F
A Current B Current Hose Current
A 04 A
TCM PCE
70 °F
Pressure A Pressure B Hose Yoltage
0 psi 0 psi Q0
MCH Bus CHd Total Cycles
400 v 0 0

Wymiana transformatora

EalE

NE~4

Wykona¢ procedure Wytgczenie, page 43.

Wymontowa¢ cztery sworznie (23) i ostone (10).
Wymontowac ostone dolnej szyny DIN (48).

Odtaczy¢ potaczenia wentylatora i transformatora od
blokéw zaciskéw. Potgczenia sg oznakowane po lewej
stronie: V+, V-, 1,2, 3i 4.

Wymontowa¢ cztery nakretki (27) mocujgce metalowg
ostone transformatora (8) do ramy. Ostroznie zdjg¢
ostone, wysuwajgc przewody przez otwor w ostonie.

Wymontowac nakretki (27) i transformator (17).

Zamontowa¢ transformator (17), wykonujgc czynnosci
w odwrotnej kolejnosci.

Figure 18

333480C



Wymiana zasilacza

N

/a\

Wykona¢ procedure Wytgczenie, page 43.

Odtgczy¢ kable wejsciowe i wyjsciowe z obu stron
zasilacza. Patrz Schemat elektryczny, page 87.

Wprowadzi¢ srubokret ptaski do wystepu mocujgcego
na spodzie zasilacza, aby zdjg¢ go z szyny DIN.

Zamontowa¢ nowy zasilacz (515), wykonujgc opisane
czynnosci w odwrotnej kolejnosci.

ti22761a

Figure 19 Zasilacz 24 V=

Wymiana filtra przeciwprzepie-
ciowego

1.

Poluzowa¢ potgczenia na stykach 1i 3 na CB02.

2. Poluzowa¢ potgczenia na wejsciu do zasilacza (515)
na stykach N i L.

3. Wymontowac dwie Sruby (413) i filtr
przeciwprzepieciowy (505) z obudowy.

4. Zamontowac¢ nowy filtr przeciwprzepieciowy (505),
wykonujgc opisane czynnosci w odwrotnej kolejnosci.

333480C

Naprawa

ti22762a

Figure 20

Wymiana modutu zaawansowanego
wyswietlania (ADM)

1.

Poluzowa¢ cztery wkrety (70) po wewnetrznej stronie
drzwiczek szafki uktadow elekirycznych (61). Podniesé
i wyciggng¢ modut ADM (88), aby go wyjgc.

Odtaczy¢ przewdd CAN (475).

Sprawdzi¢ modut ADM (88) pod katem uszkodzen.
Wymieni¢, jesli to konieczne.

ti22763a

Figure 21
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Naprawa

Wymiana modutu sterujgcego Wymiana modutu regulaciji

silnikiem elektrycznym (MCM) temperatury (TCM)

1. Wykonac¢ procedure Wytaczenie, page 43. 1. Wykonac procedure Wytaczenie, page 43.

2. Odtaczy¢ ztgcza od modutu MCM (63). Odtaczy¢ dwa 2. Otworzy¢ drzwiczki szafki uktadow elektrycznych (61).
g;zewody zasilajgce. Patrz Schemat elektryczny, page 3. Odlaczyé wszystkie zlacza od modutu TCM (403).
Wymontowaé nakretki (91) i modut MCM (63). 4. Wymontowac cztery nakretki (411) i modut TCM (403).

5. Zamontowa¢ nowy modut TCM (403). Zamontowac

Ustawi¢ przetgcznik obrotowy. 2= E-30 i 3= E-XP2. o : - ! P
czesci, wykonujgc czynnosci w odwrotnej kolejnos$ci.

Wymieni¢ modut MCM w szafce.

o g &~ w

Podtaczy¢ kable do modutu MCM. Patrz Schemat
elektryczny, page 87.

Figure 23 Wymiana modutu TCM

ti22764a

QJ S
Figure 22 Wymiana modutu MCM
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Czesci

Czesci

Dozowniki

ti22576a

33 23 67 48

333480C
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Czesci

> B> B

68

Natozy¢ beztlenowy uszczelniacz poliakrylanowy
do rur na wszystkie nieobrotowe gwinty rurowe.
Nasmarowaé gwinty potaczen rur. Dokrecic¢
momentem obrotowym 58 Nem (43 funt-stopa).
Etykiety ostrzegawcze i bezpieczehnstwa
pochodzg z arkusza z etykietami (68).

ti22577a
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Czesci

Nrref. | Czesé Opis Liczba
272010 | 272011 | 272012 | 272110 | 272111 | 272112
1 --- RAMA 1 1 1 1 1 1
2 --- SZAFKA, ukfady elektryczne; patrz 1 1 1 1 1 1
czes$¢ Szafka na uktady elekiryczne,
page 80
246995 | KOCIOL, kompletny zespét 1 1 1 1 1 1
16X531 | WSPORNIK, TSL, buteleczka 1 1 1 1 1 1
24U842 | PODGRZEWACZ, 10 kW, 2 1 1
strefy, czujnik RTD; patrz czes¢
Podgrzewacz ptynu, page 76
24U843 | PODGRZEWACZ, 7,5 kW, 1 2 2 2 2
strefa, czujnik RTD; patrz cze$¢
Podgrzewacz ptynu, page 76
6 24U704 | ROZDZIELACZ, ptynu; patrz cze$é 1 1 1 1 1 1
Rozdzielacz ptynu, page 78
7 16W654 | IZOLATOR, piankowy, 2 4 4 2 4 4
podgrzewacza
8 24R684 | OSLONA, transformatora 1 1 1 1 1 1
9 261821 Zt ACZE, kabla 6awg 1 1 1 1 1 1
10 24U841 | OSLONA, podgrzewacz 1 1 1 1 1 1
11 16W765 | OSLONA, silnika 1 1 1 1 1 1
12 16W764 | OSEONA, podgrzewacza, tylna 1 1 1 1 1 1
13 24U837 | RURA, strona b, wlot 1 1 1 1
24U838 | RURA, strona b, wiot, 10 kW 1 1
14 24U839 | RURA, strona b, wylot 1 1 1 1
24U840 | RURA, strona b, wylot, 10 kW 1 1
15 24U834 | RURA, strona a, wlot 1 1
24U833 | RURA, strona a, wlot 1 1 1 1
16 24U836 | RURA, strona a, wylot 1 1
24U835 | RURA, strona a, wylot 1 1 1 1
17 15K742 | TRANSFORMATOR, 4090 VA, 1 1 1 1 1 1
230/90
18 156B456 | USZCZELKA, rozdzielacza 1 1 1 1 1 1
19 125643 | ZLACZE, kolanko, 3/8 npt x 8 jic 2 2 2 2 2 2
20 119865 | SRUBA, maszynowa, teb szesc.,
zgbkowana; 3/8 cala x 1/4-20
21 118444 | SRUBA, maszynowa, z 12 12 12 12 12 12
wpuszczanym tbem szesc.;
1/2 cala x 10-24
22 117683 | SRUBA, maszynowa, teb z 8 8 8 8 8 8
wgtebieniem krzyzykowym; 1,5
cala x 6-32
23 113796 | SRUBA, kotnierzowa, z tbem 11 13 13 11 13 13
szesciokatnym; 3/4 cala x 1/4-20
24 112731 NAKRETKA, szesciokatna, 6 6 6 6 6 6
kotnierzowa
333480C 69



Czesci

Nrref. | Czesé Opis Liczba
272010 | 272011 | 272012 | 272110 | 272111 | 272112

25 111800 | SRUBA, z tbem zmniejszonym, 4 4 4 4 4 4
z tbem szesciokgtnym; 7/32 cala
x 5/16-18

26 111218 | POKRYWKA, rurki, kwadratowa 2 2

27 110996 | NAKRETKA, szesciokatna, do 8 8 8 8 8
srub kotnierzowych

28 104859 | SRUBA, samogwintujgca, teb 2 2 2 2 2 2
stozkowy; 5/16 cala x nr 10-16

29 103181 PODKLADKA, zabezpieczajgca 4 4 4 4 4 4
zewn.

30 100020 | PODKLADKA, zabezpieczajgca 2 2 2 2 2 2

31 115836 | OSLONA, spustu 1 1 1 1 1

32 24U847 | WENTYLATOR, chtodzacy, 120 2 2 2 2 2 2
mm, 24 VDC

33 24R685 | OBUDOWA, dolna, szyna DIN; 1 1 1 1 1 1
zawiera 33a-33d

33a 24U849 | ZESTAW, modut, szyna DIN, 1 1 1 1 1 1
podgrzewacz; patrz cze$c
Podgrzewacz i modut bloku
zaciskéw transformatora, page 83

33b 16W667 | IZOLATOR, PIANKOWY 1 1 1 1 1 1

33c --- OSLONA, dolna, szyna DIN 1 1 1 1 1 1

33d 113505 | NAKRETKA, z podktadkg blokujaca 1 1 1 1 1 1
(KEPS), szesciokatna

34 151395 | PODKLADKA, ptaska 4 4 4 4 4

35 120685 | PIERSCIEN USZCZELNIAJACY

36 114269 | PRZEPUST KABLOWY, 1 1 1 1 1 1
gumowy

37 125625 | OPASKA, kable, jodetka

38 127277 | SWORZEN, nosny, 1/2-13x 3,51 4 4

39 127278 | NAKRETKA, z podktadkg 4 4 4 4 4 4
blokujgca (KEPS), szesciokatna

40 127282 | PRZEPUST KABLOWY, 4 4 4 4 4 4
gumowy

41 16X095 | ZLACZE, zasilania, meskie, 4 1 1 1 1 1 1
wiyki

42% 125871 OPASKA, kablowa, 19,05 cm 25 25 25 25 25 25
(7,5 cala)

43% 24K207 | ZESTAW, czujnik FTS, RTD, 1 1 1 1 1 1
jeden waz

44% 24R725 | MOSTEK, zwieracz, ut35 4 4 4 4 4 4

45% 106569 | TASMA, elektryczna 1 1 1 1 1 1
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Czesci

Nrref. | Czesé Opis Liczba
272010 | 272011 | 272012 | 272110 | 272111 | 272112
46@ 247242 | KABEL, termiczny, pojedynczy, 1 1
Reactor
24P970 | WIAZKA, GCA, czujnika 1 1 1 1
nadmiernej temperatury; A/B
47 104765 | ZATYCZKA, rury, bez gtowicy 2 2 2 2 2 1
48 16V268 | OSLONA, goérna, szyna DIN 1 1 1 1 1 1
49 15Y118 | ETYKIETA, wyprodukowano w 1 1 1 1 1 1
USA
50 24150 | DOZOWNIK, modut, E-30i; patrz 1 1 1 1
czes$¢ Modut dozownika, page 74
24\/151 DOZOWNIK, modut, E-XP2i; patrz 1 1
czes$¢ Modut dozownika, page 74
51 24U321 ZESTAW, zep., para, elite, dozownik 1 1 1
reactor; patrz cze$¢ Zestaw wlewu
ptynu, page 85
24U320 | ZESTAW, zespotu, para, std., 1 1 1
dozownik reactor; patrz czesé
Zestaw wlewu ptynu, page 85
52@¢ | 16X118 [ MODUL, sie¢ komérkowa, gps, 1 1 1
temp.
53@¢ | 24T050 | KABEL, m8 4-wtykowy zenski do 1 1 1
m12 8-wtykowy meski, 1,5 m
54@ 16W130 | KABEL, m12 5-wtykowy, 2 2 2
zenski-meski, 2,0 m
55 24U845 | RURA, redukcja cisnienia 2 2 2 2 2 2
56 191892 | ZLACZE, kolanko, wygiete, 90 2 2 2
stopni, 1/8 npt
57 116746 | ZLACZE, karbowane, 2 2 2 2 2 2
platerowane; 1/8-27 npt x
1/4 cala sr. wewn.
58 16W218 | ETYKIETA, producenta, e-30 1 1
16W321 | ETYKIETA, producenta, e-30, 1 1
elite
16W215 | ETYKIETA, producenta, e-xp2 1
16W322 | ETYKIETA, producenta, e-xp2, 1
elite
59% 16U530 | MODUL, ochr. przeciwprzepie- 1 1 1 1 1 1
ciowa uktadu (zapas)
60 15G349 | OSLONA, napedu, plastikowa 2 2 2 2 2 2
61 16W766 | OSLONA, modutu sterowania 1 1 1 1 1 1
62 16W596 | PLYTA, drzwiczek 2 2 2 2 2 2
63 24U832 | MODUL, MCM 1 1 1
24U831 | MODUL, MCM 1 1 1
64% 206995 | PLYN, tsl, 1 szt. 1 1 1 1 1 1
65% 206994 | PLYN, tsl, butelka 8 unciji 1 1 1 1 1 1
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Czesci

Nrref. | Czesé Opis Liczba
272010 | 272011 | 272012 | 272110 | 272111 | 272112

67% 114225 | USZCZELKA, ochrona krawedzi; 1 1 1 1 1 1
0,48 m (1,6 stopy)

68 16X250 | NAKLEJKA, identyfikacyjna 1 1 1 1 1 1

70 127296 | SRUBA, maszynowa, teb 4 4 4 4 4 4
stozkowy, z podkt. o zebach
zewn.; M4 x 0,7

71 16X129 | SRUBA, masz., z tbem z gn. 3 3 3 3 3 3
krzyzowym, podk. zebata; 5/16
x 8-32

72 117502 | ZLACZE, redukcyjne nr 5 x nr 8 1 1 1 1 1 1
(JIC)

73 117677 | ZLACZE, redukcyjne nr6 x nr 10 1 1 1 1 1 1
(JIC)

74 299521 | ZAKRETKA, zakretka 1/2-20 JIC 1 1 1 1 1 1
aluminiowa

75 299520 | ZAKRETKA, zakretka 9/16-18 1 1 1 1 1 1
JIC aluminiowa

79% 261843 | CIECZ, inhibitor tlenku 1 1 1 1 1 1

81 16v806 | WSPORNIK, scienny, 2 2 2 2 2 2
mocowanie

82 15V551 OSLONA, btonowa, modutu 1 1 1 1 1 1
ADM (10 szt.)

83% 24K409 | PRET, 55 galonow, chem. 1 1 1 1 1 1
pomiar; strona A

84% 24K411 | PRET, 55 galonow, chem. 1 1 1 1 1 1
pomiar; strona B

85 127276 | SWORZEN, nosny, 1/2-13x 2,5 | 2 2 2 2 2 2

88 24U854 | MODUL, ADM 1 1 1 1 1 1

89 16W967 | ZLACZE, obrotowe, 3/4 npt x 1 2 2 2 2
npsm

118459 | ZLACZE, potgczenie obrotowe, 2 2

3/4 cala

90 16W213 | ETYKIETA, producenta, Reactor

91 115942 NAKRETKA, szesciokgtna, do 4 4 4
Srub kotnierzowych

920 15D906 | FILTR PRZECIWZAKLOCE- 1 1 1 1 1 1
NIOWY, okragtly, zatrzaskowy,
ferrytowy, 0,260

93% 127368 MANKIET, dzielony, przewodu, 2 2 2 2 2 2
1,50 $r. wew.

94 127377 | OPASKA, kablowa, 15,24 cm (6 1 1 1
cali)

95 16X154 | ETYKIETA, InSite 1 1 1
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Czesci

Nrref. | Czes¢ Opis

Liczba

272010

272011

272012 | 272110

272111

272112

96% 333091 PODRECZNIK, skrécony,
uruchamiania

1

1

1

1

1

1

97% 333092 | PODRECZNIK, skrécony,
wylgczania

A Symbole i naklejki ostrzegawcze, naklejki,
elykiety I karty dostepne sg bezpfatnie.

* Nie pokazano.

€ Czesci wehodzgce w skfad zestawu Graco Insife o
numerze kat. 24T280.

333480C

® Patrz czesc¢ Schemat elekiryczny, page 87.

Brak mozliwosci zakupu.
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Czesci

Modut dozownika

24V150, modut dla E-30
24V151, modut dla E-XP2

Dokreci¢ momentem obrotowym 21-24 Nem (190-120 funt-cal).

Gwint przesmarowac olejem I1SO lub smarem. Cylindry zespotu pompy powinny znajdowac si¢ na poziomie jednego
petnego gwintu pod poziomem powierzchni obudowy.

Natozy¢ smar (w odpowiedniej ilosci) na zeby wszystkich kot zebatych, watek zebaty silnika i obudowe napedu.
Dokreci¢ momentem obrotowym 27-40,6 Nem (20-30 funt-stopa).
Wat korbowy musi by¢ w linii z watem korbowym na drugim koncu silnika.

Dokreci¢ momentem obrotowym 95-108 Nem (70-80 funt-stopa).

N
/2\
/a\
/a\
/5\
/6\
/2
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24V150 | 24V151
Nr ref. | Czesé Opis E-30 E-XP2
101 24U050 SILNIK, bezszczotkowy, dwustronny, 2 KM 1 1
102 24M008 OBUDOWA, naped, Mark VI 2 2
103 240724 OBUDOWA, fozyska 2
245795 OBUDOWA, fozyska
104 243951 PRZEKLADNIA, kombinacja, 1595
105 241278 KORBOWOD
106% 245971 POMPA, wyporowa, A 1
245972 POMPA, wyporowa, A 1
107 114699 PODKLADKA, oporowa 2 2
108 114672 PODKLADKA, oporowa 4 4
110 183169 SPREZYNA, ustalajaca 2 2
111 183210 STYK, prosty, bez tba 2 2
112 15C753 SRUBA, maszynowa, z tbem sze$ciokatnym; 10 10
1,25 cala x 5/16-18
113 114666 SRUBA, z tbem zmniejszonym, feb gniazdowy; 8 8
2,25 x 3/8-16
114 106115 PODKLADKA, zabezpieczajaca (o wysokim 8 8
kotnierzu)
115% 246831 POMPA, wyporowa, B 1
246832 POMPA, wyporowa, B 1
116 193031 NAKRETKA, ustalajgca 2
193394 NAKRETKA, ustalajgca 2
118 116192 PODKLADKA, oporowa (1595) 2 2
119 104765 ZATYCZKA, rury, bez gtowicy 2 2
120 116618 MAGNES 1 1
121 24P728 WYLACZNIK, zestyk, M8 4 wtyki 1 1
122 127301 SRUBA, z tbem szeéciokatnym, gwint 2 2
frezowany, 4-40 x 0,375
125 187437 ETYKIETA, momentu obrotowego
126 A 192840 ETYKIETA, ostrzezenie

A Symbole i naklejki ostrzegawcze, naklejki,
elykiety i karty dostepne sg bezpfatnie.

* Wiecef informacji o zestawach naprawczych
mozna znalezc w instrukcji naprawiania pompy
o0 numerze kat. 309577.

333480C
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Czesci

Podgrzewacz ptynu

24U843 - 10 kW, 2-strefowy
24U842 - 7,5 kW, 1-strefowy

209 A

203

ti22580a

Dokreci¢ momentem obrotowym 163 Nem (120 funt-stopa).

Dokreci¢ momentem obrotowym 31 Nem (23 funt-stopa).

Dokreci¢ momentem obrotowym 54 Nem (40 funt-stopa).

Natozy¢ paste termiczna.

Natozy¢ uszczelniacz do rur i taSme z PTFE na wszystkie nieobrotowe gwinty rurowe i gwinty bez uszczelek typu o-ring.

Przed zmontowaniem w obrebie bloku natozy¢ litowy smar na uszczelki typu o-ring (1).

Zdjac¢ tasme z koncoéwki probnika i ustawic¢ czujnik w przedstawiony sposéb. Wprowadzi¢ probnik az do dotknigcia
elementu grzewczego. Dokreci¢ nasadke pierdcieniowg na prébnik czujnika, wykonujac 3/4 obrotu po dokreceniu
recznym albo dokrecajgc momentem obrotowym 17,6 Nem (13 funt-stopa).

> ppppb
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Nr ref. |Czesé | Opis 24U843 [24U842
201 154090 |PODGRZEWACZ, obrobiony, 1 strefa 1
15K825 |PODGRZEWACZ, obrobiony, dwie strefy 1

202 124132 |USZCZELKA OKRAGLA 4 3

203 15H305 |ZLACZE, korek, pusty, szesciokatny, 1-3/16 4 5
sae

204 121309 |ZLACZE, adapter, sae-orb x jic 4 2

205 15H304 |ZLACZE, wtyczka 9/16 sae 2 3

206 15H306 |ADAPTER, 9/16 x 1/8 2 1

207 120336 |USZCZELKA OKRAGLA, uszczelnienie 2 1

208 16A110 |PODGRZEWACZ, zanurzeniowy, 2550 W, 230 4 3
Vv

209 15B137 |WYLACZNIK, nadmiernej temperatury 1 1

210 15B135 |MIESZADLO, podgrzewacza zanurzeniowego 4 3

211~ - - - | ZLACZE, $ciskane 2 1

212* - - - |CZUJNIK, RTD 2 1

213 [124131 | SRUBA, maszynowa, teb stozkowy; 5/16 cala, 2 2
nr 6-32

214 15M178 |OBUDOWA, membrana bezpieczenstwa 2 1

* Element dofgczony do zestawu naprawczego

czufnika RTD podgrzewacza, 24L973.
333480C
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Czesci

Kolektor ptynéw
240844

408
2\ =)

=
/3\ 406 &) /4403 408 /2\ 407 /3\
416 \ﬁ %)

Am)z e

405

414

412
411 415 419 413 %‘ 404

ti22968a

A Dokreci¢ momentem 40-44,6 Nem (355-395 f Na gwinty wskaznika zatozy¢ tasme PTFE lub
funtéw-cal) uszczelniacz gwintu.
A Posmarowa¢ gwinty uszczelniaczem (113500). A Natozy¢ smar na zawar.
A Zawdr musi by¢ zamkniety w pozycji obstugowej o Natozy¢ tasme z PTFE lub uszczelniacz gwintow
zgodnie z przedstawiong ilustracja. na gwinty stozkowe.
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24U844, rozdzielacz ptynéw

Nr ref.

401

402%

402ax

402b%
403
404

405

406
407
408

411

412

Czesé
255228
247824
158674

247779
102814
162453

15M669

15J915
15J916
112309

117556

121312

333480C

Opis

KSZTALTKA ROZGALEZNA,
ptynu

ZESTAW, zawor, zasobnik,
odprowadzania
USZCZELKA O-RING,
BUNA-N

USZCZELKA, zaworu

WSKAZNIK, cisnienia, ptynu
ZYACZE, 1/4 NPSM X 1/4
NPT

CZUJNIK, cisnienie ptynu na
wyjsciu

UCHWYT, czerwony
UCHWYT pistoletu (SG3-A)

PRZECIWNAKRETKA,
szesciokatna

KROCIEC, nr 8 JIC x 1/2
NPT

Zk ACZE, kolanko, 3/4 SAE x
1/2 JIC

Lic-
zba

Czesci

Nrref. Czesé Opis Lic-
zba
413 100840 ZELACZE, kolanko, wygiete 2
414 111457  USZCZELKA OKRAGLA, 2
PTFE
415A 189285 NAKLEJKA, ostrzezenie 1
416 150829  SPREZYNA, naciskowa 2
419 117557 KROCIEC, nr 10 JIC x 1/2 1
NPT
A Symbole i naklejki ostrzegawcze, naklefki,
elykiety I karty dostepne sg bezpfatnie.
* Dostepne w nastepujgcych petnych zestawach
Zaworow:
Zestaw zaworow ISO (lewy/czerwony uchwyr)
255149.
Zestaw zaworu Zywicy (prawy/niebieski uchwyt)
255150.
Zestaw zaworu zespolonego (oba uchwylty i
smarownica pistoletowa) 255148.
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Czesci

Szafka uktadéw elektrycznych

451 468 454 471 468 455

479
460
,EBE/ 457

473
459

478
479
466

472

EY

= (O
B
ﬂ )

464 466 453 JSSSSNSSS —
462 463
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Szafka uktadow elektrycznych

Nrref. Czesé

451
453
454

455

457
458

459

460

461

462

463

464

466

x

240087
24U855
24U848

24R736

117666

120859

120858

123967

115942

103181

124131

194337

113505

Opis
OBUDOWA
MODUL, TCM

WENTYLATOR,
chtodzacy, 80 mm, 24
VvDC

PRZELACZNIK,
odtgczajacy, montowany
na drzwiach

ZACISK, uziemienie

NAKRETKA, z
przepustem do dtawnicy,
gwint M40

TULEJA, z przepustem do
dtawnicy, gwint M40
GALKA, odfgczenie dla
operatora

NAKRETKA,
szesciokagtna, do Srub
kotnierzowych
PODKLADKA, blokujaca,
zewnetrzne zeby

SRUBA, maszynowa, teb
stozkowy; 5/16 cala, nr
6-32

PRZEWODY, uziemienie,
drzwi

NAKRETKA, z podktadka
blokujgcg (KEPS),
szesciokatna

Lic-
zba

Patrz czesc Schemat elektryczny, page 87.

Nie pokazano.

333480C

Nr ref.
468

469

470

471

472

473

474

475

476
477

478%

479%

Czesc
111218

114269
127282

127278

16W925
16W926

24R735

127068

24U850
127290

16X050

16X049

Czesci

Lic-
Opis zba
POKRYWKA, rurki,
kwadratowa 2
PRZEPUST KABLOWY,
gumowy 1
PRZEPUST KABLOWY,
gumowy 2
NAKRETKA, z podkfadka
blokujgca (KEPS),
szesciokatna 4
USZCZELKA, szafki,
piankowa 2
USZCZELKA, szafki,
piankowa 2
KABEL, zasilanie
CAN, zenski M12, prz.
elastyczny wielozytowy 1
KABEL, CAN,
zenski/zenski 1,0 m 2
MODUL, bezpiecznik 1
KABEL, 4 wtyki,
meski/zenski, 1,3 m,
zintegrowany 1
ETYKIETA, przestroga;
obudowa 1
ETYKIETA, przestroga;
uniwersalna 1
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Czesci

Zestaw szyny DIN i modutu wigzki przewodow
24U850, zestaw szyny DIN i modutu wigzki przewodoéw

Patrz Schemat elektryczny, page 87.

503

e @..@

|| o o o o
ﬁj
I &

H ti22583a

10X /2

=i = = ==

D D O DO OO D

'
O

505

A Dokreci¢ momentem obrotowym 0,7-1 Nem (6-8
funtow-cal)
A Dokreci¢ momentem obrotowym 3-3,8 Nem
(28-33 funtow-cal)
A Dokreci¢ momentem obrotowym 2,6-3 Nem
(23-26 funtow-cal)

Lic- Lic-
Nrref. Czesé Opis zba Nr ref. Czesé Opis zba
501 16U529  WIAZKA 503 16U522  MODUL, szyna
PRZEWODOW, modut DIN, blok zac.,
wytacznika 1 zasilacz; patrz czes¢
502 16V515 WIAZKA Modut systemowego
PRZEWODOW, waz wytacznika
wychodzacy 1 automatycznego, page
84. 1
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Nr ref.
504

505

Czesé
16U526

16U530

Opis

MODUL, szyna

DIN, wytaczniki
automatyczne, patrz
czes¢ Modut zasilacza
i bloku zaciskow, page
84

MODUL, ochr.
przeciwprzepigciowa
uktadu

Lic-
zba

Podgrzewacz i modut bloku zaciskow transformatora

24U849
Nr ref. Czesé
511 24T315
512 126811
513 126383
514 126382

333480C

Opis

SZYNA, DIN; 35 mm x
7,5 mm x 7 cali
BLOKADA, zacisk,
koncowa

OSLONA, koncowa

BLOK, zaciskow

Nr ref.
515

516

517

ti22777a

Czesé
120570
24R758

24R759

Opis

BLOK, zaciskow
BLOK, zaciskéw,
UT-2.5, czerwony
BLOK, zaciskéw,
UT-2.5, czarny

Czesci

Lic-
zba
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Czesci

Modut systemowego wytgcznika automatycznego
16U526

521 522 525

=

IS @ @ ) @ @ S| e S 1| ti22778a

{
— { ——

[} =} = o

o2 ¢ ® 9o eole ¢

523 524 522
Lic- Lic-
Nrref. Czesé Opis zba Nrref. Czesc¢ Opis zba
521 514014 SZYNA, DIN; 35 mm x 1 524 126128 AUTOMATYCZNY, 2
7,5 mm x 8,625 cala wytgcznik, 2P, 20A,
522 120838 ZACISK, koricowy 2 uL489
ograniczajacy 525 126131 AUTOMATYCZNY, 3
523 120715 WYLACZNIK, 1 wytgcznik, 2 bieguny,
automatyczny, 1 40 A, UL489
biegun, 50 A, krzywa
C
Modut zasilacza i bloku zaciskow
16U522
1i22779a
Lic- Lic-
Nr ref. Czesc¢ Opis zba Nr ref. Czesc Opis zba
531 514014 SZYNA, DIN; 35 mm x 1 534 24R723  BLOK, zacisk PE, 2
7,5 mm x 8,625 cala poczwérny M4, ABB
532 120838 ZACISK, koncowy 3 535 126453 ZASILACZ, 24V 1
ograniczajgcy 536 24R724  BLOK, zaciskéw, UT35 6
533 24R722  BLOK, zacisk PE, 1
poczworny, ABB
84 333480C



Zestawy obwodoéw wlotowych cieczy

24U320, model Standard
24U321, model Elite

ti22738b

A Natozy¢ uszczelniacz na wszystkie stozkowe
gwinty rurowe. Posmarowaé uszczelniaczem
zenhskie gwinty.. Nasmarowac przynajmniej
pierwsze cztery gwinty, na szerokosci okoto 1/4
obrotu.
A Natozy¢ paste termiczng na podstawe obrotu
przed przymocowaniem do obudowy.

333480C

:

Czesci
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Czesci

Nrref. | Czesé Opis Liczba
24U320 | 24U321

601 160327 | ZLACZE, adapter tgczacy, 90° 2 2
602 118459 | ZLACZE, potgczenie obrotowe, 3/4 cala 2 2
602 24U851 | PRZETWORNIK, ci$nienia, temperatury 2
603 16W714 | KSZTALTKA ROZGALEZNA, filtr siatkowy, wlot 2 2
604 24U852 | TERMOMETR, tarczowy 2 2
605 24U853 | WSKAZNIK, cisnienia, ptynu 2 2
606% --- FILTR, wymienny 2 2
607 % C20203 | USZCZELNIENIE, uszczelka o-ring, 1,17, kauczuk fluorowy 2 2
608 16V879 | KOREK, filtra 2 2
609 555808 | ZATYCZKA, 1/4mp z tbem szesciokatnym 2 2
610 15D757 | OBUDOWA, termometr, viscon hp 2 2
613 109077 | ZAWOR, kulowy 3/4 NPT 1 2
614 C20487 | ZLACZKA, wkretna, szesciokgtna 2
614 624545 Zt ACZE, trojnik, odcinek 3/4 m x 1/4 st. odgat. 2
*  Opcjonalny filtr z 80 oczkami 255082 (2 szt.)
% Wchodzi w skfad zestawu filtru i uszczelki wiotu o

numerze kat. 24V020 (20 oczek, 2 szt.).
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Schemat elektryczny

Schemat elektryczny

Rotary Switch Positions
2 | Reactor 2 E-30

24R735

3 | Reactor 2 E-XP2 To Power Supply
B Pressure Transducel

L

A Pressure Transduce

Fluid Manifold

ToTCM <

A Inlet Pressure/Temperature Transducer

/ @ @ @ B Inlet Pressure/Temperature Transducer
(unused)  (unused)

(unused)
(Accessory) (unused)

Cycle Switch

MCM

g REACTOR 2 - 24U831

g REACTOR 2 ELITE - 24U832 B Inlet
E‘ GGG |@[@]@I

g =T

= EEEEIN

MCM-L1
GND

o
) MCM-L2

MotorPower

B L]
117666 1'0 ® ® | ® D@ @|16U526
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Schemat elektryczny

Enclosure Fan
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INCOMING POWER DIAGRAM
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( )
200-240 VAC, 10 200-240 VAC, 30, DELTA 350-415 VAC, 30, WYE
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Schemat elektryczny
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Skorowidz czeSci zamiennych do napraw dozownika Reactor 2

Skorowidz czesci
zamiennych do napraw
dozownika Reactor 2

Zalecane najczesciej uzywane czesci

Zamienne
Nr ref. Czesé Opis Czes¢ zespotu
106, 15C852 | Zestaw naprawczy pompy dozownika E-30 Pompa
115
106, 15C851 | Zestaw naprawczy pompy dozownika E-XP2 | Pompa
115
106, 246963 | Zestaw naprawczy naczynia wet-cup Pompa
115 dozownika E-XP2
106, 246964 | Zestaw naprawczy naczynia wet-cup Pompa
115 dozownika E-30
606, 24V020 | Zestaw filtru siatkowego Y i uszczelki Filtr siatkowy Y
607 (zestaw po dwie sztuki)
402 247824 | Zasobnik zaworu drenazowego Kolektor ptyndéw
403 102814 | Manometr cisnienia cieczy Kolektor ptynow
405 15M669 | Czujnik cisnienia Kolektor ptynow
211, 241973 | Zestaw naprawczy modutu RTD Podgrzewacz
212
-- 24K207 | Czujnik FTS weza weza
-- 24N450 | Kabel RTD (wymienny, 15 metréw) weza
-- 24N365 | Zestaw testu kabla RTD (do pomocy w weza
pomiarze opornosci kabla i modutu RTD)

90
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Charakterystyka wydajnosci

Charakterystyka wydajnosci

Tych wykresow mozna uzy¢ do ustalenia modelu dozownika, ktéry bedzie najskuteczniej dziata¢ z kazdg komorg
mieszania. Predkosc¢ przeptywu podano na podstawie lepkosci materiatu 60 cps.

WAZNA INFORMACJA

Aby zapobiec uszkodzeniu uktadu, nie nalezy zwigkszac
ci$nienia w uktadzie ponad warto$¢ odpowiednig do
rozmiaru uzywanej koncéwki pistoletu.

Dozowniki pianki

2000
(138)

AR4242
(01)

AR5252
(02)
AR6060
(03)
AR7070
("E-30 )

1500
(103)

CISNIENIE

psi (bar) 1000
(69)

500
9 0 5 10 15 20 25 30 35 40
2.3 4.5 6.8) 9.1) (11.3 (13.6) (15.9 (18.1)

PRZEPLYW kg/min (funty/min)
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Charakterystyka wydajnosci
Dozowniki powtok

Table 1 Fusion z oczyszczaniem pneumatycznym,
wzOr okragty

3500
(241)

3000
(207)

2(‘1593 AR2020
(000)

CISNIENIE 2000 AR2929
. 138)
psi (bar) 1%
1500
(103)
AR4242
(01)
1000
(69)
500
G4 0 05 1.0 15 20
(1.9 (3.8) (5.7) (7.6)
PRZEPLYW I/min (gal./min)
Table 2 Fusion z oczyszczaniem pneumatycznym,
wzor plaski
3500
(241, 24.1)
3000
(207,20.7)
gt FTAxezsgsz%P
(174,17.4) AF2020 ( )
(FTXX24 TIP)
CISNIENIE | 2%,
; o AF4242 ['E-XP2 ]
psi (bar) (FTXX38 TIP) ™~
1500
(103,10.3)
AF5252
1000 (FTXX48 TIP)
(69,6.9)
500
(35,3.5)
0 05 1.0 15 2.0
(19 GE) 6.7) 76
PRZEPLYW I/min (gal./min)
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Charakterystyka wydajnosci

Table 3 Fusion z oczyszczaniem mechanicznym,

wzor okragty

CISNIENIE
psi (bar)

3500
(241,24.)

3000
(207,20.7)

2500
(174,17.4)

2000
(138,13.8)

1500
(103,10.3)

1000
(69, 6.9)

500
(35,3.9)

XR2323
(RTM040)

MR3535
(RTM040)

XR4747
(RTM055)

MR4747
(RTM055)

XR3535
(RTMO55)

0.5 1 15 2.0
(1.9 (3.8) (6.7) (7.6

PRZEPLYW I/min (gal./min)

Table 4 Fusion z oczyszczaniem mechanicznym,

wzor ptaski

CISNIENIE
psi (bar)

3500
(241,24.7)

3000
(207,20.7)

2500
(174,17.4)

2000
(138,13.8)

1500
(103,10.3)

1000
(69, 6.9)

500
(35,3.9)

XF1313 XF2323
(FTM424) (FTM424)
MF2929
(FTM424)
MF4747
XF2929 (FTMB38)
MF1818 (FTM424)
(FTM424)
XFis1s MF5757 (E-XP2 ]
(FTMA424) MF3535 (FTMG38) \
(FTM638) XF5757
XFas3 (FTM638)
(FTM638)
0.2 0.4 0.6 0.8 1 12 14 16 18 2.0
07) (15 ©.3) 3.0) 3.8) 45) 5.3) 6.0 6.8 7.6

PRZEPLYW I/min (gal./min)

333480C
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Specyfikacja techniczna

Specyfikacja techniczna

Uktad dozownika Reactor 2 E-30 i E-XP2

USA

Jedn. miary

Maksymalne cisnienie robocze cieczy

E-30

2000 psi

14 MPa, 140 baréw

E-XP2

3500 psi

24,1 MPa, 241 barow

Maksymalna temperatura ptynu

E-30

190°F

88°C

E-XP2

190°F

88°C

Maksymalna szybkos$¢ przeptywu

E-30

30 funtéw/min

13,5 kg/min

E-XP2

2 g/m

7,6 I/min

Maksymalna dlugo$¢ weza podgrzewanego

Diugosc¢

310 stép

94 m

Wydajnos¢ na cykl
I1SO i RES

E-30

0,0272 galona

0,1034 litra

E-XP2

0,0203 galona

0,0771 litra

Zakres temperatury roboczej

Temperatura

Od 20° do 120°F

Od -7° do 49°C

Moc podgrzewacza

E-30 10 kW

10 200 W

E-30, 15 kW

15 300 W

E-XP2 15 kW

15 300 W

Cisnienie akustyczne

Pomiar cisnienia akustycznego zgodnie z normg ISO-9614-2.

E-30

Pomiar w odlegtosci 1 m (3,1 stopy),
przy cisnieniu 7 MPa (70 bardw,
1000 psi), 11,4 I/min (3 galony/min)

87,3 dBA

E-XP2

Pomiar w odlegfosci 1 m (3,1 stopy),
przy cisnieniu 21 MPa (207 barow,
3000 psi), 3,8 I/min (1 galon/min)

79,6 dBA

94
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Specyfikacja techniczna

Uktad dozownika Reactor 2 E-30 i E-XP2

USA

Jedn. miary

Moc akustyczna

E-30

Pomiar w odlegfosci 1 m (3,1 stopy),
przy cisnieniu 7 MPa (70 bardw,
1000 psi), 11,4 I/min (3 galony/min)

93,7 dBA

E-XP2

Pomiar w odlegfosci 1 m (3,1 stopy),
przy cisnieniu 21 MPa (207 barow,
3000 psi), 3,8 I/min (1 galon/min)

86,6 dBA

Wioty cieczy

Sktadnik A (ISO)
i sktadnik B (RES)

Potgczenie 3/4 NPT(f) z 3/4 NPSM(f)

Wyloty ptynu

Sktadnik A (ISO)

JIC nr 8 (1/2 cala) JIC, z adapterem JIC nr 5 (5/16 cala)

Sktadnik B (RES)

JIC nr 10 (5/8 cala) JIC, z adapterem JIC nr 6 (3/8 cala)

Otwory cyrkulacyjne ptynu

Rozmiar 1/4 NPSM(m)

Cisnienie maksymalne 250 psi 1,75 MPa, 17,5 bar
Wymiary

Szerokosé 26,3 cala 668 mm
Wysokos¢ 63 cale 1600 mm
Gtebokosé 15 cal 381 mm
Ciezar

E-30, 10 kW 315 funtow 143 kg
E-30, 15 kW 350 funtow 159 kg
E-30, 10 kW Elite 320 funtow 145 kg
E-30, 15 kW Elite 355 funtow 161 kg
E-XP2 345 funtow 156 kg
E-XP Elite 350 funtow 159 kg

Czesci pracujgce na mokro

Materiat

Aluminium, stal nierdzewna, ocynkowana stal weglowa, mosigdz,
karbid, chrom, uszczelki typu o-ring odporne na dziatanie zwigzkéw
chemicznych, PTFE, polietylen bardzo wysokomolekularny

333480C
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Notes

Notes
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Rozszerzona gwarancja firmy Graco na podzespoty
dozownika Reactor® 2

Standardowa gwarancja firmy Graco gwarantuje, ze wszystkie urzgdzenia wymienione w tym podreczniku, a
wyprodukowane przez firme Graco i opatrzone jej nazwa, byty w dniu ich sprzedazy nabywcy wolne od wad
materiatowych i wykonawczych. O ile firma Graco nie wystawita specjalnej, przed%uzoneg; lub skroconej gwarancii,
produkt jest objety dwunastomiesigczng gwarancja, na naprawe lub wymiane wszystkich uszkodzonych czesci
urzadzenia, ktore firma Graco uzna za wadliwe. Gwarancja zachowuje wazno$¢ wytgcznie dla urzadzen
montowanych, obstugiwanych i utrzymywanych zgodnie z zaleceniami pisemnymi firmy Graco.

Numer czesci Graco Opis Okres gwarangcji

%2882(1) Silnik elektryczny 36 miesigcy lub 3 miliony cykli

24U831 Modut sterowania silnikiem 36 miesiecy lub 3 miliony cykli

24U832 Modut sterowania silnikiem 36 miesiecy lub 3 miliony cykli

24U855 Modut sterowania pod- 36 miesiecy lub 3 miliony cykli
grzewaczem

240854 Zaawansowany modut 36 miesiecy lub 3 miliony cykli
wyswietlacza

Wszystkie inne czesci dozownika Reactor 2 12 miesiecy

Gwarancja nie obejmuje przypadkéw ogdlnego zuzycia urzadzenia oraz wszelkich uszkodzen, zniszczen

lub zuzycia urzgdzenia, powstatych w wyniku niewtasciwego montazu czy wykorzystania niezgodnie z
przeznaczeniem, korozji, wytarcia elementéw, niewtasciwej lub niefachowej konserwacji, zaniedban, wypadku
przy pracy, niedozwolonych manipulacji lub wymiany cze$ci na inne, nie oryginalne. Za takie przypadki firma
Graco nie ponosi odpowiedzialnosci, podobnie jak za niewtasciwe dziatanie urzgdzenia, jego zniszczenie lub
zuzycie spowodowane niekompatybilnoscig z konstrukcjami, akcesoriami, sprzetem lub materiatami innych
producentéw, tudziez niewtasciwg konstrukcja, montazem, dziataniem lub konserwacjg tychze.

Warunkiem gwaranc;ji jest zwrot na wtasny koszt reklamowanego wyposazenia do autoryzowanego dystrybutora
firmy Graco w celu weryfikacji reklamowanej wady. Jesli reklamowana wada zostanie zweryfikowana, firma Graco
naprawi lub wymieni bezptatnie wszystkie uszkodzone czesci. Wyposazenie zostanie zwrécone do pierwotnego
nabywcy z optaconym transportem. Jesli kontrola wyposazenia nie wykryje wady materiatowej lub wykonawstwa,
{1&1prawzrat bedzie wykonana wedtug uzasadnionych kosztéw, ktére mogg obejmowac koszty czesci, robocizny i
ransportu.

NINIEJSZA GWARANCJA JEST GWARANCJA WYLACZNA, A JEJ WARUNKI ZNOSZA POSTANOWIENIA
WSZELKICH INNYCH GWARANCJI, ZWYKLYCH LUB DOROZUMIANYCH, Z UWZGLEDNIENIEM,
%/IAESI?%)YS g\lvl\\llXMIUGWARANCJI USTAWOWEJ ORAZ GWARANCJI DZIALANIA URZADZENIA W DANYM

Wszystkie zobowigzania firmy Graco i prawa gwarancyjne nabywcy podano powyzej. Nabywca potwierdza, ze nie
ma prawa do zadnych innych form zados$cuczynienia (miedzy innymi odszkodowania za utracone przypadkowo
lub umysinie zyski, zarobki, uszkodzenia oséb lub mienia, lub inne zawinione lub niezawinione straty). Wszelkie
roszczenia w ramach tych gwarancji muszg zostaé przedstawione przed uptywem dwoch (2) lat od daty sprzedazy
lub jednego (1) roku od uptywu okresu gwarancji.

FIRMA GRACO NIE DAJE ZADNEJ GWARANCJI RZECZYWISTEJ LUB DOMNIEMANEJ ORAZ NIE
GWARANTUJE, ZE URZADZENIE BEDZIE DZIALAC ZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM, STOSOWANE Z
AKCESORIAMI, SPRZETEM, MATERIALAMI | ELEMENTAMI INNYCH PRODUCENTOW SPRZEDAWANYMI
PRZEZ FIRME GRACO. Czesci innych producentéw, sprzedawane przez firme Graco ﬁtakie jak silniki elektryczne,
spalinowe, przetgczniki, waz itd.), objete sg gwarancjg ich producentéw, jesli jest udzielana. Firma Graco zapewni
nabywcy pomoc w dochodzeniu roszczen w ramach tych gwaranciji.

Firma Graco w zadnym wypadku nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody posrednie, przypadkowe, specjalne lub
wynikowe wynikajgce z dostawy wyposazenia firmy Graco badz dostarczenia, wykonania lub uzycia jakichkolwiek
?roduktéw lub innych sprzedanych towaréw na skutek naruszenia umowy, gwarancji, zaniedbania ze strony

irmy Graco lub innego powodu.



Informacja o firmie Graco

Najnowsze informacje na temat produktéw firmy Graco znajdujg sie na stronie www.graco.com.

W celu ziozenia zamoéwienia nalezy skontaktowaé sie z dystrybutorem firmy Graco lub zadzwoni¢, aby ustali¢
dane najblizszego dystrybutora.

Telefon: 612-623-6921 lub bezptatnie: 1-800-328-0211 Faks: 612-378-3505
Wszystkie informacje przedstawione w formie pisemnej i rysunkowej, jakie zawiera niniejszy dokument,
odpowiadajg ostatnim danym produkcyjnym dostepnym w czasie publikowania.
Graco rezerwuje sobie prawo dokonywania zmian w dowolnej chwili bez powiadamiania.
Informacje dotyczace patentéw sg dostepne na stronie www.graco.com/patents.
Ttumaczenie instrukcji oryginalnych. This manual contains Polish. MM 333024
Siedziba gtéwna firmy Graco: Minneapolis
Biura zagraniczne: Belgia, Chiny, Japonia, Korea
GRACO INC. AND SUBSIDIARIES * P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA

Wszystkie prawa zastrzezone 2014, Graco Inc. Wszystkie zaktady produkcyjne firmy Graco sg zarejestrowane
zgodnie z normg ISO 9001.

www.graco.com
Wersja C, kwiecien 2014 r.
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