
ThermoLazer 300TCThermoLazer ProMelt 

ThermoLazer 200/200TC

ti22634a

ti23074a

ti23073a

3Ëåéôïõñãßá

ThermoLazer® 200/200TC/300TC êáé 
ThermoLazer ProMelt™ ÓõóôÞìáôá 
óÞìáíóçò ïäïóôñþìáôïò

- Ãéá ôçí åðáããåëìáôéêÞ åöáñìïãÞ èåñìïðëáóôéêþí óýíèåôùí õëéêþí ïäéêÞò óÞìáíóçò 
(åöáñìïãÞ áíôáíáêëáóôéêþí óöáéñéäßùí ìáæß ìå åðÜëåéøç åðé÷ñßóìáôïò) -

- Ãéá ÷ñÞóç óå õðáßèñéï ÷þñï ìüíï (íá ìçí ÷ñçóéìïðïéçèïýí õðü óõíèÞêåò âñï÷Þò Þ õãñáóßáò) - 

Êáýóéìá: ÁÝñéï LP (ðñïðÜíéï)

Äõíáôüôçôåò êáõóôÞñá: Âë. Ôå÷íéêÜ óôïé÷åßá, óåëßäá 29.

×ùñçôéêüôçôá õëéêïý (ìÝã.): 200-300 lb (91-136 ê.)

Ó÷åôéêÜ åã÷åéñßäéá:

ÓÇÌÁÍÔÉÊÅÓ ÏÄÇÃÉÅÓ ÃÉÁ ÔÇÍ ÁÓÖÁËÅÉÁ
ÄéáâÜóôå üëåò ôéò ðñïåéäïðïéÞóåéò êáé ôéò ïäçãßåò 

óå áõôü ôï åã÷åéñßäéï. ÖõëÜîôå áõôÝò ôéò ïäçãßåò.

ÅðéóêåõÞ 3A1320

ÅîáñôÞìáôá 3A1321

Êéâþôéï äéðëÞò 
åöáñìïãÞò 
óöáéñéäßùí

3A0004

SmartDie™ II 3A1738

FlexDie™ 3A1738

3A1986J
EL



∆ιάγραμμα συστήματος 

2 3A1986J

∆ιάγραμμα συστήματος
Συστήματα SmartDie που χρησιμοποιούνται στα ThermoLazer 300TC και ProMelt.

‡ Requires 16” (40 cm) Conversion Bead System Kit for 300TC/ProMelt Only.
- 17B190 Kit, accy, 16” (40 cm) Single Drop Bead System
- 17B189 Kit, accy, 16” (40 cm) Double Drop Bead Box (requires 17B190 to be installed)

Συστήματα FlexDie που χρησιμοποιούνται στο ThermoLazer 200/200TC

Smart Die II 
μέρος

Smart Die 
ÐåñéãñáöÞ

17A173 2 ßí. (5 åê.)
24H431 3 ßí. (8 åê.)
24H426 4 ßí. (10 åê.)
17J250 4.75 ßí. (12 åê)
24H432 5 ßí. (13 åê)
24H427 6 ßí. (15 åê)
24H433 7 ßí. (18 åê)
24H428 8 ßí. (20 åê)
24H434 9 ßí. (22.5 åê)
24H429 10 ßí. (25 åê)
24H430 12 ßí. (30 åê)

‡ 17A174 16 ßí. (40 åê.)
24H437 3-3-3 ßí. (8-8-8 åê.)
24H435 4-3-4 ßí. (10-8-10 åê.)
24H436 4-4-4 ßí. (10-10-10 åê.)
24J785 4-6-4 ßí. (10-15-10 åê.)

‡ 17A175 6-4-6 ßí. (15-10-15 åê.)
‡ 17R378 5-5-5 ßí. (13-13-13 åê.)

FlexDie 
μέρος

FlexDie ÐåñéãñáöÞ

16Y661 2 ßí. (5 åê)

16Y662 3 ßí. (8 åê)

16Y320 4 ßí. (10 åê)

16Y663 5 ßí. (12 åê)

16Y190 6 ßí (15 åê)

16Y664 7 ßí. (18 åê)

16Y326 8 ßí. (20 åê)

16Y665 9 ßí. (22.5 åê)

16Y332 10 ßí. (25 åê)

16Y207 12 ßí. (30 åê)

16Y338 3-3-3 ßí. (8-8-8 åê)

16Y352 4-3-4 ßí. (10-8-10 åê)

16Y666 4-2-4 ßí. (10-5-10 åê)

16Y363 4-4-4 ßí. (10-10-10 åê)
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ÐñïåéäïðïéÞóåéò
Áêïëïõèïýí ãåíéêÝò ðñïåéäïðïéÞóåéò ó÷åôéêÜ ìå ôçí áóöáëÞ ñýèìéóç, ÷ñÞóç, ãåßùóç, óõíôÞñçóç êáé åðéóêåõÞ 

ôïõ ðáñüíôïò åîïðëéóìïý. Óôï êåßìåíï ôïõ åã÷åéñéäßïõ, ôï èáõìáóôéêü õðïäåéêíýåé ðñïåéäïðïßçóç êáé ôï 

óýìâïëï êéíäýíïõ áíáöÝñåôáé óå óõãêåêñéìÝíïõò êéíäýíïõò. ÁíáôñÝîôå óôéò óåëßäåò ìå ôéò ãåíéêÝò 

ðñïåéäïðïéÞóåéò. ¼ðïõ áñìüæåé, ðåñéëáìâÜíïíôáé åðéðñüóèåôåò êáé åéäéêüôåñåò ðñïåéäïðïéÞóåéò.

ÐñïåéäïðïéÞóåéò
ÊÉÍÄÕÍÏÓ ÐÕÑÊÁÃÉÁÓ ÊÁÉ ÅÊÑÇÎÇÓ
Åýöëåêôïé êáðíïß êáé õãñÜ, üðùò ôï áÝñéï ðñïðáíßïõ, ç âåíæßíç êáé ôá êáýóéìá, óôï ÷þñï 
åñãáóßáò ìðïñïýí íá áíáöëåãïýí Þ íá åêñáãïýí. Ãéá íá áðïôñÝøåôå ôï åíäå÷üìåíï ðõñêáãéÜò Þ 

Ýêñçîçò:

• Ìçí ÷ñçóéìïðïéÞóåôå ôïí åîïðëéóìü åêôüò åÜí åßóôå ðëÞñùò åêðáéäåõìÝíïò êáé 

åîïõóéïäïôçìÝíïò.

• Ìçí åðéôñÝøôå íá áíïé÷èïýí êéâþôéá åýöëåêôùí õëéêþí óå áðüóôáóç 25 ft (7,6 ì.) áðü ôïí 

åîïðëéóìü. Ìçí ëåéôïõñãÞóåôå ôïí åîïðëéóìü óå áðüóôáóç 10 ft (3 ì.) áðü ïðïéáäÞðïôå 

êáôáóêåõÞ, êáýóéìï õëéêü Þ Üëëïõò êõëßíäñïõò áåñßïõ. 

• Êëåßóôå üëïõò ôïõò êáõóôÞñåò êáôÜ ôçí ðñïóèÞêç êáõóßìùí óôïí åîïðëéóìü.

• Êëåßóôå ôç âáëâßäá óâçóßìáôïò ôçò äåîáìåíÞò áìÝóùò åÜí ìõñßóåôå áÝñéï ðñïðáíßïõ êáé 

óâÞóôå üëåò ôéò åí åíåñãåßá öëüãåò. ÅÜí ç ìõñùäéÜ ôïõ áåñßïõ óõíå÷ßæåôáé, óôáèåßôå ìáêñéÜ 

áðü ôïí åîïðëéóìü êáé êáëÝóôå áìÝóùò ôçí ðõñïóâåóôéêÞ õðçñåóßá.

• ÁêïëïõèÞóôå ôéò ïäçãßåò áíÜöëåîçò ãéá ôïí êáõóôÞñá êáé ôïí öáíü.

• Ìçí èåñìáßíåôå ôá èåñìïðëáóôéêÜ óýíèåôá õëéêÜ ïäéêÞò óÞìáíóçò ðÜíù áðü ôç ìÝãéóôç 

ïíïìáóôéêÞ èåñìïêñáóßá.

• ÐñÝðåé íá õðÜñ÷åé äéáèÝóéìïò åîïðëéóìüò ðõñüóâåóçò, óå êáëÞ êáôÜóôáóç ëåéôïõñãßáò.

• Áðïìáêñýíåôå áðü ôï ÷þñï åñãáóßáò üëá ôá õðïëåßììáôá, óõìðåñéëáìâáíïìÝíùí ôùí 

õðïëåéììÜôùí äéáëýôç, õöáóìÜôùí êáé âåíæßíçò.

ÊÉÍÄÕÍÏÓ ÁÐÏ ÅÓÖÁËÌÅÍÏ ×ÅÉÑÉÓÌÏ ÔÏÕ ÅÎÏÐËÉÓÌÏÕ
Ôõ÷üí åóöáëìÝíïò ÷åéñéóìüò ôïõ åîïðëéóìïý ìðïñåß íá ðñïêáëÝóåé èÜíáôï Þ óïâáñü ôñáõìáôéóìü.

• Ìçí áöÞóåôå ôïí åîïðëéóìü áöýëáêôï.

• ÊñáôÞóôå ôá ðáéäéÜ êáé ôá æþá ìáêñéÜ áðü ôïí ÷þñï åñãáóßáò.

• Ìçí õðåñâáßíåôå ôç ìÝãéóôç ðßåóç ëåéôïõñãßáò Þ ôçí ïíïìáóôéêÞ èåñìïêñáóßá ôïõ åîáñôÞìáôïò 

ìå ôç ÷áìçëüôåñç ïíïìáóôéêÞ ôéìÞ. Âë. Ôå÷íéêÜ óôïé÷åßá óå üëá ôá åã÷åéñßäéá åîïðëéóìïý.

• ÅëÝã÷åôå ôïí åîïðëéóìü êáèçìåñéíÜ. Öñïíôßæåôå ãéá ôçí Üìåóç åðéóêåõÞ Þ áíôéêáôÜóôáóç 

ïðïéùíäÞðïôå åîáñôçìÜôùí ðïõ öÝñïõí öèïñÝò Þ âëÜâåò, ÷ñçóéìïðïéþíôáò ìüíï ãíÞóéá 

áíôáëëáêôéêÜ ôïõ êáôáóêåõáóôÞ.

• Ìçí åðéöÝñåôå ìåôáôñïðÝò Þ ôñïðïðïéÞóåéò óôïí åîïðëéóìü.

• ×ñçóéìïðïéåßôå ôïí åîïðëéóìü ìüíï ãéá ôç ÷ñÞóç ãéá ôçí ïðïßá ðñïïñßæåôáé. Ãéá ðåñéóóüôåñåò 

ðëçñïöïñßåò, êáëÝóôå ôïí äéáíïìÝá ôçò Graco.

• Ìçí ãåìßæåôå ìå õëéêü ðÝñá áðü ôç ìÝãéóôç ÷ùñçôéêüôçôá.

• Êáôåõèýíåôå ôïõò áãùãïýò áåñßïõ, ôïõò åýêáìðôïõò óùëÞíåò, ôá óýñìáôá êáé ôá êáëþäéá 

ìáêñéÜ áðü ôéò ðåñéï÷Ýò êõêëïöïñßáò, ôá áé÷ìçñÜ Üêñá, ôá ìåôáêéíïýìåíá åîáñôÞìáôá, êáé ôéò 

êáõôÝò åðéöÜíåéåò.

• Ìçí óõóôñÝøôå Þ ëõãßóåôå ôïõò áãùãïýò áåñßïõ.

• Ìçí áãíïÞóåôå êáé ìçí áðåíåñãïðïéÞóåôå ôéò óõóêåõÝò áóöÜëåéáò.

• Ìçí ÷ñçóéìïðïéåßôå ôç óõóêåõÞ üôáí åßóôå êïõñáóìÝíïé Þ üôáí âñßóêåóôå õðü ôçí åðÞñåéá 

öáñìÜêùí Þ áëêïüë.

ÊÉÍÄÕÍÏÓ ÅÃÊÁÕÌÁÔÙÍ

Ïé åðéöÜíåéåò ôïõ åîïðëéóìïý êáé ñåõóôü ðïõ èåñìáßíåôáé ìðïñåß íá õðåñèåñìáíèïýí êáôÜ ôç 

ëåéôïõñãßá. Ãéá íá áðïöýãåôå óïâáñÜ åãêáýìáôá:

• Ìçí áããßîåôå êáõôü õãñü Þ ôïí åîïðëéóìü. 

ÊÉÍÄÕÍÏÓ ÁÐÏ ÔÏ ÌÏÍÏÎÅÉÄÉÏ ÔÏÕ ÁÍÈÑÁÊÁ
Ôá áðïâáëëüìåíá áÝñéá ðåñéÝ÷ïõí äçëçôçñéþäåò ìïíïîåßäéï ôïõ Üíèñáêá, ôï ïðïßï åßíáé Ü÷ñùìï 

êáé Üïóìï. Ç åéóðíïÞ ìïíïîåéäßïõ ôïõ Üíèñáêá ìðïñåß íá áðïâåß ìïéñáßá. Ìçí ÷åéñßæåóôå ôïí 

ðáñüíôá åîïðëéóìü óå êëåéóôü ÷þñï.
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ÊÉÍÄÕÍÏÓ ÁÐÏ ÔÏÎÉÊÁ ÕÃÑÁ ¹ ÁÍÁÈÕÌÉÁÓÅÉÓ 
ÕðÜñ÷åé êßíäõíïò óïâáñïý ôñáõìáôéóìïý Þ èáíÜôïõ óå ðåñßðôùóç åðáöÞò ôùí ôïîéêþí õãñþí Þ 

ôùí áíáèõìéÜóåùí ìå ôá ìÜôéá Þ ôï äÝñìá Þ óå ðåñßðôùóç åéóðíïÞò Þ êáôÜðïóÞò ôïõò.

• ÄéáâÜóôå ôï äåëôßï äåäïìÝíùí ðåñß áóöÜëåéáò ôùí õëéêþí (MSDS) ãéá íá ãíùñßæåôå ôïõò 

óõãêåêñéìÝíïõò êéíäýíïõò ôùí õëéêþí ðïõ ÷ñçóéìïðïéåßôå.

ÁÔÏÌÉÊÏÓ ÐÑÏÓÔÁÔÅÕÔÉÊÏÓ ÅÎÏÐËÉÓÌÏÓ
¼ôáí ÷åéñßæåóôå, óõíôçñåßôå Þ âñßóêåóôå óôïí ÷þñï ÷åéñéóìïý ôïõ åîïðëéóìïý, ðñÝðåé íá öïñÜôå 

êáôÜëëçëï ðñïóôáôåõôéêü åîïðëéóìü ðïõ óáò ðñïöõëÜóóåé áðü ôï åíäå÷üìåíï óïâáñïý 

ôñáõìáôéóìïý, üðùò ôñáõìáôéóìïý óôá ìÜôéá, åéóðíïÞò ôïîéêþí áíáèõìéÜóåùí, åãêáõìÜôùí êáé 

áðþëåéáò áêïÞò. Ï åí ëüãù åîïðëéóìüò ðåñéëáìâÜíåé, ìåôáîý Üëëùí:

• Ñïõ÷éóìü êáé áíáðíåõóôÞñá óýìöùíá ìå ôéò óõóôÜóåéò ôïõ êáôáóêåõáóôÞ ôïõ ñåõóôïý, ôïõ 

õëéêïý êáé ôïõ äéáëýôç.

• ÃÜíôéá, ðáðïýôóéá, öüñìåò, ðñïóôáôåõôéêÞ ìÜóêá, êáðÝëï, ê.ëð. äéáâáèìéóìÝíá ãéá õøçëÝò 

èåñìïêñáóßåò ôïõëÜ÷éóôïí 500 ° F (260 °C).

ÐñïåéäïðïéÞóåéò
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Áíáãíþñéóç åîáñôçìÜôùí - ThermoLazer 200

*Êýëéíäñïò ôñïöïäïóßáò áåñßïõ LP ðïõ äåí ðáñÝ÷åôáé áðü ôçí Graco. Ï êýëéíäñïò ôñïöïäïóßáò áåñßïõ LP ðñÝðåé íá 
ó÷åäéáóôåß, íá êáôáóêåõáóôåß êáé íá óçìáôïäïôçèåß óýìöùíá ìå ôéò ðñïäéáãñáöÝò êáé ôéò ñõèìßóåéò ãéá êõëßíäñïõò 
áåñßïõ LP ôçò äéåýèõíóçò ìåôáöïñþí ôùí Ç.Ð.Á. (DOT), ôïõ åèíéêïý öïñÝá ôõðïðïßçóçò ôïõ ÊáíáäÜ (National Standard of 
Canada) CAN/CSA-B339, ìå âÜóç ôï ðñüôõðï ðåñß êõëßíäñùí, óöáéñþí êáé óùëÞíùí ãéá ìåôáöïñÜ åðéêßíäõíùí 
áíôéêåéìÝíùí, ôùí êáíïíéóìþí ðåñß ìåôáöåñüìåíùí äï÷åßùí õðü ðßåóç (Transportable Pressure Vessels Regulators 2001) 
ôïõ Çí. Âáóéëåßïõ (S1 2001/1426), ôùí êáíïíéóìþí ðåñß êõëßíäñùí áåñßïõ (Ýãêñéóç ó÷åäßùí) (The Gas Cylinders (Pattern 
Approval) Regulations 1987) ôïõ Çí. Âáóéëåßïõ (SI 1987/116) (Pattern Approval Regulations) ãéá êõëßíäñïõò ôýðïõ EEC, óôï 
ðëáßóéï ôçò ÅõñùðáúêÞò Ïäçãßáò 84/525/EEC, 84/526/EEC êáé 84/527/EEC.

ti22640a

Q

R

P

L

K

J

F

E
C

G

H

D
B

W

A

X

U

T

S

V

M
N

ZZ

A Κύριοι καυστήρες βραστήρα
B Καυστήρες εμπρόσθιου κιβωτίου επάλειψης 

επιχρίσματος
C ∆είκτης φλόγας
D Κιβώτιο επάλειψης επιχρίσματος
E Καυστήρες πίσω κιβωτίου επάλειψης επιχρίσματος
F Κιβώτιο διανομέα σφαιριδίων
G Οπίσθιος στρεφόμενος τροχός
H Μοχλός κλειδώματος οπίσθιου στρεφόμενου τροχού
J Χειροκίνητη βαλβίδα διακοπής εμπρόσθιου κιβωτίου 

επάλειψης επιχρίσματος
K Χειροκίνητη βαλβίδα διακοπής οπίσθιου κιβωτίου 

επάλειψης επιχρίσματος
L Φανός

M Ενεργοποιητής κιβωτίου επάλειψης 
επιχρίσματος/κιβωτίου διανομέα σφαιριδίων

N Ενεργοποιητής βαλβίδας διαφράγματος Con-
trolFlow™

P Σύνδεσμος δεξαμενής προπανίου
Q Χοάνη σφαιριδίων
R Λαβή κυλίνδρου αερίου LP
S Κάλυμμα πρόσβασης
T Στρόφαλος αναδευτήρα
U Βραστήρας
V Βαλβίδα διαφράγματος ControlFlow
W ∆είκτης γραμμής
X Αναδευτήρες
ZZ Ασφάλιση καλύμματος βραστήρα
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Áíáãíþñéóç åîáñôçìÜôùí - ThermoLazer 200 (óõíÝ÷åéá)

ti25694a

CC

AA

BB

AA Κουμπί ελέγχου θερμοκρασίας βραστήρα
BB ∆είκτης θερμοκρασίας βραστήρα

CC Ρυθμιστής συστήματος
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Áíáãíþñéóç åîáñôçìÜôùí - ThermoLazer 200TC

*Êýëéíäñïò ôñïöïäïóßáò áåñßïõ LP ðïõ äåí ðáñÝ÷åôáé áðü ôçí Graco. Ï êýëéíäñïò ôñïöïäïóßáò áåñßïõ LP ðñÝðåé íá 

ó÷åäéáóôåß, íá êáôáóêåõáóôåß êáé íá óçìáôïäïôçèåß óýìöùíá ìå ôéò ðñïäéáãñáöÝò êáé ôéò ñõèìßóåéò ãéá êõëßíäñïõò 

áåñßïõ LP ôçò äéåýèõíóçò ìåôáöïñþí ôùí Ç.Ð.Á. (DOT), ôïõ åèíéêïý öïñÝá ôõðïðïßçóçò ôïõ ÊáíáäÜ (National Standard of 

Canada) CAN/CSA-B339, ìå âÜóç ôï ðñüôõðï ðåñß êõëßíäñùí, óöáéñþí êáé óùëÞíùí ãéá ìåôáöïñÜ åðéêßíäõíùí 

áíôéêåéìÝíùí, ôùí êáíïíéóìþí ðåñß ìåôáöåñüìåíùí äï÷åßùí õðü ðßåóç (Transportable Pressure Vessels Regulators 2001) 

ôïõ Çí. Âáóéëåßïõ (S1 2001/1426), ôùí êáíïíéóìþí ðåñß êõëßíäñùí áåñßïõ (Ýãêñéóç ó÷åäßùí) (The Gas Cylinders (Pattern 

Approval) Regulations 1987) ôïõ Çí. Âáóéëåßïõ (SI 1987/116) (Pattern Approval Regulations) ãéá êõëßíäñïõò ôýðïõ EEC, óôï 

ðëáßóéï ôçò ÅõñùðáúêÞò Ïäçãßáò 84/525/EEC, 84/526/EEC êáé 84/527/EEC.

ti22640a

Q

R

P

N

M

L

H
GE

J

K

F
D

Y

X

A

B
C

Z

W
V

U
T

S

ZZ

A Κύριοι καυστήρες βραστήρα
B ∆οκιμαστικός καυστήρας βραστήρα
C Θερμοσυστοιχία βραστήρα
D Καυστήρες εμπρόσθιου κιβωτίου επάλειψης 

επιχρίσματος
E ∆είκτης φλόγας
F Κιβώτιο επάλειψης επιχρίσματος
G Καυστήρες πίσω κιβωτίου επάλειψης επιχρίσματος
H Κιβώτιο διανομέα σφαιριδίων
J Οπίσθιος στρεφόμενος τροχός
K Μοχλός κλειδώματος οπίσθιου στρεφόμενου τροχού
L Χειροκίνητη βαλβίδα διακοπής εμπρόσθιου κιβωτίου 

επάλειψης επιχρίσματος
M Χειροκίνητη βαλβίδα διακοπής οπίσθιου κιβωτίου 

επάλειψης επιχρίσματος

N Φανός
P Ενεργοποιητής κιβωτίου επάλειψης 

επιχρίσματος/κιβωτίου διανομέα σφαιριδίων
Q Ενεργοποιητής βαλβίδας διαφράγματος ControlFlow
R Σύνδεσμος δεξαμενής προπανίου
S Χοάνη σφαιριδίων
T Λαβή κυλίνδρου αερίου LP
U Κάλυμμα πρόσβασης
V Στρόφαλος αναδευτήρα
W Βραστήρας
X Βαλβίδα διαφράγματος ControlFlow
Y ∆είκτης γραμμής
Z Αναδευτήρες

ZZ Ασφάλιση καλύμματος βραστήρα
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Áíáãíþñéóç åîáñôçìÜôùí - ThermoLazer 200TC (óõíÝ÷åéá)

DD

CC

AA

BB

AA Κουμπί ελέγχου θερμοκρασίας βραστήρα
BB ∆είκτης θερμοκρασίας βραστήρα

CC Βαλβίδα ασφαλείας αερίου βραστήρα
DD Ρυθμιστής συστήματος
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Áíáãíþñéóç åîáñôçìÜôùí - ThermoLazer 300TC

*Êýëéíäñïò ôñïöïäïóßáò áåñßïõ LP ðïõ äåí ðáñÝ÷åôáé áðü ôçí Graco. Ï êýëéíäñïò ôñïöïäïóßáò áåñßïõ LP 

ðñÝðåé íá ó÷åäéáóôåß, íá êáôáóêåõáóôåß êáé íá óçìáôïäïôçèåß óýìöùíá ìå ôéò ðñïäéáãñáöÝò êáé ôéò ñõèìßóåéò 

ãéá êõëßíäñïõò áåñßïõ LP ôçò äéåýèõíóçò ìåôáöïñþí ôùí Ç.Ð.Á. (DOT), ôïõ åèíéêïý öïñÝá ôõðïðïßçóçò ôïõ 

ÊáíáäÜ (National Standard of Canada) CAN/CSA-B339, ìå âÜóç ôï ðñüôõðï ðåñß êõëßíäñùí, óöáéñþí êáé 

óùëÞíùí ãéá ìåôáöïñÜ åðéêßíäõíùí áíôéêåéìÝíùí, ôùí êáíïíéóìþí ðåñß ìåôáöåñüìåíùí äï÷åßùí õðü ðßåóç 

(Transportable Pressure Vessels Regulators 2001) ôïõ Çí. Âáóéëåßïõ (S1 2001/1426), ôùí êáíïíéóìþí ðåñß 

êõëßíäñùí áåñßïõ (Ýãêñéóç ó÷åäßùí) (The Gas Cylinders (Pattern Approval) Regulations 1987) ôïõ Çí. Âáóéëåßïõ 

(SI 1987/116) (Pattern Approval Regulations) ãéá êõëßíäñïõò ôýðïõ EEC, óôï ðëáßóéï ôçò ÅõñùðáúêÞò Ïäçãßáò 

84/525/EEC, 84/526/EEC êáé 84/527/EEC.

ti24933a

U

N

S

R

AB

M

K

H

T

V

J

A L C 

Z

W

P

X

A Êýñéïé êáõóôÞñåò âñáóôÞñá

C Äïêéìáóôéêüò êáõóôÞñáò âñáóôÞñá

H Ïäçãüò ãñáììÞò

J ËáâÞ êõëßíäñïõ áåñßïõ LP

K Ìï÷ëüò êéâùôßïõ åðÜëåéøçò åðé÷ñßóìáôïò

L Èåñìïóõóôïé÷ßá âñáóôÞñá

M Êéâþôéï äéáíïìÝá óöáéñéäßùí

N ÅíåñãïðïéçôÞò êéâùôßïõ åðÜëåéøçò 

åðé÷ñßóìáôïò/êéâùôßïõ äéáíïìÝá óöáéñéäßùí

P ×ïÜíç óöáéñéäßùí SplitBead™

R Âáëâßäá äéáöñÜãìáôïò ControlFlow 

S ÅíåñãïðïéçôÞò âáëâßäáò äéáöñÜãìáôïò 

ControlFlow

T Óôñåöüìåíï ëÜóôé÷ï FatTrack™

U Ìï÷ëüò êëåéäþìáôïò åìðñüóèéïõ 

óôñåöüìåíïõ ôñï÷ïý

V Çëåêôñüäéï äïêéìáóôéêïý áíáöëåêôÞñá 

âñáóôÞñá

W ÊÜëõììá ðñüóâáóçò ìå Üãêéóôñá

X ÅíåñãïðïéçôÞò áíáäåõôÞñá

Z ÁíáäåõôÞñåò

AB Öáíüò
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Áíáãíþñéóç åîáñôçìÜôùí - ThermoLazer 300TC (óõíÝ÷åéá)

ti25696a

QQ

AA

BB
GG

HH

EE

MM
NN

SS

PP

LL

KK

UU

DD

CC

TT

AA Êïõìðß åëÝã÷ïõ èåñìïêñáóßáò âñáóôÞñá

BB Äåßêôçò èåñìïêñáóßáò âñáóôÞñá

CC Âáëâßäá áóöÜëåéáò áåñßïõ âñáóôÞñá

DD Äïêéìáóôéêüò áíáöëåêôÞñáò êáõóôÞñá âñáóôÞñá 

EE Êéâþôéï åðÜëåéøçò åðé÷ñßóìáôïò

GG ÊáõóôÞñåò åìðñüóèéïõ êéâùôßïõ åðÜëåéøçò 

åðé÷ñßóìáôïò

HH Äåßêôçò öëüãáò

KK ×åéñïêßíçôç âáëâßäá óâçóßìáôïò êáõóôÞñá 

âñáóôÞñá

LL ÑõèìéóôÞò êáõóôÞñá âñáóôÞñá

MM Äáêôýëéïò áíýøùóçò

NN ¢ãêéóôñï êáëýììáôïò/ìï÷ëïý

PP Óýíäåóìïò äåîáìåíÞò ðñïðáíßïõ

QQ ÁíáöëåêôÞñáò öáíïý

SS ÖñÝíï óôÜóçò

TT ÊáõóôÞñåò ðßóù êéâùôßïõ åðÜëåéøçò åðé÷ñßóìáôïò

UU ÑõèìéóôÞò êáõóôÞñùí êéâùôßïõ åðÜëåéøçò 

åðé÷ñßóìáôïò
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Áíáãíþñéóç åîáñôçìÜôùí - ThermoLazer ProMelt

*Êýëéíäñïò ôñïöïäïóßáò áåñßïõ LP ðïõ äåí ðáñÝ÷åôáé áðü ôçí Graco. Ï êýëéíäñïò ôñïöïäïóßáò áåñßïõ LP 
ðñÝðåé íá ó÷åäéáóôåß, íá êáôáóêåõáóôåß êáé íá óçìáôïäïôçèåß óýìöùíá ìå ôéò ðñïäéáãñáöÝò êáé ôéò 
ñõèìßóåéò ãéá êõëßíäñïõò áåñßïõ LP ôçò äéåýèõíóçò ìåôáöïñþí ôùí Ç.Ð.Á. (DOT), ôïõ åèíéêïý öïñÝá 
ôõðïðïßçóçò ôïõ ÊáíáäÜ (National Standard of Canada) CAN/CSA-B339, ìå âÜóç ôï ðñüôõðï ðåñß êõëßíäñùí, 
óöáéñþí êáé óùëÞíùí ãéá ìåôáöïñÜ åðéêßíäõíùí áíôéêåéìÝíùí, ôùí êáíïíéóìþí ðåñß ìåôáöåñüìåíùí 
äï÷åßùí õðü ðßåóç (Transportable Pressure Vessels Regulators 2001) ôïõ Çí. Âáóéëåßïõ (S1 2001/1426), ôùí 
êáíïíéóìþí ðåñß êõëßíäñùí áåñßïõ (Ýãêñéóç ó÷åäßùí) (The Gas Cylinders (Pattern Approval) Regulations 1987) 
ôïõ Çí. Âáóéëåßïõ (SI 1987/116) (Pattern Approval Regulations) ãéá êõëßíäñïõò ôýðïõ EEC, óôï ðëáßóéï ôçò 
ÅõñùðáúêÞò Ïäçãßáò 84/525/EEC, 84/526/EEC êáé 84/527/EEC.
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A Êýñéïé êáõóôÞñåò âñáóôÞñá

C Äïêéìáóôéêüò êáõóôÞñáò âñáóôÞñá

H Ïäçãüò ãñáììÞò

J ËáâÞ êõëßíäñïõ áåñßïõ LP

K Ìï÷ëüò êéâùôßïõ åðÜëåéøçò åðé÷ñßóìáôïò

L Èåñìïóõóôïé÷ßá âñáóôÞñá

M Êéâþôéï äéáíïìÝá óöáéñéäßùí

N ÅíåñãïðïéçôÞò êéâùôßïõ åðÜëåéøçò 

åðé÷ñßóìáôïò/êéâùôßïõ äéáíïìÝá óöáéñéäßùí

P ×ïÜíç óöáéñéäßùí SplitBead

R Âáëâßäá äéáöñÜãìáôïò ControlFlow™ 

S ÅíåñãïðïéçôÞò âáëâßäáò äéáöñÜãìáôïò 

ControlFlow

T Óôñåöüìåíï ëÜóôé÷ï FatTrack

U Ìï÷ëüò êëåéäþìáôïò åìðñüóèéïõ 

óôñåöüìåíïõ ôñï÷ïý

V Çëåêôñüäéï äïêéìáóôéêïý áíáöëåêôÞñá 

âñáóôÞñá

W ÊÜëõììá ðñüóâáóçò ìå Üãêéóôñá

X ÅíåñãïðïéçôÞò áíáäåõôÞñá

Z ÁíáäåõôÞñåò

AB Öáíüò
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Áíáãíþñéóç åîáñôçìÜôùí - ThermoLazer ProMelt (óõíÝ÷åéá)

ti25697a

AA
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HH

EE

TT

QQ
RR

SS

MM
NN

PP

VV

CC

DD

UU

KK

LL

AA Êïõìðß åëÝã÷ïõ èåñìïêñáóßáò âñáóôÞñá

BB Äåßêôçò èåñìïêñáóßáò âñáóôÞñá

CC Âáëâßäá áóöÜëåéáò áåñßïõ âñáóôÞñá

DD Äïêéìáóôéêüò áíáöëåêôÞñáò êáõóôÞñá âñáóôÞñá 

EE Êéâþôéï åðÜëåéøçò åðé÷ñßóìáôïò

GG ÊáõóôÞñåò åìðñüóèéïõ êéâùôßïõ åðÜëåéøçò 

åðé÷ñßóìáôïò

HH Äåßêôçò öëüãáò

KK ×åéñïêßíçôç âáëâßäá óâçóßìáôïò êáõóôÞñá 

âñáóôÞñá

LL ÑõèìéóôÞò êáõóôÞñá âñáóôÞñá

MM Äáêôýëéïò áíýøùóçò

NN ¢ãêéóôñï êáëýììáôïò/ìï÷ëïý

PP Óýíäåóìïò äåîáìåíÞò ðñïðáíßïõ

QQ ÁíáöëåêôÞñáò öáíïý

RR Óôñüöáëïò áíáäåõôÞñá

SS ÖñÝíï óôÜóçò

TT ÊáõóôÞñåò ðßóù êéâùôßïõ åðÜëåéøçò åðé÷ñßóìáôïò

UU ÑõèìéóôÞò êáõóôÞñùí êéâùôßïõ åðÜëåéøçò 

åðé÷ñßóìáôïò

VV Îýóôñá



ÓçìáíôéêÝò ðëçñïöïñßåò áóöÜëåéáò 
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ÓçìáíôéêÝò ðëçñïöïñßåò áóöÜëåéáò

×ñçóéìïðïéÞóôå ôïí åîïðëéóìü óýìöùíá ìå 

ðïëéôåéáêÝò êáé ôïðéêÝò äéáôÜîåéò êáôÜ ôçí 

áðïèÞêåõóç, ôï ÷åéñéóìü êáé ôç ìåôáöïñÜ ôùí 

õãñáåñßùí ðåôñåëáßïõ, ANSI/NFPA58 Þ CSA B149.1

ÅÜí ï åîïðëéóìüò âñéóêüôáí óå áðïèçêåõôéêü ÷þñï, 

åëÝãîôå ãéá Ýíôïìá êáé öùëéÝò åíôüìùí óôïõò 

êáõóôÞñåò êáé óôïõò óùëÞíåò Venturi. 

×ñçóéìïðïéÞóôå ìüíï êÜèåôïõò êõëßíäñïõò áåñßïõ 

LP ãéá ôçí åîáãùãÞ áôìïý ðïõ Ý÷ïõí ó÷åäéáóôåß, 

êáôáóêåõáóôåß, åîåôáóôåß êáé óçìáôïäïôçèåß 

óýìöùíá ìå ôçí åããñáöÞ óôç äéåýèõíóç ìåôáöïñþí 

ôùí Ç.Ð.Á. (DOT), ôïí åèíéêü öïñÝá ôõðïðïßçóçò 

ôïõ ÊáíáäÜ (National Standard of Canada) 

CAN/CSA-B337, ìå âÜóç ôï ðñüôõðï ðåñß 

êõëßíäñùí, óöáéñþí êáé óùëÞíùí ãéá ìåôáöïñÜ 

åðéêßíäõíùí áíôéêåéìÝíùí, ôïõò êáíïíéóìïýò ðåñß 

ìåôáöåñüìåíùí äï÷åßùí õðü ðßåóç (Transportable 

Pressure Vessels Regulators 2001) ôïõ Çí. Âáóéëåßïõ 

(S1 2001/1426), ôïõò êáíïíéóìïýò ðåñß êõëßíäñùí 

áåñßïõ (Ýãêñéóç ó÷åäßùí) (The Gas Cylinders (Pattern 

Approval) Regulations 1987) ôïõ Çí. Âáóéëåßïõ 

(SI 1987/116) (Pattern Approval Regulations) ãéá 

êõëßíäñïõò ôýðïõ EEC, óôï ðëáßóéï ôçò ÅõñùðáúêÞò 

Ïäçãßáò 84/525/EEC, 84/526/EEC êáé 84/527/EEC. 

×ñçóéìïðïéåßôå áðïêëåéóôéêÜ êõëßíäñïõò áåñßïõ 

LP 20 lb Ýùò 30 lb (9,07 ê. Ýùò 13,6 ê.).

Ï êýëéíäñïò áåñßïõ LP ðñÝðåé íá ÷ñçóéìïðïéåßôáé 

ìüíï óôçí êÜèåôç èÝóç üðùò óçìåéþíåôáé óôçí 

Ýãêñéóç áíôéðñïóùðåßáò êõëßíäñïõ áåñßïõ LP ãéá ôç 

óùóôÞ åîáãùãÞ áôìïý.

ÅëÝãîôå ôç óýíäåóç ôïõ åýêáìðôïõ óùëÞíá 

ôñïöïäïóßáò áåñßïõ óôïí êýëéíäñï áåñßïõ LP. 

Âåâáéùèåßôå üôé ï åîïðëéóìüò äåí ðåñéÝ÷åé 

áðïññßììáôá ðñéí óõíäÝóåôå ôçí äåîáìåíÞ. 

Âåâáéùèåßôå üôé ç óýíäåóç áåñßïõ åßíáé ðëÞñùò 

âéäùìÝíç êáé ÷ùñßò äéáññïÝò.

ÓÇÌÅÉÙÓÇ: Ç äåîáìåíÞ áåñßïõ LP åßíáé 

åîïðëéóìÝíç ìå ðñïóÜñôçìá áåñßïõ POL. ÅÜí 

áðáéôåßôáé ðñïóÜñôçìá Üëëïõ ìåãÝèïõò, 

áðåõèõíèåßôå óôïí ôïðéêü ðñïìçèåõôÞ åîïðëéóìïý 

áåñßïõ LP.

ÅÜí äåí áêïëïõèÞóåôå áõôÝò ôéò ïäçãßåò 

áêñéâþò, ìðïñåß íá ðñïêëçèåß öùôéÜ Þ Ýêñçîç, 

ðñïêáëþíôáò õëéêÝò æçìßåò, ôñáõìáôéóìü 

áôüìùí Þ èÜíáôï.

ÄéáôçñÞóôå ôïí åýêáìðôï óùëÞíá ôñïöïäïóßáò 

áåñßïõ ìáêñéÜ áðü êáõôÝò åðéöÜíåéåò êáé öëüãåò.

ÊáõóôÞñáò

ÊáõóôÞñáò âñáóôÞñáÅìðñüóèéïò ïäçãüò 
åðÜëåéøçò åðé÷ñßóìáôïò 

ÊáõóôÞñåò ðßóù êéâùôßïõ åðÜëåéøçò åðé÷ñßóìáôïò

ti16989b

(ThermoLazer 300TC/ProMelt)

ÊáõóôÞñåò êéâùôßïõ

ÊáõóôÞñáò

ÊáõóôÞñáò

ti22651a

(Όλες οι μονάδες ThermoLazer)

ti24935a

¢íïéãìá Venturi

ti14411a

(Όλες οι μονάδες ThermoLazer)

ÊáõóôÞñáò FlexDie

(ThermoLazer 200/200TC)
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ÐÑÉÍ ÔÇÍ ÁÍÁÖËÅÎÇ: Ìõñßóôå óôçí ðåñéï÷Þ 
åñãáóßáò ãéá áÝñéï. Âåâáéùèåßôå üôé ìõñßóáôå êïíôÜ 
óôï Ýäáöïò, åðåéäÞ ôï ðñïðÜíéï åßíáé âáñýôåñï áðü 
ôïí áÝñá êáé èá óõóóùñåõôåß óôçí åðéöÜíåéá ôïõ 
åäÜöïõò.

ÊÁÈÇÌÅÑÉÍÁ: ÅëÝãîôå ãéá äéáññïÝò áåñßïõ. 
×ñçóéìïðïéÞóôå äéÜëõìá Þðéïõ êáèáñéóôéêïý êáé 
íåñïý Þ Üëëç åãêåêñéìÝíç ìÝèïäï. Åöáñìüóôå ôï 
äéÜëõìá óå üëåò ôéò ãñáììÝò áåñßïõ êáé ôéò 
óõíáñìïëïãÞóåéò, êáôüðéí êïéôÜîôå ãéá öõóáëßäåò 
áåñßïõ.

ÐñÝðåé íá ðñïêëçèåß áíÜöëåîç óôïõò êáõóôÞñåò 
åìðñüóèéïõ êéâùôßïõ åðÜëåéøçò åðé÷ñßóìáôïò êáé 
ôïõò êáõóôÞñåò ðßóù êéâùôßïõ åðÜëåéøçò 
åðé÷ñßóìáôïò, ðñïêåéìÝíïõ íá åëåã÷èïýí ïé áãùãïß 
áåñßùí êáé ôá ðñïóáñôÞìáôá ðñïò ôá êÜôù ôçò 
âáëâßäáò ðñïóáñìïãÞò öëüãáò. 

ÓÇÌÅÉÙÓÇ: Èá ðñÝðåé íá áíáöëåãïýí ïé 
êáõóôÞñåò âñáóôÞñùí ðñïêåéìÝíïõ íá åîåôáóèïýí ïé 
áãùãïß áåñßïõ êáé ïé óõíáñìïëïãÞóåéò ðñïò ôá êÜôù 
ôùí âáëâßäùí áóöÜëåéáò áåñßïõ (CC). ÐñïêáëÝóôå 
áíÜöëåîç ôùí êáõóôÞñùí êáé ôïõ öáíïý ìüíï 
åöüóïí Ý÷åôå åëÝãîåé äéåîïäéêÜ ôïõò áãùãïýò êáé 
ôéò óõíäÝóåéò ôïõ áåñßïõ.

ÔÉ ÐÑÅÐÅÉ ÍÁ ÊÁÍÅÔÅ ÅÁÍ ÌÕÑÉÓÅÔÅ ÁÅÑÉÏ ¹ 
ÂÑÅÉÔÅ ÖÕÓÁËÉÄÅÓ ÁÅÑÉÏÕ:

•   Åêêåíþóôå ôçí ðåñéï÷Þ áðü üëï ôï 
áíáñìüäéï ðñïóùðéêü

•   Ìçí ðñïóðáèÞóåôå íá áíÜøåôå ïðïéïíäÞðïôå 
êáõóôÞñá

•   Ìçí ðñïêáëÝóåôå áíÜöëåîç

•   Ìçí ÷ñçóéìïðïéÞóåôå çëåêôñéêïýò 
áíåìéóôÞñåò ãéá íá áðïìáêñýíåôå ôï áÝñéï 
áðü ôçí ðåñéï÷Þ

•   Ìçí áããßîåôå ïðïéïíäÞðïôå çëåêôñéêü 
äéáêüðôç êáé ìçí ÷ñçóéìïðïéÞóåôå ôçëÝöùíï

•   ÅÜí ç äéáññïÞ ðñïÝñ÷åôáé áðü åîÜñôçìá 
áåñßïõ, âéäþóôå êáëÜ ôï åîÜñôçìá Ýùò üôïõ 
ðáýóåé ç äéáññïÞ

•   ÅÜí ç äéáññïÞ ðñïÝñ÷åôáé áðü ãñáììÞ 
áåñßïõ, óâÞóôå ôïí êýëéíäñï áåñßïõ LP êáé 
áíôéêáôáóôÞóôå ôç ãñáììÞ áåñßïõ

•   ÊáëÝóôå áìÝóùò ôïí ðñïìçèåõôÞ áåñßïõ áðü 
Ýíá ôçëÝöùíï óå áðüóôáóç. ÁêïëïõèÞóôå ôéò 
ïäçãßåò ôïõ ðñïìçèåõôÞ áåñßïõ.

•   ÅÜí ç äéáññïÞ äåí óôáìáôÞóåé êëåßíïíôáò 
ôçí âáëâßäá óâçóßìáôïò ôïõ êõëßíäñïõ áåñßïõ 
LP, êáëÝóôå áìÝóùò ôïí ðñïìçèåõôÞ áåñßïõ 
áðü Ýíá ôçëÝöùíï óå áðüóôáóç. 
ÁêïëïõèÞóôå ôéò ïäçãßåò ôïõ ðñïìçèåõôÞ 
áåñßïõ.

•   ÅÜí äåí ìðïñåßôå íá âñåßôå ôïí ðñïìçèåõôÞ 
áåñßïõ, êáëÝóôå ôçí ðõñïóâåóôéêÞ õðçñåóßá

×ñçóéìïðïéÞóôå ìüíï ôá ÷Ýñéá óáò ãéá íá ùèÞóåôå 
ðñïò ôá ìÝóá Þ íá ãõñßóåôå ôç âáëâßäá áóöÜëåéáò 
áåñßïõ âñáóôÞñá (CC). Ìçí ÷ñçóéìïðïéÞóåôå ðïôÝ 
åñãáëåßá. ÅÜí ôï êïõìðß äåí ðáôéÝôáé ðñïò ôá ìÝóá Þ 
äåí óôñÝöåôáé ìå ôï ÷Ýñé, ìçí ðñïóðáèÞóåôå íá ôï 
åðéóêåõÜóåôå. ÊáëÝóôå Ýíáí êáôáñôéóìÝíï ôå÷íéêü 
óõíôÞñçóçò. ÏðïéáäÞðïôå ðñïóðÜèåéá åðéóêåõÞò Þ 
Üóêçóçò äýíáìçò ìðïñåß íá ïäçãÞóåé óå ðõñêáãéÜ Þ 
Ýêñçîç.

Ìçí ÷ñçóéìïðïéÞóåôå áõôüí ôïí åîïðëéóìü åÜí 
ïðïéïäÞðïôå åîÜñôçìá Þôáí ìÝóá óå íåñü. ÊáëÝóôå 
áìÝóùò Ýíáí êáôáñôéóìÝíï ôå÷íéêü óõíôÞñçóçò ãéá 
íá åðéèåùñÞóåé ôïí åîïðëéóìü êáé üëá ôá 
åîáñôÞìáôá. ÁíôéêáôáóôÞóôå ôá åëáôôùìáôéêÜ 
åîáñôÞìáôá ìüíï ìå åãêåêñéìÝíá êáôáóêåõáóìÝíá 
åîáñôÞìáôá.

ÅÜí äåí áêïëïõèÞóåôå áõôÝò ôéò ïäçãßåò áêñéâþò, 
ìðïñåß íá ðñïêëçèåß öùôéÜ Þ Ýêñçîç, 
ðñïêáëþíôáò õëéêÝò æçìßåò, ôñáõìáôéóìü áôüìùí 
Þ èÜíáôï.

ti16832b

ti25698a

ThermoLazer 300TC/ProMelt δείχνω

ti14128a
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Ðñéí ðñïóðáèÞóåôå íá èÝóåôå óå 
ëåéôïõñãßá ôïí åîïðëéóìü:

ÊÁÈÇÌÅÑÉÍÁ: ÅëÝã÷åôå üëïõò ôïõò áãùãïýò 

áåñßïõ êáé ôéò óõíáñìïëïãÞóåéò ãéá äéáññïÝò áåñßïõ.

ÊÁÈÇÌÅÑÉÍÁ: ÅëÝã÷åôå ôïí åýêáìðôï áãùãü 

ôñïöïäïóßáò áåñßïõ ãéá öèïñÜ, ãäáñóßìáôá, 

ó÷éóßìáôá Þ äéáññïÝò. ÁíôéêáôáóôÞóôå ìüíï ìå 

åýêáìðôïõò óùëÞíåò ðïõ óõóôÞíïíôáé áðü ôçí 

Graco.

ÅëÝãîôå ôç óýíäåóç åýêáìðôïõ óùëÞíá ôñïöïäïóßáò 

áåñßïõ óôïí êýëéíäñï áåñßïõ LP. Âåâáéùèåßôå üôé ï 

åîïðëéóìüò äåí ðåñéÝ÷åé áðïññßììáôá ðñéí 

óõíäÝóåôå ôçí äåîáìåíÞ. Âåâáéùèåßôå üôé ç óýíäåóç 

áåñßïõ åßíáé ðëÞñùò âéäùìÝíç êáé ÷ùñßò äéáññïÝò.

ÅëÝãîôå ãéá íá âåâáéùèåßôå üôé åßíáé êëåéóôÜ ôá åîÞò:

•   ×åéñïêßíçôç âáëâßäá äåîáìåíÞò áåñßïõ LP

•   Âáëâßäá äéáöñÜãìáôïò ControlFlow

•   Âáëâßäá ðñïóáñìïãÞò öëüãáò ôïõ êáõóôÞñá 

åìðñüóèéïõ êéâùôßïõ åðÜëåéøçò åðé÷ñßóìáôïò

•   Âáëâßäá ðñïóáñìïãÞò öáíïý/öëüãáò

•   Âáëâßäá ðñïóáñìïãÞò öëüãáò ôïõ êáõóôÞñá 

êéâùôßïõ åðÜëåéøçò åðé÷ñßóìáôïò 

(ìüíï 24H622 êáé 24H624)

•   ×åéñïêßíçôç âáëâßäá óâçóßìáôïò êáõóôÞñá 

áåñßïõ âñáóôÞñá

•   Âáëâßäá áóöáëåßáò áåñßïõ âñáóôÞñá

•   Êïõìðß åëÝã÷ïõ èåñìïêñáóßáò âñáóôÞñá 

(ãõñßóôå óôç èÝóç “OFF”)

ÅëÝãîôå ãéá íá âåâáéùèåßôå üôé ôá áíïßãìáôá ãéá ôçí 

Ýîïäï ôùí áåñßùí óôïí âñáóôÞñá äåí åìðïäßæïíôáé.

ÅëÝãîôå ãéá íá âåâáéùèåßôå üôé ôá áíïßãìáôá 

ðáñï÷Þò áÝñá êáýóçò óôïí âñáóôÞñá äåí 

åìðïäßæïíôáé.

ÅÜí äåí áêïëïõèÞóåôå áõôÝò ôéò ïäçãßåò áêñéâþò, 

ìðïñåß íá ðñïêëçèåß öùôéÜ Þ Ýêñçîç, ðñïêáëþíôáò 

õëéêÝò æçìßåò, ôñáõìáôéóìü áôüìùí Þ èÜíáôï.

¼ëåò ïé åðéöÜíåéåò åíäÝ÷åôáé íá 

õðåñèåñìáíèïýí. Âåâáéùèåßôå üôé ðÜíôá öïñÜôå 

áíèåêôéêÜ óôç èåñìüôçôá ãÜíôéá êáé Üëëï 

ðñïóôáôåõôéêü åîïðëéóìü äéáâáèìéóìÝíá ãéá 

500 °F (260 °C). Ôï õëéêü êáé ç ìïíÜäá åßíáé 

õðåñâïëéêÜ æåóôÜ 350 ° - 500 °F (177 °C - 

260 °C). ÐïôÝ ìçí õðåñâáßíåôå ôç ìÝãéóôç 

ïíïìáóôéêÞ èåñìïêñáóßá.

Ôï êáõôü ëåéùìÝíï ðëáóôéêü èá êÜøåé ôï äÝñìá. 

Ìçí ðñïóðáèÞóåôå íá ôï áöáéñÝóåôå áðü ôï 

äÝñìá. Äñïóßóôå ôï êÜôù áðü ôñå÷ïýìåíï íåñü 

êáé æçôÞóôå éáôñéêÞ öñïíôßäá. 

Äåßôå ôï äåëôßï äåäïìÝíùí ðåñß áóöÜëåéáò ôùí 

õëéêþí (MSDS) áíáöïñéêÜ ìå ôá èåñìïðëáóôéêÜ 

óýíèåôá õëéêÜ ïäéêÞò óÞìáíóçò.

ΚΙΝ∆ΥΝΟΣ ΠΥΡΚΑΓΙΑΣ ΚΑΙ ΕΚΡΗΞΗΣ
ÅÜí ÷ñçóéìïðïéåßôå ôç óõãêåêñéìÝíç ìïíÜäá óå 

óõíäõáóìü ìå LineDriver®, ìçí ãåìßæåôå ôç 

äåîáìåíÞ âåíæßíçò êáèüóïí ïé êáõóôÞñåò 

ðáñáìÝíïõí áíáììÝíïé. ÁöÞóôå ôïí åîïðëéóìü 

íá êñõþóåé åíôåëþò ðñéí áíåöïäéÜóåôå ìå 

êáýóéìá.

ΕΙΣΠΝΕΎΣΤΕ ΚΙΝ∆ΎΝΟΥ
Τήξη θερμοπλαστικό παράγει τοξικές αναθυμιάσεις. 
Áðïöýãåôå ðáñáôåôáìÝíç åéóðíïÞ ôùí 

áíáèõìéÜóåùí.

ti14412a

ti16838a

ThermoLazer 300TC δείχνω

ThermoLazer ProMelt δείχνω

¸îïäïò 
Áíïßãìáôá

Air
OpeningsÁíïßãìáôá áÝñá
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Ïäçãßåò áíÜöëåîçò

ÁíÜöëåîç êáõóôÞñùí âñáóôÞñá

ÓÇÌÅÉÙÓÇ: ÄéáâÜóôå ôéò ÓçìáíôéêÝò 
ðëçñïöïñßåò áóöáëåßáò, óôç óåëßäá 14-16.

ThermoLazer 200
1. Ανοίξτε τη θύρα του βραστήρα για να δείτε τον 

καυστήρα.

2. Ανοίξτε τη βαλβίδα της δεξαμενής προπανίου

3. Ανοίξτε το κουμπί ελέγχου θερμοκρασίας του 
βραστήρα (AA).

4. Πραγματοποιήστε ανάφλεξη του καυστήρα του 
βραστήρα χρησιμοποιώντας φανό.

5. Ρυθμίστε τη φλόγα όπως θέλετε με το κουμπί 
ελέγχου θερμοκρασίας του βραστήρα (AA).

6. ÓôñÝøôå ôï êïõìðß âáëâßäáò áóöáëåßáò áåñßïõ 
óôç èÝóç “ON”. 

7. Ñõèìßóôå ôç èåñìïêñáóßá óôïõò 250 °F (121 °C) 
êáé âåâáéùèåßôå üôé ïé êýñéïé êáõóôÞñåò Ý÷ïõí 
áíáöëåãåß. ÅðáíáöÝñåôå ôï êïõìðß åëÝã÷ïõ ôçò 
èåñìïêñáóßáò âñáóôÞñá óôç èÝóç “OFF” êáé 
âåâáéùèåßôå üôé ïé êýñéïé êáõóôÞñåò Ý÷ïõí 
óâÞóåé.

8. Ãõñßóôå ôï êïõìðß åëÝã÷ïõ èåñìïêñáóßáò óôçí 

åðéèõìçôÞ ñýèìéóç.

ThermoLazer 200TC 
1. Ανοίξτε τη θύρα του βραστήρα για να δείτε τον 

καυστήρα.

ti23087a

ti14127a

ti23095a

ti23096a

ΚΙΝ∆ΥΝΟΣ ΠΥΡΚΑΓΙΑΣ ΚΑΙ ΕΚΡΗΞΗΣ
ÅÜí ï äïêéìáóôéêüò áíáöëåêôÞñáò áíáöëÝãåôáé ÷ùñßò 
ðßåóç ôïõ êïõìðéïý âáëâßäáò áóöÜëåéáò áåñßïõ, 
áíôéêáôáóôÞóôå ôç âáëâßäá áóöÜëåéáò áåñßïõ. ÅÜí ôï 
êïõìðß âáëâßäáò áóöÜëåéáò áåñßïõ äåí åðáíÝñ÷åôáé 
ìåôÜ áðü ôçí áðåëåõèÝñùóç óôç äïêéìáóôéêÞ èÝóç, 
ÓÔÁÌÁÔÇÓÔÅ êáé áíôéêáôáóôÞóôå ôç âáëâßäá 
áóöÜëåéáò áåñßïõ. ÓâÞóôå ôï áÝñéï óôç äåîáìåíÞ 
ðñïðáíßïõ ðñéí áíôéêáôáóôÞóåôå ôç âáëâßäá.

ΚΙΝ∆ΥΝΟΣ ΠΥΡΚΑΓΙΑΣ ΚΑΙ ΕΚΡΗΞΗΣ
ÅÜí ïé êýñéïé êáõóôÞñåò äåí áíáöëÝãïíôáé Þ óâÞíïõí 
êáôÜ ôçí ðåñéóôñïöÞ ôïõ êïõìðéïý åëÝã÷ïõ 
èåñìïêñáóßáò, ÓÔÁÌÁÔÇÓÔÅ. Êëåßóôå ôï áÝñéï óôç 
äåîáìåíÞ ðñïðáíßïõ. ÁêïëïõèÞóôå ôç äéáäéêáóßá 
äéáãíùóôéêïý åëÝã÷ïõ óôï Åã÷åéñßäéï åðéóêåõÞò.

ti23097a

ti23087a
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2. Ανοίξτε τη βαλβίδα της δεξαμενής προπανίου.

3. Στρέψτε τη βαλβίδα ασφαλείας αερίου (CC) στη 
θέση "PILOT" και σπρώξτε προς τα μέσα.

4. Πραγματοποιήστε ανάφλεξη του καυστήρα του 
βραστήρα χρησιμοποιώντας φανό.

5. Óõíå÷ßóôå íá ðéÝæåôå ôç âáëâßäá áóöáëåßáò 

áåñßïõ (CC) ðñïò ôá ìÝóá ãéá 1 ëåðôü ðåñßðïõ. 

ÅÜí ï äïêéìáóôéêüò áíáöëåêôÞñáò âãáßíåé ðñïò 

ôá Ýîù, åðáíáëÜâåôå ôá âÞìáôá 3-5 ìåôÜ áðü 

10 ëåðôÜ.

6. ÓôñÝøôå ôï êïõìðß âáëâßäáò áóöáëåßáò áåñßïõ 
óôç èÝóç “ON”. 

7. Ñõèìßóôå ôç èåñìïêñáóßá óôïõò 250 °F (121 °C) 
êáé âåâáéùèåßôå üôé ïé êýñéïé êáõóôÞñåò Ý÷ïõí 
áíáöëåãåß. ÅðáíáöÝñåôå ôï êïõìðß åëÝã÷ïõ ôçò 
èåñìïêñáóßáò âñáóôÞñá óôç èÝóç “OFF” êáé 

âåâáéùèåßôå üôé ïé êýñéïé êáõóôÞñåò Ý÷ïõí 
óâÞóåé.

Ãõñßóôå ôï êïõìðß åëÝã÷ïõ èåñìïêñáóßáò óôçí 

åðéèõìçôÞ ñýèìéóç.

ThermoLazer 300TC/ProMelt

1. ÓôñÝøôå ôï êïõìðß åëÝã÷ïõ èåñìïêñáóßáò (AA) 
óôç èÝóç “OFF”.

2. ÓôñÝøôå ôç âáëâßäá áóöáëåßáò áåñßïõ âñáóôÞñá 
(CC) óôç èÝóç “OFF”.

3. Ανοίξτε τη θυρίδα επιθεώρησης καυστήρα του 
βραστήρα. (Η θυρίδα επιθεώρησης δεν είναι 
διαθέσιμη σε όλα τα μοντέλα.)

4. Áíïßîôå ôç ÷åéñïêßíçôç âáëâßäá óâçóßìáôïò óôç 
äåîáìåíÞ ðñïðáíßïõ ðïõ âñßóêåôáé óôï ìðñïóôéíü 
ìÝñïò ôçò ìïíÜäáò. Áíïßîôå ôç ÷åéñïêßíçôç âáëâßäá 
óâçóßìáôïò âñáóôÞñá (KK) êÜôù áðü ôïí âñáóôÞñá 
êáé ðßóù áðü ôç äåîáìåíÞ ðñïðáíßïõ.

5. ÓôñÝøôå ôç âáëâßäá áóöáëåßáò áåñßïõ (CC) óôç 
èÝóç “PILOT”. 

ΚΙΝ∆ΥΝΟΣ ΠΥΡΚΑΓΙΑΣ ΚΑΙ ΕΚΡΗΞΗΣ
ÅÜí ï äïêéìáóôéêüò áíáöëåêôÞñáò áíáöëÝãåôáé ÷ùñßò 
ðßåóç ôïõ êïõìðéïý âáëâßäáò áóöÜëåéáò áåñßïõ, 
áíôéêáôáóôÞóôå ôç âáëâßäá áóöÜëåéáò áåñßïõ. ÅÜí ôï 
êïõìðß âáëâßäáò áóöÜëåéáò áåñßïõ äåí åðáíÝñ÷åôáé 
ìåôÜ áðü ôçí áðåëåõèÝñùóç óôç äïêéìáóôéêÞ èÝóç, 
ÓÔÁÌÁÔÇÓÔÅ êáé áíôéêáôáóôÞóôå ôç âáëâßäá 
áóöÜëåéáò áåñßïõ. ÓâÞóôå ôï áÝñéï óôç äåîáìåíÞ 
ðñïðáíßïõ ðñéí áíôéêáôáóôÞóåôå ôç âáëâßäá.

ti14127a

ti23102a

ti23096a

ti23062a

ΚΙΝ∆ΥΝΟΣ ΠΥΡΚΑΓΙΑΣ ΚΑΙ ΕΚΡΗΞΗΣ
ÅÜí ïé êýñéïé êáõóôÞñåò äåí áíáöëÝãïíôáé Þ óâÞíïõí 
êáôÜ ôçí ðåñéóôñïöÞ ôïõ êïõìðéïý åëÝã÷ïõ 
èåñìïêñáóßáò, ÓÔÁÌÁÔÇÓÔÅ. Êëåßóôå ôï áÝñéï óôç 
äåîáìåíÞ ðñïðáíßïõ. ÁêïëïõèÞóôå ôç äéáäéêáóßá 
äéáãíùóôéêïý åëÝã÷ïõ óôï Åã÷åéñßäéï åðéóêåõÞò.

ti14124a

AA

ti14131b

CC

ti14156c Καυστήρας βραστήρα

ti24935a

ti14127a ti14129a

KK

ThermoLazer 300TC δείχνω
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6. ÐéÝóôå ðñïò ôá ìÝóá ôï êïõìðß âáëâßäáò 
áóöÜëåéáò áåñßïõ.

7. ÐéÝóôå ôïí äïêéìáóôéêü áíáöëåêôÞñá 
êáõóôÞñùí âñáóôÞñá (DD) Ýùò üôïõ áíáöëåãåß. 

8. Óõíå÷ßóôå íá ðéÝæåôå ôç âáëâßäá áóöáëåßáò áåñßïõ 
(CC) ðñïò ôá ìÝóá ãéá 1 ëåðôü ðåñßðïõ. ÅÜí ï 
äïêéìáóôéêüò áíáöëåêôÞñáò âãáßíåé ðñïò ôá Ýîù, 
åðáíáëÜâåôå ôá âÞìáôá 4-6 ìåôÜ áðü 10 ëåðôÜ.

9. ÓôñÝøôå ôï êïõìðß âáëâßäáò áóöáëåßáò áåñßïõ 
óôç èÝóç “ON”. 

10. Ñõèìßóôå ôç èåñìïêñáóßá óôïõò 250 °F (121 °C) 
êáé âåâáéùèåßôå üôé ïé êýñéïé êáõóôÞñåò Ý÷ïõí 
áíáöëåãåß. ÅðáíáöÝñåôå ôï êïõìðß åëÝã÷ïõ ôçò 
èåñìïêñáóßáò âñáóôÞñá óôç èÝóç “OFF” êáé 
âåâáéùèåßôå üôé ïé êýñéïé êáõóôÞñåò Ý÷ïõí 
óâÞóåé.

11. Ãõñßóôå ôï êïõìðß åëÝã÷ïõ èåñìïêñáóßáò óôçí 
åðéèõìçôÞ ñýèìéóç.

ÓâÞóéìï ôïõ êáõóôÞñá

ThermoLazer 200
1. Κλείστε το κουμπί ελέγχου θερμοκρασίας του 

βραστήρα.

2. Êëåßóôå ôçí ÷åéñïêßíçôç âáëâßäá óâçóßìáôïò 
âñáóôÞñá (KK) üôáí ïëïêëçñùèåß ç èÝñìáíóç ìå 
ôïõò êáõóôÞñåò âñáóôÞñá. ¼ôáí ïëïêëçñþóåôå 
ôçí ôÞîç êáé ôç èÝñìáíóç ôïõ èåñìïðëáóôéêïý 
õëéêïý, êëåßóôå ôç ÷åéñïêßíçôç âáëâßäá 
áðïêëåéóìïý ôçò äåîáìåíÞò ðñïðáíßïõ. 

ÓÇÌÅÉÙÓÇ: Ï êáõóôÞñáò áåñßïõ âñáóôÞñá ìðïñåß 
íá áíÜøåé ÷åéñïêßíçôá ìå Ýíáí ìéêñü öáíü (ãéá 
ðáñÜäåéãìá: DOT 39 NRC 228/286 Êýëéíäñïò ìå 
áêñïóôüìéï öáíïý #3) åÜí ï áíáöëåêôÞñáò ðáëìïý 
ðïõ ôñïöïäïôåßôáé áðü ìðáôáñßåò áðïôý÷åé íá 
áíÜøåé ôïí äïêéìáóôéêü áíáöëåêôÞñá. 

ThermoLazer 200TC

1. ÓôñÝøôå ôç âáëâßäá áóöáëåßáò áåñßïõ óôç èÝóç 

“OFF”.

2. Êëåßóôå ôçí ÷åéñïêßíçôç âáëâßäá óâçóßìáôïò 
âñáóôÞñá (KK) üôáí ïëïêëçñùèåß ç èÝñìáíóç ìå 
ôïõò êáõóôÞñåò âñáóôÞñá. ¼ôáí ïëïêëçñþóåôå 
ôçí ôÞîç êáé ôç èÝñìáíóç ôïõ èåñìïðëáóôéêïý 
õëéêïý, êëåßóôå ôç ÷åéñïêßíçôç âáëâßäá 
áðïêëåéóìïý ôçò äåîáìåíÞò ðñïðáíßïõ. 

ÓÇÌÅÉÙÓÇ: Ï êáõóôÞñáò áåñßïõ âñáóôÞñá ìðïñåß 
íá áíÜøåé ÷åéñïêßíçôá ìå Ýíáí ìéêñü öáíü (ãéá 
ðáñÜäåéãìá: DOT 39 NRC 228/286 Êýëéíäñïò ìå 
áêñïóôüìéï öáíïý #3) åÜí ï áíáöëåêôÞñáò ðáëìïý 
ðïõ ôñïöïäïôåßôáé áðü ìðáôáñßåò áðïôý÷åé íá 
áíÜøåé ôïí äïêéìáóôéêü áíáöëåêôÞñá. 

ΚΙΝ∆ΥΝΟΣ ΠΥΡΚΑΓΙΑΣ ΚΑΙ ΕΚΡΗΞΗΣ
ÅÜí ï äïêéìáóôéêüò áíáöëåêôÞñáò áíáöëÝãåôáé ÷ùñßò 
ðßåóç ôïõ êïõìðéïý âáëâßäáò áóöÜëåéáò áåñßïõ, 
áíôéêáôáóôÞóôå ôç âáëâßäá áóöÜëåéáò áåñßïõ. ÅÜí ôï 
êïõìðß âáëâßäáò áóöÜëåéáò áåñßïõ äåí åðáíÝñ÷åôáé 
ìåôÜ áðü ôçí áðåëåõèÝñùóç óôç äïêéìáóôéêÞ èÝóç, 
ÓÔÁÌÁÔÇÓÔÅ êáé áíôéêáôáóôÞóôå ôç âáëâßäá 
áóöÜëåéáò áåñßïõ. ÓâÞóôå ôï áÝñéï óôç äåîáìåíÞ 
ðñïðáíßïõ ðñéí áíôéêáôáóôÞóåôå ôç âáëâßäá.

ΚΙΝ∆ΥΝΟΣ ΠΥΡΚΑΓΙΑΣ ΚΑΙ ΕΚΡΗΞΗΣ
ÅÜí ïé êýñéïé êáõóôÞñåò äåí áíáöëÝãïíôáé Þ óâÞíïõí 
êáôÜ ôçí ðåñéóôñïöÞ ôïõ êïõìðéïý åëÝã÷ïõ 
èåñìïêñáóßáò, ÓÔÁÌÁÔÇÓÔÅ. Êëåßóôå ôï áÝñéï óôç 
äåîáìåíÞ ðñïðáíßïõ. ÁêïëïõèÞóôå ôç äéáäéêáóßá 
äéáãíùóôéêïý åëÝã÷ïõ óôï Åã÷åéñßäéï åðéóêåõÞò.

ti14131a

DD

CC

ti14128a

ti14125a

KK

ti14128a

ti14125a

KK
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ThermoLazer 300TC and ProMelt

1. ÓôñÝøôå ôç âáëâßäá áóöáëåßáò áåñßïõ óôç èÝóç 
“OFF”.

2. Êëåßóôå ôçí ÷åéñïêßíçôç âáëâßäá óâçóßìáôïò 
âñáóôÞñá (KK) üôáí ïëïêëçñùèåß ç èÝñìáíóç ìå 
ôïõò êáõóôÞñåò âñáóôÞñá. ¼ôáí ïëïêëçñþóåôå 
ôçí ôÞîç êáé ôç èÝñìáíóç ôïõ èåñìïðëáóôéêïý 
õëéêïý, êëåßóôå ôç ÷åéñïêßíçôç âáëâßäá 
áðïêëåéóìïý ôçò äåîáìåíÞò ðñïðáíßïõ. 

ÓÇÌÅÉÙÓÇ: Ï êáõóôÞñáò áåñßïõ âñáóôÞñá ìðïñåß 
íá áíÜøåé ÷åéñïêßíçôá ìå Ýíáí ìéêñü öáíü (ãéá 
ðáñÜäåéãìá: DOT 39 NRC 228/286 Êýëéíäñïò ìå 
áêñïóôüìéï öáíïý #3) åÜí ï áíáöëåêôÞñáò ðáëìïý 
ðïõ ôñïöïäïôåßôáé áðü ìðáôáñßåò áðïôý÷åé íá 
áíÜøåé ôïí äïêéìáóôéêü áíáöëåêôÞñá. 

Ïäçãßåò áíÜöëåîçò öáíïý

1. Áíïßîôå ôçí ÷åéñïêßíçôç âáëâßäá óâçóßìáôïò 

óôçí äåîáìåíÞ ðñïðáíßïõ ðïõ âñßóêåôáé óôï 

ìðñïóôéíü ìÝñïò ôçò ìïíÜäáò.

2. ÁöáéñÝóôå ôïí åîùôåñéêü öáíü áðü ôç âÜóç ôïõ.

3. ÁñãÜ áíïßîôå ôçí âáëâßäá ñýèìéóçò öëüãáò 

öáíïý êáé ÷ñçóéìïðïéÞóôå óðßñôï ãéá íá 

áíáöëÝîåôå öëüãá.

4. Ñõèìßóôå ôç öëüãá óôï åðéèõìçôü ìÞêïò.

ÓâÞóéìï ôïõ öáíïý

1. Êëåßóôå ðëÞñùò ôç âáëâßäá ñýèìéóçò öëüãáò 

ôïõ öáíïý.

2. ¼ôáí ïëïêëçñþóåôå ôçí ôÞîç êáé ôç èÝñìáíóç 

ôïõ èåñìïðëáóôéêïý õëéêïý, êëåßóôå ôç 

÷åéñïêßíçôç âáëâßäá áðïêëåéóìïý ôçò äåîáìåíÞò 

ðñïðáíßïõ.

ti14128a

ti14125a

KK

ti14127a

ti14138a

ThermoLazer 300TC δείχνω

ti14139a

ti14141a

ti14605a

ti14128a
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Ïäçãßåò áíÜöëåîçò êáõóôÞñá 
åìðñüóèéïõ êéâùôßïõ 
åðÜëåéøçò åðé÷ñßóìáôïò

(ThermoLazer 300TC/ProMelt)

ÄéáâÜóôå ôéò ÓçìáíôéêÝò ðëçñïöïñßåò 
áóöÜëåéáò, óôç óåëßäá 14-16.

1. Âåâáéùèåßôå üôé ç âáëâßäá ðñïóáñìïãÞò öëüãáò 

ôïõ êáõóôÞñá êéâùôßïõ åðÜëåéøçò åðé÷ñßóìáôïò 

âñßóêåôáé óôç èÝóç OFF. 

2. Áíïßîôå ôçí ÷åéñïêßíçôç âáëâßäá óâçóßìáôïò 

óôçí äåîáìåíÞ ðñïðáíßïõ ðïõ âñßóêåôáé óôï 

ìðñïóôéíü ìÝñïò ôçò ìïíÜäáò.

3. ÁíÜøôå ôï öáíü (âë. Ïäçãßåò áíÜöëåîçò 
öáíïý, óåëßäá 20).

4. Áíïßîôå ôçí èýñá ðñüóâáóçò êéâùôßïõ åðÜëåéøçò 

åðé÷ñßóìáôïò. 

5. Áíïßîôå áñãÜ ôç âáëâßäá ðñïóáñìïãÞò öëüãáò 

ôïõ êáõóôÞñá êéâùôßïõ åðÜëåéøçò åðé÷ñßóìáôïò.

6. ÔïðïèåôÞóôå ôï öáíü óôï Üêñï ôïõ êáõóôÞñá 

êéâùôßïõ åðÜëåéøçò åðé÷ñßóìáôïò þóôå íá 

ðñïêëçèåß áíÜöëåîç êáé ÷ñçóéìïðïéÞóôå ôç 

âáëâßäá ðñïóáñìïãÞò öëüãáò ôïõ êáõóôÞñá 

êéâùôßïõ åðÜëåéøçò åðé÷ñßóìáôïò ãéá íá 

åðéôý÷åôå ôçí åðéèõìçôÞ öëüãá.

7. ÐñáãìáôïðïéÞóôå ïðôéêÞ åîÝôáóç ðñïêåéìÝíïõ 

íá åîáóöáëßóåôå üôé ïé äåßêôåò öëüãáò åßíáé 

áíáììÝíïé. 

ÓâÞóéìï ôïõ êáõóôÞñá

1. Êëåßóôå ôç âáëâßäá ðñïóáñìïãÞò öëüãáò ôïõ 

êáõóôÞñá êéâùôßïõ åðÜëåéøçò åðé÷ñßóìáôïò.

2. Êëåßóôå ôç ÷åéñïêßíçôç âáëâßäá óâçóßìáôïò óôçí 

äåîáìåíÞ ðñïðáíßïõ.

ti14140a

ThermoLazer 300TC δείχνω

ÅÉÄÏÐÏÉÇÓÇ

ÅÜí ôï õëéêü áñ÷ßóåé íá âãÜæåé êáðíü Þ 

ðáñïõóéÜóåé áðï÷ñùìáôéóìü, ÷áìçëþóôå Þ 

áðåíåñãïðïéÞóôå ôïí êáõóôÞñá êéâùôßïõ åðÜëåéøçò 

åðé÷ñßóìáôïò, þóôå íá åìðïäßóåôå ôçí êáýóç ôïõ 

õëéêïý. 

ti23072a

ThermoLazer 200/200TC

ThermoLazer 300TC/ProMelt

ti14142a
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Ïäçãßåò áíÜöëåîçò êáõóôÞñá 
ðéóõ êéâùôßïõ åðÜëåéøçò 
åðé÷ñßóìáôïò (Ðñïáéñåôéêü)

ÄéáâÜóôå ôéò ÓçìáíôéêÝò ðëçñïöïñßåò 
áóöÜëåéáò, óôç óåëßäá 14-16.

1. Âåâáéùèåßôå üôé ç âáëâßäá ðñïóáñìïãÞò öëüãáò 

ôïõ êáõóôÞñá êéâùôßïõ åðÜëåéøçò åðé÷ñßóìáôïò 

âñßóêåôáé óôç èÝóç OFF. 

2. Áíïßîôå ôçí ÷åéñïêßíçôç âáëâßäá óâçóßìáôïò óôçí 

äåîáìåíÞ ðñïðáíßïõ ðïõ âñßóêåôáé óôï ìðñïóôéíü 

ìÝñïò ôçò ìïíÜäáò.

3. ÁíÜøôå ôï öáíü (âë. Ïäçãßåò áíÜöëåîçò 
öáíïý, óåëßäá 20).

4. Áíïßîôå áñãÜ ôç âáëâßäá ðñïóáñìïãÞò öëüãáò 

ôïõ êáõóôÞñá êéâùôßïõ åðÜëåéøçò åðé÷ñßóìáôïò.

5. ÔïðïèåôÞóôå ôï öáíü óôï Üêñï ôïõ êáõóôÞñá 

êéâùôßïõ åðÜëåéøçò åðé÷ñßóìáôïò þóôå íá 

ðñïêëçèåß áíÜöëåîç êáé ÷ñçóéìïðïéÞóôå ôç 

âáëâßäá ðñïóáñìïãÞò öëüãáò ôïõ êáõóôÞñá 

êéâùôßïõ åðÜëåéøçò åðé÷ñßóìáôïò ãéá íá 

åðéôý÷åôå ôçí åðéèõìçôÞ öëüãá.

6. ÐñáãìáôïðïéÞóôå ïðôéêÞ åîÝôáóç ðñïêåéìÝíïõ íá 

åîáóöáëßóåôå üôé ïé äåßêôåò öëüãáò åßíáé 

áíáììÝíïé.

ÓâÞóéìï ôïõ êáõóôÞñá

1. Êëåßóôå ôç âáëâßäá ðñïóáñìïãÞò öëüãáò ôïõ 

êáõóôÞñá êéâùôßïõ åðÜëåéøçò åðé÷ñßóìáôïò.

2. Êëåßóôå ôç ÷åéñïêßíçôç âáëâßäá óâçóßìáôïò óôçí 

äåîáìåíÞ ðñïðáíßïõ.

ÅÉÄÏÐÏÉÇÓÇ

ÅÜí ôï õëéêü áñ÷ßóåé íá âãÜæåé êáðíü Þ 

ðáñïõóéÜóåé áðï÷ñùìáôéóìü, ÷áìçëþóôå Þ 

áðåíåñãïðïéÞóôå ôïí êáõóôÞñá êéâùôßïõ åðÜëåéøçò 

åðé÷ñßóìáôïò, þóôå íá åìðïäßóåôå ôçí êáýóç ôïõ 

õëéêïý. 

ti16990a

ThermoLazer 
300TC δείχνω

ti14128a
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Êéâþôéï åðÜëåéøçò åðé÷ñßóìáôïò ThermoLazer 
200/200TC (FlexDie)

ÔïðïèÝôçóç

1. Κλείστε τον καυστήρα κιβωτίου επάλειψης 
επιχρίσματος.

2. Αφαιρέστε το μπουλόνι (a) και σύρετε το κιβώτιο 
FlexDie στη θέση του.

3. Τοποθετήστε ξανά το μπουλόνι (a) και σφίξτε.

4. Προσαρμόστε τη λαβή με (Z) εντατήρα ελατηρίου 
στον άξονα κλίσης (31) και στρέψτε τη κατά 90 
μοίρες για να ασφαλίσει στη θέση της.

5. Προσαρμόστε και τους δύο εύκαμπτους σωλήνες 
αερίου στους ταχυσυνδέσμους (10).

6. Ανάψτε και πάλι τους καυστήρες κιβωτίου 
επάλειψης επιχρίσματος σύμφωνα με τις απαιτήσεις 
(βλ. Φωτισμός καυστήρα κιβωτίου επάλειψης 
επιχρίσματος , σελίδα 21).

Αφαίρεση
1. Κλείστε τον καυστήρα κιβωτίου επάλειψης 

επιχρίσματος.

2. Αφαιρέστε τους δύο εύκαμπτους σωλήνες αερίου 
από τους ταχυσυνδέσμους (10).

Äþóôå åîáéñåôéêÞ ðñïóï÷Þ êáôÜ ôçí åãêáôÜóôáóç 

êáé ôçí áöáßñåóç ôïõ êéâùôßïõ åðÜëåéøçò 

åðé÷ñßóìáôïò. Íá èõìÜóôå üôé üëá ôá ôìÞìáôá 

åîïðëéóìïý êáé ôï õëéêü åßíáé åîáéñåôéêÜ æåóôÜ. 

ÄéáâÜóôå ôï äåëôßï äåäïìÝíùí ðåñß áóöÜëåéáò ôùí 

õëéêþí (MSDS) ãéá ôçí ×çìéêÞ Ýíùóç 

èåñìïðëáóôéêÞò äéáãñÜììéóçò êõêëïöïñßáò

ti122669a

πίσω 
εμπρόσθιου 

a

ti22670a

ti22671a

a

Z

31

ti22672a

ti22673a

10
10

ti122669a

πίσω 
εμπρόσθιου 

ti22675a

10 10
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3. Πιέστε προς τα μέσα τη λαβή με εντατήρα ελατηρίου, 
στρέψτε την κατά 90 μοίρες και αφαιρέστε την από 
τον άξονα κλίσης (31).

4. φαιρέστε το μπουλόνι (a) και αφαιρέστε το κιβώτιο 
FlexDie. 

ti22676a

31

ti22677a

a

ΚΊΝ∆ΥΝΟΣ ΕΓΚΑΥΜΆΤΩΝ
Ãéá ôç äéáäéêáóßá áíýøùóçò ôïõ êéâùôßïõ 

åðÜëåéøçò åðé÷ñßóìáôïò, óõíéóôÜôáé íá 

÷ñçóéìïðïéåßôå êáé ôá äýï ÷Ýñéá. ÔïðïèåôÞóôå ôï 

Ýíá ÷Ýñé óôïí ïìöáëü êáé ôï Üëëï óôç ñÜâäï.

ÌÇÍ áíáóçêþíåôå ôï êéâþôéï åðÜëåéøçò 

åðé÷ñßóìáôïò ìå ôï Ýíá ÷Ýñé Þ/êáé áðü Ýíá óçìåßï.

ti17047b

ti17048b
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Ρυθμίσεις
Για βέλτιστη διανομή του θερμοπλαστικού υλικού, 
βεβαιωθείτε ότι το κιβώτιο επάλειψης επιχρίσματος είναι 
ευθυγραμμισμένο στο κέντρο στην κοιλότητα του 
βραστήρα.

1. Ξεσφίξτε τα δύο μπουλόνια που υπάρχουν στη 
βάση στήριξης.

2. Σύρετε το στήριγμα αριστερά ή δεξιά έως ότου το 
χείλος του πλαισίου να ευθυγραμμίζεται με τις 
κατάλληλες ενδείξεις της βάσης, που αντιστοιχούν 
στο μέγεθος του κιβωτίου επάλειψης επιχρίσματος.

3. Σφίξτε τα δύο μπουλόνια που υπάρχουν στη βάση 
στήριξης.

ΣΗΜΕΙΩΣΗ: Εάν οι πλάκες (17, 29) δεν είναι 
παράλληλες με το δάπεδο, τότε ξεσφίξτε τη βίδα (1) για 
να τις φέρετε παράλληλα και σφίξτε ξανά τη βίδα.

ti22805a

c

ti22806a

ti22807a

c

yi22808a

1
(17, 29)
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Êéâþôéï åðÜëåéøçò åðé÷ñßóìáôïò Thermolazer 
300TC/ProMelt (SmartDie II)

ÔïðïèÝôçóç

1. Êëåßóôå ôïí êáõóôÞñá êéâùôßïõ åðÜëåéøçò 

åðé÷ñßóìáôïò.

2. ÏëéóèÞóôå ôï êéâþôéï åðÜëåéøçò åðé÷ñßóìáôïò 

êÜôù áðü ôïí äéá÷õôÞ åðÜëåéøçò åðé÷ñßóìáôïò 

êáé ðéÝóôå êÜôù ôïí ìï÷ëü ôïõ êéâùôßïõ 

åðÜëåéøçò åðé÷ñßóìáôïò. 

3. Áóöáëßóôå ôç ñÜâäï ôïõ êéâùôßïõ åðÜëåéøçò 

åðé÷ñßóìáôïò óôï ìï÷ëü ôïõ êéâùôßïõ åðÜëåéøçò 

åðé÷ñßóìáôïò.

4. Åõèõãñáììßóôå ôçí ïðÞ ôçò ðåñüíçò ôçò ñÜâäïõ ìå 

ôçí ïðÞ óýíäåóçò óôïí ïìöáëü ôïõ êéâùôßïõ 

åðÜëåéøçò åðé÷ñßóìáôïò êáé åãêáôáóôÞóôå 

êïðßëéá.

5. Êëåßóôå êáé áóöáëßóôå ôçí èýñá äéá÷õôÞ 

åðÜëåéøçò åðé÷ñßóìáôïò.

6. ÁíÜøôå êáé ðÜëé ôïõò êáõóôÞñåò êéâùôßïõ 

åðÜëåéøçò åðé÷ñßóìáôïò óýìöùíá ìå ôéò 

áðáéôÞóåéò (âë. Öùôéóìüò êáõóôÞñá êéâùôßïõ 
åðÜëåéøçò åðé÷ñßóìáôïò, óåëßäá 21).

Áöáßñåóç

1. Êëåßóôå ôïí êáõóôÞñá êéâùôßïõ åðÜëåéøçò 

åðé÷ñßóìáôïò.

2. ÁöáéñÝóôå ôçí êïðßëéá ðïõ óõíäÝåé ôï êéâþôéï 

åðÜëåéøçò åðé÷ñßóìáôïò ìå ôçí ðåñüíç ñÜâäïõ.

3. ÐéÝóôå ôï ìï÷ëü ôïõ êéâùôßïõ åðÜëåéøçò 

åðé÷ñßóìáôïò ðñïò ôá êÜôù.

4. Áðïäåóìåýóôå ôç ñÜâäï ôïõ êéâùôßïõ åðÜëåéøçò 

åðé÷ñßóìáôïò áðü ôï ìï÷ëü ôïõ êéâùôßïõ 

åðÜëåéøçò åðé÷ñßóìáôïò êáé áöáéñÝóôå ìå 

ðñïóï÷Þ ôï êéâþôéï åðÜëåéøçò åðé÷ñßóìáôïò.

Äþóôå åîáéñåôéêÞ ðñïóï÷Þ êáôÜ ôçí åãêáôÜóôáóç 

êáé ôçí áöáßñåóç ôïõ êéâùôßïõ åðÜëåéøçò 

åðé÷ñßóìáôïò. Íá èõìÜóôå üôé üëá ôá ôìÞìáôá 

åîïðëéóìïý êáé ôï õëéêü åßíáé åîáéñåôéêÜ æåóôÜ. 

ÄéáâÜóôå ôï äåëôßï äåäïìÝíùí ðåñß áóöÜëåéáò 

ôùí õëéêþí (MSDS) ãéá ôçí ×çìéêÞ Ýíùóç 

èåñìïðëáóôéêÞò äéáãñÜììéóçò êõêëïöïñßáò. 

ti16833a

ti16846a

ti14268a

ti17300a

ti16833a

ti17300a

ti16839a
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Ñýèìéóç

Ôï ýøïò êáé ç ãùíßá ôïõ êéâùôßïõ åðÜëåéøçò 

åðé÷ñßóìáôïò ìðïñåß íá ñõèìéóôåß ãéá íá 

äéáóöáëßóåé ìéá óôáèåñÞ ãñáììÞ õëéêïý óå 

ïðïéáäÞðïôå åðéöÜíåéá. Ãéá âÝëôéóôç ðáñáãùãÞ 

èåñìïðëáóôéêïý õëéêïý, âåâáéùèåßôå üôé Ý÷åôå 

ðñïóáñìüóåé ôï äñïìÝá âáöÞò ôïõ êéâùôßïõ 

åðÜëåéøçò åðé÷ñßóìáôïò óýìöùíá ìå ôéò ïäçãßåò. 

1. ×áëáñþóôå äýï ìðïõëüíéá óôï õðïóôÞñéãìá 

óõíáñìïãÞò êéâùôßïõ åðÜëåéøçò åðé÷ñßóìáôïò.

2. ÏëéóèÞóôå ôçí óõíáñìïãÞ ðñïò ôá êÜôù Ýùò 

üôïõ ç êýñéá Üêñç ôïõ äñïìÝá âáöÞò êéâùôßïõ 

åðÜëåéøçò åðé÷ñßóìáôïò íá âñßóêåôáé ëßãï 

åðÜíù áðü ôçí åðéöÜíåéá ôïõ åäÜöïõò. Ãéá 

âÝëôéóôç áðüäïóç, áíáóçêþóôå ôï åìðñüóèéï 

Üêñï 0,20 ßí. (0,5 ÷éë.) áðü ôçí åðéöÜíåéá ôïõ 

åäÜöïõò. Ãéá ôç ñýèìéóç áõôïý ôïõ ýøïõò ìðïñåß 

íá ÷ñçóéìïðïéçèåß ç ëåðßäá ôçò îýóôñáò.

3. Óößîôå ôá ìðïõëüíéá óôï õðïóôÞñéãìá óõíáñìïãÞò 

ôïõ êéâùôßïõ åðÜëåéøçò åðé÷ñßóìáôïò.

4. Ç èÝóç ôïõ åëáôçñßïõ ìðïñåß íá ìåôáêéíçèåß êáé 

óå Üëëç ôñýðá. Ïé ðéï áðïìáêñõóìÝíåò ôñýðåò 

ΚΊΝ∆ΥΝΟΣ ΕΓΚΑΥΜΆΤΩΝ
Ãéá ôç äéáäéêáóßá áíýøùóçò ôïõ êéâùôßïõ 

åðÜëåéøçò åðé÷ñßóìáôïò, óõíéóôÜôáé íá 

÷ñçóéìïðïéåßôå êáé ôá äýï ÷Ýñéá. ÔïðïèåôÞóôå ôï 

Ýíá ÷Ýñé óôïí ïìöáëü êáé ôï Üëëï óôç ñÜâäï.

ÌÇÍ áíáóçêþíåôå ôï êéâþôéï åðÜëåéøçò 

åðé÷ñßóìáôïò ìå ôï Ýíá ÷Ýñé Þ/êáé áðü Ýíá óçìåßï.

ti17047b

ti17048b

ti16835a

20 mil
.020˝

0.5 mm

ti16840a

ti17045a

Êéâþôéï åðÜëåéøçò åðé÷ñßóìáôïò 

ÄñïìÝáò âáöÞò ôïõ êéâùôßïõ åðÜëåéøçò åðé÷ñßóìáôïò

ti16841a
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ÐñïóáñìïãÞ ðÜ÷ïõò ãñáììÞò óôï êéâþôéï 
åðÜëåéøçò åðé÷ñßóìáôïò 

(Όλες οι μονάδες ThermoLazer)

ÓÇÌÅÉÙÓÇ: ÓôñïöÞ êáôÜ 1/4 ìåôáâÜëëåé ôï ðÜ÷ïò 

ôçò ãñáììÞò êáôÜ 0,13 ßí. (0,3 ÷éë.). ÓôñÝøôå ôç âßäá 

ðñïóáñìïãÞò ãñáììÞò äåîéüóôñïöá ãéá ðéï ëåðôÝò 

ãñáììÝò, Þ áñéóôåñüóôñïöá ãéá ðéï öáñäéÝò 

ãñáììÝò.

×áñáêôçñéóôéêÝò ñõèìßóåéò óôï ðåæïäñüìéï: 

0,060 - 0,125 ßí. (0,153 - 0,318 åê.).

×áñáêôçñéóôéêÝò ñõèìßóåéò óôï ìÝôáëëï 

åêôõðþóåùò: ÅêñïÞ - 0,0 ßí. (0,0 åê.).

1. ÌåôáêéíÞóôå ôïí åíåñãïðïéçôÞ êéâùôßïõ 

åðÜëåéøçò åðé÷ñßóìáôïò óôç ìåóáßá èÝóç. 

Âåâáéùèåßôå üôé ôï êéâþôéï åðÜëåéøçò 

åðé÷ñßóìáôïò åßíáé êëåéóôü êáé óôáèåñÜ 

ôïðïèåôçìÝíï óôï Ýäáöïò. 

ÓÇÌÅÉÙÓÇ: ¼ëá ôá êéâþôéá åðÜëåéøçò 

åðé÷ñßóìáôïò ñõèìßæïíôáé áñ÷éêÜ óôá 90 mml 

(1,8 mm). Πριν από την πρώτη χρήση ενδέχεται να 
χρειαστούν προσαρμογές.

2. ×ñçóéìïðïéÞóôå Ýíá åðßðåäï êáôóáâßäé 

ðñïêåéìÝíïõ íá óôñÝøåôå äåîéüóôñïöá ôç âßäá 

ðñïóáñìïãÞò ãñáììÞò, Ýôóé þóôå ôï ðÜ÷ïò ôçò 

ãñáììÞò íá ñõèìéóôåß óôï ìçäÝí. 

3. ÓôñÝøôå ôç âßäá ðñïóáñìïãÞò ãñáììÞò 

áñéóôåñüóôñïöá ìÝ÷ñé íá åðéôý÷åôå ôï 

åðéèõìçôü ðÜ÷ïò ãñáììÞò.

4. ÌåôñÞóôå ôï ðÜ÷ïò ôçò ãñáììÞò ìåôÜ ôçí 

åöáñìïãÞ ôïõ èåñìïðëáóôéêïý õëéêïý êáé 

ðñïóáñìüóôå áíáëüãùò ìå ôéò áíÜãêåò.

X

X
 mil # Turns
 30 0.6
 60 1.2
 90 1.8
 120 2.4
 150 3.0
 mm # Turns
 0.5 0.4
 1.0 0.8
 1.5 1.2
 2.0 1.6ti17046a
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Ðñïåôïéìáóßá ôïõ ThermoLazer 200/200TC/300TC 
ãéá åöáñìïãÞ

1. Áóöáëßóôå ôç ìïíÜäá ìðëïêÜñïíôáò ôïõò 

ôñï÷ïýò êáé åíåñãïðïéþíôáò ôï öñÝíï óôÜóçò. 

2. Óéãïõñåõôåßôå üôé ïé êáõóôÞñåò âñáóôÞñá êáé ï 

êáõóôÞñáò êéâùôßïõ åðÜëåéøçò åðé÷ñßóìáôïò 

SmartDie åßíáé áíáììÝíïé.

3. ÁöÞóôå ôïí âñáóôÞñá íá èåñìáíèåß ðñéí 

ðñïóèÝóåôå õëéêü. ÅÜí ï âñáóôÞñáò åßíáé 

åíôåëþò êåíüò, åðéôñÝøôå óôï âñáóôÞñá íá 

öèÜóåé óå èåñìïêñáóßá 300 ° - 350 °F 

(149 ° - 177 °C) ðñïôïý ðñïóèÝóåôå õëéêü. ÅÜí ï 

âñáóôÞñáò ðåñéÝ÷åé õëéêü, åðéôñÝøôå óôï õëéêü 

íá öèÜóåé óôïõò 380 °F (193 °C) ðñéí 

ðñïóèÝóåôå õëéêü. 

4. Áóöáëßóôå ôï ThermoLazer ìå ìðëïêÜñéóìá ôùí 

ôñï÷þí.

5. ÐñïóèÝóôå èåñìïðëáóôéêü õëéêü óôïí âñáóôÞñá.

6. ÌåôáêéíÞóôå ôïí áíáäåõôÞñá âáëâßäáò 

äéáöñÜãìáôïò ControlFlow (S) óôçí õøùìÝíç 

èÝóç êáé ãåìßóôå ôï êéâþôéï åðÜëåéøçò 

åðé÷ñßóìáôïò ìå ëåéùìÝíï èåñìïðëáóôéêü õëéêü.

ÓÇÌÅÉÙÓÇ: Ôï äéÜöñáãìá õëéêïý åßíáé 

ñõèìéæüìåíï. Ôï äéÜöñáãìá åßíáé ñõèìéóìÝíï 

áðü ôï åñãïóôÜóéï óå äéÜêåíï 0,5 ßí. (1,3 åê.). 

Ìðïñåßôå íá áõîÞóåôå áõôü ôï äéÜêåíï ãéá 

ìåãáëýôåñç ñïÞ õëéêïý Þ íá ìåéþóåôå ôï äéÜêåíï 

ãéá ìéêñüôåñç ñïÞ õëéêïý.

7. Ìçí õðåñ÷åéëßóåôå ôï õëéêü óôïí âñáóôÞñá. 

Èåùñïýìå üôé õðÜñ÷åé õðåñ÷åßëéóç, üôáí ôï 

õëéêü öèÜíåé óå ýøïò Üíù ôùí 5 ßí. (13 åê.) êÜôù 

áðü ôçí êïñõöÞ ôïõ âñáóôÞñá.

8. Êëåßóôå êáé áóöáëßóôå ôéò èýñåò ðñüóâáóçò 

êáëýììáôïò ìå Üãêéóôñï êáôÜ ôçí åöáñìïãÞ 

èåñìïðëáóôéêïý.

9. Áðïöýãåôå ôéò êñïýóåéò Þ ôçí áíáêßíçóç ôïõ 

Thermolazer ãéá íá áðïôñÝøåôå Ýê÷õóç Þ 

ðéôóßëéóìá êáõôïý õëéêïý.

ΚΊΝ∆ΥΝΟΣ ΕΓΚΑΥΜΆΤΩΝ
ÄéáôçñÞóôå üëá ôá êáëýììáôá ðñüóâáóçò êëåéóôÜ 

êáé áóöáëéóìÝíá ìå Üãêéóôñá üôáí ï åîïðëéóìüò 

âñßóêåôáé óå ëåéôïõñãßá.

ÐÜíôá áóöáëßæåôå ôï ThermoLazer ìå ìðëïêÜñéóìá 

ôùí ôñï÷þí êáôÜ ôçí ðñïóèÞêç èåñìïðëáóôéêïý.

ti14603a

ThermoLazer 300TC δείχνω

ti14122b

ti14123a

S 0,5 ßí.

ti14410a

5,0 ßí.

ÃñáììÞ

õðåñ÷åßëéóçò
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Ðñïåôïéìáóßá ôïõ ThermoLazer ProMelt ãéá 
åöáñìïãÞ

1. Áóöáëßóôå ôç ìïíÜäá ìðëïêÜñïíôáò ôïõò 

ôñï÷ïýò êáé åíåñãïðïéþíôáò ôï öñÝíï óôÜóçò. 

2. Óéãïõñåõôåßôå üôé ïé êáõóôÞñåò âñáóôÞñá êáé 

êéâùôßïõ åðÜëåéøçò åðé÷ñßóìáôïò åßíáé 

áíáììÝíïé.

3. Ñõèìßóôå ôïí Ýëåã÷ï èåñìïêñáóßáò âñáóôÞñá 

óôç ìÝãéóôç èåñìïêñáóßá ðïõ óõíéóôÜ ï 

êáôáóêåõáóôÞò ôùí èåñìïðëáóôéêþí õëéêþí. 

ÓÇÌÅÉÙÓÇ: ÅÜí ï âñáóôÞñáò åßíáé êåíüò, 

áöÞóôå ôï âñáóôÞñá íá èåñìáíèåß ãéá 

ðåñéóóüôåñá áðü ðÝíôå ëåðôÜ ðñïôïý 

ðñïóèÝóåôå ôï èåñìïðëáóôéêü õëéêü.

4. ÅÜí ï âñáóôÞñáò ðåñéÝ÷åé ðïóüôçôá 

èåñìïðëáóôéêïý õëéêïý 50 lb Þ ðåñéóóüôåñï, 

áöÞóôå ôï âñáóôÞñá íá öôÜóåé óôç ìÝãéóôç 

èåñìïêñáóßá ôÞîçò ðïõ óõíéóôÜ ï 

êáôáóêåõáóôÞò ôïõ èåñìïðëáóôéêïý õëéêïý.

5. Áðáãêéóôñþóôå ôï êÜëõììá ôïõ âñáóôÞñá, 

óçêþóôå ôï êÜëõììá, óôñÝøôå ôï óôñüöáëï ôïõ 

áíáäåõôÞñá óôç èÝóç "3/4" êáé êñáôÞóôå óå áõôÞ 

ôç èÝóç ÷ñçóéìïðïéþíôáò ôï Üãêéóôñï ôïõ 

êáëýììáôïò.

6. Öïñôþóôå ôï óÜêï ôïõ èåñìïðëáóôéêïý õëéêïý 

áðåõèåßáò óôïí åíáëëÜêôç èåñìüôçôáò ôïõ 

âñáóôÞñá. Êëåßóôå ôï êÜëõììá ìå ôá Üãêéóôñá 

ôïõ êáëýììáôïò.

7. ÐñïêáëÝóôå áíÜäåõóç ôïõ èåñìïðëáóôéêïý 

õëéêïý ìÝ÷ñé ôçí ðëÞñç ôÞîç ôïõ. Ãéá âÝëôéóôá 

áðïôåëÝóìáôá áíÜäåõóçò, ÷ñçóéìïðïéÞóôå ôï 

óôñüöáëï áíáäåõôÞñá. ×ñçóéìïðïéÞóôå ôç 

ñýèìéóç óõíäÝóìïõ åíåñãïðïéçôÞ áíáäåõôÞñá 

ãéá ôçí áíÜäåõóç ôïõ ôåôçãìÝíïõ 

èåñìïðëáóôéêïý õëéêïý.

8. ÅðáíáëÜâåôå ôá âÞìáôá 5 - 7 ìÝ÷ñé íá ãåìßóåé ï 

âñáóôÞñáò ìå ôåôçãìÝíï èåñìïðëáóôéêü õëéêü.

9. ÌåôÜ ôçí ðëÞñç ôÞîç ôïõ õëéêïý, ÷áìçëþóôå ôç 

èåñìïêñáóßá óôç óõíéóôþìåíç èåñìïêñáóßá 

åöáñìïãÞò ôïõ õëéêïý þóôå íá áðïôñÝøåôå ôçí 

õðåñèÝñìáíóç ôïõ õëéêïý.

10. ÐñáãìáôïðïéÞóôå åêêßíçóç ôïõ êáõóôÞñá 

êéâùôßïõ åðÜëåéøçò åðé÷ñßóìáôïò ôñßá ëåðôÜ 

ðñéí ôçí ðëÞñùóç ôïõ êéâùôßïõ åðÜëåéøçò 

åðé÷ñßóìáôïò ìå õëéêü. 

11. ×ñçóéìïðïéÞóôå ôï öáíü ãéá ôç èÝñìáíóç ôïõ 

êéâùôßïõ åðÜëåéøçò åðé÷ñßóìáôïò êáé ôçò äéüäïõ 

ðáñï÷Ýôåõóçò óôç èåñìïêñáóßá åöáñìïãÞò åÜí 

ïé èåñìïêñáóßåò ôïõ êéâùôßïõ åðÜëåéøçò 

åðé÷ñßóìáôïò êáé ôçò äéüäïõ ðáñï÷Ýôåõóçò åßíáé 

÷áìçëÝò.

12. Áðïäåóìåýóôå ôï öñÝíï óôÜóçò êáé áöáéñÝóôå 

ôéò óöÞíåò ôñï÷ïý. 

ΚΊΝ∆ΥΝΟΣ ΕΓΚΑΥΜΆΤΩΝ
ÄéáôçñÞóôå üëá ôá êáëýììáôá ðñüóâáóçò êëåéóôÜ 

êáé áóöáëéóìÝíá üôáí ï åîïðëéóìüò âñßóêåôáé óå 

ëåéôïõñãßá.

ÐÜíôá áóöáëßæåôå ôç ìïíÜäá ìðëïêÜñïíôáò ôïõò 

ôñï÷ïýò êáôÜ ôçí ðñïóèÞêç èåñìïðëáóôéêïý õëéêïý.

ti14603a

ti15950a

ti15951a

ti15952a

(êáôÜ ôçí ôÞîç) (ìåôÜ ôçí ôÞîç ôïõ õëéêïý)
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13. ÌåôáêéíÞóôå ôïí åíåñãïðïéçôÞ âáëâßäáò 

äéáöñÜãìáôïò ControlFlow (S) óôç èÝóç 

áíýøùóçò êáé ãåìßóôå ôï êéâþôéï åðÜëåéøçò 

åðé÷ñßóìáôïò ìå ôåôçãìÝíï èåñìïðëáóôéêü 

õëéêü.

ÓÇÌÅÉÙÓÇ: Ôï äéÜöñáãìá õëéêïý åßíáé 

ñõèìéæüìåíï. Ôï äéÜöñáãìá åßíáé ñõèìéóìÝíï 

áðü ôï åñãïóôÜóéï óå äéÜêåíï 0,5 ßí. (1,3 åê.). 

Ìðïñåßôå íá áõîÞóåôå áõôü ôï äéÜêåíï ãéá 

ìåãáëýôåñç ñïÞ õëéêïý Þ íá ìåéþóåôå ôï äéÜêåíï 

ãéá ìéêñüôåñç ñïÞ õëéêïý.

14. Ìçí õðåñ÷åéëßóåôå ôï õëéêü óôïí âñáóôÞñá. 

Èåùñïýìå üôé õðÜñ÷åé õðåñ÷åßëéóç, üôáí ôï 

õëéêü öèÜíåé óå ýøïò Üíù ôùí 5 éí. (13 åê.) 

êÜôù áðü ôçí êïñõöÞ ôïõ âñáóôÞñá.

15. Áðïöýãåôå ôéò êñïýóåéò Þ ôçí áíáêßíçóç ôçò 

ìïíÜäáò þóôå íá áðïôñÝøåôå Ýê÷õóç Þ 

ðéôóßëéóìá ôïõ êáõôïý õëéêïý.

Ðñïóôáóßá õðåñèÝñìáíóçò 
ProMelt

Ç ìïíÜäá áõôÞ äéáèÝôåé åíóùìáôùìÝíç óõóêåõÞ 

ðñïóôáóßáò, ç ïðïßá åìðïäßæåé ôçí ðñüêëçóç æçìéþí 

áðü õðåñèÝñìáíóç. Ïé êáõóôÞñåò âñáóôÞñá ìðïñåß 

íá áðåíåñãïðïéçèïýí áõôüìáôá åÜí åðéôåõ÷èïýí 

õðåñâïëéêÜ õøçëÝò èåñìïêñáóßåò. Óå áõôÞ ôçí 

ðåñßðôùóç, áöÞóôå ôç ìïíÜäá íá øõ÷èåß ãéá 

20-30 ëåðôÜ Þ ìÝ÷ñé íá áíáöëåãïýí åê íÝïõ ïé 

êáõóôÞñåò ôïõ êýñéïõ âñáóôÞñá (2) êáé íá 

óõíå÷ßóïõí ôç ëåéôïõñãßá ôïõò.

ti14123a

S 0,5 ßí.

ti14410a

5,0 ßí.

ÃñáììÞ

õðåñ÷åßëéóçò
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Êéâþôéï äéáíïìÝá 
óöáéñéäßùí

(Όλες οι μονάδες ThermoLazer)
Το κιβώτιο διανομέα σφαιριδίων έχει πολλές θύρες που 
μπορούν να ανοίξουν και να κλείσουν ώστε να 
επιτραπεί η διανομή σφαιριδίων στα επιθυμητά μοτίβα 
πλάτους.

Ç ôá÷ýôçôá ñïÞò óöáéñéäßùí ìðïñåß íá ñõèìéóôåß 

÷ñçóéìïðïéþíôáò ôï ìï÷ëü ôá÷ýôçôáò ñïÞò 

óöáéñéäßùí óôçí åîùôåñéêÞ ðëåõñÜ ôïõ êéâþôéïõ 

äéáíïìÝá óöáéñéäßùí.

Προσθήκη σφαιριδίων 
στη χοάνη SplitBead

ÌïíÞ åöáñìïãÞ óöáéñéäßùí
(ThermoLazer 200/200TC)
1. Îåêëåéäþóôå êáé áíïßîôå ôç èýñá ÷ïÜíçò 

óöáéñéäßùí SplitBead.

2. Γεμίστε τη χοάνη με σφαιρίδια.

Êëåßóôå êáé êëåéäþóôå ôç èýñá ôçò ÷ïÜíçò. Ìçí 

åðéôñÝøôå óôá óöáéñßäéá íá ðáñáìåßíïõí óôç ÷ïÜíç, 

óôïõò åýêáìðôïõò óùëÞíåò Þ óôï äéáíïìÝá 

óöáéñéäßùí ãéá åêôåôáìÝíç ÷ñïíéêÞ ðåñßïäï. Ôá 

óöáéñßäéá èá áðïññïöÞóïõí õãñáóßá, èá óõíäåèïýí 

ìå ôá ðáñáêåßìåíá óöáéñßäéá êáé èá óêëçñýíïõí.orb 
moisture, bond to adjacent beads and harden.

ÌïíÞ åöáñìïãÞ óöáéñéäßùí
(ThermoLazer 300TC/ProMelt)
1. Îåêëåéäþóôå êáé áíïßîôå ôç èýñá ÷ïÜíçò 

óöáéñéäßùí SplitBead.

2. Ãåìßóôå êáé ôéò äýï ðëåõñÝò ôçò ÷ïÜíçò ìå 

óöáéñßäéá.

Êëåßóôå êáé êëåéäþóôå ôç èýñá ôçò ÷ïÜíçò. Ìçí 

åðéôñÝøôå óôá óöáéñßäéá íá ðáñáìåßíïõí óôç ÷ïÜíç, 

óôïõò åýêáìðôïõò óùëÞíåò Þ óôï äéáíïìÝá 

óöáéñéäßùí ãéá åêôåôáìÝíç ÷ñïíéêÞ ðåñßïäï. Ôá 

óöáéñßäéá èá áðïññïöÞóïõí õãñáóßá, èá óõíäåèïýí 

ìå ôá ðáñáêåßìåíá óöáéñßäéá êáé èá óêëçñýíïõí.

ÄéðëÞ åöáñìïãÞ óöáéñéäßùí 
(ThermoLazer 300TC/ProMelt)
(áðáéôåßôáé åãêáôÜóôáóç ôïõ êéô äéðëÞò 
åöáñìïãÞò óöáéñéäßùí 24C528)

1. Ãåìßóôå óöáéñßäéá óôïé÷åßùí óôçí áñéóôåñÞ 

ðëåõñÜ (ìéêñüôåñïò èÜëáìïò).

2. Ãåìßóôå óöáéñßäéá ãõáëéïý óôç äåîéÜ ðëåõñÜ 

(ìåãáëýôåñïò èÜëáìïò).

Êëåßóôå êáé êëåéäþóôå ôç èýñá ôçò ÷ïÜíçò. Ìçí 

åðéôñÝøôå óôá óöáéñßäéá íá ðáñáìåßíïõí óôç ÷ïÜíç, 

óôïõò åýêáìðôïõò óùëÞíåò Þ óôï äéáíïìÝá 

óöáéñéäßùí ãéá åêôåôáìÝíç ÷ñïíéêÞ ðåñßïäï. Ôá 

óöáéñßäéá èá áðïññïöÞóïõí õãñáóßá, èá óõíäåèïýí 

ìå ôá ðáñáêåßìåíá óöáéñßäéá êáé èá óêëçñýíïõí.

Ôñï÷üò äÝóìåõóçò äéáíïìÝá 
óöáéñéäßùí

Ãéá íá äéáíåßìåôå êáôÜëëçëá ôá óöáéñßäéá, ï ôñï÷üò 

êßíçóçò (27) ðñÝðåé íá åßíáé óå Üìåóç åðáöÞ ìå ôç 

æÜíôá (89). ÅÜí ï ôñï÷üò êßíçóçò (27) ÷áëáñþíåé 

Þ/êáé áñ÷ßæåé íá ãëéóôñÜ, ÷ñçóéìïðïéÞóôå ãáëëéêü 

êëåéäß ¢ëëåí ãéá íá óößîåôå ôç âßäá ñýèìéóçò (211).

ti22649a

ti14157a

211

27
89 ti14564a
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ÅöáñìïãÞ õëéêïý óå åðéöÜíåéá

1. ÔïðïèåôÞóôå ôç ìïíÜäá ðÜíù áðü ôçí 

óôï÷åõìÝíç ðåñéï÷Þ êáé ùèÞóôå ôç ìïíÜäá ðñïò 

ôá åìðñüò óå ìéá åõèåßá ãñáììÞ Ýùò üôïõ ï 

åìðñüóèéïò ôñï÷üò êëåéäþóåé óôçí 

êåíôñïèåôçìÝíç èÝóç (Ýíá ìéêñü êëéê èá 

áêïõóôåß üôáí äåóìåõèåß ï ôñï÷üò). 

ÊáèïäçãÞóôå ôç ìïíÜäá ìå ôç âïÞèåéá ôïõ 

ïäçãïý ãñáììÞò.

2. ÔñáâÞîôå ôç ìïíÜäá ðßóù óôçí Ýíáñîç ôçò 

ðåñéï÷Þò óôü÷ïõ êáé ìåôáêéíÞóôå ôï êéâþôéï 

åðÜëåéøçò åðé÷ñßóìáôïò óôç èÝóç ôïõ.

3. ÔñáâÞîôå ôïí èåñìïðëáóôéêü åíåñãïðïéçôÞ 

âáëâßäáò äéáöñÜãìáôïò ControlFlow (S) êáé 

ãåìßóôå ôï êéâþôéï åðÜëåéøçò åðé÷ñßóìáôïò ìå 

ëåéùìÝíï õëéêü.

4. Áíïßîôå ôï äéÜöñáãìá åíåñãïðïéçôÞ âáëâßäáò 

êáé ãåìßóôå ôï êéâþôéï åðÜëåéøçò åðé÷ñßóìáôïò 

ìÝ÷ñé 1,5 ßí. (3,8 åê.) áðü ôï åðÜíù ìÝñïò. 

5. ÙèÞóôå ôï ìï÷ëü åíåñãïðïéçôÞ êéâùôßïõ 

åðÜëåéøçò åðé÷ñßóìáôïò/êéâùôßïõ äéáíïìÝá 

óöáéñéäßùí (Í) ðñïò ôá åìðñüò ãéá íá 

åðåêôåßíåôå ôï êéâþôéï åðÜëåéøçò åðé÷ñßóìáôïò 

êáé íá äåóìåýóåôå ôïí ôñï÷ü ôïõ äéáíïìÝá 

óöáéñéäßùí.

6. ÙèÞóôå ôç ìïíÜäá ðñïò ôá åìðñüò ìå ôï êéâþôéï 

åðÜëåéøçò åðé÷ñßóìáôïò åêôåôáìÝíï êáé ôïí 

ôñï÷ü ôïõ äéáíïìÝá óöáéñéäßùí äåóìåõìÝíï ãéá 

íá åöáñìüóåôå ôï õëéêü. 

Ãéá ðáñáäåßãìáôá óùóôÞò êáé åóöáëìÝíçò 

åöáñìïãÞò õëéêïý, áíáôñÝîôå óôçí åíüôçôá 

Áíôéìåôþðéóç ðñïâëçìÜôùí óôï Åã÷åéñßäéï 

åðéóêåõÞò.



ÄéáêïðÞ ëåéôïõñãßáò 
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ÄéáêïðÞ ëåéôïõñãßáò

1. ÓôñÝøôå ôç âáëâßäá áóöáëåßáò áåñßïõ âñáóôÞñá 

(CC) óôç èÝóç “OFF”.

2. ÓôñÝøôå ôï êïõìðß åëÝã÷ïõ èåñìïêñáóßáò (AA) 

óôç èÝóç OFF.

3. Êëåßóôå åíôåëþò ôç âáëâßäá ñýèìéóçò öëüãáò 

ôùí êáõóôÞñùí åìðñüóèéïõ êáé ðßóù êéâùôßïõ 

åðÜëåéøçò åðé÷ñßóìáôïò, óôç èÝóç OFF.

4. Êëåßóôå ôç ÷åéñïêßíçôç âáëâßäá äéáêïðÞò ôïõ 

âñáóôÞñá. 

5. Êëåßóôå ðëÞñùò ôç âáëâßäá ñýèìéóçò öëüãáò 

ôïõ öáíïý.

6. Ãõñßóôå ôçí êýñéá âáëâßäá áåñßïõ óôç äåîáìåíÞ 

ðñïðáíßïõ óôç èÝóç OFF.

Íá öõëÜôå ðÜíôá ôïí êýëéíäñï áåñßïõ LP óå 

õðáßèñéï ÷þñï êáé óå Ýíá åãêåêñéìÝíï/áóöáëÝò 

íôïõëÜðé áðïèÞêåõóçò.

Ç ìïíÜäá ìðïñåß íá áðïèçêåõôåß óå êëåéóôü ÷þñï 

ÌÏÍÏ ÅÁÍ Ý÷åé áöáéñåèåß ï êýëéíäñïò áåñßïõ LP.

ti14626a

ti14124a

ti16833a

ti14125a

ti14139a

ti14128a
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Êáèáñéóìüò ThermoLazer 200/200TC/300TC

1. Áóöáëßóôå ôï ThermoLazer ìå ìðëïêÜñéóìá ôùí 

ôñï÷þí.

2. ×ñçóéìïðïéÞóôå îýóôñá ãéá íá êáèáñßóåôå ôçí 

êïéëüôçôá êáé ôï êéâþôéï åðÜëåéøçò 

åðé÷ñßóìáôïò.

ÌåôáöïñÜ
ÁöáéñÝóôå ôïí êýëéíäñï ôñïöïäïóßáò áåñßïõ LP áðü 

ôï ThermoLazer ðñéí áðü ôç ìåôáöïñÜ. Áóöáëßóôå 

óå èÝóç êáé ìå ìÝèïäï åãêåêñéìÝíåò áðü ôïðéêÝò, 

ðïëéôåéáêÝò, ïìïóðïíäéáêÝò, åèíéêÝò, êáé äéåèíåßò 

áíôéðñïóùðåßåò.

ÐÜíôá ÷ñçóéìïðïéåßôå ôéò êáèïñéóìÝíåò 

óõíáñìïëïãçìÝíåò ëáâÝò áíýøùóçò êáôÜ ôçí 

áíýøùóç ôïõ Thermolazer. ÊáôÜ ôçí áíýøùóç ôïõ 

Thermolazer, ÷ñçóéìïðïéÞóôå ìüíï åãêåêñéìÝíåò 

áñôÜíåò ANSI êáé åîïðëéóìü äéáâáèìéóìÝíá ãéá 

ôïõëÜ÷éóôïí 2.000 lb. ÐÜíôá ÷ñçóéìïðïéåßôå 

åãêåêñéìÝíï åîïðëéóìü ANSI ãéá áóöÜëéóç ôïõ 

ThermoLazer êáôÜ ôç ìåôáöïñÜ ôïõ åîïðëéóìïý.

ΚΊΝ∆ΥΝΟΣ ΕΓΚΑΥΜΆΤΩΝ
Ìçí ðñïóðáèÞóåôå ðïôÝ íá áöáéñÝóåôå ôï 

åíáðïìÝíïí ëåéùìÝíï èåñìïðëáóôéêü áðü ôïí 

âñáóôÞñá ìå áé÷ìçñü áíôéêåßìåíï. Ìðïñåßôå íá 

áöÞóåôå ôï åíáðïìÝíïí èåñìïðëáóôéêü íá 

óêëçñýíåé ìÝóá óôïí âñáóôÞñá êáé íá ëåéþóåé îáíÜ 

åí åõèÝôù ÷ñüíù.

ti14603a

ti14529a

ÅÉÄÏÐÏÉÇÓÇ

Âåâáéùèåßôå üôé êáèáñßóáôå äéåîïäéêÜ üëï ôï õëéêü 

áðü ôï êéâþôéï åðÜëåéøçò åðé÷ñßóìáôïò êáé ôéò 

áíïéêôÝò ðåñéï÷Ýò, þóôå íá áðïôñÝøåôå ôçí øýîç 

ôïõ õëéêïý êáé ôç óõíáêüëïõèç áêéíçôïðïßçóç 

åîáñôçìÜôùí ôïõ êéâùôßïõ åðÜëåéøçò 

åðé÷ñßóìáôïò. ÐÜíôá áäåéÜæåôå üëï ôï õëéêü áðü 

ôï êéâþôéï åðÜëåéøçò åðé÷ñßóìáôïò ðñéí ôï 

áöáéñÝóåôå. Îýóôå üëï ôï åíáðïìÝíïí õëéêü, ðñéí 

øõ÷èåß êáé êïëëÞóåé óôï êéâþôéï åðÜëåéøçò 

åðé÷ñßóìáôïò.

ÅÉÄÏÐÏÉÇÓÇ

Ãéá íá áðïôñÝøåôå ôç óêëÞñõíóç ôïõ õëéêïý êáé 

ôçí åíäå÷üìåíç áðüöñáîç ôçò ñïÞò, îýóôå üëï ôï 

ðëåïíÜæïí õëéêü áðü ôéò åîùôåñéêÝò åðéöÜíåéåò 

ìåôÜ áðü êÜèå ÷ñÞóç, êáèþò êáé áðü ôçí 

êïéëüôçôá.

ÅÉÄÏÐÏÉÇÓÇ

ÁöáéñÝóôå ôõ÷üí åíáðïìÝíïíôá óöáéñßäéá óôç 

÷ïÜíç óöáéñéäßùí êáé óôï äéáíïìÝá óöáéñéäßùí ãéá 

íá áðïôñÝøåôå ôá óöáéñßäéá íá áðïöñÜîïõí ôçí 

÷ïÜíç êáé ôïí äéáíïìÝá.
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Êáèáñéóìüò ôïõ ThermoLazer ProMelt

1. Áóöáëßóôå ôç ìïíÜäá ìðëïêÜñïíôáò êáé ôïõò 

ôñåéò ôñï÷ïýò. 

ÓÇÌÅÉÙÓÇ: Ìðïñåßôå íá áõîÞóåôå ôç ñïÞ 

áíáóçêþíïíôáò ôïí ðßóù áñéóôåñü ôñï÷ü êáé 

áóöáëßæïíôáò ôïõò Üëëïõò äýï ôñï÷ïýò ôçò 

ìïíÜäáò. 

2. Áóöáëßóôå ðëÞñùò êáé êëåéäþóôå ôï öñÝíï.

3. ÓôñÝøôå ôç ëáâÞ ôïõ áíáäåõôÞñá óôç èÝóç 3/4 

êáé êñáôÞóôå óå áõôÞ ôç èÝóç ÷ñçóéìïðïéþíôáò 

ôï Üãêéóôñï ôïõ êáëýììáôïò. 

4. ÓôñÝøôå ôïõò êáõóôÞñåò âñáóôÞñá óôç èÝóç 

ON ãéá ôçí ôÞîç ôïõ õëéêïý.

5. Áíïßîôå ôï äéÜöñáãìá õëéêïý êáé åðéôñÝøôå ôç 

ñïÞ ôïõ õðüëïéðïõ õëéêïý ðñïò ôá Ýîù, óå 

äï÷åßï áíèåêôéêü óôç èåñìüôçôá. 

6. ÁðåíåñãïðïéÞóôå ôïõò êáõóôÞñåò âñáóôÞñá, 

óôç èÝóç OFF.

7. ×ñçóéìïðïéÞóôå îýóôñá ìå ìáêñéÜ ëáâÞ (VV) ãéá 

íá áðïìáêñýíåôå õëéêü áðü ôï åóùôåñéêü ôïõ 

âñáóôÞñá. ÎåêéíÞóôå áðü ôï åðÜíù ìÝñïò 

îýíïíôáò ôéò ðëåõñÝò ôïõ âñáóôÞñá êáé 

ðñï÷ùñÞóôå ðñïò ôá êÜôù Ýôóé þóôå ìüëéò ôï 

õëéêü ðïõ óõóóùñåýåôáé óôïí ðõèìÝíá áñ÷ßóåé 

íá øý÷åôáé êáé íá óêëçñáßíåé, íá ìðïñÝóåôå íá 

ôï áðïìáêñýíåôå. ÓõëëÝîôå ôï õëéêü óå äï÷åßï 

áíèåêôéêü óôç èåñìüôçôá.

ÓÇÌÅÉÙÓÇ: ÅÜí ôï õëéêü óêëçñýíåé óå ôÝôïéï 

âáèìü þóôå ç áöáßñåóç íá êáèßóôáôáé áäýíáôç, 

èåñìÜíåôå îáíÜ ôï âñáóôÞñá ìÝ÷ñé íá 

ìáëáêþóåé ôï õëéêü.

8. ÅðáíáëÜâåôå ôï âÞìá 7.

9. ÓôñÝøôå ôç ëáâÞ ôïõ áíáäåõôÞñá óôç èÝóç 1/4 

êáé êñáôÞóôå óå áõôÞ ôç èÝóç ÷ñçóéìïðïéþíôáò 

ôï Üããéóôñï ôïõ êáëýììáôïò. 

10. ×ñçóéìïðïéÞóôå ìéêñÞ îýóôñá ãéá íá êáèáñßóåôå 

ôçí êïéëüôçôá, ôï êéâþôéï åðÜëåéøçò 

åðé÷ñßóìáôïò êáé ôïõò áíáäåõôÞñåò.

ΚΊΝ∆ΥΝΟΣ ΕΓΚΑΥΜΆΤΩΝ
ÐïôÝ ìçí êáèáñßæåôå ôï õðüëïéðï ôåôçãìÝíï 

èåñìïðëáóôéêü õëéêü áðü ôï âñáóôÞñá ÷ ùñßò 

êáôÜëëçëï áôïìéêü ðñïóôáôåõôéêü åîïðëéóìü.

ti14603a

ti15950a

ÅÉÄÏÐÏÉÇÓÇ

Âåâáéùèåßôå üôé êáèáñßóáôå äéåîïäéêÜ üëï ôï õëéêü 

áðü ôï êéâþôéï åðÜëåéøçò åðé÷ñßóìáôïò êáé ôéò 

áíïéêôÝò ðåñéï÷Ýò, þóôå íá áðïôñÝøåôå ôçí øýîç 

ôïõ õëéêïý êáé ôç óõíáêüëïõèç áêéíçôïðïßçóç 

åîáñôçìÜôùí ôïõ êéâùôßïõ åðÜëåéøçò 

åðé÷ñßóìáôïò. ÐÜíôá áäåéÜæåôå üëï ôï õëéêü áðü 

ôï êéâþôéï åðÜëåéøçò åðé÷ñßóìáôïò ðñéí ôï 

áöáéñÝóåôå. Îýóôå üëï ôï åíáðïìÝíïí õëéêü, ðñéí 

øõ÷èåß êáé êïëëÞóåé óôï êéâþôéï åðÜëåéøçò 

åðé÷ñßóìáôïò.

ÅÉÄÏÐÏÉÇÓÇ

Ãéá íá áðïôñÝøåôå ôç óêëÞñõíóç ôïõ õëéêïý êáé ôçí 

åíäå÷üìåíç áðüöñáîç ôçò ñïÞò, îýóôå üëï ôï 

ðëåïíÜæïí õëéêü áðü ôéò åîùôåñéêÝò åðéöÜíåéåò 

ìåôÜ áðü êÜèå ÷ñÞóç.

ÅÉÄÏÐÏÉÇÓÇ

ÁöáéñÝóôå ïðïéáäÞðïôå åíáðïìÝíïíôá óöáéñßäéá 

óôç ÷ïÜíç óöáéñéäßùí êáé óôï äéáíïìÝá óöáéñéäßùí 

ãéá íá áðïôñÝøåôå ôá óöáéñßäéá íá áðïöñÜîïõí ôç 

÷ïÜíç êáé ôïí äéáíïìÝá.

ti14529a
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ÌåôáöïñÜ
ÁöáéñÝóôå ôïí êýëéíäñï ôñïöïäïóßáò áåñßïõ LP áðü 

ôç ìïíÜäá ðñéí ôçí ìåôáöïñÜ. Áóöáëßóôå óå èÝóç 

êáé ìå ìÝèïäï åãêåêñéìÝíåò áðü ôïðéêÝò, 

ðïëéôåéáêÝò, ïìïóðïíäéáêÝò, åèíéêÝò, êáé äéåèíåßò 

áíôéðñïóùðåßåò.

ÐÜíôá ÷ñçóéìïðïéåßôå ôïõò åãêáôåóôçìÝíïõò 

äáêôõëßïõò áíýøùóçò êáôÜ ôçí áíýøùóç ôçò 

ìïíÜäáò. ÊáôÜ ôçí áíýøùóç ôçò ìïíÜäáò 

÷ñçóéìïðïéÞóôå áðïêëåéóôéêÜ åãêåêñéìÝíïõò 

áíáñôÞñåò êáé åîïðëéóìü ANSI ìå áíõøùôéêÞ 

éêáíüôçôá ôïõëÜ÷éóôïí 2.000 lb. ÐÜíôá 

÷ñçóéìïðïéåßôå åãêåêñéìÝíï åîïðëéóìü ANSI ãéá 

áóöÜëéóç ôçò ìïíÜäáò óôïí åîïðëéóìü ìåôáöïñÜò.



ÓõíôÞñçóç 
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ÓõíôÞñçóç

ÊÁÈÇÌÅÑÉÍÁ: ÅëÝã÷åôå üëïõò ôïõò áãùãïýò 

áåñßïõ êáé ôéò óõíáñìïëïãÞóåéò ãéá äéáññïÝò áåñßïõ. 

×ñçóéìïðïéÞóôå ìßãìá óáðïõíéïý êáé íåñïý Þ 

áíé÷íåõôÞ äéáññïþí áåñßïõ LP ãéá íá áíé÷íåýóåôå 

äéáññïÝò áåñßïõ.

ÊÁÈÇÌÅÑÉÍÁ: ÅëÝã÷åôå ôïí åýêáìðôï óùëÞíá 

ôñïöïäïóßáò áåñßïõ LP ãéá åêäïñÝò, ó÷ßóéìï Þ 

öèïñÜ. Óéãïõñåõôåßôå üôé ç óõíáñìïëüãçóç ôïõ 

åýêáìðôïõ óùëÞíá êáé ôçò äåîáìåíÞò äåí ðåñéÝ÷åé 

áðïññßììáôá, ðñéí óõíäÝóåôå. 

ÊÁÈÇÌÅÑÉÍÁ: Óéãïõñåõôåßôå üôé ç âáëâßäá 

áóöáëåßáò áåñßïõ âñáóôÞñá (CC) ðåñéóôñÝöåôáé 

åëåýèåñá. Óéãïõñåõôåßôå üôé ç âáëâßäá êéíåßôáé 

åëåýèåñá ìÝóá êáé Ýîù óôçí èÝóç “PILOT”.

ÊÁÈÇÌÅÑÉÍÁ: Óéãïõñåõôåßôå üôé Ýíáò êáëüò 

óðéíèÞñáò ðáñÜãåôáé óôïí ïäçãü áíÜöëåîçò 

âñáóôÞñá áðü ôï çëåêôñüäéï áíÜöëåîçò âñáóôÞñá. 

Ôï äéÜêåíï óðéíèÞñá ðñÝðåé íá åßíáé 0,17 - 0,20 ßí. 

(0,43 - 0,50 åê.).

ÊÁÈÇÌÅÑÉÍÁ: Óéãïõñåõôåßôå üôé ïé êýñéïé 

êáõóôÞñåò âñáóôÞñá (Á) áíáöëÝãïíôáé üôáí 

áðáéôåßôáé èÝñìáíóç êáé óâÞíïõí üôáí äåí 

áðáéôåßôáé èÝñìáíóç.

ÊÁÈÇÌÅÑÉÍÁ: Óéãïõñåõôåßôå üôé ï ïäçãüò 

áíÜöëåîçò âñáóôÞñá (C) êáßåé óùóôÜ. Ç öëüãá 

ðñÝðåé íá Ý÷åé ýøïò 2 - 3 ßí. (5,0 - 7,6 åê.) êáé 

ìðëå/ðïñôïêáëß ÷ñþìá.

ÊÁÈÇÌÅÑÉÍÁ: Óéãïõñåõôåßôå üôé ôï áÝñéï LP ñÝåé 

ìüíï óôïí êáõóôÞñá üôáí ôï êïõìðß âáëâßäáò 

áóöÜëåéáò óâçóßìáôïò ðéÝæåôáé ðñïò ôá ìÝóá.

ÊÁÈÇÌÅÑÉÍÁ: Âåâáéùèåßôå üôé ïé êáõóôÞñåò 

êéâùôßïõ åðÜëåéøçò åðé÷ñßóìáôïò èåñìáßíïíôáé 

óùóôÜ. 

ÊÁÈÇÌÅÑÉÍÁ: ÅëÝãîôå ôïí ôñï÷ü êßíçóçò ôïõ 

äéáíïìÝá êéâùôßïõ óöáéñéäßùí (27) êáé ôï ëÜóôé÷ï 

(89) ãéá îÝíá óþìáôá. 

ÅÂÄÏÌÁÄÉÁÉÁ: ËéðÜíåôå ôïõò ïäçãïýò âáëâßäáò 

äéáöñÜãìáôïò åëÝã÷ïõ ñïÞò èåñìïðëáóôéêïý õëéêïý.

ÅÂÄÏÌÁÄÉÁÉÁ: ÅëÝãîôå ôéò ðéÝóåéò ôùí ôñï÷þí.

ÅÂÄÏÌÁÄÉÁÉÁ: ÅëÝãîôå ôïõò äñïìåßò êáñâéäßïõ 

ôçò ñÜâäïõ âáöÞò ôïõ êéâùôßïõ åðÜëåéøçò 

åðé÷ñßóìáôïò ãéá öèïñÜ.

ÅÂÄÏÌÁÄÉÁÉÁ: Êáèáñßóôå ôï âñáóôÞñá 

ðñïêåéìÝíïõ íá áöáéñÝóåôå ôõ÷üí õðïëåßììáôá Þ 

êáììÝíï õëéêü. 

ÅÂÄÏÌÁÄÉÁÉÁ (Þ êÜèå öïñÜ ìåôÜ ôçí ôÞîç 
õëéêïý 3000 lb): Êáèáñßóôå ôï âñáóôÞñá ProMelt 

áðü üëï ôï êáììÝíï õëéêü. 

ÌÇÍÉÁÉÁ: ËéðÜíåôå ôá Üêñá ôùí óöáéñéêþí 

óõíäÝóìùí ôçò ñÜâäïõ ôïõ áíáäåõôÞñá.

ÊÁÈÇÌÅÑÉÍÁ: Êáèáñßóôå ôï ôæÜìé ôïõ âñáóôÞñá 

ProMelt îýíïíôáò ôéò ðëåõñÝò ôïõ ìå îýóôñá ìå 

ìáêñéÜ ëáâÞ. 

0,17 - 0,20 ßí.

ti14519b

ti24939a

2 - 3 in.

ti16991a
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Óýóôçìá åìðñüóèéïõ 
óôñåöüìåíïõ ôñï÷ïý 
FatTrack

(ThermoLazer 300TC/ProMelt)

ÅÔÇÓÉÙÓ: Óößîôå ôï ðáîéìÜäé óôç âßäá êÜôù áðü ôï 

ðþìá óêüíçò Ýùò üôïõ ï äáêôýëéïò áóöÜëéóçò 

öèÜóåé óôï êáôþôáôï óçìåßï. Êáôüðéí îåóößîôå ôï 

ðáîéìÜäé êáôÜ 1/2 Ýùò 3/4 ôçò óôñïöÞò. 

ÅÔÇÓÉÙÓ: Óößîôå ôï ðáîéìÜäé óôç âßäá Ýùò üôïõ 

áñ÷ßóåé íá óõìðéÝæåé ôï äáêôýëéï áóöÜëéóçò. 

Êáôüðéí óößîôå êáôÜ 1/4 ôçò óôñïöÞò. 

ÌÇÍÉÁÉÁ: ËéðÜíåôå ôï ñïõëåìÜí ôùí ôñï÷þí. 

ÐÅÑÉÏÄÉÊÁ: ÅëÝãîôå ôï Üãêéóôñï áóöÜëéóçò 

êÜóôåñ (86t) ãéá öèïñÜ. ÅÜí ôï Üãêéóôñï Ý÷åé 

öèáñåß, ôï êÜóôåñ èá ðáñïõóéÜæåé áóôÜèåéá. 

ÁíôéóôñÝøôå Þ áíôéêáôáóôÞóôå ôï Üãêéóôñï, üðùò 

áðáéôåßôáé.

ÐÅÑÉÏÄÉÊÁ: ÅëÝãîôå åÜí ôï êÜóôåñ åßíáé 

åõèõãñáììéóìÝíï. 

ÅõèõãñÜììéóç åìðñüóèéùí 
óôñåöüìåíùí ôñï÷þí FatTrack

Åõèõãñáììßóôå ôïí åìðñüóèéï ôñï÷ü ùò åîÞò:

1. ×áëáñþóôå ôïí êï÷ëßá óõíáñìïëüãçóçò (86h).

2. ÐåñéóôñÝøôå ôï æýãùìá ôùí ìðñïóôéíþí ôñï÷þí 

äåîéÜ Þ áñéóôåñÜ, áíÜëïãá ìå ôéò áíÜãêåò, ãéá 

íá ðñáãìáôïðïéÞóåôå åõèõãñÜììéóç.

3. Óößîôå ôïí êï÷ëßá óõíáñìïëüãçóçò (86h). 

ÐéÝóôå ôç ñïäÝëá êáé áöÞóôå ôç íá ñïëÜñåé 

÷ùñßò íá ôçí áêïõìðÜôå. 

ÓÇÌÅÉÙÓÇ: ÅÜí ç ñïäÝëá ñïëÜñåé äåîéÜ Þ 

áñéóôåñÜ, ôüôå åðáíáëÜâåôå ôá âÞìáôá 1 êáé 3 

Ýùò üôïõ ç ñïäÝëá ñïëÜñåé åõèåßá.

86h

ti14527a
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Ôå÷íéêÜ óôïé÷åßá

ThermoLazer 
200/200TC ThermoLazer 300TC

ThermoLazer
ProMelt

(24U280)

(24U281)

ìå ïðßóèéá 

èÝñìáíóç 

(24H622)

÷ùñßò 

ïðßóèéá 

èÝñìáíóç 

(24H625)

(24H624)

Êáýóéìá ÕãñïðïéçìÝíï áÝñéï ðåôñåëáßïõ (áÝñéï LP) (ðñïðÜíéï)

ÌÝãéóôç ðßåóç ðáñï÷Þò áåñßïõ - psi (bar) 250 (17.24)

ÊáõóôÞñáò âñáóôÞñá 3 
(0.21)

0.5 

(0.034)

0.5 

(0.034)

3 

(0.21)

Öáíüò 3 
(0.21)

20

(1.38)

20

(1.38)

20

(1.38)

ÊáõóôÞñåò åìðñüóèéïõ êéâùôßïõ åðÜëåéøçò 

åðé÷ñßóìáôïò

3 
(0.21)

20

(1.38)

20

(1.38)

20

(1.38)

ÊáõóôÞñåò ðßóù êéâùôßïõ åðÜëåéøçò 

åðé÷ñßóìáôïò

3 
(0.21)

20

(1.38)

ä/ä 20

(1.38)

ÊáõóôÞñåò âñáóôÞñá (êáõóôÞñåò) (1) 30,000 

(8.8)

(2) 30,000 

(8.8)

(2) 30,000 

(8.8)

(2) 100,000

(29.3)

Öáíüò 10,000
(2.93)

100,000 

(29.3)

100,000 

(29.3)

100,000 (29.3)

ÊáõóôÞñáò åìðñüóèéïõ êéâùôßïõ åðÜëåéøçò 

åðé÷ñßóìáôïò (óõíïëéêÜ 3 êáõóôÞñåò)

27,000
(7.9)

27,000 

(7.9)

27,000 

(7.9)

27,000 

(7.9)

ÊáõóôÞñáò ðßóù êéâùôßïõ åðÜëåéøçò 

åðé÷ñßóìáôïò (óõíïëéêÜ 4 êáõóôÞñåò)

36,000 (10.6) 36,000 (10.6) ä/ä 36,000 (10.6)

Óýíïëï 103,000
(30.2)

193,000 

(56.6)

157,000 

(46.0) 

263,000 (77.1)

ÁÝñéï 20
(9.1)

20 

(9.1)

20,30 

(9.1, 13.6)

Êýñéïò âñáóôÞñáò 200
(91)

300 (136) - ÈåñìïðëáóôéêÜ óýíèåôá õëéêÜ 

ïäéêÞò óÞìáíóçò

×ïÜíç óöáéñéäßùí 40 (18) 90 (40) - óöáéñßäéá ãõáëéïý ôýðïõ II

ÌÝãéóôç èåñìïêñáóßá ëåéôïõñãßáò - °F (°C) 450 (232) 450 

(232)

450 

(232)

480 

(249)

Ðßåóç åìðñüóèéïõ ëÜóôé÷ïõ - psi (bar) ä/ä 45 

(3.10)

Ðßåóç ðßóù ëÜóôé÷ïõ - psi (bar) ä/ä 60 

(4.14)

ÂÜñïò - lb (ê.) 260 
(118)

300 

(136)

295 

(134)

350 

(159)

ÌÞêïò - ßí. (ì.) 44 (1.12) 72 (1.83)

¾øïò - ßí. (ì.) 39 (1.00) 51 (1.3)

ÐëÜôïò - ßí. (ì.) 33 (0.84) 48 (1.22)

Ìðáôáñßá áíáöëåêôÞñá ä/ä AA (1,5 V)
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Ôï óýíïëï ôùí óôïé÷åßùí ðïõ ðåñéÝ÷ïíôáé óôï ðáñüí Ýããñáöï õðü ìïñöÞ êåéìÝíïõ êáé åéêüíùí áðïôåëïýí ôéò ðëÝïí ðñüóöáôåò 
ðëçñïöïñßåò ó÷åôéêÜ ìå ôá ðñïúüíôá ìáò êáôÜ ôç ÷ñïíéêÞ óôéãìÞ ôçò Ýêäïóçò. 

Ç Graco åðéöõëÜóóåôáé ôïõ äéêáéþìáôïò íá ðñïâáßíåé óå áëëáãÝò áíÜ ðÜóá óôéãìÞ, ÷ùñßò ðñïåéäïðïßçóç.

Για πληροφορίες σχετικά με διπλώματα ευρεσιτεχνίας, ανατρέξτε στην τοποθεσία www.graco.com/patents.
ÌåôÜöñáóç ôùí áñ÷éêþí ïäçãéþí. This manual contains Greek. MM 3A1319

ÊåíôñéêÜ ãñáöåßá Graco: ÌéíåÜðïëéò

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES • P.O. BOX 1441 • MINNEAPOLIS MN 55440-1441 • USA

Copyright 2011, Graco Inc. All Graco manufacturing locations are registered to ISO 9001.
www.graco.com 

Áíáèåþñçóç J, August 2017

ÂáóéêÞ Åããýçóç Graco

Ç Graco åããõÜôáé üôé üëïò ï åîïðëéóìüò ðïõ áíáöÝñåôáé óôï ðáñüí Ýããñáöï, ï ïðïßïò êáôáóêåõÜæåôáé áðü ôçí Graco êáé öÝñåé ôï 

üíïìÜ ôçò, åßíáé áðáëëáãìÝíïò áðü áôÝëåéåò óôï õëéêü êáé óôçí êáôåñãáóßá êáôÜ ôçí çìåñïìçíßá ðþëçóçò óôïí áñ÷éêü áãïñáóôÞ ãéá 

÷ñÞóç. Ìå åîáßñåóç ïðïéáóäÞðïôå ðñüóèåôçò, äéåõñõìÝíçò Þ ðåñéïñéóìÝíçò åããýçóçò ðïõ äçìïóéåýåôáé áðü ôçí Graco, ç Graco, ãéá 

äéÜóôçìá äþäåêá ìçíþí áðü ôçí çìåñïìçíßá ðþëçóçò, èá åðéóêåõÜæåé Þ èá áíôéêáèéóôÜ ïðïéïäÞðïôå ìÝñïò ôïõ åîïðëéóìïý ðïõ 

êáèïñßæåôáé áðü ôçí Graco üôé åßíáé åëáôôùìáôéêü. Ç ðáñïýóá åããýçóç éó÷ýåé ìüíï åöüóïí ï åîïðëéóìüò ôïðïèåôåßôáé, ÷ñçóéìïðïéåßôáé 

êáé óõíôçñåßôáé óýìöùíá ìå ôéò ãñáðôÝò óõóôÜóåéò ôçò Graco.

Ç ðáñïýóá åããýçóç äåí êáëýðôåé åëáôôùìáôéêÞ ôïðïèÝôçóç, êáêÞ åöáñìïãÞ, åêôñéâÞ, äéÜâñùóç, áíåðáñêÞ Þ áíÜñìïóôç óõíôÞñçóç, 

áìÝëåéá, áôý÷çìá, ðáñáðïßçóç Þ áíôéêáôÜóôáóç åîáñôçìÜôùí ôñßôùí êáôáóêåõáóôþí êáé ç Graco äåí èá öÝñåé ôçí åõèýíç ãéá ãåíéêÞ 

öèïñÜ ëüãù ÷ñÞóçò, Þ ïðïéáäÞðïôå äõóëåéôïõñãßá, æçìßá Þ öèïñÜ ðïõ ðñïêáëïýíôáé áðü ôá áíùôÝñù. Åðßóçò, ç Graco äåí èá åßíáé 

õðåýèõíç ãéá äõóëåéôïõñãßá, æçìßá Þ öèïñÜ ðïõ ðñïêáëïýíôáé áðü áóõìâáôüôçôá ôïõ åîïðëéóìïý ôçò Graco ìå äïìÝò, åîáñôÞìáôá, 

åîïðëéóìü Þ õëéêÜ ðïõ äåí ðáñÝ÷ïíôáé áðü ôçí Graco, Þ áðü áêáôÜëëçëï ó÷åäéáóìü, êáôáóêåõÞ, ôïðïèÝôçóç, ëåéôïõñãßá Þ óõíôÞñçóç 

ôùí äïìþí, åîáñôçìÜôùí, åîïðëéóìïý Þ õëéêþí ðïõ äåí ðáñÝ÷ïíôáé áðü ôçí Graco.

Ç ðáñïýóá åããýçóç éó÷ýåé ìå ôçí ðñïûðüèåóç ôçò ðñïðëçñùìÝíçò åðéóôñïöÞò ôïõ åîïðëéóìïý ðïõ èåùñåßôáé üôé åßíáé åëáôôùìáôéêüò 

óå åîïõóéïäïôçìÝíï äéáíïìÝá ôçò Graco ãéá åðáëÞèåõóç ôçò áíáöåñïìÝíçò âëÜâçò. ÅÜí ç áíáöåñïìÝíç âëÜâç åðéâåâáéùèåß, ç Graco èá 

åðéóêåõÜóåé Þ èá áíôéêáôáóôÞóåé äùñåÜí ïðïéáäÞðïôå åëáôôùìáôéêÜ åîáñôÞìáôá. Ï åîïðëéóìüò èá åðéóôñáöåß óôïí áñ÷éêü áãïñáóôÞ, 

ï ïðïßïò Ý÷åé ðñïêáôáâÜëåé ôá Ýîïäá åðéóôñïöÞò. ÅÜí ç åðéèåþñçóç ôïõ åîïðëéóìïý äåí áðïêáëýøåé ïðïéáäÞðïôå âëÜâç óôï õëéêü Þ 

óôçí êáôáóêåõÞ, ïé åðéóêåõÝò èá ãßíïõí ìå ëïãéêÞ äáðÜíç, ç ïðïßá ìðïñåß íá ðåñéëáìâÜíåé ôá Ýîïäá ôùí åîáñôçìÜôùí, ôçò åñãáóßáò êáé 

ôçò ìåôáöïñÜò.

 Ç ÐÁÑÏÕÓÁ ÅÃÃÕÇÓÇ ÉÓ×ÕÅÉ ÁÐÏÊËÅÉÓÔÉÊÁ ÅÍÁÍÔÉ ÏÐÏÉÙÍÄÇÐÏÔÅ ÁËËÙÍ ÅÃÃÕÇÓÅÙÍ, ÑÇÔÙÍ ¹ ÓÉÙÐÇÑÙÍ 

ÓÕÌÐÅÑÉËÁÌÂÁÍÏÌÅÍÇÓ, ÅÍÄÅÉÊÔÉÊÁ, ÔÇÓ ÅÃÃÕÇÓÇÓ ÅÌÐÏÑÅÕÓÉÌÏÔÇÔÁÓ ¹ ÔÇÓ ÅÃÃÕÇÓÇÓ ÊÁÔÁËËÇËÏÔÇÔÁÓ ÃÉÁ 

ÓÕÃÊÅÊÑÉÌÅÍÏ ÓÊÏÐÏ. 

Ç ìüíç õðï÷ñÝùóç ôçò Graco êáé ç ìüíç áðïæçìßùóç ôïõ áãïñáóôÞ ãéá ïðïéáäÞðïôå ðáñáâßáóç ôçò åããýçóçò èá åßíáé üðùò áíáöÝñåôáé 

áíùôÝñù. Ï áãïñáóôÞò óõìöùíåß üôé êáìßá Üëëç áðïæçìßùóç (óõìðåñéëáìâáíïìÝíùí, åíäåéêôéêÜ, èåôéêþí Þ áðïèåôéêþí æçìéþí ãéá 

÷áìÝíá êÝñäç, áðïëåóèåßóåò ðùëÞóåéò, ðñïóùðéêü ôñáõìáôéóìü Þ âëÜâç åðß ôçò ðåñéïõóßáò, Þ ïðïéáäÞðïôå Üëëç áðñüâëåðôç Þ 

åðáêüëïõèç áðþëåéá) äåí èá åßíáé äéáèÝóéìç. ÏðïéáäÞðïôå áãùãÞ ãéá ôçí ðáñáâßáóç ôçò åããýçóçò ðñÝðåé íá õðïâëçèåß ìÝóá óå äýï (2) 

Ýôç áðü ôçí çìåñïìçíßá ðþëçóçò.

Ç GRACO ÄÅÍ ÅÃÃÕÁÔÁÉ ÊÁÉ ÁÐÏÐÏÉÅÉÔÁÉ ÏËÅÓ ÔÉÓ ÓÉÙÐÇÑÅÓ ÅÃÃÕÇÓÅÉÓ ÅÌÐÏÑÅÕÓÉÌÏÔÇÔÁÓ ÊÁÉ 

ÊÁÔÁËËÇËÏÔÇÔÁÓ ÃÉÁ ÓÕÃÊÅÊÑÉÌÅÍÏ ÓÊÏÐÏ ÃÉÁ ÔÁ ÅÎÁÑÔÇÌÁÔÁ, ÔÏÍ ÅÎÏÐËÉÓÌÏ, ÔÁ ÕËÉÊÁ ¹ ÔÁ ÓÔÏÉ×ÅÉÁ ÐÏÕ 

ÐÙËÏÕÍÔÁÉ ÁÐÏ ÔÇÍ GRACO ÁËËÁ ÄÅÍ ÊÁÔÁÓÊÅÕÁÆÏÍÔÁÉ ÁÐÏ ÁÕÔÇ. ÁõôÜ ôá åßäç ðïõ ðùëïýíôáé, áëëÜ äåí 

êáôáóêåõÜæïíôáé áðü ôçí Graco (üðùò ïé çëåêôñéêïß êéíçôÞñåò, ïé äéáêüðôåò, ï óùëÞíáò ê.ëð.), õðüêåéíôáé óôçí åããýçóç ôïõ 

êáôáóêåõáóôÞ ôïõò, áí õðÜñ÷åé. Ç Graco èá ðáñÜó÷åé óôïí áãïñáóôÞ åýëïãç âïÞèåéá ãéá ôçí Ýãåñóç ïðïéáóäÞðïôå áîßùóçò üóïí 

áöïñÜ ôçí ðáñáâßáóç áõôþí ôùí åããõÞóåùí.

Óå êáìßá ðåñßðôùóç ç Graco äåí èá èåùñåßôáé õðåýèõíç ãéá Ýììåóåò, Üìåóåò, åéäéêÝò Þ áðïèåôéêÝò æçìßåò ùò áðïôÝëåóìá ôçò êÜôùèé 

ðáñï÷Þò åîïðëéóìïý áðü ôçí Graco, Þ ôïí åöïäéáóìü, ôçí áðüäïóç Þ ôç ÷ñÞóç ïðïéùíäÞðïôå ðñïúüíôùí Þ Üëëùí áãáèþí ðïõ 

ðùëïýíôáé óôï ðáñüí, ëüãù ðáñáâßáóçò ôçò óýìâáóçò, ðáñáâßáóçò ôçò åããýçóçò Þ áìÝëåéáò ôçò Graco, Þ Üëëùò.

FOR GRACO CANADA CUSTOMERS
The Parties acknowledge that they have required that the present document, as well as all documents, notices and legal proceedings entered into, 
given or instituted pursuant hereto or relating directly or indirectly hereto, be drawn up in English. Les parties reconnaissent avoir convenu que la 
rdaction du prsente document sera en Anglais, ainsi que tous documents, avis et procdures judiciaires excuts, donns ou intents, la suite de ou en 
rapport, directement ou indirectement, avec les procdures concernes.

Ðëçñïöïñßåò Graco

Ãéá ôéò ðëÝïí ðñüóöáôåò ðëçñïöïñßåò ó÷åôéêÜ ìå ôá ðñïúüíôá ôçò Graco, áíáôñÝîôå óôç äéåýèõíóç www.graco.com.

ÃÉÁ ÐÁÑÁÃÃÅËÉÅÓ, åðéêïéíùíÞóôå ìå ôï äéáíïìÝá ôçò Graco Þ êáëÝóôå óôï 1-800-690-2894 ãéá íá åíôïðßóåôå ôïí 

ðëçóéÝóôåñï äéáíïìÝá.
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