Obstuga G

Sterowana powietrzem
pompa membranowa

Husky® 3300 3321776

3-calowa pompa o duzej wytrzymafosci z duzymi drogami przepfywu do zastosowania w
przemieszczaniu cieczy, w tym materiatdw o wysokiej lepkosci. Wy#gcznie do zastosowan
profesjonalnych.

Patrz strona 4 w celu uzyskania informacji na temat modelu, w tym zatwierdzen.

Pompy aluminiowe lub ze stali nierdzewnej o maksymalnym cisnieniu roboczym 0,86 MPa (8,6 bar, 125 psi)

z aluminiowg czescig srodkowag

Pompy polipropylenowe lub ze stali nierdzewnej o maksymalnym cisnieniu roboczym 0,7 MPa (6,9 bar, 100 psi)
z polipropylenowg czesciag srodkowag

Prosimy przeczyta¢ wszystkie ostrzezenia i zalecenia
zawarte w niniejszej instrukcji obstugi. Instrukcje te nalezy
zachowac.

@ Istotne instrukcje dotyczace bezpieczenstwa

Stal nierdzewna

Aluminium

Polipropylen

TI17454a

TI16556a

TI16561a
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Aby znaleZc¢ najblizszego dystrybutora

Aby znalez¢ najblizszego dystrybutora

1. Odwiedz witryne internetowg www.graco.com.

2. Kiliknij karte Gdzie kupié¢ i skorzystaj z Lokalizatora dystrybutorow.

Aby okresli¢ konfiguracje nowej pompy
Prosimy skontaktowaé sie z dystrybutorem.
LUB

1. Skorzystaj z Narzedzia online wyboru produktow Husky na stronie wwwd.graco.com/training/husky/index.html.

2. Jesli link nie dziata, narzedzie wyboru mozna znalezé w dziale Sprzet do przetwarzania portalu
www.graco.com.

Aby zamowié czesci zamienne

Prosimy skontaktowaé sie z dystrybutorem.

Uwaga dystrybutora

1. Aby znalezé numery katalogowe nowych pomp lub zestawow, nalezy skorzysta¢ z Narzedzia online wyboru
produktéw Husky.

2. Aby znalez¢ numery czesci zamiennych:
a. Uzyj numer konfiguracji z tabliczki identyfikacyjnej znajdujacej sie na pompie. Jesli posiadasz wytgcznie
6-cyfrowy numer czesci, skorzystaj z narzedzia wyboru w celu znalezienia odpowiadajgcego mu numer
konfiguracii.

b. Uzyj konfiguracji Numer Matrix na nastepnej stronie, aby zrozumie¢, ktore czesci zostaty opisane przez
kazda cyfra.

c. Skorzystac z instrukcji naprawy/obstugi czesci. Odwotaj sie do rysunku z gtéwnymi czesciami i Przewodnika
po czesciach/zestawach. W razie koniecznosci prosimy o skorzystanie z odsytaczy do stron znajdujgcych
sie na tych stronach celem uzyskania dalszych informacji odnosnie zamawiania.

3. Skontaktuj sie z Dziatem obstugi klienta firmy Graco, aby ztozy¢ zamowienie.
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Tabela z numerami konfiguraciji

Tabela z numerami konfiguracji

Sprawdzi¢ tabliczke znamionowg pompy (ID), na ktérej podano numer
konfiguracji pompy. Za pomoca nastepujacej tabeli mozna okresli¢ czesci

pompy.

Przyktadowy numer konfiguracji: 3300A-PA01AALITPACTPBN

3300 A P AO1A |Al TP |AC |TP BN
Model Fluid Typ Czesc Ostony Gniazd [Kulki |Membrany |Rozdzielacz i Numer konfiguracii
pompy Sekcja  |napedu |$rodkowa hydrauliczn |a uszczelki pompy 17770
Materiat i zawor ei gniazda i a
powietrza rozdzielacz
e
Czesé srodkowa i
) ) ) Typ materiat wykonania
Pompa | Fluid Sekcja Materiat | napedu zaworu powietrza Do zastosowania z Ostony hydrauliczne i rozdzielacze
3300 |A% |Aluminium P AO1A |Membrany standardowe AL | Aluminium, kotnierz srodkowy, npt
3300 Pt |Polipropylen Pneumatyc- AO1lE |Opcjonalne uszczelki A2 | Aluminium, kotnierz srodkowy, bspt
zny - FKM ze standardowymi
Aluminium .
membranami
3300 S |Stal nierdzewna AO01G |Membrany typu P1 |Polipropylen, kotnierz srodkowy
overmolded
PO1A |Membrany standardowe JS1 |Stal nierdzewna, npt
Polipropylent |P01G  |Membrany typu S2 |Stal nierdzewna, bspt
overmolded

aluminium i posiadajgce certyfikaty:

% 3300A (aluminium) i 3300S (stal nierdzewna) to pompy z czgsciami srodkowymi wykonanymi z

T Pompy z ptynem zawierajgcym polipropylen albo czesci $rodkowe nie posiadajg certyfikatu ATEX.

@ 12GDclICT4

Gniazda zaworu zwrotnego Kulki zaworu zwrotnego Membrana Rozdzielacz i uszczelki
gniazda*

AC | Acetal AC | Acetal BN | Buna-N BN | Buna-N

AL | Aluminium BN | Buna-N CO | Polichloropren typ PT |PTFE
overmolded

BN | Buna-N CR | Polichloropren standardowa | CR | Polichloropren

FK | Fluoroelastomer FKM CW | Polichloropren obcigzone FK | Fluoroelastomer FKM

GE | Geolast® FK | Fluoroelastomer FKM GE | Geolast

PP | Polipropylen GE | Geolast PO | PTFE/EPDM
typ overmolded

SP | santoprene® PT | PTFE PT | PTFE/Santoprene
dwuczesciowa

SS | Stal nierdzewna 316 SP | Santoprene SP | Santoprene

TP | TPE TP | TPE TP | TPE

* W modelach z gniazdami Buna-N, Fluoroelastomer FKM lub TPE nie wykorzystuje sig pierscieni o-ring.
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OstrzeZenia

Ostrzezenia

Ponizsze ostrzezenia dotyczg instalacji, uzywania, ochrony przeciwporazeniowej, konserwacji i napraw tego urzadzenia.
Znak wykrzyknika oznacza ostrzezenie ogoélne, za$ symbol niebezpieczenstwa oznacza wystepowanie ryzyka
specyficznego przy wykonywaniu czynnosci. Gdy te symbole pojawiaja sie w tresci podrecznika, nalezy powrdcic¢ do
niniejszych ostrzezen. W stosownych miejscach, w tresci niniejszego podrecznika moga pojawia¢ sie symbole
niebezpieczenstwa oraz ostrzezenia zwigzane z okre$lonym produktem, nie zamieszczone w niniejszej czesci.

g!l ! NIEBEZPIECZENSTWO POZARU | WYBUCHU

tatwopalne opary pochodzace z rozpuszczalnikdw oraz farb, znajdujgce sie w obszarze roboczym,
moga ulec zaptonowi lub eksplodowac. Aby zapobiec wybuchowi pozaru lub eksplozji nalezy:

» Korzysta¢ z urzadzenia wytgcznie w dobrze wentylowanych miejscach.

» Usuna¢ wszystkie potencjalne zrodta zaptonu takie jak lampki kontrolne, papierosy, przenosne
lampy elektryczne oraz plastikowe ptachty malarskie (potencjalne zagrozenie wytadowaniami
elektrostatycznymi).

* Nie przechowywa¢ w miejscu pracy niepotrzebnych przedmiotéw, wliczajgc w to rozpuszczalniki,
szmaty i benzyne.

* Nie przytaczac lub odtaczaé przewodow zasilania ani nie wtgczaé lub wytaczaé oswietlenia
w obecnosci tatwopalnych oparéw.

» Uziemic¢ caty sprzet w obszarze roboczym. Patrz instrukcje dotyczgce Uziemienia.

» Uzywac wytacznie uziemionych przewodow.

» Podczas prob na mokro z pistoletem, mocno przyciska¢ pistolet do uziemionego kubta. Nie
stosowaé oktadzin kubta, jezeli nie majg one wiasciwosci antystatycznych lub przewodzacych.

» Bezzwitocznie przerwaé prace, jezeli pojawig sig iskry statyczne lub przebicie. Nie stosowaé
ponownie urzadzen do czasu zidentyfikowania i rozwigzania problemu.

* W obszarze roboczym powinna znajdowa¢ si¢ dziatajgca gasnica.

» Poprowadzi¢ odprowadzenie z dala od zrédet zaptonu. W przypadku peknigcia membrany
w odprowadzanej cieczy moze pojawic sie powietrze.

Podczas czyszczenia na plastikowych czesciach moga tworzy¢ sie fadunki statyczne, ktére moga
@ ulega¢ wytadowaniom, powodujac zapton fatwopalnych oparéw. Aby zapobiec wybuchowi pozaru lub
eksplozji nalezy:
» Czesci z tworzywa czysci¢ w dobrze wentylowanym miejscu.
* Nie czyscic suchg Sciereczka.
» Nie uzywac pistoletow elektrostatycznych w obszarze pracy urzadzenia.

NIEBEZPIECZENSTWO — URZADZENIE POD CISNIENIEM

Rozlana ciecz z zaworu pistoletu/dozowania, wyciekdw lub czesci pod cisnieniem moze przedostac sie
do oczu lub na skére i spowodowac powazne obrazenia ciata.

» Po zakonczeniu rozpylania oraz przed czyszczeniem, kontrolg i serwisowaniem sprzetu nalezy
postepowac zgodnie z Procedura usuwania nadmiaru ci$nienia.

» Dokreci¢ wszystkie potaczenia doprowadzania cieczy przed wtgczeniem urzgdzenia.

» Codziennie sprawdzac¢ weze, rury i ztgczki. Natychmiast naprawi¢ lub wymienic¢ zuzyte lub
uszkodzone cze$ci.
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OstrzeZenia
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NIEBEZPIECZENSTWO WYNIKAJACE Z NIEPRAWIDLOWEGO UZYCIA URZADZENIA
Niewtasciwe stosowanie sprzetu moze prowadzi¢ do $Smierci lub kalectwa.

Nie obstugiwaé sprzetu w stanie zmeczenia lub pod wyptywem substancji odurzajgcych lub
alkoholu.

Nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego lub wartosci znamionowej temperatury
odnoszacych sie do czesci systemu o najnizszych wartosciach znamionowych. Patrz rozdziat
Dane techniczne znajdujgcy sie we wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu.

Uzywac ptynéw i rozpuszczalnikdw odpowiednich do zwilzonych czesci urzadzenia. Patrz rozdziat Dane
techniczne znajdujgcy sie we wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu. Zapoznagé sie z ostrzezeniami
producenta cieczy i rozpuszczalnikbéw. W celu uzyskania petnych informacji na temat materiatu, nalezy
uzyskac karte charakterystyki bezpieczenstwa produktu (MSDS) od dystrybutora lub sprzedawcy.

Nie opuszczac obszaru roboczego, jesli sprzet jest podtgczony do zasilania lub pod ci$nieniem.
Nalezy wytgczy¢ caly sprzet i postepowac zgodnie z Procedura usuwania nadmiaru cisnienia,
gdy sprzet nie jest uzywany.

Sprawdzac urzadzenie codziennie. Naprawi¢ lub natychmiast wymieni¢ uszkodzone cze$ci
wytgcznie na oryginalne czesci zamienne producenta.

Nie zmienia¢ ani modyfikowaé sprzetu. Zmiany lub modyfikacje moga spowodowaé uniewaznienie
atestow przedstawicielstwa oraz zagrozenie bezpieczenstwa.

Upewnic sig, czy sprzet posiada odpowiednie parametry znamionowe i czy jest on zatwierdzony do
uzytku w srodowisku, w ktérym jest stosowany.

Sprzetu nalezy uzywac wytgcznie zgodnie z jego przeznaczeniem. W celu otrzymania dodatkowych
informacji prosze skontaktowac sie z Panstwa dystrybutorem sprzetu.

Weze i kable robocze nalezy prowadzié z dala od ruchu pieszego, ostrych krawedzi, ruchomych
czesci oraz gorgcych powierzchni.

Nie zaginac¢ lub nadmiernie wyginaé wezy lub uzywaé ich do ciggniecia wyposazenia.

Dzieci i zwierzeta trzymac z dala od obszaru roboczego.

Nalezy postepowac zgodnie z obowigzujacymi przepisami BHP.

NIEBEZPIECZENSTWO - ROZSZERZANIE POD WPLYWEM TEMPERATURY

Plyny poddane dziataniu wysokiej temperatury w zamknietej przestrzeni, w tym wewnatrz wezy, moga
spowodowac nagty wzrost cisnienia ze wzgledu na rozszerzalnosc cieplng. Przekroczenie
dopuszczalnego ci$nienia moze spowodowac rozerwanie sprzetu i powazne obrazenia ciata.

» W celu obnizenia ci$nienia spowodowanego rozszerzaniem ptynu podczas podgrzewania nalezy
otworzy¢ zawor.

* Wymienia¢ weze z wyprzedzeniem w regularnych odstepach w oparciu o warunki robocze.

ZAGROZENIA ZWIAZANE Z CISNIENIOWYMI ELEMENTAMI ALUMINIOWYMI

Uzywanie ptyndw, ktdre nie sg przeznaczone do kontaktu z aluminium w urzadzeniach ci$nieniowych,
moze spowodowac silng reakcje chemiczng i doprowadzi¢ do rozerwania urzadzenia.
Niezastosowanie sie do niniejszego ostrzezenia prowadzi¢ moze do zgonu, powstania powaznych
obrazen ciafa lub uszkodzenia mienia.

Nie stosowac¢ 1,1,1-trichloroetanu, chlorku metylenu, innych fluorowcowanych rozpuszczalnikéw
weglowodorowych lub ptynéw zawierajacych takie rozpuszczalniki.

Wiele innych ptynéw moze zawiera¢ substancje chemiczne, ktére moga reagowac z aluminium.
Informacje na temat zgodnosci uzyska¢ mozna u dostawcy materiatéw.

ZAGROZENIA ZWIAZANE Z CZYSZCZENIEM CZESCI PLASTIKOWYCH ROZPUSZCZALNIKAMI

Wiele rozpuszczalnikbw moze niszczy¢ elementy z tworzyw sztucznych i powodowac ich usterki,
co w konsekwencji moze by¢ przyczyna powaznego obrazenia ciata lub uszkodzenia mienia.

Do czyszczenia plastikowych elementow strukturalnych lub cignieniowych mozna uzywac wytgcznie
kompatybilnych rozpuszczalnikbw wodnych.

Patrz rozdziat Dane techniczne w instrukcji tego urzadzenia i w instrukcjach innego sprzetu. Nalezy
zapoznac sie z zaleceniami i kartami charakterystyki substancji niebezpiecznych dostarczanymi
przez producentow tworzyw i rozpuszczalnikdw.
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OstrzeZenia

NIEBEZPIECZENSTWO TOKSYCZNEGO DZIALANIA CIECZY LUB OPAROW

Toksyczne ciecze lub opary mogg spowodowac, w przypadku przedostania sie do oka lub na
powierzchnie skory, inhalacji lub potkniecia, powazne obrazenia lub zgon.

Zapoznac sie z kartami charakterystyki substancji niebezpiecznych (MSDS), aby uzyskaé
szczego6towe informacje na temat stosowanych cieczy.

Poprowadzi¢ odprowadzenie z dala od obszaru roboczego. W przypadku peknigcia membrany do
powietrza moze przedostawac sie ciecz.

Niebezpieczne ciecze nalezy przechowywac¢ w odpowiednich pojemnikach, a ich utylizacja musi byé
zgodna z obowigzujgcymi wytycznymi.

NIEBEZPIECZENSTWO OPARZENIA

W czasie pracy, powierzchnie urzadzenia i podgrzewane ptyny moga sie nagrzewac do wysokiej
temperatury. W celu unikniecia powaznych oparzen:

Nie wolno dotykac gorgcego ptynu ani sprzetu.

SRODKI OCHRONY OSOBISTEJ

Podczas pobytu w obszarze roboczym nalezy nosi¢ odpowiednie srodki ochrony, co pomoze zapobiec
powaznym urazom, w tym urazom oczu, utracie stuchu, wdychaniu oparéw toksycznych oraz
oparzeniom. Obejmujg one miedzy innymi:

Srodki ochrony oczu oraz stuchu.
Producent cieczy oraz rozpuszczalnika zaleca stosowanie aparatéw oddechowych, odziezy
ochronnej oraz rekawic.
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Montaz

Montaz

OméW| en | e C Zespot filtra/regulatora powietrza
D Zawdr powietrza gtownego (w celu oddzielenia

filtra/regulatora do serwisu)
E Uziemiony, elastyczny przew6d doprowadzajgcy ciecz
F  Zawor spustowy cieczy (moze by¢ wymagany do montazu

pompy)

Typowa instalacja przedstawiona na Rys. 1 stanowi
wytgcznie przyktad wyboru i instalacji elementéw
systemow. Pomoc w zakresie planowania systemu

odpowi:fldajqcego konkretnym potrzebom mozna G Zawor zamykajacy cieczy
uzyskac od dystrybutora Graco. H Uziemiony, elastyczny przewdd wylotu cieczy
Litery referencyjne pojawiajace sie w tekscie, na Elementy systemu
przyktad (A), odnoszg sig¢ do wyréznionych czesci na J  Port wlotu powietrza (niewidoczne)
rysunkach. K  Port wylotu powietrza i ttumik
L  Port wlotu cieczy
Legenda: M Port wylotu cieczy
Akcesoria/czesci niedostarczone N  Sruba uziemiajgca (tylko aluminium i stal nierdzewna,
A Przewdd doprowadzajgcy powietrze patrz Rys. 3, strona 10)
B Zawor upustowy powietrza gtéwnego (moze by¢ P Wsporniki montazowe

wymagany do montazu pompy)

TI17771a

P
Rys. 1. Typowy montaz (widoczna pompa aluminiowa)
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Dokrecanie tacznikow

Przed zamontowaniem i wigczeniem pompy po raz
pierwszy nalezy sprawdzi¢ i jeszcze raz dokrecic¢
wszystkie tgczniki zewnetrzne. Postepowaé zgodnie
z Wskazowki dotyczace dokrecania, strona 15 lub
spojrze¢ na etykiete z momentami obrotowymi
znajdujaca sie na pompie. Po pierwszym dniu pracy
urzadzenia nalezy ponownie dokreci¢ fgczniki.

Wskazowki dotyczace redukcji
kawitacji

Kawitacja w pompie AODD to tworzenie i zapadanie sie
pecherzykéw w pompowanej cieczy. Czesta lub
nadmierna kawitacja moze spowodowa¢ powazne
szkody, w tym wzery i wczesne zuzycie komér cieczy,
kulek i gniazd. Moze to prowadzié do zmniejszonej
wydajnosci pompy. Zaréwno uszkodzenia
spowodowane kawitacja, jak i zmniejszona wydajnos¢
moga skutkowad wzrostem kosztow operacyjnych.

Kawitacja zalezy od ci$nienia pary pompowanej cieczy,
ci$nienia ssania systemu oraz cignienia predkosci.
Moze ona by¢ zredukowana poprzez zmianeg
ktéregokolwiek z tych czynnikéw.

1. Zmniejszenie cisnienia pary: Zmniejszy¢ tempera-
ture pompowanej cieczy.

2. Zwigkszenie cisnienia ssania:

a. Obnizy¢ pozycje instalacyjng pompy w
stosunku do poziomu cieczy w zbiorniku
Zrodtowym.

b. Zmniejszy¢ dtugosc¢ tarcia rury ssacej. Nalezy
pamietac, ze mocowania rur dodajg dtugosé
tarcia w przewodach rurowych. Zmniejszy¢
liczbe ztaczek, aby zmniejszy¢ dtugos$c tarcia.

c. Zwigkszy¢ rozmiar rur ssacych.
UWAGA: Nalezy upewni€ sig, ze ciSnienie
ssania nie przekracza 25% cisnienia roboczego
na wylocie.

3. Zmniejszy¢ predkosc¢ przeptywu cieczy: Zwolni¢
powtarzalno$¢ pompy.

Lepkos¢ pompowanej cieczy jest réwniez bardzo
wazna, ale zwykle jest kontrolowana przez czynniki,
ktore sg zalezne od procesu i nie mogg by¢ zmienione
w celu ograniczenia kawitacji. Lepkie ciecze sg
trudniejsze do przepompowania i bardziej podatne na
zjawisko kawitaciji.

332177G

Montaz

Graco zaleca wzigcie pod uwage wszystkich
powyzszych czynnikéw w trakcie projektowania
systemu. Aby utrzymaé efektywnos¢ pompy, nalezy
doprowadzac do niej tylko takie cisnienie powietrza,
ktore wystarczy do osiggniecia wymaganego przeptywu.

Dystrybutorzy Graco moga udzieli¢ porad dotyczgcych
konkretnych miejsc eksploatacji, stuzgcych poprawie
wydajnosci pompy i zmniejszeniu kosztow jej
uzytkowania.

Montaz pompy

ﬁg>
111

Aby unikng¢ powaznych obrazen lub $mierci
spowodowanej toksyczng cieczg lub oparami:

e Przewietrzy¢ w oddalonym miejscu. Powietrze
wywiewane z pompy moze zawieraé
zanieczyszczenia. Patrz Wentylacja
odprowadzajaca na stronie 11.

* Nigdy nie przesuwa¢ ani nie podnosi¢ pompy pod
cisnieniem. W przypadku upuszczenia moze nastgpic
peknigcie uktadu hydraulicznego. Zawsze nalezy
przestrzega¢ Procedura usuwania nadmiaru
ci$nienia ze strony 13 przed przystgpieniem do
przesuwania lub podnoszenia pompy.

1. Sprawdzi¢, czy sworznie przytrzymujace stopy
pompy do wspornikéw sg mocno dokrecone.
Dokreci¢ momentem 54-61 Nem (40-45 funtow/
stope) w przypadku pomp z polipropylenu i ze stali
nierdzewnej, a w przypadku pomp aluminiowych
75-81 Nem (55-60 funtéw/stope).

2. Przymocowac¢ wsporniki do podtogi. Nie montowaé
na inng powierzchnie. Pompe nalezy montowaé w
pozycji pionowej.

Otwory do
N montazu w
© podtodze
33cm ° potaczenie
(13 cali) stép pompy

ze wspornikiem

% Patrz Wymiary

rysunki, strony 17
do 19.

i18709a

RYs. 2. Schemat montazu

3. Upewni¢ sie, ze powierzchnia jest ptaska i ze nie
zachodzi zjawisko bicia osiowego w pompie.



Montaz

4. W celu tatwiejszej obstugi i konserwacji pompe
nalezy tak zamontowac, aby zawor powietrza, porty
wlotu powietrza, wlotu cieczy i wylotu cieczy byty
fatwo dostepne.

Uziemienie systemu

WD

W celu zmniejszenia ryzyka iskrzenia statycznego
nalezy uziemic¢ urzadzenie. Iskrzenie statyczne moze
powodowac zapton lub eksplozje. Uziemienie zapewnia
przewdd umozliwiajgcy uptyw pradu elektrycznego.

* Pompy aluminiowe oraz ze stali nierdzewnej maja
Srube uziemiajgcg. Zawsze nalezy uziemiac¢ caty
system cieczy, tak jak przedstawiono ponizej.

» Pompy z polipropylenu nie przewodzg
elektrycznosci i nie sg przeznaczone do uzytki
Z cieczami fatwopalnymi.

* Nalezy przestrzegaé lokalnych przepiséw
przeciwpozarowych.

Pompa: Patrz Rys. 3. Poluzowac srube uziemiajgca (N).
Wiozy¢ jeden koniec przewodu uziemiajgcego minimum
12 ga. z tytu Sruby uziemiajgcej i mocno dokrecic srube.
Podtaczy¢ koniec przewodu uziemiajgcego z zaciskiem do
prawdziwego uziemienia. Przewod uziemiajacy i zacisk, nr
czesci 238909, sg do nabycia w firmie Graco.

0

til6566a

Rys. 3. Sruba i przewdd uziomowy

Weze powietrza i cieczy: W celu zapewnienia ciggtosci
uziemienia stosowac¢ wytgcznie uziemione weze 0
maksymalnej dtugosci 150 m (500 stop).

Sprezarka powietrza: Stosowac sie do zalecen
producenta.

Zbiornik zasilania ciecza: Stosowac sie do przepiséw
miejscowych.

10

Zbiorniki z rozpuszczalnikiem stosowane podczas
przeptukiwania: stosowac sie do przepisow
miejscowych. Nalezy uzywac wytacznie zbiornikdw
wykonanych z metalu przewodzgcego prad,
umieszczonych na uziemionej powierzchni. Nie

nalezy umieszczac zbiornikdw na powierzchniach
nieprzewodzacych, takich jak papier lub karton, co
mogtoby spowodowac przerwanie ciggtosci uziemienia.

Po wstepnym montazu sprawdzi¢ ciggtos¢ elektryczng
systemu, a nastepnie sporzadzic¢ regularny
harmonogram sprawdzania ciggtosci, aby upewni¢ sie,
ze zachowane jest odpowiednie uziemienie.

Przewdd doprowadzajacy ciecz

1. Stosowac uziemione, elastyczne weze do cieczy
(E). Patrz Uziemienie systemu, strona 10.

2. Jesli cidnienie wlotu cieczy przekracza 25%
wartosci wyjsciowego cisnienia roboczego,
kulowe zawory kontrolne nie bedg domykac sie
dostatecznie szybko, czego efektem bedzie
nieefektywna praca pompy. Rowniez nadmierne
cisnienie wlotu cieczy skroci zywotnosé membrany.
W przypadku wiekszosci materiatow odpowiednie
ci$nienie powinno wynosi¢ w przyblizeniu
0,02-0,03 MPa (0,21-0,34 bar, 3-5 psi).

3. Aby uzyska¢ informacje na temat maksymalnej
wysokosci ssania (na mokro i na sucho), patrz Dane
techniczne, strona 21. Dla uzyskania najlepszych
rezultatow, zawsze montowacé pompe jak najblizej
zrodta materialnego. Zminimalizowaé wymagania
odnosnie ssania, aby zmaksymalizowa¢ sprawnosc¢
dziatania pompy.

Przewdd wylotu cieczy

1. Stosowac uziemione, elastyczne weze do cieczy
(H). Patrz Uziemienie systemu, strona 10.

2. Zamontowac¢ zawor spustowy cieczy (F) w poblizu
wylotu cieczy.

3. Zamontowa¢ zawor zamykajacy (G) na przewodzie
wylotu cieczy.

Porty wlotu i wylotu cieczy

UWAGA: Zdjac i obrocié srodkowe rozdzielacze, aby
zmieni¢ kierunki portéw wlotu i wylotu. Postepowaé
zgodnie z Wskazowki dotyczace dokrecania na
stronie 15.

332177G



Aluminium (3300A)

Rozdzielacze wlotu oraz wylotu cieczy majg 3-calowe
kotnierze Srodkowe ANSI/DIN o gwintach wewnetrznych
3 cale-8 npt lub 3 cale-11 bspt.

Polipropylen (3300P)

Rozdzielacze wlotu oraz wylotu cieczy majg 3-calowe
kotnierze srodkowe ANSI/DIN o podniesionym licu.

WAZNA INFORMACJA

Zastosowacé réwny i przeciwny moment obrotowy,
aby przytaczy¢ kotnierz rozdzielacza z
polipropylenu. Nadmierna i nieréwno roztozona sita
moze uszkodzi¢ kotnierz.

Stal nierdzewna (3300S)

Rozdzielacze wlotu oraz wylotu cieczy maja porty albo
3 cale-8 npt albo 3 cale-11 bspt.

Przewdd powietrza

1. Zamontowac¢ regulator powietrza i manometr (C)
umozliwiajgce regulacje cisnienia cieczy. Cisnienie
cieczy po zatrzymaniu pracy bedzie odpowiada¢
ustawieniu reduktora powietrza.

2. Odszukac zawér upustowy powietrza gtéwnego (B)
znajdujacy sie w poblizu pompy i przy jego pomocy
uwolni¢ uwiezione powietrze. Upewnic sie, ze zawor
jest tatwo dostepny od strony pompy i ze znajduje
sie ponizej regulatora.

Montaz

Wentylacja odprowadzajaca

W A2

W przypadku pompowania cieczy tatwopalnych albo
toksycznych, nalezy koniecznie wywietrzy¢
urzgdzenie z dala od ludzi, zwierzat, miejsc
obchodzenia sie z zywnoscia i wszelkich zrodet
zaptonu. Stosowac sie do wszystkich stosownych
przepiséw.

WAZNA INFORMACJA

Port wylotu powietrza jest typu 1 npt. Nie nalezy
zmniejszac srednicy wylotu powietrza. Nadmierne
zmniejszanie wylotu moze spowodowac nieréwna
prace pompy i niska zywotnos¢ membrany.

P b PS1

Uwigzione powietrze moze spowodowac
nieoczekiwane uruchomienie pompy i w rezultacie
powazne obrazenia spowodowane rozpryskiem.

3. Odszukaé drugi zawor powietrza gtéwnego (D)
umieszczony za akcesoriami przewodéw
pneumatycznych, umozliwiajgcy odfgczenie
wszystkich akcesoriéw na czas czyszczenia
lub naprawy.

4. Filtr przewodu powietrza (C) umozliwia usuniecie
niebezpiecznych zanieczyszczen i wilgoci z uktadu
zasilania sprezonym powietrzem.

5. Zamontowac¢ uziemiony, elastyczny przewod
powietrza (A) miedzy akcesoriami a wlotem
powietrza 3/4 npt(f).

332177G
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Montaz

Aby zapewnié wylot powietrza w oddalonym
miejscu:

1. Odkreci¢ ttumik (U) z portu wylotu powietrza
pompy (K).

2. Zamontowac¢ uziemiony przewdd wylotu powietrza
(S) i dotaczy¢ ttumik (U) do drugiego korica tego
weza. Minimalny rozmiar weza wylotu powietrza
to 25 mm (1 cal) Srednicy wewnetrznej. Jezeli

konieczny bedzie waz dtuzszy niz 4,57 m (15 stop),
nalezy uzy¢ weza o wigkszej srednicy. Waz nie
moze by¢ zagiety pod ostrym katem ani
zagnieciony.

Umiescié zbiornik (T) na koricu przewodu wylotu
powietrza, aby wytapaé ciecz, gdyby doszto do
pekniecia membrany Jezeli membrana peknie,
pompowana ciecz bedzie usuwana wraz z
powietrzem.

ti18606a

Legenda:
A Przewdd doprowadzajgcy powietrze

B  Zawdr upustowy powietrza gtéwnego
C Zespot filtra/regulatora powietrza
D Zawdr powietrza gtbwnego (dla akcesoriow)

Rvs. 4. Odprowadzanie wywiewanego powietrza

cCHun xR«

Port wlotu powietrza (niewidoczny)

Port wylotu powietrza

Uziemiony waz wylotu powietrza

Pojemnik przy oddalonym wylocie powietrza
Ttumik

12
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Obstuga

Procedura usuwania nadmiaru
ci$nienia
Postepowac zgodnie z Procedurg usuwania

nadmiaru cisnienia kiedykolwiek widoczny
bedzie taki symbol.

P b PS1

7 2 A4

Urzadzenie pozostaje pod cisnieniem az do chwili
recznego usuniecia nadmiaru cisnienia. Aby uniknaé
powaznych obrazen spowodowanych dziataniem
cieczy pod cisnieniem, takich jak wtrysk substanciji
do oczu lub na skore, nalezy postepowac zgodnie

z Procedurg usuwania nadmiaru ci$nienia zawsze po
zakonczeniu pompowania oraz przed czyszczeniem,
kontrolg lub serwisowaniem urzadzenia.

Obstfuga

odpowiedni ptynny uszczelniacz. tgczniki wlotu
i wylotu cieczy powinny by¢ odpowiednio mocno
dokrecone.

3. Wiozy¢ rure ssaca (jesli jest stosowana) do
pompowanej cieczy.

UWAGA: Jesli ci$nienie wlotu cieczy przekracza 25%
wartosci wyjsciowego cisnienia roboczego, to kulowe
zawory kontrolne nie bedg domykac sie dostatecznie
szybko, czego efektem bedzie nieefektywna praca

pompy.

WAZNA INFORMACJA

Nadmierne cisnienie wlotu cieczy moze zmniejszy¢
zywotnos¢é membrany.

1. Odcig¢ doptyw powietrza do pompy.
2. Otworzy¢ zawor dozujgcey, jesli wystepuije.
3. Otworzy¢ zawor spustowy cieczy (F), aby

zmniejszyc¢ jej cisnienie. Nalezy mie¢ przygotowany
zbiornik do zgromadzenia odprowadzonej cieczy.

Przeptukanie pompy przed
pierwszym uzyciem

Pompa byta testowana w wodzie. Jesli istnieje ryzyko
zanieczyszczenia pompowanej cieczy przez wode,
nalezy przeptukac¢ doktadnie pompe odpowiednim
rozpuszczalnikiem. Patrz Przeptukiwanie i
sktadowanie, strona 14.

Uruchamianie i regulacja pompy

1. Upewnic sig, ze pompa jest odpowiednio uziemiona.
Odniesc sie do Uziemienie systemu na stronie 10.

2. Nalezy sprawdzi¢, czy pofaczenia sg szczelne.
Na gwintach wewnetrznych nalezy zastosowac

Wytaczenie pompy

. p—

Na zakoniczenie zmiany roboczej i przed sprawdzeniem,
wyregulowaniem, czyszczeniem lub naprawa systemu,

332177G

4. Wrtozyé koniec weza cieczy do odpowiedniego
zbiornika.

5. Zamknaé zawor spustowy cieczy (F).

6. Cofnaé pokretto reduktora cisnienia powietrza (C)
i otworzy¢ wszystkie zawory upustowe powietrza
gtéwnego (B, D).

7. Jezeli waz cieczy posiada mechanizm dozujacy,
trzymaé go otwartym.

8. Powoli zwieksza¢ cisnienie powietrza za pomocg
reduktora, az pompa zacznie pracowag.
Utrzymywac powolng prace pompy az do
odpowietrzenia wszystkich przewodéw i zalania

pompy.

UWAGA: Do zalewania uzywac¢ jak najmniejszego
cisnienia powietrza, umozliwiajgcego prace pompy.
Jezeli nie uda sie zala¢ pompy zgodnie z oczekiwaniami,
przetaczyc cisnienie powietrza na DOWN.

9. Podczas przeptukiwania uruchom pompe
dostatecznie dtugo, aby doktadnie oczysci¢ pompe
i weze.

10. Zamkng¢ zawdr upustowy powietrza gtdwnego (B).

postepowac wedtug Procedura usuwania nadmiaru
cisnienia, strona 13.

13



Konserwacja

Konserwacja

Harmonogram konserwacji

Ustali¢ harmonogram konserwacji zapobiegawczej
na podstawie serwisowania technicznej pompy.
Zaplanowana konserwacja jest szczegolnie wazna,
aby zapobiec rozlaniu lub przeciekowi wywotanemu
uszkodzeniem membrany.

Smarowanie

Pompa smarowana jest w fabryce. Zostafa tak
zaprojektowana, zeby nie trzeba byto naktada¢ smaru
przez okres przydatnosci uszczelek. W normalnych
warunkach nie ma potrzeby dodawac¢ wbudowanej
smarownicy.

Dokrecanie potaczen
gwintowanych

Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢ wszystkie weze pod
katem zuzycia lub uszkodzenia i w razie potrzeby
wymienic je na nowe. Upewnic¢ sie, ze wszystkie

pofaczenia gwintowane sg mocno dokrecone i szczelne.

Sprawdzi¢ sworznie montazowe. Sprawdzi¢ tgczniki.
Przykrecié albo ponownie dokreci¢ momentem
obrotowym w razie koniecznosci. Niezaleznie od
zastosowan pompy, jako ogélng zasade zaleca sie
dokrecanie tgcznikéw co dwa miesigce. Patrz
Wskazowki dotyczace dokrecania, strona 15.

14

Przeptukiwanie i sktadowanie

- 71

* Plukanie nalezy przeprowadzaé zanim ciecz zdazy
wyschna¢ w sprzecie, na koniec dnia, przed
rozpoczeciem przechowywania i przed naprawg
wyposazenia.

e Przeptukiwaé pompe przy najnizszym mozliwym
cisnieniu. Sprawdzi¢ ztgczki pod katem wyciekow
i dokrecic, jesli to konieczne.

» Przeptukiwac ciecza, ktéra jest kompatybilna z
usuwana cieczg oraz z mokrymi czesciami sprzetu.

* Pompe nalezy przeptukac i usunac z niej cisnienie
kazdorazowo przed sktadowaniem jej przez dtuzszy
okres czasu.

WAZNA INFORMACJA

Ptukac¢ pompe na tyle czesto, aby zapobiec
zasychaniu lub zamarzaniu pompowanej cieczy
wewnatrz pompy i jej uszkodzenia. Uzywac
odpowiedniego rozpuszczalnika.
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Wskazowki dotyczace dokrecania

Na Rys. 5 widoczna jest ostona hydrauliczna i taczniki
zaworu. Na RYs. 6 widoczne sg tgczniki rozdzielacza.

UWAGA: Ostfona hydrauliczna i tgczniki rozdzielacza na
pompach z polipropylenu majg natozony na gwinty klej
do gwintow. Jezeli klej ten nadmiernie sie zuzyje,
faczniki moga sie poluzowac w trakcie pracy
urzadzenia. Wymieni¢ $ruby na nowe albo naniesé na
gwinty preparat Loctite Sredniej mocy (niebieski) lub
jego odpowiednik.

Jezeli ostona hydrauliczna lub rozdzielacz sig poluzuja,
waznym jest, aby dokreci¢ je korzystajgc z nastepujace;j
procedury w celu polepszenia uszczelnienia.

UWAGA: Zawsze nalezy do konca dokreca¢ ostony
hydrauliczne, nastepnie skreca¢ ze sobg elementy
membrany, a nastepnie dokreca¢ ztozone rozdzielacze
do oston hydraulicznych.

Zacza¢ od wykonania kilku obrotéw wszystkimi Srubami
ostony hydraulicznej. Nastepnie wkreca¢ kazda Srube
do momentu, az gtéwka dotknie ostony. Nastepnie
wykonac 1/2 obrotu lub mniej kazdg $rubg, wkrecajac
je na krzyz okreslonym momentem. Powtérzy¢ dla
rozdzielaczy.

Sruby ostony hydraulicznej

X til6558a

Konserwacja

taczniki ostony hydraulicznej:
Polipropylen i stal nierdzewna: 54-61 Nem
(40-45 funtéw/stope)
Aluminium: 75-81 Nem (55-60 funtow/stope)

taczniki rozdzielacza:
Polipropylen: 54-61 Nem (40-45 funtow/stope)
Aluminium:
Nr ref. 1-8: 15-28 Nem (11-21 funtow/stope)
Nr ref. 9-16: 75-81 Nem (55-60 funtéw/stope)
Stal nierdzewna:
Nr ref. 1-4: 12-13 Nem (110-120 funtéw/stope)
Nr ref. 5-12: 54-61 Nem (40-45 funtow/stope)

Ponownie dokrecic tgczniki zaworu powietrza wkrecajac
je na krzyz okreslonym momentem.

taczniki zaworu powietrza
Plastikowe czesci srodkowe: 5-6,2 Nem
(45-55 funtow/stope)
Aluminiowe czesci srodkowe: 8,5-9,6 Nem
(75-85 funtéwi/cal)

Sprawdzi¢ réwniez i dokrecic¢ nakretki lub sworznie (X)
przytrzymujace stopki rozdzielacza do wspornikdw
montazowych.

Sruby zaworu powietrza

ti16560a

Rys. 5. Wskazéwki dotyczace dokrecania, ostony hydrauliczne i taczniki zaworu powietrza (widoczne

wszystkie modele, aluminium)

332177G
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Konserwacja

Aluminium Polipropylen
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Rys. 6. Wskazowki dotyczace dokrecania - taczniki rozdzielacza
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Wymiary pomp aluminiowych

Wymiary pomp aluminiowych
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A 62,2 cm (24,50 cala) G 50,0 cm (19,70 cala)
B 72,7 cm (28,63 cala) H 21,0 cm (8,25 cala)
C 10,5 cm (4,13 cala) J 42,9 cm (16,91 cala)
D 82,7 cm (32,56 cala) K 42,1 cm (16,56 cala)
E 30,6 cm (12,04 cala) L 33,0 cm (13,00 cala)
F 61,2 cm (24,08 cala) M 41,9 cm (16,5 cala)
332177G
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Wymiary pompy z polipropylenu

Wymiary pompy z polipropylenu
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A 93,5 cm (36,80 cala)
B 105,2 cm (41,40 cala)
C 115,2 cm (45,34 cala)
D 11,7 cm (4,60 cala)
E 37,0 cm (14,56 cala)
F 74,0 cm (29,12 cala)
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67,8 cm (26,69 cala)

21,1 cm (8,30 cala)

43,1 cm (16,96 cala)

49,0 cm (19,31 cala)

33,0 cm (13,00 cala)

X« IO

42,1 cm (16,58 cala)

til6562a
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Wymiary pomp ze stali nierdzewnej

Wymiary pomp ze stali nierdzewnej
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Charakterystyka wydajnosci

Charakterystyka wydajnosci

Warunki testowe: Pompa testowana w wodzie z zanurzonym wlotem

Przyblizona liczba cykli na minute
17,2 345 51,7 69,0 86,2
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N
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0,86

8.6, 125 R .
( ) Cisnienie cieczy
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D 0
i 0 189 379 568 757 946 1136
0.28 MPa (2,8 bar, 40 psi) (50) (100) (150) (200) (250) (300)
Przeptyw cieczy — Ipm (gpm)
Jak odczytywaé wykresy Przyblizona liczba cykli na minute
L. s 17,2 345 51,7 69,0 86,2
1. Na dole wykresu znalezé warto$¢ 10,6
przeplywu cleczy. 579 Pob(J)r ow!etrza A
2. Przejs¢ pionowo w gore, az do c P
przeciecia z wybrang krzywa £ 85 pd
ci$nienia roboczego powietrza. 2o (300) / B
. . . . 55 S~
3. Na skali po lewej stronie odczyta¢ S E /
cisnienie wylotowe cieczy 8 e 6.4 » -
(g6rny wykres) lub pobor ng (225)
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Dane techniczne

Husky 3300

Stany Zjednoczone

Jednostki metryczne

Maksymalne ci$nienie robocze cieczy

Aluminium lub stal nierdzewna z 125 psi 0,86 MPa, 8,6 bar
czescig Srodkowa z aluminium

Polipropylen lub stal nierdzewna z 100 psi 0,7 MPa, 7 bar
czescig $rodkowa z polipropylenu

Zakres roboczy ci$nienia powietrza**

Aluminium lub stal nierdzewna z 20-125 psi 0,14-0,86 MPa, 1,4-8,6 bar
czesciag srodkowa z aluminium

Polipropylen lub stal nierdzewna z 20-100 psi 0,14-0,7 MPa, 1,4-7 bar

czescig $rodkowa z polipropylenu

Pobo6r powietrza

Wszystkie pompy

90 scfm przy 70 psi,

2,5 m3/min przy 4,8 bar,

100 gpm 379 Ipm
Maksymalny pobér powietrza*
Aluminium lub stal nierdzewna z 335 scfm 9,5 m3/min
czesciag srodkowa z aluminium
Polipropylen lub stal nierdzewna z 275 scfm 7,8 m3/min

czesciag srodkowa z polipropylenu

Maksymalny ruch swobodny cieczy*

Membrany standardowe

300 gpm przy 125 psi

1135 Ipm przy 8,6 bar

Membrany standardowe

280 gpm przy 100 psi

1059 Ipm przy 7 bar

Membrany typu overmolded

270 gpm przy 125 psi

1022 Ipm przy 8,6 bar

Membrany typu overmolded

260 gpm przy 100 psi

984 Ipm przy 7 bar

Maksymalna predko$é pompy*

Membrany standardowe

103 cpm przy 125 psi

103 cpm przy 8,6 bar

Membrany standardowe

97 cpm przy 100 psi

97 cpm przy 7 bar

Membrany typu overmolded

135 cpm przy 125 psi

135 cpm przy 8,6 bar

Membrany typu overmolded

130 cpm przy 100 psi

130 cpm przy 7 bar

Maksymalna wysokos$é ssania (rozni sie w zaleznos$ci od doboru kulki/gniazda i zuzycia, predkosci pracy,

wilasciwosci materiatowych i innych czynnikéw)*

Na sucho 16 stép 4,9 metra
Na mokro 31 stép 9,4 metra
Zalecane tempo cykli w przypadku pracy ciggtej 35-50 cpm

Zalecane tempo cykli w przypadku systeméw 20 cpm

obiegowych

Maksymalny rozmiar pompowanych czastek statych 1/2 cala 13 mm
Przeptyw cieczy na cykl**

Membrany standardowe 2,9 gal 11,01
Membrany typu overmolded 2,0 gal 7,61
Temperatura otoczenia

Minimalna temperatura otoczenia podczas pracy i 32°F 0°C

przechowywania.UWAGA:Narazenie na dziatanie
ekstremalnie niskich temperatur moze spowodowacé
uszkodzenie czeéci plastikowych.
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Husky 3300

Stany Zjednoczone

Jednostki metryczne

Hatas (dBa)***

Moc akustyczna

92 przy 50 psi i 50 cpm,
99 przy 120 psi i petnym
przeptywie

92 przy 3,4 bar i 50 cpm
99 przy 8,3 bar i petnym
przeptywie

Cisnienie akustyczne

86 przy 50 psi and 50 cpm
93 przy 120 psi i petnym
przeptywie

86 przy 3,4 bar and 50 cpm
93 przy 8,3 bar i petnym
przeptywie

Rozmiar wlotu/wylotu

Wilot cieczy - polipropylen

kotnierz 3-calowy ANSI/DIN

WiIot cieczy - aluminium

3 cale-8 npt lub 3 cale-11 bspt z 3-calowym kotnierzem

ANSI/DIN
Wilot cieczy - stal nierdzewna 3 cale-8 npt lub 3 cale-11 bspt
Wilot cieczy - wszystkie pompy 3/4 cala npt(f)

Czesci pracujace na mokro

Wszystkie pompy

Materiaty wybrane dla réznych opcji gniazd, kulek i
membran, plus materiat do skonstruowania pompy -
aluminium, polipropylen lub stal nierdzewna. Pompy

aluminiowe réwniez maja stal z powtoka weglowa.

Czesci zewnetrzne nie pracujace na mokro

Polipropylen

stal nierdzewna, polipropylen

Aluminium

aluminium, stal z powtoka weglowa

Stal nierdzewna

stal nierdzewna, polipropylen lub aluminium
(tak jak uzyte w czesci srodkowej)

Ciezar
Polipropylen 200 funtow 91 kg
Aluminium 150 funtéw 68 kg
Stal nierdzewna 255 funtéw 116 kg
Uwagi

*  Maksymalne wartosci w srodowisku wodnym przy temperaturze otoczenia. Poziom wody znajduje sie

w przyblizeniu 3 stopy nad poziomem wlotu pompy.

**  Cisnienia przy rozruchu oraz przemieszczenia na cykl moga sie roznic¢ w zaleznosci od warunkow ssania,

wysokosci wypfywu, cisnienia powietrza oraz rodzaju cieczy.

***  Moc akustyczna mierzona jest zgodnie z 1ISO-9614-2. Cisnienie akustyczne testowano 1 m (3,28 stopy) od

sprzetu.

Santoprene® jest zarejestrowanym znakiem handlowym firmy Monsanto Company.

Loctite® jest zarejestrowanym znakiem towarowym Loctite Corporation.
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Zakres temperatur cieczy

WAZNA INFORMACJA

Granice temperatury podane sa w oparciu wytgcznie o napiecie mechaniczne. Niektore zwigzki chemiczne
dodatkowo ograniczg zakres temperatury roboczej. Nie przekraczac zakresu temperatury najbardziej ograniczonej
czesci pracujgcej na mokro. Praca danej cze$ci pompy przy zbyt wysokiej lub zbyt niskiej temperaturze cieczy moze
spowodowac uszkodzenie sprzetu.
Zakres temperatur cieczy

Materiat membrany/kulki/gniazda Pompy aluminiowe Pompy z polipropylenu
Acetal 10° do 180°F | -12° do 82°C ||32° do 150°F | 0° do 66°C
Buna-N 10° do 180°F | -12° do 82°C || 32° do 150°F | 0° do 66°C
Fluoroelastomer FKM* -40° do 275°F | -40° do 135°C || 32° do 150°F | 0° do 66°C
Geolast® -40° do 150°F | -40° do 66°C ||32° do 150°F | 0° do 66°C
Membrana typu overmolded z 0° do 180°F | -18°do 82°C ||32° do 150°F | 0° do 66°C

polichloroprenu lub kulki zaworu

zwrotnego z polichloroprenu
Polipropylen 32° do 150°F 0° do 66°C 32° do 150°F | 0° do 66°C
Membrana PTFE typu overmolded 40° do 180°F | 4°do 82°C ||40° do 150°F | 4° do 66°C
Kulki zaworu zwrotnego PTFE 40° do 220°F | 4° do 104°C |[40° do 150°F | 4° do 66°C
Santoprene® lub dwuczesciowa -40° do 180°F | -40° do 82°C ||32° do 150°F | 0° do 66°C
membrana PTFE/Santoprene
TPE -20° do 150°F | -29° do 66°C || 32° do 150°F | 0° do 66°C

*

Wymieniona maksymalna temperatura podana jest w oparciu o norme ATEX dla klasyfikacji temperatur T4.
W przypadku pracy w srodowisku niezagrozonym wybuchem, maksymalna temperatura cieczy fluoroelastomeru
FKM w pompach aluminiowych wynosi 160°C (320°F).
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Standardowa gwarancja Graco na pompy Husky

Standardowa gwarancja firmy Graco gwarantuje, ze wszystkie urzagdzenia wymienione w tym podreczniku, a wyprodukowane
przez firme Graco i opatrzone jej nazwa, byly w dniu ich sprzedazy nabywcy wolne od wad materiatowych i wykonawczych. W
wytgczeniem wszelkich gwarancji specjalnych, rozszerzonych lub ograniczonych publikowanych przez firme Graco, firma Graco
w okresie pieciu lat od daty sprzedazy dokona naprawy lub wymiany dowolnej czesci urzagdzenia okreslonej przez Graco jako
wadliwa. Gwarancja zachowuje waznos¢ wytgcznie dla urzgdzen montowanych, obstugiwanych i utrzymywanych zgodnie z
zaleceniami pisemnymi firmy Graco.

Gwarancja nie obejmuje przypadkéw ogolnego zuzycia urzadzenia oraz wszelkich uszkodzen, zniszczen lub zuzycia urzadzenia,
powstatych w wyniku niewtasciwego montazu czy wykorzystania niezgodnie z przeznaczeniem, korozji, wytarcia elementow,
niewfasciwej lub niefachowej konserwacji, zaniedban, wypadku przy pracy, niedozwolonych manipulacji lub wymiany czesci na
inne, nie oryginalne. Za takie przypadki firma Graco nie ponosi odpowiedzialno$ci, podobnie jak za niewtasciwe dziatanie
urzadzenia, jego zniszczenie lub zuzycie spowodowane niekompatybilnoscig z konstrukcjami, akcesoriami, sprzetem lub
materiatami innych producentow, tudziez niewtasciwg konstrukcjg, montazem, dziataniem lub konserwacjg tychze.

Warunkiem gwarancji jest zwrot na wtasny koszt reklamowanego wyposazenia do autoryzowanego dystrybutora firmy Graco w
celu weryfikacji reklamowanej wady. Jesli reklamowana wada zostanie zweryfikowana, firma Graco naprawi lub wymieni
bezptatnie wszystkie uszkodzone czesci. Wyposazenie zostanie zwrécone do pierwotnego nabywcy z optaconym transportem.
Jesli kontrola wyposazenia nie wykryje wady materiatowej lub wykonawstwa, naprawa bedzie wykonana wedtug uzasadnionych
kosztow, ktdre moga obejmowac koszty czesci, robocizny i transportu.

NINIEJSZA GWARANCJA JEST GWARANCJA WYLACZNA, A JEJ WARUNKI ZNOSZA POSTANOWIENIA WSZELKICH
INNYCH GWARANCJI, ZWYKLYCH LUB DOROZUMIANYCH, Z UWZGLEDNIENIEM, MIEDZY INNYMI, GWARANCJI
USTAWOWEJ ORAZ GWARANCJI DZIALANIA URZADZENIA W DANYM ZASTOSOWANIU.

Wszystkie zobowigzania firmy Graco i prawa gwarancyjne nabywcy podano powyzej. Nabywca potwierdza, ze nie ma prawa do
zadnych innych form zadosc¢uczynienia (miedzy innymi odszkodowania za utracone przypadkowo lub umysinie zyski, zarobki,
uszkodzenia 0s6b lub mienia, lub inne zawinione lub niezawinione straty). Wszelkie czynnosci zwigzane z dochodzeniem praw w
zwigzku z tymi zastrzezeniami nalezy zgtasza¢ w ciggu szesciu (6) lat od daty sprzedazy.

FIRMA GRACO NIE DAJE ZADNEJ GWARANCJI RZECZYWISTEJ LUB DOMNIEMANEJ ORAZ NIE GWARANTUJE, ZE
URZADZENIE BEDZIE DZIALAC ZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM, STOSOWANE Z AKCESORIAMI, SPRZETEM,
MATERIALAMI | ELEMENTAMI INNYCH PRODUCENTOW SPRZEDAWANYMI PRZEZ FIRME GRACO. Czesci innych
producentéw, sprzedawane przez firme Graco (takie jak silniki elektryczne, spalinowe, przetaczniki, waz, itd.), objete sg
gwarancjg ich producentdéw, jesli jest udzielana. Firma Graco zapewni nabywcy pomoc w dochodzeniu roszczen w ramach tych
gwarancji.

Firma Graco w zadnym wypadku nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody posrednie, przypadkowe, specjalne lub wynikowe
wynikajgce z dostawy wyposazenia firmy Graco badz dostarczenia, wykonania lub uzycia jakichkolwiek produktéw lub innych
sprzedanych towaréw na skutek naruszenia umowy, gwarancji, zaniedbania ze strony firmy Graco lub innego powodu.

Informacja o firmie Graco

Najnowsze informacje na temat produktéw firmy Graco znajdujg sie na stronie www.graco.com.

W CELU ZLOZENIA ZAMOWIENIA nalezy skontaktowaé sie ze swoim dystrybutorem firmy Graco lub zadzwonié,
aby okresli¢ najblizszego dystrybutora.
Telefon: 612-623-6921 lub bezptatnie: 1-800-328-0211, Faks: 612-378-3505

Wszystkie informacje przedstawione w formie pisemnej i rysunkowej, jakie zawiera niniejszy dokument, odpowiadajg ostatnim danym
produkcyjnym dostepnym w czasie publikowania.
Graco rezerwuje sobie prawo dokonywania zmian w dowolnej chwili bez powiadamiania.

Informacje dotyczgce patentow dostepne sg na stronie. www.graco.com/patents.
Ttumaczenie instrukgji oryginalnych. This manual contains Polish. MM 3A0410

Siedziba gtéwna firmy Graco: Minneapolis
Biura zagraniczne: Belgia, Chiny, Japonia, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES « P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA

Copyright 2012, Graco Inc. Wszystkie zaktady produkcyjne firmy Graco posiadaja certyfikat ISO 9001.
WWW.graco.com
Wer. G, wrzesien 2016
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