Instrukcje — czesci (\
Bezzbiornikowy system \Y 4

podawania kleju
termotopliwego InvisiPac™ 332377P
HM25™ "

System jest przeznaczony do podawania i dozowania kleju termotopliwego w granulkach.
Wytacznie do zastosowan profesjonalnych.

Urzadzenie nie zostato zatwierdzone do zastosowan w atmosferach wybuchowych lub
miejscach niebezpiecznych.

8,3 MPa (83 bary, 1200 psi) Maksymalne cisnienie robocze
204°C (400°F) Maksymalna temperatura robocza cieczy
0,7 MPa (7 bardw, 100 psi) Maksymalne cisnienie wlotowe powietrza

Nalezy zapoznac sie ze wszystkimi ostrzezeniami i instrukcjami zawartymi
W niniejszej instrukcji obstugi oraz w instrukcji obstugi pistoletu i weza.
Niniejsza instrukcje nalezy zachowac.

@ Istotne instrukcje dotyczace bezpieczenstwa
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Powigzane instrukcje

Instrukcje obstugi sg dostepne w witrynie www.graco.com.
Instrukcje obstugi komponentéw w jezyku angielskim:

Czesc Opis
Pistolet do kleju termotopliwego InvisiPac GS35,
3A2805 Instrukcja — Czesci
332072 Ogrzewany waz InvisiPac, Instrukcja — Czesci

Wymagane narzedzia

e Zestaw standardowych kluczy Allena

* Zestaw metrycznych kluczy Allena

* Klucze ptaskie o r6znych rozmiarach (rosngco)
e Klucz ptaski 177 mm (11/16 cala)

e Zapadka 8 mm (3/8 cala)

* Gniazdo 8 mm (3/8 cala)

e Wkretak nasadowy 7,5 mm (5/16 cala)

* Gniazdo 11 mm (7/16 cala)

* Gteboko osadzone gniazdo 22 mm (7/8 cala)

332377P

Gniazdo 25 mm (1 cal)
Gniazdo 13 mm

Gniazdo 10 mm

Zapadka 12,5 mm (1/2 cala)
Przecinak boczny

Wkretak do tbéw krzyzakowych
Wkretak do théw ptaskich
Miernik wielofunkcyjny
Przecinak do rur

Powigzane instrukcje



Modele

Modele

WAZNA INFORMACJA

Aby zapobiec uszkodzeniom systemu, przed wigczeniem
zasilania nalezy sprawdzi¢, czy zworki zaciskéw
$g poprawnie zatozone.

Model

Kanaty

Napiecie

Typ ®

Opis

Czestotliwosé

Maks.
natezenie
pradu
w Amperach

24P260 2

200-240 V AC

10/ PE (L)

24P261 4

200-240 V AC

10 /PE (D)

1-fazowe
200-240VAC

2 przewody i PE @

50/60 Hz

32 A

50/60 Hz

40 A

24P262 2

350-415VACY

30 / przewdd zerowy /

PED)

24P263 4

350-415VACY

3® / przewdd zerowy /

PED)

3-fazowe z przewodem
zerowym

Napiecie miedzyfazowe
350-415V AC

Napiecie fazowe
200-240 V AC

3 przewody i przewod

zerowy oraz PE @

50/60 Hz

16 A

50/60 Hz

16 A

24P264 2

200-240 VAC A

30 /PE (D)

24P265 4

200-240 VAC A

30 /PE (D)

3-fazowe bez przewodu
zerowego

Napiecie miedzyfazowe
200-240 V AC

3 przewody i PE (1)

50/60 Hz

27 A

50/60 Hz

27 A

24U132 6

200-240 V AC

10 /PE (D)

1-fazowe
200-240 V AC

2 przewody i PE @

50/60 Hz

40 A

24U133 6

350-415VACY

3® / przewdd zerowy /

PED)

3-fazowe z przewodem
zerowym

Napiecie migdzyfazowe
350-415V AC

Napiecie fazowe
200-240 V AC

3 przewody i przewdd

zerowy oraz PE @

50/60 Hz

30 A

24U134 6

200-240 VAC A

30 /PE (D)

3-fazowe bez przewodu
zerowego

Napigcie miedzyfazowe
200-240 V AC

3 przewody i PE @

50/60 Hz

40 A
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Ostrzezenia

Ostrzezenia

Ponizsze ostrzezenia dotyczg instalacji, uzywania, uziemienia, konserwacji i napraw tego urzadzenia. Znak wykrzyknika oznacza
ostrzezenie ogolne, zas symbol niebezpieczenstwa oznacza wystepowanie ryzyka specyficznego przy wykonywaniu czynnosci.
Gdy te symbole pojawiaja sie w tresci podrecznika lub etykietach ostrzezenia, nalezy powrécic¢ do niniejszych ostrzezen.

W stosownych miejscach, w tresci niniejszego podrecznika mogg pojawiac sie symbole niebezpieczenstwa oraz ostrzezenia
zwigzane z okreslonym produktem, niezamieszczone w niniejszej czesci.

NIEBEZPIECZENSTWO PORAZENIA PRADEM

Sprzet musi by¢ uziemiony. Niewtasciwe uziemienie, ustawienie lub uzytkowanie systemu moze spowodowac

porazenie prgdem.

e Wylaczy¢ i roztaczyé zasilanie na gldéwnym wytaczniku przed odtaczaniem kabli i przed serwisowaniem
lub montazem sprzetu.

e Podtgczac wytgcznie do uziemionych zrédet zasilania.

¢ Catos¢ instalacji elektrycznej musi by¢ wykonana przez wykwalifikowanego elektryka i byé zgodna
Z miejscowymi przepisami i zarzgdzeniami.

| B>

NIEBEZPIECZENSTWO OPARZENIA

W czasie pracy, powierzchnie urzadzenia i podgrzewane ptyny moga sie nagrzewac do wysokiej temperatury.
W celu unikniecia powaznych oparzen:

*  Nie wolno dotykaé goracych cieczy ani sprzetu.

Lz

NIEBEZPIECZENSTWO WTRYSKU PODSKORNEGO

Ciecz wyptywajgca pod wysokim cisnieniem z pistoletu, przeciekajacych wezy lub peknietych elementéw spowoduje
przebicie skéry. Uszkodzenie to moze wygladac jak zwykte skaleczenie, ale jest powaznym urazem, ktéry w rezultacie
moze doprowadzi¢ do amputacji. Konieczna jest natychmiastowa pomoc chirurgiczna.

Nie kierowac pistoletu w strong innej osoby lub jakiejkolwiek czesci ciata.

Nie przyktadac reki do dyszy natryskowe;.

Nie zatrzymywac lub nie zmienia¢ kierunku wycieku za pomoca reki, ciata, rekawicy ani szmaty.

Po zakonczeniu rozpylania oraz przed czyszczeniem, kontrola i serwisowaniem sprzetu nalezy postepowac
zgodnie z procedura usuwania nadmiaru cisnienia.

e Dokreci¢ wszystkie potaczenia doprowadzania cieczy przed wigczeniem urzadzenia.

*  Weze i ztgczki nalezy sprawdzaé codziennie. Natychmiast naprawi¢ lub wymieni¢ zuzyte lub uszkodzone czesci.

P b PE

NIEBEZPIECZENSTWO ZWIAZANE Z CZESCIAMI RUCHOMYMI

Ruchome czesci moga scisnac, skaleczyé lub obcigé palce oraz inne czesci ciata.

¢ Nie zbliza¢ sie do ruchomych czesci.

* Nie obstugiwac sprzetu bez zatozonych oston i pokryw zabezpieczajgcych.

e Sprzet pod cisnieniem moze uruchomié sie bez ostrzezenia. Przed sprawdzeniem, przeniesieniem lub serwisem
sprzetu nalezy wykona¢ procedure usuwania nadmiaru ci$nienia i odtgczy¢ wszystkie zrédta zasilania.
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Ostrzezenia

P b PEL

NIEBEZPIECZENSTWO WYNIKAJACE Z NIEPRAWIDLOWEGO UZYTKOWANIA URZADZENIA
Niewtasciwe stosowanie sprzetu moze prowadzi¢ do $Smierci lub kalectwa.

Nie obstugiwaé sprzetu w stanie zmeczenia lub pod wyptywem substancji odurzajgcych lub alkoholu.

Nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego lub wartosci znamionowej temperatury odnoszacych sie
do czesci systemu o najnizszych warto$ciach znamionowych. Patrz rozdziat Dane techniczne znajdujgcy sie
we wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu.

Uzywac ptynéw i rozpuszczalnikéw zgodnych ze zwilzonymi czesciami urzagdzenia. Patrz rozdziat Dane techniczne
znajdujacy sie we wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu. Zapoznag sie z ostrzezeniami producenta cieczy

i rozpuszczalnikdéw. W celu uzyskania petnych informacji na temat materiatu, nalezy uzyskac¢ karte charakterystyki
bezpieczenstwa produktu (MSDS) od dystrybutora lub sprzedawcy.

Nie opuszczaé obszaru roboczego, jesli sprzet jest podtaczony do zasilania lub pod ci$nieniem.

Nalezy wytaczy¢ caty sprzet i postepowac zgodnie z procedura usuwania nadmiaru ci$nienia, gdy sprzet
nie est uzywany.

Sprawdzac urzadzenie codziennie. Naprawic¢ lub natychmiast wymieni¢ uszkodzone czesci wytacznie

na oryginalne czesci zamienne producenta.

Nie zmienia¢ ani nie modyfikowac¢ sprzetu. Zmiany lub modyfikacje moga spowodowac¢ uniewaznienie atestow
przedstawicielstwa oraz zagrozenie bezpieczenstwa.

Upewnic sig, czy sprzet posiada odpowiednie parametry znamionowe i czy jest zatwierdzony do uzytku

w Srodowisku, w ktorym jest stosowany.

Sprzetu nalezy uzywaé wytgcznie zgodnie z jego przeznaczeniem. W celu otrzymania dodatkowych informacji
prosze skontaktowac sie z Panstwa dystrybutorem sprzetu.

Weze i kable robocze nalezy prowadzi¢ z dala od ruchu pieszego, ostrych krawedzi, ruchomych czesci oraz
goracych powierzchni.

Nie zagina¢ lub nadmiernie nie wygina¢ wezy i nie uzywac ich do ciggniecia wyposazenia.

Dzieci i zwierzeta trzymaé z dala od obszaru roboczego.

Nalezy postepowaé zgodnie z obowigzujgcymi przepisami BHP.

II-%*> €
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NIEBEZPIECZENSTWO POZARU | WYBUCHU

tatwopalne opary pochodzace z rozpuszczalnikéw oraz farb, znajdujgce sie w obszarze roboczym, moga ulec
zaptonowi lub eksplodowacé. Aby zapobiec wybuchowi pozaru lub eksplozji nalezy stosowac sie do ponizszych
wytycznych

Nie wolno stosowac klejéw rozpuszczalnikowych, mogacych powodowaé powstawanie wybuchowej atmosfery
w trakcie obrébki.

Urzadzenie nalezy stosowac wytacznie w dobrze wentylowanych miejscach.

Usuna¢ wszystkie potencjalne zrodta zaptonu takie jak lampki kontrolne, papierosy, przenosne lampy
elekiryczne oraz plastikowe ptachty malarskie (potencjalne zagrozenie wytadowaniami elektrostatycznymi).
W obszarze roboczym nie powinny znajdowac sie niepotrzebne przedmioty, wliczajac w to rozpuszczalniki,
szmaty i benzyne.

Nie przytgczaé lub nie odtaczaé przewododw zasilania ani nie witaczaé i nie wytaczaé oswietlenia w obecnosci
fatwopalnych opardw.

Nalezy uziemi¢ caty sprzet w obszarze roboczym. Patrz instrukcje dotyczace uziemienia.

Uzywac wytacznie uziemionych przewodéw.

Bezzwtocznie przerwaé prace, jezeli pojawia sie iskry statyczne lub przebicie. Nie stosowaé ponownie
urzadzen do czasu zidentyfikowania i wyjasnienia problemu.

W obszarze roboczym powinna znajdowac si¢ dziatajgca gasnica.

NIEBEZPIECZENSTWO TOKSYCZNEGO DZIALANIA CIECZY LUB OPAROW

Toksyczne ciecze lub opary moga spowodowaé, w przypadku przedostania sie do oka lub na powierzchnie skory,
|nhaIaCJ| lub potknigcia, powazne obrazenia lub zgon.

Zapozna¢ sie z kartami charakterystyki bezpieczenstwa produktu (MSDS), aby uzyskaé¢ szczegétowe
informacje na temat stosowanych cieczy.

Niebezpieczne ciecze nalezy przechowywac¢ w odpowiednich pojemnikach, a ich utylizacja musi by¢ zgodna
z obowigzujgcymi wytycznymi.
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Ostrzezenia

Podczas pobytu w obszarze roboczym nalezy nosi¢ odpowiednie srodki ochrony, co pomoze zapobiec powaznym
urazom, w tym urazom oczu, utracie stuchu, wdychaniu oparéw toksycznych oraz oparzeniom. Obejmujg one
migdzy innymi:

e Srodki ochrony oczu oraz stuchu.

¢ Respiratory, odziez ochronng oraz rekawce, zalecane przez producenta cieczy i rozpuszczalnikow

SRODKI OCHRONY OSOBISTEJ
i‘

ZAGROZENIA ZWIAZANE Z CISNIENIOWYMI ELEMENTAMI ALUMINIOWYMI
Uzywanie ptynéw, ktdre nie sg przeznaczone do kontaktu z aluminium w urzadzeniach cisnieniowych moze
spowodowac silng reakcje chemiczng i doprowadzi¢ do rozerwania urzgdzenia. Niezastosowanie sie do niniejszego
ostrzezenla prowadzi¢ moze do zgonu, powstania powaznych obrazen ciata lub uszkodzenia mienia.
Nie stosowac 1,1,1-trichloroetanu, chlorku metylenu, innych fluorowcowanych rozpuszczalnikéw weglowodorowych
lub ptyndw zawierajgcych takie rozpuszczalniki.
e Wiele innych ptyndw moze zawiera¢ substancje chemiczne, ktére moga reagowac z aluminium. Informacje
na temat zgodnosci uzyska¢ mozna u dostawcy materiatow.

332377P 7



Identyfikacja czgsci

Identyfikacja czesci

Legenda:

Modut zaawansowanego wyswietlania (ADM)
B  Skrzynka elektryczna o
C  Regulator cisnienia powietrza pompy
D  Manometr powietrza pompy
E  Regulator cisnienia powietrza przenoszacego préznie
F  Miernik ci$nienia powietrza przenoszgcego préznie
G Rurka wytrzasajaca R 8 8
G1 Gtowica wytrzasarki 9 &
G2 Rurka przenoszgca préznie 9 )
G3 Lejek wlotowy przenoszacy préznie Y@ o
G4 Zrédto powietrza do przenoszenia prézni, $r. zewn. 8 mm (3/8 cala) ?
H  Gtéwny wytgcznik zasilania P S
J  Wilot powietrza do systemu
K WiIot przenoszenia prézni (wytrzasarki)
L
M
N
P
R

Silnik powietrzny i pompa 4 P
Odcigzenie naprezenia przewoddw w zwigzku z doptywem zasilania

Ksztattka rozgatezna ogrzanej cieczy (element topigcy) o )
Modut wielostrefowej kontroli temperatury przy niskiej mocy (MZLP)

Wyloty cieczy umozliwiajgce podtgczenie ogrzewanych wezy ;
(ponumerowanych 1-4) ]
S  Kabel Wejscia/Wyjscia klienta (opcjonalny) -
1i20441b S

[

Rys. 1
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Identyfikacja czgsci

Ksztattka rozgatezna ogrzanej cieczy

UWAGA: System przedstawiono na ilustracji z plastikowymi i metalowymi
ostonami zdemontowanymi dla celéw pogladowych.

Rys. 2

Legenda:

T  Klapa dostgpowa do przedniej skrzynki elektrycznej Z  Czujnik poziomu granulek kleju

U  Element topiacy AA Potaczenie zasilania i uprzezy RTD do ogrzewanego weza
W1 Port odptywowy i pistoletu (uprzaz taczy system z ogrzewanym wezem,
W2 Taca odptywowa a nastepnie ogrzewany waz z pistoletem)

X Filtr wlotowy (niskie ci$nienie — przed pomp3) AB Ekran lejka wlotowego

Y  Filtr wylotowy (wysokie ci$nienie — za pompa)

332377P 9



Identyfikacja czgsci

Skrzynka elektryczna

AC

AJ

ti20907b

AH
AG
AF
Rys. 3
Legenda:
P Wielostrefowy modut kontroli temperatury przy niskiej mocy (MZLP) AG Bloki i zworki zaciskow
AC Zigcze doptywu zasilania AH Przekaznik nagrzewnicy
AF Uziemienie podstawy montazowej AJ  Zworki zaciskéw doptywu zasilania. Patrz strona 19.

10 332377P



Identyfikacja czgsci

Modut zaawansowanego wyswietlania (ADM)

Interfejs uzytkownika Legenda | Funkcja
WAZNA INFORMACJA BA Uktad podgrzewania oraz wigczania/
wytgczania pompy
W celu unikniecia uszkodzenia przyciskdw programowych P
nie nalezy naciskac ich za pomocg ostrych przedmiotow, BB Wskaznik stanu systemu (LED)
takich jak dtugopisy, karty plastikowe czy paznokcie. BC Zatrzymanie wszystkich proceséw systemowych
UWAGA: Patrz Zatacznik A — modut ADM na stronie 101, BD 2;1::!,33;;;%% znajdujaca sie obok przycisku
gdzie zawarto szczegdtowe informacje na temat dziatania e — —
modutu ADM. BE Przerwanie biezgcej operaciji
BF Akceptacja zmian, potwierdzenie btedéw, wybdr

elementu, przetaczenie wybranego elementu

BG Przetgczenie pomiedzy ekranem ustawier i pracy

BH Nawigacja w obrebie ekranu lub przejscie
do nowego ekranu

e

BA

BH

Tl12362at
Rys. 4 Rys. 5

Legenda:

BK Etykieta identyfikacyjna numeru katalogowego czesci
BL Interfejs USB

BM Potgczenie kablowe CAN (zasilanie i komunikacja)
BN Diody LED stanu modutu

BP (nieuzywane)

BR Panel dostepu do tokena oprogramowania

332377P 11



Identyfikacja czgsci

Komponenty ekranu

BieZgca data i czas

Tryb pracy

Stan ogrzewania
weZza i pistoletu

Rzeczywista temperatura weza

\@: u@ 72 °F

Kolejnosc wyswietlania ekranow

@:.1 72 °F
®1u 72 °F
®]u 72 °F
®]u 72 °F
@:.1 72 °F

\

0.0a0 1k

Awarie, stan
Stan podgrzewania
I elementu topigcego

™~ Rzeczywista temperatura
elementu topigcego

[

Rys. 6: Komponenty gtéwnego ekranu

Rzeczywista temperatura pistoletu

Tryb pracy

Opis

Stan komponentow

System wytgczony

System nie jest zasilany.

Brak wskaznika LED stanu systemu na module ADM
Brak ogrzewania
Pompa jest wytaczona

Nieaktywny

Uktad podgrzewania oraz pompy
Sg wyfaczone.

Z6tty kolor wskaznika LED stanu systemu

na module ADM

Brak ogrzewania

Pompa jest wytaczona (ustawienie zmieniono recznie)

Rozgrzewanie

System podgrzewa materiat
do ustawionej temperatury.

Migajacy na zielono wskaznik LED stanu systemu

na module ADM

llos¢ dostarczanego ciepta wzrasta az do osiggniecia
ustawionej temperatury

Pompa jest wytaczona

Aktywny

System jest przygotowany
do dozowania materiatu.

Swiecacy w sposdb ciagty zielony wskaznik LED
stanu systemu na module ADM

Ogrzewanie osiagneto poziom ustawionej temperatury|
Pompa jest wtgczona

12
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Identyfikacja czgsci
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Ustawienie

Ustawienie

Uziemienie

W celu zredukowania ryzyka porazenia pradem nalezy
uziemic sprzet. Niewtasciwe uziemienie moze powodowaé
porazenie pradem elektrycznym. Uziemienie zapewnia
przewdd umozliwiajgcy uptyw pradu elekirycznego.

System InvisiPac jest wyposazony w zacisk uziemiajgcy.
System powinien zosta¢ uziemiony przy uzyciu tego zacisku
przez wykwalifikowanego elektryka. Patrz Podtaczanie
przewodu elektrycznego na stronie 19.

Lokalizacja

Temperatura otoczenia musi wynosi¢ 0-49°C (32-120°F).

Dtugo$c weza prozniowego dostarczanego wraz z urzgdzeniem
to 3 m (10 stop). Maksymalna dtugos¢ dostepnego weza
prézniowego to 9,1 m (30 stdp). Zbiornik na granulki kleju
musi znajdowac sie w zasiegu weza prézniowego, nie dalej
niz w odlegfosci 9,1 m (30 stdp).

Pistolet(y) moze (mogg) znajdowac sie w maksymalnej
odlegtosci 7,6 m (25 stop) od elementu topigcego.

Obstuga systemu podstawowego jest najtatwiejsza w przypadku
jego ustawienia na poziomie wzroku. W celu zamontowania
systemu na poziomie wzroku nalezy zapoznac sie z rozdziatem
Stojak systemowy, 24R088. Patrz strona 89.

Jezeli system jest instalowany zamiast systemu pracujgcego
z klejem termotopliwym innym niz firmy Graco, nalezy zakupic¢
Ptyta adaptera, 24R083. Patrz strona 89.

Opcjonalnie dostepny jest Podajnik wibrujacy o pojemnosci
30 galonéw, 24R136 (zamawiany oddzielnie). Patrz strona 90.

Aby utatwi¢ naprawe systemu, nalezy system ustawic tak, aby
byt on dostatecznie dostepny i oswietlony z kazdej ze stron.
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Podtaczenie czesci

Aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia pragdem, nie nalezy
podtaczac przewoddw elektrycznych az do zakoriczenia
procedury Podtaczenie czesci.

1. Ustawi¢ system w zgdanym potozeniu i ustawieniu
roboczym. Patrz Lokalizacja na tej stronie.

* Dno skrzynki elektrycznej zawiera otwory umozliwiajace
mocowanie systemu InvisiPac do podfoza. Dostep do
otworéw mozna uzyskac poprzez dolng klape dostgpowa
w trzech tylnych scianach skrzynki elektryczne;.

e Aby zainstalowac system InvisiPac zamiast systemu
pracujacego z klejem termotopliwym innym niz firmy
Graco, nalezy zakupi¢ Ptyta adaptera, 24R083.
Instrukcja montazu jest dostepna na stronie 89.

e Aby podniesc system do poziomu wzroku, nalezy
zakupi¢ Stojak systemowy, 24R088. Instrukcja
montazu jest dostepna na stronie 89.

UWAGA: Waz przenoszacy prézni¢, dostarczany wraz
z urzgdzeniem, musi siega¢ od systemu do zbiornika na
granulki kleju. Dostarczony wgz ogrzewany musi siegac
od systemu do pistoletu(-6w).

2. Zamontowac lejek wlotowy uktfadu przenoszenia
prézni (G3) w systemie. Patrz Rys. 7.

a. Wsuna¢ lejek przez wspornik potgczony z silnikiem
powietrznym.

b. Umiesci¢ lejek tak, aby jego wlot byt skierowany
w zgdang strone.

c. Podigczy¢ przewdd powietrzny o zewnetrznej
Srednicy 3,8 mm (5/32 cala) do lejka.
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d. Zamontowac dostarczony zacisk weza wokot
wspornika silnika powietrznego i podstawy lejka,
a nastepnie zacisng¢ zacisk.

ti21130b

Rys. 7

3. Wsunag¢ waz przenoszacy proznie o $rednicy zewnetrznej
33 mm (1,3 cala) (G2) do wlotu lejka przenoszacego (G3)
proznie i zabezpieczy¢ catos¢ przy pomocy dostarczonego
zacisku weza. Patrz Rys. 7.

4. Podigczy¢ diugi, dostarczony przewdd powietrzny
o zewnetrznej Srednicy 8 mm (3/8 cala) (G4) do
facznika zatrzaskowego na przewodzie powietrznym
wychodzacym z uktadu. Patrz Rys. 7.

UWAGA: W kolejnych krokach, prowadzac waz przenoszacy
proznig, nalezy upewnic sie, ze waz prézniowy nie tworzy
ciasnych petli, zakretow ani zataman. Tego rodzaju
znieksztatcenia utrudniajg optymalne dziatanie uktadu
przenoszgcego proznie.

UWAGA: Maksymalna dtugos$¢ weza prézniowego wynosi
9,1 m (30 stdp). W miare mozliwosci waz nalezy prowadzi¢
poziomo. Waz prézniowy nie moze podnosic¢ sie powyze;j
3,0 m (10 stdp), mierzac od wlotu prézniowego. Kazde
pionowe wzniesienie spowoduje spadek maksymalne;j
predkosci przeptywu w ukfadzie przenoszacym préznie.

5. Przeprowadzi¢ przezroczysty waz przenoszacy proznie
o zewnetrznej srednicy 33 mm (1,3 cala) od uktadu
do miejsca, w ktdrych znajduje sie zbiornik zawierajgcy
granulki kleju.

332377P

Ustawienie

6. Natozy¢ szczeliwo do rur na gwinty, a nastepnie
przymocowac rurke wytrzasajaca (G) do gtowicy
wytrzgsarki (G1). Patrz Rys. 8.

WAZNA INFORMACJA

Aby zapobiec zatarciu glowicy wytrzgsarki (G1) o rurke
wytrzasajaca (G), nie wolno nadmiernie nakrecaé gtowicy
wytrzgsarki na rurke wytrzgsajgcg. Elementy te powinno
sie dokrecac recznie.

ti21131a
Rys. 8

7. Podigczy¢ przezroczysty waz przenoszacy préznie
o srednicy 33 mm (1,3 cala) (G2) do stalowej rurki
wytrzgsajacej (G) i zabezpieczy¢ dostarczonym
zaciskiem weza. Patrz Rys. 8.

8. Przeprowadzié przewdd powietrzny o zewnetrznej
Srednicy 8 mm (3/8 cala) (G4) wzdtuz przezroczystego
weza prézniowego o Srednicy 33 mm (1,3 cala) (G2)

i zabezpieczy¢ w kilku miejscach dostarczonymi
plastikowymi zapinkami (G5). Patrz Rys. 8.

9. W razie koniecznosci nalezy zabezpieczy¢ przezroczysty
waz prézniowy o srednicy 33 mm (1,3 cala) oraz przewod
powietrzny o srednicy 8 mm (3/8 cala), mocujac je
w réznych miejscach plastikowymi zapinkami do struktury
wspornika.

10. Podtgczyé drugi koniec dtugiego przewodu powietrznego
o srednicy zewnetrznej 8 mm (3/8 cala) (G4) do tacznika
zatrzaskowego o $rednicy 8 mm (3/8 cala) (G4) na gtowicy
wytrzgsarki (G1).

11. Nalezy upewni¢ sie, ze zbiornik na granulki kleju znajduje
sie w zgdanym potozeniu roboczym. Potozenie zbiornika
nalezy wybrac¢ tak, aby utatwiato ono jego napetnianie
granulkami.
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Ustawienie

12. Umiesci¢ zespdt wytrzgsarki w pustym zbiorniku
na granulki z klejem, a nastepnie napemi¢ zbiornik
granulkami.

UWAGA: Aby zapewni¢ optymalna prace systemu, nalezy
zakupi¢ Podajnik wibrujacy o pojemnosci 30 galonéw,
24R136. Instrukcja montazu jest dostepna na stronie 90.

UWAGA: Jezeli na rurze podajagcej (G) gromadzi sig
nadmierna ilo$¢ tadunku elektrostatycznego, na koncu
rury nalezy zamontowac opcjonalny zestaw uziemiajacy
rure podajacag 24R708 (G6). Patrz Rys. 8.

13. Zamontowac¢ weze podgrzewane, patrz RyS. 9:

Aby zredukowac¢ zagrozenie pozarem i wybuchem, wraz

z systemem InvisiPac nalezy stosowac¢ wytacznie ogrzewane
weze firmy Graco. Stosowanie innych wezy spowoduje
utrate aprobat agencyjnych.

Pistolet

ti21132a

a. Umiesci¢ szmatke na tacy odptywowej (W2)
podtgczonej do elementu topigcego. W systemie
w stanie fabrycznym moga znajdowac sie szczatkowe
ilosci oleju. Patrz Rys. 9.

b. Przy uzyciu klucza Allena 6 mm (1/4 cala) wyjac
korek portu odptywowego (W1). Patrz Rys. 9.

UWAGA: Klucz Allena w rozmiarze 6 mm (1/4 cala) jest
dostarczany luzem wraz z systemem.

c. Gdy ciecz catkowicie sptynie z uktadu, zamontowaé
ponownie korek portu odptywowego (W1), a nastepnie
usunag¢ szmatke. Patrz Rys. 9.
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d. Usuna¢ korek (247) z wylotu elementu topigcego
0 najnizszym numerze. Nie wolno uzywac korka
odptywowego (W1). Patrz Rys. 9.

UWAGA: W opisanym ponizej kroku, strona tgcznika
hydraulicznego wyposazona w uszczelke okragtfa (68)
jest skierowana w strone systemu. Patrz Rys. 9.

e. Zamontowac dostarczony facznik hydrauliczny (68)
z uszczelkg okragta w otwartym porcie i dokrecié¢
kluczem ptaskim lub okrggtym o $rednicy 17 mm
(11/16 cala).

f.  Zamontowac waz na taczniku hydraulicznym (68),
kierujac strone wyposazong we wtyczke elektrycznag
w strone systemu. Przy pomocy klucza ptaskiego
17 mm (11/16 cala) dokreci¢ waz na taczniku
hydraulicznym (68).

g. Zlokalizowac ztgcze MZLP (AA) oznaczone tym
samym numerem co port wylotowy cieczy z weza.
Zdemontowac ostone ztgcza, a nastgpnie zamontowaé
zlgcze weza ogrzewanego. Patrz Rys. 9.

h. Powtdrzy¢ procedure dla pozostatych kanatéw.
Aby utatwi¢ instalacje, nalezy najpierw korzystaé
z dolnych portéw elementu topiacego.

i. Zatozy¢ zatyczki na wszystkie nieuzywane ztgcza
elektryczne MZLP.

UWAGA: Nalezy uzy¢ portu wylotowego cieczy 1, a ztacze
elektryczne od strony tego weza podtaczy¢ do ztgcza MZLP 1.
System nie bedzie pracowat dopoki do ztgcza MZLP 1 nie
zostanie podtgczony waz. Jezeli do ztacza 1 nie zostanie
podtaczony waz, doprowadzi to do awarii ,Invalid Sensor -
hose/gun” (Nieprawidtowy czujnik — waz/pistolet).

14. Zamontowac pistolet(y), patrz Rys. 9:

UWAGA: W przypadku tego systemu nie ma koniecznosci
uzywania pistoletéw firmy Graco. Wszystkie pistolety
podtaczane do systemu muszg jednak posiada¢ nastepujgce
parametry znamionowe: 8,3 MPa (83 bary, 1200 psi),
204°C (400°F), posiada¢ czujnik typu RTD i pracowac

Z mocag nieprzekraczajgcg 400 W.

a. Podigczy¢ wylot cieczy ogrzewanego weza do wiotu
cieczy pistoletu. Dokreci¢ kluczem ptaskim 17 mm
(11/16 cala). Patrz Rys. 9.

b. W przypadku pistoletow firmy Graco podtaczy¢
ztgcze elektryczne pistoletu do ztacza elektrycznego
ogrzewanego weza. Patrz Rys. 9.

c. W przypadku pistoletow innych producentdw niz
Graco nalezy podtgczy¢ ztgcze elektryczne pistoletu
do uprzezy adaptera (167916, 16T917 lub 16Y828),
nastepnie podtaczy¢ ztagcze uprzezy adaptera do
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gniazda ogrzewanego weza. Patrz Kable adaptery
do pistoletow innych niz firmy Graco na stronie 88,
aby okresli¢ kabel adaptera jaki nalezy stosowacé
wraz z uzywanym zaworem.

d. Powtdrzyé czynnosci dla wszelkich dodatkowych
pistoletow.

15. W razie koniecznosci nalezy zaprogramowac kontroler
zaworu tak, aby otwierat i zamykat pistolet. Patrz instrukcja
obstugi pistoletu.

UWAGA: System kontroluje wytgcznie ogrzewanie pistoletu.
Nalezy zaprogramowac oddzielny kontroler pistoletu,
otwierajacy i zamykajacy pistolety.

16. Zamontowa¢ dostarczony kulowy zawor upustowy wlotu
powietrza oraz zestaw filtra powietrza (czes¢ Graco
0 numerze 24R707) przy wlocie powietrza do systemu (J)
(gwint zenski 1/4 NPT). Patrz Rys. 10.

Rys. 10

Ustawienie

powietrza w pistolecie zawartymi w instrukcji pistoletu
i w razie potrzeby uzy¢ regulatora w celu zmniejszenia
cisnienia powietrza w pistolecie.

18. Zamknagc¢ zawor kulowy.

ti21147a
Rys. 11

UWAGA: System musi zawiera¢ odpowietrzajacy zawor
kulowy, ktdry po zamknieciu uwalnia ci$nienie panujace

w dalszej czesci uktadu. W przeciwnym wypadku konieczne
jest odtaczenie zasilania systemu powietrzem w przypadku
kazdorazowego uwalniania ci$nienia w ukfadzie.

UWAGA: W system nalezy wykorzystywac filtr powietrza
0 minimalnym przeptywie 30 scfm.

17. Jezeli to samo zasilanie powietrzem obstuguje pistolet(y),
nalezy upewnié sie, ze w przewodzie powietrznym
zamontowano trojnik przed zaworem kulowym.
Pomiedzy zaworem kulowym a systemem nie moga
znajdowac sie zadne dodatkowe elementy. Nalezy
zapoznac sie¢ z wymaganiami odnosnie cisnienia
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19. Podtaczy¢ przewdd doptywu powietrza o minimalnej
Srednicy 8 mm (3/8 cala) do filtra powietrza. Patrz Rys. 11.

UWAGA: Cisnienie doptywu powietrza musi mie¢ wartosé

od 550 kPa (5,5 bara, 80 psi) do 690 kPa (6,9 bara, 100 psi).
Zalecana wartos¢ cisnienia to 690 kPa (6,9 bara, 100 psi).
Jezeli istnieje prawdopodobienstwo, ze ci$nienie powietrza
spadnie ponizej 0,5 MPa (5 baréw, 80 psi), mozna wykorzysta¢
zestaw zbiornika powietrza, ktdry pozwala na prace systemu
przy cisnieniu 0,4 MPa (4 bary, 60 psi). Patrz Zestaw
zbiornika powietrza, 16W366 na stronie 93.

20. Aby uniemozliwic¢ dostep do regulacji cisnienia powietrza,
nalezy zakupi¢ Blokada regulacji powietrza, 24R084.
Instrukcja montazu jest dostepna na stronie 88.

21. Aby zamontowac wieze swieting wskazujaca wystapienie
btedu w systemie czerwonym swiattem, nalezy zakupic
Zestaw wiezy Swietlnej, 24R226. Instrukcja montazu jest
dostepna na stronie 92.

22. Aby rozbudowac system 2-kanatowy do systemu
4-kanatowego, nalezy zakupi¢ Zestaw rozbudowy
do 4 kanatéw, 24R237. Instrukcja montazu jest
dostepna na stronie 94.

23. Zamontowac zatyczki ztgczy elektrycznych MZLP
na wszystkich nieuzywanych kanafach.
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Ustawienie

Zalecane ustawienie powietrza

Gfowny przewod powietrza

e

(5,5-6,8 bara, 80-100 psi)
wydajnosc 30 scfm.

Dopilnowac
podfaczenia

Filtr powietrza/zawdr
kulowy przy wlocie
powietrza do systemu
(zestaw Graco 24R707,
dotaczony)

Préznia: Pompa_'
0,28-0,55 MPa  0,14-0,68 MPa
(2,8-5,5 bara, 40-80 psi); (1,4-6,8 bara,
a takze przynajmniej 65%  20-100 psi)
cisnienia powietrza
w wytrzasarce podajnika,
jeZeli ta bedzie uzyta

HLTL_EI'W ‘PHU
Cisnienie na wejsciu: Brak zatamari weza Cién?%%na32vgejé?iu.'
mniej f("Z/ 75,2/ r)n (50 stop): przenoszacego proznie (0 5 BCI\a/IIi)a’

8 mm (3/8 cala f : _
wigcej niz 15,2 m (50 stdp): (6,6:1 bara, 1 gg psfl),
1/2 cala wydajnosc¢ 30 scfm
0,55-6,8 MPa

)

- ﬂﬂ&g,éﬂ . —» Powietrze do pistoletow
Regulator ustawiony
na 0,48 MPa
(4,8 bara, 70 psi)
ti21554a
Rys. 12
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Podtaczanie przewodu
elektrycznego

UWAGA: Patrz rozdziat Uziemienie na stronie 14.

A D

W przypadku nieprawidtowego prowadzenia prac
niepoprawna instalacja elektryczna moze spowodowac
porazenie pragdem i inne powazne obrazenia. Wszystkie
prace przy instalacji elektrycznej powinny by¢ wykonywane
przez wykwalifikowanego elektryka. Nalezy upewni¢ sie,
ze instalacja jest zgodna ze wszystkimi krajowymi,
panstwowymi i lokalnymi przepisami dotyczgcymi
bezpieczernstwa i ochrony przeciwpozarowe;.

Aby zredukowac ryzyko porazenia pradem elektrycznym,
przed podtgczeniem przewodu elektrycznego nalezy
wykonac catg procedure Podtaczenie czesci, ktéra
rozpoczyna sie na stronie 14.

UWAGA: Zamontowane tozysko uwalniajgce naprezenia (106)
pasuje do przewodow elektrycznych o zewnetrznej srednicy
0,708-1,260 cala. Patrz Rys. 14. W razie potrzeby nalezy uzyé
klucza ptaskiego i dokreci¢ tozysko uwalniajgce naprezenia,
do momentu Scistego dopasowania do kabla.

W przypadku Obwody elektryczne o napieciu 480 V,
patrz strona 21.

1. Ustawié gtéwny przetgcznik zasilania w pozycji
wytaczenia OFF (Wyt.).

2. Odtaczy¢ kabel od ADM, przepchna¢ kabel przez
plastikowg zastone, a nastepnie usungc plastikowg
zastone z systemu.

3. Zdjac klape dostepowg skrzynki elektrycznej (T).
Patrz Rys. 2 na stronie 9.

4. Nalezy upewni¢ sie, ze zworki bloku zaciskéw znajdujg
sie w potozeniach odpowiadajgcych uzywanej fazie
i napieciu. W razie koniecznosci nalezy wymienic je tak,
aby zapewni¢ zgodnos$¢ z parametrami przedstawionymi
na Rys. 15 na stronie 20. Patrz tabela ponizej, Rys. 13
oraz Rys. 15.

WAZNA INFORMACJA

Aby zapobiec uszkodzeniom systemu, przed przystgpieniem
do kolejnego kroku nalezy upewni¢ sie, ze zworki zaciskow
zostaty zatozone prawidtowo.

Ustawienie

Podrecznik instalacji zworek bloku zaciskow
Lokalizacja bloku zaciskow
I Przewod | Zworka | Zworka | Zworka
Napiecie
ple potacz. | 2-zacisk. | 3-zacisk. | 5-zacisk.
127201 126814 126815 | 126816
200-240V AC,| Niewyko- Niewyko- 3.5 6-10
1 faza rzystane rzystane
850415 VAC. Niewyko- 5.6, o4 | Niewyko-
WYI%, ’ rzystane 8-9 rzystane
200-240 VAC, 45, Niewyko-
3 fazy, 37 9-1 68 rzystane
DELTA 4

UWAGA: Zworki nalezy zmienia¢ tylko wowczas, jezel
korzystamy z innej fazy lub napiecia niz przewidziane
fabrycznie dla systemu.

UWAGA: Wszystkie niezbedne zworki dostarczane sg wraz
z systemem w woreczku, ktéry znajduje sie z tytu przedniego
panelu dostepowego do skrzynki elektrycznej. Niezuzyte
zworki nalezy trzymac w woreczku.

2-zaciskowa 3-zaciskowa

5-zaciskowa

126814 126815 126816
i ti21182a
Przewod
127201
—{] =

Rys. 13: Zworki
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UWAGA: Wraz z zaciskami 2C-10C nalezy stosowaé
dostarczone, wykonane z twardego metalu zworki zaciskow 2,
3 i 5 oraz przewdd potaczeniowy. Do zaciskéw 11-14 nalezy
uzywac czerwonych, plastikowych zworek.

5. Wsuna¢ przewdd elektryczny przez tozysko uwalniajace

naprezenia skrzynki elekirycznej (106). Patrz Rys. 14
na stronie 20.
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Ustawienie

6. Podiaczy¢ zaizolowane ferrule do korica kazdego 7. Podiaczyc przewdd uziemiajacy uziemienia podstawy
przewodu. montazowej (AF). Patrz Rys. 14.

8. Podtaczyé L1, L2, L3i N tak, jak przedstawiono
na Rys. 15. Nie wszystkie modele systemu
wykorzystujg wszystkie 4 kable.

9. Przy pomocy zapinek plastikowych zamocowac przewdd
elektryczny do mocowan znajdujgcych sie w gornej czesci
wnetrza skrzynki elektrycznej.

10. Dokreci¢ zaciski Srubowe momentem wynoszacym
co najmniej 1,1 Nem (10 in-Ib).

11. Zamontowac klape skrzynki elektryczne;j.

12. Przed wigczeniem ogrzewania przeprowadzi¢ procedure
Wybor ustawiern modutu ADM opisang na stronie 21.

1i20907b
Rys. 14
24P260/ 24P261 / 24U132 | 24P262 / 24P263 / 24U133 | 24P264 / 24P265 / 24U134

200-240 VAC, 10

350-415 VAC, 39,Y

200-240 VAC, 30, A

'3L2 513

[{3

| 2T1 4T2 6T3

‘111 3L2 5L3
AR
OT4eFTY

20
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Obwody elektryczne
o napieciu 480 V

W przypadku zasilania 480 V wykwalifikowany elektryk
powinien zamontowacé transformator obnizajacy napiecie
2480V do240V.

Dopasowanie rozmiaru transformatora

W przypadku zasilania jednofazowego mozna zastosowacé

transformator 480 V do 240 V, 24U169 (do nabycia oddzielnie).

Patrz Transformator jednofazowego napiecia 480 V
do 240 V, 24U169 na stronie 98.

Minimalng warto$¢ znamionowa transformatora mozna
obliczy¢ mnozgac napiecie wyjscia przez ustawienie
przerywacza w module ADM.

Jedna faza, przyktad ustawienia przerywacza w module
ADM (20 A): 240 woltéw x 20 amperéw = 4800 watow

Trzy fazy, przyktad ustawienia przerywacza w module ADM
(20 A): 240 woltow x 20 amperdw x v (3) = 8315 watéw

Obwody elektryczne
0 napieciu 208 V

W przypadku zasilania 208 V wykwalifikowany elektryk moze
zamontowacé transformator obnizajgcy napiecie z 208 V
do 240 V, aby polepszy¢ czasy rozruchu.

Dopasowanie rozmiaru transformatora

Minimalng wartos¢ znamionowa transformatora mozna
obliczy¢, mnozac napigcie wyjscia transformatora przez
ustawienie przerywacza w module ADM.

Jedna faza, przyktad ustawienia przerywacza w module
ADM (20 A): 240 woltdw x 20 amperow = 4800 watow

Trzy fazy, przyktad ustawienia przerywacza w module ADM
(20 A): 240 woltéw x 20 amperow x SQRT(3) = 8315 watow

Wybor ustawien modutu ADM
UWAGA: Patrz Zatacznik A — modut ADM na stronie 101,
aby uzyskac¢ bardziej szczegétowe informacje na temat
modutu ADM, tgcznie z ogdéinymi informacjami dotyczgcymi
jego dziatania.
1. Wiaczyc¢ (pozycja ON) gtdwny wytacznik zasilania
11
2. Po zakonczeniu rozruchu modutu ADM nalezy
nacisng¢ ﬂl aby przejs¢ z ekranéw Obstuga
do ekrandéw Ustawienia. Przy uzyciu , ,

i mozna przetaczac ekrany.
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3. Zpoziomu ekranu System 2:

1
Channel  Installed Gun RTD Type ’7

1

=)

t, 1000 (355 [r] z
Pt, 1000 (355 [+]

t, 1000 (385
t, 1000 (385 F

a. Zaznaczyc pole w kolumnie ,Zainstalowane” dla
kazdego kanatu z zainstalowanym wezem i pistoletem.

X X X1 [
!!

2
3
4

b. Wybrac typ RTD uzywanego wraz z kazdym
zainstalowanym pistoletem. Patrz instrukcja
obstugi pistoletu.

UWAGA: Nieprawidtowe ustawienia RTD spowodujg, ze system
nie bedzie w stanie utrzymac ustawionej wartosci temperatury.

UWAGA: Obstugiwane typy RTD to: Ni, 100 omoéw; Ni,

120 omoéw; NiFe, 604 omy; Pt, 100 omow (385), Pt, 100 omoéw
(392); a takze Pt, 1000 omoéw. Mozliwy jest wybor opcji ,Auto”,
ale powinno sie jej uzywac wytacznie wtedy, gdy nie mozna
zidentyfikowac konkretnego typu RTD. Zastosowanie ustawienia
»LAuto” dla RTD moze doprowadzi¢ do niedoktadnych
odczytow temperatury.

Aby zapobiec pozarom i wybuchom, wykwalifikowany elektryk
musi okresli¢ prawidtowy rozmiar przerywacza stosowanego
wraz z zasilaniem systemu.

4. Z poziomu ekranu System 3:

Enable Diagnostic Screen: |:| ’7
Lock Run Screens: |:|
) 3
P Idlle Tirme to Syst .
ump fcle ime D|ngétﬁ,rg Emlnutes
Pawer Type: [Gingle Phase ~1|§
Circuit Breaker Size: Arnips i

Refil Setting:
o

a. Wprowadzi¢ rozmiar stosowanego gtéwnego
przerywacza. Jest to przerywacz obwodu
montowany na zewnatrz systemu, dla uktadu
zasilania systemu.

21



Ustawienie

UWAGA: W przypadku uzywania transformatora 480 V
do 240 V, wprowadzony rozmiar przerywacza bedzie
dwukrotnoscig wartosci znamionowej 480 V. W przypadku
uzywania transformatora 24U169 rozmiar przerywacza
powinien by¢ ustawiony na 30 amperdw, a zasilanie

na jednofazowe.

UWAGA: System InvisiPac ogranicza ilos¢ pobieranej mocy
na podstawie rozmiaru przerywacza obwodu wejsciowego.
Czynnik ten wptywa na czas rozruchu, poniewaz wptywa

on bezposrednio na ilo$¢ energii cieplnej zuzywanej

na ogrzewanie materiatéw.

b. Wybra¢ rodzaj doprowadzanego zasilania.

5. Z poziomu ekranu Zaawansowane 1, okresli¢ date
i czas systemowy.

| Lenguoee B 17 |8
Digte Forrmat: [/ dd []

Date: [12]/[10]/[12]
Tirne: [17]:[10]
Enter Passworch |:_
Screen Saver: [ 6] rminutes
Silent Mode: [ =

6. Z poziomu ekranu Zaawansowane 2, okresli¢ jednostki
temperatury i masy.

ol
|T
Temperature Units:
Mass Units [ || F

Specific Gravity: [0.980
F
o

7. Aby okreéli¢ opcjonalng funkcje Plan, patrz Plan
na stronie 29.
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UWAGA: Funkcja Plan umozliwia automatyczne wigczanie

i wytgczanie ogrzewania systemu w okreslonym czasie,
dzieki czemu temperatura w systemie osigga zgdang wartosé
W momencie rozpoczecia zmiany roboczej.

8.

10.

W razie koniecznosci nalezy okresli¢ pozostate
ustawienia z poziomu ekranéw Ustawienia przed
przejsciem do kolejnych etapoéw, wykorzystujacych
ekrany Obstuga. Ustawienia te nie s3 wymagane

do pracy systemu, ale zawieraja uzyteczne funkcje.

W celu uzyskania szczegétowych informacji na

temat kazdego elementu ustawien, patrz Zatgcznik A —
modut ADM, ktdry rozpoczyna sie na stronie 101.

Nacisng¢ ﬂl aby przejs¢ z ekranéw Ustawienia
do ekranéw Obstuga. Przy uzyciu , , i

mozna przetaczaé ekrany.

W celu wyregulowania ustawien elementu topigcego
systemu (nagrzewnicy zbiornika) z poziomu ekranu

Cele nalezy uzyé . . wyswietlanych obok

% . Ponadto, zgdane wartos$ci ustawien

= 350 °F
temperatury mozna wprowadzi¢ przy pomocy klawiatury
numerycznej.

5:34]| 4] [Horme Targets || Events |[]

e Mo Active Errors
[ g 350 F @
e 350 °F g *
= 4
2 o 350 F ELESA §

9 350 °F

3 < 350 °F
[ gasner

4 < 350 °F

Events || Errors |[=]

B = g
6]

350 °F .
_.-3350 F®} B 350°F 4
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11. Z poziomu ekranu Cele nalezy wyregulowac ustawienia
ogrzewanego weza i pistoletu:

a. Nacisna¢ . aby wybrac¢ kanat.
b. Przy uzyciu . i . wyswietlonych obok
d

350 °F
pistoletu do poziomu zgdanego dla danego kanatu.

nalezy wyregulowa¢ ustawienia temperatury

UWAGA: Alternatywnie mozna korzysta¢ z fizycznych
przyciskow strzatek skierowanych w gére i w dét, obecnych

na klawiaturze modutu ADM do momentu, gdy |i| = znajduje
sie obok ustawienia temperatury poddawanego zmianie.
Nastepnie przy pomocy klawiatury numerycznej wprowadzié¢
zgdang wartos¢ temperatury.
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c. Przy uzyciu . i . wyswietlonych obok
! —
wyregulowac¢ ustawienia temperatury
330 °F
ogrzewanego weza do poziomu zgdanego dla
danego kanatu.

UWAGA: Alternatywnie mozna korzystac z fizycznych
przyciskow strzatek skierowanych w goére i w dét, obecnych

na klawiaturze modutu ADM do momentu, gdy |2 =¥ znajduje
sie obok ustawienia temperatury poddawanego zmianie.
Nastepnie przy pomocy klawiatury numerycznej wprowadzi¢
zgdang wartos¢ temperatury.

Pistolety

Ogrzewanie pistoletu jest kontrolowane przez system, jednak
system nie kontroluje otwierania i zamykania zaworow. Nalezy
skonfigurowa¢ oddzielny kontroler pistoletu obstugujacy
otwieranie i zamykanie zawordw.
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Podtaczenie kontrolera PLC

A

Kontroler PLC moze kontrolowa¢ i monitorowac wszystkie
elementy przedstawione w rozwijanych menu ekranu System
1 w ekranach Ustawienia.

1 [Disable = )

2 [Disable =] B

3 [Disable [~]

4 [Disable [=]
Custorner Output i

1 [Disable [~]

2 [Disable ] |

3 [Disable ~ |

4 [Disable [=] IT

Opcje menu rozwijanego co do wejscia klienta

Opcja Opis

Wt Nieuzywane.

Nagrzewnica Wiaczanie lub wytgczanie uktadu

wh./wyt. podgrzewania i pompy.
Wt/Wyt. kanatu 1, | Wiaczanie lub wytgczanie ogrzewania
2,3Iub 4 weza i pistoletu dla danego kanatu.

Opcje menu rozwijanego co do wyjscia klienta

Opcja Opis

Wyt Nieuzywane.

Wskazuje, kiedy system osiggnat
wymagang temperature i pompa
zatrzymuje sie przy okreslonym cisnieniu.

System gotowy

Wskazuje, kiedy wystepuje aktywny
alarm. Aktywny alarm wytaczy ukfad
podgrzewania i pompe.

Btad (alarm)

Wskazuje aktywne odchylenie lub
alarmu typu ,doradczy”. Aktywne

Btad (odchylenie/ odchylenie lub alarm typu ,doradczy”

UWAGA: System InvisiPac jest dostarczany wraz z dwoma
ztgczami z zaciskami Srubowymi, pasujgcymi do ztgczy H1

i H2 MZLP. Styczniki mozna znalez¢ w woreczku znajdujgcym
sie na wewnetrznej stronie przedniej klapy dostepowej

do skrzynki elektrycznej. Aby wymieni¢ ztgcza, nalezy
zamowic zestaw 24P176.

1. Z poziomu ekranu System 1 (z poziomu ekranéw
Ustawienia) nalezy wybra¢ funkcje kazdego wejscia
ztgcza H1 MZLP oraz kazdego wyjscia ztacza H2 MZLP.

2. Ustawié¢ gtéwny przetacznik zasilania w pozycji
wytgczenia OFF (Wyt.).

3. Zdjaé przednia klape dostepowa skrzynki elektrycznej.

4. Przeprowadzi¢ kabel Wejscie/Wyjscie przez zespét
uwalniania naprezen w skrzynce elektrycznej. Patrz
kabel Wejscie/Wyjscie klienta (S) na Rys. 1 na stronie 8.

5. Odtaczy¢ zasilanie od PLC.

6. Podigczyé PLC do ztgczy H1 i H2.

UWAGA: Kazde ztgcze ma cztery sygnaly. Ptyta MZLP

okresla zakres wejsciowy dla kazdego sygnatu. Ponizsza
tabela zawiera przypisania stykow.

&) @

e o
m@:@@ Hi1
N
0 ®

®o

000D

g@g@@tﬁzﬁ .. ) € i
w O
o[ ] / H2
DJM
) DJ15|:|
» Dmi:l
@ @

i

Rys. 16: Ptyta MZLP

doradczy) NIE powodujg wytaczenia uktadu
podgrzewania ani pompy.
Wskazuje, kiedy wartos¢ catkowita

Wym. kons. konserwaciji zostanie osiggnieta dla

wartosci powiadomienia ustawionej
przez uzytkownika.

UWAGA: Wszystkie wyjscia sg zazwyczaj otwarte, kiedy
zasilanie jest wytagczone (OFF). W przypadku wyjscia btedu
(alarm) styczniki otwieraja sie przy wystapieniu alarmu.

W innych przypadkach styczniki sg zamkniete.
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H1 - Wejscie klienta H2 - Wyjscie klienta

Sygnat Wiyk Sygnat Wiyk
1 1,2 1 1,2
2 3,4 2 3,4
3 56 3 5,6
4 7,8 4 7,8

Wejscia: Wysokie: 10-30 V DC, Niskie: 0-5 V DC. Wejscia
funkcjonuja bez wzgledu na biegunowos¢. Zastosowanie
~wysokiego” napiecia wtgczy nagrzewnice i uaktywni kanaty.
Zdjecie napiecia spowoduje wytaczenie nagrzewnic i kanatdw.

Wyjscia: 0-250 V AC, 0-30 V DC, 2 A.
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Diagramy bloku potaczeniowego kontrolera PLC

Ponizsze diagramy bloku pokazujg sposoby podfgczenia wejsé i wyjsé klienta do modutu InvisiPac MZLP. Dla wygody, kazda
sztuka InvisiPac wysytana jest wraz z zestawem ztgczy o numerze 24P176. W przypadku zgubienia lub uszkodzenia ztgcza
nalezy zamoéwi¢ zestaw 24P176 w celu jego wymiany.

Wejscie MZLP klienta

Wyjscie klienta

.
T

Rys. 17: Wejscie klienta

Vin (brak biegunowosci)
maks. 30 V DC

Ustawienie

Rys. 18: Wyjscie klienta

Wyjscie MZLP klienta

Wejscie klienta

maks. 250 VAC, 2 A

do wejscia klienta

332377P
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Obstuga

VB

Ogrzewanie i dozowanie kleju termotopliwego moze
prowadzi¢ do powstawania potencjalnie szkodliwych
oparéw. Nalezy zapoznac sie z ostrzezeniami producenta
oraz z kartg charakterystyki substancji niebezpiecznej
(MSDS), aby pozna¢ okreslone zagrozenia i Srodki
ostroznosci. Moze by¢ konieczne zapewnienie wentylaciji
w obszarze roboczym.

UWAGA: Patrz Zatacznik A — modut ADM na stronie 101,
gdzie znajduja sie szczegdtowe informacje na temat
modutu ADM.

WAZNA INFORMACJA

W celu uniknigcia uszkodzenia przyciskow programowych nie
nalezy naciskaé ich za pomoca ostrych przedmiotdéw, takich jak
dtugopisy, karty plastikowe czy paznokcie.

UWAGA: Patrz Zatgcznik B — Pobieranie, wysytanie
danych przez tacze USB na stronie 107, gdzie znajduja
sie szczegotowe informacje na temat ztgcza USB.

Opis

System zawiera uktad przenoszenia prozni, ktéry w razie
potrzeby zasysa granulki kleju do systemu. Po stopieniu

klej przedostaje sie do pompy, skad jest pompowany do
ogrzewanych wezy, a nastepnie do ogrzewanych pistoletow.
Pistolet otwiera sie na krétko w celu dozowania zadanej
ilosci kleju.

Pomimo, iz system szybko rozgrzewa sig¢ do temperatury

roboczej, istnieje funkcja Plan dostepna w module ADM, ktéra
eliminuje konieczno$¢ oczekiwania na rozgrzanie sie systemu.

Funkcja Plan umozliwia automatyczne ogrzewanie systemu

w czasie okreslonym przez uzytkownika, dzieki czemu system

jest gotowy do dozowania kleju w momencie rozpoczecia

zmiany roboczej. Funkcja Plan umozliwia réwniez wytgczenie

uktadu podgrzewania w czasie nie okreslonym przez
uzytkownika, dzigki czemu nieuzytkowany system nie
jest ogrzewany.

Poczatkowy rozruch
I wypetnianie systemu

Sl b & \"

UWAGA: Przed pierwszym rozruchem urzadzenia
nalezy zakonczy¢ wszystkie procedury konfiguracyjne.
Patrz Ustawienie na stronie 14.
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UWAGA: Z systemem InvisiPac mozna stosowac tylko okragte
granulki termotopliwe kleju o Srednicy 6 mm (1/4 cala). Granulki
kleju typu PSA nie beda dziata¢ w systemie InvisiPac.

1. Skierowa¢ pistolety do odpowiedniego pojemnika
na odpady.

2. Upewnic sie, ze wlot wytrzasarki znajduje sie na dnie
pustego zbiornika na granulki kleju. Opcjonalnie dostepny
jest drgajacy zbiornik na granulki kleju, numer czesci
24R136. Patrz Akcesoria na stronie 87.

UWAGA: WIot wytrzgsarki musi by¢ catkowicie pokryty
granulkami kleju aby byly one efektywnie zasysane do rury.

3. Napehic zbiornik na granulki kleju granulkami kleju
termotopliwego.

4. Wiaczy¢ (pozycja ON) gtéwny wytacznik zasilania

5. Otworzy¢ zawdr kulowy wlotu powietrza do systemu.

Przy pomocy regulatora ci$nienia powietrza pompy (C)
wyregulowag cisnienie powietrza pompy do poziomu 0.
Patrz RYs. 1 na stronie 8.

7. Przy pomocy regulatora cisnienia powietrza pompy (E)
wyregulowag cisnienie powietrza pompy do poziomu
réwnego 280-690 kPa (2,8-6,9 bara, 40-100 psi).
Zalecane ustawienie wartosci ci$nienia wynosi
414 kPa (4,1 bara, 60 psi). Patrz Rys. 1 na stronie 8.
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UWAGA: Przenoszenie prdzni nie rozpocznie si¢ az do
momentu osiggniecia przez pompe temperatury robocze;.

A

Aby zapobiec pozarom i wybuchom, nie wolno przekracza¢
znamionowej temperatury roboczej cieczy czyszczacej.
Bezposrednio po przeptukaniu w systemie pozostajg
resztki cieczy czyszczacej, az do momentu wypetnienia
systemu klejem. Nie wolno podnosi¢ temperatury

powyzej temperatury znamionowej cieczy czyszczacej

az do momentu wypetnienia systemu klejem.

UWAGA: W nowym systemie moga znajdowac sie resztki
oleju uzywanego podczas prob w fabryce przeprowadzanych
przed wysytka. Aby unikng¢ zadymienia, nalezy koniecznie
wykonac nastepujacy krok.

8. Wytacznie w przypadku nowych systemow: tymczasowo
ustawic¢ temperature elementu topigcego na 121°C (250°F).
Patrz Wybér ustawien modutu ADM na stronie 21
w celu uzyskania wskazdéwek.

9. Nacisngé , aby wigczy¢ nagrzewnice i pompe.

UWAGA: Gdy system osiagnie wtasciwa temperature, pompa
zostanie automatycznie witaczona, jednak nie zostanie ona
uruchomiona, poniewaz do pompy nie jest dostarczane
cisnienie powietrza.

UWAGA: Kiedy element topigcy osiagnie wymagang
temperature, uruchomi sie funkcja automatycznego
napetniania w celu napetnienia lejka granulkami.

10. Wytacznie w przypadku nowych systemow: Po osiggnigciu
przez element topigcy temperatury 121°C (250°F)
i wypetnieniu lejka granulkami nalezy ustawié temperature
elementu topigcego z powrotem na zgdang wartos¢
temperatury roboczej. Patrz Wybor ustawien modutu
ADM na stronie 21 w celu uzyskania wskazowek.

11. Przy pomocy oddzielnego kontrolera pistoletu nalezy
otworzy¢ pistolety i pozostawic je otwarte.

WAZNA INFORMACJA

W kolejnym etapie, w celu uniknigcia uszkodzenia pompy
wskutek jej kawitacji, nie nalezy dostarcza¢ do niej powietrza
o cisnieniu przekraczajacym 140 kPa (1,4 bara, 20 psi)

az do momentu zakonczenia wypetniania systemu.
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12. W momencie otwarcia sie pistoletéw i osiggnigcia przez
system wtasciwej temperatury powoli zwiekszac cisnienie
powietrza w pompie az do rozpoczecia bardzo powolnej
pracy pompy. Cisnienie ok. 140 kPa (1,4 bara, 20 psi)
powinno wystarczyc.

UWAGA: Pompa moze chodzi¢ nieréwno przy cisnieniu
ponizej 140 kPa (1,4 bara, 20 psi).

13. Kontynuowac¢ prace pompy az do momentu, gdy kazdy
z pistoletéw bedzie dozowat czysty, pozbawiony
powietrza materiat.

14. Po zakonczeniu wypetniania wszystkich pistoletow nalezy
wyregulowaé pompe do zgdanej wartosci ci$nienia:

a. Wyregulowac¢ pompe do cisnienia o wartosci
140-690 kPa (1,4-6,9 bara, 20-100 psi).

b. Przy pomocy oddzielnego kontrolera pistoletu nalezy
powtarza¢ sekwencje otwierania i zamykania kolejnych
pistoletdw, sprawdzajgc wzoér dozowania kleju.

c. Powtarza¢ az do uzyskania zgdanego wzoru
dozowania.

Napetnianie reczne

UWAGA: O ile jest to mozliwe, nalezy korzystac

z automatycznego napetniania. System domys$inie
wykorzystuje napetnianie automatyczne i nalezy

recznie zmieni¢ ustawienia na napetnianie reczne.
Nalezy korzysta¢ z napetniania recznego tylko

w przypadku, gdy system napetniania automatycznego
nie dziata i nie mozna naprawi¢ go dostatecznie szybko.
Nalezy mozliwie jak najszybciej wykona¢ serwisowanie
automatycznego systemu podajgcego w celu ograniczenia
gromadzenia sie odpaddéw na zatyczce podajace;j.

Zaleca sie utrzymywanie minimalnej szybkosci przeptywu
rzedu 0,7 kg/godzine (1,5 funta/godzine), aby uniemozliwi¢
topienie sie materiatu wewnatrz zatyczki podajacej i lejka.
Jezeli szybkos¢ wytwarzania materiatu jest mniejsza niz

0,7 kg/godzine lub system jest utrzymywany w stanie
temperatury roboczej bez dozowania kleju przez dtuzszy
czas, nalezy skorzysta¢ z napetniania recznego z zachowaniem
ostroznosci. Szybkosé przeptywu w systemie mozna
monitorowac¢ po witgczeniu ekranu Diagnostyka.

1. Zpoziomu ekranu System 3 (w ekranach Ustawienia)
nalezy wybraé tryb ,Reczny” z rozwijanego menu
Tryb napetniania.

2. Zdjac Sruby z tbem gwiazdkowym, a nastepnie zdjaé
zatyczke z lejka.
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3. Napehic lejek granulkami kleju.

ti21154a
Rys. 19

4. Napetni¢ lejek w miare potrzeby tak, aby utrzymac
zadang predkos$¢ dozowania.

5. Po zakonczeniu dozowania danego dnia nalezy dozowac
klej do pojemnika na odpady do momentu, gdy poziom
materiatu spadnie do poziomu minimalnej srednicy lejka,
a nastepnie kontynuowac przemywanie zaworu materiatem
przez kolejne 75 suwéw pompy.

UWAGA: Czynnos¢ ta spowoduje spadek poziomu kleju
w zatyczce podajgcej do prawidtowego poziomu w celu
zapobiezenia problemom w trakcie rozruchu kolejnego
dnia produkcji.

UWAGA: Suwy pompy mozna monitorowac z poziomu
ekranu Konserwacja lub liczac suwy pompy. Aby policzy¢
suwy pompy, nalezy nastuchiwaé¢ impulséw wydechowych
silnika powietrznego, dwa impulsy wydechu oznaczajg
jeden cykl pracy pompy (dwa suwy).

ti21154a
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Napetnianie automatyczne

System jest domysinie napetniany automatycznie. Jezeli
system napetniania automatycznego nie dziata i nie moze
zosta¢ natychmiast naprawiony, mozna skorzystaé

Z napetniania recznego.

Aby wykonaé automatyczne napetnianie:

1. Zpoziomu ekranu System 3 (w ekranach Ustawienia)
nalezy wybraé opcje ,,Automatyczne” z rozwijanego
menu Tryb napetniania.

2. Nalezy upewni¢ sie, ze wytrzasarka i rura sg podtagczone
do systemu. Patrz Podtaczenie czesci na stronie 14.

3. Upewni€ sig, ze wlot wytrzasarki (K) znajduje sie na dnie
zbiornika napetnionego granulkami kleju termotopliwego.
Patrz RYs. 1 na stronie 8.

UWAGA: WIot wytrzgsarki musi by¢ catkowicie pokryty
granulkami kleju, aby byty one efektywnie zasysane do rury.

4. JeZeli weczesniej nie wprowadzono tego ustawienia,
nalezy uzy¢ regulatora cisnienia powietrza przenoszacego
proéznie (E) aby wyregulowac cisnienie powietrza
przenoszgcego préznie do poziomu 280-690 kPa
(2,8-6,9 bara, 40-100 psi). Zalecane ustawienie
wartosci cisnienia wynosi 414 kPa (4,1 bara, 60 psi).
Patrz Rys. 1 na stronie 8.

UWAGA: W razie koniecznosci system automatycznie
przeniesie granulki do systemu.

Dozowanie

-~ D
- — : \"

UWAGA: W systemie InvisiPac mozna stosowac¢ wytgcznie
granulki kleju termotopliwego.

1. Jezeli system jest pusty lub w przewodach znajduje
sie powietrze, nalezy wykona¢ procedure Poczatkowy
rozruch i wypetnianie systemu opisang na stronie 26.
2. Jezeli gtéwny wytacznik zasilania jest wytaczony

(pozycja OFF), nalezy go wtaczy¢ (pozycja ON) & i

UWAGA: Podczas korzystania z funkcji Plan, gtéwny
przetacznik zasilania powinien zawsze znajdowac sie
w potozeniu wigczonym (pozycja ON).

3. Przygotowanie do dozowania:

a. Nalezy upewnic sie ze zawor kulowy wlotu powietrza (J)
jest otwarty. Patrz Rys. 1 na stronie 8.
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b. Sprawdzi¢ manometry (D, F), aby sprawdzi¢
czy prawidtowo okreslono wartosci cisnienia
przeniesienia prozni oraz ci$nienia powietrza
w pompie. Patrz RYs. 1 na stronie 8.

c. W przypadku uzywania funkcji automatycznego
napetniania, patrz Napetnianie automatyczne
na stronie 28.

d. W przypadku uzywania funkcji recznego napetniania,
patrz Napetnianie reczne na stronie 27.

e. Nalezy upewnic sig, ze pistolety sg zamkniete.

4. Nacisng¢ , aby witaczy¢ nagrzewnice i pompe.

UWAGA: Jezeli wykorzystywana jest funkcja Plan, nagrzewnice
i pompa zostang automatycznie wigczone w zaprogramowanym

czasie. Nie ma koniecznosci naciskania , jezeli

korzystamy z funkcji Plan, chyba, ze uzytknik chce wiaczyc
uktad podgrzewania przed zaprogramowanym czasem.

UWAGA: Pompa zostanie automatycznie uruchomiona
po osiggnieciu zgdanej wartosci temperatury. Bedzie ona
pracowac¢ dla statej wartosci cisnienia, chyba, ze pistolet
zostanie otwarty. Materiat bedzie dozowany kazdorazowo
po otwarciu pistoletu po osiggnieciu temperatury robocze;.

5.  Po osiagnieciu temperatury roboczej nalezy uzy¢
oddzielnego kontrolera pistoletu, aby otworzy¢ i zamkng¢
pistolety wedtug zadania i dozowa¢ materiat.

UWAGA: W trakcie pracy systemu rzeczywiste temperatury
weza, pistoletu i urzgdzenia topigcego systemu sa wyswietlane
na ekranie gtéwnym.

11/27/13 16:0!
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Wytaczenie

Nacisngé , aby wytaczy¢ nagrzewnice i pompe. Na ekranie

wyswietli sie komunikat ,Nieaktywne”. W przypadku uzywania
funkcji Plan nagrzewnice i pompa zostang wytgczone
automatycznie, w zaprogramowanym czasie. Nie ma

konieczno$ci naciskania , jezeli korzysta sig z funkcji

Plan, chyba, ze uzytkownik chce wytgczy¢ uktad podgrzewania
przed zaprogramowanym czasem. Gdyby nagrzewnice zostaty
wytgczone recznie, funkcja Plan automatycznie wigczy je przy
nastepnym zaprogramowanym czasem.

Inactive o Ac
Sl

Pz
VSR E]
Bzl
Bz
S

Nie wolno wytgczac¢ gtéwnego wytgcznika zasilania
(pozycja OFF), jezeli korzystamy z funkcji Plan.

Plan

Funkcja Plan umozliwia uzytkownikowi okreslenie czaséw
automatycznego wtgczania i wytaczania nagrzewnic i pompy.

Ustawi¢ godziny dla Planu

UWAGA: Czas ustawia sie przy pomocy 24-godzinnego
zegara. Dla kazdego dnia mozna okresli¢ kilka godzin
wigczania i wytgczania systemu.

1. Z poziomu ekranu Plan (w ekranach Ustawienia) nalezy
okresli¢ godziny wtgczania (pozycja ON) dla kazdego
z dni tygodnia.

2. Okresli¢ godziny wytgczania (pozycja OFF) dla kazdego
z dni tygodnia.
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Wiaczanie funkcji Plan

Funkcja Plan jest wigczana automatycznie po wprowadzeniu
wartosci na ekranie Plan. Aby wytaczy¢ funkcje Plan, nalezy
skasowac wszystkie wartosci na ekranie Plan lub wytaczy¢
(pozycja OFF) gtéwny wytgcznik zasilania w celu
uniemozliwienia systemowi automatycznego wtgczania

i wytaczania nagrzewnicy.

Jak korzystaé z funkcji Plan

Pod koniec dnia pracy nalezy pozostawic¢ wtgczone zasilanie

(ON) & i | Funkcja Plan powoduje automatyczne witgczenie

i wylaczenie nagrzewnic i pompy o okreslonych godzinach.

Procedura usuwania
nadmiaru cisnienia

Za kazdym razem, kiedy pojawi sie ten symbol,
prosimy postepowac zgodnie z procedurg
=t usuwania nadmiaru cisnienia.

AR 4wl

Urzadzenie jest stale pod cisnieniem az do chwili recznej
dekompresiji cisnienia. Aby unikna¢ powaznych obrazen
spowodowanych dziataniem cieczy pod cisnieniem, takich
jak wirysk podskdrny, rozpylenie cieczy oraz obrazen
wywotanych dziataniem ruchomych czesci, nalezy
postepowaé zgodnie z procedurg usuwania nadmiaru
cisnienia zawsze po zakonczeniu natryskiwania oraz przed
czyszczeniem, kontrolg lub serwisowaniem urzadzenia.

1. Wylgczy¢ (OFF) [:@m® | gtowny wytgcznik zasilania.
2. Zamknac¢ zawor kulowy wlotu powietrza.
UWAGA: Recznie sprawdzi¢, czy nadmiar cinienia zostat

usuniety poprzez otwarcie pistoletu i upewnienie sig, ze nie
wydziela sie z niego klej.
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Oproéznianie systemu

UWAGA: System nalezy oprozni¢ przed rozpoczeciem
przeptukiwania oraz przed niektérymi procedurami
konserwacji i naprawy.

1. Zpoziomu ekranu System 3 (w ekranach Ustawienia)
nalezy zmieni¢ ustawienia napetniania na ,Reczne”.

12{10/12 17:13||4a|| Schecule Advanced |[=

l_ Mo Active Errars

Enable Diagnostic Screen: |:|
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2. JezZeli uktad podgrzewania jest wytgczony, nalezy
nacisngc , aby wigczy¢ nagrzewnice i pompe.

3. Obnizy¢ cisnienie powietrza w pompie do wartosci 0.
4. Zamkna¢ zawor kulowy wlotu powietrza do systemu.

5. Odtaczy¢ waz od wlotu pistoletu, a nastepnie umiesci¢
wylot weza w zbiorniku na odpady. Powtérzy¢ dla
wszystkich wezy. Nalezy upewni¢ sie, ze ztgcze
elektryczne faczace waz z pistoletem pozostaje
podtgczone.

6. Otworzyc¢ pistolet i pozwoli¢, aby ciecz pozostata
w pistolecie zostata odprowadzona.

7. Po osiggnieciu przez system temperatury roboczej,
powoli zwiekszac¢ cisnienie powietrza w pompie az
do momentu, gdy ciecz zacznie sptywaé¢ do zbiornika
na odpady.
UWAGA: Oprdznianie systemu moze trwac kilka minut. Jezeli
w pompie nie znajduje sie juz stopiona ciecz, pompa zacznie
pracowac szybciej.

8. Gdy pompa zwigkszy szybkos¢ pracy, nalezy zamkna¢
zawor kulowy wlotu powietrza do systemu.

9. Nacisna¢ , aby wytaczy¢ nagrzewnice i pompe.

10. Odkrecic¢ korek spustowy elementu topigcego (W1).
Patrz RYs. 2 na stronie 9.

11. Odfaczy¢ waz od wylotu elementu topigcego.
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12. Odczekac, az system przestanie by¢ oprézniany
lub maksymalnie 10 minut.

UWAGA: W systemie pozostang resztki kleju.
13. Po zakonczeniu wykonywania procedury wymagajacej

oprdéznienia systemu, z poziomu ekranu System 3 nalezy
ponownie zmieni¢ opcje napetniania systemu na ,Auto”.

Ptukanie

WP

Aby zapobiec pozarom i wybuchom, nalezy stosowac ciecz

czyszczaca zalecang przez producenta.

* Nigdy nie wolno przekracza¢ temperatury
Znamionowej cieczy czyszczacej.

* Nigdy nie wolno ptuka¢ systemu ani czy$cié elementow
aluminiowych roztworami czyszczgcymi zawierajgcymi
chlorowane pochodne weglowodordéw.

Aby zapobiec powaznym obrazeniom, nalezy nosi¢
odziez ochronna.

UWAGA: Procedura ta opisuje sposob, w jaki nalezy ptukac
pojedynczo weze w celu uzyskania maksymalnej wydajnosci.

Patrz karta techniczna lub karta charakterystyki substancji
niebezpiecznej (MSDS) kleju termotopliwego w celu
odnalezienia zalecanej cieczy czyszczacej. Nalezy
skontaktowac sie z dostawca kleju, jezeli karta techniczna
lub karta charakterystyki substancji niebezpiecznej (MSDS)
jest niedostgpna.

1.  Wykonaé procedure Opréznianie systemu opisang
na stronie 30.

2. Jezeli uktad podgrzewania jest wigczony, nalezy

nacisnag¢ , aby wytgczy¢ nagrzewnice i pompe.

3. Poluzowac zacisk weza mocujacy zespot lejka do
wspornika silnika powietrznego, a nastepnie zdjac
zespot lejka z systemu. Zachowac potgczenie
przezroczystej rurki o srednicy 33 mm (1,3 cala)
oraz zatyczki lejka z lejkiem.

4. Poluzowa¢ zacisk, a nastepnie zdjgé plastikowg ostone

elementu topigcego. Upewnic sig, ze czujnik stanu
napetnienia jest potaczony z zatyczka.

332377P
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5. Z poziomu ekranu System 3 (w ekranach Ustawienia)
nalezy upewnic sie, ze funkcja ustawien napetniania
jest ustawiona w trybie ,Recznym”.

Erwable Diagrostic Screer: [
Lock Run Screens: [

Purnp Idle Time to Systern .
¥ Ingcti\re: [0 Jminutes

Pawer Type: [Single Phase []
Circuit Breaker Size: Arnps
Refil Setting: Manual ]

W

Aby zapobiec pozarom i wybuchom, nie wolno przekraczac
znamionowej temperatury roboczej cieczy czyszczgce;.

6. Zmieni¢ ustawienia elementu topigcego, podgrzewanych
wezy i pistoletéw do zalecanej przez producenta
temperatury cieczy czyszczacej klej termotopliwy.

Nalezy upewni¢ sie, ze zawodr kulowy wlotu powietrza
do systemu jest zamkniety oraz, ze cisnienie powietrza
w pompie jest ustawione na 0.

8. Odczekaé na ogrzanie lub schfodzenie sig systemu
do temperatury zalecanej przez producenta cieczy
czyszczacej.

9. Napehic element topigcy ptynem do czyszczenia kleju
termotopliwego o wysokiej, znamionowej temperaturze
roboczej. Informacji dotyczacych zalecanych ptynéw
czyszczacych klej termotopliwy mozna zasiegng¢
u dostawcow kleju termotopliwego. Ciecz powinna
znajdowac sie na poziomie 12,7 mm (1/2 cala)
powyzej gornej krawedzi elementu topigcego.

ti21053a

10. Odfaczyc¢ jeden z wezy od odpowiadajgcej
mu ksztattki pistoletu.

UWAGA: W trakcie cafej procedury pistolety powinny
by¢ zamkniete.
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11. Poprowadzi¢ odtaczony waz do pojemnika na odpady.

12. JeZeli uktad podgrzewania jest wytaczony, nalezy

nacisng¢ , aby wigczy¢ nagrzewnice i pompe.

13. Nalezy odczekac¢ na osiggniecie przez element topiacy
temperatury zalecanej przez producenta cieczy
czyszczacej klej termotopliwy.

UWAGA: Pompa nie bedzie dziata¢, poniewaz zawor kulowy
wlotu powietrza do systemu jest zamkniety.

14. Po osiggnieciu zgdanej temperatury elementu topigcego
nalezy pozwoli¢ cieczy do czyszczenia ,wsigkna¢”
w element topigcy w temperaturze oraz przez czas
okreslony przez producenta cieczy do czyszczenia
kleju termotopliwego.

UWAGA: Proces ,nasigkania” jest wazny, poniewaz zapewnia
ono najlepsze mozliwe efekty czyszczenia.

15. Po ,nasigknigciu” ptynu czyszczacego klej termotopliwy
przez okreslony czas nalezy otworzy¢ zawor kulowy
wlotu powietrza do systemu. Powoli zwigkszac cisnienie
powietrza w pompie do momentu rozpoczecia cyklu
roboczego pracy pompy i pompowania mieszaniny cieczy
czyszczacej klej termotopliwy i kleju na zewnatrz weza,
do pojemnika na odpady.

16. Po przyspieszeniu cykli roboczych pompy nalezy
zamkng¢ zawor kulowy wlotu powietrza do systemu,
aby zatrzymac pompe.

17. Powtdrzy¢ kroki 7 do 16 do momentu, gdy z odtaczonego
weza dozowana jest czysta, niezawierajgca kleju ciecz
do czyszczenia kleju termotopliwego.

UWAGA: Wéwczas element topigcy i odtgczony waz beda
dokfadnie przeptukane.

18. Pofaczy¢ waz z ksztaltka rozgatezna pistoletu.

19. Powtdrzy¢ kroki 7 do 18 dla kazdego dodatkowo
zainstalowanego weza, pozostawiajgc za kazdym razem
inny waz odfgczony od ksztattki rozgateznej pistoletu.

20. Wyja¢ i wymienic filtr(y) we wszystkich ksztattkach
rozgateznych pistoletu. Patrz instrukcja obstugi pistoletu.

21. Wymiana filtru paliwa. Patrz strona 33.

22. Ustawi¢ gtowny przetacznik zasilania w pozyciji
wytgczenia OFF (Wyt.).

23. Umiescic¢ zbiornik na odpady ponizej tacki odptywowej
(W2), a nastepnie odkreci¢ korek odptywowy (W1)
i odczekac¢ na oproznienie systemu. Patrz Rys. 2
na stronie 9.
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24. Odczekaé na schtodzenie sie temperatury przed
rozpoczeciem jakiejkolwiek procedury konserwaciji,
ktorych opis rozpoczyna sie na stronie 33.

25. Zatozy¢ zatyczke napetniajaca na gumowa obudowe
elementu topigcego.

26. Wsunac zespot lejka przez wspornik silnika powietrznego,
a nastepnie zacisna¢ zacisk.

27. Z poziomu ekranu System 3 (w ekranach Ustawienia)
nalezy wybraé opcje ustawienia napetniania ,,Auto”.

Enable Diagnostic Screen: |:| ’7

Lock Run Sereers: [

) 3

P Idlle Tirne to Syst .

ump fcle ime D|ngétﬁ,r§:|1|m|nutes
Pawer Type: [Gingle Phase ~1|§

Circuit Breaker Size: Arnips i

Refil Setting:
o
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Aby zapobiec pozarom i wybuchom, nie wolno przekraczac
znamionowej temperatury roboczej cieczy czyszczacej.
Resztki cieczy czyszczacej pozostajg w systemie

az do momentu zakornczenia wypetiania go klejem.

28. Wykonac¢ procedure Poczatkowy rozruch i wypetnianie
systemu opisanag na stronie 26.

Wskazowki dotyczace obstugi
umozliwiajace zminimalizowanie
zweglania

Ustawi¢ wartosc funkcji Czas bezczynnosci do momentu
dezaktywacji systemu z poziomu ekranu System 3, wybierajgc
najnizszg mozliwg wartosc, ktéra nie zaktécajg normalnej
pracy urzadzenia. Funkcja ta automatycznie wytacza uktad
podgrzewania, jezeli pompa pozostaje bezczynna dtuzej niz
przez zaprogramowany czas. Wyfaczenie uktadu podgrzewania
minimalizuje obnizenie wydajnosci kleju i ogranicza tworzenie
sie zweglen.

W miare mozliwosci nalezy staraé sie wykorzystywac funkcje
Plan, patrz strona 29, umozliwiajgca automatyczne wtaczanie
i wytgczanie uktad podgrzewania zgodnie z wtasnym planem
produkcyjnym. Spowoduje to, ze klej bedzie poddany dziataniu
danej temperatury najkrocej jak to mozliwe. Mniej czasu

w wysokiej temperaturze oznacza mniejsze obnizenie
wydajnosci kleju i mniej zweglen.
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Wymiana filtru paliwa

Filtr wylotowy stuzy do uniemozliwienia przedostawania

sie drobnych zanieczyszczen do wezy i pistoletow. Nalezy
regularnie sprawdzac stan filtra. Wymienic filtr po przeptukaniu
go oraz po zmianie kleju stosowanego w systemie.

236

8 7 . c

ti20752a
Rys. 21

1. JeZeli temperatura systemu jest nizsza od temperatury

roboczej, nalezy nacisna¢ , aby witaczyé

nagrzewnic i pompe, a nastepnie odczekac
na osiggniecie przez system temperatury robocze;.

Aby unikng¢ powaznych obrazen, nalezy zatozy¢ rekawice
ochronne i odziez izolujgce dtonie i ciato przed gorgcymi
powierzchniami i materiatami.

2. Wykona¢ Procedura usuwania nadmiaru cisnienia,
strona 30, ale nie dopuscié do schtodzenia systemu.
Aby wykonanie tej procedury byto mozliwe, klej musi
by¢ w stanie ciektym.

3. Ustawi¢ gtéwny przetacznik zasilania w pozycji
wytaczenia OFF (Wyt.).

4. Poluzowac dwie Sruby (8), a nastepnie przesunaé niewielka
metalowg zastone (28) znajdujgca sie z tytu systemu,
aby jg zdjg¢. Patrz Rys. 21.

5. Przy uzyciu klucza gniazdowego 25 mm (1 cal) odkreci¢
filtr wylotowy (236).
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6. Wsungc¢ klucz Allena przez zatyczke filtra wylotowego,
aby podniesc i wyjac filtr wylotowy (236) z systemu.

7. Usuna¢ zespdt filtra wylotowego.

8. Umiesci¢ uszczelki okragte (232, 237) dostarczone wraz
z nowym filtrem wylotowym na nowym filtrze (236).

9. Umiesci¢ nowy filtr wylotowy wraz z uszczelkami okragtymi
w obudowie. Dokreci¢ kluczem gniazdowym 25 mm (1 cal).

10. Zamontowac¢ matg metalowg ostone (28) nad filtrem
wylotowym, a nastepnie dokreci¢ dwiema srubami (8).

Wymiana filtru wlotowego

Aby unikng¢ powaznych obrazen, nalezy zatozyc¢ rekawice
ochronne i odziez izolujgce dtonie i ciato przed gorgcymi
powierzchniami i materiatami.

Filtr wlotowy stuzy do przedostawania sie duzych obiektow
do wnetrza systemu. Filtr wlotowy mozna wymieniaé
wytacznie, gdy system jest pusty.

1. Zamkna¢ zawor kulowy wlotu powietrza do systemu.

UWAGA: Niektore kleje majg rézne temperatury topnienia.
Pierwszg testowang temperaturg winna by¢ temperatura
réwna w przyblizeniu potowie temperatury dozowania.
Jezeli dozowanie ma miejsce w temperaturze 204°C (400°F),
najpierw nalezy wyprébowac temperature 93°C (200°F),

a nastepnie zwigkszac ja co 11°C (20°F). W przypadku
dozowania w temperaturze 121°C (250°F), najpierw nalezy
wyprobowac temperature 52°C (125°F), a nastepnie
zwiekszac jg co 11°C (20°F).

UWAGA: Aby upewni¢ sig, ze klej ma postac zelu, a nie
cieczy, nie wolno zdejmowac zatyczki filtra wlotowego (215)
w przypadku przekroczenia zgdanej temperatury. Jezeli
temperatura jest zbyt niska, lepkos¢ kleju moze by¢ zbyt
wysoka, aby wyjecie filtra wlotowego byto mozliwe (213).

2. JeZeli temperatura elementu topiacego jest nizsza
od Zgdanej a uktad podgrzewania jest wytaczony,

nalezy nacisng¢ , aby wtaczy¢ nagrzewnice.

JeZeli temperatura elementu topigcego jest wyzsza
od Zadanej, a uktad podgrzewania jest wigczony,

nalezy nacisnaé , aby wytaczy¢ nagrzewnice.

3. Nalezy odczeka¢ na osiagniecie przez element topiacy
Zzgdanej temperatury.
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Po osiggnieciu przez element topigcy zadanej temperatury
nalezy wytgczy¢ (pozycja OFF) gtéwne zasilanie.

Odtaczy¢ kabel od ADM, przepchna¢ kabel przez
plastikowg zastone, a nastepnie usung¢ plastikowg
zastone z systemu.

Jezeli klej osiggnat postac ciektg, umiesci¢ kawatek
kartonu pod zatyczka filtra wlotowego (215), aby
skierowac ptyn z dala od systemu, do pojemnika
na odpady.

Przy uzyciu klucza gniazdowego 25 mm (1 cel) odkrecic¢
zatyczke filtra wlotowego (215).

215

201

Rys. 22

10.

11.

Wsuna¢ nowa ostone (213) w podstawowg ksztattke
rozgatezng elementu topigcego (201).

Zainstalowac zatyczke filtra (215), nastepnie dokrecic¢
kluczem gniazdowym 25 mm (1 cal).

Przeprowadzi¢ kabel ADM przez plastikowg ostoneg (29),
nastepnie zamontowac ostone w systemie. Podtaczy¢
kabel do modutu ADM (30).

Wymiana filtra lejka

ti20927b

Rys. 23

8.

34

Jezeli klej ma postac zelu dostatecznie rzadkiego,
aby moZzliwe byto zdjecie filtra wlotowego: Przy uzyciu
podnosnika uszczelek okragtych lub matego klucza
Allena wyjac¢ ostone filtra (213) z systemu.

W przeciwnym wypadku:

a. Zainstalowac zatyczke filtra wlotowego (215).

b. Zainstalowa¢ ostone i ADM.

c. Ustawi¢ gtéwny przetgcznik zasilania w pozycji
ON (wt.).

d. Po uruchomieniu oprogramowania ADM,

naciané , aby wigczy¢ nagrzewnice.

e. Nalezy odczeka¢ az temperatura wzrosnie o 11°C
(20°F) powyzej poprzedniej wartosci.

f.  Przejsé do punktu 4.

Demontaz (patrz RYs. 23):

1.

Ustawi¢ gtéwny przetacznik zasilania w pozycji wytaczenia
OFF (Wyt.).

Poluzowac i zdjgé dwie $ruby z tbem gwiazdkowym (705)
po stronie lejka (706), a nastepnie zdjgé zatyczke
lejka (701).

Ponowny montaz (patrz RYS. 23):

1.

2.

Umiesci¢ zatyczke lejka (701) na lejku (706).

Wkreci¢ dwie $ruby z tbem gwiazdkowym (705),
aby zamontowac zatyczke lejka na podstawie lejka.
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Konserwacja

Wytyczne dotyczace konserwaciji filtra*

Klasyfikacja sSrodowiska

Czyste Umiarkowane | Zakurzone
Filtr wlotu pompy
Filtr wylotu pompy
Filtr ksztattki rozgateznej pistoletu Lo
Filtr powietrza systemowego fnvt\ﬁycngiizfgé Vv};irl?rlecrc])Iac mgeg‘i,?g
Filtry wylotu zaworu miesiecy mﬁ:ﬁ;\é e miesigce
elektromagnetycznego
Filtr lejka podajacego
Inspekcja/czyszczenie lejka podajacego

* Te zalecenia stanowig wytyczne poziomu obstugi — rzeczywiste poziomy obstugi wymagane w danej fabryce beda sige roznity
w zaleznosci od warunkdw srodowiskowych i eksploatacyjnych. Uzywanie klejow o wysokiej lub niskiej wydajnosci oraz klejow
zawierajacych srodek o przedtuzonym uwalnianiu lub pylistych bedzie miato wptyw na czestotliwosc przeprowadzania konserwacji.
Aby ustalic cykl konserwacji zapobiegawczych dostosowanych do danego srodowiska, firma Graco zaleca sprawdzanie filtrow co
4 tygodnie od momentu ich zamontowania i wymiane w uzasadnionych przypadkach. Nalezy dokumentowac przerwy miedzy
wymianami i w przysztosci wykorzystac te dane w charakterze planu konserwacji zapobiegawczych.
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Rozwigzywanie problemoéw

Rozwiazywanie problemow

Aby unikng¢ obrazen ciata spowodowanych nieoczekiwanym
wiaczeniem sie urzadzenia wskutek uzycia zdalnego
kontrolera, przed rozpoczeciem rozwigzywania probleméw
nalezy odfaczy¢ kabel Wejscie/Wyjscie klienta od systemu.

Tabela kodéw btedu modutu ADM

Jezeli wystapi btad, nalezy nacisna¢ , aby go zatwierdzi¢. Jezeli wystapi btad Konserwaciji, nalezy przejs¢ do ekranu

Konserwacja i nacisngé

, aby usuna¢ btad.

Ostatnia cyfra kodu btedu wskazuje element topigcy, pistolet lub waz ktérego btad dotyczy. Znak podkresinika ,,_" dotyczy kodu
odnoszacego sie do wiecej niz jednego elementu.

Ostatnia cyfra kodu

Czesé, do ktérej odnosi sie kod:

0

Element topigcy

Pistolet 1

Waz 1

Pistolet 2

Waz 2

Pistolet 3

Waz 3

Pistolet 4

Waz 4

Pistolet 5

Waz 5

Pistolet 6

O W > © o N o ;| | w| V| =

Waz 6

Alarm wytgczy uktad podgrzewania i pompe.

podgrzewania ani pompy.

Odchylenie lub alarm typu ,doradczy” nie spowodujg wytaczenia uktadu

Kod Opis Typ Przyczyna Rozwigzanie

A4DO | Wysokie natezenie Alarm Awaria lub zwarcie w nagrzewnicy | Zmierzy¢ opér do uziemienia miedzy przewodami
pradu elementu tasmowej lub pretowe;j. nagrzewnicy. Warto$¢ odczytu powinna by¢ wysoka.
topiacego

A4D_ | Wysokie natezenie Alarm Awaria lub zwarcie w kablach Wymieni¢ podgrzewany waz.
pradu w wezu X zasilania weza.

A4D_ | Wysokie natezenie Alarm Awaria lub zwarcie w pretach Wymieni¢ ksztattke rozgatezna pistoletu.
pradu w pistolecie X nagrzewnicy w ksztaitce

rozgateznej pistoletu.
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Rozwigzywanie problemoéw

Kod

Opis

Typ

Przyczyna

Rozwigzanie

A7DO

Nieoczekiwana
wartos¢ pradu

Alarm

Nieoczekiwany przeptyw
pradu do elementu topigcego.

Wymieni¢ MZLP.

Wadliwa(-e) nagrzewnica(-e) elementu topigcego.
Sprawdzi¢ opdr nagrzewnicy oraz opdr do uziemienia.
Wymieni¢ wadliwa(-e) nagrzewnice(-e).

A7D_

Nieoczekiwana
wartos$¢ pradu,
pistolet X

Alarm

Nieoczekiwany przeptyw
pradu do pistoletu X.

Wadliwy MZLP. Wymieni¢ MZLP.

Wadliwy element nagrzewnicy pistoletu. Sprawdzi¢
opdér nagrzewnicy oraz opor do uziemienia.

A7D_

Nieoczekiwana
warto$¢ pradu, waz X

Alarm

Nieoczekiwany przeptyw
pradu do weza X.

Wadliwy MZLP. Wymieni¢ MZLP.

Wadliwy element nagrzewnicy weza. Sprawdzic¢
opor nagrzewnicy oraz opor do uziemienia.

A8DO

Brak natgezenia pradu
w elemencie
topigcym

Alarm

Brak zasilania
w elemencie topigcym.

Sprawdzi¢ bezpieczniki F1 i F2 w module MZLP
z ptyta zalezna.

Sprawdzi¢, czy J1 wiaczono do MZLP z ptyta zalezna.

A8D_

Brak natezenia pradu
w wezu X

Alarm

Brak zasilania weza.

Sprawdzi¢ bezpieczniki F5 i F6 lub F9i F10 na
module MZLP, do ktérego podtaczony jest waz
zawierajacy btad.

Sprawdzi¢, czy kabel elektryczny ogrzewanego
weza jest podigczony do modutu MZLP.

Sprawadzi¢ ciggtosé stykéw C i D ztgcza elektrycznego
znajdujgcego sie na koricu weza po stronie modutu
MZLP. Informacje na temat pomiaréw impedancji,
patrz instrukcja ogrzewanego weza. Jezeli odczyty
pomiaréw sa zbyt wysokie, nalezy wymienic¢ waz.

Jezeli system wykorzystuje wytacznie jeden waz
i pistolet, ztgcze elektryczne ogrzewanego weza
nalezy podtaczyc¢ do kanatu 1 modutu MZLP.

A8D_

Brak natezenia pradu
w pistolecie X

Alarm

Pistolet jest pozbawiony zasilania.

Sprawdzi¢ bezpieczniki F3 i F4 lub F7 i F8 na MZLP
kontrolujgcym kanat zawierajacy btad.

Sprawdzi¢, czy wtyczka elektryczna weza jest
podtaczone do tylnej czesci modutu MZLP.

Sprawdzi¢ ciggto$¢ styku A weza po stronie
pistoletu ze stykiem J ztgcza na koricu weza
podtaczanego do ztgcza MZLP oraz styku C na
koncu skierowanym do pistoletu ze stykiem A na
koncu weza skierowanego w strone modutu MZLP.
Odczyt pomiaru powinien wynosié 0-1 Q. Jezeli
odczyty pomiaréow wykraczajg poza ten zakres,
nalezy wymieni¢ waz.

Jezeli system wykorzystuje wytgcznie jeden wgz
i pistolet, ztgcze elektryczne ogrzewanego weza
nalezy podtaczyc¢ do kanatu 1 modutu MZLP.

CAC_

Btad modutu
komunikacyjnego

Alarm

System nie odpowiada na
potfaczenie z modutem ADM.

System nie zawiera prawidtowo zatadowanego
oprogramowania. Wykona¢ procedure Procedura
aktualizacji oprogramowania przedstawiong

na stronie 69.

Brak prawidtowego ustawienia numeru na module
MZLP. Ustawi¢ numer 1 na ptycie z ptyta zalezna.
Ustawi¢ numer 2 na ptycie bez ptyty zaleznej.

CACX

Brak DB

Alarm

System nie rozpoznaje
piyty zaleznej.

Uszkodzona ptyta zalezna modutu MZLP. Wymieni¢.

Wadliwe potaczenie miedzy ptyta zalezng a ptyta
MZLP. Poluzowag ptyte zalezng, osadzi¢ jg ponownie,
a nastepnie zabezpieczy¢.
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Rozwigzywanie problemoéw

Kod Opis Typ Przyczyna Rozwigzanie
DADX | Niek. pompa Alarm Pompg podg—;jmuje prébe ) Brak kleju w zbiorniku. Napetni¢ zbiornik klejem.
podania kleju. Brak materiatu Nieprawidiowa, zbyt niska temperatura elementu
do podawania. topigcego. Ustawié wartosé zgodna
z zaleceniami producenta.
Zatkany przewdd przenoszacy préznie lub lejek.
Wyczysci¢ zatkany waz lub lejek.
Zuzyte lub uszkodzone Sprawdzi¢ uszczelki pompy. W razie
uszczelki pompy koniecznosci naprawié.
DDDX | Zasysanie pompy Odchylenie | Pompa podejmuje prébe Brak granulek kleju w zbiorniku. Napetnic¢
podania kIejy. Brak materiatu zbiornik granulkami.
do podawania. Nieprawidtowa, zbyt niska temperatura elementu
topigcego. Sprawdzi¢ ustawienia temperatury
elementu topigcego i skorygowaé
do zalecen producenta.
Zatkany przewdd przenoszacy proznie lub lejek.
Wyczysci¢ zatkany waz lub lejek.
Zbyt duza szybkos¢ dozowania.
Zuzyte lub uszkodzone Sprawdzi¢ uszczelki pompy. W razie
uszczelki pompy koniecznosci naprawié.
DEOX | Btad przefacznika Alarm Brak sygnatu z czujnika Sprawdzi¢ okablowanie zworki J16 na ptycie zaleznej.
cykli silnika powietrznego. Patrz Schemat elektryczny na stronie 70.
Wadliwy przetacznik cykli. Wymienié.
Obluzowany sworzen przetacznika cykli. Dokrecic¢
sworzen przetacznika cykli.
L6FX | Btad czujnika Alarm Brak sygnatu z czujnika poziomu. | Upewni¢ sie, ze kabel czujnika jest podtaczony
poziomu do czujnika.
Sprawdzi¢ ztacze zworki J14 na ptycie zaleznej.
Upewni¢ sie, ze zaden obiekt nie blokuje linii
swidzenia” czujnika napetnienia (poziomu).
Wadliwy czujnik napetnienia (poziomu). Wymienic.
Brak powietrza do Sprawdzi¢ doptyw powietrza z przewodu o $rednicy
napetnienia zatyczki. 3,8 mm (5/32 cala).
Zatkany otwor w zatyczce Zdja¢ zatyczke napetniania i wyja¢ obiekt
napetniania ponizej zatykajacy otwor.
czujnika poziomu.
L8FX | Uptyw czasu Alarm Element topigcy otrzymat ilos¢ Brak kleju w zbiorniku. Napetni¢ zbiornik klejem.
napetniania granulek kleju niewystarczajaca  [~Zatkany waz doprowadzajacy materiat do wiotu
dla szybkosci przeptywu. lub lejek. Wyczyscié zatkany waz lub lejek.
MMUX| USB Log Full Doradczy Petne logi USB. Dane zostang Pobieranie danych z pamieci USB. Patrz
(Petny log USB) utracone, jezeli nie zostana Zatacznik B — Pobieranie, wysytanie
uprzednio pobrane. danych przez tacze USB na stronie 107.
T1DO | Niska temperatura Alarm Element topigcy osiggnat zadang | Sprawdzi¢ opornosé pretéw nagrzewnicy
elementu topigcego temperature, ktéra nastepnie i nagrzewnicy tasmowe;j.
spadfa i nie moze powrdécic¢
do zgdanej wartosci.
T1D_ | Niska temperatura Alarm Waz osiggnat zadana Sprawdzi¢ oporno$¢ ogrzewanego weza.
weza temperature, ktéra nastepnie Prawidtowy zakres wartosci opornosci mozna
spadfa i nie moze powrdci¢ znalez¢ w instrukcji obstugi weza.
do zadanej wartosci.
T1D_ | Niska temperatura Alarm Pistolet osiagnat zgdana Sprawdzi¢ rezystancje pretéw nagrzewnicy ksztattki
pistoletu temperature, ktéra nastepnie rozgateznej. Wartosci rezystancji mozna sprawdzi¢
spadta i nie moze powrdcic¢ w instrukcji obstugi pistoletu.
do zadanej wartosci.
T4C_ | Wysoka temperatura | Alarm Ptyta MZLP przegrzewa sie. Temperatura otoczenia musi by¢ nizsza niz

PCB MZLP

50°C (120°F).

Wadliwa ptyta MZLP. Wymienic.

38
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Rozwigzywanie problemoéw

Kod Opis Typ Przyczyna Rozwigzanie

T4DO | Wysoka temperatura | Alarm Temperatura elementu Wadliwy RTD. Wymieni¢.
elementu topigcego topigcego wzrasta powyzej

ustalonej wartosci.

T4D_ | Wysoka temperatura | Alarm Temperatura weza wzrasta Wadliwy RTD. Wymienic.
weza powyzej ustalonej wartosci.

T4D_ | Wysoka temperatura | Alarm Temperatura zespotu Wadliwy RTD. Wymieni¢.
pistoletu pistoletu wzrasta powyzej

ustalonej wartosci.

T6DO | Bfad czujnika Alarm Brak odczytu z RTD. Upewnic sie, ze ztacze J5 na ptycie MZLP

elementu topigcego jest bezpiecznie podfgczone.
Wadliwy RTD. Wymienic.

TeD_ | Btad czujnika weza Alarm Brak odczytu z RTD. Ztacze elekiryczne weza nie jest podtgczone

do modutu MZLP.
Wadliwy RTD. Wymieni¢.

T6D_ | Bfad czujnika Alarm Brak odczytu z RTD. Ziacze elekiryczne weza nie jest podtgczone
pistoletu do modutu MZLP lub ztgcze elektryczne

ksztattki rozgateznej nie jest podtgczone
do ogrzewanego weza.
Wadliwy RTD. Wymienic.

T8D_ | Brak wzrostu Alarm Odczyt wartosci temperatury Sprawdzi¢ bezpieczniki F3iF4 lub F7 i F8 na MZLP,
temperatury pistoletu nie ulega zmianie. do ktérego podfaczony jest kanat zawierajacy bfad.
(wszystkie strefy) Wadliwe prety nagrzewnicy w ksztaftce rozgateznej

pistoletu. Wymieni¢ ksztattke rozgatezna pistoletu.
UWAGA: Wadliwe prety nagrzewnic w ksztattce
rozgateznej pistoletu moga réwniez spowodowac
btad braku natezenia pradu.

Ztacze elekiryczne ogrzewanego weza lub kable

sg uszkodzone. Sprawdzi¢ rezystancje okablowania
weza. Zakresy prawidtowych wartosci opornosci —
patrz instrukcja obstugi weza.

T8D_ | Brak wzrostu Alarm Odczyt wartosci temperatury Sprawdzi¢ bezpieczniki F5i F6 lub F9 i F10 na
temperatury weza nie ulega zmianie. module MZLP, kontrolujgcym kanat zgtaszajacy btad.
(wszystkie strefy) Uszkodzone kable nagrzewnicy w wezu. Wymienié

podgrzewany waz.

UWAGA: Uszkodzone kable nagrzewnic w wezu
moga réwniez powodowa¢ wystepowanie btedu
braku natezenia pradu.

Zigcze elekiryczne ogrzewanego weza lub kable

sg uszkodzone. Sprawdzi¢ rezystancje okablowania
weza. Zakresy prawidtowych wartosci opornosci —
patrz instrukcja obstugi weza.

T8DO | Brak wzrostu Alarm Odczyt wartosci temperatury Sprawdzi¢ bezpieczniki F1 i F2 w module MZLP
temperatury nie ulega zmianie. z ptyta zalezna.
g;lqegﬁ]nme Uszkodzone kable nagrzewnicy w elemencie
(wszystkie strefy) topigcym. Wymieni¢ element topiacy. -

UWAGA: Uszkodzone przewody nagrzewnic
w elemencie podgrzewajgcym moga rowniez
powodowaé wystgpowanie btedu braku
natgzenia pradu.
Sprawdzi¢, czy zworka J1 jest prawidtowo
podtgczona do modutu MZLP z ptytg zalezng.
Sprawdzi¢, czy w elemencie topigcym
zainstalowano RTD.
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Rozwigzywanie problemoéw

Kod Opis Typ Przyczyna Rozwiagzanie

V1I_ Niskie napigcie Can | Alarm Wadliwy lub przecigzony zasilacz.| Nalezy upewni¢ sie, ze zasilanie wynosi 24 V DC.
Jezeli odczyt wartosci napiecia jest niski, nalezy
odtgczyé przewody zasilajgce i ponownie sprawdzié
odczyt wartosci napiecia. Jezeli odczyt wartosci
napiecia jest wcigz niski, nalezy wymienic¢ zasilacz.
Jezeli warto$¢ napigcia jest prawidtowa po
odtgczeniu przewoddw zasilajgcych, nalezy
wymieni¢ modut MZLP.

V4l_ Wysokie napiecie Can| Alarm Wadliwy lub przecigzony zasilacz.| Nalezy upewnic sig, ze zasilanie wynosi 24 VV DC.
Jezeli warto$é napiecia jest zbyt wysoka, nalezy
wymieni¢ zasilacz.

V8M_ | Brak napiecia Alarm Napiecie zasilania jest mniejsze Zmierzyé moc zasilania przy wytaczonym systemie.

sieciowego niz 100 V AC. Jezeli napigcie zasilania ma warto$¢ mniejsza
niz 100 V AC, nalezy skontaktowa¢ sie
z wykwalifikowanym elektrykiem, aby
skorygowacé zbyt niskg wartos¢ napiecia.

WJDX | Btad zaworu Alarm Napiecie nie jest pobierane Sprawdzi¢, czy ztacze jest prawidtowo podtgczone
elektromagnetyczneg z zaworu elektromagnetycznego | do zworki J14 plyty zaleznej.

0 pompy powietrza do silnika Uszkodzona ksztattka rozgatezna, wymienié
powietrznego. ksztattke rozgatezna.

WKFX | Btad zaworu Alarm Napiecie nie jest pobierane Sprawdzi¢ ztacze zworki J14 na ptycie zaleznej.
elektromagnetyczneg z zaworu elektromagnetycznego  [Mwadiiwe zawory elektromagnetyczne powietrza.

0 napetnienia powietrza do celdw napetniania. Wymieni¢. Patrz strona 63.

WSUX | USB Invalid Odchylenie | Na dysku USB nie znaleziono System nie zawiera prawidtowo zatadowanego
Configuration prawidtowego pliku konfiguraciji. oprogramowania. Wykonac procedure Procedura
(Nieprawidtowa aktualizacji oprogramowania przedstawiong
konfiguracja USB) na stronie 69. Ponowi¢ prébe pobrania danych

przez ztacze USB.
Uszkodzenie modutu ADM. Wymieni¢ modut ADM.

Rozwigzywanie problemoéw mechanicznych i elektrycznych

Problem

Przyczyna

Rozwiazanie

Btad uptywu czasu
ponownego
napetniania

System nie byt w stanie wykona¢
ponownego napetnienia w czasie
krétszym niz 30 sekund.

Sprawdzi¢ podajnik pod katem odpowiedniego materiatu i jego sklejenia.

Nalezy upewnié sie, czy cisnienie powietrza w systemie przenoszacym
préznie wynosi 40-80 psi (zalecane 60 psi) oraz, czy powietrze przeptywa
do rurki zasilajacej w trakcie préby ponownego napetnienia zbiornika.

Zrestartowac system. Jezeli bfad trwa pomimo wykonania kolejnej proby
napetnienia, a jednostka jest natychmiast potrzebna dla celéw produkcyjnych,
nalezy przetgczy¢ ja w tryb recznego napetniania. Patrz Napetnianie
reczne na stronie 27.

Sprawdzi¢ filtr lejka. Jezeli jest zapchany, patrz Wymiana filtra lejka
na stronie 34.

Napetnianie
klejem w systemie
InvisiPac

trwa diugo.

Poziom kleju w podajniku
jest niski.

Sprawdzi¢ podajnik pod katem odpowiedniego materiatu i jego sklejenia.

Przeptyw w prézni jest ograniczony.

Nalezy upewnié sie, czy cisnienie powietrza w systemie przenoszacym
préznie wynosi 40-80 psi (zalecane 60 psi) oraz czy powietrze przeptywa
do rurki zasilajgcej w trakcie proby ponownego napetnienia zbiornika.

Sprawdzic filtr lejka. Jezeli jest zapchany, patrz Wymiana filtra lejka
na stronie 34.
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Rozwigzywanie problemoéw

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Przeniesienie
prézni nie dziata

Brak zespotu przenoszenia
powietrza do prézni.

Nalezy upewni¢ sie, czy cisnienie powietrza w systemie przenoszacym
préznie wynosi 40-80 psi (zalecane 60 psi).

Powietrze dociera do manometru
powietrza, ale nie dociera
do wytrzasarki.

Upewni¢ sie, ze przewdd powietrzny jest podtgczony lub nie jest zacisniety.

Powietrze dociera do wytrzgsarki,
ale materiat nie jest podawany.

Zatkana wytrzasarka, wyjgc¢ z systemu i usunaé przyczyne zatkania.

Granulki kleju

w zasobniku nie
zakrywajg gtowicy
wytrzgsarki.

Woytrzgsarka nie drzy.

Nalezy upewnié sie, ze wytrzasarka drzy w trakcie podawania materiatu.
Jezeli wytrzasarka nie drzy, oznacza to, ze jest ona zablokowana. Zdja¢
obudowe wytrzgsarki i zdemontowac jg w celu oczyszczenia $ciezki i kuli
znajdujgcej sie wewnatrz.

W podajniku znajduja sie
zblokowane materiaty. Niektorej
materiaty klejace wykazuja
tendencje do blokowania sie.
Wysoka temperatura i wilgotnos$¢
otoczenia sprzyjajg blokowaniu
sie materiatow.

Niektore materiaty nalezy okresowo wytrzgsacé, aby rozbic brytki. Zakupic¢
i zamontowac¢ Podajnik wibrujacy o pojemnosci 30 galonéw, 24R136.
Patrz strona 90.

Btad zaworu
elektromagnetycz
nego napetnienia

Awaria zaworu
elektromagnetycznego
napetniania lub jego
okablowania.

Upewni¢ sie, ze okablowanie miedzy zworka J13 a zaworem
elektromagnetycznym napetniania nie ulegto uszkodzeniu.

Zrestartowac system. Jezeli btad trwa pomimo wykonania kolejnej
préby napetnienia, a jednostka jest natychmiast potrzebna dla celéw
produkcyjnych, nalezy przetaczy¢ ja w tryb recznego napetniania.
Patrz Napetnianie reczne na stronie 27.

Btad czujnika
poziomu

Awaria czujnika poziomu (20) lub
kabla czujnika 16T108 (J14 dla
czujnika poziomu (20)).

Sprawdzi¢ pofaczenie przewodu czujnika J14 z czujnikiem poziomu (20).

Witagczy¢ ekran diagnostyczny modutu ADM, a nastgpnie sprawdzi¢ odczyty
czujnika na ekranie Diagnostyka. Wartosci odczytow czujnika nie powinny
przekraczaé 3V, jezeli element topigcy jest catkowicie pusty (widoczne sg
jego otwory przepustowe). Normalny zakres roboczy wynosiod 2,1 do 2,8 V.
Jezeli warto$¢ odczytu przekracza 2,75 V, wéwczas system powinien
zgtaszaé¢ zapotrzebowanie na dodatkowy materiat.

Zrestartowac system. Jezeli btad trwa pomimo wykonania kolejnej proby
napetnienia, a jednostka jest natychmiast potrzebna dla celéw produkcyjnych,
nalezy przetgczy¢ ja w tryb recznego napetiania. Patrz Napetnianie reczne
na stronie 27.

System InvisiPac
usuwa pyt

z granulek kleju
w trakcie
ponownego
napetniania
systemu.

Niektére kleje sa bardzo pyliste

z racji obecnosci dodawanych do
nich srodkéw przeciwzbrylajgcych
lub procesu produkgiji kleju,

w ktérym powstaja mate czgstki
kleju. Filtr zatyczki wlotu zasilania
magt ulec zatkaniu.

Wymiana filtra lejka, patrz strona 34.

UWAGA: Konserwacje filtra zatyczki zasilania nalezy wykonywac
w regularnych odstepach serwisowych. Zaleca sig, aby filtr zatyczki
zasilajacej serwisowac co najmniej co kazde 540 kg (1200 funtéw)
dozowanego kleju, jednakze w przypadku niektérych klejow
czestotliwos¢ te nalezy znacznie zwigkszy¢, aby zachowac¢ zadana
czystos¢ systemu.

System InvisiPac
nie zatrzyma sie,
pompa bedzie
pracowac nawet
woéwczas, gdy
pistolety beda
zamkniete.

Woyciek cieczy.

Nalezy upewni¢ sie, ze ciecz nie wycieka na zewnatrz.
Sprawdzi¢ i przetestowaé zawér uwalniajgcy cisnienie.

Przeprowadzi¢ procedure Zawoér odpowietrzania cieczy przemywania,
strona 48.

Jezeli system wcigz nie moze zatrzymac sig, konieczna moze okazac
sie wymiana zaworu uwalniajgcego cisnienie lub pompy.
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Problem Przyczyna Rozwigzanie

System nie Temperatura systemu jest Nalezy upewni¢ sie, ze system dziata.
bedzie dozowac zbyt niska.

materiatu.

Nieprawidtowe ustawienia
temperatury wprowadzone
do modutu ADM.

Nalezy upewnic¢ sie, ze ustawienia temperatury sg prawidtowe.

Silnik powietrzny nie otrzymuje
sprezonego powietrza lub jego
cisnienie jest zbyt niskie.

Nalezy upewnié sie, ze warto$¢ cisnienia pompy powietrznej jest
ustawiona na poziomie powyzej 20 psi. Sprawdzié¢ dziatanie zaworu
elektromagnetycznego powietrza zasilajacego pompe, strona 48.

Pompa zasilajgca nie podaje kleju.

W razie koniecznosci naprawic lub wymienic¢ zesp6t sterowania powietrzem.
W razie koniecznosci naprawi¢ lub wymienic¢ zesp6t pompy.

Sterowanie ksztattki rozgateznej
i pistoletow nie dziatfa.

System InvisiPac nie steruje czasem pracy ksztattki rozgateznej i zaworéw.
Jest to oddzielna, wymagajagca regulacji jednostka sterujgca. Nalezy
zasiegna¢ porady producenta lub wykwalifikowanego elektryka.

Btad przetacznika
cykli

Awaria przetgcznika cykli lub
jego okablowania.

Sprawdzié¢ okablowanie miedzy przetgcznikiem cyklu roboczego silnika
powietrznego a zworka J16. W razie potrzeby naprawié/wymienic.

Poluzowany lub brakujgcy
element mocujacy (26).

Nalezy upewni¢ sie, ze element mocujagcy (26) jest zacisniety.
Patrz sekcja Systemy InvisiPac zaczynajgca sie na stronie 74
w celu identyfikacji czgsci.

USB Log Full
(Petny log USB)

System InvisiPac wyswietli ten
komunikat, gdy log dysku USB
osiggnie stan 90% zapetnienia.

Aby zapobiec utracie danych, nalezy pobra¢ dane systemowe. Patrz
Zatacznik B — Pobieranie, wysytanie danych przez tacze USB
na stronie 107.

System InvisiPac
wyswietla ucieczke
pompy lub spadek

predkosci jej pracy.

Btad ten wystepuje na ogét
wowczas gdy dochodzi

do kawitacji pompy wskutek
nieprawidtowego zatadowania
materiatu.

1.

2. Jezeli szybkos$¢ zmiany cykli jest mniejsza od 33 cpm a system wcigz

3. Jezeli pompa w dalszym ciggu zatrzymuje sie lub zwalnia, nalezy

Sytuacja taka moze wystapi¢, jezeli przekroczona zostanie szybkos$¢ topienia
dla uktadu, co powoduje pochwytywanie powietrza przez podawany klej
i nizsza od zadanej temperature materiatu.

Nalezy upewni¢ sie, ze system InvisiPac nie przekracza 33 cpm,
witaczajac ekran diagnostyczny.

przestaje dziataé, nalezy zwiekszyé temperature systemu InvisiPac
0 5,8°C (10°F) powyzej aktualnej temperatury oraz pozostawic¢ weze
i pistolety w zgdanej temperaturze.

zwiekszac temperature co 5,8°C (10°F), nie przekraczajac
maksymalnej temperatury dla dozowanego materiatu.

UWAGA: Niektére materiaty topia si¢ trudniej nize inne i ich przetwarzanie
z szybkoscig 11,34 kg/godzing (25 funtéw/hr) moze okazac sig niemozliwe.
System InvisiPac poddano testom w ktérym osiggnieto ciagte szybkosci
topienia rzedu 10 kg/godzineg (25 funtéw/godzine), dozujac klej w granulkach
EVA systemem InvisiPac w temperaturze 191°C (375°F) i temperaturze
wezy i zaworéw réwnej 177°C (350°F).

Zablokowany czujnik poziomu,
nieprawidtowy odczyt poziomu.

Oczysci¢ zatyczke zasilajaca wokét czujnika poziomu, upewniajac sie,
ze granulki kleju nie zatykajg otworu czujnika.

System nie dostarcza
wystarczajacej ilosci powietrza
do zwezki Venturiego czujnika
ultradzwiekowego.

Upewni¢ sie, ze powietrze dostarczane do systemu ma cisnienie
przynajmniej 550 kPa (5,5 bara, 80 psi).
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Problem Przyczyna Rozwigzanie

Nie mozna System InvisiPac monitoruje 1. Jezeli szybkosé zmiany cykli jest mniejsza od 33 cpm a system wciaz
osiagnac temperature wewnatrz aluminiowej przestaje dziata¢, nalezy zwigkszy¢ temperature systemu InvisiPac
szybkosci masy elementu topigcego (202). 0 5,8°C (10°F) powyzej aktualnej temperatury oraz pozostawic weze
stapiania Jezeli szybko$é topnienia i pistolety w zadanej temperaturze.

10 kg/godzine
(25 funtow/
godzing)

dla zadanej

temperatury kleju.

przekracza 9 kg/godzine
(20 funtéw/godzine),
konieczna moze by¢é zmiana
temperatury systemu.

2. Jezeli pompa w dalszym ciggu zatrzymuje sie lub zwalnia,

nalezy zwieksza¢ temperature co 5,8°C (10°F), nie przekraczajac
maksymalnej temperatury dla dozowanego materiaty.

UWAGA: Bezpiecznik 50 A jest niezbedny w celu zmaksymalizowania
wydajnosci rozruchu i szybkosci przeptywu. Patrz wielkosci stosowanych
bezpiecznikéw przedstawionych na ekranach Ustawienia.

UWAGA: Niektére materiaty topig sie trudniej niz inne, tym samym
niemozliwe moze okaza¢ sie ich przetwarzanie z szybkoscig 10 kg/godz.
(25 funtéw/godz.). System InvisiPac poddano testom w ktérym osiggnieto
ciagte szybkosci topienia rzedu 10 kg/godzine (25 funtéw/godzine), dozujac
klej w granulkach EVA systemem InvisiPac w temperaturze 191°C (375°F)
i temperaturze wezy i zaworéw réwnej 177°C (350°F).

Modut ADM nie
wyswietla danych
po witgczeniu

Bezpiecznik zasilania wytaczony
lub niepodtaczony kabel zasilajacy.

Wiaczy¢ bezpiecznik zasilania lub podiaczy¢ kabel zasilajacy.

Odtaczony kabel od modutu ADM.

Podtaczy¢ kabel do modutu ADM.

systemu
Wityczka nie jest wtaczona Kabel ADM nalezy podtaczy¢ do zworki J6 na ptycie MZLP.
na ptycie MZLP.
Nieprawidtowe zasilanie 24 V DC. | Sprawdzi¢ wyjscie na zasilaniu, powinno ono dawa¢ odczyt réwny 24 V DC,
jezeli nie stwierdza sie napiecia, nalezy wymieni¢ zasilacz.
Awaria modutu ADM. Wymieni¢ modut ADM.
Zatgczanie Nieprawidtowe ustawienie Nieprawidtowe ustawienie bezpiecznika w module ADM w ustawieniach

sie gtdéwnego
bezpiecznika

bezpiecznika modutu ADM.

bezpiecznika na ekranie ustawien.

Wewnetrzne zwarcie do
uziemienia w systemie.

Odtaczy¢ zasilanie i wykona¢ pomiar pomiedzy kazda z ndg zasilania
do uziemienia. Wynikiem odczytu winna by¢ otwarta wartos¢ rezystanciji.

Zbyt maty bezpiecznik
w panelu zasilania.

Nalezy zasiegna¢ porady wykwalifikowanego elekiryka w zakresie doboru
rozmiaru bezpiecznika.
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Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Powolny rozruch
lub rozruch
systemu trwa
dtuzej niz 10 minut

Nieprawidtowe ustawienie
bezpiecznika modutu ADM.

Nieprawidtowe ustawienie bezpiecznika w module ADM w ustawieniach
bezpiecznika na ekranie ustawien.

Niskie napiecie zasilania.

Napiecie zasilania winno mie¢ warto$¢ 200-240 V AC dla jednostki
230 woltéw oraz 380-400 V AC dla jednostki 400 woltéw.

Wadliwa nagrzewnica pretowa.
Ksztattka rozgatezna elementu
topigcego i pistoletu.

Zmierzy¢ i sprawdzi¢ prety nagrzewnicy w elemencie topigcym lub ksztattce
rozgateznej. Rezystancja ksztattki rozgateznej wynosi 130-140 omow.

Uszkodzony ogrzewany waz.

Zmierzy¢ rezystancje kabli nagrzewnicy w wezu, styki C i D. Patrz cze$¢
poswiecona naprawom w celu sprawdzenia opornosci kazdego z kabli.

Niedostateczna moc zasilania
dostarczana do systemu.
W zaleznosci od potaczen

wezy i pistoletu, oraz minimalnej

mocy zasilania, czasy rozruchu
beda zréznicowane.

Nalezy podtgczy¢ system do zrédta zasilania zdolnego do zapewnienia
maksymalnej mocy zgodnej ze specyfikacjg. Wszelkie modyfikacje musza
by¢ wykonane przez wykwalifikowanego elekiryka. Patrz Schemat
elektryczny na stronie 70 celem uzyskania szczegétowych informacji

na temat podtaczania systemu do innego zasilacza.

Brak dozowania

Nieprawidtowe ustawienia RTD

Sprawdzié, czy temperatury elementu topigcego, weza i ksztattki

kleju lub w systemie. rozgateznej sg identyczne z temperatura otoczenia.
dozowana iy . o o
jest niewielka 2. Jezelllltempe'll'atura ksztattki rozgateznej jest znacznie wyzsza
ilosé kleju lub nizsza niz temperatura elementu topigcego, wéwczas
ustawienia RTD sa nieodpowiednie dla stosowanego RTD.
Wybra¢ prawidtowe ustawienie RTD z ekranu ustawien
System 2 przed rozpoczeciem pracy.
UWAGA: Niewybranie prawidtowej wartosci RTD spowoduje niedogrzanie
lub przegrzanie pistoletu i ksztattki rozgateznej. Ustawienie dla RTD na
ekranu modutu ADM jest wyzsze od rzeczywistej wartosci RTD. Nalezy
zasiegng¢ porady producenta odnosnie prawidtowej wartosci RTD.
System nie Nieprawidtowe ustawienia RTD 1. Sprawdzi¢, czy temperatury elementu topigcego, weza i ksztattki

wskazuje btedow
oraz prawidtowej
temperatury,
jednakze zaréwno
temperatury
ksztattki
rozgateznej,

jak i pistoletu

sg wyzsze od
ustalonej wartosci
temperatury

w systemie.

2. Jezeli temperatura ksztattki rozgateznej jest znacznie wyzsza lub nizsza

rozgateznej sg identyczne z temperaturg otoczenia.

niz temperatura elementu topigcego, wéwczas ustawienia RTD sg
nieodpowiednie dla stosowanego RTD. Wybraé prawidtowe ustawienie
RTD z ekranu ustawien System 2 przed rozpoczeciem pracy.

UWAGA: Niewybranie prawidtowej wartosci RTD spowoduje niedogrzanie
lub przegrzanie pistoletu i ksztattki rozgateznej. Ustawienie dla RTD na
ekranu ADM jest nizsze od rzeczywistej wartosci RTD. Nalezy zasiegnac¢
porady producenta odnosnie prawidtowej wartosci RTD.
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Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Brak kleju lub
nieprawidtowa
ilo$¢ dozowanego
kleju po otwarciu

Zatkany filtr ksztattki
rozgateznej pistoletu.

Wymieni¢ filtr ksztattki rozgateznej. Filtr ksztattki Graco na dnie ksztattki
rozgateznej lub filtr oktadzinowy w przypadku innych ksztattek rozgateznych.

Zatkany waz.

Przeptukac lub wymienic¢ waz.

wszystkich Wadliwy zawér Sprawdzié, czy do zaworu elektromagnetycznego dostarczane jest
zaworow elektromagnetyczny. prawidtowe napiecie. Jezeli warto$é napigcia jest prawidtowa, nalezy
wymieni¢ zawor elektromagnetyczny.
Brak sygnatu sterowania do Jezeli na zaworze elektromagnetycznym nie stwierdza sig napiecia, nalezy
zaworu elektromagnetycznego. sprawdzi¢ kabel sterowania i zdalny kontroler. Wymieni¢ element.
Zatkane ttumiki zaworu Wymieni¢ ttumiki zaworu elektromagnetycznego.
elektromagnetycznego.
Brak doptywu powietrza Przywréci¢ doptyw powietrza do elektromagnesu.
do elektromagnesu.
Zatkany filtr wylotowy systemu. Wymiana filtru paliwa. Patrz strona 33.
Jezeli jednoczesnie Zawory nalezy otwiera¢ kolejno, aby zmniejszy¢ maksymalng wymagang
uruchamianych jest kilka szybkos¢ przeptywu do poziomu ponizej maksymalnej szybkosci pompowania.
zaworow, moze dojs¢
do przekroczenia maksymalnej
szybkosci pompowania.
Brak kleju lub Zatkana koncéwka pistoletu. Wymieni¢ koncéwke pistoletu.

nieprawidtowa
ilos¢ dozowanego
kleju po otwarciu
jednego/wszystkic
h zaworéw

Uszkodzony pistolet w zamknigetym/
czesciowo otwartym potozeniu.

Wymieni¢ pistolet.

Zatkany filtr ksztattki rozgateznej
(ksztattki jednozaworowe).

Wymieni¢ filtr ksztattki rozgateznej. Filtr ksztattki Graco na dnie ksztattki
rozgateznej lub filtr oktadzinowy w przypadku innych ksztattek rozgateznych.

Zatkany waz (uktady
jednozaworowe).

Przeptukaé lub wymieni¢ waz.

Uszkodzony zawér
elektromagnetyczny
(uktady jednozaworowe).

Sprawdzié, czy do zaworu elektromagnetycznego dostarczane jest
prawidfowe napiecie. Jezeli wartos¢ napigcia jest prawidtowa, nalezy
wymieni¢ zawor elektromagnetyczny.

Brak sygnatu sterowania do
zaworu elektromagnetycznego
(ksztattka rozgatezna
jednozaworowa).

Jezeli na zaworze elektromagnetycznym nie stwierdza sig napiecia, nalezy
sprawdzi¢ kabel sterowania i zdalny kontroler. Wymienic¢ element.

Zatkane ttumiki zaworu
elektromagnetycznego (ksztattka
rozgatezna jednozaworowa).

Wymieni¢ thumiki zaworu elektromagnetycznego.

Brak doptywu powietrza

do zaworu elektromagnetycznego
(ksztattka rozgatezna
jednozaworowa)

Przywréci¢ doptyw powietrza do elektromagnesu.

Zatkany filtr wylotowy systemu.

Wymiana filtru paliwa. Patrz strona 33.

Jezeli jednoczesnie
uruchamianych jest kilka
zaworéw, moze dojs¢

do przekroczenia maksymalnej
szybkos$ci pompowania.

Zawory nalezy otwiera¢ kolejno, aby zmniejszy¢ maksymalng wymagang
szybkos¢ przeptywu do poziomu ponizej maksymalnej szybkosci pompowania.
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Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Klej wyptywa
z jednego/kilku
zaworéw mimo,
ze nie zostaty
one wtgczone

Awaria zaworu w potozeniu
otwartym.

Wymieni¢ zawor.

Cisnienie kleju jest zbyt wysokie.

Zmniejszy¢ cisnienie powietrza doprowadzanego do silnika powietrznego.

Pistolet nie
nagrzewa sie.

Awaria preta grzejnego
w ksztattce rozgatezne;.

Sprawdzi¢ opornosc¢ pretéw nagrzewnicy. Naprawi¢ ksztattke rozgatezna,
jezeli prety nagrzewnicy dajg wynik otwarty pomiaru.

Poluzowane pofgczenie kabla
przy systemie lub ksztattce
rozgatezne;j.

Sprawdzi¢ potaczenia kabla na obu koricach weza.

Awaria RTD.

Sprawdzié¢ oporno$¢ RTD, jezeli wykracza ona poza normalny zakres,
nalezy wymieni¢ RTD.

Nieprawidtowe ustawienie RTD
w ustawieniach modutu ADM.

Ustawi¢ prawidtowg warto$¢ RTD z poziomu ekranu ustawierh modutu ADM.
Zasiegna¢ porady producenta odnosnie prawidtowej wartosci RTD.

Uruchomiono bezpiecznik
odciecia termicznego.

Zmierzy¢ rezystancje odciecia termicznego. Jezeli jest otwarty, nalezy
wymienic.

Klej wycieka
z ksztattki
rozgateznej
lub zaworu.

Zawor na ksztattce ulegt
poluzowaniu.

Dokreci¢ srub poluzowanego zaworu.

Awaria uszczelki okragtej zaworu.

Wymieni¢ uszczelki okragte z tytu przeciekajgcego zaworu.

Awaria zaworu, klej wycieka
posrodku zaworu.

Wymieni¢ zawor.

Poluzowany waz.

Zacisna¢ waz.

Brak ogrzewania
elementu
topiacego.

Przepalony bezpiecznik w F1i F2.

Sprawdzi¢ prety nagrzewnicy pod katem zwarcia migdzy kablami pretow
a uziemieniem.

Przetacznik kabel-nadmierna
temperatura jest wytaczony
lub uszkodzony.

Sprawdzi¢ pofaczenie przetacznika kabel-nadmierna temperatura, zaréwno
do ptyty gtéwnej, jak i do przetacznika. Jezeli potgczenie jest prawidtowe,
nalezy szukac przerwy w przewodzie.

Zablokowany przetacznik
nadmiernej temperatury.

Zmierzy¢ opornosc przetacznika nadmiernej temperatury. Wartos$é odczytu
powinna by¢ bliska 0 omoéw w temperaturze pokojowej. Jezeli obwdd jest
otwarty, nalezy wymieni¢ przetacznik nadmiernej temperatury.

Silnik powietrzny

Brak powietrza dostarczanego

Sprawdzi¢ zrodto sprezonego powietrza. Upewni¢ sie, ze zawor

nie pracuje. do silnika powietrznego. elektromagnetyczny powietrza zostat wyregulowany pod katem
silnika powietrznego.

Zawor elektromagnetyczny Jezeli nie ma mozliwosci regulacji powietrza na zaworze elektromagnetycznym
powietrza nie reguluje silnika powietrza, nalezy sprawdzi¢ zasilanie, jezeli 24 V DC jest obecne na zaworze,
powietrznego. nalezy go wymienic.
Powietrze jest dostepne dla Wymienic filtr powietrza silnika.
silnika powietrznego, ale silnik
nie dziafa.

System nie Brak zasilania urzgdzenia. Sprawdzié, czy bezpiecznik zasilania jest wigczony.

zatacza sie. Sprawdzi¢, czy kabel zasilajacy jest podtaczony.
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Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Wytadowanie
elektrostatyczne
wskutek dotknigcia
wytrzasarki lub
kontenera na kle;.

Kabel uziemiajacy znajduje

sie w niewtasciwym miejscu

w zespole wytrzasarki. Niektére
kleje, szybkosci przeptywu

i warunki otoczenia moga
powodowaé nadmierne
gromadzenie sie tadunku
elektrostatycznego na rurce
wytrzasajace;j.

Podfaczy¢ kabel uziemiajacy od watu jednostki wytrzasarki do prawdziwego
uziemienia. Zamoéwi¢ zestaw uziemiajacy wytrzasarke 24R708.

Klej nie jest
dozowany

w odpowiednim
momencie.

Pistolety otwieraja sie
w niewtasciwym momencie.

System InvisiPac nie steruje czasem otwierania sie i zamykania zaworéw.
Konieczna jest w tym celu regulacja oddzielnego kontrolera. Nalezy zasiegna¢
porady producenta lub wykwalifikowanego elektryka.
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Zawor odpowietrzania cieczy przemywania

VEEE

Procedure te nalezy wykonac, gdy wskazuje na to tabela
Rozwigzywanie problemow.

1. Gdy system jest aktywny i znajduje sie w wymaganej
temperaturze kleju, nalezy ustawi¢ wartos¢ cisnienia
powietrza silnika powietrznego na 140 kPa (1,4 bara,
20 psi).

2. Odtgczyc¢ przewdd powietrza (36) od zaworu
uwalniajgcego cisnienie.

36

_————
h Ij. 0
==
|

g ti20441b1

Rys. 24

48

Podtgczy¢ przewdd powietrzny i pozwoli¢ silnikowy
powietrznemu na wykonanie cyklu.

Ponownie podtaczyé przewdd powietrzny do zaworu
uwalniajgcego cisnienie i sprawdzi¢, czy system
sie zatrzyma.

Jezeli system wcigz nie zatrzymuje sie, wykonac dziesie¢
cykli ptukania pompa przez jeden pistolet.

Powtarzac¢ te procedure do momentu, gdy z pistoletu
nie jest juz wypychane powietrze.

Sprawdzi¢ dziatanie zaworu elektromagnetycznego
powietrza zasilajacego pompe

?4 S
(A s "

Procedure te nalezy wykonac, gdy wskazuje na to tabela
Rozwigzywanie problemdw.

UWAGA: System musi znajdowac sie w temperaturze
roboczej, aby mozliwe byto zatagczenie zaworu
elektromagnetycznego pompy.

1.

JezZeli uktad podgrzewania i pompa sg wytaczone, nalezy

nacisnac , aby wigczy¢ nagrzewnice i pompe.

Nalezy odczeka¢ az system wyznaczy okreslone
wartosci temperatury.

Ustawi¢ wartos¢ cisnienia powietrza pompy na 140 kPa
(1,4 bara, 20 psi).

Odfaczy¢ przewdd powietrza o Srednicy zewnetrznej
8 mm (3/8 cala) od silnika powietrznego.

Nalezy upewnic¢ sie, ze przez przewdd powietrzny
ptynie powietrze.

Jezeli powietrze nie przeptywa przez przewdd, nalezy

sprawdzi¢ okablowanie miedzy zworka J13 a zaworem
elektromagnetycznym pompy.
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Rozwigzywanie problemow
z MZLP
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ti20441b1

Rys. 25: Kontrolki sygnalizacyjne LED MZLP

Rozwigzywanie problemoéw

Sygnat

Opis

Wiaczone
zielone Swiatto

Zasilanie MZLP zostato wtgczone,
a napiecie zasilania miesci sie
w zakresie roboczym.

Wigczone z6tte Swiatto

Trwa wewnetrzna komunikacja

State $wiatto czerwone

Awaria modutu MZLP. Patrz tabela
rozwigzywanie problemow.

Czerwone

migajace Swiatto

Trwa aktualizacja oprogramowania
lub brak oprogramowania.

UWAGA: Dioda LED MZLP znajduje sie wewnatrz skrzynki
elektrycznej. Aby podejrze¢ diode, nalezy zdja¢ przednig
klape dostepowa skrzynki elektryczne;.
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RyYs. 26: Potozenie diagnostycznych diod LED MZLP
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Naprawa

Naprawa

UWAGA: Niektore procedury wymagaja stosowania
specjalistycznych narzedzi. Nalezy zapoznac sie z opisem
kazdej z procedur przed jej rozpoczeciem aby upewnic sie,
ze uzytkownik dysponuje odpowiednimi narzedziami,

umozliwiajgcymi wykonanie catej procedury. Nalezy zamoéwic
niezbedne narzedzia i zapewni¢ sobie dostep do nich przed

rozpoczeciem procedury.

WAZNA INFORMACJA

Podczas wykonywania dowolnej procedury wymagajacej
zdjecia uszczelek lub innych migkkich elementéw, nie
wolno pozostawia¢ nieprzeptukanego systemu w stanie
zdemontowanym na dtuzej niz 30 minut, co zapobiega
stwardnieniu kleju. Utwardzony klej uszkodzi uszczelki

i inne miekkie czesci w trakcie instalaciji.

Pompa

Wymienié uszczelke gardzieli, fozysko gardzieli,
drazek, uszczelke i tozysko ttoka

Rys. 27

50

Demontaz (patrz RYs. 27):

1.
2.

10.

11.

12.
13.

Ptukanie systemu. Patrz strona 31.

Zamkna¢ odpowietrzajacy zawor kulowy na wlocie
powietrza do systemu celem catkowitego uwolnienia
ci$nienia powietrza w systemie.

Ustawié gtéwny przetacznik zasilania w pozycji
wytaczenia OFF (Wyt.).

Zdja¢ plastikowa ostone (27).
Zdjac¢ lejek wlotu przeniesienia prozni.

Odtgczy¢ weze powietrzne od zaworu uwalniajagcego (245)
oraz od silnika powietrznego (218).

Odkreci¢ cztery nakretki (3) mocujgce ostone elementu
topigcego (27) na miejscu, nastepnie zdjg¢ ostone
elementu topigcego.

Wymontowac zesp6t silnika powietrznego:

a. Zdjac pierscien ustalajacy (239).

b. Wyja¢ kotek (238).

c. Odkrecié trzy Sruby (240).

Przy uzyciu ptaskiego srubokreta i gumowego mtotka
rozerwac nakretke mocujgcy (235).

Przy uzyciu szczypiec do blokady kanatu wyjgé nakretke
mocujgca (235).

Wsuna¢ klucz Allena przez otwor u gory ttoczyska (223),
aby podnies¢ i wyja¢ ttoczysko (223) z ksztattka
rozgatezng. Czynnos¢ ta spowoduje réwniez wyciagnigcie
tulejki U (234) oraz tozyska gardzieli (233).

Wyjaé zawor ttoka (222) z drgzka ttoka (223).

Wyija¢ i wyrzucié tulejke U ttoka (225) oraz tozyska (226).

Ponowny montaz (patrz RYS. 27):

1.

Montaz drazka ttoka:

a. Zamontowac nowa tulejke U (225) na ttoczysku (223)
tak, aby jego usta byty skierowane w strone drgzka.

b. Zamontowac fozysko ttoka (226) na ttoczysku (223)

tak, aby ztobiony koniec byt skierowany w strone
srodkowej czesci.

332377P



Naprawa

c. Zamontowac zawdr ttoka (222) na ttoczysku (223). 6. Nasunac fozysko gardzieli (233) na ttoczysko (223).
Okrecié momentem 33-41 Nem (24-30 ft-Ib). Za pomoca gniazda i opukiwania gumowym miotkiem
wepchna¢ tozysko gardzieli (233) na miejsce i osadzi¢

2. Aby chroni¢ uszczelki przed ostrymi krawedziami, nalezy tulejke U garazieli.

umiesci¢ narzedzie do montazu uszczelnienia 15B661
w otworze gardzieli. Patrz Rys. 28.

15B661

203

1i20877a

Rys. 28

3. Wepchngc zespot ttoczyska (223) do ksztattki rozgateznej ti21144a
wylotu elementu topigcego klej (203). Rys. 30

4. Nasmarowac tulejke U gardzieli (234) i wsunac tulejke 7. Zdjaé narzedzie do montazu uszczelek.

U na ttoczysko (223) krawedziami skierowanymi w dot.

o o 8. Zamontowac nakretke mocujaca (235). Patrz Rys. 28.
5. Umiescic gtebokie gniazdo 23 mm (7/8 cala, 8 mm - 3/8 cala

naped) nad ttoczyskiem (223), a nastepnie, przy pomocy 9. Zamontowac zespét silnika powietrznego (patrz Rys. 27):
gumowego mtotka delikatnie wbi¢ tulejke U (234)
na miejsce. Patrz Rys. 29. a. Wkrecic trzy Sruby (240).
(" C b. Z pierscieniem mocujgcym umieszczonym wokot
ttoczyska, zamontowac kotek ustalajacy (238).
c. Zamontowac pierscierh mocujacy (239) nad
kotkiem ustalajacym.
10. Przy uzyciu nakretek (3) zamontowac osfone elementu
topiacego (27).
11. Podigczy¢ przewody powietrzne do zaworu uwalniajgcego
nadmiar cisnienia oraz do silnika powietrznego.
12. Zamontowa¢ plastikowg ostone (27).
ti21047a

Rys. 29
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Testy po wymianie obudowy wlotu pompy.

254

201

227

229
230

257

ti20749a

Rys. 31

Demontaz (patrz Rys. 31):

1.
2.

52

Ptukanie systemu. Patrz strona 31.

Zamkna¢ odpowietrzajacy zawér kulowy na wlocie
powietrza do systemu celem catkowitego uwolnienia
ciSnienia powietrza w systemie.

Ustawi¢ gtéwny przetacznik zasilania w pozycji
wytaczenia OFF (Wyt.).

Zdjac zespot elementu topiacego. Patrz strona 54.
Przy uzyciu zapadki o $rednicy 12,5 mm (1/2 cala) bez

gniazda mozna zdjg¢ zawdr stopy (230) z dna ksztattki
rozgateznej wylotu elementu topigcego (203).

Wyjac¢ i wyrzucic¢ (228), kule (227) i pierscien O-ring (229).

Ponowny montaz (patrz RYs. 31):

1.

Zamontowac nowa uszczelke okragta (229),
osadzenie (228) i kule (227) a nastepnie, przy
pomocy klucza gniazdowego 12 mm (1/2 cala)
umiescié zapadke bez gniazda, umozliwiajgca
zamontowanie i dokrecenie zaworu stopy (230)
na elemencie topigcym.

Instalacja zespotu elementu topiacego.
Patrz strona 55.

Wymiana uszczelek cylindra i ttoka pompy

D

4

ti21048a

Rys. 32

Demontaz (patrz RYs. 27):

1.
2.

Ptukanie systemu. Patrz strona 30.

Zamkna¢ odpowietrzajacy zawor kulowy na wlocie
powietrza do systemu celem catkowitego uwolnienia
ci$nienia powietrza w systemie.

Ustawié gtéwny przetacznik zasilania w pozycji
wytaczenia OFF (Wyt.).

Zdjac plastikowa ostone (27). Patrz Rys. 27 na stronie 50.
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10.

11.
12.

13.

Odtaczy¢ przewody powietrzne od zaworu uwalniajgcego
cisnienie (245) i silnika powietrznego (218) Patrz na Rys.
27 na stronie 50.

Odkreci¢ nakretki (3) mocujace ostong elementu
topigcego (27), a nastepnie zdjg¢ ostoneg elementu
ogrzewajgcego. Patrz Rys. 27 na stronie 50.

Wyjac zespdt silnika powietrznego. Patrz Rys. 27
na stronie 50:

a. Zdjac pierscien ustalajgcy (239).
b. Wyja¢ kotek (238).
c. Odkrecic trzy Sruby (240).

Przy uzyciu ptaskiego $rubokreta i gumowego mtotka
rozerwac nakretke mocujaca (235).

Przy uzyciu szczypiec do blokady kanatu wyja¢ nakretke
mocujaca (235).

Wsuna¢ klucz Allena przez otwor u gory ttoczyska (223)
aby podniesc i wyjac ttoczysko (223) z ksztattkg rozgatezng.
Czynnos$c ta spowoduje rowniez wyciagniecie tulejki

U (234) oraz tozyska gardzieli (233).

Zdjac zespot elementu topiacego. Patrz strona 54.

Przy uzyciu zapadki o $rednicy 12,5 mm (1/2 cala) bez
gniazda mozna zdjg¢ zawdr stopy (230) z dna ksztattki
rozgateznej wylotu elementu topigcego (203).

Wsuna¢ narzedzie do cylindréw (1301) do dolnej czesci
ksztattka rozgateznej wylotu elementu topigcego (203).
Przy uzyciu gumowego mtotka delikatnie wyjac
cylinder (216). Patrz Rys. 31.

1301
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14. Wyijac i wyrzuci¢ uszczelki cylindra (217). Patrz Rys. 31.

Ponowny montaz:

1.

Nanies¢ smar na uszczelki (217), a nastepnie zatozy¢ nowe
uszczelki cylindra (217) na cylinder (216). Patrz Rys. 31.

Rys. 34

2.

Umiesci¢ narzedzie do instalacji cylindrow zenskich
(1302) w ksztattce rozgateznej (203), aby chroni¢
uszczelki przed ostrymi krawedziami. Patrz Rys. 34.

Przy uzyciu narzedzia do montazu meskich cylindrow
(1303) wcisng¢ cylinder (216) do ksztattki rozgateznej
elementu topigcego (203). W razie koniecznosci, wbic¢
cylindry na miejsce przy pomocy gumowego mtotka.
Patrz Rys. 31.

Przy uzyciu zapadki napedowej 12,7 mm (1/2 cala)
bez gniazda zainstalowac i zdecydowanie osadzi¢
zawor stopy (230) na dnie ksztattki rozgateznej wylotu
elementu topigcego (203).

Wykona¢ procedure Instalacja zespotu elementu
topiagcego opisang na stronie 55.

Wykonaé czes¢ Reassembly procedury Wymienié
uszczelke gardzieli, tozysko gardzieli, drazek,
uszczelke i tozysko ttoka, ktdrej opis zaczyna sie
na stronie 50.
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Element topiacy

Zdjaé zespot elementu topigcego

A o ¢

8

ti21050b 1

Rys. 35

10.

11.
12.
13.

14.
15.
16.

17.
18.

Ustawié gtéwny przetacznik zasilania w pozycji
wytaczenia OFF (Wyt.).

Odtaczy¢ wszystkie ogrzewane weze od ksztattki
rozgateznej wylotu elementu topigcego (203).

Odtaczy¢ kabel od ADM (30) a nastepnie przesunaé
do przodu ostone (29) i wyjac jg z systemu.

Odkreci¢ i zdja¢ Sruby (8), a nastepnie zdjac przednia
klape dostepowa skrzynki elekirycznej (10).

Wyja¢ rurke powietrzng (36) z zaworu uwalniajgcego
cisnienie (245). Wyciggna¢ rurke powietrzng z metalowej
ostony (27).

Wykrecic i wyjaé sruby (3) znajdujgce sie z tylu metalowej
ostony (27), a nastepnie zdjac¢ ostone.

Poluzowac zacisk weza na wsporniku silnika
powietrznego (528), a nastepnie zdjaé lejek (61).

Wyja¢ przewody z przetgcznika nadmiernej
temperatury (251).

Wyijac izolatory (52, 53) z zespotu elementu topigcego (5).
Odtaczyc¢ kabel czujnika stanu napetnienia od czujnika (20).

Odtaczy¢ kabel czujnika cyklu pompy od silnika
powietrznego.

Wyija¢ rurke powietrzng z zatyczki napetniania (62).
Wyija¢ rurke powietrzna z silnika powietrznego (218).

Poluzowac $rube (AA), a nastepnie wyjac czujnik (125).
Patrz Rys. 36 na stronie 56.

Zdja¢ przednia klape dostepowa skrzynki elektrycznej (10).

Zdja¢ wszystkie kable nagrzewnicy z nastepujacych
zaciskéw. Wyciggna¢ kable przez gumowy pierscien
uszczelniajgcy znajdujacy sie w gérnej czesci skrzynki
elektrycznej (1). Patrz Rys. 36 na stronie 56, gdzie
znajduja sie odnosniki literaturowe.

Pozycja

Oznakowanie
2 kabla

Oznakowanie
1 kabla

Nagrzewnica taSmowa
(208)

TB1-11B TB1-13B

Pret nagrzewnicy elementu
topigcego (209)

TB1-14C CR1-NC

UWAGA: Czynnos¢ te nalezy wykonywac wytacznie wéwczas,
gdy wymieniane sg elementy wymagajgce uzyskania dostepu
do spodniej czesci zespotu elementu topigcego.

1.

54

Wykona¢ procedure Opréznianie systemu opisang
na stronie 30, a nastepnie odczekac na schtodzenie
sie systemu.

Zamkna¢ odpowietrzajgcy zawér kulowy na wlocie
powietrza do systemu.

Pret nagrzewnicy podstawy
(210)

TB1-11C TB1-13C

Pret nagrzewnicy pompy

(250)

TB1-12B CR1-COM
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19. Odkreci¢ cztery nakretki (3), a nastepnie wyjac zespét 6. Podigczyc¢ rure powietrzng do silnika powietrznego (218).
elementu topigcego z systemu. Pozostawi¢ wszelkie
luzne izolatory do ponownego montazu. 7. Podiaczyc¢ rure powietrzng do zatyczki napetniania (62).
20. Odkreci¢ sworznie (259) a nastepnie wyjgc zespét 8. Podtgczy¢ kabel czujnika stanu napetnienia do czujnika
elementu topigcego z podstawy elementu stanu napetnienia (20).
topigcego (257). . o
9. Podfagczyc kabel czujnika cyklu roboczego pompy
Instalacja zespotu elementu topigcego do silnika powistrznego.
10. Zainstalowaé lejek (61) na wsporniku silnika
- & 74 lﬂ powietrznego (528), a nastgpnie dokreci¢ zacisk.
(A s \"
11. Zainstalowaé czujnik temperatury (125) na elemencie
» ) . topigcym, a nastepnie dokreci¢ srube (AA) do nagrzewnicy
1. Przeprowadzi¢ pret nagrzewnicy elementu topigcego (209) tasmowej. Patrz Rys. 36 na stronie 56.
przez duzy otwdr w podstawie elementu topigcego (257),
a nastepnie przez maty otwor w bocznej sciance podstawy 12. Zainstalowag izolatory (52, 53) na zespole elementu
elementu topigcego (257). topigcego (5).
2. Po umieszczeniu 10 izolatorow (4) w miejscu zespotu 13. Podtaczyé przewody do przetgcznika nadmiernej
elementu topigcego, umiesci¢ zespdt elementu topigcego temperatury (251). Patrz Rvs. 38 na stronie 58.
w podstawie elementu topigcego (257).
i 14. Korzystajgc ze $rub (3) zamontowaé metalowg osfone (27).
WAZNA INFORMACJA i i . .
. . T— . . 15. Wyciggnac rure powietrzng zaworu uwalniajgcego
Aby zapobiec zgnieceniu migkkich izolatoréw (4), nie wolno ciénienie (36) przez metalowg obudowe, a nastepnie
nadmiernie dokrecac 4 sworzni (259) W kolejnym etaple. po{qczyé rure powietrznq Z zaworem uwa|niajqcym
cisnienie (245).
3. Przy uzyciu 4 sworzni (259) przytwierdzié zespét elementu 16. Natozy¢ przednig klape dostepowa (10) na skrzynke
topigcego do podstawy elementu topigcego (257). elektryczng (1).
4. Przy uzyciu czterech nakretek (3) przytwierdzi¢ zespot 17. Przeprowadzi¢ kabel ADM przez ostong, nastepnie
elementu topigcego do systemu. zamontowac ostone i podtgczy¢ kabel do modutu ADM.
5. Pogrupowaé 4 zestawy przewodéw nagrzewnicy 18. Ponownie podtgczy¢ wszystkie weze do ksztattki
i przeprowadzié je razem przez pieréciers uszczelniajgcy rozgateznej wylotu elementu topigcego (203).
w gornej czesci skrzynki elektrycznej (1). Podiaczy¢ L . . .
przewody zgodnie z ponizszym opisem. Patrz Rys. 36 19. Ustawic¢ gtéwny przetgcznik zasilania w pozycji ON (wt.).
na stronie 56, gdzie znajdujg sie odnosniki literaturowe. 20. Otworzy6 zawér kulowy wiotu powietrza do systemu.
Oznakowanie |Oznakowanie
Pozycja 1 kabla 2 kabla
Nagrzewnica
tasmowa (208) TB1-11B TB1-13B
Pret nagrzewnicy
elementu TB1-14C CR1-NC
topigcego (209)
Pret nagrzewnicy } }
podistawy (210) TB1-11C TB1-13C
Pret nagrzewnicy ) }
pompy (250) TB1-12B CR1-COM
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Wymiana nagrzewnicy tasmowej

63 1i20753a

Rys. 36

10.

11.

12.

Poluzowac zaciski taSmowe (CC), a nastgpnie zsuna¢
zatyczke napetniania (62) i gumowa obudowe z elementu
topiacego.

Poluzowac $rube (AA), a nastgpnie wyjac czujnik (125).

Zlokalizowac¢ kable w blokach zaciskéw TB1-11B
i TB1-13B. Poluzowac sruby bloku zaciskow i wyjac kable.

Wyciagnac¢ kable przez pierscien uszczelniajacy (63)
znajdujacy sie w gornej czesci skrzynki elektrycznej (1).
Zacisng¢ ewentualne zaciski kabli utrzymujgce kable

w okreslonym potozeniu.

Kontynuowa¢ poluzowywanie $ruby (AA), a nastepne
przesungc¢ do gory i zdjaé nagrzewnica tasmowa (208).

Ponowny montaz (patrz Rys. 36):

1.

Zainstalowac nagrzewnice tasmowa (208) na elemencie
topigcym tak, aby otwor i Sruba byly skierowane

na przednig czes¢ systemu, doktadnie w kierunku
portu czujnika.

Zainstalowagé czujnik (125).

Przesunac¢ nagrzewnice tasmowg w gore, a nastepnie
dokrecic¢ Srube (AA).

UWAGA: Nagrzewnica tasmowa powinna by¢ skierowana
tak, aby po zamocowaniu podtrzymywaé czujnik w danym
potozeniu. Nagrzewnica nie powinna zginac czujnika.

4.

Przeprowadzi¢ kable nagrzewnicy taSmowej przez
pierscien uszczelniajacy (63) w gornej czesci skrzynki
elektrycznej (1).

Podtaczy¢ kable do zaciskow, zgodnie z oznaczeniami.
Kable powinny zawieraé oznaczenia zgodne

z przedstawionymi w ponizszej tabeli. Dokrecié¢

Sruby bloku zaciskéw.

Demontaz (patrz Rys. 36):

1.

56

Poluzowac zacisk na wsporniku silnika powietrznego (528),
a nastepnie zdjg¢ zespét lejka (61).

Patrzgc przez otwdr w korku napetiania, dozowac klej
az do momentu gdy poziom cieczy w elemencie topiacym
znajduje sie na poziomie siatki w ksztatcie plastréw
miodu lub ponizej.

Po osiggnigeciu dostatecznie niskiego poziomu ptynu nalezy
zamkna¢ odpowietrzajgcy zawor kulowy zamontowany
na wlocie powietrza systemu.

Ustawi¢ gtéwny przetacznik zasilania w pozycji wytaczenia
OFF (Wyt.).

Odtaczyc¢ kabel do ADM (30) a nastgpnie zdjac osfone (29).

Zdja¢ przednia klape dostepowa (10) skrzynki
elektrycznej (1).

Zdjac tkaning izolujgca elementu topigcego (53).

Pozycja

Oznakowanie
2 kabla

Oznakowanie
1 kabla

Nagrzewnica tasmowa (208)

TB1-11B TB1-13B

6.

10.

11.

Zatozy¢ klape dostepowa skrzynki elektrycznej (10).
Patrz Rys. 36.

Zatozyé tkanine izolujgcg element topigcy (53).
Zamontowac lejek w zatyczce napetniajacej (62) gumowej
obudowy, z zaciskami tasmowymi utrzymujgcymi

ja w miejscu.

Zainstalowac lejek w zatyczce napetniania (62), a nastepnie
zacisngc zaciski tasmowe (CC) na gumowej obudowie.

Przesungc zespét lejka (61) przez wspornik silnika
powietrznego (528), a nastepnie zacisna¢ zacisk.

Przeprowadzi¢ kabel ADM przez ostone, nastepnie
zamontowac ostone i podtgczy¢ kabel do modutu ADM.
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12. Otworzyé zawdr kulowy wlotu powietrza do systemu.

13. Ustawi¢ gtéwny przetgcznik zasilania w pozycji ON (wt.).

Wymiana czujnika temperatury nagrzewnicy tasmowej

WA o e

ti20762a

Rys. 37

Demontaz (patrz Rys. 37):

1.

Zamkna¢ odpowietrzajgcy zawér kulowy na wlocie
powietrza do systemu celem catkowitego uwolnienia
cisnienia powietrza w systemie.

Ustawic gtéwny przefacznik zasilania w pozycji
wytgczenia OFF (Wyt.).

Odtaczy¢ kabel od modutu ADM, a nastgpnie

zdjac ostone.

Wyciagna¢ rurke powietrzng (36) z zaworu uwalniajgcego
cisnienie. Wyciggna¢ rurke powietrzng przez metalowg
ostone (27).

Odkreci¢ sruby (3), a nastepnie zdja¢ metalowa
ostone (27).

Zdjac¢ tkanine izolujgca elementu topigcego (53).
Poluzowac $rube (AA), a nastepnie wyjaé¢ czujnik (125).

Zdjac klape dostepowg skrzynki elektrycznej (10).

332377P

9.

Naprawa

Odfaczyc¢ kabel czujnika temperatury od ztgcza modutu
MZLP oznaczonego jako J5. Patrz Rys. 37.

UWAGA: Zigcze to zawiera rowniez kable przetacznika
nadmiernej temperatury.

10.

11.

Odtaczyc kable przetgcznika nadmiernej temperatury (251).
Patrz Rys. 38 na stronie 58.

Wyciagna¢ kable ze skrzynki elektrycznej, a nastepnie
wyrzucié czujnik (125) i kable.

Ponowny montaz (patrz Rys. 37):

1.

4.

Przeprowadzié nowe kable uprzezy przez pierscien
uszczelniajacy (63) w gornej czesci skrzynki elektryczne;.

Podtaczy¢ ztacza kabli do przetgcznika nadmiernej
temperatury (251). Patrz Rys. 38 na stronie 58.

Umiesci¢ czujnik temperatury nagrzewnicy tasmowej (125)
w elemencie topigcym.

Dokrec sruby (AA).

UWAGA: Sruby powinny lekko dociskaé czujnik temperatury,
utrzymujac go w miejscu. Nagrzewnica nie powinna
zginac czujnika.

5.

10.

12.

Podtaczy¢ nowg uprzaz do ztgcza modutu MZLP
oznaczonego jako J5.

Zatozy¢ klape dostepowa skrzynki elektrycznej (10).
Patrz RYs. 36 na stronie 56.

Zatozyé tkanine izolujgca element topigcy (53).
Korzystajgc ze $rub (3) zamontowac metalowg ostone (27).
Przeprowadzi¢ rure powietrzng zaworu uwalniajgcego
ciSnienie przez metalowg ostone, a nastepnie podtaczyc

ja do zaworu uwalniajgcego cisnienie.

Przeprowadzi¢ kabel ADM przez ostone, nastepnie
zamontowac ostone i podtaczy¢ kabel do modutu ADM.

. Ustawi¢ gtéwny przetacznik zasilania w pozycji ON (wt.).

Otworzy¢ zawér kulowy wlotu powietrza do systemu.
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Naprawa

Wymienié przetacznik nadmiernej 6. Otworzy¢ zawér kulowy wlotu powietrza do systemu.

temperatury nagrzewnicy 7. Ustawi¢ gldwny przetacznik zasilania w pozycji ON (wt.).

- & m % Wymieni¢ pret nagrzewnicy
CONE-2E

206

250

Rys. 38

Demontaz (patrz Rys. 37):

1. Zamkna¢ odpowietrzajgcy zawdr kulowy na wlocie 210
powietrza do systemu celem catkowitego uwolnienia
cisnienia powietrza w systemie. 206

) (S

@@A

2. Ustawi¢ gtéwny przetacznik zasilania w pozycji wytaczenia ’
OFF (Wyt.). g

3. Odtagczyc kabel od modutu ADM, a nastepnie zdjg¢ ostone.

4. Wyciagnac rurke powietrzng (36) z zaworu uwalniajacego

ci$nienie. Wyciagna¢ rurke powietrzng przez metalowa
ostone (27). 209 —

5. Przy uzyciu klucza gniazdowego w rozmiarze 11 mm
(7/16 cala) odkreci¢ sruby (3), a nastepnie zdjg¢ 206 ——— P
metalowg ostone (27).

ti20754a

6. Odtgczyc przewody od przetgcznika nadmiernej Rys. 39

temperatury (251). -
7. Odkrecié Sruby (255) mocujace przetacznik nadmiernej Demontaz (patrz Rys. 39):

temperatury (251) do zespotu elementu topigcego (5), UWAGA: Procedura ta dotyczy wymiany dowolnego

a nastepnie zdjg¢ przetgcznik. z powyzszych drazkéw nagrzewnicy.
Ponowny montaz (patrz Rys. 37): 1. Ustawi¢ gtéwny przetacznik zasilania w pozycji
1. Przy uzyciu dwéch $rub (255) zabezpieczyé nowy wytgczenia OFF (Wyt.).

przetacznik nadmiernej temperatury (251) do miernika. L L . . .
2. Jezeli wymieniany jest drazek nagrzewnicy elementu

2. Podtaczyé kable do nowego przetacznika nadmiernej topigcego (209), Zdjac zespo6t elementu topigcego.
temperatury. Patrz strona 54.
3. Przy uzyciu klucza gniazdowego 11 mm (7/16 cala) 3. Odfaczyc kabel od ADM, a nastepnie zdjg¢ ostone (29).

zakreci¢ nakretki (3) mocujagce ostone metalowg (27). o . . . .
4. Jezeli zdejmowany jest drazek nagrzewnicy pompy (250):

4. Przeprowadzi¢ rurke powietrzng zaworu uwalniajgcego . , .
ci$nienie (36) przez metalowa ostone, a nastepnie a. Wyjac rurke powietrzng (36) z zaworu uwalniajgcego

podtaczyé ja do zaworu uwalniajacego. cisnienie (245). Wyciggna¢ rurke powietrzng przez

metalowg ostone (27).
5. Przeprowadzi¢ kabel ADM przez ostong, nastepnie

zamontowac ostone i podtgczy¢ kabel do modutu ADM.
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Naprawa

b. Odkreci¢ nakretki (3), a nastepnie zdjg¢ ostone (27). 7. Przeprowadzié¢ kabel modutu ADM przez plastikowag
ostone, nastepnie zainstalowac plastikowg ostone

5. Zdjac¢ przednia klape dostepowa skrzynki elektrycznej (10). i poditgczy¢ kabel do modutu ADM.

Patrz Rys. 36.

Wymiana zaworu uwalniania ci$nienia cieczy

6. Odtaczy¢ kable drazka nagrzewnicy od blokéw zaciskow
opisanych w ponizszej tabeli.

Oznakowanie |Oznakowanie
Pozycja 1 kabla 2 kabla
Pret nagrzownicy elementu | g.14c CRI-NC
Eg%ts?:ﬁ;zé"ggi)cy TB1-11C TB1-13C
Egﬁg;?gg%‘;v“icy TB1-12B CR1-COM

7. Przeciagnac kable preta nagrzewnicy przez pierscien

uszczelniajgcy w gérnej czesci skrzynki elektrycznej (1).

8. Zdjag¢ pierscien mocujacy pret nagrzewnicy (206),
a nastepnie zdja¢ i wyrzuci¢ drazek nagrzewnicy (209,
210 lub 250).

Ponowny montaz (patrz RYs. 39):

1. Przeprowadzi¢ nowy kabel preta nagrzewnicy przez
pierécien uszczelniajgcy (63) w gornej czesci skrzynki
elektrycznej, a nastepnie podtaczyé¢ kable nowego
drazka nagrzewnicy do blokdw zaciskéw opisanych
w poprzedniej tabeli.

WAZNA INFORMACJA

Aby zapobiec uszkodzeniu drazka nagrzewnicy, nie wolno

stosowac kolejnym kroku smaru termicznego.

ti20757a
Rys. 40

2.  Zamontowa¢ pret nagrzewnicy, a nastepnie pierscien
mocujacy drazka nagrzewnicy (206). Patrz Rys. 39.

3. Zatozy¢ klape dostepowa skrzynki elektrycznej (10).
Patrz Rys. 36.

4. Jezeli wymieniany jest draZzek nagrzewnicy elementu
topigcego (209), Instalacja zespotu elementu
topiagcego. Patrz strona 54.

5. Jezeli wymieniany jest drazek nagrzewnicy pompy
(210 lub 250), nalezy przeprowadzi¢ kabel modutu
ADM przez ostong, a nastgpnie zamontowac ostone
i poditgczy¢ kabel do modutu ADM.

6. Jezeli instalowany jest pret nagrzewnicy pompy (250),
nalezy zamontowaé metalowg ostone (27):

a. Umiesci¢ metalowa ostone w systemie.

b. Zamontowac i dokreci¢ nakretki (3).

c. Przeprowadzi¢ rurke powietrznag przez metalowa

ostone (27) a nastepnie potgczy¢ rurke powietrzng (36)

do zaworu uwalniajgcego cisnienie (245).

332377P

1. Oproéznianie systemu. Patrz strona 30.
2. Zamkna¢ zawor kulowy wlotu powietrza do systemu.

3. Ustawi¢ gléwny przetacznik zasilania w pozycji wytaczenia
OFF (Wyt.).

4.  Wyjaé rurke powietrzng (36) z zaworu uwalniajgcego
cisnienie (245). Wyciagnaé rurke powietrzna przez
metalowg ostone (27). Patrz Rys. 40.

5. Odkreci¢ nakretki (3), a nastepnie zdjg¢ ostone (27).

6. Przy uzyciu klucza ptaskiego, aby zdemontowac zawor
uwalniajgcy cisnienie cieczy elementu topigcego (245).
Patrz Rys. 40.

7. Wyjac uszczelke okragta przy uzyciu chwytaka
do uszczelek okragtych (244).

8. Zamontowac uszczelke okragta (244) w ksztattce
rozgateznej.

WAZNA INFORMACJA

Aby zapobiec uszkodzeniu uszczelki okragtej, przed
przejsciem do nastepnego etapu nalezy upewnic sie,
ze jest ona prawidtowo osadzona.
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9. Nakreci¢ nowy zawdr uwalniajgcy ci$nienie cieczy (245)
na ksztattke rozgatezng. Patrz Rys. 40. Po dokreceniu
reka, dokreci¢ dokfadnie kluczem ptaskim.

10. Korzystajac ze Srub (3) zamontowaé metalowa ostone.

11. Podtgczy¢ rure powietrzng do zaworu uwalniajacego
cisnienie.

12. Przeprowadzi¢ kabel ADM przez plastikowg ostone,
a nastepnie zainstalowac ostone i podtgczyé kabel
do ADM.

Modut wielostrefowej kontroli
temperatury przy niskiej
mocy (MZLP)

Wymiana bezpiecznika MZLP

WAZNA INFORMACJA

Aby zapobiec uszkodzeniom systemu nalezy zawsze
korzystac z szybko dziatajgcych bezpiecznikdw. Szybko
dziatajgce bezpieczniki sg konieczne w celu zapewnienia
ochrony przed zwarciem.

A

1. Ustawi¢ gtéwny przetacznik zasilania w pozycji
wytgczenia OFF (Wyt.).

2. Zdjac przednig klape dostepowa skrzynki
elektrycznej (10).

3. Aby wyciggna¢ przepalony bezpiecznik, nalezy
uzy¢ odpowiedniego nieprzewodzgcego narzedzia
do wyciggania bezpiecznikow.

WAZNA INFORMACJA

Uzycie nieodpowiedniego narzedzia takiego jak Srubokret
lub szczypce moze spowodowac sttuczenie szklanej
powtoki na bezpieczniku.

Kazdy modut MZLP jest wyposazony w nastepujace
bezpieczniki:
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UWAGA: F1 i F2 to biate bezpieczniki ceramiczne, zawierajgce
oznaczenie 16 A na korpusie.

UWAGA: F3-F10 sg wykonane z przezroczystego szkta i maja
oznaczenie 8 A na korpusie.

4. Aby zatozy¢ nowy bezpiecznik, nalezy uzy¢ odpowiedniego
nieprzewodzgcego narzedzia do wyciggania bezpiecznikéw.

WAZNA INFORMACJA

Uzycie nieodpowiedniego narzedzia takiego jak Srubokret
lub szczypce moze spowodowac sttuczenie szklanej
powtoki na bezpieczniku.

1i20349a

Rys. 41: Lokalizacja bezpiecznikéw

Bezpiecznik | Czesé¢

250 V AC, 16 A, szybko zataczajacy sie,

F1, F2 biaty, ceramiczny

250 V AC, 8 A, szybko zatagczajacy sie,

F3-F10 przezroczyste szkto

Dotaczono zapasowy zestaw.

Bezpieczniki dostepne w zestawie bezpiecznikéw 24P859.
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5. Zamontowac przednig klape dostepowa skrzynki
elektrycznej (10).

Wymiana MZLP

A

Demontaz:

1. Ustawi¢ gtéwny przetgcznik zasilania w pozycji wytgczenia
OFF (Wyt.).

2. Zdja¢ przednia klape dostepowa skrzynki elektrycznej (10).

3. Odtaczy¢ ztacze elekiryczne ogrzewanego weza
od MZLP (112).

4. Zaznaczy¢ potozenie kazdego kabla, nastepnie odtgczy¢
wszystkie kable od wymienianego MZLP (112).
Patrz Rys. 43.

5. Odkrecic¢ i zdjg¢ cztery sruby (114) mocujace MZLP (112)
do skrzynki elektrycznej (1) a nastepnie ostroznie zdjg¢
MZLP ze skrzynki elektrycznej. Patrz Rys. 42.
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Rys. 42

6. Podczas wymiany MZLP nr 1 nalezy wyjac karte zalezng
i podktadke dystansowa, a nastepnie zamontowac
je na nowym MZLP. Patrz Rys. 42 w celu identyfikacji
MZLP nr 1 i MZLP nr 2.

Ponowny montaz:

1. Ustawi¢ przetgcznik obrotowy modutu MZLP w potozeniu
»1” na MZLP wyposazonym w karte zalezng. Ustawi¢
przetacznik obrotowy modutu MZLP w potozeniu ,2” na
MZLP nie wyposazonym w karte zalezng. Patrz RYS. 43,
na ktérym widaé potozenie przetgcznika obrotowego.

2. Korzystajgc z czterech $rub (114) zamontowaé MZLP (112)
na skrzynce elektrycznej (1).

3. Ponownie podtgczyé kable do MZLP (112).

UWAGA: Nie uzywac¢ nadmiernej sity podczas podtaczenia
elektrycznosci. Aby umiescic¢ poprawnie ztgcze, wystarczy
uzycie minimalnej sity. W przypadku wyczucia oporu nalezy
przerwaé prace i sprawdzi¢ orientacje ztacza.

UWAGA: Jezeli okreslenie potozenia zfacza jest niemozliwe,
patrz Schemat elektryczny na stronie 70.

4. Zamontowac przednig klape dostepowg skrzynki
elektrycznej (10).

5. Podtaczy¢ ztacza elektryczne podgrzewanego weza
do nowego MZLP.

UWAGA: MZLP moze wymagac¢ zaktualizowanego

oprogramowania. Patrz Procedura aktualizacji
oprogramowania na stronie 69.
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Naprawa

Wymiana karty zaleznej MZLP

A

Demontaz:

1. Ustawi¢ gtdwny przetgcznik zasilania w pozycji wytgczenia
OFF (Wyt.).

2. Zdja¢ przednia klape dostepowa skrzynki elektrycznej (10).
3. Zaznaczy¢ potozenie kazdego kabla, a nastepnie

odtgczy¢ wszystkie kable od karty zaleznej ptyty
MZLP (112a). Patrz Rys. 43.

4. Zdjac¢ cztery Sruby montazowe (112b) z karty
zaleznej (112a) i odtozy¢ je. Patrz Rys. 43.

Przetgcznik obrotowy

Rys. 43

5. Odtaczy¢ karte zalezng (112a) od modutu MZLP (112).

Ponowny montaz:
1. Podtaczyé nowa karte zalezng (112a) do modutu
MZLP (112).

2. Korzystajac ze $rub (112b), aby zamocowac karte
zalezng do MZLP (112).

3. Podiagczy¢ kable do nowej karty zaleznej (112a).
UWAGA: Nie uzywac¢ nadmiernej sity podczas podfgczenia
elektryczno$ci. Aby umiesci¢ poprawnie ztgcze, wystarczy
uzycie minimalnej sity. W przypadku wyczucia oporu nalezy
przerwac¢ prace i sprawdzic orientacje ztgcza.

UWAGA: Jezeli okreslenie potozenia ztgcza jest niemozliwe,
patrz Schemat elektryczny na stronie 70.

4. Zamontowaé przednig klape dostepowa skrzynki
elektrycznej (10).
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Biad

Wymiana czujnika napetnienia

ti20761a

Rys. 44

Wymiana zatyczki napetniania

Ed
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Rys. 45

Demontaz (patrz RYS. 44):

1.

Ustawi¢ gtéwny przetacznik zasilania w pozycji wytaczenia
OFF (Wyt.).

Delikatnie pociggnac¢ za kable, jednoczesnie odkrecaja
ztgcze czujnika napetnienia, nastepnie zdjaé kabel
czujnika napetnienia z czujnika (20).

Poluzowaé nakretke mocujaca czujnik napetnienia i wyjgé
czujnik napetnienia (20) z nakretki napetnienia (62).

Ponowny montaz (patrz RYS. 44):

1.

62

Wkreci¢ nowy czujnik napetnienia (20) w nakretke
napetniania (62). Dokreci¢ czujnik do dna nakretki
napetniania, a nastepnie odkreci¢ o pét obrotu.

Dokreci¢ nakretke mocujaca czujnik napetienia (20).

Podtaczy¢ kabel czujnika napetnienia do nowego
czujnika napetniania (20).

Demontaz (patrz RYS. 45):

1.

Ustawié gtéwny przetacznik zasilania w pozycji
wytgczenia OFF (Wyt.).

Zamkna¢ odpowietrzajgcy zawdr kulowy na wlocie
powietrza do systemu celem catkowitego uwolnienia
ci$nienia powietrza w systemie.

Odtaczy¢ kabel od modutu ADM, a nastepnie zdjg¢ ostone.

Poluzowac zacisk weza na wsporniku silnika
powietrznego (528) a nastepnie zdjaé zespot lejka.

Poluzowac nakretke blokujaca czujnik napetnienia,
a nastepnie zdjg¢ czujnik (20) z nakretki napetniajacej (62).

Wyjac¢ przewdd powietrza (35) z nakretki napetniania (62).

Poluzowac goérny zacisk (13) na gumowej obudowie,
a nastepnie zdjaé zatyczke napeiajaca (62).
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Ponowny montaz (patrz RYS. 45):

1. Zatozy¢ nowg zatyczke napetniania na element topiacy.
Dopasowac otwor wlotowy lejka do wspornika.

2. Zainstalowac lejek przez wspornik silnika
powietrznego (528), a nastepnie dokrecic¢
zacisk lejka.

3. Dokreci¢ zacisk do gumowej obudowy (13),
aby zamocowa¢ zatyczke napetniania
w danym miejscu.

4. Podigczy¢ przewdd powietrzny (35) do zatyczki
napetniania (62).

5. Wkreci¢ czujnik napetnienia (20) do zatyczki
napetniania (62). Dokreci¢ czujnik do dna nakretki
napetniania, a nastepnie odkreci¢ o pét obrotu.

6. Dokreci¢ nakretke mocujaca czujnik napetienia (20).

Wymiana ADM

1i20763a

Rys. 46

Naprawa

Elementy sterowania powietrzem

Wymiana zaworow elektromagnetycznych uktadu
sterowania powietrzem

ti20764a

Rys. 47

1. Ustawi¢ gléwny przetacznik zasilania w pozycji
wytgczenia OFF (Wyt.).

2. Odtaczyc kabel (CC) od dolnej czesci modutu ADM (30).
Patrz Rys. 46.

3. Zdjg¢ modut ADM ze wspornika (58).

4, Zamontowa¢ nowy modut ADM na wsporniku.

5. Podtaczyc¢ kabel do dolnej czesci nowego modutu ADM.
UWAGA: Modut ADM moze wymagac aktualizaciji

oprogramowania. Patrz Procedura aktualizacji
oprogramowania na stronie 69.
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UWAGA: Aby wymienic¢ zawory elektromagnetyczne ukfadu
sterowania powietrzem, system nalezy przechyli¢ w tyt,
aby uzyskac¢ dostep do przestrzeni pod skrzynka elektryczna.

Demontaz (patrz RYS. 47):

1. Ustawi¢ gtéwny przetgcznik zasilania w pozycji wytaczenia
OFF (Wyt.).

2. Zamknac¢ odpowietrzajgcy zawor kulowy na wlocie
powietrza do systemu celem catkowitego uwolnienia
cisnienia powietrza w systemie.

3. Zdjaé przednia klape dostgpowa (10) ze skrzynki
elektrycznej (1).

4. Odkreci¢ dwie sruby przy pomocy klucza gniazdowego
8 mm (3/8 cala) (8).

5. Zanotowacé potozenie potaczenia kazdego z przewoddw
powietrznych.

6. Wsunac¢ rece przez otwory dostepowe (FF), patrz Rys. 47
w dnie skrzynki elektirycznej, a nastepnie odtgczy¢
przewody powietrzne od zaworéw elektromagnetycznych
sterowania powietrzem (402).

7. Odtgczyc¢ kabel zaworu elektromagnetycznego sterowania
powietrzem od zworki J13 ptyty zaleznej modutu MZLP.
Wyjac kabel ze skrzynki elektrycznej.

8. Odkrecic i zdjg¢ dwie Sruby (405) mocujgce zawory
elektromagnetyczne (402) do zespotu sterowania
powietrzem (9), a nastepnie wyjac¢ zawory
elektromagnetyczne sterowania powietrzem.
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Naprawa

Ponowny montaz (patrz RYS. 47):

1. Korzystajgc z dwdch $rub (405) zamocowac nowe
zawory elektromagnetyczne (402) w zespole sterowania
powietrzem (409).

2. Przeprowadzi¢ kabel nowego zaworu
elektromagnetycznego do skrzynki elektrycznej
i podfgczy¢ kabel do zworki J13 ptyty zaleznej
modutu MZLP.

3. Wsung¢ rece przez otwory dostepowe (FF), patrz Rys. 47
w dolnej czesci skrzynki elektrycznej, a nastepnie
podtaczy¢ przewody powietrzne do zaworéw
elektromagnetycznych sterowania powietrzem (402).

4. Wsuna¢ zespot sterowania powietrzem (9) we wiasciwe
miejsce, a nastepnie, korzystajac z dwdch srub (8) nalezy
zabezpieczy¢ skrzynke elektryczna (1).

5. Zamontowac¢ przednia klape dostepowa skrzynki
elektrycznej.

Wymiana manometru sterowania powietrzem

ti20765a

Demontaz (patrz Rys. 48):

1. Ustawi¢ gtéwny przetacznik zasilania w pozycji
wytaczenia OFF (Wyt.).

2. Zamkna¢ odpowietrzajgcy zawor kulowy na wlocie
powietrza do systemu celem catkowitego uwolnienia
cisnienia powietrza w systemie.

3. Odkreci¢ dwie Sruby (8) a nastepnie wysunac zespot
sterowania powietrzem (9) ze skrzynki elektrycznej (1)
tak, aby widoczne byly tylne czesci miernikdw.

4. Odkreci¢ dwie nakretki (403a) mocujgce miernik (403)
w danym miejscu, a nastepnie zdja¢ wspornik (403c).

5. Umiesci¢ maty klucz ptaski na mosieznej czesci miernika,

a nastepnie przy pomocy drugiego, matego klucza
ptaskiego zdjgc¢ tacznik powietrzny (403b).

64

6. Zdjaé manometr powietrza z panelu.

Ponowny montaz (patrz RYS. 48):

1.  Nasung¢ nowy manometr na panel i wsunaé wspornik
z powrotem do tylnej czesci manometru. Zamontowac
facznik powietrzny na manometrze, recznie, na razie
bez dokrecania.

2. Zamontowac wspornik (403c), a nastepnie dokrecié
palcami dwie nakretki (403a).

3. Umiesci¢ maty klucz ptaski na mosieznej czesci
manometru, a nastepnie przy pomocy drugiego
ptaskiego klucza dokreci¢ tacznik powietrzny (403b).

WAZNA INFORMACJA

W ponizszym etapie nie wolno zbyt mocno dokreca¢ dwdch
nakretek (403a). Nadmierne dokrecenie nakretek moze
spowodowac¢ uszkodzenie manometru.

4. Zorientowaé¢ manometr zgodnie z wymaganiami,
a nastepnie dokreci¢ dwie nakretki (403a), aby
zamocowac manometr (403) w danym miejscu.

5. Wsuna¢ zespot kontroli powietrza (9) na miejsce,
korzystajgc z dwoch srub (8), mocujgc zespot
do skrzynki elektrycznej.

Silnik pneumatyczny

Wymiana zaworu sterujacego

218

513
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Rys. 49

1. Zamkngc¢ odpowietrzajgcy zawor kulowy na wlocie
powietrza do systemu celem catkowitego uwolnienia
ci$nienia powietrza w systemie.
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2. Ustawié gtéwny przetgcznik zasilania w pozycji
wytaczenia OFF (Wyt.).

3. Przy pomocy klucza gniazdowego 10 mm wyjaé
zawor sterujacy silnika powietrznego (513) z silnika
powietrznego (218).

4. Nasmarowa¢ niewielka iloscig smaru i zamontowac
nowy zawor sterujacy silnika powietrznego (513).

5. Dokreci¢ zawdr sterujgcy z wartodcig momentu
10,7-11,9 Nem (95-105 in-Ib).

Wymiana zaworu powietrza

1i20768a

Rys. 50

218

Demontaz (patrz Rys. 50):
1. Zamknac¢ odpowietrzajgcy zawor kulowy na wlocie

powietrza do systemu celem catkowitego uwolnienia

cisnienia powietrza w systemie.
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Naprawa

Ustawic gtéwny przetgcznik zasilania w pozycji wytgczenia
OFF (Wyt.).

Poluzowa¢ zacisk na wsporniku silnika powietrznego (528),
a nastepnie zdjacé zespot lejka (61).

Poluzowac gérny zacisk weza na obudowie gumowej,
a nastepnie zdjgé zatyczke napetniania.

Dozowac klej do momentu, gdy poziom cieczy w elemencie
topigcym osiagnie, lub znajdzie sie ponizej, siatki
w ksztatcie plastréow miodu.

UWAGA: Jezeli $ruba lub uszczelka zaworu powietrznego
spadnie w trakcie wykonywania tej procedury, moze ona
wpas¢ do elementu topigcego. Przed przejsciem do kolejnego
etapu, poziom ptynu w elemencie topigcym musi znajdowac
sie ponizej siatki.

6.

Po osiggnieciu dostatecznie niskiego poziomu ptynu
nalezy zamkng¢ odpowietrzajgcy zawor kulowy
zamontowany na wlocie powietrza systemu.

Odtaczy¢ przewdd powietrzny i kabel od silnika
powietrznego.

Przy uzyciu klucza gniazdowego 10 mm odkreci¢ cztery
Sruby (508) mocujace zawdr powietrza (527) do silnika
powietrznego (218).

Zdja¢ zawor powietrza (527) i uszczelke (509), a nastepnie
wyrzucic je.

Ponowny montaz (patrz RYs. 50):

1.

Nasmarowaé smarem, a nastepnie umiesci¢ uszczelke
nowego zaworu powietrznego (509) na zawor (527).

Ostroznie umiesci¢ nowy zawor powietrzny (527)
na silniku powietrznym, a nastgpnie wkreci¢ cztery
Sruby (508). Upewni¢ sie, ze uszczelka zaworu
powietrza (509) pozostaje na miejscu, przyktadajac
state cisnienie do silnika powietrznego.

Przy uzyciu klucza gniazdowego 10 mm dokrecié sruby
momentem (508) 10,7-11,9 Nem (95-105 in-Ib).

Zamontowac¢ zatyczke napetniania, a nastepnie dokrecic¢
zacisk gornego weza do gumowej obudowy.

Podtaczy¢ waz powietrzny i kabel do silnika powietrznego.
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Naprawa

Demontaz silnika pneumatycznego

218

ti20758a

Rys. 51

Patrz Rys. 51.

1.

66

Zamkna¢ odpowietrzajgcy zawor kulowy na wlocie
powietrza do systemu celem catkowitego uwolnienia
cisnienia powietrza w systemie.

Ustawié gtéwny przetgcznik zasilania w pozycji
wytgczenia OFF (Wyt.).

Odtaczy¢ przewdd powietrzny (36) od zaworu
uwalniajgcego cisnienie (245), a nastepnie
przeciggna¢ przewdd przez metalowg ostone (27).
Patrz Rys. 40 na stronie 59.

Odkreci¢ trzy sruby (3) mocujace metalowg ostone (27)
a nastepnie zdjaé metalowa ostone (27).

Odtaczy¢ przewdd doptywu powietrza od silnika
powietrznego (218).

Wymontowaé zesp6t silnika powietrznego:
a. Zsunac pierécien mocujacy (239).
b. Wyjac¢ kotek (238).

c. Odkrecié trzy Sruby (240).

JezZeli zastepowany jest uszkodzony silnik powietrzny
nowym, catkowicie zmontowanym silnikiem powietrznym:

a. Odkrecié trzy sruby (211) mocujace drazki
poprzeczne (220) do ptyty podstawy (219).

b. Zdja¢ drazki poprzeczne (220) z silnika
powietrznego (218).

Montaz silnika pneumatycznego

Patrz Rvs. 51.

1.

Jezeli uszkodzony silnik powietrzny jest zastepowany
nowym, catkowicie zmontowanym silnikiem powietrznym:

a. Zamontowac drazki poprzeczne (220) na silniku
powietrznym (218).

b. Zamontowac trzy Sruby (211) mocujgce dragzki
poprzeczne silnika powietrznego (220) do ptyty
podstawy (219).

Potaczy¢ zespdt silnika powietrznego z systemem:

a. Zatozyc¢ trzy Sruby (240), aby przytwierdzi¢ zespot
silnika powietrznego do systemu.

b. Zatozy¢ kotfek (238).
c. Zamontowac pierscien mocujgcy (239) na kotek (238).

Korzystajac z czterech nakretek (3) zamontowaé ostone
elementu topigcego (27).

Ponownie podtaczy¢ przewdd zasilania powietrzem
do silnika powietrznego (218).

Ponownie podtaczyé przewdd powietrzny (36) do zaworu
uwalniajgcego cisnienie (245). Patrz RYS. 40 na stronie 59.
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Wymiana uszczelki okragtej ttoka silnika powietrznego

512
520

ti20766a

Rys. 52

Demontaz (patrz Rys. 52):

1. Zamkngc¢ odpowietrzajgcy zawor kulowy na wlocie
powietrza do systemu celem catkowitego uwolnienia
cisnienia powietrza w systemie.

2. Ustawi¢ gtéwny przetgcznik zasilania w pozyciji
wytaczenia OFF (Wyt.).

3. Demontaz silnika pneumatycznego, strona 66.

4. Przy pomocy klucza gniazdowego 10 mm odkreci¢ cztery
Sruby (511) w celu usunigcia zespotu ksztattki rozgateznej
powietrza (520). Patrz Rys. 52.

5. Przy pomocy klucza gniazdowego 13 mm odkreci¢ dwa
sworznie (512) a nastepnie zdjg¢ gorna zatyczke silnika
powietrznego (510).

6. Zdjac i wyrzuci¢ uszczelke okragta (504) ttoka (519).

Ponowny montaz (patrz RYS. 52):
1. Nasmarowac wszystkie uszczelki smarem.

2.  Zamontowa¢ nowg uszczelke okragta ttoka (504)
na ttok (519).

WAZNA INFORMACJA

Silnik powietrzny nalezy ponownie montowac z zachowaniem
ostroznosci, aby unikng¢ uszkodzenia uszczelek.

Naprawa

4. Korzystajac z czterech $rub (511) zamontowaé zesp6t
ksztattki rozgateznej powietrza (520) na silniku, dokrecajac
je palcami tak, aby dopasowac ostone silnika (506).

5. Dokreca¢ stopniowo dwa sworznie (512) momentem
15-18 Nem (11-13 fit-Ib), aby zapewnic¢ sobie prawidtowe
osadzenie uszczelek gornej i dolnej zatyczki (505).

6. Dokrecié cztery $ruby ksztattki rozgateznej powietrza (511)
momentem 10,7-11,9 Nem (95-105 in-Ib).

7. Montaz silnika pneumatycznego, strona 66.

Wymiana uszczelek gardzieli silnika powietrznego

UWAGA: Procedura ta wykorzystuje klej, wymagajacy do
petnego utwardzenia 12-godzinnej pracy systemu w trybie
jatowym. Jezeli to mozliwe, procedure te nalezy wykonywac
na koniec dnia lub tygodnia, dzieki czemu klej moze utwardzi¢
sie przez noc lub weekend, jezeli system nie pracuje.

W przeciwnym wypadku nalezy zachowywac¢ zapasowe czesci
silnika, dzieki czemu mozna je uzy¢ po utwardzeniu kleju.

511

ti20769a

3. Ponownie zamontowaé pozostate czesci silnika
powietrznego, za wyjatkiem zespotu ksztattki
rozgateznej powietrza, a nastepnie dokrecic¢
palcami dwa sworznie (512).
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Demontaz (patrz Rys. 53):

1. Zamkngc¢ odpowietrzajgcy zawor kulowy na wlocie
powietrza do systemu celem catkowitego uwolnienia
ci$nienia powietrza w systemie.

2. Ustawi¢ gtowny przetacznik zasilania w pozyciji
wytaczenia OFF (Wyt.).

3. Demontaz silnika pheumatycznego, strona 66.

4. Odkreci¢ cztery sruby (511) w celu zdjecia zespotu
ksztattki rozgateznej powietrza (520).
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Naprawa

Odkreci¢ dwa sworznie (512) a nastepnie starannie
zdja¢ zatyczke podstawy silnika powietrznego (501)
z reszty zespotu silnika.

Odtaczy¢ drazek (223) od ttoczyska silnika
powietrznego (519), a nastepnie zdja¢ drgzek
z zatyczki podstawy silnika powietrznego (501)

Zdjac¢ pierscierh mocujacy (517) z zatyczki podstawy (501)
Zdjac uszczelki dwdch tulejek U (507) z gardzieli

zatyczki podstawy silnika powietrznego (501)
i wyrzucic¢ zuzyte uszczelki.

Ponowny montaz (patrz RYs. 53):

1.

68

Nanies¢ smar wodoodporny na nowe uszczelki
tulejki U (507), nastepnie zamontowac uszczelki
w gardzieli zatyczki podstawy silnika powietrznego (501).

Zamontowac pierscien mocujacy (517) w zatyczce
podstawy (501).

Ostroznie wsuna¢ drazek (223) do zatyczki podstawy
silnika powietrznego.

Nanies¢ klej o duzej sile klejenia, dostarczany wraz

z zestawem, na gwinty drgzkéw, a nastepnie potgczy¢
drazek (223) z ttokiem silnika powietrznego (519).
Okreci¢ momentem 47-54 Nem (35-40 funtow/stope).

WAZNA INFORMACJA

Silnik powietrzny nalezy ponownie montowac¢ z zachowaniem
ostroznosci, aby unikng¢ uszkodzenia uszczelek.

10.

Ponownie zamontowaé pozostate czesci silnika
powietrznego, za wyjgtkiem zespotu ksztattki
rozgateznej powietrza, a nastepnie dokrecic¢
palcami dwa sworznie (512).

Korzystajac z czterech $rub (511) zamontowac zespot
ksztattki rozgateznej powietrza (520) na silniku, dokrecajgc
je palcami tak, aby dopasowac ostong silnika (506).

Dokrecaé stopniowo dwa sworznie (512) momentem
15-18 Nem (11-13 ft-Ib), aby zapewni¢ sobie prawidtowe
osadzenie uszczelek gornej i dolnej zatyczki (505).

Dokreci¢ cztery Sruby ksztattki rozgateznej powietrza (511)
momentem 10,7-11,9 Nem (95-105 in-Ib).

Montaz silnika pneumatycznego, strona 66.
Przed rozpoczeciem korzystania z systemu nalezy

odczekac 12 godzin na catkowite utwardzenie kleju
stosowanego w kroku 4.
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Procedura aktualizaciji
oprogramowania

Gdy oprogramowanie obecne w module ADM jest
aktualizowane, aktualizacja ta jest automatyczna
we wszystkich potaczonych z nim elementach GCA.
W trakcie aktualizacji wyswietlany jest ekran stanu,
wskazujgcy postep aktualizaciji.

1.  Wylaczy¢ (pozycja OFF) gtéwny wytacznik zasilania.
2. Zdja¢ modut ADM ze wspornika.
3. Zdja¢ panel dostepowy tokena.

Rys. 54: Zdja¢ panel dostepowy

4. Wsuna¢ i zdecydowanie wcisngc¢ token aktualizacyjny
oprogramowania InvisiPac (T, nr katalogowy 24R324)
do gniazda.

UWAGA: Token nie posiada preferowanej orientacji

Rys. 55: Wiozy¢ token

Naprawa

UWAGA: Po pojawieniu si¢ ekranu wySwietlg sie nastepujace
okienka:

Pierwsze:
Oprogramowanie
sprawdza, ktére moduty
CGA pobiora dostepne
aktualizacje.

Drugie:

Stan aktualizacji
wraz z przyblizonym
czasem pozostatym
do jej ukoriczenia.

Trzecie:

Aktualizacje zostaty
zakoriczone. Ikona
wskazuje powodzenie/
niepowodzenie
aktualizacji. Patrz
ponizsza tabela ikon.

@

GRACO
GO0

8-l

(00:08

00:40

gy

00:54

0000

lkona Opis

Aktualizacja zakonczyta sie powodzeniem.

Aktualizacja zakoriczyta sie
niepowodzeniem.

Aktualizacja zakonczona, nie ma
koniecznosci wprowadzania zmian.

U

Aktualizacja zakonczyta sie powodzeniem/
dobiegta konca, jednak jeden lub wiecej

modutéw nie zawierat programu tadujgcego
CAN, dzigki czemu oprogramowanie tego
modutu nie zostato zaktualizowane.

5. Zamontowac¢ modut ADM we wsporniku.

6. Wiaczy¢ (pozycja ON) zasilanie systemu.

WAZNA INFORMACJA

W trakcie aktualizacji wyswietlany jest stan, wskazujgcy
postep aktualizacji. Aby zapobiec uszkodzeniu pobieranego
oprogramowania, token nalezy wyja¢ dopiero po zniknigciu
ekranu stanu.
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7.
8.

Wyija¢ token (T).

Zatozyé panel dostepowy tokenu.

9. Nacisna¢ . aby kontynuowac przechodzenie

miedzy ekranami obstugi systemu InvisiPac.
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Schemat elektryczny

Schemat elektryczny

Aby zapobiec porazeniom pradem elektrycznym
i uszkodzeniom systemu, wszelkie prace elektryczne
winny by¢ wykonywane przez wykwalifikow anego elektryk

o

Zasilanie i zworki zaciskow
WAZNA INFORMACJA

Zasilanie i zworki zaciskdw sa specyficzne dla wykorzystywanej

fazy i napiecia zasilania. Typ zasilania i rozmiar bezpiecznika

Aby zapobiec powaznym uszkodzeniom systemu nalezy

upewni¢ sie, czy zworki zaciskow sg zamontowane poprawnie.
Patrz Podtaczanie przewodu elektrycznego na stronie 19.

muszg by¢ prawidtowo ustawione w ADM. Patrz Wybér
ustawien modutu ADM na stronie 21.

W przypadku zmiany typu zasilania nalezy korzysta¢
z dostarczonych wraz z systemem, wykonanych z twardego

metalu zworek zaciskéw 2, 3 i 5 oraz srub i przewodu
potaczeniowego. Patrz Podtaczanie przewodu elektrycznego
na stronie 19, gdzie znajduja sie szczeg6towe informacje

0 zmianie lokalizacji zworek zaciskow.

24P260 / 24P261 / 24U132
200-240 VAC, 19

24P262 / 24P263 / 24U133
350-415 VAC, 39,Y

24P264 / 24P265 / 24U134
200-240 VAC, 39, A

“1L1 3L2 5L3

OTeaFT3 o

2T1 4T2 6T3

111 3L2 5L3

70

332377P



Schemat elektryczny

Systemy z jednym modutem MZLP
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Systemy z dwoma modutami MZLP

Schemat elektryczny
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Schemat elektryczny

Systemy z trzema modutami MZLP
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Czesci
Czesci

Systemy InvisiPac

Czesci systemu, strona1z3

ti20732a

A Uszczelki drzwi (11) zaktadaé¢ na drzwi (10) zgodnie z diagramem ich potozenia.
& Natozyé szczeliwo do rur na wszystkie nieobrotowe gwinty rurowe.

ﬁ Orientacja zgodnie z rysunkiem.
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Czesci

Czesci systemu, strona2z 3

1i20733b
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Czesci

Czesci systemu, strona3z3

1i20734b
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Czesci systemu

Nr ref. Czesé
1 —

3 115942
4 167002
5 24R375
7 -

8 113161
9 —

10

11

12*

13*

20 24R041
22

24 116658
25¢ -

26¢ -

27

28

29

30%  24P860
31 117026
321 112739
331 C12509
341

35t 598095
361

39

40

41 -

42

43A  16U029
44 -

45

48 110932
49 C38321
52 16T675
53% 16T677
54

55 -

57

58

61 24R738
62*

63 121487
64 198177
65

66

67 101976
68 255021

332377P

Opis

OBUDOWA, uktadéw elektrycznych
NAKRETKA, szesciokatna, do $rub
kotnierzowych

IZOLATOR, termiczny; podktadka
ELEMENT TOPIACY | POMPA

TACA, na kapiacy klej

ZATYCZKA, $ruby z tbem szesciokatnym

ZESPOL ELEMENTOW STEROWANIA
POWIETRZEM

KLAPA, przednia

PIANKA, krawedz, drzwi

ADAPTER, wlot elementu topigcego
ZACISK, weza, tacznik

CZUJNIK, ultradzwigkéw
WYTRZASARKA | RURA, uktad podajacy
LACZNIK, rurka, meski, 1/4 npt
PRZELACZNIK, cykli

ZATRZASK, $ruba, z tbem stozkowym,
M4 x 35 mm

WSPORNIK, tylny

OSLONA, filtr

OSLONA, element topigcy

MODUL, zaawansowanego wyswietlania
(ADM)

SRUBA, z tbem gniazdowym, M5 x 12
TROJNIK, ztgczka

RURKA nylonowa, okragta

WAZ, nylonowy, 8 mm (3/8 cala) zewn. $r.,
1,7 MPa (17 baréw, 250 psi)

RURKA, 3,8 mm (5/32 cala) zewn. ér.,
nylonowa

RURKA, PTFE, 6 mm (1/4 cala) zewn. $r.
PIERSCIEN USZCZELNIAJACY,

6 mm (1/4 cala), $r. wewn.
PROWADNICA, ztgczka odcigzenia
PIERSCIEN USZCZELNIAJACY, przewéd
PIERSCIEN USZCZELNIAJACY, rurka
NAKLEJKA, bezpieczenstwo
NAKLEJKA, InvisiPac

NAKLEJKA, manometry

Zt ACZKA, wewnetrzna

OPASKA, zapinka przewodu
IZOLATOR, ksztattka rozgatezna,
elementu topiacego

IZOLATOR, elementu topigcego
NAKRETKA, tozysko

NAKLEJKA, identyfikacyjna

LACZNIK, rurka o $rednicy zewnetrznej
3/8 cala

WSPORNIK, montazowy

LEJEK, wlotowy, zasilania

KSZTALTKA ROZGALEZNA, wlot zasilania
PIERSCIEN USZCZELNIAJACY, blacha,
19 mm (3/4 cala)

tACZNIK, ztagcze, meski

LACZNIK, tréjnik, 1/8 NPT x 9 mm

(3/8 cala) rurka x 9 mm (3/8 cala) rurka
OGRANICZNIK, powietrza, wylot

0,055 mm (0,0225 cala)

NARZEDZIE, klucz Allena, ptaski
tACZNIK, prosty, hydrauliczny
(wytacznie zespoty 24P260, 24P262,
24P264; 2 szt.)

(wytgcznie zespoty 24P261, 24P263,
24P265; 4 szt.)

(wytacznie zespoty 24U132, 24U133,
24U133; 6 szt.)

llos¢
1
8

4
1
1

15

1

1
1
1
2
1
1
1
1
1

1
1
1
1

2
1
3,25
4,92

6,75

1,3
1

—__a N = A O = A a g a N

W= = =

- N

N

Nr
69
70

74
75
80
82
83
85
86

87
88

89

92

93

94

ref. Czesé
114606
24R324

117126
16V153
262907
117017
16V540
24P859

24P176

108982
24R707

114271

127208

116793

Czesci

Opis

ZATYCZKA, otwor

TOKEN AKTUALIZACJI
OPROGRAMOWANIA, system InvisiPac
SRUBA, z tbem gniazdowym, M5 x 16
PODKLADKA, zabezpieczajgca
ZESTAW EKRANU LEJKA (nie pokazano)
PODKLADKA

IZOLATOR, zespotu elementu topigcego
ZESTAW BEZPIECZNIKOW MZLP

(nie pokazano)

ZESTAW ZtACZY WEJSCIA/WYJSCIA
(nie pokazano)

Zt ACZE, rurki

ZESTAW WLOTU POWIETRZA

(nie pokazano)

PASEK ZABEZPIECZAJACY

(wytacznie zespoty 24P260, 24P262,
24P264; 8 szt.)

(wytacznie zespoty 24P261, 24P263,
24P265; 16 szt.)

(wytacznie zespoty 24U132, 24U133,
24U133; 24 szt.)

LACZNIK, tréjnik, 6 JIC x 6 JIC x 9/16-18
(wytacznie zespoty 24U132, 24U133,
24U133; 2 szt.)

tACZNIK, kolanko 45°, hydrauliczny
(wytacznie zespoty 24P260, 24P262,
24P264; 2 szt.)

(wytacznie zespoty 24P261, 24P263,
24P265; 4 szt.)

(wytacznie zespoty 24U132, 24U133,
24U133; 2 szt.)

tACZNIK, kolanko, hydrauliczny, 9/16-18
x 9/16-18(wytacznie zespoty 24P260,
24P262, 24P264; 2 szt.)

(wytacznie zespoty 24P261, 24P263,
24P265; 4 szt.)

(wytacznie zespoty 24U132, 24U133,
24U133; 2 szt.)

Nie na sprzedaz.

Naklejki o niebezpieczeristwie podczas wymiany i ostrzegawcze,
przywieszki i karty dostepne sg bezptatnie.

Do modutu ADM nie jest dotaczone oprogramowanie. NaleZy

zamowic oprogramowanie tokena 24R324.

Dostgpne zestawy (zamawiane oddzielnie):

Zestaw Opis Zawiera
24R885¢ Przetacznik cykli 25, 26
24R028* Obudowa wlotowa |12, 13, 62
24R030t Rurki 32, 33, 34, 35, 36, 304. Patrz
Wytrzasarka i rurka systemu
zasilajacego, 24T812 na stronie
83 w celu identyfikacji czesci
z pozycji 304.
24R031% Element topigcy 58, 202, 204, 207, 211 i 253.
Patrz Czesci elementu
topiacego i pompy na stronie 81
w celu identyfikacji elementéw
202-253.
24U635 Manometr
z akrylowa
soczewka
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Czesci

Skrzynka elektryczna

106, 107

120
110

7
|
|
é ti22919a
A Natozy¢ uszczelniacz do rur na wszystkie MZLP 2 ‘\ 114

nieobrotowe gwinty rurowe.

A Ustawi¢ przetgcznik obrotowy w potozenie ,1”
dla MZLP z kartg zalezna.

A Ustawi¢ przetgcznik obrotowy w potozenie ,2”
dla MZLP.

A Ustawi¢ przetagcznik obrotowy w potozenie ,3”
dla MZLP.

131

117

111

102 ti22920b L 105
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Czesci skrzynki elektrycznej

Nr ref.
101
102
104
105
106

107

108
109

110
111
112
112a
1131<e

114

116

117

118tee%

119

120
1211<

122
123
124
125¢

126
1291

130

332377P

Czesé

126807
123970
126839

104641
502937

114421
117666

24R042
16T440

125856

24P175

115942

24R234

196762
16T087

16T088
16T089
16T103

16T108
16T201

114958

Opis

SKRZYNKA, sterownicza

MODUL, bezpiecznik
WYLACZNIK, odtaczanie, 40 A
STYCZNIK, n-biegunowy

TULEJA, z przepustem do dfawnicy,
gwint M40

NAKRETKA, z przepustem do
dtawnicy, gwint M40

tACZNIK, grodziowy

LACZNIK, tréjnik, rurka 3/8 ,

gwint meski 1/4 npt
PROWADNICA, ztagczka odcigzenia
ZACISK, uziemienie

MODUL, MZLP z ptytg zalezng
PLYTA ZALEZNA MZLP
ZATYCZKA, nakretki mocujacej,
uszczelniajgca

(tylko zespoty z 1 MZLP; 2 szt.)
(tylko zespoty z 2 MZLP; 4 szt.)
(fylko zespoty z 3 MZLP; 6 szt.)
SRUBA, 8-32, z kotnierzem
zgbkowanym

PLYTA, pusta, pojedyncze MZLP
(tylko zespoty z 1 MZLP; 2 szt.)
(tylko zespoty z 2 MZLP; 1 szt.)
NAKRETKA, sze$ciokatna, do $rub
kotnierzowych

MODUL, GCA, MZLP

(tylko zespoty z 2 MZLP; 1 szt.)
(tylko zespoty z 3 MZLP; 2 szt.)
USZCZELKA, piankowa, MZLP
(tylko zespoty z 1 MZLP; 2 szt.)
(tylko zespoty z 2 MZLP; 1 szt.)
STYK, prosty

KABEL, do ptyty, meski/meski,

101 mm (4 cale)

(tylko zespoty z 2 MZLP; 1 szt.)
(tylko zespoty z 3 MZLP; 2 szt.)
KABEL, zasilajacy, meski/przewod
KABEL, CAN, zenski/zenski, 1 m
KABEL, pompy

CZUJNIK, temperatury nagrzewnicy
tasmowej

KABEL, ultradzwigkowy, M12-4p, 1 m
UPRZAZ, drugiego modutu MZLP
(tylko zespoty z 2 MZLP; 1 szt.)
(tylko zespoty z 3 MZLP; 1 szt.)
PASEK, dociskowy

llosé

—_ A A A

—_ A a4

—_ A a4

Nr ref.
131

132
133
134%
135¢

Czesci

Czesc Opis llosé

113974 SRUBA, maszynowa, z tbem 2
szesciokatnym, gniazdowym

123967 GALKA, odtgczenie dla operatora 1

24P176 ZESTAW, ztacza We/Wy klienta 1

16W034  UPRZAZ, trzeciego modutu MZLP 1

16W035  ZtACZE, zworka 1

Dostepne zestawy (zamawiane oddzielnie):

Wyjscie klienta

Zestaw Opis Zawiera
24R237t Rozbudowa 118, 118, 121, 129, opaska
z uktadu uziemiajgca na nadgarstek
2-kanatowego oraz token do aktualizaciji
do 4-kanatowego  |oprogramowania. Patrz Zestaw
rozbudowy do 4 kanatow,
24R237 na stronie 94.
24U575¢% |Rozbudowa 113, 118, 121, 129,134, 135,
z ukfadu opaska uziemiajgca na nadgarstek
4-kanatowego oraz token do aktualizaciji
do 6-kanatowego  |oprogramowania. Patrz Zestaw
rozbudowy do 6 kanatow,
24U575 na stronie 96.
24R040¢ |RTD 125, 251 i 255. Patrz Zesp6t
elementu topigcego i pompy,
24R375 na stronie 80.
24P859 Bezpieczniki MZLP |8 szt. - 8 A, bezpieczniki 250 V
2 szt. - 16 A, bezpieczniki 250 V
24P176 Ztacza Wejscie/ 2 ztgcza umozliwiajace

podfaczenie do H1 i H2

na ptycie zaleznej MZLP.
Stosowane do podtgczenia
kontrolera PLC.

*  Zakupic osobno MZLP (118) i plyte zalezna (112a).

® W przypadku wyjmowania MZLP (118) nalezy uzyc zestawu plytki
zaslepiajacej (116).
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Czesci

Zespot elementu topiagcego i pompy, 24R375

\
A Nasmarowac wszystkie uszczelki i uszczelki A Okreci¢ momentem 24-30 Nem (33-41 ft-Ib).\‘\2\43 244
okragte smarem. S 54
A A Zorientowac tulejki U (225, 234) sprezynami \\\ S /
Ustawi¢ zbiornik elementu topigcego (202) we wskazanym kierunku. ~—_7 1i20739b
w jednej linii z otworem czujnika w zacisku
nagrzewnicy taSmowej (208). A Whktadki nalezy mocowa¢ (252) 0,3-1,3 mm

A (0,01-0,05 cala) ponizej powierzchni.
Okreci¢ momentem 7-15 Nem (5-11 ft-Ib).
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Czesci elementu topigcego i pompy

Nr ref.
201

202%
203
204%
205
206
207%
208
209
210
211%

213
214
215
2161e
21711
218/

219
220
221e
22260
2236
2241 @e
2051 e
2261 @
207+
228te
220te
230e
231e
232 e
233te
234+1te
2350
2364
2374
238/
239/
240

242%e
243%e
244%e

245%-
246

247
249

332377P

Czesé

111317
126475
24R039
24R034
24R036
116940

24R369
112855
247297
108526
24R025

192624
239932
105444

105445
192642
107079
105802
113944

193046
15K234
196762
196750
101864

117059
16W327
15Y627

121295

15H304
167002

Opis

KSZTALTKA ROZGALEZNA, podstawa
elementu topigcego

ELEMENT TOPIACY

KSZTALTKA ROZGALEZNA, wylot
PLYTA, montazowa

OBUDOWA, nagrzewnicy

PIERSCIEN, mocujacy, wewnetrzny
USZCZELKA OKRAGtLA, FKM, 157
NAGRZEWNICA, tasmowa
NAGRZEWNICA, pret ogniowy, 500 watéw
NAGRZEWNICA, pret ogniowy, 1000 watéw

SRUBA, z tbem szesciokatnym, 5/16-18,
12,7 mm (1/2 cala) dtugosci
FILTR WLOTOWY

PIERSCIEN USZCZELNIAJACY, o-ring
WTYCZKA, uszczelka okragta

TULEJA, cylinder

USZCZELNIENIE, uszczelka okragta, PTFE

SILNIK, pneumatyczny, 6,3 cm (2,5 cala),
suw 1,22 cm (0,48 cala), wysoka
temperatura

PLYTA, adapter pompy

KONCOWKA, drazka
PROWADNICA, kulka

ZAWOR ttok

TLOCZYSKO, ttoka

KULKA, 7,6 mm (0,3 cala)
USZCZELKA, tulejka U, tloka
+OZYSKO, tioka

KULKA, 12,7 mm (0,5 cala)

GNIAZDO, weglik

PIERSCIEN USZCZELNIAJACY, o-ring
OBUDOWA, zaworu stopy

PIERSCIEN USZCZELNIAJACY, o-ring
PIERSCIEN USZCZELNIAJACY, o-ring
£OZYSKO, gardzieli

USZCZELKA, tulejka U, gardzieli
NAKRETKA, uszczelniajgca

FILTR, zespdt, siatka 100

PIERSCIEN USZCZELNIAJACY, o-ring
STYK, prosty

SPREZYNA, ustalajgca

SRUBA, z tbem gniazdowym, 5/16-18,
2,54 mm (1,0 cal) dtugosci

O-RING, kauczuk fluorowy

MOCOWANIE, gniazda, zaworu spustowego
USZCZELNIENIE, uszczelka okragta
nr2-116, PTFE

ZAWOR, uwalniajacy ci$nienie

SRUBA, z tbem gniazdowym, 5/16-18,

6,3 cm (2,5 cala) dtugosci

tACZNIK, wtyczka 9/16 cala SAE

IZOLATOR, podgrzewanie

llosé

N = ) A

_ N = =4 4 o

W = =4 4 a4 a4 a a N 2 4 4 a4 a4 a4 A a4 a W =

—_

Nr ref.
250e

251*%
252¢
253%
254
255**e

256
257
258

259

260

297~
298*
299*

Czesé
24R037

115506

Czesci

Opis

NAGRZEWNICA, pret ogniowy,

1500 watéw

WYLACZNIK, nadmiernej temperatury
WKLADKA, helikalna

PLYTKA, elementu topigcego
USZCZELKA OKRAGLA, 910

SRUBA, maszynowa, z tbem gniazdowym,
nr 4-40, 9,5 cm (3/8 cala) dtugosci

SMAR

WSPORNIK, elementu topigcego
PIERSCIEN USZCZELNIAJACY, 6,3 mm
(1/4 cala) $r. wewn.

SRUBA, maszynowa, z podktadka i tbem
szesciokatnym, 1/4-20, 7,62 cm (3,0 cale)

llosé

N = = =

—_

dtugosci
115814
120663
126961
116793

PODKLADKA, ptaska

LACZNIK, prosty, hydrauliczny

tACZNIK, hydrauliczny, kolanko 45 stopni
tACZNIK, hydrauliczny, kolanko 90 stopni

- A a W

*  Nie pokazano albo nie ztoZzono. llosc jest rowna liczbie kanatow

obstugiwanych przez urzadzenie.

--- Nie na sprzedaz.

Dostgpne zestawy (zamawiane oddzielnie):

Zestaw Opis Zawiera

24P852t1 |Naprawa pompy 217, 224, 225, 226, 227, 228,
229, 232, 233, 234 oraz zestaw
do instalacji uszczelek 15B661.

24P853% |Walec 216, 217, 234 i zestaw do
instalacji uszczelek 15B661.

24P854¢ |Ttoczysko pompy 222, 223, 224, 225, 226

24P855% |Filtr, siatka 100 232, 236, 237

24P856% |Zawor uwalniajacy 242, 243, 244, 245

nadmiar ci$nienia

24R025v/ |Silnik pneumatyczny 218, 238, 239

24R031% |Element topigcy 202, 204, 207, 211, 253 oraz
izolator (53). Patrz opisy
czesci Systemy InvisiPac
rozpoczynajgce sie na stronie 74
celem identyfikaciji izolatora (53).

24R040** |RTD 125, 251 i 255. Patrz Skrzynka
elektryczna na stronie 78.

24R709 ¢ |Zmontowana ksztattka |203, 206, 214, 216, 217, 221,

rozgatezna pompy

222, 223, 224, 225, 226, 227,
228, 229, 230, 231, 232, 233,
234, 235, 236, 237, 242, 243,
244, 245, 246, 247, 250, 251,
252, 255

Narzedzia specjalne

Patrz Narzedzia specjalne
na stronie 87.
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Czesci

Silnik pneumatyczny, 24R025

24R025 czesci

Nr ref.
501
502¢
503
504% ¢

505
506
507¢
508¢
509t1¢

510
5111
512
513
515
516
517¢
518%

82

> b

X

Okreci¢ momentem 15-18 Nem (11-13 ft-Ib).
Nanie$¢ smar wodoodporny.

Nanies¢ klej epoksydowy, a nastepnie okreci¢
momentem 47-54 Nem (35-40 ft-Ib).

Okreci¢ momentem 10,7-11,9 Nem (95-105 in-Ib).

513 A/ 510

Czesé

108993

15M289

15M291
15M314
24R027
15M213

Opis
OStONA, dolna, 6,3 cm (2,5 cala)

PIERSCIEN USZCZELNIAJACY, o-ting

+tOZYSKO, 14,2 mm (9/16 cala)
USZCZELNIENIE, uszczelka
okragta, FKM

CYLINDER, silnika, 6,3 cm (2,5 cala)

OSLONA, silnika powietrznego
USZCZELKA, tulejka U, FKM
USZCZELKA, pokrywy, mata
USZCZELKA, zaworu powietrza,
ksztattki rozgateznej

OSLONA, silnika, 6,3 cm (2,5 cala)
SRUBA, M6 x 25, gwintujgca
SRUBA, kotpak

ZAWOR, sterujacy

TLUMIK, 3/8

SMAR, wodoodporny

PIERSCIEN, podtrzymujacy
TLOCZYSKO, silnika powietrznego,
6,3 cm (2,5 cala)

llosé

—_ a N =

AN 2

_ = a2 A DN o =

518

ti20903a
Nrref. Czesé¢  Opis llosé
519%  --- TLOK, silnika powietrznego, 1
6,3 cm (2,5 cala)
520 KSZTALTKA ROZGALEZNA, 1
Srednia, krétka
521% & --- KLEJE 1
522 105444 KULKA, 8 mm (0,3 cala) 4
523 - NAKLEJKA, identyfikacyjna 1
527t 24R026 ZAWOR, powietrza, maty 1
528 - WSPORNIK, zespét wlotu zasilania 1

Nie na sprzedaz.

Zawarty w zestawie ttoka silnika powietrznego 24R705
(zamawiany oddzielnie).

Zawarty w zestawie uszczelek silnika powietrznego 24R706
(zamawiany oddzielnie).

Zawarty w zestawie zaworu silnika powietrznego 24R026
(zamawiany oddzielnie).
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Czesci

Wytrzasarka i rurka systemu zasilajacego, 24T812

301
A Natozy¢ szczeliwo do rur na gwinty.
ti20738a
Czeéci 1 Zestaw weza zasilajgcego o dfugosci 9,1 m (30 stop) 24R043
. ] . rowniez dostepny (zamawiany oddzielnie). Zestaw zawiera
Nrref. Czesé Opis llosé réwniez dwa zaciski weza.
28; 23226:1 \;VJ;;‘ZASlARKA 1 * Zawarto w zestawie rurek 24R030. Zawartosci innych zestawow
5 » Stalowa mozna znalez¢ w czesci Czesci systemu na stronie 77.
303te - RURA, przezroczysty PCV, 33 mm 10 )
(1,3 cala) zewn. $r. ¢ Nie pokazano.
304 - WAZ, nylonowy, 8 mm (3/8 cala) 15,5
zewn. $r., 1,7 MPa (17 baréw, 250 psi) . L. L .
3056 125370 ZACISK, waz, ér. 1,7 do 3,8 cm 3 UWAGA: Dostepny jest rowniez zestaw uziemienia wytrzasarki
(11/16 do 1-1/2 cala) ' 24R708 (zamawiany oddzielnie). Zestaw zawiera zespot kabli
306 125871  OPASKA, kablowa, 190 mm (7,5 cala) 4 uziemiajgcych oraz srube i podktadke przeznaczong do montazu

na rurze wytrzasajgcej (301).

--- Nie na sprzedaz.
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Czesci

Zespot elementéw sterowania powietrzem

402

405

403

A Natozy¢ uszczelniacz do rur na wszystkie nieobrotowe gwinty rurowe.

Czesci zespotu sterowania powietrzem

Nr ref.
401
402

403

404

405

406

--- Nie na sprzedaz.

84

Czesé
24R029
15T500

15T498

100058

054753

Opis

PANEL, sterowania powietrzem
STEROWANIE, powietrzem
przenoszenie prézni i pompa
MANOMETR, powietrza, montowany
na panelu, 3 mm (1/8 cala) NPT

LACZNIK, 90 stopni, obrotowy, 4 mm
(5/32 cala) rurka x 3,2 mm (1/8 cala)
zenska NPT

ZATYCZKA, $ruby z tbem
szesciokatnym

RURKA, nylonowa, okragta, czarna

llosé

ti20737a
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Zawor uwalniajacy nadmiar ciSnienia, 24P856

A Natozy¢ uszczelniacz do rur na wszystkie nieobrotowe gwinty rurowe.

A Natozy¢ smar.

607 /3\

A Okreci¢ momentem 0,5-0,7 Nem (4-6 in-Ib).

Nr ref.
601
602
603
604
605
606
607
608t

332377P

Czesé

15T413

108771

Opis

KORPUS, ciecz

KORPUS, powietrze

TLOK, powietrze

KOLPAK POWIETRZNY, zawor
£OZYSKO, watu, iglowe

WAL, igtowy, zawor

GNIAZDO, zespét kulki

PIERSCIEN USZCZELNIAJACY, o-ring

llos$é

—_ A A A A A A a

Nrref. Czesé
6091 110073
610 111841
6111
612t

613
6141

--- Nie na sprzedaz.

Czesci

604

613

Opis llosé
PIERSCIEN USZCZELNIAJACY, o-ring
PODKLADKA, ptaska 16 mm (5/8 cala)
£OZYSKO, zaworu

USZCZELKA OKRAGtA, FKM
LACZNIK, zatrzaskowy

USZCZELKA, tulejka U, zawor
uwalniajgcy cisnienie

a4 a4 a4 a N =

1 Czesci zawarte w zestawie naprawczym zaworu uwalniajacego
cisnienie 24P857 (nabywane oddzielnie).
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Czesci

Lejek wlotowy zasilania, 24R738

701

706

Nrref. Czesé Opis

701 262907  ZESPOL FILTRA | KOLPAKA
705 SRUBA, nr 10-16, gwintujgca
706 --- LEJEK, wlot zasilania

- Nie na sprzedaz.

86

ti20927b
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Akcesoria

Akcesoria

Narzedzia specjalne

Niniejsze specjalne narzedzia zaprojektowano, by maksymalnie utatwi¢ naprawy systemu, dajgc jednocze$nie pewnosé, ze jego
czesci nie ulegna uszkodzeniu.

Czesé Przeznaczenie Czesé Przeznaczenie

1301* Usungc cylinder 1304** Instalacja ttoczyska — zenskie
1302 Instalacja cylindra — zenski 1305** Instalacja ttoczyska — meskie
1303 Instalacja cylindra — meski 1306** Instalacja ttoczyska — kula

*  Czesci uwzgledniono w Zestawie narzedzi cylindra 24R227 **

Czesci uwzgledniono w Zestawie narzedzi ttoczyska 24R228

(zakupywane oddzielnie). (zakupywanym oddzielnie).

-

&
-,

N/ ' '
u v
NS
1301 1302 1303 1304 1305 1306
ti20983a
332377P

87



Akcesoria

Kable adaptery do pistoletow
innych niz firmy Graco

16T916: Umozliwiaja one podtaczenie pistoletéw producentéw
innych niz firma Graco, wykorzystujacych prostokatne,
6-stykowe ztgcze.

ti21128a

16T917: Umozliwiajg one podtgczenie pistoletow
producentéw innych niz firma Graco, wykorzystujacych
okragte, 9-stykowe ztgcze.

ti21129a

16Y828: Umozliwiaja one podtaczenie pistoletéw
producentéw innych niz firma Graco, wykorzystujgcych
okragte, 6-stykowe ztgcze.

ti23405a

Instalacja kabla-adaptera do pistoletow
producentéw innych niz firma Graco

Patrz Podtaczenie czesci na stronie 14.

88

Blokada regulacji powietrza,
24R084

Panel umozliwia blokade dostepu do srub regulacji powietrza.

ti20984a

UWAGA: Sruby stanowig cze$é systemu podstawowego
i nie wchodzg one w sktad zestawu.

Nrref. Czesé Opis llosé

801 PANEL, blokada, sterowania powietrzem 1

802 WSPORNIK, blokada, sterowania 1
powietrzem

Instalacja blokady regulacji powietrza
1. Odkreci¢ $ruby z panelu powietrza systemu.

2. Zamontowac panel przy uzyciu srub (801).

3.  Wepchna¢ wspornik (802) do panelu (801).

4. Wsuna¢ blokade przez otwér w panelu i wsporniku,

aby zablokowac dostep do elementdw sterowania
powietrzem. Blokada nie wchodzi w sktad zestawu.

332377P



Stojak systemowy, 24R088

Przy uzyciu stojaka mozna zamontowac system na poziomie
wzroku. Po zamontowaniu systemu na stojaku, modut ADM
znajduje sie na wysokosci 1,14 m (45 cali) powyzej dolnej
krawedzi stojaka.

v/

DI

= ® E
) (S
- ti20985a
Nrref. Czesé Opis llosé
1001 STOJAK 1
1002 112395 SRUBA, kotnierzowa, z kotpakiem 3
1003 112958 NAKRETKA, szesciokatna, kotnierzowa 3

Instalacja stojaka systemu

1.  Umiesci¢ stojak (1001) w zgdanym potozeniu.

2. Ustali¢ potozenie stojaka przy pomocy sworzni
umieszczanych w przeznaczonych na nie otworach
Umiesci¢ system na stojaku.

Przy uzyciu $rub i nakretek zabezpieczy¢ system na stojaku

Koétko samonastawne
do stojaka, 120302

Kétko samonastawne ze stojakiem ciernym montuje
sie bezposrednio na stojaku systemu bez uzycia
dodatkowego sprzetu. Wymagane sg cztery.
Koétka samonastawne podnoszg stojak

o dodatkowe 108 mm (4,25 cala).

Bl

332377P
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Ptyta adaptera, 24R083

Przy uzyciu tej ptyty adaptera mozna zainstalowac system
InvisiPac zamiast istniejgcego systemu aplikatora kleju
termotopliwego.

Wymiary otworéw na sworznie
A 249 mm (9,8 cala)
B  377,0-385,0 mm
(14,843-15,157 cala) A
C  431,9-439,9 mm
(17,003-17,317 cala)

11 i 1104
A0 ’
1101 ‘ e g 7
~a. N &=
R
| H | -
| I |
1102 l : i ‘ ) A
i - -
! 1
1103 | |
) ) ti21918a
Nrref. Czesé Opis llosé
1101 PLYTA, adapter 1
1102 112395 SRUBA, kotnierzowa, z kotpakiem 6
1103 112958 NAKRETKA, szeSciokagtna, kotnierzowa 9
1104 121283 tACZNIK, kolanko, 45 stopni 1

Instalacja ptyty adaptera
1. Zdjg¢ istniejacy system aplikatora kleju termotopliwego.

2. Przy uzyciu szesciu Srub (1102) oraz szesciu
nakretek (1103) zamocowac ptyte adaptera (1101)
poprzez istniejgce otwory wykonane dla
poprzedniego systemu.

3. Ustawi¢ system InvisiPac wraz ze sworzniami na ptycie
adaptera (1101), a nastepnie umiesci¢ go na plycie
adaptera (1101).

4. Przy uzyciu trzech pozostatych nakretek (1103) zamocowac
system InvisiPac do ptyty adaptera (1101).

5. Uzywajac tgcznika kolankowego (1104) zamontowac

filtr wlotu powietrza do systemu (A, nie dotgczono
do zestawu).
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Podajnik wibrujacy o pojemnosci 30 galonéw, 24R136

Podajnik posiada wytrzasarke dajaca pewnosé, ze granulki kleju utrzymuja statg, ptaskg powierzchnie. Bez tego dodatku granulki
kleju moga sie skleja¢, uniemozliwiajac ciggte pokrywanie wlotu systemu przenoszenia prézni granulkami. Fakt ten powoduje,
ze system przenoszenia prozni nie jest w stanie przenosi¢ granulek kleju.

Wymagania cisnienia powietrza wlotowego: 0,7 MPa (7 baréw, 100 psi)
Pobor powietrza: 29,1 metra szesciennego na godzine (17,1 scfm)

902

901

Nr ref.

901
902
903
904

905
907

908
909

90

1i20928a

Czesé

126930
126929

119798
113779

Opis

PODAJNIK, 30 galonéw
POKRYWA, podajnika, 30 galonéw
WYTRZASARKA, wibrator kulkowy

ZAWOR, sterujacy powietrza,
3-drozny, zamkniety

WSPORNIK, wytrzgsarka, zbiornik

WAZ, nylonowy, 8 mm (3/8 cala) zewn.

$r., 1,7 MPa, 17 baréw (250 psi)
Zt ACZE, tréjnik, wpychana rurka
TLUMIK

903

903
910

(78

llo

907

Nr ref.
910
912

914
915

916
917

--- Nie na sprzedaz.

Czesé
111192
125857

121141

120389

125539

Opis llosé
SRUBA, feb kotnierzowy 2
SRUBA, 10-24, z kotnierzem 4
zgbkowanym
tACZNIK, kolanko, obrotowe, 1
ztacze rurowe 8 mm (3/8 cala),
gwint meski 1/4 npt
LACZNIK rurki 2
Zt ACZE, rurki, 90 stopni 1
LACZNIK, rozgateznik, rurka o $rednicy 1
zewnetrznej 8 mm (3/8 cala)
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Montaz drgajacego podajnika o pojemnosci
111 litréw (30 galonéw)

Patrz Rys. 56, na ktérym przedstawiono zamontowany
drgajacy podajnik.

1. Ustawi¢ gléwny przetgcznik zasilania w pozycji
wytgczenia OFF (Wyt.).

2. Po catkowitym ztozeniu stalowego rdzenia wytrzasarki
i podfgczeniu przewodu powietrznego o zewnetrznej
Srednicy 8 mm (3/8 cala) do gtowicy wytrzgsarki przecig¢
przewdéd powietrzny w miejscu, gdzie przezroczysty waz
przenoszacy prézni¢ o Srednicy 3,3 cm (1,3 cala) faczy
sie ze stalowym drazkiem wytrzgsarki.

3. Przy uzyciu tacznika rozgateziajgcego (917) nalezy
podtaczy¢ przeciety przewdd powietrzny o srednicy
zewnetrznej 8 mm (3/8 cala).

4. Zamontowac pozostatg czes¢ (1,22 m (48 cali)) weza
o $rednicy zewnetrznej 8 mm (3/8 cala) dostarczonym
wraz z zestawem do pozostatego ztgcza tgcznika
rozgateziajacego (917).

5. Podtaczyc¢ drugi koniec czesci (1,22 m (48 cali)) odcinka
przewodu powietrznego o Srednicy zewnetrznej 8 mm
(3/8 cala) do tacznika kolankowego (916) na sterowanym
zaworze powietrza.

6. Podfaczy¢ sprezone powietrze do tacznika
powietrza (914) na sterowanym zaworze powietrza.
Sprezone powietrze musi by¢ zdolne do osiggnigcia
cisnienia 0,7 MPa (7 baréw, 100 psi).

UWAGA: Sterowany zawor powietrza musi wykorzystywac
sprezone powietrze. Dodanie trdjnika do wlotu do systemu
w celu uruchomienia wytrzgsarki podajnika moze wptynaé
na dziatanie pompy i przebieg procesu przenoszenia prézni.

7. Umiesci¢ zespot stalowego drgzka wytrzgsarki
w podajniku (901) tak, aby stalowy rdzen znajdowat
sie w ztobieniu na krawedzi podajnika.

8. Umiesci¢ pokrywe (902) na podajniku (901).

UWAGA: Wytrzgsarka podajnika bedzie aktywna w trakcie
przenoszenia granulek przez uktad przenoszenia prézni.

332377P

Akcesoria

UWAGA: Powietrze dostarczane z prozni systemowej do
sterowanego zaworu musi by¢ ustawione na co najmniej
65% sprezonego powietrza dostarczanego do tacznika
kolankowego (914). Jezeli ciSnienie powietrza sterowanego
zaworu bedzie miato nizszg wartosc¢, nalezy zwiekszyc¢
wartosé na regulatorze cisnienia powietrza przenoszgcego
proznie (E, patrz Rys. 1 na stronie 8).

tacznik
rozgateziajgcy

Do sterowanego

zaworu powietrza D0 9fOWicy

wytrzasarki

Wytrzgsarka
podajnika

Sterowany
zawor
powietrza

Do Zrédta
sprezonego

powietrza ti21350a

Rys. 56
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Zestaw wiezy swietlnej, 24R226

Wieza swietlna umozliwia szybkie stwierdzenie z dala od systemu czy system jest nieaktywny lub wytgczony (brak swiatet),
rozgrzewa sie (migoczace zielone $wiatto), osiggnat temperature robocza (ciggte zielone swiatto), lub czy wystapit aktywny
bfad (Swiatto czerwone).

1201

1201a

24R226 Czesci
Nr ref. Czesé
1201 167102
1201a -

1202 -

1203 16K322
1204

1205 125835

--- Nie na sprzedaz.

92

Opis
SWIETLNA, wieza, czerwona i zielona
SRUBA

PIERSCIEN USZCZELNIAJACY,
do jednego kabla

WSPORNIK, wiezy $wietinej
PIERSCIEN USZCZELNIAJACY,
do wielu przewoddéw

ZACISK, ferrytowe paciorki

J12

1i20987b
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Instrukcja do zestawu wiezy Swietlnej

W e

1. Ustawic gtéwny przetgcznik zasilania w pozycji wytgczenia
OFF (Wyt.).

2. Odtgczy¢ kabel od modutu ADM, przepchng¢ kabel przez

plastikowg zastone, nastepnie usung¢ zastone z systemu.

3. Usuna¢ istniejacy pierscien uszczelniajacy (AA)
ze skrzynki elektrycznej, a nastepnie zamontowac
zamiast niego nowy pierécien uszczelniajgcy (1204).

4. Wtozy¢ pierscien uszczelniajgcy (1202) w otwor
we wsporniku wiezy Swietlnej (1203).

5. Usuna¢ $ruby (BB) z metalowej przestony systemu,
a nastepnie przy uzyciu tych sworzni (BB) zamocowacé
wspornik (1203) do metalowej przestony.

6. Przeprowadzi¢ kabel wiezy Swietinej przez otwér we
wsporniku (1203), nastepnie przy uzyciu dostarczonych
Srub wiezy Swietlnej (1201a) zamontowac wieze
Swietlng (1201).

7. Zdjaé przednia klape dostepowa skrzynki elektryczne;j.

8. Przeprowadzi¢ kabel wiezy $wietinej przez drugi otwor
we wsporniku (1203), nastepnie przez pierscien
uszczelniajacy (1204) do skrzynki elektryczne;j.

9. Podfaczy¢ kabel wiezy Swietlnej do ztacza modutu MZLP
oznaczonego J12.

332377P
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Zestaw zbiornika powietrza,
16W366

Zestaw ten pozwala na prace systemu przy tak niskim
ci$nieniu jak 0,4 MPa (4 bary, 60 psi).

SN

/

/

1504

1503 Em/1504 X @/

1506
1501

16W366 Parts

Nrref. Czesé Opis llosé
1501 WAZ, nylonowy, 1,8 m (6 stép) 1
1502 100081  TULEJA, rury 1
1503 113777  TROJNIK, rozgateziajacy 1
1504 114485 ZtACZE, meskie, 3/8 npt 2
1505 155665 POLACZENIE, adapter 1
1506 ZBIORNIK, powietrza, 1

--- Nie na sprzedaz.

do akumulatora
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Zestaw rozbudowy do 4 kanatow, 24R237

Przy uzyciu tego zestawu mozna rozbudowac zestaw 2-kanatowy do zestawu 4-kanatowego.

Nr ref.
1301
1302

1303

1304
1305

1306

1301

1305 1302

Czesé

16T087
16T201

112190
16T440

24R324

& Nie pokazano.

94

Opis

MODUL, GCA, MZLP

KABEL, zworka, meski/meski,

10 cm (4 cale)

UPRZAZ, zasilanie drugiego
modutu MZLP

PASEK, uziemiajgcy, na nadgarstek
KOPULKA, nakretki blokujacej,
uszczelnienia

TOKEN AKTUALIZACJI
OPROGRAMOWANIA,
system InvisiPac

1304

lloéé

1306

ti20988a
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Instalacja zestawu rozbudowujacego
do 4 kanatow

1. Odtaczy¢ wtyczke od zrddta zasilania lub wytaczyé
bezpiecznik zasilania uktadu.

2. Umiesci¢ uziemiajgcy pasek na nadgarstku (1304)
i potaczy¢ drugi koniec z uziemiong powierzchnia.

3. Ustawi¢ przetgcznik obrotowy modutu MZLP w potozeniu
»17 na MZLP wyposazonym w karte zalezna.

4. Ustawi¢ przetgcznik obrotowy modutu MZLP w potozeniu
»2 na MZLP nie wyposazonym w karte zalezna.

5. Odkrecic sruby (BB), a nastepnie zdjac ptyte (AA)
z systemu.

6. Przy uzyciu srub (B) zamontowac¢ modut MZLP (1301)
w systemie.

UWAGA: Nowy modut MZLP (1301) bedzie okreslany jako
modut MZLP 2, za$ pierwotny modut MZLP dostarczony wraz
z systemem bedzie obecnie nazywany modutem MZLP 1.
Patrz Rys. 57.

7.

Akcesoria

Zdja¢ przednig klape dostepowa skrzynki elektryczne;.

UWAGA: Nie uzywac¢ nadmiernej sity podczas podfgczenia
elektrycznos$ci. Aby umiesci¢ poprawnie ztgcze, wystarczy
uzycie minimalnej sity. W przypadku wyczucia oporu nalezy
przerwac prace i sprawdzic¢ orientacje ztgcza.

8.

10.

11.

12.

Przesungc ztgcze CAN za ztgcza J3 MZLP 1 do zlgcza J6
MZLP 2. Patrz Rys. 57.

Przesungc kabel zasilajacy (CC) ze ztgcza J6 MZLP 1
do ztgcza J3 MZLP 1. Patrz Rys. 57.

Podtaczy¢ kabel zworki (1302) do ztacza J6 MZLP 1
i podtaczy¢ drugi koniec kabla zworki (1302) do ztagcza J3
MZLP 2. Patrz Rys. 57.

Podiaczy¢ kable od uprzezy zasilania (1303) do ztgczy
zgodnie z oznaczeniami na plastikowym ztaczu.

Podtaczy¢ uprzaz zasilajgca (1303) do ztgcza J2
modutu MZLP 2.

Krok 8: Przesunac ztacze CAN (DD).

B EEREl TEETEPEEEE B

! MZLP 2 MZLP 1 !
)
X B 2 Ay -
J6 ® ® = ~
ol 5 :
. Krok 9:
® ® o Jo s A Przesunac
I kavel
°® L V zasilajgcy
DJ13 ' (CC).
[0) Dml:l :
o DJ15|:| H '
@ @ @ DMG:: A
!
D ©
J1 o J5 /]
©| a3 g = ) ) omal o -
&) 3
1i20989a1
Krok 10: Zainstalowac kabel zworki (1302).
Rys. 57
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Zestaw rozbudowy do 6 kanatow, 24U575

Przy uzyciu tego zestawu mozna rozbudowac zestaw 4-kanatowy do zestawu 6-kanatowego.

1304

‘ o

\\\\7
ti22915a J

1303

Nrref. Czesé Opis llosé

1304 16U422 TOKEN, aktualizacji oprogramowania 1

Nrref. Czesé Opis llosé 1305 16T440 KOPU’rTK_A, nakretki blokujacej, 2
1301 - MODUL A. MZLP 1 uszcze rjlenla

1382 16T087 K,:)BELf_ ’zf/avgrk’a meski/meski g 1306 16W034 UPRZAZ, MZLP nr3 !

10 cm ('4 cale) ' ’ 1307 16W035 ZtACZE, zworka 1

1303 112190 PASEK, uziemiajgcy, na nadgarstek 1 1308 127208 tACZNIK, trojnikowy 2

96 332377P
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Instalacja zestawu rozbudowujacego do 6 kanatéw

W e

1. Odigczy¢ wtyczke od zrodta zasilania lub wytgczy¢
bezpiecznik zasilania uktadu.

2. Umiesci¢ uziemiajgcy pasek na nadgarstku (1303)
i potaczy¢ drugi koniec z uziemiong powierzchnia.

3. Ustawi¢ przetacznik obrotowy modutu MZLP (1301)
w potozeniu ,3".

4. Odkrecic $ruby (BB), a nastepnie zdjac ptyte (AA)
z systemu.

5. Przy uzyciu $rub (B) zamontowa¢ modut MZLP (1301)
w systemie.

6. Zdjac przednia klape dostepowa skrzynki elektryczne;j.

UWAGA: Nie uzywac¢ nadmiernej sity podczas podtaczenia
elektrycznosci. Aby umiesci¢ poprawnie ztacze, wystarczy

uzycie minimalnej sity. W przypadku wyczucia oporu nalezy

przerwac prace i sprawdzi¢ orientacje ztgcza.

Krok 8: Zamontowac kabel zworki (1302).

(" )

7. Przesung¢ ztacze ADM CAN ze ztgcza J6 MZLP 2
do ztgcza J3 MZLP 3. Patrz Rys. 58.

8. Podigczy¢ kabel zworki CAN (1302) do ztgcza J6 MZLP 2
i podigczy¢ drugi koniec kabla zworki (1302) do ztagcza J6
MZLP 3. Patrz Rys. 58.

9. Zamontowac ztgcze zworki (1307) w J5 na MZLP 3.

10. Podtaczyé kable od uprzezy zasilania (1306) do ztaczy
zgodnie z oznaczeniami na plastikowym ztaczu.

11. Podtgczyé uprzaz zasilajgca (1306) do ztgcza J2 modutu
MZLP 3.

12. Wyjac¢ zatyczki (CC) z rozdzielacza cieczy i w ich miejsce
wstawi¢ tgczniki tréjnikowe (1308).

UWAGA: Nowy modut MZLP (1301) bedzie okreslany jako
modut MZLP 3, zas pierwotne moduty MZLP dostarczone
wraz z systemem bedg obecnie nazywane modutami MZLP 1
i MZLP 2. Patrz Rys. 58.

To
ADM @ ® @
-
q Duz
DJ|3 T
DJM:
11— H
® i S
Jé' @ @
E o] ©
Ji54 J5
© J3 Im‘ o © b J6
T ® ® i
Krok 7: Przeniesc ztacze ADM CAN.
ti22916a
Rys. 58
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Transformator jednofazowego napiecia 480 V do 240 V, 24U169

24U169 — okablowanie:

Transformator musi by¢ zamontowany przez wykwalifikowanego
elektryka, aby méc obstugiwaé urzagdzenia InvisiPac o napigciu
240V przy zasilaniu jednofazowym 480 V.

UWAGA: Uzywajac transformatora 24U169, limit amperow
modutu ADM nalezy ustawi¢ na 30 amperoéw, a zasilanie
na jednofazowe. Patrz krok 4 procedury Wyboér ustawien
modutu ADM opisanej na stronie 21.

Specyfikacje elektryczne 24U169:

Faza: Pojedynczy

Czestotliwosc: 60 Hz

k Va: 7,5k Va

Warto$¢ znamionowa k: 1

Gtéwna konf.: 2 uzwojenia

Druga konf.: 2 uzwojenia

Materiat uzwojen: Miedz

Potaczenie: Wyprowadzenia przewodow

24U169 — specyfikacje mechaniczne:
Wzrost temperatury: 115°C (239°F)

System izolacji: 180°C (356°F)

Uktad chfodzacy: Powietrze/suche

Budowa: Zamknieta (w obudowie) rdzen i cewka

Obudowa: Stal, NEMA 3R

Aprobaty 24U169:

Aprobaty: na listach UL, cUL oraz zatwierdzone
przez CSA

Poziom dzwigku: Ponizej norm NEMA

24U169 — informacje odnosnie montazu:
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258 mm (10,2 cala) 203 mm (8,0 cala)
p S
= 3
5 STRIl- o[
w =
E £
£ ©
p =
3 zx . I8
5] I
8 6 mm (1/4 cala), wymagane
© zastosowanie sprzetu
g montazowego
S
S Ciezar: 68 kg (150 funtow)
R
Al

Napiecie pierwotne Napiecie wtérne Zaczepy
240 x 480 120/240 Brak
Pierwotne
H1 H3 H2 H4
X4 X2 X3 X1
Wtérne
Wolty Potaczenia Wyprol\i/vn?idzenia
480 H2 - H3 H1, H4
240 H1-H3, H2 - H4 H1, H4
240 X2 - X3 X1, X4
240/120 X2 - X3 X1, X2, X4
120 X1 - X3, X2 - X4 X1, X4
332377P



Akcesoria

Zestaw symulatora modutu ADM InvisiPac, 24R323

Przy pomocy tego zestawu mozna przeszkoli¢ uzytkownikéw
w obstudze modutu ADM bez koniecznosci uzywania catego
systemu InvisiPac. Zestaw zawiera wszystko, co jest niezbedne
do symulacji ekranéw modutu ADM. Nie zawiera on samego

systemu InvisiPac.

1404

332377P

1i20990a

1401

1402

1403

Nr ref.
1401

1402
1403

1404
1405

Czesé
24P860

124149

24R322
24R324

Opis llosé
MODUL, zaawansowanego 1
wyswietlania (ADM)

ZASILACZ, CGA 1
ZESTAW KABLI, US, MX, PR, CA, TW, 1
115V, 10 A

TOKEN, symulator InvisiPac 1
TOKEN AKTUALIZACJI 1
OPROGRAMOWANIA,

system InvisiPac

Instrukcje symulatora

1. Zdja¢ panel dostepu ADM i zainstalowa¢ token
symulatora systemu InvisiPac (1404).

Rys. 59: Zdja¢ panel dostepowy

2. Podigczy¢ zasilacz (1402) do ADM (1401).

3. Podiagczy¢ kabel (1403) do zasilacza (1402).

Wykona¢ procedure Procedura aktualizacji

oprogramowania przedstawiong na stronie 69.
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Akcesoria

Zworka chronigca przed nadmierna temperatura, 16Y727

Dzieki zworce chronigcej przed nadmierng temperaturg Montaz

mozna uzywacé elementu topigcego InvisiPac bez weza ) i o .

ani pistoletu przymocowanych do potaczenia 1. Z poziomu ekranéw ustawiern modutu ADM nalezy
elektrycznego kanatu 1. odinstalowac kanat 1. Wszystkie pozostate kanaty mozna

zainstalowac lub odinstalowa¢ w zaleznosci od potrzeb.

1
Channel  Installed Gun RTD Type ’7

Ft, 1000 (353 [+]

1 Ft, 1000 (355 [+] 5
2

3 Fr, 1000 (355 [+] ’7
4 -

Fr, 1000 (355 [~] &

[+]
I 5’\@@ UWAGA: Nieodinstalowanie kanatu 1 na ekranach ustawien

modutu ADM spowoduje aktywacje kilku alarméw dotyczacych
kanatu 1, kiedy nie bedzie do niego przymocowany waz/pistolet.

2. Przytagczy¢ zworke chronigca przed nadmierng
temperaturg do kanatu 1.

3. W module ADM nie powinno by¢ zadnych aktywnych
alarméw. Element topigcy jest teraz gotowy do pracy
bez weza ani pistoletu przytwierdzonych do kanatu 1.

ti23771a
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Zatacznik A — modut ADM

Zatacznik A — modut ADM fkona __[opis |
Obstuga — Informacje ogdine . S s samparatry

pistoletu lub weza

Zasilanie modutu ADM - .
ustawienia temperatury weza.
]
ADM witgcza sie automatycznie po wtaczeniu (pozycja ON) g

zasilania. Za pomocag . i .

wyregulowacé ustawienie.

NaW|gac1a m'@dzy ekranami ]l:.[ Ustawienia temperatury weza.

Aby przechodzi¢ migdzy ekranami Konfiguracja i Obstuga, . .
Za pomoca i wyregulowac
nalezy nacisna¢ ﬂl Przy uzyciu , , i 350 °F ustawienie.

mozna przetaczac ekrany.

‘ ' Uzy¢, aby zmieni¢ ustawienia
Wiaczanie, wylaczanie uktadu podgrzewania | | temperatury

Aby wigczy¢ lub wytaczyé caty uktad podgrzewania, nalezy

o (e s 350 °F Ustawienia temperatury
nacisnac . Aby okresli¢, ktore kanaty sg aktywne i I pistoletu (gora) | weza (dot)
w przypadku wtgczenia ukfadu podgrzewania, nalezy
przejs¢ do ekranu System 2. Patrz strona 104.

Resetowanie masy catkowitej

Identyﬁ kacja ikon Tylko ekrany ustawien

lkona |0pis
Tylko ekrany obstugi

o

Wejscie w ekran w celu zmiany
ustawien

@ Ogrzewanie wytgczone
Wyijscie z ekranu

Nagrzewanie uktadu, rzeczywista
@ temperatura jest nizsza od
zaprogramowanej

Btad Resetowanie konserwacji

Osiaggnieto zaprogramowana
@ warto$¢ temperatury

Tylko ekrany Plan

Rzeczywista temperatura weza

W3S0°F M2l 350 °°F | (po lewei) i pistoletu (po prawej)

Edycja wartosci planu

Usuwanie wartosci planu

Rzeczywista temperatura systemu
(przedstawiono nagrzewanie)

Akceptacja wartosci planu

Ustawienia temperatury systemu.

Za pomoca .l i . wyregulowaé

Ty
.’ 350 °F ustawienie.

Przy pomocy fizycznej klawiatury

* numerycznej wprowadzi¢ wartos¢
ustawienia temperatury.

Anulowanie wartosci planu

e
LN RS B 4] &S
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Zatacznik A — modut ADM

Ekrany obstugi

Ekran gt.

CD]., 350 °F
CD]., 350 °F
CD]., 350 °F
CD]., 350 °F
CD]., 390 °F
@1:.@ 50 °F 0888 b

Ekran ten wy$wietla rzeczywistg temperature elementu
topigcego systemu oraz kazdego pistoletu i weza.

Wartosci doc.

Ni50 g
{ égggi = 350°F
{ 9 350 °F
4|

4

qzp 330 °F

9 350 °F
@ 350 °F

Ekran ten wyswietla i umozliwia edycje ustawien temperatury
dla elementu topigcego systemu oraz dla kazdego pistoletu
i weza. Patrz Wybér ustawien modutu ADM na stronie 21.
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Zdarz.

Date Tirne  Code  Description

12010012 1721 ECOX Setup Value(s) Changed
12010012 1721 ECOX Setup Value(s) Changed
12010012 1721 ECOX Setup Value(s) Changed
12410/12 1720 EADX Heat On

12010/12 1720 EQUL Sys. Settings Downloacded
12410/12 1720 EQUZ Custorn Lang, Downloaded
12010/12 1720 EQUS Logs Downloaded
12410/12 1718 EALX USE Activity In Process
12010/12 1716 ELOX  System Power On
12010/12 1716 EMOX Systern Power Off

Ekran Zdarzenia przechowuje pamig¢ maksymalnie

=3
oo

AE]

R -

200 zdarzen. Liste zdarzerh mozna pobraé z logéw USB.
Patrz Zatacznik B — Pobieranie, wysytanie danych przez

tacze USB na stronie 107.

Zdarzenia sledzone

Pobrano niestandardowy jezyk

Wystano niestandardowy jezyk

Zawoér napetniania zamkniety

Zawor napetniania otwarty

Wytaczono dostarczanie ciepta

Wigczono dostarczanie ciepta

Pobrano logi

Resetowanie tacznej liczby cykli pompy

Wyt pom

Wi pom

Nacisnieto czerwony przycisk zatrzymania

Zmieniono wartos¢ konfiguraciji

Wyt. zas. systemu

Wi zas. systemu

Pobrano ustawienia systemu

Woystano ustawienia systemu

Wytaczono ztgcze USB

Podtgczono dysk USB

Odt.o dysk USB

Resetowanie liczby czynnosci konserwacyjnych
uzytkownika
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Btedy

Ekran Btedy przechowuje pamigé maksymalnie 200 btedéw
Patrz Tabela kodéw btedu modutu ADM na stronie 36.
Liste btedéw mozna pobra¢ z logéw USB. Patrz Zatacznik B —
Pobieranie, wysytanie danych przez tacze USB na

stronie 107.

332377P

Date Tirne

[Sganed| Home || Tar

Errors
Diescription

12110/12 16:23
12110/12 16:23
1211012 16:22
1211012 16:22
12110012 16:21
12110012 16:21
12110012 16:21
12110012 16:21
12110012 16:21
12110012 16:21

Cornn, Error Systemn WO
Cornmm, Error MZLP 1
Cornmm, Error MZLP 1
Cornn, Error Systemn WO
Sensor Err. CH1 Gun
Sersor Err. Melter

High Ternp. Melter
Sensor Err, CH1 Hose
High Ternp. CH1 Hose
High Ternp. CH1 Gun

Zatacznik A — modut ADM

Diagn.

R Hore )

IS0 D03y DIG:3)
Melter: 0D00A 2977°F O% 0000 1110
Gunl 000A 2977°F O% 1500003 DO(03)
Hose 1t 000A 2977°F 0% 000 0ooo
Gunz 000A 2977°F 0% Purnp CPM Fill
Hose 20 000A 2977°F 0% 3 2330V
Gun3 000A 2977°F 0%  FlowH  Purnp 3ol
Hose 3 000A 2977°F 0% 381k 000 A
Gund: 000A 2977°F O% Life Cycles  Fill Sol
Hose & 000A 2977°F 0% 136 000 A
Gund 000A 2977°F O% Life Weight PCE Termp
Hose 3 000A 2977°F 0% 17k 715 °F
Gunf 000A 2993°F O% USBDL% CAN
Hose B 000A 2995°F 0% 0o0% 24000V

Na ekranie tym wySwietlane sg szczegdtowe informacje

o réznych elementach, utatwiajgce rozwigzywanie problemoéw
zwigzanych z systemem. Ekran ten mozna ukry¢, odznaczajgc
opcje ,Wiacz ekran diagnostyczny” z poziomu ekranu System 3.
Szybkosc¢ przeptywu jest aktualizowana co 15-20 sekund

na podstawie sredniej szybkosci przeptywu za ostatnie

15-20 sekund.
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Zatacznik A — modut ADM

Ekrany ustawien
UWAGA: Optymalng czynnoscia jest prawidtowe okreélenie

wszystkich ustawien z pozioméw ekranéw System w celu
zapewnienia idealnej pracy systemu.

Hasto

Passworc [TEEE]

Jezeli hasto ma wartos¢ inng niz ,,0000”, konieczne jest
wprowadzenie hasta dostepu do ekranéw ustawien.

System 1

1 Disable = B

2 [Disable =] B

3 [Disable [=]

4 [Disable [=]
Custorner Output i

1 [Disable [=]

2 [Disakle [~] |

3 Dsalle ~ [

4 [Disakle =] IT

Mozna stosowac¢ kontroler PLC w celu sterowania lub
monitorowania systemu. Patrz Podtaczenie kontrolera PLC
na stronie 24 w celu uzyskania wskazéwek.

104

System 2

1
Gun RTD Type ’7

Pl I
Frim s 5] |°
Fo oo e ] (e

Chanrel  Installed
1

=]

XXX X

2
3
4

Z poziomu tego ekranu mozna wtaczy¢ zainstalowane
kanaty i okresli¢ typ stosowanego RTD pistoletu.
Patrz Wybér ustawien modutu ADM na stronie 21.

System 3

Enable Diagnostic Screen: |:| ’7
Lock Run Screens: |:|
) 3
P Idlle Tirme to Syst .
ump fcle ime D|ngétﬁ,rg Emlnutes
Pawer Type: [Gingle Phase ~1|§
Circuit Breaker Size: Arnips i

Refil Setting:

B

Wi ekranu diagn.: Nalezy wybraé, czy ukrywac ekran
Diagnostyka.

Blokowanie ekranéw Uruchamianie: Wytgczanie zmian
ustawien z poziomu ekranéw uruchamiania (obstugi). Jezeli
ekrany ustawien sg chronione hastem, wartosci ustawien

nie mozna zmienia¢ bez uprzedniego podania hasta.

Czas bezczynnosci pompy do wytaczenia systemu: Uktad
podgrzewania zostanie wytgczony po uptywie okreslonego
czasu bezczynnosci pompy.

Typ zasilania: Wybra¢ typ zasilania systemu.

Rozmiar bezpiecznika: Wybraé¢ rozmiar bezpiecznika.
Ustawienia napetniania: Aby korzystac¢ z automatycznego
przeniesienia prozni, nalezy wybrac tryb Auto. Aby wytaczy¢
automatyczne przeniesienie prozni, nalezy wybracé tryb reczny
(Manual). Gtéwna przyczyna wytaczania automatycznego
napetniania jest przeptukiwanie systemu. Jednakze, jezeli
istnieje problem z automatycznym systemem napetniania,
ktérego nie mozna szybko rozwigza¢, system mozna
przywrdcic¢ do pracy, korzystajgc z trybu recznego napetniania.
Patrz Napetnianie reczne na stronie 27.

Patrz Wybor ustawien modutu ADM na stronie 21.
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Konserwacja
12110712 17:11] & I

Mo Active Errors

| Due Interval

Lser 1000000] Cycles

Totalizers

Current Lifetirne

Purm T481 Cycles

System powiadomi uzytkownika w okreslonym terminie
o koniecznosci przeprowadzenia konserwaciji. Pola podane
w okienkach moga by¢ edytowane przez uzytkownika.

~Wymagane” i ,Aktualne” to liczba cykli od ostatniego resetu.

»OKres” to ustawiona liczba cykli migedzy powiadomieniami
o konserwacji. ,Zywotnos¢” to liczba cykli wykonanych
w trakcie catej zywotnosci systemu.

UWAGA: Liczba cykli wykonanych w trakcie catego czasu
zycia urzgdzenia zostanie zresetowana wytgcznie wéwczas,
gdy wymieniony zostanie modut zaawansowanego
wyswietlania (ADM).

Plan

06:45] 06:45 | 06:45 | 06:45 | 06:45

12:30] 12:30] 12:30 12:30] 12:30

Przy pomocy tego ekranu mozna okresli¢ czas w jakim
system automatycznie wtgcza i wytagcza ogrzewanie.
Patrz Wybor ustawiern modutu ADM na stronie 21.
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Zatacznik A — modut ADM

Zaawansowane 1

language:Englsh [+ ]
Diate Format:
Diate: [10]¢[12]
Tirne:
Enter Passworch
Screen Saver: [ 6] rminutes
Silent Mode: [

Jezyk: Jezyk wyswietlany na ekranie.

Format daty: Wybierz format daty.

Data: Okresl date.

Czas: Okreslic¢ czas.

Wprowadz hasto: Jezeli hasto jest inne niz ,,0000”,
ekrany Ustawienia beda chronione hastem.
Wygaszacz ekranu: Ekran wytgczy sie po uptywie
okreslonego czasu.

Tryb cichy: Wytaczy¢ dzwieki modutu ADM.

Zaawansowane 2
12/10/12 17:11][4m]| Systern Maintenance |[=]

Irac

Temperature Units:
MassUritslg — v]
Specific Gravity: [0.980

o
|T
,E

Jedn. tem.: Jednostki miary wyswietlanych temperatur.
Jednostki masy: Jednostki wymiaru masy.

Ciezar wiasciwy: Wymagany do przeliczenia dozowanej
objetosci na dozowang mase, co umozliwia $ledzenie
catkowitej masy i szybkosci przeptywu dozowanego kleju.

UWAGA: Gdy wartosé ciezaru wtasciwego jest podana,
catkowita masa kleju dozowanego od ostatniego resetu masy
catkowitej jest wyswietlana na ekranie gtéwnym, zas szybkosc¢
przeptywu jest wySwietlana na ekranie Diagnostyka.
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Zatacznik A — modut ADM

Zaawansowane 3

Disable USE Downloads/Uploads: |:|
Disable USE Log Errors: F

1
o

Diownload Depth: Last Diays

Wyt. pob./wys. przez USB: Wytgcza mozliwos¢ korzystania
ze ztacza USB w celu pobierania i wysyfania danych.
Wytaczanie btedow loga USB: Jezeli funkcja ta jest wytagczona,
system nie bedzie ostrzegac uzytkownika w sytuaciji, gdy pliki
dziennikdw sg petne. Jezeli pliki dziennikdw sa petne, dane
zaczng by¢ nadpisywane.

Gtebokos¢ pobierania: Ostatnie ___dni: Pobieranie danych
przez port USB zapewnia dostep do danych obejmujgcych
liczbe wprowadzonych dni. Starsze dane mogg znajdowac sie
w pamigci, ale nie bedg one pobierane, jezeli sg one starsze
niz liczba wprowadzonych dni.
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Zaawansowane 4

Mocule Software

Software

Part # Wersion

Advanced Display 16POET 102001
Temperature Contral

e 1 167936 101004

LUSE Configuration 167910 101005

Ekran ten wyswietla numer katalogowy i wersje kazdego

z zainstalowanych modutéw oprogramowania.
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Zatgcznik B — Pobieranie, wysytanie danych przez tacze USB

Zatacznik B — Pobieranie, wysylanie danych przez

facze USB

System moze przechowywac 250 000 pozycji w dziennikach
i dodaje od nowg pozycje do dziennikdw co 15 sekund.
Oznacza to, ze system przechowuje 1041 godzin danych
dotyczacych pracy systemu, lub 43 dni ciggtej jego pracy.

Po zapetnieniu dziennikdéw, system rozpocznie nadpisywanie
najstarszych danych.

UWAGA: Aby zapobiec utracie jakichkolwiek danych, nalezy
pobiera¢ dzienniki danych nie rzadziej niz co 43 dni.

Procedura pobierania
WAZNA INFORMACJA

Wysytanie edytowanego pliku konfiguraciji systemu moze
spowodowac jego uszkodzenie. Nigdy nie wolno umieszczaé
zmodyfikowanego pliku SETTINGS.TXT w folderze UPLOAD
na dysku optycznym.

UWAGA: Pliki dziennika zdarzen, dziennika bteddw, ustawien
systemowych i jezykow systemu sg pobierane razem w ramach
tej procedury. Patrz Dzienniki na pamieci USB, Plik
ustawien systemu i Plik jezyka systemu rozpoczynajace sie
na stronie 108.

1. Podtaczy¢ dysk USB do portu USB. Patrz Rys. 60.

UWAGA: Dysk pamieci Flash musi mie¢ rozmiar 8 GB
lub mniejszy.

Rys. 60: Port USB ADM

2. Pasek menu i lampka wskaznikowa ztgcza USB wskaze
pobieranie plikdw na dysk USB. Odczekaé¢ do zakornczenia
aktywnosci dysku USB. Okienko wyswietlane bedzie
obecne na ekranie do momentu zakoriczenia przesytania
danych, jezeli nie zostanie ono potwierdzone.

UWAGA: Jezeli okienko nie pojawia sig, oznacza to,
ze pamiec Flash jest niekompatybilna z ADM. Sprébuj
uzy¢ inng pamiec¢ Flash.

UWAGA: System jest w stanie zapisa¢ 45 Mb dodatkowych
danych tygodniowo, w zaleznosci od eksploatacji systemu.

332377P

Uzyskiwanie dostepu do plikow

Wszystkie pliki pobrane ze ztgcza USB sg umieszczane

w folderze DOWNLOAD na dysku przenosnym. Na przyktad:
+E\\GRACO\12345678\DOWNLOAD\". 8-cyfrowy format
nazwy folderu odpowiada 8-cyfrowemu numerowi seryjnemu
ADM, ktéry znajduje sie z tytu modutu ADM. W przypadku
pobierania danych z réznych modutéw ADM, dla kazdego
modutu ADM utworzony zostanie jeden podfolder w folderze
GRACO.

Pliki dziennika powinny by¢ otwierane w programie
obstugujgcym arkusze kalkulacyjne.

UWAGA: W przypadku wysytania plikow za pomoca poczty
elektronicznej nalezy skompresowac je do formatu zip,
aby zminimalizowac¢ rozmiar pliku.

Procedura wysytania
WAZNA INFORMACJA

Wysytanie edytowanego pliku konfiguracji systemu moze
spowodowac jego uszkodzenie. Nigdy nie wolno umieszczaé
zmodyfikowanego pliku SETTINGS.TXT w folderze UPLOAD
na dysku optycznym.

Tej procedury uzywa sie do instalacji pliku konfiguracji systemu
i/lub pliku niestandardowego jezyka. Patrz Plik ustawien
systemu lub Plik jezyka systemu rozpoczynajgce sig

na stronie 108.

1. W razie potrzeby wykonaé procedure pobierania
Procedura pobierania, strona 107, aby automatycznie
wygenerowac prawidtowg strukture folderéw na dysku USB.

2. Podigczy¢ dysk USB do ztgcza USB komputera.

3. Automatycznie otworzy sie okno dysku USB. Jezeli tak
sie nie stanie, otworzy¢ zawarto$¢ dysku USB za pomoca
eksploratora Windows.

4. Otworzyc¢ folder Graco.

5. Otworzyc¢ folder systemowy. W przypadku pracy z wiecej
niz jednym systemem w folderze Graco bedzie widoczna
wigksza liczba folderéw. Wszystkie foldery sg oznaczone
odpowiadajgcym numerem seryjnym modutu ADM
(numer seryjny mozna znalez¢ z tytu modutu).

6. W razie instalacji pliku ustawieri konfiguracji systemu,
umiescié plik SETTINGS.TXT w folderze UPLOAD.
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Zatgcznik B — Pobieranie, wysytanie danych przez tacze USB

7. W razie instalacji pliku niestandardowego jezyka,
umiesci¢ plik DISPTEXT.TXT w folderze UPLOAD.

8. Odtaczyé¢ dysk USB od komputera.
9. Podtaczy¢ dysk USB do portu USB systemu InvisiPac.

10. Pasek menu i lampka wskaznikowa ztgcza USB wskaze
wysytanie plikéw z dysku USB. Odczeka¢ do zakonczenia
aktywnosci dysku USB.

11. Odfaczy¢ dysk USB od portu USB.

UWAGA: Jezeli zainstalowano plik jezyka niestandardowego,
uzytkownicy moga teraz wybra¢ nowy jezyk z rozwijanego
menu Jezyk.

UWAGA: Jezeli pliki SETTINGS.TXT lub DISPTEXT.TXT
beda nadal w folderze UPLOAD, beda one wysytane przy
kazdym wtozeniu dysku USB do odpowiadajgcego modutu
ADM. Aby unikng¢ przypadkowego nadpisania ustawien
systemowych, po skoriczonym wysytaniu nalezy skasowac
te pliki z folderéow UPLOAD znajdujacych sie na dysku USB.

Dzienniki na pamieci USB

Podczas pracy system InvisiPac zapisuje informacje zwigzane
z systemem i jego dziataniem w pamieci pod postacia plikow
log. System InvisiPac przechowuje w pamigci zdarzenia, daty,
dzienniki GCA, Black Box i diagnostyczne. Aby pobra¢ pliki
dziennika, nalezy postepowac zgodnie z Procedura
pobierania, strona 107.

Events Log (Log zdarzen)

Dziennik zdarzen (1-EVENT.CSV) zachowuje zapis ostatnich
175 000 zdarzen. Kazdy zapis zdarzenia w pliku dziennika
zawiera date i czas wystapienia zdarzenia, typ zdarzenia,
kod zdarzenia i jego opis.

Dziennik danych

Dziennik danych (2-DATA.CSV) sledzi wartosci
zaprogramowanej i rzeczywistej temperatury

co 15 sekund. Dziennik ten moze przechowywac
do 250 000 linii danych.
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System przechowuje 1041 godzin danych dotyczacych
pracy systemu lub 43 dni ciagtej jego pracy. Po zapetnieniu
dziennikéw, system rozpocznie nadpisywanie
najstarszych danych.

UWAGA: Aby zapobiec utracie jakichkolwiek danych, nalezy
pobiera¢ dzienniki danych nie rzadziej niz co 43 dni.

Dziennik GCA

Dziennik ten (3-GCA.CSV) wymienia zainstalowane moduty
GCA oraz wersje ich odpowiedniego oprogramowania.

Black Box, dzienniki diagnostyczne

Dzienniki te (4-BLACKB.CSV, 5-DIAGN.CSV) maja na celu
dostarczanie uzytecznych informacji firmie Graco podczas
wzywania pomocy techniczne;.

Plik ustawien systemu
WAZNA INFORMACJA

Wysytanie edytowanego pliku konfiguracji systemu moze
spowodowac jego uszkodzenie. Nigdy nie wolno umieszcza¢
zmodyfikowanego pliku SETTINGS.TXT w folderze UPLOAD
na dysku optycznym.

Plik ustawien konfiguracji systemu nosi nazwe SETTINGS.TXT
i jest zapisany w folderze DOWNLOAD.

Plik ustawien konfiguracji systemu jest pobierany kazdorazowo
po podtaczeniu pamieci USB. Przy pomocy tego pliku mozna
przywrdcic¢ ustawienia systemowe celem ich przywrécenia

w przysztosci lub fatwego powielenia ustawien dla kilku
systemow InvisiPac. Informacje dotyczace uzywania tego
pliku opisano w czesci Procedura wysytania, strona 107.

Zaleca sie pobieranie pliku SETTINGS.TXT po okresleniu
wszystkich ustawien systemu zgodnie z potrzebami. Nalezy
zachowaé plik celem korzystania z niego w przysztosci

w przypadku zmiany ustawien i koniecznos$ci szybkiego
przywrdcenia zadanej konfiguracii.

UWAGA: Ustawienia systemu moga nie by¢ kompatybilne
dla r6znych wersji oprogramowania InvisiPac.
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Plik jezyka systemu

Plik niestandardowego jezyka nosi nazwe DISPTEXT.TXT
i jest zapisany w folderze DOWNLOAD.

Plik jezyka systemu jest automatycznie pobierany kazdorazowo
po podfaczeniu napedu USB. W razie potrzeby, plik ten mozna
wykorzysta¢ do utworzenia zdefiniowanego przez uzytkownika
zestawu ciggéw znakowych w danym jezyku, celem ich
wyswietlania w ADM.

System moze wyswietla¢ nastepujace znaki formatu Unicode.
W przypadku znakéw spoza tego zestawu system wyswietla
znak zastepczy formatu Unicode, ktdry jest widoczny pod
postacig biatego znaku zapytania wewnatrz czarnego rombu.

U+0020 — U+007E (Lacina podstawowa)
U+00A1 — U+00FF (Dodatek Latin-1)
U+0100 — U+017F (Lacina rozszerzona-A)
U+0386 — U+03CE (Greka)

U+0400 — U+045F (Cyrylica)
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Zatgcznik B — Pobieranie, wysytanie danych przez tacze USB

Tworzenie ciggéw niestandardowego jezyka

Plik niestandardowego jezyka to plik tekstowy zawierajacy
dwie kolumny, ktérego zawartos¢ jest rozdzielana tabulatorem.
W pierwszej kolumnie znajduje sie lista ciggéw znakow

w jezyku wybranym w momencie pobrania. W drugiej
kolumnie mozna wprowadzac¢ ciggi znakéw niestandardowego
jezyka. Jezeli juz wczesniej zainstalowano niestandardowy
jezyk, w tej kolumnie znajduja sie niestandardowe ciggi
znakéw. W przeciwnym wypadku druga kolumna jest pusta.

Aby zainstalowac plik, nalezy zgodnie z potrzebami
zmodyfikowac¢ zawartosé drugiej kolumny pliku
niestandardowego jezyka i wykonac¢ czynnosci opisane
w czesci Procedura wysytania, strona 107.

Niezwykle istotny jest format pliku niestandardowego jezyka.
Aby proces instalacji zakonczyt sie pomy$inie, trzeba
przestrzegac ponizszych regut.

¢ Plik musi mie¢ nazwe DISPTEXT.TXT.

e Plik musi by¢ plikiem tekstowym, ktérego
zawartosc jest rozdzielana tabulatorem
i kodowana w trybie Unicode (UTF-16).

¢ Plik moze zawiera¢ tylko dwie kolumny
rozdzielone jednym znakiem tabulatora.

¢ Nie wolno zmienia¢ liczby wierszy pliku.

* Nie wolno zmienia¢ kolejnosci wierszy.

e Wprowadzi¢ niestandardowy cigg znakow
we wszystkich wierszach drugiej kolumny.
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Dane techniczne

Dane techniczne

System dozowania goracego, stopionego kleju InvisiPac

Stany Zjednoczone Jedn. miary

Instalacja elektryczna

Ustugi elektryczne 24P260: 200-240 V AC, 1-fazowe, 50/60 Hz, maks. 32 A

24P261: 200-240 V AC, 1-fazowe, 50/60 Hz, maks. 40 A

24P262: 350-415 V AC/200-240 V AC, 3-fazowe z przewodem zerowym,

50/60 Hz, 16 A maks.

24P263: 350-415 V AC/200-240 V AC, 3-fazowe z przewodem zerowym,

50/60 Hz, 16 A maks.

24P264: 200-240 V AC, 3-fazowe bez fazy obojetnej, 50/60 Hz, 27 A maks.
24P265: 200-240 V AC, 3-fazowe bez przewodu zerowego, 50/60 Hz, 27 A maks,
24U132: 200-240 V AC, 1-fazowe, 50/60 Hz, maks. 40 A

24U133: 350-415 V AC/200-240 V AC, 3-fazowe z przewodem zerowym,

50/60 Hz, maks. 30 A

24U134: 200-240 V AC, 3-fazowe bez przewodu zerowego, 50/60 Hz, 40 A maks,

Maksymalna moc pistoletu na kanat 400 W

Przepustowosc wejscia/wyjscia 4 wejscia (0-30 V DC), 4 wyjscia (240 V AC, 24 V DC, 2 A)
Ogodlne

Kleje 6 mm (1/4 cala), okragte granulki kleju

Szybkos¢ przeptywu pompy 96 funtéw/godzine | 43,5 kg/godzine
Wydajno$é pompy 6,2 cm3/cyk

Czas do osiggniecia temperatury * Mniej niz 10 minut

Szybkos¢ topnienia/stata przepustowosé 25 funtéw/godzing | 11,3 kg/godzine
Pompa Ttok pneumatyczny, 12:1

Kanaty od1do4

Wymiary systemu, bez rurki prézniowej oraz wytrzgsarki| 19,0 x 42 x 16,5 cala 483 x 1067 x 419 mm
(szerokos$é x wysokos¢ x gtebokosé) **

Wymiary wytrzasarki (szeroko$¢ x wysokos¢) 0,4 x 4,0 stopy 0,12x1,22m

Ciezar 85 funtow 39 kg

Zakresy cisnien i temperatur

Gtéwny zakres ci$nienia powietrza dostarczanego 80-100 psi 0,55-0,69 MPa (5,5-7 baréw)

do systemu (ustawiany za pomoca regulatora
z przodu systemu)

Zakres cisnienia roboczego powietrza dostarczanego 20-100 psi 0,14-0,69 MPa (0,7-7 bara)
do pompy

Zakres cisnienia roboczego cieczy dostarczanej 240-1200 psi 1,7-8 MPa (17-80 bara)

do pompy

Zakres sterowania temperatura 100-400°F 38-204°C

Zakres temperatury otoczenia 32-120°F 0-49°C

Specyfikacje przenoszenia prozni

Maksymalna dtugos$¢ weza przenoszacego proznie 30 stop 9,1m

Maksymalne pionowe wzniesienie weza 10 stép 3,0m

przenoszacego proznig

Zakres pneumatycznego cisnienia roboczego 40-100 psi 280-690 kPa (2,8-6,9 bara)

przenoszenia prézni (ustawiany za pomoca regulatora
z przodu systemu)

Pobor powietrza w zwigzku z przenoszeniem prozni 9,5 scfm (praca przerywana; 4% dla | 16,1 scmh (praca przerywana; 4% dla
pod cisnieniem 280 kPa, 2,8 bara (40 psi), 25 funtéw/godzine) 11,3 kg/godzine)
Pobdr powietrza w zwigzku z przenoszeniem prézni 17,2 scfm (praca przerywana; 4% dla | 29,2 scmh (praca przerywana; 4% dla
pod cignieniem 550 kPa (5,5 bara, 80 psi) 25 funtéw/godzine) 11,3 kg/godzing)
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Dane techniczne

System dozowania goracego, stopionego kleju InvisiPac
Stany Zjednoczone Jedn. miary
Wymagany rozmiar rurek powietrza
Maksymalna $rednica wewnetrzna rurek powietrza 0,9 cm (3/8 cala). 9,5 mm
(mniej niz 15,2 m (50 stop) rurki)
Minimalna $rednica wewnetrzna rurek powietrza 1/2 cala 12,7 mm
(mniej niz 15,2 m (50 stép) rurki)
Dzwiek
Poziom ci$nienia akustycznego™** ‘ 77 dB(A)
Kod IP
Podstawowy system InvisiPac ‘ IP54
Czesci zwilzane
Czesci zwilzane PTFE, odporne na dziatanie $rodkéw chemicznych uszczelki okragte, aluminium,
stal nierdzewna, powtoki cynkowe, stal weglowa, mosigdz, wegliki, chrom
Aprobaty i normy UL499, CSAS88, CE, 1ISO 9001
Drgajacy podajnik o pojemnosci 111 litréw (30 galonéw)
Wymagane cisnienie powietrza dostarczanego 100 psi 0,7 MPa (7 baréw)
do drgajacego podajnika o pojemnosci 111 litrow
(30 galonéw)
Pobér powietrza 17,1 scfm 29,1 metréw szesciennych na godzine
* 0Od 21°C do 177°C (70°F do 350°F), w zaleznosci od zasilania i konfiguracji urzadzenia.
** Nie obejmuje rury przenoszacej préznig, zespotu wytrzgsarki oraz zbiornika na granulki kleju.
*** Natezenie dzwigku mierzone z odlegtosci 1 metra (3,1 stopy) od sprzetu.
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Dane techniczne

Czas rozruchu

Silnik jednofazowy
UWAGA: Podane czasy sg przyblizone i moga zmieniac¢ sie w zaleznosci od warunkéw otoczenia, konfiguracji napiecia i urzadzenia.
Czas rozruchu w minutach
Dtugosé | Przerywacz | Przerywacz | Przerywacz | Przerywacz | Przerywacz | Przerywacz | Przerywacz | Przerywacz
Kanaty weza 20 Amp 30 Amp 40 Amp 50 Amp 20 Amp 30 Amp 40 Amp 50 Amp
(nr) m (stopy) 240V 240V 240V 240V 208 V 208 V 208V 208V
1 4(1,2) 11 9,9 9,9 9,9 13 13 13 13
1 12 (3,6) 13 9,9 9,9 9,9 14 13 13 13
1 25 (7,6) 15 9,9 9,9 9,9 17 13 13 13
2 4(1,2) 13 9,9 9,9 9,9 15 13 13 13
2 12 (3,6) 16 9,9 9,9 9,9 18 13 13 13
2 25 (7,6) 20 13 9,9 9,9 23 13 13 13
3 4(1,2) 15 9,9 9,9 9,9 17 13 13 13
3 12 (3,6) 19 12 9,9 9,9 22 13 13 13
3 25 (7,6) 26 16 12 9,9 29 19 13 13
4 4(1,2) 16 9,9 9,9 9,9 18 13 13 13
4 12 (3,6) 22 14 9,9 9,9 25 16 13 13
4 25 (7,6) 31 20 14 12 35 23 16 13
5 4(1,2) 18 11 9,9 9,9 20 13 13 13
5 12 (3,6) 25 16 11 9,9 28 18 13 13
5 25 (7,6) 36 23 17 14 41 27 19 15
6 4(1,2) 20 12 9,9 9,9 22 13 13 13
6 12 (3,6) 28 18 13 10 32 20 13 13
6 25 (7,6) 41 27 20 16 47 31 22 18
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Silnik tréjfazowy

UWAGA: Podane czasy sg przyblizone i moga zmieniac¢ sie w zaleznosci od warunkéw otoczenia, konfiguracji napiecia i urzadzenia.

Dane techniczne

Czas rozruchu w minutach
Dtugosé | Przerywacz | Przerywacz | Przerywacz | Przerywacz | Przerywacz | Przerywacz | Przerywacz | Przerywacz
Kanaty weza 20 Amp 30 Amp 40 Amp 50 Amp 20 Amp 30 Amp 40 Amp 50 Amp
(nr) m (stopy)| 240 V/480 V | 240 V/480 V | 240 V/480 V | 240 V/480 V | 208 V/415V | 208 V/415 V | 208 V/415 V | 208 V/415 V
1 4(1,2) 11 9,9 9,9 9,9 13 13 13 13
1 12 (3,6) 13 9,9 9,9 9,9 14 13 13 13
1 25 (7,6) 15 9,9 9,9 9,9 16 13 13 13
2 4(1,2) 13 9,9 9,9 9,9 14 13 13 13
2 12 (3,6) 16 11 9,9 9,9 17 13 13 13
2 25 (7,6) 20 14 10 9,9 22 14 13 13
3 4(1,2) 14 9,9 9,9 9,9 16 13 13 13
3 12 (3,6) 18 12 9,9 9,9 20 13 13 13
3 25 (7,6) 25 17 13 9,9 26 18 13 13
4 4(1,2) 15 10 9,9 9,9 17 13 13 13
4 12 (3,6) 21 14 11 9,9 23 15 13 13
4 25 (7,6) 30 20 15 12 34 22 17 13
5 4(1,2) 17 11 9,9 9,9 19 13 13 13
5 12 (3,6) 23 16 12 9,9 27 18 14 13
5 25 (7,6) 34 23 17 14 40 27 20 16
6 4(1,2) 18 12 9,9 9,9 21 14 13 13
6 12 (3,6) 26 17 13 11 30 20 15 13
6 25 (7,6) 39 26 19 16 46 31 23 19
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Wymiary

Wymiary systemu

1057 mm

(41,6 cala)
1i20440b1
439 mm
529 mm (20,8 cala) (17,3 cala)
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Wymiary otworéw montazowych
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Minimalna odlegtos$¢ tylnego otworu
montazowego od $ciany: 178 mm (7,0 cali)
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Dane techniczne

Wymiary dla systemu montowanego na stojaku i z zasilaniem prézniowym

Promien zgiecia rurki
203 mm (8,0 cali)

305 mm
(12,0 cali)

1689 mm
(66,5 cala)

660 mm
(26 cali)

Promien: 1223433
232 mm (9,1 cala)
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Rozszerzona gwarancja firmy Graco

Standardowa gwarancja firmy Graco gwarantuje, ze wszystkie urzagdzenia wymienione w tym podreczniku, a wyprodukowane przez firme
Graco i opatrzone jej nazwag, byly w dniu ich sprzedazy nabywcy wolne od wad materiatowych i wykonawczych. O ile firma Graco nie wystawita
specjalnej, przedtuzonej lub ograniczonej gwaranciji, produkt jest objety osiemnastomiesieczng gwarancja na naprawe lub wymiane wszystkich
uszkodzonych czesci urzadzenia, ktére firma Graco uzna za wadliwe. Gwarancja zachowuje waznosé wytacznie dla urzadzen montowanych,
obstugiwanych i utrzymywanych zgodnie z zaleceniami pisemnymi firmy Graco.

Gwarancja nie obejmuje przypadkow ogdinego zuzycia urzadzenia oraz wszelkich uszkodzen, zniszczen lub zuzycia urzgdzenia, powstatych
w wyniku niewtasciwego montazu czy wykorzystania niezgodnie z przeznaczeniem, korozji, wytarcia elementéw, niewtasciwej lub niefachowej
konserwacji, zaniedban, wypadku przy pracy, niedozwolonych manipulacji lub wymiany czesci na inne, nieoryginalne. Za takie przypadki
firma Graco nie ponosi odpowiedzialnosci, podobnie jak za niewtasciwe dziatanie urzadzenia, jego zniszczenie lub zuzycie spowodowane
niekompatybilno$cig z konstrukcjami, akcesoriami, sprzetem lub materiatami innych producentéw lub niewtasciwg konstrukcjg, montazem,
dziataniem lub konserwacja tychze.

Warunkiem gwaranciji jest zwrot na wiasny koszt reklamowanego wyposazenia do autoryzowanego dystrybutora firmy Graco w celu weryfikacji
reklamowanej wady. Jesli reklamowana wada zostanie zweryfikowana, firma Graco naprawi lub wymieni bezptatnie wszystkie uszkodzone czesci.
Woyposazenie zostanie zwrécone do pierwotnego nabywcy z optaconym transportem. Jesli kontrola wyposazenia nie wykryje wady materiatowej
lub wykonawstwa, naprawa bedzie wykonana wedtug uzasadnionych kosztéw, ktére mogg obejmowac koszty czegsci, robocizny i transportu.

NINIEJSZA GWARANCJA JEST GWARANCJA WYLACZNA, A JEJ WARUNKI ZNOSZA POSTANOWIENIA WSZELKICH INNYCH
GWARANCJI, ZWYKLYCH LUB DOROZUMIANYCH, Z UWZGLEDNIENIEM, MIEDZY INNYMI, GWARANCJI USTAWOWEJ ORAZ
GWARANCJI DZIALANIA URZADZENIA W DANYM ZASTOSOWANIU.

Wszystkie zobowigzania firmy Graco i prawa gwarancyjne nabywcy podano powyzej. Nabywca potwierdza, ze nie ma prawa do zadnych innych
form zado$c¢uczynienia (migedzy innymi odszkodowania za utracone przypadkowo lub umys$inie zyski, zarobki, uszkodzenia 0os6b lub mienia,
lub inne zawinione lub niezawinione straty). Wszelkie czynnosci zwigzane z dochodzeniem praw w zwigzku z tymi zastrzezeniami nalezy zgtaszaé
w ciggu dwoch (2) lat od daty sprzedazy.

FIRMA GRACO NIE DAJE ZADNEJ GWARANCJI RZECZYWISTEJ LUB DOMNIEMANEJ ORAZ NIE GWARANTUJE, ZE URZADZENIE
BEDZIE DZIALAC ZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM, STOSOWANE Z AKCESORIAMI, SPRZETEM, MATERIALAMI | ELEMENTAMI INNYCH
PRODUCENTOW SPRZEDAWANYMI PRZEZ FIRME GRACO. Czesci innych producentéw, sprzedawane przez firme Graco (takie jak silniki
elektryczne, spalinowe, przetaczniki, waz, itd.), objete sa gwarancja ich producentéw, jesli jest udzielana. Firma Graco zapewni nabywcy pomoc
w dochodzeniu roszczen w ramach tych gwarancji.

Firma Graco w zadnym wypadku nie ponosi odpowiedzialnos$ci za szkody posrednie, przypadkowe, specjalne lub wynikowe wynikajace z dostawy
wyposazenia firmy Graco badz dostarczenia, wykonania lub uzycia jakichkolwiek produktéw lub innych sprzedanych towaréw na skutek naruszenia
umowy, gwarancji, zaniedbania ze strony firmy Graco lub innego powodu.

Informacja o firmie Graco

Szczegdtowe informacije na temat systemu InvisiPac mozna znalez¢ na stronie internetowej www.InvisiPac.com.

Aby uzyskac wsparcie techniczne lub pomoc dziatu obstugi klienta, nalezy zadzwoni¢ pod darmowy numer telefonu: 1-800-458-2133.

Wszystkie informacje przedstawione w formie pisemnej i rysunkowej, jakie zawiera niniejszy dokument,
odpowiadajg ostatnim danym produkcyjnym dostepnym w czasie publikowania.
Graco zastrzega sobie prawo dokonywania zmian w dowolnej chwili bez powiadamiania.

Informacje dotyczgce patenfow sg dostepne na stronie www.graco.comypatents.

Ttumaczenie instrukcji oryginalnych. This manual contains Polish. MM 3A2347

Siedziba gtéwna firmy Graco: Minneapolis
Biura zagraniczne: Belgia, Chiny, Japonia, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES ¢ P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA

Copyright 2013, Graco Inc. Wszystkie zaktady produkcyijne firmy Graco posiadaja certyfikat ISO 9001.
WWW.graco.com
Wersja P, czerwiec 2014 r.
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