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Oprava

GrindLazer™

- Navrhnutý na brúsenie plochých horizontálnych betónových alebo asfaltových povrchov -
- Slúži na odstraòovanie materiálov z betónových alebo asfaltových povrchov -

- Len na profesionálne vonkajšie použitie - 

Model 571002 — Brúsenie posuvom dopredu

GrindLazer 270 (270 cm3 / 9 konských síl)

Model 571003 — Brúsenie posuvom dopredu

GrindLazer 390 (390 cm3 / 13 konských síl)

Model 571004 — Brúsenie posuvom dozadu (musí sa používaœ spolu so zariadením LineDriver™)

GrindLazer 480 (480 cm3 / 16 konských síl)

Model 571260 — Brúsenie posuvom dozadu (musí sa používaœ spolu so zariadením LineDriver™)

GrindLazer 630 (627 cm3 / 21 konských síl)

DÔLEŽITÉ BEZPEÈNOSTNÉ POKYNY

Preèítajte si všetky varovania a pokyny uvádzané 

v tomto manuáli. Uložte tieto pokyny.

ti14763a

GrindLazer 270 a 390 GrindLazer 630

(Bubny, frézy a zariadenie LineDriver™ sa predávajú samostatne)

ti14752b

Súvisiace manuály:

Prevádzka — 3A0101

Súèasti — 3A0103

ti25371a
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Varovania

Nasledujúce varovania platia pre inštaláciu, používanie, uzemòovanie, údržbu a opravu tohto zariadenia. Symbol 

výkrièníka upozoròuje na všeobecné varovania a symbol nebezpeèenstva oznaèuje riziká špecifické pre konkrétny 

postup. V prípade potreby si znova pozrite tieto varovania. Ïalšie varovania špecifické pre daný produkt môžete 

nájs˝ na príslušných miestach v celom texte tejto príruèky, kde sú uvádzané pod¾a vhodnosti.

VAROVANIE

RIZIKO TVORBY PRACHU A ÚLOMKOV

Pri používaní tohto zariadenia na brúsenie betónu a iných materiálov pre dláždenie sa tvorí škodlivý 

prach alebo z materiálov sa môžu uvo¾òova˝ chemické látky.

• Toto zariadenie môžu používa˝ len skúsení používatelia, ktorí sú oboznámení s platnými štátnymi 

nariadeniami týkajúcimi sa bezpeènosti a priemyselnej hygieny.

• Zariadenie používajte iba v dobre vetraných priestoroch.

• Pri práci používajte respirátor vhodný pre prašné podmienky, ktorý je odskúšaný na riadne prilieha-

nie a schválený štátnymi orgánmi.

NEBEZPEÈENSTVO NESPRÁVNEHO POUŽITIA ZARIADENIA 

Nesprávne použitie môže spôsobi˝ smr˝ alebo vážne poranenie.

• So zariadením nepracujte, ak ste unavení alebo pod vplyvom liekov alebo alkoholu.

• Pracovisko neopúš˝ajte, kým je do zariadenia zapnutý prúd. Keï sa zariadenie nepoužíva, celé zaria-

denie vypnite.

• Zariadenie denne kontrolujte. Opotrebované alebo poškodené diely okamžite opravte alebo 

vymeòte len za originálne náhradné diely od výrobcu.

• Zariadenie nemeòte ani neupravujte.

• Zariadenie používajte len na urèený úèel použitia. Informácie získate od svojho distribútora.

• Dbajte na to, aby sa na pracovisko nedostali deti ani zvieratá.

• Dodržujte všetky platné bezpeènostné predpisy.

• Na pracovisku udržiavajte bezpeènú pracovnú vzdialenos˝ od ostatných ¾udí.

• Vyhýbajte sa akýmko¾vek trubkám, ståpikom, otvorom alebo iným predmetom na pracovnom 

povrchu.

NEBEZPEÈENSTVO POHYBUJÚCEHO SA VOZIDLA 

Neopatrným a nedbalým správaním môže dôjs˝ k úrazu. Pri spadnutí z vozidla, narazení do ¾udí alebo 

objektov alebo pri zrážke s inými vozidlami môže dôjs˝ k vážnemu poraneniu alebo smrti.

• Nestúpajte na pedále jazdy vpred/vzad.

• Zatáèajte pomaly. Zatáèanie nesmie by˝ väèšie ako 45°.

• Pri jazde z kopca môže dôjs˝ k strate ˝ažnej sily. So strojom nejazdite na svahoch so sklonom viac 

ako 15°.

• Na stroji sa nesmú preváža˝ ¾udia.

• Stroj sa nesmie ˝aha˝.

• Používajte len so zariadením na striekanie èiar.

• Na všetkých dopravných plochách používajte vhodné riadenie dopravy. Pozrite si príruèku o jednot-

ných zariadeniach na riadenie dopravy (MUTCD), Ministerstvo dopravy USA, Federálna správa 

dia¾nic alebo miestny dia¾nièný a dopravný poriadok.

NEBEZPEÈENSTVO Z POHYBLIVÝCH ÈASTÍ

Pohybujúce sa èasti vám môžu priškripnú˝ alebo odseknú˝ prsty alebo iné èasti tela.

• K pohyblivým èastiam sa nepribližujte.

• Zariadenie nepoužívajte bez chránièov alebo s krytov.

• Pred kontrolou, presúvaním alebo údržbou zariadenia vypnite prívod prúdu.

NEBEZPEÈENSTVO POPÁLENIA

Zahrievané plochy zariadenia môžu by˝ poèas prevádzky ve¾mi horúce. Aby ste predišli vážnym popále-

ninám, nedotýkajte sa horúceho zariadenia. Poèkajte, kým úplne nevychladne.
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NEBEZPEÈENSTVO POŽIARU A VÝBUCHU

Hor¾avé výpary, ako napríklad výpary z rozpúš˝adla a farby, sa môžu na pracovisku vznieti˝ alebo 

vybuchnú˝. Predchádzanie požiaru a výbuchu:

• Zariadenie používajte iba v dobre vetraných priestoroch.

• Palivovú nádrž neplòte, kým beží motor alebo je horúci. Motor vypnite a nechajte ho vychladnú˝. 

Palivo je hor¾avé a keï sa vyleje na horúci povrch, môže sa vznieti˝ alebo explodova˝.

• Pracovisko udržujte èisté, t. j. bez rozpúš˝adiel, handier a benzínu.

• Na pracovisku musí by˝ hasiaci prístroj.

NEBEZPEÈENSTVO OXIDU UHO¼NATÉHO

Výfukové plyny obsahujú škodlivý oxid uho¾natý, ktorý je bezfarebný a bez zápachu. Vdychovanie oxidu 

uho¾natého môže ma˝ za následok smr˝. Zariadenie nepoužívajte v uzavretom priestore.

PROSTRIEDKY OSOBNEJ OCHRANY

Pri obsluhe, servise alebo poèas zdržovania sa na pracovisku, kde sa nachádza zariadenie, musíte 

nosi˝ vhodné prostriedky osobnej ochrany, ktoré vás budú chráni˝ pred vážnym zranením, vrátane zra-

nenia oèí, vdýchnutia prachu alebo jedovatých výparov, popálenín a straty sluchu. Tieto ochranné 

pomôcky zahròujú, okrem iného, nasledovné:

• Ochranné okuliare

• Ochranná obuv

• Rukavice

• Chránièe sluchu

• Respirátor vhodný pre prašné podmienky, ktorý je odskúšaný na riadne priliehanie a schválený 

štátnymi orgánmi

VAROVANIE
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Identifikácia komponentov 

ti14753b

G

E

C

B

A

F

D

HK

C

B

A

Modely 270 a 390

Modely 480/630

M

N

D

Komponent Popis

A Páka škrtiacej klapky motora Slúži na nastavenie otáèok motora.

B Vypínaè motora Privádza elektrický prúd do motora.

C Núdzové vypnutie Ak poèas prevádzky dôjde k odpojeniu lanka, motor sa vypne.

D Regulátor nastavenia bubna Zdvíha a spúš˝a frézovací bubon.

E Zasúvacia páka bubna Keï je páka zasunutá, rukoväte sa môžu stlaèi˝, aby sa frézovací bubon odtia-

hol od povrchovej plochy a zaistil v polohe NAHORE. Keï je bubon zaistený 

v hornej polohe, zariadenie GrindLazer sa môže pohybova˝ bez toho, aby sa 

bubon dotýkal povrchovej plochy.

F Poistná páka predného 

kolesa

Predné koleso je zvyèajne zaistené, aby sa zariadenie GrindLazer pohybovalo 

priamoèiaro. Keï je páka aktivovaná, predné koleso je odistené a môže sa 

vo¾ne otáèa˝.

G Ruèná brzda zadného kolesa Zabraòuje, aby sa zadné koleso pohybovalo. 

H Poklop bubna Odnímate¾ný doska, ktorý vytvára prístup pre výmenu frézovacieho bubna.

K Kolesá na reguláciu håbky Nastavujú håbku frézy bubna.

M Otvor na hadicu vysávaèa Do tohto otvoru sa pripája hadica vysávaèa na odsávanie prachu a úlomkov 

poèas èinnosti stroja.

N Miesta urèené na zdvíhanie 

zariadenia

Zosilnené miesta, ktoré sa používajú pri zdvíhaní zariadenia GrindLazer poèas 

prepravy alebo vykonávania opráv.
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Výmena bubna

Demontáž

1. Odskrutkujte štyri skrutky a vyberte poklop 

bubna (H).

2. Bubon stiahnite zo šes˝hranného hriade¾a.

Inštalácia

POZNÁMKA: Bubny s karbidovými mulèovacími fré-

zami nevyžadujú špecifickú orientáciu ani smer. Karbi-

dové frézky a diamantové èepele sú smerovate¾né. 

Musia sa uklada˝ na seba tak, aby šípky na frézkach 

a èepeliach boli v rovnakom smere ako sa otáèa bubon.

Modely 270 a 390 sú navrhnuté na brúsenie „posuvom 

dopredu“ (bubon sa toèí v smere pohybu zariadenia). 

Modely 480 a 630 sú navrhnuté na brúsenie „posuvom 

dozadu“ (bubon sa toèí proti smeru pohybu zariadenia).

1. Náhradný bubon nasuòte na šes˝hranný hriade¾.

2. Spustite regulátor nastavenia bubna (D) a vytiahnite 

páku zapojenia bubna (E), aby bubon spoèíval na 

zemi.

3. Založte poklop bubna (H) a dotiahnite štyri skrutky 

na moment sily 37 — 41 Nm (27 — 30 lb-ft).

Po skonèení práce sa nedotýkajte bubna alebo s ním 

nemanipulujte, kým úplne nevychladne.

ti14767b

ti14765a

Karbidová frézka Diamantová èepe¾

Brúsenie posuvom dopredu Brúsenie posuvom dozadu, 

ti15138ati15137a

(modely 270/390) modely 480/630

ti14766a

ti14756a
ti14755a

ti14764b
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Výmena frézy

Odmontovanie (karbidový mulèovaè / 
karbidová frézka)

1. Odmontuje bubon (pozrite si èas˝ Výmena bubna, 

strana è. 6).

2. Na každej strane bubna uvo¾nite šes˝ skrutiek 

(skrutky nevyberajte).

3. Na každej strane bubna otoète dosky tak, aby sa 

odkryli tyèe.

4. Tyè vytiahnite a vyberte frézy.

Inštalácia (karbidový mulèovaè / karbidová 
frézka)

1. Založte frézy a podložky (pozrite si èas˝ Odporúèa-

nia pre ukladanie fréz na seba, strany è. 17 — 35).

POZNÁMKA: V záujme dosiahnutia najlepšieho 

výkonu je potrebné frézy vycentrova˝.

2. Na každej strane bubna otoète dosky tak, aby sa 

tyèe zakryli.

3. Na každej strane bubna utiahnite šes˝ skrutiek na 

moment sily 14 — 20 Nm (125 — 175 lb-in).

4. Namontujte bubon (pozrite si èas˝ Výmena bubna, 

strana è. 6).

ti15065a

ti15080a

ti15075a

ti15063a

ti15079a

ti15082a
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Demontáž (diamantové èepele)

1. Odmontuje bubon (pozrite si èas˝ Výmena bubna, 

strana è. 6).

2. Bubon upnite do zveráka.

3. K¾úèom na matice uvo¾nite maticu (otáèajte v smere 

hodinových ruèièiek) a odstráòte ju.

POZNÁMKA: Táto matica má ¾avý závit.

4. Vyberte všetky dištanèné vložky a diamantové 

èepele.

Inštalácia (diamantové èepele)

1. Všetky dištanèné vložky a diamantové èepele znovu 

založte v rovnakom poradí a orientácii, ako je vyob-

razené nižšie (pri ukladaní na seba sa èepele musia 

otáèa˝ v striedavých segmentoch).

POZNÁMKA: V záujme dosiahnutia najlepšieho 

výkonu je potrebné èepele vycentrova˝.

2. Závit očistite od špiny a úlomkov. Na závit naneste 

modrý stredne pevný tmel na závity v príslušnej tri-

ede kvality. Maticu na konci hnacieho hriadeľa uti-

ahnite pomocou kľúča na matice (otáčajte doľava).

3. Bubon vyberte zo zveráka a namontujte ho (pozrite 

si Výmena bubna, strana è. 6).

ti15070a

ti15074a

ti15055a

ti15084a
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Výmena remeòa

Demontáž

1. Odskrutkujte tri matice a vyberte podložky. Odmon-

tujte kryt remeòa.

2. Cez dve strany remeòa uvo¾nite poistnú maticu.

3. Na každej strane rozrývaèa uvo¾nite pomocou 

dvoch k¾úèov na matice montážne skrutky motora.

4. Spodnú skrutku utiahnite, aby sa spustila doska 

remenice.

5. Starý remeò vyberte.

ti15064a

ti15085a

ti15066a

ti15069a

ti15076a
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Inštalácia

1. Založte nový remeò.

2. Na každej strane základne rozrývaèa utiahnite 

pomocou dvoch k¾úèov na matice nastavovacie 

skrutky pre montáž motora.

3. Dotiahnite nastavovacie skrutky remeòa na 

odporúèané napnutie uvedené nižšie.

Odporúèania pre napnutie remeòa:

4. Poistnú maticu utiahnite cez dve strany remeòa.

5. Znovu založte kryt remeòa a utiahnite tri matice 

a štyri skrutky.

ti15061a

ti15083a

ti15087a

(remeò 3VX375)

Modely série

270

A

390

A

480

A

Nový 

remeò

Napnutie (Lbf) 130 +/- 5 174 +/- 6 204 +/- 7

Kmitoèet (Hz) 83 +/- 2 96 +/- 2 104 +/- 2

Starý 

remeò

Napnutie (Lbf) 112 +/- 5 150 +/- 6 176 +/- 7

Kmitoèet (Hz) 77 +/- 2 90 +/- 2 97 +/- 2

(remeò 3VX355)

Modely série

270

B, C, D

390

B, C, D

480

B, C, D

630

A

Nový 

remeò

Napnutie (Lbf) 145 +/- 5 193 +/- 7 194 +/- 7 194 +/- 7

Kmitoèet (Hz) 91 +/- 2 105 +/- 2 105 +/- 2 105 +/- 2

Starý 

remeò

Napnutie (Lbf) 125 +/- 5 167 +/- 7 167 +/- 7 167 +/- 7

Kmitoèet (Hz) 85 +/- 2 98 +/- 2 98 +/- 2 98 +/- 2

ti15067a

ti15058a
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Výmena spojky

Demontáž

1. Odmontujte kryt remeòa a remeò (pozrite si èas˝ 

Výmena remeòa, strana è. 9).

2. Skrutku spojky vyberte pomocou rázového skrutko-

vaèa.

3. Vyberte starú spojku.

Inštalácia

1. Namontujte spojku.

2. Skrutku spojky utiahnite pomocou rázového skrut-

kovaèa.

3. Založte remeò a kryt remeòa (pozrite si èas˝ 

Výmena remeòa, strana è. 9).

ti15147a

ti15077a

ti15148a

ti15059a
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Výmena remenice

Demontáž

1. Odmontuje bubon (pozrite si èas˝ Výmena bubna, 

strana è. 6).

2. Odmontujte kryt remeòa a remeò (pozrite si èas˝ 

Výmena remeòa, strana è. 9).

3. Odskrutkujte tri skrutky remenice a vyberte pod-

ložky.

4. Tri skrutky vložte do otvorov na s˝ahovanie reme-

nice. Skrutky rovnomerne u˝ahujte a remenicu 

pomaly vyberte.

5. Vyberte remenicu.

Inštalácia

6. Remenicu založte na šes˝hranný hriade¾.

7. Vložte tri skrutky a podložky remenice.

8. Znovu založte kryt remeòa a remeò (pozrite si èas˝ 

Výmena remeòa, strana è. 9).

9. Znovu založte bubon (pozrite si èas˝ Výmena 

bubna, strana è. 6).

ti15122a

ti15121a

ti15126a

ti15131a

ti15127a
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Výmena kefy

Demontáž

1. Odskrutkujte dve upevòovacie skrutky.

2. Vyberte starú kefu.

Inštalácia

1. Nainštalujte novú kefu.

2. Utiahnite dve upevòovacie skrutky.

ti15072b

ti15078b

ti15078b

ti15068b
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Výmena zostavy ložiska pohonu

Demontáž zostavy ložiska dverí

1. Odskrutkujte štyri skrutky, ktoré pripevòujú zostavu 

ložiska k dverám a zložte dvere. 

Inštalácia zostavy ložiska dverí

1. Vložte novú zostavu ložiska dverí cez otvor 

v dverách. POZNÁMKA: Dbajte na to, aby sa tesne-

nie hriade¾a nachádzalo vo vnútornej èasti klietky.

2. Nainštalujte prachový kryt na ložisko. Rukou dotiah-

nite matice a poistné podložky na dverách. 

POZNÁMKA: Zatia¾ NEDOŤAHUJTE matice úplne.

3. Založte dvere na zariadenie a posúvajte ich, kým 

zostava ložiska nezapadne na svoje miesto 

a správne sa nevyrovná.

4. Dotiahnite štyri matice na zostave ložiska, èím ju 

zaistíte na mieste. 

5. Dotiahnite štyri skrutky, ktoré zais˝ujú dvere na 

mieste. 

ti14767b

ti15071b

ti17815a

ti17821a
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Odstránenie zostavy ložiska 
pohonu

1. Zložte zo zariadenia dvere a odstráòte všetky frézo-

vací bubny. 

2. Odmontujte kryt remeòa a remeò (pozrite si 

stranu è. 9). 

3. Zložte lanovnicu.

a. Odskrutkujte tri skrutky, ktoré pripevòujú lanov-

nicu k puzdru. 

b. Vložením troch skrutiek do susedných otvorov 

a rovnomerným dotiahnutím odde¾te lanovnicu 

od puzdra. 

c. Zložte lanovnicu. 

d. Odskrutkujte nastavovaciu skrutku z puzdra.

e. Odstráòte puzdro z hnacieho hriade¾a. Ak je 

puzdro príliš tesné, vložte do otvoru v puzdre 

plochý skrutkovaè a poklepaním ho roztvorte 

a zosuòte z hriade¾a. 

OZNÁMENIE

Jednotlivé skrutky NEDOŤAHUJTE príliš silno, aby sa 

nezlomili.

ti14767b

ti14765a

ti15122a

ti15121a

ti15126a

ti17819a

ti17818a
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4. Odskrutkujte všetky štyri matice, ktoré pripevòujú 

ložisko na strane pohonu ku klietke.

5. Vysuòte zostavu hriade¾a z otvorov.

Inštalácia zostavy ložiska 
pohonu

1. Zasuòte do klietky novú zostavu ložiska pohonu.

POZNÁMKA: Na upevnenie postranného ložiska 

pohonu použite kratšie skrutky. 

2. Dotiahnutím matíc a poistných podložiek pripevnite 

zostavu ložiska na mieste. 

3. Skontrolujte, èi je hriade¾ový klin zostavený pod¾a 

obrázka nižšie. 

Inštalácia lanovnice

1. Nasaïte puzdro na hnací hriade¾. Skontrolujte, èi sa 

klin nachádza na správnom mieste.

2. Na nastavovaciu skrutku aplikujte závitový tmel 

a nainštalujte nastavovaciu skrutku do puzdra. 

3. Aplikujte závitový tmel na skrutku a umiestnite po-

istnú podložku a dištanènú vložku na skrutku pod¾a 

obrázka nižšie. Zaskrutkujte ju do otvoru na konci 

hriade¾a a dotiahnite ju. Dbajte na to, aby bola po-

istná podložka úplne stlaèená. 

4. Nainštalujte lanovnicu na puzdro a rovnomerne do-

tiahnite tri skrutky a poistné podložky, èím lanovnicu 

pripevníte k štruktúre. 

5. Znova nasaïte remeò a kryt remeòa (pozrite si 

stranu è. 9).

ti15123b

ti15125b

ti15129b

ti15128b

ti17820a

ti15146a

ti17816a

ti15127a
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Odporúèania pre ukladanie fréz na seba

Mulèovacie frézy na hrubé brúsenie (15 cm (6 palcov)) (dvojitá medzera)
276 dištanèných vložiek / 60 fréz

NÁVOD: Otoète sekvenciu o 180° a zopakujte pri ostat-

ných hriade¾och.

(S) Dištanèná vložka (C) Karbidová fréza

13 (S)

1 (C)

2 (S)

3 (S)

1 (C)

2 (S)

1 (C)

2 (S)

1 (C)

2 (S)

1 (C)

2 (S)

1 (C)

1 (S)

1 (C)
1 (S)

1 (C)

1 (S)
1 (C)

15 (S)

ti15045a

ti15053a

15 (S)

1 (C)

1 (C)

1 (C)

1 (C)

1 (C)

1 (C)

2 (S)

2 (S)

2 (S)

1 (S)

1 (S)

3 (S)

2 (S)

2 (S)

2 (S)

1 (C)

1 (C)

1 (C)

1 (C)

13 (S)

1 (S)

POZNÁMKA: Zostava sa môže kvôli rôznym tol-
eranciám líšiť. Frézy a dištančné vložky nasaďte,
aby bol bubon správne vyvážený a zabránilo sa
tak nadmerným vibráciám.
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Mulèovacie frézy na hrubé brúsenie (20 cm (8 palcov)) (dvojitá medzera)
234 dištanèných vložiek / 84 fréz

NÁVOD: Otoète sekvenciu o 180° a zopakujte pri ostat-

ných hriade¾och.

2 (S)

2 (S)

1 (C)

(S) Dištanèná vložka (C) Karbidová fréza

5 (S)

1 (C)

3 (S)

2 (S)

1 (S)

1 (C)

2 (S)

1 (C)

2 (S)

1 (C)

2 (S)

1 (C)

2 (S)

1 (C)

2 (S)

1 (C)

1 (S)
1 (C)

1 (S)
1 (C)

2 (S)
1 (C)

2 (S)

1 (C)

14 (S)

ti15046a

ti15053a

1 (C)

8 (S)

1 (C)

2 (S)

1 (C)

1 (C)

1 (C)

1 (C)

1 (C)

1 (C)

1 (C)

2 (S)

2 (S)

2 (S)

2 (S)

1 (S)

1 (S)

1 (S)

3 (S)

1 (C)

1 (C)

1 (C)

1 (C)

1 (C)

1 (C)

5 (S)

2 (S)

2 (S)

2 (S)

2 (S)

2 (S)

POZNÁMKA: Zostava sa môže kvôli rôznym tol-
eranciám líšiť. Frézy a dištančné vložky nasaďte,
aby bol bubon správne vyvážený a zabránilo sa
tak nadmerným vibráciám.
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Mulèovacie frézy na hrubé brúsenie (25 cm (10 palcov)) (dvojitá 
medzera) 210 dištanèných vložiek / 102 fréz

NÁVOD: Otoète sekvenciu o 180° a zopakujte pri ostat-

ných hriade¾och.

(S) Dištanèná vložka (C) Karbidová fréza

3 (S)

1 (C)

2 (S)

2 (S)

1 (C)

1 (C)

2 (S)

1 (C)
2 (S)

1 (C)

2 (S)

1 (C)

2 (S)

1 (C)

2 (S)

1 (C)

2 (S)

1 (C)
1 (S)

1 (C)
1 (S)

1 (C)
1 (S)

1 (C)

2 (S)

ti15047a

ti15053a

1 (C)

1 (C)

1 (C)

1 (C)

1 (C)

2 (S)

2 (S)

2 (S)

2 (S)

2 (S)

2 (S)

1 (C)

2 (S)

1 (S)

1 (C)

1 (C)

1 (C)

1 (C)

1 (C)

1 (C)

1 (C)

1 (C)

1 (C)

1 (C)

1 (C)

1 (C)

1 (C)

1 (C)

1 (C)

1 (C)

2 (S)

2 (S)

2 (S)

2 (S)

2 (S)

2 (S)

1 (S)

1 (S)

2 (S)

2 (S)

2 (S)

2 (S)

2 (S)

2 (S)

2 (S)

3 (S)

1 (S)

POZNÁMKA: Zostava sa môže kvôli rôznym tol-
eranciám líšiť. Frézy a dištančné vložky nasaďte,
aby bol bubon správne vyvážený a zabránilo sa
tak nadmerným vibráciám.
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Mulèovacie frézy na bežné brúsenie (15 cm (6 palcov)) (jedna medzera)
234 dištanèných vložiek / 84 fréz

NÁVOD: Bubon otoète o 180° a zopakujte pri ostatných 

hriade¾och.

(S) Dištanèná vložka (C) Karbidová fréza

12 (S)

1 (C)

1 (S)

1 (S)

3 (C)

1 (C)

1 (S)

1 (C)
1 (S)
1 (C)

1 (S)
1 (C)

1 (S)
1 (C)
1 (S)
1 (C)

2 (S)

1 (C)
1 (S)
1 (C)
1 (S)
1 (C)
1 (S)

1 (C)

14 (S)

ti15042a

ti15053a

1 (S)

14 (S)

1 (C)

1 (C)

1 (C)

1 (C)

1 (C)

1 (S)

1 (S)

1 (S)

1 (S)

1 (S)

3 (C)

1 (S)

1 (S)

1 (S)

1 (S)

1 (S)

1 (S)

1 (S)

12 (S)

1 (C)

1 (C)

1 (C)

1 (C)

1 (C)

1 (C)

POZNÁMKA: Zostava sa môže kvôli rôznym tol-
eranciám líšiť. Frézy a dištančné vložky nasaďte,
aby bol bubon správne vyvážený a zabránilo sa
tak nadmerným vibráciám.
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Mulèovacie frézy na bežné brúsenie (20 cm (8 palcov)) (jedna med-
zera) 186 dištanèných vložiek / 114 fréz

NÁVOD: Bubon otoète o 180° a zopakujte pri ostatných 

hriade¾och.

(S) Dištanèná vložka (C) Karbidová fréza

6 (S)

1 (C)

1 (S)

1 (S)

3 (C)

1 (C)

1 (S)

1 (C)
1 (S)
1 (C)

1 (S)
1 (C)

1 (S)
1 (C)
1 (S)
1 (C)

1 (S)
1 (C)
1 (S)
1 (C)
1 (S)
1 (C)
1 (S)

1 (C)

7 (S)

ti15043a

ti15053a

1 (S)

2 (S)

1 (C)

1 (C)

1 (C)

1 (C)

1 (S)

1 (S)

1 (S)

7 (S)

1 (C)

1 (C)

1 (C)

1 (C)

1 (C)

1 (C)

1 (C)

1 (C)

3 (C)

1 (S)

1 (S)

1 (S)

1 (S)

1 (S)

1 (S)

1 (S)

1 (S)

1 (S)

2 (S)

1 (S)

1 (S)

1 (S)

1 (S)

1 (S)

1 (S)

1 (S)

6 (S)

1 (C)

1 (C)

1 (C)

1 (C)

1 (C)

1 (C)

1 (C)

1 (C)

POZNÁMKA: Zostava sa môže kvôli rôznym tol-
eranciám líšiť. Frézy a dištančné vložky nasaďte,
aby bol bubon správne vyvážený a zabránilo sa
tak nadmerným vibráciám.



Odporúèania pre ukladanie fréz na seba 

22 3A0382E

Mulèovacie frézy na bežné brúsenie (25 cm (10 palcov))
150 dištanèných vložiek / 138 fréz

NÁVOD: Bubon otoète o 180° a zopakujte pri ostatných 

hriade¾och.

(S) Dištanèná vložka (C) Karbidová fréza

1 (S)
1 (C)
1 (S)
1 (C)
1 (S)
1 (C)
1 (S)
1 (C)
1 (S)
1 (C)
1 (S)
1 (C)
1 (S)
1 (C)
1 (S)
1 (C)
1 (S)
1 (C)
1 (S)
1 (C)

2 (S)

1 (S)

1 (S)

3 (C)

1 (C)

1 (S)
1 (C)
1 (S)
1 (C)
1 (S)
1 (C)
1 (S)
1 (C)
1 (S)
1 (C)
1 (S)
1 (C)
1 (S)
1 (C)
1 (S)
1 (C)
1 (S)

1 (C)

2 (S)

ti15044a

ti15053a

POZNÁMKA: Zostava sa môže kvôli rôznym tol-
eranciám líšiť. Frézy a dištančné vložky nasaďte,
aby bol bubon správne vyvážený a zabránilo sa
tak nadmerným vibráciám.
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Mulèovacie frézy na jemné brúsenie (15 cm (6 palcov)
198 dištanèných vložiek / 108 fréz

NÁVOD: Otoète sekvenciu o 180° a zopakujte pri ostat-

ných hriade¾och.

(S) Dištanèná vložka (C) Karbidová fréza

14 (S)

2 (S)

1 (C)

12 (S)

ti15048a

ti15053a

1 (S)

3 (C)

12 (S)
13 (C)
1 (C)

1 (S)
9 (C)
13 (S)

1 (C)

1 (C)

1 (C)

1 (C)

1 (C)

1 (C)

1 (C)

1 (C)

1 (C)

1 (C)

1 (S)

1 (S)

1 (S)

1 (S)

1 (S)

1 (S)

1 (S)

1 (S)

1 (S)

1 (S)

POZNÁMKA: Zostava sa môže kvôli rôznym tol-
eranciám líšiť. Frézy a dištančné vložky nasaďte,
aby bol bubon správne vyvážený a zabránilo sa
tak nadmerným vibráciám.
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Mulèovacie frézy na jemné brúsenie (20 cm (8 palcov)
138 dištanèných vložiek / 144 fréz

NÁVOD: Otoète sekvenciu o 180° a zopakujte pri ostat-

ných hriade¾och.

(S) Dištanèná vložka (C) Karbidová fréza

6 (S)

1 (C)

2 (S)

7 (S)

ti15049a

ti15053a

1 (S)

7 (S)

1 (S)

16 (C)
1 (S)

13 (C)
6 (S)

1 (S)

1 (S)

1 (S)

1 (S)

1 (S)

1 (S)

1 (S)

1 (C)

1 (C)

1 (C)

1 (C)

1 (C)

1 (C)

1 (C)

3 (C)

1 (C)

1 (C)

1 (C)

1 (C)

1 (C)

1 (C)

1 (C)

1 (C)

1 (S)

1 (S)

1 (S)

1 (S)

1 (S)

1 (S)

1 (S)

1 (S)

POZNÁMKA: Zostava sa môže kvôli rôznym tol-
eranciám líšiť. Frézy a dištančné vložky nasaďte,
aby bol bubon správne vyvážený a zabránilo sa
tak nadmerným vibráciám.
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Mulèovacie frézy na jemné brúsenie (25 cm (10 palcov)
90 dištanèných vložiek / 174 fréz

NÁVOD: Otoète sekvenciu o 180° a zopakujte pri ostat-

ných hriade¾och.

(S) Dištanèná vložka (C) Karbidová fréza

1 (S)

1 (C)

1 (S)

1 (S)

3 (C)

1 (C)

1 (S)

1 (C)
1 (S)
1 (C)

1 (S)
1 (C)

1 (S)
1 (C)
1 (S)
1 (C)

1 (S)

1 (S)

1 (C)

1 (S)
1 (C)
1 (S)

1 (C)

ti15050a

ti15053a

1 (S)

1 (S)

1 (S)

2 (S)

1 (C)

1 (C)

1 (C)

1 (C)

1 (S)

1 (S)
1 (C)

1 (S)
1 (C)

1 (S)
1 (C)

1 (S)
1 (C)

1 (S)
1 (C)

1 (C)

2 (S)

1 (S)
16 (C)
1 (S)

1 (S)
19 (C)
2 (S)

POZNÁMKA: Zostava sa môže kvôli rôznym tol-
eranciám líšiť. Frézy a dištančné vložky nasaďte,
aby bol bubon správne vyvážený a zabránilo sa
tak nadmerným vibráciám.
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Brúsne karbidové frézky (15 cm (6 palcov))
204 dištanèných vložiek / 30 fréz

NÁVOD: Otoète sekvenciu o 180° a zopakujte pri ostat-

ných hriade¾och.

(S) Dištanèná vložka (M) Frézka

ti15056a

14 (S)

1 (M)

1 (M)

1 (M)

1 (M)

15 (S)

1 (S)

1 (S)

1 (S)

1 (S)

15 (S)

1 (M)

1 (M)

1 (M)

1 (M)

3 (S)

1 (S)

1 (S)

4 (S)

14 (S)

ti15096a

1 (M)

1 (S)

1 (M)

POZNÁMKA: Zostava sa môže kvôli rôznym tol-
eranciám líšiť. Frézy a dištančné vložky nasaďte,
aby bol bubon správne vyvážený a zabránilo sa
tak nadmerným vibráciám.
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Brúsne karbidové frézky (20 cm (8 palcov))
132 dištanèných vložiek / 42 fréz

NÁVOD: Otoète sekvenciu o 180° a zopakujte pri ostat-

ných hriade¾och.

(S) Dištanèná vložka (M) Frézka

ti15056a

8 (S)

1 (S)

1 (M)

1 (M)

1 (S)

1 (M)

1 (S)

1 (M)

1 (S)

1 (M)

1 (S)

1 (S)

1 (M)

7 (S)

ti15051a

7 (S)

1 (M)

1 (M)

1 (M)

1 (M)

1 (M)

1 (M)

1 (S)

1 (S)

1 (S)

1 (S)

1 (S)

1 (S)

8 (S)

1 (M)

1 (S)

1 (M)

1 (S)

POZNÁMKA: Zostava sa môže kvôli rôznym tol-
eranciám líšiť. Frézy a dištančné vložky nasaďte,
aby bol bubon správne vyvážený a zabránilo sa
tak nadmerným vibráciám.
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Brúsne karbidové frézky (25 cm (10 palcov)
66 dištanèných vložiek / 54 fréz

NÁVOD: Otoète sekvenciu o 180° a zopakujte pri ostat-

ných hriade¾och.

1 (S)

1 (S)

1 (M)

1 (M)

1 (S)

1 (S)

1 (M)

1 (S)

1 (M)

1 (S)

1 (M)

1 (S)

1 (M)

1 (S)

1 (S)

1 (M)

ti15052a

(S) Dištanèná vložka (M) Frézka

ti15056a

1 (S)

1 (M)

1 (M)

1 (M)

1 (M)

1 (M)

1 (M)

1 (M)

1 (S)

1 (S)

1 (S)

1 (S)

1 (S)

1 (S)

1 (S)

1 (S)

1 (S)

1 (M)

1 (S)

1 (M)

1 (M)

1 (S)

1 (S)

1 (M)

POZNÁMKA: Zostava sa môže kvôli rôznym tol-
eranciám líšiť. Frézy a dištančné vložky nasaďte,
aby bol bubon správne vyvážený a zabránilo sa
tak nadmerným vibráciám.
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Full cut setup cep (15 cm (6 palcov)
258 dištanèných vložiek / 84 fréz

NÁVOD: Otoète sekvenciu o 180° a zopakujte pri ostat-

ných hriade¾och.

(S) Spacer

ti15056a

(S) Spacer (C)  Cutter

1 (S) 
1 (C)
1 (S)

1 (C)

15 (S) 

1 (S) 
1 (C)
1 (S)

1 (C)

1 (S) 
1 (C)
1 (S)

1 (C)

1 (S) 
1 (C)

13 (S)

1 (C)

1 (S) 

2 (S)

1 (S) 
1 (C)
1 (S)

1 (C)

1 (S) 
1 (C)
1 (S)

1 (C)

1 (S) 
1 (C)

1 (C)

1 (S) 
1 (C)
1 (S)

1 (C)

15 (S) 

1 (S) 
1 (C)
1 (S)

1 (C)

1 (S) 
1 (C)
1 (S)

1 (C)

1 (S) 
1 (C)

13 (S)

1 (C)

1 (S) 

2 (S)

1 (S) 
1 (C)
1 (S)

1 (C)

1 (S) 
1 (C)
1 (S)

1 (C)

1 (S) 
1 (C)

1 (C)

ti25374a

(S) Dištanèná vložka (C) Fréz

POZNÁMKA: Zostava sa môže kvôli rôznym tol-
eranciám líšiť. Frézy a dištančné vložky nasaďte,
aby bol bubon správne vyvážený a zabránilo sa
tak nadmerným vibráciám.
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Full cut setup cep (20 cm (8 palcov)
210 dištanèných vložiek / 108 fréz

NÁVOD: Otoète sekvenciu o 180° a zopakujte pri ostat-

ných hriade¾och.

(S) Spacer (C)  Cutter

1 (S) 
1 (C)
1 (S)

1 (C)

7 (S) 

1 (S) 
1 (C)
1 (S)

1 (C)

1 (S) 
1 (C)
1 (S)

1 (C)

1 (S) 
1 (C)

9 (S)

1 (C)

2 (S) 

1 (S) 
1 (C)
1 (S)

1 (C)

1 (S) 
1 (C)
1 (S)

1 (C)

1 (S) 
1 (C)
1 (S)

1 (C)

1 (S) 
1 (C)
1 (S)

1 (C)

1 (S) 
1 (C)

1 (C)

1 (S) 

1 (S) 
1 (C)
1 (S)

1 (C)

7 (S) 

1 (S) 
1 (C)
1 (S)

1 (C)

1 (S) 
1 (C)
1 (S)

1 (C)

1 (S) 
1 (C)

9 (S)

1 (C)

2 (S) 

1 (S) 
1 (C)
1 (S)

1 (C)

1 (S) 
1 (C)
1 (S)

1 (C)

1 (S) 
1 (C)
1 (S)

1 (C)

1 (S) 
1 (C)
1 (S)

1 (C)

1 (S) 
1 (C)

1 (C)

1 (S) 

ti25375a

(S) Dištanèná vložka (C) Fréz

POZNÁMKA: Zostava sa môže kvôli rôznym tol-
eranciám líšiť. Frézy a dištančné vložky nasaďte,
aby bol bubon správne vyvážený a zabránilo sa
tak nadmerným vibráciám.
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Full cut setup cep (25 cm (10 palcov)
162 dištanèných vložiek / 138 fréz

NÁVOD: Otoète sekvenciu o 180° a zopakujte pri ostat-

ných hriade¾och.

(S) Spacer (C)  Cutter

1 (S) 
1 (C)
1 (S)

1 (C)
2 (S) 

1 (S) 
1 (C)
1 (S)

1 (C)

1 (S) 
1 (C)
1 (S)

1 (C)

1 (S) 
1 (C)
1 (S)

1 (C)

2 (S) 

1 (S) 
1 (C)

1 (C)

1 (S) 
1 (C)
1 (S)

1 (C)

1 (S) 
1 (C)
1 (S)

1 (C)

1 (S) 
1 (C)
1 (S)

1 (C)

1 (S) 
1 (C)
1 (S)

1 (C)

1 (S) 
1 (C)

1 (C)

1 (S) 

1 (S)

1 (S) 
1 (C)
1 (S)

1 (C)

1 (S) 
1 (C)

1 (S) 
1 (C)
1 (S)

1 (C)
2 (S) 

1 (S) 
1 (C)
1 (S)

1 (C)

1 (S) 
1 (C)
1 (S)

1 (C)

1 (S) 
1 (C)
1 (S)

1 (C)

2 (S) 

1 (S) 
1 (C)

1 (C)

1 (S) 
1 (C)
1 (S)

1 (C)

1 (S) 
1 (C)
1 (S)

1 (C)

1 (S) 
1 (C)
1 (S)

1 (C)

1 (S) 
1 (C)
1 (S)

1 (C)

1 (S) 
1 (C)

1 (C)

1 (S) 

1 (S)

1 (S) 
1 (C)
1 (S)

1 (C)

1 (S) 
1 (C)

ti25376a

(S) Dištanèná vložka (C) Fréz

POZNÁMKA: Zostava sa môže kvôli rôznym tol-
eranciám líšiť. Frézy a dištančné vložky nasaďte,
aby bol bubon správne vyvážený a zabránilo sa
tak nadmerným vibráciám.
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Setup oceľové nože (15 cm (6 palcov)
222 podložka / 126 fréz

NÁVOD: Otoète sekvenciu o 180° a zopakujte pri ostat-

ných hriade¾och.

(W) Washer (C)  Cutter

2 (C)
1 (W)
2 (C)

2 (C)

1 (W)
2 (C)

13 (W)

15 (W)

1 (W)

5 (C)

1 (W)

2 (C)
1 (W)
2 (C)
1 (W)
2 (C)
1 (W)
2 (C)
1 (W)

1 (W)

2 (C)
1 (W)
2 (C)

2 (C)

1 (W)
2 (C)

13 (W)

15 (W)

1 (W)

5 (C)

1 (W)

2 (C)
1 (W)
2 (C)
1 (W)
2 (C)
1 (W)
2 (C)
1 (W)

1 (W)

ti25377a

(W) Podložka (C) Fréz

POZNÁMKA: Zostava sa môže kvôli rôznym tol-
eranciám líšiť. Frézy a dištančné vložky nasaďte,
aby bol bubon správne vyvážený a zabránilo sa
tak nadmerným vibráciám.
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Setup oceľové nože (20 cm (8 palcov)
156 podložka / 174 fréz

NÁVOD: Otoète sekvenciu o 180° a zopakujte pri ostat-

ných hriade¾och.

2 (C)
1 (W)
2 (C)
1 (W)
2 (C)
1 (W)
2 (C)
1 (W)
2 (C)
1 (W)
2 (C)

6 (W)

1 (W)

5 (C)

1 (W)

2 (C)
1 (W)
2 (C)
1 (W)
2 (C)
1 (W)
2 (C)
1 (W)
2 (C)
1 (W)

1 (W)
2 (C)

7 (W)

(W) Washer (C)  Cutter

2 (C)
1 (W)
2 (C)
1 (W)
2 (C)
1 (W)
2 (C)
1 (W)
2 (C)
1 (W)
2 (C)

6 (W)

1 (W)

5 (C)

1 (W)

2 (C)
1 (W)
2 (C)
1 (W)
2 (C)
1 (W)
2 (C)
1 (W)
2 (C)
1 (W)

1 (W)
2 (C)

7 (W)

ti25378a

(W) Podložka (C) Fréz

POZNÁMKA: Zostava sa môže kvôli rôznym tol-
eranciám líšiť. Frézy a dištančné vložky nasaďte,
aby bol bubon správne vyvážený a zabránilo sa
tak nadmerným vibráciám.
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Setup oceľové nože (25 cm (10 palcov)
114 podložka / 204 fréz

NÁVOD: Otoète sekvenciu o 180° a zopakujte pri ostat-

ných hriade¾och.

2 (W)

2 (C)
1 (W)
2 (C)
1 (W)
2 (C)
1 (W)
2 (C)
1 (W)
2 (C)
1 (W)
2 (C)
1 (W)
2 (C)
1 (W)

5 (C)

1 (W)

2 (C)
1 (W)
2 (C)
1 (W)
2 (C)
1 (W)
2 (C)
1 (W)
2 (C)
1 (W)
2 (C)
1 (W)

1 (W)

2 (C)
1 (W)
1 (C)
1 (W)2 (W)

2 (C)
1 (W)
2 (C)
1 (W)
2 (C)
1 (W)
2 (C)
1 (W)
2 (C)
1 (W)
2 (C)
1 (W)
2 (C)

1 (W)

5 (C)

1 (W)

2 (C)
1 (W)
2 (C)
1 (W)
2 (C)
1 (W)
2 (C)
1 (W)
2 (C)
1 (W)
2 (C)
1 (W)

1 (W)
2 (C)

1 (W)
1 (C)
1 (W)

(W) Washer (C)  Cutter

ti25379a

(W) Podložka (C) Fréz

POZNÁMKA: Zostava sa môže kvôli rôznym tol-
eranciám líšiť. Frézy a dištančné vložky nasaďte,
aby bol bubon správne vyvážený a zabránilo sa
tak nadmerným vibráciám.
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Diamantové èepele

Šírka 

drážky

Poèet 

èepelí

Poèet 

oce¾ových 

1/8-pal-

cových 

dištanèných 

vložiek

Poèet 

hliníkových 

1/4-palcových 

dištanèných 

vložiek

2,5 cm (1 palec) 4 5 36

5 cm (2 palce) 8 9 32

7,5 cm (3 palce) 12 13 28

10 cm (4 palce) 16 17 23

12,5 cm (5 palcov) 19 21 21

15 cm (6 palcov) 23 24 15

17,5 cm (7 palcov) 27 28 11

20 cm (8 palcov) 31 32 7

23 cm (9 palcov) 35 36 3

25 cm (10 palcov) 38 39 2

Na dosiahnutie najlepšieho výkonu používajte na každom 

konci hriade¾a 1/4-palcové dištanèné vložky, aby sa vystredili 

diamantové èepele na bubne.

1/4-palcové dištanèné vložky

1/8-palcové ti15135a

1/4-palcové 
dištanèné vložky

dištanèné vložky

(SE) Dištanèná 
(D) Diamantová 

1 (D)

ti15055a

ti15054a

1 (SE)

1 (D)

1 (D) 1 (SE)

(SQ) Dištanèná vložka —

POZNÁMKA: Èepe¾ nezabudnite otoèi˝ o 180 stupòov vždy, 
keï sa do vrstvy pridá ïalší èepe¾.

vložka — 1/8 palca.1/4 palca.

èepe¾
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Odstraòovanie problémov

Problém Príèina Riešenie

Motor neštartuje Vypínaè motora je v polohe OFF (VYP.). Zapnite vypínaè motora do polohy ON (ZAP.).

Motor nemá palivo. Doplòte palivovú nádrž (pozrite si návod na 

obsluhu motora).

Hladina motorového oleja je nízka. Skúste naštartova˝ motor. Musí sa dolia˝ olej 

(pozri návod na obsluhu motora).

Kábel zapa¾ovacej svieèky je odpojený alebo 

poškodený. 

Pripojte kábel zapa¾ovacej svieèky alebo 

zapa¾ovaciu svieèku.

Motor je studený. Otvorte sýtiè motora.

Páèka na odpojenie prívodu paliva je 

v polohe OFF (VYP.).

Presuòte páèku na odpojenie do polohy ON 

(ZAP.).

Olej presakuje do spa¾ovacej komory. Vyberte zapa¾ovaciu svieèku. Potiahnite štartér 

3 až 4 razy. Vyèistite alebo vymeòte zapa¾ova-

ciu svieèku. Naštartujte motor. Aby sa zabránilo 

presakovaniu oleja, držte rozprašovaè v zvislom 

smere.

Len modely 480/630: Núdzový vypínaè je 

v polohe OFF (VYP.). 

Núdzový vypínaè otoète do polohy ON (ZAP.).

Modely 480/630: Jednotka nie je pripojená k 

za-riadeniu LineDriver.

Pripojte k jednotke zariadenie LineDriver.

Motor je v chode, ale vozík LineDriver 

sa nepohybuje dopredu ani dozadu.

Nízka hladina hydraulického oleja Doplòte syntetický olej Mobil 1 (15W-50).

Vysunutie kolesa je otvorené. Zatvorte, utiahnite rukou.

Motor je v chode, ale zariadenie 

LineDriver sa pohybuje dopredu alebo 

dozadu len pomaly.

Nízka hladina hydraulického oleja. Zatia-

hnutá ruèná brzda.

Doplòte syntetický olej Mobil (15W-050). 

Uvo¾nite ruènú brzdu.

Vysunutie kolesa je otvorené. Zatvorte, utiahnite rukou.

Keï obsluha vystúpi z vozíka 

LineDriver, motor sa vypne.

Bezpeènostný vypínaè Zatiahnite ruènú brzdu.

Motor je stále v chode, keï obsluha 

vystúpi z vozíka LineDriver a nie je 

zatiahnutá ruèná brzda.

Bezpeènostný vypínaè Nastavte a zatiahnite ruènú brzdu. Vymeòte 

bezpeènostný vypínaè alebo spojovacie káble.

Poèas otáèania a preraïovaní chodu 

dopredu a dozadu motor zlyháva.

Nízka hladina motorového oleja 1. Správny motorový olej si vyh¾adajte 

v návode na obsluhu motora.

2. Udržiavajte správnu hladinu motorového 

oleja, aby sa zabránilo nepríjemným zasta-

veniam, ktoré spôsobuje snímaè nízkej hla-

diny oleja.

Nerovnomerné brúsenie Nevyvážený tlak v pneumatikách Skontrolujte tlak v pneumatikách a uistite sa, 

èi sú obidve pneumatiky nahustené na 81 Nm 

(60 lb-ft).

Stroj nebrúsi. Frézy sú opotrebované alebo poškodené. Vymeòte frézy.

Motor je na krátku dobu vchode 

a potom sa zastaví.

Obmedzený prietok paliva Pozrite návod na obsluhu motora.

Stroj nadmerne vibruje. Nevystredené frézy na bubne. Bubon znovu zmontujte s vystredenými frézami.

Ložiská zaèínajú by˝ opotrebované. Vymeòte ložiská.

Frézy sú opotrebované alebo poškodené. Vymeòte frézy.

Drážka nie je rovnomerná aj keï sa 

používajú diamantové èepele.

Tyè bubna nie je v rovine s nastavovacími 

kolesami bubna.

Nastavovacie kolesá bubna nastavte tak, aby 

boli kolesá a šes˝hranná tyè vyrovnané.

Poèas brúsenia sa motor zastaví. Håbka výbrusu je príliš ve¾ká. Zodvihnite bubon.

Stroj sa pohybuje príliš rýchlo. Spoma¾te.

Pri frézovaní sa neodstraòuje materiál. Frézy sú opotrebované. Vymeòte frézy.
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Technické parametre
GrindLazer 270 

(model 571002)
Rozmery

Rozbalený Zabalený

Výška v cm (palcoch): 116,8 (46) 128,3 (50,5)

Šírka v cm (palcoch): 71,1 (28) 94,0 (37)

Dåžka v cm (palcoch): 157,5 (62) 185,4 (73)

Hmotnos˝ v kg (lb): 136 (300) 181 (400)

Hlučnosť (dBa)

Akustický výkon pod¾a normy 

ISO 3744:
107,3

Akustický tlak nameraný vo vzdi-

alenosti 1 metra (3,1 stopy):
91,6

Vibrovanie (m/s2) pod¾a normy ISO 3744

Bez vozíka LineDriver: 7,9

S vozíkom LineDriver: 8,3

Menovitý výkon (konské sily) pod¾a normy SAE J1349

8,0 pri 3600 ot./min.

Maximálny čas skladovania 5 roky
Maximálna životnosť 10 roky
Faktor energetickej úspornosti 200 pozemné metrov na liter paliva

GrindLazer 390 

(model 571003)
Rozmery

Rozbalený Zabalený

Výška v cm (palcoch): 116,8 (46) 128,3 (50,5)

Šírka v cm (palcoch): 71,1 (28) 94,0 (37)

Dåžka v cm (palcoch): 157,5 (62) 185,4 (73)

Hmotnos˝ v kg (lb): 141 (310) 186 (410)

Hlučnosť (dBa)

Akustický výkon pod¾a normy 

ISO 3744:
109,3

Akustický tlak nameraný vo vzdi-

alenosti 1 metra (3,1 stopy):
93,6

Vibrovanie (m/s2) pod¾a normy ISO 3744

Bez vozíka LineDriver: 7,5

S vozíkom LineDriver: 5,9

Menovitý výkon (konské sily) pod¾a normy SAE J1349

11,0 pri 3600 ot./min.

GrindLazer 480 

(model 571004)
Rozmery

Rozbalený Zabalený

Výška v cm (palcoch): 116,8 (46) 128,3 (50,5)

Šírka v cm (palcoch): 71,1 (28) 94,0 (37)

Dåžka v cm (palcoch): 157,5 (62) 185,4 (73)

Hmotnos˝ v kg (lb): 150 (330) 195 (430)

Hlučnosť (dBa)

Akustický výkon pod¾a normy 

ISO 3744:
108,6

Akustický tlak nameraný vo vzdi-

alenosti 1 metra (3,1 stopy):
92,1

Vibrovanie (m/s2) pod¾a normy ISO 3744

S vozíkom LineDriver: 4,9

Menovitý výkon (konské sily) pod¾a normy SAE J1349

16,0 pri 3600 ot./min.
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GrindLazer 630

(model 571260)
Rozmery

Rozbalený Zabalený

Výška v cm (palcoch): 116,8 (46) 128,3 (50,5)

Šírka v cm (palcoch): 71,1 (28) 94,0 (37)

Dåžka v cm (palcoch): 157,5 (62) 185,4 (73)

Hmotnos˝ v kg (lb): 153 (338) 199 (438)

Hlučnosť (dBa)

Akustický výkon pod¾a normy 

ISO 3744:
108,6

Akustický tlak nameraný vo vzdi-

alenosti 1 metra (3,1 stopy):
92,1

Vibrovanie (m/s2) pod¾a normy ISO 3744

S vozíkom LineDriver: 4,9

Menovitý výkon (konské sily) pod¾a normy SAE J1349

21,0 pri 3600 ot./min.



Poznámky

3A0382E 39

Poznámky
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Štandardná záruka spoloènosti Graco

Spoloènos˝ Graco ruèí za všetky zariadenia, ktoré vyrába a sú v tomto dokumente uvedené a ktoré nesú jej názov, že v èase dodania pôvodnému 

odberate¾ovi nemajú žiadne materiálové ani výrobné závady. Spoloènos˝ Graco opraví alebo vymení akúko¾vek súèas˝ zariadenia, ktorú sama 

urèí za vadnú, s výnimkou všetkých špeciálnych, rozšírených alebo obmedzených záruk vydaných spoloènos˝ou Graco, a to po dobu dvanástich 

mesiacov od dátumu predaja. Táto záruka platí iba v prípade, ak sa zariadenie montuje, prevádzkuje a udržiava v súlade s písomnými odporúèa-

niami spoloènosti Graco.

Táto záruka sa netýka a spoloènos˝ Graco nebude zodpoveda˝ za bežné opotrebenie alebo akúko¾vek funkènú poruchu, poškodenie alebo 

opotrebovanie spôsobené nesprávnou inštaláciou, nesprávnym používaním, odieraním, koróziou, nedostatoènou alebo nesprávnou údržbou, 

nedbanlivos˝ou, haváriou, nedovolenou manipuláciou alebo zámenou súèiastok za také, ktoré nedodáva spoloènos˝ Graco. Spoloènos˝ Graco 

takisto nenesie zodpovednos˝ za poruchy, poškodenia ani opotrebovanie spôsobené nekompatibilitou zariadenia Graco s konštrukciami, príslu-

šenstvom, zariadeniami alebo materiálmi nedodávanými spoloènos˝ou Graco, alebo nesprávnou konštrukciou, výrobou, montážou, prevádzkou a 

údržbou konštrukcií, príslušenstva, zariadení alebo materiálov nedodávaných spoloènos˝ou Graco.

Podmienkou tejto záruky je vopred zaplatené odoslanie zariadenia, pre ktoré sa reklamuje závada, autorizovanému distribútorovi produktov 

znaèky Graco na overenie tejto závady. Po overení reklamovanej závady spoloènos˝ Graco zdarma opraví alebo vymení všetky vadné súèasti. 

Zariadenie sa vráti koncovému zákazníkovi s vopred zaplatenou dopravou. Ak kontrola zariadenia neodhalí žiadne závady materiálu alebo spra-

covania, opravy budú vykonané za primeraný poplatok, ktorý môže zahàòa˝ náklady na súèasti, prácu a dopravu.

TÁTO ZÁRUKA JE VÝLUÈNÁ A NAHRÁDZA VŠETKY OSTATNÉ ZÁRUKY, VÝSLOVNÉ ALEBO IMPLICITNÉ VRÁTANE (OKREM INÉHO) 

ZÁRUKY PREDAJNOSTI ALEBO VHODNOSTI NA KONKRÉTNY ÚÈEL. 

Jediným záväzkom spoloènosti Graco a jediným nápravným prostriedkom pre zákazníka v prípade akéhoko¾vek porušenia záruky zostáva to, 

èo je uvedené vyššie. Zákazník súhlasí s tým, že nebude ma˝ k dispozícii žiadne ïalšie nápravné prostriedky (vrátane, okrem iného, náhodných 

alebo následných škôd z dôvodu straty zisku, straty z neuskutoèneného predaja, zranenia osôb alebo poškodenia majetku a všetkých ostatných 

náhodných alebo následných strát). Všetky opatrenia na nápravu porušenia záruèných podmienok sa musia vykona˝ do dvoch (2) rokov od 

dátumu predaja.

SPOLOČNOSŤ GRACO NERUÈÍ A ZRIEKA SA VŠETKÝCH IMPLIKOVANÝCH ZÁRUK NA PREDAJNOSŤ A VHODNOSŤ NA KONKRÉTNY 

ÚÈEL, POKIA¼ IDE O PRÍSLUŠENSTVO, ZARIADENIE, MATERIÁLY ALEBO SÚÈIASTKY, KTORÉ SPOLOČNOSŤ PREDÁVA, ALE 

NEVYRÁBA. Na položky predávané, avšak nevyrábané spoloènos˝ou Graco (ako napríklad elektrické motory, vypínaèe, hadice atï.) poskytuje 

(ak vôbec) záruku ich výrobca. Spoloènos˝ Graco poskytne kupujúcemu primeranú pomoc pri reklamovaní akýchko¾vek porušení týchto záruk.

Spoloènos˝ Graco nebude v žiadnom prípade zodpovedná za nepriame, náhodné, špeciálne alebo následné škody spôsobené tým, že dodala 

toto zariadenie, alebo poskytnutím, prevádzkou a používaním akýchko¾vek produktov alebo ostatného tovaru predávaného na tento úèel, èi už 

z dôvodu porušenia zmluvy, porušenia záruky, nedbanlivosti spoloènosti Graco, alebo inak.

FOR GRACO CANADA CUSTOMERS
The Parties acknowledge that they have required that the present document, as well as all documents, notices and legal proceedings entered into, 
given or instituted pursuant hereto or relating directly or indirectly hereto, be drawn up in English. Les parties reconnaissent avoir convenu que la 
rédaction du présente document sera en Anglais, ainsi que tous documents, avis et procédures judiciaires exécutés, donnés ou intentés, la suite
de ou en rapport, directement ou indirectement, avec les procédures concernées.

Graco Information
For the latest information about Graco products, visit www.graco.com.

For patent information, see www.graco.com/patents. 

TO PLACE AN ORDER, contact your Graco distributor or call 1-800-690-2894 to identify the nearest distributor.

http://www.graco.com
www.graco.com/patents
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