Instrukcje — czesci o
™ &
Pro Xp™ Elektrostatyczny GRACO

pistolet natryskowy wspomagany

| _ 332064G
sprezonym powietrzem PL

Do zastosowan w klasie |, w niebezpiecznych strefach czesci | przy wykorzystaniu materiatow z grupy D.
Do stosowania w atmosferach zagrozonych wybuchem grupy Il strefy 1 przy wykorzystaniu materiatow z
grupy lIA. Wytacznie do zastosowan profesjonalnych.

Istotne zalecenia dotyczace bezpieczenstwa

Urzadzenie moze stanowi¢ zagrozenie w przypadku niestosowania
sie do zalecen zamieszczonych w tej instrukcji. Nalezy zapoznac¢
sie z wszystkimi ostrzezeniami i zaleceniami podanymi w niniejsze;j
instrukcji. Nalezy zachowac¢ te instrukcje.

Maksymalne cisnienie robocze cieczy
21 MPa (210 bar, 3000 psi)
Maksymalne cisnienie robocze powietrza
0,7 MPa (7 bar, 100 psi)

Informacje dotyczgce numerow czesci
modeli i aprobat znajdujg sie na stronie
3.
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Modele

Modele
Nr czesci kV Ekran inteligentny Ekran standardowy
H60T10 60 v
H60M10 60 v
H85T10 85 v
H85M10 85 v
Cé€ us
0359 126G APPROVED
EEx 0,24 mJ T6
FM12ATEX0068
EN 50050-1
Ta 0°C-50°C
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Ostrzezenia

Ostrzezenia te symbole pojawiajg sie w tresci podrecznika

lub na etykietach, nalezy powrécié¢ do niniejszych
ostrzezen. W stosownych miejscach, w tresci
niniejszej instrukcji obstugi mogg pojawiac sie
symbole niebezpieczehstwa oraz ostrzezenia
zwigzane z okreslonym produktem, ktérych nie

Ponizsze ostrzezenia dotyczg instalacji, uzywania,
uziemiania, konserwacji oraz napraw opisywanego
sprzetu. Znak wykrzyknika oznacza ogoine

ostrzezenie, a symbole zagrozenia odnoszg sie opisano w niniejszej czgsci.
do ryzyka wtasciwego dla danej procedury. Gdy

Latwopalne opary pochodzace z rozpuszczalnikéw oraz farb, znajdujgce sie w obszarze roboczym
moga ulec zaptonowi lub eksplodowac. Farba lub rozpuszczalnik przeptywajacy przez sprzet moze
/\‘k by¢ przyczyna pojawienia sie iskier elektrostatycznych. Aby zapobiec wybuchowi pozaru, eksplozji

g I ZAGROZENIE POZAREM, WYBUCHEM LUB PORAZENIEM PRADEM ELEKTRYCZNYM

lub porazeniu pragdem nalezy:

E Gg » Dbac¢ o to, aby wylacznie przeszkoleni, wykwalifikowani i rozumiejgcy wymagania niniejszej
instrukcji pracownicy obstugiwali urzadzenia elektrostatyczne.

» Nalezy uziemic caty sprzet, personel, natryskiwany obiekt i obiekty przewodzace prad w miejscu

pracy lub w jego poblizu. Opér nie moze przekracza¢ 1 megaoma. Patrz instrukcje dotyczace
uziemienia.

» Stosowac wytgcznie uziemione, przewodzgce prad weze zasilania powietrza.
» Nie uzywac oktadzin do wiader, jezeli nie przewodzg pradu i nie sg uziemione.

» Bezzwlocznie przerwaé prace, jezeli pojawi sie iskrzenie elektrostatyczne lub wrazenie porazenia
pragdem. Nie stosowac ponownie urzgdzen do czasu zidentyfikowania i rozwigzania problemu.

@ » Codziennie sprawdzac rezystancje pistoletu i weza oraz uziemienie elektryczne.

* Uzywac i czy$ci¢ urzgdzenie wytgcznie w miejscach dobrze wentylowanych.

* Nalezy zablokowac pistolet pneumatyczny i doptyw ptynu, aby uniemozliwi¢ prace urzadzenia,
jezeli predkos¢ przeptywu powietrza nie jest mniejsza od minimalnej, wymaganej wartosci.

* Nalezy stosowac wylgcznie materiaty z grupy lIA lub z grupy D.

* Do przeptukiwania lub czyszczenia sprzetu stosowaé rozpuszczalniki czyszczace o najwyzszym
mozliwym punkcie zaptonu.

» Nigdy nie spryskiwac ani nie przeptukiwac rozpuszczalnika przy duzym cisnieniu.

* Rozpuszczalniki do czyszczenia powinny mie¢ temperature zaptonu wyzszg o co najmniej 15°C od
temperatury otoczenia. Preferuje sie stosowanie ptynéw niepalnych.

» Zawsze wytgczy¢ elektrostatyke podczas przeptukiwania, czyszczenia lub serwisowania sprzetu.

» Usuna¢ wszystkie potencjalne zrédta zaptonu, takie jak lampki kontrolne, papierosy, przenosne
lampy elektryczne oraz plastikowe ptachty malarskie (potencjalne zagrozenie wytadowaniami
elektrostatycznymi).

» W obecnosci tatwopalnych oparéw nie nalezy podtgczaé i odtgczaé przewoddw zasilania ani
wigczac lub wytaczaé oswietlenia.

» Nie przechowywac¢ w miejscu pracy niepotrzebnych przedmiotéw, z rozpuszczalnikami, szmatami
i benzyng wtgcznie. Zapewni¢ czystos¢ w obszarze natryskiwania. Do czyszczenia komory i
uchwytéw z pozostatosci materiatu uzywac narzedzi nieiskrzacych.

» W obszarze roboczym powinna znajdowac sie dziatajgca gasnica.
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Ostrzezenia

MPa/bar/PSI

NIEBEZPIECZENSTWO ZWIAZANE Z MOZLIWOSCIA WTRYSKU PODSKORNEGO

Ciecz wyptywajaca pod wysokim cisnieniem z pistoletu, przeciekajacych wezy lub peknietych
elementéw powoduje przebicie skory. Takie uszkodzenie moze wygladaé jak zwykte skaleczenie,
ale jest powaznym urazem, ktéry moze skutkowa¢ koniecznoscig amputacji. Konieczna jest
natychmiastowa pomoc chirurgiczna.

* Nie rozpoczynaé natryskiwania bez zainstalowania ostony dyszy oraz ostony spustu.

» W przerwach miedzy natryskiwaniem nalezy wigczy¢ blokade spustu.

» Nie kierowac¢ pistoletu w strone innej osoby lub jakiejkolwiek czesci ciata.

* Nie przyktada¢ reki do dyszy natryskowe;.

» Nie zatrzymywac ani nie zmienia¢ kierunku wycieku za pomocg reki, ciata, rekawicy ani szmaty.

» Po zakonczeniu rozpylania oraz przed czyszczeniem, kontrolg i serwisowaniem urzadzenia nalezy
postepowac zgodnie z Procedurg roztadowania ci$nienia.

» Dokreci¢ wszystkie potgczenia doprowadzania cieczy przed wigczeniem urzadzenia.

» Weze i zlgczki nalezy sprawdzaé codziennie. Natychmiast naprawic lub wymienié¢ zuzyte lub
uszkodzone czesci.

NIEBEZPIECZENSTWO ZWIAZANE Z ROZPUSZCZALNIKAMI DO CZYSZCZENIA ELEMENTOW
PLASTIKOWYCH

Wiele rozpuszczalnikdw moze niszczy¢ elementy plastikowe i powodowac ich usterki, co w
konsekwencji moze by¢ przyczyng powaznego obrazenia ciata lub uszkodzenia mienia.

* Do czyszczenia plastikowych elementow strukturalnych lub ci$nieniowych mozna uzywac wytgcznie
kompatybilnych rozpuszczalnikéw wodnych.

* Nalezy zapozna¢ sie z zawarto$cig czesci Dane techniczne instrukcji obstugi tego sprzetu i innych
urzgdzen. Nalezy zapoznac sie ze wszystkimi kartami charakterystyki substancji niebezpiecznych
(MSDS) oraz zaleceniami producenta ptynu i rozpuszczalnikéw.

TOKSYCZNE CIECZE LUB OPARY
W przypadku przedostania sie do oka lub na powierzchnie skéry, inhalacji lub potkniecia toksyczne
ciecze lub opary mogg spowodowaé powazne obrazenia lub zgon.

» Zapozna¢ sie z Kartami charakterystyki substancji niebezpiecznych (MSDS), aby uzyskac¢
szczegoétowe informacje na temat stosowanych cieczy.

* Niebezpieczne ciecze przechowywaé w zatwierdzonych pojemnikach i usuwa¢ zgodnie z
odpowiednimi wytycznymi.

OSOBISTY SPRZET OCHRONNY

W obszarze roboczym nalezy stosowa¢ odpowiedni sprzet ochronny. Utatwi to zapobieganie
powaznym urazom, w tym urazom oczu, utracie stuchu, wdychaniu oparéw toksycznych oraz
oparzeniom. Obejmujg one miedzy innymi:

» $rodki ochrony oczu i stuchu;

 respiratory, odziez ochronng oraz rekawce, zalecane przez producenta cieczy i rozpuszczalnikdw.

332064G



Ostrzezenia
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NIEBEZPIECZENSTWO WYNIKAJACE Z NIEPRAWIDLOWEGO UZYCIA SPRZETU
Niewfasciwe stosowanie moze prowadzi¢ do smierci lub kalectwa.

Nie obstugiwac sprzetu w stanie zmeczenia lub pod wptywem substancji odurzajacych lub alkoholu.
Nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego lub warto$ci znamionowej temperatury
odnoszgcych sie do czesci systemu o najnizszych wartosciach znamionowych. Nalezy zapoznac¢
sie z zawartoscig czesci Dane techniczne instrukcji obstugi wszystkich urzadzen.

Uzywac ptynow i rozpuszczalnikdw dostosowanych do czesci zwilzonych urzadzenia. Nalezy
zapoznac¢ sie z zawartoscig czesci Dane techniczne instrukcji obstugi wszystkich urzgdzen.
Zapoznac sie z ostrzezeniami producenta cieczy i rozpuszczalnikow. Aby uzyskac¢ petne informacije
na temat materiatu, nalezy uzyskaé od dystrybutora lub sprzedawcy karte charakterystyki substancji
niebezpiecznej (MSDS).

Nie opuszcza¢ obszaru roboczego, jesli sprzet jest podtgczony do zasilania lub pod cisnieniem.
Nalezy wytgczy¢ caly sprzet i postepowac zgodnie z Procedurg usuwania nadmiaru ci$nienia,

jesli sprzet nie jest uzywany.

Codziennie sprawdzac urzadzenie. Naprawi¢ lub natychmiast wymieni¢ uszkodzone czesci
wytgcznie na oryginalne czesci zamienne Producenta.

Nie zmienia¢ ani modyfikowa¢ sprzetu. Zmiany lub modyfikacje mogg spowodowaé uniewaznienie
atestoéw przedstawicielstwa oraz zagrozenie bezpieczenstwa.

Upewni¢ sig, czy sprzet posiada odpowiednie parametry znamionowe i czy jest on zatwierdzony do
uzytku w $rodowisku, w ktérym jest stosowany.

Urzadzenia nalezy uzywaé wytacznie zgodnie z jego przeznaczeniem. W celu otrzymania
dodatkowych informacji prosimy skontaktowac sie z dystrybutorem sprzetu.

Weze i kable robocze nalezy prowadzi¢ z dala od ruchu pieszego, ostrych krawedzi, ruchomych
czesci oraz gorgcych powierzchni.

Nie zagina¢ ani nadmiernie wygina¢ wezy oraz nie ciggng¢ urzadzenia za waz.

Nie pozwoli¢ dzieciom i zwierzetom na zblizanie sie do obszaru roboczego.

Nalezy przestrzega¢ wszystkich obowigzujgcych przepiséw BHP.

332064G



Pistolet — Przeglad

Jak dziata elektrostatyczny
wspomagany pneumatycznie
(AA) pistolet natryskowy

A

Nie jest to pneumatyczny pistolet natryskowy. Aby
zapobiec powaznym obrazeniom spowodowanym
cieczg pod cisnieniem, takim jak wtrysk podskorny
i rozpry$niecie cieczy, nalezy przeczytac i
postepowac zgodnie z rozdziatem Ostrzezenia

dotyczgce wtrysku podskérnego na stronie 5.

Pistolet natryskiwania wspomagany powietrzem tgczy
zasady natryskiwania z wykorzystaniem powietrzem
i bez niego. Koncowka natryskowa rozpyla i
ksztattuje ciecz we wzor wentylatora, podobnie

jak konwencjonalna bezpowietrzna koncowka
natryskowa. Cisnienie z pokrywy powietrznej dalej
atomizuje ciecz i konczy atomizacje nieregularnosci
cieczy we wzor, ktore dajg bardziej jednolity wzér.

Po nacisnieciu spustu pistoletu czes¢ regulowanego
powietrza napedza turbine alternatora, a pozostate
powietrze wspomaga rozpylanie natryskiwanej
cieczy. Alternator generuje moc, ktéra jest

332064G
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konwertowana przez wkiad zasilajgcy, zapewniajgcy
wysokie napiecie przyktadane do elektrody pistoletu.

Ptyn uzyskuje tadunek elektrostatyczny przy
przechodzeniu przez elektrode. Natadowana ciecz
zostaje przyciagnieta do uziemionego przedmiotu,
rozchodzac sie dookota i pokrywajgc réwnomiernie
wszystkie powierzchnie.

Regulowanym powietrzem, ktore jest przesytane do
zaslepki pneumatycznej, mozna po6zniej sterowac za
pomocg zaworu regulujgcego rozpylanie powietrza,
bedacego czescig pistoletu. Zawor ten mozna
wykorzysta¢ do ograniczenia przeptywu powietrza do
ostony powietrznej przy zachowaniu wystarczajgcego
przeptywu powietrza do alternatora. Zawér regulacji
rozpylanego powietrza nie kontroluje szeroko$ci
wzoru natrysku. Aby zmieni¢ szeroko$¢ wzoru,
nalezy zastosowac¢ nowy rozmiar koncowki i
regulujgc wentylator, zawezi¢ szerokos¢ wzoru.

Wysokie ci$nienie robocze pistoletu zapewnia
moc potrzebng do rozpylania materiatow o duzej
zawartosci ciat statych.

UWAGA: W celu przeprowadzenia atomizacji
bez uzycia powietrza, nalezy catkowicie zakrecic
zawor pistoletu regulujgcy rozpylanie powietrza.
Zamkniecie tego zaworu nie wptynie na dziatanie
alternatora.



Pistolet — Przeglad

Elementy sterowania, wskazniki i komponenty

Pistolet elektrostatyczny zawiera nastepujgce

elementy sterowania, wskazniki i komponenty (patrz
rys. 1). Informacje na temat pistoletéow Smart, patrz

takze Pistolety typu Smart, page 9.

wentylatora

Poz- | Opis Przeznaczenie

ycja

A Wiot okretki Lewoskretny gwint
powietrza 1/4 npsm (meski) do

uziemionego weza
doprowadzajacego
powietrze firmy Graco.

B Wilot cieczy Gwint 1/4 npsm (meski),
do podtgczenia weza
doprowadzajacego ciecz.

C Wylot Zahaczona zlaczka
powietrza do dostarczone;j rurki
turbiny wylotowe;j.

D Zaslepka Informacje na temat
pneumaty- dostepnych wielkosci, pa-
czna/ostona trz Tabela wyboru dyszy
koncowki i natryskiwania, page 66.
koncowka na-
tryskowa

E Elektroda Dostarcza tadunek
elektrostatyczny do cieczy.

F Zawor Reguluje wielkos¢ i ksztatt
regulacji wentylatora. Moze
powietrza stuzy¢ do zmniejszania

szerokosci wzoru.

Poz- | Opis Przeznaczenie

ycja

G Zawoér Reguluje przeptyw
regulujgcy rozpylanego powietrza.
rozpylanie
powietrza

H Blokada Blokuje spust, aby
spustu bez- uniemozliwi¢ natrysk
pieczehstwa pistoletu.

J Zawoér ES Powoduje WLACZENIE
Wi.-Wyt. (ON) (1) lub WYLACZENIE

(OFF) (O) elektrostatyki.

K Wskaznik Swieci, jesli wskaznik ES
ES (dotyczy | znajduje sie w pozycji
tylko pisto- ON (WLACZONE) (1).
letow stan- Kolor wskazuje czestotli-
dardowych; wos¢ pracy alternatora.
w przypadku | Patrz tabela dotyczaca
wskaznika wskaznika LED na stronie
pistoletu Lista kontrolna konfiguracji
Smart, pa- pistoletu, page 19.
trz Tryb pracy,
page 9)

L Filtr Zapewnia kohcowg filtracje
przewodowy | cieczy. Zlokalizowany
cieczy jest on wewnatrz ztgczki

przewodu.

Figure 1 Pistolet — Przeglad
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Pistolety typu Smart

Modut pistoletu Smart wyswietla napiecie, natezenie
pradu natryskiwania, predkos¢ alternatora i
ustawienie napiecia (niskie lub wysokie). Umozliwia
uzytkownikowi takze zmiane na nizsze napiecie
natryskiwania. Modut obejmuje dwa tryby:

» Tryb pracy
* Tryb diagnostyczny

Tryb pracy
Wykres stupkowy

Patrz: rys. 2 i tabela 1 na stronie 11. Tryb dziatania
wyswietla dane pistoletu podczas normalnego
natryskiwania. Wyswietlacz wykorzystuje wykres
stupkowy, aby przedstawi¢ poziom napiecia w
kilowoltach (kV), a poziom natezenia pradu w
mikroamperach (uA). Zakres wykresu stupkowego
wynosi od 0 do 100% dla kazdej wartosci.

Jesli diody LED wykresu stupkowego dla uA swiecg
na niebiesko, oznacza to, ze pistolet jest gotowy
do natryskiwania. Jesli diody LED $wiecg na z6ito
lub czerwono, oznacza to, ze natezenie jest zbyt
wysokie. Ciecz moze by¢ zbyt dobrze przewodzaca
lub patrz Rozwigzywanie problemoéw z instalacjg
elektryczng, page 39 pod katem innych mozliwych
przyczyn.

Wskaznik Hz

W standardowych pistoletach wskaznik Hz dziata w
taki sam sposéb, jak wskaznik ES. Wskaznik swieci,
przedstawiajgc stan predkosci alternatora i ma trzy

kolory:

» Kolor zielony wskazuje, ze predkos¢ alternatora
jest prawidtowa.

+ Jesli wskaznik zmienia kolor na bursztynowy po 1
sekundzie, nalezy zwigkszy¢ cisnienie powietrza.

+ Jesli wskaznik zmienia kolor na czerwony po 1
sekundzie, oznacza to, ze cisnienie powietrza
jest zbyt wysokie. Nalezy zmniejszy¢ ci$nienie
do momentu, az wskaznik zacznie Swieci¢ na
zielono. Aby utrzymac wyzsze cisnienie powietrza,
zamontowac ogranicznik wt.-wyt. zaworu
elektrostatycznego urzadzenia natryskowego, nr
zestawu 26A294. Nastepnie ustawic cisnienie tak,
aby wskaznik Swiecit na zielono.

332064G
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Przetgcznik regulacji napiecia

Przetgcznik regulacji napiecia (VA) umozliwia
operatorowi zmiane z niskiego napiecia na wysokie.

» Ustawienie wysokiego napigcia okresla
maksymalne napiecie pistoletu i nie mozna go
regulowac.

» Wskaznik niskiego napiecia (LO) swieci,
gdy przetgcznik jest ustawiony w pozyciji
LO (NISKIE). Ustawienie niskiego napiecia
jest regulowane przez uzytkownika. Zobacz
Regulacja ustawienia niskiego napiecia, page 10.

UWAGA: Jesli pojawia sie Ekran btedu, oznacza to,
ze modut Smart utracit potgczenie z zasilaczem.
Dalsze informacje zawiera Ekran btedu, page 10.

kV

LS

ti19121a
Figure 2 Modut pistoletu Smart w Trybie pracy
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Ekran btedu

W przypadku utraty potgczenia z zasilaczem pojawia
sie Ekran btedu, wskaznik Hz $wieci na czerwono, a
modut Smart jest nieaktywny. Patrz: rys. 3 i tabela
1 na stronie 11. Moze to nastapi¢ w Trybie pracy

i Trybie diagnostycznym. Zobacz Rozwigzywanie
probleméw z instalacjg elektryczna, page 39. Aby
uaktywni¢ modut Smart, konieczne jest przywrocenie
potaczenia.

UWAGA: Ekran btedu pojawia sie po 8 sekundach.
Jesli pistolet zostat rozmontowany, przed
rozpoczeciem natryskiwania nalezy odczeka¢ 8
sekund, aby upewnic¢ sig, ze nie wystapit Stan btedu.

UWAGA: Jesli do pistoletu nie jest doprowadzane
zasilanie, Ekran btedu nie pojawi sie.

ER

Hz

i19338a
Figure 3 Ekran btedu

Regulacja ustawienia niskiego napiecia

Ustawienie niskiego napiecia jest regulowane
przez uzytkownika. Aby uzyskaé dostep do ekranu
ustawienia niskiego napiecia w Trybie pracy,
nalezy na krétko nacisngé przycisk LO SET (LS)
(USTAWIENIE NISKIE). Ekran wyswietli aktualne
ustawienie niskiego napigcia. Patrz: rys. 4 i tabela 1
na stronie 11. Mozliwe zakresy to:

+ Pistolety 85 kV: 40-85 kV
+ Pistolety 60 kV: 30-60 kV

Ustawi¢ przetacznik regulacji napiecia (VA) na LO
(NISKIE). Naciska¢ wielokrotnie przycisk LO SET,
by zwieksza¢ ustawienie w krokach co 5. Kiedy
wyswietlacz osiggnie ustawienie maksymalne,
powrdéci do ustawienia minimalnego pistoletu.
Nalezy naciska¢ przycisk az do uzyskania zgdanego
ustawienia.

170

UWAGA: Po 2 sekundach braku aktywnosci
wyswietlacz powréci do Ekranu pracy.

UWAGA: Ustawienie niskiego napiecia moze byc¢
zablokowane. Zobacz Symbol blokady, page 10.

— LV
LO — | —— Hz
VA —
LS
ti19122a

Figure 4 Ekran ustawienia niskiego napiecia
(odblokowane)

Symbol blokady

Ustawienie niskiego napiecia moze by¢ zablokowane.
W przypadku blokady na ekranie pojawia sie obraz
(LK). Patrz: rys. 5 i tabela 1 na stronie 11.

* W trybie HI (WYSOKIE) ustawienie niskiego
napiecia jest zawsze zablokowane. Symbol
blokady pojawi sie po nacisnieciu przycisku LO
SET (USTAWIENIE NISKIE).

* W trybie LO symbol blokady pojawia sie
tylko przy wigczonej blokadzie. Patrz
Ekran blokady niskiego napiecia, page 14, aby
zablokowa¢ lub odblokowaé ustawienie niskiego
napiecia.

LK — —— LV
Lo — —— Hz
VA —
LS
ti19337a
Figure 5 Ekran ustawienia niskiego napiecia
(zablokowany)
332064G
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Pozycja

Opis

Przeznaczenie

VA

Przetgcznik regulacji napiecia

Dwupozycyjny przetgcznik ustawia
napiecie pistoletu Smart na niskie
(LO) lub wysokie (HI). Przetgcznik
ten dziata w Trybie pracy i Trybie

diagnostycznym.

LO

Wskaznik Trybu niskiego napiecia

Swieci (na niebiesko), gdy pistolet
Smart jest ustawiony na niskie
napiecie.

kV

Ekran napiecia (kV)

Wyswietla rzeczywiste napiecie
natryskiwania pistoletu w kV. W
Trybie pracy ekran stanowi wykres
stupkowy. W Trybie diagnostycznym
napiecie jest wyswietlane w postaci
liczby.

uA

Ekran natezenia pradu (uA)

Wyswietla rzeczywiste napiecie
natryskiwania pistoletu w uA. W
Trybie pracy ekran stanowi wykres
stupkowy. W Trybie diagnostycznym
natezenie jest wyswietlane w postaci
liczby.

LS

Przycisk LO SET (USTAWIENIE
NISKIE)

Nacisng¢ krotko, aby przejs¢ do
Ekranu ustawienia niskiego napiecia.

Nacisng¢ i przytrzymac przez okoto
5 sekund, aby przejs¢ do lub wyjsé z
Trybu diagnostycznego.

W Trybie diagnostycznym nacisngé
krétko, aby przechodzié¢ przez
ekrany.

Na Ekranie blokady niskiego napiecia
(w Trybie diagnostycznym) nacisngé
i przytrzymac, aby uruchomic lub
wytgczy¢ blokade.

LV

Ekran niskiego napigcia

Wyswietla niskie napiecie w postaci
liczby. Ustawienie mozna zmienic.
Zobacz rys. 4.

LK

Niskie napiecie zablokowane

Pojawia sie, jesli ustawienie niskiego
napiecia jest zablokowane. Patrz
rys. 5irys. 9.

332064G
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Pozycja

Opis

Przeznaczenie

LD

Ekran Lo (NISKIE)

Pojawia sie na Ekranie blokady
niskiego napiecia. Zobacz rys. 9.

ER

Ekran btedu

Pojawia sie, jesli modut Smart utraci
potaczenie z zasilaczem. Zobacz
rys. 3.

W

Wskaznik napiecia

W Trybie diagnostycznym dwie
goérne prawe diody LED lampki
ekranu wskazuja, ze dana wartos¢
jest wyswietlana w kV. Zobacz rys.

Cl

Wskaznik natezenia prgdu

W Trybie diagnostycznym dwie dolne
prawe diody LED lampki ekranu
wskazujg, ze dana wartosc¢ jest
wyswietlana w uA. Zobacz rys. 7.

AS

Ekran predko$ci alternatora

W Trybie diagnostycznym poziom
Hz jest wyswietlany w postaci liczby.
Zobacz rys. 8.

Hz

Wskaznik predkosci alternatora

W Trybie pracy kolor wskaznika jest
zmienny, wskazujgc stan predkosci
alternatora:

* kolor zielony wskazuje, ze
poziom predkosci alternatora jest
prawidtowy.

+ Jedli wskaznik zmienia kolor na
bursztynowy po 1 sekundzie,
oznacza to, ze predkos¢
alternatora jest zbyt niska.

+ Jesli wskaznik zmienia kolor na
czerwony po 1 sekundzie, oznacza
to, ze predkos¢ alternatora jest
zbyt wysoka. Wskaznik zmieni
takze kolor na czerwony, jesl
pojawi sie Ekran btedu.

W Trybie diagnostycznym wskaznik
Swieci na zielono podczas
wyswietlania Ekranu predkosci
alternatora (Hz).

72
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Tryb diagnostyczny

Tryb diagnostyczny obejmuje cztery ekrany, ktére
wyswietlajg dane dotyczgce pistoletu:

» Ekran napiecia (kilowolty)

» Ekran natezenia prgdu (mikroampery)
» Ekran predkosci alternatora (Hz)

» Ekran blokady niskiego napiecia

UWAGA: System musi pozostawac¢ w Trybie pracy
w celu dostosowania ustawienia niskiego napiecia;
ustawienia tego nie mozna regulowa¢ w Trybie
diagnostycznym. Przetgcznik regulacji napiecia (VA)
mozna jednak ustawi¢ na HI (WYSOKIE) lub LO
(NISKIE) w Trybie pracy i Trybie diagnostycznym.

Aby przejs¢ do Trybu diagnostycznego,
nalezy nacisnac i przytrzymac przycisk LO
SET (LS) (USTAWIENIE NISKIE) przez
okoto 5 sekund. Wyswietlacz przejdzie do
Ekran napiecia (kilowolty), page 13.

Aby przejs¢ do nastepnego ekranu, nalezy ponownie
nacisng¢ przycisk LO SET (USTAWIENIE NISKIE).

Aby wyjs¢ z Trybu diagnostycznego, nacisngc

i przytrzymac przycisk LO SET (USTAWIENIE
NISKIE) przez okoto 5 sekund. Ekran powrdci do
Trybu pracy.

UWAGA: Jesli spust pistoletu pozostaje zwolniony w
Trybie diagnostycznym, po ponownym nacisnieciu
spustu pistoletu wyswietli sie ekran przeglagdany jako
ostatni.

UWAGA: Trybu diagnostycznego nie mozna opuscic¢
z poziomu Ekranu blokady niskiego napiecia.
Wiecej informacji mozna znalez¢ w rozdziale

Ekran blokady niskiego napiecia, page 14.

Ekran napiecia (kilowolty)

Ekran napiecia (kilowolty) to pierwszy z kolei
ekran, jaki pojawia sie po przejsciu do Trybu
diagnostycznego. Patrz: rys. 6 i tabela 1 na
stronie 11. Aby uzyskac¢ dostep do tego ekranu,
nalezy nacisna¢ i przytrzymacé przycisk LO SET
(USTAWIENIE NISKIE) przez okoto 5 sekund w
Trybie pracy.

Ekran ten wyswietla napiecie natryskiwania pistoletu
w postaci liczby (kV) zaokraglonej do najblizszej
wartosci 5 kV Dwie gorne dolne diody LED (VI) lampki
panelu wyswietlacza wskazujg, ze wyswietlany jest
Ekran napiecia (kilowolty). Wyswietlacz umozliwia
wytgcznie odczyt i nie mozna go zmienic.

Nacisng¢ przycisk LO SET
(USTAWIENIE NISKIE), aby przej$¢ do
Ekran natezenia pragdu (mikroampery), page 13.

332064G
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Nacisngc¢ i przytrzymac przez okoto 5 sekund, aby
powroci¢ do Trybu pracy.

ti19123a
Figure 6 Ekran napiecia (kilowolty)

Ekran natezenia pradu (mikroampery)

Ekran natezenia pradu (mikroampery) to drugi ekran
Trybu diagnostycznego. Patrz: rys. 7 i tabela 1

na stronie 11. Aby przejs¢ do tego ekranu, nalezy
nacisngc¢ przycisk LO SET (USTAWIENIE NISKIE)
podczas wyswietlania Ekranu napiecia (kilowolty)

Ekran ten wyswietla natezenie pradu natryskiwania
pistoletu w postaci liczby (uA) zaokraglonej do
najblizszej wartosci 5 uA. Dwie prawe dolne diody
LED (CI) lampki panelu wyswietlacza wskazuja,
ze wyswietlany jest Ekran natezenia pradu
(mikroampery). Wyswietlacz umozliwia wytgcznie
odczyt i nie mozna go zmienic.

Nacisnaé przycisk LO SET

(USTAWIENIE NISKIE), aby przejs¢ do

Ekran predkosci alternatora (Hz), page 14. Nacisngc¢
i przytrzymac przez okoto 5 sekund, aby powréci¢ do
Trybu pracy.

ti19124a
Figure 7 Ekran natezenia pradu (mikroampery)

13
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Ekran predkosci alternatora (Hz)

Ekran predkosci alternatora (Hz) to trzeci ekran w
Trybie diagnostycznym. Patrz: rys. 8 i tabela 1
na stronie 11. Aby przej$¢ do tego ekranu, nalezy
nacisna¢ przycisk LO SET (USTAWIENIE NISKIE)
podczas wyswietlania Ekranu natezenia pradu
(mikroampery)

Ekran ten wyswietla predko$c¢ alternatora w postaci
3-cyfrowej liczby (AS) zaokraglonej do najblizszej
wielokrotnosci 10 Hz. Wyswietlacz umozliwia
wylgcznie odczyt i nie mozna go zmienic. Jesli
predkosc alternatora jest wieksza niz 999 Hz, ekran
wyswietli wartosé 999.

Wskaznik Hz swieci na zielono, wskazujac, ze
wyswietlany jest Ekran predkosci alternatora (Hz).

Nacisng¢ przycisk LO SET

(USTAWIENIE NISKIE), aby przejs¢ do

Ekran blokady niskiego napiecia, page 14. Nacisng¢
i przytrzymac przez okoto 5 sekund, aby powréci¢ do
Trybu pracy.

LO — |
VA —

ti19125a
Figure 8 Ekran predkosci alternatora (Hz)
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Ekran blokady niskiego napigcia

Ekran blokady niskiego napigecia to czwarty z kolei
ekran Trybu diagnostycznego. Patrz: rys. 9 i tabela
1 na stronie 11. Aby przej$¢ do tego ekranu, nalezy
nacisnaé¢ przycisk LO SET (USTAWIENIE NISKIE)
podczas wyswietlania Ekranu predkosci alternatora
(Hz).

Ekran wyswietla stan blokady niskiego napiecia.
Jesli ustawienie to jest odblokowane, obraz blokady
(LK) pojawi sie po lewej stronie ekranu Lo (LD). Je$li
ustawienie to jest odblokowane, obraz blokady nie
pojawia sie.

Aby zmieni¢ stan blokady, nalezy nacisna¢ i
przytrzymac przycisk LO SET (USTAWIENIE
NISKIE) tak dtugo, az obraz blokady pojawi sie lub
zniknie. Jesli blokada jest ustawiona, obraz pojawi
sie takze na Ekranie ustawienia niskiego napiecia w
trybie niskiego napigcia (patrz rys. 4).

UWAGA: Z Trybu diagnostycznego nie mozna wyjsé
z poziomu tego ekranu, poniewaz nacisniecie i
przytrzymanie przycisku LO SET (USTAWIENIE
NISKIE) stuzy do uruchamiania i wytaczania blokady.
Aby wyjs¢, nalezy na krétko nacisng¢ przycisk LO
SET (NISKIE USTAWIENIE), aby powrdci¢ do
Ekranu napiecia (kilowolty), a nastepnie wyjs¢ z tego
poziomu z Trybu diagnostycznego.

LK —

LO — |

ti19339a
Figure 9 Ekran blokady niskiego napiecia
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Instalacja

AN

Montaz i serwisowanie urzgdzenia wymagajg
dostepu do czesci, ktére mogg spowodowac
porazenie prgdem lub inne powazne obrazenia
ciata, w zwigzku z tym czynnosci te muszg by¢
wykonywane prawidtowo.

* Niniejsze urzadzenie moze by¢ instalowane i
serwisowane wytgcznie przez przeszkolone i
wykwalifikowane osoby.

* Nalezy upewnic¢ sie, ze dana instalacja
spefnia lokalne, stanowe i krajowe przepisy
dotyczace instalacji urzagdzen elektrycznych w
niebezpiecznych lokalizacjach klasy |, podklasy
| lub w atmosferach zagrozonych wybuchem
grupy I, strefy I.

» Nalezy postepowaé zgodnie z lokalnymi i
krajowymi przepisami przeciwpozarowymi,
dotyczgcymi instalacji elektrycznych i BHP.

Rys. 10 przedstawia typowy wspomagany
powietrzem elektrostatyczny system natryskowy.
Nie jest to projekt rzeczywistej instalacji. Aby
uzyskac¢ pomoc w zakresie zaprojektowania systemu
odpowiadajgcemu osobistym potrzebom, skontaktuj
sie z dystrybutorem firmy Graco.

Znak ostrzezenia

Zamontowac znaki ostrzezenia w obszarze natrysku
tak, aby wszyscy operatorzy mogli je bez trudu

332064G
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zobaczy¢ i odczytaé. Do pistoletu dotgczony jest
angielski znak ostrzezenia.

Wentylowanie komory natryskowej

9
N

Zapewni¢ doptyw $wiezego powietrza, aby
zmniejszy¢ ryzyko pozaru lub eksploz;ji
spowodowanych gromadzeniem sig¢ toksycznych
oparéw podczas natryskiwania, przeptukiwania
lub czyszczenia pistoletu. Nie nalezy stosowac
pistoletu, jezeli natezenie przeptywu powietrza
wentylacji nie przekracza minimalnego wymagania
okreslonego lokalnymi normami.

Nalezy zataczy¢ elektryczng blokade pistoletu
pneumatycznego i zrodta ptynu z wentylatorami,
aby uniemozliwi¢ prace pistoletu w warunkach
wentylacji z natezeniem przeptywu powietrza

nie przekraczajgcym minimalnego wymagania
okreslonego lokalnymi normami. Sprawdzi¢ i
stosowac wszystkie lokalne, stanowe i krajowe
przepisy w zakresie wymogow predkosci powietrza
wylotowego. Co najmniej raz w roku nalezy
sprawdzi¢ dziatanie blokady.

Wysoka predkos¢ wywiewu powietrza zmniejszy
wydajnos¢ pracy systemu elektrostatycznego.
Predkos¢ wywiewu powietrza wynoszaca 31 metrow
liniowych/minute (100 stop/minute) powinna by¢
wystarczajgca.

15
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Przewdd doprowadzajgcy powietrze

Aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia pradem, waz
doprowadzajgcy powietrze musi by¢ elektrycznie
potaczony z aktywnym, rzeczywistym uziemieniem.
Nalezy uzywaé wytacznie uziemionego weza
zasilania powietrzem firmy Graco.

16

Zobacz rys. 10. Do doprowadzania powietrza
do pistoletu nalezy uzywac uziemionego weza
doprowadzajgcego powietrze firmy Graco (AH).
Ztgczka wlotu powietrza do pistoletu ma gwinty
lewe. Zyta uziemienia weza dostarczajgcego
powietrze (AG) musi by¢ podtaczona do
aktywnego uziemienia. Nie nalezy jeszcze
podtgczaé weza dostarczajgcego powietrze do
wlotu powietrza pistoletu.

Na przewodzie doprowadzajgcym powietrze

do pistoletu zamontowac¢ filtr przewodu
powietrznego/osuszacz (AF) w celu zapewnienia
doprowadzania suchego, czystego powietrza

do pistoletu. Zanieczyszczenia i wilgo¢ moga
zepsuc¢ wyglad efektu ukonczonej pracy i mogg
spowodowacé nieprawidtowe dziatanie pistoletu.

Nalezy zamontowac¢ upustowe regulatory
powietrza (PR, G) na pompie i przewodach,
aby kontrolowa¢ cisnienie powietrza
doprowadzanego do pompy i pistoletu.

% WO

Uwigzione powietrze moze spowodowac
nieoczekiwane uruchomienie pompy, co moze
spowodowaé powazne obrazenia, w tym
wtrysk podskérny i rozprysniecie cieczy do
oczu lub na skore. Nie nalezy obstugiwac
sprzetu bez zamontowanego upustowego
zaworu powietrza (BV).

Aby zmniejszy¢ ryzyko wystgpienia powaznych
urazéw spowodowanych rozerwaniem
komponentéw, w tym wtrysku podskérnego,
cisnienie pompy nalezy ograniczy¢ za pomocg
regulatora powietrza pompy. Nie nalezy
polega¢ na regulatorze przeptywu cieczy
pistoletu w zakresie ograniczania cisnienia
cieczy.

Nalezy pilnowaé, aby pompa zasilajgca cieczg
nie wytworzytfa cisnienia wyzszego niz 3000
psi (21MPa, 210 baréw) Maksymalne cisnienie
robocze cieczy w pistolecie. Na przyktad, przy
wspotczynniku cisnienia zasilania powietrzem
30:1, pompa nie moze przekroczy¢ 100 psi
(0,7 MPa, 7 baréw).

Zainstalowac upustowy zaworu powietrza (BV)
na przewodzie doptywu powietrza. Obecno$é
upustowego zaworu powietrza (BV) jest
konieczna w systemie w celu odciecia doptywu
powietrza do pompy i uwolnienia powietrza
uwiezionego pomiedzy zaworem a pompg

po wytgczeniu regulatora powietrza. Nalezy
zamontowa¢ dodatkowy upustowy zawor
powietrza na gtéwnym przewodzie powietrznym
(MA), aby zaizolowa¢ elementy dodatkowe do
serwisowania.

Zamontowac upustowy zawdr powietrza (BV) na
kazdym przewodzie doptywu powietrza pistoletu
w celu odciecia doptywu powietrza do pistoletu
(pistoletow) i uwolnienia powietrza uwiezionego
pomiedzy zaworem a pistoletem po wytgczeniu
regulatora powietrza.
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Przewdd doprowadzajgcy ciecz

1.

Przedmucha¢ przewod doptywu cieczy (FL)
powietrzem i przeptukac rozpuszczalnikiem.
Zastosowac rozpuszczalnik kompatybilny z
cieczg, ktéra ma by¢ rozpylana. Nie podtgczaé
jeszcze przewodu doptywu cieczy do wlotu
cieczy pistoletu.

Zamontowac regulator cisnienia cieczy (FR)
na przewodzie doprowadzenia cieczy w celu
kontrolowania cisnienia cieczy doprowadzane;j
do pistoletu.

Zamontowac filtr do cieczy (FF) w poblizu wylotu
pompy w celu usuwania drobin i osadow, ktére
mogq zatykaé¢ dysze natryskowa.

UWAGA: Pistolet jest wyposazony w wewnetrzny
filtr do ptynu zapewniajgcy dodatkowsg filtracje.

‘ MPa/bar/PSI

Aby ograniczy¢ ryzyko powaznych obrazen,
w tym wirysku podskoérnego i rozprysniecia
cieczy do oczu lub na skore, urzadzenia

nie mozna obstugiwa¢ bez zamontowanego

zaworu spustowego cieczy (FD).

Zawor spustowy cieczy (FD) jest konieczny w
systemie, aby uftatwi¢ zmniejszanie cisnienia
cieczy w pompie wyporowej, wezu i pistolecie.
Uruchomienie pistoletu w celu upuszczenia
ciSnienia moze nie wystarczy¢. Zamontowaé
zawor spustowy w poblizu wylotu ptynu z pompy.

332064G
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OBSZAR BEZPIECZNY OBSZAR NIEBEZPIECZNY

AF BV MA *SV  AF BV

FL

FD* ti18813a
Figure 10 Typowa instalacja
Legenda do typowej instalacji
Poz- | Opis Poz- | Opis
ycja ycja
AF Filtr powietrza/osuszacz FV Zawor odcinajgcy ptyn
AG* Zyla uziemienia weza dostarczajgcego GR Regulator cisnienia doptywu powietrza do
powietrze do pistoletu pistoletu
AH* | Uziemiony waz powietrzny firmy Graco MA | Gtéwny przewdd zasilania powietrzem

(gwint lewoskretny) PG* | Przewod uziemiajgcy pompy

AL Smarownica linii pneumatycznej pompy PR Regulator cisnienia powietrza pompy

BVv* Zawor odcinajacy doptyw powietrza do

pompy z upustem RV Zawor zabezpieczajgcy pompe

SP Pompa doptywu

EG Elektrostatyczny pistolet powietrzny do
natryskiwania SV* | Zawér elektromagnetyczny blokady
wentylatora wentylacji

UWAGA: Zawor elektromagnetyczny nie

FD* | Zawor spustowy cieczy

FF Filtr cieczy jest oferowany jako element dodatkowy
— firmy Graco.
FG Manometr cisnienia cieczy
- - - * Te elementy sg niezbedne dla bezpiecznego
FL Przewod doprowadzajacy ciecz dziatania urzagdzenia. Trzeba je zakupi¢ oddzielnie.

FR Regulator cisnienia cieczy
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Lista kontrolna konfiguraciji pistoletu

Aby zlokalizowaé elementy sterowania uktadu
elektrostatycznego pistoletu, patrz rys. 11.

ti18785a

Figure 11 Elementy sterowania uktadu
elektrostatycznego pistoletu

1. Ustawié przetgcznik ES Wh-Wyt. (J) w pozyciji
OFF (WYLACZONE) (O).

‘;/7
N7

3. Sprawdzi¢ opor pistoletu. Zobacz
Testowanie oporu pistoletu, page 34.

332064G
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4. Potaczy¢ uziemiony waz powietrzny z wlotem
powietrza. tacznik wlotu powietrza do pistoletu
ma lewe gwinty.

S

:

AH

5. Wykonac¢ czynnosci podane w punktach w czesci
Uziemienie, page 22.

6. Wykonaé czynnosci podane w punktach w czesci
Sprawdzanie uziemienia elektrycznego pistoletu,
page 26. Odczyt musi mie¢ wartosS¢ ponizej 1
megaoma.

7. Upewni¢ sie, czy wtasciwy opor elektryczny
materiatu spetnia wymagania elektrostatycznego
urzadzenia natryskowego. Zobacz
Sprawdzi¢ rezystywnosc¢ ptynu, page 27.

8. Podtaczy¢ rurke wylotowg i zabezpieczy¢ jg za

pomocg dostarczonego zacisku.

9. Poditaczy¢ waz do cieczy (F) do wlotu cieczy

pistoletu.

10. W razie koniecznosci przeptuka¢. Zobacz
Przeptukiwanie, page 29.
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11.

12.

13.

14.

20

Aby zmniejszyé ryzyko obrazen zwigzanych

z wtryskiem podskoérnym, przed zdjeciem

lub zamontowaniem kohcéwki natryskowe;j,
ostonki powietrznej lub ostony koncowki nalezy
zawsze postepowac zgodnie z rozdziatem
Procedura usuwania nadmiaru cisnienia, page

28.

Wylot cieczy i szeroko$¢ wzorca zalezg od
rozmiaru dyszy natryskowej, lepkosci cieczy oraz
jej cisnienia. Dla utatwienia wyboru odpowiedniej
koncéwki natryskowej do konkretnego
zastosowania mozna uzy¢ jako wskazéwki
Tabela wyboru dyszy natryskiwania, page 66.

Ustawi¢ wystep dyszy natryskowej w jednej linii
z rowkiem na ostonce powietrznej. Zamontowac
dysze.

Zamontowac ostonke powietrzng i pierscien
ustalajgcy. Ustawi¢ ostonke powietrzng i
doktadnie dokrecic pierscien ustalajgcy.

ti18801a

Zamknac¢ zawér regulacji rozpylanego powietrza
(G) i zawér regulacji powietrza wentylatora (F).

15.

16.

17.

18.

Sprawdzi¢, czy przetgcznik ES WH-Wyt. znajduje
sie w pozycji OFF (WYLACZONE) (O).

~ [lti18730a

Wigczy¢ pompe. Ustawi¢ regulator ptynu na
cisnienie 2,8 MPa (28 baréw, 400 psi).

Wykona¢ probny natrysk. Zbadaé rozmiar drobin
w $rodku wzoru (smugi zostang usuniete w
kroku 21). Matymi skokami zwigkszy¢ cisnienie.
Natrysng¢ inny wzorzec. Poréwnac rozmiar
czgsteczki. Kontynuowac zwiekszanie cisnienia,
az rozmiar drobin osiggnie staly poziom. Nie
przekraczac 3000 psi (21 MPa, 210 barow).

i18806a

UstawiC przetgcznik ES Wt.-Wyt. w pozycji ON
(WELACZONE) ().
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19. Sprawdzi¢, czy kontrolka ES (K) (kontrolka Hz w 21. Przekreci¢ zawor regulaciji powietrza przeciwnie
pistoletach Smart) jest zapalona. Patrz tabela do ruchu wskazéwek zegara az do zanikniecia
ponize;. wszelkich smug.

Table 2 . Kolory wskaznika LED

Kolor Opis
wskaznika

Zielony | Podczas natryskiwania wskaznik
powinien ciggle swieci¢ na
zielono, wskazujgc prawidtowg
wartos¢ cisnienia dostarczang do
turbiny alternatora.

Bursz- Jesli wskaznik zmienia kolor na
tynowy bursztynowy po 1 sekundzie,
oznacza to, ze cisnienie powietrza
jest zbyt niskie. Nalezy zwiekszyc¢
ciSnienie do momentu, az
wskaznik zacznie swieci¢ na 22. Jesli zadane rozpylenie nie jest osiggane, nalezy
zielono. zmieni¢ rozmiar kohcéwki. Im mniejsze otwory
koncowek, tym drobniejsze rozpylanie.

0

i18807a

W

Czerwony | Jesli wskaznik zmienia kolor

na czerwony po 1 sekundzie, 23. Natrysna¢ na elemencie testowym. Sprawdzi¢
oznacza to, ze ciénienie powietrza krawedzie pod katem pokrycia. Jesli

jest zbyt wysokie. Nalezy pokrycie jest niewystarczajace, patrz
zmniejszyé ci$nienie do momentu, Rozwigzywanie problemow, page 37.

az wskaznik zacznie swieci¢ na

zielono. Aby utrzymac wyzsze )

ci$nienie powietrza, zamontowac /

ogranicznik wh.-wyt. zaworu Y
elektrostatycznego urzgdzenia (‘ )

natryskowego, nr zestawu

26A294. Nastepnie ustawié
cisSnienie tak, aby wskaznik -~
Swiecit na zielono.

20. Ustawi¢ regulator powietrza pistoletu tak, aby

cisnienie dostarczane do pistoletu po nacisnieciu

spustu wynosito minimum 0,32 MPa (3,2 bar, 1118808a

45 psi), aby zagwarantowac¢ petne napiecie

natryskiwania. Patrz tabela ponize;. UWAGA: Jesli od czasu do czasu potrzebny
jest wezszy wzér, nalezy otworzy¢ lekko zawor
regulacji wentylatora powietrza. (Nadmierny
przeptyw powietrza wentylatora moze spowodowaé
gromadzenie sie farby na ostonce powietrznej).

Table 3 . Spadek ci$nienia

Dtugosé weza Ustawienie regulatora

powietrznego powietrza w

w m (stopach) MPa (bary, psi)

(w przypadku [przy wcisnietym
stosowania weza spuscie pistoletu]

o srednicy 8 mm
[5/16 cala])

15 (4,6) 52 (0,36, 3,6)
25 (7,6) 57 (0,40, 4,0)
50 (15,3) 68 (0,47, 4,7)
75 (22,9) 80 (0,56, 5,6)
100 (30,5) 90 (0,63, 6,3)

332064G 21



Ustawianie pistoletu

Uziemienie

WA D)

Podczas dziatania pistoletu elektrostatycznego,
wszystkie nieuziemione obiekty w obszarze
natryskowym (ludzie, zbiorniki, narzedzia, etc.)
moga natadowac sie pradem elektrycznym.
Niewtasciwe uziemienie moze skutkowac
iskrzeniem statycznym, ktére moze spowodowac
pozar, wybuch lub porazenie elektryczne. Uziemi¢
caty sprzet, personel, natryskiwane obiekty i
obiekty przewodzgce prad w obszarze roboczym
lub w jego poblizu. Opér nie moze przekraczac
1 megaoma. Nalezy przestrzegac ponizszych
instrukcji uziemienia.

Ponizsze wymogi uziemienia stanowig minimum

dla podstawowego systemu elektrostatycznego
(patrz rys. 12-15). Panstwa system moze zawierac
inny sprzet lub obiekty wymagajagce uziemienia.
Sprawdzi¢ lokalne przepisy dotyczgce elektrycznosci
w celu uzyskania szczegotowych informacji na
temat uziemienia. System musi by¢ podtaczony do
uziemienia.

« Zrédto pompy/cieczy: Podtaczyé zrédio
pompy/cieczy przez podfgczenie uziemienia do
uziomu.

i18723a

» Elektrostatyczny pistolet natryskowy wspomagany
spreZonym powiefrzem. uziemic pistolet,
podtagczajac uziemiany waz powietrzny Graco do
pistoletu oraz podigczajgc przewod uziemienia
weza do aktywnego uziomu. Zobacz Sprawdzanie
uziemienia elektrycznego pistoletu, page 26.

S

i18727a
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» Natryskiwany obiekt: utrzymywac wieszaki
przedmiotu czyste i uziemione przez caty czas.

ti18753a

» Wszystkie obiekty lub urzadzenia przewodzgce
prad elektryczny, znajdujgce sie w strefie natrysku:
muszg by¢ prawidtowo uziemione.

ti18728a

» Zbiorniki na plyny i odpady: uziemi¢ wszystkie
zbiorniki na ptyny i odpady znajdujace sie na
natryskiwanym obszarze. Nie uzywa¢ oktadzin
do wiader, jezeli nie przewodzg pradu i nie sg
uziemione. Podczas przeptukiwania pistoletu,
zbiornik uzyty do wychwytywania nadmiaru ptynu
musi by¢ wykonany z materiatu przewodzgcego i
uziemiony.

» SprezZarki powietrza. uziemi¢ urzadzenie zgodnie z
zaleceniami producenta.

» Wszystkie przewody powietrza i cieczy musza
by¢ wiasciwie uziemione. Stosowac wytgcznie
weze o maksymalnej ogolnej dtugosci przewodu
wynoszgcej 100 stép (30,5 m) w celu zapewnienia
ciggtosci uziemienia.

332064G



* Podfoga strefy natrysku. musi przewodzi¢ prad

elektryczny i by¢ uziemiona. Nie przykrywaé
posadzki kartonem ani zadnym innym materiatem
nieprzewodzgcym pradu elektrycznego, ktory
przerwatby ciggtos¢ uziemienia.

ti18725a

=~ =

tatwopalne ciecze w strefie natrysku: muszg byé
przechowywane w odpowiednich, uziemionych
pojemnikach. Nie uzywaé plastikowych
pojemnikéw. Nie przechowywac ilosci wiekszej niz
potrzebna podczas jednej zmiany.

.

ti18724a
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» Wszystkie osoby wchodzgce do obszaru

natryskiwania. muszg nosi¢ obuwie wyposazone
w podeszwy przewodzace, np. skoérzane lub
nosic¢ osobiste taSmy uziemienia. Nie nalezy
nosi¢ obuwia z podeszwag wykonang z materiatu
nieprzewodzacego, jak guma lub plastik. Jezeli
potrzebne sg rekawice, nalezy nosi¢ rekawice
przewodzgce dostarczone wraz z pistoletem.

W przypadku stosowania rekawic innych niz
dostarczone przez firme Graco nalezy odcigé
palce lub wnetrze dioni rekawic, aby zapewni¢
kontakt dtoni z uziemionym uchwytem pistoletu.
Nalezy stosowaé przewodzgce rekawice i obuwie
ochronne o warto$ci rezystanciji nie przekraczajacej
100 megaomoéw zgodnie z normg EN ISO 20344,
EN 1149-5.

i18731a ti18722a

Legenda do rys. 12-15

Rys. 12 Operator jest uziemiany za
posrednictwem uchwytu pistoletu i
przewodzacych butéw.

Rys. 13 Natryskiwany przedmiot jest
uziemiony przez kontakt

z wieszakiem i systemem
przenosnikow.

Rys. 14 Pistolet jest uziemiony
przez przewodzacy przewod
pneumatyczny.

Rys. 15 Linia doptywu cieczy i zrodto

muszg by¢ uziemione.
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Figure 12 Uziemianie operatora

Figure 13 Uziemianie natryskiwanych obiektéw

24
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Figure 14 Uziemianie pistoletu

Figure 15 Uziemianie zapasu ptynu

332064G
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Sprawdzanie uziemienia elektrycznego pistoletu

/\

Megaomomierz, nr czesci 241079 (AA-patrz

rys. 16) nie zostat dopuszczony do uzytku na
obszarze niebezpiecznym. Aby ograniczy¢ ryzyko
iskrzenia, nie nalezy uzywa¢ megaomomierza w
celu sprawdzania uziemienia, w przypadku gdy:

» Nie zabrano pistoletu z niebezpiecznej strefy;

* lub jesli nie wszystkie urzgdzenia iskrzace
w niebezpiecznej strefie zostaty wytgczone,
wentylatory powietrza nie pracujg, a w strefie tej
znajdujg sie tatwopalne opary (jak np. otwarte
pojemniki z rozpuszczalnikiem lub spaliny z
natrysku).

Nieprzestrzeganie tego ostrzezenia moze
spowodowac¢ pozar, wybuch i porazenie pradem, a
w rezultacie powazne obrazenia ciata i zniszczenie
mienia.

Megaomomierz, nr czesci 241079, firmy Graco jest
dostepny jako akcesorium do kontroli prawidtiowego
uziemienia pistoletu.

1. Wykwalifikowany elektryk powinien sprawdzic¢
ciggto$¢ uziemienia pistoletu natryskowego i
weza powietrza.

2. Ustawi¢ przetacznik ES Wt.-Wyt. w pozycji OFF
(WYLACZONE) (O).

=~ [ti18730a

3. Woyigczyc zasilanie pistoletu powietrzem i ciecza.
Postepowaé zgodnie z Procedura usuwania
nadmiaru cisnienia, page 28.

4. Odtgczy¢ waz do cieczy.

26

5. Upewnic sie, ze uziemiony wagz powietrzny
jest podigczony, a zyta uziemienia weza jest
poditgczona do aktywnego uziemienia.

ti18727a

6. Zmierzy¢ opdr pomiedzy uchwytem pistoletu
(BB) a uziomem (CC). Zastosowac napiecie w
przedziale od min. 500 do maks. 1000 woltéw.
Opdr nie moze przekroczy¢ wartosci 1 megaoma.
Zobacz rys. 16.

7. Jesli warto$¢ oporu jest wyzsza niz 1 megaom,
sprawdz stan dokrecenia potgczen uziemienia
i upewnij sie, ze przewodd ochronny weza
powietrza jest podigczony do uziomu. Jesli opér
nadal jest zbyt duzy, wymieni¢ waz powietrza.

BB

ti18787a

Figure 16 Sprawdzanie uziemienia elektrycznego
pistoletu
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Sprawdzi¢ rezystywnosé ptynu

ARNITEN

Aby zmniejszy¢ ryzyko pozaru, wybuchu

lub porazenia pradem, opornosc¢ cieczy
nalezy sprawdza¢ wytgcznie poza obszarem
niebezpiecznym. Miernik oporu 722886 i sonda
722860 nie sg przeznaczone do uzywania w
niebezpiecznej strefie.

Nieprzestrzeganie tego ostrzezenia mogtoby
spowodowac¢ pozar, wybuch lub porazenie prgdem
i wywotaé powazne obrazenia oraz uszkodzenie

mienia.

Miernik rezystancji Graco nr katalogowy 722886 i
Sonda Graco nr katalogowy 722860 sg dostepne
jako akcesoria do sprawdzania, czy oporno$¢
cieczy spetnia wymagania elektrostatycznego
wspomaganego pneumatycznie systemu
natryskowego.

Nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami
dotgczonymi do miernika i sondy. Odczyty o wartoSci
20 megaomow-cm i powyzej zapewniajg najlepsze
rezultaty elektrostatyczne i nalezy traktowac je jako
zalecenie.

Table 4 . Poziomy opornosci cieczy

Megaomy-cm
1-5 5-20 20-200 200-2000
Zbadaé Dobre Naijlep- Dobre
parame- rezul- sze rezul- | rezul-
try elek- taty elek- | taty elek- | taty elek-
trostaty- trostaty- trostaty- trostaty-
czne czne czne czne

332064G
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Sprawdzanie lepkosci cieczy

Aby sprawdzi¢ lepko$¢ cieczy, potrzebne sa:
* kubek wyptywowy,
» stoper.

1. Catkowicie zanurzy¢ kubek wyptywowy w cieczy.
Szybko wyja¢ kubek i natychmiast uruchomic
stoper.

2. Obserwowac¢ strumien cieczy sptywajacy z dna
kubka. Wytgczy¢ stoper, gdy tylko pojawi sie
przerwa w strumieniu.

3. Zapisac typ cieczy, czas, ktéry uptynat, i rozmiar
kubka wyptywowego.

4. Jesli lepkos¢ jest zbyt duza lub zbyt mata, nalezy
skontaktowac sie z dostawca materiatu. W razie
potrzeby wyregulowac.

Przeptukanie przed pierwszym
uzyciem

Sprzet jest fabrycznie testowany przy uzyciu ptynu.
W celu unikniecia zanieczyszczenia ptynu przed

wykorzystaniem sprzetu nalezy go przeptukac
zgodnym rozpuszczalnikiem.
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Eksploatacja

Eksploatacja

Procedura usuwania nadmiaru ciSnienia

E @ ) 6. Wiaczy¢ blokade spustu.

Urzadzenie jest stale pod cisnieniem az do chwili

recznej dekompresiji cisnienia. Aby unikng¢

powaznych obrazen spowodowanych dziataniem 7. Po przygotowaniu zbiornika na odpady do
cieczy pod cisnieniem, takich jak wirysk podskorny, zebrania odprowadzanej cieczy otworzy¢ zawér
rozpylenie cieczy oraz obrazen wywotanych spustowy cieczy pompy. Pozostawi¢ zawér
dziataniem ruchomych czesci, nalezy postepowac odplywowy pompy otwarty, az do momentu
ZgOdnie z Procedura usuwania nadmiaru ciSnienia rozpoczecia ponownego natryskiwania.

zawsze po zakonczeniu natryskiwania oraz
przed czyszczeniem, kontrolg lub serwisowaniem nig—
urzadzenia. : /

1. Ustawi¢ przetgcznik ES WH/Wyt w pozycji OFF

(WYLACZONE) (O). 8. Jesli koncdwka natryskiwania lub waz sg
catkowicie zatkane lub petne cisnienie nie jest
uwalniane, nalezy powoli poluzowaé koncowe
ztagcze weza. Teraz wyczysci¢ koncowke
natryskiwania lub waz.

2. Wigczyc¢ blokade spustu.
Rozruch

Wykona¢ czynnosci podane w punktach w czesci
Lista kontrolna konfiguracji pistoletu, page 19.

3. Wytgczy¢ wpustowy zawor powietrza dla zrédta
cieczy i pistoletu.

Wytgczenie

1. Przeptuka¢ pistolet. Zobacz
Przeptukiwanie, page 29.

4. Zwolnic blokade spustu. 2. Postepowa¢ zgodnie z Procedura usuwania

nadmiaru ci$nienia, page 28.

3. Zwiesi¢ pistolet z haka, z dyszg skierowang w
dot.

5. Nacisna¢ spust pistoletu w strone uziemionego
metalowego zbiornika na odpady w celu
uwolnienia ci$nienia cieczy.
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Przeptukiwanie

Ptukanie nalezy przeprowadzaé przed zmiang
cieczy, zanim ciecz zdgzy wyschngé w sprzecie, na
koniec dnia, przed rozpoczeciem przechowywania
i przed naprawg wyposazenia.

Przeptukiwa¢ pompe przy najnizszym mozliwym
ci$nieniu. Sprawdzi¢ ztgczki pod kgtem wyciekow i
dokreci¢, jesli to konieczne.

Przeptukiwa¢ cieczg, ktora jest kompatybilna z
usuwang cieczg oraz z mokrymi czesciami sprzetu.

Konserwacja

WAZNA INFORMACJA

Do ptukania lub czyszczenia pistoletu nie nalezy
uzywac chlorku metylenu, poniewaz spowoduje to
uszkodzenie komponentéw nylonowych.

/\

Aby zapobiec wybuchowi pozaru, eksplozji lub
porazeniu pradem nalezy:

PRZELACZYC (O) przetacznik wi.-wyt.
elektrostatycznego urzadzenia natryskowego
przed przeptukaniem pistoletu.

Zawsze uziemia¢ sprzet oraz zbiornik na odpady.

Sprzet nalezy przeptukiwac wytgcznie w dobrze
wentylowanych miejscach.

Do przeptukiwania nalezy stosowac wytgcznie
materiaty grupy IIA. Preferuje sie stosowanie
ptyndéw niepalnych.

Aby zapobiec iskrzeniu powodowanemu

przez elektrycznos¢ statyczng i obrazeniom
powodowanym przez rozbryzg ptynu,
przeptukujgc nalezy zawsze stosowaé mozliwie

najnizsze cisnienie.

332064G

1.

UstawiC przetacznik ES Wt-Wyt. w pozyciji OFF
(WYLACZONE) (O).

Postepowaé zgodnie z Procedura usuwania
nadmiaru ci$nienia, page 28.

Zdemontowaé i wyczysci¢ zaslepke
pneumatyczng i koncowke natryskowa.

Zmieni¢ zrodto cieczy na rozpuszczalnik lub
roztgczy¢ przewdd cieczy i podigczy¢ przewdd
zasilania rozpuszczalnikiem do pistoletu.

29
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5. Skierowac pistolet do uziemionego metalowego 9. Ponownie zamontowac zaslepke pneumatyczna,
wiadra. Czys$ci¢ do czasu, az czysty ostone koncowki i pierscien ustalajgcy.
rozpuszczalnik bedzie wyptywat z pistoletu.

6. Postepowa¢ zgodnie z Procedura usuwania 10. Zwiesi¢ pistolet z haka, z dyszq skierowang w
nadmiaru ci$nienia, page 28. Wiaczyé blokade dot.
spustu.

7. Odgrodzi¢ lub roztaczy¢ przewdd 11. Po przygotowaniu si¢ do przeprowadzenia
rozpuszczalnika. nastepnego natrysku, ponownie podigczyé
. L A przewdd zasilania cieczg. Postepowac zgodnie z
8. Ustawi¢ wystep dyszy natryskowej w jednej linii Lista kontrolna konfiguracji pistoletu, page 19.

z rowkiem na ostonce powietrznej. Sprawdzié¢
stan kohcowki uszczelki (27a) i w razie potrzeby
wymieni¢ na nowa. Zamontowacé dysze.
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Codzienne czyszczenie pistoletu 6. Oczysci¢ zewnetrzne powierzchnie pistoletu

1.

od_powied_nim rpzpuszczglnikiem. Uzy¢ miekkiej
Ustawi¢ przetacznik ES Wt-Wyt. w pozycji OFF sciereczki. Skierowac pistolet w dét, aby
(WYLACZONE) (O) rozpuszczalnik nie dostat sie do przewoddéw
' pistoletu. Nie zanurza¢ pistoletu.

Postepowac zgodnie z Procedura usuwania
nadmiaru cisnienia, page 28.

Zdjg¢ ostonke powietrznag/ostone kohcowki i
koncéwke natryskowa.

ti18810a

Przeptukac pistolet, patrz
Przeptukiwanie, page 29.

Postepowac zgodnie z Procedura usuwania

nadmiaru cisnienia, page 28. ti18811a
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Konserwacja

32

Miekkg szczotkg i odpowiednim
rozcienczalnikiem oczysci¢ kaptur
powietrzny/ostone koncéwki i koncéwke
natryskiwania.

ti19539a

W razie potrzeby podczas czyszczenia otworow
zaslepki pneumatycznej uzy¢ wykataczki lub
innego miekkiego narzedzia. Nie uzywac
narzedzi metalowych.

ti18773a

10.

Ustawi¢ wystep dyszy natryskowej w jednej linii
z rowkiem na ostonce powietrznej. Sprawdzi¢
stan koncowki uszczelki (27a) i w razie potrzeby
wymieni¢ na nowa. Zamontowac dysze.

ti19765a

Zamontowac ostonke powietrzng i pierscien
ustalajacy. Ustawi¢ ostonke powietrzng i
doktadnie dokrecic pierscien ustalajgcy.

ti18801a
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Konserwacja

System codziennej pielegnacji 5. Sprawdzi¢ ruchomos¢ wyzwalacza i zaworow. W
razie potrzeby nasmarowac.
1. Nalezy postepowaé zgodnie z instrukcjami z
rozdziatu Codzienne czyszczenie pistoletu, page
31. Postepowaé zgodnie z Procedura usuwania
nadmiaru cisnienia, page 28.

2. Oczysci¢ filtry cieczy i powietrza.

6. Sprawdzanie uziemienia elekirycznego
pistoletu, page 26.

7. Zwiesi¢ pistolet z haka, z dyszg skierowang w

dot.

3. Sprawdzi¢, czy nie wystapit wyciek ptynu. Dokreé
nieszczelne ztgczki.

ti18761a

4. Woyczysci¢ wieszaki przedmiotu. Uzy¢ narzedzi
nieiskrzacych.

i18762a
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Testy elektryczne

Testy elektryczne

Przy uzyciu nastepujgcych procedur zbada¢ stan Testowanie oporu pistoletu
zasil_acza i korpusu pjstolet_u oraz ciqg’roéé_elektrycznq
pomiedzy poszczegdlinymi komponentami. 1. Wyptukaé i wysuszyé dopltyw cieczy.
WAZNA INFORMACJA 2. Zmierzy¢ rezystancje pistoletu pomiedzy
koncéwka iglicy elektrody (25a) a okretka
Wkitad rezystora korpusu pistoletu stanowi czesc przewodu powietrza (21). Rezystancja powinna
korpusu i nie podlega wymianie. Aby zapobiec wynosic:

uszkodzeniu korpusu pistoletu, nie nalezy
prébowa¢ demontowac rezystora korpusu.

+ 106-150 MQ dla pistoletow 60 kV
* 150-195 MQ dla pistoletéw 85 kV

Jesli rezystancja nie miesci sie w podanym
zakresie, przejs¢ do Testowanie oporu zasilania,
page 35. Jesli miesci sie w tym zakresie, odwotac

sie do Rozwigzywanie problemoéw z instalacjg
i j elektryczng, page 39 w celu znalezienia innych

Uzy¢ megaomomierza, czes¢ nr 241079 (AA), przy
zastosowaniu napiecia o wartosci 500 V. Potgczy¢
przewody tak, jak pokazano.

prawdopodobnych przyczyn niskiej wydajnosci.

Megaomomierz, nr czesci 241079 (AA-patrz
rys. 17) nie zostat dopuszczony do uzytku na _|_

obszarze niebezpiecznym. Aby ograniczyé¢ ryzyko ®
iskrzenia, nie nalezy uzywa¢ megaomomierza w AA i
celu sprawdzania uziemienia, w przypadku gdy:

» Nie zabrano pistoletu z niebezpiecznej strefy;

* lub jesli nie wszystkie urzgdzenia iskrzace
w niebezpiecznej strefie zostaty wytgczone,
wentylatory powietrza nie pracujg, a w strefie tej
znajdujg sie tatwopalne opary (jak np. otwarte
pojemniki z rozpuszczalnikiem lub spaliny z
natrysku).

Nieprzestrzeganie tego ostrzezenia moze
spowodowac pozar, wybuch i porazenie pradem, a
w rezultacie powazne obrazenia ciata i zniszczenie
mienia.

ti18794a
Figure 17 Testowanie oporu pistoletu
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Testowanie oporu zasilania

1.

Zdemontowac zasilacz (11). Zobacz
Wyjecie i wymiana zasilacza, page 47.

Wyja¢ alternator (15) z zasilacza. Zobacz
Demontaz i wymiana alternatora, page 48.

Zmierzy¢ rezystancje od tasm uziemiajgcych
zasilacza (EE) do sprezyny (11a). Rezystancja
powinna wynosic:

+ 86-110 MQ dla pistoletow 60kV
+ 130-160 MQ dla pistoletéw 85kV

Jesli nie miesci sie w tym zakresie, wymieni¢
zasilacz. Jesli miesci sie w zakresie, przejs¢ do
Badanie rezystancji bebna pistoletu, page 36.

Jesli w dalszym ciggu wystepujg
nieprawidtowosci, nalezy zapoznac sie z
innymi mozliwymi przyczynami nieprawidtowego
dziatania urzadzenia opisanymi w czesci
Rozwigzywanie probleméw z instalacjg
elektryczna, page 39, lub skontaktowac¢ sie z
przedstawicielem firmy Graco.

332064G

Testy elektryczne

6. Przed ponownym zamontowaniem zasilacza
upewni¢ sie, ze sprezyna (11a) znajduje sie na
swoim miejscu.

il

_|_

11a EE

ti18735a
Figure 18 Testowanie oporu zasilania
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Testy elektryczne

Badanie rezystanciji bebna pistoletu

1.

5.

36

Wprowadzi¢ pret przewodzacy (B) do bebna
pistoletu (ktéry zostat wyjety do testu zasilacza)
do oparcia o metalowy styk (C) z przodu bebna.

Zmierzy¢ rezystancje pistoletu pomiedzy pretem
przewodzgcym (B) a pierscieniem przewodzgcym
(9). Rezystancja powinna wynosi¢ 10-30 MQ.
Jesli rezystancja jest nieprawidtowa, upewnié
sie, ze metalowy styk (C) w bebnie i pierscien
przewodzacy (9) sg czyste i nieuszkodzone.

Jesli rezystancja nadal nie miesci sie w
podanym zakresie, nalezy zdemontowac
pierscien przewodzacy (9) i zmierzy¢ rezystancje
pomiedzy pretem przewodzgcym (B) a
odprowadzeniem na dole rowka pierscienia
przewodzgcego.

Jesli rezystancja miesci sie w podanym zakresie,
nalezy wymieni¢ pierscien przewodzacy (9)

na nowy. Wprowadzi¢ konce pierscienia
przewodzgcego do otwordw (S) z przodu bebna,
a nastepnie wcisng¢ mocno pierscien do rowka

l

R

=

ti19901a

Pierscien przewodzacy (9) jest metalowym
przewodzgcym pierscieniem stykowym, a
nie pierécieniem uszczelniajgcym (uszczelkg
okragtg). W celu zmniejszenia zagrozenia
pozarem, wybuchem lub porazeniem
elektrycznym:

* Nie zdejmowac¢ przewodzgcego pierscienia,
chyba ze w celu jego wymiany.

* Nigdy nie obstugiwac pistoletu bez
zatozonego pierscienia przewodzgcego.

» Nie wymienia¢ pierscienia przewodzgcego
na zadng czes¢ inng niz oryginalna firmy
Graco.

Jesli rezystancja nadal nie miesci sie w podanym
zakresie, nalezy wymienic¢ beben pistoletu.

ti19544a
Figure 19 Badanie rezystancji bebna pistoletu
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Rozwigzywanie probleméw

AL

Rozwigzywanie problemdw

A

Montaz i serwisowanie urzgdzenia wymagajg
dostepu do czesci, ktore mogg spowodowaé
porazenie pradem lub inne powazne obrazenia
ciata, w zwigzku z tym czynnosci te muszg by¢
wykonywane prawidtowo. Niniejsze urzadzenie
moze by¢ instalowane i serwisowane wytgcznie
przez przeszkolone i wykwalifikowane osoby.

Aby zmniejszy¢ niebezpieczehnstwo wtrysku
podskornego, nalezy zawsze postepowac zgodnie
z rozdziatem Procedura usuwania nadmiaru
cisnienia, page 28 przy kazdym wskazaniu redukcji
cisnienia.

UWAGA: Sprawdzi¢ wszystkie mozliwe srodku naprawcze w tabeli rozwigzywania probleméw przed demontazem

pistoletu.

Rozwigzywanie problemow z wzorem natryskiwania

UWAGA: Niektore problemy z wzorcem natryskiwania sg spowodowane niewtasciwg réwnowagg pomiedzy

powietrzem a ciecza.

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Nieréwny lub rozdzielajacy sie
natrysk.

I

Brak cieczy.

Uzupetni¢ ciecz.

Powietrze w zasilaniu cieczg.

Sprawdzi¢ zrédio cieczy. Uzupetni¢
ciecz.

Nieregularny wzor.

ti18798a

Nagromadzenie ptynu; czesciowo
zatkana koncowka.

Wyczysci¢. Zobacz Codzienne
czyszczenie pistoletu, page 31.

Zuzyta/uszkodzona koncéwka lub
otwory kaptura powietrznego.

Oczysci¢ lub wymieni¢.

Wzér natrysku przesuniety w jedng
strone; kaptur powietrzny ulega
zabrudzeniu.

Zatkane otwory w pokrywie
powietrznej.

Wyczysci¢. Zobacz Codzienne
czyszczenie pistoletu, page 31.

Smugi we wzorze natrysku.

Zbyt niskie cisnienie powietrza.

Otworzy¢ zawor regulacji powietrza
rozpylajgcego.

Zbyt niskie cisnienie cieczy. Zwiekszy¢.
ti18797a
Nagromadzenie ptynu na kapturze Zbyt wysokie cisnienie powietrza. Zmniejszy¢.
powietrznym/ostonie koncowki. T . ]
Zbyt niskie cisnienie cieczy. Zwiekszyc.

Zatkane otwory w pokrywie
powietrznej.

Wyczysci¢. Zobacz Codzienne
czyszczenie pistoletu, page 31.

332064G
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Rozwigzywanie problemdéw

Rozwigzywanie probleméw z

eksploatacjg pistoletu

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Nadmiar mgty rozpylania.

Zbyt wysokie cisnienie rozpylania.

Zamkng¢ czesciowo zawér
rozpylanego powietrza lub obnizy¢
mozliwie najmocniej cisnienie
powietrza; minimum 0,32 MPa (3,2
bara, 45 psi) jest niezbedne do
uzyskania przez pistolet petnego
napiecia.

Zbyt rozrzedzona ciecz.

Zwiekszy¢ lepkos¢ lub zwiekszy¢
predkosé¢ przeptywu ptynu.

Efekt wykonczenia typu ,skorki
pomaranczowej”.

Zbyt niskie cisnienie rozpylania.

Szerzej otworzy¢ zawor regulujgcy
rozpylanie powietrza lub zwiekszy¢
cisnienie powietrza wlotowego
pistoletu; uzy¢ mozliwie jak
najnizszego cisnienia.

Dysza natryskowa jest zbyt duza.

Uzy¢ mniejszej koncowki. Zobacz
Tabela wyboru dyszy natryskiwania,
page 66.

Stabo zmieszana lub przefiltrowana
ciecz.

Ponownie zmiesza¢ lub przefiltrowaé
ciecz.

Zbyt gesta ciecz.

Zmniejszy¢ lepkos¢.

Wyciek cieczy z obszaru
uszczelnienia cieczy.

Zuzyte uszczelnienia iglicy lub pret.

Zobacz
Wymiana iglicy cieczy, page 46.

Wyciek powietrza z przedniej czesci
pistoletu.

Zawoér powietrza jest nieprawidiowo
osadzony.

Zobacz
Naprawa zaworu powietrza, page 53.

Wyciek cieczy z przedniej czesci
pistoletu.

Zuzyta lub uszkodzona kulka iglicy.

Zobacz
Wymiana iglicy cieczy, page 46.

Zuzyta obudowa gniazda ptynu.

Zobacz Wymiana zaslepki
pneumatycznej, koncowki
natryskowej i obudowy gniazda
cieczy, page 42.

Poluzowac koncoéwke natryskows.

Dokrecic¢ pierscien ustalajacy.

Uszkodzone uszczelnienie koncowki.

Zobacz Wymiana zaslepki
pneumatycznej, koncowki
natryskowej i obudowy gniazda
cieczy, page 42.

Pistolet nie natryskuje.

Niski poziom cieczy.

Jesli jest taka potrzeba, dolac¢ cieczy.

Uszkodzona dysza natryskowa.

Wymienic.

Zabrudzona lub zatkana kohcowka
natryskowa.

Wyczysci¢. Zobacz Codzienne
czyszczenie pistoletu, page 31.

Uszkodzona iglica cieczy.

Zobacz
Wymiana iglicy cieczy, page 46.

Ostonka powietrzna jest zabrudzona.

Uszkodzona lub zatkana ostonka
powietrzna

Wyczy$cic¢ ostonke powietrzna.
Zobacz Codzienne czyszczenie
pistoletu, page 31.

Nadmiar farby powracajacy do
operatora.

Nieprawidiowe uziemienie.

Zobacz Uziemienie, page 22.

Niewtasciwa odlegtos¢ od pistoletu
do czesci.

Powinno by¢ 200-300 mm (8-12
cali).
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Rozwigzywanie probleméw z

instalacja elektryczng

Rozwigzywanie problemdw

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Staby kat opasania.

Przetgcznik ES WL/Wyt. znajduje sie
w pozycji OFF (WYLACZONE) (O).

Wiaczy¢ (1).

Zbyt niskie ci$nienie powietrza w
pistolecie (wskaznik ES swieci na
kolor bursztynowy).

Sprawdzi¢ cisnienie powietrza w
pistolecie; minimum 45 psi (0,32
MPa, 3,2 bara) niezbedne do
utrzymania petnego napiecia w
pistolecie.

Zbyt wysokie cisnienie rozpylania.

ZmniejszyC.

Zbyt wysokie ci$nienie cieczy.

Zmniejszy¢ lub wymieni¢ zuzytg
koncowke.

Niewtasciwa odlegtos$¢ od pistoletu
do czesci.

Powinno by¢ 200-300 mm (8-12
cali).

Stabo uziemione czesci.

Opér musi wynosi¢ 1 megaom
lub mniej. Wyczysci¢ wieszaki
przedmiotu.

Zaburzony opor pistoletu.

Zobacz
Testowanie oporu pistoletu, page 34.

Niski wiasciwy opor elektryczny
cieczy.

Zobacz Sprawdzi¢ rezystywnosc¢
ptynu, page 27.

Wyptyw cieczy z uszczelnien iglicy
cieczy, ktéry powoduje zwarcie.

Zobacz
Wymiana iglicy cieczy, page 46.

Usterka alternatora.

Zobacz Demontaz i wymiana
alternatora, page 48.

Wskaznik ES lub Hz nie $wieci.

Przetgcznik ES Wt/Wyt. znajduje sie
w pozycji OFF (WYLACZONE) (O).

Wiaczy¢ (1).

Brak zasilania.

Sprawdzi¢ zasilacz, alternator i kabel
tasmowy alternatora. Patrz Wyjecie
i wymiana zasilacza, page 47 i
Demontaz i wymiana alternatora,
page 48.

Operator doznaje porazenia pragdem
w stopniu umiarkowanym.

Operator nie ma uziemienia
lub znajduje sie w poblizu
nieuziemionego obiektu.

Zobacz Uziemienie, page 22.

Pistolet nie jest uziemiony.

Patrz Sprawdzanie uziemienia
elektrycznego pistoletu, page 26 i
Testowanie oporu pistoletu, page 34.

Operator doznaje porazenia prgdem
z powodu przedmiotu.

Przedmiot nie jest uziemiony.

Op6r musi wynosi¢ 1 megaom
lub mniej. Wyczysci¢ wieszaki
przedmiotu.

332064G
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Rozwigzywanie problemdéw

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Wyswietlacz napiecia/pradu
pozostaje czerwony (wytacznie w
pistoletach inteligentnych).

Pistolet znajduje sie zbyt blisko
czesci, ktora jest natryskiwana.

Pistolet powinien znajdowac sie w
odlegtosci 200-300 mm (8-12 cali)
od danej czesci.

Sprawdzi¢ wiasciwy opor elektryczny
cieczy.

Zobacz Sprawdzi¢ rezystywnosc¢
ptynu, page 27.

Zanieczyszczony pistolet.

Zobacz Codzienne czyszczenie
pistoletu, page 31.

Wskaznik ES lub Hz $wieci na kolor
bursztynowy.

Predkos¢ pracy alternatora jest zbyt
niska.

Zwiekszac cisnienie powietrza,

az wskaznik bedzie Swiecit na
zielono. Aby unikna¢ nadmiernego
rozpylenia, nalezy stosowa¢ zawor
ograniczajacy doptyw rozpylanego
powietrza w celu zredukowania
rozpylania powietrza do ostonki
powietrznej.

Wskaznik ES lub Hz Swieci na
czerwono.

Predkos¢ pracy alternatora jest zbyt
wysoka.

Obnizy¢ ci$nienie powietrza az
wskaznik bedzie swiecit na zielono.

Pojawi sie ekran btedu, a wskaznik
Hz swieci na czerwono (dotyczy
tylko pistoletow Smart).

Modut Smart utracit potgczenie z
zasilaczem.

Sprawdzi¢ potgczenia pomiedzy
modutem Smart a zasilaczem. Patrz
Wymiana modutu Smart, page 54 i
Wyijecie i wymiana zasilacza, page
47.
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Naprawa

Przygotowanie pistoletu do pracy

ANIE

Montaz i serwisowanie urzgdzenia wymagajg
dostepu do czesci, ktore mogg spowodowaé
porazenie pradem lub inne powazne obrazenia
ciata, w zwigzku z tym czynnosci te muszg by¢
wykonywane prawidiowo. Niniejsze urzadzenie
moze by¢ instalowane i serwisowane wytgcznie
przez przeszkolone i wykwalifikowane osoby.

Aby ograniczy¢ niebezpieczenstwo urazow,
przed sprawdzeniem lub serwisowaniem
jakiejkolwiek czesci systemu i gdy
instrukcja nakazuje zredukowanie cisnienia
nalezy postepowac zgodnie z rozdziatem
Pracedura yania nadmia iSnienia_page

» Sprawdzi¢ wszystkie mozliwe srodki naprawcze
w Rozwigzywanie problemow, page 37 przed
demontazem pistoletu.

» Uzywa¢ klamry z wysScietanymi szczekami
mocujgcymi w celu ochrony plastikowych czesci
przed uszkodzeniem.

332064G

Naprawa

Nasmarowaé smarem dielektrycznym (57) niektére
czesci zespotu iglicy (20) i okreslone ztaczki cieczy
wedtug opisu w tekscie.

Uszczelke okragtg i pozostate uszczelki smarowac
cienkg warstwg smaru niezawierajgcego silikonu.
Zamowienie czesci nr 111265 Smar. Nie
naduzywac smaru.

Uzywacé wytgcznie oryginalnych czesci firmy
Graco. Nie uzywac ani nie mieszac ze sobg czesci
do innych modeli pistoletéw PRO.

Dostepny jest zestaw naprawczy uszczelnienia
powietrznego 24N789. Zestaw nalezy zamawia¢
oddzielnie. Czesci zestawu sg oznaczone
gwiazdka, na przyktad (3*).

Przeptuka¢ pistolet. Zobacz
Przeptukiwanie, page 29.

Uwolni¢ cisnienie. Zobacz Procedura usuwania
nadmiaru cisnienia, page 28.

Poroztgczac przewody powietrza pistoletu i
przewody cieczy.

Zabra¢ pistolet z miejsca pracy. Obszar naprawy
musi by¢ czysty.
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Naprawa

Wymiana zaslepki pneumatycznej, koncéwki natryskowej i obudowy gniazda cieczy

1. Zobacz Przygotowanie pistoletu do pracy, page
41.

2. Zdjac¢ pierscien ustalajagcy (22) i zespot zaslepki
pneumatycznej/ostony koncowki (25).

ti18802a

Figure 20 Zdjg¢ ostonke powietrzng

3. Zdemontowac¢ zespdt ostonki powietrzne;.
Sprawdzi¢ stan uszczelki w ksztalcie litery
,U” (22a), uszczelki okragtej (25b) i uszczelki
koncéwki (27a). Wymieni¢ wszystkie uszkodzone
czesci.

25b

22a*

27
25a

ti19521a

Figure 21 Demontaz zespotu zaslepki
pneumatycznej

27a

NI

N

\

7D,

ti19766a
Figure 22 Uszczelka koncowki
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4. Aby wymieni¢ elektrode (25a), patrz
Wymiana elektrody, page 43.

/\

Pierscien przewodzacy (9) jest metalowym
przewodzgcym pierécieniem stykowym, a
nie pierécieniem uszczelniajgcym (uszczelkg
okragtg). W celu zmniejszenia zagrozenia
pozarem, wybuchem lub porazeniem
elektrycznym:

* Nie zdejmowaé przewodzgcego pierscienia,
chyba ze w celu jego wymiany.

* Nigdy nie obstugiwac pistoletu bez
zatozonego pierscienia przewodzacego.

* Nie wymienia¢ pierscienia przewodzgcego
na zadng czes¢ inng niz oryginalna firmy
Graco.

5. Nacisna¢ na spust pistoletu i wymontowac
obudowe gniazda cieczy (24) za pomocg
narzedzia uniwersalnego (61).

1i19523a
Figure 23 Wymiana obudowy gniazda cieczy
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11.

WAZNA INFORMACJA

Nie dokreca¢ nadmiernie obudowy gniazda
cieczy (24). Nadmierne dokrecanie moze
uszkodzi¢ obudowe i beben pistoletu,
powodujac nieprawidtowe odcinanie doptywu
cieczy.

Nacisng¢ spust pistoletu i zamontowa¢ obudowe
gniazda cieczy (24). Dokreci¢ do momentu
dopasowania, a nastepnie o kolejne 1/4 obrotu.

Sprawdzi¢, czy uszczelka koncowki rozpylania
(27a) znajduje sie na swoim miejscu. Ustawic
uszko dyszy natryskiwania w osi z rowkiem na
ostonie powietrznej (25). Zamontowac dysze
natryskowg (27) w zaslepce pneumatyczne;j.

Upewnic sie, ze elektroda (25a) jest prawidtowo
zamontowana w zaslepce pneumatycznej.

Sprawdzi¢, czy uszczelka okragta (25b) zaslepki
pneumatycznej znajduje sie ha swoim miejscu.

. Sprawdzi¢, czy tulejka U (22a) znajduje sie na

swoim miejscu w kapturze powietrznym (22).
Krawedzie nasadki uszczelki w ksztaicie litery
,U” muszg by¢ skierowane do przodu.

WAZNA INFORMACJA

Aby zapobiec uszkodzeniu ostony koncéwki,
nalezy odpowiednio ustawi¢ zespot zaslepki
pneumatycznej (25) przed dokreceniem
pierscienia ustalajgcego (22). Nie krecic¢
zaslepkg pneumatyczng po dokreceniu
pierscienia ustalajgcego.

Ustawi¢ ostonke powietrzng i doktadnie dokrecié
pierscien ustalajgcy.

12. Zobacz Testowanie oporu pistoletu, page 34.
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Naprawa

Wymiana elektrody

W celu ograniczenia ryzyka pozaru, wybuchu lub
porazenia pragdem nie nalezy obstugiwac pistoletu
natryskowego, jesli na zaslepce pneumatycznej
nie ma zamontowanej elektrody.

1. Zobacz Przygotowanie pistoletu do pracy, page
41,

2. Zdjg¢ zespot zadlepki pneumatycznej (25).
Zobacz Wymiana zaslepki pneumatycznej,
koncéwki natryskowej i obudowy gniazda cieczy,
page 42.

3. Wyjac¢ elektrode (25a) z tytu zaslepki
pneumatycznej, korzystajgc w tym celu z
potokragtych szczypiec.

4. Wprowadzi¢ nowg elektrode do otworu kaptura
powietrznego. Sprawdzi¢, czy krotki koniec (BB)
elektrody wchodzi do otworu (CC) z tytu kaptura
powietrznego. Wcisng¢ mocno elektrode na
swoje miejsce palcami.

5. Zamontowac¢ zespét zaslepki pneumatyczne;.

Zobacz Testowanie oporu pistoletu, page 34.

25a

cC BB
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|

ti19524a

Figure 24 Wymieni¢ elektrode
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Naprawa

Demontaz i wymiana rurki cieczy

1.

Figure 25 Rurka do cieczy

44

Zobacz Przygotowanie pistoletu do pracy, page
41.

Odkreci¢ dolng nakretke Sruby rurki cieczy (C).

Delikatnie odkreci¢ gérng nakretke przewodu
cieczy (D).

WAZNA INFORMACJA

Nalezy postepowac ostroznie, aby nie
uszkodzi¢ zespotu przewodu cieczy

(19) podczas czyszczenia lub montazu,
szczegOlnie powierzchni uszczelniajgcej (E).
Jesli powierzchnia uszczelniajgca zostanie
uszkodzona, nalezy wymieni¢ caty zespot
przewodu cieczy.

Natozy¢ smar dielektryczny (57) na catg dtugos$é
plastikowego przedtuzenia rurki do cieczy.

Natozy¢ uszczelniacz o niskiej wytrzymatosci na
gwinty rurki do cieczy.

Zamontowac¢ przewdd cieczy na bebnie pistoletu
i dokreci¢ gorng nakretke (D) do pierwszego
oporu, a nastepnie o dalsze 1/2 obrotu.
Pomiedzy nakretkg i bebnem bedzie szczelina.
Nakretki nie nalezy dokrecaé zbyt mocno.

Upewnic sie, ze filtr cieczy (10) znajduje sie we
wlasciwym miejscu tgcznika cieczy. Dokrecic
mocno dolng nakretke (C) na ztgczce. Upewnié
sie, ze gorna nakretka jest dobrze dokrecona.

ti19525a

Wymiana filtra do cieczy

1.

Zobacz Przygotowanie pistoletu do pracy, page
41.

Odkrecic dolng nakretke sruby rurki cieczy (C).

Zdjac¢ filtr cieczy (10) ze ztgczki cieczy.
Wyczysci¢ lub wymienié filtr, jesli to konieczne.

Zamontowac filtr do cieczy (10) w ztgczce cieczy.
Zakreci¢ dolng nakretke (C) na ztaczce i dokreci¢
momentem 15,8-16,9 Nem (140-150 in-Ib).
Sprawdzi¢, czy gérna nakretka jest dokrecona
momentem 2,3-3,4 Nem (20-30 cali-funtéw).

WAZNA INFORMACJA

Sprawdzi¢, czy przewdd cieczy (19) nie jest
skrecony po dokreceniu dolnej nakretki (C).

ti19526a

Figure 26 Wymienic filtr do cieczy
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Demontaz bebna pistoletu

1. Zobacz Przygotowanie pistoletu do pracy, page

41.

2. Odtaczy¢ dolng nakretke przewodu ptynu (N).
Ostroznie odtgczy¢ zespédt przewodu (T) od
klamry (7).

3. Poluzowac dwie $ruby (6).

WAZNA INFORMACJA

W celu unikniecia uszkodzenia zasilacza
(11) nalezy wyjac beben pistoletu z uchwytu
pistoletu. Jesli to konieczne, mozna tagodnie
przesuwacé beben pistoletu z jednej strony na
drugg w celu wyjecia go z uchwytu pistoletu.

4. Trzymac uchwyt pistoletu (16) jedna rekg i
wyciagnac¢ z niego beben (1).

UWAGA: Jesli zasilacz pozostaje w bebnie, nalezy
zdjg¢ zespot alternatora/zasilacza z bebna.

60

ti19530a
Figure 27 Demontaz bebna pistoletu
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Naprawa

Montaz bebna pistoletu

1.

Sprawdzi¢, czy uszczelka (5%) i sprezyna
uziemienia (37a) znajdujg si¢ na swoim miegjscu.
Upewnic¢ sie, ze otwory powietrzne uszczelki sg
prawidlowo wyréwnane. Wymieni¢ uszczelke,
jesli jest uszkodzona.

Upewni¢ sie, ze sprezyna (11a) znajduje sie na
swoim miejscu, na koncoéwce zasilacza (11).
Obficie natozy¢ smar dielektryczny (57) na
koncéwke zasilacza. Umiesci¢ beben pistoletu
(1) nad zasilaczem i na uchwycie pistoletu (16).

Réwno dokrecié obie Sruby bebna (6) naprzeciw
siebie (okoto pét obrotu po dopasowaniu lub 20
in-Ib, 2,3 Nem). Nie przykrecaé srub (6) zbyt
mocno.

Upewni¢ sie, ze filtr cieczy (10) znajduje sie we
wiasciwym miejscu tgcznika cieczy. Zakrecic
dolng nakretke (N) na ztgczce i dokrecic
momentem 15,8-16,9 Nem (140-150 in-Ib).
Upewni¢ sie, ze gorna nakretka jest dobrze
dokrecona.

Zobacz Testowanie oporu pistoletu, page 34.

ti19531a

Figure 28 Montaz bebna pistoletu
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Naprawa

Wymiana iglicy cieczy

1.

10.
11.

12.
13.

46

Zobacz Przygotowanie pistoletu do pracy, page
41.

Zdja¢ zaslepke pneumatyczng i obudowe
gniazda cieczy. Zobacz Wymiana zaslepki
pneumatycznej, koncoéwki natryskowej i obudowy
gniazda cieczy, page 42.

Zdja¢ beben pistoletu. Zobacz
Demontaz bebna pistoletu, page 45.

Zdemontowac sruby spustu (13) i spust (12).

Odkrecic ostonke sprezyny (37). Wymontowaé
sprezyne (20a).

Upewnic sie, ze wyjeto obudowe gniazda (24).
Na tylng czes¢ zespotu iglicy ptynu zatozy¢ klucz
o 2-milimetrowej koncéwce kulowej (60). Nalezy
pchna¢ klucz do przodu, aby obydwie czesci
iglicy zetknety sie, i obréci¢ klucz w kierunku
przeciwnym do kierunku ruchu wskazowek
zegara, o okoto 12 petnych obrotéw, aby odkrecic
iglice.

Przy uzyciu zewnetrznego, szesciokatnego
konca narzedzia wielofunkcyjnego z tworzywa
sztucznego (61) ostroznie pchnaé kule iglicy
ptynu, odsuwajac jg od przedniej czesci bebna,
do momentu wysuniecia uszczelek ptynu z
otworu.

WAZNA INFORMACJA

Przed wyjeciem zespotu iglicy nalezy upewnic
sie, ze iglica zostata odtgczona, w przeciwnym
wypadku moze dojs¢ do odtaczenia sie lub
uszkodzenia zespotu iglicy.

Wyjaé zespot iglicy ptynu z tylnej czesci bebna
pistoletu.

Zamontowac zespodt iglicy cieczy w bebnie
pistoletu. Wepchna¢ iglice kluczem (60) i
dokrecié.

Montaz sprezyn (20a).

Zamontowac ostonke sprezyny (37). Upewnic
sie, ze sprezyna uziemienia (37a) znajduje sie
na swoim miejscu.

Zamontowac spust (12) i sruby (13).

Zamontowac beben pistoletu. Zobacz
Montaz bebna pistoletu, page 45.

14. Zamontowa¢ obudowe gniazda i zespét
zaslepki pneumatycznej. Zobacz
Wymiana zaslepki pneumatycznej, koncowki
natryskowej i obudowy gniazda cieczy, page 42.

15. Zobacz Testowanie oporu pistoletu, page 34.

1i19527a

Figure 29 Zdja¢ ostonke i sprezyny

1i19529a

Figure 31 Wymieni¢ iglice cieczy
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Wyjecie i wymiana zasilacza

Sprawdzi¢ komore zasilacza uchwytu pistoletu pod
katem zabrudzen i wilgoci. Oczysci¢ czystg, suchg
Sciereczka.

Nie wystawia¢ uszczelki (5) na dziatanie
rozpuszczalnikdw.

Zobacz Przygotowanie pistoletu do pracy, page
41.

Zobacz Demontaz bebna pistoletu, page 45.

WAZNA INFORMACJA

Nalezy uwazac, aby nie uszkodzi¢ zasilacza

(11).

Chwyci¢ zasilanie (11) rekg. tagodnym ruchem
od jednej strony do drugiej wyswobodzi¢
zasilacz/zespdt alternatora z uchwytu pistoletu
(16), a nastepnie ostroznie wyciggnac. 7ylko
w przypadku modeli smart nalezy odtaczy¢
elastyczny obwadd (40) od gniazda na gorze
uchwytu.

Sprawdzi¢, czy zasilacz ani alternator nie sg
uszkodzone.

Aby oddzieli¢ zasilacz (11) od alternatora (15),
nalezy odtgczy¢ 3-przewodowe ztgcze tasmowe
(PC) od zasilacza. Tylko w przypadku modeli
smart odigczy¢ 6-bolcowy obwdd elastyczny (40)
od zasilacza. Przesung¢ alternator do goéry i z
dala od zasilacza.

Zobacz Testowanie oporu zasilania, page 35.
W razie koniecznosci wymieni¢ zasilacz.
Aby dokonaé naprawy alternatora, patrz
Demontaz i wymiana alternatora, page 48.

Dotyczy tylko modeli Smart: podtgczy¢ 6-stykowy
obwdd elastyczny (40) do zasilacza.

Aby zapobiec uszkodzeniu kabla i mozliwemu
przerwaniu ciggtosci uziemienia, wygigé
3-przewodowy kabel tasmowy alternatora (PC)
ku gorze i z powrotem w taki sposob, aby
zagiecie byto skierowane w strone zasilacza, a

ztgcze znajdowato sie na gorze.

8. Podtaczy¢ 3-przewodowe zigcze tasmy (PC)
do zasilacza. Wetkng¢ tasme do przodu, pod
zasilacz. Przesuna¢ alternator (15) w dét do
zasilacza (11).

332064G

Naprawa

Umiesci¢ zasilacz/zespot alternatora w uchwycie
pistoletu (16). Upewnic sie, ze taSmy uziemienia
(EE) wchodza w kontakt z uchwytem. W
modelach smart ustawic fgcznik 6-bolcowego
obwodu elastycznego (40) rowno z gniazdem
(CS) na gorze uchwytu. Wepchng¢ ztacze
bezpiecznie do gniazda, przesuwajgc zespot
zasilacza/alternatora do uchwytu.

cs 40 L

— T —

i19767a

Figure 32 Podigczy¢ obwdd elastyczny

10. Upewnic¢ sie, ze uszczelka (5%), sprezyna

uziemienia (37a) i sprezyna zasilacza

(11a) znajdujg sie na swoich miejscach.
Wymieni¢ uszczelke (5%), jesli jest uszkodzona.
Zamontowac beben (1) do uchwytu (16). Zobacz
Montaz bebna pistoletu, page 45.

11. Zobacz Testowanie oporu pistoletu, page 34.

ti19532a

Figure 33 Zasilacz
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Naprawa

Demontaz i wymiana alternatora

UWAGA: Lozyska alternatora nalezy wymieni¢ po
2000 godzin pracy. Nalezy zamowic zestaw tozysk,
nr czesci 24N706. Czesci uwzglednione w zestawie
oznaczono symbolem (#).

1.

48

Zobacz Przygotowanie pistoletu do pracy, page
41.

Zdjg¢ zespdt zasilacza/alternatora
i odtgczy¢ alternator. Zobacz
Wyjecie i wymiana zasilacza, page 47.

Zmierzy¢ wartos¢ rezystancji miedzy dwoma
zewnetrznymi zaciskami ztgcza 3-przewodowego
(PC); wynik powinien wynosi¢ 2,0-6,0 omow.
Jesli warto$¢ wykracza poza ten zakres, nalezy
wymieni¢ cewke alternatora (15a).

Za pomocg ptaskiego srubokreta wywazy¢ zacisk
(15h) z obudowy (15d). Zdja¢ zatyczke (15f) za
pomoca cienkiego ptaskiego srubokreta.

W razie koniecznosci obréci¢ wentylator (15e)
w taki sposéb, by jego topatki odstaniaty cztery
oczka tozyska (T) obudowy (15d).

T 15e¢

ti19741b
Figure 34 Orientacja wentylatora

6.

11.

Wypchnaé zespot wentylatora i cewki (15a) z
przedniej czesci obudowy (15d).
ti19740b

15b2¢ M 15a 15¢g 15f ¢

: w\m
— 0

15d 15c 15b1¢ S

//r%

PC 15he

Figure 35 Przekrdj alternatora

45 nie jest przedstawiony na ilustracji.

WAZNA INFORMACJA

Uwaza¢, aby nie zarysowac ani nie
uszkodzi¢ magnesu (M) lub watka (S). Nie
zaciskac i uwazac, aby nie uszkodzi¢ ztacza
3-przewodowego (PC) podczas demontazu i
ponownego montazu tozysk.

Przytrzymac zespot cewki (15a) na stole
roboczym koncem wentylatora skierowanym w
go6re. Za pomocgy ptaskiego srubokreta wywazyc¢
wentylator (15e) z watka (S).

Zdja¢ tozysko gorne (15b2).
Zdjgc¢ tozysko dolne (15b1).

. Zamontowaé nowe fozysko dolne (15b14)

na dtugim koncu watka (S). Bardziej ptaska
strona tozyska musi by¢ skierowana w strone
przeciwng do magnesu (M). Zamontowac cewke
(15a) w taki sposéb, aby topatki tozyska byty
przeptukiwane wraz z powierzchnig cewki.

Wcisng¢ nowe tozysko gorne (15b24) na krotki
koniec watka w taki sposob, aby topatki fozyska
byly przeptukiwane wraz z powierzchnig cewki

(15a). Bardziej ptaska strona tozyska musi by¢
skierowana w strone od cewki.
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12.

13.

14.

Przytrzymac zespét cewki (15a) na stole
roboczym koncem wentylatora skierowanym

w gore. Wcisng¢ wentylator (15e4) na dtugi
koniec watka (S). Lopatki wentylatora muszg by¢
ustawione w sposob przedstawiony na rysunku.

Ostroznie wsuna¢ zespét cewki (15a) z przodu
obudowy (15d¢), dopasowujgc sworzen cewki

z otworem w obudowie. Ztgcze 3-przewodowe
(PC) musi znajdowac sie ponizej szerszej
szczeliny (W) uszek obudowy w sposéb
przedstawiony na rys. 35. Upewnic sie, ze bolce
wyréwnania cewki (P) sg ustawione w sposob
przedstawiony na rys. 34.

Obréci¢ wentylator (15e) w taki sposob, aby
jego topatki odstaniaty cztery uszka tozyska
(T) w tylnej czesci obudowy. Upewni¢ sie, ze
topatki tozyska dolnego (15b14) sg wyréwnane
z uszkami.

15f¢

ti19739b

Figure 36 Alternator
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15.

16.

17.

Naprawa

Osadzi¢ cewke catkowicie w obudowie (15d+¢).
Zabezpieczy¢ za pomocg zacisku (15h),
upewniajac sie, ze jego uszka zachodzg na
otwory w obudowie.

Upewnic¢ sig, ze uszczelka okragta (15g) znajduje
sie na swoim miejscu. Zamontowaé zatyczke
(15f).

Zamontowac alternator na zasilaczu i
zamontowac¢ obydwie czesci w uchwycie.
Zobacz Wyjecie i wymiana zasilacza, page 47.

15a

15b2 &

15he
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Naprawa

Naprawa zaworu regulujgcego przeptyw powietrza wentylatora

1. Zobacz Przygotowanie pistoletu do pracy, page 8. Ponownie zamontowac¢ pierscien ustalajgcy
41. (30d). Odkreca¢ wrzeciono zaworu od obudowy
do czasu, az zostanie zatrzymany przez pierscien

2. Umiesci¢ klucz francuski na sptaszczeniach
zespotu zaworu (30) i odkreci¢ go od uchwytu
(16). 9. Wkreci¢ zespdt zaworu (30) do uchwytu pistoletu

(16), naktadajac klucz na ptaskie powierzchnie

obudowy. Dokreci¢ z uzyciem momentu

obrotowego 1,7 N (15 stopy-funty).

podtrzymujacy.

UWAGA: Zawoér mozna wymieniaé jako zesp6t
(przejs¢ do kroku 9) lub wymienia¢ jego
poszczegolne czesci (czynnosci 3-9).

30b

3. Zdjac¢ pierscien ustalajacy (30d).

Przekreci¢ watek zaworu (30b) przeciwnie do 300

ruchu wskazéwek zegara az do jego uwolnienia

z obudowy zaworu (30a). 30a
5. Zdjac¢ pierscien uszczelniajgcy (o-ring, 30c¢). 30d

6. Oczysci¢ wszystkie czesci i sprawdzi¢, czy nie sg
zuzyte lub uszkodzone.

UWAGA: Uzywa¢ smaru niezawierajgcego
silikon, czes¢ nr 111265. Nie naduzywaé smaru.

7. Przy ponownym montazu zaworu regulujagcego i18647a
przeptyw powietrza wentylatora (30) nalezy Figure 37 Zawor regulacji powietrza wentylatora
lekko nasmarowac gwinty zaworu i wkrecié
watek (30b) catkowicie w obudowe (30a), az do
momentu zetkniecia si¢ z jej dnem. Zamontowac
pierscien o-ring (30c*), nasmarowac i odkreci¢
trzpieh zaworu az do momentu gdy pierscien
uszczelniajgcy o-ring wejdzie do obudowy.
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Naprawa

Naprawa zespotu zaworu regulacji powietrza rozpylajgcego

1.

Zobacz Przygotowanie pistoletu do pracy, page
41.

2. Umiesci¢ klucz francuski na sptaszczeniach
zespotu zaworu (29) i odkreci¢ go od uchwytu
(16).

3. Sprawdzi¢ stan zespotu zaworu. Jesli jest
uszkodzony, zamontowaé nowy zawor (29).

4. Przed zamontowaniem zespotu zaworu w
uchwycie nalezy odkrecic¢ trzpieh zaworu (29b)
od obudowy (29a) az do momentu zatrzymania.

5. Zamontowac zespot zaworu w uchwycie
pistoletu. Dokreci¢ obudowe zaworu (29a) do
momentu 1,7 Nem (15 cali-funtéw).

332064G

29b 29a

ti18649a

Figure 38 Zawor regulujgcy rozpylanie powietrza
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Naprawa

Naprawa zaworu ES Wi.-Wyt.

1. Zobacz Przygotowanie pistoletu do pracy, page 4. Wyczysci¢ czesci i sprawdzi¢, czy nie sg
41. uszkodzone. Wymienic, jesli to konieczne.

2. Polu;owaé $rube niewypadajaca (26p). Zdjaé UWAGA: Element wystajgcy na ptytce ustalajacej
zawor (26) z uchwytu. (26f) musi by¢ skierowany ku goérze.

3. Nasmarowac pierscienie uszczelniajgce (o-ringi) 5. Zamontowa¢ zawdr ponownie. Dokrecic¢
(26b* i 26g*) smarem bez silikonu, nr katalogowy $rube (26p) momentem 1,7-2,8 Nem (15-25
111265. Nie naduzywaé smaru. cali-funtéw).

UWAGA: Nie naduzywa¢ smaru. Nadmiar
smaru na uszczelce okragtej moze dostac sie
do przewodu powietrza pistoletu i w rezultacie
zepsu¢ wyglad efektu ukonczonej pracy.

26d

26f
26b*

26a

269

26e

26p

ti18648a
Figure 39 Zawér ES Wi.-Wyt.
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Naprawa zaworu powietrza

1.

Zobacz Przygotowanie pistoletu do pracy, page
41.

Zobacz Demontaz bebna pistoletu, page 45.
Odkrecic¢ sruby (13) i zdjg¢ spust (12).

Zdja¢ zawor ES Wh-Wyt. Zobacz
Naprawa zaworu ES Wt-Wyt., page 52.

Zdemontowac sprezyne (2).

Nacisng¢ na przednig czes¢ watka zaworu
powietrza, aby wypchna¢ go przez tylng czes¢
uchwytu. Sprawdzi¢ gumowe uszczelnienie
(23a*) i wymienic je, jesli jest uszkodzone.

Sprawdzic tuleje U (3*). Nie nalezy demontowac
tulei U, jesli nie jest uszkodzona. Jesli zostata
zdemontowana, nalezy zamontowaé nowg z
krawedziami skierowanymi w strone uchwytu
pistoletu (16). Umiesci¢ tuleje U na waitku
zaworu powietrza, aby utatwic jej umieszczenie
w uchwycie pistoletu.

ti19724a
Figure 40 Instalacja tulei U

332064G

10.
11.

Naprawa

Zamontowac¢ zawor powietrza (23) i sprezyne (2)
na uchwycie pistoletu (16).

Zamontowa¢ zawor ES Wh-Wyt. Zobacz
Naprawa zaworu ES Wt.-Wyt., page 52.

Zamontowac spust (12) i Sruby (13).
Zobacz Montaz bebna pistoletu, page 45.

26

ti19543a

Figure 41 Zawor powietrza
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Naprawa

Wymiana modutu Smart

Jesli pojawia sie Ekran btedu, oznacza to, ze modut
Smart utracit potaczenie z zasilaczem. Sprawdzi¢
potgczenia pomiedzy modutem Smart a zasilaczem.

Jesli diody LED modutu nie $wieca, nalezy wymienic
modut.

1.

54

Zobacz Przygotowanie pistoletu do pracy, page
41.

Wyjac¢ srube czopa (31e), pierscien o-ring (31f)
oraz przetgcznik ES HI/LO (WYSOKIE/NISKIE)
(31¢) w lewym dolnym rogu wktadu Smart (31a).

Wyjaé pozostate trzy sruby (31d) z wktadu.

Wyja¢ modut Smart z tylnej czesci pistoletu.
Odtaczy¢ kabel tasmy (RC) ze ztgcza (GC) w
uchwycie pistoletu.

Wymontowac¢ uszczelke (31b).

Zamontowac uszczelke (31b) na nowym wktadzie
(31a). Upewnic¢ sie, ze naciete rogi uszczelki
znajdujg sie na gorze.

Wyréwnac kabel tasmowy modutu (RC) z kablem
pistoletu (GC) i wsuna¢ je pewnym ruchem
razem, jak na rysunku. Wetkng¢ podtaczone
kable do wneki uchwytu pistoletu. Zamontowac
modut strumienia do tylnej czesci uchwytu
pistoletu.

Zamontowac srube czopa (31e), pierscien o-ring
(31f) i przetacznik ES HI/LO (WYSOKIE/NISKIE)
w lewym dolnym rogu wktadu (31a).

Zamontowac trzy pozostate sruby (31d).
Dokreci¢ momentem 0,8-1,0 Nem (7-9 in-Ib).

ti21701a

Figure 43 Wyréwnywanie kabli tasmowych

ti19455b
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Naprawa

Wymiana okretki i zaworu wylotowego powietrza

1. Zobacz Przygotowanie pistoletu do pracy, page

41.
2. Aby wymieni¢ zawor wylotowy powietrza:

a. Wymontowac zacisk (36) i rurke wylotowg
(35).

b. Wykreci¢ okretke (21) z uchwytu pistoletu
(16). Okretka ma gwint lewoskretny. Zdjgé
wspornik (7).

c. Sciggnaé¢ zawor wylotowy (8) z uchwytu (16).

Skontrolowac¢ o-ring (8a) i w razie potrzeby
wymienic.

d. Zamontowac o-ring (8a*) na zaworze
wylotowym (8). Nasmarowac pierscien
uszczelniajgcy (o-ring) cienkg warstwa
bezsilikonowego smaru.

e. Zamontowac zawor wylotowy (8) w uchwycie

(16).

f.  Natozy¢ uszczelniacz gwintu na gorne gwinty

okretki (21). Ustawi¢ wspornik (7) i wkreci¢
okretke w uchwyt pistoletu (16). Dokrecic
momentem 8,4-9,6 Nem (75-85 in-Ib).

g. Zamontowac rurke (35) i zacisk (36).
3. Aby wymieni¢ okretke wlotu powietrza:

a. Woykreci¢ okretke (21) z uchwytu pistoletu
(16). Okretka ma gwint lewoskretny.

b. Natozy¢ srodek uszczelniajgcy gwinty na
gorne gwinty okretki. Wkreci¢ okretke do
uchwytu pistoletu. Dokreci¢ momentem
8,4-9,6 N*m (75-85 in-Ib).

332064G

& 36 19768a

Figure 44 Zigczka wlotowa powietrza i zawor
wylotowy powietrza
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Uwagi

Uwagi
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Czesci
Czesci

Zespot standardowego wspomaganego powietrzem pistoletu do natryskiwania

Nr czesci H60T 10 60 kV Elektrostatyczny pistolet natryskowy wspomagany sprezonym powietrzem, seria B
Nr czesci H85T10 85 kV Elektrostatyczny pistolet natryskowy wspomagany sprezonym powietrzem, seria B

37

20

ti18644b

A Dokreci¢ momentem 20 in-lb (2 Nem).
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Czesci

Nr cze$ci H60T10 60 kV Elektrostatyczny pistolet natryskowy wspomagany sprezonym powietrzem, seria B
Nr czesci H85T10 85 kV Elektrostatyczny pistolet natryskowy wspomagany sprezonym powietrzem, seria B

Nr ref. | Nr czesci | Opis Lic-
zba
1 24N746 |KORPUS, pistoletu; pistolet 60 |1
kV, zawiera uszczelke (5)
24N745 |KORPUS, pistoletu; pistolet 85 |1
kV, zawiera uszczelke (5)
2 185116 [ SPREZYNA, naciskowa 1
3* 188749 | USZCZELNIENIE, tulejka U 1
5* 24N699 | USZCZELKA, korpusu 1
6 24N740 [SRUBA, teb gniazdowy; 1
opakowanie 2 szt.
24N742 |WSPORNIK 1
249323 [ZAWOR, wylotowy 1
8a* 112085 |[O-RING 1
9 24N747 |PIERSCIEN, przewodzacy 1
10 238562 |[FILTR, liniowy, sito nr 100; patrz| 1
uwaga ponizej
11 24N660 |ZASILACZ, pistolet 60 kV 1
24N661 | ZASILACZ, pistolet 85 kV 1
11a 24N979 [SPREZYNA 1
12 24N663 | SPUST; zawiera pozycje 13 1
13 24A445 | SRUBA, spustu; opakowanie 2 |1
sztuki
15 24N664 |Patrz 1
Zespot alternatora, page 62
16 24N761 | UCHWYT,; pistolet AA 60 kV 1
24N762 | UCHWYT; pistolet AA 85 kV 1
19 24N744 [PRZEWOD, cieczy; pistolet 60 |1
kV
24N743 | PRZEWOD, cieczy; pistolet 85 |1
kV
20 24N780 [ZESPOL IGLICY; pistolet 60 kV;| 1
zawiera pozycje 20a
24N781 [ZESPOL IGLICY; pistolet 85 kV;| 1
zawiera pozycje 20a
20a [24N782 | SPREZYNA, iglica ptynu 1
21 24N626 | OKRETKA, wlot powietrza; 1
M12 x 1/4 npsm (meski); gwint
lewoskretny
22 24N793 | PIERSCIEN, ustalajacy; zawiera| 1
pozycje 22a
22a* 198307 |USZCZELNIENIE, tulejka U; 1
UHMWPE; czes¢ pozycji 22
23 24N633 [ ZAWOR, powietrza 1
23a* |276733 |USZCZELKA 1
24 24N725 | OBUDOWA, gniazdo 1

4 Naklejki informujgce o niebezpieczenstwie i

ostrzegawcze, przywieszki i karty dostepne sg

bezptatnie.

* Czesci te uwzgledniono w Zestawie naprawczym
uszczelnienia powietrznego 24N789 (zamawiane
oddzielnie).

#% Zestaw 26A294 z ogranicznikiem wt.-wyt. zaworu

elektrostatycznego urzadzenia natryskowego jest

58

Nr ref. | Nr czesci | Opis Lic-

zba

25 24N727 |Patrz Zespot zaslepki 1
pneumatycznej, page 65

25a 24N643 | ELEKTRODA; opakowanie 5 1
szt.

264 | 24N632 | Patrz Zespot zaworu ES Wh.- 1
Wyt., page 63

27 AEMxxx | ZESPOL. KONCOWKI; wybér |1

AEFXXX | klienta; zawiera pozycje 27a

27a 1183459 |USZCZELKA, koAcowki 1

29 24N792 | ZAWOR REGULACJI 1
ROZPYLANEGO POWIETRZA

30 24N634 |Patrz Zespot zaworu doptywu 1
powietrza do wentylatora, page
64

32 24E404 |ZATYCZKA, spustu; zawiera 1
pozycje 32a

32a |— —— |BOLEC, kotka 1

35 185103 | RURKA, wylotowa; srednica 1
wewnetrzna 6 mm (1/4 cala)
(dostarczana luzem)

36 110231 | ZACISK 1

37 24N785 | OSLONKA, sprezyny; zawiera |1
pozycje 37a

37a (197624 | SPREZYNA, naciskowa 1

38 24N786 |WTYCZKA, sterowanie 1
wentylatora; opcja, dostarczana
luzem do zastosowania zamiast
pozycji 29

51 112080 |NARZEDZIE, iglica 1
(dostarczana luzem)

54 24N603 | POKRYWA, pistoletu, pistolety |1
60 kV; opakowanie 10 sztuk

24N604 | POKRYWA, pistoletu, pistolety |1
85 kV; opakowanie 10 sztuk

554 179791 | PRZYWIESZKA ostrzegawcza, |1
(niepokazana)

564 16P802 |[ZNAK, ostrzegawczy (nie 1
przedstawiony)

57 116553 | SMAR, dielektryczny; tuba 30 |1
ml (1 uncja) (nie pokazano)

58 117824 | REKAWICZKA, przewodzgca, |1
srednia; opakowanie 12 sztuk;
dostepna takze w rozmiarze
matym (117823) i duzym
(117825)

60 107460 |NARZEDZIE, klucz, 1
zakonczenie kulkowe
(dostarczane oddzielnie)

61 276741 |NARZEDZIE UNIWERSALNE |1
(dostarczane oddzielnie)

62 24N783 |HAK; zawiera $rube 1

dostepny dla klientéw wymagajgcych ci$nienia

powietrza pozwalajgcego uzyskac¢ wysokie

rozpylenie. Zestaw ten nalezy stosowac, gdy
wskaznik turbiny swieci na czerwono, ale jest

konieczne utrzymania wysokiego ci$nienia powietrza.
Nalezy zamontowac¢ zestaw, a nastepnie ustawié
cisnienie tak, aby wskaznik swiecit na zielono.
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UWAGA: Dostepne sg zestawy filtrow siatkowych
rozmiar 100 (10). Zaméwié¢ 238561 (ilos¢ 3) lub
224453 (ilos¢ 5).

332064G

Czesci

Czesci oznaczone jako — — — nie sg dostepne
oddzielnie.
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Czesci
Zespot wspomaganego powietrzem pistoletu natryskowego Smart

Nr cze$ci HB60OM10 60 kV Elektrostatyczny pistolet natryskowy wspomagany sprezonym powietrzem, seria B
Nr czesci H85M10 85 kV Elektrostatyczny pistolet natryskowy wspomagany sprezonym powietrzem, seria B

37

20

a—© L((@

ti19520b

A Dokreci¢ momentem 20 in-lb (2 Nem).
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Czesci

Nr cze$ci H6OM10 60 kV Elektrostatyczny pistolet natryskowy wspomagany sprezonym powietrzem, seria B
Nr czesci H85M10 85 kV Elektrostatyczny pistolet natryskowy wspomagany sprezonym powietrzem, seria B

Nr Nr czesci | Opis Lic-
ref. zba
25a |24N643 |ELEKTRODA; opakowanie 5 szt. |1
26 24N632 | Patrz Zespot zaworu ES Wh.- 1
Wyt., page 63
27 |AEMxxx [ZESPOt KONCOWKI; wybor 1
AEFxxx | klienta; zawiera pozycje 27a

27a 183459 |USZCZELKA, koncowki 1

29  [24N792 |ZAWOR REGULACJI 1
ROZPYLANEGO POWIETRZA

30 24N634 | Patrz Zespot zaworu doptywu 1
powietrza do wentylatora, page 64

31 24N756 |Patrz 1
Zespot modutu Smart, page 65

32 24E404 |ZATYCZKA, spustu; zawiera 1
pozycje 32a

32a |— —— |BOLEC, kotka 1

35 185103 | RURKA, wylotowa; Srednica 1
wewnetrzna 6 mm (1/4 cala)
(dostarczana luzem)

36 110231 | ZACISK 1

37 24N785 | OSLONKA, sprezyny; zawiera 1
pozycje 37a

37a |197624 |SPREZYNA, naciskowa 1

38 24N786 |WTYCZKA, sterowanie 1
wentylatora; opcja, dostarczana
luzem do zastosowania zamiast
pozycji 29

40 1245265 |OBWOD, elastyczny 1

51 112080 |NARZEDZIE, iglica (dostarczana |1
luzem)

54 24N603 | POKRYWA, pistoletu, pistolety 60 | 1
kV; opakowanie 10 sztuk

24N604 | POKRYWA, pistoletu, pistolety 85]1
kV; opakowanie 10 sztuk

554 179791 PRZYWIESZKA ostrzegawcza, 1
(niepokazana)

564 |16P802 |[ZNAK, ostrzegawczy (nie 1
przedstawiony)

57 116553 | SMAR, dielektryczny; tuba 30 ml |1
(1 uncja) (nie pokazano)

58 117824 | REKAWICZKA, przewodzaca, 1
srednia; opakowanie 12 sztuk;
dostepna takze w rozmiarze
matym (117823) i duzym (117825)

60 107460 |NARZEDZIE, klucz, zakonczenie |1
kulkowe (dostarczane oddzielnie)

61 276741 |NARZEDZIE UNIWERSALNE 1
(dostarczane oddzielnie)

62 24N783 |HAK; zawiera srube 1

Nr Nr czesci | Opis Lic-
ref. zba
1 24N746 |KORPUS, pistoletu; pistolet 60 1
kV, zawiera uszczelke (5)
24N745 | KORPUS, pistoletu; pistolet 85 1
kV, zawiera uszczelke (5)
2 185116 | SPREZYNA, naciskowa 1
3* 188749 | USZCZELNIENIE, tulejka U 1
5* 24N699 |USZCZELKA, korpusu 1
6 24N740 | SRUBA, teb gniazdowy; stal 1
nierdzewna;
opakowanie 2 szt.
24N742 |WSPORNIK 1
249323 | ZAWOR, wylotowy 1
8a* 112085 |O-RING 1
9 24N747 | PIERSCIEN, przewodzacy 1
10 238562 | FILTR, liniowy, sito nr 100; patrz |1
uwaga ponizej
11 24N660 | ZASILACZ, pistolet 60 kV 1
24N661 |ZASILACZ, pistolet 85 kV 1
11a |24N979 [SPREZYNA 1
12 24N663 | SPUST; zawiera pozycje 13 1
13 |24A445 | SRUBA, spustu; opakowanie 2 |1
sztuki
15 24N664 | Patrz Zespot alternatora, page 62 |1
16 24N763 | UCHWYT, smart; pistolet AA60 |1
kV
24N764 |UCHWYT, smart; pistolet AA85 |1
kV
19 |24N744 | PRZEWOD, cieczy; pistolet 60 kV | 1
24N743 | PRZEWOD, cieczy; pistolet 85 kV | 1
20 |24N780 |ZzESPOL IGLICY; pistolet 60 kV; |1
zawiera pozycje 20a
24N781 [ZESPOL IGLICY; pistolet 85 kV; |1
zawiera pozycje 20a
20a |24N782 |SPREZYNA, iglica ptynu 1
21 24N626 | OKRETKA, wlot powietrza; 1
M12 x 1/4 npsm (meski); gwint
lewoskretny
22 |24N793 |PIERSCIEN, ustalajacy; zawiera |1
pozycje 22a
22a* [198307 |USZCZELNIENIE, tulejka U; 1
UHMWPE; czes¢ pozycji 22
23 |24N633 |ZAWOR, powietrza 1
23a* 276733 |[USZCZELKA 1
24 24N725 | OBUDOWA, gniazdo 1
25 24N727 |Patrz Zespot zaslepki 1

pneumatycznej, page 65

4 Naklejki informujgce o niebezpieczenstwie i
ostrzegawcze, przywieszki i karty dostepne sg
bezpfatnie.

* Czesci te uwzgledniono w Zestawie naprawczym
uszczelnienia powietrznego 24N789 (zamawiane
oddzielnie).

332064G

UWAGA: Dostepne sg zestawy filtrow siatkowych

rozmiar 100 (10). Zaméwi¢ 238561 (ilos¢ 3) lub
224453 (ilos¢ 5).

Czesci oznaczone jako — — — nie sg dostepne
oddzielnie.
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Czesci
Zespodt alternatora

Cze$¢ nr 24N664, Zespo6t alternatora
15f ¢

15e 4

15g*

15he
ti18639b
Nrref. | Nr Opis Lic- Nrref. | Nr Opis Lic-
czesci zba czesci zba
15a 24N705 | CEWKA, alternatora 1 15e¢ | ——— | WENTYLATOR; cze$¢ pozyciji | 1
. 15b
15b® | 24N706 [ ZESTAW LOZYSK (zawiera | 1
dwa tozyska, obudowe 15fe — —— | OSLONA, obudowa; czes¢ 1
pozycja 15 d, wentylator pozycji 15d
pozycja 15e, zatyczke pozycja N
15f i jeden zacisk pozycja 15h) 159 110073 | O-RING 1
15¢ 24Y264 | ZESPOL WALU (zawiera wat | 1 15he | 24N709 ZACZEP; opakowanie 5 szt. 1
: eden zaczep zawarty w
i magnes) (jed rt
elemencie 15b)
15d¢ | 24N707 (1)SBfUDOWA; zawiera pozycje | 1 5e* 24N699 | USZCZELKA, bebna (nie 1
pokazano)
* Czesci te uwzgledniono w Zestawie naprawczym Czesci oznaczone jako — — — nie sg dostepne
uszczelnienia powietrznego 24N789 (zamawiane oddzielnie.
oddzielnie).

¢ Czesci te ujeto w Zestawie tozyska 24N706
(oddzielne zamowienie).
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Czesci
Zespo6t zaworu ES Wt.-Wyt.

Nr czesci 24N632, Zespdt zaworu ES WH.-Wyt.

26d

26f
26b*

26e
ti18648a
Nr Nr Opis Lic- Nr Nr Opis Lic-
ref. czesci zba ref. czesci zba
26a — — — | OBUDOWA, zaworu 1 26e - SRUBA‘ zestaw, z tbem 2
26b* | 15D371 | O-RING 2 gniazdowym
26c | ——— | TLOK, zaworu 1 26f 24N631 | PLYTKA, ustalajgca 1
. 26g* | 113746 | O-RING 1
26d | 24N650 | DZWIGNIA, ES Wi.-Wyt.; 1 2
zawiera pozycje 26e 26p | —— — | SRUBA, niewypadajaca 1
* Czesci te uwzgledniono w Zestawie naprawczym Czesci oznaczone jako — — — nie sg dostepne
uszczelnienia powietrznego 24N789 (zamawiane oddzielnie.

oddzielnie).
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Czesci

Zespot zaworu doptywu powietrza do
wentylatora

Nr czesci 24N634, Zespo6t zaworu doptywu powietrza
do wentylatora

30b

*30c

30a

30d

ti18647a

64

opakowanie 6 sztuk

Nr Nr Opis Lic-
ref. czesci zba
30a — — — | NAKRETKA, zaworu 1
30b | ——— | WRZECIONO, zaworu 1
30c* | 111504 | O-RING 1
30d | 24N646 | PIERSCIEN, ustalajacy; 1

* Czesci te uwzgledniono w Zestawie naprawczym
uszczelnienia powietrznego 24N789 (zamawiane
oddzielnie).

Czesci oznaczone jako — — — nie sg dostepne
oddzielnie.

332064G




Zespot zaslepki pneumatycznej

Nr czesci 24N727, Zesp6t zaslepki pneumatycznej

25b

ti18652a

Zespot modutu Smart

Zesp6t modulu Smart, nr czesci 24N756

31d

NSy
Q@
31b @

Czesci

Nr Nr Opis Lic-
ref. czesci zba
25a 24N643 | ELEKTRODA; opakowanie 5 1
szt.
25b | 24N734 | USZCZELKA OKRAGLA,; 1
PTFE; opakowanie 5
szt. (dostepne rowniez w
opakowaniach po 10 szt,;
zamowienie 24E459)
25¢ | = 7 7 | ZASLEPKA PNEUMATYCZNA | 1
25d | 24N726 | OSLONA, koncowka, 1
pomaranczowa
27a 183459 | USZCZELKA dyszy (nie 5
pokazana)
Czesci oznaczone jako — — — nie sg dostepne
oddzielnie.
332064G

31a
31e
ti19442b 31f  31c

Nrref. | Nrczesci | Opis Lic-
zba

31a ——— | WKLAD 1

31b 24P433 USZCZELKA 1

31c 24N787 | PRZELACZNIK, ES HI/LO 1

(WYSOKIE/NISKIE)

31d® [ ——— | SRUBA 3

31e® | ——— | SRUBA, osiowa 1

31f 112319 O-RING 1

Czesci oznaczone jako — — — nie sg dostepne

oddzielnie.

¢ Te czesci ujeto w Zestawie naprawczym nakretki
regulacji spustu 24N757 (oddzielne zamodwienie).
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Tabela wyboru dyszy natryskiwania

Tabela wyboru dyszy natryskiwania

Koncéwki natryskowe dokifadnego
wykonczenia AEM

Zalecane do wykonhczen o wysokiej jakosci przy niskich i srednich wartosciach cisnienia. Zaméwienie pozadanej
koncowki, Numer czesci AEMxxx, gdzie xxx = 3-cyfrowy numer z macierzy ponizej.

Rozmi- | Wydajno$é plynu Maksymalna szeroko$¢ wzoru przy 305 mm (12 calach)
ary litr/min (uncja mm (cale)
kryzy ptynu/min)
cale pod pod 24 4-6 6-8(15 | 8-10(2 | 1012 12-14 14-16 16-18
(mm) | cisnie- | cisnie- (50- (100- | 0-200) | 00-250) | (250-3 | (300-3 | (3504 | (4004
niem niem 100) 150) 00) 50) 00) 50)
4,1 MPa | 7,0 MPa
(41 (70
baréw, barow,
600 psi) | 1000
psi) Dysza natryskowa
0,007 4,0(0,1)]5,2 107 207 307
(0,178) (0,15)
0,009 7,0(0,2) [ 91 209 309 409 509 609
(0,229) (0,27)
0,011 10,0 13,0 211 311 411 511 611 711
(0,279) |(0.3) (0.4)
0,013 13,0 16,9 213 313 413 513 613 713 813
(0,330) | (0.4) (0,5)
0,015 17,0 22,0 215 315 415 515 615 715 815
(0,381) |(0.5) 0,7)
0,017 22,0 28,5 217 317 417 517 617 717
0.432) | (0.7) (0,85)
0,019 28,0 36,3 319 419 519 619 719
(0,483) | (0,8) (1,09)
0,021 35,0 45,4 421 521 621 721 821
(0,533) | (1.0) (1,36)
0,023 40,0 51,9 423 523 623 723 823
(0,584) | (1.2) (1,56)
0,025 50,0 64,8 425 525 625 725 825
(0,635) | (1.5) (1,94
0,029 68,0 88,2 829
(0,736) [ (1,9) (2,65)
0,031 78,0 101,1 431 631 831
(0,787) | (2,2) (3,03)
0,033 88,0 1141 833
(0,838) | (2,5) (3,42)
0,037 108,0 140,0 737
(0,939) [ (3,1 (4,20)
0,039 118,0 153,0 539
(0,990) | (3.4) (4,59
* Koncowki sg testowane w wodzie.
Wydajno$¢ ptynu (Q) dla innych cinien (P) mozna obliczyé przy uzyciu wzoru: Q = (0,041) (QT)V P gdzie QT =
wydajnos¢ ptynu (uncja ptynu/min) pod cisnieniem 600 psi z powyzszej tabeli dla wybranego rozmiaru kryzy.
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Tabela wyboru dyszy natryskiwania

Koncédwki natryskowe doktadnego
wykonczenia wyposazone w
przed-kryze AEF

Zalecane do wykonczen o wysokiej jakosci przy niskich i Srednich wartosciach cisnienia. Koncéwki AEF sg

wyposazone w przed-kryze, ktéra wspomaga atomizacje materiatdéw, ktorych lepkos¢ zmniejsza sie pod wptywem

Scinania, w tym lakierow.

Zamowienie zadanej koncowki, Numer czesci AEFxxx, gdzie xxx = 3-cyfrowy numer z macierzy ponizej.

Rozmiary Wydajnosé plynu Maksymalna szeroko$é wzoru przy 305 mm (12 calach)
kryzy litr/min (uncja mm (cale)
cale (mm) plynu/min)
pod pod 6-8 8-10 10-12 12-14 14-16 16-18
ciS$nieniem | cisnieniem | (150-200) | (200-250) | (250-300) | (300-350) | (350—400) | (400—450)
4,1 MPa 7,0 MPa
(41 baréw, | (70 baréw,
600 psi) 1000 psi) Dysza natryskowa
1 0,010 9,5(0,28) [ 12,5(0,37) 310 410 510 610 710
(0,254)
0,012 12,0(0,35) | 16,0 (0,47) 312 412 512 612 712 812
(0,305)
0,014 16,0(0,47) | 21,0(0,62) 314 414 514 614 714 814
(0,356)
0,016 20,0(0,59) | 26,5 (0,78) 416 516 616 716
(0,406)
* Koncowki sg testowane w wodzie.
Wydajnos¢ ptynu (Q) dla innych cisnien (P) mozna obliczyé przy uzyciu wzoru: Q = (0,041) (QT)\/F gdzie QT =
wydajnos¢ ptynu (uncja ptynu/min) pod cisnieniem 600 psi z powyzszej tabeli dla wybranego rozmiaru kryzy.
1 Podane rozmiary koncéwek obejmuja filtr w rozmiarze 150 mesh.
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Zestawy naprawcze, powigzane instrukcje obstugi i akcesoria

Zestawy naprawcze, powigzane instrukcje obstugi i

akcesoria
Nr czesci pistoletu Opis Opis instrukcji Zestawy naprawcze | Opis zestawu
obstugi naprawczego
Wszystkie pistolety Wspomagane Elektrostatyczne 24N789 Zestaw naprawczy
opisane w tym pneumatycznie wspomagane uszczelnienia
podreczniku. pistolety do pneumatycznie powietrznego
natryskiwania 60 pistolety natryskowe,
KV i 85 kV instrukcje czesci 24N706 Zestaw do naprawy
tozysk alternatora

Akcesoria pistoletu

Akcesoria systemowe

Nr czesci

Opis

105749

Szczotka czyszczaca.

Nr czesci | Opis
222011 Przewdd uziemiajgcy oraz zacisk.
16P802 | Znak ostrzegawczy w jezyku

angielskim. Dostepny bezptatnie w
firmie Graco.

111265

Smar bezsilikonowy, 113 g (4 uncje).

116553

Smar dielektryczny. 30 ml (1 uncja)

16P798

Znaki dotyczace codziennej pielegnaciji,
w jezyku angielskim.

24N319

Zestaw do natryskiwania o strumieniu
okragtym. Stuzy do konwersiji
standardowego wspomaganego
powietrzem pistoletu natryskowego
w zaslepke pneumatyczng do
natryskiwania o strumieniu okragtym.
Patrz instrukcja 3A2499.

16P799

Znak dotyczacy konfiguracji, w jezyku
angielskim.

24N528

Adapter skrzynki przeptukiwania weza.
Przeksztatcanie istniejgcych skrzynek
ptukania pistoletu tak, by mozna w nich
byto przechowywac pistolety Xp.

24N603

Ostony pistoletu. Do pistoletéw 40 kV i
60 kV. Opakowanie 10 szt.

24P312

24N604

Ostony pistoletu. Do pistoletow 85 kV.
Opakowanie 10 szt.

Zestaw myjek do pistoletu
Przeksztatcanie istniejgcych myjek do
pistoletu tak, by mozna byto ich uzywac¢
do czyszczenia pistoletow Xp.

24N642

Okretka kulista, do ztgczy wlotowych
pistoletow. 1/4 npsm (gwint lewy)

24N758

Pokrywy wyswietlacza. Utrzymujg
wys$wietlacz Smart w czystosci.
Opakowanie 5 szt.

Badanie sprzetu

Nr czesci

Opis

24P170

Zestaw metalowych spustow.

24P172

Zawor szybkiej regulacji. Stuzy do
szybkiej zmiany wielkosci wentylatora.

185105

Wilot powietrza bez okretki; 1/4-18
npsm (meski) (gwint lewoskretny)

241079

Megaomomierz. wyjscie 500 V,
0,01-2000 megaomoéw. Stosowany
do sprawdzania ciggtosci uziemienia
oraz oporu pistoletu. Nie przeznaczony
do stosowania w miejscach
niebezpiecznych.

185493

Adapter weza powietrznego; 1/4 npt
(meski) x 1/4-18 npsm (meski) (gwint
lewoskretny)

112534

Zigczka umozliwiajgca szybkie
odtaczenie przewodu powietrznego.

722886

Miernik oporu farby. Uzy¢ do
badania opornosci ptynu. Patrz
instrukcja 307263. Nie przeznaczony
do stosowania w miejscach
niebezpiecznych.

26A294

Ogranicznik wh.-wyt. zaworu
elektrostatycznego urzgdzenia
natryskowego do zastosowan
powietrznych o duzym rozpyleniu.
Zestaw ten nalezy stosowa¢, gdy
wskaznik turbiny swieci na czerwono,
ale jest konieczne utrzymania
wysokiego cisnienia powietrza. Nalezy
zamontowac zestaw, a nastepnie
ustawic cisnienie tak, aby wskaznik
Swiecit na zielono.

722860

Sonda farby. Uzy¢ do badania
opornosci ptynu. Patrz instrukcja
307263. Nie przeznaczony

do stosowania w miejscach
niebezpiecznych.

245277
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Zbada¢ mocowanie, sonde
wysokonapieciowg i miernik kV.
Zastosowanie do badania napiecia
elektrostatycznego pistoletu i stanu
alternatora oraz zasilacza podczas
wykonywania czynnosci serwisowych.
Patrz instrukcja 309455.
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Zestawy naprawcze, powigzane instrukcje obstugi i akcesoria

Weze

Uziemione weze powietrzne

Maksymalne cisnienie robocze 0,7 MPa (7 barow,
700 psi)

8 mm (0,315 cala) ID; 1/4 npsm (f) x 1/4 npsm (f)
gwint lewy

Weze biczowe powietrza

Maksymalne cisnienie robocze 0,7 MPa (7 barow,
100 psi)

5 mm (0,188 cala) & wew; 1/4 npsm (meski) x 1/4
npsm (zenski) gwint lewy

Nr czesci Opis

Waz biczowy powietrzny ze $ciezkg uziemienia z
oplotem ze stali nierdzewnej (czerwony)

236130 3 stopy (0,9 m)
236131 1,8 m (6 stdp)
Weze cieczy

Maksymalne cisnienie robocze 22,7 MPa (227 barow,
3300 psi)

6 mm (1/4 cala) @ wew.; 1/4 npsm (zenhski z obu
stron); nylon.

Nr czesci Opis
240793 7,6 m (25 stop)
240794 15 m (50 stdp)

Weze biczowe cieczy

Maksymalne cisnienie robocze 22 MPa (220 bardw,
3200 psi)

3 mm (1/8 cala) @ wew.; 1/4 npsm (zehski) x 1/4 npt
(meski); nylon.

Nr czesci Opis

AirFlex Elastyczny przewdd uziemiony (szary)
244963 1,8 m (6 stdp)
244964 4,6 m (15 stop)
244965 7,6 m (25 stdp)
244966 11 m (36 stop)
244967 15 m (50 stop)
244968 23 m (75 stop)
244969 30,5 m (100 stdp)

Nr czesci Opis

Standardowy przewod uziemiony (szary)
223068 1,8 m (6 stdp)
223069 4,6 m (15 stop)
223070 7,6 m (25 stdp)
223071 11 m (36 stop)
223072 15 m (50 stop)
223073 23 m (75 stop)
223074 30,5 m (100 stdp)

10 mm (0,375 cala) ID; 3/8 npsm (f) x 1/4 npsm
(f) gwint lewy

Nr czesci Opis
236134 3 stopy (0,9 m)
236135 1,8 m (6 stop)

24A225 15 m (50 stdp)
24A226 23 m (75 stop)
Nr czesci Opis

Akcesoria operatora

Uziemiony waz powietrzny ze $ciezkg uziemienia
z oplotem ze stali nierdzewnej (czerwony)

Nr czesci Opis

235068 1,8 m (6 stop)
235069 4,6 m (15 stop)
235070 7,6 m (25 stop)
235071 11 m (36 stop)
235072 15 m (50 stop)
235073 23 m (75 stop)
235074 30,5 m (100 stép)

332064G

117823 Rekawiczki przewodzace,
opakowanie 12 sztuk (mate)

117824 Rekawiczki przewodzace,
opakowanie 12 sztuk (Srednie)

117825 Rekawiczki przewodzace,
opakowanie 12 sztuk (duze)

24N520 Komfortowa rekojes$¢. Zaciskana
rekojes$¢ zwieksza rozmiar uchwytu,
co ufatwia prace operatora. Rozmiar
Sredni.

24N521 Komfortowa rekoje$é. Zaciskana
rekojesc¢ zwieksza rozmiar uchwytu,
co utatwia prace operatora. Rozmiar

duzy.
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Wymiary

Wymiary
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Figure 45
Model pistoletu A, mm (cale) B, mm (cale) C, mm (cale) Waga, g (uncje)
H60T10 9,7 (246) 9,1 (231) 2,4 (61) 23,2 (659)
H85T10 10,7 (272) 9,2 (234) 2,4 (61) 25,8 (732)
H60M10 9,8 (249) 9,9 (251) 2,4 (61) 25,7 (728)
H85M10 10,8 (274) 9,9 (251) 2,4 (61) 28,3 (801)
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Dane techniczne

Dane techniczne

Elektrostatyczne pistolety natryskowe wspomagane sprezonym powietrzem

USA Jedn. miary
Maksymalne cisnienie robocze 3000 psi 21 MPa, 210 bar
cieczy
Maksymalne cisnienie robocze 100 psi 0,7 MPa, 7,0 bar
powietrza
Minimalne ci$nienie powietrza na 45 psi 0,32 MPa, 3,2 bar
wlocie pistoletu
Maksymalna temperatura robocza 120°F 48°C
cieczy
Temperatura otoczenia 41°-122°F 5°-50°C

Zakres oporu farby

Od 3 megaoméw/cm do nieskonczonosci

Ztgczka wlotowa powietrza

1/4 npsm (meski) (gwint lewy)

Ztaczka wlotowa cieczy

1/4-18 npsm (m)

Napiecie wyjsciowe

Modele Pro Xp60: 60 kV
Modele Pro Xp85: 85 kV

Maksymalny pobor pradu

125 mikroamperow

Moc akustyczna (mierzona zgodnie
z normg ISO 9216)

przy 40 psi: 88,9 dB(A)
przy 100 psi: 99,7 dB(A)

przy 0,28 MPa, 2,8 bara: 88,9 dB(A)
przy 0,7 MPa, 7,0 bara: 99,7 dB(A)

Natezenie dzwieku (mierzone z
odlegtosci 1 m od pistoletu)

przy 40 psi: 86,0 dB(A)
przy 100 psi: 95,0 dB(A)

przy 0,28 MPa, 2,8 bara: 86,0 dB(A)
przy 0,7 MPa, 7,0 bara: 95,0 dB(A)

Czesci pracujgce na mokro

PEEK, UHMWPE, FEP, PTFE, acetal, nylon, polietylen

332064G
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Gwarancja Systemu Pro Xp firmy Graco

Standardowa gwarancja firmy Graco gwarantuje, ze wszystkie urzgdzenia wymienione w tym dokumencie, a
wyprodukowane przez firme Graco i opatrzone jej nazwa, byty w dniu ich sprzedazy nabywcy wolne od wad
materiatowych i wykonawczych. O ile firma Graco nie wystawita specjalnej, przedtuzonej lub skréconej gwaranciji,
produkt jest objety dwunastomiesieczng gwarancjg na naprawe lub wymiane wszystkich uszkodzonych czesci
urzadzenia, ktére firma Graco uzna za wadliwe. Jednakze jakiekolwiek defekty bebna, uchwytu, spustu, haka,
wewnetrznego zasilacza oraz alternatora (z wyjatkiem tozysk turbiny) beda podlega¢ naprawie lub wymianie
przez trzydziesci sze$¢ miesiecy od daty sprzedazy. Gwarancja zachowuje waznos$¢ wytgcznie dla urzgdzen
montowanych, obstugiwanych i utrzymywanych zgodnie z zaleceniami pisemnymi firmy Graco.

Gwarancja nie obejmuje przypadkoéw ogoélnego zuzycia urzadzenia oraz wszelkich uszkodzen, zniszczen

lub zuzycia urzgdzenia, powstatych w wyniku niewfasciwego montazu czy wykorzystania niezgodnie z
przeznaczeniem, korozji, wytarcia elementéw, niewtasciwej lub niefachowej konserwacji, zaniedban, wypadku
przy pracy, niedozwolonych manipulacji lub wymiany czesci na inne, nieoryginalne. Za takie przypadki firma
Graco nie ponosi odpowiedzialnosci, podobnie jak za niewtasciwe dziatanie urzadzenia, jego zniszczenie lub
zuzycie spowodowane niekompatybilnoscig z konstrukcjami, akcesoriami, sprzetem lub materiatami innych
producentéw, tudziez niewtasciwg konstrukcjg, montazem, dziataniem lub konserwacjg tychze.

Warunkiem gwarancji jest zwrot na wtasny koszt reklamowanego wyposazenia do autoryzowanego dystrybutora
firmy Graco w celu weryfikacji reklamowanej wady. Jesli reklamowana wada zostanie zweryfikowana, firma Graco
naprawi lub wymieni bezptatnie wszystkie uszkodzone czesci. Wyposazenie zostanie zwrécone do pierwotnego
nabywcy z optaconym transportem. Jesli kontrola wyposazenia nie wykryje wady materiatowej lub wykonawstwa,
{1&1prawaﬁt bedzie wykonana wedtug uzasadnionych kosztéw, ktdére mogg obejmowac koszty czegsci, robocizny i
ransportu.

NINIEJSZA GWARANCJA JEST GWARANCJACWY CZNA, A JEJ WARUNKI ZNOSZA POSTANOWIENIA
WSZELKICH INNYCH GWARANCJI, ZWYKLYCH LUB DOROZUMIANYCH, Z UWZGLEDNIENIEM,
%AAI%Q%YS(I;\IVI\\;XMIUGWARANCJI USTAWOWEJ ORAZ GWARANCJI DZIALANIA URZADZENIA W DANYM

Wszystkie zobowigzania firmy Graco i prawa gwarancyjne nabywcy podano powyzej. Nabywca potwierdza, ze nie
ma prawa do zadnych innych form zado$c¢uczynienia (miedzy innymi odszkodowania za utracone przypadkowo
lub umysinie zyski, zarobki, uszkodzenia oséb lub mienia, lub inne zawinione lub niezawinione straty). Wszelkie
czynnosci zwigzane z dochodzeniem praw w zwigzku z tymi zastrzezeniami nalezy zgtasza¢ w ciggu dwoch

(2) lat od daty sprzedazy.

FIRMA GRACO NIE DAJE ZADNEJ GWARANCJI RZECZYWISTEJ LUB DOMNIEMANEJ ORAZ NIE
GWARANTUJE, ZE URZADZENIE BEDZIE DZIALAC ZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM, STOSOWANE Z
AKCESORIAMI, SPRZETEM, MATERIALAMI | ELEMENTAMI INNYCH PRODUCENTOW SPRZEDAWANYMI
PRZEZ FIRME GRACO. Czesci innych producentow, sprzedawane przez firme Graco (takie jak silniki elektryczne,
spalinowe, przetaczniki, waz, itd.), objete sg gwarancjg ich producentow, jesli jest udzielana. Firma Graco
zapewni nabywcy pomoc w dochodzeniu roszczen w ramach tych gwarancji.

Firma Graco w zadnym wypadku nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody posrednie, przypadkowe, specjalne lub
wynikowe wynikajgce z dostawy wyposazenia firmy Graco bgdz dostarczenia, wykonania lub uzycia jakichkolwiek
produktoéw lub innych sprzedanych towaréw na skutek naruszenia umowy, gwarancji, zaniedbania ze strony
firmy Graco lub innego powodu.

DLA KLIENTOW FIRMY GRACO W KANADZIE

Strony potwierdzajg ich wymaganie, aby niniejszy dokument, jak rowniez wszystkie dokumenty, powiadomienia
oraz postepowania sgdowe skfadane, uwzgledniane lub wprowadzane zgodnie z nim albo majgce bezposredni
lub posredni zwigzek z nim, byty sporzadzane w jezyku angielskim. Les parties reconnaissent avoir convenu que
la redaction du présente document sera en Anglais, ainsi que tous documents, avis et procédures judiciaires
exécutés, donnes ou intentés, a la suite de ou en rapport, directement ou indirectement, avec les procédures
concernées.

Informacje o firmie Graco

Najnowsze informacje na temat produktow firmy Graco znajdujg sie na stronie www.graco.com.
Informacje dotyczgce patentdow sg dostepne na stronie www.graco.com/patents.

W celu zlozenia zaméwienia skontaktowaé sie ze swoim dystrybutorem firmy Graco lub zadzwoni¢ w celu
okreslenia najblizszego dystrybutora.

Telefon: 612-623-6921 lub numer bezptatny: 1-800-328-0211 faks: 612-378-3505

Wszystkie widoczne i zapisane informacje w tym dokumencie odpowiadajg najnowszym dostepnym informacjom na temat
tego produktu w chwili publikacji dokumentu.

Graco rezerwuje sobie prawo dokonywania zmian w dowolnej chwili bez powiadamiania.
Ttumaczenie instrukcji oryginalnych This manual contains Polish, MM 3A2495
Siedziba gtéwna firmy Graco: Minneapolis
Biura zagraniczne: Belgia, Chiny, Japonia, Korea
GRACO INC. AND SUBSIDIARIES P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS, MN 55440-1441 « USA
Copyright 2012, Graco Inc. Wszystkie zaktady produkcyjne firmy Graco posiadajg certyfikat ISO 9001.
www.graco.com
Wersja G, marzec 2017 r.
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