Betjening (\
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ProMix® 2KS N
Tilblander til flere komponenter DA

Automatisk system til forholdsmaessig blanding af coatinger med flere komponenter, med
veegmonteret veeskestation eller RoboMix vaeskestation. Kun til erhvervsmeessig brug.

Godkendt til brug i eksplosive luftomgivelser (undtagen EasyKey).

Se side 4-7 for modeloplysninger, inklusive maksimalt
arbejdstryk. Maerkater med udstyrsgodkendelse findes
pa side 3. Visse af de viste komponenter er ikke
inkluderet med alle systemer.

Vigtige sikkerhedsforskrifter
Lees alle advarsler og vejledninger i
denne brugerhandbog. Gem disse
vejledninger.

Automatisk system med RoboMix veeskestation

Automatisk system med vaeegmonteret vaeskestation

TI12552a

TI12553a
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Besleegtede handbgger

Komponenthandbgger pa dansk

Handbog | Beskrivelse

312778 ProMix 2KS Automatisk
systeminstallation

312780 ProMix 2KS Automatisk system,
Reparation-dele

312781 Veaeskeblandingsmanifold

312782 Doseringsventil

312783 Ventilstabler til farveskift

312787 Farveskift, modulkit

312784 Pistolskyllekasse, kit

310745 Afspeerring af luft til pistolen, kit

312786 Afbleesningsventil og tredje skylleventil,

kit

312785 Netveerkskommunikations-kit

308778 G3000/G3000HR/G250/G250HR
flowmaler

313599 Coriolisflowmaler

313212 Pistolskyllekasse, integrationssaet

313290 Gulvstativ-kit

313542 Signalkit

313386 Grundleeggende
internetgreenseflade/avanceret
internetgraenseflade

406800 15Vv825 Diskret 1/O styrekort-kit

3A4785K

Besleegtede handbgger

Godkendelser af udstyr

Udstyrsgodkendelser vises pa fglgende maerkater, som

sidder pa vaeskestationen og EasyKey " . Se FiG. 1 pa
side 4 og FiG. 2 pa side 6 for at se, hvor meerkaterne
sidder.

EasyKey og meerkat for veeskestation

ATEX-certifikat star pa listen her

/

ProMix 2KS Intrinsically Safe (IS) System. Install
Electroni oportioner per IS Control Drawing No. 289833.
EasyKey Interface 1S Associated
Apparatus for use in non hazardous
@s location, with IS Connection to Smart
FMOBATEX0074 APPROVED Fluid Plate IS
n26 Intrinsically safe Apparatus for use in:
ExiallAT3 N
e roon b s Class I, Division 1, Group D T3
c € Ta = -20°C to 50°C Hazardous Locations
0359 .
Read Instruction Manual
MAX AIR WPR Warning: Substitution of components
may impair intrinsic safety.
7 7 100 P:/\RTpNO SERIES ’ SERIAL
MPa bar PSI =
MAX FLUID WPR | | | |
| | | | MFG. YR. © GRACO INC.
MPa bar PSI P.O. Box 1441
( Mi lis, MN
MAX TEMP 50°C (122°F) | | hY 4 55440 U.S.A.

Meerkat for veeskestation

ProMix®2KS FLUID PANEL
PART NO. SERIES _ SERIAL MFG. YR. MAX AIR WPR

[[ 7] 7 [100]

|nng|lsuca|||ynsa¢1e eéw.pmng 5 MPa bar PSI

ass |, Div 1, Group © GRACO INC.

:PPROVED |ns|a||2ge$ Saomss FUOSATEX0073 P.0. Box 1441
Eeiaia T3 2";223‘3’2'?* VN

Artwork No. 293538 0359 OGRACO =

TI13581a

ATEX-certifikat star pa listen her

EasyKey Meerkat

ProMix® 2KS POWER REQUIREMENTS
PART NO. SERIES NO. MFG. YR. VOLTS| 85-250 ~
|  AmPs|[2 AMPS MAX

Intrinsically safe connections
o GRaco e, for Class | Div 1, Group D 50/60 Hz
0°

P.0. Box 1 @ Ta=-2
7 M.nneapohs "N APPROVED Install per 589833 @.. 26 CE
55440 U.S.A.
ORACO Um: 250 V FirosATExo072 0359

TI13582a

Artwork No. 293467

ATEX-certifikat star pa listen her



Systemkonfiguration og delnumre

Systemkonfiguration og delnumre

Veegmonteret vaeskestation, konfiguratornggle

Meerkatens placering
pa vaeskestationen

CCUS

APPROVED
Intrinsically safe
equipment for Class |,
Div 1, Group D, T3
Ta = -20°C t0 50°C

FMOBATEX0074
2G
ExiallAT3

c € 0359

EasyKey Interface IS Associated
Apparatus for use in non hazardous
location, with IS Connection to Smart
Fluid Plate IS

Apparatus for use in:

Class |, Division 1, Group D T3
Hazardous Locations

Read Instruction Manual

Den konfigurerede dels nummer til dit udstyr er trykt pa udstyrets identifikationsmeerkater. Se FiG. 1 for at se,
hvor identifikationsmeerkaterne sidder. Delnummeret omfatter ét ciffer fra hver af fglgende seks kategorier,
alt efter dit systems konfiguration.
Automatisk |Kontrol og display A- og B-maler Farveventiler Katalysatorventiler |Flow-
system regulering
A D = EasyKey med LCD-display |0 = Ingen mélere 0 = Ingen ventiler |0 = Ingen ventiler N = Nej
= G3000 (A og B) (1 farve) (1 katalysator) J=Ja
_ 1= To ventiler 1= To ventiler
2= G3000HR (Aog B) (lavtryk) (lavtryk)
3= iéSGCégggll(ségA) 2 = Fire ventiler |2 = Fire ventiler
(lavtryk) (lavtryk)
4= ggggﬁs(?é)()g 1/ 3= Syv ventiler
(lavtryk)
5= 1/8" Coriolis (A) .
4 = Tolv ventiler
HR (B
0g G3000HR (B) (lavtryk)
6 = G3000HR (A) og 1/8"
Coriolis (B)
= 1/8" Coriolis (A og B)
A E = EasyKey med LCD-display |1 = G3000 (A) og G3000A |0 = Ingen ventiler |0 = Ingen ventiler N = Nej
(syre (B) (ingen farve, (1 katalysator)
modeller) syrekit
26A096-26A10
0 skal bestilles;
se side 8)
ProMix® 2KS Intrinsically Safe (IS) System. Install
Electronic Proportioner per IS Control Drawing No. 289833.

Meerkatens placering

pa EasyKey

Ti12423a MAX AIR WPR Warning: Substitution of components Ti12418a

X may impair intrinsic safety.

Maksimalt Mza h7ar 1::'0 PARTNO. SERIES  SERIAL

vaeskearbejdstryk MAX FLUID WPR | |<_'r : Konfigureret
star pa listen her | | MFG. YR. o GRACO INC. delnummer
G,

MAX TEMP 50°C (122°F) GRAGO 55440 US.A.

Fic. 1: Identifikationsmeerkat, veegmonterede veeskestationssystemer
4 3A4785K



Systemkonfiguration og delnumre

Godkendelse af installation i farlige omgivelser

Modeller, der bruger en G3000, G3000HR, G3000A, eller egensikker coriolismaler til baAde A- og B-malere er
godkendt til installation i farlige omgivelser - klasse I, afd. I, gruppe D, T3 eller zone | gruppe 1A T3.

Maksimalt arbejdstryk

Normeringen for det maksimale arbejdstryk afthaenger af de valgte muligheder for veeskekomponenter.
Tryknormeringen er baseret pa normeringen for vaeskekomponenten med den laveste normering.
Se tryknormeringerne for komponenterne herunder.

Eksempel: Model AD110Y har et maksimalt arbejdstryk pa 190 psi (1,31 MPa; 13,1 bar).

Kontrollér identifikationsmaerkaten pa EasyKey eller veeskestationen for systemets maksimale
arbejdstryk. Se FiG. 1.

ProMix Veeskekomponenternes maks. arbejdstryk

Basissystem (ingen malere [valgmulighed 0], ingen skift af farve/katalysator [valgmulighed 0]

og ingen flowregulering [valgmulighed N]). . . . ... .. ... o i 4000 psi (27,58 MPa; 275,8 bar)
Maler - valgmulighed 1 og 2 (G3000 eller G3000HR) . .. .................. 4000 psi (27,58 MPa; 275,8 bar)
Maler - valgmulighed 3, 4, 5, 6 og 7 (én af to coriolismalere) ............... 2300 psi (15,86 MPa; 158,6 bar)
Maler - valgmulighed 8 (G3000 eller G3000A). . .. ... ..ot 4000 psi (27,58 MPa; 275,8 bar)
Farveskift - valgmulighed 1, 2, 3 og 4 og

Katalysatorskift - valgmulighed 1 og 2 (ventiler med lavttryk) . . ................ 300 psi (2,07 MPa; 20,6 bar)
Flowregulering valgmulighed J (Ja) . .. ... ..o i 190 psi (1,31 MPa; 13,1 bar)

Hastighedsomrade for vaeskeflow i flowmaler

G3000 0g G3000A . . ..o 75-3800 cm®3/min. (0,02-1,0 gal./min.)
G3000HR . . . 38-1900 cm3/min. (0,01-0,50 gal./min.)
ConoliSMAIET . . .ot 20-3800 cm?3/min. (0,005-1,00 gal./min.)
S3000 Maler for oplgsningsmiddel (tilbehar) .. ..................... 38-1900 cm3/min. (0,01-0,50 gal./min.)

Standardfunktioner

Funktion

EasyKey med LCD
Fiberoptiske kabler og stramkabler, 15,25 m (50"

Veaegmonteret vaeskestation, 50 cm?® integrator
og statisk mixer

Separat 1/0O-styrekort

A-side afblaesningsventil, hvis farveventil(er) valgt

B-side afblaesningsventil, hvis katalysatorventil(er) valgt

Flowregulering med 4,57 m (15") kabel (hvis valgt)

Grundlaeggende internetgraenseflade

3A4785K 5



Systemkonfiguration og delnumre

RoboMix Nggle til vaeskestationens konfigurator

Den konfigurerede dels nummer til dit udstyr er trykt pa udstyrets identifikationsmaerkater. Se FiG. 2 for at se,
hvor identifikationsmeerkaterne sidder. Delnummeret omfatter ét ciffer fra hver af fglgende seks kategorier,
alt efter dit systems konfiguration.

RoboMix Kontrol og displa A- og B-maler Farveventiler Katalysatorventiler |Flow-
g play g Y
System regulering
R D = EasyKey med LCD-display |0 = Ingen malere 0 = Ingen ventiler 0 = Ingen ventiler N = Nej
1= G250 (A og B) (1 farve) (1 katalysator) J=Ja
2= G250HR (A og B) 1= To ventiler 1= To ventiler
(lavtryk) (lavtryk)
2 = Fire ventiler 2 = Fire ventiler
(lavtryk) (lavtryk)
3 = Syv ventiler
(lavtryk)
4 = Tolv ventiler
(lavtryk)
ProMix® 2KS Intrinsically Safe (IS) System. Install
Electronic Proportioner per IS Control Drawing No. 289833.
EasyKey Interface IS Associated
Apparatus for use in non hazardous
<: :> location, with IS Connection to Smart
Meerkatens placering pa ruseATEXO07s ."E:Z'Z?..Vy{ie FaPgels Mzerkatens placering
RoboMix vaeskestationen ooV embmenbrcesl Class I, Division 1, Group D T3 pa EasyKey
b c E Ta = -20°C to 50°C Hazardous Locations
TI2512 0359 Read Instruction Manual Ti2418a
MAX AIR WPR Warning: Substitution of components

Maksimalt | 7 | 7 | 100 I may impair intrinsic safety.

vaeskearbejdstryk Wb S PARTNO. SERES _SERIAL Konfigureret
star pa listen her MEXFLUD VPR | [ | delnummer
| | | MFG. YR. (\) GRACO INC.
MPa bar PSI P.0. Box 1441
MAX TEMP 50°C (122°F) AT sirmearal,

Fic. 2: Identifikationsmeerkat, RoboMix vaeskestationssystemer

6 3A4785K



Systemkonfiguration og delnumre

Godkendelse af installation i farlige omgivelser

Modeller, der bruger en G250 eller G250HR til bade A- og B-malere er godkendt til installation i farlige omgivelser -
klasse I, afd. I, gruppe D, T3 eller zone | gruppe 1A T3.

Maksimalt arbejdstryk

Maksimal arbejdstryknormering for RoboMix systemer er 190 psi (1,31 MPa; 13,1 bar).
Kontrollér identifikationsmaerkaten pa EasyKey eller RoboMix veeskestationen for systemets maksimale
arbejdstryk. Se FIG. 2.

ProMix RoboMix Systemets maksimale arbejdstryk
RoboMix Veeskestationens indstillinger (alle). . .. ......... ... L 190 psi (1,31 MPa; 13,1 bar)

Hastighedsomrade for vaeskeflow i flowmaler

G250-MAlIET . ..t 75-3800 cm3/min. (0,02-1,0 gal./min.)
G250HR-MAIET . . . o o oottt e e e e e e e e e 38-1900 cm3/min. (0,01-0,50 gal./min.)

Standardfunktioner

Funktion
EasyKey med LCD

RS 485 netveerkskabel, 50' (15,25 m)
Fiberoptiske kabler og stramkabler, 15,25 m (50"

Fjernstation for vaeske, 25 cm?® integrator

Separat 1/0O-styrekort

A-side afblaesningsventil, hvis farveventil(er) valgt

B-side afblaesningsventil, hvis katalysatorventil(er) valgt

Flowregulering med 4,57 m (15") kabel (hvis valgt)

Grundlaeggende internetgraenseflade

3A4785K



Tilbehar

Tilbehgr

2KS tilbehgr

Tilbehar

15V354 Ventilkit til tredje gennemskylning

15V202 Ventilseet til tredje gennemskylning

15V536 Flowafbryder til oplgsningsmiddel, kit

15Vv213 Strgmkabel, 30,5 m (100

15G710 Fiberoptisk kabel, 30,5 m (100"

15G614 Forleengerkabel til flowregulering 12,2 m (40"

15U955 Injektionskit til dynamisk dosering

15V034 10 cm? integratorkit

15V033 25 cm? integratorkit

15V021 50 cm? integratorkit

24B618 100 cm? integratorkit

15W034 Stroboskoplys, alarmindikatorkit

15V331 Gateway Ethernet-kommunikationskit

15V963 Gateway DeviceNet kommunikationskit

15V964 Gateway Profibus kommunikationskit

15V337 Avanceret internetgreenseflade

280555 S3000 Flowmalerkit, oplgsningsmiddel

2KS Syreforeneligt tilbehar

Til brug med syrekatalysatormaterialer.

Tilbehar

26A096 Ingen farve /1 katalysatorskift-kit
26A097 2 farve /1 katalysatorskift-kit
26A098 4 farve /1 katalysatorskift-kit
26A099 7 farve /1 katalysatorskift-kit
26A100 12 farve /1 katalysatorskift-kit

NB! Dette er ikke en komplet liste over tilgeengeligt
tilbehgr og kit. Se Gracos websted for yderligere

oplysninger om tilgaengeligt tilbehgr til brug sammen

med dette produkt.

3A4785K



Advarsler

Advarsler

Foglgende advarsler geelder opseetning, brug, jordforbindelse, vedligeholdelse og reparation af dette udstyr. Symbolet
med udrabstegnet alarmerer dig om en generel advarsel, og faresymbolerne henviser til procedurespecifikke risici.
Nar disse symboler fremgar i denne handbogs hovedtekst, henvises der tilbage til disse advarsler. Der kan fremga
produktspecifikke faresymboler og advarsler, der ikke er gennemgaet i dette afsnit, overalt i denne brugerhandbogs
hovedtekst, hvor det er relevant.

/N ADVARSEL

BRAND- OG EKSPLOSIONSFARE

Brandfarlige dampe, sdsom dampe fra oplgsningsmidler og maling, i et arbejdsomrade kan eksplodere

eller anteendes. Forebyggelse af brand- og eksplosion:

« Anvend kun udstyret pa et sted med god udluftning.

» Fjern alle anteendelseskilder, f.eks. vageblus, cigaretter og beerbare elektriske lamper, og undga faren

ved statiske buedannelser fra plastforheeng.

Sarg for, at arbejdsomradet er ryddeligt, samt at der ikke forefindes fx oplgsningsmidler,

klude og benzin.

e Seet ikke stik i stikkontakter, tag ikke stik ud, eller taend eller sluk ikke for stram- eller lyskontakter,

nar der er brandfarlige dampe til stede.

«  Sgrg for, at alt udstyr i arbejdsomradet er jordforbundet. Se anvisningerne om Jordforbindelse
i handbogen for systeminstallation.

e Anvend kun jordforbundne slanger.

« Hold pistolen godt fast mod siden af en jordforbundet metalspand, nar pistolens aftreekker aktiveres
ned i spanden.

»  Huvis der opstar statisk gnistdannelse, eller du mzerker et elektrisk stad, skal driften standses
gjeblikkeligt. Anvend ikke udstyret, fgr du har lokaliseret og afhjulpet problemet.

» Sarg for, at der er et velfungerende brandslukningsapparat i arbejdsomradet.

&

'g
* i

5 NJ

RN

O
g

FARE FOR ELEKTRISK ST@D
A Dette udstyr skal jordes. Forkert jordforbindelse, opsaetning eller brug af systemet kan medfare elektrisk
stad.
«  Sluk for strammen, og tag stikket ud af kontakten, far der frakobles kabler eller foretages eftersyn
af udstyret.
»  Ma kun tilsluttes en jordforbundet strgmkilde.
« Alle elektriske tilslutninger skal foretages af en uddannet elektriker og opfylde alle lokale love og
forskrifter.

EGENSIKKERHED

Egensikkert udstyr, som er installeret forkert eller tilsluttet til ikke-egensikkert udstyr, vil skabe en farlig
situation og kan forarsage brand, eksplosion eller elektrisk stgd. Falg de lokale forskrifter samt falgende
sikkerhedskrav:

« Kun modeller med en G3000, G250, G3000HR, G250HR, G3000A eller den egensikre coriolismaler
er godkendt til installation i farlige omgivelser - klasse |, afd. I, gruppe D, T3 eller zone | gruppe 1A T3.

« Der md i farlige omgivelser ikke installeres udstyr, som kun er godkendt til brug i ufarlige omgivelser.
Se id-etiketten vedrgrende din models egensikkerhedsklassifikation.

« Udskift ikke systemkomponenter og modificer dem ikke, da dette kan forringe egensikkerheden.

>E

3A4785K 9



Advarsler

/\ ADVARSEL

Skaden kan se ud som blot et almindeligt snitsar, men det er en alvorlig personskade, der kan medfare

amputation. Sgg leegehjaelp gjeblikkeligt (kirurgisk behandling).

» Tilspaend alle vaesketilslutninger, fgr dette udstyr tages i anvendelse.

@ * Ret aldrig pistolen mod andre personer eller mod nogen del af kroppen.

A | « Laeg aldrig handen over sprgijtedysen.

* Forsgg ikke at standse eller afbgje laekager med haenderne, kroppen, handsker eller klude.

» Fglg den anviste Procedure for trykaflastning i denne vejledning, nar du standser sprgjtearbejdet,
og far du foretager renggring eller eftersyn af udstyret.

FARE FOR INJICERING GENNEM HUDEN
Veeske under hgit tryk fra pistolen, uteette slanger eller spraengte komponenter vil gennemtraenge huden.

FARE VED FORKERT ANVENDELSE AF UDSTYR

Forkert anvendelse kan fordrsage dad eller alvorlig personskade.
e Betjen aldrig enheden, hvis du er treet eller har indtaget medicin eller alkohol.

A e Overskrid aldrig det maksimale arbejdstryk eller den maksimalt tilladte temperatur for den lavest
normerede komponent i systemet. Se afsnittet Tekniske data i alle udstyrshandbggerne.

« Anvend vaesker og oplgsningsmidler, der er forenelige med dette udstyrs vaddele. Se afsnittet
Tekniske data i alle udstyrshandbggerne. Laes advarslerne fra producenterne af veeske-
og oplgsningsmidler. Fuldsteendige oplysninger om det pagaeldende materiale fas ved at anmode
producenten eller forhandleren om de relevante materialesikkerhedsdataark.

« Kontrollér udstyret dagligt. Reparér eller udskift slidte eller beskadigede dele gjeblikkeligt,
og benyt kun originale dele fra fabrikanten.

« Foretag aldrig eendringer eller modifikationer pa udstyret.

« Anvend kun udstyret til dets pateenkte formal. Ring til forhandleren for information.

« Slanger og kabler skal altid fgres i sikker afstand fra trafikerede omrader, skarpe kanter, beveegelige
dele og varme overflader.

« Slangerne ma ikke kinkes eller bgjes for meget, og slangerne ma ikke anvendes til at treekke udstyret.

« Der ma ikke opholde sig barn eller dyr i arbejdsomradet.

« Overhold alle geeldende bestemmelser vedrgrende sikkerhed.

oy

FARE VED ARBEJDE MED GIFTIGE VAESKER ELLER DAMPE

Giftige vaesker eller dampe kan forarsage alvorlig personskade eller dgd, hvis veesken sprgjtes i gjnene

eller pa huden, indandes eller sluges.

» Lees sikkerhedsdatabladene, sa du er bekendt med de specifikke farer ved de vaesker, du arbejder
med.

» Opbevar farlig veeske i godkendte beholdere, og bortskaf dem i henhold til geeldende retningslinjer.

» Brug altid kemisk uigennemtraengelige handsker, nar udstyret anvendes eller rengares.

PERSONBESKYTTELSESUDSTYR
o
e J

For at hjeelpe med at beskytte dig selv mod alvorlig skade, herunder gjenskader, indanding af giftige

dampe, forbreendinger og hgretab, er det ngdvendigt, at du bruger passende beskyttelsesudstyr, nar du

betjener, efterser eller er i neerheden af udstyret. Sddant udstyr inkluderer, men er ikke begreenset til:

« Beskyttelsesbriller

»  Arbejdstgj og andedreetsvaern i overensstemmelse med veeske- og oplasningsmiddelproducentens
anbefalinger

e Handsker

e Hgreveern
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Vigtige oplysninger om tokomponentmaterialer

Vigtige oplysninger om tokomponentmaterialer

Isocyanater (ISO) er katalysatorer, der bruges i
tokomponentmaterialer.

Forholdsregler der skal treeffes i

forbindelse med isocyanater

Selvantaendelse af materiale

B

Nogle materialer kan blive selvanteendelige, hvis de
pafgres i for tykt et lag. Laes materialeproducentens
advarsler og sikkerhedsdatabladet (SDS).

Sprgijtning eller dosering af materialer, som
indeholder isocyanater, danner potentielt skadelige
tager, dampe og forstgvede partikler.

 Lees og forstd vaeskeproducentens advarsler
og sikkerhedsdatabladet (SDS) for at
veere bekendt med de specifikke farer og
sikkerhedsforanstaltninger, der er forbundet
med isocyanater.

« Brug af isocyanater indebaerer potentielt farlige
procedurer. Sprgjt ikke med dette udstyr, med
mindre du er blevet opleert til brug af dette,
uddannet dertil og har laest og forstaet
anvisningerne i denne brugerhandbog og
i vaeskeproducentens brugervejledninger
og sikkerhedsdatabladet (SDS).

« Brug af forkert vedligeholdt eller fejljusteret udstyr
kan medfare forkert heerdet materiale. Udstyr skal
vedligeholdes og justeres omhyggeligt i henhold til
vejledningerne i brugerhandbogen.

« For at undgd indanding af isocyanat-vaeskestev,
dampe og forstgvede partikler skal alle i
arbejdsomradet beere egnet &ndedraetsveern.
Beer altid korrekt tilpasset &ndedreetsveern, som
kan indeholde lufttilfgrt andedraetsvaern. Udluft
arbejdsomradet i henhold til vaeskeproducentens
vejledninger i sikkerhedsdatabladet (SDS).

» Undga at huden kommer i kontakt med
isocyanater. Alle i arbejdsomradet skal bzere
kemisk uigennemtraengelige handsker,
beskyttelsestgj og fodtgjstildaekning i
overensstemmelse med anbefalingerne
fra vaeskeproducenten og den lokale
reguleringsmyndighed. Fglg alle
vaeskeproducentens anbefalinger, herunder dem
som vedrgrer handtering af forurenet tgj. Efter
sprajtearbejdet skal du vaske haender og ansigt,
for du spiser eller drikker.

3A4785K

Hold komponent A og B adskilt
fra hinanden

Der kan forekomme krydskontaminering i heerdet
materiale i veeskeslangerne, hvilket kan medfare
alvorlig personskade eller beskadigelse af udstyret.
For at undgéa krydskontaminering:

» Ma& A-komponentens og B-komponentens vaddele
aldrig byttes om.

« Brug aldrig oplgsningsmiddel pa den ene side,
hvis det er blevet kontamineret fra den anden
side.
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Vigtige oplysninger om tokomponentmaterialer

Isocyanaters fugtfglsomhed

Udseettelse for fugt (sasom luftfugtighed) vil forarsage
delvis heerdning af ISO, hvorved der dannes sma, harde,
slibende krystaller, som opsleemmes i vaesken. Til sidst
dannes en film pa overfladen, og 1ISO'et vil begynde at
stivne, og dermed gge viskositeten.

BEMAERKNING

Delvist haerdet I1SO vil reducere alle vaddelenes
ydeevne og levetid.

¢ Anvend altid en forseglet beholder med et
tarremiddel i udluftningen eller en kvaelstofholdig
atmosfeere. Opbevar aldrig ISO i en aben
beholder.

e Sgrg for, at ISO-pumpens smgrekop eller
beholder (hvis monteret) er fyldt op med den
rette smgrelse. Smgrelsen skaber en barriere
mellem 1SO'et og atmosfeeren.

¢ Brug kun fugtbestandige slanger,
som er forenelige med 1SO.

* Brug aldrig regenererede oplgsningsmidler, som
kan indeholde fugt. Hold altid beholdere med
oplgsningsmidler lukkede, nar de ikke er i brug.

« Smgr altid gevinddele med en egnet smgarelse,
nar de samles igen.
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NB! Meengden af filmdannelse og
krystalliseringshastigheden varierer alt efter
ISO-blandingen, luftfugtigheden og temperaturen.

Udskiftning af materialer

BEMAERKNING

Skift af materialetyper, der bruges i udstyret, kraever
saerlig opmaerksomhed for at undgé beskadigelse
af udstyret og driftsstop.

» Ved udskiftning af materialer skal udstyret
skylles mange gange for at sikre,
at det er fuldsteendig rent.

* Renggr altid veeskeindlgbets filtersier efter
gennemskylning.

» Tjek den kemiske forenelighed med
materialeproducenten.

 Nar der skiftes mellem epoxyer og uretaner eller
polyureaer, skal alle vaeeskekomponenter skilles
ad og renggres og alle slanger udskiftes.
Epoxyer har ofte aminer pa B (haerdemiddel)-
siden. Polyureaer har ofte aminer pa A- (harpiks)
siden.

3A4785K



Vigtige oplysninger om syrekatalysatorer

Vigtige oplysninger om syrekatalysatorer

2KS flerkomponentblanderen er designet til syrekatalysatorer (“syre”), som lgbende anvendes i tokomponent-,
treeoverfladebehandlingsmaterialer. De syrer, der bruges i gjeblikket (med pH-veerdier helt ned til 1) er mere aetsende
end tidligere syrer. Vade byggematerialer, som er mere rustbestandige, er pakreevet og skal anvendes uden
udskiftning for at kunne modsta disse syrers forggede stsende egenskaber.

Betingelser for arbejde med syrekatalysatorer

3

11+
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Syre er brandfarligt, og sprgjtning eller dosering af syre danner potentielt skadelige tager, dampe og
forstgvede partikler. For at hjeelpe med at forhindre brand og eksplosion og alvorlig personskade:

Laes og forsta veeskeproducentens advarsler og sikkerhedsdatabladet (SDS) for at vaere bekendt med de
specifikke farer og sikkerhedsforanstaltninger, der er forbundet med syren.

Brug udelukkende originale dele, som er anbefalet af producenten og forenelige med syren i
katalysatorsystemet (slanger, fittings etc.). Der kan opsta en reaktion mellem eventuelle udskiftede dele og
syren.

For at undgé indanding af syrestgv, dampe og forstavede partikler skal alle i arbejdsomradet bzere egnet
andedraetsvaern. Baer altid korrekt tilpasset &ndedraetsveern, som kan indeholde lufttilfart andedraetsvaern.

Fjern alle anteendelseskilder.

Udluft arbejdsomradet i henhold til syreproducentens vejledninger i sikkerhedsdatabladet (SDS).

» Undga enhver hudkontakt med syre. Alle i arbejdsomradet skal bzere kemisk uigennemtraengelige
handsker, beskyttelsesbeklaedning, tildaekket fodtgj, forkleeder og ansigtsskeerme som anbefalet af
syreproducenten og den lokale reguleringsmyndighed. Fglg alle veeskeproducentens anbefalinger,
herunder dem som vedrgrer handtering af forurenet tgj. Vask haender og ansigt, far du spiser eller drikker.

 Efterse udstyret regelmeessigt for potentielle leekager, og fiern spild omgéende og fuldsteendigt for at
undga direkte kontakt eller indanding af syren og dens dampe.
 Hold syren vaek fra varme, gnister og aben ild. Undlad at ryge i arbejdsomradet.

« Opbevar syre i den originale beholder i et kaligt, tart og velventileret omrade veek fra direkte sollys og
vaek fra andre kemikalier i overensstemmelse med syreproducentens anbefalinger. Opbevar ikke syre
i erstatningsbeholdere, s& du undgar aetsning af beholderne. Forsegl den originale beholder igen for at
forhindre dampene i at forurene opbevaringspladsen og omgivelserne.

Syrekatalysatorers
fugtfglsomhed

Syrekatalysatorer kan veaere fglsomme over for
atmosfaerisk fugt og andre kontaminanter.

Det anbefales at overheelde katalysatorpumpen og de
ventilforseglingsomrader, som er udsat for atmosfeere,
med 1SO-olie, TSL eller andet foreneligt materiale for at
forhindre ophobning af syre og for tidlig beskadigelse
og svigt af forseglingen.
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BEMZAERKNING

Ophobning af syre vil beskadige ventilseederne og
reducere katalysatorpumpens ydeevne og levetid.
Séadan forhindres det, at syren udseettes for fugt:

* Anvend altid en forseglet beholder med et
tgrremiddel i udluftningen eller en kveelstofholdig
atmosfeere. Opbevar aldrig syrer i en &ben
beholder.

¢ Hold katalysatorpumpen og ventilssederne fyldt
op med egnet smgremiddel. Smgremidlet danner
en barriere mellem syren og atmosfaeren.

¢ Brug kun fugtsikre slanger, der er kompatible
med syrer.

* Smgr altid gevinddele med en egnet smagrelse,
nar de samles igen.
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Ordliste

Ordliste

Analog - vedrgrer, eller er, en anordning, hvori data
repreesenteres af kontinuerligt variable, malelige, fysiske
kvanta, fx leengde, bredde, spaending eller tryk.

Anvendelsestid - det tidsrum der medgar, fer et
materiale ikke laengere kan spragijtes.

Anvendelsestid, volumen - den meengde materiale der
er pakraevet for bevaegelsen gennem
blandingsmanifolden, slangen og applikatoren, inden
timeren for anvendelsestiden nulstilles.

Avanceret internetgreenseflade (AWI) - Med denne
tillades ProMix-backup og gendannelse pé fiernbasis,
konfiguration, logning og opdateringsmuligheder for
software.

B-gennemskylning efter klgvning - Valgfri aktivering af
B-oplgsningsmiddelventilen i 2 sekunder efter
klgvningssekvensen. Dette anvendes til at adskille
klgvningsmaterialet og den Allersidste gennemskylning til
at forhindre ugnsket blanding.

Blandet materiale, pafyldningstid - det tidsrum
der kraeves for at indleese blandet materiale fra
doseringsventilerne til applikatoren/pistolen.

Bootloader - Hjeelpeprogrammet som handterer farste
genprogrammering i systemets opstart af hoved-ProMix-
applikationen.

Brugerdefineret sprog - En metode til at indlsese en
overseettelsesfil i ProMix for at vise andre sprog end dem,
der er indbygget i systemet. Kun Unicode-tegn gennem
kodeplads 0xO0FF understattes.

Coriolismaler - en ikke-indtreengende flowmaler som
ofte anvendes i applikationer med lavt flow eller med let
viskositet, stressfglsomhed eller syrekatalyserede
materialer. Denne maler anvender vibration til at male
flow.

Digitalt input og output - en beskrivelse af data som
sendes som en sekvens af separate symboler, hvilket
almindeligvis betyder bingere data, som repraesenteres
ved hjeelp af elektroniske eller elektromagnetiske
signaler.

Doseringsstarrelse - maengden af harpiks (A) og
katalysator (B) som doseres ind i en integrator.

Doseringstidsalarm - det tidsrum der medgar for at en
dosering kan forekomme, far der forekommer en alarm.
Der er behov for mere end 30 impulser fra flowmaleren
for den aktive doseringsventil, mens pistolaftrackkeren er
aktiveret, for at forhindre alarmen.
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Dynamisk dosering - Komponent A doserer konstant.
Komponent B doserer med mellemrum i det ngdvendige
volumen for at opna blandingsforholdet.

Egensikker (IS) - henviser til evnen til at finde frem til
bestemte komponenter i farlige omgivelser.

Ethernet - en metode til at forbinde en computer direkte
til et netveerk eller udstyr pd samme fysiske sted.

Et-punkts-leering - kalibreringsmetode til
flowreguleringstabel der anvender leerte punkter over en
naermere angivet flowhastighed til at interpolere tabellen
ved lave flowhastigheder med korte tider for
pistolaftreekkeren.

ExtSP - Udveelgelse af ekstern indstillingsveerdi til
PLC-input af flowhastighedens indstillingsvaerdi under
drift i tilstanden Tilsideseettelse af flowregulering.

Farve-/katalysatorgennemskylning - henviser til den
tid, det tager at skylle ledningerne igennem fra modulet til
skift af farve eller katalysator til blandingsmanifolden
under et farve- eller katalysatorskift.

Farve-/katalysatorpafyldning - henviser til den tid, det
tager at fylde ledningerne fra modulet til skift af farve eller
katalysator til blandingsmanifolden.

Fiberoptisk kommunikation - brug af lys til at sende
kommunikationssignaler. Bla er transmitteren, og sort er
modtageren. Dette skal krydsforbindes mellem EasyKey
og veeskepanelet, for at kommunikationen kan fungere.
Det fiberoptiske kabel har et blat band for at angive den
korrekte forbindelse.

Flow, indstillingsveerdi - et foruddefineret mal for
flowhastighed.

Flowhastighed, analogt signal - den type
kommunikationssignal som kan bruges pa ProControl-
modulet.

Flowhastighed, tolerance - den indstillelige procentdel
af acceptabel varians som systemet tillader, inden der
forekommer en alarm om flowhastighed.

Flowregulering i lukket slgjfe - henviser til processen,
ved hvilken flowhastigheden justeres automatisk for at
bevare et konstant flow.

Forholdstolerance - den indstillelige procentdel af
acceptabel varians som systemet tillader, inden der
forekommer en forholdsalarm.

Fuld total - en veerdi som ikke kan nulstilles, og som

viser den samlede maengde materiale, som doseres
gennem systemet.
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Farste gennemskylningskilde - kilden til det medie der
anvendes i den farste gennemskylningscyklus. Kan
indstilles af brugeren til luftrenseventilen, renseventilen
for oplgsningsmiddel eller 3. renseventil.

Fgrste gennemskylningstid - den fgrste
gennemskylningscyklus' varighed. Kan indstilles af
brugeren fra 0-999 sekunder.

Gennemskylning - nér alt det blandede materiale skylles
ud af systemet.

Gennemskylningsstyring - spaendingsstyringen
gennem gennemskylningssekvensen, maksimum 3300
mV. V/P-regulatorens reaktionskurve er ikke linezer, sa
det kan veere ngdvendigt at teste reaktionen vha.
tilstanden Manuel tilsideseettelse.

Gennemskylningstid - det tidsrum der er pakraevet for
at skylle alt det blandede materiale ud af systemet.

Gennemskylningsvolumen, alarm - E-11 Alarm
forekommer, hvis minimum skyllevolumen ikke opnas.

Global - angiver, at veerdier pa skaermen geelder for alle
opskrifter, 1 til og med 60.

Grundlaeggende internetgraenseflade (BWI) - Med
denne tillades ProMix-backup og gendannelse pa
fiernbasis, logning og opdateringsmuligheder for
software.

GT-Fra Kgretid - Det tidsrum i hvilket veesketrykket kan
reguleres, baseret pa indstillingsveerdien for
flowhastigheden efter at pistolaftreekkeren er lukket.

GT-Fra Malstigning - Det yderligere tidsrum i hvilket
vaesketrykket kan reguleres, baseret pa
indstillingsveerdien for flowhastigheden efter at
pistolaftreekkeren er lukket.

Jobtotal - en veerdi som kan nulstilles, og som viser den
maengde materiale, der doseres gennem systemet for ét
job. Et job er fuldfart, nar der forekommer et farveskift
eller fuld systemgennemskylning.

Kd - henviser til den maengde, veeskeflowsystemet
forsgger ikke at overskyde den indstillingsveerdi, der er
malet, med.

K-faktor - en veerdi som henviser til maengden af
materiale, som passerer gennem en maler. Den tildelte
veerdi henviser et en materialemeaengde pr. impuls.

Ki - henviser til den grad, med hvilken vaeskeflowet
overskyder sin indstillingsvaerdi.

Klgvningstid - henviser til klgvningssekvensens

samlede laengde under en gennemskylning. Kan
indstilles af brugeren fra 0-999 sekunder.
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Ordliste

Kommando Hold - Det tidsrum i hvilket
flowhastighedslaeringen ikke er tilladt, efter
indstillingsvaerdien er zendret, sa flowhastigheden far lov
at stabilisere sig.

Kontrol af gennemskylningsvolumen - systemet
overvager skyllevolumen. E-11 Alarm forekommer, hvis
minimumvolumen ikke opnas. Minimum skyllevolumen

kan indstilles af brugeren (0-999 cm?).

Kp - henviser til den hastighed, hvori veeskeflowet nér sin
indstillingsveerdi.

Luftklgvning - processen med at blande luft og
oplgsningsmiddel sammen under skyllecyklus for at
hjeelpe med at renggre ledningerne og reducere brugen
af oplgsningsmidler.

Luftklgvningstid- varigheden af hver aktivering af
luftrenseventilen under en klgvningssekvens. Kan
indstilles af brugeren fra 0,0-99,9 sekunder.

Laerestyrke - Hvor meget og hvor hurtigt skal forskellen i
flowhastighedens indstillingsvaerdi anvendes, i forhold til
den malte flowhastighed ved opdatering af tabellen med
flowreguleringsdata.

Manuel tilstand - nar fordelings- eller
flowreguleringssystemet styrer inputtene uden input
fra en kontrol udenfor.

Minimum materialefyldningsvolumen - systemet
overvager materialets fyldningsvolumen. E-21 Alarm
forekommer, hvis minimumvolumen ikke opnas.
Minimum materialefyldningsvolumen kan indstilles af

brugeren (0-9999 cmd).

Mix - nar der opstar tvaerbinding mellem harpiksen (A)
og katalysator (B).

Mixinputsignal - henviser til status for systemtilstand,
hvor systemet starter en doseringssekvens, hver gang
mixsignalet ggres "Hgjt".

Modbus/TCP - en type kommunikationsprotokol der
anvendes til at kommunikere digitale 1/O-signaler over et
ethernet.

Netveerksstation - en made at identificere et bestemt
individuelt tilblandings- eller flowreguleringssystem.

Oplgsning for flowregulering - en veerdi der kan
indstilles, som giver flowreguleringssystemet mulighed
for at maksimere sin ydeevne. Veerdien er baseret pa de
maksimale gnskede flowhastigheder.

Oplgsningsmiddel/3. skylleventil, klgvningstid -
varigheden af hver aktivering af oplgsningsmidlet eller 3.
skylleventil under en klgvningssekvens. Kan indstilles af
brugeren fra 0,0-99,9 sekunder.
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Ordliste

Overdoseringsalarm (A, B, C) - nar enten harpiksen (A)
eller katalysatoren (B), eller reducer (C) -komponenten
doserer for meget materiale, og systemet ikke kan
kompensere for det yderligere materiale.

Pistolaftraekker hold - Det tidsrum i hvilket
flowhastighedsleering ikke er tilladt, efter
pistolaftraekkeren er dbnet, s& flowhastigheden far lov at
stabilisere sig.

Pistolaftraekkers inputsignal - bruges til at styre
doseringstider til sikring af forholdet og
flowreguleringsprocesserne.

Pafyldning af oplgsningsmiddel - den tid det tager at
fylde den blandede materialeledning med
oplgsningsmiddel.

Sekvensdosering - Komponent A og B doserer
sekventielt i de ngdvendige maengder for at opna
blandingsforholdet.

Sekvensfarveforandring - den proces hvorved et
farveskift indledes, og systemet automatisk skyller den
gamle farve ud og indlaeser en ny farve.

Separat I/O - henviser til data som udggr en seerskilt
enhed og har direkte kommunikation med endnu en
styreenhed.

Sidste gennemskylningskilde - kilden til det medie der
anvendes i den sidste gennemskylningscyklus. Kan
indstilles af brugeren til luftrenseventilen, renseventilen
for oplgsningsmiddel eller 3. renseventil.

Sidste gennemskylningstid - den sidste
gennemskylningscyklus' varighed. Kan indstilles af
brugeren fra 0-999 sekunder.

Skub mixfyldning - En valgmulighed for
autoudblaesningsudveelgelsen til automatisk at slette
alarmen for anvendelsestid, hvis pistolen er inde i
pistolskyllekassen, ved at kgre nyt blandet materiale
gennem pistolen.

Skub oplgsningsmiddel - giver brugeren mulighed for
at gemme noget af det blandede materiale ved at skubbe
det ud til pistolen med oplgsningsmiddel. Kreever en
maler til oplgsningsmiddel (ekstraudstyr).

Standby - henviser til systemets status.
Systemtomgang - Denne advarsel forekommer, hvis
ProMix er indstillet til Mix, og der er gaet 2 minutter, siden
systemet modtog en flowmalerimpuls.

Tomgang - hvis pistolen ikke aktiveres i 2 minutter, gar
systemet i tilstanden Tomgang. Aktivér pistolen for at
genoptage driften.

Tredje skylleventil - henviser til brugen af tre
skylleventiler, som bruges til at skylle nogle vandbéarne
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materialer ud. Ventilerne bruges til at skylle med vand,
luft og oplgsningsmiddel.

V/P - henviser til spaendingen til trykanordningen i
flowreguleringsmodulet.

Ventil hold, maksimum - den maksimale tid
flowhastighedsleering ikke er tilladt, efter en
doseringsventil cykler. Systemet kan internt bruge et
mindre tidsrum, end der er baseret pa veeskemalerens
impulsstrgms stabilitet.
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Oversigt
Anvendelse

Oversigt

Graco ProMix er en elektronisk tokomponent-malingstilblander. Den kan blande de fleste malinger med tokomponent-
oplasningsmiddel og vandbaren epoxy, polyuretan og syrekatalyserede malinger. Den er ikke beregnet til brug med
"hurtigthaerdende" malinger (dem med en anvendelsestid p& mindre end 15 minutter).

« Kan fordele i forhold fra 0,1:1 til 50:1 i intervaller pa « Mulighederne for farveaendring er tilggengelige for
0,1. lavtryks- (300 psi [2,1 MPa; 21 bar]) luftsprgjte-

* Har sikring af forhold, som kan veelges af brugeren, og hgjtryks- (3000 psi [21 MPa; 210 bar])
og kan bevare op til +/-1 % ngjagtighed, afheaengigt af systemer med op til 30 farveskiftventiler og
materialer og driftsforhold. op til 4 katalysatorskiftventiler.

»  Modellerne fas til betjening af luftspraijte- eller
luftassisterede systemer med en kapacitet pa NB! Der fas valgfrit tilbehgr til installation i marken

op til 3800 cm®/min.

til at opna 30 farver.

De enkelte komponenter og definition

Se Tabel 1, og FiG. 3 for komponenterne til veegmonteringssystemet og FIG. 5 for RoboMix systemkomponenterne.

Tabel 1: Komponentbeskrivelser

veeskestation

(ST, bruges kun pa
ADXxxX- 0g
AExxxx-modeller)

Komponent Beskrivelse
EasyKey (EK) Anvendes til at installere, vise, betjene og overvage systemet. EasyKey accepterer
85-250 V AC, 50/60 Hz netstrgm og omformer den stram til acceptabel lavspaending
og optiske signaler, som anvendes af andre systemkomponenter.
Veegmonteret Omfatter magnetventiler til luftregulering, flowkontakter og montager til veeske

flowmalerne og vaeskemanifoldsamlingen. Dets kontrolpanel styrer alle
tilblandingsfunktioner.

RoboMix
Veeskestation
(RS, bruges kun
p& RDXxXx- 0g
RExxxx-modeller)

Omfatter magnetventiler til luftregulering, flowkontakter, vaeske flowmalere
og vaeskemanifoldsamlingen til styring og overvagning af vaeskedoseringen.
Dets kontrolpanel styrer alle tilblandingsfunktioner.

Veeskemanifold (FM)

« Trykluftstyrede doseringsventiler til komponent A og B
« Skylleventiler til oplgsningsmiddel- og luftrensning
» Praveudtagningsventiler til kalibrering af flowmalerne og udfgrelse af forholdstjek
(kun veegmonteret panel)
« Afspeaerringsventiler for komponent A og B til at lukke deres veeskepassager
til blandingsmanifolden, til at tillade ngjagtig kalibrering og forholdstjek
(kun vaegmonteret panel)
« Blandingsmanifold som inkluderer vaeskeintegratoren og den statiske mixer.
=» Veeskeintegrator er det kammer, hvor komponent A og B afstemmes
til det valgte forhold og begynder at blandes.
=» Statisk mixer har 24 elementer til at blande materialerne ensartet
nedstrgms for veeskeintegratoren.

3A4785K
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Oversigt

Tabel 1: Komponentbeskrivelser

Komponent Beskrivelse
Flowmalere Fglgende valgfri flowmalere er tilgeengelige fra Graco:
(MA, MB, MS) « G3000 er en almen gearmaler, som typisk bruges i flowintervaller pa

75-3800 cm®/min. (0,02-1,0 gal/min.), tryk op til 4000 psi (28 MPa; 276 bar)
0g viskositeter pa 20-3000 centipoise. K-faktoren er pa ca. 0,119 cm3/impuls.

«  G3000A er en gearmaler til brug sammen med syrekatalysatorveesker. Den bruges
typisk i flowintervaller p& 75-3800 cm®/min. (0,02—1,0 gal/min.), tryk op til 4000 psi
(28 MPa; 276 bar) og viskositeter pa 20-3000 centipoise. K-faktoren er pa
ca. 0,119 cm%/impuls.

»  G3000HR er en hgjoplgsningsversion af G3000-maleren. Den bruges typisk
i flowintervaller p& 38-1900 cm®/min. (0,01-0,5 gal/min.), tryk op til 4000 psi
(28 MPa; 276 bar) og viskositeter pa 20-3000 centipoise. K-faktoren er pa
ca. 0,061 cm%/impuls.

» G250 er en almen gearmaler, brugt i RoboMix systemer. Den bruges typisk i
flowintervaller pa 75-3800 cm3/min. (0,02-1,0 gal/min.), tryk op til 300 psi (2,1 MPa;
21 bar) og viskositeter pa 20-3000 centipoise. K-faktoren er pa ca. 0,119 cm3/impuls.

e G250HR er en hgjoplgsningsversion af G250-maleren, brugt i RoboMix systemer.
Den bruges typisk i flowintervaller pa 38-1900 cm3/min. (0,01-0,5 gal/min.), tryk op
til 300 psi (2,1 MPa; 21 bar) og viskositeter pa 20-3000 centipoise. K-faktoren er
pa ca. 0,061 cm¥/impuls.

e S3000 er en gearmaler, som bruges til oplgsningsmidler i flowintervaller pa
38-1900 cm®/min. (0,01-0,50 gal/min.), tryk op til 3000 psi (21 MPa; 210 bar)
og viskositeter pa 20-50 centipoise. K-faktoren er pa ca. 0,021 cm3/impuls.
Pakrzevet at bruge funktionen Skub oplgsningsmiddel.

« Coriolis er en specialmaler, der kan tage en bred vifte af flowhastigheder
og viskositeter. Denne maler fas med 1/8" eller 3/8" diameter veeskepassager.
Se handbog 313599 for detaljerede oplysninger om coriolismaleren.
K-faktoren kan indstilles af brugeren. Brug en lavere K-faktor ved lavere
flowhastigheder.
=» 1/8" vaeskepassager: indstil K-faktoren til 0,020 eller 0,061.
=» 3/8" vaeskepassager: indstil K-faktoren til 0,061 eller 0,119.

Farvesendringsventiler | En valgfri komponent. Den fas som en ventilstabel til farveskift til enten lav- eller hagijtryk

(ACV) og med op til 30 farvesendringsventiler. Hver stabel omfatter en yderligere ventil til
farvesendringsmodul oplgsningsmiddel til at rense veeskeledningen mellem farveaendringerne.

(CCM)

Ventiler til En valgfri komponent. Den fas som en ventilstabel til katalysatorskift til enten lav-

katalysatorskift (BCV) | €ller hgjtryk med op til 4 katalysatorskiftventiler. Hver stabel omfatter én yderligere
ventil til oplgsningsmiddel til at rense vaeskeledningen mellem katalysatorskiftene.

Der bruges en anden katalysatorskiftventil pa syrekatalysatorsystemer.

Dobbelt fiberoptisk Bruges til at kommunikere mellem EasyKey og den veegmonterede veeskestation
kabel (FO) eller RoboMix.

Stremforsyningskabel | Bruges til at levere stregm til den veegmonterede vaeskestation eller RoboMix.
til vaeskestation (PS)

Flowregulatorsamling | Omfatter en luftdreven vaesketrykregulator, veesketryksensor, spaending til
(FC) lufttryktransducer og printkort. Denne enheds funktion er at modtage det analoge
flowsignal og drive (styre) den gnskede flowhastighed.
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Oversigt

Systemkomponenter til veegmontering

EK ACV CCM

*  Se ProMix handbogen
Reparation-dele for
valgfri kabellaengder. TI29654a
FiG. 3. Vaegmonteret system, vist med G3000-malere, farve-/katalysatorskift, oplgsningsmiddelmaler
som tilbehgr og flowregulering

3A4785K
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Oversigt

DVA Fl DVvB
MB

MA | e S =P /

MS

@ _ J/ RVB
: - =
8
AT o o
¢
APV /A
RVA  svA SM svB SPV

TI12556b

FiG. 4. Veegmonteret veeskestation

Nggle:

MA  Komponent A maler

DVA Komponent A doseringsventil

RVA Komponent A prgveudtagningsventil
SVA Komponent A afspeerringsventil

MB  Komponent B maler

DVB Komponent B doseringsventil

RVB Komponent B prgveudtagningsventil
SVB Komponent B afspeerringsventil

MS  Maler til oplasningsmiddel (tilbehgr)
SPV Renseventil til oplgsningsmiddel
APV Luftrenseventil

SM  Statisk mixer

Fl Veaeskeintegrator

AT  Luftforsyningsrar til luftrenseventil
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Oversigt

RoboMix Systemkomponenter

EK ACV
CCM BCV

Luftregulering

Rens luft

RoboMix
/ Regulering, luft

FO* T e ~—_ — ~—
i e FC

*  Se ProMix hdndbogen
Reparation-dele for
valgfri kabelleengder.

TI12552a

FiG. 5. RoboMix System vist med farve-/katalysatoraendring og flowregulering
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Oversigt

Air Logic ind

Kabelsti

B forsyning (1/4 npt)

A forsyning (1/4 npt)

Jordforbindelsesskrue

Luftrens

Oplgsningsmiddel TI12511b
forsyning (1/4 npt)
A Autoblaesning ud

B Autoblaesning ud

Daekslet er afmonteret
af klarhedshensyn

DvB

TI12579b

DVA

FIG. 6: Detaljerede oplysninger om RoboMix veeskestation
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EasyKey Display og tastatur

EasyKey Display og tastatur

) Tastatur
LCD-display

EasyKey™ \

GRACO

Control 3.01.001
Easukey 3.01.001

TI11630A

Navigationstaster Tast til nulstilling af

FiG. 7. EasyKey Display og tastatur

Dlsplay Tabel 2: EasyKey Tastaturfunktioner (se FIG. 7)

Viser grafiske oplysninger og tekstoplysninger
vedrgrende opsaetning og sprgjtearbejdsprocesser.
Baggrundslyset slukkes efter 10 minutter uden tastetryk. Opseetning: Tryk for at f& adgang til eller
Tryk pd en hvilken som helst tast for at teende igen. a forlade tilstanden Opsaetning.

Nggle Funktion

Enter: hvis cursoren er i menuboksen,
skal du trykke pa Enter-tasten for at fa vist
menuen. Tryk pa Enter for at gemme en
veerdi, som enten er indtastet fra det
numeriske tastatur eller valgt i en menu.

NB! Hvis du trykker pa en tast for at teende displayets
baggrundslys, udfares den pagzeldende tasts funktion
ogsa. Hvis du er usikker pa, om den pageeldende tast
pavirker din aktuelle handling, skal du bruge opsaetnings-
eller navigationstasterne til at teende displayets

baggrundslys. Pil op: flyt til forrige felt eller menupunkt
eller til forrige skaerm inden for en gruppe.
Tastatur Pil ned: flyt til neeste felt eller menupunkt

eller til naeste skeerm inden for en gruppe.

Bruges til at indtaste numeriske data, fa adgang til
opseetningsskaerme, scrolle gennem skaerme og veelge
opseetningsveerdier.

Venstre pil: flyt til forrige skeermgruppe.

Hagijre pil: flyt til neeste skaermgruppe.

Ud over de nummererede taster pd EasyKey-tastaturet,
som bruges til at indtaste veerdier i opsaetning, er der
taster til at navigere inden for en skaerm og mellem
skaerme og til at gemme indtastede veerdier. Se Tabel 2.

Nulstilling af alarm: nulstiller alarmer.

Hvis displayet ikke reagerer,
geninitialiseres det ved at trykke pa denne
tast 4 gange i treek.

X ¥4 e ¢
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EasyKey Display og tastatur

Fiberoptisk port til
stressaflastning

Akustisk alarm

AC hovedafbryder

4
D H Hovedport for
stramadgang

@/

VN

Jord- I/S-stram  Graco
forbindelses- internetgraenseflade
skrue

FiG. 8. EasyKey Tilslutninger og AC hovedafbryder

TI12638a

Konnektorporte til
separate |/O-kabler

TI12657a

AC hovedafbryder

Teender og slukker for systemets AC strgm.

I/S-strgm

Effektkredslgb til veeskestation.

Akustisk alarm

Advarer brugeren, nar der opstar en alarm. Tilgeengelige
indstillinger til udvaelgelse af, hvilke alarmer der vil
forarsage en akustisk alarm, er forklaret i
Konfigurationsskaerm 1, side 35.

Slet den akustiske alarm ved at trykke pé tasten

Nulstilling af alarm &

Selv efter der er trykket pa tasten Nulstilling af alarm,
forbliver alarmmeddelelsen Anvendelsestid overskredet
vist, indtil der er doseret en tilstraekkelig maengde blandet
materiale til at sikre, at det udlgbne materiale er blevet
udskudt.

24

Graco Port til
internetgreenseflade

Bruges til at kommunikere med ProMix fra en pc til at:

=» Opgradere software
=» Vise softwareversion
=»> Downloade
« Job- og alarmlogger
» Rapport over materialebrug
 Opseetningsveerdier (kan ogsa uploade)
=> Rapporter over Ryd job,
alarm og materialebrug
=» Uploade et brugerdefineret sprog der vises
pa skeermen
=» Gendanne fabriksstandarder
=» Gendanne adgangskode til opsaetning

Se vejledningen 313386 for yderligere informationer.
NB! Hvis du bruger Graco Gateway i systemet, skal du

frakoble dets kabel fra EasyKey,far du opdaterer ProMix
softwaren.

Ethernet-tilslutning

Du har adgang til data pa et kontor- eller industrinetveerk
gennem internettet med den korrekte konfiguration.
Se vejledningen 313386 for yderligere informationer.
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Skeerme med kgrselstilstand

NB! Se FiG. 11 for et kort over karselsskeermene.
Detaljerede skaermbeskrivelser fglger.

Sprgjt-skeerm

Nar der teendes, vises Graco logoet
og softwarerevisionen i ca. 5 sekunder,

efterfulgt af Statusskaerm (se side 27).

=]

GRACDOD

Control 3.01.001
Easykey 3.01.001

FIG. 9. Sprgjt-skeerm

Spraijt-skaermen viser ogsa kortvarigt "Etablering

af kommunikation". Hvis dette display forbliver i mere
end ét minut, skal du kontrollere, at printkortet

til veeskestationen er teendt (teendt LED),

og at det optiske fiberkabel er korrekt tilsluttet

(se installationsvejledningen).

NB! Hvis softwareversionen af veeskepladen ikke
svarer til versionen af EasyKey, opdaterer EasyKey
vaeskepladen, og programmeringsskeermen for

veaeskepladen vises, indtil opdateringen er fuldfart.

Programming Fluid Plate

FiG. 10. Programmeringsskaerm for veeskepladen

3A4785K
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Skeerme med kgrselstilstand

Fic. 11. Kar kort over skeerme

03-13-2013
% 2 5.44E|p8i 1533 4
® 401 544+

EEans |
4 39801 —
(= BOmin
§ 1537cc/ming

a 1
a 0,729y 7
[ |

® 156cc/min 3

Manual Override

Active Recipe 2 +
Mew Recipe H

Manual Override ;
Flow Rate Range 0-600 cc/min 4
Flow Set Point 156| co/min

Flow Ctrl Calibration [Start i
Global FC Data Copy [Start

|lsage Joh Fill Grand )
f= 6o a1 2t

B= 335 153 5
feB= 1003 467 173
Sovert= 434 1520 214

Job = 3

+
YRRy Fst Sofvent [Level Control]

Tryk p& tasten Opsaetning for

at f& adgang til tilstanden Opsaetning.

P11

v

v

Job Camplete Reset Solvert Level Contral Liters
Are you sure you want to Are you sure you want to Alarm Lewvel Current Volume 4
reset job totals? ho  [4] reset solvent total? Color 1 10 S
o ] Color 2 10 ag
Catalyst 1 10 32 6] 1
Enter new job number or press Solvent 10 18.2)

enter to accept default

Alarms

Date  Time  Alarm
01 14-Mar 11:35 0# Ratio Low
02 14-Mar 11:32 Overdose B
03 14-Mar 11:31 Purge Volume
04 14-Mar 11:29 A Dose Time
05 14-Mar 10:533 Purge Initiate Error 3

B

TI12802a
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Statusskaerm

e Brug tasterne Op ‘ eller Ned ' til at scrolle
gennem kgrselsskeermene.

«  Tryk pa tasten Opseetning a for at komme ind pa
opseetningsskeermene fra statusskeermen.

« De andre taster har ingen funktion pa denne
statusskeerm.

03-13- EDiS
16 53.

El' 156 oo Arin 3

L® | [ |
4 137cc/ming

[Mi &) |

Fic. 12. Statusskeerm

Tast til FIG. 12:

(1) Aktiv opskrift: viser den aktive opskrift.

NB! Nar der teendes, gar systemet som standard til
Opskrift 61, som ikke er et gyldigt opskrifthummer.

Malforhold: for den aktive opskrift. Forholdet kan
veere fra 0,0:1-50,0:1, i intervaller p4 0,1.

Faktisk forhold: i hundreddele, beregnet efter
hver dosering af A og B.

Timer om anvendelsestid: viser den resterende
anvendelsestid i minutter. To gange er vist,

hvis der er to pistoler (kun manuel eller
halvautomatisk tilstand).

Statuslinje: viser den aktuelle alarm- eller
driftstilstand (standby, mix, gennemskylIning, sendring
af opskrift eller den aktuelle alarm).

NB! Hvis det automatiske tastatur fijernes

fra EasyKey displaykortet, udviser statuslinjen
"Autokey ikke fundet". Dette angiver, at den
automatiske tilstand ikke er i drift.

3A4785K

Skeerme med kgrselstilstand

(6) Mal for flowhastighed og den aktuelle
flowhastighed: i cm3/min.

@ Animation: nar pistolen aktiveres, synes pistolen
at sprgjte, og komponent A- eller B-slangen lyser
op og viser, hvilken komponentdoseringsventil
der star aben.

Aktuel dato og klokkesleet

Skaermnummer og scrollepile: viser det aktuelle
skeermnummer og det samlede antal skaerme i en
gruppe. Pilene op og ned i skeermens hgjre kant
angiver scrollefunktionen. Det samlede antal
skaerme i nogle grupper kan variere, afhaengigt

af valg i systemkonfigurationen.

Aktuel flowregulering, data: vaeskens udlgbstryk
og speendingen i det analoge signal bruges til at
drive vaeskeregulatoren V/P.

Vaeskens maltryk vises, hvis Flowregulering i
Konfigurationsskaerm 5 pa side 38 er sat til
“Teendt: Opsaetning”.

Lasesymbol: angiver, at opsaetningsskaermene
er beskyttet med adgangskode. Se side 32.
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Skeerme med kgrselstilstand

Skeermen Manuel tilsideseettelse

Manual Override

Active Recipe 2 4+
Mew Recipe | 2]

Marual Owverride [Mi< [¥] E
Flow Rate Range O0-600 cc/min 4
Flow Set Point 15I3|_|:i|::fmir‘|

Flow Ctrl Calibration |Start (4
Global FC Data Copy |Start [$

-

FiG. 13. Skaermen Manuel tilsideseettelse

Denne skaerm vises, hvis Manuel tilsideseettelse er sat
til "Teendt" i Avanceret opsaetningsskaerm 1 (side 42).
Den viser den aktive opskrift, ny/ga til opskrift og
tilstanden manuel tilsidesaettelse.

Hvis flowregulering er sat til "Teendt" i Konfigurations-
skeerm 5 pa side 38, viser denne skaerm ogsa Interval
for flowhastighed, Indstillingsveerdi for flow, Kalibrering
af flowregulering (Start/Afbryd) og Datakopi af den
globale flowregulering (Start/Afbryd).

Skaermen Manuel tilsidesaettelse

Via dette felt kan du indstille driftstilstand fra EasyKey.

Tryk pa tasten Enter <@ for at vise menuen, veelg
derneest den gnskede driftstilstand (Standby, Mix,

Gennemskylning eller Skift opskrift). Se Fic. 14.

Interval for flowhastighed

Denne skaerm viser det interval for flowhastigheden, som
er valgt pA Avanceret opsaetningsskarm 5 (se side 44).

Indstillingsveerdi for flow

Indstillingsveerdien for flow kan indstilles af brugeren.
Hvis Tilsideseettelse af flowregulering er sat til "Slukket"
eller "Tryk" i Avanceret opseetningsskaerm 1 pa side 42,

vises Indstillingsveerdien for flow som cm3/min.
Indtast den gnskede indstillingsvaerdi for flowet
inden for intervallet.

Hvis Tilsideseettelse af flowregulering er sat til "% Aben",
vises Indstillingsvaerdien for flow som % Aben. Denne
procentsats vedrgrer V/P-forholdet for flowreguleringen,
som omseettes til en veeskeflowhastighed. Indstil den
indledende procentsats pa 35 %, og @g som ngdvendigt
for at opna den gnskede flowhastighed.

Kalibrering af flowregulering

Via dette felt kan du kalibrere flowreguleringen for hver
opskrift. Systemet skal veere i Mix-tilstand og modtage et

pistolaftreekkersignal. Tryk pa tasten Enter o ior at
vise menuen, veelg derneest Start eller Afbryd. Se FIG.
15.

Flowhastigheden falder til 0, gges dernaest trinvis,

indtil den nar den maksimale flowhastighed. Ga til
Statusskeerm, side 27 for at vise, hvor langt den er naet.
Systemet udfylder dataene for den aktuelle opskrift. Se
Datakopi af den globale flowregulering, side 29 for at
kopiere disse data til alle opskrifter.

Manual Duerride
Active Recipe 2 4+

New Recipe
Marual Override Wi [ ?

Flow Rate Range
Flow Set Paoint [

Flow Ctrl Calibration [| Purce

Giobal FC Data Copy [LAECRE Change

T

Marnual Dwerride

Active Recipe 2 4+
MNew Recipe [ 7]

Manual Owerride Standby 14 5
Flow Rate Range N=B00 = Ak 4
Flow Set Paint [ i

Flow Ctrl Calbration [LE0T i
Global FC Data Copy

Fic. 14. Skeermen Manuel tilsidesaettelse

FiG. 15. Kalibrering af flowregulering
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Datakopi af den globale flowregulering

Via dette felt kan du kopiere flowreguleringsdata fra den

aktive opskrift til alle opskrifter. Tryk pa tasten Enter <l
for at vise menuen, veaelg dernaest Start eller Afbryd.
Se FIG. 16.

Marnual Dwerride

Active Recipe 2 4+

MNew Recipe [ 7]

tarual Dwverride Standby ¥ 5

Flow Rate Range O-600 o/ min 4

Flow Set Point | 1561 e fnin

Flow Cirl Calioration [ 3

Global FC Data Copy [LO22E

Fic. 16. Datakopi af den globale FC

Skaermen Totaler

sage Jok Fill Grand
A= E68 314 124
B= 335 153 3

fB= 1003 467 17 7
solvent= 434 1520 2 4
Job #= 3
el WRRISEN Rt Solvent [Level Control |

Fic. 17. Skeermen Totaler

Denne skaerm viser de samlede jobs, samlede
pafyldninger, samlede fulde totaler og jobnummer.

Brug fanerne til at nulstille jobtotaler (Job gennemfgart),
nulstille totaler for oplgsningsmiddel (Rst oplgsningsmiddel)
eller ga til Skeermen Niveauregulering, side 30.

Jobtotalerne henviser generelt til materiale,

som er doseret, mens systemet var i Mix-tilstand.
Dette er sandsynligvis forstavet og sprajtet
materiale med pistolaftreekkeren "Taendt".

Pafyldningstotalerne henviser generelt til materiale,
som er doseret i Mix-fyldningstilstand efter et farveskift
eller en gennemskylningshandling. Dette sprgjtes eller
forstaves sandsynligvis ikke og doseres til en
gennemskylningsbeholder.

Fanen Totaler for oplgsningsmiddel og
Rst-oplgsningsmiddel vises kun, hvis "Maler"
er valgt under Monitor for oplgsningsmiddel

i Konfigurationsskaerm 5 pa side 38.

3A4785K
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NB! De fulde totaler kan ikke nulstilles.

Nulstil skeermen Totaler

Job Complete
Are youw sure you want to
reset job totalsy

Enter new job number or press

enter to accept default

FiG. 18. Nulstil skeermen Totaler

Hvis jobbet nulstilles, stiger jobnummeret som standard
trinvis med én.

Nulstil skeermen
Oplgsningsmiddel

Feset Soklent
Are you sure you want to
reset solvent total?

FiG. 19. Nulstil skeermen Totaler for
oplgsningsmiddel

Skeermen spgrger, om du vil nulstille totalerne
for oplgsningsmiddel. Veelg Ja eller Nej.
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Skeerme med kgrselstilstand

Alarmskaerme

Alarmns

Date  Time Alarm

01 14-Mar 11:35 0ff Ratio Low
02 14-Mar 11:32 Dverdose B

03 14-Mar 11:31 Purge Volume
04 14-Mar 11:29 A Dose Time
03 14-Mar 10:335 Purge Initiate Error 3

S S

Fic. 20. Alarmskarm

To skeerme viser de sidste 10 alarmer. Brug tasterne

Op ‘ eller Ned ' til at scrolle gennem de to skeerme.

Se Tabel 19 pa side 131 for en liste over alarmkoder.

Skaermen Niveauregulering

Lewvel Control Liters
Alarm Level Current \olume 4
Color 1 10
Colar 2 10 ;
Catalyst 1 10 1
Solsent 10
+

Level Control

FIG. 21. Skeermen Niveauregulering

Denne skeerm viser det aktuelle volumen for hver vaeske.

Justér de aktuelle voluminer pa denne skaerm, eller brug
fanen til at ga til Brug (Skeermen Totaler, side 29).
Veerdierne for alarmniveau kan justeres vha. den
avancerede internetgraenseflade.

30

Se FIG. 22. Hvis volumen i beholderen nar teersklen
for lavt niveau, viser skeermen EasyKey alarmen
for Beholderniveau lavt og beder brugeren ggre

ét af fglgende:

1. Genopfyld beholderen for at slette alarmen.

2. Genoptag blanding ved at veelge "Sprgjt 25 % af
resten". Hvis dette veelges, forekommer der endnu
en alarm, efter at 25 % af det resterende volumen er

blandet. Genopfyld beholderen for at slette alarmen.

Warning: Tank Lesel Low Alarm
Color 1

10 Liters Alarm Lewel

10 Liters Current \olume
1. Refil Tank \olume
2. Spray 29% of Remainder
Selection [

Fic. 22. Skeermen Beholderniveau lavt
(beholder A vist)
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Opseaetningsfunktion

Tryk pa tasten Opszetning a for at f& adgang

til tilstanden Opseetning.

Tryk pa tasten Opsaetning a for at fa
adgang til tilstanden Opsaetning.

v

Enter Password [ |

NB! Se FiG. 23 for et kort over opsaetningsskeermene.
Detaljerede skeermbeskrivelser fglger.

Denne skaerm vises kun,
hvis der aktiveres en adgangskode.

v

Set Up Home ProMix 2KS
Recipe 8 Acvanced Setup
System Configuration

EK 3.01.001 BC 2.04 C1 1.Hx
FP 3.01.001 AK ZK-Auto C2 1K
H¥PWES5.07  MC 1042.0158 A30 B4 Cx
IP 192.166.178.3  MAC O0Z204AA3G04F

v

Tryk pa tasten Opsaetning a for
at forlade tilstanden opsaetning og
vende tilbage til statusskeermen.

v

Setup Locked

Opseetningsfunktion

For at f& adgang til Avancerede opsatningsskaerme,
side 41 og Opseetningsskarme, opskrifter, side 47.
T —

For at f& adgang til
Systemkonfigurationsskeerme, side 34.

v

03-15-2015

B2 S44m,5 1653 4
® 401 g

2 o759y }

< 3898:1 - ® 156cc/min 3
gomn (B (T T 1 ]
I=] & 157coc/ming

[t |

FiG. 23. Kort over opsaetningsskaerme

Denne skeerm vises kortvarigt,
hvis en adgangskode er aktiveret.

TI12784a
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Opseetningsfunktion

Adgangskodeskaerm

Hvis en adgangskode er aktiveret (se
Konfigurationsskeerm 1, side 35), vises skaermen
Adgangskode. Du skal indtaste adgangskoden for at fa
adgang til Skeermen Opseetning hjem. Hvis du indtaster
en forkert adgangskode, vender displayet tilbage til
Statusskeerm.

NB! Hvis du glemmer adgangskoden, kan du nulstille
adgangskoden (til 0) vha. ProMix internetgreensefladen
(se handbog 313386).

Enter Password [ ]

FIG. 24. Adgangskodeskaerm

NB! Hvis en adgangskode er aktiveret, vises Opsaetning
last kortvarigt, efter du har forladt tilstanden Opsaetning,
og vender tilbage til Statusskaerm. Der vises et lase-

ﬁ symbol pd Statusskaerm.

metup Locked

FiG. 25. Skaermen Opseetning last

32

Skaermen Opseaetning hjem

=et Up Home ProMi= k5

Recipe & Advanced Setup
System Configuration
Ek. 3.01.001 BC 2.04 Cl 1.xx

FP 3.01.001 AK 2kK-Auto  C2 1.HA

AP MBS0 MC 1042.0138 RS0 B4 Cx
IP 192.168.178.3  MAC ODZ04AREE04F

FiG. 26. Skeermen Opsaetning hjem

Denne skaerm vises, nar du gar ind i tilstanden
Opseetning. Derfra kan du ga til Opskrift og
Avancerede opsatningsskaerme (side 41-51)
eller Systemkonfigurationsskaerme (side 34-40).

Tryk pa tasten Enter <@ for at g4 til den valgte
skeaermindstilling.

Skeermen viser ogsa softwareversioner og
internetadresser for diverse komponenter. De veerdier,
som er vist i FIG. 26, er kun eksempler og kan variere
pa din skaerm. Se Tabel 3 for yderligere oplysninger.
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Opseetningsfunktion

Tabel 3: Softwareversioner for komponenter

Visning (kan
variere fra de

Komponent viste eksempler) | Beskrivelse
EK (EasyKey) 3.01.001 EasyKey softwareversion.
FP (vaeskeplade) 3.01.001 Softwareversion for veeskeplade.
BC (kabinestyring) Kabinestyring ikke installeret, ikke registreret eller virker ikke.
1.XX Kabinestyring, softwareversion 1.00 eller 1.01.
2.XX Kabinestyring, softwareversion 2.XX.
c1/Cc2 -.- Farveeendringsmodul 1/2 ikke installeret, ikke registreret eller virker
(farveaendrings- ikke.
modul 1 og 2) 1.XX Farveaendringsmodul, softwareversion 1.00 eller 1.01.
2.XX Farveaendringsmodul, softwareversion 2.XX.
AK (Autotast) Ingen tast Ingen autotast installeret eller registreret. Systemet virker kun i 2K
manuel tilstand
2K-Auto 2K Autotast registreret. Systemet kan fungere i 2K Manuel,
Halvautomatisk eller Automatisk tilstand.
3K-Auto 3K Autotast registreret. Systemet kan fungere i 3K Manuel,
Halvautomatisk eller Automatisk tilstand.
XP (XPORT) V6.6.0.2 Eksempel p& softwareversion til XPORT-netvaerksmodul.
Andre versioner kan godtages.
MC (mikrocontroller) | 1042.0198 Eksempel pa mikrocontrollerversion af veeskeplade.
Andre versioner kan godtages.
Axx By Cz A30 B4 Cx Ventilkonfiguration til farveskiftkort Dette viser det tilggengelige

antal ventiler for hver af komponenterne. Dette indstilles af
konfigurationskontakterne pa de farveskiftkort, som er forbundet
til systemet.

Kode Beskrivelse

- Komponenten ikke tilgeengelig med denne
maskinkonfiguration.

X Komponenten anvendes ikke med denne
maskinkonfiguration.

1 Komponenten tilgaengelig, men ingen skiftestabel.

4-30 Komponenten tilgaengelig med skiftestabel.
Antal ventiler der skylles med en
oplgsningsmiddelventil.

IP (internetadresse)

192.168.178.3

Eksempel p& adressen EasyKey er indstillet til for grundleeggende
0g avanceret internetgraensefladerapportering.

MAC (MAC- adresse)

00204AAD1810

Eksempel p& internet-MAC-adresse. Hver EasyKey har en forskellig
veerdi i dette format.

3A4785K
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Opseetningsfunktion

Systemkonfigurationsskeerme

NB! Se FiG. 27 for et kort over
Systemkonfigurationsskaerme.

Detaljerede skeermbeskrivelser falger.

System Configuration
Language +
Enter Passwoard 1
Display Units cc/Liter 7
Buzzer Alarms  [Potlife Ol 5
Screen Timeout [ 5]
+
Configure Options [ Home ]
!
| U -—
System Configuration
Marith Mar E +
Day L] 5
Year 2015 bi
Titne [17] B
Date Farmat t-D0—"r7r [#]
¥
Configure Options [ Home ]
!
| S ———
System Configuration
1K/ 2K /3K ES T t
Run Mode 5
Dump VYalve A 7
Durmgp Vakse B On B
3rd Flush Vakve
¥
Canfigure Options [ Home ]
!
e - -
System Configuration
Dose Time Alarm sec 1t
Doze Size S0 #ce 4
Number of Guns 1 # /
System Idle Timeout [__2]min B
¥
Configure Options [ Home |
!
e e - -
System Configuration _
Flow Control [0n 3
Special Outputs 4 LI
Flow Control Meter [A*E Meter [¥ 7
Sokvent Maonitor [Meter ¥ B
lleb Browser IP 192 168.175.[_1]
¥
Configure Options [ Home |
!
| S U T — -—
Communications
Flow Set Source h
Proportioning Discreteld g
Gun 1 Trigger Discreteld bi
Comtral Netwark 1D 1] [
¥
Configura Options [ Home |

| S ——

NB! Hver skaerm viser det aktuelle skeermnummer

og det samlede antal skeerme i gruppen.

Options

Flush Yaolume Check I +

Flush and Fil Input Recipe[ ¥ 1

K-Factor Input [Recipe¥] 7

Min Material Fill \olume Olcc 2
+

(ot

Warning:

Switching to Global Source
Global source recipe for
Flush and Fill Input

(Ho 4]

This wil owverwrite recipe
data. Are you sure?

v

Opptions _
External Color Change TRt
Auto Dump 0Ff ¥
Flow Rate Maoritor [0 o
Saolvent Push Enakle [Balvent  [HZ
B Purge After Chop OFF[ 4]

0p

Set Up Home Prodis 2KS
Recipe & Advanced Setup
System Configuration

EK 3.01.001 BC 2.04 C1 1.K¥
FP 3.01.001 Ak 2K-Autoc G2 1.XK
¥PVES0T MO 1042.0155 AZ0 B4 Cx
IP 152.168.178.3  MAC 00204AA3504F

FiG. 27. Kort over skaermene Systemkonfiguration og Valgmuligheder

TI112804a
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Konfigurationsskeaerm 1

mystem Configuration
L ariguage Enalish 1+
Erter Password [ 0]
Digplay Units  [cc/Liter  [#] }
Buzzer Alarms [Potlife Oniy 4 B
Screen Timeot
¥
Configure Options | Home |

FiG. 28. Konfigurationsskeerm 1

Sprog

Definerer sproget pa skeermteksten. Veelg engelsk
(standard), spansk, fransk, tysk, italiensk, hollandsk,
japansk (kaniji), koreansk, kinesisk (forenklet)

og brugerdefineret.

NB! Se dokument 313386 for vejledning i brug
af funktionen Brugerdefineret sprog for at aendre
skeermene, sa de understgtter udefinerede sprog.

Adgangskode

Adgangskoden bruges kun til at abne tilstanden
Opseaetning. Standard er 0, hvilket betyder, at
adgangskode ikke er pakreevet for at &bne Opsaetning.
Hvis der gnskes en adgangskode, skal der indtastes
et tal fra 1 til 9999.

NB! Sgrg for at skrive adgangskoden ned, og opbevar
den et sikkert sted.

Visningsenheder

Veelg de gnskede visningsenheder:

« cm?3/liter (standard)
e cm?d/gallon

Summealarmer

Alarmsummetonen er som standard sat til
"Kun anvendelsestid" og lyder kun for Alarmen
for anvendelsestid (E-2).

Seet til "Alle alarmer” for at f& summetonen til at lyde for
enhver alarm.

Seet til "Alle undtagen anvendelsestid" for at fa
summetonen til at lyde for enhver alarm undtagen

en alarm for anvendelsestid (E2). Denne indstilling
anbefales ikke, med mindre en anden aktiv metode

til at handtere alarmen for anvendelsestid gennemfares.

3A4785K
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Skaermtimeout

Veelg den gnskede skaermtimeout i minutter (0-99).
5 er standardindstillingen.

Konfigurationsskeerm 2

nystem Configuration
Morth Mar
Day

Year

Tirne

Date Format

Configure Options | Home |

Fic. 29. Konfigurationsskeerm 2

Maned

Indtast den aktuelle maned.

Dag

Indtast den aktuelle dag.

Ar

Indtast det aktuelle ar (fire cifre)

Klokkeslaet

Indtast det aktuelle klokkesleet i timer (24-timers ur),
minutter og sekunder. Sekunder kan ikke indstilles.

Datoformat
Veelg MM-DD-AAAA, DD-MM-AAAA eller AAAA-MM-DD.
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Opseetningsfunktion

Konfigurationsskeerm 3

nystem Configuration

1K/ 2K /3K ES
Fun Mode Automatic +
Dump Valse A O |4 E
Durmp Vakve B Or G
3rd Flush Valve

+

Configure Options | Home |

FiG. 30. Konfigurationsskeaerm 3

1K/2K/3K

Indstil denne veerdi for at angive betegnelsen for niveauet
for systemets ydeevne. Valg af en anden veerdi end

det installerede systemniveau medfgrer begreenset
funktionalitet.

Karselstilstand
NB! Hvis der er installeret en AutoKey, er yderligere

valg for halvautomatisk og automatisk tilgaengelige.

Veelg applikationen Karselstilstand i rullemenuen:
Automatisk, halvautomatisk (bruger en manuel
sprajtepistol) eller manuel.

NB! ProControl 1KS er ogsa tilgeengelig som valg.
For yderligere oplysninger se ProControl 1KS
driftshandbog 3A1080.

Afbleesningsventil A

Dette felt vises kun, hvis muligheden farveskift
registreres fra cm3-kortet. Veelg "Teendt", hvis der er

monteret en valgfri afblaesningsventil og den gnskes
brugt.
Afblaesningsventil B

Dette felt vises kun, hvis muligheden katalysatorskift

registreres fra cm?3-kortet, dvs. at afblaesningsventil
B er til stede. Teendt er den eneste indstilling.

3. skylleventil

Slukket er standard. Hvis den valgfri 3. skylleventil
anvendes, skal den indstilles til Teendt.
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Konfigurationsskeerm 4

aystem Configuration
Dose Time Alarm SEC +
Dose Size 50 [ cc A
Mumber of Guns 1 L2
System Idlie Timeout [ 2] min =
+
Configure Options | Home |

Fic. 31. Konfigurationsskeerm 4

Alarm for klokkeslaet for dosering

Indtast klokkesleettet for dosering (1 til 99 sekunder).
Dette er det tidsrum, der medgar, for at en dosering kan
forekomme, fgr der forekommer en doseringstidsalarm.

Doseringsstgrrelse

Veelg den totale doseringsstarrelse (cm3) i rullemenuen:

100, 50, 25, 10 eller veelg DD for at teende dynamisk
dosering. Se side 100. Se ogaa Fic. 32 og FiG. 33.

Eksempel:
For en total doseringsstgrrelse pa 50 cm?® og et forhold
pa 4,0:1 er doseringsstgrrelsen for komponent A pa 40

cm?, og doseringsstgrrelsen for komponent B er pa 10

cm3.

NB! dg doseringsstgrrelsen i applikationer med hgjere
flowhastigheder eller bredere forhold. Reducér
doseringsstgrrelsen for en bedre blanding under
forhold med lavt flow.

Antal pistoler

Dette felt kan kun andres, hvis kgrselstilstand
er indstillet til "Manuel" eller "Halvautomatisk"
i Konfigurationsskaerm 3, side 36. Indtast
antal sprgjtepistoler (1 eller 2).

NB! Der tillades kun 1 pistol i automatisk tilstand. Den

her viste veerdi er kun til information og kan ikke veelges.

Pistolskyllekasse

NB! Dette felt vises kun, hvis systemet karer enten i
manuel eller halvautomatisk tilstand. Indtast antal
pistolskyllekasser (Slukket, 1 eller 2). Til farveeendrings-
og skylleformal anbefales det at installere to GFB'er
ved brug af 2-pistol-system.

3A4785K
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Timeout for systemtomgang

Antallet af minutter der skal ventes, fgr Systemtomgang
abnes, nar tilstanden er Mix uden pistolaftraeekkerinput.
Omradet er 2 til 99 minutter.

system Configuration
Dose Time Alarm Sec 1t
Dose Size EEl -
Mumber of Guns | % [¥] ::'
System Idle Timeout | 2 g =
|
100 +
Conicus  EUEISENRET

FIG. 32. Konfigurationsskeerm 4, dynamisk dosering
valgt

mystem Configuration

Dose Time Alarm 40| sec 1)
Dose Size 00 [#Hecc A
DD setup mode OFF 4] /
MNumber of Guns (EE B

System Idle Timeout || gl

Configure

Options | Home |

Fic. 33. Konfigurationsskaerm 4, opsaetningstilstand
for dynamisk dosering aktiveret

DD Opseaetningsfunktion

Nar doseringsstarrelsen "DD" veelges, vises feltet

Opseaetningsfunktion for dynamisk dosering. Veelg Taendt
for at aktivere tilstanden for DD opseetning, eller Slukket
for at deaktivere. Se side 101 for yderligere oplysninger.

Pistolskyllekasse (manuel eller halvautomatisk tilstand)

Dette felt vises kun, hvis karselstilstand er indstillet til
"Manuel" eller "Halvautomatisk" i Konfigurationsskaerm 3,
side 36. Indtast antal pistolskyllekasser (Slukket, 1 eller 2).
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Opseetningsfunktion

Konfigurationsskeerm 5

system Configuration
Flow Control

mpecial Outputs

Flow Control Meter
molvent Monitor

Web Browser IP

0n i
[4 4 =
[A+E Meter |4 7

[Meter 4B

192 168.178. 1]

Configure

Options | Home |

FiG. 34. Konfigurationsskeerm 5

Flowregulering

Dette felt vises kun, hvis kagrselstilstand er indstillet
til "Automatisk" i Konfigurationsskeerm 3, side 36.
Veelg "Teendt", "Slukket" eller "Teendt": Opseetning”.

Hvis indstillet til "Teendt" Avanceret opseetningsskaerm
5, side 44 og Avanceret opsatningsskaerm 6, tilfgjes
side 45.

Huvis indstillet til "Taendt: Opseetning” Avanceret
opsaetningsskaerm 5, side 44 og Avanceret
opsaetningsskaerm 6, side 45, og Avanceret
opsaetningsskeerm 7, tilfgjes side 45.

Seerlige output

Veelg seerlige output (0-4 eller 3 + GFB pa nr. 4). Valg af
"0" deaktiverer brug af de Seerlige output. Hvis “3 + GFB
pa nr. 4" er valgt, kan de andre 3 seerlige output (1-3)
bruges til brugerdefinerede funktioner, og indstillingerne
for seerlige output nr. 4 gentager de indstillinger, der er
indstillet for pistolskyllekassen.

Hvert output har to forskellige starttider og varigheder, som
er defineret pa skeermen Opsaetning opskrift (Skyl og
Fyld-input er sat til "Opskrift" i Valgmulighed skaerm 1,
side 39), eller pa den avancerede opsaetningsskaerm (Skyl
og Fyld-input er sat til "Global" i Valgmulighed skeerm 1,
side 39).

NB! Ved opstart af systemet kan de Seerlige output blive
aktiveret i op til 1/4 sekund.

Overvagning af oplgsningsmiddel

Veelg overvagning af oplgsningsmiddel

(Slukket, Flowkontakt eller Maler).

Webbrowser-IP

Preefiks for standardwebbrowserens IP-adresse er
192.168.178. _ Tildel et unikt tal for hver EasyKey
i dit system (1-99), og indtast det her.
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Konfigurationsskaerm 6

Communications
Flow Set Source Discratald] 1
Proportioning .
Gun 1 Trigger Discreteld 7
Contral Metwork 1D [ 1] E
+
Configure Options | Home |

Fic. 35. Konfigurationsskaerm 6
(automatisk tilstand vist)

Kilde til flowindstilling

Dette felt vises kun, hvis karselstilstanden er indstillet
til "Automatisk” i Konfigurationsskaerm 3, side 36,
og flowregulering er indstillet til "Taendt" i
Konfigurationsskaerm 5, side 38. Veelg "Separat"
eller "Netveerk".

Tilblanding

Veelg "Separat" eller "Netvaerk".

Pistol 1 aftreekker

Veelg "Separat", "Netveerk" eller "AFS 1", hvis
karselstilstand er indstillet til "Automatisk” eller
"Halvautomatisk" i Konfigurationsskaerm 3, side 36.
Pistol 2 aftreekker

Viser AFS, hvis antal pistoler er sat til "2"i
Konfigurationsskeerm 4, side 37.
Kontrolnetveaerks-id

Bruges til Graco Gateway netvaerkssystemet. Se Graco
Gateway handbog 312785 for yderligere oplysninger.
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Skeaerme med valgmuligheder

NB! Se FiG. 27 pa side 34 for et kort over Skeerme med
valgmuligheder. Detaljerede skaermbeskrivelser fglger.

NB! Hver skeerm viser det aktuelle skeermnummer og det
samlede antal skeerme i gruppen.

Valgmulighed skaerm 1

Options

Flush Volume Check.
Flush and Fill Input
k-Factor Input

Min Material Fill Yolume

Options

| Configure

Fic. 36. Valgmulighed skeerm 1

Kontrol af gennemskylningsvolumen

Dette felt vises kun, hvis Overvagning af
oplasningsmiddel er indstillet til "Maler" i
Konfigurationsskeerm 5, side 38.

Hvis indstillingen er "Teendt", vises minimum skyllevolumen
i Opseetningsskaerm for opskrifter 2, side 48.

Skyl og Fyld-input

Hvis indstillingen er "Global”, tilfgjes farve-/
katalysatorskyl og farve-/katalysatorfyld til Avanceret
opseatningsskeaerm 1, side 42. Avanceret
opsaetningsskeerm 2 og 3 tilfgjes. Se side 43-46.

Hvis indstillingen er "Opskrift”, tilfgjes
farve-/katalysatorskyl og farve-/katalysatorfyld til
Opseaetningsskaerm for opskrifter 2, side 48.
Opseetningsskeerm for opskrifter 3, tilfgjes 4 og 7.
Se side 49-51.

K-faktor-input

Global tilstand er nyttig, ndr materialeegenskaberne,
skyl- og fyldegenskaberne eller K-faktorerne er de
samme for alle de materialer, systemet anvender.

Hvis indstillet til "Global" Avanceret opsaetningsskaerm 4,
tilfgjes side 44.

Hvis indstillet til "Opskrift* Opsaetningsskaerm for
opskrifter 5, tilfgjes side 50.

3A4785K
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Minimum materialepafyldningsvolumen

Indtast 0-9999 cm3.

Verificeringsskaerm

Wlarring:
suitching to Global Source
Global source recipe for

Flush and Fill Input

This will overwrite recipe
data. Are you sure?

Mo
]

FiG. 37. Verificeringsskaerm

Verificering

Denne skaerm vises, hvis Skyl og Fyld-inputtet eller
K-faktor-inputtet sendres fra"Opskrift" til “Global”
i Valgmulighed skaerm 1.
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Opseetningsfunktion

Valgmulighed skaerm 2

Options
External Color Change NS+
Auto Durmp [OFf + -
Flow Rate Monitor OFf + 7
molvent Push Enakble molvent [ 2
E Purge After Chop [OFF[4
+
| Configure Options

FiG. 38. Valgmulighed skeerm 2

Eksternt farveskift

Huvis indstillingen er "Slukket", vises Tid for
farve-/katalysatorgennemskylning og Tid for

pafyldning for farve/katalysatorfyldning i Avanceret
opsaetningsskaerm 1, side 42 eller Opsaetningsskaerm
for opskrifter 2, side 48 (athaengigt af om Skyl- og
Fyld-inputtene er indstillet til “Global” eller “Opskrift”).

Huvis indstillingen er "Taendt", fijernes disse felter
fra skeermene.

Auto-afbleesning

Hvis funktionen autoafbleesning anvendes, skal den
indstilles til "Teendt". Nar autoafblaesnings er aktiveret,
aktiveres pistolskyllekassen, og alarmen for anvendelsestid
er aktiv i 2 minutter, skyller systemet automatisk det gamle
materiale ud.

Denne funktion er kun tilgeengelig i halvautomatisk
tilstand, nar der er monteret en pistolskyllekasse.

Overvagning af flowhastighed
Dette felt vises kun, hvis flowregulering er indstillet

til "Slukket" i Konfigurationsskaerm 5, side 38.

Hvis indstillingen er "Teendt", tilfgjes Opseetningsskaerm
for opskrifter 6 pa side 50, hvilket aktiverer indstillingen
af hgje og lave flowgreenser.

Hvis indstillingen er "Slukket", deaktiveres overvagningen af

flowhastighed, og Opseetningsskaerm for opskrifter 6
pa side 50 vises ikke.

40

Aktivering af Skub oplgsningsmiddel

NB! Se Funktionen Skub oplgsningsmiddel
pa side 114 for yderligere information.

Hvis du vil aktivere funktionen Skub oplgsningsmiddel,
skal du veelge "Oplgsningsmiddel" eller "3. ventil"
(tilgeengelig hvis 3. skylleventil i Konfigurationsskaerm 3,
side 36 er indstillet til "Teendt").

Indstil til "Slukket" for at deaktivere funktionen Skub
oplgsningsmiddel.

B Gennemskylning efter klgvning

NB! Dette bruges til at isolere klgvningscyklen

fra den Allersidste gennemskylningscyklus med
oplgsningsmiddel for at forhindre reaktionsproblemer
med nogle materialetyper.

Valgfri 2-sekunders eksplosionshandling (2 s B) fra
B-gennemskylningsventilen p& integratoren efter
klgvningscyklen.

Se Farveskiftsekvenser, side 117 for diagrammer over
farveaendringer og oplysninger om timing.
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Avancerede opsatningsskaerme

Opseetningsfunktion

NB! Se FiG. 39 for et kort over Avancerede opseetningsskaerme. Detaljerede skeermbeskrivelser fglger.

|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
L

Acvanced Setup Global
Flow Control Override
Marual Override

Gur 1 Potlife Volume
Color/Catalyst Purge
Color/Catalyst Fill

o R

[ 350] 7
s=c 10
==

+
Recipe | Calbration [ Home |

TTTT T

Recipe Global
First Purge Source 1t
Chop Tupe Air /Sokvent, 2
Final Purge Source  |Solvent 7
fir Chop Time 210 sec 10
Solvent Chop Time 2.0 sec
+
Recipe | Calbration [ Home |
Recipe Global
First Purge Time sec T
Total Chop Time sec 3
Final Purge Time sec 7
Mixed Fil Time saec 10
4

Recipe

[ Caftoration [Home |

v

Recipe Global
K-Factor co/pulse +
A Meter 0 4
B Meter /
Solvent Meter 19 10
+

Recipe

[ Calibration | Home |

v

De avancerede opseaetningsskeerme 2, 3, 4 og
10 vises, afheengigt af de valg der er foretaget
1 pa skeermene for indstilling af valgmuligheder 1
og 2. Skaerm 5 og 6 vises, hvis flowregulering
er sat til"Teendt" pa Konfigurationsskaerm 5.
Skeaerm 5, 6 og 7 vises, hvis flowregulering
er sat til "Teendt: Opszetning” p&

Konfigurationsskaerm 5.

Set Up Home

Promi 2KS

Recipe % Advanced

System Configuration

Setup

EK 3.01.001 BC 20

IP 192.168.175.3

FP 3.01.001 AK 2K-Auto
HPVWGS0T MO 10420198 A30 B4 Cx

4 C1 1%
C2 1.3

MAC 00204AA3504F

Meter
Calibration
Measured Actual
' Volume Volume
Occ cC
K-Factor 0

119 cofpulse

Recipe
Ratio 1 T
Ratio Tolerance % 1
> Color Valve 7
Catalyst Valve 7
31

[ Achvanced

Cafibration ] Home |

TI12805b

Flow Control

Range co/min 4

Tolerance =

Alarm Time 7

Ki ol

Recipe

+
[ Cafbration [Home |

v

Flow Control Tuning

Cormand holdoff
Gun trigger holdoff
GT-0F drive time
GT-0F target rise
Purge drive

Valve holdot masimum

1000 ms §

A

Recipe

[ Calibration [ Home |

Flow Control Learning

v

Ohix OPurge Active
OPurge OFil Active
ORecipe Change 0OMix Active
OGun Trigger WM Ready
OJob Camplete OGeneral Alarm
ORemote Stop OPotlife Alarm
OReset Alarm OFlow Alarrn
run ROL: 0000 run RO0: 0404 +
; ] Fecipe [ Calibration JHome |

S~wo =+

v

One-Paint threshold
Learn Strength

Pressure zero offset  [F]0.00) PSI E

Pressure intercept

G - nin t
[20] %

[FI0.00) PSI 10

Recipe

+
[ Cafbration [Home |

it O
Bit 1
Bit 2
Bit 3

ORecipe
ORecipe
ORecipe
ORecipe
ORecipe Bit 4
ORecipe Bit 5
run.RDL: 0000

OFC Calibrate
OFC Cal Active
Flow Input

0.0 Volts
OExt CC Input
OSolwent Push
run.RDO: 0404 3

B =+

Recipe

[ Cafibaration [Home |

I

FiG. 39. Avanceret kort over opseatningsskaerme

Recipe Global
Special 1

Length [0/ 0 0] 0 sec

Ackva Recipe | Calbration [ Home |

I
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Opseetningsfunktion

NB! Hver skaerm viser det aktuelle skeermnummer og
det samlede antal skeerme i gruppen. Det samlede antal
skeerme i en gruppe og de viste felter pa hver skaerm
kan variere, afheengigt af de foretagne valg i
Systemkonfigurationsskeerme og Skaerme med
valgmuligheder. Titlen gverst pa de avancerede
opsaetningsskaerme viser “Global”, nar Skyl og Fyld pa
Valgmulighed skaerm 1, side 39 er indstillet til “Global”.

Avanceret opsatningsskaerm 1

Advanced Setup Global
Flow Control Override
Manual Owverride

Gurn 1 Potlife VYolume
Color /Catalyst Purge
Color /Catalyst Fil

0 iy
cco 7
sec 10
SEC

+

Recipe | Calibration | Home |

Acvanced

FIG. 40. Avanceret opsatningsskeerm 1

Tilsideseettelse af flowregulering

Dette felt vises kun, hvis Flowregulering er indstillet

til "Teendt" i Konfigurationsskeerm 5 pa side 38.

De foretagne valg pavirker visningen i Skeermen Manuel
tilsideseettelse pa side 28. Veelg de gnskede

indstillinger som defineret nedenfor:

Valg Beskrivelse
Slukket Normal drift
% Aben Regulatoren for flowregulering er abnet

til en gnsket procentsats.

Tryk Regulatoren for flowregulering er abnet
til et kalibreret tryk.

ExtSP Ekstern indstillingsveerdi. Regulatorens
udgangsspaending er indstillet til en
procentsats pa fuld skala. Intervallet er
0 til 20000, hvilket korrelerer til O til
100,00%. Det anvendte register til dette
er setup.RegManualPercent, pa

adressen 40120.
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Manuel tilsideseettelse

Dette felt vises kun, hvis karselstilstand er

indstillet til "Automatisk" eller "Halvautomatisk" i
Konfigurationsskaerm 3, side 36. Indstil til "Teendt: EK”
for at tilsideseette al kontrol udefra vha. styreenheden
Manuel tilsidesaettelse "Indstillingsveerdi for flow" for at
indstille flowhastigheden. Indstil den til "Teendt: EXT”
for at bruge Kilden til flowindstilling pa
Konfigurationsskaerm 6, side 38 for at bestemme,
om flowhastigheden er indstillet fra det separate

input eller netveerksinputtet. Hvis det er valgt, tilfgjes
Skaermen Manuel tilsideseaettelse (side 28), og feltet
Tilsideseettelse af flowregulering vises (se ovenfor).

Pistol 1/Pistol2 Anvendelsestid, volumen

Indtast volumen for anvendelsestid (1 til 1999 cm?)

for hver pistol. Dette er den maengde materiale, der er
pakraevet for bevaegelsen gennem blandingsmanifolden,
slangen og applikatoren/pistolen, inden timeren

for anvendelsestiden nulstilles.

Brug fglgende oplysninger til at bestemme den
omtrentlige volumen for anvendelsestid (PLV) i cm®:

Slangens indvendige Volumen
diameter (tommer) (cm3/fod)*
3/16 5,43
1/4 9,648
3/8 21,71

Integratormanifold og mixervolumen = 75 cm?®
Volumen for sprgijtepistol = 20 cm®

(Slangevolumen* x fod slange) + 75 + 20 = PLV

Farve-/katalysatorgennemskylning

Dette felt vises kun, hvis systemet indeholder et
farvesendringsmodul, og Skyl og Fyld-inputtet er
indstillet til “Global” i Valgmulighed skaerm 1, side 39.
Indtast tiden for gennemskylning (O til 99 sekunder).
Det henviser til det tidsrum, der er pakraevet for

at gennemskylle ledningerne fra farve- eller
katalysatormodulet til doseringsventilen eller
afbleesningsventilen.

Farve-/katalysatorpafyldning

Dette felt vises kun, hvis systemet indeholder et
farveaendringsmodul, og Skyl og Fyld-inputtet er indstillet
til “Global” i Valgmulighed skaerm 1, side 39. Indtast
tiden for pafyldning (O til 99 sekunder). Det henviser til
den tid, der er pakraevet for at fylde ledningerne fra farve-
eller katalysatormodulet til doseringsventilen eller
afbleesningsventilen.
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Avanceret opsaetningsskaerm 2

Opseetningsfunktion

Avanceret opsaetningsskeerm 3

Recipe Global

First Purge Source T
Chop Type Air /Solvent  [#]
Final Purge Source  [Soleent |3 /
Air Chop Time 20 sec 10
molsent Chop Time 2. | sec

Aclvanced

Recipe | Calibration | Home |

FIG. 41. Avanceret opsatningsskaerm 2

Denne skaerm vises kun, hvis Skyl og Fyld-inputtet er
indstillet til "Global" i Valgmulighed skaerm 1, side 39.

Forste gennemskylningskilde

Veelg "Luft", "Oplgsningsmiddel” eller "3. skylleventil"
(kun tilgeengelige hvis 3. skylleventil er indstillet til
"Teendt" i Konfigurationsskeerm 3 pa side 36).

Klgvningstype

Veelg "Luft/Oplgsningsmiddel” eller "Luft/3. skylleventil"
(kun tilgeengelige hvis 3. skylleventil er indstillet

til "Teendt" i Konfigurationsskaerm 3 pa side 36).

Dette henviser til processen med at blande luft

og oplgsningsmiddel (eller luft og 3. skyllevaeske)
sammen under skyllecyklen for at hjeelpe med at renggre
ledningerne og reducere brugen af oplgsningsmidler.

Allersidste gennemskylningskilde

Veelg "Luft", "Oplgsningsmiddel” eller "3. skylleventil"
(kun tilgeengelige hvis 3. skylleventil er indstillet til
"Teendt" i Konfigurationsskaerm 3 pa side 36).
Luftklgvningstid

Indtast tiden for luftklgvning (0,0 til 99,9 sekunder).
Klgvningstid for oplgsningsmiddel/tid for klgvning
for 3. skylleventil

Indtast tiden for oplgsningsmiddel eller klgvning for 3.
skylleventil (0,0 til 99,9 sekunder).

3A4785K

Recipe Global
First Purge Time SEC 1t
Total Chop Time 20] sec 3
Final Purge Time [ 10] sec 7
Mixed Fil Time [ 10] sec 10
+
Recipe | Calibration | Home |

FIG. 42. Avanceret opseetningsskeerm 3

Denne skaerm vises kun, hvis Skyl og Fyld-inputtet er
indstillet til "Global" i Valgmulighed skeerm 1, side 39.

Hvis Antal pistoler er indstillet til “2”

i Konfigurationsskaerm 4, side 37,

vises en Pistol 2-kolonne pa denne skeerm.
Farste gennemskylningstid

Indtast den farste gennemskylningstid (O til 999 sekunder).

Total klgvningstid

Indtast den totale klgvningstid (O til 999 sekunder).

Allersidste gennemskylningstid

Indtast den allersidste gennemskylningstid
(0 til 999 sekunder).

Pafyldningstid for blandet materiale

Indtast pafyldningstiden for blandet materiale (O til

999 sekunder). Det henviser til det tidsrum, der kraeves
for at indleese blandet materiale fra doseringsventilerne
til applikatoren/pistolen.

43



Opseetningsfunktion

Avanceret opseetningsskeerm 4

Avanceret opsaetningsskeerm 5

Recipe Global
k-Factor cC/pLulse 1t
A Meter A
B Meter 0.119 £
Solvent Meter 0.119 10
+
SePEw=el Fecipe | Calbration | Home |

Flow Control

Range 15 co/mmin 4
Talerance [ 5]%

Alarm Time EEIEE E
Ki =] 10
Kpp [ 5000

Kl 4000 3
Syl Fecipe | Calibration | Home |

FIG. 43. Avanceret opseetningsskaerm 4

Denne skaerm vises kun, hvis K-faktor-inputtet er
indstillet til "Global" i Valgmulighed skeerm 1, side 39.

K-faktor A-maler

Indtast k-faktoren (cm3/impuls) for flowmaler A.
Dette er den meengde materiale, som passerer gennem
flowmaleren pr. impuls (elektrisk impulssignal).

K-faktor B-maler

Indtast k-faktoren (cm3/impuls) for flowmaler B.

K-faktor Maler for oplgsningsmiddel

Dette felt vises kun, hvis Overvagning af
oplgsningsmiddel i Konfigurationsskaerm 5, side 38,

er indstillet til "Maler". Indtast k-faktoren (cm3/impuls)
for flowmaleren for oplasningsmiddel.
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FIG. 44. Avanceret opsaetningsskeerm 5
(kun automatisk tilstand med flowregulering)

Denne skeerm vises kun, hvis flowregulering
er sat til enten "Taendt" eller "Teendt": Opsaetning”
i Konfigurationsskeerm 5, side 38.

Omréade

Indtast omradet for flowhastighed (0-300, 0-600
eller 0-1200). Dette bestemmer oplgsningen for
flowregulerings-PID-slgjfen.

Tolerance

Indtast tolerancen for flowhastighed (1 til 99 %).
Dette er procentsatsen for varians, som systemet tillader,
inden der forekommer en advarsel/alarm om flowhastighed.

Alarmtid
Indtast alarmtiden for flowhastighed (1 til 99 sekunder).

Ki

Indtast flowhastigheden Ki (flowregulerings-PID-slgjfe,
heltallig veerdi). Outputdrivmaengde baseret pa
ophobningen af fejl mellem kommando- og det malte tryk,
skaleret til outputtransduceren.

Kp

Indtast flowhastigheden Kp (flowregulerings-PID-slgjfe,
forholdsmaessig veerdi). Outputdrivmaengde baseret
pa den gjeblikkelige fejl mellem kommando- og det
malte tryk, skaleret til outputtransduceren.

Kd

Indtast flowhastigheden Kd (flowregulerings-PID-slgjfe,
afledt veerdi). Outputdrivmaengde baseret pa eendringen
af fejl mellem kommando- og det malte tryk, skaleret til
outputtransduceren.
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Avanceret opsaetningsskaerm 6

Flow Control Learning
One-Point. threshold
Learn Strength
Pressure zero offset
Pressure intercept

B cc/in
A g
000 s 7
+[0.00] PST 10

+

Recipe | Calibration | Home |

Advanced

FIG. 45. Avanceret opseetningsskeerm 6

Denne skaerm vises kun, hvis flowregulering er
sat til enten "Teendt" eller "Teendt": Opseetning”
i Konfigurationsskeerm 5, side 38.

Et-punkts-teerskel

Flowregulering karer i Tryk-tilstand for indstillingsveerdier
for flow, der er under denne veerdi. Hvis
indstillingsveerdien er pa eller over denne veerdi,
foretages en lineaer kalibrering fra (0, 0) til veerdien.

Leerestyrke

Dette styrer, hvor meget af flowfejlsignalet, der
anvendes, nar Tryk-flow-kurven justeres. Det vil altid
malrette mod det samme flow. Fordi flowreguleringen
driver til tryk, kan den rapporterede flowhastighed
springe rundt. Hvis materialet imidlertid er konsistent, og
trykket er konstant, er det faktiske flow korrekt.

Tryk nul udligning

Justering af nul-tryk-kalibreringen for tryksensoren.
Bruges primeert til ngjagtig beregning af flowhastighed
i tilstanden Tryk. Dette fgjes til trykafleesningen, s en
negativ veerdi udligner en positiv udligning.

Trykopfangning

Tryk-akse-opfangning af tryk-flow-kurven sa det matcher
haeldningen med den faktiske reaktion.
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Opseetningsfunktion

Avanceret opsatningsskeerm 7

Flow Control Tuning
Command holdoff
Gun trigger holdoff

EE] = +
| 350 ms

CT-0F drive time @ s |
GT-0f target rise [1.00] PSI10
Purge drive [3000] m

\Valve haldoff masimum [1000] ms 3

Recipe | Calibration | Home |

FIG. 46. Avanceret opsatningsskeerm 7

Denne skaerm vises kun, hvis flowreguleringen er sat
til "Teendt" i Konfigurationsskaerm 5, side 38.

Kommando Hold

Leer blokeringstid efter eendring af kommando for
indstillingsvaerdi. Flowlzering er slaet fra under dette
interval. Kan reduceres for systemer, der har under ca.
x2 fra minimum til maksimum indstillingsveerdier for tryk.
Skal muligvis gges for systemer med store trykudsving.

Pistolaftreekker Hold

Leer blokeringstid, efter at pistolaftraekkeren er bnet.
Flowlaering er slaet fra under dette interval. Kan
reduceres for hgjtrykssystemer. Skal muligvis gges for
lavtrykssystemer.

GT-slukket styringstid

Tid til at drive til tryk, mens pistolaftreekkeren er slaet fra.

GT-slukket malstigning

Det yderligere tryk, der skal styres til, baseret pa
indstillingsveaerdien for flowhastighed, nar pistolen er
lukket. Dette giver systemet mulighed for at veere taet pa
trykmalet, nar pistolen abnes.

Gennemskylningsdrev

Outputdrev under gennemskylningssekvensen.
Maksimum 3300 mV.

Ventil hold maksimum

Den maksimale leeringsblokeringstid efter eendring af
doseringsventil. Dette justeres pa baggrund af, hvor
meget laering der var ngdvendig pr. doseringssskift
op til denne maksimumvaerdi.
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Opseetningsfunktion

Avanceret opseetningsskeerm 8

ORecie Bit 0 OFC Calbrate

OFRecipe Bit 1 OFC Cal Active 1+
ORecike Bit 2 Flow Input 5
ORecipe Bit 3 0.0 Vaolis 7
ORecipe Bit 4 OExt CC Input 10
ORecike Bit 2 OS%Sokent Push

run.BOT: 0000 run ROOC 0404 I
Sl Fecioe | Calbration | Home |

Avanceret opseetningsskaerm 10

Recipe Globhal

Special 1 Z 3 4 t
On—Purge [l [ O] 0] O] 10
Length [ O] O] _0][ 0] sec 7
On-Fil [ O] 0[O0 10
Length O 0] 0][ 0] sec

Aclvanced

Recipe | Calibration | Home |

FIG. 47. Avanceret opsatningsskaerm 8

Denne skaerm viser status for digitale input, digitale
output og spaendingsinput for flowregulering. Hvis
boksen er skraveret, er inputtet aktivt. Hvis ikke, er input
slukket. Se side 59-61 for detaljerede oplysninger om
input og output.

Avanceret opseetningsskeerm 9

O Mis
OPurge

OPurge Active
OFil Active

ORecipe Change 0OMx Active
OGun Tricger
O Job Complete
ORemote Stop
OReset Alarm
run. RO 0000

Aclvanced

Wi Ready
OlLeneral Alarm
OPotlife Alarm
OFlow Alarm
run. RO 0404 ¥

Recipe | Calbration | Home |

'—'l.
o0 =

FiG. 48. Avanceret opsatningsskeerm 9

Denne skaerm viser status for digitale input og digitale
output. Hvis boksen er skraveret, er inputtet aktivt.

Huvis ikke, er input slukket. Se side 59-61 for detaljerede
oplysninger om input og output.
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FIG. 49. Avanceret opsaetningsskeerm 10

Denne skaerm vises kun, hvis Skyl og Fyld-inputtet er
indstillet til “Global” i Valgmulighed skeerm 1, side 39
og Seerlige output er indstillet til 1, 2, 3, 4 eller 3 + GFB
pa nr. 4 i Konfigurationsskaerm 5, side 38. 1/0O-kortet
har fire output, der kan programmeres.

NB! Hvis 3 + GFB pa nr. 4 er valgt, viser denne skaerm
kun kolonnerne for Seerlig 1, 2 og 3. Kolonne Seerlig 4
vises ikke, fordi dette output er gaet ud fra de samme
indstillinger som dem, der er tildelt til pistolskyllekasse
nr.l.

Teendt-gennemskylning

Forsinkelsestid i starten af gennemskylningscyklen,
inden det Seerlige output teendes.

Lengde

Varighed, hvor det seerlige output skal veere aktivt
under gennemskylningscyklen.

Teendt-fyldning

Forsinkelsestid i starten af fyldningscyklen,

inden det Seaerlige output teendes.

Lengde

Varighed, hvor det seerlige output skal veere aktivt under
fyldningscyklen.
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Opseetningsfunktion

Opseetningsskaerme, opskrifter

NB! Se FiG. 50 for et kort over skeermene med opskrifter. Detaljerede skaermbeskrivelser fglger.

Recipe
Ratio

Ratio Tolerance
Color Yakve
Catalyst Valve

[Advanced |
Advanced Setup Global Set Up Home ProMix 2KS
Flow Caontrol Qverride [0 B Recipe & Advanced Setup
Manual Dverride 1 System Configuration

Gun 1 Potlife Volume
Color /Catalyst Purge
Color /Catalyst Fil

/ .‘_
10 ’ EK 3.01.001 BC 204 C1 1.X¥

FP 301001 AK 2K-Auto 2 LXK
WP VBS.0.7 MC 1042.0198 A30 B4 Cx
Callbration IP 192 168.178.3  MAC DO204AA3S04F

Meter
Calibration
Measured Actual
—b Yalume olume
B Occ [COec
OpSk”ft 0‘Sk$rme K-Factor 0.119 c/pulse
—_—_—— —— - -~ v [Advanced | Recipe |PEIEEIT Home |
Fecipe [l Recipe
%
First Purge Source  [Air ] - T ;’I‘Dnt‘lvi';zm_rifh Ve meutes
Chop Tupe fir /Solvent [# 1 [ 2
Final Purge Source [Solvent [ 7 g':'lmf’gata:gst Ewrge [Slsec &
Air Chop Time [ 2.0 sec 4 olor/Catalyst Fi sec
Solvent Chop Time 2.0] sec
+ T -
[Rdvanced Calibralion THome | [Advanced Cafibration [Home |
* - - - - - - y-- " -"—-—"-—""""""""7""""""""7"7"/"7"7="—""" 3
Fecie [l Gun 1Gun 2 Recipe
Color /Catalyst Purge sec 1 First Purge Source  [Air p T
First Purge Tims 2 Chop Type Ar/Solvent T4 5
Total Chop Time / Final Purge Source  [Solvent  [¥] /
Final Purge Time 4 fir Chop Time 7.0 sec T
N Sokvent Chop Time 2.0 sec
+ Recipe I
[Advanced Calbration [ Home | [Fchvanced Calibration [Home | F\,Mpﬁat-mmp 1+
Low Flaw Limit 0] cc/min g
* High Flow Limit 999] cc/min £
g
Recipe [l Recipe Gun 2 — +
Wirmom Fsh Vo T F e Frot Pues e T 0o ¥ Purgs e g [Advanced JI§ Calibration [ Home |

Exiting Fil Source Total Chop Time

? Final Purge Time j‘
4 Mised Fil Time 7
+ .
[Advanced i Calbration [Home | [Advanced Calibration | HD,"EJ" REE'FE
Gpecal 1 2 3 4 T
On-Purge [ O O O[[ 0] 7
Length [ O/ O] Ol Ojsec
O-Fit [ L O O] 0 7
Length [ O[O OJ[ Ol =ec
Fecies i Recipe
Special 1 2 3 4 T mf [Advanced Calbration [ Home |
On-Purge O] O] O] 0] 4 A Meter 5
Length [ 0] [0 [0 [0]sec / B Meter !
On=Fil Lalorao Solvent Meter 7
Ltength [ O/ OJ[ O] O]sec

Opskriftsskaerme 3, 4, 5, 6
og 7 vises, afheengigt af de
valg der er foretaget pa
opseetningsskeerm 1 og 2

+
[ Ackvanced Calibration [Home |

TI112806a
Fic. 50: Kort over opskriftskaerme
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Opseetningsfunktion

NB! Hver skaerm viser det aktuelle skeermnummer og
det samlede antal skeerme i gruppen. Det samlede antal
skeerme i en gruppe og de viste felter pa hver skaerm
kan variere, afheengigt af de foretagne valg i
Systemkonfigurationsskeerme og Skaerme med
valgmuligheder.

Opseatningsskeerm for opskrifter 1

Recipe
Ratio | 1
Ratio Tolerance [ 5] %
[ 1]
1

Color Valkee
Catalyst Valve

—_ -“

-

Calbration [ Home |

Fiecipe

FIG. 51. Opsaetningsskeerm for opskrifter 1

Opseetningsskaerm for opskrifter 2

Recipe

tdinimum Flush Yalume 7)o T

Potlife Time [ Ominutes 5
/
4

Color /Catalyst Purge jse:
Color /Catalyst Fil [ 5]sec

-

Recipe

Calibration | Home |

FIG. 52. Opseetningsskeerm for opskrifter 2

Forhold

Indtast blandingsforholdet for komponent A over
komponent B (0,0:1 til 50:1). Et forhold p& 0,0:1
aktiverer kun komponent A til 1K-drift.

Forholdstolerance

Indtast forholdstolerancen (1 til 99 %). Dette henviser
til procentsatsen for acceptabel varians, som systemet
tillader, inden der forekommer en forholdsalarm.

Komponent A (farve) -ventil (hvis til stede)

Dette felt vises kun, hvis systemet indeholder et
farveaendringsmodul. Indtast farveventilens nummer
(1 til 30).

Komponent B (katalysator) -ventil (hvis til stede)

Dette felt vises kun, hvis systemet indeholder et
farveaendringsmodul. Indtast katalysatorventilens
nummer (1 til 4).

48

Minimum skyllevolumen

Dette felt vises kun, hvis Kontrol af flowvolumen er
indstillet til "Teendt" i Valgmulighed skaerm 1 pa side 39.
Indtast minimum gennemskylningsvolumen (O til

9999 cm3). Indtastning af O deaktiverer denne funktion.

Anvendelsestid
Indtast tiden for anvendelsestid (O til 999 minutter).
Indtastning af O deaktiverer denne funktion.

Farve-/katalysatorgennemskylning

Dette felt vises kun, hvis systemet indeholder et
farveaendringsmodul, og Skyl og Fyld-inputtet er indstillet til
“Opskrift” i Valgmulighed skeerm 1, side 39. Indtast tiden
for gennemskylning (O til 99 sekunder). Det henviser til det
tidsrum, der er pakraevet for at gennemskylle ledningerne
fra farve- eller katalysatormodulet til doseringsventilen eller
afbleesningsventilen.

Farve-/katalysatorpafyldning

Dette felt vises kun, hvis systemet indeholder et
farveaendringsmodul, og Skyl og Fyld-inputtet er indstillet
til “Opskrift” i Valgmulighed skaerm 1, side 39. Indtast
tiden for pafyldning (O til 99 sekunder). Det henviser til
den tid, der er pakraevet for at fylde ledningerne fra farve-
eller katalysatormodulet til doseringsventilen eller
afbleesningsventilen.
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Opseetningsskaerm for opskrifter 3

Opseetningsfunktion

Opseetningsskaerm for opskrifter 4

Recipe Recipe Gun 1 Gun 2
First Purge Source  [Air B T First Purge Time [ 10 [ 10]sec T
Chop Tupe Air/Solvert 4] Total Chop Time | 20)| Zllsec ,
Final Purge Source  [Solvent [ / Final Purge Time | 10)| 10jsec
fir Chop Time :|g_|:| a0 Ki Mised Fill Time 10( | 10jgez 7
Solvent Chop Time [ 2.0] sec

+ +
M=l l Calibration | Home | | Advanced QaE=i==M Calbration | Home |

FIG. 53. Opseetningsskaerm for opskrifter 3

Denne skaerm vises kun, hvis Skyl og Fyld-inputtet er

indstillet til "Opskrift" i Valgmulighed skaerm 1, side 39.

Farste gennemskylningskilde

Veelg "Luft", "Oplgsningsmiddel” eller "3. skylleventil"
(kun tilgeengelige hvis 3. skylleventil er indstillet til
"Teendt" i Konfigurationsskaerm 3 pa side 36).

Klgvningstype

Veelg "Luft/Oplgsningsmiddel” eller "Luft/3. skylleventil"
(kun tilgeengelige hvis 3. skylleventil er indstillet til
"Teendt" i Konfigurationsskaerm 3 pa side 36).

Dette henviser til processen med at blande luft og
oplgsningsmiddel (eller luft og 3. skylleveeske) sammen
under skyllecyklen for at hjeelpe med at renggre
ledningerne og reducere brugen af oplgsningsmidler.

Allersidste gennemskylningskilde

Veelg "Luft", "Oplgsningsmiddel” eller "3. skylleventil"
(kun tilgeengelige hvis 3. skylleventil er indstillet til
"Teendt" i Konfigurationsskaerm 3 pa side 36).
Luftklgvningstid

Indtast tiden for luftklgvning (0,0 til 99,9 sekunder).
Klgvningstid for oplgsningsmiddel/tid for klgvning
for 3. skylleventil

Indtast tiden for oplgsningsmiddel eller klgvning for 3.
skylleventil (0,0 til 99,9 sekunder).
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FIG. 54. Opsatningsskaerm for opskrifter 4

Denne skaerm vises kun, hvis Skyl og Fyld-inputtet er
indstillet til "Opskrift" i Valgmulighed skaerm 1, side 39.

Kun 1 pistol er tilladt i automatisk tilstand.

| halvautomatisk tilstand er 2 pistoler tilladt. Hvis Antal
pistoler er indstillet til “2” i Konfigurationsskaerm 4,
side 37, vises en Pistol 2-kolonne p& denne skaerm.
Farste gennemskylningstid

Indtast den farste gennemskylningstid (O til 999 sekunder).

Total klgvningstid

Indtast den totale klgvningstid (O til 999 sekunder).

Allersidste gennemskylningstid

Indtast den allersidste gennemskylningstid
(0 til 999 sekunder).

Pafyldningstid for blandet materiale

Indtast pafyldningstiden for blandet materiale (O til

999 sekunder). Det henviser til det tidsrum, der kraeves
for at indleese blandet materiale fra doseringsventilerne
til applikatoren/pistolen.
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Opseetningsfunktion

Opseetningsskaerm for opskrifter 5

Recipe
k.-Factor cc/pLulse t
H Meter 0.119 5
B Meter 0.119 !
Solvent Meter 0.119 L
+
M=l Calibration | Home |

FIG. 55. Opsaetningsskeerm for opskrifter 5

Denne skaerm vises kun, hvis K-faktor-inputtet er
indstillet til "Opskrift" i Valgmulighed skaerm 1, side 39.

K-faktor A-maler

Indtast k-faktoren (cm3/impuls) for flowmaler A.
Dette er den meengde materiale, som passerer gennem
flowmaleren pr. impuls (elektrisk impulssignal).

K-faktor B-maler

Indtast k-faktoren (cm3/impuls) for flowmaler B.

K-faktor Maler for oplgsningsmiddel

Dette felt vises kun, hvis Overvagning af
oplgsningsmiddel er indstillet til "Maler" i
Konfigurationsskaerm 5, side 38. Indtast k-faktoren

(cm3/impuls) for flowmaleren for oplgsningsmiddel.
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Opseetningsskaerm for opskrifter 6

Recipe

Flow Rate Monitor [Off + t

Low Flow Limmit, 0] ce/min 5

High Flow Lirit o /i f_;,
+

N=tw=W Calibration | Home |

FIG. 56. Opsaetningsskeerm for opskrifter 6

Denne skaerm vises kun, hvis Overvagning af
flowhastighed er sat til "Teendt" i Valgmulighed skaerm
2 side 40.

Overvagning af flowhastighed

Veelg den gnskede overvagning af flowhastighed
(Slukket, Advarsel eller Alarm).

Lav flowgraense

Indtast den lave greense for flowhastighed
(1 til 3999 cm3/min).

Hgj flowgraense

Indtast den hgje greense for flowhastighed
(1 til 3999 cm3/min).
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Opseetningsskaerm for opskrifter 7

Recipe
Special 1 Z 3 4 1
On-Purge[ O] O] O] 0] 5
Length 0 0 I 1| sec £
Or—Fill 0 0 [ ] 7
Length 0 0 [ 0| sec:

+
N=tw=W Calibration | Home |

Fic. 57. Skeerm for opskrifter 7

Denne skaerm vises kun, hvis Skyl og Fyld-inputtet er
indstillet til “Opskrift” i Valgmulighed skeerm 1, side 39
og Seerlige output er indstillet til 1, 2, 3 eller 4

i Konfigurationsskaerm 5, side 38. 1/0O-kortet

har fire output, der kan programmeres.
Teendt-gennemskylning

Forsinkelsestid i starten af gennemskylningscyklen,
inden det Seerlige output teendes.

Laengde

Varighed, hvor det seerlige output skal veere aktivt under
gennemskylningscyklen.

Teendt-fyldning

Forsinkelsestid i starten af fyldningscyklen, inden det
Seerlige output teendes.

Lengde

Varighed, hvor det seerlige output skal veere aktivt under
fyldningscyklen.
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Opseetningsfunktion

Opskrift 0-skeerme

NB! Se FiG. 50 pa side 47 for et kort over Opskrift
0 skeerme. Detaljerede skaermbeskrivelser fglger.

Opskrift 0 anvendes typisk:

» iflerfarvesystemer til at gennemskylle
materialeledninger uden at ifylde en ny farve

» ved slutningen af et skift for at forhindre haerdning
af katalyseret materiale.

NB! Hver skaerm viser det aktuelle skeermnummer og
det samlede antal skeerme i gruppen. Det samlede antal
skeerme i en gruppe og de viste felter pa hver skaerm
kan variere, afheengigt af de foretagne valg i
Systemkonfigurationsskaerme og Skaerme med
valgmuligheder.

Opskrift 0 skeerm 1

Allersidste gennemskylningskilde

Veelg "Luft", "Oplgsningsmiddel” eller "3. skylleventil"
(kun tilgeengelige hvis 3. skylleventil er indstillet til
"Teendt" i Konfigurationsskaerm 3 pa side 36).
Luftklgvningstid

Indtast tiden for luftklgvning (0,0 til 99,9 sekunder).
Klgvningstid for oplgsningsmiddel/tid for klgvning
for 3. skylleventil

Indtast tiden for oplgsningsmiddel eller klgvning for 3.
skylleventil (0,0 til 99,9 sekunder).

Opskrift 0 skeerm 2

Recipe ]

Gun 1 Gun 2

FiG. 58. Opskrift 0 skeerm 1

Farste gennemskylningskilde

Veelg "Luft", "Oplgsningsmiddel” eller "3. skylleventil"
(kun tilgeengelige hvis 3. skylleventil er indstillet til
"Teendt" i Konfigurationsskaerm 3 pa side 36).

Klgvningstype

Veelg "Luft/Oplgsningsmiddel” eller "Luft/3. skylleventil
(kun tilgeengelige hvis 3. skylleventil er indstillet til
"Teendt" i Konfigurationsskaerm 3 pa side 36).

Dette henviser til processen med at blande luft og
oplgsningsmiddel (eller luft og 3. skylleveeske) sammen
under skyllecyklen for at hjeelpe med at renggre
ledningerne og reducere brugen af oplgsningsmidler.
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Recipe .ﬂ Color /Catalyst Purge sec T
, . T First Purge Time | 10] [ 10] sec v
First Purge Source  |Bir + 3 Tatal Chop Time =nl [ o0l sec 7
Chop Tupe fir foohvent |14 4 Final Purge Time [ 10] sec 4
Final Purge Source  |Solvent [ / | &=

Air Chop Time 20 sec 4 3
sokvent Chop Time | 2.0) sec : ===l Calibration | Home |
el Calbration [Home ]| PG 59. Opskrift O skaerm 2

Hvis Antal pistoler er indstillet til “2”

i Konfigurationsskaerm 4, side 37,

vises en Pistol 2-kolonne pa& denne skaerm.
Tid for Farve-/katalysatorgennemskylning

Dette felt vises kun, hvis systemet indeholder et
farveeendringsmodul. Det henviser til det tidsrum, der
er pakraevet for at gennemskylle ledningerne fra farve-
eller katalysatormodulet til doseringsventilen eller
afbleesningsventilen. Indtast tiden for gennemskylning
(O til 999 sekunder).

Farste gennemskylningstid

Indtast den farste gennemskylningstid (O til 999 sekunder).

Total klgvningstid
Indtast den totale klgvningstid (O til 999 sekunder).

Allersidste gennemskylningstid

Indtast den allersidste gennemskylningstid
(O til 999 sekunder).
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Opskrift 0 skeerm 3

Opseetningsfunktion

Opskrift 0 skeerm 4

Recipe [ Recipe I
tinimum Flush Yolume | 2|cc t mpecial 1 2 3 4 +
Exiting Fill Source ofF [ 4 On—Purge[ O] O] O] © P
/ Length o 0ff_0ff _0f=ec /
4 | On-Fill O o[ o[ o 4
Length 0 0 0 0| sec
¥ +
Il Calibration | Home | | Advanced ERE=CH Calbration | Home |

FiG. 60. Opskrift 0 skeerm 3

Denne skaerm vises kun, hvis Overvagning

af oplgsningsmiddel er indstillet til "Maler" i
Konfigurationsskeerm 5, side 38, og Kontrol af
skyllevolumen er indstillet til "Teendt" i Valgmulighed
skaerm 1, side 39, eller 3. skylleventil er indstillet til
"Teendt" i Konfigurationsskaerm 3 pa side 36.

Minimum skyllevolumen
Dette felt vises kun, hvis Kontrol af flowvolumen er

indstillet til "Taendt" i Valgmulighed skaerm 1 pa side 39.

Indtast minimum gennemskylningsvolumen (O til 9999
3
cm®).

Forlade pafyldningskilden

Dette felt vises kun, hvis 3. skylleventil er indstillet til
"Teendt" i Konfigurationsskaerm 3 pa side 36. Veelg
"Slukket", "Luft", "Oplgsningsmiddel" eller "3. ventil".

At forlade péafyldningstiden

Dette felt vises kun, hvis At forlade fyldningskilden er
indstillet til "Luft", "Oplgsningsmiddel" eller "3. ventil".
Indtast tiden i sekunder.
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FiG. 61. Opskrift 0 skeerm 4

Denne skaerm vises kun, hvis Skyl og Fyld-inputtet er
indstillet til “Opskrift” i Valgmulighed skaerm 1, side 39
og Seerlige output er indstillet til 1, 2, 3 eller 4 i
Konfigurationsskaerm 5, side 38. 1/0-kortet har

fire output, der kan programmeres.
Teendt-gennemskylning

Forsinkelsestid i starten af gennemskylningscyklen,
inden det Seerlige output teendes.

Leengde

Varighed, hvor det seerlige output skal veere aktivt under
gennemskylningscyklen.

Teendt-fyldning

Forsinkelsestid i starten af fyldningscyklen,

inden det Seerlige output teendes.

Leengde

Varighed, hvor det seerlige output skal veere aktivt
under fyldningscyklen.
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Opseetningsfunktion

Kalibreringsskaerm

Meter A Meter 4]
Calibration
MeasLred Actual
\olume Valume
Oco [ Occ
k.-Factar 0.119 cc/pulse
| Advanced | Recipe =gty

FIG. 62. Kalibreringsskaerm

Brug denne skeerm til at kalibrere en maler. Indstil til
“A-maler,” “B-maler” eller “Maler for oplgsningsmiddel”
(tilgeengelige hvis overvagningen af oplgsningsmiddel i

Konfigurationsskaerm 5, side 38, er indstillet til “Maler”).

» Start - start kalibrering
« Afbryd - stop kalibrering

*  Gennemskyl - gennemskyl
preveudtagningsventiler efter kalibrering

Se Malerkalibrering, side 115, for at se, hvornar
og hvordan en maler skal kalibreres.
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ProMix Specifikt om integration

ProMix Specifikt om integration

Opseetning af systemet
til automatisk drift

Konfiguration af valgmulighederne for ProMix Automatisk
drift udfares gennem nogle f& opsaetningsskaerme.
Adskillige hjeelpeskeerme er ogsa tilgeengelige til
fiernelse af vira og verificering.

Farst skal du indstille ProMix til Automatisk tilstand:

nystem Configuration

Commnications
Flow Set Source MNetwaork (¥ +
Proportioning |Network | $ !
Gun 1 Trigger Discrete|d] /
Contral Metwark 1D | |@% B
etwor
AFS 1 3
Configure Options | Home |

FIG. 65. Konfigurationsskeerm 6

| Atomatic

Options |

ard Flush Valve

Configure

Home |

FiG. 63. Konfigurationsskeerm 3

Hvis der anvendes flowregulering, skal der teendes for
det. Der findes to aktiveringsmuligheder: "Teendt" og
"Teendt": Opsaetning”. Den eneste forskel er, at "Taendt:
Opsaetning” tillader visning af skeermen "Finindstilling af
flowregulering”.

system Configuration
Flow Control

mpecial Dutputs

Flow Control Meter
nolsent Monitar

llet Browser IF

OFF [
]

Configure

Options | Home |

FIG. 64. Konfigurationsskeerm 5

Der er adskillige muligheder tilgeengelige for
kontrolgreenseflader ved brug af automatisk tilstand.
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1k /2K 73k | a5y

Run Moce Marnual |4 Kilde til flowindstilling

Dump Valve A [ MEH'I!J-3| . Denne vises kun, hvis flowreguleringen er teendt.
Do Valve B semi—Automatic Veelg "Separat” eller "Netvaerk".

| separat tilstand styres kontrollen gennem det analoge
speendingsinput. | netveerkstilstand drives kontrollen
gennem et Modbus-register.

Tilblanding

Veelg "Separat" eller "Netvaerk".

| separat tilstand drives kontrollen gennem det separate
I/0-kort. | netveerkstilstand drives kontrollen gennem
et Modbus-register.

NB! Det er ikke muligt at afleese det aktive
opskriftnummer tilbage vha. den separate
I/O-graenseflade.

Pistol 1 aftreekker

Veelg “Separat”, “Netvaerk” eller “AFS 1".

| separat tilstand afleeses pistolens aftreekkerkontrol af
et EasyKey digitalt input og sendes til Vaeskepanelet.

I netveerkstilstand er det skrevet til EasyKey over
Modbus-greensefladen. | AFS 1-tilstand anvendes

det til veeskepanelet i de farlige omgivelser.

NB! Separat I/O anbefales. Det er let at tilslutte pa

det normale sted til PLC'en. AFS 1-tilstand anvendes
til seerlige tilfaelde, hvor timingen for pistolens aftreekker
er kritisk.

NB! Netveerkpistolens aftreekker med flowregulering
har en lang tidsforsinkelse gennem PLC'en til ProMix
kommunikationsstrukturen. Dette vil pavirke
flowreguleringshandlingen negativt.
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ProMix Specifikt om integration

Kontrolnetveerks-id Separat /O kontra

Veelg Modbus-adressen for ProMix. Omradet ligger inden netveerkskommunikation
for 1 til og med 247.

Det ProMix automatiske system bruger ikke
Modbus-kommunikation til aflaesning af information er kabinestyring. Det bruger i stedet Separat I/O

tilgeengelig, selv nar Separat I/O-kontrol er aktiveret. eller netvaerkskommunikation til at drive systemet.
Hver metode kan bruges alene eller begge pa én gang.

Statusveriﬁcering af aUtomatiSk | automatisk tilstand kan fglgende felter indstilles til

drift "Separat" eller "Netveerk” (se Konfigurationsskeerm 6
pa side 38):

Adskillige skeerme giver mulighed for at vise

statusoplysninger for kontrolgreenseflader. e Flowregulering
e Tilblanding

Separate 1/0O-bit som anvendt pa ProMix er tilgeengelige + Pistol 1 aftreekker

i Avanceret opsaetningsskaerm 8 og Avanceret

opsaetningsskaerm 9 Hvis kontrollen foregar gennem NB! | halvautomatisk tilstand er kun feltet Tilblanding

netveerksgraensefladen, kommer statusdataene fra disse tilgeengeligt.

registre.

NB! Med den manuelle tilsideseettelsesfunktion kan
Disse data opdateres live. du betjene systemet, inden automatiseringen (PLC)
bliver tilgeengelig. Manuel tilsideseettelse kraever stadig
- - - en vis kommunikation gennem Separat I/O eller
ORecipe Bit 0 OFC Calibrate Netvaerkskommunikation. Selvom det ikke er hensigten, at
ORecipe Bit 1 OFC Cal Active Manuel tilsideszettelse skal vaere hovedstyringstilstanden,
1 HEI:iFIE Bit 2 Flow Iﬂput kan den bruges, hvis der er pistolaftraekkerinput.

ORecipe Bit 3 0.0 Valt=

ORecike Bit 4 OFExt CC Input
ORecipe Bit 2 OSokent Push
run.RDL: 0000 run.RDO: 0404 4

Sl Fecipe | Calibration | Home |

'—'l.
e s B 4

FIG. 66. Avanceret opsatningsskaerm 8

O Mz OPurge Active
O FPurge OFil Active
ORecipe Change 00OMx Active
OGun Trigger Wiz Ready
O Jokb Complete OGeneral Alarm
ORemote Stop OPotlife Alarm
OReset Alarm OFlow Alarm
run. ROL: OO00 run.B0O: 0404 +

SNl Fecipe | Calbration | Home |

'—'I.
s s B 4

FIG. 67. Avanceret opsatningsskaerm 9
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ProMix Specifikt om integration

Separat I/0

Separat I/O kraever en 24 V DC strgmforsyning, som
skal leveres pa stedet. ProMix leverer ikke stragm til
Separat I/O.

Se Tabel 4 péa side 61, FIG. 76 pa side 70, og Tabel 9

pa side 71 for input og output. Det er ngdvendigt at forsta
disse input og output for at integrere ProMix til
automatiseringen korrekt.

Input- og outputforbindelser foretages ved de Separate
I/O klemlister (FIG. 69) og det separate I/O-kort (FIG. 70)
inde i EasyKey. Se ogsa Eldiagram for systemet pa
side 144.

Displaykort

Gennemga farvesendringsdiagrammerne

(FIG. 122-FIG. 131) igen. En fuld forstaelse af
farveaendringssekvensen er ngdvendig for at styre
inputtene ordentligt og overvage outputtene.

Se Avanceret opsatningsskaerm 9, side 46.

Denne skaerm viser den faktiske status for alle input

0g output. Det er vigtigt at sikre, at hvert input fra lokal
automatisering (PLC) er modtaget af EasyKey og at
kontrollere, at ProMix sender output til automatiseringen.

Fglgende afsnit beskriver hver separate 1/O-funktion i
detaljer.

Barrierekort
Klemlister (se FIG. 69)

o
//
o

FIG. 68: EasyKey Styretavler

[aRA—

Separat I/0O-styrekort (se FIG. 70) TI12496a
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Digitale indgange

Se Automatisering af luftflowdiagrammer, side 62-66.

Mix-start: Dette er et vedligeholdt input. Nar det er Hgit,
vil ProMix forsgge at ga i Mix-tilstand. Dette Mix
start-input bgr ikke forsgges, med mindre Mix_klar-
outputtet genkendes. Dette sikrer, at der ikke er nogen
alarmer, og at Mix start-inputtet er passende.

Dette input forbliver Hgit til enhver tid, nar blanding pa
forlangende kraeves. Nar det er Lavt, er hensigten at
holde op med at blande materiale og gennemfare en
gennemskylning eller opskrifteendring.

Skift ikke dette input for at saette enheden i
Standby-tilstand under korte arbejdspauser. ProMix gar
automatisk i tomgangstilstand efter 2 minutters inaktivitet.
Nar input fra pistolaftreekkeren ses, vil ProMix automatisk
forlade tomgangstilstand og genoptage blanding af
materiale, hvor den slap.

Start pa gennemskylning: Dette er et vedligeholdt
input. Nar det er genkendt af ProMix, starter
gennemskylningssekvensen med brug af
Gennemskylningstiden fra den aktive opskrift. Dette vil
ogsa omfatte Tid for pafyldning af oplasningsmiddel.
Korrekt overvagning af outputtet for Gennemskylning/
farveaendring er pakraevet for at sikre, at denne funktion
er gaet i gang. Nar dette output er fiernet, vil systemet
straks ga til Standby-tilstand.

Start pa farveskift: Dette er et kortvarigt input,
100 msek minimum. Nar det er genkendt af ProMix,
starter farveskiftsekvensen. Den starter med
farve-/katalysatorafblaesningen.

NB! Hvis den nye opskrift har samme farve som den aktive
opskrift, springes tiderne for farve-/katalysatorafblaesning og
farve-/katalysatorfyldning over, og farveaendringssekvensen
starter med gennemskylningen. Endvidere skal
bitkonfigurationen for opskriften for farveskiftet indlaeses
mindst 100 msek, far der teendes for inputtet for
farveskiftstart. Opskriftens bitkonfiguration skal forblive
teendt, mens inputtet for farveskiftstart fiernes. Graco
anbefaler, at opskriftbit forbliver aktive og ikke sendres,
indtil en ny farve er pakraevet. PLC bgr overvage
gennemskylnings-/farveskiftoutputtet samt det aktive
fyldningsoutput for at sikre, at processen foregar

som pakraevet. En komplet farveaendring uden fejl

(som resulterer i en tilstand Mix klar output) er et

fuldfart farveskift.

NB! Dette geelder ogsa, hvis Modbus-registrene anvendes
(se tabellen over Modbus-kortet i hdndbog 312785).
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Pistolaftraekker: Ved Hgj, signalerer dette input til
ProMix, at pistolen faktisk er aktiveret. Det skal sendes,
hver gang pistolen aktiveres. Dette input leverer timing
for alarmfunktioner og styrer ogsa flowregulerings-
funktionerne. Uden dette starter der ingen
flowreguleringsfunktioner.

Job fuldfert: Dette er et kortvarigt input, 100 msek
minimum. Ved genkendelse fra ProMix ryddes jobtotalerne,
og der tilfgjes et tids-/datostempel til hentning.

Fjernstop: Anvend dette input, nar der anvendes
eksternt udstyr til at standse systemet. Slet eventuelle
alarmer, inden du bruger dette input. Kontakt
Graco-forhandleren for yderligere oplysninger om,
hvornar dette input er ngdvendigt.

Nulstilling af alarm: Dette er et kortvarigt input,

100 msek minimum. Ved genkendelse fra ProMix rydder
det eventuelle aktive alarmer og lader automatiseringen
tage det naeste skridt.

Feelles: Dette er ikke et input, men ProMix forventer at
fa COM-siden af 24 V DC forsyningen tilsluttet som vist
i Tabel 9. Dette sikrer, at hvert input og output fungerer
korrekt.

Detaljer om I/O klemraekke

n

Pind 1 RS485 Integration A

RS485 Integration B

RS485 Integration jord
RS485 Netveerk A (ubrugt)
RS485 Netveerk B (ubrugt)
RS485 Netveerk jord (ubrugt)

Pind 1 Kalibrering af flowregulering_
Pistolaftreekker

Digitalt feelles INPUT
Fjernstop
Nulstilling af alarm
Generel alarm

Digitalt feelles OUTPUT

Alarm for anvendelsestid

Flowhastighed analog ind

el e el ] [el (o] el [o] el e | [ [e] [l e el [e)

CNONONONONONONONONORIONONONONONG

Flowhastighed analog feelles

|

TI12958a

Fic. 69: EasyKey Klemraekker
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ProMix Specifikt om integration

< (42] N -
€ € 5 5
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uie S P4 ° / Digitalt output feelles/strgm
6 1 .
—_—VR10 8 .A/ .~ Flowhastighed alarmoutput
/
J1 u1s N o4 | Kalibrering af flowregulering aktiv
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—
.d# e Fyldning aktiv
— _
2 jur4 o T el
N N1 S\ Output for Mix klar
) "Z’D —VR8  |U11 *~ 5 P
14 =
R u13 VR4 O Q | Output for Mix aktiv
Zz ~ 1@
5 ?-:D VR7 u1e ‘\\\ Output for gennemskylning/opskriftskift aktiv
z Y
N D Ug VR3 O Digitalt output feelles/strgm
—
O VR U7 R o Input for opskriftskift
N /
Us 8@ | opskitbit 5 input
-]
hd ] R7 *
I o= = Opskriftbit 4 input
S RN4 S T egalT
L — L~J _R5_ P '<£ |~ Opskrifthit 3 input
] e ] R4 o_ O~ o
<t RN5 Te) -3 V\é Opskriftbit 2 input
D D pr—
J— L~ =2 [ Opskriftbit 1 input
Ri12 _R1_ 1 .\
™| % 1 6 Opskriftbit O input
—
== [ I BN BN J ([ J
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/ DIGITAL IN \
5 5 ‘g 3 =N E
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FIG. 70: 255766 Separat I/O-kort
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Digitale udgange

Se Automatisering af luftflowdiagrammer, side 62-66.

Gennemskylning_CM3_Aktiv: Dette output forbliver
hgijt under den manuelle gennemskylning eller
farveskiftets skyllesekvens. Se diagrammerne for
farveskift

(FI1G. 122-FiG. 131) for yderligere oplysninger.

Fyldning_aktiv: Dette output forbliver hgijt, mens ProMix
er i Blandet materialefyldning ved slutningen af en typisk
farveskiftsekvens.

Mix_aktiv: Dette output forbliver hgijt, mens ProMix

er i Mix-tilstand. Der kan vaere alarmoutput, mens dette
output er hgit. Disse er typisk advarsler om hgjt/lavt
flow. Overvag altid dette output og alarmoutputtene

for at give feedback for den aktuelle status for ProMix.
(Se diagrammerne for Modbus i Graco Gateway
handbog 312785.)

Mix_Kklar: Dette output forbliver hgijt, mens der ikke er
nogen alarmer, og ProMix er klar til at g& til Mix-tilstand.

Generel alarm: Dette output forbliver hgit, nar en hvilken
som helst alarm er aktiv. Se Tabel 19 pa side 131 for
en komplet liste over alarmer.

NB! Det er vigtigt at overvage dette output sammen
med Mix_aktiv for at forstd alarmens sande betydning.

Alarm_anvendelsestid: Dette output forbliver hgijt
sammen med alarmoutputtet, nar anvendelsestiden

er naet for den aktive opskrift. Mix_aktiv-outputtet falder
til Lav, selvom Mix_start-inputtet er hgijt. Dette output
forbliver hgit, indtil volumen for anvendelsestid doseres,
eller ProMix fuldfgrer en gennemskylning eller

et farveskift. Inputtet for Nulstilling af alarm standser
ikke dette output, men bringer den akustiske alarm

pa EasyKey til tavshed.

NB! Tasten for Nulstilling af alarm & nulstiller

ogsa den akustiske alarm.

For at dosere volumen for anvendelsestid skal ProMix
Mix_start-inputtet veere Slukket, derneest tilbage til Hgj
for at sprgje materiale. P& dette tidspunkt vil outputtene
for Mix_aktiv, Alarm og Alarm_anvendelsestid veere hgje,
indtil volumen for anvendelsestid sprgjtes.

Digital udgangsforsyning: Dette er forsyningen til de
digitale udgange. Det er den samme forsyning til de
digitale indgange. (Se Feelles under Digitale indgange,
side 59.)

3A4785K
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Analoge indgange

Flowkommando: Dette er den positive side af 0 - 10 V
DC signalet. (Se Feelles under Digitale indgange,

side 59.) Dette input svarer til indstillingen for flowomrade
i Avanceret opsatningsskaerm 5, side 44. Hvis fx

indstillingen er 0 — 300 cm3/min, er det analoge 0 V DC
input 0 cm3/min, derfor er det analoge 10 V DC input
300 cm®/min.

Tabel 4: Sourcing/saenkning af input og output

Input (automatiserings-sourcing)
1 Kalibrering af flowregulering Sort +
2 Pistolaftreekker Hvid +
3 Digitalt til feelles Rad -
4 Fjernstop Grgn +
5 Nulstilling af alarm Brun +
Output (automatiserings-sourcing)
Alarmoutput Bla +
Digitalt output feelles Orange -
8 Anvendelsestid Gul +
Output (automatiseringssaenkning)
6 Alarmoutput Bla -
7 +24 Volt Orange +
8 Anvendelsestid Gul -
Automatisering
9 Flowhastighed analog ind Lilla +
10 |Flowhastighed analog feelles  |Gra -
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Automatisering af luftflowdiagrammer

Start Mix-tilstandsprocessen
Se FIG. 71, Tabel 5, og Tabel 6.

Start Mix-
tilstandsprocessen

NEJ Er Mix klar

bit = 1?

Skal veere
Alarmbetingelse eller
Aktiv opskrift 61.
Se Alarmbehandling
pa side 66, eller Start
fra opskrift 61
(se BEMZARKNING
nedenfor)

JA

NEJ

NB! Nar der teendes, gar systemet som
standard til Opskrift 61, som ikke er et gyldigt
opskriftnummer. Indled et farveskift til Opskrift
0 eller et gyldigt opskriftnummer (1-60).

FiG. 71. Start flowdiagrammet for Mix-tilstandsprocessen

Seet Mix bit =1

Er Mix aktiv
bit = 1?

ProMix i Mix-tilstand
(fuldfart) Mix
aktiv = 1 mens
ProMix er i
Mix-tilstand
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Processen for blandingstilstand
Se FIG. 72, Tabel 5, og Tabel 6.

Processen for
blandingstilstand

Blandingstilstand
agnskes. PLC tjekker
status for at sikre,
at blandingstilstand
bibeholdes.

NEJ Er Mix aktiv bit

=17

Kontrollér alarm
-betingelse: er Alarm_
Generel bit =17

JA

ProMix Specifikt om integration

NEJ

FiG. 72. Flowdiagram for Mix-tilstandsprocessen

Blandingsprocessen
aktiv

Ga til Start
Mix-tilstandsprocessen,

side 62.

Gatil Alarmbehandling,
side 66.

3A4785K
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Processen for gennemskylningstilstand

Se FIG. 73, Tabel 5, og Tabel 6.

NEJ JA

Skal veere
Alarmbetingelse eller Y
Aktiv opskrift 61. S
. et
S? Alarmbehandlmg Gennemskylning
pa side 66, eller Start bit = 1?
fra opskrift 61 T
(se (BEMAERKNING
(NB!) nedenfor).

[ §

JA

NEJ Er

Gennemskylning_CM3
_ Aktiv bit = 17

o ProMix
(vent il Mix idan) i Gennemskylning_CM3
] .
Er Mix klar -tilstand
bit=1? (processen startet)

NB! Nar der teendes, gar systemet som
standard til Opskrift 61, som ikke er et
gyldigt opskriftnummer. Indled et

farveskift til Opskrift O eller et gyldigt ProMix
opskriftnummer (1-60). p»| Gennemskylningsproces
(fuldfart)

Fic. 73. Flowdiagram for Gennemskylningstilstand

64 3A4785K



ProMix Specifikt om integration
Proces for farveskifttilstand

Se FIG. 74, Tabel 5, og Tabel 6.

Proces for
farveskift
(grundlaeggende)

Ingen afhjeelpning
ngdvendig.
Sprgijtning efter
gnskede opskrift.

Er Aktiv opskrift = til
gnsket opskrift?
(Register 40005).

NEJ

A4

Indlees ccNyOpskrift
(Register 40046) med
opskriftnummer til

farveskift til (O til og med
60 er gyldige).
NEJ Y
Serg for, Er Indstil FarveSkift (CC)
at FarveSkift _blt Gennemskylning_C bit = 1?
ses af ProMix M3_Aktiv bit = 1?

Ryd FarveSkift (CC)
bit (kortvarigt input).
CC-proces startet.

Y

(Vent til Mix klar)

Er Mix klar bit
=1?

A

NEJ K_ontroller alarm
-betingelse: er Alarm_

Generel bit = 17

ProMix Proces
for farveskift
(grundleaeggende)

Y

Behandl| alarm
»| Se Alarmbehandling,
side 66.

FiG. 74. Flowdiagram for processen for farveaendringstilstand

3A4785K
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Alarmbehandling
Se FIG. 75, Tabel 5, Tabel 6, og Tabel 7 og Tabel 8.

Alarmbehandling

v

Der er tidligere
fundet en
alarmbetingelse.

Alarm_Generel = 1.

NEJ

Bestem den ngjagtige alarm

fra Tabel 7 eller Tabel 8 p&

side 69, og lgs det problem,

som forarsagede alarmen,
som pakraevet.

Nulstil alarmen.
Nulstil_Alarm = 1.

NEJ

JA

Er Mix klar

Kontrollér, om Alarm for
anvendelsestid: er Alarm_

JA

Anvendelsestid bit = 1?

To valgmuligheder:

* Gennemskylning eller farveaendring for
at fierne blandet materiale i ledningen.

¢ Placér i Mix-tilstand, og sprajt Volumen
for anvendelsestid som indstillet i
ProMix.

NB! Nulstillingstasten bringer kun alarmen
til tavshed. Du skal bruge en af fglgende to
valgmuligheder for at slette alarmen:

bit = 1?

FiG. 75. Flowdiagram over alarmbehandling

Ga til naeste proces,
som gnsket.
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Tabel 5: ProMix Digitale input (Modbus-register 40040)

Bit |Digitalt input binaert Navn Detaljer

0:5 |0|0|0|0|0(0|0|0(0|O|X[X]|X Opskrift Binaere bit kun til at se separate input.

6 0j0|0|0|0|0O|0O|0O(0O|2[{0|0]|O Farveaendring Indstil bit til "1" for at indlede farveskift (kortvarigt)

(CC)
0|0|0|0|0|0O|O|0O|1(0|0|0O]|O Blanding Indstil bit indled Mix-tilstand (bibeholdt)
oj0o|0|0|0|0O|0O|1({0|0O|0O|0O|O Gennemskylning |Indstil bit til "1" for at indlede
Gennemskylningssekvensen (bibeholdt)

9 ojo|jo|0|0|0O(1|0(0|0O|O|0O|O Job_fuldfart Indstil bit til "1" for at indlede Job fuldfgrt-input
(kortvarigt)

10 0|0|0|0|0|1|0|0O|0O|0O|O|0O|O Eksternt CC klar |Indstil bit til "1" for at indlede Eksternt farveskift
(kortvarigt)

11 |0|0|0|0|1|0|0|0O|0O|0O|O|0O|O Aktivering af Skub |Indstil bit til "1" for at indlede Skub oplgsningsmiddel

oplgsningsmiddel

12 ojo|0o|1|0|0|0|0O(O|0O|0O|O|O FC _Kalibrering |Indstil bit til "1" for at indlede et Kalibrering
af flowregulering-input (kortvarigt)

13 0|0j1|0|0|0O|O|0O|O(O|0O|0O]|O Pistol_Aftreekker |Indstil bit til "1" for at angive, at pistolen allerede
er aktiveret (bibehold, mens pistolen aktiveres,
fiern, nar pistolen er lukket)

14 1|0/0|0|0|0|0O|0O|0O|O|O|O Nulstil_Alarm Indstil bit til "1" for at slette en aktiv alarm (kortvarigt)

15 1|0/0|0|0|0|0O|0O|0O|O|O|0O|O Fjernstop Indstil bit til at fiernstandse enheden (kortvarigt)

NB! Skraverede celler vedrgrer flowdiagrammerne pa side 62-66.
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Tabel 6: ProMix Digitale output (Modbus-register 40041)

Bit |Digitalt output binaert Navn Detaljer
0 0{0({0|0|0|0|0|0|0|0|0|0|0|0|0|1|Gennemskylning_ |"1" angiver Gennemskylning eller Farveskift
CC_Aktiv erigang
0/0|0|0|0|0|0|0|0|0|0[0|0|0O|1|0|Mix_AKktiv "1" angiver, Mix er i gang
0(0|0|0|0|0|0O|0O(0|0[|0|0|0|21|0|0|Mix_Klar "1" angiver Ingen alarmer og OK at blande
0{0({0|0|0|0|0|0(0|0|0|0|1{0|0|0|CC_Fyldning_Aktiv|"1" angiver fyldningsdelen af et farveskift
erigang
4 0/0/0|0|0({0|0|0|0|0|0|1|0|0|0|0|FKalAktiv "1" angiver, rutinen Kalibrering af flowregulering
erigang
5 0(0|0|0|0|0|0|0(0|0|1|0|0|0|0|0O|Flow_Hastighed_ |"1" angiver, Flowhastighedsalarmen/-advarslen
Alarm er aktiv
6 0/0(0|0|0|0|0|0(0|1|0|0O|0|0|0|0O|Seerlig_1 "1" angiver, outputtet Seerlig_1 er teendt
(kun overvagning)
7 0(0|0|0|0|0|0O|0O(1|0[0|0|0|0O|0|0|Seerlig_2 "1" angiver, Seerlig_2-outputtet Saerlig_1
er teendt (kun overvagning)
8 0(0|0|0|0|0|0|1(0|0|0|0|0|0O|0|0O|Seerlig_3 "1" angiver, outputtet Seerlig_3 er teendt
(kun overvagning)
9 0/0({0|0|0|0|1{0(0|0|0|0|0|0|0|0|Seerlig_4 "1" angiver, outputtet Seerlig_4 er teendt
(kun overvagning)
10 0(0|0|0|0|1|0|0(0|0|0|0|0|0|0|0|GFB _1 Kopi “1" angiver, outputtet for GFB 1 er taendt
11 0(0|0|0|1|0|0|0(0|0|0|0|0|O|0O|0|GFB _2 Kopi “1” angiver, outputtet for GFB 2 er teendt
12 0j0(0|1|0|0|0O|0O|0O|0O|O|O|O|O|0O|O|Alarm_Generel "1" angiver, der er en Generel alarm i gang.
Hvis Mix_Aktiv stadig er Hgit, s& kun en
Advarsel). Se diagrammerne for Modbus
i Graco Gateway handbog 312785 for
naermere oplysninger om type.
13 0(0|1|0|0|0|0O|0O|O|0O(0O|0O|0O|O|O|O|Alarm_ "1" angiver, der er en Alarm for anvendelsestid
Anvendelsestid i gang.
14 0|1|/0|0|0|0|0|0|0|O|0O(0|0O|0|0O|0|AFS _1 Kopi "1" angiver, AFS l-inputtet til Vaeskepanelet
er teendt
15 1/0/0|0|0({0({0|0|0|0|0|0|0|0|0|0|AFS _2 Kopi "1" angiver, AFS 2-inputtet til Veeskepanelet
er teendt

NB! Skraverede celler vedrgrer flowdiagrammerne pa side 62-66.
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Tabel 7: ProMix Alarmer lav ord aktiv (Modbus-register 40010)

Kode |[Hex Bineer kode Navn
Ingen |0000 0000 0000 0000 0000 Ingen bit indstillet/ingen alarm for aktiv lav-ord
E-1 0001 0000 0000 0000 0001 Kommunikationsfejlalarm
E-2 0002 0000 0000 0000 0010 Alarm for anvendelsestid
E-3 0004 0000 0000 0000 0100 Alarm for hgijt forhold
E-4 0008 0000 0000 0000 1000 Alarm for lavt forhold
E-5 0010 0000 0000 0001 0000 Alarm for overdosering A/B-dosis for kort
E-6 0020 0000 0000 0010 0000 Alarm for overdosering B/A dosis for kort
E-7 0040 0000 0000 0100 0000 Doseringstid A-alarm
E-8 0080 0000 0000 1000 0000 Doseringstid B-alarm
E-9 0100 0000 0001 0000 0000 Ikke anvendt
E-10 0200 0000 0010 0000 0000 Alarm for fjernstop
E-11 0400 0000 0100 0000 0000 Alarm for gennemskylningsvolumen
E-12 0800 0000 1000 0000 0000 Fejl CAN-netvaerkskommunikation
E-13 1000 0001 0000 0000 0000 Alarm for hgijt flow
E-14 2000 0010 0000 0000 0000 Alarm for lavt flow
E-15 4000 0100 0000 0000 0000 Advarsel om systemtomgang
E-16 8000 1000 0000 0000 0000 Advarsel om skift af opsaetning
Tabel 8: ProMix Alarmer hgj ord aktiv (Modbus-register 40010)
Kode |[Hex Bineer kode Navn
Ingen |0000 0000 0000 0000 0000 Ingen bit indstillet/ingen alarm for aktiv hgj-ord
E-17 0001 0000 0000 0000 0001 Advarsel om at strammen er teendt
E-18 0002 0000 0000 0000 0010 Advarsel om at standarder er indlaest
E-19 0004 0000 0000 0000 0100 I/O-alarm. Se Alarmfejlfinding, side 132
E-20 0008 0000 0000 0000 1000 Alarm for indledning af gennemskylning
E-21 0010 0000 0000 0001 0000 Alarm for materialepafyldning
E-22 0020 0000 0000 0010 0000 Alarm for beholder A lav
E-23 0040 0000 0000 0100 0000 Alarm for beholder B lav
E-24 0080 0000 0000 1000 0000 Alarm for beholder S lav
E-25 0100 0000 0001 0000 0000 Alarm for autoafbleesning fuldfart
E-26 0200 0000 0010 0000 0000 Alarm for farve-/katalysatorgennemskylning
E-27 0400 0000 0100 0000 0000 Alarm for farve-/katalysatorpafyldning
E-28 0800 0000 1000 0000 0000 Fremfgrelse af materiale fuldfart
E-29 1000 0001 0000 0000 0000 Alarm for beholder C lav
E-30 2000 0010 0000 0000 0000 Overdosering C alarm
E-31 4000 0100 0000 0000 0000 Doseringstid C-alarm
E-32 8000 1000 0000 0000 0000 Akustisk summetone aktiv
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ProMix EasyKey PLC-output
Digitalt input (Sourcing)
Input
Feelles - Output

Vi £ !
T
iy rF;II(; -

=l

il

|
el

VvV DC
ProMix EasyKey PLC-input
Digitalt output (Seenkning)
L[ 24
T_|vDC
Output i
Feelles = » Input

—_—— —( —— — —
1 ;i_
1__ __7
Output | —ET_ Feelles

ProMix EasyKey PLC-input
Digitalt output (sourcing)
Output
Feelles Input
it = S
T__ __?
Output _T 1524 rFaeIIes

VvV DC

FiG. 76. Automatisering 24 V DC Sourcing, inputdiagram
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ProMix Specifikt om integration

| 9: Separate I/O-polforbindelser

Pind | Port | Navn Detaljer (se ogsa side 67 og 68)
Digitale input til fjern-1/0-kort til tilblanding
1 J2 | Blanding Indstil bit til indledning af Mix-tilstand (bibehold)
2 J2 Gennemskylning Indstil bit til "1" for at indlede Gennemskylningssekvensen (bibeholdt)
3 J2 | Job_fuldfart Indstil bit til "1" for at indlede Job fuldfart-input (kortvarigt)
4 J2 | Eksternt CC klar Indstil bit til "1" for at indlede Eksternt farveskift (bibeholdt)
5 J2 | Aktivering af Skub Indstil bit til "1" for at indlede Skub oplgsningsmiddel
oplgsningsmiddel
6* J2 | Digitalt input feelles Indstil bingere bit for opskrift der skal skiftes til (hold inde der skiftes igen)
Digitale input til fjern-1/0O-kort til farveskift
1* J3 | Digitalt input feelles
2 J3 | Opskrift bit 0 Indstil bingere bit for opskrift der skal skiftes til (hold inde der skiftes igen)
3 J3 | Opskrift bit 1 Indstil bingere bit for opskrift der skal skiftes til (hold inde der skiftes igen)
4 J3 | Opskrift bit 2 Indstil bingere bit for opskrift der skal skiftes til (hold inde der skiftes igen)
5 J3 | Opskrift bit 3 Indstil binaere bit for opskrift der skal skiftes til (hold inde der skiftes igen)
6 J3 | Opskrift bit 4 Indstil binzere bit for opskrift der skal skiftes til (hold inde der skiftes igen)
7 J3 | Opskrift bit 5 Indstil bingere bit for opskrift der skal skiftes til (hold inde der skiftes igen)
8 J3 Farveaendring (CC) Indstil bit til "1" for at indlede farveskift (kortvarigt)
Digitale input til EasyKey 10-pinds klemraekke for pistolaftraeekker og alarmbehandling

1 J5 Kalibrering af flowregulering | Indstil bit til "1" for at indlede Kalibrering af flowregulering (kortvarigt)
2 J5 | Pistolaftreekker Indstil bit til "1" for at angive, Pistolen er aktiveret (veeskeflow forventet)
3t J5 | Digitalt input feelles

J5 Fjernstop Indstil bit til "1" for at indlede et Fjernstop (kortvarigt)
5 J5 | Nulstil_Alarm Indstil bit til "1" for at slette en aktiv alarm (kortvarigt)

*

Digitale input bundet sammen pa I/O-kortet (se Fic. 70).

t Digitale input bundet sammen pa EasyKey displaytavien.

Flere tilslutningspunkter af bekvemmelighedshensyn.
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Tabel 9: Separate I/O-polforbindelser (Fortsat)

Pind | Port | Navn Detaljer (se ogsa side 67 og 68)
Digitale output fra fjern-l1/O-kortet til tilblanding
1x J4 Digitalt output faelles/stram
2 J4 | Gennemskylning CC aktiv "1" angiver Gennemskylning eller Farveskift er i gang
3 J4 | Mix aktiv "1" angiver, Mix er i gang
4 J4 Mix klar "1" angiver Ingen alarmer og OK at blande
5 J4 | CC Fyldning aktiv "1" angiver fyldningsdelen af et farveskift er i gang
6 J4 | FC Kal Aktiv "1" angiver, rutinen Kalibrering af flowregulering er i gang
7 J4 | Flowhastighed "1" angiver, Flowhastighedsalarmen/-advarslen er aktiv
8% |J4 | Digitalt output feelles/strgm
Digitale output fra fjern-1/0-kortet til Seerlige output

1x |J5 | Digitalt output feelles/stram
2 J5 | Seerlig_1 "1" angiver, outputtet Saerlig_1 er teendt

J5 | Seerlig 2 "1" angiver, outputtet Saerlig_2 er teendt

J5 | Seerlig_3 "1" angiver, outputtet Saerlig_3 er teendt
5 J5 | Seerlig_4 "1" angiver, outputtet Seerlig_4 er teendt
6% |J5 |Digitalt output feelles/stram

Digitale output fra EasyKey 10-pinds klemraekke for angivelse af alarm og anvendelsestid
6 J5 | Generelt alarmoutput "1" angiver, det generelle alarmoutput teendt
74 | J5 | Digitalt output feelles/strgm
8 J5 | Alarm for anvendelsestid "1" angiver, outputtet for Alarm for anvendelsestid er teendt
Analogt input til EasyKey 10-pinds klemraekke for flowhastighedens indstillingsveerdi
9 J5 Flowhastighed analog ind 0 - 10 V DC input til indstillingsveerdien for flowet i forhold til det
(0-10 vV DC) flowomrade, der er indstillet i 2KS-skeermen Flowomrade
10 J5 | Flowhastighed feelles for pind 9| Feelles side for indstillingsvaerdien for flow fra klemraekke 9
Modbus netveerkskommunikation pa EasyKey 6-pinds klemraekke

1 J10 | RS485 Integration A
2 J10 | RS485 Integration B Kommunikation til ekstren PLC/styreenhed
3 J10 | RS485 Integrationsskjold/jord
4 J10 | RS485 Netvaerk A
5 J10 | RS485 Netveerk B Ikke anvendt
6 J10 | RS485 Netveerksskjold/jord

* Digitale output bundet sammen pa 1/O-kortet (se Fic. 70).

¢ Digitale output bundet sammen pa EasyKey displaytavlen.

Flere tilslutningspunkter af bekvemmelighedshensyn.
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Modbus og I/O-data

Se Tabel 10 og Tabel 11 for Modbus registeradresser og
input-/outputdata.

Se den separate I/O-liste over alle input og output (se
side 75). Sarg for, at disse er forstaet helt. Den samme
implementering, der anvendes til Separat 1/0O, anvendes
til protokollen for netveerkskommunikation.

For eksempel: Inputtet for Pistolaftraekkeren vil nu veere
et specifikt bit i Modbus Register 40040. Overvagning af
Modbus Register 40041 for specifikke outputstatusforhold
vil vaere pakraevet som forklaret i afsnittet Separat 1/0

i ProMix betjeningsvejledningen. PLC'en skal laese de
forskellige bit og skal i visse tilfeelde (fx 40040 og 40041)
udmaskere de forskellige bitpositioner for at bestemme
hver af de separate input- og outputstatuser. Dette kreever
erfaring og bar ikke forega pa arbejdsstedet. Der kraeves
fuld forstaelse af farveskiftprocessen samt den pakraevede
timing for diverse input og output.

NB! Analogt input for flowreguleringens indstillingsveerdi
vil nu veere et dedikeret Modbus-register. Register
40137 kraever den specifikke flowhastighed (dvs. 125

cm3/min). Dette er ikke en speendingsafleesning, men det
faktiske flowmal.

Start Mix-processen

Se FIG. 71, Tabel 5, og Tabel 6.

1. Kontrollér, at Mix klar-bitten (bit 2 af 40041) er teendt.

2. Teend Mix-bitten (bit 7 af 40040).

3. Kontrollér, at Mix aktiv-bitten (bit 1 af 40041) er teendt
for at sikre, at anmodningen om Mix blev modtaget.

Stop Mix-processen

Se FIG. 72, Tabel 5, og Tabel 6.

1. Slet Mix-bitten.

2. Mix aktiv-outputtet bar ryddes, og Mix klar bar
nu veere indstillet.

NB! ProMix gar automatisk i tomgangstilstand efter

2 minutters inaktivitet. Der vil vaere en generel alarm til
stede, og Mix aktiv vil forblive Hgjt. Alarm-bitten (40010)
vil angive alarmen for system i tomgang. Nar et nyt input
fra pistolaftreekkeren ses, vil ProMix genoptage blanding
af materiale, hvor den slap. Skift ikke Mix-bitten. Dette vil
genstarte Mix-processen fra starten.
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Proces for farveskift

Se FIG. 74, Tabel 5, og Tabel 6.

1. Kontrollér, at Mix klar er indstillet. Dette sikrer,
at der ikke er nogen alarmer, og at systemet er
klar til neeste kommando.

2. Indlees ccNyOpskrift (Modbus 40046) med
et opskriftnummer, der kan farveskiftes til.

3. Indstil farveskiftet (40040 bit 6).

4. Kontrollér, at Gennemskylning CC_Aktiv ses
(40041 bit 0).

5. Slet farveskifthitten (kun kortvarigt).

6. Du ma ikke aendre vaerdien for ccNyOpskrift,
for der anmodes om et nyt opskriftskift.

7. Farveskiftprocessen standser automatisk
som programmeret. Overvagning
Gennemskylning_CC_Aktiv bit til fuldfarelse.

Gennemskylningsprocessen

Se FIG. 73, Tabel 5, og Tabel 6.

1. Kontrollér, at Mix klar er indstillet. Dette sikrer,
at der ikke er nogen alarmer, og at systemet
er Kklar til neeste kommando.

2. Indstil gennemskylning (40040 bit 8).

3. Kontrollér, at Gennemskylning CC_Aktiv ses
(40041 bit 0).

4. Nar Gennemskylning_CC_Aktiv bit ryddes,
skal du rydde Gennemskylning_Start bit. En rydning
af denne bit midt i en gennemskylningssekvens vil
afbryde gennemskylningssekvensen.

NB! Det kreever kun tre Modbus-registre at levere fuld
kommunikation fra PLC'en til ProMix. Alle andre registre
er baseret pa behov for at vise og overvage.

40040 Robot digital ind (Send/Redigér veerdier i ProMix)

40041 Robot digital ud
(SKRIVEBESKYTTET - Aktive veerdier)

40046 Ga til Opskriftveerdi for neeste ProMix opskrift

73



Modbus og I/O-data

Tabel 10: ProMix Modbus/TCP Variabelt kort

EasyKey
* Lees/skriv- | Modbus- Lav
status register Beskrivelse Starrelse Enheder greense | Hgj greense
Skrivebeskyttet| 40003 | Aktuel flowhastighed 16 bit | cm3/min 0 5000
Skrivebeskyttet| 40004 | Faktisk forhold 16 bit |ingen 0 9999
Skrivebeskyttet| 40005 | Aktiv opskrift 16 bit |ingen 0 60
Skrivebeskyttet| 40006 | Anvendelsestid 1 tilbage 16 bit | sek 0 9999
Lees/skriv 40007 | Job afsluttet 16 bit |ingen 0 OxFFFF
Lees/skriv 40008 | Nulstil jobtotal 16 bit |ingen 0 9
Skrivebeskyttet| 40009 | Anvendelsestid 2 tilbage 16 bit |sek 0 9999
Skrivebeskyttet| 40010 | Aktiv fejl 32 bit |[ingen 0 OXFFFF FFFF
Skrivebeskyttet| 40032 | Kontrolversion 32 bit |ingen 0 OxFFFF FFFF
Laes/skriv 40040 | Robot digitalt input 16 bit |ingen 0x0000 OxXFFFF
Skrivebeskyttet| 40041 | Robot digitalt output 16 bit |ingen 0x0000 OxFFFF
Lees/skriv 40046 | CC Ny opskrift 16 bit |ingen 0 60
Skrivebeskyttet| 40048 | Aktuelt vaesketryk 16 bit | 1/100 psi 0 50000
Skrivebeskyttet| 40049 | V/P procent output 16 bit | % 0 100
Skrivebeskyttet| **40056 | Faktisk forholdsreducer 16 bit |ingen 0 9999
Skrivebeskyttet| 40114 | Valgmulighed for 16 bit | O=kun tilblanding 0 4
flowregulering 1=1K flowregulering
(fremtidig)
2=2K flowregulering
3=tilsidesaettelse af tryk
4=manuel pct.
tilsideseettelse
Laes/skriv 40115 | Datakilde for 16 bit | O=separat 0 1
indstillingsveerdi for flow 1=netveerk
Laes/skriv 40120 | Manuel tilsideseettelse 16 bit |% 0 100
pct. styring
Lees/skriv 40125 |**FC-omrade 16 bit | 0=0-300 cm3/min 0 2
1=0-600 cm®/min
2=0-1200 cm3/min
Lees/skriv 40126 | FC tolerance 16 bit | % 0 99
Lees/skriv 40127 | FC forholdsmeessig 16 bit | standard=400 0 9999
gevinst Kp
Lees/skriv 40128 | FC integral gain Ki 16 bit | standard=40 0 9999
Laes/skriv 40129 | FC alarmtid 16 bit |sek 0 99
Lees/skriv 40137 | FC indstillingsveerdi 16 bit | cm3/min 0 1200
Laes/skriv 40159 | FC Leaerestyrke 16 bit | % 0 100
Lees/skriv 40171 | FC Leereteerskel 16 bit | cm3/min 0 1200
Laes/skriv 43123 | FC 16 bit | O=slukket (normal) 0 2
tilsideseettelsestilstand 1=% aben
2=tryktilstand
Laes/skriv 43141 | FC aktivering 16 bit | O=slukket 0 1
1=tesendt

* Denne kolonne repraesenterer den regel, der skal implementeres ved automatisering. Det skal undgas at skrive til

skrivebeskyttede registre.

**Kun for ProMix 3KS-systemer.

***Elowregulering
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Tabel 11: ProMix Opskriftbit

nummer

Opskriftbit
5/ 4 3] 2/ 1] O

33
34
35
36

37

38
39

40

41

42

43

44
45

46

47

48

49

50
51

52

53

54
55
56

57

58
59

60

1} 0 O O] O 1
1/ 0 0 0] 1] O
1} 0l O] O] 1] 1

1/ 0 0 1] 0] O
1} 0 O] 1] 0| 1

1/ 0 0 1] 1] O

1} 0 O 1] 1] 1

1/ 0| 1 0] 0] O
1} 0| 1| 0] 0| 1
1/ 0 1 0] 1] O
1} O 1| O 1| 1
1/ 0| 1 1] 0] O
1} O 1| 1] 0| 1
1/ 0 1 1] 1] O
1} O 1| 1] 1] 1

1/ 1 0 0] 0] O
1} 1| 0] O] 0| 1
1} 1 0 0] 1] O
1} 1 0] O 1| 1
1/ 1 0 1] 0] O
1} 1 0] 1] 0| 1
1} 1 0 1] 1] O
1} 1 O] 1] 1] 1

1/ 1 1 0] 0] O
1} 1| 1] 0] 0| 1
1} 1 1 0] 1] O
1) 1] 1] 0] 1| 1
1] 1 1 1] 0] O

nummer

2

i}

6

8

10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21

22
23
24
25
26
27
28
29
30
31

32

Opskriftbit

5 4/ 3] 2/ 1] 0

0O 0 0 O] O] O
0 0 0] O] O] 1

0 0 0 00 1] O

0O 0 0l 0] 1/ 1

0 0 0 1) 0] O

0O 0 0] 1] 0 1

00 0 0 1) 11 O

0O 0 O] 1] 1 1

0O 0 1) 0] O] O
0O 0f 1| 0/ 0 1
0O 0 1) 0] 1] O
0O 0 1| 0] 1 1

0O 0 1) 1] 0] O
0O 0] 1] 1] 0 1

0O 0 1) 1] 11 O

0O 0 1] 1] 1 1

0O 1] 0 0] O] O
0O 1) 0l 0/ 0 1
O 1] 0] 0] 1] O
0O 1) 0l 0] 1 1

O 1) 0] 1] 0] O
0O 1) 0ol 1] 0 1

O 1) 0] 1] 1] O

0O 1) 0o 1] 1 1

O 1) 1) 0] 0] O
0O 1] 1| 0| 0 1
O 1) 11 0] 1] O
O 1) 1| 0 1 1
O 1) 1) 11 0] O
0O 1 1| 1] 0 1
O 1) 1) 1 11 0
o 1) 1/ 1] 1 1

1, 0] 00 0] O] O
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Typisk PLC-interaktion
med ProMix

| dette afsnit beskrives en typisk interaktion, nar en lokal
PLC tilsluttes direkte til de separate I/O-forbindelser for
ProMix.

Se ProMix Specifikt om integration pa side 56 for
en detaljeret forklaring pa input og output.

NB! Kommunikationsfelter for Konfigurationsskaerm 6
skal indstilles til SEPARAT (se side 38).

Begynd at blande

For at starte blandingsprocessen vil PLC'en overvage og
sikre, at Mix klar-outputtet er Hgjt. Dette giver sikkerhed
for, at det er klar til blanding. PLC'en vil drive inputtet for
Mix_Start hgit, holde det hgjt og overvage Mix_aktiv-
outputtet for at sikre, ProMix gennemfgres fuldt ud

pa forlangendet.

Ophgr med at blande

For at ophgre med at blande (for at gennemfgre

en gennemskylning eller et farveskift) skal du fierne
Mix_Start-inputtet (statuslinjen pa EasyKey viser
STANDBY). Overvag outputtet Mix_klar for at sikre,
at outputtet for Mix_aktiv bliver Lavt.

Farveskift

Nar du vil udfare et farveskift, skal du sikre, at der ikke
er nogen alarmer (undtagen alarmen for anvendelsestid).
Hvis der er alarmer til stede, skal inputtet for
Alarm_Nulstilling sendes kortvarigt for at slette

alarmen (>100 msek).

NB! Alarm_Nulstilling nulstiller ikke en alarm for
anvendelsestid. Det er kun dosering af Volumen for
anvendelsestid eller et komplet gennemskylning/
farveskift, der vil nulstille en alarm for anvendelsestid.

Inputtet for Nulstilling af alarm bringer den akustiske
alarm til tavshed. Taend kortvarigt (>100 msec)

for inputtet for Farve_Skift_Start, mens den korrekte
sekvens for opskrifthit indstilles.

NB! Opskriftbittene skal preesenteres mindst

100 msek inden inputtet for Start farveskift teendes
og forbliver, indtil der kraeves en ny opskrift.
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Under den korte Teendt-tilstand laeses opskriften fra
denne binaere sekvens, og statuslinjen for EasyKey viser
FARVESKIFT XX. Outputtet for Gennemskylning_CC_ Aktiv
vil veere Hait, sa leenge processen med farveskiftgen-
nemskylning varer. Under delen for blandet
materialeindleesning i slutningen af farveskiftsekvensen
vil outputtet Fyldning_Aktiv veere teendt, hvilket indikerer
den pageeldende del af farveskiftet. Disse vil ikke veere
teendt pa samme tid. Nar Mix klar-outputtet bliver Hgit
uden alarmer, sa er PLC forsikret om, at den gnskede
farveeendring har fundet sted med den gnskede opskrift,
som er den aktuelle aktive opskrift. Hvis der opstar fejl

i processen, vil den gnskede opskrift ikke blive indleest,
og den gamle opskrift forbliver aktiv.

NB! Det er ikke muligt at afleese den aktive opskrift
gennem den separate 1/O alene. Kun ved at overvage
registre i netveerk gennem porten er det muligt at se den
aktive opskrift. Korrekt styring af output for alarmstatus
under farvegendringsprocessen vil sikre, at den aktive
opskrift er, hvad der forventes.

Gennemskylning

Hvis du vil starte en gennemskylning (intet farveskift),
skal du styre inputtet Gennemskylning_Start Hajt
(bibeholdt), samtidig med at du sikrer, at outputtet
Mix_Klar er Hait (sikrer, at der ikke er nogen aktive
alarmer). Alarm for anvendelsestid er en undtagelse

(se Farveskift ovenfor, hvis der er alarmer til stede).
Outputtet Gennemskylning_CC_Aktiv er Hgjt under hele
gennemskylningsforlgbet. Sarg for, der ikke er nogen
alarmer under dette forlgb. Fyldning_Aktiv er Hgj, nar Mix
er teendt. Efter fuldfgrelse vil outputtet Mix_Klar veere
Hait, hvilket angiver en fuldfart gennemskylning.

NB! Der foretages ingen aendring af den aktive opskrift.

Input for pistolaftraeekker

Dette input sendes og forventes, hver gang pistolen
faktisk aktiveres, og dette input slukkes, nar pistolen
ikke er aktiveret. Forbind aldrig dette input med andre
signaler. Uden dette input elimineres visse kritiske
blandingsalarmer,

VIGTIGT! Dette input skal leveres gennem Separat I/0
for integrerede flowreguleringsapplikationer for at sikre
hurtig koordination med flowreguleringsprocessen.
Applikationer uden flowregulering kan bruge
pistolaftreekkerinput gennem netveerkskommunikation
eller separat I/O.

NB! Pistolaftraekkerinputtet har samme virkning som den

luftflowkontakt, der anvendes pa manuelle ProMix
systemer.
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Alarmovervagning/Nulstilling (Separat 1/0)

Nar som helst der forekommer en alarm, vil inputtet
for Nulstilling af alarm nulstille alarmerne og muligggre
behandlingen af naeste trin ved automatisering,
undtagen under fglgende forhold:

* Alarmer for anvendelsestid kan ikke nulstilles
gennem inputtet Nulstilling af alarm eller gennem

tasten EasyKey Nulstilling af alarm &

Det er kun er Gennemskylning/Farveaendring

eller sprgjtning af volumen for anvendelsestid,

der nulstiller en alarm for anvendelsestid.

(Se oplysninger om output for Alarm_Anvendelsestid
pa side 61).

« Nar Flowregulering er teendt (se
Konfigurationsskaerm 5 pa side 38), vil outputtet
for Flow_Hastighed_Alarm vaere Hgijt, nar den
gjeblikkelige flowhastighed er over eller under
toleranceindstillingen for flowhastighed. (Hgjt flow
eller Lavt flow vil veere betingelsen, angivet i
statuslinjen for EasyKey). Dette output vil veere
Hgjt sammen med Mix_Aktiv-outputtet. PLC'en
bar overvage, hvor laenge dette forhold eksisterer
og handle pa et forudbestemt tidspunkt. Med
Flowregulering vil der veere tidspunkter (fx under
flowhastighedsskift), hvor den generelle alarm som
beskrevet her vil vaere Hgj (typisk kortvarigt). PLC'en
skal leese dette alarmoutput (dvs. generel alarm),
se, om Mix_Aktiv stadig er Hgit, og hvis ja, starte
en timer. Et typisk eksempel ville veere at sikre,
at alle dele sprgijtes inden for et specifikt
flowhastighedsomrade. Et maksimum tidspunkt vil
veere fastsat pa forhand, sa flowforholdet Lavt eller
Hait vil eksistere kontinuerligt.

« Luk ned, eller ga til Standby, efter alarmtidsrummet
for flowhastigheden udlgber.

Inputtet Job_fuldfart

Hver gang et kortvarigt input med Job_fuldfgrt ses af
ProMix, registreres en joblog, som logger A- og

B-malervoluminerne (cm3) med et klokkeslaet- og
datostempel. Voluminerne nulstilles da til 0.
(Volumentotaler er ophobet siden sidste nulstilling).

NB! Et Farveskift gennemfgrer de samme
nulstillingsfunktioner for Job fuldfart. Inputtet
Job_Fuldfgrt anvendes normalt til at registrere
materialeforbrug for et bestemt saet dele. Disse
voluminer er sprgjtede materialevoluminer.

3A4785K
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For applikationer med afblaesningsventiler (til hurtige
gennemskylninger/farvesendringer ved eller i
neerheden af pistolen):

ProMix har fire specialfunktioner, som hver kan slukkes
0g teendes to gange gennem en farveaendringssekvens.
(Se Avanceret opsaetningsskeerm 8, pa side 46, eller
Opsetningsskaerm for opskrifter 7 pa side 51.)

Fx kunne en afbleesningsventil ved en pistol pa en robot
abnes pa de korrekte tider for at lette hurtige farveskift.
Der kan bruges et andet output til at drive en luftbetjent
vaeskeregulator Hgjt automatisk under gennemskylnings-
eller farveaendringsprocessen.

NB! Med integreret flowregulering drives regulatoren
for flowregulering automatisk Hgjt. Se Avanceret
opseaetningsskaerm 5 pa side 44 for specifikke
oplysninger om opseetning af disse veerdier. Hver af de
saerlige funktioner kan overvages, men kan kun styres
gennem de tider, der er indtastet pa
opsaetningsskeermene i EasyKey, eller ved at styre de
korrekte registre pa netvaerket.

Fglgende ProMix input ma aldrig vaere teendt (Hgit) pa
samme tid:

e Mix_Start
e Gennemskylning_Start
e [Farve_Skift_Start

Opskriftbittene (0-6) er altid taendt p& én gang.

Det eneste tidspunkt disse bit genkendes er, nar
inputtet for Farve_Skift_Start er Hgjt. Opskriftbittene
skal indleeses og forblive indlaest for den aktuelle
opskrift. Skift ikke opskriftbittene, far det er pakraevet
med en farveeendring igen. Afvigende resultater kan
blive resultatet, hvis dette ikke falges.

Diagrammer over integrationstiming

Se FIG. 77 - FIG. 83 for diagrammer over
integrationstiming.
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ProMix Integreret automatiseringskontral X til Y
Opskriftskift
Eksternt farveskift ikke aktiveret

PLC output Diskrete ProMix Input signaler ift. tiden

ProMix input Stabel til farveskift og Integratorskylning og Fyldningssekvens Mix Fyldningsarbejdsopgaver
MDX
PISTOLAFTRAEKKER OPSKRIFT BIT kan slettes efter at GENNEMSKYLMNING / CC
JOB FULDF@RT Taend for OPSKRIFT BIT 250 ms fer du gar til OPSKRIFTSKIFT AKTIV er detekteret

GENMEMSKYL
NULSTILLING AF ALARM
OPSKRIFT BIT ¥ Brug OPSKRIFT BIT i diskret /O tilstand
xxMNewRecipe Brug ccMewRecipe i Metvaerkstilstand
OPSKRIFTSKIFT |~1 Start Farveskift |< Vent pa GENNEMSKYLNING / CC AKTIV far OPSKRIFTSKIFT slettes
EKSTERNT CC KLAR I

ProMix Output Diskrete ProMix Output signaler ift. tiden

PLC Input

MD{ KLAR |- ProMix interne databehandlinger Slut pa farveskit w| |
MDC AKTIV ‘\<:
GENNEMSKYLNING / CC AKTI

FYLD AKTIV |
FLOW KAL. AKTIV
GENEREL ALARM

ALARM FOR ANVENDELSESTID
ALARM FOR FLOWHASTIGHED

XtoY Change DA
Bit-status

Aktiv fra PLC
Ignorer
Alktiv fra PraMix

FIG. 77. Integrationskontrol, opskriftskift til X til Y

elep-0/| 6o sngpon
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6.

ProMix Integreret automatiseringskontral X til Y

Opskriftskift

Eksternt farveskift aktiverat

EKSTERNT CC KLAR

PLC output Diskrete ProMix Input signaler ift. tiden

ProMix input Stabel til farveskift og Integratorskylning og Fyldningssekvens Mix Fyldningsarbejdsopgaver
M

PISTOLAFTRAEKKER

JOB FULDF@RT Taznd for OPSKRIFT BIT 250 ms far du gar til OPSKRIFTSKIFT OPSKRIFT BIT kan slettes efter at GENNEMSKYLNING / CC
GENNEMSKYL AKTIV er detekteret

NULSTILLING AF ALARM ( /-——

OPSKRIFT BIT Brug OPSKRIFT BIT i diskret /O tilstand

xxNewHRecipe Brug ccNewRecipe i Netvaerkstilstand

OPSKRIFTSKIFT |4 Start Farveskift |4l Vent pa GENNEMSKYLNING / CC AKTIV far OPSKRIFTSKIFT slettes

ProMix Dutput
PLC Input

Diskrete ProMix Qutput signaler ift. tiden

MIX KLAR
MK AKTI

FyLD AKTV
FLOW KAL. AKTV
GEMEREL ALARM

GENNEMSKYLNING / CC AKTN

ALARM FOR ANVENDELSESTID
ALARK FOR FLOWHASTIGHED

Slut pa farveskift »[ |

/

ProMix interne databehandlinger

Promix venter pa EXT CC KLAR

Bit-status

Aktiv fra PLC

lgnorer

Aktiv fra ProMix

FIG. 78. Integrationskontrol, opskriftskift til X til Y Ekstern farvesendring

KtoY Change Ext DA
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ProMix Integreret automatiseringskontral ¥ til Y
Y Gennemskylning

PLC output Diskrete ProMix Input signaler ift. tiden
ProMix input Integrator Gennemskylningssekvens
MIX
PISTOLAFTRAEKKER
JOB FULDF@RT GENMEMSKYLNING kan frigeres, nar GENNEMSKYLNING / CC AKTIV er slukket og MIX KLAR taender ¥
GENNEMSKYL
NULSTILLING AF ALARM Hvis GENMEMSKYLNING er frigjort far GEMNEMSKYLMING / CC AKTIV er afsluttet vil gennemskylning slutte far &
OPSKRIFT BT
xxMewRecipe
OPSKRIFTSKIFT
EKSTERNT CC KLAR
ProMix Output Diskrete ProMix Output signaler ift. tiden
PLC Input
I KLAR | Slut pa Gennemskylning » |
MIX AKTIV
GENNEMSKYLNING / CC AKTM | |
FYLD AKTIV A Start Gennemskylning

FLOW KAL. AKTIV
GENEREL ALARM
ALARM FOR ANVENDELSESTID
ALARM FOR FLOWHASTIGHED

Y Purge DA
Bit-status

Aktiv fra PLC
Aktiv fra ProMix

FIG. 79. Integrationskontrol Y Gennemskylning

elep-0/| 6o sngpon
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ProMix Integreret automatiseringskontral Y til Y
Y Fyld

PLC output
ProMix input

Diskrete ProMix Input signaler ift. tiden

Integrator Mix-Fyld efter Gennemskylningssekvens

M

PISTOLAFTREKKER
0B FULDFERT
GENNEMSKYL
NULSTILLING AF ALARK
OPSKRIFT BIT
*xNewRecipe
OPSKRIFTSKIFT
EKSTERNT CC KLAR

MIX skal frigares far MIX kan aktiveres til sprajtning

MIX kan udleses nar som helst efter at FYLD AKTIV er detekteret

\

ProMix Cutput
PLC Input

Diskrete ProMix Output signaler ift. tiden

WD KLAR
M AKTY

FYLD AKTIV
GENEREL ALARM

|« Start af Mix Fyld

GENNEMSKYLNING / CC AKTM

ALARM FOR FLOWHASTIGHED

Slut pa Mix Fyld »

FIG. 80. Integrationskontrol Y Fyldning

Bit-status

Alctiv fra PLC
Ignarer
Altiv fra ProMix

Y Fill DA

erep-o/| 6o snqpo
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ProMix Integreret automatiseringskantrol Y til Y
Y Gennemskylning og Fyldning

PLC output
ProMix input

Diskrete ProMix Input signaler ift. tiden

Integrator Gennemskylningssekvens

Integrator Mix-Fyld efter Gennemskylningssekvens

M
PISTOLAFTRAEKKER
JOB FULDF@RT
GENMEMSKYL
NULSTILLING AF AL&RK
OPSKRIFT BIT
xxMewRecipe
OPSKRIFTSKIFT
EKSTERNT CC KLAR

A
Hold GENNEMSKYLNING nede, indtil GENNEMSKYLNING / C

N

MIX skal frigeres fer funktionen kan bruges til sprejteocpgaver

gjeblikkeligt slette gennemskylningsprocessen.

A

C AKTIV er slukket. Fjemnelse af GENNEMSKYLMNING wl

ProMix Output
PLC Input

Diskrete ProMix

Output signaler ift. tiden

M KLAR
M AKTIV

Fy LD AKTIV
FLOW KAL. AKTIV
GEMEREL ALARM

Slut pa Gennemskylning »

|~l Start Gennemskylning

GENNEMSEYLNING / CC AKTIM

ALARM FOR ANVENDELSESTID
ALARM FOR FLOWHASTIGHED

-« Start af Mix Fyld

Slut pa Mix Fyld »

Bit-status

FiG. 81. Integrationskontrol Y Gennemskylning og fyldning

Aktiv fra PLC
lgnorer
Aktiv fra ProMix

Y Purge and Fill DA

elep-0/| 6o sngpon
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ProMix Integreret automatiseringskontrol Y til Y
Mix Sekvenser

PLC output
ProMix input

Diskrete ProMix Input signaler ift. tiden

Mix Fyld Sekvenser

M
PISTOLAFTRAEKKER
JOB FULDF@RT
GENNEMSKYL
NULSTILLING AF ALARK
OPSKRIFT BIT
xxNewRecipe
OPSKRIFTSKIFT
EKSTERNT CC KLAR

[

1 ™
MIX er aktiveret under udfarelse af
forskellige arbejdsopgaver eller
sprajtepassager. Vip ikke med
Pistolaftrazkkeren.

Fiern MIX, nar sprajtning er udfert og Gennemskyl eller Opskriftskift er det nasste trin.
Fjem ikke MIX, mens du venter pa nazste del.

™ Hiis pistolen ikke aktiveres i 2 minutter gar systemet i tomgangstilstand. Se note.

ProMix Output
PLC Input

Diskrete ProMix Output signaler ift_ tiden

MI KLAR
ME AKTIV

FYLD AKTV
FLOW KAL. AKTV
GEMEREL ALARN

| 4 Start af Mix |

GEMNEMSKYLNING / CC AKTIV

ALARMW FOR ANVENDELSESTID
ALARM FOR FLOWHASTIGHED

| |« Slut pa Mix

~—

Hvis pistalen ikke aktiveres i 2 minutter, gar ProMix i temgangstilstand. Doseringsventilerne er slukket. Dette indikerer, at denne automatiseringstilstand med
WMIX AKTIV forts stter + GENEREL ALARM. Doseringsventilerne fortsatter derfra, hvor de blev slukket, naste gang der bliver trykket pa pistolafirakkeren.

Bit-status

Aktiv fra PLC
Aktiv fra ProMix

Bemasrk: Systemtomgangstiden kan indstilles fra 2 minutter til 99 minutter | Konfigurationsskasrmen 4 over
Systemer | Automatisk eller Semi-Automatisk tilstand.

FIG. 82. Integrationskontrol, blandingssekvenser

Mix Sequences DA
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ProMix Integreret automatiseringskontrol ¥ til ¥

Alarmbehandling

PLC output

Diskrete ProMix Input signaler ift. tiden

ProlMix input

Doserin

gsalarm

Alarm for anvendelsestid

Alarm for Flowhastighed

MK

PISTOLAFTREKKER
JOB FULDFERT
GENNEMSIKYL
NULSTILLING AF ALARM
OPSKRIFT BIT
xxMNewRecipe
OPSKRIFTSKIFT
EKSTERNT CC KLAR

]

]

]

]

ProMix Output

Diskrete ProMix Output signaler ift. tiden

PLC Input

M KLAR

WD AKTI

GENNEMSIKCYLHNING [ CC AKTI
FYLD AKTIV

FLOW KAL. AKTIV

GENEREL ALARM

ALARM FOR ANVENDELSESTID
ALARM FOR FLOWHASTIGHED

I

I

1

ProMix

PLC

ProlMix

PLC

ProMix

PLC

System i MIX AKTIV
Systemet detekterer en ala
Slet MIX AKTIV

Indstil GENEREL ALARM

T

Slet MIX

System i MIX AKTIV
Anvendelsestid udlaber
Slat MIX AKTIV

Indstil GENEREL ALARM

System i MIX AKTIV

Flow alarm detekteret

Slet MIX AKTIV

Indstil ALARM FOR FLOW!|

4 Flow alarm tilstand

HASTIGHED

Indstil ALARM FOR ANVENDELSESTID

Indstil i NULSTILLING AF ALARM

Slet GENEREL ALARM

Slet NULSTILLING AF ALARM

Slet MIX
Slet Pistolaftrazkker

Slet MIX
Slet Pistolaftraskker

Indstil i NULSTILLING AF A

Indstil MIX

Indstil Pistolaftrazkker

Indstil Pistolaftraskker

System i MIX AKTIV
Flow advarselssignal detek]
Indstil ALARM FOR FLOW

Indstil MIX KLAR Slet GENEREL ALARM

Indstil MIX Slet NULSTILLING AF ALARM
Slet MIX KLAR Indstil MIX
Indstil MEX AKTIV Indstil MIX AKTIV

4 Flow advarselstilstand
HASTIGHED

Vent pa volumen for anvendelsestid
Slet ALARM FOR ANVENDELSESTID

PLC star stadigvask i MIX

PLC star stadigvask i MIX

Normalt flow detekterat

Slet ALARM FOR FLOWHASTIGHED

[PLC star stadiguack | MIX

FiG. 83. Integrationskontrol, alarmbehandling

Bit-status

Alktiv fra PLC
Alktiv fra PralMix

Alarm Processing DA

Indstil | NULSTILLING AF ALARM
Slet ALARM FOR FLOWHASTIGHED
Slet NULSTILLING AF ALARM
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Integreret flowregulering

Beskrivelse af flowregulering

Flowregulering er en valgfri funktion, som indbefatter
et egensikkert regulatorkontrolmodul i det ProMix
automatiske system. Flowregulering regulerer
materialeflowet til en manuel eller automatisk
luftsprajtepistol praecist for at hjeelpe med at sikre
tilstreekkelig deekning og undga, at malingen haenger
eller maling, der lIgber, i finishcoaten.

NB! Flowregulering kan ikke veelges med dynamisk
dosering. Det er ikke beregnet til brug sammen med
luftassisterede eller luftigse sprgjtepistoler.

Flowregulering bruger de eksisterende flowmalere

i en veegmonteret vaeskestation eller en RoboMix
veeskestation. Der er ingen flowmaler i ledningen med
blandet materiale.

Komponenter til flowregulering

249849 Flowreguleringsmodul

Se FiG. 84. 249849 Flowreguleringsmodulet omfatter
en luftdreven vaesketrykregulator, veesketryksensor,
spaending til lufttrykventil og printkort. Se handbog
3A2097. Denne enheds funktion er at modtage det
analoge flowsignal og drive (styre) den gnskede
flowhastighed.

24H989 Flowreguleringsmodul

Se FIG. 85. Flowreguleringsmodulet 24H989 er til

brug sammen med en brugerleveret, fiernmonteret,
luftbetjent veesketrykregulator. Modulet omfatter en
fiern-vaesketryksensor med tilslutningskabel, spaending
til lufttrykventil og printkort. Se handbog 3A2097. Denne
enheds funktion er at modtage det analoge flowsignal
og drive (styre) den gnskede flowhastighed.

NB! Placér den medfalgende tryksensor sa teet pa

fiern-veeskeregulatoren som muligt for at opna de bedste
resultater.

3A4785K
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Malerport for
vaesketryk

Luftstyret
vaeskeregulator

Veesketryksensor
1/8 npt-
gevind (hun)
Veeskeudlgb

1/8 npt-gevind
(hun)

Input fra
strgm og
signalkabel

Luftindlgbsfitting,
6 mm (1/4") udv.

diam. rar
Printkort
V/P (spaending/lufttryk)

-ventil
TI17116a

FIG. 84. Snitbillede af 249849 flowreguleringsmodul

Fjern-
vaesketryksensor

Luftudlgbsfitting,
6 mm (1/4") udv. diam. rgr

Lufttrykmaler
(medfalger
ikke)

Input fra
strgm og
signalkabel

Printkort

(skjult)
V/IP (speending/lufttryk) Luftindlgbsfitting,
-ventil 6 mm (1/4")
udv. diam. rar TI18956a

FIG. 85. Snitbillede af 24H989 flowreguleringsmodul
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Integreret flowregulering

Krav til veeske- og lufttryk

Veeskeindlgbstrykket til veeskeregulatoren skal veere
hajt nok til at levere et trykdifferentiale pa 15-20 psi
(0,1-0,14 MPa; 1,0-1,4 bar) pa tvaes af regulatoren
ved hgjeste flowindstilling. For eksempel, hvis
indstillingsveerdien for den maksimale flowhastighed er

280 cm®/min, og et udlgbstryk pa 35 psi er pakraevet for
at opna dette flow, skal indgangstrykket vaere 50-55 psi.

Det pakraevede lufttryk til flowreguleringsmodulet
er 70-100 psi (0,35-0,7 MPa; 3,5-7,0 bar).

NB!

»  For flowreguleringsmodul 249849 og 24H989
anvendt sammen med en 1:1 vaeskeregulator
skal vaeskeudlgbstrykket vaere mellem 5-75 psi
(0,034-0,52 MPa; 0,34-5,2 bar) for alle
flowindstillingsvaedier. Indstillingsveerdier for
flowhastigheden med tryk uden for dette omrade kan
ikke opnas. Der skal veere mindst 5 psi (0,034 MPa,
0,34 bar) vaesketryk ved den laveste flowhastighed.

*  Hvis flowreguleringsmodul 24H989 anvendes
sammen med en vaeskeregulator i et forhold
starre end 1:1, er forholdet mellem lufttryk og
vaeskeudlgbstryk sserdeles vigtigt. Det lavest
anbefalede lufttryk fra V/P er 5 psi (0,034 MPa;
0,34 bar). Tilbagetryk kan veere pakraevet for
at sikre et minimalt vaesketryk ved den laveste
indstillingsveerdi for flowhastigheden.

Turn down ratio for den typiske veeskeregulator er ca. 3:1
eller 4.1, afhaengigt af materialetype og viskositet.
For eksempel, hvis den pakreevede laveste

flowhastighed er 100 cm®/min, kan den topflowhastighed,
der kan opnas, veere 300-400 cm3/min.

NB! Topflowhastigheden er ikke det maksimale valgte
flowhastighedsomrade.
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Betjening af flowregulering

Se FIG. 86 for modul 249849 og FiG. 87 for modul 24H989.
Flowreguleringssystemet indeholder to informationsslgifer:

»  Trykslgjfen overvager vaesketrykket med
tryksensoren i modulet. Systemet kan saledes
reagere meget hurtigt pa aendringer i
indstillingsveerdier.

Nar pistolen ikke er aktiveret, driver systemet

stadig til det tryk, der er bestemt fra datatabellen fra
indstillingsveerdien for flowhastigheden. Dette trykdrev
fungerer i det tidsrum, der er indstillet i veerdien
“GT-slukket styringstid” pa den Avancerede skaerm. Der
er adgang til denne skaerm, og indstillingen kan eendres,
mens Flowregulering er indstillet til “Teendt: Opsaetning”
i Konfigurationsskaerm 5, side 38.

Maltrykket, nar pistolaftraeekkeren er slukket, kan justeres
vha. veerdien “GT-slukket malstigning” i Avanceret
opseatningsskaerm 7, side 45. Denne meengde fgjes til
veerdien fra datatabellen. Dette kan kompensere for det
gjeblikkelige trykfald ved pistolen, nar pistolaftraekkeren
abnes. Justér for pistolaftraekkere ved de laveste
flowhastigheder.

» Flowslgjfen overvager veeskeflowet gennem
flowmalerimpulser, hvilket sikrer ngjagtigheden.
Pistolen skal veere aktiveret under flowslgjfen.

Flowreguleringssystemet skaber en datatabel, som
malretter mod en gnsket flowhastighed, baseret pa
veesketrykket. Det overvager dernaest flowslgjfen for
at bibeholde flowhastigheden.

Ydeevnen for opdateringen af datatabellen kan

a&ndres vha. veerdien “Laerestyrke” i Avanceret
opseaetningsskeerm 6, side 45. Dette bestemmer, hvor
meget af den gjeblikkelige flowfejlveerdi der anvendes,
nar tabellen opdateres. Hgje vaerdier far den til at leere
hurtigere, men kan fgre til udsving. Lave veerdier far den
til at leere langsommere, men kan ggre justeringstider
uacceptable.
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Integreret flowregulering

Flowinput: . Luftstyret
Feedback fra maler vaeskeregulator
AogB
Ledning med blandet materiale
|~ - - 4- Vaesketryksensor
! Maler B

¥ ()

Vaeskekontrolkort

I
A aler A
o
1 h’.——’-——’———’—-- | \\ .
Analogt signal til V/P A Luftsignal
A I til regulator
|
Luftledning _’
| ’ | V/P (spaending/lufttryk) -ventil
A |

e e e R e R R b

Trykinput: Feedback fra vaesketryksensor

TI17118a
FiG. 86. ProMix Skematisk diagram over flowregulering (249849 modul)
Luftstyret fijern-
Flowinput: Feedback fra Ledning med blandet materiale veeskeregulator
maler A og B
o ————— =
| |
I Mé&ler B {
. — |
Veeske-
©
kontrolkort —
Veesketryk-

— sensor

| Maler A \\\ Luftsignal til
I | regulator
|
Trykinput: | | Analogt signal il v/ T
Feedback fra | 1 (G
vaesketryksensorI ——————— '»' 1 0 @ 1IN0 HIv © 0

R L
| i ‘ .
I Ol AR _IN @0

Luftledning

V/P (speending/lufttryk) -ventil
TI18958a

Fic. 87. ProMix Skematisk diagram over flowregulering (24H989 modul)
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Integreret flowregulering

Eksempel pa driftsproces for flowregulering

Driftsomrader

Driftsomrader for flowregulering korrelerer den gnskede
flowhastighed til signalet for indstillingsveerdien for det
indkommende flow (se nedenfor). Driftsomraderne er:

«  0-300 cm®min

«  0-600 cm®min

* 0-1200 cm3/min

» 0-100 % (% aben i tilstanden Manuel tilsideszettelse)

| dette eksempel er omradet indstillet til 0-300 cm3/min,
og malflowhastigheden er 150 cm®/min.

Trin 1: Inputsignal for flowindstillingsvaerdi

Separat input

Et separat signal er 0-10 V DC, hvilket svarer lineaert
til det indstillede driftsomrade. Hvis fx det indstillede
driftsomréde er 0-300 cm3/min, og den gnskede
flowhastighed er 150 cm®min, modtager ProMix

en indstillingsveerdi for flowhastighed (5 V DC signal)
fra PLC'en eller robotten.
Netvaerkskommunikationsinput

Et netveerkskommunikationssignal er enten den gnskede

flowhastighed (150 cm®/min i dette eksempel) eller % &ben.

88

Trin 2: Trykslgjfe

NB! Pistolen skal veere aktiveret under trykslgijfen.

Se FIG. 88 for modul 249849 og FIG. 89 for modul
24H989. ProMix driver systemet til det ngdvendige tryk

for at opfylde den gnskede flowhastighed (150 cm3/min).
Tryksensoren i modulet verificerer det faktiske tryk
og sender aflaesningen tilbage til ProMix.

Trin 3: Flowslgjfe

NB! Pistolen skal veere aktiveret under flowslgjfen.
Flowmalerne kontrollerer, at malet for flowhastighed
opnas og sender disse oplysninger tilbage til ProMix.

ProMix justerer speendingen til V/P for at bibeholde
det faktiske flow.

Trin 2 og trin 3 gentages kontinuerligt for at bibeholde
tryk og flow.
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Trin 3: Flowinput

| = - - .4—I Vaesketryksensor

v / m
= r—

~
|
a)
N\
2}

Trin 1:
ProMix modtager

en indstillingsveerdi

for flowhastighed ]
fra PLC/robot
: 1
Al

I e el S !
Analogt signal til V/IP A
A
| |
Luftledning _’ > [
| I V/P (spaending/lufttryk) -ventil
A
ek EER R R R EEE LR

Trin 2: Trykinput

TI17118a
FiG. 88. ProMix Trykslgjfe og flowslgjfe for flowregulering (249849 modul)
Trin 3: Flowinput
P — -
| |
v 1 = |
Trin 1: A
ProMix ©
modtager en — Veesketryksensor
indstillingsveerdi I
fo;flowha/sti%hed Luftledning til
ra PLC/robot fiern-
jern-vaeskeregulator
A
|
L
: I Analogt signal til VIP
|
I —————— - 0|@  Ino uv ©
| I
1  Trin 2: Trykinput I_ j m@[ °9
e e e e e - Ole AR IN ©/0 %
Luftledning \
V/P (spaending/lufttryk) -ventil
TI18958a

FiG. 89. ProMix Trykslgjfe og flowslgjfe for flowregulering (24H989 modul)
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Integreret flowregulering

Opseetning af flowregulering

1. Montér den egensikre flowregulator (FC) som
forklaret i ProMix Installationshandbogen.

2. Sorg for, at det analoge signal er 0-10 V DC eller
leveres korrekt gennem netveerkskommunikation.

3. Kalibrér systemets flowmalere; se side 115.
Dette sikrer, at K-faktorerne finindstilles til det
sortiment af materialer, der bruges.

4. Kontrollér, at I/O-inputtene fungerer korrekt. Hvis
du bruger separat 1/0, kan du kontrollere ved at vise
Avanceret opsatningsskarm 6 og Avanceret
opseetningsskarm 7, side 45. Hvis du bruger
netvaerkskommunikation, skal du sgrge for, at
kommandoerne sendes ved at vise Statusskaerm,
side 27, og Avanceret opsatningsskeerm 6 og
Avanceret opsatningsskaerm 7, side 45 for input.

NB! Se Graco Gateway handbogen for adresser for
Flowregulering Modbus.

5. Se Opstart af flowregulering.

Opstart af flowregulering

1. Indstil Flowreguleringen til “Taendt: Opseetning”
i Konfigurationsskaerm 5.

[System Configuration

Flow Corteol On: Setup
Special Outputs [4 n
Flow Control Meter [B+E Meter nllr?
Solvent Monitor [Meter 4 B
lleb Browser IP 192.168.178. 1]

Configure

Options | Home |

FIG. 90. Konfigurationsskeerm 5

2. | Avanceret opseetningsskaerm 1, teend Manuel
tilsidesaettelse “Taendt: EK”. Dette indstiller kilden
til kontrol af tilsidesaettelse som EasyKey. Feltet
Tilsideseettelse af flowregulering vises. Den anden

90

valgmulighed, "Teendt: Ext" anvendes til delvis
kontrol fra en PLC-robot.

Acvanced Setup Global

Flow Control Override [Off ¥t
Manual Cverride Or: EK 1
Gun 1 Potlife Valume [ 350]ce /
Color /Catalyst Purge S
Color /Catalyst Fill SEC

Recipe | Calbration | Home |

Fic. 91. Avanceret opsaetningsskaerm 1

3. Indstil Tilsideseettelse af flowregulering til % Open.
Se FIG. 92 og Tabel 12. P4 Skeermen Manuel
tilsideseettelse vil feltet Indstillingsveerdi for flow
blive vist som en procentdel dben (se Fic. 93).

Advanced Setup Global
Flow Control Owverrice

O [dRy

Manual Dwerride | Off )
Gun 1 Potlife Volume | _ Oprer 7
Caolor /Catalyst Purge FESsSUE if
Color /Catalyst Fil SEC

+

Arlvanced

Recipe | Calibration | Home |

FIG. 92. Menu for Tilsideseettelse af flowregulering

Tabel 12: Valg for Tilsideseettelse af flowregulering

Valg Beskrivelse
Slukket Normal drift
% Aben Regulatoren for flowregulering er

abnet til en gnsket procentsats.

Tryk Regulatoren for flowregulering er
abnet til et kalibreret tryk.

ExtSP Ekstern PLC styrer med

indstillingsveerdi

NB! Indstil Tilsidesaettelse af flowregulering til "Tryk" for
at bruge Tilstand for trykflowregulering (se side 95).
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Manual Override

Active Recipe b1 4+
MNew Recipe

Mariual Dwverride [Standhy ¥ 5
Flow Rate Range ' 4

Flow Set Paint [ 0 % Open
Flow Ctrl Calibration I
Global FC Data Copy [Start |4

Fic. 93. Indstillingsveerdi for flow som procentdel

4. Pa Skzermen Manuel tilsideszettelse skal du
drive regulatoren til en procentdel aben, som starter
vaeskeflowet. Vaesketrykket skal veere over 5 psi
(0,034 MPa; 0,34 bar) [se Statusskaerm]. Observér
vaeskens flowhastighed ved dette tryk. Det er den
lave ende af flowhastigheden inden for systemets
givne begraensning, der kan opnas. Hvis der kreeves
en lavere flowhastighed, skal begreensningen mellem
regulatoren for flowregulering og sprgjtepistolen
@ges.

NB! Hvis den lavest opnaede flowhastighed er et godt
stykke under 5 psi (0,034 MPa; 0,34 bar), skal der tilfgjes
en begraensning for at opna et vaesketryk, der er teettere
pa 5 psi. Tryk under 5 psi kan veere
uoverensstemmende.

5. Driv regulatoren til 100 % aben. Dette er den
maksimalt opnaelige flowhastighed, baseret
pa det lave flowkrav og flowreguleringsmodulets
funktionsomrade.

6. Nar der opnas et acceptabelt driftsomrade,
skal Tilsideseettelse af flowregulering slukkes.

Hovanced Setup Global
Flow Control Owverride
Marnual Dwerride

Gun 1 Potlife Volume
Color /Catalyst Purge
Color /Catalyst Fil

[T t
ce
sec 10
SEC

Recipe | Calibration | Home |

Aclvanced

FiG. 94. Avanceret opsatningsskeerm 1

7. Kor Kalibrering af flowregulering, side 92.
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Et-punkts-leering

For situationer hvor der er hurtige pistolaftraekkere (under
2 sekunder), er der muligvis ikke nok stabile flowdata til,
at flowslgjfen kan leere. Denne situation pavirkes ogsa

af lave flowhastigheder (mindre end 100 cm®/min).

Hvis jobsekvensen indeholder forleenget
pistolaftreekkertid, kan systemet i stedet for at laere
ved individuelle flowhastigheder leere kun punkter
over en naermere angivet flowhastighed, som dernaest
interpoleres linezert mellem det pageeldende punkt

og (0 Tryk, 0 Flow) datatabellens tilblivelse.

Eksempel pa ét-punkts-leering

Lad os sige, at en del har en sprgjtesekvens pa:

Tabel 13: Eksempel pa sprgjtesekvens

Passage| Flowhastighed | Pistolens aktiveringstid
1 50 1s

2 65 1/2's

3 50 1ls

4 150 4s

Systemet kan ikke leere punkterne ved 50 og 65 cm?3/min.
Der er imidlertid nok data til at leere ved indstillingsveerdien

pa 150 cm3/min.

Hvis "Et punkts-taerskel" i Avanceret
opsatningsskaerm 6, side 45 er indstillet til en

flowhastighed som fx 100 cm®min, deaktiveres leeringen

for flowhastigheder herunder. Nar passagen 150 cm®/min
imidlertid er aktiv, nar veerdien leeres, anvendes den
linezere interpolation pa hele flowhastighedsomradet
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Integreret flowregulering

Kalibrering af flowregulering

Kalibrering af flowregulering er en automatisk rutine,
som etablerer et tryk kontra flowprofil mellem lave og
hgje driftspunkter. Se FiG. 99. Profilen kan veere unik for
hver opskrift, eller kan blive kopieret globalt til alle
opskrifter.

NB! Kalibrering kan ikke udfgres i opskrift O eller 61.

1. Indlees en farve.

2. Gatil Avanceret opsaetningsskeerm 5 (se FIG. 95).
Veelg det flowhastighedsomrade, der bedst deekker

det starste flowmal for din applikation (fx 0-1200).

Flow Control

Range 0-1200(4 [=sfiuisk s
Tolerance ol

Alarm Time 94| sec ?
Ki 23] 10
K SO0

K 000

Sl Recioe | Calbration | Home |

FIG. 95. Avanceret opsatningsskaerm 5
(kun automatisk tilstand med flowregulering)

3. Gatil Avanceret opsaetningsskaerm 1 (se FIG. 96).
Teend Manuel tilsideseettelse

Hdvanced Setup Global

OfF [T
1
[ 350) o 173

Flow Contral Owerride
Manual Dwverride
Gun 1 Potlife VYolume
Color /Catalyst Purge SEC
Color /Catalyst Fil seC g

Recipe [ Calbration | Home |

Acvanced

FIG. 96. Avanceret opsatningsskaerm 1

4. Gatil Skeermen Manuel tilsideseettelse
(se FiG. 97). Indstil Manuel tilsideseettelse til Mix,
og indstil kalibreringenen af flowregulering til Start.
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Marnual Dverride
Active Recipe 2
New Recipe

Marnual Dverride
Flow Rate Range
Flow Set Point
Flow Ctrl Calibration
Global FC Data Copy

FiG. 97. Skeermen Manuel tilsideseaettelse

ez

F R 4

|Start

-

5. Vend tilbage til Statusskeerm (se FIG. 98).
Statuslinjen nederst pa skeermen angiver,
at Blandingskalibrering er i gang.

o 03-15-2015
544m 1653 4
® 40:1 5.44#
1
- f
& 39811 — A

L[ |
&4 137coc/ming
[Blandingskalibr |

B0 i

Fic. 98. Statusskeerm

6. Aktivér pistolen, og sgrg for, at pistolens
aftreekkerinput er hgit.

7. P& Statusskeerm (se Fic. 98) starter speendingen
ved 0 og gges trinvis til 3,3 V. Flowhastigheden
begynder ligeledes at gges under kalibrering,
men dette viser sig muligvis ikke de farste fa gange,
speendingen gges.

8. Nar kalibreringen er fuldfert, skifter Statusskaerm
fra Blandingskalibrering til Blanding. Enheden
bar have opbygget en komplet tabel for det
flowhastighedsomrade, der blev valgt i trin 2.

NB! Hvis spzendingen naede 3,3 V (flowregulering helt
aben), men enheden ikke naede toppen af den gnskede
flowhastighed, leverer leveringssystemet ikke tilstreekkelig
volumen. Ggr ét af folgende:

e Hvis volumen er acceptabelt, skal flowhastigheds-
omradet sendres i overensstemmelse hermed.
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Integreret flowregulering

* Hvis volumen ikke er acceptabelt, skal 11. Se Datakopi af den globale FC, side 93 for at
leveringstrykket gges. En ggning af trykket kopiere datatabellen til alle opskrifter. Dette indlaeser
kan pavirke din indstilling af lav flowhastighed. et startpunkt for hver opskrift, og kontinuerlig laering

skaber en unik datatabel, nar opskriften kgres.

9. Deaktivér pistolen.
NB! Hvis du gnsker at udfgre en flowkalibrering for hver

10. Indstil Manuel tilsideseettelse til Standby. opskrift, skal du ikke udfgre en Datakopi af den globale
FC.
30
(0,21; 2,1)
25 X ’
£} (0,17; 1,7) Jks
o] . s
g 20 el
2 (014,19 Ll
- .
e 15 R
g (0,10; 1,0) 7
1% -
3 10 g
= (0,07; 0,7)
(¢
X
% 5
> (0,035;0,35)
0

0 50 100 150 200 250 300 350
Flow (cm3/min)

FIG. 99. Typisk flowkalibrering (0-300 cm®/min omrade)

Datakopi af den globale FC

, , , . Marual Owerride
Indstil Datakopi af den globale FC til Start pa Skeermen ; :
Manuel tilsideseettelse (se Fic. 100). Global kopi Active Recipe 2 1t
leverer et startpunkt for alle opskrifter, hvilket aktiverer Mew HEI:iFlE E
Kontinuerlig leering (se side 94), som tager over. Marual Dverride Feise H"l E
Global kopi fungerer fint sammen med flere farver, nar Flow Rate Hange 0-600 ':':-'"'lm"-' 4
viskositeterne er lig hinanden. Muligvis kraever det kun Flow Set Point 155| CC /i
en kalibrering og global kopi, hver gang en regulator Flow Ctrl Calibration 3
serviceres, eller hvis begraensning nedstrgms for =
regulatoren sendres. Global FC Data Copu{lStart [

Fic. 100. Skeermen Manuel tilsideseettelse
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Integreret flowregulering

Kontinuerlig leering

Flowprofilen justeres automatisk efter behov for at drive
den pakraevede indstillingsvaerdi for flowet, hvilket
afspejler eendringer i materialets viskositet eller
systemets dynamik (sdsom begraensninger nedstrams
for regulatoren).

Nar der skiftes opskrift, gemmes profilen til den aktuelle,
aktive opskrift. Et Job fuldfart-input gemmer ogsa profilen
til den aktive opskrift.

Indstilling af Ki og Kp

FIG. 102 viser definitionen og forholdet mellem Ki og Kp.

» Standardveerdien for Ki er 40.
e Standardveerdien for Kp er 400.

Ki og Kp behgver ikke blive aendret til de fleste
anvendelsesformal. Disse veerdier bar ikke aendres,
med mindre man er sikker pa, at det er pakraevet.

Far disse veerdier justeres, skal det sikres, at
inputveesketrykket til regulatoren er pulseringsfrit, og
udlgbstrykket er hgjere end 12 psi (0,08 MPa; 0,84 bar)
for hver indstillingsveerdi for flowhastigheden.

Applikationer med viskositeter pa under 20 cps eller over
300 cps kraever muligvis en justering af Ki og Kp. Dette
geres ved at foretage sma variable sendringer i
veerdierne i Avanceret opseetningsskeerm 5. Se FIG.
101.

Flow Control

Range co/tmin 4
Tolerance

Alarm  Time ?
ki 10
K

k. I
SePEw=el Fecipe | Calbration | Home |

FiG. 101. Avanceret opsaetningsskaerm 5
(kun automatisk tilstand med flowregulering)
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Tilstand for trykflowregulering

Nar Tilsidesaettelse af flowregulering er indstillet til “Tryk”,
driver systemet kun til det tryk, der er forbundet med
anmodningen om flowhastighed fra den gemte
kalibreringstabel. Det vil ikke lukke slgjfen med
flowmalerne.

Integreret flowregulering

Denne tilstand kan bruges med en ProMix forbundet
bade til en robot med flowregulering og til en manuel
pistol. Da der er to flowstier, kan malerne ikke bruges
til at lukke flowslgjfen. Derfor kan robotten kgre en
kalibrering selv. Nar kalibreringen er fuldfgrt, indstilles
til "Tryk". Robotten karer i dben slgjfetilstand,

og den manuelle pistol kan samtidig sprgjte.

Kp henviser til den hastighed, med hvilken vaeskeflowet nér sin indstillingsvaerdi.

Mal for
flowhastighed

. Ki henviser til den grad, med hvilken vaeskeflowet
|«— Ki—|  overskrider sin indstillingsveerdi.

TI17119a

NB! Ki og Kp er afhaengige af hinanden. Hvis den ene andres, skal den anden aendres.

Fic. 102. Kp/Ki-graf

3A4785K

95



Integreret flowregulering

Fejlfinding af flowregulering

Problem: Flowkommando producerer intet vaeskeoutput.

Test systemet som fglger for at bestemme, om problemet
er mekanisk eller elektrisk.

1. Montér en 0-100 psi (0-0,7 MPa; 0-7,0 bar), 1/8 npt(m)
lufttrykmaler (medfalger ikke) som falger:

a. For modul 249849: Fjern proppen fra 1/8 npt(f)
luftmaleporten, og montér maleren. Se FiG. 84 pa
side 85.

b. For modul 24H989: Montér en 1/8 npt(m) x
1/8 npt (fbe) T-stykke i luftudlgbsporten.
Montér maleren i T-stykkets ene gren og
luftudlgbsfittingen i den anden. Se FIG. 85
pa side 85.

2. Indstil systemet til Manuel tilsideseettelse,
% Aben-tilstand; se trin 2-5 under Opstart af
flowregulering pa side 90-91.

3. Indstil % Aben-veerdien til 50. Se Fic. 103.

Manual Override Indstil %
Active Recipe 51 Aben-veerdi 4.
New Recipe E /

Marual Owverride [Standb
Flow Rate Range
Flow Set Point
Flow Ctrl Calibration
Global FC Data Copy |Start [$

FiG. 103. Indstil % Aben til 50 procent

¥
g 3

4. Serg for, at pistolen er aktiveret. @g % Aben-vaerdien
pa EasyKey, mindsk den dernzest. Maleraflaesningen
bar ogsa @ges og dernaest mindskes.
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Integreret flowregulering

Testresultatet

Arsag

Lgsning

Malerafleesningen gges og mindskes,
idet % Aben-veerdien aendres,

og vaeskeflowet aendres ikke eller

er ikke til stede.

Problemet er mekanisk:

indsneevring/tilstopning i slange
tilstoppet pistoldyse

svigt i vaeskeregulator

2.

Fjern eventuelle tilstopninger.
Fjern indsneevringerne.

Rens og/eller reparér
vaeskeregulatoren.

Malerafleesningen gges ikke og
mindskes, idet % Aben-vaerdien
aendres.

Problemet er elektrisk:

Sikring F2 er sprunget
frakoblede ledninger eller kabler
trykreguleringssvigt
V/P-ventilsvigt

svigt i flowreguleringskort

Mal spaendingen til regulatoren
pa ét af to steder:

*  VedJ5pa
vaeskeregulatorkortet, mal pa
tveers af de hvide (pind 1)
og sorte (pind 6)
kabelforbindelser.
Spaendingen skal ligge i
omradet 0-3,3 V DC for
0 %-100 % Aben kommando
(ca. 1,65 V DC for 50 %
Aben).

*  Ved J2 p4d modulets
veeskeregulatorkort, mal pa
tveers af de rgde (pind 1)
og sorte (pind 2)
kabelforbindelser.
Spaendingen skal ligge
i omradet 0-21 V DC for
0 %-100 % Aben kommando
(ca. 12 V DC for 50 % Aben).

Hvis spaendingen ikke er til
stede, skal det kontrolleres,
om sikring F2 pa
vaeskeregulatorkortet

er sprunget.

Hvis spaendingen er til stede,
skal det sikres, at kablet er
forbundet korrekt til
modulprintkortet.

Hvis kablet er korrekt forbundet,
skal trykreguleringen,
VP-ventilen og
flowreguleringskortet udskiftes
sekventielt for at isolere fejlen.
Se handbog 3A2097.

3A4785K
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Systemdrift

Systemdrift
Driftstilstande

g 1 Blanding

Materiale til systemblandinger og doseringer
(anvend Mix-input).

r Standby

Stopper systemet (fiern Mix-input).

/1N

w Gennemskylning

Gennemskyller systemet vha. luft og oplgsningsmiddel
(anvend Gennemskylningsinput).

Sekvensdosering

Komponent A og B doserer sekventielt i de ngdvendige
maengder for at opna blandingsforholdet.

Dynamisk dosering

| typisk drift (forholdet 1:1 og derover) doserer
komponent A konstant. Komponent B doserer med
mellemrum i det ngdvendige volumen for at opna
blandingsforholdet.

Skift af opskrift (farve)

Den proces hvorved systemet automatisk skyller den

gamle farve ud og pafylder en ny farve. Se side 117-129.

Skub oplgsningsmiddel

Funktionen Skub oplgsningsmiddel giver brugeren
mulighed for at gemme noget blandet materiale ved
at skubbe det ud til pistolen med oplgsningsmiddel.
Funktionen kraever en maler til oplgsningsmiddel

(ekstraudstyr). Se side 114 for fuldsteendige oplysninger.

98

Generel driftscyklus,
sekvensdosering

1. Systemet indtaster og indleeser den gnskede farve.
2. Systemet gar i blandingstilstand for at starte driften.

3. ProMix-controlleren sender signaler for at aktivere
magnetventilerne. Magnetventilerne aktiverer
doseringsventil A og B. Veesken begynder at
stramme, nar pistolaftraekkerens input ses.

4. Komponent A og B fagres ind i vaeskeintegratoren (FI)
én ad gangen som falger:

a. Doseringsventil A (DVA) abnes, og vaeske
strgmmer ind i integratoren.

b. Flowmaler A (MA) overvager det doserede
vaeskevolumen og sender elektriske impulser
til ProMix-controlleren. Controlleren overvager
disse impulser og signaler.

c. Nar malvolumen doseres, lukker doseringsventil A.

NB! Doseringsvolumen for komponent A og B
er baseret pa det blandingsforhold og den
doseringsstgrrelse, som brugeren har indstillet,
0g som ProMix-controlleren har beregnet.

d. Doseringsventil B (DVB) abnes, og vaesken
strammer ind i integratoren og tilpasses
forholdsmaessigt til komponent A.

e. Flowmaler B (MB) overvager det doserede
vaeskevolumen og sender elektriske impulser
til ProMix-controlleren.

f.  Nar malvolumen er doseret, lukker
doseringsventil B.

5. Komponenterne preemixes i integratoren og blandes
derneest ensartet i den statiske mixer (SM).

NB! Montér en valgfri veesketrykregulator, hvis du vil
kontrollere output fra den statiske mixer til pistolen.

6. Komponent A og B fades skiftevis ind i integratoren,
sa laeenge pistolaftraekkerens input ses.

3A4785K



7. Huvis pistolaftreekkerens input ikke kan ses i to
minutter, skifter systemet til tomgangstilstand,

hvilket lukker blandingsmanifoldens doseringsventiler.

Systemdrift

Nar pistolaftreekkerens input ses igen, fortszetter
ProMix processen derfra, hvor den slap.

NB! Driften kan standses nar som helst ved
at g& i Standby-tilstand (fiern blandingsinput).

Tabel 14: Udfgrelse af sekvensdosering

Forhold =
2,0:1 Dosis 1 Dosis 2 Dosis 3
A=2
B=1
DVA FI DVB
MB
] MS
MA ) . A/ /
- L) p
_J/ RVB
=l
AT X
i
APV /
TI12556b
RVA SVA SM SVB SPV

Nggle:

MA  Komponent A maler SVB Komponent B afspeerringsventil

DVA Komponent A doseringsventil MS  Maler til oplgsningsmiddel (tilbehgr)

RVA Komponent A prgveudtagningsventil SPV Renseventil til oplgsningsmiddel

SVA Komponent A afspeerringsventil APV Luftrenseventil

MB  Komponent B méaler SM  Statisk mixer

DVB Komponent B doseringsventil Fl Veeskeintegrator

RVB Komponent B prgveudtagningsventil AT  Luftforsyningsrer til luftrenseventil

FiG. 104. Veegmonteret vaeskestation, sekvensdosering

3A4785K
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Generel driftscyklus, dynamisk dosering

Oversigt

Med dynamisk dosering far du tilblanding pa forlangende,

hvilket eliminerer behovet for en integrator og derfor
minimerer ugnsket materialekontakt. Denne funktion
er seerlig nyttig i forbindelse med stressfglsomme
og vandbarne materialer.

En indsprgjtningsdyse injicerer komponent B i en
kontinuerlig stram af komponent A. Softwaren styrer
hver injektions varighed og hyppighed. Se FiG. 105
for et skematisk diagram over processen.

Komponent A (kontinuerligt flow)

Komponent B (pulseret indsprgjtning)

Systemparametre for dynamisk dosering

Fglgende parametre pavirker den dynamiske doserings
ydeevne:

Komponent A's flow: Sgrg for, at forsyningspumpen
har den rette stgrrelse til at yde et tilstreekkeligt

og uafbrudt flow. Bemaerk, at komponent A leverer

det meste systemflow ved hgjere blandingsforhold.

Komponent B's flow: Sgrg for, at forsyningspumpen
har den rette stgrrelse til at yde et tilstreekkeligt
og uafbrudt flow.

Komponent A's tryk: Sgrg for preecis trykregulering.
Det anbefales, at komponent A's tryk er 5-15 %
lavere end komponent B's tryk.

Komponent B's tryk: Sgrg for preecis trykregulering.
Det anbefales, at komponent B's tryk er 5-15 %
hgjere end komponent A's tryk.

NB! Ved brug af dynamisk dosering er det meget vigtigt at
bibeholde en konstant, velreguleret vaesketilfarsel. Installer
en vaeskeregulator pa A- og B-forsyningsledningerne pa
tryksiden af malerne for at opna korrekt trykkontrol og
minimere pumpens pulsering. | systemer med farveaendring
skal regulatoren monteres nedstrgms for farve-/
katalysatorventilstablen.

Til
statisk
Tilblandet materiale mixer

—»

FIG. 105. Skematisk diagram over dynamisk doseringshandling

100

3A4785K



Veelg en starrelse for indsprgjtningsdysen
til komponent B

Montér 15U955 indsprgjtningskittet i veeskemanifolden
som forklaret i ProMix Installationshandbogen. Brug
diagrammerne i den pageeldende handbog til at veelge
en passende starrelse for indsprgjtningsdysen baseret
pa det gnskede flow og ditto blandingsforhold.

Teend for dynamisk dosering

1. Tryk pa tasten Opsaetning a pa EasyKey for

at f& adgang til skeermen Opsaetning hjem.
Veelg “Systemkonfiguration” for at f& adgang
til konfigurationsskeermene. FIG. 106.

met Up Home ProMi= 2k5
Fecipe & Advanced Setup

System Configuration
Ek 301001 BC 204 C1 1.XK
FP 53.01.001 Ak 2kK-Auto CZ 1.5

AP VB 20T MC 10420138 A30 B4 Cx
IP 152.166.1768.3  MAC 00Z04ARSE04F

FiG. 106. Skeermen Opseaetning hjem

2. Nauvigeér til skeermen Systemkonfiguration 4. Veelg
"DD" i rullemenuen "Doseringsstarrelse”. FIG. 107.

Systemdrift

3. Valg af "DD" i skeermen Systemkonfiguration 4 gar
DD opseetningstilstanden tilgeengelig. Se FiG. 108.
Hvis du vil aktivere DD opseaetningstilstand, skal du
veelge Teaendt i rullemenuen i DD-opsaetningstilstand.
Dette deaktiverer alarmerne for forkert forhold E-3
og E-4, hvilket giver mulighed for uafbrudt opsaetning

og finindstilling.

NB! Brug ikke det materiale, som er blandet
i DD-opseetningstilstand, da det muligvis ikke har
det rette forhold pga. de deaktiverede alarmer.

NB! Hvis DD-opseaetningstilstand ikke er slukket ved
slutningen af opseaetningen, slukkes den automatisk 3
minutter efter indledningen af en blandingskommando.

system Configuration

Dose Time Alarm
Dose Size

0D setup mode
Number of Guns

[40] sec
0 [¥ce
|

System Idle Timeout || M@ |-

1t
4
/
=

=

Configure

Options |

Horme:

FiG. 108. Konfigurationsskaerm 4,
opseetningstilstand for dynamisk dosering aktiveret

aystem Configuration
Dose Time Alarm SEC 1+
Dose Size EllY -
Number of Guns | % [+ j}
System Idle Timeout | 2 q E
a0
100 +
~Confgure SIS GTT

FiG. 107. Konfigurationsskaerm 4,
dynamisk dosering valgt

3A4785K
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Afbalancering af tryk for A/B

Hvis trykket for komponent B er for hgijt, skubbes
komponent A-strammen til side under B-injektion.
Ventilen dbner ikke laenge nok, hvilket forarsager
en alarm med hgit forhold.

Hvis trykket for komponent B er for lavt, injiceres det ikke
i tilstreekkeligt volumen. Ventilen forbliver aben for leenge,
hvilket forarsager en alarm med lavt forhold.

Et korrekt valg af stagrrelsen pa indsprgijtningsdysen for
komponent B og en afbalancering af A/B-trykkene holde
systemet inden for det korrekte trykinterval, hvilket
medfarer et konsistent blandingsforhold.

FiG. 110 viser A til B-trykbalancen, udlzest ved indlgbet til
tilblanderen. Det anbefales, at trykket for komponent B
er 5-15 % hgjere end trykket for komponent A for at holde
systemet inden for kontrolomrédet, holde det korrekte
blandingsforhold og opna korrekt blandet materiale. Hvis
trykkene ikke er afbalanceret ("B tryk for hgjt" eller "B tryk
for lavt"), er det muligvis ikke muligt at fastholde det
gnskede blandingsforhold. Systemet genererer en

alarm for forkert blandingsforhold og standser driften.

NB! | systemer med flere flow anbefales det, at du
opseetter systemet til at kare korrekt ved den hgjeste
flowhastighed for at sikre en adaekvat vaeskeforsyning
pa tveers af flowhastighedsomréadet.

Ved dynamisk dosering er komponent A's doseringsventil
teendt konstant. Komponent B's doseringsventil cykler

til og fra. En cyklus for hvert 0,5 — 1,0 sekund angiver
en korrekt balance.

Overvag systemets ydeevne ved at holde gje

med EasyKey-displayet og tjekke, om der er
advarselsmeddelelser, som giver oplysninger

om systemets ydelse, og justér trykket i
overensstemmelse hermed. Se Tabel 15 pa side 103.

5 3 11-9-2009
A - 15:45 4

@®50.0:1 f:f‘l"'l .
| 100%
G744 & 375cc/min 3
=7 I N N

O iy
[] & J85cc/ming

|E Pressure Too Low | |

FiG. 109. B-tryk for lavt, vist pad EasyKey
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(29®
\40(\\‘ o\© \ B-tryk
B-tryk
for hgjt
A-tryk B-tryk

FiG. 110. A/B kontrolomrade med
indsprgjtningsdyse i den korrekte stgrrelse

(fo* B-tryk

B-tryk
for hgjt

A-tryk

B-tryk

NB! Hvis indsprgjtningsdysen er for lille,
kan det veere ngdvendigt at levere mere
differentialtryk, end systemet har.

Fic. 111. A/B kontrolomrade med for stor
indsprgjtningsdyse
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Tabel 15: Dynamisk dosering, fejlfindingsguide
(for fuld fejlfinding for systemet, se Tabel 20, som starter pa side 132)

Advarsels-falarmmeddelelse

Lgsning

B-tryk for lavt (se FIG. 109) .

@g B-trykket.
* Renggr indsprgjtningsdysen, eller brug en stgrre stgrrelse.
« Kontrollér, at B-ventilen abner korrekt.

B-tryk for hgit

e @9 A-trykket, eller saenk B-trykket.
¢ Brug en mindre indsprgjtningsdyse.

Forkert forhold lavt

e g A-trykket, eller seenk B-trykket.
e Brug en mindre indsprgjtningsdyse.

Forkert forhold hgjt

e g B-trykket.
e Renggr indsprgjtningsdysen, eller brug en starre starrelse.
»  Kontrollér, at B-ventilen abner korrekt.

Du skal dreje sekskantmgtrikken (E) mod uret for
at abne doserings- eller gennemskylningsventilerne.
Drej med uret for at lukke. Se Tabel 16 og FIG. 112.

Blandingsmanifold, ventilindstillinger

FiG. 112. Ventiljustering

TI11581a

Tabel 16: Blandingsmanifold, ventilindstillinger

Ventil Indstilling Funktion
Dosering Sekskantmgtrik (E) 1-1/4 Begreenser den maksimale
(se FIG. 112) omgange ud fra helt lukket vaeskeflowhastighed ind i integratoren

og minimerer ventilernes reaktionstid.

Gennemskylning

Sekskantmgtrik (E) 1-1/4

Begraenser den maksimale

(se FIG. 112) omgange ud fra helt lukket vaeskeflowhastighed ind i integratoren

og minimerer ventilernes reaktionstid.
Afspaerring Helt aben under Kar-/Mix-drift Lukker komponent A- og B-porte til integrator
(SVA og SVB, under kontrol af forhold eller malerkalibrering.
se FIG. 104) Abner porte under Kar-/Mix-drift.
Prgveudtagning Helt lukket under Kgr-/Mix-drift Abnes for at dosere komponent A og B
(RVA og RVB, under kalibrering af méalere. Abn ikke
se FIG. 104) prgveudtagningsventiler, med mindre

vaeskeafspaerringsventilerne er lukkede.

3A4785K
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Opstart
1. Gennemga tjeklisten far drift i Tabel 17.
Tabel 17: Tjekliste fgr drift

v |Tjekliste

System jordforbundet

Kontrollér, at alle jordforbindelser er udfart.
Se Installationshandbogen.

Alle forbindelser teette og korrekte

Kontrollér, at alle elektriske, veeske-, luft- og
systemforbindelser er taette og monteret i

overensstemmelse med installationshandbogen.

Kontrollér rarfaringen for luftskylleventilen.

Kontrollér forsyningsraret til luftskylleventilen
for eventuelle synlige ophobninger af
oplgsningsmiddel. Underret din supervisor,
hvis der er oplgsningsmiddel til stede.

Veeskeforsyningsbeholdere fyldt

Kontrollér komponent A og B samt beholdere
med oplgsningsmiddelforsyning.

=» Graco logo, softwarerevision og “Etablering af
kommunikation” vises, efterfulgt af Statusskaerm.
Se side 25.

=» Nar der teendes, gar systemet som standard
til Opskrift 61, som ikke er et gyldigt
opskriftnummer. Indled et farveskift til Opskrift O
eller et gyldigt opskriftnummer (1-60).

=» | nederste venstre hjgrne vises systemstatus,
som kan veere Standby, Mix, Gennemskylning
eller en alarmmeddelelse.

v 03-15-2015
2.44m - 1633 ¢
® 401 5449
| L RS i
4 3893:1 - ® 156cc/min 3

I
&4 137coc/ming

B0 min
|
[diz<

Fic. 114. Statusskaerm

Ventiler til blandingsmanifolden, indstilling

Kontrollér, at ventilerne til blandingsmanifolden
er indstillet korrekt. Start med de indstillinger,
som er anbefalet i Blandingsmanifold,
ventilindstillinger, side 103, justér dernaest
efter behov.

Vaeskeforsyningsventiler abne og tryk
indstillet

Veesketilfarselstrykkene for komponent A og B
skal veere lige store, med mindre den ene
komponent er mere visk@s og kraever en hgjere
trykindstilling.

Tryk for magnetventil indstillet

75-100 psi indlgbsluftforsyning (0,5-0,7 MPa,;
5,2-7 bar)

2. TAND for AC-stramkontakten (I = TANDT,
0 = SLUKKET).

N

| =TANDT

TI12656a

Fic. 113. Hovedafbryder

104

3. Kontrollér, at EasyKey virker. Det aktive
opskriftnummer og Standby-tilstand bar vises.

4. Hvis det er fgrste gang, du starter systemet, skal
der gennemskylles som anvist i Gennemskylning af
vaesketilfgrselssystemet, side 111. Udstyret
er testet med letveegtsolie, som skal skylles ud
for at undga at forurene dit materiale.

5. Sarg for, at EasyKey er pa Standby (fiern Mix-input).
6. Justér komponent A og B-vaesketilfarsler

efter behov i forhold til dit anvendelses- ’ ©

formal. Anvend det lavest mulige tryk. @
7. Det maksimale normerede driftstryk, som

er vist pa systemets identifikationsetiket, eller

driftstrykket for den lavest normerede komponent i
systemet ma aldrig overskrides.

8. Abn vaeskeforsyningsventilerne til

systemet. %ﬁ S
9. Justér lufttrykket. De fleste

applikationer kreever ca. 552 kPa
(5,5 bar; 80 psi) lufttryk for at fungere korrekt.
Brug ikke mindre end 75 psi (517 kPa; 5,2 bar).

10. Udluft veeskeledningerne.
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a. Luk for luften til pistolen ved

at lukke luftregulatoren eller P~
afspeerringsventilen til @\

pistolforstgvningsluften.

b. Aktivér pistolen
(manuel eller
automatisk) ned
i en jordforbundet
metalspand.

Visning af
manuel pistol

c. Ga il blandingstilstand.

d. Hvis flowmalerne lgber over pga. luft i systemet,
forekommer der en alarm, og driften stopper.

Tryk pa tasten Nulstilling af alarm &

for at slette alarmen.
e. Gatil blandingstilstand.

11. Indstil flowhastigheden.

Vaeskens flowhastighed, som er vist pa EasyKey
Statusskeermen, er enten til komponent A eller B,

alt efter hvilken doseringsventil der er aben.
Vaeskeforsyningsledningerne pa skaermen markeres
for at vise, hvilken doseringsventil, der er aben.

Ada, . 1F:
5 448 t
& "'l 1
0759y ]
3

& 385311 & 156cc/min
I

B it
@ 4 137cc/ming

[z / |

y 4

/

Fic. 115. Visning af flowhastighed pa
Statusskeermen

G

® 40:1

Hold gje med den viste veeskeflowhastighed
pa Statusskaermen, men pistolen er helt aben.
Kontrollér, at flowhastigheden for komponent A
og B ligger inden for 10 % af hinanden.

Hvis vaeskens flowhastighed er for lav: gg

lufttrykket til vaesketilfgrslerne til komponent A og B,
eller gg det regulerede veesketryk.

3A4785K
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Hvis veeskens flowhastighed er for hgj: reducér
lufttrykket, luk veeskemanifoldens doseringsventiler
yderligere, eller justér veesketrykregulatoren.

NB! Trykjusteringerne for hver komponent varierer med
vaeskens viskositet. Start med det samme vaesketryk
for komponent A og B, justér dernaest som ngdvendigt.

NB! Brug ikke de forste 120-150 cm? (4-5 0z) materiale,
da det muligvis ikke er helt blandet pga. alarmer under
spaedning af systemet.

12. Luk op for forstgvningsluft til pistolen. Kontrollér
sprgjtemgnstret som anvist i handbogen til
sprgjtepistolen.

NB! Lad ikke en veesketilfgrselsbeholder kare tom.

Det er muligt for luftstreammen i tilfgrselsledningen

at dreje gearmalere p4 samme made som vaeske.

Dette kan fare til et blandingsforhold for veeske og Iuft,
som opfylder udstyrets forholds- og toleranceindstillinger.
Dette kan yderligere medfare sprgjtning med
ukatalyseret eller darligt katalyseret materiale.
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Nedlukning

Nedlukning over natten

1. Lad stremmen forblive teendt.

2. Kar Opskrift O for at skylle oplgsningsmiddel ud
gennem malere og pistol.

Servicenedlukning
1. Felg Trykaflastningsprocedure, pa side 106.

2. Luk hovedluftspaerreventilen pa
luftforsyningsledningen og pa ProMix.

3. Sluk for ProMix strammen (position 0). FIG. 116.

4. Hvis EasyKey efterses, skal strammen ogsa
slukkes pa hovedafbryderen.

N

0 = SLUKKET

TI12657a

FiG. 116. Hovedafbryder

Trykaflastningsprocedure

NB! Fglgende procedures fierner alt vaeske- og lufttryk i
ProMix-systemet. Brug den procedure, som passer til din

systemkonfiguration.

Fjern trykket, nar du holder op med at spraite, far der
skiftes sprgjtedyser, og far renggaring, kontrol eller
eftersyn af udstyret.

106

1-farvesystemer

1.

I blandingstilstand (aktiveret pistol) skal A- og
B-vaesketilfarselspumperne/trykbeholderne slukkes.
Luk alle veeskeafspaerringsventiler ved
pumpeudigbene.

Med pistolen aktiveret skal du trykke pa den
manuelle tilsideszettelse pa A og B-doserings-
magnetventilerne for at aflaste trykket. Se FiG. 117.

NB! Hvis der opstar en alarm for doseringstid
(E-7, E-8), skal alarmen slettes.

Foretag en komplet systemgennemskylning,
idet du fglger anvisningerne under Gennemskylning
vha. Opskrift 0, side 111.

Sluk for veesketilfarslen til gennemskylningsventilen
for oplgsningsmiddel (SPV) og luftforsyningen til
luftskylleventilen (APV), FiG. 119.

Med pistolen aktiveret skal du trykke pa den
manuelle tilsidesaettelse pa magnetventilerne for
A- og B-gennemskylning for at aflaste luft- og
oplgsningsmiddeltrykket. Se FiG. 117. Kontrollér,
at trykket for oplgsningsmidlet er reduceret til 0.

NB! Hvis der opstar en alarm for
gennemskylningsvolumen (E-11),
skal alarmen slettes.
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Systemer med farveaendring
og uden afbleesningsventiler

NB! Denne procedure aflaster tryk gennem
prgveudtagningsventilen.

1. Fuldfgr alle trin under 1-farvesystemer, side 106.

2. Luk A-sidens speerreventil (SVA), FIG. 119.
Abn A-sidens prgveudtagningsventil (RVA).

3. Ret A-sidens prgveudtagningsrgr ned i en
affaldsbeholder.

4. Se FiG. 118. Abn farveaendringsmodulet.
Med magnetventilernes identifikationsmaerkater som
rettesnor skal du trykke pé og holde tilsideseettelsen
pa hver farvemagnetventil, indtil flowet fra
prgveudtagningsventilen ophgrer.

5. Tryk pa og hold tilsidesaettelsen pa magnetventilen
for oplgsningsmiddel, indtil der kommer rent
oplgsningsmiddel ud af prgveudtagningsventilen,
slip derneest.

6. Sluk for tilfgrslen af oplgsningsmiddel til
oplgsningsmiddelventilen for farvesendringsstablen.

7. Tryk pa og hold tilsideseettelsen pa magnetventilen
for oplgsningsmiddel, indtil strammen af
oplgsningsmiddel fra prgveudtagningsventilen
standser.

8. Abn A-sidens speerreventil (SVA), FiG. 119.
Luk A-sidens prgveudtagningsventil (RVA).

3A4785K
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Systemer med farve-/katalysatoraendring
og afbleesningsventiler

NB! Denne procedure aflaster tryk gennem
afblaesningsventilerne.

1. Fuldfgr alle trin under 1-farvesystemer, side 106.

2. Sluk for alle farve- og katalysatorforsyninger til
ventilstablerne.

3. Tryk pa og hold tilsideseettelsen pa magnetventilen
for afbleesningsventil A, FiG. 117.

4. Se Fic. 118. Abn farvesendringsmodulet.
Vha. magnetventilernes identifikationsmaerkater
som rettesnor skal du trykke pa og holde
tilsideseettelsen inde pa hver farvemagnetventil,
indtil flowet fra afblsesningsventil A ophgrer.

5. Tryk pa og hold tilsidesaettelsen for magnetventilen
for afblaesningsventil B, FiG. 117.

6. Se FIG. 118. Vha. magnetventilernes
identifikationsmaerkater som rettesnor skal
du trykke pa og holde tilsidesaettelsen inde
pa hver katalysatormagnetventil, indtil flowet
fra afbleesningsventil B ophgarer.

7. Tryk pa og hold tilsideseettelsen pa magnetventilen
for afbleesningsventil A, FIG. 117.

8. Tryk pa og hold tilsidesaettelsen for magnetventilen
for oplgsningsmiddel p& A-siden (farve),
indtil der kommer rent oplgsningsmiddel
ud af afblaesningsventilen, slip dernaest.

9. Tryk pa og hold tilsidesaettelsen for magnetventilen
for afbleesningsventil B, FIG. 117.

10. Tryk pé og hold tilsidesaettelsen pad magnetventilen
for oplgsningsmiddel p& B-siden (katalysator),
indtil der kommer rent oplgsningsmiddel ud af
afblaesningsventilen, slip dernaest.

11. Sluk for tilfgrslen af oplgsningsmiddel
til farve-/katalysatoraendring for
oplgsningsmiddelventilerne i stablen.

12. Tryk pa og hold tilsideseettelserne pa
magnetventilerne for oplgsningsmiddel A og B og
tilsidesaettelserne pa afblaesningsventilerne, indtil
strgmmen af oplgsningsmiddel fra
afbleesningsventilerne ophgarer.
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RoboMix Veeskestation Knap for tilsideszettelse
for doseringsventil B

Knap for tilsideseettelse
for doseringsventil A

TI12655a
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Tilsidesaettelser pA magnetventiler for
oplgsningsmiddel

Fic. 118: Magnetventiler for farveaendring

Nggle:
DVA FI DvB MA  Komponent A maler
MB DVA Komponent A
B doseringsventil
RVA Komponent A
= MS prgveudtagningsventil
MA | % 4 &~ SVA Komponent A
i X afspaerringsventil
g g MB  Komponent B maler
—y RVB by Komponent B
doseringsventil
RVB Komponent B
= . .
o o —< prgveudtagningsventil
8 4 SVB Komponent B
afspaerringsventil
|o 01 MS  Maler til oplgsningsmiddel
AT lE (tilbehgr)
SPV Renseventil til
4 oplgsningsmiddel
Thossep APV Luftrenseventil
SM  Statisk mixer
/ Fl Veeskeintegrator
APV RVA SVA SM SVB SpV AT  Luftforsyningsrer til

luftrenseventil

FIG. 119. Vaegmonteret veeskestation
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Gennemskylning

Hvis du bruger en elektrostatisk pistol, skal du slukke

for elektrostatikken, fgr du skyller pistolen.

Lees Advarsler, side 9. Se anvisningerne om
Jordforbindelse i handbogen for systeminstallation.

Beer beskyttelsesbriller for at undga at fa veeskesprgijt
i gjnene.

Der er 4 gennemskylningsprocedurer i denne handbog:

* Gennemskylning af blandet materiale (nedenfor)

* Gennemskylning vha. Opskrift O (side 111)

» Gennemskylning af veesketilfarselssystemet
(side 111)

* Gennemskylning af prgveudtagningsventiler
og rar (side 112)

Brug de kriterier, der star pa listen i hver procedure,
til at bestemme, hvilken procedure der skal bruges.

Gennemskylning af blandet materiale

Undertiden kan det veere gnskeligt kun at gennemskylle
vaeskemanifolden, fx i forbindelse med:

» anvendelsestidens udlgb
*  pauser i sprgjtningen som overstiger anvendelsestiden
* nedlukning over natten
» fgr servicering af veeskemanifoldsamlingen,
slangen eller pistolen.

Oplgsningsmiddel renser komponent B-siden
(katalysator, hgjre) af blandingsmanifolden og
integratorens indvendige rgr. Luft renser komponent
A-siden (harpiks, venstre) og integratorens udvendige
rar.

1. Gatil Standby-tilstand (fiern blandingsinput).

Aktivér pistolen for at aflaste trykket.

Hvis du anvender en hgijtrykspistol, skal du aktivere
aftreekkerlasen. Fjern sprgjtedysen, og renger dysen
separat.

110

2. Indstil trykregulatoren for oplgsningsmiddeltilfgrslen
pa et hgijt nok tryk til at rense systemet fuldsteendigt
ud pa en rimelig tid, men lavt nok til at undga spraijt
eller injektionsskader. Generelt er en indstilling
pa 100 psi (0,7 MPa; 7 bar) tilstraekkelig.

3. Hvis du bruger en pistolskyllekasse, skal du anbringe
pistolen i kassen og lukke laget. Ga til tilstanden
Gennemskylning. Gennemskylningssekvensen
starter automatisk.

Hvis pistolskyllekassen ikke
anvendes, skal du aktivere pistolen
(manuel eller automatisk) ned i en
jordforbundet metalspand, indtil
gennemskylningssekvensen er
fuldfart.

Nar gennemskylningen er fuldfart, skifter EasyKey
automatisk til Standby-tilstand.

4. Hovis systemet ikke er helt rent, gentages trin 3.

NB! Justér gennemskylningssekvensen om
ngdvendigt, s& der kun kraeves én cyklus.

Aktivér pistolen for at aflaste trykket. Aktivér

aftreekkerlasen.

5. Hvis sprgjtedysen blev taget af, skal den
genmonteres.

6. Justér regulatoren for oplgsningsmiddeltilfgrsel
tilbage til sit normale driftstryk.
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Gennemskylning vha. Opskrift 0

Opskrift 0 anvendes typisk:

o iflerfarvesystemer til at gennemskylle
materialeledninger uden at ifylde en ny farve

» ved slutningen af et skift for at forhindre haerdning
af katalyseret materiale.

Ga til Avanceret opsaetning for at opsaette Opskrift 0.
Veelg fanen Opskrift, og lav opskriften om til 0. Skeermen
for opsaetning af Opskrift 0 vises. Indstil klgvningstiderne
fra 0-999 sekunder i trin pa 1 sekund.

1. Gatil Standby-tilstand (fiern blandingsinput).

Aktivér pistolen for at aflaste trykket.

Hvis du anvender en hgijtrykspistol, skal du aktivere
aftreekkerlasen. Fjern spragjtedysen, og renggar dysen
separat.

Hvis du bruger en elektrostatisk pistol, skal du slukke
for elektrostatikken, fgr du skyller pistolen.

2. Hvis du bruger en pistolskyllekasse, skal du anbringe
pistolen i kassen og lukke laget.

3. Veelg Opskrift 0, og tryk pa Enter <@l

4. Huvis pistolskyllekassen ikke
anvendes, skal du aktivere pistolen
(manuel eller automatisk) ned i
en jordforbundet metalspand,
indtil gennemskylningssekvensen
er fuldfart.

5. Farveaendrings-LED blinker, mens Opskrift O karer,
og lyser konstant, efter at skyllesekvensen er feerdig.

6. Hvis systemet ikke er helt rent, kan du gentage
Opskrift 0 ved at trykke pa Enter <@l
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Gennemskylning af
veesketilfgrselssystemet

Falg denne procedure far:

« farste gang, der fyldes materiale pa udstyret*
o eftersyn

¢ nedlukning af udstyr i leengere tid
« anbringelse af udstyret pa lager

*  Nogle trin er ikke ngdvendige i forbindelse med
den indledende gennemskylning, da der endnu
ikke er fyldt noget materiale pa systemet.

1. Gatil Standby-tilstand (fiern blandingsinput).

Aktivér pistolen for at aflaste trykket.

Hvis du anvender en hgjtrykspistol, skal du aktivere
aftreekkerlasen. Fjern sprgjtedysen, og rengar dysen
separat.

Hvis du bruger en elektrostatisk pistol, skal du slukke
for elektrostatikken, far du skyller pistolen.

2. Fastgar forsyningsledningerne for oplgsningsmiddel
saledes:

e 1-farve-/1-katalysatorsystemer: frakobl
vaeskeforsyningerne til komponent A og B
ved veeskemalerindlgbene, og tilslut
forsyningsledningerne med reguleret
oplgsningsmiddel.

¢ Flerfarve-/1-katalysatorsystemer:
frakobl kun veaeskeforsyningen til komponent B ved
vaeskemalerindlgbet, og tilslut en forsyningsledning
med reguleret oplgsningsmiddel.

« Flerfarve-/flerkatalysatorsystemer: tilslut
forsyningsledningerne med oplgsningsmiddel
til den rette ventil med oplgsningsmiddel pa
ventilstablerne med fare og katalysator. Du ma
ikke forbinde en forsyning med oplgsningsmiddel
til nogen af flowmalerne.
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112

Justér vaeskeforsyningstrykket for oplgsningsmiddel.
Anvend det lavest mulige tryk for at undga spraijt.

Fjern daekslet til Vaeskestationen for at f& adgang til
magnetventilerne. Se FiG. 117 pa side 108.

Gennemskyl som falger:

» 1-farve-/1-katalysatorsystemer: Gennemskyl
komponent A-siden. Tryk pa den manuelle
tilsideszettelse pa doseringsmagnetventil A,
og aktivér pistolen ned i en jordforbundet
metalspand.

Gennemskyl komponent B-siden.

Tryk pa den manuelle tilsideseettelse pa
doseringsmagnetventil B, og aktivér pistolen
ned i en jordforbundet metalspand, indtil der
strammer rent oplgsningsmiddel ud af pistolen.

Gentag for at rense vaeskeintegratoren grundigt.

» Flerfarve-/1-katalysatorsystemer:

Veelg Opskrift 0, og tryk pa Enter <l

for at gennemskylle komponent A-siden.
Farveeendrings-LED blinker, mens Opskrift O
karer, og lyser konstant, efter at skyllesekvensen
er feerdig.

Gennemskyl komponent B-siden.

Tryk pa den manuelle tilsideszettelse pa
doseringsmagnetventil B, og aktivér pistolen
ned i en jordforbundet metalspand, indtil der
strammer rent oplgsningsmiddel ud af pistolen.

Gentag for at rense vaeskeintegratoren grundigt.

» Flerfarve-/flerkatalysatorsystemer:

Veelg Opskrift 0, og tryk pa Enter < for at
gennemskylle komponent A-siden og komponent
B-siden. Farveaendrings-LED blinker, mens
Opskrift O kgrer, og lyser konstant, efter at
skyllesekvensen er feerdig.

Gentag for at rense vaeskeintegratoren grundigt.

Monter deekslet til Vaeskestationen igen.
Sluk for veesketilfarslen med oplgsningsmiddel.

Frakobl forsyningsledningerne til oplgsningsmidlet,
og tilslut forsyningsledningerne med vaeske til
komponent A- og B igen.

Se side 104 for Opstart procedure.

Gennemskylning af
pregveudtagningsventiler og rar

Falg denne procedure efter kalibrering af maleren.

1. Gatil Standby-tilstand (fiern blandingsinput).

2. Se FIG. 119, side 109. Luk begge
vaeskespaerreventiler og prgveudtagningsventiler.

3. Far prgveudtagningsrgrene ned i en jordforbundet
affaldsbeholder.

4. P& et 1-farvesystem, fastggr en forsyningsledning
med oplgsningsmiddel til indlgbet til flowmaler A.

5. Tryk p& tasten Opsaetning a pa EasyKey for at fa
adgang til skeermene med avanceret opsaetning.

6. Tryk pa hgjre pile- W tast for at veelge skeermen

Kalibrering. Tryk pé& pil ned—'tasten, og veelg
Gennemskylning i menuen. Tryk pa Enter

<@l tasten.

Dosering A, skylleventil for oplgsningsmiddel
(B-siden) og oplgsningsmiddelventilerne for
farveaendring (hvis de anvendes) abnes.

Meter A Meter|[$]
Calitration Start
Measured Actual
Yalume Volume
Oce [ Occ
k-Factor 0.119 ccfpulse
| Advanced | Recipe [RSlialgetataly

FIG. 120. Kalibreringsskeerm
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7. Abn langsomt prgveudtagningsventilerne for at
undga sprajt, og dosér oplgsningsmiddel, indtil
ventilerne og rgrene er rene.

NB! Ved udfgrelse af en kalibreringsgennemskylning
lukkes oplgsningsmiddelventilen/-erne automatisk
efter 2 minutter, eller nar Afbryd er valgt pa
skaermen.

8. Luk prgveudtagningsventilerne.

NB! Veelg Afbryd pa kalibreringsskaermen for
at annullere den aktuelle kalibrering, og luk
doserings- eller gennemskylningsventilerne.

9. Abn begge veeskeafspeerringsventiler helt.

10. P4 et 1-farvesystem, tilslut veeskeforsyningsledning
for komponent A til flowmaler A igen.

NB! Efter kalibrering er det ngdvendigt at rense forurenet
blandingsmateriale ud. Udfgr en manuel gennemskylning,
0g genoptag den just testede opskrift, eller udfer
Opskrift 0, og ga dernaest videre til naeste opskrift.
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Funktionen Skub
oplgsningsmiddel

Funktionen Skub oplgsningsmiddel giver brugeren
mulighed for at gemme noget blandet materiale ved

at skubbe det ud til pistolen med oplgsningsmiddel.

Den sparede meengde er 50 % af anvendelsestidens
volumen som indtastet i Avanceret opsatningsskeerm 1
pa side 42. Hvis der er 2 pistoler, anvendes den mindste
volumen for anvendelsestid.

Skub oplasningsmiddel kreever en maler til
oplgsningsmiddel (MS - ekstraudstyr). Bestil Graco
del nr. 16D329 S3000 Kit til oplasningsmiddelmaler.
Se handbog 308778.

1. Se FiG. 121. Montér méleren til oplgsningsmiddel
(MS) pa siden af vaeskestationen, som forklaret i
ProMix Installationshandbogen.

2. Veelg "Oplgsningsmiddel” eller "3. ventil" for at
aktivere Skub oplgsningsmiddel, som gnsket.
Se Valgmulighed skaerm 2, side 40.

NB! Hvis du bruger en 3. skylleventil i stedet for
skylleventilen for oplgsningsmiddel til at kare funktionen
Skub oplgsningsmiddel, skal du tilslutte tilfgrselsledningen
for oplgsningsmiddel fra maleren til oplgsningsmiddel til
indlgbet for 3. skylleventil.

NB! Systemet skal veere i Mix for at starte Skub
oplgsningsmiddel.

3. Tryk pa og hold Mix- le tasten inde i 5 sekunder
for at teende for Skub oplgsningsmiddel. Den grgnne

Nggle:

DVA Komponent A
doseringsventil

DVB Komponent B
doseringsventil

MS  Maler til oplgsningsmiddel
(pakraevet)

SPV Renseventil til
oplgsningsmiddel

APV  Luftrenseventil

SMC Kabel til maler til
oplgsningsmiddel

SS  Tilfarselsslange for
oplgsningsmiddel

DVA er lukket

Mix-LED teendes, og Opskrift-LED blinker. Systemet
lukker doseringsventilerne (DVA, DVB) og abner
ventilen for gennemskylning for oplgsningsmiddel
(SPV).

4. Systemet doserer oplgsningsmiddel for at skubbe det
blandede materiale ud til pistolen. Kabinestyringen
viser skiftevis tankestreger og den resterende
procentdel (0-99 %) af de 50 % af volumen for
anvendelsestid.

NB! Tryk pa& Standby r -tasten for at afbryde Skub

oplgsningsmiddel manuelt. Skylleventilen med
oplgsningsmiddel (SPV) eller 3. skylleventil lukkes.

Tryk pa Mix "* -tasten for at &bne Skub
oplgsningsmiddel igen.

5. Nar det samlede doserede oplgsningsmiddel
overstiger 50 % af anvendelsestidens volumen,

gar systemet i Standby r -tilstand.

6. Udfar en manuel gennemskylning eller et opskriftskift
for at rense det resterende blandede materiale ud.
Dette rykker systemet ud af Skub oplgsningsmiddel,
og du kan dernaest genoptage Mix-tilstand.

NB! Nar systemet registrerer, at oplasningsmidlet
overstiger 50 % af volumen for anvendelsestiden,
vil forsgg pa at dbne Skub oplgsningsmiddel igen
forarsage en Overdoserings_A/B-alarm (E-5, E-6).

DVB er lukket

SMC
/

TI12556b

FIG. 121. Opseetning af Skub oplgsningsmiddel

SS SPV er &ben
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Malerkalibrering

Beer beskyttelsesbriller for at undga at fa veeskespraijt

i gjnene. Veeskeafspaerringsventilerne og forholds-
kontraventilerne holdes tilbage af mekaniske stop,

som forhindrer en utilsigtet fijernelse af ventilspindlen,
mens manifolden er under tryk. Hvis du ikke kan dreje
ventilspindlerne manuelt, skal du fjerne trykket, dernaest
demontere og renggre ventilen for at fierne modstanden.

Kalibrér maleren:
« Fgarste gang systemet betjenes.
» Nar som helst der anvendes nye materialer i

systemet, iseer hvis materialerne har viskositeter,
som er vaesentligt forskellige fra hinanden.

»  Mindst én gang pr. maned som en del af
regelmeessig vedligeholdelse.

e Nar som helst en flowmaler serviceres eller udskiftes.

NB!

« K-faktorer pa Kalibreringsskaerm opdateres
automatisk, efter at kalibreringsproceduren er
fuldendt.

» K-faktorveerdier pa skeermen kan kun ses. Om
ngdvendigt kan du manuelt redigere K-faktorerne
i Avanceret opsatningsskeerm 4 (se side 44)
eller Opsaetningsskaerm for opskrifter 5
(side 50).

+ Alle veerdier pa denne skaerm er i cm?,
uanset de enheder, som er indstillet i
Konfigurationsskaerm 1.

e Styreenheden anvender K-faktorerne for den
aktive opskrift til malerkalibrering. Den aktive
opskrift skal veere opskrift 1 til opskrift 60.
Opskrift 0 og 61 har ikke K-faktorveerdier.

1. Fer du kalibrerer maler A eller B, skal du spaede
systemet med materiale. For et farve-/katalysator-
&ndringssystem skal du sgrge for, at farve-/
katalysatorventilen er aben.

2. Sluk alle sprgjte- eller doseringsanordninger,
som er tilsluttet til ProMix.

3. Luk begge veeskespeerreventiler
og prgveudtagningsventiler.
(Kun veegmonteret vaeskestation).
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4. Placér baegrene (minimum starrelse - 250 cm®)

i holdere. Anbring pr@veudtagningsragrene i baegrene.
(Kun veegmonteret veeskestation).

NB! Hvis rgrene skal udskiftes, skal du bruge
rar med udvendig diameter p& 4 mm eller 5/32".

5. Tryk pa tasten Opsaetning a pa EasyKey

for at f& adgang til opsaetningsskaermene.

6. Veelg Opskrift & avanceret opsaetning,

og tryk pa tasten Enter <@ for at veelge.

Fromi= 2K5

Ek. 3.01.001 BC 2.04 L1 1.5X
FP 3.01.001 AK 2K-Auto  CZ 1.¥X
AP WES.07  MC 10420138 A30 B4 Cx
IP 192.1668.173.3  MAC 00Z04ARSS04F

et o Home
Recipe % Advanced Setup
system Configuration

7. Tryk p& hgjre piletast @ for at veelge

Kalibreringsskeerm. Tryk pé tasten Enter <@ for at
veelge enten A-maler eller B-maler. Tryk pa tasten pil

ned ' og veelg Start i menuen. Start kun én ad
gangen.

Meter A Meter
Calibration Start
Measured Actual
WalLirne WialLirme

Oco [ Occ
0.119 cc/pulse

Calibration

K-Factor
| Advanced | Recipe
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Malerkalibrering

8.

Dosér komponent A eller B ned i baegeret.

10.

11.
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a. Abn prgveudtagningsventilerne langsomt for
at undga sprait.

b. For en mere ngjagtig kalibrering kan du justere
ventilen til at dosere med en flowhastighed,
som ligner din flowhastighed for
produktionssprgjtning.

c. Dosér minimum 250 cm?; sgrg for at dosere nok
materiale, sa du kan afleese volumen ngjagtigt
med baegeret. A- og B-volumen behgver ikke
veere lige store eller i noget bestemt forhold.

d. Luk prgveudtagningsventilen, sa den slutter teet.

Den mangde, som ProMix malte, vises pa EasyKey.

Sammenlign maengderne pa EasyKey med
maengden i baegrene.

NB! Med henblik pa maksimal ngjagtighed skal
du bruge en gravimetrisk (masse-) metode til at
bestemme de faktiske doserede maengder.

Hvis skeermvoluminerne og de faktiske voluminer
er forskellige, skal du indtaste det faktisk doserede

volumen i cm? for feltet A, B eller Oplgsningsmiddel
og trykke pa tasten Enter <@l

Hvis veerdien var betydeligt anderledes,
skal kalibreringsprocessen gentages.

NB! Hvis skaermvolumen og det faktiske volumen

er det samme, eller hvis du gnsker at annullere
kalibreringsproceduren af en eller anden grund, skal
du scrolle til Aforyd p4 menuen Kalibreringsskaerm

og trykke pa tasten Enter <@l

12.

13.

14.

15.

Efter at volumen for A, B eller Oplgsningsmiddel
er indtastet, beregner styreenheden ProMix den
nye K-faktor for flowmaleren og viser den pa
Kalibreringsskeerm.

NB! K-faktorveerdier pa skaermen kan kun ses.

Om ngdvendigt kan du manuelt redigere
K-faktorerne i Avanceret opsaetningsskeerm 4
(side 44) eller Opsaetningsskeerm for opskrifter 5
(side 50).

Gennemskyl altid prgveudtagningsventilerne efter
kalibrering af malerne. Anvend en af fglgende
metoder:

* Folg Gennemskylning af prgveudtagnings-
ventiler og ragr-proceduren, side 112.

« Placér rgrene med prgveudtagningsventilernes
vaeske i en forenelig renseveeske (TSL eller
oplgsningsmiddel), eller tilprop dem.

NB! Hvis vaeske heerder i prgveudtagningsrar, skal
de udskiftes med rgr med 4 mm eller 5/32" udvendig
diameter.

Sarg for, at begge prgveudtagningsventiler er lukket,
og at begge vaeskeafspeaerringsventiler star helt &bne.

Far du indleder produktionen, skal du rense systemet
for oplgsningsmiddel og spaede det med materiale.

a. Ga til blandingstilstand.

b. Aktivér pistolen ned i en jordforbundet
metalspand, indtil der strammer blandet
materiale ud af pistolens dyse.

c. For at starte handlingen, se Opstart, side 104.
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Farveskift

Farveskiftprocedurer

Flerfarvesystemer

1. Luk for luften til pistolen.

2. Anbring pistolen i pistolskyllekassen,
hvis den anvendes, og luk laget.

3. Gatil Standby-tilstand (fiern blandingsinput).
4. Veelg den nye opskrift. Start farveskiftsekvensen.

5. Hvis der ikke anvendes en
pistolskyllekasse, skal du aktivere
pistolen (manuel eller automatisk) ned
i en jordforbundet metalspand, indtil
farveskiftsekvensen er fuldfart.

NB! Timeren for farveskift starter farst, nar der ses et
input for aktivering af pistolen, og der registreres
vaeskeflow. Hvis der ikke er registreret veeskeflow
inden for 2 minutter, afbrydes farveskiftet. Systemet

gar i Standby- r tilstand (fiern blandingsinput) ved

den forrige farve.

6. Nar du er Klar til at sprgjte, skal du tage pistolen ud
af pistolskyllekassen, hvis den blev anvendt, og lukke
dens lag (kun manuelle og halvautomatiske
systemer).

NB! Pistolskyllekassens lag skal lukkes,
for at forstavningsluftventilen kan &bne.

7. Gai tilstanden Mix N'w for at starte
pa sprgjtearbejdet.

1-farvesystemer

1. Faglg proceduren for Gennemskylning af
veesketilfgrselssystemet, side 111.

2. Pafyld den nye farve. Se Opstart, side 104.

3. Gaitilstanden Mix N'* for at starte
pa sprgjtearbejdet.

3A4785K

Farveskift

Farveskiftsekvenser

FIG. 122 til og med FiG. 131 illustrerer diverse
farveskiftsekvenser. Se Tabel 18 for at bestemme,
hvilket tal der skal henvises til pa baggrund af
opskriftskiftet og systemkonfigurationen.

NB! For softwareversion 2.04.xxx og eeldre anvender
systemet farve-/katalysatorgennemskylningen
og fyldningstider fra den nye opskrift.

NB! Se Opseaetningsfunktion pa side 31 for at vaelge
gennemskylningskilder og indstille de gnskede
gennemskylnings-, klgvnings- og fyldningstider.

BEMARKNINGER:

e Systemet bruger gamle opskriftdata til
gennemskylningscyklen. Imidlertid &bner det den
nye farve-/katalysatorventil pa baggrund af de nye
opskriftdata.

e Systemet bruger de nye opskriftdata til
fyldningscyklen.

¢ For den ene valgmulighed med pistolskyllekassen
(GFB) skal sprgjtepistolen veere indsat i GFB under
hele farveaendringscyklen (gennemskylning og
pafyldning). GFB-aftraekkeroutputtet vil veere teendt
under cyklen med opskriftskift.

¢ For valgmuligheden med to pistolskyllekasser (GFB)
skal begge sprgjtepistoler veere indsat i GFB'erne
under hele farveaendringscyklen (gennemskylning
og pafyldning). Systemet taender og slukker hvert
GFB-aftreekkeroutput pa baggrund af den
forudindstillede tid for hver pistol.

¢ For valgmulighederne Seerlige output teender
og slukker systemet hvert output pa baggrund
af de forudindstillede tider. Hvert Seerligt output
har to forskellige starttider og varigheder.

« For systemer uden afblaesningsventiler starter
den Fgrste gennemskylning, efter at trinene
for farve-/katalysatorskift er fuldfart.

«  Afbleesningsventil B er pakraevet for
et katalysatorskiftesystem.

»  Nar du gar fra Opskrift X til Opskrift 0, anvendes
kun gennemskylningscyklusdataene fra Opskrift 0.

»  Nar du gar fra Opskrift O til Opskrift Y, anvendes
kun fyldningscyklusdataene fra Opskrift Y.
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Farveskift

Farvegennemskylning/-afbleesning

» Denne sekvens skyller farven ud med
oplgsningsmidlet, fra farveventilen til
afbleesningsventil A.

* Oplgsningsmiddelventilen for farveskift
og afblaesningsventil A abnes i lgbet af
gennemskylningstiden.

*  Oplgsningsmiddelventilen for farveskift lukkes,
nar gennemskylningstiden udlgber.

Farvepafyldning

» Denne sekvens fylder ledningen med den nye farve
hele vejen til afbleesningsventil A.

» Den nye farveventil og afbleesningsventil A dbnes
i lobet af fyldningstiden.

» Den nye farveventil og afbleesningsventil A lukkes,
nar fyldningstiden udlgber.

Katalysatorgennemskylning/-afblaesning

» Denne sekvens skyller katalysatoren ud med
oplgsningsmiddel, fra katalysatorventilen til
afbleesningsventil B.

* Oplgsningsmiddelventilen for katalysatorskift og
afblaesningsventil B &bnes i labet af
gennemskylningstiden.

* Oplgsningsmiddelventilen for katalysatorskift lukkes,
nar gennemskylningstiden udlgber.

Katalysatorpafyldning

» Denne sekvens fylder ledningen med den nye
katalysator hele vejen til afbleesningsventil B.

« Den nye katalysatorventil og afblaesningsventil B
abnes i lgbet af fyldningstiden.

» Den nye katalysatorventil og afblaesningsventil B
lukkes, nar fyldningstiden udlgber.
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Farste gennemskylning

Veelg den Farste gennemskylningskilde (luft,
oplgsningsmiddel eller 3. ventil) og Farste
gennemskylningstid. Luft er valgt til de fleste
anvendelsesformal.

Systemet renser det gamle materiale ud fra
doseringsventilerne til pistolen, og bruger kun

det valgte skyllemedium (normalt luft). Den valgte
gennemskylningsventil abner under den Fgrste
gennemskylningstid og lukker, nar tiden udlgber.

Klgvningscyklus

Veelg klgvningstypen (luft/oplgsningsmiddel eller
luft/3. ventil) og klgvningstider.

Luftrenseventilen dbnes kun under luftklgvningscyklen,
og oplgsningsmidlet (eller 3. ventil) Abnes kun under
klgvningscyklen for oplgsningsmidlet. Antallet af
klgvningscykler er bestemt ved at dele den samlede
klgvningstid med summen af klgvningstider for luft-

0g oplgsningsmiddel.

Allersidste gennemskylning

Veelg den Allersidste gennemskylningskilde (luft,
oplgsningsmiddel eller 3. ventil) og Allersidste
gennemskylningstid. Oplgsningsmiddel er valgt til de
fleste anvendelsesformal.

Systemet fylder ledningen med oplgsningsmiddel fra
doseringsventilerne til pistolen, og bruger kun det valgte
skyllemedium (normalt oplgsningsmiddel). Den valgte
gennemskylningsventil &bner under den allersidste
gennemskylningstid og lukker, nar tiden udlgber.

Fyld

Denne sekvens fylder ledningen fra doseringsventilerne
til pistolen og kaldes ogsa pafyldningen med blandet
materiale. Systemet begynder at blande komponent A
og B, indtil pafyldningstiden udlgber.
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Tabel 18: Farveskift, diagramreference

Farveskift

Opskrift Opskrift

starter slutter Andringstype Afblaesning A Forlade fyld? Se fig.
X Y Skift Ja Ikke relevant FiG. 122
X Y Skift Nej Ikke relevant | FIG. 123
0 Y Fyld Ja Ja Fic. 124
0 Y Fyld Ja Nej FiG. 125
0 Y Fyld Nej Ja FiG. 126
0 Y Fyld Nej Nej Fic. 127
X 0 Gennemskylning Ja Ikke relevant FiG. 128
X 0 Gennemskylning Nej Ikke relevant FiG. 129
0 0 Gennemskylning Ja Ikke relevant | FIG. 130
0 0 Gennemskylning Nej Ikke relevant FiG. 131

3A4785K
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ProMix 2KS Diagram over opskriftskift nr. 1 XtilY
Stabelventiler A1 til A2, B1 il B2
Afblaesning A aktiveret, 3. Skylleventil aktiveret

Farve-/Katalysator/(Reducer) Gennemskylning og fyldning af farveskiftstabel ift. tiden
Gennemskyl fra X, Fyldfra ¥ —= A Gennemskyl | AFyld | B Gennemskyl B Fyld | Venter
Stabelventiler Stabelskyllesekvens til farveskift Stabelkomponenter til farveskift
Oplesningsmiddel A Hvis en komponent ikke sendres, springes dette tidssegment over
Afblasning A Skyl brugt farve ud og fyld op med ny farve

Komponent A

Oplesningsmiddel B
Afblaesning B Skyl brugt katalysator ud og fyld op med ny katalysator

Komponent B

Skil Pistol 1 og Pistol 2 ad Doseringsventil og Integrator Skylning Gennemskylning og Klevning ift. tiden
Gennemskyl fra X —= Farste gennemskylning | Total klgvning | 2 5B [Allersidste gennemskylning |
Renseventiler Doseringsventil og Integratorskylningssekvens Deetaljer over rensearbejdsopgaver
alg af farste gennemskylning Vaelg Gennemskyl A (Luft), Gennemskyl B (Oplasningsmiddel) eller 3. ventil p3 A
Rens A (Luft) Fastfor Rens A (Luft)
Gennemskylning B (Oplesningsmiddel) Hvis Klgvningstype er "Luft'Oplasningsmiddel”
3. Renseventil pa A - - - - Hvis Klgvningstype er "Luft!3. Rens”
2 5 B Gennemskylning efter klgvning Fast Gennemskylning B. aktiveret pa Valgmulighed skaerm 2
Valg af allersidste gennemskylning Vaelg Gennemskyl A (Luft), Gennemskyl B (Oplesningsmiddel) eller 3. ventil pa
Skil Pistol 1 og Pistol 2 ad Doseringsventil og Integrator Mix Fyldningsarbejdsopgaver ift. tiden
Fyldfra¥ —=
Doseringsventiler Fyldningstid for blanding med sekventiel dosering
Dosering A
Dosering B
Fyldningstid for blanding med dynamisk dosering

GFB output | Pistol og Slange Skyllearbejdsopgaver ift. tiden | Pistol og Slange Mix Materiale Fyld arbejdsopgaver ift. tiden

Hvis der ikke anvendes nogen F'istolskyllekasse|

Pistolaftreekkeren (aftraskkerne) aktiveres af Operatar

1 pistol Dette sker med samme tidsskala som Doseringsventilen og Integratorskylningssekvensen

Pistal-skyllekasse output 1
Pistol-skyllekasse output 2

2 pistoler Hver arbejdsgang for Integratoren Skyl Gennemskyl, Klavning og Mix Materiale Fyld karer sekventielt for Pistol 1 og derefter for Pistol 2

Pistal-skyllekasse output 1
Pistol-skyllekasse output 2

Digital /O Diskrete l/0-signaler ift. tiden

Farveskift input =- Start Farveskift
Gennemskylning Aktiv output
Fyld Aktiv output Farveskift afsluttet

Qutput for Mix klar

Seerlige output =- Start af gennemskylning pa Start af Fyldning pa

Seerligt output nr. 1 =- Laengde -= =- Laengde -=

Seerligt output nr. 2 =- Laengde -= =- Laengde -=

Seerligt output nr. 3 =- Laengde -= =- Laengde -=

Seerligt output nr. 4 =- Laengde -= =- Laengde -=
3+ GFBpa#d

2ZKS Xto Y K15 DA

FIG. 122: ProMix 2KS Diagram over opskriftskift nr. 1 X til Y
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ProMix 2KS Diagram over opskriftskift nr. 2 XtilY
Stabelventiler A1 til A2, B1 il B2
Ingen Afblaesning A, 3. Skylleventil aktiveret

Farve-/Katalysator/(Reducer) Gennemskylning og fyldning af farveskiftstabel ift. tiden
Gennemskyl fra X, Fyldfra ¥ —= AGennemskyl | A Fyld | B Gennemskyl | B Fyld | Venter
Stabelventiler Stabelskyllesekvens til farveskift Stabelkomponenter til farveskift
Oplesningsmiddel A Hvis en komponent ikke sendres, springes dette tidssegment over
Afblasning A Ingen Afblaesning A Skyl brugt farve ud og fyld op med ny farve

Komponent A

Oplesningsmiddel B
Afblaesning B Skyl brugt katalysator ud og fyld op med ny katalysator
Komponent B

Skil Pistol 1 og Pistol 2 ad Doseringsventil og Integrator Skylning Gennemskylning og Klevning ift. tiden
Gennemskyl fra X —= Venter Prste gennemskylnif Total klsvning | 2 5B jdste gennemsH
Renseventiler Doseringsventil og Integratorskylningssekvens Detaljer over rensearbejdsopgaver
alg af farste gennemskylning Vaelg Gennemskyl A (Luft), Gennemskyl B (Oplasningsmiddel) eller 3. ventil p3 A
Rens A (Luft) Fastfor Rens A (Luft)
Gennemskylning B (Oplesningsmiddel) Hvis Klgvningstype er "Luft'Oplasningsmiddel”
3. Renseventil pa A - - Hvis Klgvningstype er "Luft!3. Rens”
2 5 B Gennemskylning efter klgvning Fast Gennemskylning B. aktiveret pa Valgmulighed skaerm 2
Valg af allersidste gennemskylning Vaelg Gennemskyl A (Luft), Gennemskyl B (Oplesningsmiddel) eller 3. ventil pa
Skil Pistol 1 og Pistol 2 ad Doseringsventil og Integrator Mix Fyldningsarbejdsopgaver ift. tiden
Fyldfra¥ —=
Doseringsventiler Fyldningstid for blanding med sekventiel dosering
Dosering A =- A Gennemskyl og A Fyld gennem Doseringsventil A uden Afblasning
Dosering B
Fyldningstid for blanding med dynamisk dosering

GFB output | Pistol og Slange Skyllearbejdsopgaver ift. tiden | Pistol og Slange Mix Materiale Fyld arbejdsopgaver ift. tiden
Hvis der ikke anvendes nogen F'istolskyllekasse|
Pistolaftreekkeren (aftraskkerne) aktiveres af Operats

1 pistol Dette sker med samme tidsskala som Doseringsventilen og Integratorskylningssekvensen

Pistal-skyllekasse output 1
Pistol-skyllekasse output 2

2 pistoler Hver arbejdsgang for Integratoren Skyl Gennemskyl, Klavning og Mix Materiale Fyld karer sekventielt for Pistol 1 og derefter for Pistol 2
Pistal-skyllekasse output 1 Kun GFB 1
Pistol-skyllekasse output 2

Digital 1O Diskrete l/0-signaler ift. tiden
Farveskift input =- Start Farveskift
Gennemskylning Aktiv output
Fyld Aktiv output Farveskift afsluttet
Qutput for Mix klar

Seerlige output =- Start af gennemskylning pa Start af Fyldning pa

Seerligt output nr. 1 =- Laengde -= =- Laengde -=
Seerligt output nr. 2 =- Laengde -= =- Laengde -=
Seerligt output nr. 3 =- Laengde -= =- Laengde -=
Seerligt output nr. 4 =- Laengde -= =- Laengde -=
3+ GFBpa#d

2ZKS Xto Y K13 DA

FIG. 123: ProMix 2KS Diagram over opskriftskift nr. 2 X til Y
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ProMix 2KS Diagram over opskriftfyldning nr. 3 0 fil Y
Stabelventiler A1, B1
Afbleesning A aktiveret, 3. Skylleventil aktiveret
Forlad fyldning aktiveret

Farve-fKatalysator/(Reducer) Gennemskylning og fyldning af farveskiftstabel ift. tiden
Ingen rensning, Fyld fra ¥ —>| Wenter | A Fyld | B Fyld I

Stabehventiler Stabelfyldesekvens til farveskift
Oplesningsmiddel A

Stabelkomponenter til farveskift
Kun aktive komponenter fyldes

Afblessning A Skub oplesningsmidlet ud og fyld op med ny farve
Komponent A
Afbleesning B Skub oplesningsmidlet ud og fyvld op med ny katalysator

Komponent B

Skil Pistol 1 og Pistol 2 ad
Ingen Gennemskylning —:=|
Renseventiler

Forlad valg af fyldning
Valg af ferste gennemskylning
Rens A (Luft)
Gennemskylning B (Oplesningsmiddel)
3. Renseventil pd A
25 B Gennemskylning &fter klavning

\alg af allersidste gennemskyining

Skil Pistol 1 og Pistol 2 ad
Fyld fra % —=
Doseringsventiler

Doseringsventi og Integrater Skyining Gennemskyining og Kiavning ift. tiden
Afslut. Fyld | Venter
Doseringsventil og Integratorskylningssekvens

Detaljer over rensearbejdsopgaver
Opskrift 0: Rens A (Luft), Gennemskyl B (Oplasningsmiddel) ellsr 3. ventil pa A
Veelg Gennemskyl A (Luft), Gennemskyl B (Oplesningsmiddel) eller 3. ventil pd A
Fast for Rens A (Luft)
Hvis Klewvningstype er "Luft/Oplesningsmiddel”
Hvis Klevningstype er "Luft/3. Rens”
Fast Gennemskyining B. aktiveret pd Valgmulighed skserm 2
Vaelg Gennemskyl A (Luft) Gennemskyl B (Oplssningsmiddel) eller 3. venti pd A

Fra Opskrift 0

Doseringsventil og Integrator Mix Fyldningsarbejdsopgawer ift. tiden

Fyldningstid for blanding med sekventiel doserin

Dosering A
Dosering B

GFB output
Hvis der ikke anvendes nogen Pistolskyllekasse |
Pistolaftraekkeren (aftreekkerne) akliveres af Operate

Piztol og Slange Mix Materiale Fyld arbejdso

Pistol 0g Slange Skyllearbejdsopgaver ift. tiden

1 pistol Dette gker med samme tidsskala som Doseringsventilen og Integratorskylningssekvensen
Pistol-skyllekasse output 1 | |

Pistol-skylekasse output 2

<- Start Farveskift

2 pistoler
Pistol-skyllekasse output 1 |

Pistol-skyllekasse output 2

Digital VO

Hver arbejdsgang for Integratoren Skyl Gennemskyl Kiavning og Mix Materiale Fyid karer sekventieft for Pistol 1 og derefter for Pistol 2

Digkrete V0-gignaler ift. tiden

Farveskift input
Gennemskylning Aktiv cutput
Fyld Aktiv output

| Output for hix kiar

Farveskift afzluttet
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Seerlige output

<- Start af gennemskylning pa

Start af Fyldning pa

Seerligt output nr. 1
Seerligt output nr. 2
Seerligt output nr. 3
Seerligt output nr. 4

3 +GFB pa #4

<- Laengde -=
<- Leengde -=

=- Leengde -»

<- Laengde -=

<- Leengde =
=- Leengde -=

<- Leengde -»

<- Leengde -+

FIG. 124: ProMix 2KS Diagram over opskriftfyldning nr. 30 til Y
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ProMix 2KS Diagram over opskriftfyldning nr. 4 0 il
Stabelventiler A1, B1
Afbleesning A aktiveret, 3. Skylleventil aktiverat
Ingen udgdende fyldning

Farve-fKatahysator/[Reducer) Gennemskylning og fyldning af farveskiftstabel ift. tiden
Ingen rensning, Fyld fra Y —=| A Fyld | B Fyld |
Stabelventiler
Oplesningsmiddel A

llesekvens til farveskift

Stabelkomponenter til farveskift

Kun aktive komponenter fyldes

Afblessning & Skub oplesningsmidiet ud og fyld op med ny farve
Komponent A
Afblzesning B Skub oplesningsmidlet ud og fyld op med ny katalysator

Komponent B

Skil Pistol 1 og Pistol 2 ad Doseringsventil og Integrator Skyining Gennemsiyining og Kievning ift. tiden
Ingen Gennemskylning —:=| Wenter
Renzeventiler Doseringsventil og Integratorskylningssekvens Detalier over rensearbejdsopgaver

Walg af ferste gennemskylning Weelg Gennemskyl A (Luft), Gennemskyl B (Oplesningsmiddel) eller 3. ventil pa A
Rens A (Luft) Fast for Rens A (Luft)
Gennemskylning B (Oplesningsmiddel) Hvig Klavningstype er "Luft/Oplesningsmiddel
3. Renseventil pa A Hvis Klevningstype er "Luft/3. Rens”
2 5 B Gennemskylning efter klavning Fast Gennemskylning B. aktiveret pd Walgmulighed skaerm 2
Walg af allersidste gennemskyining Weelg Gennemskyl & (Luft) Gennemskyl B (Oplesningsmiddel) eller 3. ventil pd A

Skil Pistol 1 og Pistol 2 ad Doseringsventil og Integrator Mix Fyldningsarbejdsopgaver ift. tiden

Fyld fra v —=|
Doseringsventiler

Dosering A
Dosering B

Fyldningstid for blanding med dynamisk doserin

GFB output | Pistol og Slange Skyllearbejdsopgaver ift. tiden | Pistol og Slange Mix Materiale Fyld arbejdsopgaver ift. tiden
Hvis der ikke anvendes nogen Pistolskyllekasse |
Pistolaftreskkeren (afireskkerne) aktiveres af Operate

1 pistol Dette sker med samme tidzskala som Doseringsventilen og Integratorskylningssekvensen
Pistol-skyllskasse output 1
Pistol-skyllekasse output 2

2 pistoler Hver arbejdsgang for Integratoren Skyl Gennemskyl Kiavning og Mix Materiale Fyld karer sekventiet for Pistol 1 og derefter for Pistol 2
Pistol-skyliekasse output 1 |

Pistol-skyllekasse output 2

Digital 'O Diskrete V0-gignaler ift. tiden
Farveskift input <- Start Farveskift
Gennemskylning Aktiv output
Fyld Aktiv output Farveskift afsluttet
Output for Wi kiar

Seerlige output <- Start af gennemskyining pa Start af Fyldning pa

Seerligt output nr. 1 <- Leengde -= <- Laengde -=
Seerligt output nr. 2 <- Leengde -= <- Leengde ->
Seerligt output nr. 3 =- Lzengde = =- Leengde =
Seerligt output nr. & =- Leengde -= <- Leengde -=
3+ GFB pa #4

ZKS5 0toY K14 DA

FiG. 125: ProMix 2KS Diagram over opskriftfyldning nr. 4 0 til Y
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ProMix 2KS Diagram over opskriftfyldning nr. 5 0 4il Y
Stabebventiler A1, B1
Ingen Afbleesning A&, 3. Skyleventil aktiveret
Forlad fyldning aktiveret

Farve-fKatalysator/(Reducer)

Gennemskylning og fyldning af farveskiftstabel ift. tiden

“alg af farste gennemskylning
Rens A (Luft)

Gennemskyining B (Oplesningsmiddel)
3. Renseventil pd A

2 & B Gennemskylning efter klavning
“alg af allersidste gennemskyining

Ingen rensning, Fyld fra v —=| Venter | A Fyld B Fyld

Stabelventiler Stabelfyldesekvens til farveskift Stabelkomponenter til farveskift
Oplesningsmiddel A Kun aktive kemponenter fyldes
Afblassning A Ingen Afblesning A Skub oplesningsmidlet ud og fyld op med ny farve
Komponent A
Afblzsning B Skub oplesningsmidlet ud og fyld op med ny katalysator
Komponent B

Skil Pistol 1 og Pistol 2 ad Doseringsventil og Integrator Skylning Gennemskylning og Klawning ift. tiden
Ingen Gennemskyining —=| Afslut. Fyld | Venter

Renseventier Doseringsventil og Integratorskyiningssekvens Detaljer over rensearbejdsopgaver

Forlad valg af fyldning Fra Opskrift 0 Opskrift 0: Rens A (Luft), Gennemskyl B (Oplesningsmiddel) eller 3. ventil pa A

Wzelg Gennemskyl A (Luft), Gennemskyl B (Oplesningsmiddel) eller 3. ventil pd A
Fast for Rens A (Luft)

Hvis Klevningstype er "Luft'Oplasningsmiddel”

Hvis Klevningstype er "Luft/3. Rens"

Fast Gennemskylning B. aktiveret pa Valgmulighed skserm 2 _
Velg Gennemskyl A (Luft), Gennemskyl B (Oplesningsmiddel) eller 3. ventil pa A

Skil Pistol 1 og Pistol 2 ad

Doseringsventil og Integrator Mix Fyldningsarbejdsopgaver ift. tiden

Fyld fra % —z|
Doseringsventiler

Dosering A
Dosering B

<- A Fyld op gennem Doseringsventil A uden

Fyldningstid for blanding med sekventiel dosering

GFB output |

Pistol og Slange Skyllearbejdsopgaver ift. tiden

Hwis der ikke anvendes nogen Pistolskyliekasse |

Pistolaftraskkeren (aftraskkerne) aktiveres af Operats)

Pistol og Slange Mix Materiale Fyld arbejdsopgaver ift. tiden

1 pistol

Dette sker med samme tidsskala som Doseringsventilen og Integratorskyiningssekvensen

Pistol-gkyllekasse output 1
Pistol-gkyllekasse output 2

2 pistoler

Hver arbejdsgang for Integratoren Skyl Gennemskyl, Klavning og Mix Materiale Fyid kerer sekventiet for Pistol 1 og derefter for Pistol 2

Pistol-gkyllekasse output 1
Pistol-gkyllekasse output 2

Kun GFE 1

Digital 'O

Diskrete VO-signaler ift. tiden

Farveskift input
Gennemskylning Aktiv output
Fyld Aktiv output

Output for Mix kiar

<- Start Farveskift

Farveskift afsluttet

Seerlige output

=- Start af gennemskylning pa

Seerligt output nr. 1
Seerligt output nr. 2
Sesrligt output nr. 3
Seerligt output nr. 4
3+ GFB pd #4

<- Leengde -=

<- Laengde -=

Start af Fyldning pa

<- Laengde -=
=- Leengde -=

<- Leengde -=
<- Laengde -=
<- Lengde -=
=- Leengde -=

FIG. 126: ProMix 2KS Diagram over opskriftfyldning nr. 50 til Y

2ZKS0to Y K13 DA
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ProMix 2KS Diagram over opskriftfyldning nr. 8 0 tily
Stabelventiler A1, B1
Ingen Afblzesning A, 3. Skylleventil aktiveret
Ingen udgdende fyldning

Farve-/Katalyzator/{(Reducer) Gennemskylning og fyldning af farveskiftstabel ift. tiden
Ingen rensning, Fyld fra %" —=| A Fyld | B Fyld
Stabetventiler Stabelskyllesekvens til farveskift Stabelkomponenter til farveskift

Oplesningsmiddel A

Kun aktive komponenter fyldes

Afblessning A Ingen Afbleesning A Skub oplesningsmidiet ud og fyld op med ny farve
Komponent A
Afbleesning B Skub oplesningsmidlet ud og fyld op med ny katalysator

Komponent B

Skil Pistol 1 og Pistol 2 ad Doseringswventil og Integrator Skyining Gennemskylning og Kiewning ift. tiden
Ingen Gennamakyining —=| enter
Renseventiler Doseringsventil og Integratorskylningssekvens Detalier over rensearbejdsopgaver

“alg af ferste gennemskyining Vaelg Gennemskyl A (Luft), Gennemskyl B (Oplesningsmiddel) eller 3. ventil pd A
Rens A (Luft) Fast for Rens A (Luft)
Gennemskylning B (Oplesningsmiddel) Hvis Klevningstype er "Luft/Oplesningsmiddel”
3. Renseventil pd & Hvis Klevningstype er "Luft'3. Rens”
23 B Gennemskylning efter klevning Fast Gennemskylning B. aktiveret pd Valgmulighed skserm 2
Valg af allersidste gennemskyining Meelg Gennemekyl A (Luft) Gennemeskyl B (Oplesningsmiddel) eller 3. ventil pd A

Skil Pistol 1 og Pistol 2 ad Doseringsventil og Integrator Mix Fyldningsarbejdsopgaver ift. tiden

Fyld fra % —>|
Doseringsventiler

Dosering A <~ A Fyld op gennem Doseringsventil & uden Afblssning
Dosering B

Fyldningstid for blanding med dynamisk doserin

GFB output | Pistol og Slange Skyllearbejdsopgaver ift. tiden | Pistol og Slange Mix Materiale Fyld arbejdsopgaver ift. tiden
Hvis der ikke anvendes nogen Pistolskyliekasse |
Pistolaftraskkeren (aftrazkkerne) aktiveres af Operate

1 pistol Dette sker med samme tidsskala som Doseringsventilen og Integratorskyliningssekvensen
Pistolskylekasse cutput 1
Pistol-skyllekasse output 2

2 pistoler Hver arbejdsgang for Integratoren Skyl Gennemskyl, Klawning og Mix Materiale Fyld karer sekventielt for Pistol 1 og derefter for Pistol 2
Pistolskylekasse cutput 1 | Kun GFB 1
Pistol skyliekasse output 2

Digital O | Diskrete VO-signaler ift. tiden
Farveskift input =~ Start Farveskift
Gennemskyining Aktiv output
Fyld Aktiv cutput Farveskift afsluttet
Output for Mix klar

Seerlige output <- Start af gennemskylning pa Start af Fyldning pa

Seerligt output nr. 1 <- Leengde = <- Leengde -=
Seerligt output nr. 2 <- Leengde -» <- Laengde -=
Seerligt output nr. 3 <- Leengde -= <- Leengde -=
Seerligt output nr. 4 <- Lengde -= <- Leengde -=
3 + GFB pa #4

2KS 0to ¥ K12 DA

FIG. 127: ProMix 2KS Diagram over opskriftfyldning nr. 6 0 til Y
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ProMix 2KS Diagram over opskriftgennemskyining nr. 7 X il 0
Stabelventiler slukket
Afbleesning A aktiverat, 3. Skylleventil aktiverst

Farve-/Katalysator/(Reducer)

Gennemskyl fra 0, Ingen Fyld —=

A Gennemskyl

Stabehventiler

Stabelzkyllesekvens til farveskift

Gennemskylning o ldning af farveskiftstabel ift. tiden
B Gennemsky|

Stabelkomponenter til farveskift

Oplezningsmiddel A
Afblaesning A
Komponent &
Oplesningsmiddel B
Afbleesning B

Komponent B

Hwer opskrift 0 indgange vil skylle alle kemponenter
Udskyl gammel farve

Udsky| gammel katalysator

Skil Pistol 1 og Pistol 2 ad

Doseringsventil og Integrator Skylning Gennemskyinin

og Klevning ift. tiden

Gennemskyl fra 0 —>

Farste gennemszkyining

| Total klswning | 2 = B |Allersidste gennemskyining

Renseventiler

Doseringsventil og Integratorskylningssekvens.

Detalier over rensearbejdsopgaver

Valg af ferste gennemskylning

Rens A (Luft)

Gennemskylning B (Oplesningsmiddel)
3. Renseventil pd A

2 5 B Gennemskylning efter klavning

Walg af allersidste gennemskyining

Vaelg Gennemskyl A (Luft), Gennemskyl B (Dplesningsmiddel) eller 3. ventil pa A
Fast for Rens A (Luft)

Hvis Klgvningstype er “"Luft/Oplesningsmiddel”

Hvis Klgvningstype er "Luft/3. Rens”

Fast Gennemskylning B. aktiverst pd Valgmulighed skesrm 2

Vaelg Gennemskyl A (Luft) Gennemskyl B (Oplasningsmiddel) eller 3. ventil pd A

Skil Pistol 1 og Pistol 2 ad

Doseringsventil og Integrator Mix Fyldningsarbejdsopgaver ift. tiden

Ingen fyld —=
Doseringsventiler

Dosering A
Dosering B

Fyldningstid for blanding med sekventiel dosering

Fyldningstid for blanding med dynamigk dosering

GFB output

Pistol og Slange Skyllearbejdsopgaver ift. tiden

Pistol og Slange Mix Materiale Fyld arbejdsopgaver ift. tiden

Hvis der ikke anvendes nogen Pistolskyllekasse |

Pistolaftraskkeren (aftrazkkerne) aktiveres af Operate

1 pistol

Pistolskyliekasse cutput 1
Pistolskylekasse output 2

Dette sker med samme tidsskala som Doseringsventilen og Integratorskylningssekvensen

2 pistoler

Hver arbejdsgang for Integratoren Skyl Gennemskyl, Klawning og Mix Materiale Fyld

kerer sekventieht for Pistol 1 og derefter for Pistol 2

Fistolskylekasse output 1
Pistol-skyllekasse output 2

Digftal VO

Diskrete VO-signaler ift. tiden

Farveskift input
Gennemskylning Aktiv output
Fyld Aktiv cutput

| Qutput for hix kiar

<- Start Farveskift

Farveskift afsluttet

Szerlige output

<- Start af gennemskyinin

Seerligt output nr. 1
Seerligt output nr. 2
Seerligt output nr. 3
Seerligt output nr. 4
3 + GFB pd #4

<- Leengde -»
=- Lzengde =

<- Laengde -=
<- Laengde -=

Dette aktiverer kun autoafblzsning

FIG. 128: ProMix 2KS Diagram over opskriftgennemskylning nr. 7 X til O

ZKS Xto 0 K15

DA
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ProMix 2KS Diagram over opskriftgennemskylning nr. & X til 0
Stabetventiler slukket
Ingen Afblesning A, 3. Skylleventil aktiveret

Farve-iKatalysator/{Reducer)

Gennemskylning og fyldning af farveskiftstabel ift. tiden

Pistol-skyllekasse output 2

Gennemskyl fra X, Fyld fra %" —> A Gennemskyl B Gennemskyl Wenter
Stabelventiler Stabelskyllesekvens til farveskift Stabelkomponenter til farveskift
Oplesningsmiddel A Hwver opskrift 0 indgange vil skylle alle kemponenter
Afblsesning A Ingen Afblsesning A Udskyl gammel farve
Komponent &
Oplesningsmiddel B
Afbleesning B Udskyl gammel katatysator
Komponent B
Skil Pistol 1 og Pistol 2 ad Doseringsventil og Integrator Skylning Gennemskylning og Klewning ift. tiden
Gennemskyl fra 0 —>| Wenter prste gennemskyinij  Totalklevning | 2 = B |idste gennemsy
Renseventiler Doseringsventil og Integratorskyiningssekvens Detaljer over rensearbejdsopgaver
Valg af ferste gennemzkylning Weely Gennemskyl A (Luft), Gennemskyl B (Oplesningsmiddel) eller 3. ventil pd A
Rens A (Luft) Fast for Rens A (Luft)
Gennemskylning B (Oplesningsmiddel) Hvis Klevningstype er "Luft’Oplesningsmiddel”
3. Renseventil pd A - - Hvis Klevningstype er "Luft’3. Rens”
2 5 B Gennemskyining &fter klavning Fast Gennemskyining B. aktiverst pd Valgmulighed skserm 2 .
\alg af allersidste gennemskylning Weelg Gennemskyl A (Luft) Gennemskyl B (Oplssningsmiddel) eller 3. ventil pa A
Skil Pistol 1 og Pistol 2 ad Doseringsventil og Integrator Mix Fyldningsarbejdsopgaver ift. tiden
Ingen fyld —>
Doseringsventiler Fyidningstid for blanding med sekventiel dosering
Dosering A <- A Gennemskyl gennem Doseringsventil & uden Afbleesning A
Dosering B
Fyldningstid for blanding med dynamisk dosering
GFB output | Pistol og Slange Skyllearbejdsopgaver ift. tiden | Pistol og Slange Mix Materiale Fyld arbejdsopgaver ift. tiden
Hvis der ikke anvendes nogen Pistolskyllekasse |
Pistolaftraskkeren (aftraskkerne) aktiveres af Operate
1 pistol Dette sker med samme tidsskala som Doseringsventilen og Integratorskyiningssekvensen
Pistol-skyllekasse output 1 |
Pistol-skyllekasse output 2
2 pistoler Hver arbejdsgang for Integratoren Skyl Gennemskyl, Klgvning og Mix Materiale Fyld kerer sekventielt for Pistol 1 og derefter for Pistol 2
Pistol-skyllekasse output 1 Kun GFB 1

Digital VO

Diskrete 'O-signaler ift. tiden

Farveskift input
Gennemskylning Aktiv output
Fyld Aktiv output

Output for Mix klar

<- Start Farveskift

Farveskift afsluttet

Sezrlige output

=- Start af gennemskyining

pa

Seerligt output nr. 1
Seerligt output nr. 2
Seerligt output nr. 3
Seerligt output nr. 4
3 + GFB pa #4

<- Laengde -=
<- Leengde -=

<- Leengde -»
=- Leengde =
Dette aktiverer kun autoafblzsning

FIG. 129: ProMix 2KS Diagram over opskriftgennemskylning nr. 8 X til O

2KS Xto 0 K13 DA
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ProMix 2KS Diagram over opskriftgennemskylning nr. 9 0 til 0
Stabebventiler slukket
Afbleesning A aktiveret, 3. Skylleventi aktiveret
Forlad fyldning aktiveret

Farve-/Katalysator/(Reducer)

Gennemskylning og fyldning af farveskiftstabel ift. tiden - Fra Opskrift 0

Renseventiler og Integratorskylningssekvens

Doseringsvent

Gennemskyl fra 0, Ingen Fyld — enter | A Gennemskyl | B Gennemsikyl Venter
Stabelventiler Stabelskyllesekvens til farveskift Stabelkomponenter til farveskift
Oplesningsmiddel A | Hver opskrift 0 indgange vil skylle alle kemponenter
Afblaesning A Udskyl gammel farve
Komponent A
Oplesningsmiddel B
Afblsesning B Udskyl gammel katalysator
Komponent B
Skil Pistol 1 og Pistol 2 ad Doseringsventil og Integrator Skyining Gennemskyining og Klevning ift.| tiden - Fra Opskrift 0
Gennemskyl fra 0 —=| Afslut. Fyld |Farste gennernslglning| Total klavning 25 B Jersidste gennernsb_cxlnil

Detaljer over rensearbejdsopgaver

Forlad valg af fyldning

Valg af ferste gennemskylning

Rens A (Luft)

Gennemskylning B (Oplesningsmiddel)

3. Renseventil pd A H B

2 & B Gennemzkylning efter klevning

From Recipe 0

‘Valg af allersidste gennemskyining

Fast for Rens A (Luft)

Opskrift 0: Rens A (Luft), Gennemskyl B (Oplesningsmiddel) eller 3. ventil pd A
Veelg Gennemskyl A (Luft), Gennemskyl B (Oplesningsmiddel) eller 3. ventil pd A

Hvis Klevningstype er “Luft/Oplesningsmiddel

Hvis Klevningstype er "Luft/3. Rens”

Fast Gennemskylning B. aktiveret pa Valgmulighed skserm 2
Wzelg Gennemskyl A (Luft), Gennemskyl B (Oplesningsmiddel) eller 3. ventil pa A

Skil Pistol 1 og Pistol 2 ad

Doseringsventil og Integrator Mix Fyldningsarbejdsopgaver ift. tiden

Ingen fyld —=|
Doseringsventiler Fyldningstid for blanding med sekventiel dosering
Dosering A
Dosering B
Fyldningstid for blanding med dynamisk dosering
GFB output | Pistol og Slange Skyllearbejdsopgaver ift. tiden | Pistol og Slange Mix Materiale Fyl arbejdsopgaver ift. tiden

Hvis der ikke anvendes nogen Pistolskylekasse |
Pistolaftraskkeren (aftraskkerne) aktiveres af Operata

1 pistol

Dette sker med samme tidsskala som Doseringsventilen og Integratorskyiningssekvensen

Piztolskylekasse output 1
Pistolskylekasse output 2

2 pistoler

Pistol-skyllekasse output 1
Pistol-skyllekasse output 2

Hwer arbe}ds:an: for Integratoren Skyl Gennemskyl, Klevning og Mix Materiale Fyld kerer sekventielt for Pistol 1 og derafter for Pistol 2

Digital V0

Diskrete 'O-gignaler ift. tiden

Farveskift input <- Start Farveskift
Gennemskylning Aktiv output
Fyld Aktiv output

Output for Mix klar

Farveskift afsluttet

Seerlige output =- Start af gennemskylning pa

Seerligt output nr. 1
Seerligt output nr. 2
Seerligt output nr. 3
Seerligt output nr. 4
3 + GFB pd #4

<- Leengde -
<- Leengde =
<- Leengde -»
=- Leengde -=

FIG. 130: ProMix 2KS Diagram over opskriftgennemskylning nr. 9 0 til 0

2KS 0to 0 K3 DA

ypisanted
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ProMix 2KS Diagram over opskriftgennemskylning nr. 10 0 til 0
Stabelventiler slukket
Ingen Afblesning A, 3. Skylleventil aktiveret
Forlad fyldning aktiveret

Farve-'Katatysator/(Reducer)
Gennemskyl fra 0, Ingen Fyid —=|

Gennemskylning og fyldning af farveskiftstabel ift. tiden - Fra Opskrift 0

Wenter | A& Gennemskyl | B Gennemskyl |

Wenter

Stabehventiler

Stabelskyllezekvens til farveskift

Stabelkomponenter til farveskift

Oplesningsmiddel A
Afbleesning &
Kompenent A
Oplesningsmiddel B
Afbleesning B
Kompenent B

ngen Afblessning

Hwver opskrift 0 indgange vil skylle alle komponenter
Udskyl gammel farve

Udskyl gammel katatysator

Skil Pistol 1 og Pistol 2 ad
Gennemskyl fra 0 —>|

wning ift.| tiden - Fra Opskrift 0

Afslut. Fyld |

Doseringsventil og Integrator Skylning Gennemskyining og Kl
Wenter Eie gennemsky| Total klsvning 2 5 B |idste gennemsH

Renseventiler

Doseringsventil og Integratorskylningssekvens

Detaljer over rensearbejdsopgaver

Forlad valg af fyldning

“alg af ferste gennemskylning

Rens A (Luft)

Gennemskylning B (Oplezningsmiddel)
3. Renseventil pd A

2 5 B Gennemskylning efter klsvning
“alg af allersidste gennemskylning

Fra Opskrift 0

Opskrift 0: Rens A (Luft), Gennemskyl B (Oplesningsmiddel) eller 3. ventil pd A
Veelg Gennemskyl A (Luft), Gennemskyl B (Oplesningsmiddel) eller 3. ventil pd A
Fast for Rens A (Luft)

Hvis Klevningstype er "Luft'Oplesningsmiddel”

Hvis Klavningstype er "Luft/3. Rens”

Fast Gennemskylning B. aktiveret pa Valgmulighed skaerm 2 _
Valg Gennemsky| A (Luft), Gennemskyl B (Oplesningsmiddel) eller 3. ventil pa A

Skil Pistol 1 og Pistol 2 ad
Ingen fyld —>|

Doseringsventiler

Dosering A
Dosering B

=- A Gennemszky| gennem Doseringsventil & uden Afblssning A

Doseringsventil og Integrator Mix Fyldningsarbejdsopgaver ift. tiden

Fyldningstid for blanding med sekventiel dosering

Fyldningstid for blanding med dynamisk dosering

GFB output

Pistol og Slange Skyllearbejdsopgaver ift. tiden

| Pistol og Slange Mix Materiale Fyld arbejdsopgaver ift. tiden

|
Hvis der ikke anvendes nogen Pistolskyllekasse |

Pistolaftreskkeren (aftreskkerne) aktiveres af Operats

1 pistol

Pistol-skyliekasse output 1
Pistol-skyllekasse output 2

Dette sker med samme tidsskala som Doseringsventiien og Integratorskyiningssekvensen

2 pistoler

Hver arbejdzgang for Integratoren Skyl Gennemskyl, Klevning og Mix Materiale Fyld

kerer sekventielt for Pistol 1 0g derefter for Pistol 2

Pistol-skyllekasse output 1
Pistol-skyllekasse output 2

Digital 'O

Diskrete VO-signaler ift. tiden

Farveskift input
Gennemskylning Aktiv output
Fyld Aktiv output

Output for Mix klar

«=- Start Farveskift

Farveskift afsluttet

Seerlige output

- Start af gennemskyining pa

Seerligt output nr. 1
Seerligt output nr. 2
Seerligt output nr. 3
Seerligt output nr. 4
3 + GFB pa #4

<- Leengde =
<- Leengde =

=- Leengde -=
=- Leengde =

FiG. 131: ProMix 2KS Diagram over opskriftgennemskylning nr. 10 0 til O

ZKS0to DK1 DA
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Alarmer og advarsler

NB! Brug ikke vaesken i den ledning, som blev doseret i
det forkerte forhold, da den muligvis ikke heerder korrekt.

Systemalarmer

Systemalarmer advarer dig om et problem og hjeelper
med at forhindre sprgjtning med det forkerte
blandingsforhold. Hvis der opstar en alarm, standser
driften, og der sker fglgende:

« En summetone lyder (kun for E-2; se side 35 for at
indstille for alle alarmer).

- Statuslinjen pa EasyKey viser alarm-E-koden med
en beskrivelse (se Tabel 19).

Systemadvarsler

Tabel 19 viser en liste over systemadvarselskoder.
Advarslerne standser ikke driften, og der lyder ikke

en alarm. De gemmes i den dato-/tidsstemplede log,
som kan ses pa en pc vha. ProMix internetgraenseflade
(se handbog 313386).

Sadan nulstilles alarm og genstart

NB! Nar der forekommer en alarm, skal du sgrge for

at bestemme E-koden, fgr den nulstilles. Se Tabel 19.
Hvis du glemmer, hvilken E-kode det var, skal du bruge
Alarmskeerme (side 30) for at vise de seneste 10
alarmer, med dato- og tidsstempler.

Se Tabel 20 for at nulstille alarmer. Mange alarmer
kan slettes ved blot at trykke pa tasten Nulstilling af

alarm ® .

3A4785K

Alarmer og advarsler

Tabel 19: Systemalarm/advarselskoder

Kode| Beskrivelse Detaljer
E-1 | Kommunikationsfejlalarm Side 132
E-2 | Alarm for anvendelsestid Side 132
E-3 | Alarm for hgijt forhold Side 133
E-4 | Alarm for lavt forhold Side 134
E-5 | Alarm for overdosering A/B-dosis Side 135
for kort
E-6 | Alarm for overdosering B/A dosis Side 135
for kort
E-7 | Doseringstid A-alarm Side 136
E-8 | Doseringstid B-alarm Side 136
E-9 | Ikke anvendt Ikke
relevant
E-10 | Alarm for fjernstop Side 137
E-11 | Alarm for gennemskylningsvolumen | Side 137
E-12 | Alarm for CAN Side 138
netveerkskommunikationsfejl
E-13 | Alarm for hgjt flow Side 139
E-14 | Alarm for lavt flow Side 139
E-15 | Advarsel om systemtomgang Side 139
E-16 | Advarsel om skift af opsaetning Side 139
E-17 | Advarsel om at strammen er teendt | Side 139
E-18 | Advarsel om at standarder er indleest | Side 139
E-19 | I/O-alarm Side 140
E-20 | Alarm for indledning af Side 141
gennemskylning
E-21 | Alarm for materialepafyldning Side 141
E-22 | Alarm for beholder A lav Side 141
E-23 | Alarm for beholder B lav Side 141
E-24 | Alarm for beholder S lav Side 141
E-25 | Alarm for autoafblaesning fuldfart Side 142
E-26 | Alarm for farve-/ Side 142
katalysatorgennemskylning
E-27 | Alarm for Side 142
farve-/katalysatorpafyldning
E-28 | Skub mixfyldning fuldfart Side 142
E-29 | Alarm for beholder C lav Side 142
E-30 | Overdosering C alarm Side 142
E-31 | Doseringstid C-alarm Side 142
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Alarmfejlfinding

Tabel 20. Alarmfejlfinding

E-1: KOMM FEJL

Arsag Lasning
Ingen strgmforsyning til EasyKey. Tilslut strgm til EasyKey.
Ingen stram til veeskestation. Det egensikre stramkabel |Kontrollér, at kablet er korrekt forbundet.
mellem EasyKey og vaeskestationen er ikke tilsluttet. Se installationshandbogen.
Ingen strgm til veeskestation. Sikringen Kontrollér sikringens tilstand, og udskift den om
til veeskereguleringskortet er sprunget. ngdvendigt. Se reparation-dele-handbogen.
Det fiberoptiske kabel mellem EasyKey Kontrollér, at kablet er korrekt forbundet.
og vaeskestationen er ikke tilsluttet. Se installationshandbogen.
Det fiberoptiske kabel er overskaret eller bgijet. Kontrollér, at kablet ikke er overskaret eller bgjet
i en radius pa under 40 mm (1,6").
Snavsede ender pa det fiberoptiske kabel. Frakobl det fiberoptiske kabels ender, og renggr med
en fnugfri klud.
Et kommunikationskabel eller konnektor svigtede. Udskift kablet.
E-2: ALARM FOR ANVENDELSESTID
Arsag Lasning
Anvendelsestiden er overskredet for det blandede
materiale. Tryk p& Nulstilling af alarm & for at standse den
akustiske alarm. Rens systemet med oplgsningsmiddel,

BEM/AERKNING frisk blandet materiale eller en ny farve:

For at forhindre blandet materiale i at haerde i udstyret
ma du ikke slukke for strammen. Falg en af
lgsningerne til hgjre.

* Gennemskylning med oplgsningsmiddel -
Se Gennemskylning af blandet materiale
pa side 110. Systemet gennemskyller, indtil
den forudindstillede skylletid er fuldfgrt.

Ny gennemskylning med blandet materiale -
Ga til Mix-tilstand, og sprgjt den pakraevede
maengde for at genstarte timeren.

* Farveskift - Udfer et farveskift, se side 117.
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Tabel 20. Alarmfejlfinding (Fortsat)

E-3: ALARM FOR HZJT FORHOLD

Sekvensdoseringssystem

Dynamisk doseringssystem

Blandingsforholdet er hgjere end den indstillede tolerance pa den forrige doseringscyklus.

Blandingsforholdet er hgjere i forhold til den indstillede tolerance for A til B-komponentvoluminet.

Arsag

Lgsning

Der er for lidt begreensning i systemet.

«  Kontrollér, at systemet er fuldt pafyldt med materiale.

e Kontrollér, at forsyningspumpens cyklushastighed er
indstillet korrekt.

« Kontrollér, at sprgjtespidsen/-dysen har den rette
starrelse til flowet og anvendelsesformalet, og at den
ikke er slidt

» Kontrollér, at veeskeregulatoren er indstillet korrekt.

Hvis alarmen aktiveres under opstarten, efter
gennemskylning, var flowhastigheden sandsynligvis for
hg;j.

Begraens pistolnalens vandring for at saenke den farste
vaeskeleveringshastighed, indtil veeskeslangerne er fyldt
med materiale.

Hvis alarmen blev aktiveret, efter at du havde sprgjtet i et
stykke tid, kunne trykkene fra veesketilfgrslerne vaere ude
af balance.

Justér trykkene for komponent A og B's
vaesketilfgrselsregulator, indtil de er omtrent lige store.
Hvis trykkene allerede er omtrent lige store, skal du
kontrollere, at komponent A og B-doseringsventilerne
fungerer korrekt.

Komponent A- eller B-ventilen aktiveres langsomt.
Dette kan skyldes:

Betjen doseringsventil A og B magnetventilerne manuelt
som anvist i ProMix reparation-dele-handbogen for at
kontrollere driften.

e Lufttrykket til ventilaktivatorerne er for lavt.

e (g lufttrykket. Lufttrykket skal vaere 75-120 psi
(0,52-0,84 MPa; 5,2-8,4 bar); 120 psi anbefales.

« Der er noget, der begraenser magnetventilen eller
rgrfgringen og afbryder ventilaktiveringsluften.

» Der kan veere snavs eller fugt i lufttilfarslen.
Filtrér som pakrzevet.

« Doseringsventil A er drejet for langt ind.

* Se Tabel 16: Blandingsmanifold,
ventilindstillinger, side 104, for retningslinjer
for justering.

*  Vaesketrykket er hgijt, og lufttrykket er lavt.

« Justér luft- og veesketryk. Se det anbefalede lufttryk
ovenfor.

3A4785K
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Tabel 20. Alarmfejlfinding (Fortsat)

E-4: ALARM FOR LAVT FORHOLD

Sekvensdoseringssystem

Dynamisk doseringssystem

Blandingsforholdet er lavere end den indstillede tolerance pa den forrige doseringscyklus.

Blandingsforholdet er lavere i forhold til den indstillede tolerance for A til B-komponentvoluminet.

Arsag

Lgsning

Der er for meget begreensning i systemet.

«  Kontrollér, at systemet er fuldt pafyldt med materiale.

» Kontrollér, at forsyningspumpens cyklushastighed er
indstillet korrekt.

* Kontrollér, at sprgjtespidsen/-dysen har den rette
starrelse til flowet og anvendelsesformalet, og at den
ikke er tilstoppet.

« Kontrollér, at veeskeregulatoren er indstillet korrekt.

Hvis alarmen aktiveres under opstarten, efter
gennemskylning, var flowhastigheden sandsynligvis for
hgj.

Begraens pistolnalens vandring for at seenke den fgrste
veeskeleveringshastighed, indtil veeskeslangerne er fyldt
med materiale.

Hvis alarmen blev aktiveret, efter at du havde sprgjtet i
et stykke tid, kunne trykkene fra veesketilfgrslerne veaere
ude af balance.

Justér trykkene for komponent A og B's
veesketilfgrselsregulator, indtil de er omtrent lige store.
Hvis trykkene allerede er omtrent lige store, skal du
kontrollere, at komponent A og B-doseringsventilerne
fungerer korrekt.

Komponent A- eller B-ventilen aktiveres langsomt.
Dette kan skyldes:

Betjen doseringsventil A og B magnetventilerne manuelt
som anvist i ProMix reparation-dele-handbogen for at
kontrollere driften.

*  Lufttrykket til ventilaktivatorerne er for lavt.

* @9 lufttrykket. Lufttrykket skal vaere 75-120 psi
(0,52-0,84 MPa; 5,2-8,4 bar); 120 psi anbefales.

» Der er noget, der begreenser magnetventilen eller
rarfagringen og afbryder ventilaktiveringsluften.

» Der kan veere snavs eller fugt i lufttilfarslen.
Filtrér som pakraevet.

» Doseringsventil A er drejet for langt ind.

e Se Tabel 16: Blandingsmanifold,
ventilindstillinger, side 104, for retningslinjer
for justering.

*  Vaesketrykket er hgijt, og lufttrykket er lavt.

» Justér luft- og veesketryk. Se det anbefalede
lufttryk ovenfor.

134

3A4785K




Alarmfejlfinding

Tabel 20. Alarmfejlfinding (Fortsat)

E-5: ALARM FOR OVERDOSERING A/B DOSIS FOR KORT og
E-6: ALARM FOR OVERDOSERING B/A DOSIS FOR KORT

er for stor til blandingskammerets kapacitet.

E-5: A-doseringen er blevet for stor, og nar den kombineres med B, er den for stor til blandingskammerets kapacitet.

E-6: B-doseringen er blevet for stor, hvilket fremtvinger en A-sidedosering, som, nar den kombineres med B,

Arsag

Lgsning

Ventilforsegling eller nal/saede leekker. Kontrollér FiG. 17
Skeermen Totaler p& side 29. Hvis A og B doserer
samtidig (kun sekvensdosering), er der en laekage.

Reparér ventilen (se ventilhdndbog 312782).

Prgveudtagningsventilen er uteet.

Tilspeend eller udskift ventilen.

Flowmalerudsving forarsaget af trykpulseringer.

Kontrollér for trykpulseringer:
1. Luk alle blandingsventiler.

2. Teend cirkulationspumperne og alt udstyret i kabinen
(sdsom ventilatorer og transportarer).

3. Kontrollér, om ProMix viser et eventuelt vaeskeflow.

4. Hvis ProMix viser, der er et veeskeflow, og der ikke
er laekager fra pistolen eller andre forseglinger
eller fittings, pavirkes flowmalerne formentlig
af trykpulseringer.

5. Luk vaeskens afbryderventil mellem
vaesketilfarselssystemet og flowmaleren.
Flowindikationen bgr stoppe.

6. Om ngdvendigt installeres trykregulatorer eller
en ekspansionsbeholder pa veaeskeindlgbene
til ProMix for at mindske vaesketilfgrslens tryk.
Yderligere oplysninger fas ved henvendelse
til Graco-forhandleren.

Langsom aktivering af komponent A- eller B-ventiler.

Se E-3: ALARM FOR HZJT FORHOLD og E-4:
ALARM FOR LAVT FORHOLD, side 133-134.

Kgrsel af et hgjt blandingsforhold og en hgj
flowhastighed.

Det kan veere ngdvendigt at begraense flowhastigheden
gennem komponent B-doseringsventilen ved at justere
dens sekskantmgtrik (E). Se side 103.
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Tabel 20. Alarmfejlfinding (Fortsat)

E-7: DOSERINGSTIDSALARM A og E-8: DOSERINGSTID B-ALARM

i lgbet af den valgte doseringstid.

i lobet af den valgte doseringstid.

E-7: pistolaftreekkerens input er aktivt (AFS eller Integration), og der blev registreret feerre end 31 A malerimpulser

E-8: pistolaftraekkerens input er aktivt (AFS eller Integration), og der blev registreret faerre end 31 B malerimpulser

Arsag

Lasning

Systemet er i blandingstilstand, og pistolen er kun delvis
aktiveret, hvilket tillader passage af luft, men ingen
vaeske, gennem pistolen.

Aktivér pistolen fuldsteendigt.

Veaeskeflowhastigheden er for lav.

@g flowhastigheden.

Indstillingen for doseringstid er for kort for den aktuelle
flowhastighed.

@g indstillingen for doseringstid.

Flowmaleren eller kablet svigtede, eller flowmaleren
stoppede til.

Fjern malerheetten for at blotlaegge sensoren for at
kontrollere, om malersensoren virker. Far et stykke
jernholdigt metalveerktgj ind foran sensoren.

TI12792a

Hvis der er maler- eller kabelsvigt, kan du se en
stor forskel pa den maengde vaeske, der doseres,
og flowmalerens volumen, som vises af EasyKey.
Renger maleren, eller reparér den som ngdvendigt.
Se ogsa malerhandbog 308778.

Folg Malerkalibrering proceduren, side 115.

Langsom aktivering af komponent A- eller B-ventiler.

Se E-3: ALARM FOR H@ZJT FORHOLD og E-4:
ALARM FOR LAVT FORHOLD, side 133-134.

Forsyningspumpen er ikke teendt.

Teend for forsyningspumpen.

Systemet er i blandingstilstand med 0 volumen indtastet
for Min materiale fyldningsvolumen (se Valgmulighed
skeaerm 1, side 39), og sikring F1 er sprunget.

Kontrollér sikringens tilstand, og udskift den
om ngdvendigt. Se reparation-dele-handbogen.
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Tabel 20. Alarmfejlfinding (Fortsat)

E-9: Ikke anvendt

E-10: ALARM FOR FIJERNSTOP

Arsag

Lgsning

Automatisering har bedt om, at systemet afbryder al drift.

Arsag

Afbryd driften. Fejlfind automatiseringssystemet.

E-11: ALARM FOR GENNEMSKYLNINGSVOLUMEN

Lgsning

ProMix kontakten for oplgsningsmiddelflow er ikke
aktiveret under gennemskylning.

Kontrollér, at pistolen ikke er slukket, og at flowkontakten
for oplgsningsmiddel er aktiveret under
gennemskylningen.

Minimum skyllevolumen er ikke opnaet.

@ tilfarslen af oplgsningsmiddel, eller mindsk
indstillingen for minimumvolumen.

Ingen malerimpulser under farve-/katalysatorafblaesning.

Forsyningen af oplgsningsmiddel til farveskift ikke sat op
eller virker ikke. Kontrollér opsaetningen for farveskift.

3A4785K
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Tabel 20. Alarmfejlfinding (Fortsat)

E-12: ALARM FOR CAN KOMM FEJL

Arsag

Lgsning

Kommunikationen mellem farveskiftmodulet og
vaeskestationen er afbrudt.

» Kontrollér, at alle kabler er forsvarligt forbundet, og at
strgm-LED for farveskift teendes. Hvis strgm-LED
ikke bliver teendt, er problemet sandsynligvis
forarsaget af en darlig forbindelse. Mgtrikken pa
konnektoren skal drejes mindst 5 hele omgange for
at sikre en god forbindelse. Hvis stram-LED stadig
ikke lyser, er kablet eller kortet darligt.

» Kontrollér DIP-omskifterindstillingerne for
farveskiftkortet. Se installationshandbogen.

»  Kontrollér DIP-omskifterindstillingen for
veeskepladekortet. En ukorrekt indstilling forarsager
ikke E-12-alarmer, men en korrekt indstilling vil
hjeelpe med at forhindre E-12 forarsaget af elektrisk
stgj. Se installationshandbogen.

» Kontrollér EasyKey softwareversion (vises ved start
for alle versioner, og nar lasetasten trykkes ned
for version 2.02.000 og hgjere). Hvis eeldre end
1.06.002, skal du opgradere. Sgrg for at gemme
indstillingerne gennem BWI eller AWI fgr
opgradering, da de vil blive slettet.

»  Etiketten pa farveskiftkortet viser softwaredel-
nummeret og versionen, fx 15T270 1.01.
Hvis versionen er aeldre end 1.01, skal kortet
udskiftes.

* Hovis alle softwareversioner og DIP-omskifter-
indstillinger er korrekte, og du stadig far E-12-
alarmer, har systemet en darlig forbindelse, et darligt
kabel eller darligt printkort. Brug et multimeter
pa CAN-konnektorerne til at teste, om der er god
forbindelse mellem systemerne. Hvis der er, har du
et darligt printkort. Hvis der ikke er, har du en darlig
konnektor, forbindelse eller kabel.

» Vises pa EasyKey-displayet, hvis enheden er
programmeret til Manuel tilstand, og en
kabinestyring ikke er tilsluttet.

» DIP-omskifterindstillingerne pa farveskiftkontrol-
modulet blev eendret (se handbog 312787),
mens strammen var teendt. Kgr strammen
en cyklus for at slette alarmen.

»  Dip-omskifterkonfigurationen pa farveskift-
reguleringsmodulet (se handbog 312787)
er opsat forkert.

Kommunikationen mellem farveskiftmodulet og
veeskestationen er afbrudt. Sikringen til
vaeskereguleringskortet er sprunget.

Kontrollér sikringens tilstand, og udskift den om
ngdvendigt. Se reparation-dele-handbogen.
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Tabel 20. Alarmfejlfinding (Fortsat)

E-13: ALARM FOR H@JT FLOW eller E-14: ALARM FOR LAVT FLOW (kan ogsa indstilles som Advarsler)

Arsag

Lgsning

Veaeskesystemet producerer for meget eller for lidt flow.

E-15: ADVARSEL OM SYSTEMTOMGANG

Arsag

Fejlfind veeskesystemet for begreensninger, laekage,
opbrugt veeskeforsyning, forkerte indstillinger etc.
@g eller mindsk flowhastigheden, som pakraevet.

Lgsning

Blandingsinput er hgjt, men pistolen har ikke veeret
aktiveret i 2 minutter.

E-16: ADVARSEL OM SKIFT AF OPSZATNING

Arsag

Hvis du ikke maler, skal du slette alarmen og genoptage
arbejdet.

Hvis du maler, skal du slukke og efterse veeskemaleren.

Lgsning

Parametrene for systemopseetning er eendret.

E-17: ADVARSEL OM AT STROMMEN ER TANDT

Arsag

Der kraeves ingen handling. Se heendelsesloggen, som
er tilgeengelig via den avancerede internetgraenseflade.

Lgsning

Strgmmen til systemet er blevet cyklet.

Der kreeves ingen handling. Se heendelsesloggen, som
er tilgeengelig via den avancerede internetgraenseflade.

Spaendingen bliver for lav pga. svag strgmforsyning.

Udskift stramforsyningen.
Se reparation-dele-handbogen.

Stregmledningerne er frakoblet eller har kun
uregelmaessig kontakt.

Kontrollér, at alle ledninger er tilsluttet forsvarligt.
Sarg for, at ledningerne ikke er strakt for stramt.

Der er trykket pa knappen Nulstilling (S1 pa EasyKey
displaytavlen, S3 pa Autokey).

Der kraeves ingen handling. Se heendelsesloggen, som
er tilgeengelig via den avancerede internetgraenseflade.

Softwareopdateringen er startet pa EasyKey.

E-18: ADVARSEL OM AT STANDARDER ER INDLAST

Arsag

Der kreeves ingen handling. Se heendelsesloggen, som
er tilgeengelig via den avancerede internetgraenseflade.

Lagsning

Fabriksstandarderne er installeret pa systemet.

Der kreeves ingen handling. Se haendelsesloggen, som
er tilgeengelig via den avancerede internetgreenseflade.
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Tabel 20. Alarmfejlfinding (Fortsat)

E-19: I/O-ALARM

Arsag

Lgsning

De digitale input for mix og gennemskyl er teendt
samtidig.

Sgarg for, at der kun er ét input teendt ad gangen.
Det er pakraevet med mindst 1 sek. forsinkelse,
nar der skiftes fra mix til Gennemskylning eller omvendt.

softwareversioner.

NB! I/O-alarmen omfatter adskillige underalarmer vedrgrende interne dataspgrgsmal, som beskrevet nedenfor
i detaljer. Disse alarmer ses kun i Alarmloggen eller gennem BWI eller AWI og gaelder muligvis ikke for alle

FP genstart (genstart af veeskeplade): Forekommer,
hvis systemet registrerer en genstart af et kontrolkort for
en vaeskeplade, eller stramcyklen ikke er aktiveret fra
EasyKey. Systemet vender tilbage til Opskrift 61, og der
kan veere blandet materiale i ledningerne.

Skyl systemet, eller udfar et farveskift. Identificér
baggrunden for genstarten eller stramcyklen, om muligt.

Autokey mistet: Forekommer, hvis Autokey er blevet
mistet eller endret efter den er registreret. (Kortvarigt
mistet Autokey registreres ikke). Visse systemfunktioner
bliver muligvis utilgeengelige. Et automatisk system vil fx
ikke reagere pa PLC- eller robotkontrol.

Geninstallér Autokey, eller kontrollér, at Autokey er
indstillet korrekt.

Ulovlig kilde: Forekommer, hvis en opskrift uden
for omradet 1-60 registreres som kildedataene for
datakopier af globale opskrifter. Dette er muligt,

hvis en ugyldig konfigurationsfil er sendt til EasyKey.

Kontrollér, at kildedataene kommer fra en gyldig opskrift
(1-60).

2K/3K-fejl: Forekommer, hvis opskriftdataene er
uforenelige med den aktuelle Autokey-indstilling (2K eller
3K). Dette er muligt, hvis Autokey er sendret, eller en
ugyldig konfigurationsfil er sendt til EasyKey.

Kontrollér, at Autokey er indstillet korrekt,
eller at konfigurationsfilen er gyldig.

Init-fejl: Forekommer, hvis opskriftdatakoderne, som
angiver, at typen af maskine, de blev lavet pa, ikke
er som forventet. En 3KS-maskine modtager fx en
konfigurationsfil, som oprindeligt er fremstillet pa en
2KS-maskine.

Kontrollér, at konfigurationsfilen er gyldig.

Konfig-fejl: Forekommer, hvis en konfigurationsfil
er sendt til EasyKey og angiver en anden
hardwareopsaetning, end hvad der eksisterer.
Konfigurationsfilen angiver fx 2-farveskiftkort,

men der er kun 1 til stede.

Kontrollér, at specifikationerne for konfigurationsfilen
og hardwaren stemmer overens.

Omradefejl: Forekommer, hvis en ventil, som er
brugt i en opskrift, ikke er til stede i den aktuelle
hardwareopsaetning. En opskrift kalder fx pa ventil 30,
men systemet har kun 12 ventiler.

Kontrollér, at specifikationerne for opskriften
og hardwaren stemmer overens.

LC fejl (fejl i niveauregulering): Forekommer, hvis
kontroldataene for niveau er modtaget af EasyKey, og
den aktuelle Autokey-indstilling (2K eller 3K) er aendret,
siden niveaukontroldataene blev initialiseret oprindeligt.

Kontrollér, at Autokey er indstillet korrekt.

LC omradefejl (omradefejl i niveauregulering):
Forekommer, hvis dataene for niveaukontrol omfatter et
ventilomrade, der overstiger maskinens kapacitet.

Indstil dataene for niveaukontrol korrekt.

MB Overlgb (Modbus-overlgb): Forekommer, hvis
Modbus-forbindelsen til en PLC oplever dataoverlgb.

Kontrollér Modbus-protokollen til EasyKey.
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Tabel 20. Alarmfejlfinding (Fortsat)

E-20: ALARM FOR INDLEDNING AF GENNEMSKYLNING

Arsag

Lgsning

Systemet registrerer forstgvningsluft til pistolen,
nar gennemskylning er valgt.

Luk for luften til pistolen.

For systemer med en pistolskyllekasse er pistolen ikke i
kassen, nar gennemskylning er valgt.

Placér pistolen i pistolskyllekassen. Kontrollér,
at pistolskyllekassen fungerer korrekt.

For systemer med autoudbleesning pa er pistolen ikke i
kassen, nar autoudblaesning startes.

Placér pistolen i pistolskyllekassen. Kontrollér,
at pistolskyllekassen fungerer korrekt.

For systemer med en pistolskyllekasse er sikring F2
sprunget.

Arsag

Kontrollér sikringens tilstand, og udskift den
om ngdvendigt. Se reparation-dele-handbogen.

E-21: ALARM FOR MATERIALEPAFYLDNING

Lgsning

For systemer med minimum fyldningsvolumen for
blandet materiale indtastet registrerer systemet, at
fyldningsvoluminet ikke er opnaet under fyldningstiden
for blandet materiale.

Kontrollér for begraensninger eller lsekager
i veesketilfarselssystemet.

Kontrollér, om fyldningsvoluminet er korrekt konfigureret:

e Justér fyldningsvolumen.
e Justér fyldningstid.

For systemer uden farveskift og med minimum
fyldningsvolumen for blandet materiale indtastet springer
sikring F1.

Kontrollér sikringens tilstand, og udskift den om
nadvendigt. Se reparation-dele-handbogen.

E-22: ALARM FOR BEHOLDER A LAV, E-23: ALARM FOR BEHOLDER B LAV,

eller E-24: ALARM FOR BEHOLDER S LAV

Arsag

Lgsning

Beholderens volumen nér taersklen for lavt niveau.

Skeermen EasyKey viser alarmen, og beder brugeren
gare ét af fglgende:

¢ Genopfyld beholderen for at slette alarmen.

* Genoptag blanding ved at veelge "Spraijt 25 %
af resterende volumen". Hvis dette veelges,
forekommer der endnu en alarm, efter at 25 %
af det resterende volumen er blandet.
Genopfyld beholderen for at slette alarmen.
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Alarmfejlfinding

Tabel 20. Alarmfejlfinding (Fortsat)

E-25: ALARM FOR AUTOAFBLZASNING FULDFZRT

Arsag

Lgsning

En alarm for anvendelsestid er aktiv i mere end 2
minutter, pistolskyllekassen er aktiveret, og pistolen
er i pistolskyllekassen, og en skyllesekvens for
autoafblaesning er fuldfart.

Arsag

Sgrg for at sprgjte alt det blandede materiale,
for anvendelsestiden udlgber.

E-26: ALARM FOR FARVE-/KATALYSATORGENNEMSKYLNING

Lasning

Systemet registrerer ingen malerimpulser, eller en
forstyrrelse i malerimpulserne varer laengere end 1
sekund i hele gennemskylningsforlgbet for
farve-/katalysator.

E-27: ALARM FOR FARVE-/KATALYSATORPAFYLDN

Arsag

Kontrollér, at malerkablet er tilsluttet.

Rens eller reparér maleren.

ING

Lasning

Systemet registrerer ingen malerimpulser, eller systemet

skal registrere mindst 10 cm® materiale fra hver side, s&
laenge hele farve-/katalysatorpafyldningstiden varer.

Kontrollér, at malerkablet er tilsluttet.

Rens eller reparér maleren.

Pistol, afblaesningsventil eller den korrekte
farve-/katalysatorventil ikke dben.

Abn ventilen.

Tom veeskebeholder.

Kontrollér veeskestand, og genopfyld om ngdvendigt.

Omskifterindstillingerne (S3-S6) pa farveskiftkortet
svarer ikke til hardwarekonfigurationen.

Kontrollér, at farveskiftkortets omskiftere er indstillet
korrekt. Se installationshandbogen.

Sikring F1, F2 eller begge er sprunget.

E-28: SKUB MIXFYLDNING FULDFZRT

Arsag

Kontrollér sikringernes tilstand, og udskift dem
om ngdvendigt. Se reparation-dele-handbogen.

Lgsning

Anvendelsestiden for blandet materiale udlgb, og nyt
materiale har erstattet det udlgbne materiale.

E-29: ALARM FOR BEHOLDER C LAV

Arsag

Udlgbet materiale skyllet ud.

Lagsning

Ikke relevant for denne systemtype.
E-30: OVERDOSERING C ALARM

Arsag

Lasning

Ikke relevant for denne systemtype.
E-31: DOSERINGSTID C-ALARM

Arsag

Lasning

Ikke relevant for denne systemtype.
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Skematiske diagrammer

Trykluftsdiagram for systemet
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Skematiske diagrammer

Eldiagram for systemet

NB! El-diagrammet illustrerer alle mulige ledningsudvidelser i et ProMix system. Visse af de viste komponenter er ikke
inkluderet med alle systemer.
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Skematiske diagrammer

Eldiagram for systemet

NB! El-diagrammet illustrerer alle mulige ledningsudvidelser i et ProMix system. Visse af de viste komponenter er ikke
inkluderet med alle systemer.
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Skematiske diagrammer

EasyKey Eldiagram
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Data for malerydeevne (G3000 pa A og B)
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Data for malerydeevne (G3000 p& A, Coriolis pa B)

Data for malerydeevne (G3000 pa A, Coriolis pa B)
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Tekniske data

Maksimalt veeskearbejdstryk . . ...............

Maksimalt arbejdslufttryk . . ........... ... ...,
Lufttilfarsel . .. ... ...
Starrelse for luftfilterindlgb. ... ...............

Luftfiltrering til air logic og renseluft

(leveresaf Graco) ......... ... ...
Luftfiltrering til forst@vningsluft (leveres af brugeren)
Omrade for blandingsforhold . . ...............
Blandingsngjagtighed. . ... ..................
Handterede veesker . .......................

Viskositetsomrade forvaeske. ... .............
Veeskefiltrering (leveres af brugeren). . .........

Flowhastighedsomrade for veeske*

G3000, G250, G3000A-maler .. ...........
G3000HR, G250HR-maler. .. .............
Coriolismaler . .........................
S3000 Maler til oplasningsmiddel (tilbehgr) . . .

Veaeskeindlgbsstarrelser

Flowmaler .............. ...,
Doseringsventil/Farveventiladaptere . . . ... ..
Veeskeudgangsstarrelse (statisk mixer). .. ... ...
Krav til ekstern stramforsyning. . ..............

Driftstemperaturomrdde . . . ..................
Klassificering af miljgmeessige forhold. . ... ... ..

Stgjniveau

Lydtrykniveau. . .. ......... .. .. . L
Lydeffektniveau . .. ............... ... ...
Vadedele.......... ... . i

Vade materialer pa syremodel

(AELOON) . . . oot

Tekniske data

Basisanlaeg: 4000 psi (27,58 MPa; 275,8 bar)
Farveskift ved lavt tryk: 300 psi (2,07 MPa; 20,6 bar)
Coriolismaler: 2300 psi (15,86 MPa; 158,6 bar)
RoboMix system: 190 psi (1,31 MPa; 13,1 bar)
Flowregulering: 190 psi (1,31 MPa; 13,1 bar)

100 psi (0,7 MPa; 7 bar)

75 - 100 psi (0,5 - 0,7 MPa; 5,2 - 7 bar)

3/8” npt (hun)

5 mikrometer (minimum) filtrering pakraevet; ren og ter luft
30 mikrometer (minimum) filtrering pakraevet; ren og tar luft
0.1:1- 50:1*

op til £ 1 %, veelges af bruger

en eller to komponenter:

« oplgsningsmiddel- og vandbaserede malinger

e polyuretaner

* epoxyer

¢ syrekatalyserede lakker

« fugtfglsomme isocyanater

20-5000 cps*

Minimum 100 mesh

75 - 3800 cm3/min. (0,02-1,00 gal./min.)
38 - 1900 cm3/min. (0,01-0,50 gal./min.)
20 - 3800 cm3/min. (0,005-1,00 gal./min.)
38 - 1900 cm3/min. (0,01-0,50 gal./min.)

1/4” npt (hun)

1/4” npt (hun)

1/4” npt (hun)

85 - 250 V AC, 50/60 Hz, maks. stramforbrug pa 2 A

15 A maksimum afbryder pakraevet
Forsyningsledningstykkelse: 8-14 AWG

41- 122° F (5-50° C)

indendgrs brug, forureningsgrad (2), installationskategori Il

under 70 dBA

under 85 dBA

303, 304 SST, tungstenkarbid (med nikkelbinder),
perfluoroelastomer, PTFE

316, 17-4 SST;

PEEK perfluoroelastomer; PTFE

*  Afhaengigt af den programmerede K-faktor og anvendelse. Den maksimalt tilladte impulsfrekvens for flowmaler
er 425 Hz (impulser/sek.). Kontakt Graco-forhandleren for yderligere oplysninger om viskositeter, flowhastigheder

eller blandingsforhold.

Se de enkelte komponentmanualer for yderligere tekniske data.
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Gracos standardgaranti

Graco garanterer, at alt det udstyr, der henvises til i naerveerende dokument, som er fremstillet af Graco, og som beerer Gracos navn, er fri for
materiale- eller fremstillingsfejl pa den dato, hvor det er solgt til den oprindelige kaber med anvendelse for gje. Med undtagelse af eventuelle
seerlige, udvidede eller begraensede garantier, der er udstedt af Graco, patager Graco sig i en periode pa tolv maneder fra kgbsdatoen at reparere
eller udskifte enhver del af udstyret, som Graco finder at veere fejlbehaeftet. Denne garanti geelder kun, nér udstyret installeres, betjenes og
vedligeholdes i henhold til de af Graco anbefalede skriftlige anvisninger.

Denne garanti daekker ikke, og Graco patager sig intet ansvar for almindelig slitage eller eventuelle funktionsfejl, beskadigelse eller slid, der
skyldes ukorrekt installation, fejlagtig brug, slitage, korrosion, utilstreekkelig eller forkert vedligeholdelse, forssmmelighed, uheld, ukorrekte teknisk
indgreb eller udskiftning med komponentdele, der ikke er fremstillet af Graco. Graco patager sig endvidere intet ansvar for funktionsfejl,
beskadigelse eller slitage, der matte skyldes, at det af Graco leverede udstyr ikke er foreneligt med konstruktioner, tilbehgr, udstyr eller materialer,
der ikke er leveret af Graco, eller som matte skyldes ukorrekt konstruktion, fremstilling, installation, betjening eller vedligeholdelse af systemer,
tilbehar, udstyr og materialer, der ikke er leveret af Graco.

Denne garanti er betinget af, at det udstyr, der haevdes at veere fejlbeheeftet, indsendes frankeret til en autoriseret Graco-distributar til
undersggelse af den pastdede fejl. Hvis den pastaede fejl kan accepteres, foretager Graco reparation eller udskiftning af alle defekte dele uden
beregning. Udstyret vil derefter blive sendt franko til den oprindelige keber. Safremt en undersggelse af udstyret ikke matte afslare nogen
materiale- eller fabrikationsfejl, vil reparationen blive udfart mod et rimeligt gebyr, der kan omfatte udgifter til dele, arbejdslgn og forsendelse.

DENNE GARANTI ER DEN ENESTE, OG DEN TRADER | STEDET FOR ENHVER ANDEN GARANTI, DET VARE SIG UDTRYKKELIG
ELLER STILTIENDE, HERUNDER MEN IKKE BEGRZAENSET TIL GARANTI OM SALGBARHED ELLER GARANTI OM EGNETHED TIL ET
BESTEMT FORMAL.

Gracos eneste forpligtelse og kabers eneste afhjeelpningsret i tilfeelde af garantibrud skal vaere som ovenfor beskrevet. Kaber accepterer, at
denne ikke har nogen anden afhjeelpningsret (herunder, men ikke begreenset til, dermed forbunden eller deraf fglgende erstatning for driftstab,
mistet omsaetning, personskade eller tingsskade eller noget andet deraf afledt eller falgende tab). Ethvert sggsmal for garantibrud skal anleegges
inden to (2) &r fra salgsdatoen.

GRACO GIVER INGEN GARANTI OG FRASIGER SIG ENHVER STILTIENDE GARANTI OM SALGBARHED OG EGNETHED TIL ET
BESTEMT FORMAL | FORBINDELSE MED TILBEH@R, UDSTYR, MATERIALER ELLER KOMPONENTER, DER S/ELGES AF, MEN IKKE
ER FREMSTILLET AF GRACO. Sadanne genstande, der szelges, men ikke er fremstillet af Graco (som f.eks. elektriske motorer, kontakter,
slanger, osv.), er omfattet af sddanne eventuelle garantier, som ydes af producenterne af disse. Graco vil i rimeligt omfang bista kegberen i
forbindelse med krav, der rejses som fglge af brud pa sadanne garantiforpligtelser.

Graco patager sig under ingen omsteendigheder erstatningsansvar for indirekte, afledte, seerlige eller sekundzere skader som fglge af Gracos
levering af udstyr i forbindelse hermed eller som fglge af leverance, ydelse eller anvendelse af produkter eller andre varer, der seelges i
forbindelse hermed, uanset om sddanne skader skyldes kontraktbrud, garantibrud, forssmmelighed fra Gracos side eller andre forhold.

Oplysninger om Graco

For at fa de seneste nyheder om Gracos produkter, bedes du venligst besgge www.graco.com.
For patentoplysninger, se www.graco.com/patents.

SADAN BESTILLER DU, kontakt Graco-forhandleren, eller ring for at f& oplyst neermeste forhandler.
Telefon: +1 612-623-6921 eller gratis pa: 1-800-328-0211 Fax: 612-378-3505

Alle skriftlige og visuelle data indeholdt i dette dokument afspejler de seneste produktoplysninger, som var tilgeengelige pa udgivelsestidspunktet.
Graco forbeholder sig ret til at foretage andringer nar som helst uden varsel.

Oversaettelse af originale instruktioner. This manual contains Danish. MM 312779

Graco Headquarters: Minneapolis
International Offices: Belgium, China, Japan, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES ¢ P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA
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