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- Paredzéts plakanu, horizontalu betona vai asfalta virsmu slipésanai -
- Materialu nonemsanai no betona un asfalta virsmam -
- Profesionalai izmantosanai tikai arpus telpam -

Modelis 571002 - Uz priekSu vérsts frézéjums
GrindLazer 270 (270 cc/9 hp)

Modelis 571003 - Uz priekSu vérsts frezéjums
GrindLazer 390 (390 cc/13 hp)

Modelis 571004 - Reversais augséjais rievojums (Jalieto kopa ar LineDriverTM)
GrindLazer 480 (480 cc/16 hp)

Modelis 571260 - Reversais augséjais rievojums (Jalieto kopa ar LineDriverTM)
GrindLazer 630 (627 cc/21 hp)

Izlasiet visus Saja rokasgramata sniegtos bridinajumus

@ SVARIGAS DARBA DROSIBAS INSTRUKCIJAS
un instrukcijas. levérojiet 8is instrukcijas.

GrindLazer 270 un 39 GrindLazer 630

Atbilstosas rokasgramatas:
Remonts - 3A0102
Dalas - 3A0103 (Cilindri, frézes un LineDriver" tiek pardoti atseviski)

C€

PROVEN QUALITY. LEADING TECHNOLOGY.



Bridinajumi
Bridinajumi

Sekojosie bridingjumi attiecas uz &is iekartas salikSanu, lietoSanu, iezemésanu, apkopi un remontu. Izsaukuma zimes
simbols ir visparigs bridingjums, bet briesmu simbols attiecas uz specifiskiem proceduras riskiem. Vélreiz izskatiet Sos
bridinajums. Papildus tam, produktam specifiski bridinajumi atrodami attiecigajas vietas visa Saja rokasgramata.

RISKS, KO RADA PUTEKLI UN BUVGRUZI

Sis iekartas izmanto$ana betona un citu celu seguma materialu slipé$anai var radit potenciali bistamu

putek|u vai kimisko vielu izdaliS§anos no apstradajamajiem materialiem.

* Atlauts izmantot tikai pieredzé&jusiem lietotajiem, kas ir iepazinuSies ar piemérojamajiem valdibas
droSibas un rdpniecibas higiénas noteikumiem.

. * Izmantojiet iekartu tikai vietd ar labu ventilaciju.

* Lietojiet pareizi uzliktu un parbauditu valdibas apstiprinatu respiratoru, kas izvéléts atbilstosi putek|u
raditajiem apstak|iem.

IEKARTAS NEPAREIZAS IZMANTOSANAS RISKS

® Nepareiza izmanto$ana var izraisit navi, vai nopietnu savainojumu.

* Nedarbiniet iekartu, kad esat noguris vai atrodieties narkotiku vai alkohola ietekmé.

* Neatstajiet darba vietu, kamér iekarta ir pieslégta elektriskajai stravai. Kad aprikojums netiek
izmantots, izslédziet to.

» Katru dienu parbaudiet iekartu. Nekavéjoties salabojiet vai nomainiet nolietojusas vai bojatas dajas
tikai ar 1stam izgatavotaja rezerves dajam.

* Neizmainiet vai nemodificéjiet iekartu.

* |zmantojiet iekartu tikai tam nolikam, kam ta paredzéta. Lai sanemtu informaciju, griezieties pie jisu
izplatitaja.

* Nelaut bérniem un dzivniekiem uzturéties darba vieta.

» Saskanojiet ar visiem spéka esosiem darba droSibas noteikumiem.

* NodroSiniet droSu darbibas attalumu no citiem darba vieta esoSajiem cilvékiem.

e lzvairieties no caurulém, stabiem, atvérumiem vai citiem priekSmetiem, kas izvirziti virs darba virsmas.

ﬁ RISKS, KO RADA KUSTIBA ESOSS TRANSPORTA LIDZEKLIS

Bezrlpiga un nevériga attieksme izraisa negadijumus. NokriS8ana no transporta lidzek|a, ietrickSanas

cilvékos vai priekSmetos vai iesprasana starp citiem transporta lidzekliem var izraisit nopietnu traumu vai navi.

* Neuzkapiet uz pedaliem braukSanai uz priekSu/atpakalgaita.

* Veiciet pagriezienus Iéni. Neveiciet pagriezienus, kas lielaki par 45°.

* Braucot lejup var rasties vilces trikums. Neizmantojiet slipuma, kas lielaks par 15°.

* Neparvadajiet pasazierus.

* Nevelciet tauva.

* Izmantoijiet tikai ar ITniju kraso$anas aprikojumu.

* Transporta kustibas zonas nodrosSiniet atbilstoSu satiksmes kontroli. Skatiet ASV transporta
departamenta federalo Soseju parvaldes Vienoto satiksmes reguléSanas ieri¢u rokasgramatu
(MUTCD) vai vietéjo satiksmes un transporta noteikumus.

RISKS, KO RADA KUSTIGAS DALAS

Kustigas dalas var saspiest vai noraut pirkstus un citas kermena dalas.
* Turieties atstatu no kustigam dalam.

° * Nedarbiniet iekartu, ja ir nonemti aizsargi vai parvalki.
* Pirms aprikojuma parbaudes, parvietoSanas vai apkopes atslédziet stravas padevi.
' APDEGUMA RISKS
A

Aprikojuma virsmas, kuras tiek sakarsétas, darbibas laika var k|t |oti karstas. Lai izvairitos no nopietniem
apdegumiem, nepieskarieties karstai iekartai. Pagaidiet lidz iekarta ir pilnigi atdzisusi.
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Bridinajumi

UZLIESMOSANAS UN SPRADZIENA RISKS

w Ugunsnedrosi izgarojumi, pieméram, no Skidinataja vai krasas, darba vieta var aizdegties vai uzspragt.
Lai nepielautu aizdegSanos vai spradzienu:

”/»?é * Izmantojiet iekartu tikai vieta ar labu ventilaciju.

. ¢ Neuzpildiet degvielas tvertni tad, kad dzinéjs darbojas vai ir karsts; izslédziet dzinéju un |aujiet

? ;m tam atdzist. Degviela ir uzliesmojosa viela un ta, iz§|akstita uz karstas virsmas, var aizdegties

pil

vai eksplodét.
e Darba vieta nedrikst bat gruzi, Skidinataji, lupatas un benzins.
¢ Darba vieta jabit ugunsdzéSamajam aparatam.

OGLEKLA OKSIDA BISTAMIBA

Izpltide satur indigo oglekla oksidu, kurs ir bez krasas un bez smarzas. Oglek|a oksida ieelpo$ana var izraisit
navi. Nedarbiniet noslégta vieta.

PERSONALIE AIZSARGLIDZEKLI

Stradajot, veicot apkopi vai atrodoties iekartas darbinaSanas vieta, jums ir javalka atbilstoSi aizsarglidzek|i,

lai tie palidzétu jus aizsargat no nopietnam traumam, tai skaita acu traumam, putek|u vai toksisku izgarojumu

ieelpo$anas, apdegumiem un dzirdes zuduma. Sie aizsarglidzekli ietver, tomér var neaprobeZoties ar tiem:

e Aizsargbrilles

e Aizsargapavi

e Cimdi

* Ausu aizsargs

* Pareizi uzlikts un parbaudits valdibas apstiprinats respirators, kas izvéléts atbilstoSi putek|u
raditajiem apstakliem

o s
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Komponentu identifikacija

Modeli 270 un 390

Komponentu identifikacija

4l
480./630. modeli

1

Komponents

Apraksts

Dzinéja droseles svira

Regulé dzing&ja atrumu.

Dzin&ja apturédanas slédzis

Nodro8ina dzinéja jaudu

Avarijas izslégSanas

Piestiprinams pie operatora un izslédz dzinéju, ja darbibas laika tiek atvienots
stravas padeves vads.

Cilindra regulé3anas ripa

lestata cilindra frézéjuma dzilumu.

Cilindra saslégSanas svira

Kad svira ir saslégta, tad iespéjams nospiest uz leju rokturus, lai paceltu
frézéSanas cilindru no apstradajamas virsmas un nostiprinatu UP (pacelta)
pozicija. Kad cilindrs ir nostiprinats UP (pacelta) pozicija, GrindLazer

ir iespéjams parvietot, cilindram nepieskaroties apstradajamajai virsmai.

Priek3€jais ritenis parasti tiek blokéts, lai vaditu GrindLazer taisna linija.
Kad svira ir saslégta, priek&é&jais ritenis tiek atblokéts un var brivi griezties.

Aizmuguréja ritena
stavbremze

Novérs aizmuguréja ritena kustibu.

Cilindra piek|uves panelis

Nonemama plaksne piek|luves nodrosinaSanai un frézé8anas cilindra nomainai.

Dziluma kontroles riteni

Novieto frézéSanas cilindru viena limen.

Vakuuma ierices
pieslégvieta

Pieslégvieta vakuuma ierices pievienoSanai putek|u un blvgruzu
samazinasanai ekspluatacijas laika.

PacelSanas punkti

Punkti ar palielinatu izturibu, kas tiek izmantoti GrindLazer pacelSanai
transportéSanas un remonta laika.
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Ekspluatacija

GrindLazer ir paredzéts plakanu, horizontalu betona vai
asfalta plaksnu lidzinasanai.

GrindLazer 270 (270 cc) un GrindLazer 390 (390 cc)
modeli ir izstradati ta, lai tos var vadit viens operators,
kas atrodas iekartas aizmuguré, vai ari lai tie stradatu
kopa ar LineDriver. GrindLazer 480 (480 cc) un
GrindLazer 630 (627 cc) var izmantot TIKAI kopa ar
LineDriver.

NodroSiniet droSu darbibas attalumu no citiem darba
vieta esoSajiem cilvékiem. Izvairieties no caurulém,
stabiem, atvérumiem vai citiem priekSmetiem,

kas izvirziti virs darba virsmas.

3A0116E

Ekspluatacija

PalaiSana

Pirms dzinéja palaiSanas veiciet $adas darbibas:

Izlasiet un izprotiet dzinéja rokasgramatu
Parliecinieties, ka visi aizsargi ir vietd un nostiprinati

Parliecinieties, ka visi mehaniskie stiprinajumi
ir nostiprinati

Parbaudiet, vai nav bojats dzinéjs un citas
aréjas virsmas

Izmantojiet katram darbam piemérotu frézi.
Parliecinieties, ka cilindrs ir sabalanséts un vai
tiek izmantots pareizs frézes ripu skaits, izmérs
un veids. Parliecinieties, ka cilindra ass ir fikséta
un nostiprinata.

Parbaudiet darba vietu, lai noteiktu caurulu, stabu,
gridas stiprinajumu vai citu priek8metu, kas izvirziti
no darba virsmas, atra8anas vietu. Darbibas laika

izvairieties no Siem priekSmetiem.



Ekspluatacija

Cilindra uzstadisana/nomaina

Pievienosana

PIEZIME: Karbida triecientipa frézes cilindriem

nav nepiecieSama ipasSa novirziSana vai orientacija.
Karbida frézes un dimanta asmeni ir vérsti noteikta
virziena. Tos janovieto ta, lai bultinas uz frézém un
asmeniem batu pavérstas cilindra rotacijas virziena.

151412 Karbida fréze Dimanta asmertli?5142a
Modeli 270 un 390 ir izstradati ,turpvérsta griezuma”
slipéSanai (cilindrs grieZas taja pasa virziena, kura tas
parvietojas). 480/630 model|i ir izstradati ,reversa

ti15256a
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Pievelciet Cetras skrlves un nonemiet cilindra
piekluves paneli (H).

ti15137a ti15138a

Uz prieksu vérsts Reversais (aug$éja rievojuma)
frézéjums (modeli 270/390) frézéjums (480/630) modeli

1. Uzslidiniet rezerves cilindru uz seSkantainas ass.

W N
2
S5 tits257a

5. Pagrieziet cilindra regulésanas ripu (D)
ITdz maksimalajam augstumam.

Nonemsana

1. lzskrOvéjiet Cetras skrives un nonemiet cilindra

3. Nolaidiet uz leju cilindra reguléSanas ripu (D)
un pavelciet cilindra saslégsanas sviru (E),
lai cilindrs tiek atbalstits pret zemi. =09 :@‘-@w % {14765
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ledarbiniet dzineju

AR N

3. Aktivizéjiet aizmuguréja ritena bremzi (G),
lai novérstu GrindLazer kustibu.

4. Tikai 480./630. modeliem: Pievienojiet LineDriver
pie GrindLazer.

° °

E AN Y

5. Spiediet uz leju rokturi, ITdz cilindrs ir fikséts
UP (PACELTS) pozicija.

ti15089a

6. Tikai 480./630. modeliem: Parliecinieties, ka
dzinéja apturé8anas slédzis (C) ir UP (PACELTS)

pozicija.
/ Y
>
Q‘ a
8a
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Ekspluatacija

7. ledarbiniet dzingju:

a. Virziet degvielas varstu uz atvértu stavokli.

ti5248a

Modeli 270 un 390 480. modeli

b. Virziet gaisa varstu uz slégtu stavokli.

630 modeli

480 modeli

Modeli 270 un 390

c. Novietojiet dzinéja stravas slédzi (B) pozicija
ON (IESLEGTS).
N\

OFF 0 \

|
X ON I | tit4872a

ti3315a
Modeli 270 un 390

480./630. modeli

d. Velciet startera auklu.

e. Kad dzinéjs palaidies, virziet gaisa varstu
uz atvértu stavokli.

630. modeli

Modeli 270 un 390 480. modeli

f. lestatiet drose|varstu vélama stavokl.

. <mmm

5 N — ti6483a



Ekspluatacija

Materiala frezesana

5. Nospiediet uz leju rokturi, pavelciet saslégSanas

_. ?4 QM .‘,“5 sviru un nolaidiet cilindru uz leju DOWN (NOLAISTS)
M4 R pozicija.

1. ledarbiniet dzinéju, skatiet 7 lappusi.

2. Pievienojiet avarijas izslégSanas ierices vadu
(C) operatoram.

ti14755a

6. Grieziet cilindra reguléSanas ripu (D) Iidz
cilindrs saskaras ar virsmu un tiek sasniegts
vélamais dzijums.

ti14762a

3. Atlaidiet aizmuguréja ritena bremzi (G).

> & ~

N \ ti14757a

4. Parbidiet dzinéja droseles sviru (A) uz vélamo -t
iestatfjumu. <\< (147564

<D ® -
® e ® PIEZIME: Lai iestatitu vélamo frézéSanas dzilumu,
. var bt nepiecie$ami vairaki izméginajuma fréz&jumi.
B PIEZIME: Lai nodro$inatu vajadzigo grieSanas
ti6483a dzilumu, cietakas virsmas labak frézéet vairakos

PIEZIME: Kad dzingjs darbojas tukagaita, cilindra piegajienos ar 1/32 collu soli
uzmava nesavienosies. 480./630. modeliem:
LineDriver japievieno pie GrindLazer.

8 3A0116E



Dziluma kontroles riteni

Dziluma kontroles ritenu izmantosana par
5 collu vai 10 collu platu frezésanas vadiklu

Lai veiktu 5 collu frézéjumu, uzstadiet divas
paplaksnes (S) dziluma kontroles ritenu (K) arpuse.

RN B 1A
\ /

& =/
——— 5 collas ——]

Lai veiktu 10 collu fréezéjumu, uzstadiet divas
paplaksnes (S) dziluma kontroles ritenu (K) iekSpusé.

LTI

= =/
f——10collas

ti15095a

ti15094a

Ka novietot cilindru viena limeni

Lai pareizi novietotu cilindru viena liment, GrinLazer
jabat atbalstitam uz plakanas, lidzenas virsmas.

Dziluma kontroles ritenu reguléSana

1. Parliecinieties, ka cilindrs ir pareizi uzstadits (skatiet
Cilindra nomaina, 6 lappusé).

2. Nospiediet uz leju rokturi, pavelciet saslégSanas

sviru un nolaidiet cilindru uz leju DOWN (NOLAISTS)
pozicija.

3A0116E

Ekspluatacija

3. Atskrivéjiet (tomér neiznemiet) dziluma kontroles
ritena plaksnes tris skrives (T).

4. Regulégjiet plaksni, [idz vadoSie riteni atrodas
plakani uz virsmas.

5. Pievelciet tris skraves (T) uz plaksnes.
Aizmuguréjas ass reguléSana

Ja griezuma dzi?ums nav |?dzens un dzi?uma reg-
ul?8anas rite?i jau ir pareizi noregul?ti (skat?t sada?u

Dzi?uma kontroles rite?u regul?Sana), veiciet t?17k
min?t?s aizmugur?j?s ass regul?8anas darb?bas.

1. lzm?riet griezuma dzi?uma starp?bu.

2. levietojiet atbilstoSa biezuma papl?ksni (atbilstosi
dzi?uma starp?bai) starp r?mi un aizmugur?jo asi
taj? pus?, kur griezums ir p?r?k dzi?s.

a. Atlaidiet skr?ves ab?s r?mja pus?s.
b. Starp asi un r?mi ievietojiet papl?ksni.

c. Pievelciet abas skr?ves |?dz 16,3-20,3 N-m
(12-15 p?dm?rci??m).

PEE b2 d].L

S - -

[ B Y' ‘
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Ekspluatacija

Apturiet frezejamo materialu

3. IZSLEDZIET dzingja stravas slédzi (B).

" L M w . ti15176a ~ ) \

Modeli 270 un 390 480./630. modeli

E ’ )

[\

1. Spiediet uz leju rokturi, I1dz cilindrs ir fikséts
UP (PACELTS) pozicija.

TiriSana

o

Katras darba dienas beigas péc iekartas atdziSanas
notiriet visu tas arpusi. Parbaudiet, vai nav nodilusu
vai bojatu detalu, un veiciet nepiecieSamo apkopi,
12 lappuse.

ti14758a

2. Parbidiet dzinéja droseles sviru (A) uz zemako
iestattjumu.

‘ ti6482a
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FrézéSanas cilindra komplekti

Frezesanas cilindra komplekti

Péc lietoSanas izvairieties pieskarties cilindram vai
darboties ar cilindru, Iidz tas ir pilnigi atdzisis.

Atskirigiem lietoSanas veidiem ir iesp&jams izmantot
dazadas cilindra konfiguracijas. Ir tris dazadu veida
cilindru montazas vienibas, kas ir savietojamas

ar GrindLazer: karbida triecientipa frézes,

karbida frézes un dimanta asmeni.

Karbida triecientipa freze/montazas vieniba

Pakapeniski noreguléjiet dzilumu, lai notiritu markéjuma
[Tniju (ir jAnonem seguma virsmas vismazaka kartina).

Karbida frezmasinas freze/montazas vieniba

Vislabakie dzilas frézéSanas rezultati ir sasniedzami,
veicot vairakus planus frézéjumus. Viens atseviSks
frézéjums nedrikst bt dzilaks par 1/32 collas, jo pretéja
gadijuma var rasties stienu un fréZu bojajumi.

Dimanta asmens montazas vieniba
(tikai 480./630. modeliem)

Darbibas laika vérojiet dziluma kontroles ritenus (K);
ja riteni griezas, tiek sasniegts pareizs dzijums.

Dimanta asmenus ir paredzéts atdzesét ar gaisa
plismu visapkart asmenim. Ik péc 10-15 sekundém
paceliet asmeni no fréz&juma, tad paris sekundes
darbiniet pilna atruma, lai novérstu parlieku
sasil8anu, kas var bojat asmenus.

Frézes un cilindra komplekti

* Dzinéjam nevajadzétu darboties. Darbiniet dzin€ju
pilna atruma un noreguléjiet ta atrumu virziena
uz priekSu atbilstoSi veicamajam darbam. Cietakas

mikstakas virsmas.

3A0116E

PIEZIME: Katra cilindra reguléSanas ripas (D) iedaja maina
frézé8anas cilindra dzilJumu par 0,010 collam (0,25 mm).

O 10 mil (0.010”)

— 0,25mm

Rokturu regulesana

Lai noregulétu rokturi: Iznemiet Cetras skrives (S),
pabidiet rokturi I'"dz vajadzigajam augstumam,
nomainiet un pievelciet skrives.

11



Péc lietoSanas izvairieties pieskarties dzinéjam
un cilindram, lidz tie ir pilnigi atdzisusi.

Lai nodroSinatu pareizu darbibu un GrindLazer ilgstoSu
kalpo$anu, jarikojas $adi.
PIRMS LIETOSANAS:

* Vizuali parbaudiet, vai iekarta nav bojata
un savienojumi nav valigi

* Parbaudiet dzinéja e|las limeni (skatiet dzin&ja
rokasgramatu)

* Parbaudiet cilindra iemavas un frézes
* Parbaudiet, vai cilindrs nav nevienmérigi nodilis

» Parbaudiet, vai riepas ir atbilstoSs spiediens

Katru dienu:
* levietojiet un tiriet gaisa filtra elementu

* Notiriet no iekartas arpuses putek|us un blvgruzus
(NEIZMANTOJIET augstspiediena mazgasanas vai
tiriSanas iekartas).

* Parbaudiet dzingja e|las ITmeni un pielejiet,
ja nepiecieSams.

* Parbaudiet un piepildiet degvielas tvertni.

* Nonemiet gaisa filtra vaku un iztiriet elementu.
Nomainiet elementu, ja nepiecieSams. Nomainamos
elementus var iegadaties pie jusu vietéja dzinéju
izplatitaja.

PEC PIRMAJAM 20 DARBIBAS STUNDAM:

* Nolejiet dzinéja el|u un ielgjiet tiru e|lu. Pareizo
viskozitati skatiet dzinéja rokasgramata.

PEC KATRAM 40-50 DARBIBAS STUNDAM:
* Nomainiet dzinéja e||u (skatiet dzin&ja rokasgramatu)

* leel|ojiet ritena gultnus

12

PEC NEPIECIESAMIBAS:
* Parbaudiet piedzinas siksnu un spriegumu, un péc
nepiecieSamibas pievelciet vai nomainiet

Sikaku informaciju par dzinéja apkopi skatiet Honda
(modeliem 270 un 390) vai Briggs un Stratton (480.
modeliem) dzin&ju rokasgramata.

Skritula apkope

KATRU MENESI:
* leel|ojiet ritena gultni.

* Parbaudiet, vai tapa nav nodilusi. Ja tapa ir nodilusi,
notiks skritula brivkustiba. Apgrieziet otradi vai
nomainiet tapu, ja nepiecieSams.

e Parbaudiet skritu]a ritena savietojumu
ja nepiecieSams. Lai izlidzinatu: atlaidiet
iestatiSanas skrivi, izlidziniet riteni
un pievelciet skrvi.

PriekSejas pagriezamas riepas centréSana
1. Atbrivojiet nostiprinatajskrivi.

2. Grieziet priek$éja ritena daksu pa kreisi vai pa labi,
ka nepieciesams, lai taisni nocentrétu.

3. Pievelciet nostiprinatajskrivi. Pabidiet GrindLazer
un |aujiet tam velties, neturot GrindLazer ar rokam.

PIEZIME: Ja GrindLazer velas pa labi vai pa kreisi,
tad atkartojiet 1. Iidz 3. soli, lidz GrindLazer atkal
velas taisni.
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Tehniskie dati

GrindLazer 270
(Modelis 571002)
Izmeri

Neiepakots lepakots
Svars, marcinas/kg: 46 (116,8) 50,5 (128,3)
Augstums, collas/cm: 28 (71,1) 37 (94,0)
Platums, collas/cm: 62 (157,5) 73 (185,4)
Garums, collas/cm: 300 (136) 400 (181)

Troksnis (dBa)

Skanas jauda
saskana ar ISO 3744: 1073
Skanas spiediens 916

mérits 3,1 pédas (1 m) augstuma:

Vibracija (m/sek.?)

, saskana ar I1ISO 3744

Bez LineDriver:

7.9

Ar LineDriver:

8,3

Nominala jauda (zirgspe

ks), saskana ar SAE J1349

8,0 pie 3600 apgr./min.

Maksimalais glabasanas ilgums

5 gadi

Maksimalais ekspluatacijas ilgums

10 gadi

Energoefektivitates koeficients

200 zemes m uz litru degvielas

GrindLazer 390
(Modelis 571003)
Izmeri

Neiepakots lepakots
Svars, marcinas/kg: 46 (116,8) 50,5 (128,3)
Augstums, collas/cm: 28 (71,1) 37 (94,0)
Platums, collas/cm: 62 (157,5) 73 (185,4)
Garums, collas/cm: 310 (141) 410 (186)

Troksnis (dBa)

Skanas jauda
saskana ar ISO 3744: 1093
Skanas spiediens 93.6

mérits 3,1 pédas (1 m) augstuma:

Vibracija (m/sek.?)

, saskana ar ISO 3744

Bez LineDriver:

7,5

Ar LineDriver:

5,9

Nominala jauda (zirgspe

ks), saskana ar SAE J1349

11,0 pie 3600 apgr./min.

GrindLazer 480
(Modelis 571004)
Izmeri

Neiepakots lepakots
Svars, marcinas/kg: 46 (116,8) 50,5 (128,3)
Augstums, collas/cm: 28 (71,1) 37 (94,0)
Platums, collas/cm: 62 (157,5) 73 (185,4)
Garums, collas/cm: 330 (150) 430 (195)

Troksnis (dBa)

Skanas jauda
saskana ar ISO 3744: 108,6
Skanas spiediens 92 1

meérits 3,1 pédas (1 m) augstuma:

Vibracija (m/sek.z)

, saskana ar ISO 3744

Ar LineDriver:

4,9

Nominala jauda (zirgspe

ks), saskana ar SAE J1349

16,0 pie 3600 apgr./min.

3A0116E
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Tehniskie dati

GrindLazer 630
(Modelis 571260)
Izmeri

Neiepakots lepakots
Svars, marcinas/kg: 46 (116,8) 50,5 (128,3)
Augstums, collas/cm: 28 (71,1) 37 (94,0)
Platums, collas/cm: 62 (157,5) 73 (185,4)
Garums, collas/cm: 338 (153) 438 (199)

Troksnis (dBa)

Skanas jauda
saskana ar ISO 3744:

Skanas spiediens
mérits 3,1 pédas (1 m) augstuma:

Vibracija (m/sek.z), saskana ar ISO 3744

Ar LineDriver:

Nominala jauda (zirgspe

ks), saskana ar SAE J1349

21,0 pie 3600 apgr./min.

14

3A0116E



Piezimes

Piez?mes

AN

3A0116E

15



Graco standarta garantija

Graco garanté sakotnéjam pircéjam un izmantotajam visa $aja rokasgramata minéta aprikojuma, ko razojis Graco un kas markéts ar §1 uznémuma
nosaukumu, materialu un apdares kvalitati iegades datuma. Neskaitot kadu Tpasu, pagarinatu vai ierobezotu garantiju, ko publicéjis Graco, Graco
divpadsmit ménesu laika péc iegades datuma salabos vai nomainis jebkuru aprikojuma dalu, kuras bojajumu Graco biis konstatgjis. ST garantija

ir speka tikai tad, ja aprikojums ir uzstadits, izmantots un uzturéts atbilstosi Graco rakstiskajiem ieteikumiem.

ST garantija neattiecas uz vispar&ju nodilumu un nolietojumu, jebkadiem darbibas trauc&jumiem, kas radusies nepareizas uzstadisanas,
nepareizas izmanto$anas, noberzuma, korozijas, nepiemérotas vai nepareizas apkopes, nolaidibas, nelaimes gadijuma, izmainu vai daju
nomainas ar detalam, ko nav izgatavojis Graco, rezultata, un Graco par to nebis atbildigs. Graco nebds atbildigs ari par nepareizu darbibu,
bojajumu vai nodilumu, kas radies dé| Graco aprikojuma nepiemérotibas tam struktidram, piederumiem, aprikojumam vai materialiem, ko nav
piegadajis Graco, vai dé] to strukturu, piederumu, aprikojuma vai materialu, ko nav piegadajis Graco, nepareizas konstrukcijas, izgatavoSanas,
uzstadiSanas, darbibas vai apkopes.

STs garantijas ietvaros tiek izvirzits nosacijums, ka Skietami defektivais aprikojums, iepriek§ samaksajot par atpaka|nositi$anu, janogada
noradita bojajuma parbaudei pie kada pilnvarota Graco izplatitaja. Ja noraditais defekts bis apstiprinajies, Graco jebkuru bojato detalu salabos vai
nomainis bez maksas. Aprikojums tiks nosutits atpaka| sakotnéjam pircéjam vina iepriek$ apmaksataja piegades veida. Ja aprikojuma parbaudes
rezultata netiks konstatéts nekads materidla vai apdares defekts, tad remonts tiks veikts par sapratigu samaksu, kas var ietvert maksu par
detalam, darbu un transportésanu.

ST GARANTIJA IR EKSKLUZIVA UN PIEMEROJAMA VISU CITU, TIESU VAI NETIESU, GARANTIJU VIETA, IESKAITOT, BET
NEAPROBEZOJOTIES AR, KOMERCDARBIBAS GARANTIJU VAI PIEMEROTIBAS GARANTIJU NOTEIKTAM MERKIM.

Graco vienpersonisks pienakums un pircéja vienigais tiesiskas aizsardzibas Iidzeklis bis tads, ka noradits augstak. Pircéjs piekrit, ka nebls
pieejami nekadi citi tiesiskas aizsardzibas l1dzek|i (ieskaitot, bet neaprobezojoties ar tiem, nejausus vai izrietoSus bojajumus par zaudétu pe|nu,
nenotikuSus darijumus, traumas vai Ipasuma bojajumu vai kadu citu nejausu vai izrietoSu zaudéjumu). Jebkuras prasibas par garantijas
noteikumu parkapsanu jaizvirza divu (2) gadu laika no pardo$anas datuma.

GRACO NEDOD NEKADU GARANTIJU UN ATSAUC VISAS NETIESAS KOMERCDARBIBAS UN PIEMEROTIBAS ZINAMAM MERKIM
GARANTIJAS, KAS SAISTITAS AR PIEDERUMIEM, APRIKOJUMU, MATERIALIEM VAI SASTAVDALAM, KO PARDOD, BET NERAZO
GRACO. Uz lietam, kuras pardod, bet nerazo Graco (teiksim, elektromotoriem, slédziem, §|Gteném utt.), attiecas to razotaju garantija, ja tada ir.
Graco sniegs pircéjam pamatotu palidzibu prasibas iesniegSanai par $o garantiju parkapSanu.

Graco nekada gadijuma nebas atbildigs par Graco piegadata aprikojuma vai ta apdares un veiktspéjas vai jebkuru pardoto produktu vai prec¢u
netieSiem, nejausiem, tiSiem vai izrietoSiem bojajumiem, vai nu liguma lauSanas, vai garantijas parkapSanas, vai Graco nolaidibas vai cita
iemesla dé|.

FOR GRACO CANADA CUSTOMERS

The Parties acknowledge that they have required that the present document, as well as all documents, notices and legal proceedings entered into,
given or instituted pursuant hereto or relating directly or indirectly hereto, be drawn up in English. Les parties reconnaissent avoir convenu que

la rédaction du présente document sera en Anglais, ainsi que tous documents, avis et procédures judiciaires exécutés, donnés ou intentés,
a la suitede ou en rapport, directement ou indirectement, avec les procédures concernées.

Graco Information

For the latest information about Graco products, visit www.graco.com.
For patent information, see www.graco.com/patents.
TO PLACE AN ORDER, contact your Graco distributor or call 1-800-690-2894 to identify the nearest distributor.

Visi $aja dokumenta esoSie rakstiskie un vizualie dati atspogulo jaunako informaciju par izstradajumu, kada pieejama uz publikacijas bridi.
Graco patur tiesibas jebkuré laika izdarit izmainas bez iepriek$éja bridingjuma.

This manual contains Latvian. MM 3A0101

Graco galvenais birojs: Minneapolis
Starptautiskie biroji: Belgium, China, Japan, Korea

Copyright 2009, Graco Inc. All Graco manufacturing locations are is registered to ISO 9001
Autortiesibas 2009, Graco Inc. ir registréts ar ISO 9001
Www.graco.com
Revision E, July 2017
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