INSTRUKCJA — LISTA CZESCI (;

GRACO

Pistolet rozpylajacy
serili AA 311155G

Do natryskiwania wspomaganego powietrzem i wykanczania powierzchni pokrytych farba i powfokami.

Istotne instrukcje dotyczace bezpieczenstwa:
@ Prosze przeczyta¢ wszystkie ostrzezenia i instrukcje zawarte w niniejszym podreczniku.

o Prosze zachowac te instrukcje.

Lista modeli i spis tresci znajduja sie na stronie 2.

Model G15 TI6553A

Model G40 TI6844A Model G40:

z dysza RAC
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Maksymalne Maksymalne
cisnienierobocze | cisnienierobocze
powietrza cieczy
Czes¢ nr | Seria psi (MPa, bar) psi (MPa, bar) Opis Zawiera:
288844 A 100 (0,7, 7,0) 1500 (10,5, 105) G15 Wspomagany powietrzem pistolet 249596
rozpylajacy o srednim cisnieniu, plastykowe Naktadka
gniazdo, kula SST. powietrzna
287926 C 100 (0,7, 7,0) 1500 (10,5, 105) G15 Wspomagany powietrzem pistolet 249596
rozpylajacy o srednim cisnieniu, karbidowe Naktadka
gniazdo i kula. powietrzna
249242 (o3 100 (0,7, 7,0) 4000 (2,8, 280) G40 Wspomagany powietrzem pistolet 249180
rozpylajacy o wysokim ci$nieniu, karbidowe Naktadka
gniazdo i kula. powietrzna
249246 B 100 (0,7, 7,0) 4000 (2,8, 280) G40 Wspomagany powietrzem pistolet 249180
rozpylajacy o wysokim ci$nieniq i duzym Naktadka
strumieniu, karbidowe gniazdo i kula powietrzna
249238 A 100 (0,7, 7,0) 4000 (2,8, 280) G40 Wspomagany powietrzem pistolet 288465
rozpylajacy o wysokim ci$nieniu, karbidowe Naktadka
gniazdo i kula, dysza Reverse-A-Clean® powietrzna
(RAC) RAC
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Zwigzane instrukcje

Niniejszy podrecznik jest dostepny w nastepujacych jezykach:

Podrecznik Jezyk
311001 Angielski
311145 Chinski
311146 Dunski
311147 Niderlandzki
311148 Finski
311149 Francuski
311150 Niemiecki
311151 Wihoski
311152 Japonski
311153 Koreanski
311154 Norweski
311155 Polski
311156 Rosyjski
311157 Hiszpanski
311158 Szwedzki
311155G

Zwigzane instrukcje



Srodki ostroznosci

Srodki ostroznosci

Ponizej przedstawiono ogélne informacje na temat srodkéw ostroznosci dotyczacych ustawiania, stosowania, uziemienia, konserwacji

i naprawy urzadzenia. Bardziej szczegdtowe informacje na temat $rodkéw ostroznosci znajdujg sie w stosownych punktach niniejszego
podrecznika. Symbole pojawiajace sie w tresci niniejszego podrecznika dotycza tych informacji na temat Srodkéw ostroznosci. W przypadku
pojawienia sie takich symboli w tresci podrecznika, nalezy wréci¢ do przedstawionego ponizej opisu okre$lonego niebezpieczenstwa.

RYZYKO ZAPLONU | WYBUCHU

tatwopalne opary pochodzace z rozpuszczalnikéw oraz farb znajdujace sie w obszarze roboczym moga ulec zaptonowi

lub eksplodowaé. Aby zapobiec wybuchowi pozaru lub eksplozji nalezy:

. Uzywac urzadzenie tylko w miejscach dobrze wentylowanych.

. Usuna¢ wszystkie potencjalne zrodta zaptonu takie jak lampki kontrolne, papierosy, przenosnie lampy elektryczne
oraz plastikowe ptachty malarskie (potencjalne zagrozenie wytadowaniami elektrostatycznymi).

*  Zapewni¢, aby w miejscu pracy nie znajdowaty sie odpady, w tym rozpuszczalniki, szmaty lub benzyna.

. Nie przytaczac¢ lub odtaczac przewodoéw zasilania ani wigczaé lub wytaczaé o$wietlenia w obecnosci tatwopalnych
oparéw.

. Uziemi¢ cate wyposazenie w obszarze roboczym. Patrz Instrukcje dotyczace uziemienia.

*  Uzywaé wytacznie uziemionych przewoddw.

. Podczas pobierania ptynu z kubta mocno przyciskac pistolet do uziemionego kubta.

. Jezeli zauwazysz iskrzenie elektrostatyczne lub odczujesz wstrzas, natychmiast przerwij dziatanie. Nie uzywaj
ponownie urzadzen do czasu zidentyfikowania i wyjasnienia problemu.

* W obszarze roboczym powinna znajdowac sie gasnica.
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NIEBEZPIECZENSTWO WTRYSKU PODSKORNEGO

Ciecz wyptywajaca pod wysokim cisnieniem z pistoletu, przeciekajacych wezy lub peknietych elementéw spowoduje
przebicie skory. Uszkodzenie to moze wygladac jak zwykte skaleczenie, ale jest powaznym urazem, ktéry w rezultacie
moze doprowadzi¢ do amputacji. Konieczna jest natychmiastowa pomoc chirurgiczna.

Nie kieruj pistoletu w kierunku innej osoby lub jakiejkolwiek czesci ciata.

Nie przykfadaj reki do kofAcowki rozpylacza.

. Nie zatrzymuj oraz nie zmieniaj kierunku wycieku za pomoca reki, ciata, rekawicy lub szmaty.

. Nie rozpoczynaj rozpylania bez zainstalowania ostony nasadki oraz ostony spustu.

*  Zawsze, gdy nie korzystasz z pistoletu, zablokuj rygiel spustu.

. Po zakonczeniu rozpylania oraz przed czyszczeniem, kontrolg oraz serwisowaniem urzadzenia nalezy postepowac
zgodnie z opisang w niniejszym podreczniku Procedura dekompresji.

@

() ZAGROZENIE SPOWODOWANE NIEPRAWIDLOWYM UZYCIEM SPRZETU

[ . " Niewtasciwe stosowanie sprzetu moze prowadzi¢ do $mierci lub kalectwa.

e *  Nie wolno przekracza¢ maksymalnego ci$nienia roboczego lub warto$ci znamionowej temperatury odnoszacych sie
do czesci systemu o najnizszych warto$ciach znamionowych. Przeczyta¢ rozdziaty Dane techniczne znajdujace sie
we wszystkich podrecznikach obstugi wyposazenia. zapoznac¢ sie z informacjami dotyczacymi srodkéw ostroznosci
podanymi przez producenta ptynéw i rozpuszczalnikéw. Petne informacje na temat danych materiatéw znajduja sie
w karcie charakterystyki bezpieczenstwa materiatu, dostepnej u
dystrybutora lub sprzedawcy.

*  Nalezy stosowa¢ ptyny oraz rozpuszczalniki kompatybilne ze zwilzanymi cze$ciami wyposazenia. Patrz rozdziaty
Dane techniczne znajdujace sie we wszystkich podrecznikach obstugi wyposazenia. Prosze zapoznac¢ sig
z informacjami dotyczacymi sSrodkéw ostroznos$ci podanymi przez producenta ptynéw i rozpuszczalnikéw.

. Codziennie sprawdzac¢ sprzet. Naprawi¢ lub natychmiast wymieni¢ uszkodzone czesci wytgcznie na oryginalne czesci
zamienne firmy Graco.

. Nie wolno zmienia¢ lub modyfikowac¢ konstrukcji sprzetu.

*  Wylacznie do zastosowan profesjonalnych.

*  Nalezy uzywa¢ sprzetu wytacznie zgodnie z jego przeznaczeniem. W celu otrzymania dodatkowych informacji prosze
skontaktowa¢ sie z Panstwa dystrybutorem sprzegtu firmy Graco.

*  Weze i kable nalezy prowadzi¢ z dala od ruchu pieszego, ostrych krawedzi, ruchomych czesci oraz goracych
powierzchni.

. Nie wolno zagina¢ lub nadmiernie wygina¢ przewodoéw lub uzywac ich do ciggniecia wyposazenia.

. Nalezy postepowacé zgodnie z odpowiednimi przepisami BHP.

+ Dazieci i zwierzgta nie powinny zbliza¢ sig¢ do obszaru roboczego.

. Nie obstugiwa¢ sprzetu w stanie zmeczenia lub pod wyptywem lekéw narkotycznych lub alkoholu.
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Srodki ostrozno$ci

AN

RYZYKO ZWIAZANE Z CISNIENIOWYMI ELEMENTAMI ALUMINIOWYMI

Nie uzywaj 1,1,1-tréjchloroetanu, chlorku metylenu, innych rozpuszczalnikow zawierajgce halogenowane weglowodory
lub ptynéw zawierajacych tego typu rozpuszczalniki z cis$nieniowym wyposazeniem aluminiowym. Zastosowanie tych
substancji moze prowadzi¢ do powaznych reakcji chemicznych i pekniecia wyposazenia, co moze prowadzi¢ do $mierci,
kalectwa oraz uszkodzenia mienia.

NIEBEZPIECZENSTWO TOKSYCZNEGO DZIALANIA PLYNOW LUB OPAROW

Toksyczne ptyny lub opary mogg spowodowac, w przypadku przedostania sie do oka lub na powierzchnie skory, inhalacji
lub potknigcia, powazne urazy lub zgon.
*  Prosze zapoznac¢ sie z kartami charakterystyki bezpieczenstwa materiatlu (MSDS — Material Safety Data Sheets),
aby uzyskac¢ szczegotowe informacjami na temat stosowanych ptynow.
. Niebezpieczne ptyny nalezy przechowywac w odpowiednich pojemnikach, a usuwanie ich musi by¢ zgodne
z odpowiednimi wytycznymi.

DYe

OSOBISTE WYPOSAZENIE OCHRONNE

W czasie stosowania, serwisowania oraz przebywania w polu roboczym urzgdzenia nalezy stosowa¢ odpowiednie
wyposazenie ochronne, tak aby uchroni¢ sie przed ciezkim uszkodzeniem ciata, obejmujacym uszkodzenie oka, inhalacje
oparéw, oparzenie i utrate stuchu. Wyposazenie ochronne obejmuje miedzy innymi:

. Okulary ochronne

*  Odziez i maske zgodne z zaleceniami producenta ptynu i rozpuszczalnika

. Rekawice

*  Ochronniki stuchu

311155G



Montaz

Montaz

Standardowy montaz Uziemienie

Standardowy montaz przedstawiony na rysunku RYs. 1 jest

wylacznie wskazoéwka przy wyborze i montazu systeméw

natryskiwania wspomaganych powietrzem. W celu A M

opracowania systemu spetniajgcego Panstwa potrzeby

nalezy skontaktowa¢ sie z dystrybutorem firmy Graco. Szczegdtowe informacje na temat uziemienia znajdujg sie

w lokalnych przepisach elektrycznych oraz instrukcji
pompy. Uzywac wytacznie wezy o wtasnosciach

f l ' 9 przewodzacych.

Uziemic pistolet rozpylajacy przez potaczenie go
WIETRZENIE KABINY DO NATRYSKIWANIA z odpowiednio uziemiong pompa i wezem

Aby zapobiec niebezpiecznej koncentracji toksycznych doprowadzajgcym ptyn.

i tatwopalnych oparéw, natryskiwanie nalezy
przeprowadzaé¢ wytgcznie w odpowiednio wietrzonej
kabinie do natryskiwania. Nie uzywa¢ pistoletu do
natryskiwania przy niedziatajgcych wentylatorach.

Sprawdzi¢ i postepowac zgodnie z wszystkimi krajowych,
stanowymi i lokalnymi przepisami dotyczacymi wymagan
predkosci wydmuchu powietrza.

Sprawdzi¢ i postepowac zgodnie z wszystkimi przepisami
dotyczacymi bezpieczenstwa i ochrony przeciwpozarowej.
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Rys. 1: Standardowy montaz (Przedstawiono model G15)
Klucz:
A Filtr przewodu powietrza E Pistolet rozpylajacy
B  Zawor odcinajgacy doptyw powietrza F  Waz cieczy o wiasnosciach przewodzacych
C Regulator cisnienia powietrza pistoletu G Waz doprowadzajacy powietrze do pistoletu
D Przewdd powietrza
6 311155G



Przewod powietrza

1. Natozyc filtr powietrza (A) na przewod powietrza pistoletu
w celu zapewnienia, ze do pistoletu dostarczone zostanie
suche i czyste powietrze. Brud i wilgo¢ mogg zniszczy¢
wyglad wykonczonego produktu. Patrz Rys. 1.

2. Zamontowac regulator cisnienia powietrza (C) na
przewodzie powietrza w celu kontrolowania ci$nienia
powietrza w pistolecie.

3. Zamontowac¢ zawor odcinajacy doptyw powietrza (B) na
przewodzie powietrza pistoletu i przewodzie powietrza
pompy w celu odciecia doptywu powietrza do pistoletu.

4. Uzywac wezy powietrznych o rozmiarach 3/16 cali.
(5 mm) I.D. lub wigkszych w celu zmniejszenia mozliwosci
nadmiernego spadku ci$nienia w wezu.

N Otwor wlotowy powietrza pistoletu sktada sie ze
ztozonego gwintu meskiego 1/4-18 npsm (R1/4-19),
zgodnego z obrotowymi tgcznikami zefAskimi NPSM
i BSP.

5. Podtaczy¢ waz powietrza (G) do otworu wlotowego
powietrza pistoletu 1/4 npsm. Patrz Rys. 2.

N A
i‘ ‘ G
\
TIB556A
RYs. 2

6. Druga koncowke weza powietrza (G) podiaczy¢ do
otworu wylotowego zaworu odcinajacego doptyw
powietrza. Patrz Rys. 3.

A TI4838A
Rys. 3
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Montaz

Przewéd cieczy

*  Przed podtaczeniem przewody cieczy, nalezy
go przedmuchac powietrzem i przeptuka¢
rozpuszczalnikiem. Uzywaé rozpuszczalnika
odpowiadajacego rozpylanej cieczy.

« Jezeli wymagana jest wieksza kontrola cisnienia cieczy,
na przewodzie cieczy nalezy zamontowac regulator
cieczy pozwalajacy na wyréwnanie cisnienia cieczy
w pistolecie.

1. W celu usuniecia gruboziarnistych czastek i osadow
oraz niedopuszczenia do zapychania dyszy rozpylajacej
i uszkodzenia warstw wykonczeniowych, nalezy stosowac
filtr cieczy.

\ Pistolety sa wyposazone we wbudowany filtr cieczy
o numerze sita 100, umozliwiajgcym ostateczne
flirtowanie przed rozpylaniem.

2. Podtaczy¢ waz cieczy (F) do otworu wlotowego cieczy
w pistolecie. Patrz Rys. 4. W otworze wlotowym pistoletu
mozna réwniez zamontowac obrotowe ztgcze cieczy
(115898) w celu uzyskania lepszej zwrotnosci.
Patrz akcesoria, strona 33.

\ TI6846A

3. Podtaczy¢ drugg koncéwke weza cieczy (F) otworu
wylotowego cieczy w pompy.

Rys. 4




Ustawienia

Ustawienia

Przed zastosowaniem,
przeptukaé urzadzenie

1. Urzadzenie zostato przetestowane z zastosowaniem
lekkiego oleju, pozostawianym w kanatach cieczy w celu
ochrony czesci. Aby unikng¢ skazenia cieczy olejem,
przed uzyciem przeptuka¢ urzadzenie odpowiednim
rozpuszczalnikiem. Patrz Plukanie i czyszczenie,
strona 14.

2. Przeprowadzi¢ dekompresje. Patrz Procedura usuwania
nadmiaru cisnienia (dekompresji), strona 10.

Wybra¢ dysze rozpylajaca
i nakltadke powietrzng

Przeptyw cieczy oraz szeroko$¢ wzoru zalezy od rozmiaru dyszy
rozpylajacej, predkosci i ciSnienia cieczy. Patrz Tabela dyszy
rozpylajacych, strona 30. W celu wybrania odpowiedniej dyszy,
nalezy skontaktowac sie z dystrybutorem firmy Graco.

Zaktadanie dyszy rozpylajacej

Natozy¢ dysze rozpylajaca na pistolet. Nalezy upewni¢ sie,

ze bolec okreslajacy pozycje dyszy znajduje sie w szczelinie
naktadki powietrznej. Patrz Rys. 5. Mocno dokreci¢ rekg
pierscien przytrzymujacy naktadke powietrzng (6), zapewniajac

dobre uszczelnienie miedzy uszczelkg naktadki a dyfuzorem(5).

Szczelina

\ Bolec okres$lajacy pozycje dyszy  Tieg47A

Rys. 5

Ustawi¢ nakladke powietrzng

Ustawienie naktadki powietrznej i dyszy rozpylajacej okresla
kierunek wzoru natrysku.

Przekreci¢ naktadke powietrzng (dysza rozpylajaca przekreca
sie razem z naktadka) w celu uzyskaniu zadanego kierunku
wzoru natrysku. Patrz Rys. 6.

8

TIB558A
Rys. 6

Bolec pozycjonujacy naktadki
powietrznej

Pistolety modelu G15 (288844) sg wyposazone w bolec
pozycjonujace naktadki powietrznej. Standardowym utozeniem
bolca pozycjonujacego naktadki powietrznej jest pozycja
pozioma.

Aby zmieni¢ kierunek wzoru natrysku, nalezy za pomoca
wasko zakonczonych szczypiec odkreci¢ bolec i ustawic

go w zadanej pozycji. Patrz RYs. 7. Podczas przemieszczania
bolca nalezy uzywac uszczelniacza do gwintéw o niskiej
wytrzymatosci. Moment obrotowy do 1,5-2,5 in-Ib

(0,2-0,3 N*m). NIE DOKRECAC ZBYT MOCNO.

Bolec pozycjonujacy nakfadki powietrznej mozna usungg,
wedtug uznania.

Bolce pozycjonujacy naktadki nie jest dotgczany do zestawu
pistoletéw modelu G40 (249242).

TIG847A

Ustawienie naktadki
powietrznej w pozycji
poziomej (standardowe)

Ustawienie naktadki powietrznej
W pozycji pionowej

RYs. 7

311155G



Ustawienia

Dysza Reverse-A-Clean® (RAC)

Do pistoletéw modelu 249238 montuje sie dysze Zatozy¢ uszczelke gniazda.
Reverse-A-Clean® (RAC).

W celu zatozenia dyszy RAC, wi6z obudowe gniazda do
zestawu nasadki powietrzne;.

P e
Jﬂ :

TI7198A

Rys. 10

TI7196A
Przykre¢ zestaw dyszy RAC na pistolet i dokreé pewnie reka.

Rys. 8

Nat6z dysze SwitchTip.

TI7199A
Rys. 11

TI7T197A

Rys. 9
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Obstuga

Obstuga

Bezpieczenstwo

AN

NIEBEZPIECZENSTWO WTRYSKU PODSKORNEGO
Nalezy pamietac, ze to nie jest powietrzny pistolet
rozpylajacy powietrze. Dla zapewnienia bezpieczenstwa
nalezy przeczytaé i postepowaé zgodnie z Srodki
ostroznosci na stronach 4 i 5 i w tek$cie niniejszej
instrukgiji.

Operator pistoletu powinien zawsze nosi¢ przy sobie
kieszonkowa wersje karty z informacjami dotyczacymi
srodkow ostroznosci (222385), dostarczang razem

z pistoletem. Karta ta zawiera informacje dotyczace
postepowania w przypadku jakichkolwiek obrazen.
Bezptatne dodatkowe karty sg dostepne w firmie Graco.

Procedura usuwania nadmiaru
cisnienia (dekompresiji)

A

NIEBEZPIECZENSTWO WTRYSKU PODSKORNEGO

Aby zapobiec przypadkowemu natryskowi lub

uruchomieniu systemu, nalezy wykonac reczng,

dekompresje. Ciecz pod cisnieniem moze przedostac sie

przez skore i spowodowaé powazne uszkodzenie ciata.

Aby nie dopusci¢ do wtrysku lub rozprysku cieczy, tudziez

uszkodzenia ciata przez ruchome czesci urzadzenia nalezy

stosowaé Procedure Dekompresiji gdy:

*  zgodnie z instrukcja, trzeba upusci¢ nadmiar cisnienia,

»  konczysz rozpylanie/rozprowadzanie ptynu,

* sprawdzasz lub naprawiasz ktérgkolwiek czes¢
urzadzenia,

* lubinstalujesz albo czyscisz dysze rozpylajaca.

Postepuj zgodnie z Procedura usuwania nadmiaru
cisnienia (dekompresji) na stronie 10 za kazdym razem,
gdy konczysz rozpylanie oraz przed czyszczeniem,
kontrolg, serwisowaniem lub transportowaniem urzadzenia.
Przeczytaj Srodki ostroznosci na stronie 4.

1.  Wigcz blokade spustu. Patrz Rys. 13.
2.  Wylgcz pompe. Patrz instrukcja obstugi pompy.

3. Odfacz doptyw powietrza do pistoletu.

10

4. Zwolnij blokade spustu. Patrz Rys. 13.
5. Mocno przycisnij metalowg czes¢ pistoletu do

uziemionego metalowego kubta. Nacisnij spust pistoletu,
by spusci¢ nadmiar ci$nienia. Patrz Rys. 12.

», S

TIB555A
Rys. 12

12

Po przygotowaniu zbiornika na odpady do zebrania
odprowadzanej cieczy, otworz wszystkie zawory
spustowe systemu. Zostaw zawory otwarte do momentu
rozpoczecia ponownego rozpylania.

7. Wigcz blokade spustu. Patrz Rys. 13.

8. Jesli podejrzewasz, ze dysza lub waz urzadzenia jest
zatkany, lub po wykonaniu powyzszych czynno$ci,
w ukfadzie nadal pozostaje ci$nienie, BARDZO POWOLI
poluzuj pierscien lub mocowanie weza, aby stopniowo
spusci¢ nadmiar cisnienia, a nastepnie odkre¢ je do
konca. Oczys¢ waz lub zatkang dysze.

Blokada spustu

Zawsze nalezy zaktadac blokade spustu w celu
zabezpieczenia przed przypadkowym nacisnigciem spustu
reka lub podczas uderzenia lub upadku.

<9
!" [

~
ZDJETA

TIB581A TIB582A

ZALOZONA

Rys. 13
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Jak dziata pistolet rozpylajacy
wspomagany powietrzem

Pistolet rozpylajacy wspomagany powietrzem tgczy metody
rozpylania bezpowietrznego i powietrznego. Dysza
rozpylajaca nadaje cieczy ksztalt wzoru wachlarzowego, w taki
sam sposob jak typowa bezpowietrzna dysza rozpylajaca.
Powietrze z naktadki powietrznej rozpyla dalej ciecz i nadaje
strumieniowi farby bardziej jednolity wzoér. Szeroko$¢ wzoru
mozna dostosowaé za pomocg zaworu do regulacji wzoru.

Pistolet rozpylajacy wspomagany powietrzem rézni sie
od powietrznego pistoletu rozpylajacego tym, ze podczas
zwiekszania powietrza modelowego, szeroko$¢ wzoru
zmniejsza sie. Aby zwiekszy¢ szeroko$¢ wzoru nalezy
uzywaé mniej powietrza modelowego lub wiekszg dysze.

Pistolet posiada funkcje wyprzedzenia i op6znienia. Po
nacisnieciu spustu, pistolet wypuszcza powietrze przed
wypuszczeniem cieczy. Po zwolnieniu spustu, przeptyw cieczy
zostaje zatrzymany przed ustaniem przeptywu powietrza.
Dzieki temu nastepuje rozpylenie, zapobiegajace
nawarstwieniu sie cieczy na nakfadce powietrzne;.

Regulacja wzoru rozpylania

A

NIEBEZPIECZENSTWO WTRYSKU PODSKORNEGO
Aby zmniejszy¢ ryzyko pekniecia jakiejkolwiek czesci lub
doznania powaznych obrazen, w tym wtrysku, nie nalezy
przekracza¢ maksymalnego ci$nienia roboczego cieczy
odnoszacego sie do czesci systemu o najnizszych

wartosciach.

1. Nie wiacza¢ jeszcze doptywu powietrza do pistoletu.
Ustawi¢ niska poczatkowg wartos¢ cisnienia cieczy.
W przypadku zamontowania regulatora cisnienia cieczy,
nalezy skorzysta¢ z niego podczas regulacji.

Jezeli system nie jest wyposazony w regulator cieczy,
ci$nienie cieczy jest kontrolowane przez regulator
powietrza zasilajgcy pompe, zgodnie z ponizszg

procedura:
Wspotczynnik  x Ustawianie regulatora = Cisnienie
pompy powietrza pompy cieczy

2. Nacisna¢ spust pistoletu, aby sprawdzi¢ rozpylanie;
na tym etapie nie zwraca¢ uwagi na ksztatt wzoru.

3. Powoli zwieksza¢ cisnienie cieczy do momentu, kiedy
dalsze zwigkszanie ci$nienia nie poprawia rozpylania
cieczy.

311155G

Obstuga

4. Zamkna¢ doptyw powietrza regulujacego wzér,
przekrecajac pokretto zgodnie z kierunkiem ruchu
wskazowek zegara (do siebie). Patrz Rys. 14. W ten

sposob ustawiony zostanie najszerszy wzor.
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Rys. 14

5. Przy wcisnietym spuscie, ustawi¢ rozpylajace cisnienie
powietrza na okoto 5 psi (3.5 kPa, 0,35 bar). Sprawdzi¢
wzor rozpylania, nastepnie powoli podnosi¢ ci$nienie
powietrza, az do momentu, gdy wszelkie rozpryski beda
catkowicie rozpylone i wigczone do wzoru rozpylania.
Patrz Rys. 15. Cisnienie powietrza o wartosci siedem do
10 psi (4.9 to 7.0 kPa, 0.49 to 0.7 bar) jest zazwyczaj
wystarczajace, aby wtaczy¢ do wzoru rozpryski,
zwtlaszcza dla materiatéw o niskiej lepkosci. Ustawienie
zbyt wysokiego poziomu cisnienia bedzie skutkowac
narostem materiatu na nasadce powietrznej i spowoduje
obnizenie przepustowosci. Nie nalezy przekracza¢ w
pistolecie cisnienia powietrza 100 psi (0,7 MPa, 7 bar).

Aby uzyskac¢ wezszy wzor, przekreci¢ pokretto zaworu
regulujgcego wzor przeciwnie do kierunku ruchu
wskazowek zegara (od siebie). Patrz Rys. 14. Jezeli
wzor nadal nie jest wystarczajgco waski, nieznacznie
zwiekszy¢ cisnienie powietrza lub zastosowac inny

rozmiar dyszy. (Niedostepne dla pistoletéw z dyszg RAC.)

TIO792A

brak zbyt malo
powierza powietrza

Rys. 15

odpowiednia ilo$¢
powietrza

11



Obstuga

Obstuga HVLP

X Podczas obstugi HVLP, powietrze do rozpylania nie
moze przekroczy¢ 10 psi. W celu sprawdzenia wartosci
ci$nienia powietrza, nalezy skorzysta¢ z Zestawu
legalizacyjnego HVLP 249140.

X W czasie uzywania dysz i naktadek RAC, nie ma
mozliwosci ustawiania wentylatora.

)

NIERPAWIDLOWA

TIB561A

—
—l )
L

RYs. 16

Naktadanie cieczy

Pistolet nalezy zawsze trzymac¢ pod wiasciwym katem

w stosunku do powierzchni. Nie tworzy¢ tuku, poniewaz
moze to doprowadzi¢ do natozenia nieréwnej powtoki cieczy.
Patrz Rys. 16.

1.

Aby uzyskaé najlepsze rezultaty podczas stosowania
cieczy, nalezy trzymac pistolet prostopadle do
powierzchni i utrzymywac w statej odlegtosci od okoto
8 do 12 cali (200 do 300 mm) od natryskiwanej czesci.

W celu réwnomiernego pokrycia, natryskiwa¢ przedmiot
ptynnym ruchem, z 50% zachodzeniem warstw na siebie.

Malowa¢ wykonujac réwnolegte ruchy. Pistolet
rozpylajacy naktada wszystkie warstwy rowno, bez
krzyzowania powtok.

\ N
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' | | TIB562A
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Codzienna konserwacja pistoletu, przeptukiwanie i czyszczenie

Codzienna konserwacja pistoletu,
przeptukiwanie i czyszczenie

AN

NIEBEZPIECZENSTWO WTRYSKU PODSKORNEGO
Przed czyszczeniem pistoletu, nalezy postepowaé zgodnie
z Procedura usuwania nadmiaru cisnienia (dekom-
presji) na stronie 10.

UWAGA

Do czyszczenia pistoletu nie zaleca sig¢ uzywania chlorku
metylu z kwasem mréwkowym lub propionowym, poniewaz
moga one uszkodzi¢ czesci aluminiowe i nylonowe.

UWAGA

Nie kierowac pistoletu do gory podczas czyszczenia.

TIB563A

Nie zanurzac pistoletu w rozpuszczalniku.

TIB564A

Rozpuszczalnik pozostaty w przewodach powietrznych pistoletu moze przyczynic¢ sie do ztej jakosci malowania. Nie uzywac¢
jakiejkolwiek metody czyszczenia, ktéra moze pozostawic rozpuszczalnik w przewodach powietrznych pistoletu.

Nie przecierac¢ pistoletu szmatkg zamoczong w
rozpuszczalniku; wycisngé nadmiar rozpuszczalnika.

9

Nie czysci¢ otworéw naktadki powietrznej metalowymi
narzedziami, poniewaz moga one zarysowac otwory;
zarysowania mogg znieksztatci¢ wzér natrysku.

TI4827A

TIB565A

311155G
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Codzienna konserwacja pistoletu, przeptukiwanie i czyszczenie

Ogodlna konserwacja systemu

1. Przeprowadzi¢ dekompresje, strona 10.

2. Codziennie czysci¢ przewody cieczy i powietrza.

3. Sprawdzic¢ pistolet i weze cieczy pod katem wyciekow.
Dokreci¢ taczniki i wymieni¢ wyposazenie w razie

potrzeby.

4. Przeptuka¢ pistolet przed zmiang koloru i po zakonczeniu
uzywania.

Konserwacija filtra cieczy

1. Odkreci¢ oprawe otworu wlotowego cieczy (18).

2.  Wyja¢ i sprawdzi¢ wbudowany filtr cieczy (12). Jezeli jest
to konieczne, wyczysci¢ lub wymienic filtr.

18

TI6735A
Rys. 17

14

Ptukanie i czyszczenie

/N\| W

RYZYKO ZAPLONU | WYBUCHU
Przeczytaj Srodki ostroznosci, strona 4. Postepuj zgodnie
z instrukcjami Uziemienie, strona 6.

x *  Przeptuka¢ przed zmiang koloru, przed
zaschnieciem cieczy w pistolecie, po zakonczeniu
pracy, przed odiozeniem, i przed naprawa.

* Pluka¢ przy najnizszym mozliwym cisnieniu.
Sprawdzi¢ podtaczenia pod katem wyciekéw
i dokrecic, jezeli zaistnieje taka potrzeba.

* Przeptuka¢ ptynem zgodnym z rozpylang ciecza,
zanurzonymi czes$ciami pistoletu.

1. Przeprowadzi¢ dekompresje, strona 10.

2. Zdjac pierscien przytrzymujacy naktadke powietrzng (6),
naktadke powietrzng (21), i dysze rozpylajaca (33).

3. Odtaczy¢ waz doprowadzajacy ciecz (F) i waz
doprowadzajacy powietrze (G) od pistoletu.

o "rm ‘___,""
e & ~ 1]
e ’ -

\\H% ﬂt \\\\E -i"//e
W

";& TI6566A \TI6567A
Rys. 18 '
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4. Podigczyé do pistoletu waz doprowadzajacy
rozpuszczalnik (T).

~X
\\ TI6557A

Rys. 19

5. Powoli zwigksza¢ cisnienie. Skierowac¢ pistolet w dot, do
uziemionego metalowego pojemnika i ptukac pistolet
rozpuszczalnikiem do momentu, az wszystkie slady

cieczy zostang usuniete z przewoddw pistoletu.
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TI6729A

Rys. 20

6. Odcig¢ doptyw rozpuszczalnika.
7. Dekompresja.

8. Odiaczy¢ waz doprowadzajacy rozpuszczalnik (T) od

pistoletu.

)
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\ TI6566A
Rys. 21
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Codzienna konserwacja pistoletu, przeptukiwanie i czyszczenie

UWAGA

Podczas przykrecania lub zdejmowania dyfuzora nalezy
nacisngc spust pistoletu (5). Dzigki temu kulka igty jest
utrzymywana z dala od powierzchni gniazda, chronigc
w ten sposéb gniazdo przed uszkodzeniem.

9. Jezeli zaistnieje koniecznos¢ zdjecia dyfuzora (5)
w celu wyczyszczenia, nacisng¢ spust pistoletu podczas
zdejmowania dyfuzora, za pomoca specjalnego klucza
do pistoletu (30).

10. Zanurzy¢ koncéwke miekkiego pedzla w odpowiednim
rozpuszczalniku. Nie przetrzymywac ciagle wlosia pedzla

w rozpuszczalniku i nie uzywac szczotki druciane;.

TI4845A
Rys. 22

11. Przytrzymujac pistolet skierowany do dotu, wyczysci¢
przednig czes¢ pistoletu za pomoca pedzelka o deli-

katnym wiosiu i rozpuszczalnika.

TI6569A
Rys. 23

12. Pedzelkiem o miekkim wiosiu nalezy wyczysci¢ pierscien
przytrzymujacy naktadke powietrzng (6), naktadke
powietrzng (21), dyfuzor (5), i dysze rozpylajaca (33).
Otwory naktadki powietrznej nalezy wyczyscic¢
wykataczka, uwazajac, aby nie uszkodzi¢ powierzchni.
Przedmucha¢ dysze rozpylajace, aby upewnic sie, ze
otwor jest czysty. Codzienne czyszczenie obejmuje
co najmniej naktadke powietrzng i dysze rozpylajaca.
Niektore aplikacje wymagajg czestszego czyszczenia.

15



Codzienna konserwacja pistoletu, przeptukiwanie i czyszczenie

— TIB570A
Rys. 24

13. W przypadku zdjecia dyfuzora, nacisna¢ spust pistoletu
podczas ponownego zaktadania dyfuzora (5) za pomoca
klucza do pistoletu (30). Przykre¢ dyfuzor w celu
wiasciwego uszczelnienia. Moment obrotowy do
155-165 in-Ib (18-19 N+m). Po wtasciwym przykreceniu,
kotnierz bedzie wystawat ponad powierzchnie pistoletu.

14. Natozy¢ pierscien przytrzymujacy naktadke powietrzng
(6), naktadke powietrzng (21), i dysze rozpylajaca (33).

TI6568A
Rys. 25

15. Nasaczy¢ miekka szmatke rozpuszczalnikiem i wycisng¢
nadmiar. Skierowac pistolet w dét i wytrze¢ zewnetrzng
czesc.

W \ \

'

TIB571A
Rys. 26
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16. Raz w tygodniu, po czyszczeniu pistoletu nalezy
nasmarowac nastepujgce czesci 111265:

*  Obracany sworzen spustu (A)
« Piasta po obu stronach pistoletu, w miejscu,
gdzie spust dotyka korpusu pistoletu (B)

«  Trzon igly cieczy, za spustem (C)

A ;\\ /" B
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Rys. 27

Dysza Reverse-A-Clean® (RAC)

\ Nie zanurzaj uszczelki gniazda dyszy RAC (33a)
w rozpuszczalniku na dtuzszy okres czasu — grozi
to napecznieniem.

Czyszczenie zatkanej dyszy RAC

Nacisnij spust i zablokuj spust.

o g

ZALOZONA
TIB581A

Rys. 28
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Obroé¢ dysze SwitchTip.

TI7200A
Rys. 29

Zwolnij blokade spustu.

— s
- './‘
.z
ZDJETA
TI6582A

Rys. 30

Codzienna konserwacja pistoletu, przeptukiwanie i czyszczenie

Zatoz blokade spustu.

"

~

ZALOZONA
TI6581A

Rys. 32

Przywro¢ dysze SwitchTip do jej pierwotnego potozenia.

Rys. 33

Nacisnij spust pistoletu skierowanego w strone wiadra, w celu
przetkania pistoletu.

AN

NIEBEZPIECZENSTWO WTRYSKU PODSKORNEGO
Nie kieruj pistoletu w kierunku innej osoby lub jakiejkolwiek
czesci ciata.

TI7202A

Rys. 31

311155G

Zwolnij blokade spustu i kontynuuj rozpylanie.

R

ZDJETA
TI6582A

Rys. 34
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Rozwigzywanie probleméw

Rozwigzywanie problemow

AN

N.

strona 4.

NIEBEZPIECZENSTWO WTRYSKU PODSKORNEGO .
Postepowac¢ zgodnie z Procedura usuwania nadmiaru
cisnienia (dekompresji) na stronie 10. Zapoznac¢ sie
z informacjami dotyczacymi srodkéw bezpieczenstwa,

Ogodlne rozwigzywanie problemoéw

Przed demontazem, sprawdzi¢ wszystkie mozliwe
srodki naprawcze przedstawione w tabeli
rozwigzywania problemow.

Nierownomiernos¢ wzoru moze byé rowniez
spowodowana niewtasciwymi proporcjami powietrz
i cieczy.

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Wyciek ptynu z tylnej komory
cieczy.

Zuzyta komora lub trzon igly.

Wymieni¢ zestaw igty (2).

Uptyw powietrza z pistoletu.

Zawor powietrza nie jest
prawidtowo osadzony.

Wyczysci¢ lub wymieni¢ zawor powietrza (8).

Wyciek ptynu w przedniej czesci
pistoletu.

Kula igly zuzyta lub uszkodzona.

Wymien zestaw igly (2) oraz gniazdo (5c).

Zuzyty zestaw gniazda.

Wymieni¢ gniazdo (5c) i uszczelke (5b, tylko
modele weglikowe). Uszczelke nalezy zmieniaé
zawsze po wyjeciu zestawu gniazda.

Nie odwracaj kierunku gniazda plastikowego
(5¢, model 288844 tylko pistolet), jesli jest
zuzyte. Gniazdo, jesli jest zuzyte, musi zosta¢
wymienione.

Lepkosé cieczy zbyt niska, by
mozna byto prawidtowo
uszczelni¢ gniazdo karbidowe.

Zainstaluj gniazdo plastikowe (5c).

Ciecz w przewodach powietrza.

Wyciek z uszczelki dyszy
rozpylajace;.

Dokreci¢ pierscien przytrzymujacy (6) lub
wymieni¢ dysze rozpylajaca (33).

Wycieki wokot obudowy gniazda.

Wymieni¢ uszczelke (5b, tylko modele
weglikowe). Uszczelke nalezy zmieniac
zawsze po wyjeciu zestawu gniazda.

Oprawa otworu wlotowego
cieczy przecieka.

Wymieni¢ uszczelke rury cieczy (22).
Uszczelke nalezy wymienia¢ po kazdym
wyjeciu ztgcza rury cieczy

Wolne odtgczanie cieczy.

Ciecz nawarstwia sie na
czesciach igty cieczy.

Zdejmij, wyczys¢ lub wymien zestaw igly
cieczy (2)

Po nacisnieciu spustu ciecz nie
wydostaje sie.

Zatkana dysza rozpylajaca.

Wyczysci¢ dysze rozpylajaca. Patrz strona 14.

Zatkany filtr cieczy lub waz
cieczy.

Po zdjeciu dyszy (patrz powyzej), bardzo
wolno poluzowac ztaczke nakretng weza

i przeprowadzi¢ stopniowa dekompresje.
Nastepnie poluzowac catkowicie i wyczysci¢
zatkanie. Wyczys$ci¢ lub wymienic filtr (12).

18
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Rozwigzywanie probleméw

Problem

Przyczyna

Rozwiazanie

Nieréwny natrysk.

I

Niewystarczajacy doptyw cieczy.

Dostosowac regulator cieczy lub napetnic¢
komore cieczy.

Powietrze w przewodzie doptywu
farby.

Sprawdzi¢, dokreci¢ lewar podtaczen pompy,
wypuscic¢ powietrze z przewodu farby.

Préba czesciowego nacis$niecia
spustu pistoletu.

CzesSciowe nacisniecie spustu jest niemozliwe
w przypadku pistoletu AA. Czes$ciowe
nacisniecie spustu spowoduje drastyczny
spadek cisnienia przy dyszy, powodujgc stabe
rozpylanie i/lub nieréwny natrysk.

Natrysk paskowy.

I

Dysza rozpylajgca czesciowo
zatkana.

Wyczysé lub wymien dysze rozpylacza.
Patrz strona 14.

Nieréwny wzér.

Ciecz narasta przy dyszy
rozpylajacej lub dysza
rozpylajgca czesciowo zatkana.

Wyczy$¢ lub wymien dysze rozpylacza.
Patrz strona 14.

Po wadliwej stronie wzoru, otwory
rogowe powietrza sg czesciowo
lub catkowicie zatkane.

Wyczyscic¢ otwory rogowe powietrza
rozpuszczalnikiem i miekkim pedzelkiem.
Patrz strona 14.

Wz6r zepchniety na jedng
strone, ta strona naktadki
powietrznej zostata zabrudzona.

Otwory rogowe powietrza
czesciowo lub catkowicie zatkane.

Wyczysci¢ otwory rogowe powietrza
rozpuszczalnikiem i miekkim pedzelkiem lub
wykataczkg. Patrz strona 14.

Narost materiatu na nasadce
powietrzne;j.

Cisnienie powietrza ustawione
na zbyt wysokim poziomie.

Zmniejsz cisnienie wlotowe powietrza.
Zalecane cisnienie powietrza to siedem do
10 psi (4,9 do 7,0 kPa, 0,49 do 0,7 bar) przy
wcisnietym spuscie.

311155G
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Naprawa

Naprawa

Czesci wymagane do serwisu

* Narzedzie do zaktadania uszczelek (28) -- dotaczone
do zestawy

*  Klucz do nakretek (29) -- dotgczony do zestawu

*  Klucz do pistoletu (30) -- dotaczony do zestawu

* Narzedzie do wyjmowania pierscieni

*  Klucz imbusowy 7/32 in.

*  Klucz imbusowy 3/16 in.

*  Odpowiedni rozpuszczalnik

*  Smar (numer czesci 111265)

Zestawy naprawcze
X «  Dostepny jest zestaw do naprawy uszczelek
249422. Aby uzyska¢ najlepsze rezultaty, nalezy
uzywaé wszystkich nowych czesci z zestawu.
Czesci zestawu sg oznaczone gwiazdka, np. (7*).

« Dostepne sg zestawy naprawcze gniazd
plastikowych 249424 i gniazd weglikowych 249456,
ktére moga by¢ uzywane z pistoletami modelu G15
i G40. Aby zapewni¢ najlepsze wyniki nalezy uzy¢
wszystkich nowych czesci zestawu. Czesci zestawu
oznaczone sg symbolem w wykazie czesci, na
przyktad (5ct).

« Zestaw do gniazda plastikowego 249424 jest
przeznaczony do uzywania przy niskim cisnieniu.

Wymiana zaworu do rozpylania
ptaskiego
1. Przeprowadzi¢ dekompresije, strona 10.

2. Odkreci¢ nakretke dtawikowa zaworu do rozpylania
ptaskiego (A) w tylnej czesci korpusu pistoletu(1).
Wysung¢ zestaw zaworu do rozpylania ptaskiego (4)
z korpusu pistoletu. Patrz Rys. 35.

3. Przed ponownym montazem, wykreci¢ zawor regulaciji
wzoru(C) z wymiennego zestawu zaworu do rozpylania
ptaskiego(4) przekrecajac go przeciwnie do kierunku
ruchu wskazowek zegara, aby zapobiec uszkodzeniu
gniazda (5ct). Zamontowa¢ wymienny zestaw zaworu
do rozpylania ptaskiego w korpusie pistoletu (1). Natozy¢
nakretke dtawikowa (A) na korpus pistoletu i przykreci¢
momentem obrotowym do 90 in-Ib (10,5 Nem).

20

\ 3R
2

f A Moment obrotowy

do 90 in-Ib
(10,5 Nem).

[\

TIG576A

Rys. 35

Catkowita naprawa uszczelek
pistoletu

Demontaz
Naprawa gniazda

x\ *  Patrz zestawy naprawczy, strona 20.

*  Wyczys¢ wszystkie czesci rozpuszczalnikiem
zgodnym z czesciami i rozpryskiwanym ptynem.

1. Przeprowadzi¢ dekompresjeg, strona 10. Odtaczy¢
przewody cieczy i powietrza od pistoletu.

2. Zdja¢ pierscien przytrzymujacy naktadke powietrzng (6),
naktadke powietrzng (21), i dysze rozpylajaca (33).
Patrz Rys. 36.

/‘< \.,

3. Nacisna¢ spust pistoletu, aby wyciagna¢ obudowe igty
z gniazda podczas odkrecania dyfuzora (5) z korpusu
pistoletu (1)za pomoca klucza do pistoletu (30).

TIB568A
Rys. 36
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Naprawa

4. Sprawdzié, czy pierscienie (5e*, 5f*, oraz 5g*) znajdujg Naprawa igty
sie we wiasciwym miejscu. Delikatnie zdjg¢ pierscienie
z obudowy dyfuzora (5a) i wymieni¢, jezeli zaistnieje taka
koniecznosé¢.

1. Zdja¢ dyfuzor, patrz Naprawa gniazda, strona 20.

2. Zdja¢ nakretke obracanego sworzenia spustu (14%),
obracany sworzen (13%), i spust (3) za pomoca klucza

5. Zdjac nakretke gniazda (Sd), gniazdo (Sc) i uszezelke do pistoletu (30) i klucza do nakretek (29). Patrz Rys. 38

gniazda (5b, tylko modele weglikowe) za pomoca klucza
imbusowe 7/32 in.

6. Sprawdzi¢ gniazdo (5c) i uszczelke gniazda (5b)
i wymieni¢, jezeli jest to konieczne.

7. Zatozy¢ ponownie uszczelke gniazda (5b, tylko modele
weglikowe), gniazdo (5c), i nakretke gniazda (5d).
Moment obrotowy do 45-50 in-Ib. Nalezy uwazac,
aby nie przykreci¢ zbyt mocno.

X »  Zakladajac gniazdo weglikowe (5¢), stozkowa _r';..,--’r j/~
koncéwke gniazda (strona czerwona) nalezy / )
skierowac w strone zakonczenia pistoletu.

«  Gniazdo plastikowe (5c, pistolety model 288844), o .
moze by¢ zainstalowane w dowolnym kierunku. \.IJ bt
Nie zmieniaj strony gniazda plastikowego, jesli jest
zuzyte. Zuzyte gniazdo musi by¢é wymienione. 3%

141: TIB574A

Rys. 38

3. Zdja¢ zestaw igly cieczy (2) znajdujacy sie w przedniej
czesci pistoletu za pomoca klucza do nakretek (29). Jezeli
iga jest skrzywiona lub uszkodzona lub uszczelka jest
zuzyta lub peknieta, nalezy wymieni¢ caty zestaw igty.
Jezeli wymiana jest konieczna, nalezy upewnic sie, ze
pierscien (2a*) zostat wyjety, poniewaz moze on przyklei¢
sie do wnetrza korpusu pistoletu. Patrz Rys. 39.

| 5b

: O\ .I " ] / : 1 ,,--\ ‘. ,

i (tylko weglikowe)

\ 29 » \
e \
© 30 \ S
.~ 5 \ 2a*
.| /\ 2

! TI6572A . /
RYS. Rys. 39

TIB575A

311155G 21



Naprawa

Naprawa zaworu powietrza

1.

Odkreci¢ nasadke sprezyny (11) w tylnej czesci korpusu
pistoletu (1) za pomoca klucza do pistoletu (30). Wyjac
dwie sprezyny (15 and 19), trzon (9), i gniazdo (10).

Wysung¢ zestaw zaworu powietrza (8*) z tylnej czesci
pistoletu. Patrz Rys. 40.

Sprawdzi¢ uszczelke typu u-cup (7*) w korpusie pistoletu
(1). Jezeli uszczelka jest zuzyta lub peknieta, delikatnie
zdja¢ uszczelke z przodu korpusu pistoletu, za pomoca
specjalnego urzadzenia.

\ \\ /

//i /w

Rys. 40

TIB577A

Wymiana rury cieczy

1. Zdjac¢ oprawe otworu wlotowego powietrza (17) za
pomocag klucza do pistoletu (30) i odkreci¢ srube (20)

za pomocg klucza imbusowego 3/16 in.

2. Odkreci¢ oprawe otworu wlotowego cieczy (18). Zdja¢
i wyczysci¢ lub wymieni¢ wewnetrzny filtr ciecz (12).

3. Odkreci¢ ztacze rury cieczy (C) od otworu wlotowego
cieczy w pistolecie. Ostroznie zdja¢ uszczelke (22%).

Rys. 41

TIB573A

22
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Naprawa
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Naprawa

Ponowny montaz

x »  Patrz zestawy naprawczy, strona 20.

Zatozy¢ uszczelke rury (22*) w pistolecie. Rgcznie
dokrecic¢ ztgcze rury cieczy (C) do otworu wlotowego
cieczy w pistolecie. Recznie dokreci¢ oprawe otworu
wlotowego powietrza (17) i przykrecié (20). Ztacze rury
cieczy przykreci¢ momentem obrotowym do 150-160 in-lb
(17-18 Nem). Oprawe otworu wlotowego powietrza
dokreci¢ z momentem obrotowym do 175-185 in-lb
(20-21 N*m). Dokreci¢ srube klamrowa rury cieczy

z momentem obrotowym do 50-60 in-lb (6-7 Nem).

Patrz Rys. 44.

Natozy¢ wewnetrzny filtr cieczy (12) na podstawe rury
cieczy. Przykreci¢ oprawe otworu wlotowego cieczy (18)
do podstawy rury. Moment obrotowy do 175-185 in-Ib
(20-21 Nem). Patrz Rys. 44.

Na narzedziu do nakfadania uszczelek natozy¢

nowag uszczelke u-cup (7*) (28*), z gtdwng krawedzia
skierowang do narzedzia, jak przedstawiono na RYs. 42.
Dociskac uszczelke u-cup z tytu pistoletu do momentu
catkowitego zatrzasniecia.

A Lekko smarowac.

Krawedzie sg skierowane
na zewnatrz pistoletu.

g A7*

v
e & / 28*
L ’/
- ’ L ) 1

N

- Ti16578A

Rys. 42

‘/

oV

Nasung¢ gniazdo (10) na trzon (9). Nalezy upewnic sie,
ze zaostrzona koncéwka gniazda jest skierowana w
strone grubszej czesci trzonu. Ostroznie umiesci¢ trzon
(9) i gniazdo (10) w zaworze powietrza (8%).

Zatozy¢ dwie sprezyny (15 i 19). Przykreci¢ naktadke
sprezyny(11) z tytu korpusu pistoletu. Moment obrotowy
do 175-185 in-Ib (20-21 Nem).

Lekko posmarowac smarem pierscienie zestawu igty

i trzon w miejscu przesuwania sie uszczelek. Nalezy

upewnic sie, ze pierscien (2a*) jest wiasciwie utozony
w korpusie pistoletu (1).

Wiozy¢ zestaw igly cieczy (2) z przodu pistoletu.

Za pomoca klucza do nakretek (29) przykreci¢ zestaw igty
cieczy do korpusu pistoletu (1) momentem obrotowym do
50-60 in-Ib (6-7 N*m). See RYs. 43.

X/
/\\

29

\

TIB575A

Rys. 43

4.

24

Posmarowa¢ smarem przednig cze$¢ zestawu zaworu
powietrza (8*). Delikatnie wsuna¢ zestaw zaworu
powietrza z tylu pistoletu, przektadajac go przez
uszczelke u-cup (7*), na ile jest to mozliwe. Uwazag,
aby nie uszkodzi¢ uszczelki u-cup. Patrz Rys. 44.

10.

11.

Zalozy¢ spust (3), sworzen obrotowy (13), i nakretke(14).
Uzy¢ uszczelniacza do gwintow, o niskiej wytrzymatosci,
i upewnic¢ sig, ze mosigzna czgs¢ zestawu igly cieczy (2)
znajduje sie za spustem. Patrz Rys. 44. Posmarowac
obie strony sworznia obrotowego w miejscu, gdzie spust
dotyka sworznia i posmarowac¢ piasty po obu stronach
pistoletu w miejscu, gdzie spust dotyka korpusu pistoletu.
Moment obrotowy nakretki do 20-30 in-lb (2-3 N+m).

Nacisna¢ spust pistoletu, aby wyciggnag¢ igte podczas
przykrecania zestawu dyfuzora (5) do korpusu pistoletu
(1) za pomocg klucza do pistoletu (30). Moment obrotowy
do155-165 in-Ib (18-19 Nem). Po wtasciwym dokreceniu,
kotnierz bedzie wystawat ponad powierzchnie pistoletu.

Natozy¢ pierscien przytrzymujacy (6), naktadke
powietrzng (21), i dysze rozpylajaca (33)% .

311155G



G15) i

A Moment obrotowy do 150-160 in-lb
(17-18 Nem).

& Lekko smarowac.

A Moment obrotowy do 155-165 in-Ib
(18-19 Nem).

A Moment obrotowy do 20-30 in-lb
(2-3 N*m).

A Nie naktada¢ smaru na pierscienie
dyfuzora.

A Cze$¢ mosigzna musi znajdowac
sig za spustem.

Krawedzie sg skierowane na zewnatrz 249238 &

pistoletu.

& Moment obrotowy do 50-60 in-lb
(6-7 Nm).

& Moment obrotowy do 125-135 in-Ib
(14-15 Nem).

& Moment obrotowy do 45-50 in-lb
(5-6 N*m).

& Uzy¢ uszczelniacza do gwintow,
o niskiej wytrzymatosci.

& Moment obrotowy do 175-185 in-Ib

SN2
6 (tylko model /' &\

Naprawa

5b% (tylko weglik)

5cta
5dt% A\

16
(tylko modele

12

249246) (tylko modele 288844 & 249242)

(tylko modele 288844
& 249242)

/A\ 18 (tylko modele 288844 & 249242)
Ad (dokreé tylko 288844)
A3 (dokreé tylko 249242)

(20-21 Nem). TI65798
Rys. 44
311155G 25



Czesci

Czesci

Czes¢ nr 288844/Pistolet G15
Czes¢ nr 249242/Pistolet G40
Czes¢ nr 249246/Pistolet G40, duzy strumien

5b% (tylko weglik)

21a (tylko model G15)

5ct%
*5g| | 5dt%
*bf
5a ' oy
*5e Y Ie
¢ N Cj ) 15 11

EHY -
6 (tylko model G40) "Q ¢ ) ),t //.
- (\ \ #*6b >

D
\ O
)

R
16

(tylko modele 288844
& 249242)

18
(tylko modele 288844
& 249242)

16 &
(tylko 249246)

26
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,\ gl'\ \
Y

\\.,. 12

g

143
7

(tylko modele 288844 & 249242)
29
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Czes¢ nr 288844/Pistolet G15 z gniazdem
plastykowym

Czes¢ nr 287926/Pistolet G15 z gniazdem
karbidowym

Ref. No.Part No. Description Qty.
1 BODY, gun 1
1a 249423 STORP, trigger 1
2 288558 NEEDLE, assy; 3/32 ball; sst 1
includes item 2a (288844 only)
288559 NEEDLE, assy; 3/32 ball; carbide 1
includes item 2a (287926 only)
2a*v 110004 PACKING, o-ring; PTFE 1
3% TRIGGER, gun 1
4 249135 VALVE, fan, assy 1
5 249132 DIFFUSER, assy (288844 only) 1
249133 DIFFUSER, assy (287926 only) 1
5a DIFFUSER, housing 1
5b% 288619 GASKET, seat; nylon (287926 only) 1
5ct SEAT; plastic (288844 only) 1
5c% SEAT; carbide (287926 only) 1
5d1% NUT, seat 1
5e* 111116 PACKING, o-ring, seat; PTFE 1
5f* 109450 PACKING, o-ring; PTFE 1
5g*v 111457 PACKING, o-ring; PTFE 1
6 15F192 RING, retaining 1
6a*®v/ 109213 PACKING, o-ring; PTFE 1
6b*®v/ 15G320 WASHER; PTFE 1
v 188493 PACKING, u-cup; UHMWPE 1
8" VALVE, air, assy 1
9 15F193 SHAFT, fluid spring 1
10 15F194 SEAT, spring 1
11 15F195 CAP, spring 1
12 224453 FILTER, tip (pkg of 5) 1
13t 15F739 PIN, pivot 1
141 15F740 PIN, pivot, nut 1
15 114069 SPRING, compression 1
16 249136 TUBE, assy 1
17 15F202 FITTING, air inlet 1
18 15F186 FITTING, hose 1
19 119767 SPRING, compression (288844 only) 1
115141  SPRING, compression (287926 only) 1
20 119996 SCREW, cap, socket hd; 1/4-20 x 3/8 1
in. (10 mm)
21 249596 AIR CAP, includes item 21a 1
21a 15G618 PIN, air cap; indexing 1
22*v/ 115133 GASKET, tube, acetal 1
28* TOOL, installation; seal 1
29 117642 TOOL, nut driver 1
30 15F446 TOOL, gun 1
31A 222385 CARD, warning (not shown) 1
32A 172479 TAG, warning (not shown) 1
33 SPRAY TIP, customer’s choice
33a 183616 GASKET, tip (not shown) 1
A Naklejki, etykiety i karty ostrzegawcze sg dostepne

*

T
X

+

*

bez dodatkowych kosztow.

Dotgczone do Zestawu naprawczego uszczelek
249422 (kupowac osobno).

Wchodzi w sktad zestawu naprawczego gniazda
plastikowego 288655 (nabywa sie oddzielnie).
Dotgczone do Zestawu naprawczego gniazda
weglikowego 249456 (kupowac osobno).
Dotgczone do Zestawu naprawczego spustu 249585
(kupowacé osobno).

Dotgczone do Zestawu naprawczego nasadki
powietrznej 2563032 (kupowac osobno).

Nie sprzedaje sie oddzielnie.

311155G

Czesci

Czes¢ nr 249242/Pistolet G40 ze standardowa
dysza
Czes¢ nr 249246/Pistolet G40, duzy strumien

Ref. No.Part No. Description

1 BODY, gun
1a 249423 STOP, trigger

2 288559 NEEDLE, assy; 3/32 ball; carbide
includes item 2a

2a*v 110004 PACKING, o-ring; PTFE

3t TRIGGER, gun

4 249135 VALVE, fan, assy

5 249133 DIFFUSER, assy

5a DIFFUSER, housing

5b% 288619 GASKET, seat; nylon

5c% SEAT; carbide

5d% NUT, seat

5e* 111116 PACKING, o-ring, seat; PTFE

5f*/ 109450 PACKING, o-ring; PTFE

59*v 111457 PACKING, o-ring; PTFE

6 249256 TIP GUARD
(249242 & 249246 only)

6a*®v 109213 PACKING, o-ring; PTFE

6b*®v/ 15G320 WASHER; PTFE

v 188493 PACKING, u-cup; UHMWPE

8* VALVE, air, assy

9 15F193 SHAFT, fluid spring

10 15F194 SEAT, spring

11 15F195 CAP, spring

12 224453 FILTER, tip (pkg of 5) (249242 only)

131 15F739 PIN, pivot

14% 15F740 PIN, pivot, nut

15 114069 SPRING, compression

16 249136 TUBE, assy (249242 only)

249317 TUBE, assy (249246 only)

17 15F202 FITTING, air inlet

18 15F186 FITTING, hose (249242 only)

19 115141 SPRING, compression

20 119996 SCREW, cap, socket hd; 1/4-20 x 3/8
in. (10 mm) (249242 only)

21 249180 AIR CAP

22*v/ 115133 GASKET, tube, acetal

28* TOOL, installation; seal

29 117642 TOOL, nut driver

30 15F446 TOOL, gun

31A 222385 CARD, warning (not shown)

32A 172479 TAG, warning (not shown)

33 SPRAY TIP, customer’s choice

33a 183616 GASKET, tip (not shown)

A Naklejki, etykiety i karty ostrzegawcze sq dostepne
bez dodatkowych kosztow.

* Dotgczone do Zestawu naprawczego uszczelek
249422 (kupowac osobno).

® Dotgczone do Zestawu naprawczego gniazda
karbidowego 249456 (kupowac osobno).

Qty.

—_

G G QG G G G G Q'Y

GGG A G O G A G G G G G QY

—_

T Dotgczone do Zestawu naprawczego spustu 249585

(kupowac osobno).

Dotgczone do Zestawu naprawczego nasadki
powietrznej 253032 (kupowac osobno).

v Nie sprzedaje sie oddzielnie.
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Czesci

Czesci
Czes¢ nr 249238/Pistolet G40 z dysza RAC

*%5D 5c8x

TI7203B
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Czesci

Czes¢ nr 249238/Pistolet G40 z dysza RAC

Ref. No.Part No. Description Qty.
1 BODY, gun 1
1a 249423 STOP, trigger 1
2 288559 NEEDLE, assy; 3/32 ball; carbide 1

includes item 2a
2a*v 110004 PACKING, o-ring; PTFE
3t TRIGGER, gun
4% 15G713 NUT, air plug
5% 249877 DIFFUSER, assy, RAC

Sax DIFFUSER, housing
5b%x 288619 GASKET, seat; nylon
5c%*x SEAT; carbide
5d%x NUT, seat

5e*%xv 111116 PACKING, o-ring, seat; PTFE
5f*%v 109450 PACKING, o-ring; PTFE
5g*%v 111457 PACKING, o-ring; PTFE

6% 288465 TIP GUARD/AIR CAP ASSY
6a**xv 109213 PACKING, o-ring, PTFE

v 188493 PACKING, u-cup; UHMWPE

8* VALVE, air, assy

9 15F193 SHAFT, fluid spring
10 15F194 SEAT, spring

11 15F195 CAP, spring

13% 15F739 PIN, pivot

14% 15F740 PIN, pivot, nut

15 114069 SPRING, compression

16 249317 TUBE, assy

17 15F202 FITTING, air inlet

19 115141 SPRING, compression

20 119996 SCREW, cap, socket hd; 1/4-20 x 3/8

G GG T AT G G G G G GGG G G G G G A G G QY

in. (10 mm)
22*v 115133 GASKET, tube, acetal
28" TOOL, installation; seal

29 117642 TOOL, nut driver

30 15F446 TOOL, gun

31A 222385 CARD, warning (not shown)

32A 172479 TAG, warning (not shown)

33 SPRAY TIP, customer’s choice,
see tip selection chart page 31,
includes item 33a

—_. a aa A

33a 246453 RAC GASKET, standard, black 1
248936 RAC GASKET, solvent resistant,
orange
35% 154770 HOUSING, cylinder 1

A Naklejki, etykiety i karty ostrzegawcze sq dostepne
bez dodatkowych kosztéw.

* Czesci dotgczone do Zestawu naprawczego
uszczelek 249422 (kupowac osobno).

® Czesci dotgczone do Zestawu naprawczego gniazda
karbidowego 249456 (kupowac osobno)

I Czesci dotgczone do Zestawu naprawczego spustu
249585 (kupowac osobno)

* Czesci dotgczone do Zestawu konwersji RAC
287917 (kupowac osobno).

v Nie sprzedaje sie oddzielnie.
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Tabela dyszy rozpylajgcych

Tabela dyszy rozpylajacych

Dysze rozpylajace przeznaczone dla nakladek powietrznych serii AA

Dysze rozpylajace do doktadnych wykonczen AAM
Zalecane dla natryskéw wysokiej jakosci przy niskim i $rednim ci$nieniu. Zaméw zadang dysze (nr czesci AAMxxx)
z ponizszej tabeli.

Przemystowe dysze rozpylajace GG4
Zalecane dla natryskow o wysokim zuzyciu przy wysokim ci$nieniu. Zamow zgdang dysze (nr czesci GG4xxx) z ponizszej tabeli.

X’

Wszystkie dysze wymienione w ponizszej tabeli

dyszy rozpylajacej moga by¢ uzywane w pistoletach

modelu G40 (249242). Dysze przedstawione w

zacienionych polach tabeli mogg by¢ stosowane

wytgcznie z pistoletami modelu G40.

«  Dysze przedstawione w zacienionych polach tabeli
z dyszami rozpylajacymi nie sa przeznaczone dla
pistoletow modelu G15 (288844).

/N

®

NIEBEZPIECZENSTWO WTRYSKU PODSKORNEGO
Dysze przedstawione w zacienionych polach tabeli
z dyszami rozpylajgcymi nie sg przeznaczone dla pisto-
letéw modelu G15 (288844).

Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze prowadzi¢ do
powaznych obrazen ciata lub amputaciji.

* llos¢ rozpylanej cieczy,
fl oz/min (Ipm)

Maksymalna szerokos¢ wzoru przy 12 in. (305 mm)

Rozmiar otworu przy 600 psi przy 1000 psi od2do4 |od4do6 |od6do8 | od8do |od10do | od12do | od14do | od 16 do | od 18 do
in. (mm) (4,1 MPa, 41 bar) | (7,0 MPa, 70 bar) (100) (150) (200) 10 (250) | 12 (300) | 14 (350) | 16 (400) | 18 (450) | 20 (500)

10,007 (0,178) | 4,0 (0,1) 5,2 (0,15) *107 207 307

10,009 (0,229) | 7,0 (0,2) 9,1 (0,27) 109 209 309 409 509

10,011 (0,279)| 10,0 (0,3) 13,0 (0,4) 111 211 311 411 511 611

0,013 (0,330) | 13,0 (0,4) 16,9 (0,5) 213 313 413 513 613 713

0,015 (0,381) | 17,0(0,5) 22,0 (0,7) 215 315 415 515 615 715 815

0,017 (0,432) | 22,0(0,7) 28,5 (0,85) 217 317 417 517 617 M7 817 917

0,019 (0,483) | 28,0 (0,8) 36,3 (1,09) 219 319 419 519 619 719 819 919

0,021 (0,533) | 35,0 (1,0) 45,4 (1,36) 321 421 521 621 721 821 921

1 0,023 (0,584)| 40,0 (1,2) 51,9 (1,56) 423 523 623 723 923

1 0,025 (0,635) | 50,0 (1,5) 64,8 (1,94) 425 625 725 825

1 0,027 (0,686) | 58,5 (1,7) 75,8 (2,27) 527 627 827

10,029 (0,737) | 68,0 (1,9) 88,2 (2,65) 629

10,031 (0,787)| 78,0 (2,2) 101,1 (3,03) 431 631

3 0,033 (0,838) | 88,0 (2,5) 114,1 (3,42) 633 *833

1 0,035 (0,889)| 98,0 (2,8) 127,1 (3,81) 435

1 0,037 (0,940) | 108,0 (3,1) 140,0 (4,20) 737

10,039 (0,991)| 118,0 (3,4) 153,0 (4,59) 539 639 839

*

Dysze sg testowane w wodzie.

llo$¢ rozpylanej cieczy (Q) przy innym cisnieniu (P) mozna obliczyé za pomoca nastepujacego wzoru: Q = (0.041) (QT) \/ P

gdzie QT = ilo$¢ rozpylanej cieczy (fl oz/min) z powyzszej tabeli rozmiaru otworu.

* H —+

Podane rozmiary dyszy obejmujg filtr o numerze sita dyszy 150.
Dysze nie sq przeznaczone dla pistoletéw modelu G15 (288844).
Wytacznie dysze GG4.
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Tabela dyszy rozpylajgcych

Dysze RAC typu SwichTips, przeznaczone do uzywania
z naktadkami powietrznymi serii AA

N Wszystkie dysze wymienione w tabeli dysz rozpylajacych N Dysze sg czasem pakowane razem z innymi czes$ciami
moga by¢ stosowane z pistoletami G40 modelu 249238 promocyjnymi, rozprowadzanymi na rynku sprzetu
wyposazonymi w nasadki powietrzne RAC 288465. hydrodynamicznego. Zignoruj dodatkowe cze$ci.

Dysze rozpylajace LTX RAC

Zamow zadang dysze (Czes¢ nr LTXxxx) z ponizszej tabeli.

* llos$¢ rozpylanej cieczy,
fl oz/min (Ipm) < Maksymalna szerokos¢ wzoru przy 12 in (305 mm)

Rozmiar otworu od2do4 |od4do6 |(od6do8 | od8do | od10do |od12do [ od14do | od 16 do | od 18 do

in. (mm) przy 2000 psi (14,0 MPa, 140 bar) | (100) (150) (200) 10 (250) | 12(300) | 14 (350) | 16 (400) | 18 (450) | 20 (500)
0,009 (0,229) 11,2 (0,33) 209 309
0,011 (0,279) 16,6 (0,49) 211 311 411 511
0,013 (0,330) 23,3 (0,69) 213 313 413 513
0,015 (0,381) 30,8 (0,91) 215 315 415 515 615
0,017 (0,432) 39,5 (1,17) 217 317 47 517 617
0,019 (0,483) 49,7 (1,47) 219 319 419 519 619
0,021 (0,533) 60,5 (1,79) 321 421 521 621 721
0,023 (0,584) 72,7 (2,15) 423 523 623
0,025 (0,635) 85,9 (2,54) 525 625
0,027 (0,686) 100,0 (2,96) 527 627 827
0,029 (0,737) 115,6 (3,42) 629
0,031 (0,787) 131,8 (3,90) 531 631
0,033 (0,838) 149,4 (4,42)
0,035 (0,889) 535 635

*

Dysze sg testowane w wodzie.
llo$¢ rozpylanej cieczy (Q) przy innym cinieniu (P) mozna obliczy¢ za pomoca nastepujacego wzoru: Q = (0.041) (QT) \/ P

gdzie QT = ilo$¢ rozpylanej cieczy (fl oz/min) z powyzszej tabeli rozmiaru otworu.

< Mierzone BEZ przeptywu powietrza. Dodatek powietrza spowoduje zredukowanie dfugosci wzoru od 1 do 2 cali.
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Tabela dyszy rozpylajgcych

Dysze RAC typu SwichTips, przeznaczone do uzywania

z naktadkami powietrznymi serii AA c.d.

N *  Wszystkie dysze wymienione w tabeli dysz
rozpylajacych moga by¢ stosowane z pistoletami
G40 modelu 249238 wyposazonymi w nasadki
powietrzne RAC 288465.

Dysze rozpylajace do doktadnych wykonczen FFT Fine Finish RAC

Zamow zadang dysze (Czes¢ nr FFTxxx) z ponizszej tabeli.

* llos¢ rozpylanej cieczy,
fl oz/min (Ipm) < Maksymalna szerokos$¢ wzoru przy 12 in (305 mm)

Rozmiar otworu od4do6 |od6do8 | od8do | od10do | od 12 do

in. (mm) przy 2000 psi (14,0 MPa, 140 bar) (150) (200) 10 (250) | 12(300) | 14 (350)
0,008 (0,203) 8,8 (0,26) 208 308
0,010 (0,254) 13,9 (0,41) 210 310 410 510
0,012 (0,305) 19,9 (0,59) 212 312 412 512 612
0,014 (0,356) 27,0 (0,80) 214 314 414 514 614

Dysze rozpylajace WRX WideRAC

Zamow zadang dysze (Czes$¢ nr WRXxxx) z ponizszej tabeli.

Rozmiar otworu

* llos¢ rozpylanej cieczy,
fl oz/min (Ipm)

< Maksymalna
szerokos¢ wzoru
przy 12 in (305 mm)

in. (mm) przy 2000 psi (14,0 MPa, 140 bar) 24 cale (610)
0,021 (0,533) 60,5 (1,79) 1221
0,023 (0,584) 72,7 (2,15) 1223
0,025 (0,635) 85,9 (2,54) 1225
0,027 (0,686) 100,0 (2,96) 1227
0,029 (0,737) 115,6 (3,42) 1229
0,031 (0,787) 131,8 (3,90) 1231
0,033 (0,838) 149,4 (4,42) 1233
0,035 (0,889) 168,3 (4,98) 1235
0,037 (0,940) 187,9 (5,56) 1237
0,039 (0,991) 208,9 (6,18) 1239

*

llo$¢ rozpylanej cieczy (Q) przy innym cisnieniu (P) mozna obliczy¢ za pomoca nastepujacego wzoru: Q = (0.041) (QT) \/ P

Dysze sg testowane w wodzie.

gdzie QT = ilo$¢ rozpylanej cieczy (fl oz/min) z powyzszej tabeli rozmiaru otworu.

3
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« Mierzone BEZ przeptywu powietrza. Dodatek powietrza spowoduje zredukowanie dfugos$ci wzoru od 1 do 2 cali
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Akcesoria

Akcesoria

Nalezy uzywac wytgcznie oryginalnych cze$ci i akcesoridw firmy Graco

Zestaw do montowania i instalacji rur powietrza 249473
Alternatywne zlacze otworu wlotowego i wezg powierza.
3/8 cali do 1/4 npt(f) zatrzaskujgca oprawa nylonowe ruryo
dtugosci 25 ft (7,62 m) 3/8 cali. (9,5 mm) ID.

Waz powietrza 241811

Maksymalne cisnienie robocze 100 psi (0,7 MPa, 7 bar)

1/4-18 npsm(fbe), 1/4 in. (6 mm) ID, poliuretanowe rury
o dtugosci 25 ft (7,62 m).

Szybkie odtaczanie przewodu powietrza

208536 Ztaczka nakretna do szybkiego odtgczania
przewodu powietrza
169967 Sworzen do szybkiego odtaczania przewodu

powietrza
Zestawy filtrow cieczy

224453 Wymienne fitry cieczy o numerze sita100
(szczelina 0,005). llos¢: 5.
238563 Wymienne fitry cieczy o numerze sita 60

(szczelina 0,009 gap spacing) do filtrowania
grubszych elementéw, zastepuja standardowe
filtry o numerze sita 100. llosé¢: 3.

Waz do ptynu 241812

Maksymalne cisnienie robocze 3500 psi

(24 MPa, 242 bar)

1/4-18 npsm(fbe), 3/16 in. (5 mm) ID, nylonowe rury
z poliuretanowa powloka o dtugosci 25 ft (7,62 m).

Obrotowe zlacze do ptynu 115898

Maksymalne cisnienie robocze 5800 psi (40 MPa, 400 bar)
Zigcze pozwalajace zmniejszy¢ ruch pistoletu i weza do ptynu.
1/4-18 npsm. Zwilzone czesci 17-4 PH SST.

Pedzelek pistoletu 101892

Przeznaczony do czyszczenia pistoletu.

Wktadka 15G093 do komory ptukania pistoletu G15
Wktadka do stosowania w komorach ptukania pistoletu
244105 i pistoletow rozpylajacych G15 serii AA.

Wkiadka 15G346 do komory ptukania pistoletu G40
Wktadka do stosowania w komorach ptukania pistoletu
244105 i pistoletow rozpylajacych G40 serii AA.

Smar do pistoletu 111265

Jeden tubka o pojemnosci 4 oz. (113 g) sanitarnego
(niesilikonowego) smaru do uszczelnien cieczy i zniszczonych
czesci.

Zawor kulkowy cieczy o wysokim cisnieniu 238694
Maksymalne cisnienie robocze 5000 psi (35 MPa, 350 bar)
3/8 npt(mbe). Zwilzane czesci SST, gniazda PEEK, uszczelki
PTFE. Kompatybilny z materiatami katalizowanymi kwasem.
Mozna stosowac jako zawdr odprowadzania cieczy.

Zestaw do sprawdzania technologii HVLP 249140

Stuzy do sprawdzania ci$nienia powietrza w naktadkach
powietrza przy réznym ci$nieniu doprowadzanego powietrza.
Nie uzywa¢ do rozpylania.

N Aby zachowa¢ zgodno$¢ z HVLP, ci$nienie rozpylanego

powietrza nie moze przekroczy¢ 10 psi (70 kPa, 0,7 bar).
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Uszczelka RAC 246453

Zestaw pieciu standardowych uszczelek wymiennych RAC
(pozycja 33a).

Acetalowa uszczelka RAC 248936

Zestaw pieciu plastykowych (acetalowych) uszczelek
zamiennych RAC (pozycja 33a).

Zestaw do konwersji RAC, dla pistoletu G40, 287917
Zestaw zawiera czesci pozwalajace na konwersje
standardowego pistoletu G40 (249242) na pistolet RAC.
Zestaw nie zawiera dyszy rozpylajacej LTX.

Zestaw pokrywy powietrznej do lakieru 289080
Zestaw zawiera pokrywe powietrzng zoptymalizowang
do natryskiwania lakieru.

Zestaw uszczelnien nasadki powietrznej 253032
Zestaw pieciu uszczelek i pieciu uszczelek o-ring dla zestawu
nasadki powietrznej.

Zestaw do naprawy uszczelnien 249422

W zestawie znajdujg sie wymienne pierscienie, uszczelki,
uszczelki typu u-cup, zestawy zaworéw powietrznych

i narzedzia do zaktadania uszczelek.

Zestaw naprawczy gniazda plastikowego 249424
W zestawie znajdujg sie wymienne gniazda plastikowe
(pie¢ sztuk) i nakretka gniazda dla pistoletu modelu G15.

Zestaw do naprawy gniazda SST 287962

Zestaw zawiera wbudowany dyfuzor z gniazdem SST, ktéry
moze by¢ uzywany z pigmentowanymi materiatami
katalizowanymi kwasem. Mozna go uzywac jedynie

z pistoletem 288844.

Zestaw do naprawy gniazda karbidowego 249456

W zestawie znajduje sie¢ wymienne gniazdo karbidowe,
uszczelke gniazda i nakretke gniazda dla pistoletu typu G40.
Zestawu mozna réowniez uzywac w pistoletach modelu G15.

Zestaw uszczelek gniazda weglikowego 288619

Zestaw zawiera zamienne nylonowe uszczelki gniazda
(dziesie¢ sztuk) dla pistoletow modelu G40 i pistoletow G15
z gniazdem weglikowym.

Zestaw filtrow dyszy 241804
Wymienne filtry dyszy rozpylajacej o rozmiarach otworu 0,007,
0,009 oraz 0,011. llos¢: 10.

Zestaw do naprawy spustu 249585
W zestawie znajduje sie wymienny spust, sworznie obrotowe
(5 szt.) i nakretki sworznia obrotowego (5 szt.).

Zestaw do blokowania spustu 249423
W zestawie znajduje sie blokada spustu i sworzen.

Zestaw do dokladnego czyszczenia pistoletu 15C161
W zestawie znajduja sie pedzelki i narzedzia do konserwacji
pistoletu.

Zestaw do odblokowywania igly 249598
W zestawie znajdujg sie narzedzia do odblokowywania dyszy
pistoletu.

Zestaw doktadnej regulacji zaworu wentylatorowego 289499
Zestaw zawiera zamienny zesp6t zaworu wentylatorowego
umozliwiajacy wiekszg doktadno$¢ regulaciji.
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Dane techniczne

Dane techniczne

Kategoria Dane

Maksymalne cisnienie robocze cieczy . ................... Model G15: 1500 psi (10 MPa, 105 bar)
Model G40: 4000 psi (28 MPa, 280 bar)

Maksymalne cis$nienie robocze powietrza. . ... ............. 100 psi (0,7 MPa, 7 bar)

Maksymalne cisnienie powietrza przy otworze 14 psi (0,098 MPa, 0,98 bar)

wlotowym pistoletu podczas obstugiHVLP . ...............

Maksymalna temperatura robocza cieczy ................. 110°F (43°C)

Otwor wlotowy CieCzy . .. ... 1/4 - 18 npsm

Otwor wlotowy powietrza .. ... . 1/4-18 npsm (R1/4-19) ztozony gwint meski

Ciezarpistoletu. . ....... ... 16 oz (450 gram)

*Cisnienie dzwieku przy 20 psi (140 kPa, 1,4 bar) ........... 66,9 dB(A)

*Cisnienie dzwigku przy 100 psi (0,7 kPa, 7 bar) . ........... 80,0 dB(A)

*Cisnienie dzwieku przy 20 psi (140 kPa, 1,4 bar) ........... 76,8 dB(A)

*Cisnienie dzwieku przy 100 psi (0,7 kPa, 7 bar) . ........... 89,9 dB(A)

Czescizwilzane. .. ... .. . Stal nierdzewna, weglik, polietylen o bardzo duzym ciezarze

czasteczkowym, plastik techniczny, PTFE, nylon, fluoroelastomer.

* Wszystkie odczyty zostaty wykonane przy zamknietym zaworze rozpylania ptaskiego (na petnej dtugosci), przy cisnieniu 20 psi
(140 kPa, 1,4 bar) i 100 psi (0,7 kPa, 7 bar), i przy przyjetej pozycji operatora. Moc dzwieku zostata przetestowana zgodnie
z1SO 9614-2.

Przeptyw powietrza, standardowa nakladka powietrza serii AA

12
10
8
Przeptyw
powietrza
(SCFM)
4
2
0
0 10 20 30 40 50

Cisnienie przy otworze wlotowym pistoletu (PSI)

—@— Otwarty zawor do —J— Zamkniety zawor do
rozpylania ptaskiego rozpylania ptaskiego
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Wymiary
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Standardowa gwarancja firmy Graco

Graco warrants all equipment referenced in this document which is manufactured by Graco and bearing its name to be free from defects in material
and workmanship on the date of sale to the original purchaser for use. With the exception of any special, extended, or limited warranty published by
Graco, Graco will, for a period of twelve months from the date of sale, repair or replace any part of the equipment determined by Graco to be
defective. This warranty applies only when the equipment is installed, operated and maintained in accordance with Graco’s written
recommendations.

This warranty does not cover, and Graco shall not be liable for general wear and tear, or any malfunction, damage or wear caused by faulty
installation, misapplication, abrasion, corrosion, inadequate or improper maintenance, negligence, accident, tampering, or substitution of
non-Graco component parts. Nor shall Graco be liable for malfunction, damage or wear caused by the incompatibility of Graco equipment with
structures, accessories, equipment or materials not supplied by Graco, or the improper design, manufacture, installation, operation or maintenance
of structures, accessories, equipment or materials not supplied by Graco.

This warranty is conditioned upon the prepaid return of the equipment claimed to be defective to an authorized Graco distributor for verification of
the claimed defect. If the claimed defect is verified, Graco will repair or replace free of charge any defective parts. The equipment will be returned
to the original purchaser transportation prepaid. If inspection of the equipment does not disclose any defect in material or workmanship, repairs will
be made at a reasonable charge, which charges may include the costs of parts, labor, and transportation.

THIS WARRANTY IS EXCLUSIVE, AND IS IN LIEU OF ANY OTHER WARRANTIES, EXPRESS OR IMPLIED, INCLUDING BUT NOT LIMITED
TO WARRANTY OF MERCHANTABILITY OR WARRANTY OF FITNESS FOR A PARTICULAR PURPOSE.

Graco’s sole obligation and buyer’s sole remedy for any breach of warranty shall be as set forth above. The buyer agrees that no other remedy
(including, but not limited to, incidental or consequential damages for lost profits, lost sales, injury to person or property, or any other incidental or
consequential loss) shall be available. Any action for breach of warranty must be brought within two (2) years of the date of sale.

GRACO MAKES NO WARRANTY, AND DISCLAIMS ALL IMPLIED WARRANTIES OF MERCHANTABILITY AND FITNESS FOR A
PARTICULAR PURPOSE, IN CONNECTION WITH ACCESSORIES, EQUIPMENT, MATERIALS OR COMPONENTS SOLD BUT NOT
MANUFACTURED BY GRACO. These items sold, but not manufactured by Graco (such as electric motors, switches, hose, etc.), are subject to
the warranty, if any, of their manufacturer. Graco will provide purchaser with reasonable assistance in making any claim for breach of these
warranties.

In no event will Graco be liable for indirect, incidental, special or consequential damages resulting from Graco supplying equipment hereunder, or
the furnishing, performance, or use of any products or other goods sold hereto, whether due to a breach of contract, breach of warranty, the
negligence of Graco, or otherwise.

DLA POLSKOJEZYCZNYCH KLIENTOW GRACO

The Parties acknowledge that they have required that the present document, as well as all documents, notices and legal proceedings entered into,
given or instituted pursuant hereto or relating directly or indirectly hereto, be drawn up in English. Strony ustalaja, ze zgodnie z niniejsza Umowa,

niniejszy dokument, jak réwniez wszystkie inne dokumenty, pisma oraz teksty wigzace prawnie, zwigzane posrednio lub bezposrednio z niniejsza
umowag i wystawione zgodnie z jego postanowieniami, beda sporzadzane w jezyku angielskim.

Graco Information

TO PLACE AN ORDER, contact your Graco distributor or call to identify the nearest distributor.
Phone: 612-623-6921 or Toll Free: 1-800-328-0211, Fax: 612-378-3505

All written and visual data contained in this document reflects the latest product information available at the time of publication.
Graco reserves the right to make changes at any time without notice.

This manual contains Polish. MM 311001

Graco Headquarters: Minneapolis
International Offices: Belgium, China, Japan, Korea

GRACO INC. P.O. BOX 1441 MINNEAPOLIS, MN 55440-1441
www.graco.com
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