Betjening (Y

GRACO

ThermoLazer® 200/2007c/3007c og
™
ThermoLazer ProMelt 3A1981J
vejbelaegningsmarkeringssystemer DA
- Til professionel anvendelse af termoplastisk trafikmarkeringssammensaetningsmaterialer
(reflekterende perler anvendt samtidig med afretningslag)
- Kun til udenders brug (ma ikke bruges i regn eller under fugtige forhold) -
ThermolLazer 200/200TC

Braendstof: LP Gas (propandampe)
Braenderegenskaber: Se Tekniske data, side 38.
Materialekapacitet (maks.): 91-136 kg (200-300 pund)

VIGTIGE SIKKERHEDSINSTRUKTIONER
@ Lees alle advarsler og vejledninger i denne bruger
handbog. Gem disse instruktioner.

Relaterede handbager:

Reparation 3A1320
Dele 3A1321
Dobbelt perleboks |3A0004
SmartDie™ Il 3A1738 ThermoLazer ProMelt
FlexDie™ 3A1738

ti23074a

ti23073a
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System Chart

System Chart

SmartDies anvendt pa ThermolLazer 300TC og ProMelt.

Smart Die ll
Del Smart Die Beskrivelse

17A173 5 cm (2 tommer)
24H431 8 cm (3 tommer)
24H426 10 cm (4 tommer)
17J250 12 cm (4.75 tommer)
24H432 13 cm (5 tommer)
24H427 15 cm (6 tommer)
24H433 18 cm (7 tommer)
24H428 20 cm (8 tommer)
24H434 22,5 cm (9 tommer)
24H429 25 cm (10 tommer)
24H430 30 cm (12 tommer)

F17A174 40 cm (16 tommer)
24H437 8-8-8 cm (3-3-3 tommer)
24H435 10-8-10 cm (4-3-4 tommer)
24H436 10-10-10 cm (4-4-4 tommer)
24J785 10-15-10 cm (4-6-4 tommer)

F17A175 15-10-15 cm (6-4-6 tommer)

F 17R378 13-13-13 cm (5-5-5 tommer)

T Requires 16” (40 cm) Conversion Bead System Kit for 300TC/ProMelt Only.
- 17B190 Kit, accy, 16” (40 cm) Single Drop Bead System
- 17B189 Kit, accy, 16” (40 cm) Double Drop Bead Box (requires 17B190 to be installed)

FlexDies anvendt pa ThermoLazer 200/200TC

FlexDie FlexDie Beskrivelse
del

16Y661 5 cm (2 tommer)
16Y662 8 cm (3 tommer)
16Y320 10 cm (4 tommer)
16Y663 12 cm (5 tommer)
16Y190 15 cm (6 tommer)
16Y664 18 cm (7 tommer)
16Y326 20 cm (8 tommer)
16Y665 22,5 cm (9 tommer)
16Y332 25 cm (10 tommer)
16Y207 30 cm (12 tommer)
16Y338 8-8-8 cm (8-3-3 tommer)
16Y352 10-8-10 cm (4-3-4 tommer)
16Y666 10-5-10 cm (4-2-4 tommer)
16Y363 10-10-10 cm (4-4-4 tommer)

3A1981J
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Advarsler

Advarsler

| det folgende beskrives generelle advarsler vedrgrende sikker opsaetning, brug, jordforbindelse, vedligeholdelse og
reparation af dette udstyr. | denne handbog ger udrabstegn-symbolet brugeren opmeerksom pa en advarsel, og fare
symbolet henviser til specifikke risici. Brug disse sider om generelle advarsler som reference. Yderligere procedure
specifikke advarsler inkluderes, hvor dette er relevant.

BRAND- OG EKSPLOSIONSFARE

Brandfarlige dampe og veesker, som f.eks. propangas, benzin og letanteendeligt breendstof, i arbejdsom

) radet kan antzendes eller eksplodere. Forebyggelse af brand- og eksplosionsrisiko:

Y e Undga at bruge udstyret, med mindre du er fuldt treenet og kvalificeret.

e Hold &bne beholdere med brandfarlige stoffer pa 25 fod (7,6 m) afstand fra udstyret. Brug ikke udstyret
indenfor 10 fod (3 m) af nogen strukturer, letantaendelige materialer eller andre gascylindere.

e Sluk for alle breenderne, nar der fyldes braendstof pa udstyret.

e Luk gjeblikkeligt tankens afspaerringsventil, hvis du kan lugte propangas. Sluk alle &bne flammer. Hvis
gaslugten fortsaetter, hold dig pa afstand af udstyret og ring gjeblikkeligt efter brandveesenet.

* Folg anteendelsesvejledningen for breenderen og bleeselampen.

¢ Undlad at opvarme termoplastisk trafikmarkeringssammenseaetningsmaterialer over den maksimale
temperaturangivelse.

¢ Brandslukningsudstyr skal veere til stede og i arbejdsdygtig stand.

e Sgrg for, at arbejdsomradet er ryddeligt, samt at der ikke forefindes f.eks. oplasningsmidler, klude og
benzin.

FARE VED UHENSIGTSMASSIG ANVENDELSE AF UDSTYR

Forkert anvendelse kan forarsage dad eller alvorlig personskade.

e Efterlad ikke udstyr uovervaget.

* Der mé ikke opholde sig barn eller dyr i arbejdsomradet.

» Overskrid aldrig det maksimale arbejdstryk eller den maksimalt tilladte temperatur for den svageste
komponent i systemet. Se afsnittet Tekniske data i alle udstyrshandbagerne.

» Kontrollér udstyret dagligt. Reparer, eller udskift slidte eller beskadigede dele gjeblikkeligt, og benyt
kun originale reservedele fra fabrikanten.

e Foretag aldrig aendringer eller modifikationer pa udstyret.

e Anvend kun udstyret til dets pateenkte formal. Yderligere oplysninger fas ved henvendelse til din
Graco-forhandler.

e Pafyld ikke mere materiale end den maksimale kapacitet.

* Led gasledninger, slanger, ledninger og kabler veek fra trafikomrader, skarpe kanter, beveegelige dele
og varme overflader.

* Undga at kinke eller overbgje gasledninger.

* Undga at forbikoble eller sla sikkerhedsanordninger fra.

¢ Betjen aldrig enheden, hvis du er treet eller har indtaget medicin eller alkohol.

FARE FOR FORBRANDINGER

Udstyrsflader og vaeske, der varmes op, kan blive meget varmt under drift. For at undgéa alvorlige forbraen

dinger:

* Undga at bergre varm vaeske eller varmt udstyr.

KULILTEFARE

Udstadningen indeholder giftig kulilte, som er farvelgs og lugtfri. Inhalering af kulilte kan forarsage ded.

Betjen ikke koretgjet i et lukket rum.

€
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Advarsler

De

FARE FOR GIFTIGE VASKER ELLER DAMPE

Giftige veesker eller dampe kan forarsage alvorlig personskade eller i veerste fald daden, hvis veesken

sprojtes i gjnene eller pa huden, indandes eller sluges.

* Laes sikkerhedsdatabladene for at blive bekendt med de materialers specifikke farer, som du anven
der.

PPPOE

PERSONLIGT BESKYTTELSESUDSTYR

For at beskytte dig selv mod alvorlig skade, sdsom gjenskader, inhalering af giftige dampe, forbraendinger

og hgretab er det ngdvendigt, at du bruger beskyttelsesudstyr, nar du betjener, reparerer eller er i naerhe

den af udstyret. Sadant udstyr inkluderer, men er ikke begraenset til:

* Arbejdstej og andedraetsvaern i overensstemmelse med vaeske-, materiale- og oplgsningsmiddelpro
ducenternes anbefalinger.

* Handsker, sko, kedeldragt, ansigtsveern, hat, etc. egnet til forhgjede temperaturer pa mindst 500 °F
(260°C).

3A1981J



Komponentidentificering - ThermoLazer 200

Komponentidentificering - ThermoLazer 200

1i22640b

Handtag til baghjulslas

Forreste afretningsboks, manuel lukning
Bagerste afretningsboks, manuel lukning
Blaeselampe
Afretningsboks/perledispenseraktuator

ControlFlow skydeventil
Retningsstyr

Omrgrere

Las til kedellag

Primaere kedelbraendere N |ControlFlow™ skydeventilaktuator
Front afretningsboksbraendere P |Propantanktilslutning
Flammeindikator Q [Perlebeholder
Afretningsboks R |Holder til LP gascylinder
Bagafretningsboksbreendere S |Adgangsdeeksel
Perledispenser T |Omrgrerhandtag
Bagerste drejehjul U |Kedel

\

w

X
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*LP-gasforsyningscylinder leveres ikke af Graco. LP-gasforsyningscylinderen skal veere designet, fremstillet og maer
ket i overensstemmelse med specifikationer og regulatorer til LPG-cylindere ifglge det amerikanske transportministe
rium (DOT), Canadas nationale standard, CAN/CSA-B339, for cylindere, sfeerer og ror til transport af farlige stoffer,
Regulatorerne for transportable trykbeholdere fra 2001 (S1 2001/1426), Gascylinder (mgnstergodkendelse) bestem
melserne fra 1987 (Sl 1987/116) (Mgnstergodkendelsesbestemmelser) for cylindere af EEC-typen (under det euro

peeiske direktiv 84/525/EEC, 84/526/EEC og 84/527/EEC.

6 3A1981J



Komponentidentificering - ThermoLazer 200

Komponentidentificering - ThermoLazer 200 (fortsat)

ti22642b

AA[Kontrolknap til kedeltemperatur | CC|Systemregulator

BB |Indikator til kedeltemperatur

3A1981J 7



Komponentidentificering - ThermoLazer 200TC

Komponentidentificering - ThermoLazer 200TC

1i22640b

A TPrimeere kedelbraendere N [Bleeselampe
B |Kedlens vageblusbraendere P |Afretningsboks/perledispenseraktuator
C |Kedeltermosgile Q [ControlFlow skydeventilaktuator
D |Front afretningsboksbraendere R |Propantanktilslutning
E [Flammeindikator S [Perlebeholder
F |Afretningsboks T [Holder til LP gascylinder
G |Bagafretningsboksbraendere U |Adgangsdeeksel
H [Perledispenser V' |Omrgrerhandtag
J [Bagerste drejehjul W [Kedel
K |Handtag til baghjulslas X |[ControlFlow skydeventil
L |Forreste afretningsboks, manuel lukning Y |Retningsstyr
M |Bagerste afretningsboks, manuel lukning Z |Omrorere
ZZ|Las til kedellag

*LP-gasforsyningscylinder leveres ikke af Graco. LP-gasforsyningscylinderen skal veere designet, fremstillet og maer
ket i overensstemmelse med specifikationer og regulatorer til LPG-cylindere ifglge det amerikanske transportministe
rium (DOT), Canadas nationale standard, CAN/CSA-B339, for cylindere, sfeerer og ror til transport af farlige stoffer,
Regulatorerne for transportable trykbeholdere fra 2001 (S1 2001/1426), Gascylinder (mgnstergodkendelse) bestem
melserne fra 1987 (Sl 1987/116) (Mgnstergodkendelsesbestemmelser) for cylindere af EEC-typen (under det euro

peeiske direktiv 84/525/EEC, 84/526/EEC og 84/527/EEC.
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Komponentidentificering - ThermoLazer 200TC

Komponentidentificering - ThermoLazer 200TC (fortsat)

AA

Kontrolknap til kedeltemperatur

Kedelgassikkerhedsvntil

BB

Indikator til kedeltemperatur

Systemregulator

3A1981J



Komponentidentificering - ThermoLazer 300TC

Komponentidentificering - ThermoLazer 300TC

A | Primaere kedelbraendere R | ControlFlow skydeventil

C |Kedlens vageblusbraendere S |ControlFlow skydeventilaktuator

H |Ledningsguide T |FatTrack™ Drejedaek

J | Holder til LP gascylinder U |Handtag til forhjulslas

K |Handtag til afretningsboks V | Kedelvageblus anteenderelekirode
L |Kedeltermosgjle W | Adgangsdeeksel med hasper

M | Perledispenser X | Omrgreraktuator

N | Afretningsboks/perledispenseraktuator Z |Omrgrere

P | splitBead™ beholder AB | Bleeselampe

*LP-gasforsyningscylinder leveres ikke af Graco. LP-gasforsyningscylinderen skal veere designet, fremstillet og meer
ket i overensstemmelse med specifikationer og regulatorer til LPG-cylindere ifglge det amerikanske transportministe
rium (DOT), Canadas nationale standard, CAN/CSA-B339, for cylindere, sfeerer og ror til transport af farlige stoffer,
Regulatorerne for transportable trykbeholdere fra 2001 (S1 2001/1426), Gascylinder (mgnstergodkendelse) bestem
melserne fra 1987 (Sl 1987/116) (Mgnstergodkendelsesbestemmelser) for cylindere af EEC-typen (under det euro

peeiske direktiv 84/525/EEC, 84/526/EEC og 84/527/EEC.

10 3A1981J



Komponentidentificering - ThermoLazer 300TC

Komponentidentificering - ThermoLazer 300Tc (fortsat)

AA Kontrolknap til kedeltemperatur

BB Indikator til kedeltemperatur

CcC Kedelgassikkerhedsventil

DD Antaender til kedlensvageblusbraender
EE Afretningsboks

GG Front afretningsboksbraendere

HH Flammeindikator

KK Manuel afspeaerringsventil til kedelbraendere
LL Regulator til kedelbreender

MM | Laftering

NN Lag/haspehandtag

PP Propantanktilslutning

QQ |Teendsats til bleeselampe

SS Parkeringsbremse

TT Bagafretningsboksbreendere

uu Regulator til afretningsboksbreaender
3A1981J

ti25696a
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Komponentidentificering - ThermoLazer ProMelt

Komponentidentificering - ThermoLazer ProMelt

Primeere kedelbreendere

Kedlens vageblusbraender

Ledningsguide

Holder til LP gascylinder

Handtag til afretningsboks

Kedeltermosgijle

Perledispenser

Afretningsboks/perledispenseraktuator

TIZIZ|r| X<« IT|OI>

SplitBead beholder

ControlFlow skydeventil

ControlFlow skydeventilaktuator

FatTrack Drejedeek

Handtag til forhjulslas

Kedelvageblus anteenderelektrode

Adgangsdeeksel med hasper

Omrorer aktuator

Omrgrere

%NX§<C—|U):U/

Bleeselampe

*LP-gasforsyningscylinder leveres ikke af Graco. LP-gasforsyningscylinderen skal veere designet, fremstillet og meer
ket i overensstemmelse med specifikationer og regulatorer til LPG-cylindere ifglge det amerikanske transportministe
rium (DOT), Canadas nationale standard, CAN/CSA-B339, for cylindere, sfaerer og ror til transport af farlige stoffer,
Regulatorerne for transportable trykbeholdere fra 2001 (S1 2001/1426), Gascylinder (mgnstergodkendelse) bestem
melserne fra 1987 (Sl 1987/116) (Maonstergodkendelsesbestemmelser) for cylindere af EEC-typen (under det euro

peeiske direktiv 84/525/EEC, 84/526/EEC og 84/527/EEC.

12
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Komponentidentificering - ThermoLazer ProMelt (fortsat)

Komponentidentificering - ThermoLazer ProMelt

AA Kontrolknap til kedeltemperatur

BB Indikator til kedeltemperatur

CcC Kedelgassikkerhedsventil

DD Antaender til kedlens vageblusbreender
EE Afretningsboks

GG Front afretningsboksbraendere

HH Flammeindikator

KK Manuel afspeaerringsventil til kedelbraendere
LL Regulator til kedelbreender

MM | Laftering

NN Lag/Haspehandtag

PP Propantanktilslutning

QQ |Teendsats til bleeselampe

RR Omrgrerhandtag

SS Parkeringsbremse

TT Bagafretningsboksbreendere

uu Regulator til afretningsboksbraender
A% Skraber

3A1981J

ti25697a
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Vigtige sikkerhedsoplysninger

Vigtige sikkerhedsoplysninger

Hvis ikke du folger disse vejledninger ngjagtigt, kan
det forarsage en brand eller eksplosion og dermed
forvolde ejendomsskader, personskader eller dod.

Hold gasforsyningsslangen vaek fra varme flader og
flammer.

Anvend udstyret i overensstemmelse med nationale og
lokale vedteegter for opbevaring, handtering og trans
port af LPG, ANSI/NFPA58 eller CSA B149.1

Hvis udstyret har veeret til opbevaring, kontroller for
insekter og insektreder pa braendere og Venturi-rar.

Braender

Kedelbraender

Frontpanelskruer
Boksbraender

(Alle ThermoLazer-enheder)

ti16989b

Bagafretningsboksbraendere
(ThermoLazer 300Tc/ProMelt)

. Bra\ender
FlexDiebraender
(ThermoLazer 200/200T1C)

14

Anvend kun vertikale dampudtraeknings LPG-cylindere,
som er blevet designet, fremstillet, testet og meerket i
overensstemmelse med registreringen af det amerikan
ske transportministerium (DOT) eller Standarden for
cylindere, sfaerer og ror til transport af farlige stoffer
CAN/CSA-B337, Regulatorerne for transportable tryk
beholdere fra 2001 (S1 2001/1426), Gascylinder (mgn
stergodkendelse) bestemmelserne fra 1987 (SI
1987/116) (Manstergodkendelsesbestemmelser) for cylin
dere af EEC-typen (under europeeisk direktiv
84/525/EEC, 84/526/EEC og 84/527/EEC. Brug kun

20 til 30 pund (9,07 til 13,6 kg) LP-gascylindere.

LP-gascylindere, der kun skal bruges i vertikal opretsta
ende stilling som noteret pa bureaugodkendte
LPG-cylindere til korrekt dampudtraekning.

Kontroller gasforsyningens slangeforbindelse til LP-gas
cylinderen. Sgrg for, at fittingen er fri for affald, inden
tanken tilkobles. Sgrg for, at gasforbindelsen er skruet
helt pa og fri for udsivninger.

BEMAERK: LP gastanken er udstyret med et POL gas
fitting. Hvis du har brug for en anden starrelse fitting,
bedes du henvende dig hos din lokale LP gasudstyrsle

verandor.

y@@

§\~ )/;Z// ti14411a

(Alle ThermoLazer-enheder)
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Vigtige sikkerhedsoplysninger

A y
- i~/

Hvis ikke du fglger disse vejledninger ngjagtigt, kan
det forarsage en brand eller eksplosion og dermed
forvolde ejendomsskader, personskader eller dod.

INDEN ANTZAENDELSE: Lugt efter gas over hele
arbejdsomradet. Serg for at lugte teet ved jorden, da
propan er tungere end luft og vil seenke til jorden.

DAGLIGT: Kontroller for gasudsivninger. Brug en mild
seebevandsoplasning eller anden godkendt metode.
Smer oplasningen pa alle gasledninger og -fittinger og
kig efter gasbobler.
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ThermoLazer 300Tc/ProMelt vist ti16832b
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Vigtige sikkerhedsoplysninger

Front afretningsboksbraendere og bagafretningsboks
breendere skal antaendes for at teste gasslangerne og
fittings pa de flammejusterbare ventiler.

BEMZ/ERK: Breendere vil skulle antaendes for at teste
gasledninger og -fittinger downstream fra gassikker
hedsventilerne (CC). Antaend forst braendere og blee
selampe efter omhyggelig inspektion af gasslanger og
fittings.

HVAD GOR JEG, HVIS JEG LUGTER GAS ELLER
FINDER GASBOBLER:

¢ Evakuer alt ukvalificeret personel fra omradet
¢ Forsag ikke pa at anteende nogen breender
e Teend ikke en flamme

¢ Anvend ikke elektriske ventilatorer til at fierne
gassen fra omradet

* Rar ikke ved nogle elektriske kontakter, og brug
ikke telefoner

* Hvis udsivningen er fra en gasfitting, stram fittin
gen, indtil udsivningen stopper

¢ Hvis udsivningen er fra en gasledning, sluk for
LP-gascylinderen, og udskift gasledningen

* Ring gjeblikkeligt til din gasleverandgr fra en tele
fon andetsteds. Fglg gasleverandgrens vejled
ning.

¢ Huvis ikke udsivningen kan stoppes ved at slukke
for LP-gascylinderens afspeaerringsventil, ring gje
blikkeligt til din gasleverandgr fra en telefon
andetsteds. Folg gasleverandgrens vejledning.

¢ Hovis ikke du kan fa fat i din gasleverandgr, ring til
brandvaesenet

/ ti14128a

Brug kun dine heender til at skubbe eller dreje kedlens
gassikkerhedsventil (CC). Brug aldrig veerktgj. Hvis ikke
knappen kan skubbes ind eller drejes med handen, for
sag ikke at reparere den. Ring til en kvalificeret service
tekniker. Forsag pa reparation eller kraft kan resultere i
brand eller eksplosion.

Anvend ikke dette udstyr, hvis nogle af delene har veeret
under vand. Ring gjeblikkeligt til en kvalificeret service
tekniker til inspektion af udstyret og alle komponenter.
Udskift kun defekte dele med godkendt fremstillede
dele.

15



Vigtige sikkerhedsoplysninger

V|gt|ge sikkerhedsoplysninger Kontroller gasforsyningens slangeforbindelse til LP-gas

cylinderen. Sgrg for, at fittingen er fri for affald, inden
tanken tilkobles. Sgrg for, at gasforbindelsen er skruet
helt pa og fri for udsivninger.

g I , il ’ Kontroller for at sikre, at folgende er lukket:
— * LP-gastankens manuelle afspaerringsventil

Inden du forsoger at starte udstyret:

Hvis ikke du felger disse vejledninger ngjagtigt, kan * ControlFlow skydeventil

det forarsage en brand eller eksplosion og dermed * Flammejusteringsventil til front afretningsboks
forvolde ejendomsskader, personskader eller dad. breender

* Blaeselampe/flammejusteringsventil

i * Flammejusteringsventil til afretningsboksbraender
?ﬂ 7 O @ @ 0 (kun 24H622 og 24H624)

* Kedelgasbreenders manuelle afspeerringsventil
e Kedelgassikkerhedsventil

Alle flader kan blive ekstremt varme. Sgrg altid for at
veere ifgrt varmebestandige handsker og andet

beskyttelsesudstyr bedamt til 500° F (260° C). ¢ Kontrolknap til kedeltemperatur (drej til "OFF")
Materiale og enhed kan blive utroligt varme 350° - Kontroller for at sikre, at kedlens udstgdningsabninger
500 °F er ublokerede.

(177°C -260°C). Overstig aldrig maksimumtempera
turen for materiale.

Varmt smeltet plastik vil breende huden. Forsag ikke \
fierne det fra huden. Afkgl under rindende vand, og

sgg leegehjeelp.

ThermoLazer 300Tc vist

Se sikkerhedsdatabladene for termoplastisk trafik
markeringsammenseetning.

| “

BRAND- OG EKSPLOSIONSFARE

Hvis Thermolazer anvendes sammen med LineDriver®,
undga at fylde benzintanken, mens breenderne
anteendes. Lad udstyret kale helt af inden genpa
fyldning af breendstof.

Udstedning
Abninger

Kontroller for at sikre, at kedlens luftforsyningsabninger
er ublokerede.

INDANDINGSFARE
Smeltende termoplast producerer giftige dampe.
Undga leengerevarende inhalering af dampe.

DAGLIGT: Kontroller alle gasledninger og -fittings for
gasudsivninger.

DAGLIGT: Kontroller gasforsyningsslangen for slid,
afskrabninger, revner eller udsivninger. Udskift kun med
slanger anbefalet af Graco.

ti25699a
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Antaendelsesvejledning

Antaendelse af kedelbraandere

Vw2 00O

BEMZAERK: Laes Vigtige sikkerhedsoplysninger, side
14-16.

ThermoLazer 200

1. Abn kedelder for at se breender.

o
)/ —
\ m | 1i23087a
\\

2. Abn ventilen pa propantanken.

ti14127a

/

3. Abn kontrolknappen til kedeltemperatur (AA).
¥ 1i23095a
ﬁr\\\\ A

4. Teend kedelbraender med fyrigjet.

ti23096a

5. Reguler kedelflamme som gnsket med kontrolknap
pen til kedeltemperatur (AA).

3A1981J

Antaendelsesvejledning

ti23097a

| “

BRAND- OG EKSPLOSIONSFARE

Hvis vageblusset anteendes uden at trykke pa gassik
kerhedsknappen, udskift gassikkerhedsventilen. Hvis
ikke sikkerhedsventilen springer tilbage efter udlgs
ning i vageblusposition, STOP og udskift gassikker
hedsventilen. Sluk for gassen ved propantanken,
inden ventilen udskiftes.

6. Drej gassikkerhedsventilknappen til "ON".

7. Seet temperaturen til 250° F (121° C) og kontroller,
om de primeere breendere er teendte. Drej kedeltem
peraturhandtaget tilbage til "OFF", og kontroller om
de primeere breendere slukkes.

| “

BRAND- OG EKSPLOSIONSFARE

Hvis de primeere breendere ikke antaendes eller sluk
kes, nar temperaturbetjeningshandtaget drejes, sa
STOP. Sluk for gassen ved propantanken. Fglg diag

nosticeringsproceduren i reparationshandbogen.

8. Drej temperaturhandtaget til den gnskede indstil
ling.

ThermolLazer 200TC

1. Abn kedelder for at se braender.

o
W —
\ m | ti2s087a
\\

2. Abn ventilen pa propantanken.
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Anteendelsesvejledning

3. Drej gassikkerhedsventilen (CC) til "PILOT" og skub
ind.

ti23096a

5. Fortseet med at skubbe gassikkerhedsventilen (CC)
ind i cirka 1 minut. Hvis vageblusset gar ud, gentag
trin 3-5 efter 10 minutter.

BRAND- OG EKSPLOSIONSFARE

Hvis vageblusset anteendes uden at trykke pa gassik
kerhedsknappen, udskift gassikkerhedsventilen. Hvis
ikke sikkerhedsventilen springer tilbage efter udlgs
ning i vageblusposition, STOP og udskift gassikker
hedsventilen. Sluk for gassen ved propantanken,
inden ventilen udskiftes.

6. Drej gassikkerhedsventilknappen til "ON".

7. Seet temperaturen til 250° F (121° C) og kontroller,
om de primeere braendere er teendte. Drej kedeltem
peraturhandtaget tilbage til "OFF", og kontroller om
de primeere braendere slukkes.

. ; l // ,’

BRAND- OG EKSPLOSIONSFARE

Hvis de primeere breendere ikke antaendes eller sluk
kes, nar temperaturbetjeningshandtaget drejes, sa
STOP. Sluk for gassen ved propantanken. Falg diag
nosticeringsproceduren i reparationshandbogen.

8. Drejtemperaturhandtaget til den gnskede indstil
ling.

18

ThermoLazer 300TC/ProMelt
1. Drej temperaturkontrolknappen (AA) til “OFF”.

AA

q ?\>ti14124a

2. Drej kedelgassens sikkerhedsventil (CC) til “OFF”.

ti14131b

3. Abn kedelbraenderens visningsport. (Ikke alle
modeller har en visningsport.)

Kedelbraendere

i24935a

4. Abn den manuelle afspeerringsventil pa propantan
ken, som sidder foran pa enheden. Abn kedlens
manuelle afspaerringsventil (KK) under kedlen og
bagved propantanken.

KK

tit4127a
ti14129a

ThermolLazer 300TcC vist

5. Drej gassikkerhedsventilen (CC) til "VAGEBLUS".

tit4131a

Skub gassikkerhedsventilknappen ind.

Skub kedelpilotens breenderantaender (DD), indtil
vageblusset antaendes.

3A1981J



8. Fortseet med at skubbe gassikkerhedsventilen (CC)
ind i cirka 1 minut. Hvis vageblusset gar ud, gentag
trin 4-6 efter 10 minutter.

BRAND- OG EKSPLOSIONSFARE

Hvis vageblusset anteendes uden at trykke pa gassik
kerhedsknappen, udskift gassikkerhedsventilen. Hvis
ikke sikkerhedsventilen springer tilbage efter udlgs
ning i vageblusposition, STOP og udskift gassikker
hedsventilen. Sluk for gassen ved propantanken,
inden ventilen udskiftes.

-

9. Drej gassikkerhedsventilknappen til "ON".
10. Seet temperaturen til 250° F (121° C) og kontroller,

om de primeere breendere er teendte. Drej kedeltem

peraturhandtaget tilbage til "OFF", og kontroller om
de primeere breendere slukkes.

;.t /’('

BRAND- OG EKSPLOSIONSFARE

Hvis de primeere braendere ikke antaendes eller sluk
kes, nar temperaturbetjeningshandtaget drejes, sa
STOP. Sluk for gassen ved propantanken. Fglg diag
nosticeringsproceduren i reparationshandbogen.

11. Drej temperaturhandtaget til den enskede indstil
ling.

Slukning af braenderen
ThermolLazer 200

1. Luk kontrolknappen til kedeltemperatur.

ti23100a

2. Luk kedlens manuelle afspeerringsventil (KK), nar
du er feerdig med opvarmning med kedelbraen
derne. Luk den manuelle afspeerringsventil pa pro
pantanken, nar du er faerdig med at smelte og
opvarme termoplastisk materiale.

i,

ti14125a

ti14128a

3A1981J

Antaendelsesvejledning

BEMZAERK: Kedlens gasbraender kan teendes manuelt
med en lille blaeselampe (for eksempel: DOT 39 NRC
228/286 Cylinder med nr. 3 bleeselampespids), hvis den
batteridrevne pulsanteender ikke formar at anteende
vageblusset.

ThermoLazer 200TC
1. Drej gassikkerhedsventilen til "OFF".

ti23104a

2. Luk kedlens manuelle afspeerringsventil (KK), nar
du er feerdig med opvarmning med kedelbraen
derne. Luk den manuelle afspeerringsventil pa pro
pantanken, nar du er faerdig med at smelte og
opvarme termoplastisk materiale.

e N%KK

ti14125a

ti14128a

BEMAERK: Kedlens gasbraender kan teendes manuelt
med en lille bleeselampe (for eksempel: DOT 39 NRC
228/286 Cylinder med nr. 3 bleeselampespids), hvis den
batteridrevne pulsanteender ikke formér at anteende
vageblusset.

ThermoLazer 300TC and ProMelt
1. Drej gassikkerhedsventilen til "OFF".

2. Luk kedlens manuelle afspeerringsventil (KK), nar
du er feerdig med opvarmning med kedelbraen
derne. Luk den manuelle afspeerringsventil pa pro
pantanken, nar du er faerdig med at smelte og
opvarme termoplastisk materiale.

e N%KK

tit4125a

ti14128a

BEMAERK: Kedlens gasbraender kan taeendes manuelt
med en lille bleeselampe (for eksempel: DOT 39 NRC
228/286 Cylinder med nr. 3 bleeselampespids), hvis den
batteridrevne pulsanteender ikke formar at anteende
vageblusset.
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Anteendelsesvejledning

Vejledning til antaendelse af

blaeselampen

1. Abn den manuelle afspeerringsventil pa propantan
ken, som sidder foran pa enheden.

ti14138a

&2

3. Abn langsomt for bleeselampens justeringsventil, og
brug slagstiften til at antaende flammen.

tit4141a
ti14139a

4. Juster flammen til den gnskede leengde.

20

Slukning af blaeselampen

1. Luk bleeselampens justeringsventil helt.

P
|

2. Luk den manuelle afspaerringsventil pa propantan
ken, nar du er feerdig med at smelte og opvarme ter
moplastisk materiale.

/// ti14128a

Front afretningsboksbraender
Teendingsvejledning

0000

Lees Vigtige sikkerhedsoplysninger, side 14-16.

1. Seorg for, at afretningsboksbraenderens flammeju
steringsventil befinder sig i positionen "OFF".

2. Abn den manuelle afspeerringsventil pa propantan
ken, som sidder foran pa enheden.

3. Teend bleeselampen (se Vejledningen til anteen
delse af bleeselampe, side 20).

4. Abn afretningsboksslgrets adgangsdar.

' \ ThermoLazer 300Tc vist

ti14140a

3A1981J



Antaendelsesvejledning

5. Aben langsomt afretningsboksbraenderens flamme Bagafretningsboksbrander
justeringsventil. . . .
Teendingsvejledning
ThermoLazer 300TC/ProMelt (ThermoLazer 300TC/PI‘O|V|e|t)

Lees Vigtige sikkerhedsoplysninger, side 14-16.

1. Sorg for, at afretningsboksbraenderens flammeju
steringsventil befinder sig i positionen "OFF".

2. Abn den manuelle afspaerringsventil pa propantan
ken, som sidder foran pa enheden.

3. Teend blaeselampen (se Vejledningen til antaen
delse af bleeselampe, side 20).

4. Aben langsomt afretningsboksbraenderens flamme
justeringsventil.

5. Anbring blaeselampe for enden af afretningsboks
breendere til at teende og anvende afretningsboks
breenderens flammejusteringsventil til at justere den
gnskede flamme.

ti23072a

6. Anbring blaeselampe for enden af afretningsboks
breendere til at taende og anvende afretningsboks
breenderens flammejusteringsventil til at justere den
gnskede flamme.

ThermolLazer
300T7cC vist

tit4142a

BEMAERK

Hvis materialet begynder at ryge eller blive misfarvet,
sa skru ned for afretningsboksbraendere, eller sluk for
dem for at undga, at der gar ild i materialet.

7. Inspicer for at sikre, at flammeindikatorerne lyser. ‘ o 1i16990a

BEMAERK

Slukning af braenderne

Hvis materialet begynder at ryge eller blive misfarvet,
sa skru ned for afretningsboksbraendere, eller sluk for
dem for at undga, at der gar ild i materialet.

1. Luk afretningsboksens flammejusteringsventil.

2. Luk den manuelle afspeerringsventil pa propantan
ken.
6.

Inspicer for at sikre, at flammeindikatorerne lyser.

3A1981J 21



Anteendelsesvejledning

Slukning af braenderen

1. Luk afretningsboksens flammejusteringsventil.

2. Luk den manuelle afspaerringsventil pa propantan
ken.

ti14128a
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Afretningsboks ThermoLazer 200/200TC (FlexDie)

Afretningsboks ThermoLazer 200/2001c (FlexDie)

Montering 4. Monter det affjedrede handtag (Z) pa koblingsgjet
(31), og drej det 90 grader for at lase det pa plads.

Z 0000

Udvis ekstrem forsigtighed ved montering og afmonte
ring af afretningsboksen. Forvent, at alle udstyrskom
ponenter og materialer er ekstremt varme. Se
sikkerhedsdatabladene for termoplastisk trafikmarke
ringsammensaetning.

1. Luk afretningsboksbraenderen.

5. Monter begge gasslanger til koblingerne med hurtig
udlgsning (10).

front

1i122669a

6. Teend igen afretningsboksbraenderen om ngdven
digt (se teending af afretningsboksbreender,
side 20).

ti22670b

1i22671b
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Afretningsboks ThermoLazer 200/200TC (FlexDie)

Afmontering

1. Luk afretningsboksbraenderen.

front

ti122669a

2. Afmonter de to gasslanger fra koblingerne med hur
tig udlgsning (10).

ti22675a

3. Skub det affjedrede handtag ind, drej det 90 grader,
og fjern det fra koblingsgjet (31).

ti22676a

24

4. Afmonter bolten (a), og traek FlexDie af.

1i22677b

BRZAENDE FARE

Serg for at bruge to haender, nar du lafter afretnings
boksen. Anbring den ene hand pa gaffelen og den
anden péa stangen.

ti17047b

UNDLAD at Igfte afretningsboksen med kun en hand
eller pa et sted.

ti17048b

3A1981J



Afretningsboks ThermoLazer 200/200TC (FlexDie)

Justeringer 2. Skyd beslaget til hgjre eller venstre, indtil rammens
kant er pa linje med de gnskede markeringer pa

Sarg for, at lederboksen er afrettet til at centrere pa beslaget, der svarer til afretningsboksens stgrrelse.

kedlens trug for optimal levering af det termoplastiske

materiale.

1. Lasn de to bolte pa monteringsbeslaget. [
3 1

I 1 1 1 ML ﬁ0> |
ti22806a
] VY

3. Stram boltene p& monteringsbeslaget.

ti22805a

ti22807a
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Afretningsboks ThermoLazer 300TC/ProMelt (SmartDie)

Afretningsboks ThermoLazer 300Tc/ProMelt (SmartDie)

Montering

NZ/0/0)00

Udvis ekstrem forsigtighed ved montering og afmon
tering af afretningsboksen. Forvent, at alle udstyrs
komponenter og materialer er ekstremt varme. Se
sikkerhedsdatabladene for termoplastisk trafikmarke
ringsammenseetning.

1. Luk afretningsboksbreenderen.

g

ti16833a

A

2. Skyd afretningsboksen ind under afretningssilgret,
og tryk pa handtaget.

ti16846a

3. Monter afretningsboksstangen pa handtaget til
afretningsboksen.

ti14268a

4. Seet stanggaffelboltens hul pa linje med tilkoblings
hullet i afretningsboksens gaffel, og monter harnals

splinten.

% 1i17300a

5. Luk, og las afretningsslgrets dor.

/

6. Teend igen afretningsboksbraenderen om ngdven
digt (se teending af afretningsboksbraender,

26

side 20).

Teend igen afretningsboksbraenderen om ngdvendigt
(se teending af afretningsboksbrzender,
side

Afmontering

1. Luk afretningsboksbraenderen.

)

9
A ti16833a

2. Afmonter harnalssplinten, som forbinder afretnings
boksen med stanggaffelbolten.

\\ % ti17300a

3. Tryk ned pa handtaget til afretningsboksen.

1i16839a

4. Frakobl afretningsboksstangen fra handtaget til
afretningsboksen, og fjern forsigtigt afretningsbok
sen.

3A1981J



Afretningsboks ThermoLazer 300TC/ProMelt (SmartDie)

IN O Q00O

BRZENDE FARE

Sorg for at bruge to haender, nér du lgfter afretnings
boksen. Anbring den ene hand pa gaffelen og den
anden pa stangen. 5

N 1i16835a

Skyd beslaget ned, indtil hovedbokskanten pa afret
ningsboksens skruebakkemede er lige over jord
overfladen. Det bedste resultat opnas, nar
hovedbokskanten befinder sig 0,5 mm (0,02 tom
mer) over jordoverfladen. Skraber kan bruges il at
indstille denne dybde.

ti17047b

UNDLAD at Igfte afretningsboksen med kun en hand
eller pa et sted.

ti17048b Afretningsboksens skruebakkemede

ti17045a

3. Stram boltene pa afretningsboksens monteringsbe
slag.

Justering

Hajde og vinkel pa afretningsboksen kan justeres for at
sikre en solid linje af materiale pa enhver overflade. Til

optimal levering af termostatisk materiale skal du sgrge
for, at afretningsboksens skruebakkemede bliver juste

ret som beskrevet.

1. Lasn to bolte pa afretningsboksens monteringsbe
slag.

tit6841a

4. Fjederens position kan flyttes til en anden placering.
Det fjerneste hul giver den starste kraft til at lukke
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Linjetykkelsesjustering af afretningsboks

Linjetykkelsesjustering af afretningsboks

(Alle ThermoLazer-enheder)

BEMZAERK: 1/4 omdrejning vil eendre linjens tykkelse

med 0,3 mm (0,013 tommer). Drej linjejusteringsskruen
med uret, hvis du gnsker en tyndere linje og mod uret,

hvis du gnsker en tykkere linje.

Typiske indstillinger for vejbeleegninger: 0,153 -
0,318 cm (0,060 - 0,125 tommer).

Typiske indstillinger pa4 metalstencil: Flad - 0,0 cm
(0,0 tommer).

28

x| Q
mil | # Turns
30 0.6
60 1.2
90 1.8
120 2.4
150 3.0
mm | # Turns
0.5 0.4
1.0 0.8
1.5 1.2

ti17046a 2.0 1.6

Flyt afretningsboksens aktuator hen pa den mellem
ste position. Sgrg for, at afretninsgboksen er lukket
og hviler pa jorden. BEMAERK: Alle afretningsbokse
er oprindeligt indstillet pa 1,8 mm (90 mil). Justerin

ger kan veere ngdvendige inden ibrugtagning.

Brug en skruetreekker til at justere skruen med uret,
sa linjens tykkelse er nul.

Drej linjejusteringsskruen mod uret, indtil den
gnskede linjetykkelse opnas.

Mal linjetykkelse efter anvendelse af termoplastik,
0g juster om ngdvendigt.
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Klargering af ThermoLazer 200/200TC/300TC til paforing

Klargoring af ThermoLazer 200/2001c/300Tc til pafering

W &~ O D00

BRANDE FARE
Hold alle adgangsdaeksler lukkede og haspede, nar
udstyret er i brug.

Fastgor altid ThermoLazer ved at leegge klodser under
hjulene, nar termoplast paferes.

1. Fastgor enheden ved at klodse hjulene og traekke
handbremsen.

2. Sorg for, at kedelbreenderne og SmartDie afret
ningsboksens braender er teendte.

3. Lad kedlen varme op, inden der tilfgjes materiale.
Hvis kedelen er helt tom, s& lad den opna
149°-177° C (300°-350° F), inden du tilfgjer materi
ale. Hvis kedlen har materiale tilsat, lad materialet
na 193° C (380° F), inden der tilfajes materiale.

4. Fastgar ThermoLazer ved at laegge klodser under
hjulene.

Y s Yy

ti14122b

3A1981J

6. Flyt ControlFlow spjaeldventilaktuatoren (S) til den
haevede position, og fyld afretningsboksen med

12,70 mm

| (0,5 tommer).
=< (o]

ti14123a

BEMZ/ERK: Materialespjeeldet kan justeres. Spjeel
det er fabriksindstillet med et 1,3 cm (0,5 tommers)
mellemrum. Du kan gge dette mellemrum for mere
materialeflow eller mindske mellemrummet for min
dre materialeflow.

7. Undga at overfylde materialet i kedlen. Overfyldning
vil veere materiale hgjere end 13 cm (5 tommer)
under kedlens top.

e (= g

I 1

12,7 cm
‘(5,0 tommer).
Over-
fyldning
Linje

8. Luk, og hasp adgangsdgre, nar termoplastik pafe
res.

9. Undga at stade eller pavirke Thermolazer for at for
hindre at spilde eller sprgjte varmt materiale.
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Klargoring af ThermoLazer ProMelt til paforing

Klargoring af ThermoLazer ProMelt til paforing

N\ 4 OO0

BRANDE FARE

Hold alle adgangsdaeksler lukkede og haspede, nar
udstyret er i brug.

Fastgor altid ThermoLazer ved at lsegge klodser under
hjulene, nar termoplast pafares.

1. Fastgar enheden ved at klodse hjulene og treekke
handbremsen.

1i14603a

2. Sorg for, at kedelbraenderne og afretningsboksens
breendere er teendte.

3. Indstil kedeltemperaturstyring pa den maksimale
temperatur der anbefales af termoplastikproducen
ten.

BEMZAERK: Hvis kedelen er tom, skal du ikke lade
kedelen opvarme i mere end fem minutter, inden du
tilfgjer termoplastik.

4. Huvis kedelen indeholder over 22,7 kg (50 pund) ter
moplastik, skal du lade kedelen opna den maksi
male smeltetemperatur som anbefalet af
producenten.

5. Afhasp kedeldaekslet, loft deekslet, roter omrgrer
handtag til kl. 9.00 position og hold denne position
ved hjeelp af haspedaekslet.

e ti15950a

30

6. Lees seekken med termoplastik direkte pa kedelvar
meveksleren. Luk deekslet med haspedaekslerne.

2 115951a

7. Omrgar i termoplastikken, indtil materialet er fuld
steendigt smeltet. For at opna det bedste omrarings
resultat skal du bruge omrgringshandtaget. Brug
den sammenkaedede omrgreraktuator indstilling til
omrgring i den smeltede termoplastik.

ti15952a

(under smeltning)

8. Gentag trinene 5-7, indtil kedelen er fyldt med ter
moplastik.

9. Nar forst materialet er fuldsteendigt smeltet, seenkes
temperaturen til den anbefalede materialeanvendel
ses temperatur for at forebygge, at materialet bliver
for varmt.

10. Start boksbreenderen tre minutter, inden du fylder
afretningsboksen med materialet.

11. Brug en blaeselampe til at opvarme afretningsboks
og.

12. Frigar parkeringsbremsen, og fjern hjulklodser.

3A1981J



183. Flyt ControlFlow spjeeldventilaktuatoren (S) til den
haevede position, og fyld afretningsboksen med
smeltet termoplastisk materiale.

12,70 m

ti14123a

BEMAERK: Materialespjeeldet kan justeres. Spjeel
det er fabriksindstillet med et 0,5 tommers (1,3 cm)
mellemrum. Du kan gge dette mellemrum for mere
materialeflow eller mindske mellemrummet for min
dre materialeflow.

14. Undga at overfylde materialet i kedlen. Overfyldning
vil veere materiale hgjere end 5 tommer (13 cm)
under kedlens top.

j 12,7 cm

Over-
fyldning
Linje

15. Undga at stade eller pavirke Thermolazer for at for
hindre at spilde eller sprgjte varmt materiale.

ProMelt overhedningsbeskyttelse

Dette apparat har et indbygget beskyttelsesapparat til at
forebygge overhedningskader. Kedelbraenderne slukkes
maske automatisk, hvis der opnas en for hgj tempera
tur. Hvis dette sker, skal du lade apparatet afkgle i
20-30 min. eller indtil hovedkedelbraenderne (2) taeendes
igen og genoptager driften.

3A1981J

Perledispenser

Perledispenser

Perledispenserboksen har flere dere, som kan abnes og
lukkes, sa perler kan doseres i det gnskede bred
demgnster.

Perlernes flowhastighed kan justeres ved hjeelp af hand
taget til perleflowhastighed, som sidder udvendigt pa
perledispenserboksen.

ti14157a

Tilfojelse af perler til Split
Bead perlebeholderen

Enkelt perlepafering
(ThermoLazer 200/200TC)

1. Og abn SplitBead perlebeholderens dor.
2. Fyld tragt med perler.

Luk, og las beholderdgren. Lad ikke perler blive i
beholderen, slangerne eller perledispenseren i en
leengere periode. Perler vil absorbere fugt, binde sig til
tilstedende perler og heerde.

Enkelt perlepafering
(ThermoLazer 300TC/ProMelt)

1. Las op for, og abn SplitBead perlebeholderens dar.
2. Fyld begge sider af beholderen med perler.

Luk, og las beholderdgren. Lad ikke perler blive i behol
deren, slangerne eller perledispenseren i en laengere
periode. Perler vil absorbere fugt, binde sig til tilsto
dende perler og heerde.
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Paforing af materiale pa en overflade

Dobbelt perleanvendelse
(ThermoLazer 300TC/ProMelt)
(kreever montering af dobbelt perlekit 24C528)

1.

Pafyld elementperler i den venstre side (lille kam
mer).

Pafyld glasperler i den hgjre side (stort kammer).

Luk, og las beholderdgren. Lad ikke perler blive i
beholderen, slangerne eller perledispenseren i en
leengere periode. Perler vil absorbere fugt, binde sig
til tilstodende perler og heerde.

Perledispenserens tilkoblingshjul

For at administrere perler pa korrekt vis skal drivhjulet
(27) veere i direkte kontakt med daekket (89). Hvis driv
hjulet (27) lesner sig og/eller begynder at glide, anvend
en unbrakonggle til at stramme indstillingsskruen (211).

=
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Paforing af materiale pa
en overflade

Anbring enheden over malomradet, og skub Ther
molLazer fremad i en lige linje, indtil forhjulet fastla
ses i en centreret position (der vil hgres et lille klik,
nar hjulet fastlases). Brug linjevejledning til at
hjeelpe med at guide apparatet.

Treek enheden tilbage til malomradets start, og flyt
afretningsboksen pa plads.

Treek termoplastikkens ControlFlow spjeeldventilak
tuator (S), og fyld afretningsboksen med smeltet
materiale.

Aben ventilaktuatorspjeeldet, og fyld afretningsbok
sen til et niveau péa 3,8 cm (1,5 tommer) fra toppen.

Skub afretningsboks-/perledispenserboksaktuato
rens (N) handtag fremad for at anvende afretnings
boksen og tilkoble perledispenserhjulet.

Skub ThermoLazer enheden fremad med afret
ningsboksen i anvendelse og perledispenserhjulet
tilkoblet for at pafare materiale.

For eksempler pa korrekt og forkert materialepafaring
se afsnittet Fejlfinding i reparationshandbogen.
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Standsning
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1. Drej kedlens gassikkerhedsventil (CC) til

"OFF"-positionen.

2. Drej temperaturkontrolknappen (AA) til “OFF”.

1‘
§/
2 tit4124a

3. Luk front- og bagafretningsboksbreenderens flam

3

“‘ % @ ti14626a
N
QAQ

&

d

mejusteringsventil fuldsteendigt.

>

e

ti16833a

4. Luk den manuelle afspaerringsventil.

3A1981J
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Standsning

5. Luk blaeselampens justeringsventil helt.

,\%
\

ti14605a

6. Sluk for den primzere gasventil pa propantanken.

ti14128a

Opbevar altid LP-gascylinderen udenfor og i et god
kendt/sikkert opbevaringsskab.

Thermolazer kan KUN opbevares indenfor, HVIS
LP-gascylinderen er blevet afmonteret.

33



Rengoring af ThermolLazer 200/200TC/300TC

Rengoring af ThermolLazer 200/200Tc/300TC

80000

BRAENDE FARE

s aldrig tilbageveaerende smeltet termoplastik fra
kedlen. Tilbageveerende termoplastik kan efterlades, sa
det haerder inde i kedlen, og kan gensmeltes senere
hen.

1. Fastgar ThermoLazer ved at laegge klodser under
hjulene.

1i14603a

2. Anvend en skraber til rengoring af truget og afrens
ningsboksen.

/ =N\

i14529a
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BEMAERK

Serg for grundig rengering af alt materiale pa afret
ningsboksen og alle &bne omrader for at forhindre
materiale i at fastfryse afretningsboksens bevaegelige
dele. Lad altid alt materiale lgbe ud af hver afretnings
boks inden afmontering. Skrab alt tilbagevaerende
materiale ud, inden det heerder i afretningsboksen.

BEMAERK

For at forhindre materiale i at haerde og blokere flowet,
skrab alt overskydende materiale af udvendige flader
efter hver brug inklusive materialetruget.

BEMAERK

Fjern alle tilbagevaerende perler fra perlebeholderen og
perledispenseren for at forhindre perler i at tilstoppe
beholderen og dispenseren.

Transport

Afmonter LP-gasforsyningscylinderen fra ThermoLazer
inden transport. Fastger pa et godkendt sted med en
godkendt metode som autoriseret af lokale, statslige,
foderale, nationale og internationale instanser.

Anvend altid de dertil indrettede lgftehanke, nar Ther
molazer lgftes. Nar Thermolazer lgftes, anvend kun
ANSI-godkendte hejsetove og udstyr godkendt til mini
mum 2000 pund (900 kg). Anvend altid ANSI-godkendt
udstyr til fastgarelse af ThermolLazer til transportudstyr.

3A1981J



Rengoring af ThermoLazer ProMelt

Rengoring af ThermoLazer ProMelt

\& £ 0000

Du bgr aldrig skovle de tiloversblevne termoplastiske
rester ud af kedelen uden at veere ifort passende sik
kerhedsudstyr.

1. Fastgor apparatet ved at klodse alle tre hjul.
BEMAERK: Flowet kan gges ved at understatte det
venstre baghjul og fastgare apparatet ved at klodse
de andre to hjul.

2. Traek bremsen, og las den fast.

3. Drej omrgrerhandtaget til kl. 9.00 position, og hold
det der ved hjeelp af haspedaekslet.

 1i15950a

4. Teend for kedelbraendere for at smelte materialet.

5. Aben materialespjaeldet, og heeld det resterende
materiale over i en varmemodstandsdygtig behol
der.

6. Sluk for kedelbraendere.

7. Brug det langskaftede skraberedskab (VV) til at
fierne materiale fra indersiden af kedel. Start ved at
skrabe fra toppen af kedelens sider og arbejd dig
nedefter, saledes at ligesa snart materialet der sam
ler sig pa bunden begynder at kale af og stivne, kan
man skovle det ud af kedelen. Opbevar materialet i
en varmemodstandsdygtig beholder.

BEMAERK: Hvis materialet bliver for hardt til at
skovle ud eller fierne, genopvarm kedelen, indtil
materialet bliver blgdt igen.

3A1981J

8. Gentag trin 7.

9. Drej omrarerhandtaget til kl. 3.00 position, og hold
det der ved hjeelp af haspedaekslet.

10. Brug sma skrabere til at rengere truget, afretnings
boksen og omrarerne.

ti14529a

BEMAERK

Sarg for grundig rengering af alt materiale pa afret
ningsboksen og alle &bne omrader for at forhindre
materiale i at fastfryse afretningsboksens bevaegelige
dele. Lad altid alt materiale lgbe ud af hver afretnings
boks inden afmontering. Skrab alt tilbagevaerende
materiale ud, inden det haerder i afretningsboksen.

BEMAERK

For at forhindre materiale i at heerde og blokere flowet,
skrab alt overskydende materiale af udvendige flader
efter hver brug.

BEMAERK

Fjern alle tilbagevaerende perler fra perlebeholderen og
perledispenseren for at forhindre perler i at tilstoppe
beholderen og dispenseren.

Transport

Afmonter LP-gasforsyningscylinderen fra ThermoLazer
inden transport. Fastger pa et godkendt sted med en
godkendt metode som autoriseret af lokale, statslige,
foderale, nationale og internationale instanser.

Anvend altid de dertil indrettede laftehanke, nar du lafter
enheden. Nar du lgfter enheden, anvend kun ANSI-god
kendte hejsetove og udstyr godkendt til minimum 900 kg
(2000 pund). Anvend altid ANSI-godkendt udstyr til fast
garelse af enheden til transportudstyr.



Vedligeholdelse

Vedligeholdelse

\\E

DAGLIGT: Kontroller gasledninger og -fittinger for gas
udsivninger. Anvend en seebevandsblanding eller
LP-gasudsivningsdetektor til at pavise gasudsivninger.

DAGLIGT: Kontroller LP-gasforsyningsslangen for
afskrabninger, revner eller slid. Sgrg for, at slangefittin
gen og tankfittingen er fri for affald inden tilkobling.

DAGLIGT: Sgrg for, at kedlens gassikkerhedsventil
(CC) drejer frit rundt. Serg for, at ventilen bevaeger sig
frit ind og ud af "VAGEBLUS"-positionen.

DAGLIGT: Sgrg for, at en der frembringes en god gnist
ved kedlens vageblusbreender med kedelvageblus
anteenderelektrode. Gnistabningen bar veere 0,43 -
0,50 cm (0,17 - 0,20 tommer).

0,43-0,51 cm (0,17-0,20 tommer).

(—

ti14519b

DAGLIGT: Sorg for, at kedlens primaere braeendere (A)
anteendes, nar der er behov for varme, og slukkes, nar
ikke der er behov for varme.

DAGLIGT: Sorg for, at kedlens teendeflammebraender

(C) breender korrekt. Flammen bgr veere 5,0 - 7,6 cm
(2 - 3 tommer) hgj og have en bla/orange farve.

ti24939a
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DAGLIGT: Sgrg for, at LP-gassen kun strammer til
breenderen, nar sikkerhedsafspaerringsventilens knap er
trykket ind.

DAGLIGT: Sorg for at afretningsbraenderne breender
ordentligt.

DAGLIGT: Kontroller perleboksdispenserens drivhjulet
(27) og deek (89) for fremmedlegemer.

UGENTLIGT: Smear termoplastens flowkontrolspjeeldets
ventilguider.

UGENTLIGT: Kontroller deektrykket.

UGENTLIGT: Kontroller afretningsboksens skruebakke
barremeder af karbidstal for slid.

UGENTLIGT: Rengar kedelen, og fjern alle urenheder
eller breendt materiale.

UGENTLIGT (eller efter 3000 pund (1,36 t) smelt
ning): Rengor ProMelt kedel for alle overhedede mate
rialer.

MANEDLIGT: Smor agitatorstangens kugleledsender.
DAGLIGT: Rengar ProMelt kedel for alle overhedede

materialer ved at skrabe siderne med en langskaftet
skraber.
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FatTrack drejehjulssystem foran
med tykke spor
(ThermoLazer 300TC/ProMelt)

ARLIGT: Stram matrikken pa skruen under stovhaetten,
indtil fiederspeendeskiven stikker ud. Drej derefter mat
rikken tilbage 1/2 til 3/4 drejning.

ARLIGT: Stram matrikken pa skruen, indtil den starter
med at presse fjederspaendeskiven sammen. Stram
derefter med endnu 1/4 drejning.

MANEDLIGT: Smor hjullejet.

PERIODISK: Kontroller drejehjulets lasestift for slid.
Hvis stiften er slidt ned, opstar der frigang i drejehjulet.

Vend eller udskift stiften efter behov.

PERIODISK: Kontrollér drejehjulets justering efter
behov.

3A1981J

Vedligeholdelse

FatTrack drejeforhjulsjustering

Juster forhjulet som falger:

1. Losn skruen (86h).

.

'86h

ti14527a

2. Drej forhjulsgaflen til venstre eller hgjre, efter
behov, for at afrette justeringen.

3. Stram skruen (86h). Skub til afstribningsaggregatet,
og lad det rulle uden at bruge heenderne.

BEMAERK: Hvis afstribningsaggregatet ruller til
hgjre eller venstre, gentag trin 1 og 3, indtil afstrib
ningsaggregatet ruller lige.
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Tekniske data

Tekniske data

ThermolLazer ThermolLazer
200/200Tc ThermolLazer 300Tc ProMelt
(24U280) med bag uden bag 24H624
grundsvarme | grundsvarme
(24U281) (24H622) (24H625)
Braendstof Flaskegas (LP-gas) (propandamp)
Gastilfgrsel maksimalt tryk - psi (bar) 250 (17.24)
Kedelbraendere 3 0.5 0.5 3
(0.21) (0.034) (0.034) (0.21)
'g Blaeselampe 3 20 20 20
xS (0.21) (1.38) (1.38) (1.38)
5 E‘ ‘@ | Afretningsboksens frontoreendere 3 20 20 20
e (0.21) (1.38) (1.38) (1.38)
Afretningsboksens bagbreendere 3 20 IKKE RELE 20
(0.21) (1.38) VANT (1.38)
o Kedelbraendere (breendere) (1) 30,000 (2) 30,000 (2) 30,000 (2) 100,000
£ (8.8) (8.8) (8.8) (29.3)
E S |Blaeselampe 10,000 100,000 (29.3) | 100,000 (29.3) | 100,000 (29.3)
2B (2.93)
2'3 g Afretningsboksens frontbraender 27,000 27,000 27,000 27,000
g &£ | (3 breendere tilsammen) (7.9) (7.9) (7.9) (7.9)
Z’! f |Afretningsboksens bagbraendere 36,000 (10.6) | 36,000 (10.6) | IKKE RELE 36,000 (10.6)
S (4 braendere tilsammen) VANT
Total 103,000 193,000 (56.6) | 157,000 (46.0) | 263,000 (77.1)
(30.2)
o=T Gas 20 20 20,30
E% = (9.1) (9.1) (9.1, 13.6)
i) 35 Hovedkedel 200 136 kg (300 pund) (termoplastisk sammensaetnings
§ S 2 (91) materialer til trafikmarkering)
Perlebeholder 40 (18) 40 kg (90 pund) Type Il glasperler
Maksimal driftstemperatur for motor - °C (°F) 450 (232) 450 450 480
(232) (232) (249)
Frontdeektryk - bar (psi) IKKE RELE 45
VANT (3.10)
Bagdaektryk - psi (bar) IKKE RELE 60
VANT (4.14)
Veegt i kg (pund) 260 300 295 350
(118) (136) (134) (159)
% |Leengde m (tommer) 44 (1.12) 72 (1.83)
2 [Hojde m (tommer) 39 (1.00) 51 (1.3)
Bredde m (tommer) 33 (0.84) 48 (1.22)
Batteriteendsats IKKE RELE AA (1,5V)
VANT
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Bemaerkninger

Bemaerkninger
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Graco Standardgaranti

Graco garanterer, at alt det udstyr, der henvises til i naervaerende dokument, som er fremstillet af Graco, og som baerer Gracos navn, er fri for
materiale- eller fabrikationsfejl pa den dato, hvor det szelges af den autoriserede Graco-forhandler til den oprindelige kaber med anvendelse for
gje. Med undtagelse af eventuelle seerlige, udvidede eller begreensede garantier, der er udstedt af Graco, patager Graco sig i en periode pa tolv
maneder fra kabsdatoen at reparere eller udskifte enhver del af udstyret, som Graco finder at veere fejlbehzeftet. Denne garanti geelder kun, nar
udstyret installeres, betjenes og vedligeholdes i henhold til de af Graco anbefalede skriftlige anvisninger.

Denne garanti daekker ikke, og Graco patager sig intet ansvar for almindelig slitage eller eventuelle funktionsfejl, beskadigelse eller slitage, der
skyldes ukorrekt installation, anvendelse til forkerte formal, slid, korrosion, utilstraekkelig eller forkert vedligeholdelse, forsemmelighed, uheld,
ukorrekte teknisk indgreb eller udskiftning med komponentdele, der ikke er fremstillet af Graco. Graco patager sig endvidere intet ansvar for funk
tionsfejl, beskadigelse eller slitage, der matte skyldes, at det af Graco leverede udstyr ikke er foreneligt med konstruktioner, tilbehar, udstyr eller
materialer, der ikke er leveret af Graco, eller som matte skyldes ukorrekt konstruktion, fremstilling, installation, betjening eller vedligeholdelse af
systemer, tilbeher, udstyr og materialer, der ikke er leveret af Graco.

Denne garanti er betinget af, at det udstyr, der haevdes at veere fejlbehaeftet, indsendes frankeret til en autoriseret Graco-distributer til undersg
gelse af den pastaede fejl. Hvis den pastaede fejl kan accepteres, foretager Graco reparation eller udskiftning af alle defekte dele uden beregning.
Udstyret vil derefter blive sendt franko til den oprindelige kaber. Safremt en undersggelse af udstyret ikke méatte afslare nogen materiale- eller
fabrikationsfejl, vil reparationen blive udfart mod et rimeligt gebyr, der kan omfatte udgifter til dele, arbejdslon og forsendelse.

DENNE GARANTI ER DEN ENESTE, OG DEN TRADER | STEDET FOR ENHVER ANDEN GARANTI, DET VERE SIG UDTRYKKELIG
ELLER STILTIENDE, HERUNDER MEN IKKE BEGRAENSET TIL GARANTI OM SALGBARHED ELLER GARANTI OM EGNETHED TIL ET
BESTEMT FORMAL.

Gracos eneste forpligtelse og kabers eneste retsmiddel i tilfaelde af garantibrud skal vaere som ovenfor beskrevet. Kaberen accepterer, at denne
ikke har noget andet retsmiddel (herunder, men ikke begraenset til, dermed forbunden eller deraf falgende erstatning for driftstab, mistet omsaet
ning, personskade eller tingsskade eller noget andet deraf afledt eller folgende tab). Ethvert sagsmal for garantibrud skal anleegges inden to (2) ar
fra kebsdatoen.

GRACO GIVER INGEN GARANTI OG FRASIGER SIG ENHVER STILTIENDE GARANTI OM SALGBARHED OG EGNETHED TIL ET
BESTEMT FORMAL | FORBINDELSE MED TILBEHOR, UDSTYR, MATERIALER ELLER KOMPONENTER, DER S/ELGES AF, MEN IKKE
ER FREMSTILLET AF GRACO. Sadanne genstande, der seelges, men ikke er fremstillet af Graco (som f.eks. elektriske motorer, kontakter, slan
ger, etc.), er omfattet af sddanne eventuelle garantier, som ydes af producenterne af disse. Graco vil i rimelig omfang bista keberen i forbindelse
med krav, der rejses som falge af brud pa sddanne garantiforpligtelser.

Graco patager sig under ingen omsteendigheder erstatningsansvar for indirekte, afledte, seerlige eller sekundeere skader som folge af Graco's
levering af udstyr i forbindelse hermed eller som falge leverance, ydelse eller anvendelse af produkter eller andre varer, der seelges i forbindelse
hermed, uanset om sadanne skader skyldes kontraktbrud, garantibrud, forssmmelighed fra Graco's side eller andre forhold.

Oplysninger om Graco

For at fa de seneste nyheder om Gracos produkter, bedes du venligst besage www.graco.com.
FOR AT AFGIVE EN ORDRE, kontakt din Graco-forhandler, eller ring +1 800 690 2894 for at fa oplyst neermeste forhandler.9

Dette dokument — savel tekst som illustrationer — afspejler de senest tilgaengelige produktoplysninger pa tidspunktet for offentliggorelsen heraf.
Graco forbeholder sig ret til at foretage aendringer uden forudgaende varsel.

For patentoplysninger, se www.graco.com/patents.
Oversaettelse af originale instruktioner. This manual contains Danish. MM 3A1319

Graco Headquarters: Minneapolis
International Offices: Belgium, China, Japan, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES ¢ P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA

Copyright 2011 Graco Inc. All Graco manufacturing locations are registered to ISO 9001.

www.graco.com
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