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S ICH E REHEITSH I NWETISE

(weitere Hinweise siehe Anleitung 307229 G-A)

Vor Inbetriebnahme des Gerdtes sind sdmtliche Bedienungsanleitungen einschliefi- e
lich die der Zubehdrteile sorgfidltig zu lesen. Anderungen am Gerit ‘diirfen nur- ) '
durch autorisiertes Fachpersonal durchgeftGhrt werden.

VORSICHT HOCHSTDRUCK! Deér extrem hohe Druck am Pistolen~ bzw. Pumpenauslaf kann
schwere Verletzungen verursachen.

Nach Beendigung der Arbeiten Gerdt ausschalten {Stecker herausziehen)* und
Pistole einige Male &ffnen, um den Druck des Systems zu entlasten. Materialab-
lafhahn 8ffnen. Dasselbe sollte wor jeglichen Servicearbeiten geschehen.

zum Splilen bzw. Reinigen der Anlage sind die entsprechenden Vorschriften zu
heachten. . : -

Gersit und zu spritzendes Werkstick erden, um statische Entladung zu verxrmeiden,
wodurch Funken, Feuer oder Explosionen vexursacht: werden kdmnen. Beim Reinigen
bzw. Durchspiilen stets MetallgefdBe benutzen, wobei die Pistole Kontakt mit dem
Metallbehilter haben muf. Es diirfen nur geerdete Metallschlauche eingesetzt
werden.

Wenn nicht gespritzt wird, sollte die Abzugssicherung der Pistole stets umgelegt _
sein. -

Wir empfehlen, Airless-Pistolen nur mit Diisenschutzkappe zu verwenden. Pistole nie —_—
auf Menschen richten! Bei Verletzungen sofort Arzt aufsuchen!

Stets Druck ablassen bevor Pistole oder Dise abgenommen wird. Gerdt abstellen S
{Stecker aus Steckdose herausziehen)*, Pistolenabzug betdtigen.

Vor Inbetriebnahme des Gerfdtes sind simtliche Schlauchverbindungen festzuziehen,
die sich zum Beispiel beim Transport geldst haben kénnten. VORSICHT HOCHSTORUCK!
Material kdnnte sofort aus den Anschlufistellen austreten und zu Verletzungen fihren.

Keine beschiddigten Schlduche mehr einsetzen, Materialaustritt unter hohem Druck
kann zu Verletzungen fthren. Vor jeder Inbetriebnahme sind die gesamten Schl&uche
zu iiberpriifen. Beschddigte Schliuche nicht mit Isolierband und &hnlichen Materia-
lien reparieren, das Einbinden der Schlauche darf nur von Fachpersonal ausgefihrt
werden.

Am Arbeitsplatz ist fiir eine ausreichende Liftung zu sorgen.

Es seollten nur Original GRACO Ersatzteile und Zubehdr eingesetzt werden, die fir
die entsprechenden Betriebsdriicke des Gerdtes ausgelegt sind.

*# nur hei elektrisch angetriehenen
Geriten ‘

HINWEIS: BEin Geridt mit der {bersetzung von z.B. 45:1 entwickelt einen Materialdruck,
der um das 45fache héher ist als der Lufteingangsdruck. Alle Zubehdrteile
missen auf diesen Materialdruck ausgelegt sein. Bei Anderung der Pumpe
{z.B. des Ubersetzungsverhidltnisses) sind die entsprechenden Typenschilder
bzw. Warnungshinweise entsprechend zu &ndern.



TYPTISCHE INSTALLATION

A Lufthahn mit Entlastungs-—
bohrung ’

Trockenlaufsicherungs-

ventil

Iuftfilter

W

Hauptluftleitung

Luftéler -
Luftregler
Spllventil
Erdungsdraht :
geerdeter Material-= .
schlauch -

I geerdeter Luft- .

schlauch
20 Relax-A-Valwve.
21 Uberlaufrohr

RaEmEUgan

. - 1 1/2" minimum
La bl

INSTALLATION

Bemerkung: Nummern uné Buchstaben in nachfolgendem Text heziehen sich auf die Ab-
bildungen, bzw. auf die Teilezeichnungen. Zubehdrteile. am Ende der Be-
triehsanleitung.

Die typische Installation in obiger Zeichnung ist lediglich ein Montagebeispiei.
Pumpe je nach Anwendungsfall montieren. Montageanweisungen und Abmessungen siche
Ende der Betriebsanleitung. -

Mur Modell 205-6£26

Diese Pumpe in Rurzausfihrung kann direkt in ein Fass oder in der Zufuhrleitung
montiert werden. Auch eine Wandmontage ist méglich. Beim Einschrauvben eines Ver-—
langerungsrohres in das Pumpeneinlafventil kann diese Pumpe auch fir Fisser oder
Tanks eingesetzt werden.Verlangerungsrohre sind in 711 mm Linge und 965 mm Linge
als Zubehdr erhaltlich.

Pumpe f{ir Eimer oder Fisser

Pumpe in Eimer cder Fisser mit geéeignetem Deckel, einer Fassverschrauvbung oder
Montageklammer montieren. Die Pumpe muf einen Abstand von 13 mm zum Pumpenboden
haben.

Wenn die Pumpe ein Uberlaufrchr hat, daran einen Schlauch befestigen und diesen
zuriick zum Materialcontainer fithren.

Bemerkung: In einem geschlossenen Fass Entliftungsstopfen lSsen, um ein Vakuum
zu verhindern.
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Warnung: Zwei ZubehSrtelle sind in diesem System notwendig. Eirn Lufthahn mit Ent-
lastungsbohrung (A), wenn die Pumpe kein Relax-aA-vValve hat und ein Material=-
entlastungsventil, (H). Diese Zubeh&rteile helfen Verletzungen zu verhindern,
beim Binstellen oder Reparieren der Pumpe.

Der Lufthahn mit Entlastungsbohrung entldfBt die angestaute Luft zwischen
diesem Ventil und der Pumpe, wenn der Luftregler geschlossen wird. Ange-
staute Luft kann die Pumpe unbeabsichtigt laufen lassen. Ventil nahe der
Pumpe anbringen.

Das Materialentlastungsventlil eptlifBt den Materialdruck in der Material-
pumpe, Schlauch und Pistole. Das alleinige Abzishen der Pistole f£iir Druck-
entlastung kann unter Umstinden nicht ausreichend sein.

Pumpen mit Relax-A-Valve

Ein Evenflo-Luftregler kann installiert werden an Pumpen mit einem Relax-A-Valve.
Dieser Regler verhindert eimen zu starken Druckaufbau an der Pistole. Luftdruck in
der Pumpe wird automatisch entlastet, wenn der Pistolenabzug losgelassen wird.
Wenn sich das Relax-A-Valve sich in Automatikposition befindet, wird der Material-
druck automaitisch entlastet.

Alle Pumpen  _ o ] | o S

Luftleitungszubehdr, wie in typischer Installation gezeigt, montiereri. Ein Trocken-
laufsicherungsventil schaltet die Pumpe automatisch ab, wenn diese zu schnell Liuft.
Fiir automatische Schmierung des Luftmotores Luftdler (D) anbringen. Fiir manuelle
Schmierung slehe unter Wartung. Den Lufthahn mit Entlastungsbohrung (A} an leicht
zuginglicher Stelle an der Pumpe montieren. Den Luftregler (E) zum regeln der Luft
zum Lufimotor bzw. der Pumpengeschwindigkeit. Ein Luftfilter (C) eliminiert
schmutzige und feuchte Luft.vom Kompressor her.

Dafdr sorgen, daB der Luftzufthrschlauch ausreichend geerdet ist und 13 mm ID Quer-
schnitt begsitzt, um den Luftmotor ausreichend mit Luft zu versorgen.

An der Materialleitung ein Materialentlastungsventil (H)} nahe dem MaterialauslaB
montieren (nicht ndtig bel Pumpen, die ein Relax-A-Valve-Ventil haben). Geerdeten
Luftschlauch mit Spritzpistole oder Abfiallventil und dem Pumpen-3/4 NPT-Material-
ausgang verbinden.

Erdung o -

musreichende Erdung ist fdr dieses System notwendig.

INBETRIEBNAHME ' , . : .

Starten der Pumpe

Die Pumpe wurde werksseltig mit 81 getestet. Einiges Ol verbliebk in der Pumpe,
zwecks Korrisionsschutz. Wenn s;ch dags Ol mit dem zZu pumpenden Material nlcht ver-
tragt, Pumpe splilen.

Beim Starten der Pumpe Materialentlastungsventil (H) schliefen, Lufthahn mit Ent-~
lastungsbohrung (A) &ffnen. Metallteil der Spritzpistole/bfillventil an geerdeten
Metalleimer halten, Abzug 8ffnen und langsam Luftregler (E) &ffnen. Pistole langsam
laufen lassen, bis alle Luft aus dem System {iber die Plstole/Abfullventll entwichen
ist. Abzug loslassen und sichern.

Mit Luftregler (E) Materidldruck bzw. Pumpengeschwindigkeit regulieren. Stets den
niedrigsten Druck wihlen, um das gewiinschte Resultat zu erreichen. Hbherer Druck
fiihrt zu vorzeitigem VerschleiBl an der Pumpe und der Spritzdiise.

Warnung: Um Verletzungen durch Uberdruck an der Pumpe zu vermeiden, niemals den
maximalen Arbeitsdruck der Pumpe bzw. Zubehdrteile lbersteigen.

In einem direkten Zafuhrsystem mit ausreichendem Luftdruck zum Motor, arbeitet die
Pumpe, wenn die Pistole oder das AbfGllventil gedffnet wird. Die Pumpe steht still,
wenn das Ventil geschlossen wird.
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Wenn die Pumpe zu schnell lduft, Pumpe sofort abstellen. Materialcontainer fbex-

prifen, und falls notwendig, auffiilien. Pumpe anlaufen lassen und scolange laufen

lassen, bis alle Luft aus dem System entwichen ist, oder Pumpe splilen. Druck ent-—
lasten, System jedoch mit Ldsemittel oder Lésemittel auf Olbasis gefiillt lassen,

unt die Pumpe vor Korrision zu schitzen.

Bemerkung: Ein Trockenlaufsicherungsventil (B) kann in der Luftzufuhrleitung in-
stalliert werden, welches automatisch die Luft zum Luftmotor abstellt,
wenn die Pumpe zu schnell lauft. - .

Lingerer Stillstand

Pumpe stets am unteren Umschaltpunkt anhalten, dies werhindert ein Antrocknen der
Farbe an der Kolbenstange und eine Beschadigunyg der Halspackungen.

Warnung: Stets Druckentlastung durchfilhren, wenn die Arbeit beendet wird bzw.
vor ﬂberprufung oder Reparatur eines Teiles des Systems, um Verletzungen
zu vermeiden.

Wenn Material gepumpt wird, welches zum Austrocknen, Aushirten oder Absetzen neigt,
System mit geeignetem L&semittel so oft wie notwendig splilen, um ein Absetzen bzw.
Austrocknen des Materiales in der Pumpe bzw. des Schlauches zu verhindern.

Gebrauch des Relax-A-Valve L L

Wenn die Pumpe ein Relax-hA-Valve hat, kann dieses zum Mischen des Materiales durch
Zirkulation eingesetzt werden {(nicht bei Induktor-Folge-Platten). Es kann auch einge-
getzt werden zum Entlasten des Materialdruckes, wenn der Luftdruck zum Luftmotor
abgestellt wird. '

Um Material zu zirkulieren, Relax—-A-Valve Sffnen, dafiir die Mutier (19) lésen und
Griff (110) im Gegenuhrzeigersinn soweit als mdglich drehen. Pumpe anstellen und
Material zirkulieren lassen. Pumpe abstellen und Relax-A-Valve schlieBen bzw.
dieses auf Auvtomatik stellen (siehe Abb. 2).

Um Das Ventil auf Automatikposition zu stellen, Mutter (119) 1&sen und Justier-
schraube (110) im Uhrzeigersinn soweit wie mdglich drehen, . dann Justierschrauben
4 Undrehungen zurlickdrehen und Mutter anzichen. Bel normalem Arbeiten wird der
Materialdruck automatisch entlastet, wenn der Luftdruck zur Pumpe entlastet wird.

Bemerkung: Wenn das System ein Evenflo-
Druckregier beinhaltet, wird
die Luft zur Pumpe automatisch
entlastet, wenn die Pistole nicht.
betatigt wird und das Relax-A-
Valve-Ventil entlablt den Ma-
terialdruck.

110

Ohne ein Evenflo-Druckregler
sollte ein Tufthabhn mit Ent-
lastungsbohrung (A) zur Ent-
lastung der Druckluft einge-
setzt werden.

WARTUNG

Schmierung

Wenn das System einen automatischen Luftdler beinhaltet, diesen so einstellen, wie
in der. separatern Betriebsanleitung fir diesen beschrieben.

Zur tdglichen manuellen Schmierung Lufteingangsschlauch abnehmen und 12 bis 15
Tropfen leichtes Motorendl in Einlaf geben, Schlauch wieder anschliefen und Pumpe
mit Luft beaufschlagen, sc daR das 01 in den Luftmotor geblasen wird.

adjustieren der Halspackungen ) e

Nach einer Woche, bzw. nach 40 Arbeitsstunden, Packungsmubtiter auf Festigkeit tber-
prifen. Die Packungsmutier sollte so fest sein, das keine Leckage auftritt, nlcht
fester..
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Zum Uberpriifen stets erst Druckentlastung . - Sy o5 T T T T
durchiiihren, dann Xlappe (M)} von Motor.
entfernen, dann mit 5,6 mm @ Rundeisen-
Packungsmutter adjustieren. Motorplatte
vor erneuter Inbetriebnahme der Pumpe
wieder anbringen (siehe Abb. 3)

Spiilen

Packungs-

Um Verletzungen zu vermeiden, bel Service- matter
U e

arbeiten stets erst Druckentlastung durch- B M-
fFGhren. Vor dem Spfilen, Spritzdiise (nur bei iHalS_
Spritzpistolen oder Spritzventilen) ent- . backuneen
fernen. Ein Metallteil der Pistole/Ventil Leder
an die Seite eimes geerdeten Metalleimers = — -—-

halten und mit dem niedrigsten Druck spfilen. Bbb. 3

Korrisionsschutz o . o . . o )

ACHTUNG: Wasser oder feuchte Luft kann zur Korrisidn in der Pumpe fiihren. Um
dieses zu verhindern, Pumpe niemals mit Materialien auf Wasserbasis oder
Luft gefiillt lassen. Nach dem normalen Splilen Pumpe mit L&semittel
auf Olbasis spilen und Druck entlasten, dabei bleibt etwas Lésemittel in
der Pumpe =zuriick. Alle Schritte der Druckentlastung beachten.

FEHLERQUELLENKARTE

Warnung: ~
Druckentlastung o ) ) o ] ‘
Un vVerletzungen zu vermeiden, stets Druckentlastung durchfthren, wenn die Pumpe ab-
gestellt wird, bei Uberpriifung oder Reparatur eines Teiles des Systems, beim
Installieren, Reinigen oder Diisenwechsel bzw. irmer wenn das System abgestellt wird.

1. Pistole sichern

2. Luftregler zur Pumpe schlieBen

3. Lufthahn mit Entlastungsbohrung schlieBen

4. Pistole entsichern T : -

5. Metallteil der Pistole an die Seite eines geerdeten Metalleimers halten und
Pistole abziehen um Druck zu entlasten

6. Pistole sichern ’ . -

7. Materialentlastungsventil &ffnen und mit Behilter Material auffangen

8. Materialentlastungsventil gedffnet lassen, bis erneut gearbeitet wird

Warnung: Pumpe niemals arbeiten lassen, wenn die Moteorabdeckung entfernt worden ist.
Der in der Pistole sich bewegende Xolben kann zu Quetschungen der Hinde
bzw. der Finger fiihren.

Problem o Ursache a Lisung

Pumpe arbeitet nicht oder . |Lose oder gebrochene Pumpenteile{|auseinanderbauen, lber-

kein MaterialfluB verstopfte Leitungen oder unge- priifen, reparieren
niigende Luftzufuhr reinigen, erhdhen
Leerer Materialcontainer auffillen und ansaugen
verstopfte Materialschliuche reinigen oder ersetzen
MaterialeinlaBventil oder adjustieren
Kolbenventil muf adjustiert
werden
beschadigter Luftmoteor reparieren, sieche

306982 G-L ___
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Problem Ursache Losung
Pumpe arbeitet, aber ungeniigende Luftzufuhr erhdhen
i ist, . .
Mat?rlalausstoﬁ LSt =u leerer Materialcontainer auffiillen und ansaugen
gering
verschmutzte Pistole cder reinigen
Abfillventil
beschadigte Packungen in ersetzen
der Materialpumpe
offenes oder beschidigtes reparieren
KolbeneinlaBventil
unregelméBiges oder leerer Materialceontainer auffillen und ansaugen
besc?leunlgtes MaterialeinlaB oder Kolben— |reparieren
Arbeiten

ventil beschadigt

Reparatur der Materialpumpe

Vorbereltung: T

1. Reparatursatz 206-927 bereithalten. Dieser Reparatursatz beinhaltet Stiitz- und
Gegenring, 8 Packungen fiir den Mector, O-Ringe, Packungen und Scheiben f£iir die
Materialpumpe. Stets alle Teile im Reparatursatz verwenden.

2. Alle Teile mit geeignetem Ldsemittel reinigen und aug_ﬁggggadigungen
Beschidigte Telle ersetzen.

EinlafBventil (siehe Abb. 4)

1. Druckentlasitung durchfithren , Mbde%le
2. EinlafventilgehZuse (15) heraus- 205-627 +
schrauben: 205-628

Modell 205-626, 222-065 und 222-095:
Kugel (4) und Sitz in Gehduse (15)
auf Beschadigungen tberpriifen.

Modell 205-627 und 205-628: . ..
Kugelstop (17) entnehmen. Kugel (4)
und Sitz. (i19b) auf Beschidigungen
tberprifen.

Alle. Modelle: : -
Rugel und/oder Sitz wenn diese . Dreh-

beschadigt sind. ' moment

3. Wenn kein weiterer Service notwendig - 135-204
igt, Einlafventil wieder zusammen-— " Nm
bauen. Bei Modellen Z05~627 und
205-628 Kugelstop {(17) nicht ver-
gessen. Siehe auch unter Ventilein--
stellung.

it

i

Kolben

4. Steigrohr (9) von Pumpenbasis ab-
schrauben. Rohr reinigen und danach
gegen das Licht halten. Wenn innerhallk. '
des Kolbenhubes Kratzer sind, Steig- :
rohr ersetzen,; da die neuen Packungen
nicht mehr abdichten k&nnen.

5. Mutter (2) 18sen und Kolben (8) wvon
Verbindungsstange (16) abschrauben. -

6. Buseinanderbauen und Teile reinigen. '

7. Kolben zusammenbauen und dabei stets
alle Teile im Reparatursatz verwenden.
Lederpackungen (10%) erst eindlen, dann , Modelle
Teile an Kolbensitz (7) montieren, und 205‘526:é'"‘~= ",_15
zwar wie folgt: 222-065 +

222-095
Abb. 4

‘1"‘ i :

»
b

el #An-

g
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Scheibe (13), Spreitzring (11}, Lederpackung (10*), Standhalter (14} in
Abstandhalter O0-Ring (5) einlegen, dann eine weitere Lederpackung (10%),
Spreitzring (il) und Scheibe (13%).

Bemerkung: Bei Exsetzen der Halspackungen siehe Betriebsanleiltung 306-982.

8. Gewindeginge des Sitzes (7) eindichten und in Kolbenkdrper (8) einschrauben.
Kolben an Verbindungsstange (15} schrauben und Kugelsplel einstellien, siehe
unter Ventiladjustierung.

9. O-Ring (6) in der Pumpenbasis dberprGfen und falls notwendig, ersetzen.

10. Kolbenpackungen uné die Innenfliche des Steigrohres (9) einfetten. Mit drehender
Bewegung eine Lederpackung in Steigrohr einlegen, dann Steigrohr in Luftmotor
einschrauben. Drehmoment 135-204 Nm. B

Zusammenbald = ) N - o

Darauf achten, daB dle Ventile richtig eingestellt sind, siehe unter Veniil-
adjustierung. )

Einlafventil installieren.

Erdungsdraht der Pumpe mit gut geerdetem Telil.

Ventiladjustierung . . T , R

Modelle 205-627 und 205-628 haben adjustierbare Materialeingfnge und einstellbare
Kugelspiele, welche werksseitig Efir Materialien mittlerer Viskositat elngestellt
werden.

Um das Rugelspiel zu verindern, Mutter (2) 1&sen, dann KolbenkSrper. (8) im
Gegenuhrzeigersinn , zur DrickerhShung im Uhrzeigersinn, zur Druckminderung.drehen.
Materialien mit mittlerer Viskositat sollten ein Kugelsplel won 5 mm haben.

(siehe Abb. 5} —

Um das Kugelspiel im EinlaBventil zu verdndern, Kugelspiel (17Y in eine hghere
bzw. niedrigere Bohrung einlegen. Die mittlere Bohrung ist flr Materialien mittlerer -
Viskositit gedacht.

Relax—A-Valve-Reparatur o .

Um Verschmutzungen im Ventil zu beheben, Mutter (119} 1dsen und mit Justierschraube
vollstindig im Gegenuhrzeigersinn drehen. Pumpe anstellen und Verschmutzungen heraus—
splilen. Pumpe stoppen und Druckentlastung durchfihren. Relax-A-Valve auf Automatik- --
Position stellen. . . , . -

Wenn weitere Servicearbeiten n&tig sind, Druck entlasten, Ventilgehduse (114} und
Sitz (118) von Pumpe abschrauben. (siehe Abb. &) .

Sitz und stitze (117C) auf Beschadlgungen iberxprifen, Teile falls notwendig er-
setzen.

Kugelspiel im Kolben Gberprtifen, Kappe {115) von Gehiuse abschrauben. 6 mm Spiel
zwischen der Mutter (112) und der Mutter (103) Gberprifen., Ist eine Einstellung
notwendig, Mutter (103) ldsen und Bolzen (11l) ein- bzw. herausdrehen, bis der
2bstand erreicht ist. {(siehe Akbb. 6) Mutter wieder anziehen.

Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

4,75 mm
Kugelspiel

Xugelspiel
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TEILE-ZEICHNUNG UND TEILE-LISTE ]

Modell 222-065, Serie A" . ] -

beinhaltet Pos. 1 - 31 Pos. Teil-Nr. Bezeichnung Menge
] . 1 100-103  gplint 1/8" @ x 1-1/2" 1
2 100-111 Mutter 1
3 100-279 Kugel 7/8" ¢ 1
4 101-1e0 Kugel 1" ¢ 1
24 5 154-562%* O-Ring, Buna-N 1
& 1567641 0-Ring, Buna~N 1
7 156-989 Kolbensitz 1
8 157-184 Korper 1
@ 9 183-010 Zylinder 1
10 158-402*  Packung, Leder 2
11 171-590* . Spreitzring .z
3 12 158-586 Red.Buchse, 1%{A)x3/4" (1) 1
13 171-554%* Scheibe 2
14. 158-857 - Distanzstiick -1
15 183-009 EinlaBgehduse 1
le 159-320 Kolbenstange 1
17 157-182 Kugelstop 1
18  205-647 Luftmotor siehe 306982 G-L
E Rt Or Telle 1
22 159-445 “Stopfen 1
23 159-446 Scheibe 1
24 159890 Scheibe 1
25 157-834 Stopfen 1
30 156-633 O-Ring, Buna-N 1
31 220-688 Saugrohrsatz,
beinhaltet Pos. 3la+3lb 1
3la 183-013 Rohr 1
3lp 183-017 Gehduse 1

* In Reparatursatz 206-927 enthalten.

In Motor mit 135-204 Nm
‘einschrauben

4
31a
*\\‘CED 30 . 31
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TEILE-ZEICHENUNG UND TEILE-LISTE

 Pos. Teil-Nr. Bezeichnung

Modell 222-095, Serie "A" == — _ Henge
beinhaltet Pos. L - 31 1 100-103 Solint 1/3" ¢ x 1-1/2" 1
2 100-111 Mutter 1
3 100-279 Xugel 7/8" ¢ 1
o L 4 101-190 Kugel 1" @ i
5 154-662% 0~-Ring, Buna-K 1
& 156-641 O-Ring, Buna-N 1
7 156-989 Kolbensitez 1
8 157-184 K&rper 1
9 183-010 Zylinder 1 _
10 158-402* Packung, Leder 2
11 171-590%* Spreitzring 3
12 158-586 _ Red.Buchse, 1"(A)x3/4"(1) &
13 171-394%  Scheibe 2
14 158-857 Distanzstlick 1 —
15 183-009 EinlaBRgehduse 1
16 159-320 Kolbenstange 1
17 157-182 Kugelstop 1 :
18 205647 Luftmotor siehe 306982 G-I o
fiir Teile 1
22 159-445 Stopfen 1
23 159-44¢ Scheibe 1 -—
24 159-890 Scheibe 1
- 25 157-834 Stopfen 1
28 222-308 Spundlochadapter,
beinhaltet Pos. 28a+28b 1
', 2Ba 104-542 Schraube i .
T 28p 210-834 Adapter 1 :
¢ 30 156-633 0O-Ring, Buna-N 1

- 3la 183-015 - Rohr

T3t 220-690 Saugrohrsatz,
i1~ beinhaltet Pos. 3la+3lb 1
w 31b  183-017 Gehause 1

*10 . . :
gsa 5 * In Reparatursatz 206-~927 enthalten.
6

"In Motor mit 135-204 Nm
elnschraupen

<
3
o]
)
f

&
)
Y
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TEILE-ZEICHNUNG UND TEILE-LISTE

Modell 205-626, Serie "H"

beinhaltet Pos. I - 30 Pos. Teil-Nr. Bezeichnuang Menge
100-103 Splint 1/8" ¢ x 1-1/2" 1
100-111 Mutter 1
100=-27¢9 Kugel 7/8" ¢ 1
101-190 ¥ugel 1" @ 1
154-662* 0-Ring, Buna-N 1
156-641 O-Ring, Buna-N 1
156-989 Kolbensitz 1
157-184 Kdrper 1
183-010 Zylindex 1
158-402+% Packung, Leder 2
171-590*  Spreitzring 2
158-586  Red.Buchse, 1"(A)x3/4"(I) 1
171-594%  Scheibe S 2
158-857 Distanzstilick 1
183-009 Einlafgehiuse 1
159-320 Kolbenstange 1
157-182 Kugelstop 1

205~647 Luftmotor siehe 306982 G-L
fir Teile

159-445 Stopfen

159-446 Scheibe

159-890 Scheibe

25 157-834 Stopfen

30 156-633 O-Ring, Buna-N

Pl e S e

# In Reparatursatz 206-227 enthalien.

>

9
In Motor mit 135-204 Nm
7 einschrauben.
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TEILE—ZEICHNUNG UND TEILE-LISTE

Modell 205-628, Serie "H"
beinhaltet Pos. 1 - 22

- - - B Pos. Tell-Nr. Bezeichnung Menge

1 100-103 Splint, 1/8™ @ x 1-1/2" 1

2 100-111 Mutter 1

3 100-279 Kugel 7/8" @ 1

4 101-178 Rugel 1-1/4" @ 1

5 154-662%* O-Ring, Buna-N 1

6 156-641 O-Ring, Buna-N 1

7 156-989 Kolbensitz 1

8 157-184 ¥orper 1

g 158-399 Zylinder 1

10 158-402% Packung, Leder 2

11 171-590* ~ spreitzring 2

12 158~586 ‘'Red. Buchse i"{a)x3/4"(I) 1

i3 171-594+* Scheibe 2

14 158-857 Distanzstiick 1

15 159-839 EinlaBgehéuse 1

16 164-928 Kolbenstange 1

17 160-726 Kugelstop 1
18 205-647 Luftmotor siche 306982 G-L

flir Teile 1

18 204-762 Fufventil und -sitz -

beinhaltet Pos. 1%9a+1%9%b 1

+19a  161-321 Ventilsitz 1

19b 161-820 Kugelsitz 1

-20 *206-280 Relax-A~Valve-Satz 1

21 100-992  Uberlaufrohr 1

22 158-256 Drehgelenknippel, 1

1/2"NPT(A) x 3/8"NPS(I)
* In Reparatursatz 206-927 enthalten.

+ sighe Seite 14 f{ir Einzelteile e

-~

b ﬂ
A

[o)]

in Motor mit-135-204
Nm einschrauben

\
) I

b

-
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=

N

194 19a .
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TEILE-ZEICHNUNG UND TEILE-LISTE
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"~ Modell 205-627, Serie "G" _

=
0
]
i)

[ T R L N I T R e R e A e T

beinhaltet Pos. I - 21
Pos. Teil-Nr. Bezeichnung

i 100-103 Splint, 1/8" @ x 1-t/2¢

2 100-111 Mutter

3 100~-279 Xugel 7/8" @

4 101178 Kugel 1-1/4% @

5 . 154-662% O-Ring, Buna-N

6 156-641 C-Ring, Buna-N

7 - 156-989 Kolbensitz

8 157-184 Kbrper

9 159-258 Zylinder

10 158-402*%  Packung, Leder

11 171-590% Spreitzring

12 158-555 Nippel, 1"NPT (A)x3/4"NPT{A)
13 171-594%* Scheibe

14 158-857 Distanzstiick

15 159-839 EinlaBgehiuse

le 164-927 Kelbenstange

17 160-726 Kugelstop

i8 205-647 Luftmotor siehe 306982 G-L

fir Teile 1
19 204-762 Fufiventil und -sitgz
bheinhaltet Pos. 19a+19 1

19a  161-521 Ventilsitz 1
19 .161-820 Kugelsitz 1
20 *206-280 Relax-A-vValve-Satz 1
21 100-992 Uberlaufrchr 1

*# in Reparatursatz 206-3927 enthaltien.

+ siehe Seite 14 fir Einzelteile
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TEILE-LISTE _ -
Pos. 20 - Relax—A-Valve 206-280 _ Pumpenpackungs-Reparatursatz 206-927
beinhaltet Pos. 101 bis 119 mufB separat bestellt werden
beinhaltet:

Pos. Teil-Nr. Bezeichnung Menge POS .- Menge | | -
101 100-694 Schelbe 1 5 .
102 100-992 Uberlaufrchr 1 10 5
103 10i-345 . Mutter 1 11 ) '2
104 101-389 Dichtung, Le@gr 1 13 9
105 153-994 Feder i
ig? igi:zzé g:i;ig’ Buna-Nl ; Dieser Reparatursa?z beinhaltet auch
108 155-508  Dichtung 7 . izzgzngen und Scheiben fdr den Luft-
109  156-633 ©O-Ring, Buna-N 1 :
110 157-131  Handgriff i 1 B
111 152-389 Bolzen 1
112 158-390 . Mutter 1
113 158-391 Schraube 1
114 158~-393 Gehiuse 1
115 158-396 Kappe 1
116 159-890 Dichtung 1
117 203-376  Bolzensatz,

beinhaltet Pos.l17a

bis 1l7c 1
117a 159-050 "~ Bolzen 1
117 101-379 Stift 1
117¢ 203-375 Dise 1 )
118 203-374 Sitz 1
119 100-111 Mutter . 2

116 109 105 101 112

/. 17e 107 111

f0@bregi - Ehy
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ZUBEHOR {(muBR separat bestellt werden)

Luftfilter
zul. Betriebstiberdruck 17,5 bar
106-142 1/2 NPT Ein- und Ausgang

106-150 3/4 NPT Ein- und Ausgang

Luftéler
zul. Betriehs{iberdruck 17,5 bar

214~848 1/2 NPT Ein- und Ausgang
214-849 3/4 NPT Ein- und Ausgang

o -

Lufthahn mit Enlastungsbohrung
(notwendig)

zul. Betriebsiiberdruck 21 bar

Entlift die angestaute Luft der Luft-
leitung zwischen dem Punipenlufteinlaf
und diesem Ventil.

107-141 3/4 WPT (a x 1} Ein- und Ausgang
107-142 1/2 NPT (a x i} Ein- und Ausgang

@,
v,

Luftregler 203-716

zul. Betriebsilberdruck 21 bar
0 - 14 bar Regelbereich

Trockenlanfsicherungsventil 224-040
Schaltet die Luft zur Pumpe automatisch ab,
wenn die Pumpe zu schnell lauft, z.B. bel
leerem Materialcontainer.

3/4 NPT (I) Ein- und Ausgang

Erdﬁngsklammer 103—538,;:;

Lange 7,6 m

- 183-257

Erdungsdraht
208-950

Zur Erdung
der Pumpe.

Klammer 203-156
Zur Mantage der Pumpe an den Rand
von offenen Fassern.

=R

Hochdruckkugelventil, Viton-Sitze
zul. Betriebsiberdruck 350 bar
zur Druckentlastung

210-657 1i/4 NPT (1)

210-658 3/8 NPT (&)

210-659 3/8 % 1/4
NPT (A)

Drehgelenk 207-3947
zul. Betriebsiberdruck 210 bar

Evenflo-Control 202-844

zul. Betriebsiiberdruck 12 bar
Wird beli Pumpen mit Relax-A-Valve und
hochviskosen Materialien beim Einsatz
von Luftspritzpistolen eingesetzt.

Verlingerungsrohre
- Werden direkt in das EinlaBventil
- von Pumpen in Rurzausfiihrung ge-
. schraubt.

711 mm
183-258 965 mm

Q;!

4]







ABMESSUNGEN

127 mm
3/4npt—~

|~ 112 npt

1-1/2 npt -/

Modell 205-626,
Gewicht 13 kg

101.6 mm

Serie

_.17 -

127 mm | fl

i

470

835 mm 3/4 npt\ﬂﬁ@?

;r1mnm

101.6 mm

3/4npt

rrH“

- @/3/8 npsm

JQ 1
LL 838 mm 1238.3 mm
ik i 870 mm
T
|
"'_—L 57.2 mm _-l "‘ 57.2mim

Modell 205-627, Serie "G"

Gewicht 13 kg

1 T

3/4 npt

B64 mm

3

-
N

Modell 222-065,
Gewicht 15 kg

Modell 205-623,

Gewicht 18 kg

/— 1/2 npt

[ 1
l !
1232 mm 1340 mm
972 mm
— D L
= .
Serie "A" Modell 222-095, Serie "A"

Gewicht 15 kg

Serie

IIHI'I'



TECHNISCHE DATEN

Ubersetzung : 10 ¢ 1

Lufteingangsdruckbereich o : 3 - 12 bar

zul. Betriebstberdruck : 124 bar

maximale Pumpengeschwindigkeit : 60 Doppelhiibe/Minute

Literleistung (kontinuierlich) : 12 Liter/Minute

Literleistung (kurzfristig) ' : 25 Liter/Minute

Doppelhibe pro Liter 1 6 N

Durchmesser Luftmotor ) ~ B : 108 mm

Kolbenhub : 100 mm

Luftbedarf . : 6 m3/stunde/Liter bei 7 bar Luftein- .
gangsdruck

Mit Material in Berlthrung kommende Teile : Stahl, Aluminium, Messing, Leder,
Buna-N

ABMESSUNGEN (Fortsetzung)

1;C3:1 -

368.3 mm
! Aezzl B
AR L
171.4 mm e raminrs oo
318 mm 4-Lécher—. 53.2 mm
Gewinde .
4 1/A%~20 auf 1165.1 mm
7 - Lochkreis 108 mm @
5.4 mm 76.2 mm g
3/8 npt 11/18” Viton® Schutzmarken von Du Pont
"17.56 mm OD
GARBNTIE

Fir dieses GRACO-Erzeugnis gewdhren wir eine zwdSlfmonatige Garantie nach MaBgabe folgender Bestimmungen:

Die Garantie umfalt alle Material- und Herstellungsfehler, die wihrend der Garantiezeit auftreten. Diese Garantie
umfaft nicht Schiden, die auf falsche Anwendung, Verschleil, Korrosion, Vernachldssigung, Unfall, unsachgemiZfe Mon-
tage oder eine Behandlung der Gerdte zurGckzufthren sind, welche die normale Arbeitsweise beeintrachtigen. Mit dem
Einbau von anderen als Original-GRACO-Ersatzteilen erlischt die Garantie insgesamt.

Die Teile missen frachtfrei an die GRACO GmbH coder eine zugelassene GRACO-Kundendienststelle eingeschickt werden.

Im Rahmen der Garantie repariert oder ersetrt die GRACO GmbE keostenlos alle schacdhafien Teile. Ergibt die Prifung

des Fehiers, daB kein Herstellurngs— oder Materialfehler wvorliegt, wird die Reparatur entsprechend den sich aus derx
jewells gliltigen Preisliste der GRACO GmbH exgebenden Preisen berechnet.

Die gesetzlicﬁen Gewdhrleistungsanspliche des Kunden bieiben won dieser Garantie unberdhrt.

Die zwSlfmonatige Garantiefrist beginnt mit der Ubergabe des GRACO-Erzeugnisses an den Kunden, ohne daB es auf den
Zeltpunkt der Montage, Inbetriebnahme o.3. ankipe.

turch eine im Rahmen dieser Garantie erbrachten Leistung wird weder die Garantiezeit verlingert noch fir die ersetz-
ten oder nachgebessartan Teile oder Rrzaugnisse eine neve Garantiezeit in Gang gesetzt.

Pumpenteile, die mit dem zu firdernden Material in Verbindung kommen, sind auns den in den technischen Daten genann-
ten Materialien hergestellt. Es kinnen somit alle Materiazlien gefdrdert werden, gegen die diese Werkstoffe bestindig
sind.

Die mit unseren Produkten verarbeiteten Materialien wie Chemikalien und/oder Lasemittel werden von uns weder herge-
stellt noch verkauft. Wir sind deshaldb nicht verantwortlich fir die Wirkung. Wegen der grofien Zahl von Mazerialien,
wie z.B. Faxhen, Lacke und L&semittel und wegen ihren unterschiedlichen Reaktionsverhaltens sollten der Kiufer und
Batreiber unserer Produkte vom Materialhersteller alle mit der Handhabung seines speziellen Materigles zusammenh&n-—
genden Fakten in Erfahrung bringen, auch soweit es den Kontakt mit den in der Aurldistung verwendeten Dichtungen und
Metallen betrifft, Wir weisen auwsdricklich darauf hin, SaB kalogenisierte Kohlenwasserstoffe in Kontakt mit Alumi-
nium oder verzinkten Teile, welche 5ich in unseren Produkten befinden kénnen, unter bestimmten Umstinden {abhi3ngig
von Druck, Temperatur und Xonzentration) eine Reakticon eingehen kéSnnen mit der Folge einexr Explosion. Einzelheiten
sind beim Materialhersteller zu erfragen. MSgliche Gefahren durch giftige Spriihnebel, Feuer, Explesion, Reaktions-
zeit nach dem Mischen und towische Wirkung des verarbeitenden Materizles oder seiner Komponenten auf Menschen und
Tiere sowle Pflanzen sollten erdrtert und berdcksichtigt werden.

Gemdl "Richtlinien fir Flissigkeitsstrahler" der Berufsgenossenschaft missen Gerdte mindestens alle 12 Monate durch
Fachkundige - z.B. Ihren GRACO-Hindler - auf Sicherheit Gherpzriift werden, wobel die Ergebnisse der Priifung schrift-
lich festzuhalten sind.





