Instrukcje - czesci ()

FUSION

Wieloelementowy, pistolet natryskowy
z uderzeniowym czyszczeniem powietrzem

Do stosowania z niepalng pianka i polimocznikiem. Wylacznie do zastosowan profesjonalnych.

312573ZAM
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Nie nadaje sie do stosowania w atmosferach wybuchowych.

Maksymalne cisnienie robocze cieczy 24,5 MPa (3500 psi; 245 barow)
Zakeres cisnienia wlotowego powietrza 0,56-0,9 MPa (85,6-9,0 bar; 80-130 psi).
94°C (200°F) Maksymalna temperatura cieczy

Wazne instrukcje dotyczace bezpieczenstwa
@ Nalezy zapoznac sie ze wszystkimi ostrzezeniami

i wskazéwkami podanymi w niniejszej instrukcji.

Nalezy zachowac niniejsze instrukcje.

TI2408-1A
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PROVEN QUALITY. LEADING TECHNOLOGY.
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Symbole znajdujace sie w instrukcji obstugi

Ostrzezenie

Przestroga

/N

Napis,ostrzezenie" informuje o mozliwych powaznych
obrazeniach lub $mierci w przypadku nieprzestrzegania
instrukgji.

Symbole takie, jak wstrzykiwanie cieczy (pokazany)
ostrzegaja przed szczegdlnymi zagrozeniami i zalecajg
przeczytanie odpowiednich ostrzezen o zagrozeniu
znajdujacych sie na stronach 7-8.

PRZESTROGA

Napis ,przestroga" informuje o mozliwym uszkodzeniu
lub zniszczeniu wyposazenia w przypadku

nieprzestrzegania instrukgji.

Uwaga

x Uwaga oznacza dodatkowe, pomocne informacje.
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Lista modeli/Przewodnik wyboru komory mieszania

Lista modeli/Przewodnik wyboru komory
mieszania

Pistolety o okraglym wzorze

naktadania
Komora mieszania
Rozmiar
Nr czesci koncowki Wymiar Materiat Ksztalt strumienia
pistoletu, | Nr katalogowy | uderzeniowej | rownowazny uszczelki w odlegtosci 24 cali
Seria cale (mm) (61 cm) od celu
cale (mm)
246099, A AR2020 0,020 (0,50) -000 Stal nierdzewna 5(127)
246100, A AR2929 0,029 (0,70) -00 Stal nierdzewna 8(203)
248617, A AR3737 0,037 (0,94) Brak Stal nierdzewna 9(227)
246101,A AR4242 0,042 (1,00) -01 Stal nierdzewna 11(279)
246102, A AR5252 0,052 (1,30) -02 Stal nierdzewna 12 (305)
246103, A AR6060 0,060 (1,50) -03 Stal nierdzewna 14 (356)
246104, A AR7070 0,070 (1,75) -04 Stal nierdzewna 15 (381)
246105,A AR8686 0,086 (2,15) -05 Stal nierdzewna 18 (457)
255201, A AR4242 0,042 (1,00) -01 Stop poliweglanowy 11(279)
255202, A AR5252 0,052 (1,30) -02 Stop poliweglanowy 12 (305)
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Lista modeli/Przewodnik wyboru komory mieszania

Pistolety o ptaskim wzorze

nakladania
Komora mieszania Koncéwka ptaska
Rozmiar
Nr czesci koncowki Wymiar Rozmiar strumienia | Rozmiar kryzy
pistoletu, Nr uderzeniowej | réwnowazny Nr cale (mm) cale (mm)
Seria katalogowy cale (mm) katalogowy
247101,A AF2020 0,020 (0,50) -000 FT0424 8-10 (203-254) 0,024 (0,61)
247102,A AF2020 0,020 (0,50) -000 FT0438 8-10(203-254) 0,038 (0,97)
247103,A AF2020 0,020 (0,50) -000 FT0624 12-14 (305-356) 0,024 (0,61)
247104, A AF2020 0,020 (0,50) -000 FT0638 12-14 (305-356) 0,038 (0,97)
247107, A AF2020 0,020 (0,50) -000 FT0838 16-18 (406-457) 0,038 (0,97)
247108, A AF2020 0,020 (0,50) -000 FT0848 16-18 (406-457) 0,048 (1,22)
247111,A AF2929 0,029 (0,70) -00 FT0424 8-10(203-254) 0,024 (0,61)
247112,A AF2929 0,029 (0,70) -00 FT0438 8-10(203-254) 0,038 (0,97)
247113,A AF2929 0,029 (0,70) -00 FT0624 12-14 (305-356) 0,024 (0,61)
247114,A AF2929 0,029 (0,70) -00 FT0638 12-14 (305-356) 0,038 (0,97)
247117,A AF2929 0,029 (0,70) -00 FT0838 16-18 (406-457) 0,038 (0,97)
247118,A AF2929 0,029 (0,70) -00 FT0848 16-18 (406-457) 0,048 (1,22)
247121,A AF4242 0,042 (1,00) -01 FT0424 8-10 (203-254) 0,024 (0,61)
247122,A AF4242 0,042 (1,00) -01 FT0438 8-10(203-254) 0,038 (0,97)
247123,A AF4242 0,042 (1,00) -01 FT0624 12-14 (305-356) 0,024 (0,61)
247124,A AF4242 0,042 (1,00) -01 FT0638 12-14 (305-356) 0,038 (0,97)
247127,A AF4242 0,042 (1,00) -01 FT0838 16-18 (406-457) 0,038 (0,97)
247128, A AF4242 0,042 (1,00) -01 FT0848 16-18 (406-457) 0,048 (1,22)
247131,A AF5252 0,052 (1,30) -02 FT0424 8-10 (203-254) 0,024 (0,61)
247132,A AF5252 0,052 (1,30) -02 FT0438 8-10(203-254) 0,038 (0,97)
247133,A AF5252 0,052 (1,30) -02 FT0624 12-14 (305-356) 0,024 (0,61)
247134,A AF5252 0,052 (1,30) -02 FT0638 12-14 (305-356) 0,038 (0,97)
247137,A AF5252 0,052 (1,30) -02 FT0838 16-18 (406-457) 0,038 (0,97)
247138,A AF5252 0,052 (1,30) -02 FT0848 16-18 (406-457) 0,048 (1,22)
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Lista modeli/Przewodnik wyboru komory mieszania

Pistolety o ptaskim wzorze przekroju (Cd.)

3,0
(11.4)

2,25
(8,55)

20 funtéw/min.

1,5
(5.7)

0,75
(2,85)

NATEZENIE PRZEPLYWU w gpm (I/min)*

0

500 1000 1500 2000 2500 3000 3500
(3,5;35) (6,9; 69) (10,3; 103) (13,8;138)  (17,4;172,4) (20,7; 207) (24,1; 241)

CISNIENIE w psi (MPa; bar)

* Aby obliczy¢ przeptyw w funtach na minute (Ib/min), nalezy pomnozy¢

predkos¢ w gpm przez 10. Przyktad: 2 gpm x 10

Pistolety o ptaskim wzorze przekroju do kotkéw sciennych

Dodatkowe informacje mozna znalez¢ w instrukcji nr 311071.

Komora mieszania Koncéwka ptaska Dane przeplywu
Rozmiar Srednica Przyblizona
Nr czesci koncowki Wymiar wzoru przy Rozmiar predkos¢
pistoletu, Nr uderzeniowej| rownowazny Nr 24 calach kryzy cale przeplywu
Seria katalogowy| cale (mm) katalogowy| (610 mm) (mm) 7,0 MPa
do celu (1000 psi;
cale (mm) 70 barow)
249525 AF4242 0,042 (1,00) -01 FTM979 22 (559) 0,038(0,97) 11 Ib/min
(4,99 kg/min)
249526 AF5252 0,052 (1,30) -02 FTM979 22 (559) 0,038(0,97) 15 Ib/min
(6,81 kg/min)
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Lista modeli/Przewodnik wyboru komory mieszania

Pistolet o rozpryskowym wzorze naktadania

Komora mieszania

Rozmiar
Nr czesci koncowki Wymiar
pistoletu, Nr uderzeniowej réwnowazny
Seria katalogowy cale (mm)
248408 A AR7070 0,070 (1,75) -04

Pistolet o szerokim okragltym wzorze naktadania

Komora mieszania
R - Srednica wzoru przy

N . k o’zn’ualz‘ Wymi 24 calach (610 mm) Przeplyw

.rtCZIQiC' N d oncoyv ! . ) ymlar do celu réwnowazny do
p|sso-e u, catal r u etizemowej réwnowazny cale (mm) komory mieszania

eria atalogowy cale (mm) o wielkoéci
Nr czesci odniesienia
249529 AW3939 0,039 (0,99) -01 16 (406,4) AR4242
249530 AW4646 0,046 (1,17) -02 18 (457,2) AR5252

Pistolet z czterema wezami

Pistolet o szerokim okragtym wzorze naktadania z kolektorem recyrkulacji z czterema wezami

Komora mieszania

: Srednica wzoru przy
.. Ro’zrr’uar. . 24 calach (610 mm) Przyblizona predkos¢
N.r czesci konc0\.lvk| . ] Wymlar do celu przeptywu 7,0 MPa
plstolgtu, Nr uderzeniowej | réwnowazny cale (mm) (1000 psi; 70 baréw)
Seria katalogowy cale (mm)
249810 AW2222 0,022 (0,56) nd. 4,5 Ib/min
8-9(203-229) (204 kg/min)

Pistolety w wspoétczynniku réznym od 1:1

Nr czesci Komora
pistoletu, mieszania
Seria
253888 AR2232
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Ostrzezenie

SRODKI OCHRONY OSOBISTEJ
Zawsze nosi¢ odpowiednie srodki ochrony osobistej i przykry¢ cata skére podczas natryskiwania,

\,
oD

serwisowania urzadzenia lub podczas przebywania w obszarze pracy. Srodki ochrony pomagaja zapobiec

powaznym obrazeniom, wigcznie z dtugotrwatym narazeniem; inhalacji toksycznych oparéw, mgty lub par;

i reakcji alergicznej; oparzeniom; obrazeniom oczu i utracie stuchu. Srodki ochrony osobistej obejmuja miedzy
innymi:

oy

*  Wiasciwy respirator, ktéry moze obejmowac respirator dostarczanego powietrza, rekawice
nieprzepuszczalne chemicznie, odziez ochronng i przykrycie stép zgodnie z zaleceniami producenta
ptynu i przepisami lokalnymi.

»  Srodki ochrony oczu i stuchu.

NIEBEZPIECZENSTWO TOKSYCZNEGO DZIALANIA PLYNU LUB OPAROW

Toksyczne ciecze lub opary moga spowodowac, w przypadku przedostania sie do oczu lub na powierzchnie
skdry, inhalacji lub potkniecia, powazne obrazenia ciata lub zgon.

o

* Zapoznac sie z kartg charakterystyki bezpieczeristwa (SDS) odnosnie instrukcji postepowania oraz w
celu poznania okreslonych niebezpieczenstw powodowanych przez uzywane ptyny, wiacznie ze skutkiem
dtugotrwatego narazenia.

* Podczas natryskiwania, serwisowania urzadzenia lub podczas przebywania w obszarze pracy zawsze dbac
o odpowiednig wentylacje obszaru pracy oraz zawsze nosi¢ odpowiednie srodki ochrony osobistej.

Patrz ostrzezenia dotyczace sSrodkéw ochrony osobistej w niniejszej instrukgcji.
* Niebezpieczne ciecze nalezy przechowywac w odpowiednich pojemnikach, a ich utylizacja musi by¢
zgodna z obowiazujacymi wytycznymi.

ZAGROZENIE WTRYSKIEM PODSKORNYM

Ciecz wyptywajaca pod wysokim cisnieniem z pistoletu, przeciekajacych wezy lub peknietych elementow
spowoduje przebicie skéry. Uszkodzenie to moze wygladac jak zwykte skaleczenie, ale jest powaznym urazem,
ktéry w rezultacie moze doprowadzi¢ do amputacji. Konieczna jest natychmiastowa pomoc chirurgiczna.

* Nie kierowac pistoletu w kierunku innej osoby ani jakiejkolwiek czesci ciata.

* Nie zastania¢ dyszy pistoletu reka ani palcami.

* Nie zatrzymywac ani nie zmienia¢ kierunku wycieku za pomoca reki, ciata, rekawicy ani szmaty.
* Nie"wdmuchuj z powrotem” cieczy; nie jest to system rozpylania powietrznego.

*  Po przerwaniu natryskiwania oraz przed czyszczeniem, sprawdzeniem lub serwisowaniem wyposazenia,
postepowac zgodnie z rozdziatem Procedura odcigzenia, na stronie 17.

*  Podczas przemywania, naktadania podktadu lub usuwania probleméw stosowac jak najmniejsze cisnienie.
*  Podczas przerwy w natryskiwaniu powinna by¢ zatagczona blokada bezpieczerstwa ttoka.
*  Dokreci¢ wszystkie pofaczenia doprowadzania cieczy przed wtaczeniem urzadzenia.

* Codziennie sprawdzac weze, rury i Ztaczki. Natychmiast naprawi¢ lub wymienic zuzyte lub uszkodzone
czesci. Nie wolno naprawiac pofgczen wysokocisnieniowych; nalezy wymienic caty waz.

ZAGROZENIE OPARZENIEM

W czasie pracy powierzchnie urzadzenia i podgrzewane ptyny moga sie nagrzewac do wysokiej temperatury.
Aby unikna¢ powaznych oparzen nie wolno dotykac¢ rozgrzanego urzadzenia ani ptynéw. Zaczeka¢ do
momentu, w ktérym urzadzenie catkowicie sie ochtodzi.
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Ostrzezenie

74/ | RYZYKO POZARU | WYBUCHU

tatwopalne opary, np. pochodzace z rozpuszczalnikéw i farb, znajdujace sie w obszarze roboczym moga ulec
zaptonowi lub eksplodowac. Aby zapobiec wybuchowi pozaru lub eksplozji nalezy:

¥

¢ Stosowac urzadzenie wylacznie w dobrze wentylowanych miejscach.

e Usun wszystkie potencjalne zrédta zaptonu; takie jak lampki kontrolne, papierosy, przenosnie lampy
elektryczne i plastikowe ptachty malarskie (potencjalne zagrozenie wytadowaniami elektrostatycznymi).

¢ W obecnoscitatwopalnych oparéw nie nalezy przytacza¢ lub odtaczac przewodoéw zasilania ani wtaczac
lub wytaczac oswietlenia.

* W miejscu pracy nie moga znajdowac sie niepotrzebne przedmioty, wliczajac w to rozpuszczalniki,
czysciwo i benzyne.

* Uziemi¢ wyposazenie i przedmioty przewodzace. Patrz Uziemienie, strona 12.

*  Podczas préb na mokro z pistoletem mocno przyciskac pistolet do uziemionego kubfa.

¢ Uzywad wytacznie uziemionych przewoddw.

*  Wyrazie zauwazenia iskrzenia elektrostatycznego lub odczucia wstrzasu natychmiast przerwa¢ prace.
Nie stosowac ponownie urzadzen do czasu zidentyfikowania i wyjasnienia problemu.

F-'-“ NIEBEZPIECZENSTWO SPOWODOWANE NIEWLASCIWYM UZYCIEM WYPOSAZENIA
== Niewtasciwe uzycie moze spowodowad powazne obrazenia.
e Wylgcznie do zastosowan profesjonalnych.

*  Sprzetu nalezy uzywac wytacznie zgodnie z jego przeznaczeniem. W celu uzyskania informacji nalezy
zadzwoni¢ do dystrybutora firmy Graco.

*  Przed uruchomieniem urzadzenia przeczytac instrukcje, ostrzezenia, przywieszki i etykiety.
Przestrzegac instrukgji.

*  Codziennie sprawdzac¢ urzagdzenie. Czesci uszkodzone lub zuzyte nalezy natychmiast naprawic
lub wymieni¢.
¢  Nie zmienia¢ ani nie modyfikowac sprzetu. Stosowac jedynie czesci i wyposazenie Graco.

* Nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego ani wartos$ci znamionowej temperatury odnoszacych
sie do czesci systemu o najnizszych wartosciach znamionowych. Patrz rozdziat Dane techniczne
znajdujacy sie we wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu.

*  Uzywad cieczy i rozpuszczalnikéw zgodnych z czesciami urzadzenia pracujagcymi na mokro. Patrz rozdziat
Dane techniczne znajdujacy sie we wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu. Zapoznad sie z ostrzezeniami
producenta cieczy i rozpuszczalnikow.

*  Wezeikable nalezy prowadzi¢ z dala od ruchu pieszego, ostrych krawedzi, ruchomych czesci oraz
goracych powierzchni.

* Nie ciaggna¢ urzadzenia za przewody.
* Nalezy przestrzega¢ wszystkich obowiazujacych przepiséw BHP.

F-'-“ ZAGROZENIA ZWIAZANE Z CISNIENIOWYMI ELEMENTAMI ALUMINIOWYMI

== Nie uzywac 1,1,1-tréjchloroetanu, chlorku metylenu, innych rozpuszczalnikéw zawierajacych weglowodory
halogenkowe lub ptynéw zawierajacych tego typu rozpuszczalniki wraz z ci$nieniowym sprzetem wykonanym
z aluminium. Zastosowanie powyzszych substancji moze prowadzi¢ do niebezpiecznych reakcji chemicznych

i pekniecia urzadzen, co moze spowodowac smier¢, kalectwo oraz uszkodzenia mienia.
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Widok ogoéiny

Legenda:

s<cHwvwIIVZZrA-IOTMON®>

Zawor ptynu po stronie A (ISO)

Zawoér ptynu po stronie B (ZYWICA)

Zaslepka pneumatyczna

Szybkoztaczka przewodu sprezonego powietrza
Thumik

Obudowa cieczy

Smarowniczka (pod ostong)

Uchwyt

Opcjonalny wlot sprezonego powietrza

ZawOr powietrza czyszczacego

Blokada bezpieczenstwa ttoka

Kolektor cieczy pistoletu

Dysza komory mieszania

Opcjonalne wloty ptynu (widok od strony A)
Pierscien zamykajacy

Potaczenie obrotowe wlotu ptynu (widok od strony A)
Wyzwalacz

Przedni pierécien podtrzymujacy

Waz biczowy powietrza pistoletu

Zawor powietrza

312573

Widok ogdlny
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Wazne informacje dotyczqce izocyjaniandw (ISO)

Wazne informacje dotyczace izocyjanianow (ISO)

Izocyjaniany (ISO) to katalizatory uzywane w dwéch materiatach sktadowych.

Warunki stosowania izocyjanianow

N2 DL

AN T L
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Natryskiwanie lub dozowanie cieczy zawierajacych izocyjaniany prowadzi do powstania potencjalnie
niebezpiecznych mgiel, par i rozpylonych czastek.

Przeczytac ostrzezenia producenta cieczy i karte charakterystyki (SDS), aby zapoznac sie ze szczegdlnymi
zagrozeniami i Srodkami bezpieczenstwa zwigzanymi z izocyjanianami.

Uzycie izocyjanianow wiaze sie z potencjalnie niebezpiecznymi procedurami. Natryskiwanie za pomoca tego
urzadzenia moze prowadzic¢ tylko pracownik posiadajacy odpowiednie przeszkolenie i kwalifikacje, ktory
zapoznat sie z informacjami zawartymi w niniejszym podreczniku, w instrukcjach producenta cieczy oraz

w karcie charakterystyki.

Uzycie niewfasciwie konserwowanego lub nieodpowiednio wyregulowanego urzadzenia moze skutkowac
nieodpowiednim utwardzeniem materiatu, prowadzacym do wyzwalania gazéw i nieprzyjemnych zapachoéw.
Urzadzenie musi by¢ starannie konserwowane i regulowane zgodnie z instrukcjami w podreczniku.

Aby zapobiega¢ wdychaniu mgiet, par lub rozpylonych czasteczek izocyjanianéw, wszystkie osoby w obszarze
pracy musza nosi¢ odpowiednie srodki ochrony drég oddechowych. Zawsze nosi¢ odpowiednio dopasowany
respirator, w tym ewentualnie respirator z doprowadzeniem powietrza. Obszar pracy wentylowac zgodnie

z instrukcjami w karcie charakterystyki producenta cieczy.

Unika¢ wszelkiego kontaktu skéry z izocyjanianami. Kazda osoba w obszarze pracy musi nosi¢ rekawice
nieprzepuszczalne chemicznie, odziez ochronng i ostone stép zgodnie z zaleceniami producenta cieczy i
przepisami lokalnymi. Przestrzega¢ wszystkich zalecen producenta cieczy, w tym dotyczacych postepowania
ze skazong odzieza. Po natryskiwaniu umy¢ rece i twarz przed jedzeniem lub piciem.

Zagrozenie zwigzane z izocyjanianami wystepuje nadal po natryskiwaniu. Wszystkie osoby bez odpowiednich
srodkéw ochrony osobistej muszg pozostawac poza obszarem pracy w trakcie uzycia izocyjaniandéw i potem
przez czas okreslony przez producenta cieczy. Zwykle jest to okres co najmniej 24 godzin.

O zagrozeniu izocyjanianami ostrzec inne osoby, ktére moga znalez¢ sie w obszarze pracy. Przestrzegac zalecen
producenta cieczy i przepiséw lokalnych. Zaleca sie umieszczenie poza obszarem pracy tabliczki z
nastepujacym tekstem:

TOXIC FUMES
HAZARD

DO NOT ENTER DURING
SPRAY FOAM APPLICATION
OR FOR __ HOURS AFTER
APPLICATION IS COMPLETE

DATE:
TIME:

10

312573



Do wszystkich zastosowan z wyjatkiem
natryskiwania pianki

Wazne informacje dotyczqce izocyjaniandw (ISO)

Skladniki A i B przechowywa¢
oddzielnie

A N2 L

Natryskiwanie lub dozowanie cieczy zawierajacych
izocyjaniany prowadzi do powstania potencjalnie
niebezpiecznych mgiet, par i rozpylonych czastek.

*  Przeczytac ostrzezenia producenta cieczy i karte
charakterystyki (SDS), aby zapoznac sie ze
szczegblnymi zagrozeniami i srodkami
bezpieczenstwa zwigzanymi z izocyjanianami.

e Uzycie izocyjanianow wigze sie z potencjalnie
niebezpiecznymi procedurami. Natryskiwanie
za pomoca tego urzadzenia moze prowadzi¢ tylko
pracownik posiadajacy odpowiednie przeszkolenie
i kwalifikacje, ktéry zapoznat sie z informacjami
zawartymi w niniejszym podreczniku, w instrukcjach
producenta cieczy oraz w karcie charakterystyki.

* Uzycie niewtasciwie konserwowanego lub
nieodpowiednio wyregulowanego urzadzenia moze
skutkowa¢ nieodpowiednim utwardzeniem materiatu.
Urzadzenie musi by¢ starannie konserwowane i
regulowane zgodnie z instrukcjami w podreczniku.

*  Abyzapobiegac¢ wdychaniu mgiet, par lub rozpylonych
czasteczek izocyjanianow, wszystkie osoby w obszarze
pracy muszg nosi¢ odpowiednie srodki ochrony drég
oddechowych. Zawsze nosi¢ odpowiednio
dopasowany respirator, w tym ewentualnie respirator
z doprowadzeniem powietrza. Obszar pracy
wentylowac zgodnie z instrukcjami w karcie
charakterystyki producenta cieczy.

Unikac¢ wszelkiego kontaktu skéry z izocyjanianami.
Kazda osoba w obszarze pracy musi nosi¢ rekawice
nieprzepuszczalne chemicznie, odziez ochronng i ostone
stop zgodnie z zaleceniami producenta cieczy i
przepisami lokalnymi. Przestrzegac¢ wszystkich zalecen
producenta cieczy, w tym dotyczacych postepowania

ze skazong odzieza. Po natryskiwaniu umy¢ rece i twarz
przed jedzeniem lub piciem.

Samozapton materiatu

A‘&

Transfer zanieczyszczert moze skutkowaé wystepowaniem
utwardzonych drobin w przewodach ptynu, a to z kolei
moze doprowadzi¢ do uszkodzenia sprzetu lub powaznych
obrazen ciata. Aby zapobiec wzajemnemu
zanieczyszczeniu:

* Nigdy nie wolnozamienia¢zwilzanych czesci sktadnika
Ai sktadnika B.

*  Nigdy nie uzywac rozpuszczalnika po jednej stronie,
jesli ulegt zanieczyszczeniu po drugiej stronie.

Wrazliwos¢ izocyjanianéw na wilgo¢

Kontakt z wilgocia (w tym w powietrzu) sprawia, ze
izocyjaniany ulegaja czesciowemu utwardzeniu, tworzac
mate, twarde, szorstkie krysztatki zawieszone w cieczy.
Ostatecznie na powierzchni utworzy sie powtoka, a
izocyjanian zamieni sie w Zel, zwiekszajac swojg lepkosd.

WAZNA INFORMACJA

Czesciowo utwardzone izocyjaniany ograniczaja
wydajnosc i okres uzytecznosci wszystkich pokrytych
nimi czesci.

e Zawsze stosowac uszczelniony pojemnik ze srodkiem
suszacym w miejscu z wentylacja lub w atmosferze
azotowej. Nigdy nie przechowywac izocyjanianéw
w otwartym pojemniku.

*  Zbiornik smarujacy lub rezerwuar pompy
izocyjanianéw (o ile zainstalowany) musi zawsze by¢
napetniony odpowiednim smarem. Smar tworzy
bariere miedzy izocyjanianami a atmosfera.

¢ Uzywac tylko odpornych na wilgo¢ przewodéw
odpowiednich do uzycia z izocyjanianami.

* Nigdy nie nalezy uzywac regenerowanych
rozpuszczalnikéw, poniewaz moga one zawierac
wode. Gdy nie sg uzywane, pojemniki z
rozpuszczalnikiem zawsze przechowywa¢ zamkniete.

*  Przy ponownym montazu zawsze smarowac
gwintowane czesci odpowiednim smarem.

S W

W przypadku natozenia zbyt grubej warstwy niektérych
materiatéw moze dojs¢ do ich samozaptonu. Zapoznac
sie z ostrzezeniami i karta charakterystyki (SDS)
producenta cieczy.

312573

UWAGA: llos¢ tworzacej sie btony i tempo krystalizacji zaleza
od mieszaniny izocyjanianéw, wilgotnosci i temperatury.
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Uziemienie

Zywice piankowe ze srodkami
porotworczymi 245 fa

Niektore $rodki porotworcze do pianek pienia sie przy
temperaturach powyzej 33°C (90°F), jesli nie znajdujg sie
pod cisnieniem, zwtaszcza w przypadku wstrzasniecia ich.
Aby ograniczy¢ pienienie, zminimalizowac wstepne
ogrzewanie w systemie obiegu.

Wymiana materiatéow

WAZNA INFORMACJA

Wymiana materiatéw uzywanych w urzadzeniu
wymaga szczegolnej uwagi w celu unikniecia uszkodzen
i przestojow.

*  Przy wymianie materiatéw kilkukrotnie wyptukac
urzadzenie, aby upewnic sie, ze jest zupetnie czyste.

*  Zawsze czyscic sita wlotéw cieczy po ptukaniu.

e  Zasiegnac u producenta materiatéw informacji na
temat zgodnosci chemiczne;j.

*  Przy wymianie epoksydéw na uretany lub poliuretany
rozmontowac i wyczysci¢ wszystkie czesci majace
stycznos¢ z cieczg oraz wymieni¢ weze. Epoksydy
czesto zawierajg aminy na stronie B (utwardzacz).
Poliuretany czesto zawierajg aminy na stronie B
(zywica).

Uziemienie

i
R

Nalezy przeczytac ostrzezenia na stronie 8.

Szczegoétowe instrukcje dotyczace uziemiania mozna znalez¢
w lokalnych przepisach i instrukcji dozownika.

Uziemi¢ pistolet natryskowy, za posrednictwem ztacza do

zatwierdzonego przez Graco uziemionego weza zasilajacego
ptynem.

12

Blokada
bezpieczenstwa ttoka

Podczas przerwy w natryskiwaniu zawsze powinna
by¢ zalaczona blokada bezpieczenstwa tloka, w celu
unikniecia przypadkowego nacisniecia spustu.

/N

Nalezy przeczytac ostrzezenia na stronie 7.

W celu zataczenia blokady bezpieczenstwa tloka:
wcisna¢ pokretto i obréci¢ w prawo. Jezeli blokada jest
zatgczona, pistolet nie bedzie podawad.

B |

W celu wylaczenia blokady bezpieczenstwa ttoka:
wcisna¢ pokretto i obraca¢ w lewo do wyskoczenia. Miedzy
pokrettem i korpusem pistoletu bedzie luz.

Zatozona
TI2409A

TI2410A

312573



Obracanie pokrywy powietrznej

Obracanie pokrywy Spadek cisnienia
powietrznej powietrza

/N

Nalezy przeczytac ostrzezenia na stronie 7.

W przypadku spadku cisnienia sprezonego powietrza,
pistolet bedzie kontynuowat natrysk. Aby wylaczy¢ pistolet,

. nalezy wykonac jedna z ponizszych czynnosci:

1.

2.

e Zamknac zawory cieczy A i B.

Wykona¢ czynnosci opisane w czesci Procedura

odciazenia, na stronie 17.

Przed obréceniem pokrywy powietrza (C) zamkna¢

zawory cieczy AiB.

TI2421A

TI2421A

312573

e Wecisnac¢ blokade bezpieczenstwa ttoka, patrz strona 12.
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Konfiguracja
Konfiguracja

1. Zamkna¢ zawory cieczy A i B.

|l TI2411A
e

2. Podfacz weze cieczy A (ISO) i B (ZYWICA) do kolektora
cieczy.

B (ZYWICA)

;r A (IZOCYJANIAN) TR417A

3. Wiaczy¢ blokade bezpieczenstwa tloka, patrz strona 12.

TI2409A

4. Podfacz waz bicza powietrznego pistoletu (V) oraz
zawor powietrzny (W¥*) do gtéwnego przewodu
powietrza. Podtacz kolektor cieczy (M) do pistoletu.

TI2554A

x Aby zmieni¢ potozenie kolektora cieczy lub uzy¢
opcjonalne wloty cieczy, patrz strony 18 18.

14

5. Podtacz szybkoztaczke (D). Wigczy¢ doptyw powietrza.
Otworz zawor powietrzny (W*). Powietrze powinno
wychodzi¢ z dyszy (N).

TI2414-1A
x Aby uzyc¢ opcjonalnego wlotu powietrza,
patrz strona 18.
6. Wytaczyc¢ blokade bezpieczenstwa ttoka,
patrz strona 12.
TI2410A

7. Nacisnij spust w celu sprawdzenia catej drogi do
komory mieszania. Przednie ostona powietrzna (C)
powinna by¢ prawie schowana w przednim pierscieniu
podtrzymujgacym (U).

TI2414-1A

* (W) Niestosowane w przypadku pistoletéw rozpryskowych.

312573



8. Otworzy¢ zawor powietrza czyszczacego (K)
o 1/4-1/2 obrotu i nacisnac spust pistoletu w celu
sprawdzenia przeptywu powietrza czyszczacego.
W razie potrzeby wyregulowad. Krok ten nie wystepuje
w przypadku pistoletéw o rozpryskowym wzorze
naktadania 248408.

TI2413A

TI2409A

10. Wiaczy¢ dozownik.

11. Otworzy¢ zawér cieczy B (ZYWICA) (okofo trzy czwarte
obrotu). Nastepnie otworzy¢ zawor cieczy A (ISO).

TI2414A

12. Wylaczy¢ blokade bezpieczenstwa ttoka,
patrz strona 12.

TI2410A

312573

Konfiguracja

13. Sprawdzi¢ natryskiwanie na kartonie. Wyregulowac

cisnienie i temperature, aby uzyska¢ odpowiedni wynik.

TI2645A

14. Natozy¢ warstwe srodka smarnego z przodu pistoletu i
na pierscien blokujacy lub zastosowac ostone pistoletu
w celu zapobiezenia gromadzeniu sie natryskiwanego
materiatu i utatwienia demontazu. Zamawianie srodka
smarnego i ostony pistoletu, patrz strona 45.

15. Pistolet jest gotowy do natryskiwania.

PRZESTROGA

Do uruchomienia pistoletu konieczny jest doptyw
powietrza. Nie odtgcza¢ doptywu powietrza do
pistoletu do momentu usuniecia nadmiaru ci$nienia
cieczy, strona 17.

15



Wytqczenie
Wylaczenie
Wytaczenie na noc:

1. Wykona¢ czynnosci opisane w czesci Procedura
odciazenia, na stronie 17.

2. Pozostawi¢ wiaczone zasilanie sprezonym powietrzem
i puszczony spust pistoletu.

x Smarowac pistolet codziennie w celu zapobiezenia
utwardzeniu 2 sktadnikéw i utrzymywac przejscia
cieczy w czystosci. Powietrze oczyszczajace niesie
mgte smaru przez komore powietrza (AC), koncéwki
uderzeniowe (IP) oraz na zewnatrz dyszy komory
mieszania (N), pokrywajac wszystkie powierzchnie.
Stosowac smar Graco 117773, patrz strona 45.

LEGENDA
Powietrze czyszczace o)
Ciecz | DD D>
Powietrze czyszczace 0%0%0°
Smar TRNRNEE | Ti3547a

N TI3546a

16

Zdjac¢ ostone smarowniczki. Za pomoca pistoletu do
smaru (Y) wciska¢ smar do smarowniczki (G) dopdki
nie zacznie on wychodzi¢ z dyszy komory mieszania (N).
Nie smarowac nadmiernie; maksymalnie 2 nacisniecia
pistoletu. Nie natryskiwa¢ mgty smaru na materiat,

na ktéry ma by¢ kfadziony natrysk.

TI2415A

Zatozy¢ ostone smarowniczki.

Tylko pistolety o okrggtym i ptaskim wzorze przekroju:
Zamkng¢ zawdr pneumatyczny (W).

Tylko pistolet o rozbryzgowym wzorze przekroju:
Odcia¢ gtéwny doptyw powietrza.

312573



Procedura odcigzenia

N\

Nalezy przeczytac ostrzezenia na stronie 7. Przed
oczyszczenie pub naprawianiem pistoletu zredukowa¢é
cisnienie.

1.  Wiaczy¢ blokade bezpieczenstwa ttoka, patrz strona 12.

_ X
— 1_R [- I’ ; TI2409A

PRZESTROGA

Do uruchomienia pistoletu konieczny jest doptyw
powietrza. Nie odtgcza¢ doptywu powietrza do pistoletu
do momentu usuniecia nadmiaru cisnienia cieczy.

Procedura odcigzenia

4. W celu zredukowania ci$nienia nacisng¢ spust pistoletu
i wypuscic strumien na karton lub do pojemnika na
odpady.

Tl4722a

5. Wiaczy¢ blokade bezpieczenstwa ttoka, patrz strona 12.

TI2409A

2. Zamknij zawory cieczy A i B. Pozostawi¢ zawor
powietrzny (W) otwarty.

TI2421A

3.  Wylaczy¢ blokade bezpieczenstwa ttoka,
patrz strona 12.

-
‘r‘-'{_.R r ( TI2410A

312573

Ciecz w wezu oraz w dozowniku jest nadal pod
cisnieniem. Postepowac zgodnie z Procedura redukgji
cis$nienia, w instrukcji dozownika.

W celu zredukowania ci$nienia w wezu, po zdjeciu
pistoletu umiesci¢ kolektor cieczy nad pojemnikiem,
z wylotem skierowanym od siebie. Bardzo ostroznie
otworzy¢ zawory cieczy. Ciecz znajdujaca sie pod
wysokim cisnieniem rozprysnie sie na boki przez
przytacza cieczy.

_‘) TI2484A
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Konfiguracje opcjonalne

Konfiguracje
opcjonalne

Opcjonalne potozenie
kolektora cieczy

Kolektor cieczy zamontowany jest na dole pistoletu, ze
strong A po lewej stornie, patrzac z pozycji operatora od tytu
pistoletu. Jezeli konieczne kolektor moze zostac przeniesiony
na gore pistoletu. Wykonanie tego spowoduje przestawienie
czesci strony A (potaczenie obrotowe wlotu cieczy, zawér
zwrotny, wkfad uszczelnienia bocznego oraz komora
mieszania) na prawa strone.

PRZESTROGA
W celu zapobiezenia wzajemnemu zanieczyszczeniu
zwilzanych czesci pistoletu nie nalezy zamieniac
miejscami czesci do skfadnika A (izocyjanian) i B (zywica).

1. Wykona¢ czynnosci opisane w czesci Procedura
odciazenia, na stronie 17.

2. Odtaczy¢ sprezone powietrze (D) i odtagczy¢ kolektor
cieczy (M).

TI2554A

3. Wyjmowanie koncowki przedniej, strona 28.
4. Obroci¢ obudowe cieczy o 180°.
5. Przylaczanie koncoéwki przedniej, strona 29.

6. Podtaczyc¢ kolektor cieczy. Podtaczy¢ sprezone
powietrze. Wznowi¢ uzywanie pistoletu.

18

Opcjonalne potozenie weza

Potaczenia obrotowe wlotu cieczy i szybkoztaczki skierowac
do tytu. Jezeli potrzebne, potozenia te moga zostac
zmienione, tak aby weze byly prowadzone w dét.

PRZESTROGA

W celu zapobiezenia wzajemnemu zanieczyszczeniu
zwilzanych czesci pistoletu nie nalezy zamieniac

miejscami czesci do skfadnika A (izocyjanian) i B (zywica).

Wykona¢ czynnosci opisane w czesci Procedura
odciazenia, na stronie 17. Zredukowac¢ rowniez
cisnienie w uktadzie, patrz instrukcja dozownika.

2. Odtaczyc sprezone powietrze (D) i odtaczy¢ kolektor
cieczy (M).

TI2554A

3. Odtaczy¢ weze cieczy od wlotowych potaczen
obrotowych (A, B). Zdemontowac¢ potaczenia obrotowe.
Zdja¢ korki z wylotéw opcjonalnych (P).

TI2417A
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4. Natozy¢ klej do gwintéw na korki (12c), kolanka (50%)
oraz meskie gwinty potaczen obrotowych (A, B).
Zainstalowac kolanka (50*) w opcjonalnych wlotach (P)
tak, aby skierowane byly ku dotowi. Zainstalowac
potaczenia obrotowe (A, B) w kolankach. Nalezy
koniecznie zamontowac potaczenie obrotowe A
(mniejsze) w stronie A. W miejscach gdzie byty
pofaczenia obrotowe zainstalowac korki. Dokrecic¢
wszystkie czesci momentem 26,6-27,7 Nem
(235-245 in-Ib).

X\ Kolanka (50%) nie sg stosowane w przypadku
pistoletéw rozpryskowych.

) = 50*
4_-5 s
A
P r_i/ TI2646A

5. Podtaczy¢ weze A i B do potaczen obrotowych A'i B.

6. Wykreci¢tacznik (D) i korek (J). Zamieni¢ miejscami.
Natozy¢ smar do gwintéw i dokreci¢ sruby momentem
14-15 Nem (125-135 in-Ib).

TI2540A

7. Podtaczy¢ kolektor cieczy. Podigczy¢ sprezone
powietrze. Wznowi¢ uzywanie pistoletu.

312573

Ptaskie koricéwki do natryskiwania

Ptaskie koncowki
do natryskiwania

1. Wykona¢ czynnosci opisane w czesci Procedura
odciazenia, na stronie 17.

2. Zdjac¢ pokrywe powietrzna (10) i ptaska koncéwke

do natryskiwania (39). Sprawdzi¢ pierscien o-ring (40).

TI2557A

3
10
<\ Jezeli koncdéwka jest przyklejona, podwazy¢ matym
wkretakiem lub Sciggnac za pomoca szczypiec.
Koncowka jest utwardzona w celu zwiekszenia
odpornosci na uszkodzenia.

3. W celu oczyszczenia, zanurzy¢ korncowke w
odpowiednim rozpuszczalniku, patrz strona 21.
Delikatnie oczysci¢ za pomoca narzedzia do czyszczenia
koncéwek 15D234 strona 45, aby dopasowac
konfiguracje korcowki.

4. Przestawi¢ koncowke poziomo lub pionowo,
albo zamontowac inng korncéwke.

TI2649A

TI2648A

X Koncédwki oznaczone sg z tytu za pomocg ostatnich 3
cyfr numeru czesci. Patrz Przewodnik nr czesci
koncéwek ptaskich, strona 40.

5. Zamontowac i recznie dokreci¢ pokrywe powietrzna.
Osiowanie otworu czyszczacego z koncdwka nie jest

wazne.
19



Konserwacja

Konserwacja

Dostarczany zestaw narzedazi

Szesciokatny Srubokret nasadowy; 5/16
Srubokret ptaski; 1/8

Koncéwka do rozwiercania dysz; r6zne wielkosci zalezne
od wielkosci dyszy. Patrz TABELA 1, strona 22.

Koncéwka do rozwiercania koncéwki uderzeniowej;
rézne wielkosci zalezne od wielkosci korncowki.
Patrz TABELA 3, strona 23.

117661 Imadto do kotkéw; podwdjne odwracalne szczeki

o

\1/
d Odwracalne H86a

Odwracalne

551189 Pistolet do smarowania; z 3 uncjami smaru

15B817 Kolektor przemywania
Niedostarczany w przypadku pistoletéw rozpryskowych.

Utrzymywac pistolet
w czystosci

Utrzymywac pistolet w czystosci za pomocg pokrowca,
patrz strona 42.

Pokrycie cienka warstwa smaru ufatwi czyszczenie.

W razie potrzeby
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Czyszczenie zewnetrznych powierzchni pistoletu,
strona 21.

Czyszczenie dyszy komory mieszania, strona 22,
€O najmniej raz dziennie.

Czyszczenie zaslepki pneumatycznej, strona 21.
Czyszczenie ttumika, strona 21.

Czyszczenie kolektora cieczy, strona 21.
Czyszczenie przejs¢, strona 22.

Czyszczenie otworéw uderzeniowych, strona 22.

Codziennie

Wykona¢ czynnosci opisane w czesci Wylaczenie,
na stronie 16.

Od tygodnia do miesiaca

1. Czyszczenie Komora mieszania wkiady uszczelnienia
bocznego, na stronie 30. Sprawdzi¢ pierscienie o-ring.

2. Czyszczenie Zawory zwrotne, na stronie 32. Sprawdzi¢
pierscienie o-ring i filtry.
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Przeptukiwanie pistoletu

Jezeli zachodzi konieczno$¢ przemycia pistoletu, stosowac
nastepujaca procedure.

/N

Nalezy przeczytac ostrzezenia na stronie 8.

1. Wykona¢ czynnosci opisane w czesci Procedura
odciazenia, na stronie 17.

2. Sptukac za pomoca odpowiedniego rozpuszczalnika
do uziemionego kubfa, przyciskajac metalowa czes¢
kolektora cieczy mocno do boku kubta. Podczas
przemywania zastosowac najnizsze mozliwe cisnienie
cieczy.

3. Wykonac¢ czynnosci opisane w czesci Procedura
odcigzenia, na stronie 17.

\ W celu doktadniejszego mycia dostepny jest,
jako wyposazenie, Zestaw rozpuszczalnika do
przemywania 218669. Zestaw faczy sie z kolektorem
przemywania 15B817.

Czyszczenie zewnetrznych
powierzchni pistoletu

Przetrze¢ zewnetrzng strone pistoletu odpowiednim
rozpuszczalnikiem.

Do zmiekczenia utwardzonego materiatu zastosowac
N-metylopirolidon (NMP), Dynasolve CU-6, Dzolv
lub odpowiednik.

PRZESTROGA

Rozpuszczalniki te nie s zalecane do przemywania.

Czyszczenie zaslepki
pneumatycznej

Zanurzy¢ pokrywe powietrzna w odpowiednim
rozpuszczalniku. Otwory oczysci¢ za pomoca koncéwki do
wiercenia #58 (0,042).

Czyszczenie ttumika

Zdemontowac i oczysci¢ ttumik odpowiednim
rozpuszczalnikiem.

312573

Konserwacja

Czyszczenie kolektora cieczy

Oczysci¢ powierzchnie uszczelniajace kolektora cieczy
odpowiednim rozpuszczalnikiem i wyszczotkowa¢ zawsze,
kiedy zdejmowany jest z pistoletu. Pamieta¢ o oczyszczeniu
dwodch wlotéw cieczy (X) na gérnej powierzchni styku.

Nie uszkodzi¢ ptaskich powierzchni uszczelniajacych.
Pokry¢ smarem w celu odizolowania wilgoci, jezeli
powierzchnia pozostaje odkryta.

4 TI2411-1A
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Konserwacja

Czyszczenie dyszy komory
mieszania

1. Wiaczy¢ blokade bezpieczenstwa ttoka, patrz strona 12.

e -].;'

—-—J"t_.g f I’ TI2409A

2. Patrz TABELA 1. Patrz réwniez karta identyfikacyjna w
Zestawy wiertel, na stronie 41. Do oczyszczenia dyszy
komory mieszania (N) zastosowac odpowiedniej
wielkosci wiertto. Jezeli konieczne, delikatnie oczysci¢

pokrywe powietrzng (C) sztywnym pedzelkiem.

TI2418A

Tabela 1: Wielkosci wiertet do dyszy

Rozpylanie okragte Rozpylanie ptaskie
Komora Rozmiar Komora Rozmiar
mieszania wiertta mieszania wiertla
Nr czesci cale (mm) Nr czesci cale (mm)
AR2237 0,47 AF2033 3/32;0,094
(1.2) (2,35)
AR2924 #55; 0,052 AF2942 3/32;0,094
(1,30 (2,35)
AR3729 #55; 0,052
(1,3 mm)

Czyszczenie przejsc

Jezeli konieczne, oczysci¢ przejscia w obudowie cieczy za
pomoca wiertet. Srednice i lokalizacja przej$¢, patrz TABELA 2
i Czesciowy przekroj perspektywiczny na stronie 27.
Wiertta dostepne sa w zestawie wyposazenia. Zaméwic
zestaw 248969 do zestawu wiertet do powietrza
0Czyszczajacego, patrz strona 42.

Tabela 2: Srednice przejs¢

Literaodniesienia Srednica,

Opis otworu (strona 27) cale (mm)
Opcjonalny wlot sprezonego C 7/16;1/8
powietrza (11,0; 3,1)
Powietrze czyszczace D 1/8 (3,1)
Powietrze tloka E F 1/8 (3,1)

Wylot powietrza G 11/32,1/8
(8,7;3,1)

Otwor zaworu powietrznego H 9/32(7,1)

Powietrze czyszczace Nie pokazano 3/32(2,35)

Otwory zaworu zwrotnego Nie pokazano 3/32(2,35)

Smar Nie pokazano 3/32(2,35)

Rozpylanie okragte Rozpylanie ptaskie
Komora Rozmiar Komora Rozmiar
mieszania wiertta mieszania wiertta
Nr czesci cale (mm) Nr czesci cale (mm)
AR2020 #58; 0,042 AF2020 3/32;0,094
(1,00) (2,35)
AR2929 #55; 0,052 AF2929 3/32;0,094
(1,30) (2,35)
AR3737 #55; 0,052
(1,30)
AR4242 #53; 0,060 AF4242 3/32;0,094
(1,50) (2,35)
AR4747 1/16; 0,0625
(1,59)
AR5252 #50; 0,070 AF5252 3/32;0,094
(1,75) (2,35)
AR6060 #44; 0,086
(2,15)
AR7070 3/32;0,094
(2,35)
AR8686 #32;0,116
(2,90)

22

Czyszczenie otworéw
uderzeniowych

1. Wykona¢ czynnosci opisane w czesci Procedura
odciazenia, na stronie 17.

2. Odtaczyc sprezone powietrze (D) i odtaczy¢ kolektor

cieczy (M).

TI2554A

3. Przeplukiwanie pistoletu, strona 21. Jezeli nie uda

sie przeptukac pistoletu, patrz strona 30.
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Wyjmowanie koncéwki przedniej, strona 28.

Wypchna¢ komore mieszania do przodu, az widoczne
beda otwory uderzeniowe (IP). Odpowiednie wielkosci
wiertet do czyszczenia otwordw, patrz TABELA 3.

Patrz rébwniez karta identyfikacyjna w Zestawy wiertet,

na stronie 41. Niektére komory mieszania maja
pogtebione otwory (CB) i wymagaja dwoch wielkosci
wiertta do catkowitego oczyszczenia otwordw
uderzeniowych.

@‘5

TI2420A

—

Komory mieszania AR i AF,
20202929

—

Komory mieszania AR i AF,
4242 lub wieksze

TI3533a

312573

Konserwacja

Tabela 3: Wielkosci wiertet do otworéw uderzeniowych

Komora Wielkos¢ wiertta do Pogtebiacz walcowy
mieszania otworéw uderzeniowych | (CB) Wielkos¢ wiertta
Nr czesci cale (mm) cale (mm)
AR2020 #76; 0,020 (0,50) #53; 0,060 (1,50)
AR2929 #69; 0,029 (0,70) #53; 0,060 (1,50)
AR3737 #63;0,037 (0,94) Nie dotyczy
AR4242 #58; 0,042 (1,00) Nie dotyczy
AR4747 #56;0,0165 (1,18) Nie dotyczy
AR5252 #55;0,052 (1,30) Nie dotyczy
AR6060 #53; 0,060 (1,50) Nie dotyczy
AR7070 #50; 0,070 (1,75) Nie dotyczy
AR8686 #44; 0,086 (2,15) Nie dotyczy
AF2020 #76; 0,020 (0,50) #53; 0,060 (1,50)
AF2929 #69; 0,029 (0,70) #53; 0,060 (1,50)
AF4242 #58; 0,042 (1,00) Nie dotyczy
AF5252 #55; 0,052 (1,30) Nie dotyczy

Zestawy komory mieszania w stosunku innym niz 1:1

Komora Wielkos¢ wiertta do Pogtebiacz walcowy
mieszania otworow uderzeniowych | (CB) Wielkos$¢ wiertta
Nr czesci cale (mm) cale (mm)
AR2232 #74; 0,023 (0,59) #53; 0,060 (1,50)
#61;0,032(0,81)
AR2942 #58; 0,042 (1,07) #53; 0,060 (1,50)
#69; 0,029 (0,74)
AR3729 #63; 0,037 (0,94) #53; 0,060 (1,50)
#69; 0,029 (0,74)
AF2033 #76; 0,020 (0,50) #53; 0,060 (1,50)
#66; 0,033 (0,84)
AF2942 #69; 0,029 (0,74) #53; 0,060 (1,50)
)

#58;0,042 (1,07

Wepchna¢ komore mieszania z powrotem
do normalnego potozenia.

Przytaczanie koncowki przedniej, strona 29.

Podtaczy¢ kolektor cieczy. Podtgczy¢ sprezone
powietrze. Wznowi¢ uzywanie pistoletu.
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Rozwigzywanie problemdéw

Rozwigzywanie problemow

1. Przed sprawdzeniem lub naprawg pistoletu postgpic 2.
zgodnie z Procedura odciazenia, strona 17

Przed demontazem pistoletu nalezy sprawdzi¢
wszystkie mozliwe problemy i przyczyny.

PRZESTROGA

W celu zapobiezenia wzajemnemu zanieczyszczeniu
zwilzanych czesci pistoletu nie nalezy zamieniac
miejscami czesci do skfadnika A (izocyjanian) i B (zywica).

PROBLEM

PRZYCZYNA

ROZWIAZANIE

Pistolet nie natryskuje z cafa sita po
nacisnieciu spustu.

Wiaczona blokada bezpieczenstwa.

Wytaczy¢ blokade bezpieczenstwa,
patrz strona 12.

Zapchany tlumik (22).

Oczysci¢, strona 21.

Uszkodzone pierscienie o-ring zaworu
powietrznego (24).

Wymieni¢, strona 34.

Nie nastepuje natrysk po uruchomieniu
pistoletu.

Zamkniete zawory cieczy (12b).

Otworzy¢.

Zapchane otwory uderzeniowe.

Oczysci¢, strona 22.

Zapchany zawér zwrotny (26).

Oczysci¢, strona 32.

Pistolet uruchamia sie powoli.

Zapchany tlumik (22).

Oczysci¢, strona 21.

Uszkodzone pierscienie o-ring ttoka
(16,17).

Wymieni¢, strona 33.

Zabrudzony zawdr powietrzny lub
uszkodzone pierscienie o-ring (24).

Oczysci¢ zawor powietrzny lub
wymienic uszczelki okragte, patrz
strona 34.

Pistolet opdznia, a nastepnie dziata
niespodziewanie.

Utwardzony materiat wokét uszczelnien
bocznych (18).

Sprawdzi¢ uszczelnienia boczne (18c)
i komore mieszania (19) pod katem
zarysowan. Wymieni¢, strona 30.

Pierscien podtrzymujacy (9) nie siega
do dna.

Dokrecac pierscien podtrzymujacy
dopdki nie dosiegnie do dna.

Utrata wzoru okragtego.

Brudna dysza komory mieszania.

Oczysci¢, strona 22.

Utrata wzoru ptaskiego.

Zapchana koncéwka natryskowa.

Oczysci¢ w odpowiednim
rozpuszczalniku, patrz strona 19.

Zuzyta koncowka.

Wymieni¢, strona 19.

Brudna dysza komory mieszania.

Oczysci¢, strona 22.

Przeciek miedzy ptaska koncowka i
komora mieszania.

Koncéwka posadowiona niewtasciwie.

Zamontowac ponownie, strona 19.

Uszkodzony/brakujacy pierscien o-ring
(40).

Wymieni¢, strona 19.

Nieréwnowaga cisnien.

Zapchane otwory uderzeniowe.

Oczysci¢, strona 22.

Zapchany zawér zwrotny (26).

Oczysci¢, strona 32.

Nieréwne lepkosci.

Wyregulowac¢ temperature celu
skompensowania.
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Rozwigzywanie problemoéw

PROBLEM

PRZYCZYNA

ROZWIAZANIE

Ciecz A i/lub B w czesci powietrznej
pistoletu.

Uszkodzone uszczelnienia boczne (18c).

Wymieni¢, strona 30.

Uszkodzona komora mieszania (19).

Wymieni¢, strona 30.

Uszkodzone boczne pierscienie o-ring
(18d, 18e).

Wymieni¢, strona 30.

Dokrecona pokrywa powietrzna przy
otwartych zaworach cieczy (12b).

Najpierw zamknac¢ zawory.

Mgta cieczy z komory mieszania lub
pokrywy powietrznej.

Uszkodzone uszczelnienia boczne (18c).

Wymieni¢, strona 30.

Uszkodzone boczne pierscienie o-ring
(18d, 18e).

Wymieni¢, strona 30.

Uszkodzona komora mieszania (19).

Wymieni¢, strona 30.

Nadmierne rozpylanie.

Zbyt duzo powietrza czyszczacego.

Zredukowad, strona 15.

Gwattowne gromadzenie materiatu na
pokrywie powietrzne;j.

Zapchane otwory pokrywy
powietrznej.

Oczysci¢, strona 21.

Zbyt mato powietrza czyszczacego.

Zwiekszy¢, strona 15.

Uszkodzone/brakujace pierscienie
o-ring obudowy cieczy (23).

Wymieni¢, strona 30.

Uszkodzony przedni pierscien o-ring (3).

Wymieni¢, strona 30.

Zredukowana ilo$¢ powietrza
Czyszczacego.

Uszkodzony przedni pierscien o-ring (3).

Wymieni¢, strona 30.

Nadmierna ilo$¢ powietrza
czyszczacego kiedy zamkniete sg
zawory cieczy i nacisniety jest spust
pistoletu.

Uszkodzone/brakujace pierscienie
o-ring obudowy cieczy (23).

Wymieni¢, strona 30.

Ciecz nie jest odcinana, kiedy
zamkniete sg zawory cieczy.

Uszkodzone zawory cieczy (12b).

Wymienic.

Podmuch powietrza z ttumika po
nacisnieciu spustu.

Zjawisko normalne.

Nie jest wymagane podjecie zadnych
czynnosci.

Staty przeciek powietrza z ttumika.

Uszkodzone pierscienie o-ring zaworu
powietrznego (24).

Wymieni¢, strona 34.

Uszkodzone pierscienie o-ring ttoka
(16,17).

Wymieni¢, strona 33.

Przeciek powietrza z przedniego
zaworu powietrznego.

Uszkodzone pierscienie o-ring zaworu
powietrznego (24).

Wymieni¢, strona 34.

Przeciek powietrza wokét pierscienia
blokady.

Uszkodzony pierscien uszczelniajacy (21).

Wymieni¢, strona 30.

Nie mozna dokreci¢ pierscienia
podtrzymujgcego (9) dopéki nie
dosiegnie do dna.

Pokrywa powietrzna (10) zamontowana
przed pierscieniem podtrzymujacym (9).

Najpierw zamontowac pierscien
ustalajacy (9), a nastepnie zaslepke
pneumatyczng (10), strona 31.

312573
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Rozwiqgzywanie probleméw

Zasada dziatania

Spust nacisniety (natryskiwanie cieczy)

Komora mieszania (19) cofa sie, zamykajac przeptyw
powietrza odcinajgcego. Otwory uderzeniowe (IP)

wyréwnane z otworami cieczy uszczelnienia bocznego (18c),
umozliwiajg wptyniecie cieczy przez dysze komory mieszania

(N).

Regulacja zaworu powietrza oczyszczajacego (K),
patrz strona 15.

LEGENDA
Powietrze czyszczace CP°
Ciecz | DD D> D>

Powietrze czyszczace | o®¢®e®

Smar i TI3547a

\ W celu utatwienia, czesci przeptywowe nie pokazane

w skali.
19 18c
IP
ooOE
ooc)O
OC’oo > °
% 4 5 © o o°
> NS oo° > 1>
>
L DD DD
438
> oo o
0P > 0% 0 %
>
°
K

TI3545a

Spust puszczony (czyszczenie powietrzem)

Komora mieszania (19) przesuwa sie do przodu, zamykajac
przeptyw cieczy. Otwory uderzeniowe (IP) otwarte na
komore powietrzna (AC), umozliwiaja przeptyw powietrza
czyszczacego przez dysze komory mieszania (N).

Korzystanie ze smarowniczki (G), patrz strona 16.
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LEGENDA
Powietrze czyszczace PP
Ciecz | D>

Powietrze czyszczace 0%0%°

Smar i TI3547a

\ W celu utatwienia, czesci przeptywowe nie pokazane

w skali.
G
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N >
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Rozwiqgzywanie probleméw

Czesciowy przekrdj perspektywiczny

16 14 4

18 (Strona A)
Strona B nie pokazana

24
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Naprawa

Naprawa

Wymagane narzedzia

Narzedzia wymagane do catkowitej naprawy pistoletu:

¢ klucz nastawny

¢ wkretak z ptaska koricowka (w zestawie)

¢ preto Srednicy 3 mm (1/8 cala)

¢  Klucz do nakretek szesciokatnych; 5/16 (w zestawie)

Smarowanie

Obficie nasmarowac wszystkie uszczelki okragte, uszczelki

i gwinty. Nasmarowac gwint i zewnetrzng strone pierscienia
zabezpieczajacego (11). Zamawianie srodka smarnego,
patrz strona 45.

28

Wyjmowanie koncowki
przedniej

Nalezy przeczytac ostrzezenia na stronie 7. Wiasciwe
zamocowanie koncéwki przedniej ma zasadnicze
znaczenie. Nie uruchamiac pistoletu jezeli koniec przedni

/N

jest luzny lub pierscien blokujacy nie dotyka do uchwytu.

1. Wykona¢ czynnosci opisane w czesci Procedura
odciazenia, na stronie 17.

2. Przeplukiwanie pistoletu, strona 21.

PRZESTROGA

Jezeli pierscien zabezpieczajacy (R) jest zakleszczony

z powodu osadzenia materiatu, nie zdejmowac go na site
przez obracanie catej koncowki przedniej. Moze dojs¢

do ztamania zapadek ustalajacych (Z). Zanurzy¢ przéd
pistoletu w rozpuszczalniku, zmiekczy¢ utwardzony
materiat i oswobodzi¢ piericien zabezpieczajacy.

3. Odkreca¢ pierécien zabezpieczajacy (R) dopoki przednia

koncéwka pistoletu nie bedzie luzna. Obroci¢ pokrywe
cieczy (F) o 1/8 obrotu w lewo. Odkreci¢ catkowicie
pierscien zabezpieczajacy i wyjac¢ przednia koncowke
pistoletu.

TI2416A
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Przytaczanie koncéwki przedniej

Nalezy przeczytac ostrzezenia na stronie 7. Wiasciwe
zamocowanie koncéwki przedniej ma zasadnicze
znaczenie. Nie uruchamiac pistoletu jezeli koniec przedni
jestluzny lub pierscien blokujacy nie dotyka do uchwytu.

/N

1. Wiaczyc blokade bezpieczenstwa ttoka, patrz strona 12.

TI2409A

2. Nasadzac ostone powietrzng (C) dopoki nie schowa
sie na przedzie pistoletu. Zapewnia to, ze komora
mieszania zostata catkowicie cofnieta.

TI2422A

3. Sprawdzi¢, czy pierscien o-ring (21) jest na swoim miejscu.
Mocno nasmarowac smarem pierscien o-ring, gwint
pierscienia zabezpieczajacego (R) oraz uchwytu, a takze
zewnetrzna strone pierscienia zabezpieczajacego. Ustawic
koncéwke przednia (F) zgodnie z wymaganiami dla
wymaganego zamontowania kolektor (pokazane jest
mocowanie na dole). Wtozy¢ koncoéwke z wypustem (W)
komory mieszania do gniazda (X). Przykrecic¢ recznie, tak
daleko jak mozna, pierscien zabezpieczajacy na uchwyt.

JIl

TI2416A

312573

4,

Naprawa

Obrocic¢ obudowe cieczy o 1/8 obrotu w prawo,

w celu zaczepienia szczelin (Y) i zaczepdw (Z).

Docisna¢ koncéwke przednig w celu zapewnienia, ze
jest wiasciwe osadzona. Bardzo ostroznie, kontynuowac
przykrecanie pierscienia zabezpieczajacego (R) na
uchwyt (H). Kiedy pierscien blokujacy jest wiasciwie
zamontowany, dotyka do uchwytu.

‘ f TI2423A
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Naprawa

Komora mieszania wkiady
uszczelnienia bocznego

Dostepne wielkosci komory mieszania, patrz strona 3.

1. Wykona¢ czynnosci opisane w czesci Procedura
odciazenia, na stronie 17.

2. Odtaczyc kolektor cieczy (M). Pozostawi¢ podtaczone
sprezone powietrze.

TI2543A

3. Przeptuka¢ pistolet w celu usuniecia pozostatosci
skfadnika A i B, patrz strona 21. Wykona¢ czynnosci
opisane w czesci Procedura odciazenia, na stronie 17.

4. Odtaczy¢ sprezone powietrze.

TI2540A

5. Wyjmowanie koncowki przedniej, strona 28.

30

6. Zdjac pokrywe powietrzng (10) oraz pierscieniem
podtrzymujgcym (9). Sprawdzi¢ pierscien o-ring (3)
w pierscieniu podtrzymujgcym.

TI2424A

PRZESTROGA

W celu zapobiezenia wzajemnemu zanieczyszczeniu
wkiaddw uszczelnienia bocznego nie wolno zamienié
miejscami czesci dla sktadnika A i B Wkfad dla sktadnika A

oznaczony jest literg A

7. Wyciagna¢ wkiady uszczelnienia bocznego (18).
Sprawdzi¢ réwniez pierscien o-ring (24) w zaworze
powietrza czyszczacego (8).

. e ¥

~ K@

2

vy

S—

Cigg dalszy na stronie 31.
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8. Wyciagna¢ komore mieszania (19) z tytu obudowy
cieczy. Sprawdzi¢ pod katem uszkodzen i oczyscic
otwory, patrz strona 22. Sprawdzi¢ pierscien o-ring (23)
z przodu obudowy cieczy.

PRZESTROGA

W celu zapobiezenia wzajemnemu zanieczyszczeniu
zwilzanych czesci pistoletu komora mieszania oznaczona
jest litera A oraz nacieciem (N) na tylnej krawedzi.
Upewnij sie, ze strona A komory mieszania jest po stronie

A pistoletu.

9. Natozy¢ cienka warstwe smaru na komore mieszania
(19). Zamontowac¢ komore mieszania. Wytrawiona
litera A i naciecie (N) muszg znajdowac sie po tej
samej stronie co litera A na obudowie cieczy. Komora
mieszania posiada wypusty dopasowujace do obudowy
cieczy.

TI2428A

PRZESTROGA

W celu zapobiezenia wzajemnemu zanieczyszczeniu
wkiaddéw uszczelnienia bocznego nie wolno zamienié
miejscami czesci dla sktadnika A i BWkfad dla sktadnika A
oznaczony jest literg A

10. Dokfadnie sprawdzi¢ pierscienie o-ring i powierzchnie
wkiaddéw uszczelnienia bocznego. Wymieni¢ zuzyte lub
uszkodzone czesci. Mocno nasmarowac pierscienie
o-ring (18d, 18e) i ponownie zatozy¢. Nacisnac na
uszczelnienie boczne (18c) w celu sprawdzenia
poprawnosci dziatania sprezyny (18b).

f /’ o
186 \@ TI2427A
18c

18b
18d

312573

Naprawa

11. Mocno nasmarowac i ponownie zatozy¢ wkiady
uszczelnienia bocznego (18).

X -. 18
Y @ o

>

12. Nasmarowac wszystkie gwinty i zamontowac pierscien
ustalajacy (9). Zamontowac pokrywe powietrzng (10).

TI2424A

13. Przylaczanie konncéwki przedniej, strona 29.

14. Podfaczy¢ powietrze i Nacisng¢ spust pistoletu kilka
razy w celu sprawdzenia przeciekéw Jezeli zawor
zwrotny przepuszcza w potozeniu zamknietym, oznacza
to, ze jest niewtasciwe uszczelnienie cieczy po tej
stornie komory mieszania lub na bocznych
uszczelkach/wktadach Skorygowad problem przed
podfaczeniem kolektora cieczy.

15. Podtaczy¢ kolektor cieczy. Podtaczy¢ sprezone
powietrze. Wznowi¢ uzywanie pistoletu.
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Naprawa

Zawory zwrotne

x Przed rozmontowaniem Nacisna¢ na kulke (26¢)
w celu sprawdzenia czy ruch i dziatanie sprezyny
Zaworu zwrotnego sg poprawne.

1. Wykona¢ czynnosci opisane w czesci Procedura
odciazenia, na stronie 17.

2. Odfaczyc kolektor cieczy (M). Pozostawi¢ podtaczone
sprezone powietrze. Czyszczenie kolektora cieczy,
strona 21.

TI2543A

3. Przeptuka¢ pistolet w celu usuniecia pozostatosci
sktadnika A i B, patrz strona 21. Wykonac¢ czynnosci

opisane w czesci Procedura odciazenia, na stronie 17.

4. Odftaczyc¢ sprezone powietrze.

TI2540A

/N

@

Nalezy przeczyta¢ ostrzezenia na stronie 7. Uszkodzone
pierscienie o-ring zaworu zwrotnego (26f, 26g) moga
prowadzi¢ do wyciekéw zewnetrznych. W przypadku
zaobserwowania jakiegokolwiek uszkodzenia wymieni¢
O-ringi na nowe.

PRZESTROGA

W celu zapobiezenia wzajemnemu zanieczyszczeniu
zaworow zwrotnych nie wolno zamieni¢ miejscami czesci
dla sktadnika A i B. Zawér zwrotny dla sktadnika A
oznaczony jest literg A.

5. Podwazy¢ zawory zwrotne (26) przy nacieciu.

32

6. Wysunac filtr (26d). Oczyscic¢ i sprawdzic czesci.
Doktadnie sprawdzi¢ pierscienie o-ring (26f, 269).
Jezeli konieczne, wykreci¢ wkret (26b) i rozmontowac
caty zawér zwrotny.

() . gzeb

: T 26e

|_ 34/ 26¢

& 264

26 \ |/269

I" 26a
€ ..3//26]: TI2429A

7. Z powrotem zmontowac zawory zwrotne. Wkret (26b)

powinien by¢ wpuszczony (na 1/16 cala lub 1,5 mm)
w powierzchnie obudowy (26a). Mocno nasmarowacd
pierscienie o-ring (26f, 26g) i ponownie ostroznie
zatozy¢ w obudowie cieczy.

8. Podfaczy¢ kolektor cieczy. Podtaczy¢ sprezone

powietrze. Wznowi¢ uzywanie pistoletu.
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Tiok

1. Wykona¢ czynnosci opisane w czesci Procedura
odciazenia, na stronie 17.

2. Odtaczyc sprezone powietrze (D) i odtaczy¢ kolektor
cieczy (M).

TI2554A

3. Wyjmowanie koncéwki przedniej, strona 28.

4. Zdja¢ pokrywe cylindra (5) i sprawdzi¢ pierscieniem
O-ring (14).

TI2430A

5. Nacisnac ttoczysko, aby wyjac ttok (15). Sprawdzic¢
pierscieniem O-ring ttoka (16) oraz o-ring watu (17).

TI2431A

312573

7.

8.

9.

Naprawa

Mocno nasmarowac pierscienie o-ring tloka. Ponownie
zamontowac ttok. Wat posiada wypust zapewniajacy
prawidtowos¢ montazu. Wcisngé mocno ttok do

gniazda.
) ¢
)

TI2432A

TI2430A

Przylaczanie koncowki przedniej, strona 29.

Podtaczy¢ kolektor cieczy. Podtaczy¢ sprezone
powietrze. Wznowi¢ uzywanie pistoletu.
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Naprawa

Blokada bezpieczenstwa tloka

1.

2.

34

Wykona¢ czynnosci opisane w czesci Procedura
odciazenia, na stronie 17.

Odtaczyc sprezone powietrze (D) i odtaczy¢ kolektor
cieczy (M).

TI2554A

Odkreci¢ pokrywe cylindra (5). Przytrzymac ogranicznik
ttoka (28) za pomoca klucza i wykreci¢ z blokady
bezpieczenstwa (4). Sprawdzi¢ sprezyne (30) i
pierécienie o-ring (14 i 24).

TI2433A

Mocno nasmarowac pierscienie o-ring i ponownie
zatozy¢. Oczysci¢ gwinty rozpuszczalnikiem i
alkoholem. Zastosowac na gwinty na ograniczniki (28)
Sredniej wytrzymatosci Loctite® lub odpowiednik i
zmontowac.

Podtaczy¢ kolektor cieczy. Podtgczy¢ sprezone
powietrze. Wznowi¢ uzywanie pistoletu.

Zawor powietrza

»

Wykona¢ czynnosci opisane w czesci Procedura
odciazenia, na stronie 17.

Odtaczy¢ sprezone powietrze (D) i odfaczy¢ kolektor
cieczy (M).

TI2554A

Wykreci¢ korek zaworu powietrznego (2) i wyjac
sprezyne (31). Za pomoca narzedzia o matej srednicy,
wypchna¢ cewke (32) od przodu. Sprawdzi¢ pierscienie
o-ring (24).

TI2434A

Mocno nasmarowac pierécienie o-ring i ponownie
zatozy¢. Dokrecic zatyczke (2) momentem 14-15 Nem
(125-135 in-Ib).

Podtaczy¢ kolektor cieczy. Podtgczy¢ sprezone
powietrze. Wznowi¢ uzywanie pistoletu.
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Uwagi

Uwagi
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Czesci

Czesci

Pokazany pistolet ze wzorem okrqgtym; widok dodatkowych sz‘zeglé’}’ whiladu
czesci i szczegoly, patrz strona 38 uszczelnienia (18)

(1)

118e $18c ¥18b 118d t18a

TI3926A

Szczegoty zaworu
zwrotnego (26)

t26b — >

124
+11

$18; patrz
szczegoty @ :

powyzej

126e /'r[

¢26f /'. TI3927A

g (& X szczegoty

:) 23t D powyzej

f 3t 12e A\
11a% 59/

10 19 P
i TS
$26; ‘-:f Q
patrz szczegoty | 1
po prawej f*"u
12a - ~ ..
12d B g l 129 24 32 35 A TI2435C

A Dokreci¢ momentem 14-15 Nem (125-135 in-Ib).
A Dokreci¢ do 2,3-3,4 Nem (20-30 in-Ib).

A Dokreci¢ do 26,6-27,7 N-m (235-245 in-Ib).

A Dokreci¢ do 4-5 Nem (35-45 in-Ib).

A Dokreci¢ do 43-54 N-m (32-40 ft-Ib).
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Nr ref.

3%

4%
5%

74
8+

of
104

11+
11a%

12

12at
12b
12¢
12d
12e

12f

129
14%%
15
16*
17*

18%

18at
18b
18c*t
18d*

18e*

19

20
21F*
22

312573

Nr

katalogowy Opis

15K365
15B208
248137
15B206
15B204
192272
15B215
15B223
15B211
15B210

15B801

15D973

246491
248860

246012
249523

246356
100139
15B221
117634

117634

117635
117635

15B993
15B209
248136
15B203
248135
248134
246349

246350

117491

248130
248128

15C480
248132
119626

UCHWYT

KOREK, zaworu powietrza

USZCZELKA OKRAGLA; PTFE;
zestaw 6 szt.

BLOKADA bezpieczenstwa

KRYZA cylindra

czop

PIERSCIEN blokujacy

ZAWOR powietrza czyszczacego

PIERSCIEN, ustalajacy

POKRYWA POWIETRZNA; do

pistoletéow o wzorze okragtym

POKRYWA POWIETRZNA; do

pistoletéw o wzorze ptaskim;

nie wchodzi w skfad zestawu

zamiennego koncéwki przedniej

246361; Patrz Rysunki

szczegotowe, strona 38

POKRYWA POWIETRZNA, dla

pistoletu o wzorze rozbryzgowym;

nie wchodzi w skfad zestawu

zamiennego koncéwki przedniej

246361; patrz Rysunki

szczegotowe, strona 38

OBUDOWA cieczy

. ZESTAW, wkfadka gwintowa,
Fusion

KOLEKTOR cieczy, 2 weze;

zawiera 12a-12g

KOLEKTOR cieczy, 4 weze;

Liczba
1
1
1

N QI T

1
zawiera 12a, 12b, 12d-12g, 50; patrz

Rysunki szczegotowe, strona 38

. KOLEKTOR

. ZAWOR, cieczy

. KOREK, rury; 1/8-27 npt

. SRUBA; 5/16-24

. KRIETLIK, strona B; 1/8 npt(f) x nr 6
JIC(f); dla kolektora z 2 wezami

. KRIETLIK, strona B; 1/8 npt(f) x nr 6
JIC(f); dla kolektora z 4 wezami;
patrz R%/sunki szczego6towe,
strona 38

. KRIETLIK, strona A; 1/8 npt(f) x nr 5
JIC(f); dla kolektora z 2 wezami

. KRIETLIK, strona A; 1/8 npt(f) x nr 5
JIC(f); dla kolektora z 4 wezami;
patrz Rysunki szczegétowe,
strona 38

. SPREZYNA, pierscien blokujacy

WYZWALACZ

O-RING, pokrywa cylindra;

opakowanie 6 szt.

TLOK

O-RING, ttok; opakowanie 6 szt.

O-RING, ttoczysko;

opakowanie 6 szt.

WKLAD, uszczelnienie, strona A,

stal nierdzewna; zawiera 18a-18e

WKLAD, uszczelnienie, strona B,

stal nierdzewna; zawiera 18a-18e

. KORPUS WKtADU

. SPREZYNA

. ZESTAW USZCZELEK,
patrz strona 43

. USZCZELKA OKRAGLA, korpus
wktadu; opakowanie 6 szt.

. USZCZELKA OKRAGLA,
uszczelnienie boczne;
opakowanie 6 szt.

KOMORA mieszania, okragta;

patrz Pistolety o okragtym wzorze

naktadania, strona 39

KOMORA mieszania, ptaska;

patrz Pistolety o ptaskim wzorze

naktadania, strona 39

PODKEADKA falista

O-RING; opakowanie 6 szt.

TLEUMIK

S NN =

1
2

1
2

Nrref. katalogowy Opis
23¢* 248131 O-RING; opakowanie 6 szt. 1
24+*% 246354 O-RING; opakowanie 6 szt. 1
25% 100846 SMAROWNICZKA 1
26% 246731 ZAWOR ZWROTNY, strona A; 1
zawiera 26a-269
246352 ZAWOR ZWROTNY, strona B; 1
zawiera 26a-269g
26a+t . OBUDOWA 1
26b+t 15B214 . SRUBA, 5/16-18 x 13 mm (1/2 cala)1
26¢ck 257420 . KULKA; karbidowa; 1
opakowanie 10 szt.
26d+ . EKRAN; patrz strona 40 1
26eF 117490 . SPREZYNA 1
26ff* 248133 . USZCZELKA OKRAGLA, 1
czoto zaworu zwrotnego;
opakowanie 6 szt.
26g+* 248129 . USZCZELKA OKRAGLA, 1
obudowa zaworu zwrotnego;
opakowanie 6 szt.
27+ 116550 PIERSCIEN, ustalajacy 1
28% 15B205 OGRANICZNIK TLOKA 1
29 203953 SRUBA; 10-24 x 10 mm (3/8 cala) 1
30% 114070 SPREZYNA 1
31 117485 SPREZYNA 1
32 15B202 SUWAK, zawér 1
33 100721 KOREK, rura; 1/4-18 npt tylko 1
pistolety o okragtym i ptaskim
wzorze przekroju
35 117509 SZYBKOZLACZKA, meska, 1
powietrze; 1/4 npt(m); tylko
pistolety o okragtym i ptaskim
wzorze przekroju
36A 222385 KARTA ostrzegawcza, nie pokazana 1
37+ 15B689 POKRYWA, smarowniczka 1
39 FTxxxx KONCOWKA, ptaska; patrz Zestawy 1
ptaskich koncowek do
natryskiwania, strona 40
40* 246360 USZCZELKA OKRAGLA; PTFE; 1
tylko modele z ptaska koricéwka;
opakowanie 3 szt. Pistolety o
ptaskim wzorze naktadania,
strona 39
43 117661 IMADLO do kotkdw; podwdjne 1
odwracalne szczeki; patrz
Dostarczane narzedzia, strona 38
46 117792 PISTOLET DO SMAROWANIA, 1
nie pokazany
47 117510 Zt ACZKA, przewéd sprezonego 1
powietrza
49 15B772 WAZ, pneumatyczny; 1/4 npsm 1
(fb/o-\e); 8,46 m (1 2)3, call); P
50 112307 KOLANKO; 1/8 npt (m x f); 2
tylko pistolety o okragtym i ptaskim
wzorze przekroju
51 15B565 ZAWOR kulowy; 1/4 npt (m x f); 1

Nr

tylko pistolety o okragtym i ptaskim
wzorze przekroju

N Dodatkowe czesci, patrz Rysunki szczegétowe,

strona 38.

Czesci te dostepne sq tylko w zestawach naprawczych.
Aby wybra¢ zestaw, patrz strona 40.

Czesci te dostepne sq tylko pojedynczo.

W Zestawie naprawczym koricowki przedniej 246361.
W przypadku kodu daty B17 lub wczesniejszego patrz

instrukcja 310767.

W zestawie ogranicznika bezpieczeristwa 248064
(zawiera 1 pozycje 24).
Naklejki o niebezpieczeristwie podczas wymiany i

ostrzegawcze, przywieszki i karty dostepne sq bezptatnie.
& W zestawie koricowki rozpryskowej 248414 (patrz strona 38).

Liczba



Czesci

Nr
Nr . . Nrref. katalogowyOpis Liczba
Nrref. katalogowyOpis o Liczba 504  15D972  MOCOWANIE koricéwki tylko pistolet o 1
52 15B817 KOLEKTOR, przemywanie p'lstolet'u; 1 rozbryzgowym wzorze przekroju
tylko pistolety o okragtym i ptaskim 59¢  15D971 KONCOWKA, tylko pistolet o 1
wzorze przekroju . rozbryzgowym wzorze przekroju
53 117642 KLUCZ DO NAKRETEK szesciokatnych; 1 60¢ 248019 USZCZELKA, opakowanie 5 szt. tylko 1
/16 L, pistolet o rozbryzgowym wzorze
54 118575  SRUBOKRET PLASKI; koricéwka 1/8 1 przekroju.
55A 172479 PBZYWIESZKA ostrzegawcza; 1 61+%  15F240 ADAPTER, kotek rozporowy 1
niepokazana 624  15F854  USZCZELNIENIE koncowki; kotek 1
56A 15D235 ZNAK instrukgji, nie pokazany 1 rozporowy
pokazany; MSDS dostepny na stronie rozporowy
www.graco.com 64+  FTM979 KONCOWKA ptaska; kotek rozporowy 1
A Zamienne etykiety, wywieszki i karty z ostrzezeniami
oraz informujqce o zagrozeniach sq dostepne bezptatnie.
& W zestawie koricowki rozpryskowej 248414.
W zestawie pianki do kotkéw rozporowych 249421.
Rysunki szczegétowe
Szczegotly wzoru Szczegotly zestaw o ptaskim wzorze Szczegoly wzoru rozpryskowego
plaskiego przekroju do pianki do kotkow 10¢
10 39 40t* 19 sciennych 19 (odn.) 604
& L 61 458 €59 /
—) \ \ \1 N
~Y /\ - -
U 3 '-"’L'"f ) ..,"'i‘-‘.'-.. //’:,/’ (19" ) t’[
- TI2557A ,-?f: j) S - TI45558
Dostarczane narzedzia Szczegoty kolektora
przemywania
\ ) 33 (odn ) 52
’?% ~:o63 64 #62  mussoc 35 (odn.
43 A
~a a7. /
54 . ; — .
\Lgﬂ/ Szczegoly kolektora cieczy z 4 wezami T
TI3870A

12a

DS
x‘:‘\

/,Q\\‘ n“/ LT2A
50 % : 50

12e A <3
12d (Ref)

TI2647A

’_‘-,q.--

I 577 Oy
s N e ‘/121‘
A12e/. ; I A
- 1oho
=2 N
12d/ 129

TI7134A

A Dokreci¢ momentem 125-135 in-lb (14-15 N-m).
& Dokreci¢ do 235-245 in-lb (26,6-27,7 Nem).

A Dokreci¢ do 32-40 ft-lb (43-54 Nem).
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Czesci

Zestawy komory mieszania

Pistolety o okragtym wzorze nakladania

Zestaw komory Wielkos¢ |Wielkosci Rozmiar Wielkos$¢ wiertta |Wielkos¢ Wielkosci wiertet
mieszania (zawiera kryzy wiertet do koncowki do otworow pogiebienia pogtebiacza,
wiertta) dyszy dyszy uderzeniowej uderzeniowych, cale (mm)
cale (mm) cale (mm)
AR2020 0,042 #58 (1,00) 0,020 #76 (0,50) 0,060 #53 (1,50)
AR2929 0,052 #55 (1,30) 0,029 #69 (0,70) 0,060 #53 (1,50)
AR3737 0,052 #55 (1,30) 0,037 #63 (0,94) Nie dotyczy Nie dotyczy
AR4242 0,060 #53 (1,50) 0,042 #58 (1,00) Nie dotyczy Nie dotyczy
AR4747 0,0635 1/16 (1,59) 0,0469 #56 (1,18) Nie dotyczy Nie dotyczy
AR5252 0,070 #50 (1,75) 0,052 #55 (1,30) Nie dotyczy Nie dotyczy
AR6060 0,086 #44 (2,15) 0,060 #53 (1,50) Nie dotyczy Nie dotyczy
AR7070 0,094 3/32(2,35) 0,070 #50 (1,75) Nie dotyczy Nie dotyczy
AR8686 0,116 #32(2,90) 0,086 #44 (2,15) Nie dotyczy Nie dotyczy
Zestawy okragtym komory mieszania w stosunku innym niz 1:1
Zestaw komory Wielko$¢ |Wielkosci Rozmiar Wielkos¢ wiertta Wielkos¢ Wielkosci wiertet
mieszania kryzy wiertet do koncowki do otworow poglebienia poglebiacza,
(zawiera wiertfa) dyszy dyszy uderzeniowej uderzeniowych, cale (mm)
cale (mm) cale (mm)
AR2232 0,094" 0,047 0,024" #74;0,023 (0,57) 0,061” #53;0,0595 (1,5)
(1,2) 0,0325" #67,0,032(0,81)
AR2942 0,053” #55(1,3) 0,043” #58; 0,042 (1,07) 0,061” #53;0,0595 (1,5)
0,031” #69; 0,029 (0,74)
AR3729 0,053" #55 (1,3) 0,038” #63; 0,037 (0,94) 0,061" #53;0,0595 (1,5)
0,031” #69; 0,029 (0,74)
Pistolety o ptaskim wzorze naktadania
Zestaw komory Nr poz. Wielkos¢ |Wielkosci Rozmiar Wielkos¢ wiertta |Wielkos¢ Wielkosci
mieszania 401, kryzy wiertet do koncowki do otworow poglebienia wiertet
(zawiera wiertta |uszczelka |dyszy dyszy uderzeniowej |uderzeniowych, pogtebiacza,
i 0-ringi) okragta cale (mm) cale (mm) cale (mm)
AF2020 246360 0,094 3/32(2,35) 0,020 #76 (0,50) 0,060 #53(1,50)
AF2929 246360 0,094 3/32(2,35) 0,029 #69 (0,70) 0,060 #53(1,50)
AF4242 246360 0,094 3/32(2,35) 0,042 #58 (1,00) Nie dotyczy Nie dotyczy
AF5252 246360 0,094 3/32(2,35) 0,052 #55 (1,30) Nie dotyczy Nie dotyczy
Zestawy ptaskiej komory mieszania w stosunku innym niz 1:1
Zestaw komory Nrpoz. |Wielkos¢ |Wielkosci Rozmiar Wielkos¢ wiertta Wielkos¢ Wielkosci
mieszania 401, kryzy wiertel do koncowki do otworow pogtebienia wiertet
(zawiera wiertla) |uszczelka|dyszy dyszy uderzeniowej uderzeniowych, pogtebiacza,
okragta cale (mm) cale (mm) cale (mm)
AF2033 246360 0,094” 3/32(2,35) 0,035” #66; 0,033 (0,84) 0,061 #53;0,0595 (1,50)
0,021” #76; 0,020 (0,51)
AF2942 246360 0,094” 3/32(2,35) 0,042" #58; 0,042 (1,07) 0,061 #53;0,0595 (1,50)
0,031” #69; 0,029 (0,74)

t+ Dostepne tylko w zestawach ptaskiej komory mieszania lub w zestawie wielopaku 246360.

Komora mieszania Nr czesci Przewodnik
Przyktadowy numer katalogowy AR4242:

AR 42 42

AR= Oczyszczanie powietrzem, do pistoletéw o wzorze okragtym Wielkosc¢ kryzy A (0,042 cala) Wielkos¢ kryzy B (0,042 cala)

AF= Oczyszczanie powietrzem, do pistoletéw o wzorze ptaskim
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Czesci

Zestawy ptaskich koncéwek do natryskiwania

Przewodnik nr czesci koncowek ptaskich

Nr poz. 39, Rozmiar wzorca, cale (mm)

Plaska Przyktadowy numer katalogowy FT0848:

koncéwka

do natrysku FT 08 48

FT0424 maty przeptyw, 8-10 (203-254) FT=Koncéwka | x2=Dtugos¢ Réwnowazna

FT0438 éredni przeptyw, 8-10 (203-254) ptaska wzoru | érednica kryzy
(8x2=16 cali) (0,048in.)

FT0624 maty przeptyw, 12-14 (305-356)

FT0638 sredni przeptyw, 12-14 (305-356)

FT0838 $redni przeptyw, 16-18 (406-457)

FT0848 duzy przeptyw, 16-18 (406-457)

Zestawy naprawcze pistoletow

Wykres czytac z lewej na prawg i z géry do dotu, aby ustali¢ ilos¢ kazdej czesci w zestawie.

Nr Duze 246347 246348 246351 Zestaw | 246355
ref. zestawy Zestaw Zestaw o-ringéw Kompletny
o-ringéw o-ringéw uszczelnienia | zaworu zestaw
(ilos¢) wkiadu bocznego zwrotnego o-ringéw
uszczelnienia
bocznego
3 248137 (6) 1
14 248136 (6) 1
16 248135 (6) 1
17 248134 (6) 1
18c 2
18d 248130 (6) 4 4
18e 248128 (6) 2 2 2
21 248132 (6) 1
23 248131 (6) 1
24 246354 (6) 5
26f 248133 (6) 2 2
269 248129 (6) 2 2
40 246360 (3)

Zestawy ekranow filtracyjnych zaworow zwrotnych

Zestaw zawiera 10 ekranéw filtracyjnych 246357 oczko 40 (0,015 cala; 375 mikronéw)
246358 oczko 60 (0,010 cala; 238 mikronow)

246359 oczko 80 (0,007 cala; 175 mikronow)

Filtr siatkowy o oczku 80 jest standardowy dla pistoletu.
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Czesci

Zestawy wiertet L
Do czyszczenia otwordw pistoletu i kryz. llustracje stuza do 25.4 mm
poréwnania srednicy. Rzeczywista dtugo$¢ moze sie réznic. (1 cal)
N Nie wszystkie wielkosci sa stosowane dla danego | (215,;31m

pistoletu. | |
Nr czesci llogé w Rozmiar wiertta .

. llustracja

zestawu zestawie nominalnie | cale mm
249115 6 1/8 0,125 3,18 | - =
246623 3 #32 0,116 2,90 | S
246810 3 7/64 0,109 2,77 | —~
246813 3 #39 0,099 2,51 | N —
246624 3 3/32 0,094 2,39 —
246812 3 #43 0,089 2,26 —
246625 3 #44 0,086 2,18 —
248639 6 2,15 mm 0,085 2,15 —
249114 6 #45 0,082 2,08 —
246811 3 2mm 0,079 2,00 —
246626 6 #50 0,070 1,78 —
249113 6 #52 0,64 1,63 _
248893 6 1716 0,062 1,59 _
246627 6 #53 0,060 1,52 _
249112 6 1,45 mm 0,057 1,45 .
246809 6 #54 0,055 1,40 _
246628 6 #55 0,052 1,32 _
249764 6 1,20 mm 0,047 1,20 S
246814 6 #56 0,046 1,18 _
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Czesci

Nr czesci llogé w Rozmiar wiertta llustracja

zestawu zestawie nominalnie | cale mm

246629 6 #58 0,042 1,07 _
246808 6 #60 0,040 1,02 -
248640 6 #61 0,039] 0,99 —
248618 6 #63 0,037 0,94 _
248891 6 #66 0,033 0,84 _
246807 6 #67 0,032 0,81 _
246630 6 #69 0,029 0,74

248892 6 #70 0,028 0,71

246815 6 #73 0,024 0,61

276984 6 #74 0,023 0,57

246631 6 #76 0,020 0,51

246816 6 #77 0,018 0,46

246817 6 #81 0,013 0,33

Zestawy wiertet

119386

Zestaw zawiera 20 wiertet do czyszczenia o rozmiarach

od #61 do #80.

Zestaw wiertet do czyszczenia
uchwytu powietrza
czyszczacego

248969

Zestaw zawiera 5 wiertet bardzo dtugich, potrzebnych do

oczyszczenia przejs¢ w uchwycie powietrza czyszczacego
pistoletu i w obudowie cieczy. Patrz Czyszczenie przejs¢,

strona 22.

42
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Akcesoria

Akcesoria

Zestawy do komory mieszania o szerokim wzorze

Zestaw zawiera komore mieszania i wiertta do czyszczenia. Stuzy do nakfadania wzoréw o wiekszej Srednicy niz standardowe
komory mieszania.

Srednica wzoru przy
24 calach (609,6 mm) | Przeplyw rownowazny | Wielkosci wiertet
Nr czesci do celu do komory mieszania do dyszy Wielkosci wiertet
zestawu cale (mm) o wielkosci (cale) mm* pogtebiacza (cale) mm*
AW2222 8(203,2) nd. 0,047 (1,20) #74; 0,022 (0,56)
AW2828 15 (381,0) Nr ref. AR2929 1/16; 0,062 (1,59) #70; 0,028 (0,71)
AW3333 15 (381,0) Nr ref. AR3737 #53; 0,060 (1,52) #66; 0,033 (0,84)
AW3939 16 (406,4) Nr ref. AR4242 #50; 0,070 (1,78) #61;0,039(0,99)
AW4646 18 (457,2) Nr ref. AR5252 0,085 (2,15) #56; 0,046 (1,17)
AW5757 18 (457,2) Nr ref. AR6060 #43,0,089 (2,26) 1,45 mm; 0,057 (1,45)
AW6464 22 (563,9) Nr ref. AR7070 7/64; 0,109 (2,77) #52; 0,064 (1,63)
AW8282 24 (609,6) Nr ref. AR8686 1/8;0,125(3,18) #45; 0,082 (2,08)

Zestawy uszczelek uszczelnienia bocznego ze stali nierdzewnej

Zestawy zawieraja uszczelniajacy pierscien o-ring dla kazdego uszczelnienia ze stali nierdzewnej.

Nr czesci zestawu

246348

Opis llos¢ uszczelke na zestaw
ZESTAW USZCZELEK, STAL NIERDZEWNA (2

ZESTAW USZCZELEK, STAL NIERDZEWNA |50

277299

Zestawy uszczelnien bocznych Polycarballoy

Zestawy zawierajg uszczelniajacy pierscien o-ring dla kazdego uszczelnienia z polycarballoy. Opcjonalne uszczelki o duzym
z uzyciu, niemetalowe, z polycarballoy sg dla cieczy alternatywnych.

Nr czesci zestawu |Opis flos¢ uszczelkg na zestaw
ZESTAW USZCZELEK,

249990 Polycarballoy 2
ZESTAW USZCZELEK,

277298 Polycarballoy >0
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Akcesoria

Zestawy przedtuzen koncowki

Zestawy zawieraja przedtuzenie, uszczelke korcédwki ptaskiej i okraglej, wiertto do czyszczenia oraz instrukcje.

Wymaga Zestawu pokrywy powietrznej przedtuzanej koricowki 248020 (nalezy zamawia¢ oddzielnie).

Nr czesci Srednica otworu x dtugos¢, | Zalecane Komory Odleglqsc . |Srednicawzorca,
. . natryskiwania,
zestawu cale (mm) mieszania cale (mm)*
stopy (m)*

248010 0,042 x 0,50 (1,06 x 12,7) AR2020/AF2929 15 (4,57) 10 (254)
248011 0,052x0,50(1,32x12,7) AR2929/AF2929 12 (3,66) 10 (254)
248012 0,060 x 0,50 (1,52x12,7) AR4242/AF4242 12 (3,66) 12 (305)
248013 0,070x 0,50 (1,78 x12,7) AR5252/AF5252 8(2,44) 20 (508)
248014 0,042 x 1,0 (1,06 x 25,4) AR2020/AF2929 15 (4,57) 10 (254)
248015 0,052x1,0(1,32x25,4) AR2929/AF2929 12 (3,66) 8(203)
248016 0,060 x 1,0 (1,52 x 25,4) AR4242/AF4242 12 (3,66) 8(203)
248017 0,070x 1,0 (1,78 x 25,4) AR5252/AF5252 8(2,44) 8(203)

* Mierzone przy kropli w srodku strumienia mniejszej niz 203 mm (8 cali), przy cisnieniu statycznym 8,4 MPa (1200 psi; 84 bary).

Zestawy uszczelek do koncowki
przedituzanej

Zestaw zawiera 5 uszczelek.

Nr czesci .
zestawu Opis
Zestaw uszczelek do pfaskiej
248018 koncéwki przedtuzanej
Zestaw uszczelek do okragtej
248019 koncéwki przedtuzanej

Zestawy pokrywy powietrznej
przedtuzanej koncéwki

248020

Zawiera pokrywe powietrzng do wykorzystania z zestawami
przedtuzanych koncéwek 248010-248017.

44

Zestaw o ptaskim wzorze
przekroju do kotkéow sciennych

249421

Do natryskiwania wzoréw ptaskich o duzym przeptywie.

Do stosowania tylko z ptaskimi komorami mieszania. AF2929,
AF4242, AF5252. Zawiera element adaptacyjny i narzedzie
do czyszczenia.

N

* Dla zastosowan przy mniejszych przeptywach
i mniejszych wzorach nakfadania dostepna
opcjonalna koncéwka FTM762.

Ptaska komora mieszania nie wchodzi w zestaw.
Do zamowienia oddzielnie.

Zestawy adapterow wezy

246944

Do taczenia pistoletu firmy innej niz Graco z wezem
podgrzewanym Graco.

248029

Do taczenia pistoletu do topienia Graco do zestawu weza
innego niz Graco D.

246945

Do faczenia pistoletu Graco Fusion do weza podgrzewanego
firmy innej niz Graco.
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Zestaw do konwersji do wzoru
rozpryskowego

248414

Do konwersji pistoletu topigcego powietrzem czyszczacym
na pistolet natryskowy, tylko w zastosowaniach o wzorze
okragtym, duzych kroplach i matym naddatku natrysku.
Zawiera pokrywe powietrzna, koncéwke, element ustalajacy,
uszczelke i wiertto do czyszczenia.

Zestaw dyszy do napetniania

248528

Do konwersji pistoletu czyszczacego powietrzem
do zastosowan nalewania. Zawiera dysze, uszczelki,
rurki i wiertto do czyszczenia.

Ostona pistoletu

244914 Ostony

Utrzymuje pistolet w czystosci podczas natryskiwania.
Opakowanie 10 szt.

Smar do przebudowy pistoletu

248279, 113 g (4 uncje) [10]

Smar na bazie litu o wysokiej przyczepnosci, odporny na
wode. Karta charakterystyki (MSDS) dostepna jest na stronie
www.graco.com.

Wkiad ze smarem na czas
wytaczenia pistoletu

Wkiad 248280, 3 uncje [10]

Smar o niskiej lepkosci i specjalnej formule fatwo przeptywa
przez przejscia pistoletu, w celu zapobiezenia utwardzeniu
2 sktadnikéw i utrzymywad przejs¢ cieczy w czystosci.

Patrz strona 16.

Kolektor ptukania

15B817 Blok kolektora

Patrz poz. nr 52, strona 36.
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Zestaw pojemnika do
przeptukiwania
rozpuszczalnikiem

248139, pojemnik z rozpuszczalnikiem
0,95 litra (1 kwarta)

W komplecie z kolektorem do przemywania 15B817 stuzy
do przemywania pistoletu rozpuszczalnikiem. Przenosny,
do stosowania w miejscu uzytkowania pistoletu. Patrz
instrukcja 309963.

Tl4165a

Zestaw kubta do przeptukiwania
rozpuszczalnikiem

248229, kubet 191 (5,0 galonéw)

Zawiera kolektor ptukania z oddzielnymi zaworami
odcinajagcymi A i B oraz regulatorem powietrza.
Patrz instrukcja 309963.

TI4211b

Narzedzie do czyszczenia
koncowki
15D234

Dostosowane do koputy wewnetrznej Dysza CeramTip i
szczelin korcowek ptaskich.

Koniec koricowek do czyszczenia

Koniec koncéwek )
mechanicznego

przedmuchu
powietrzem
el
\ ;/ﬁ"" Tl4244a
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Akcesoria

Zestaw do czyszczenia
pistoletow

15D546

Zestaw zawiera 11 narzedzi i szczotek do czyszczenia
pistoletu.

Kolektor cyrkulacyjny

246362

Podtaczy¢ do kolektora cieczy pistoletu w celu umozliwienia
wstepnego podgrzania weza. Patrz instrukcja 309818.

3

| I [
) | I TI3877a

46

Uchwyty pistoletéow

Poziom komfortu operatora pistoletu natryskowego ma
kluczowe znaczenie dla procesu naktadania natryskowego
pianki i polimocznika. Poziom zmeczenia operatora moze
mie¢ bardzo niekorzystny wptyw na jakos$¢ i produktywnos¢
realizacji projektu. Technologia materiatéw uchwytéw 3M™
zostata opracowana w celu:

* zZmniejszenia poziomu zmeczenia,
e  zapewnienia komfortu,

*  zapewnienia ochrony cieplne;j.

Zestaw uchwytu pistoletu

Uchwyty pistoletéw Graco sa przeznaczone do
wykorzystania w pistoletach Fusion® A, CS lub Probler® P2.

Nr czesci llo$¢ w zestawie
zestawu

17G542 10 szt.

17G543 50 szt.

17G544 100 szt.
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Dane techniczne

Dane techniczne

Kategoria

Dane

Maksymalne cisnienie robocze cieczy

24,5 MPa (3500 psi; 245 baréw)

Minimalne cisnienie wlotowe powietrza

0,56 MPa (80 psi; 5,6 bara)

Maksymalne cisnienie wlotu powietrza

0,9 MPa (130 psi; 9 baréw)

Zakres przeptywdw powietrza

Patrz wykres ponizej

Typowe natezenie przeptywu dla pistoletéw o wzorze
okragtym

Patrz wykres, strona 3.

Typowe natezenie przeptywu dla pistoletéw o wzorze
ptaskim

Patrz wykres, strona 6.

Maksymalna temperatura cieczy

94° C (200° F)

Wielko$¢ wlotu powietrza

Szybkoztaczka 1/4 npt

Wielkos¢ wlotu sktadnika A (ISO)

-5 JIC; 1/2-20 UNF

Wielkos¢ wlotu skfadnika B (zywica)

-6 JIC; 9/16-18 UNF

Cisnienie akustyczne

81,1 dB(A), zuzyciem AR5252 przy 0,7 MPa (100 psi; 7 baréw)

Moc akustyczna mierzona wedtug ISO 9416-2.

91,0 dB(A), z uzyciem AR5252 przy 0,7 MPa (100 psi; 7 baréw)

Wymiary

191 x 206 x 84 mm (7,5 x 8,1 x 3,3 cala)

Ciezar

1,1kg (2,5 Ib)

Czesci mokre

Aluminium, stal nierdzewna, stal weglowa, wegliki,
odporne chemicznie uszczelki okragte.

Wszystkie nazwy lub znaki firmowe uzywane sq do celow identyfikacji i stanowiq zastrzezone znaki towarowe swoich wiascicieli.

Dane przeptywu powietrza (m3/min)

Cisnienie Wielkosci komory mieszania

powietrza (spust

puszczony)

psi (MPa; bary) AR2020 | AR2929 | AR3737 | AR4242 | AR5252 | AR6060 | AR7070 | AR8686
80 (0,56; 5,6) 0,8(0,022)| 1,4(0,039)| 2,0(0,056)| 2,6 (0,073) | 3,7 (0,104)| 4,6 (0,129)| 5,7 (0,160)] 7,1 (0,200)
100(0,7;7) 0,9 (0,025)| 1,7 (0,048)| 2,9 (0,081)] 3,1(0,087) | 4,6 (0,129) 5,7 (0,160)| 7,1 (0,200)] 8,8 (0,246)
130(0,9; 9) 1,2 (0,034)| 2,3 (0,064)| 3,2(0,090) 4,1(0,115) | 59(0,165)[ 7,3 (0,204)| 9,2 (0,258)| 11,3 (0,316)
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Standardowa gwarancja firmy Graco

Graco zapewnia, ze wszystkie urzadzenia wymienione w tym podreczniku, a wyprodukowane przez firme Graco i opatrzone jej nazwa, byty w dniu ich
sprzedazy nabywcy wolne od wad materiatowych i wykonawczych. O ile firma Graco nie wystawita specjalnej, przedtuzonej lub skréconej gwarancji,
produkt jest objety dwunastomiesieczng gwarancjg na naprawe lub wymiane wszystkich uszkodzonych czesci urzadzenia, ktére firma Graco uzna za
wadliwe. Gwarancja zachowuje waznos$¢ wytacznie dla urzadzen montowanych, obstugiwanych i poddanych konserwacji zgodnie z zaleceniami pisemnymi
firmy Graco.

Gwarancja nie obejmuje przypadkdw ogolnego zuzycia urzadzenia oraz wszelkich uszkodzen, zniszczen lub zuzycia urzadzenia, powstatych w wyniku
niewfasciwego montazu czy wykorzystania niezgodnie z przeznaczeniem, korozji, wytarcia elementéw, niewtasciwej lub niefachowej konserwacji,
zaniedban, wypadku przy pracy, niedozwolonych manipulacji lub wymiany czesci na inne, nieoryginalne. Za takie przypadki firma Graco nie ponosi
odpowiedzialnosci, podobnie jak za niewtasciwe dziatanie urzadzenia, jego zniszczenie lub zuzycie spowodowane niekompatybilnoscia z konstrukcjami,
akcesoriami, sprzetem lub materiatami innych producentéw, tudziez niewtasciwa konstrukcja, montazem, dziataniem lub konserwacja tychze.

Warunkiem gwarancji jest zwrot na wiasny koszt reklamowanego wyposazenia do autoryzowanego dystrybutora firmy Graco w celu weryfikacji
reklamowanej wady. Jesli reklamowana wada zostanie zweryfikowana, firma Graco naprawi lub wymieni bezptatnie wszystkie uszkodzone czesci.
Urzadzenie zostanie odestane do pierwotnego nabywcy z optaconym transportem. Jesli kontrola wyposazenia nie wykryje wady materiatowej lub
wykonawstwa, naprawa bedzie wykonana wedtug uzasadnionych kosztéw, ktére moga obejmowac koszty czesci, robocizny i transportu.

NINIEJSZA GWARANCJA JEST GWARANCJA WYLACZNA, A JEJ WARUNKI ZNOSZA POSTANOWIENIA WSZELKICH INNYCH GWARANCJI, ZWYKLYCH
LUB DOROZUMIANYCH, Z UWZGLEDNIENIEM, MIEDZY INNYMI, GWARANCJI USTAWOWEJ ORAZ GWARANCJI DZIALANIA URZADZENIA W DANYM
ZASTOSOWANIU.

Wszystkie zobowiazania firmy Graco i prawa gwarancyjne nabywcy podano powyzej. Nabywca potwierdza, ze nie ma prawa do zadnych innych form
zados$c¢uczynienia (miedzy innymi odszkodowania za przypadkowe lub wynikowe utraty zysku badz zarobku, uszkodzenia oséb lub mienia albo inne szkody
zawinione lub niezawinione). Wszelkie czynnosci zwigzane z dochodzeniem praw w zwigzku z tymi zastrzezeniami nalezy zgtasza¢ w ciaggu dwoch (2) lat od
daty sprzedazy.

FIRMA GRACO NIE DAJE ZADNEJ GWARANCJI RZECZYWISTEJ LUB DOMNIEMANEJ ORAZ NIE GWARANTUJE, ZE URZADZENIE BEDZIE DZIALAC
ZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM, STOSOWANE Z AKCESORIAMI, SPRZETEM, MATERIALAMI | ELEMENTAMI INNYCH PRODUCENTOW
SPRZEDAWANYMI PRZEZ FIRME GRACO. Czesci innych producentdw, sprzedawane przez firme Graco (takie jak silniki elektryczne, spalinowe, przetaczniki,
waz, itd.), objete sg gwarancja ich producentdw, jesli jest udzielana. Firma Graco zapewni nabywcy pomoc w dochodzeniu roszczernh w ramach tych
gwarangji.

Firma Graco w zadnym wypadku nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody posrednie, przypadkowe, specjalne lub wynikowe wynikajace z dostawy
wyposazenia firmy Graco badz dostarczenia, wykonania lub uzycia jakichkolwiek produktéw lub innych sprzedanych towaréw na skutek naruszenia
umowy, gwarancji, zaniedbania ze strony firmy Graco lub innego powodu.

Informacja o firmie Graco

Najnowsze informacje na temat produktow firmy Graco znajduja sie na stronie www.graco.com.
Informacje dotyczace patentow sa dostepne na stronie www.graco.com/patents.

W CELU ZLOZENIA ZAMOWIENIA nalezy skontaktowac sie z dystrybutorem firmy Graco
lub zadzwoni¢ w celu okreslenia najblizszego dystrybutora.
Telefon: 612-623-6921 lub bezptatnie: 1-800-328-0211, Faks: 612-378-3505

Wszystkie informacje przedstawione w niniejszym dokumencie w formie pisemnej i rysunkowej odpowiadajq
ostatnim danym produkcyjnym dostepnym w czasie publikacji.
Firma Graco zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian bez uprzedniego powiadomienia.

Ttumaczenie instrukgji oryginalnych. This manual contains Polish. MM 309550
Siedziba gtéwna firmy Graco: Minneapolis
Biura zagraniczne: Belgia, Chiny, Japonia, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES « P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 - USA
Copyright 2002, Graco Inc. Wszystkie zaktady produkcyjne firmy Graco uzyskaly certyfikat ISO 9001.
www.graco.com
Wersja ZAM, sierpier 2018
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