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STITCHERHEITSHINWETILSE

(weitere Hinweise siehe Anleitung 307229 G-A)

Vor Inbetriebnahme des Gerites sind s#mtliche Bedienungsanleitungen
einschlieBlich die der Zubehdrteile sorgfiltig zu lesen. Anderungen

am Gerdt diirfen nur durch autor151ertes Fachpersonal durchgefihrt
werden

VORSICHT HOCHSTDRUCK! Der extrem hohe Druck am Pistolen- bzw. Pumpen-—
auslaf kann schwere Verletzungen verursachen.

Nach Beendigung der Arbeiten Gerit ausschalten, (Stecker herausziehen)#
und Pistole einige Male-3ffnen,um den Druck des Systems zu entlasten.

Materialablafhahn Sffnen. Dasselbe sollte vor jeglichen Servicearbeiten
geschehen,

Zum Spiilen bzw. Reinigen der Anlage sind die entsprechenden Vorschrlften
zu beachten.

Gerdt und zu spritzendes Werkstiick erden, um statische Entladung zu
vermeiden, wodurch Funken, Feuer oder Explosionen verursacht werden
kdnnen. Beim Reinigen bzw. Durchspiilen stets Metallgefifle benutzen,
wobel die Pistole Kontakt mit dem Metallbehilter haben muR. Es diirfen
nur geerdete Materialschliuche eingesetzt werden.

Wenn nicht gespritzt wird, seollte die'Abzugssicherung der Pistole stets
umgelegt sein. o o '

Wir empfehlen, Airless-~Pistolen nur mit Diisenschutzkappe zu verwenden.
Pistole nie auf Menschen richten! Bei Verletzungen sofort Arzt aufsuchen!

Stets Druck ablassen bevor Pistole oder Diise abgenommen wird. Gerdt
abstellen,(Stecker aus Steckdose herausziehen),Pistolenabzug betdtigen.

Vor Inbetriebnahme des Cerites sind simtliche Schlauchverbindungen
festzuziehen, die sich zum Beispiel beim Transport gel&st haben kdnnten.
VORSICHT HOCHSTDRUCK! Material kénnte sonst aus den Anschlufistellen
austreten und zu Verletzungen fithren.

Keine beschidigten Schlduche mehr einsetzen, Materialaustritt unter
hohem Druck kann zu Verletzungen fiihren. Vor jeder Inbetriebnahme sind
die gesamten Schliuche zu {iberpriifen. Beschidigte Schliuche nicht mit
Isolierband und #hnlichen Materialien reparieren, das Einbinden der
SchlZuche darf nur von Fachpersonal ausgefiihrt werden.

Am Arbeitsplatz ist fir eine ausreichende Liifrung zu sorgen.

Es sollten nmur Original Graco Ersatzteile und Zubeh&r .eingesetzt werden,
die fiir die entsprechenden Betriebsdriicke des Gerdtes ausgelegt sind.

%) nur bei elektrisch angetriebenen Geriten

HINWEIS: Ein Ger#it mit der Ubersetzung von z. B. 45:1 entwickelt einen
Materialdruck, der um das 45fache hiher ist als der Lufteingangs-—
druck. Alle Zubehdrteile miissen auf diesemw Materialdruck ausgelegt
sein. Bei Anderung der Pumpe (z. B. des {bersetzungsverhiltnisses)
sind die entsprechenden Typenschilder bzw. Warnungshinweise
entsprechend zu Zndern.






TYPISCHE INSTALLATION - oo T

A Luftbeaufschlagter Pulsationsdimpfer” J ILuftregler
B Manometer K Luftfilter -
C MaterialzufGhrieitung L Lufthahn mit Entlastungsbohrung
D Materialausgangsleitung M Pulsationsd&mpfer Erdungsdraht
E Luftzufuhr " N Pumpen Erdungsdraht
F Husky 715 Pumpe
¢ Druckentlastungsventil
H Lufthahn mit Entlastungsbohrung
——— .

DETAIL A: Abluftableitung in einem Container

— - e .. geerdeter Abluftschlauch

1/

e

Abb. 3.1



INSTALLATION

Generelle Information o : L

Der Pulsationsdidmpfer bendtigt Luftdruck und eine Membrane, um einen gleichmifigen Ma-
terialausgangsdruck von einer Doppelmenmbranpumpe ¢der einer Niederdruckpumpe zu ermdg-
lichen. Unter normalen Konditionen verhalten sich der Luftdruck und der Materialdruck

gleichm3ifig. Eine Erhshung des Materialdruckes fiihrt dazu, daf der Lufteingang Sffnet
und Luft auf die Membrane drilickt. Dadurch wird wiederum eine Gleichmé&figkeit erzielt.

Wenn der Materialdruck pldtzlich absinkt, &ffnet der Luftabgang, welches zu einem Ab-

sinken des Luftdruckes fiihrt, )

Installation

1. Diese Betriebsanleitung vor Installation bzw. Inbetriebnabme des Pulsationsdém@fets
sorgfiltig lesen. '

2. Der Materialeingang des Pulsationgdimpfers muB mit dem Pumpenmaterialausgang ver-
bunden werden. Wenn die Pumpe aus BAluminium oder aus Stahl ist, kann der Pulsations
ddmpfer direkt mittels 3/4 NPT Fittinge angebracht werden. Ist die Pumpe aus Acetal
oder Polypropylen, Pulsationsddmpfer auf den Boden stellen und Pulsationsddmpferein
gang mit dem Pumpenausgang mittels eines 3/4" Schlauches und 3/4 NPT Fittingen ver-
binden.

ACHTUNG! Pulsationsdimpfer nicht direkt an den Materialausgang einer Acetal odexr Poly-
propylenpumpe anbringen. Die Pumpen k&nnen das Gewicht des Pulsaticnsd@mpfers
nicht tragen.

3. Luftleitung zwischen dem Pumpenluftregler und dem LufteinlaB des Pulsationsdimpfers
anbringen. In Systemen, in denen eine 1:1 (bersetzte Pumpe eingesetzt wird, ist dex
Luftdruck zu dem Pulsationsddmpfer dergleiche wie der zur Pumpe.

Hinwels: Wenn eine Pumpe mit einem Ubersetzungsverhdltilis gr&Ber als 1:1 eingesetzt
wird, muf der Luftdruck zum Pulsationsdampfer und der Luftdruck zur Pumpe der-
gleiche sein. Dieses verhindert Uberdruck im Pulsationsdampfer, siehe die
folgenden Beispiele.

Beispiel 1: In einem System mit einer 2:1 lbersetzten Pumpe sollte dexr Luft-
druck zum Pulsationsdimpfer 2 x s6 hoch sein, als der Luftdruck zu der Pumpe.
Wenn der Luftdruck zur Pumpe 3,5 bar betrdgt, sollte der Luftdruck zum Pulsa-
tionsdampfer 7 bar betragen.

Belspiel 2: In einem System mit einer 4£:2 tbersetzten Pumpe sollte der Luft-~
druck zum Pulsationsdimpfer 4 x so hoch sein, als der Luftdruck =zur Pumpe.
Wenn der Luftdruck zur Pumpe 1,75 bar betrigt, sollte der Luftdruck zum Pulsa-
tionsdémpfer 7 bar betragen.

WARNUNG! Der maximale Material- bzw., Lufteingangsdruck betridgt 7 barx.

" ACHTUNG! In einem System, in dem Pumpeneingesetzt werden, mit einem groBeren Uberset—
zungsverhdltnis als 1:1, kann Material in die Luftleitung des Pulsations-
démpfers gelangen. Dies kann zu Stdrungen an der Membrane fihren. Die In-
stallation eines Rlckschlagventiles in der Luftleitung kann dies verhindern.

4. Gewindeband auf alle AuBengewinde auftragen. Alle Verbindungen sorgfiltig anziehen,
wn Luft— bzw. Materialleckagen zu verhindern.

ACHTURG! Verschraubungen an der Pumpe nicht iberdrehen, um eine Beschidigung der Pumps
zl vermeiden.

Erdung

WARNUNG! Auf ausreichende Erdung des Pulsationsdidmpfers ist zu achten.

Luftaustritt Belaftung . L - S

WARNUNG! Die Sicherheitsbestimmungen sind zu beachten.

Darauf achten, daB eine ausreichende Be- und Entliiftung besteht. Bei dem
Pumpen veon bremnbaren oder” geffhrlichen Materialien mufl die.Abluft an einen
sicheren Platz weg von Menschen-, Tieren- und Lebensmittelberéichen abgefihrt
werden. Wenn die Membrane begchidigt wird, kommt das Material mit der Abluft
heraus. Container am Ende der Abluftleitung aufstellen, zum Auffangen des
Materiales, siehe DETAIL A, Abbh. 3.1.
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1. Die GxdRe des Abluftschlauches sollte 3/8" (10 mm) ID % 4,6 m sein. Wenn lingere
Schliuche notwendig sind, grdBere Durchmesser verwenden.

2. sSchalldampfer am Pulsaticnsddmpfer abschrauben. Schlauch dort anbringen und Schall- -
dimpfer am anderen Ende des Schlauches. Siehe DETAIL A, Abb. 3.1.

WARNUNG! Pulsationsdimpfer nie chne Schalldampfer hetréiben. Wenn der Schalldémpfer
nicht angebracht wird und der Schaft der Membrane sich 135st, kann dieser aus
dem Gehduse herausgeschleudert werden.

3. Contailner am Ende des Abluftschlauches stellen, um Material aufzufangen, wenn die
Membrane beschidigt wird.

INEETRIEBNAHME

Inbhetriebnahme des Pulsationsdimpfers

1. Darauf achten, daf das System ausreichend geerdet ist.

2. Alle Fittinge auf Festigkeit Uberpriifen. Auf die duBeren Gewindegdnge Dichtband auf-
tragen. Darauf achten, daB die Fittinge nicht zu fest angezogen werdemn.

3. Uberpriifen, ob der Schalldampfer, bzw. die Abluftleitung mit dem Anstritt an dem
Pulzationsdimpfergehduse fest verbunden ist.

WARNUNG! Pulsationsddmpfer nie ohne Schallda&mpfer bhetréiben. Wenn der Schalldémpfer
nicht angebracht wird und der Schaft der Membrane sich 1dst, kann dieser aus
dem Gehduse herausgeschleudert werden.

4. Pumpe anfahren lassen, wie in separater Pumpenbetriebsanleitung beschrieben.In
Systemen, in denen eine 1:1 Ubersetzte Pumpe eingesetzt wird, ist der Lufitdruck zu
dem Pulsationsdimpfer dergleiche wie der zur Pumpe.

Hinweis: Wenn eine Pumpe mit einem Ubersetzungsverhiltnis grdBer als 1:1 eingesetzt
wird, muB der Luftdruck zum Pulsationsddmpfer und der Luftdruck zur Pumpe der-
gleiche sein. Dieses verhindert Uberdruck im Pulsationsdimpfer, siehe die
folgenden Beispiele. ' a ' '

Beispiel 1: In einem System mit einer 2:1 (bersetzten Pumpe sollte der Luft-
druck zum Pulsationsdimpfer 2 x s0 hoch séin, als der Luftdruck zu der Pumpe.
Wenn der Luftdruck zur Pumpe 3,5 bar betrigt, sollte der Luftdruck zum Pulsa-
tionsdampfer 7 bar betragen. '

Beispiel 2: In einem System mit einer 4:2 ibersetzten Pumpe scllte der Luft-
druck zum Pulsationsdimpfer 4 x so hoch sein, als der Luftdruck zur Pumpe.
Wenn der Luftdruck zur Pumpe 1,75 bar betrigt, sollte der Luftdruck zum Pulsa-
tionsdimpfer 7 bar betragen.

ACHTUNG! In einem System, in dem Pumpen eingesetzt werden, mit einem gréBeren Uberset-
zungsverhidltnis als 1:1, kann Material in die Luftleitung des Pulsations-—
dampfers gelangen. Dies kann zu Stdrungen an der Membrane fiihren. Die In-
stallation eines Riickschlagventiles in der Luftleitung kann dies verhindern.

5. Pumpe langsam anlaufen lassen, bis alle Luft aus dem Pulsationsdimpfer und den Lei-
tungen heraus ist und die Pumpe gefiillt ist. Das System ist nun betriebsbhereit.

Spiilen des Systems . ] . . R

Das System ist regelmdBig mit geeignetem LOsemittel zu spiilen. Darauf achten, daf kein
Material in der Pumpe oder dem Pulsationsdimpfer antrocknen kann. Pumpe und Pulsations-—
dimpfer stets spiilen, wenn diese nicht benutzt werden.

Ansaugrohr der Pumpe in Ldsemittelcontainer stellen. Pumpe solange arbeiten lassen, bis
Pulsationsdidmpfer, Schlauch und Pistole oder Ventile in dem System ausreichend gespiilt
sind. Pumpenluftregler schlieBen. Ansaugschlauch oder -rohr aus Ldsemittel heraushelen.



FEHLERQUELLENKARTE -

WARNUNG! Druckentlastung : -
Um Verletzungen beim Ukerprifen, Adjustieren, Reinigen oder Reparieren der An
lage oder Systemes zu vermeiden, stets erst Druckentlsstung durchflhren.

1. Luftregler im Gegenuhrzeigersinn so weit wie mdglich drehen.

2. Luftzufuhrleitung zum Pulsationsddmpfer abnehmen.

3. Abfillventil, falls eingesetzt, &ffnen.

4. Materialentlastungsventil &ffnen, um den Materialdruck zu entlasten. Mate-
rial mit Eimer auffangen. ’ ‘ :

froblem 7 Ursache : T {Lésung

Pulsationsdidmpfer arbei-Verstopfte Luftleitungen oder {Uberprifen; reinigem.
tet unregelmdBig Lufteingang

ruftleitung mit Manometeran-~ [Luftleitung mit Lufteingang ver-
schluB verbunden | binden.

erstopfte Materialzufuhrlei- |Uberpriifen, reinigemn.
tung, Materialeingang oder
Materialausgang

Membrane (13 oder 214} beschi-FErsetzen.

digt

UngleichméBiger Luftdruck Verhaltnis zwischen Lufteingangs-
zwischen Pumpe und Pulsations-druck zum Pulsationsdmpfer und
dampfer Lufteingangsdruck zur Pumpe muf

derselbe sein, wie das Uber-
setzungsverhdlinis. Der Luft-
druck zum Pulsaztionsdimpfer darf
7 bar nicht {ibersteigen.

Y

Tuftblasen im Material Materialzufuhrschléuche lose. |Bnziehen.

Membrane (13 oder 21+4) beschiErsetzen.

digt.
Verteiler O-Ringe (16) beschi-Ersetzen.
Higt
Material in Abluft pMembrane (13 oder 21+) beschi-qErsetzen.
digt.
Membranplatten (12) lose oder Bnzichen oder ersetzen.:
beschadigt.
Schaft (11) oder Schaft O- Ersetzen.

ringe (1%) beschadigt

[ uft- oder Material- V-Klammern (6} lose An;iehgnf
austritt an Deckel (7) '

+ Pos.-Ng. 21, PTFE \-Membrane, nur fiir Pulsationsdimpfer Modelle 224-892 und 224-894.



Service an den Schafit O-Ringen

SERVICE _ ) - -

4.
5.
6.

Hinweis: Reparatursatz 224-898 bereithalten. Siehe auch ZUBEHOR am Ende der Betriebs-—

anleitung. Teile, die 1m Reparatursatz enthalten sind, sind mit einem * ge-
kennzeichnet, z.B. (19%). Alle Teile aus dem Reparatursatz verwenden.

Druckentlastung durchfiihren, Einen Container unter den Pulsationsdimpfer stellen

und Schléuche abmontieren, dann Pulsationsdampfer kKippen, damit das verbliebene
Material herauslauft.

Die Muttern (4), Beolzen (5) und V-Klammern (&) abnehmen, siehe auch Teilezeich—_
nungen. ’ '

Gehduse (8) wvon Deckel (7) abnehmen, die Membrane und der Schaft werden sichibar.
Membrane und Schaft aus Gehiuse nehmen, siehe Abb. 8.1.

Die drei CO—Ringe (19) von Schaft (11} nehmen.
Die drei neuen O-Ringe (19%) einfetten und in Rille des Schaftes legen.

Das Gehduse (8) innen einfetten. Schaft und Membrane in Gehduse (8) fdhren. Deckel _ _
(7} an GehfZuse (8) anbringen.

Klammern (6) um das Gehiuse (8) um dJden Deckel (7) legen. Bolzen (5) einfetten.
Bolzen (5) in Bohrung jeder Xlammer einfithren (die Bolzen liegen sich gegentiber) .
Bolzen mit Muttern sichern und mit 8-14 Nm anziehen. Siehe auch Teilezeichnungen.

Service an der Membrane und dem Schaft

Hinweis: Membranreparatursatz bereithalten. Siehe auch ZUBEHUR am Ende der Betriebsan-

10.

leitung. Teile, die im Reparatursatz enthalten sind, sind mit zwel ** gekenn-
zelchnet, z.B. (13%*). Der Reparatursatz enthilt einige Teile, welche nicht
fir den Pulsationsdampfer bendtigt werden. Alle anderen Teile aus dem Repara-
tursatz verwenden.

Druckentlastung durchfthren. Einen Container unter den Pulsationsdampfer stellen
und Schliuche abmontieren, dann Pulsationsdimpfer kippen, damit das werbliebhene
Material herauslauft.

Die Muttern {4), Bolzen. {5) und V-Klammern (6) abnehmen, siehe auch Teilezeich-
nungen.

Gehduse (8) von Deckel (7} abnehmen, die Membrane und der Schaft werden sichtbar.
Membrane und Schaft aus Gelhiuse nehmen, siehe Abb, 8.1.

Bolzen {(14) mit Schlissel halten. Tuch um Schaft {11) legen, dann Schaft von Bolzen
abschrauben. Mutter (31), obere Membranplatte (12) und Membrane (13) und PTFE imem-
brane (nur bei Modellen 224-892 und 224-894), untere Membranplatte (12) und O-Ring
{15) vom Bolzen nehmen. Reinigen und alle Teile zuf Beschidigungen therpriifen.

O-Ring (15%) an Bolzen (14) plazieren. Untere Membrane (12) mit der flachen Seite
nach unten installieren.

Membrane {13**) mit der markierten Seite AIR SIDE zum Bolzen zeigend installieren.
Mur bei Modellen 224-892 und 224-894 die PTFE membrane (21) ersﬁ und dann die Mem-
brane (13%%). ) h ) )

Obere Membranplatte (12) mit der flachen Seite nach oben einlegen. Gewindesiche-

rungsmittel auf Bolzen (l14) geben. Bolzen mit Schléssel halten und Mutter (31) an
Bolzen (14) schrauben, Drehmoment 7-10 Nm.

Um Schaft (11} ein Tuch legen und mit Zange Schaft an Bolzen (14) schrauben. Dreh-
moment 1,1-1,7 Nm.

Das Gehduse (8) innen einfetten. Schaft- und Membransatz in Gebduse (8) einflhren.
Deckel (7) auf Gehduse (8) legen. ' o

Klammern (6} um das Gehduse (8} und den Deckel (7) legen. Bolzen (5) einfetten.
Bolzen {5) in Loch der Klammer einfilhren {die Beclzen sind gegeniiberliegend anzu-
bringeﬁl Muttern aufschravben und mit 8-14 Nm anziehen. Siehe auch Teilezeichnungen.’



Service an Materialein- und ausgang

Hinweis: Reparatursatz bereithalten. Siche unter ZUBEHOR am Ende der Betriebsanleitung
Teile, die im Reparatursatz enthalten sind, sind mit drei *** gekennzeichnet,
z.B. (16%**}  Der Reparatursatz enthilt einige Teile, die nicht zur Reparatur
bendtigt werden. Alle anderen Teile aus dem Reparatursatz verwenden.

1. Druckentlastung durchfihren. Einen Container unter den Pulsationsdimpfer stellen
und Schliuche abmontieren, dann Pulsationsddmpfer klpnen, damit das verbliebene-
Material herauslduft. . .

2. Bolzen (2), Federringe (3) und Muttern (1), die den Verteiler (9) mit dem Deckel (7
verbinden, abnehmen. Auf der anderen Seite wiederholen, siehe Abb. 8.1.

3. Die zwel O-Ringe (16), Fihrung (18) und Stop (17) aus Deckel (7) nehmen. aAuf der
anderen Seite wiederholen. Alle Teile reinigen und auf Beschidigungen liberpriifen.

4. Einen O-Ring {16***) in die Rille des Deckels (7} legen. Stop (17***)} installieren,
die Schriagung muB nach innen zeigen. FOhrung (18%**) mit dem flachen Ende nach
innen zeigend, einlegen. Dann den zweiten O-Ring (16%%*) um die Fidhrung legen.
zf der anderen Seite wiederholen.

5. Verteiler (2) an Deckel (7) anbringen, die Auskehlung muf nach auBen zeigen.
Bolzen (2), Federxinge (3) und Muttern (1) anbringen. Drehmoment 4-8 Nm. Auf der
anderen Seite wiederholern. -

/////;/19? einfetten

Gehiuse (8)
innen ein-~ ) S
fetten \ 1.
Drehmoment
1,1-1,7 ¥Nm
31.
Lufteinga_ng8 ' Drehmoment
1/4 NPT(I) \ 7-10 Nm
12
flach Seite nach
6\ qg« Oben
7
12
flache Seite "',j 3 2
nach unten ’ Drehmoment
21%% | 1s* 4-8 Nm
MNur Modelie
224-892 +
g  awkig 16***224—894 14
Auskehlung nach Tt
auBen U ek s Gewindesicherungsmittel
T 8 A7 auftragen

flaches Ende  Schrigung
nach innen nach innen
8.1 '
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TEILEZEICENUNG
MODELL 224-822, Serie "A" ) MODELI, 224-893, Serie "A"
Aluminium Pulsationsddmpfer Aluminium Pulsationsdimpfer
mit PTFE amembrane . . _ mit Buna-N Membrane
beinhaltet Pos. 1-33 . .. beinhaltet Pos. 1-332

10
_Qgggggment 1,1-1,7 Nm

33 '
Gﬁf”’( Dichtband auftragen
AN __”,,/// 30
g 7

—-_._‘_‘_;_
e
4
@yk’/f,Drehmoment
@@‘\\\ 8-14 Nm

20

19* .
einfetten

i

Drehmoment
1,1-1,7 Nm

Drehmoment 31_-*“‘"TL‘4?@Q o R 7 .

7-10 Nm ' I
)

flache Seite nach chen

*+13

einfetten

ol
Auskehlung

*x* D1 nach auBen

Nur bei Modell 224-892..%
i2

flache Seite nach unten

w15
14 16***
Dichtband auftragen = e 3 2.
) 18 -Drehmement
7 {7HH* ' 4-8 Nm

) -
>




TEILELISTRE
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MODELL 224-892, Serie "A"

Aluminium Pulsationsdampfer mit PTFE mmembrane
beinhaltet Pos. 1-33

MODELL 224-893, Serie "a"

Aluminium Pulsationsdidmpfer mit Buna-N Membrane

beinhaltet Pos. 1-33.
Pos. Teile-Nr. Bezeilchnung Menge Pos. Teile-Nr. Bezeichnung Menge |
1 100-307 Mutter, 3/8-16 UNC-2a 4 17 186-692%*% Stop 2
2 100-003 ‘Bolzen, 3/8-16 UNC- i8 186-691*** Xugelfihrung 2
2ax1,5" lang 4 i9 111-532* O-Ring, Buna-N 3
3 100-133 Federring, 3/8" 4 21 108~839** Membrane, PTFE , L
4 108-946 Mutter, 5/16 UNC-2b 2 nur fir Modell 224-392
5 108-945 Bolzen, 5/16-18 UNC2a 2 29 100-264 Schraube, 10-24 UNC-
6 183-006 . _ V-Klammer 2 2ax5/16" lang 1
7 185-622 Deckel, Aluminium 1 30 100-718 Federring, Nr. 10 1 _
8 187-476 Gehduse, Aluminium 1 31 102~025 Mutter, 1/4-20 1
9 187477 Verteiler, Aluminium 2 33 100-721 Stopfen, 1/4 NPT 1
10 111-530 Schalld&mpfer 1 )
11 187-475 Schaft 1 *  Im Reparatursatz 224-898 enthalten,
12 186-265 Platte 2 siehe unter ZUBEHOR am Ende der Be~
13 183-542%*% Membrane, Polyurethan, triebsanleitung. Separat zu bestellen.
187-313%% ;Z;b§:;emquii—§24_892 1 *% In Reparatursdtzen 221-086 und
o ! 221-08% enthalten. Siche unter ZUBEHSR
nur f£ir Modell 224-893 1 . .
14 111-531 Schraube, 1/4-20 UNC— am Ende der Betriebsanleitung. Separat
n zu bestellen.
2axl1,25" lang 1
15 104-893** 0©-Ring, PTFE 1 *%% Tn Reparatursdtzen 224-216 und
16 110-636%** pRing, PTFE , 224-218 enthalten. Siche unter ZUBEHSR
nur £4r Modell 224-8%92 4 am Ende der Betriebsanleitung. Separat
105-400%%* O-Ring, Buna-N, zu bestellen.
nur flr Modell 224-893 4 :
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TEILEZEICHNUNG
MODELL 224-894, Sgrie "4A" MODELL 224-895, Serie "A" a
Edelstahl Pulsationsdampfer ’ : Edelstahl Pulsationsd&@mpfer
mit PTFE membrane . _. mit Buna-N Membrane
beinhaltet Pos. 1-33 - o . beinhaltet Pos. 1-33

10
D_rehmoment 1,1-1,7 Mm

33
6;6?'/ Dichtband auftragen

30

4
®/ DrEI‘]mOment
- : " : 8-14 Nm

3%%5;5;;, 25
- ' 1af.ﬂé,,,,,,

: einfetten . -
einfetten 5‘ Drehmoment 1,1-1,7 Nm
31— : C

e’ o
&
Drehmoment 7-10 Nm ’

e G

flache Seite nach cben

**13

i

a. .
‘ Buskehlung
**21 nach aufen

Nur bel Modell 224-8%94

flache Seite nach unten \@ ' S - @5‘}7
. S : ]

1E* sk
6 3

‘]8*** B
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TEILELISTE

MODELL 224-894, Serie "A"

1-33

MODELL 224-895, Serie "A"

Edelstahl Pulsationsdidmpfer pit PTFE membrane
beinhaltet Pos.

Edelstghl Pulsationsdampfef mit Buﬁa—N”Membrane

beinhaltet Pos. 1-33
Pos. Teile-Nr. Bezeichnung Menge Dos. Teile-Nr. Bezeichnung _ Menge
1 100-307 Mutter, 3/18~-16 UNC-2b 4 17 187-243%*% Stop 2
2 100-003 Bolzen, 3/8-16 UNC- 18 187-242%%* Kudelfthrung 2
2axl,5" lang 4 19 111-532%* O-Ring, Buna-N 3
3 100-133  __Federring, 3/8" 4 21 '108-839%% Membrane, PTFE , 1
4 108946 Matter, 5/16 UNC-2b 2 nur £ir Modell 224-894
5 108-945 Bolzen, 5/16-18 UNC- 29 100-2¢64 Schraube, 10-24 UNC-
2a i 2ax5/16" lang 1
6 183-006 V-Klammer 2 30 i00-718 Federring, Nr. 10 1
7 187-241 Deckel, Edelstahl 1 31 102-025 Mutter, 1/4-20 1
8 187-476 Gehduse, Aluminium 1 33 100-721 Stopfen, 1/4 NPT 1
g 187-564 Verteiler ,Edelstahl 2 _
10 111-530 Schalldimpfer 1 * Im Reparatursatz 224-898 enthalten.
11 187-475 Schaft ' 1 Siehe unter ZUBEAOR am Ende der Be-
12 186-265 Platte cee 2 triebsanleitung. Separat zu bestellen,.
13 183-542%% Membr%ne, zolyurethan, *% In Reparatursdtzen 221-086 und
aur fiir Modell 224-894 1 . «
187-313%% Membrane, Buna-N, 221-08¢ enthalte?. Slehe‘unter ZUBEHS:
mur fir Modell 224-895 am Ende der Betriebsanleitung. Separat
14  111-531 = Schraube, 1/4-20 UNC- zu bestellen.
2axl 25" lang 1 **% Tn Reparaturs8tzen 224-642 und
15 104-893** ©O-Ring, PTFE 1 224-643 enthalten. Siehe unter ZUBEESE
16 110-636%** O-Ring, PTFE , am Ende der Betriebsanleitung. Separat
nur fiir Modell 224-894 4 zu bestellen.
105-400%*%* O-Ring, Buna-N, -
nur £iir Modell 224-895 4
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ZUBEHOR (separat zu bestellen)

Erdungsklammer 103-538

Erdungsdraht 208-950
1,5 mm?

7,6 m lang,

Luftregler 110-318

Zuligsiger Betriebslberdruck 21 bar
Regelbereich 0 - 12 bar

Wird mit Manometer 110-319 eingesetzt.
1/4 NPT(I) Ein- und Ausgang

Luftfilter 106-148

Zuldssiger Betriebsiberdruck 17,5 bhar
Mit 40 Mikron Filter und AklaBhahn.
3/8 NPT(I) Ein- und Ausgang

REPARATURSATZE (separat zu bestellen)

Die Positions-Nr.

- wenn es geschlossen wirxd.,

" Manometer 1C1-689

Regelbereich 0 - 14 bar

Zur Installation an ManometeranschluR in
Pulsationsdampfer, um den Luftdruck im
Pulsationsdidmpfer zu messen (dieser ist

- dergleiche wie der Materialausgangsdruck) .

1/4 N2T(A)

Lufthahn mit Entlastungsbohrung 107-142
Zuldssiger Betriebsiberdruck 21 bar
Entl&ft die angestaute
Luft in dexr Luftleitung
zwischen dem Pumpenluft-
einlafl und diesem Ventil,

1/2 NPT Ein- und Ausgang

Geerdeter Luftschlauch 221-169 )
Zulissiger Betriebsltberdruck 21 bar

3.m lang, 1/2" ID, gekuppelt

1/2 NPT(A) x 1/4 NPT(A)

in nachfolgenden Reparatursitzen sind identisch mit den Nummern in

den Teilelisten zuvor. Stets alle Teile aus dem Reparatursatz verwenden.

PTFE membransatz 221-086

Fir Modell 224-892 und 224~894. Belnhaltet
genligend Teile, um den Pulsationsdampfer
2x zu reparieren. -

- PTFE

kugelreparatursatz 224-2i6

Flir Modell 224-892. Beinhaltet geniigend
Taile, um den Pulsatlonsdampfer 2% zu
reparieremn.

Pos. Teile-Nr. Bezeichnung _ Menge Fos. Teile-Nr. Bezeichnung

33 183-542 Membrane, Polyurethan 2 16 110-636 O-Ring, PTFE 8
T 183-019 Lager 2 17 186-691 Kugelfthrung 4
+ 108-641 Packung, Buna-N 2 18 186-692 Kugelstop 4
15 108~-635 Packung, PTFE 4 + 108-639 Kugel, 0,75", PTFE 4
21 108-839 Membrane, PTFE ’ 2

+ . )
+ Diese Teile werden fiir den Pulsations-
démpfer nicht bendtigt.

Buna-N Membransatz 221-089

FGr Modell 224-803 und 224-895. Beinhaltet
geniigend Teile, um den Pulsationsd&mpfexr
2% zu reparieren. -

Pos. Teile-Nr. Bezeichnung Menge
13 187-313 Membrane, Buna-N - 2
T 183-019 Lager 2
+ 108-641 Packung, Buna-N 2
15 108-197. -Packung, Buna-N 4
i Diese Teile werden £f£iir den Pulsations-

dampfer nicht bendtigt.

+
+ Diese Teile werden fiir den Pulsations-
démpfer nicht bendtigt.

Buna-N Kugelreparatursatz 224-218

Fir Modell 224-893. Beinhaltet geniigend
Teile, um den Pulsationsdampfér 2% zu
reparieren.

Pos. Bezeichnung

Teile-Nr. Menge
16 105-400 O-Ring,.Buna-N 8
17 186-691 Kugelfihrung 4
18 186-692  Kugelstop 4
Ex 108-244 Fugel, ©0,75", Buna-N 4
+

+ Diese Teile werden fiir den Pulsations-
" dampfer nicht bendtigt.

Menge



Materialein— .
gang 3/4 NPT (1)
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PTFE kugelreparatursatz 224-642

Nur fir Modell 224-894. Beinhaltet genu—
gend Teile, um den Pulsationsdémpfer 2% zu
reparieren.

- — —— — ————— — ————— — — — |

~Buna~N Kugelreparatursatz 224-643

Nur fir Modell Z224-895. Beinhaltet gent-
gend Telle, um den Pulsationsdimpfer 2x =
reparieren.

Pos. Teile-Nr. Bezeichnung .Menge Pos. Teile-Nr. Bezeichnung Menge
16 110-636 O-Ring, PTFE 8 16  105-400 O-Ring, Buna-N 8
17 187-242 _Kugelfidhrung 4 17 187-2432 Kugelfthrung 4
$8 187-243 Kugelstop 4 $8 187-243 Kugelstop 4
+ 108-639 Rugel, 0,75", PTFE 4 + 108-244 Kugel, 0,75", Buna-N 4

i Diese Teile wexden fix den Pulsations-
dimpfer nicht bendtigt.

Reparatursatz 224-898
Ersetzen die O-Ringe am Membranschaft.
Beinhaltet:

Pos. Teile-Nr. Bezeichnung Menge
19 111-532  .0-Ring, Buna-N 3
EBMESSUNGEN
Schalldémpfer. 1/2 NPT
Luftelngang
1/4 NPT{I}"

Breite 187,5 mm

-Eingang zu Ausgang_
196,6 mm -
- -~

+
+ Diese Teile werden flir den Pulsations-
dampfer nicht bendtigth.

H&She
223 mm

" Materialausgang

/: 3/4 NPT(I)

. Totale Linge’
213,4 mm



TECHNISCHE DATEN

Zulissiger Betriebsiberdruck : 7 bar
Maximaler Lufteingangsdruck : 1,75 - 7 bhar
Maximale Literleistung : 60 1l/min
Lufteingang : 1/4 NPT(I)
Luftausgang : 1/2 NPT(I)
Materialausgang und Eingang :  3/4 NPT(I)
Mit Material in BerGhrung kommende Teile
MODELL 224-892 :  Acetal, Aluminium, PTFE ,
Edelstahl 1.4401
MODELL 224-893 : Acetal, Aluminium, PTFE ,
Buna-N, 316 Ede]] T
MODELL 224-894 : Edelstahl 1.4401, PTFE
MODELL 224-895 _ ¢ _Edelstahl 1.4401, Buna-N, PTFE
Nicht mit Material in Beriihrung kommende
Teile

MODELL 224-892~{nd 224-894

Aeetal, Aluminium, Buna-N,
Polyurethan, Bronze, Stahl,
Polyester (Schilder)

MODELL 224-833 und 224-895 :  Acetal, Aluminium, Buna-N,
Bronze, Stahl, Polyester (Schilder)
Gewicht MODELL 224-892 und 224-893 : 4,6 kg
MODELL 224-894 und 224-895 : 6,4 kg
_ Viton® *Schutzmarken von Du Pont

GARALANTIE

Fiir dieses GRACO-Erzeugnis gewshren wir eine zwdlfmonatige Garantie nach MaBgabe folgender Bestimmungen:

Die Garantie umfadt alle Material- und Herstellungsfehler, die wihrend der Garantiezeit auftreten. Diese Garantie
umfaBt nicht Schaden, die auf falsche Anwendung, VerschleifB, Korrosion, Vernachl3ssigung, Unfall, unsachgemife Mon-—
tage oder eine Behandlung der Gerite zuriickzufdhren sind, welche die noxrmale Arbeitsweise beeintrichtigen. Mit dem
Binkau von anderen als Criginal-GRACO-Ersatzteilen erxlischt die Garantie insgesamt.

Pie Teile missen frachtfrei an die GRACO GmbH oder eine zugelassene GRACO-Kundendienststelle edngeschickt werden.

Im Rahmen der Garantie repariert oder ersetzt die GRACD GmbH kostenlos alle schadhaften Teile. Ergibt die Prifung

des Fehlers, daf kein Herstellungs- oder Materialfchler vorliegt, wird die Reparatur entsprechend den sich aus der
jewelils giiltigen Preisliste der GRACC GmbH ergebenden Preisen berechnet.

Die gesetzlichen Gewdhrleistungsanspiliche des Kunden bleiben von dieser Garantie unberdhrt.

Die zwSlfmonatige Garantiefrist beginnt mit der Ubergabe des GRACO-Erzeugnisses an den Kunden, ohne daB es auf den
Zeitpunkt dexr Montage, Inbetriebnahme ©.4. ankéne.

Durch eine im Rahwen dieser Garantie erbrachten Leistung wird weder die Garantiezeit verlingert noch fir die ersetz-
ten oder nachgehesserten Teile oder Erzeugnisse eine neue Garantiezeit in Gang ge'setzt.

Fumpenteile, die mit dem zu férdernden Material in Verbhindung kommen, sind aus dep in den technischen Daten genann-
ten Materlalien hergestellt. Bs kénnen scmit glle Materialien geférdert werden, gegen die diese Werkstoffe bestindig
sind.

Die mit unseren Produkten veraxbeiteten Materialien wie Chemikalien und/oder L&semittel werden von uns weder herge-—
stellt noch verkaufit. Wir sind deshallb nicht verantwortlich far die Wirkung. Wegen der groBen Z2ahl von Materialien,
wie z B, Farben, Lacke und L3semitiel und wegen ihren unterschiedlichen Reaktiomsverhaltens sollten der Kiufer und
Betreiber unserer Produkte vom Materialhersteller alle mit der Handhabung seines speziellen Materiazles zusammenhdn-—
genden Fakten in Erfahrung bringen, auch soweit es den Kontakt mit den in der Aurdstung verwendeten Dichtungen und
Metallen betrifft. wWir welsen ausdricklich darauf hin, daf halogenisierte Kohlenwasserstoffe in Xoptakt mit hlumi-
nium oder verzinkten Teile, welche sich in unseren Produkten befinden k&nnen, unter bestimmten Umstinden (abhingig
von Druck, Temperatur und Konzentration) eine Reaktion eingehen kdnnen mit der Folge einer Explosion. Einzelheiten
sind beim Materialhersteller zu erfragen. Mdgliche Gefahren durch giftige Sprihnebel, Feuer, Explosion, Reaktions-
zeit nach dem Mischen und toxische Wirkung des verarbeitenden Materiales oder seiner Komponenten auf Menschen und
Tiere sowie Pflanzen sollten erdrtert und bertficksichtlgt werden.

GemdB "Richtlinien fiy Fldassigkeltsstrahler* der Berufsgenossenschaft miissen Gerite mindestens alle 12 Monate durch

Fachkundige - z.B. Thren GRACO-Hindler - auf Sicherheit iberprift werden, wobel die Ergebnisse der Priifung schrift-
lich festzuhalten sind.
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