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Luftunterstutzte
Automatik-Spritzpistolen G40 311656K

DE

Fur die luftunterstitzte Zerstaubung von Lack- und Beschichtungsmaterialien.
Anwendung nur durch geschultes Personal.

Fur den Einsatz in explosionsgefahrdeten Bereichen (Europa) zugelassen.

Max. Druck des Arbeitsmaterials: 28 MPa (280 bar, 4.000 psi)
Max. Luftdruck: 0,7 MPa (7 bar, 100 psi)

Informationen zu den Modellen siehe Seite 3.
Wichtige Sicherheitshinweise
@ Lesen Sie alle Warnhinweise und Anweisungen in

diesem Handbuch aufmerksam durch. Bewahren Sie
diese Anleitungen zum spéateren Nachschlagen auf.

Abbildung: Spritzpistole Teile-Nr. 288046
montiert am Verteiler Teile-Nr. 288217
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Modelle

FUr jede Pistole ist ein Verteiler erforderlich. Fur
Informationen zu Verteilern siehe Abschnitt Teile.

Standard-Spritzpistole G40, 288046, Serie C
e Hochdruck-Spritzpistole mit Hartmetallkugel
und Hartmetallsitz.

. Mit frei wahlbarer Diise der Serie AAP.

Standard-Spritzpistole G40, 24F835, Serie B
e Fur Lacke optimierte Luftkappe.

*  Hochdruck-Spritzpistole mit Hartmetallkugel
und Hartmetallsitz.

e Mit frei wéhlbarer Diise der Serie AAP.

Spritzpistole mit Kunststoffsitz G40, 288044, Serie B

*  Mitteldruck-Spritzpistole mit Edelstahlkugel und
Kunststoffsitz; fir sdure-héartende oder diinne
Materialien.

e Optimale Ergebnisse bei Verwendung mit
nicht-abrasiven Fllssigkeiten bei Driicken unter
10,5 MPa (105 bar, 1.500 psi).

e Mit frei wahlbarer Diise der Serie AAP.
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Modelle

RAC-Spritzpistole G40, 288053, Serie A

e Hochdruck-Spritzpistole mit Reverse-A-Clean-
Umkehrdisensatz (RAC), Hartmetallkugel und
Hartmetallsitz.

e Mit frei wahlbarer RAC-Dulse der Serie LTX.



Warnhinweise

Warnhinweise

Die folgenden Warnhinweise betreffen die Einrichtung, Verwendung, Erdung, Wartung und Reparatur dieses Geréts. Das
Symbol mit dem Ausrufezeichen steht bei einem allgemeinen Warnhinweis, und das Gefahrensymbol bezieht sich auf Risiken,
die wahrend bestimmter Arbeiten auftreten. Konsultieren Sie diese Warnhinweise. Weitere produktspezifische Hinweise befinden
sich an den entsprechenden Stellen in dieser Anleitung.

/\ ACHTUNG

L GEFAHR DURCH MISSBRAUCHLICHE GERATEVERWENDUNG

MJ Die missbrauchliche Verwendung des Geréates kann zu tédlichen oder schweren Verletzungen flhren.

* Bedienen Sie das Gerat nicht, wenn Sie mlde sind oder unter dem Einfluss von Medikamenten oder
Alkohol stehen.

»  Uberschreiten Sie niemals den zulassigen Betriebsiiberdruck oder die zuléssige Temperatur der
Systemkomponente mit dem niedrigsten Nennwert. Genauere Angaben zu den Technischen Daten finden
Sie in den Handbuchern zu den einzelnen Geréten.

e Verwenden Sie nur Materialien oder L6sungsmittel, die mit den benetzten Teilen des Gerates vertraglich sind.
Genauere Angaben zu den Technischen Daten finden Sie in den Handblichern zu den einzelnen Geraten.
Sicherheitshinweise der Material- und Lésemittelhersteller beachten. Wenn Sie vollstdndige Informationen
zu Ilhrem Material erhalten méchten, fordern Sie Materialsicherheitsdatenblatter bei Ihrem Vertriebspartner
oder Handler an.

* Prifen Sie das Gerét taglich. Verschlissene oder beschadigte Teile sofort und nur durch Original-Ersatzteile
des Herstellers ersetzen und mit diesen Reparaturarbeiten durchfihren.

* Das Gerat darf nicht verandert oder modifiziert werden.

* Das Gerat darf nur fur den vorgegebenen Zweck benutzt werden. Wenn Sie Fragen haben, wenden Sie sich
bitte an Ihren Vertriebspartner.

e Verlegen Sie die Schldauche und Kabel nicht in der Nahe von belebten Bereichen, scharfen Kanten,
beweglichen Teilen oder heiBen Flachen.

» Die Schlauche dirfen nicht geknickt, zu stark gebogen oder zum Ziehen der Gerate verwendet werden.

*  Halten Sie Kinder und Tiere vom Arbeitsbereich fern.

¢ Halten Sie alle anwendbaren Sicherheitsvorschriften ein.

die Haut eindringen. Diese Art von Verletzung sieht unter Umstanden lediglich wie ein einfacher Schnitt aus.

Es handelt sich aber tatsédchlich um schwere Verletzungen, die eine Amputation zur Folge haben kénnen.

Suchen Sie sofort einen Arzt auf.

¢ Richten Sie die Spritzpistole niemals auf Personen oder Kérperteile.

e Halten Sie lhre Hand nicht Gber das Ende der Ausgabeduse.

* Halten oder lenken Sie undichte Stellen nicht mit der Hand, dem Kérper, einem Handschuh oder Lappen
zu oder ab.

. Fihren Sie stets das in diesem Handbuch beschriebene Verfahren zur Druckentlastung aus, wenn
die Spritzarbeiten beendet sind und bevor die Gerate gereinigt, Uberprift oder gewartet werden.

GEFAHR DURCH MATERIALEINSPRITZUNG
Material, das unter hohem Druck aus der Pistole, aus undichten Schlauchen oder Bauteilen austritt, kann in

Entflammbare D&dmpfe im Arbeitsbereich, wie Lésungsmittel- und Lackdampfe, kdnnen explodieren oder sich

entzinden. So verringern Sie die Brand- und Explosionsgefahr:

{2 * Verwenden Sie das Gerat nur in gut belifteten Bereichen.

= _F . Beseitigen Sie moégliche Zindquellen, wie z. B. Kontrollleuchten, Zigaretten, Taschenlampen und
Plastik-Abdeckfolien (Gefahr statischer Elektrizitat).

* Halten Sie den Arbeitsbereich frei von Abfall, einschlielich Lodsungsmitteln, Lappen und Benzin.

»  Stecken Sie keine Stromkabel ein oder aus und betatigen Sie keinen Lichtschalter, wenn brennbare Dampfe

vorhanden sind.

Erden Sie alle Gerate im Arbeitsbereich. Beachten Sie die Anweisungen zur Erdung.

Verwenden Sie nur geerdete Schlduche.

Driicken Sie die Pistole beim Abziehen fest gegen einen geerdeten Metalleimer.

Wenn Sie statische Funkenbildung wahrnehmen oder einen elektrischen Schlag versplren, schalten Sie das

Gerit sofort ab. Verwenden Sie das Gerat erst wieder, wenn Sie das Problem erkannt und behoben haben.

¢ Im Arbeitsbereich muss immer ein funktionstiichtiger Feuerldscher griffbereit sein.

; ' BRAND- UND EXPLOSIONSGEFAHR
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Warnhinweise

/\ ACHTUNG

GEFAHR DURCH DRUCKBEAUFSCHLAGTES GERAT
W Aus der Pistole, undichten Schlduchen oder gerissenen Teilen austretendes Material kann in die Augen oder auf

die Haut gelangen und schwere Verletzungen verursachen.

e  Flhren Sie stets das in diesem Handbuch beschriebene Verfahren zur Druckentlastung aus, wenn die
Spritzarbeiten beendet sind und bevor die Gerate gereinigt, Uberpriift oder gewartet werden.

e Ziehen Sie vor Inbetriebnahme des Gerats alle Materialanschllsse fest.

e Schlauche, Rohre und Kupplungen téglich tberprufen. Verschlissene oder schadhafte Teile unverziiglich
austauschen.

9 GEFAHR DURCH GIFTIGE MATERIALIEN ODER DAMPFE
0 Giftige Materialien oder Dampfe kdnnen schwere oder tédliche Verletzungen verursachen, wenn sie in die Augen
oder auf die Haut gelangen oder geschluckt oder eingeatmet werden.
¢ Informieren Sie sich Uber die spezifischen Gefahren der verwendeten Materialien anhand der
Materialsicherheitsdatenblatter.
e Lagern Sie gefahrliche Materialien nur in dafir zugelassenen Behéltern und entsorgen Sie diese geman
den zutreffenden Vorschriften.

‘ﬁ SCHUTZAUSRUSTUNG

| Wenn Sie das Geréat verwenden, Wartungsarbeiten daran durchfiihren oder sich einfach im Arbeitsbereich
aufhalten, missen Sie eine entsprechende Schutzbekleidung tragen, um sich vor schweren Verletzungen wie zum
Beispiel Augenverletzungen, Einatmen von giftigen Dampfen, Verbrennungen oder Gehérschaden zu schitzen.
Der Umgang mit diesem Gerat erfordert unter anderem folgende Schutzausriistung:
e Schutzbrille
e Schutzkleidung und Atemschutzgeréat entsprechend den Empfehlungen der Material- und

Lésungsmittelhersteller

* Handschuhe
e  Gehdrschutz
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Einbau

Einbau

Bellftung der Spritzkabine

P

Alle drtlichen und staatlichen Vorschriften bezlglich
der erforderlichen Abluftgeschwindigkeit beachten.

Alle értlich und bundesweit gultigen Sicherheits- und
Brandschutzvorschriften beachten.

Zusammenstellung von Pistole
und Verteiler

Die Pistole wird mit einem internen Materialstopfen und
Dichtungen (5, 6, 7) ausgeliefert. Wird die Pistole in einem
Zirkulationssystem verwendet, muss dieser interne Stopfen
entfernt werden. In einem Nicht-Zirkulationssystem wird der
Stopfen nicht entfernt, um die Spulzeit zu verkirzen.

Zirkulationssystem

1. Auf das Gewinde und die Passflachen des
Verteilers (101) und die Bégen (107), die in nicht
zusammengebautem Zustand geliefert werden,
Gleitmittel 222955 auftragen.

2. Die Bbdgen (107) werden in beiden Material6ffnungen
des Verteilers (101) installiert.

3. Die Materialzufuhrleitung an einem Bogen und die
Riickleitung am anderen Bogen anschlie3en. Die
Material6ffnungen der Verteiler sind umkehrbar.

4. Die Pistole mit den vier Schrauben (17) am Verteiler
befestigen. Alle vier Schrauben ein Stuck hineindrehen
und zuerst die vorderen zwei Schrauben und dann die
hinteren zwei Schrauben mit 7,3 Nem (65 in-Ib) festziehen.

Nicht-Zirkulationssysteme

1.

Siehe ABB. 1. Gleitmittel 222955 auf das Gewinde

und die Passflachen des Verteilers (101), einen
Stopfen (109) und einen Bogen (107) auftragen, die

in nicht zusammengebautem Zustand geliefert werden.

Einen Bogen (107) an einer Material6ffnung des
Verteilers (101) anschlieBen, und einen Stopfen (109)
in die andere Verteilerdffnung stecken.

Den internen Stopfen (5) auf derselben Seite wie den
Verteilerstopfen in die Pistolenmaterial6ffnung stecken.

Die Materialzufuhrleitung am Verteilerbogen (107)
anschlieBBen.

Die Pistole mit den vier Schrauben (17) am Verteiler
befestigen. Alle vier Schrauben ein Stuck hineindrehen
und zuerst die vorderen zwei Schrauben und dann die
hinteren zwei Schrauben mit 7,3 Nem (65 in-Ib) festziehen.

A Bei Verwendung in Zirkulationssystemen entfernen.

A Bei Verwendung in Zirkulationssystemen durch einen

Reduziernippel (107) ersetzen.

A Optionalen Filter in der Materialeinlass6ffnung anbringen.

Siehe Zubehér auf Seite 34.

7

101
A5 — 107

@ TI8587b

ABB. 1: Aufbau fiir ein Nicht-Zirkulationssystem
(Schnittansicht)
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Installation der
Luftanschlusssticke

1. Das mitgelieferte 1/4-Zoll-Rohranschlussstiick in der
Luftanschlusséffnung des Zylinders (CYL) anbringen.

2. Die 3/8-Zoll-Rohranschlussstucke in der
Zerstauberluftanschlusséffnung (ATQM) und der
Geblaseluftanschlusséffnung (GEBLASE) anbringen.

GEBLASE
ABB. 2: LuftanschluBstiicke

Systemerdung

Die folgenden Erdungsanweisungen beschreiben die
Mindestanforderungen fiir ein System. Sollte ein System
zusatzliche Gerate oder Gegenstande umfassen, so sind auch
diese zu erden. Bei der Erdung die entsprechenden &rtlichen
Elektrizitdtsvorschriften sowie die Erdungsvorschriften fir das
Gerat beachten. lhr System muss mit einer echten Masse
verbunden sein.

Erdung der Pumpe

Die Pumpe durch Anschluss eines Erdungsdrahtes
und einer Klemme zwischen Materialzufuhr und einem
guten Erdungspunkt geman den Anweisungen in der
Pumpen-Betriebsanleitung erden.

Erdung von Druckluftzufithrung und
Hydraulikzufiihrung

Die Druckluftkompressoren und Hydraulikzufihrungen
entsprechend den Herstellerempfehlungen erden.

311656K
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Erdung der an der Pumpe
angeschlossenen Luft-, Material-
und Hydraulikschlauche

Nur elektrisch leitende Schlduche mit einer Gesamtlange

von héchstens 30,5 m (100 ft) verwenden, um den Erdschluss
zu gewdbhrleisten. Elektrischen Widerstand aller Luft- und
Materialschlduche mindestens einmal wéchentlich prifen.
Wenn der Gesamtwiderstand mehr als 25 Megaohm betrégt,
muss der Schlauch sofort ausgewechselt werden.

Verwenden Sie ein Messgeréat, das den Widerstand
%\in dieser HOhe messen kann.

Erdung der Spritzpistole

Die Spritzpistole zur Erdung an einem geerdeten Hubgerust
montieren und an geerdetem Materialschlauch und Pumpe
anschlieBen.

Erdung des Materialzufuhrbehalters

Den Materialzufuhrbehélter entsprechend den geltenden
Vorschriften erden.

Erdung des zu spritzenden Gegenstandes

Erden Sie den zu spritzenden Gegenstand geméaf den
Ortlichen Vorschriften.

Erdung der Losungsmittelbehalter

Alle beim Spulen verwendeten Ldsungsmittelbehélter missen
entsprechend den értlichen Vorschriften geerdet werden. Nur
elektrisch leitfahige Metalleimer verwenden. Stellen Sie den
Behalter nicht auf eine nicht leitende Oberflache wie Papier
oder Pappe, da der Erdschluss dadurch unterbrochen wird.



Einbau

Montage der Pistole

Montage am Hubgeriist

Zur Montage der Pistole an einem Hubgerist [maximal 13 mm
(0,5 in) Durchmesser]:

1. Die Montagestange (A) wie in ABB. 3 gezeigt durch das
Loch im Verteiler stecken.

Die Pistole mit Hilfe des 1/8-Zoll-Passstifts (P)

(\ ausrichten.

2. Die Pistole durch Anziehen der Montageschraube (B)
an der Stange befestigen.

vy]

7

[

A \h/ TI8120a
ABB. 3: Montage am Hubgeriist

Unbewegliche Halterung

Zur Befestigung der Pistole an einer unbeweglichen Halterung
(siehe ABB. 4 und Montagebohrungen, Seite 37):

1. Den Verteiler auf die Passstifte ausrichten. Die
Passstifte und Bohrungen anhand der Abbildung
Montagebohrungen auf Seite 37 ausfindig machen.

2. Pistole mit zwei M5 x 0,8 Hutschrauben (S) befestigen.
Die Schrauben missen lang genug sein, um bis zu
einer Tiefe von 6 mm (1/4 in) in die Gewindelécher
im Pistolenverteiler einzugreifen.

TI8121a

S
ABB. 4: Montage an fester Halterung

Nachrist-Adapterplatte

Mit der Nachrist-Adapterplatte kann der Verteiler an
unterschiedlichen Schraubenanordnungen befestigt werden.

Zur Montage der Pistole mit der Nachrist-Adapterplatte
(Satz 288197):

1. Die Adapterplatte mit den drei dem Satz (ABB. 5)
beiliegenden Schrauben am Verteiler anbringen.

2. Die Platte mit vier M5 x 0,8-Hutschrauben an der
Montageflache befestigen. Siehe Montagebohrungen,
Seite 37.

~ TI8180a
ABB. 5: Nachriist-Adapterplatte
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Anschluss der Luftleitung

1.

Einen Wasserabscheider und einen Luftfilter installieren,
damit nur saubere, trockene Luft der Pistole zugefihrt
wird. Schmutz und Feuchtigkeit in der Leitung kdnnen
die Spritzqualitat beeintrachtigen.

An jeder Pistolenluftzufuhrleitung ist ein Luftregler
zu installieren.

Bei Verteilern mit separaten Anschlusséffnungen fiir
Geblase- und Zerstauberluft missen Pistolenzylinder-,
Geblése- und Zerstauberluft separat zugefihrt und
geregelt werden. Bei Verteilern mit manuellem Ventil
wird nur eine gemeinsame Leitung fur Zerstéduber- und
Geblaseluft bendtigt.

Fur einen korrekten Betrieb des Zylinders muss ein
Luftdruck von mindestens 0,34 MPa (3,4 bar, 50 psi)
zugeflhrt werden. Zerstauberluft so einstellen, dass
das Spritzbild Uber die gesamte Breite zerstaubt wird.
Die Spritzbildgré3e wird in erster Linie Uber die
DisengréBe geregelt. Die Geblaseluft sollte nur fur
eine Feineinstellung verwendet werden.
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4. Einen Hauptlufthahn mit Entlastungsbohrung in der

Hauptluftleitung einbauen. Zusatzlich einen Lufthahn
mit Entlastungsbohrung in jede Pumpenluftzufuhrleitung
nach dem Pumpenluftregler einbauen, um die Luft, die
sich nach SchlieBen des Luftreglers zwischen diesem
Hahn und der Pumpe angesammelt hat, abzulassen.

Der Lufthahn mit Entlastungsbohrung ist in diesem System
notwendig, um die Luft, die sich nach dem SchlieBen des
Luftreglers zwischen dem Ventil und der Pumpe aufgestaut
hat, entlasten zu kénnen. Durch aufgestaute Luft kann

die Pumpe unerwartet anlaufen, was zu schweren
Verletzungen fihren kann.

5. Einen Lufthahn mit Entlastungsbohrung in jede

Pistolenluftzufuhrleitung nach dem Pistolenluftregler
installieren, um die Luftzufuhr zur Pistole abschalten
zu kénnen.

6. Bei Verteilern mit separaten Anschlusséffnungen fir

Geblase- und Zerstauberluft eine separate Luftzufuhr-
leitung am Zerstauberlufteinlass (D) der Pistole und

am Zylinderlufteinlass (C) anschlieBen. Auf Wunsch eine
Luftzufuhrleitung am Geblaselufteinlass (E) anschlieBen.
Siehe ABB. 6. Bei Verteilern mit manuellem Geblaseventil
ist nur eine Zufuhrleitung fir Zerstauber- und Geblaseluft
erforderlich.

Die Zerstauber- und Gebléselufteinldsse der Pistole sind

%\ﬂ]r Rohre mit einem AuBendurchmesser von 9,5 mm
(3/8 in) geeignet. Am Zylinderlufteinlass kénnen Rohre
mit einem AuBendurchmesser von 6,3 mm (1/4 in)
angebracht werden.



Einbau

Anschluss der Materialleitung

10

Bevor der Materialschlauch angebracht wird, diesen

mit Luft ausblasen und mit Lésemittel durchspiilen. Das
verwendete Lésungsmittel muss mit dem zu spritzenden
Material vertraglich sein.

Ein Druckentlastungshahn ist in diesem System
notwendig, um den Druck in der Materialpumpe, im
Schlauch und in der Pistole entlasten zu kénnen. Das
Abziehen der Pistole allein kdnnte zum Druckentlasten
nicht gentigen.

Ein Materialdruckregler muss im System installiert
werden, wenn der zuléssige Betriebstberdruck der
Pumpe den zuléssigen Betriebslberdruck der Pistole
(siehe Vorderseite) Uberschreitet.

Einen Materialfilter und einen oder mehrere
Druckentlastungshéhne in der Nahe des
Pumpenmaterialauslasses installieren.

Einen Materialdruckregler einbauen, um den
Materialdruck zur Pistole regeln zu kénnen.

Bei einigen Anwendungen ist eine Feineinstellung
des Materialdrucks notwendig. Mit Hilfe eines
Materialdruckreglers lasst sich der Materialdruck
genauer einstellen als durch die Regelung des
Luftdruckes zur Pumpe.

Ein Materialabsperrventil installieren, um die
Materialzufuhr zur Pistole abschalten zu kénnen.

Einen Inline-Materialfilter am Materialeinlass (F) der
Pistole installieren, um ein Verstopfen der Spritzdise
durch Materialpartikel zu verhindern. Siehe ABB. 6.

In einem Zirkulationssystem einen geerdeten
Materialzufuhrschlauch am Materialanschluss der Pistole
anschlieBen. Einen geerdeten Ricklaufschlauch an der
anderen Anschlusséffnung anschlieBen.

In einem Nicht-Zirkulationssystem die Materialaus-
lassverschraubung (G) der Pistole abnehmen und die
Auslass6ffnung mit dem im Lieferumfang enthaltenen
Rohrstopfen (109) verschlieBen.

TI8113a

LEGENDE E D

C Zylinderlufteinlass: Fir Rohre mit 6,3 mm (1/4 in)

D AuBendurchmesser Zerstauberlufteinlass:
1/4-Zoll - 18,6 NPSM

E Geblaselufteinlass: 1/4-Zoll - 18,6 NPSM

F Materialeinlass: 1/4-Zoll - 18 NPTF oder JIC Nr. 5
(1/2-Zoll - 20 UNF)

G Materialauslass (nur Zirkulationspistole): 1/4-Zoll -
18 NPTF oder JIC Nr. 5 (1/2-Zoll - 20 UNF)

ABB. 6: Seitlich montierte
Verteileranschlusséffnungen
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Einrichtung

Spulen der Spritzpistole

Bevor Spritzmaterial in die Pistole gefullt wird:

1. Die Pistole mit einem Lésungsmittel, das mit dem
verwendeten Spritzmaterial vertraglich ist, spulen.
Zum Spllen sind der niedrigstmégliche Materialdruck
sowie ein geerdeter Metallbehélter zu verwenden.

2. Das Verfahren zur Druckentlastung durchfiihren;
siehe Seite 12.

Auswahl von Spritzdiise und
Luftkappe

Materialdurchfluss und Spritzbild hdngen von der GrdBe der
Spritzdiise, der Materialviskositat und dem Materialdruck ab.
Auswahltabellen zu Spritzdiisen finden Sie auf Seite 31 und
Seite 32. Ihr Graco-Handler hilft lhnen gerne bei der Auswabhl
einer fur Inre Anwendung geeigneten Spritzdise.

Installation einer Spritzdiise

L2

1. Das Verfahren zur Druckentlastung auf Seite 12
durchfihren.

2. Eine Duse in die Pistole einbauen.

3. Die Positionierzunge der Diise auf den Schlitz in der
Luftkappe ausrichten. Siehe ABB. 7.

4. Den Luftkappen-Haltering (8) mit der Hand fest andrehen,
um eine gute Dichtung zwischen der Disendichtung und
dem Diffuser (10) zu garantieren.

Schlitz

“<—— Diisenpositionierzunge ~ T16847A
ABB.7
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Einstellung der Luftkappe

Die Stellung von Luftkappe und Spritzdise bestimmt die
Richtung des Spritzbildes.

Luftkappe je nach gewiinschter Spritzrichtung drehen
(die Spritzdiise dreht sich mit). Siehe ABB. 8.

TI6558A
ABB. 8

Luftkappen-Passstift

Luftkappen sind ab Werk mit einem Luftkappen-Passstift zur
Positionierung der Luftkappe eingestellt. Standardposition
des Luftkappen-Passstifts ist das vertikale Spritzbild.

Zur Anderung der Spritzbildrichtung wird der Stift mit

einer Nadelzange geldst und an der gewinschten Position
platziert. Siehe ABB. 9. An der neuen Position ein schwaches
Gewindehaftmittel verwenden. Mit einem Drehmoment von
0,2 bis 0,3 Nem (1,5 bis 2,5 in-Ib) anziehen. Nicht zu

fest anziehen.

Horizontal
Luftkappenstellung
(Standard)

Vertikal

Luftkappenstellung  Ties47a

ABB. 9
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Betrieb

Betrieb

Verfahren zur Druckentlastung

@A 2

1. Luft- und Materialzufuhr zur Pistole abschalten.

2. Den Lufthahn mit Entlastungsbohrung (erforderlich
in diesem System) schlie3en.

3. Die Pistole in einen geerdeten, metallenen Abfallbehéalter

richten und abziehen, um den Materialdruck zu entlasten.

TI8174a

ABB. 10: Druckentlastung

4. Den Druckentlastungshahn der Pumpe (erforderlich
fur das System) 6ffnen, um den Materialdruck
in der Unterpumpe zu entlasten. Zuséatzlich dazu
den Druckentlastungshahn 6ffnen, der mit dem
Materialdruckmanometer verbunden ist (in einem
System mit Materialregelung), um den Materialdruck
in Schlauch und Pistole zu entlasten. Halten Sie
einen Behélter zum Auffangen des abgelassenen
Materials bereit.

5. Druckentlastungshahn (-h&hne) bis zur ndchsten
Verwendung offen lassen.

6. Wenn die Vermutung besteht, dass Diise oder
Schlauch vollkommen verstopft sind oder der Druck
nicht vollstandig entlastet wurde, ganz langsam die
Schlauchkupplung lésen und den Druck nach und
nach entlasten, dann die Kupplung vollstandig
abschrauben. Nun Dise oder Schlauch reinigen.

12

Einstellung des Spritzbildes

Die luftunterstutzte Spritzpistole vereint die Konzepte des
Airless-Spritzens und des Luftspritzens. Wie bei einer
herkdmmlichen Airless-Spritzdise formt auch hier die
Spritzdlse das austretende Material in ein Spritzmuster.
Luft aus der Luftkappe zerstdubt das Material noch weiter
und formt somit ein einheitlicheres Spritzbild.

Die Gebléseluft kann bei Bedarf fur eine Feineinstellung
der SpritzbildgréBe verwendet werden.

Luftunterstltzte Spritzpistolen unterscheiden sich von
Luftspritzpistolen dadurch, dass eine Erhéhung der
Geblaseluft eine Reduzierung der Spritzbildbreite
bewirkt. Um die Spritzbildbreite zu erhéhen, ist die
Gebléseluft zu verringern oder eine gréBere Duse

zu verwenden.

1. Den Materialdruck mit dem Materialregler auf 2,1 MPa
(21 bar, 300 psi) einstellen.

2. Die Pistole abziehen, um die Zerstaubung zu Uberprifen;
noch nicht auf die Spritzbildform achten.

3. Den Materialdruck langsam bis zu jenem Punkt erhéhen,
an dem eine weitere Erhéhung keine wesentliche
Verbesserung der Materialzerstdubung mehr bringt.

4. Die Zerstauberluft einschalten und den Luftdruck auf
etwa 70 kPa (0,7 bar, 10 psi) einstellen. Das Spritzbild
Uberprifen und dann den Luftdruck einstellen, bis
der Strahl vollkommen zerstaubt wird. Siehe ABB. 11.
Der Luftdruck zur Pistole darf 0,7 MPa (7 bar, 100 psi)
nicht Gberschreiten.

Bei HVLP-Betrieb diirfen 0,07 MPa (0,7 bar, 10 psi)
an der Luftkappe nicht Gberschritten werden. Zur
Messung des Zerstdubungsdrucks an der Luftkappe
HVLP-Druckprifsatz 249140 verwenden.
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Fiir ein schméleres Spritzbild Luft dem Gebléselufteinlass
der Pistole zufiihren (oder das Geblaseluft-Einstellventil
am Verteiler 288223 6ffnen). Die SpritzbildgréBe wird in
erster Linie Uber die DisengrdBe geregelt. Die Geblaseluft
sollte nur fur eine Feineinstellung verwendet werden.

TI0792

Keine Luft Zu wenig Luft Korrekte Menge

der Luft

ABB. 11: Richtiges Spritzbild

Applikation von Material

Die Spritzpistole verfligt Uber eine eingebaute Vorlauf-
und Verzdgerungsfunktion. Wenn der Abzug betéatigt wird,
tritt bereits Luft aus der Pistole aus, noch bevor Material
gespritzt wird. Wenn der Abzug losgelassen wird, stoppt
der Materialaustritt, bevor der Luftfluss angehalten wird
Dadurch wird sichergestellt, dass das austretende
Material ausreichend zerstaubt wird, und dass sich keine
Materialansammlungen an der Luftkappe und der Dise
bilden kénnen.

In einem automatischen System die Regelvorrichtung so
einstellen, dass die Pistole zu spritzen beginnt, unmittelbar
bevor das Werkstiick in Position ist, und mit dem Spritzen
aufhort, sobald das Werkstlck durchgefiihrt wurde. Die
Pistole stets in einem gleichmaBigen Abstand von 200 bis
250 mm (8 bis 10 in) von der Oberflache des Werkstlickes
entfernt halten.

311656K

Betrieb

Um beim Auftragen des Spritzmaterials die besten Ergebnisse
zu erzielen:

e Die Pistole senkrecht und in einem Abstand von ca.
200 bis 250 mm (8 bis 10 in) zum Werkstlck halten.

* DiePistole gleichmaBig in parallelen Schwiingen mit einer
Uberdeckung von 50 % Uber die Werkstlickflache fihren.
Siehe ABB. 12.

Falsch

TI8098a

Richtig

TI8099a

ABB. 12: Richtige Spriihmethode
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Wartung

Wartung

Tagliche Pistolenpflege VORSICHT

Methylenchlorid mit Ameisenséure oder Propionséure sollte

nicht als Lésemittel zum Spulen oder Reinigen dieser
Pistole verwendet werden, da Aluminium- und Nylonteile

dadurch beschadigt werden kdnnen.

VORSICHT

In den Pistolenpassagen belassenes Ldsemittel kann die Finish-Qualitat beeintrachtigen. Keine Reinigungsmethode
verwenden, bei der Lésemittel in die Luftbohrungen der Pistole gelangen kann.

Die Pistole beim Reinigen nicht nach oben richten. Die Pistole nicht mit einem tropfnassen, in Lésungsmittel
getauchten Tuch abwischen; das Tuch vorher auswringen.

TI8100a Tl4827a

Die Pistole nicht in das Losungsmittel eintauchen. Kein Metallwerkzeug zum Reinigen der Luftkappenlocher
verwenden, da diese dadurch zerkratzt werden kénnten;
solche Kratzer kénnen das Spritzbild verzerren.

TI6565a

TI8101a
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Allgemeine Wartungsarbeiten

1.

3. Pistole und Materialschlduche auf Leckagen uberprifen.

Das Verfahren zur Druckentlastung auf Seite 12
durchfihren.

Material- und Luftfilter taglich reinigen.

Ziehen Sie die Anschliisse fest an oder wechseln Sie
Teile bei Bedarf aus.

Vor jedem Farbwechsel und nach Arbeitsende die
Pistole spulen.

Wartung

Das Verfahren zur Druckentlastung auf Seite 12
durchfihren.

Geblase- und Zerstauberluft der Pistole abschalten.

Den Luftkappen-Haltering (8), die Luftkappe (30) und
die Spritzdiise (9) abnehmen.

Den Materialschlauch und den Luftschlauch von der
Pistole abnehmen.

Den Lésungsmittelschlauch an der Pistole anschlieBen.

Den Druck langsam erhéhen. Die Pistole nach

unten in einen geerdeten Metalleimer richten und mit
Lésungsmittel spulen, bis sémtliches Spritzmaterial aus
den Materialpassagen der Pistole ausgespult wurde.

Spiilen und Reinigen

W A2

Um die Gefahr schwerer Verletzungen einschlief3lich

] ) . ! . ’ f’ ""..- 1
Spritzern in die Augen oder auf die Haut sowie statischer ( )
Entladung beim Spilen zu verringern: HR\ :

e  Sicherstellen, dass das gesamte System einschlieBlich R
TI8174a

der Spuleimer richtig geerdet ist.

e Die Spritzdise abnehmen.

*  Auf festen Metallkontakt zwischen Pistole und
Spuleimer achten.

¢ Den niedrigstmdglichen Druck verwenden.

ABB. 13

VORSICHT

Diese Pistole ist nicht einstellbar. Um eine korrekte
Abschaltung zu gewéhrleisten, muss die Pistolenkappe (27)
bis zum Anschlag weit auf das Gehause (1)

geschraubt werden.

"

e Zum Spulen einen méglichst niedrigen Druck
verwenden. Die Anschllsse auf undichte Stellen
prifen und ggf. festziehen.

Vor jedem Farbwechsel, bevor Material antrocknen
kann, am Ende des Arbeitstags sowie vor dem
Einlagern oder Reparieren das Gerat spllen.

* Mit einer Flussigkeit spilen, die mit dem
verwendeten Spritzmaterial und den benetzten
Teilen im Gerat vertraglich ist.

e Falls verfugbar, sollte das Spulen besser nach der
Betriebsanleitung der Pumpe oder des Spritzgerétes
anstelle der nachfolgend beschriebenen Schritte
erfolgen.

¢ Die Duse vorne von Zeit zu Zeit wahrend des Tages
reinigen, um Materialansammlungen zu reduzieren.
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Wartung

16

7. Die Lésungsmittelzufuhr abschalten.

8. Das Verfahren zur Druckentlastung auf Seite 12
durchfihren.

9. Den Lésungsmittelschlauch von der Pistole abnehmen.

10. Das Ende einer weichen Birste in ein vertragliches
Lésemittel tauchen. Die Borsten der Burste nicht stéandig
in Lésungsmittel einweichen, und keine Drahtblrste
verwenden.

TI4845A
ABB. 14
11. Die Pistole nach unten richten und vorne mit einer

weichen Burste und Lésungsmittel reinigen.

12. Luftkappen-Haltering (8), Luftkappe (30) und
Spritzdlse (9) mit der weichen Blirste abreiben.
Die Luftkappenldécher mit einem weichen Werkzeug,
wie zum Beispiel einem Zahnstocher, reinigen, um
die empfindlichen und fiir die Finish-Qualitat wichtigen
Oberflachen nicht zu beschadigen. Luft durch die
Spritzdlise blasen, um sicherzustellen, dass die Dise
frei ist. Luftkappe und Spritzdise téglich mindestens
einmal reinigen. Bei einigen Anwendungen kann
haufigeres Reinigen nétig sein.

TI6570A

ABB. 15

13. Luftkappen-Haltering (8), Luftkappe (30) und
Spritzdlse (9) installieren.

14. Ein weiches Tuch mit Lésemittel anfeuchten und
Uberflissiges Losemittel auswringen. Pistole nach
unten richten und &uBerlich reinigen.
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Fehlersuche

Vor dem Auseinanderbauen der Pistole nach
anderen mdglichen Ursachen und Ldésungen in der

Fehlerquellenkarte suchen.

Einige Spritzbildprobleme werden durch ein falsches
Verhéltnis zwischen Luft- und Materialzufuhr verursacht.
Siehe Mangelhaftes Spritzbild (Seite 19).

Allgemeine Fehlersuche

Fehlersuche

Problem

Ursache

Abhilfe

Materialleckage an den
Entliftungsléchern.

Packungen oder Nadel verschlissen.

Nadelsatz austauschen (14).

Luftleckage an den Entliftungsléchern.

O-Ring (23) oder Dichtung (15)
verschlissen.

Teile nach Bedarf Uberprifen und
auswechseln.

Luftleckage an der Pistolenruickseite.

O-Ringe (22, 23) verschlissen.

O-Ringe auswechseln.

Luft schaltet sich nicht ein.

Kolbenschaft ist vom Hauptkdrper der
Kolbengruppe (20) getrennt.

Kolbengruppe auswechseln.

Luft schaltet sich nicht ab.

Die Kolbengruppe sitzt nicht richtig.

Ruckholfeder (29) gebrochen.
O-Ring (22) angeschwollen.

O-Ringe (25, 26) des Kolbenschafts
verschlissen.

Untere Dichtung (16) defekt.

Kolbengruppe reinigen/warten.
Verschlissene oder angeschwollene
O-Ringe auswechseln.

Druckfeder auswechseln.
O-Ringe auswechseln.

O-Ringe auswechseln.

Dichtung auswechseln.

Materialleckagen vorne an der Pistole.

Materialnadel (14) verschmutzt,
verschlissen oder beschéadigt.

Diffuser-Sitz (10) verschmutzt oder
verschlissen.

Materialnadel reinigen oder auswechseln.

Diffuser-Sitz reinigen oder auswechseln.

Um die Abdichtung beim Spritzen leichter
Materialien zu verbessern und die
Lebensdauer der Dichtungen bei
Verwendung séurekatalysierter
Materialien zu verlédngern, sollte die
optionale Edelstahlkugel und der
Kunststoffsitz verwendet werden.

Material ist an den Luftkappenléchern
vorhanden.

SpritzdUse ist undicht.

Diffuser-Sitz (10) ist nicht fest genug
angezogen.

Uberpriifen, ob Halterung (8) oder
RAC-Luftkappe (30) fest angezogen sind.
Wenn ja, Spritzdiise (9) auswechseln.

Diffuser-Sitz festziehen.

311656K
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Fehlersuche

Problem

Ursache

Abhilfe

Materialnadel lasst sich nicht betéatigen.

Materialnadelanschlag (21) oder
Einstellschraube (19) locker oder nicht
vorhanden.

Materialnadel (14) gebrochen.

Luft tritt rund um den Kolben (20) aus.

O-Ring (22) des Kolbens angeschwollen.

Zu wenig Luftdruck am Abzug.

Spritzduse (9) verstopft.
Materialfilter verstopft.

Stopfen (5) ist in der falschen
Material6ffnung.

Anschlag auswechseln oder
Einstellschraube festziehen.

Materialnadel auswechseln.

O-Ring (22) oder Kolbengruppe (20)
auswechseln.

O-Ring auswechseln. Kolben nicht
in Lésungsmittel eintauchen.

Luftdruck erhéhen oder Luftleitung
reinigen.

Spritzdise und Luftkappe (30) reinigen.
Filter reinigen oder auswechseln.

Den Stopfen in jene Material6ffnung
geben, die mit dem Verteileranschluss
Ubereinstimmt, sofern die Pistole nicht
in einem Zirkulationssystem verwendet
wird. In einem Zirkulationssystem sollten
alle Material6ffnungen in der Pistole und
am Verteiler geéffnet sein.

Materialausstof3 stoppt nicht.

O-Ring (25) verschlissen.

Kolbenkappe (27) nicht ganz angezogen.

Feder (28) sitzt nicht richtig.

0O-Ring (22) des Kolbens angeschwollen.

O-Ring auswechseln.

Kolbenkappe bis zum Anschlag
anziehen.

Lage der Feder Uberprifen.

0O-Ring auswechseln. Den Kolben nicht
in das Losemittel eintauchen

18
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Mangelhaftes Spritzbild

Fehlersuche

Problem Ursache Abhilfe
Flatternder Spritzstrahl. Materialzufuhrbehélter leer. Materialregler richtig einstellen oder
Materialbehdlter nachfullen.
Luft in der Materialzufuhrleitung. Ansaugschlauchverbindungen
L Uberprifen und anziehen; Luft aus
Materialleitung ablassen.
Spuckender Spritzstrahl. Diffuser-Sitz (10) oder Nadelkugel (14) Diffuser-Sitz und Nadel auf

B

verschlissen.

Spritzdlse (9) oder Luftkappe (30)
verschmutzt.

VerschleiBerscheinungen uberprifen.
Tauschen Sie diese bei Bedarf aus.

Um die Abdichtung beim Spritzen
leichter Materialien zu verbessern

und die Lebensdauer der Dichtungen
bei Verwendung sdurekatalysierter
Materialien zu verléangern, sollte die
Nadel (Edelstahl), die nur zusammen
mit der 1/8-Zoll-Kugel erhéltlich ist, und
der Diffuser-Sitz (Kunststoff), verwendet
werden. Siehe Teile auf Seite 25.

Reinigen.

UnregelméaBiges Spritzbild.

Materialansammlungen oder teilweise
verstopfte Spritzdise.

An der mangelhaften Spritzbildseite
sind die Hornbohrungen teilweise
oder vollkommen verstopft.

Spritzdlse reinigen. Siehe Seite 15.

Hornbohrungen mit Lésemittel und
weicher Blrste reinigen. Siehe Seite 15.

Spritzbild wird zu einer Seite hin
verschoben; an derselben Seite der

Luftkappe sammelt sich Material an.

Hornbohrungen teilweise oder
vollsténdig verstopft.

Hornbohrungen mit Lésemittel und
weicher Blrste reinigen. Siehe Seite 15.

311656K
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Wartung

Wartung

Beim Zusammenbauen der Pistole die Servicehinweise

Xin ABB. 17 und ABB. 18 beachten.

Es kénnen Pistolen-Reparaturséatze bestellt werden.
Siehe Seite 34. Jene Teile, deren Nummern in den
Serviceanleitungen mit einem Sternchen (*) versehen
sind, sind im Luftdichtungsreparatursatz 288171
enthalten. Jene Teile, deren Nummern in den
Serviceanleitungen mit einem Symbol ( t) versehen
sind, sind im Materialreparatursatz 288136 enthalten.

Fiir Servicearbeiten erforderliche Werkzeuge

1/16-Zoll-Sechskantschlissel - im Lieferumfang enthalten
3-mm-Sechskantschlissel

Verstellbarer Schraubenschllssel
4-mm-Sechskantschlussel

5/16-Zoll-Steckschlissel

Zange

Fett, Teile-Nr. 111265; fir Bestellungen siche Zubehér,
Seite 34.

Vertragliches Losungsmittel

Pumpe zerlegen

1.

20

Das Verfahren zur Druckentlastung auf Seite 12
durchfihren.

Die vier Schrauben (17) herausdrehen und die Pistole
vom Verteiler abnehmen.

Die Luftkappenhalterung (8) abschrauben. Luftkappe (30)
und Spritzdise (9) entfernen. Siehe ABB. 17.

Modell 288053: Die Luftkappe (30) abschrauben.
Die RAC-Spritzduse (9) und das RAC-Gehause (11)
abnehmen. Siehe Teile auf Seite 25.

Die Dusenspitze (9a) Uberprifen, ohne sie auszubauen.
Die Dise auswechseln, wenn sie beschédigt ist.

Kappe (27) vom Kolbengehause (1) abnehmen.
Die Federn (28 und 29) herausnehmen.

Mit dem im Lieferumfang enthaltenen Schrauben-
schllssel (38) die Materialnadel-Einstellschraube (19)
I6sen. Den Nadelanschlag (21) entfernen.

Die Pistole abziehen (oder Kappe (27) und

Federn (28, 29) entfernen), um das Nadelgehduse
vom Sitz zu ziehen, wéhrend der Diffuser (10) vom
Pistolenkérper (1) abgeschraubt wird.

Die Nadelgruppe (14) losschrauben und mit einem
5/16-Zoll-Steckschllssel vorne gerade aus der Pistole
herausziehen.

VORSICHT

Die Nadel beim Entnehmen aus der Pistole unbedingt
gerade halten. Wenn die Nadel verbogen wird, muss sie
ausgewechselt werden.

Den Kolben entfernen. Mit einer Zange den Kolben (20)
aus dem Kolbengehé&use (1) ziehen. Siehe ABB. 16.
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10. Wenn die Dichtung (15) ausgetauscht werden
muss,die zwei Schrauben (18) losschrauben und das
Materialgehause (2) vom Kolbengehause (1) trennen. Die
Dichtung (16) Uberprufen und bei Bedarf austauschen.

Die Dichtung (16) ist mit Klebemittel befestigt. Daher
muss beim Austausch der Dichtung (16) darauf geachtet
werden, dass eine Ersatzdichtung verflgbar ist.

TI8173b
ABB. 16

11. Den groBen O-Ring (22) vom Kolben und den kleineren
O-Ring (23) vom Kolbenschaft abnehmen. Die zwei
O-Ringe (25, 26) jeweils von den Kolbenschéaften
abnehmen. Prifen, ob die Schafte fest sitzen. Wenn
sie locker sind, muss die gesamte Kolbengruppe (20)
ausgewechselt werden.

12. Den jeweils erforderlichen folgenden Schritt ausfiihren:

a. Nicht-Zirkulationspistolen: Den Stopfen (5) der
Materialauslasséffnung sowie die Dichtung (4)
vom Materialgeh&use (2) entfernen. Den O-Ring (6)
und den Verstérkungs-O-Ring (7) vom Stopfen
abnehmen.

b. Zirkulationspistolen: Die Dichtung (4) vom
Materialgehduse (2) entfernen.

13. Alle Teile reinigen und verschlissene Teile auswechseln.

Beim Zusammenbauen ein Gleitmittel auf die Gewinde
auftragen.

311656K
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Wartung

27\
29
28
TI8123a
10d 10f A 4t
Schnittansicht: WARTUNGSHINWEISE:

) . £\ Ein Gleitmittel auf das Gewinde auftragen.
Pistole Teile-Nr. 288044 dargestellt o .
A Mit leichtem Ol einfetten.
A Nicht einfetten.

/5\ Mit einem Drehmoment von 18-19 Nem (155-165 in-Ib)
festziehen

A Semipermanentes, anaerobes Dichtmittel auftragen.

/\ Mit einem Drehmoment von 0,45-0,56 Nem (4-5 in-Ib)
festziehen

/8\ Die Kappe (27) bis zum Anschlag anziehen.

ABB. 17
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Austausch des Diffuser-Sitzes

.

e  Siehe Zubehor auf Seite 34.

Die Teile mit einem L&sungsmittel reinigen, das
mit den Pistolenteilen und dem verwendeten
Spritzmaterial vertraglich ist.

Das Verfahren zur Druckentlastung auf Seite 12
durchfihren.

Die Pistole vom Verteiler abnehmen.

Den Luftkappen-Haltering (8), die Luftkappe (30)
und die Spritzdise (9) abnehmen.

Die Pistole abziehen (oder Kappe (27) und

Federn (28, 29) entfernen), um das Nadelgehduse
vom Sitz zu ziehen, wahrend der Diffuser (10) vom
Pistolenkdrper (1) abgeschraubt wird.

Die O-Ringe (10d, 10e und 10f) missen in installierter
Position Uberprift werden. Bei Bedarf die O-Ringe
vorsichtig vom Diffuser-Gehause (10) entfernen und
austauschen.

Sitzmutter (10c), Sitz (10b) und Sitzdichtung (10g)
(nur bei Hartmetallsitz) mit einem 7/32-Zoll-
Sechskantschlussel entfernen.

Sitz (10b) und Sitzdichtung (10g) untersuchen und bei
Bedarf austauschen.

Sitzdichtung (10g) (nur bei Hartmetallsitz), Sitz (10b)
und Sitzmutter (10c) wieder anbringen. Mit einem
Drehmoment von 5,1-5,7 Nem (45-50 in-Ib) festziehen.
Die Mutter nicht zu fest anziehen.

Bei Installation des Hartmetallsitzes muss
das abgeschrégte Sitzende (rote Seite) zur
Pistolenspitze zeigen.

Der Kunststoffsitz, der beim Pistolenmodell 288044
Standard ist, kann in beliebiger Richtung installiert
werden. Wenn der Sitz jedoch verschlissen ist, darf er
nicht umgekehrt werden; er muss ausgetauscht werden.

Zusammenbau

1.

Nur bei Nicht-Zirkulationspistolen: Den Verstérkungs-
O-Ring (71) und den O-Ring (67) einfetten und in den
Stopfen der Materialauslasséffnung (5) einbauen.
Den Stopfen in die Materialauslassoffnung des
Materialgehduses (2) einbauen. Siehe ABB. 18.

Alle Pistolen: Die Dichtung (4) wieder in das
Materialgehduse (2) einsetzen.

Die O-Ringe (22, 23*) am Kolben (20) einsetzen. Zwei
O-Ringe (25%, 26*) an jedem Kolbenschaft einsetzen. Alle
O-Ringe, den Kolben und die Kolbenschéfte einfetten.

311656K

Wartung

Die Dichtung (15*) entsprechend der
Explosionszeichnung in Abb. 8 ausrichten

Beim Austausch der Dichtung (15) die Dichtung auf das
Kolbengehause setzen (1), danach das Materialgehduse
(2) anbringen. Die beiden Schrauben mit einem
Drehmoment von 3,4 Nem (30 in-Ib) anziehen.

Den Kolben (20) in das Kolbengehause (1) einfihren.

Die Schutzfolie von der Klebeseite der Dichtung (16*)
abziehen und die Dichtung an den Boden des
Kolbengeh&uses (1) ankleben; darauf achten,

dass die drei Lécher in der Dichtung richtig mit

den entsprechenden Léchern im Gehé&use
ausgerichtet sind.

VORSICHT

Die Nadel beim Einsetzen in das Kolbengeh&use unbedingt
gerade halten. Wenn die Nadel verbogen wird, muss sie
ausgewechselt werden.

10.

11.

12.

13.

Die Nadelgruppe (14) von vorne in das Materialgehause
(2) einsetzen. Mit einem Drehmoment von 5,7 bis 6,8 Nem
(50-60 in-lb) anziehen.

Die Gewinde des Diffuser-Sitzes (10) einfetten. Den
Diffuser-Sitz in das Materialgeh&use (2) schrauben und
mit einem Drehmoment von 7,3 Nem (65 in-Ib) festziehen.

Den Nadelanschlag (21) an der Nadel einsetzen.

Die Einstellschraube (19) mit semipermanentem,
anaerobem Dichtmittel bestreichen und die Schraube

in den Nadelanschlag einflihren. Mit einem Drehmoment
von 0,45 bis 0,56 Nem (4-5 in-Ib) festziehen. An der Nadel
ziehen, um sicherzustellen, dass sie richtig sitzt.

Die Federn (28, 29) einsetzen.

Die Gewinde des Kolbengehéduses (1) einfetten.
Die Kappe (27) bis zum Anschlag auf das Gehause
schrauben.

Modell 288053: RAC-Gehéduse (11) und RAC-Spritzdlise
(9) in die RAC-Luftkappe (30) einbauen. Den blauen
Dusenschutz nach Bedarf anordnen und die gesamte
Luftkappengruppe bis zum Anschlag auf die Pistole
schrauben. Siehe Teile auf Seite 25.

Standarddise und Luftkappe montieren.

Die Pistole mit den vier Schrauben (17) wieder
am Verteiler befestigen. Mit einem Drehmoment von
7,3 Nem (65 in-Ib) festziehen.
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Teile

Teile

TI8088¢c

WARTUNGSHINWEISE:
/2\ Ein Gleitmittel auf das Gewinde auftragen.

/3\ Mit leichtem Ol einfetten.

AA RAC-Einheit nur bei
A Nicht einfetten.

Modell 288053 enthalten 9a
A Mit einem Drehmoment von 7,3 Nem (65 in-Ib) festziehen.
11 ) A Semipermanentes, anaerobes Dichtmittel auftragen.
AT,
\ SN 4 A\ Mit einem Drehmoment von 0,45 bis 0,56 Nem (4-5 in-Ib)
A e festziehen.
/ R =y
4 D 3 Die Kappe (27) bis zum Anschlag anziehen.

i )
e

52
il
‘?f 10a A Wird nur bei Nicht-Zirkulationspistolen verwendet

1.
\___7 s 7~ ':\\I'\/ D

46

9 Tig228a

ABB. 18
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Teile
Pos.-Nr. Teile-Nr.
1
2
4t 288200
5 192687
61 114244
7t 114340
8Ok 249134
8a 109213
9
AAPXxx
LTXxxx
10
249132
288192
249877
10a
10b v
10cv
10dt 111116
10ef$e 109450
10ft<e 111457
10gv¢% 15F409
11% 154770
14
288190
288191
15 15H316

311656K

Beschreibung

GEHAUSE

MATERIALGEHAUSE,
Edelstahl

MATERIALDICHTUNG,
Kunststoff Homopolymer,
10er-Packung

MATERIALSTOPFEN, innen,
Edelstahl

PACKUNG, O-Ring,
Fluorelastomer

VERSTARKUNGSRING,
PTFE

HALTERINGSATZ

O-RING, PTFE (siehe Satz
253032, S. 35, 5er-Packung)

DUSE, umfasst 9a, siehe
Auswahltabellen fiir Disen,
Seite 29

Modell 288044
Modell 288053, umfasst 9a
DIFFUSER, Baugruppe

mit Kunststoffsitz
Modell 288044

mit Hartmetallsitz

Modelle 288046, 288053
mit RAC-Sitz

Modell 288053
DIFFUSER, Gehause
SITZ

MUTTER, Sitz
PACKUNG, O-Ring, Sitz,
PTFE

PACKUNG, O-Ring, PTFE
PACKUNG, O-Ring, PTFE

DICHTUNG, Sitz
(Diffuser-Baugruppe nur
mit Hartmetallsitz)

GEHAUSE, RAC
NADELSATZ

Edelstahlkugel
Modell 288044

Hartmetallkugel
Modelle 288046, 288053

DICHTUNG, Polyethylen
(vorne)

Menge

—_ =

Pos.-Nr.
16*

17

18
19

20
21
22*

23*

25*

26*

27
28
29
306

38

4203k

43@ %k

44
46%

Teile-Nr.

114134

15H317

15H318
114137

240895
192452
115066

111450

112319

111504

192453
114138
114139
288194
289080
114141

15G320

15G618

15H702
249478

Beschreibung
DICHTUNG, Polyethylen
(unten)

SCHRAUBE, Montage
Verteiler (M5)

SCHRAUBE, Innensechskant

STELLSCHRAUBE, 6 bis 32,
1/8-Zoll lang

KOLBENBAUGRUPPE
ANSCHLAG, Nadel, Edelstahl
PACKUNG, O-Ring,
Fluorelastomer
PACKUNG, O-Ring,
Fluorelastomer
PACKUNG, O-Ring,
Fluorelastomer
PACKUNG, O-Ring,
Fluorelastomer
KOLBENKAPPE
DRUCKFEDER
DRUCKFEDER

KAPPE, Luft, Baugruppe
KAPPE, Luft, Baugruppe

SECHSKANTSCHLUSSEL
(nicht dargestellt)

FEDERRING, PTFE,
AuBendurchmesser von

1,2 Zoll (siehe Satz 253032,
S. 35, 5er-Packung)

POSITIONIERUNGSSTIFT,
mit Gewinde

KUNSTSTOFFEINSATZ
SCHUTZ, RAC, G40

& Nur Modell 288044.
“ Nur Modell 288046.
Nur Modell 288053.

Teile

Menge

—_ A A a4

Im Materialdichtungsreparatursatz 288136 enthalten.

*
# Nur Modell 24F835
1.

Im Luftdichtungsreparatursatz 288171 enthalten.
v In den Sitz-Reparatursétzen 249424 (Kunststoff)

bzw. 249456 (Hartmetall) enthalten.

€ Teil steht nicht zum Verkauf.
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Teile

Teile-Nr. 288217

Verteiler mit seitlichen Materialanschliissen fiir Nordamerika

Teile-Nr. 288218

Internationaler Verteiler mit seitlichen
Materialanschliissen

Pos.-Nr. Teile-Nr.
101

103
120388+
1205384
105 114246
107
114342
114247
108
120389+
1205374

109% 101970

114 120453

% Nicht dargestellt.

Beschreibung
VERTEILER mit seitlichen
Materialanschliissen

ROHRFITTING, Lufteinlass;
Rohr mit AD von 1/4-Zoll x
1/8-Zoll NPT(a)
ROHRFITTING, Lufteinlass;
Rohr mit AD von 6 mm x
1/8-Zoll NPT(a)
STELLSCHRAUBE, 5/16-Zoll;
0,437 Zoll lang

BOGEN, 1/4-Zoll NPT
BOGENFITTING,
AuBengewinde;

JIC Nr. 5 x 1/4-Zoll NPT

ROHRFITTING, Luftleitung;
Rohr mit AD von 3/8-Zoll x
1/4-Zoll NPT
ROHRFITTING, Luftleitung;
Rohr mit AD von 8 mm x
1/4-Zoll NPT
ROHRSTOPFEN, Edelstahl;
1/4-Zoll - 18 PTF, ist bei
Nicht-Zirkulationsgeraten
zum VerschlieBen der

Materialauslasséffnung enthalten

SCHRAUBE, M3 x 18

< Nur Teile-Nr. 288217.
& Nur Teile-Nr. 288218.

26

Menge

/A Gleitmittel (222955) auf die Gewinde und die Passflachen
des Verteilers (101) und alle Verschraubungen und/oder
Stopfen auftragen, die in den Materialanschlusséffnungen
verwendet werden.

101 107

108
Ti81480

ABB. 19: Nordamerika- und internationaler Verteiler
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Teile-Nr. 288221

Verteiler mit unteren Materialanschliissen

Pos.-Nr. Teile-Nr.
101
103 120388

105 114246

107 166846

108 120389

109 101970

114 120453

% Nicht dargestellt.

311656K

Beschreibung

VERTEILER mit unteren
Materialanschlissen
ROHRFITTING, Lufteinlass;
Rohr mit AD von 1/4-Zoll x
1/8-Zoll NPT(a)
STELLSCHRAUBE; 5/6-Zoll;
0,437 Zoll lang

NIPPEL, Edelstahl; 1/4-Zoll
NPSM, gerades Rohrgewinde x
1/4-Zoll NPT

ROHRFITTING, Luftleitung;
Rohr mit AD von 3/8-Zoll x
1/4-Zoll NPT

ROHRSTOPFEN, Edelstahl;
1/4-Zoll - 18 PTF, ist bei
Nicht-Zirkulationsgeraten

zum VerschlieBen der
Materialauslasséffnung enthalten
SCHRAUBE, M3 x 18

Teile

/A Gleitmittel (222955) auf die Gewinde und die Passflachen
des Verteilers (101) und alle Verschraubungen und/oder
Stopfen auftragen, die in den Materialanschlusséffnungen
verwendet werden.

64—105 108

TI9398b

ABB. 20: Verteiler mit unteren Materialanschliissen
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Teile

Teile-Nr. 288224

Hochdruckluftunterstitzter Verteiler mit seitlichen
Materialanschlissen und Geblaseluft-Einstellventil

Teile-Nr. 24C343

Internationaler Verteiler mit seitlichen Materialanschliissen

Pos.-Nr. Teile-Nr.
101

102 244029
103
120388+
120538¢

104
120389+
120537¢
15D916 %

107 114246
108
114342+

1142476
109% 101970

114 120453

%  Nicht dargestellt,

Beschreibung
VERTEILER mit
Geblaselufteinstellung
Gebléseventil Baugruppe
ROHRFITTING, Lufteinlass

Rohr mit AD von 1/4-Zoll x

1/8-Zoll NPT (a)

Rohr mit AD von 6 mm x

1/8-Zoll NPT (a)
ROHRFITTING, Luftleitung

Rohr mit AD von 3/8-Zoll x

1/4-Zoll NPT

Rohr mit 8 mm AD x

1/4-Zoll NPT

Rohr mit 4 mm AD x

1/4-Zoll NPT; Lieferung in

nicht eingebautem Zustand
EINSTELLSCHRAUBE;
5/16-Zoll; 0,437 Zoll lang
BOGEN, AuB3en

1/4-Zoll - 18 NPT

JIC Nr. 5 x 1/4-Zoll - 18 NPT
ROHRSTOPFEN, Edelstahl;
1/4-Zoll - 18 PTF, ist bei
Nicht-Zirkulationsgeraten
zum VerschlieBen der
Materialauslass6ffnung enthalten
SCHRAUBE, M3 x 18

optionale GréB3e.

---- Nicht einzeln erhéltlich.
< Nur Teile-Nr. 288224.
& Nur Teile-Nr. 24C343.

28

Menge

1

1
1

A Gleitmittel (222955) auf die Gewinde und die Passflachen
des Verteilers (101) und alle Verschraubungen und/oder
Stopfen auftragen, die in den Materialanschlusséffnungen
verwendet werden.

A So installieren, dass das Ventil bis zum Anschlag gegen den
Uhrzeigersinn gedreht ist.

A Mit einem Drehmoment von 14 bis 15 Nem (125-135 in-Ib)

108

festziehen.

TIO556b

ABB. 21: Seitliche Materialanschliisse und
Geblaseluft-Einstellventil
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Teile

Teile-Nr. 288160
Verteiler mit hinterer Anschlusséffnung, Nordamerika

. A Dichtmittel auf die Gewinde und die Passflachen des Verteilers
Teile-Nr. 288211 (101) und alle Verschraubungen und/oder Stopfen auftragen,

Verteiler mit hinterer Anschlusssffnung, international die in den Materialanschlusséffnungen verwendet werden.

A Mit einem Drehmoment von 3,4 bis 4,7 Nem (30-42 in-lb)

Pos.-Nr. Teile-Nr. Beschreibung Menge festziehen.
101 VERTEILER, Aluminium 1 A\ Mitei ) )
103 FITTING, Materialweg 2 ggtg;gﬁgDrehmoment von 12,3 bis 14,7 Nem (110-130 in-Ib)
15H521« 1/4-Zoll NPSM :
15J003¢ #5 JIC 107
105 116475 SCHRAUBE, Innensechskant, 106

M4 x 12

103 A\

N
P
7
_ i /

106 120353  O-RING, PTFE 2 105 S
107 15J077 O-RING, PTFE 2
110 103253 STELLSCHRAUBE 2
111 2
120389+ ROHRFITTING, Luftleitung; .
Rohr mit AD von 3/8-Zoll x Y
1/4-Zoll NPT
120537¢ ROHRFITTING, Luftleitung;
Rohr mit AD von 8 mm x
1/4-Zoll NPT
112 1 / g
120388« ROHRFITTING, Lufteinlass; '
Rohr mit AD von 1/4-Zoll x 101
1/8-Zoll NPT (a)
120538 ROHRFITTING, Lufteinlass;
Rohr mit AD von 6 mm x A1 10
1/8-Zoll NPT(a) 113 B A
113 114246  STELLSCHRAUBE, 1 TI8200a
Innensechskant

< Nur Teile-Nr. 288160.
& Nur Teile-Nr. 288211.
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Hinweise

Hinweise

N
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Auswabhiltabellen fiir Spritzdiisen-Serie AAP und Luftkappen

Auswahltabellen fur Spritzdusen-Serie AAP
und Luftkappen

Prazisions-Spritzdiisen der Serie AAP

Die gewiinschte Duse (Teile-Nr. AAPxxx) bestellen.
Dabei steht xxx fur den GréBencode in der Tabelle.

Duisen sind mit Xxxx markiert, wobei xxx fiir den
GroBencode aus der Tabelle steht.

* Material-Durchflussrate, Maximale Spritzbildbreite bei 300 mm (12 Zoll)
fl I/Min. (0z/Min.) Toleranz der Spritzbildbreite +/- 13,0 mm (0,5 Zoll)
DiisengréBe bei 4,1 MPa bei 7,0 MPa 127 178 228 279 330 381 432
mm (Zoll) |(41 bar, 600 psi)| (70 bar, 1.000 psi) (5) (7) (9) (11) (13) (15) 17)

1 0,229 (0,009) | 0,2 (7,0) 0,27 (9,1) 209 309 409 509
10,279 (0,011) | 0,3 (10,0) 0,4 (13,0) 211 311 411 511 611
0,330 (0,013) | 0,4 (13,0) 0,5 (16,9) 213 313 413 513 613 713
0,381 (0,015) |0,5(17,0) 0,7 (22,0) 215 315 415 515 615 715 815
0,432 (0,017) | 0,7 (22,0) 0,85 (28,5) 317 417 517 617 717 817
0,483 (0,019) | 0,8 (28,0) 1,09 (36,3) 419 519 619 719
0,533 (0,021) 1,0 (35,0) 1,36 (45,4) 421 521 621

* Diisen werden im Wasser getestet.

1 DisengréfBBen enthalten einen Disenfilter MW 150.

Der MaterialausstoB (Q) bei anderen Driicken (P) kann mit dieser Formel berechnet werden: Q = (0,041) (Anzahl) \/ P
Wobei QT = MaterialausstoB (fl 0z/Min.) aus der obigen Tabelle bei 4,2 MPa (42 bar, 600 psi).

Luftkappe

Anwendung |Dise verwendet mit Typ. Luftverbrauch Teile-Nr.

Standard Alle Serien AAP, GG4, |3 bis 6 scfm 288194
GG5 und AAM
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Auswahltabellen fiir RAC-Dlisenserie LTX

Auswahltabellen fur RAC-Dusenserie LTX

Zur Verwendung mit G40 RAC-Gehéuse

* Material-Durchflussrate, % Maximale Spritzbildbreite bei 305 mm (12 Zoll)
fl I/Min. (0z/Min.)
bei 14,0 MPa 150 200 250 300 350
DiisengréBe mm (Zoll) (140 bar, 2.000 psi) (4 bis 6) (6 bis 8) (8 bis 10) (10 bis 12) (12 bis 14)
0,229 (0,009) 0,33 (11,2) 209 309
0,279 (0,011) 0,49 (16,6) 211 311 411 511
0,330 (0,013) 0,69 (23,3) 213 313 413 513
0,381 (0,015) 0,91 (30,8) 215 315 415 515 615
0,432 (0,017) 1,17 (39,5) 217 317 417 517 617
0,483 (0,019) 1,47 (49,7) 219 319 419 519 619
0,533 (0,021) 1,79 (60,5) 321 421 521 621
0,584 (0,023) 2,15 (72,7) 423 523 623
0,635 (0,025) 2,54 (85,9) 525 625
0,686 (0,027) 2,96 (100,0) 527 627
0,737 (0,029) 3,42 (115,6) 629
0,787 (0,031) 3,90 (131,8) 531 631

* Didsen werden im Wasser getestet.
® Spritzbildbreite ohne Luftstrdmung gemessen.

LTX-Umkehr-Spritzdiisen (RAC)

* LTX RAC-Spritzdisen enthalten einen Materialsitz aus Metall und eine Materialdichtung aus Gummi.

¢ Es sind G40 RAC-Umristsatze erhaltlich. Siehe Seite 32.

Gehause

G40 RAC-Disen-
schutz/Luftkappensatz

* DUsenzylinder

ABB. 23

Sitz

TI8125a

* Im Lieferumfang der LTX RAC-Spritzdise enthalten.

T Es ist eine optionale Acetal-Materialdichtung 248936 (Packung mit 5 St.) erhéltlich.

32
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RAC-Umkehrdusen

FFT Fine-Finish-RAC-Spritzdiisen

Die gewiinschte Duse (Teile-Nr. FFTxxx) bestellen.
Dabei steht xxx flr den GréBencode in der Tabelle.

Auswahltabellen fiir RAC-Diisenserie LTX

* Material-Durchflussrate,
fl I/Min. (0z/Min.) + Maximale Spritzbildbreite bei 305 mm (12 Zoll)
DiisengroBe bei 14,0 MPa 150 200 250 300 350
mm (Zoll) (140 bar, 2.000 psi) (4 bis 6) | (6 bis 8) |(8 bis 10) [(10 bis 12)|(12 bis 14)

0,203 (0,008) 0,26 (8,8) 208 308

0,254 (0,010) 0,41 (13,9) 210 310 410 510

0,305 (0,012) 0,59 (19,9) 212 312 412 512 612

0,356 (0,014) 0,80 (27,0) 214 314 414 514 614

Breite WRX RAC-Spritzdiisen

Die gewtlinschte Duse (Teile-Nr. WRXxxx) bestellen.
Dabei steht xxx fur den GréBencode in der Tabelle.

< Maximale
* Material-Durchflussrate, | Spritzbildbreite bei
fl I/Min. (0z/Min.) 305 mm (12 Zoll)
DiisengréBe bei 14,0 MPa 610
mm (Zoll) (140 bar, 2.000 psi) (24 Zoll)
0,533 (0,021) 1,79 (60,5) 1221
0,584 (0,023) |2,15(72,7) 1223
0,635 (0,025) | 2,54 (85,9) 1225
0,686 (0,027) | 2,96 (100,0) 1227
0,737 (0,029) | 3,42 (115,6) 1229
0,787 (0,031) | 3,90 (131,8) 1231
0,838 (0,033) | 4,42 (149,4) 1233
0,889 (0,035) | 4,98 (168,3) 1235
0,940 (0,037) | 5,56 (187,9) 1237
0,991 (0,039) | 6,18 (208,9) 1239

*

e

311656K

Diisen werden im Wasser getestet.

% Gemessen mit keinem Luftdurchfluss. Druckluftunterstiitzung tendiert die Musterldnge um 1 Zoll bis 2 Zoll zu verringern.
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Zubehor

Zubehor

Pistolenverteiler Luftkappensatz fiir Lack 289080

Separat zu bestellen; nicht im Lieferumfang der Pistole Der Satz umfasst Luftkappen, die sich ideal zum Spritzen
enthalten (Siehe Teile auf Seite 25) von Lacken eignen.

Teile-Nr. 288217 RAC-Dichtung 246453

Verteiler mit seitlichen Materialanschlissen flir Nordamerika

Packung mit finf RAC-Standardaustauschdichtungen.
Teile-Nr. 288218

Internationaler Verteiler mit seitlichen Materialanschliissen RAC-Acetaldichtung 248936
Teile-Nr. 288221 Packung mit finf RAC-Austauschdichtungen aus
Verteiler mit unteren Materialanschllissen Kunststoff (Acetal).

Teile-Nr. 288224
Hochdruckluftunterstiitzter Verteiler mit seitlichen

Dichtungsfilter 288201

Materialanschliissen und manuellem Geblaseluft-Einstellventil Optionaler Filter MW 100, der fiir zusatzliche Filterung in
. der Materialeinlassdichtung (4) angebracht werden kann.

Teile-Nr. 24C343 Packung mit 10 St.

Hochdruckluftunterstitzter Verteiler, international

Teile-Nr. 288160 RAC-Umrustsatz 287917

Verteiler mit hinterer Anschlusséffnung, Nordamerika Zum Umriisten einer Pistole mit Standard-Spritzdiise

Standard-Disenschutz und Standard-Luftkappe auf die
Pistole 288053 mit dem AA RAC-Disensatz. Die in diesem
Satz enthaltenen Teile sind in der unten stehenden Teileliste
und der Teilezeichnung angefuhrt.

Teile-Nr. 288211
Verteiler mit hinterer Anschlusséffnung, international

Wahlmadglichkeiten fur Nadel/Diffuser

. N . . . Pos.-Nr. Teile-Nr. Beschreibung Menge
Um einen richtigen Sitz zu garantieren und eine lange

Lebensdauer zu gewdhrleisten, dirfen die Nadeln nur 1 249478 AA'RAC'LEJFTKAPPENSATZ 1
mit dem angegebenen Diffuser-Sitz verwendet werden. 2 15J770 RAC-GEHAUSE 1
3 LTXxxx DUSENZYLINDER; Diise 2

e Standard-Viskositat/Standard-Durchfluss nach Wahl; enthélt Teil 3a;

muss separat bestellt werden

. Materialnadel 288191, Hartmetallkugel 3a MATERIALSITZ 1
e Diffuser-Sitz 288192, Hartmetallsitz 4 249877 DIFFUSERSITZ 1

e  Saurekatalysierte Materialien/Materialien mit sehr
niedriger Viskositéat

e Materialnadel 288190, Edelstahlkugel
e Diffuser-Sitz 288193, Kunststoffsitz

HVLP-Luftkappen-Uberpriifungssatz
249140

Dient zur Bestimmung des Luftdrucks hinter der Luftkappe.
Nicht zum eigentlichen Spritzen verwenden.

Um ,HVLP-konform“ zu sein, darf der ’, =] TI8126a
Zerstaubungsluftdruck nicht gréBer als 70 kPa -
(0,7 bar, 10 psi) sein.

**Die Duse (3) ist nicht im Satz enthalten und muss
<Xseparat bestellt werden. Siehe Auswahltabellen fiir
RAC-Diisenserie LTX auf Seite 32.
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Luftkappendichtungssatz 253032
Packung mit finf Dichtungen und fiinf O-Ringen fur den
Luftkappen-satz.
Kunststoffsitz-Reparatursatz 249424

Der Satz enthélt Austausch-Kunststoffsitz (Packung mit 10 St.)
und Sitzmutter.

Edelstahlsitz-Reparatursatz 287962

Der Satz enthalt einen vormontierten Diffuser mit Edelstahlsitz
(15H282) fir pigmentierte saure-hartende Materialien.

Hartmetallsitz-Reparatursatz 249456

Der Satz enthélt Austausch-Hartmetallsitz, Sitzdichtung
und Sitzmutter.

Diisenfilter-Satz 241804

ErsatZfilter (Packung mit 10 St.) fur Spritzdisen mit
Disenéffnungen von 0,007, 0,009 und 0,011.

Erdungsklammer und Draht 222011

Eingebauter Materialfilter 210500

35 MPa (350 bar, 5.000 psi) Zuldssiger Betriebstiberdruck
MW 100. Passt auf den Materialanschluss der Pistole.
1/4-Zoll - 18 NPSM. Enthalt die unten angefiihrten Teile.

168517
Filter

164075/
210501 205264

Hochdruck-Kugelventile,
Fluorelastomer-Dichtungen

Zuldssiger Betriebsliberdruck 34 MPa (345 bar, 5.000 psi).
Kann als Materialablassventil verwendet werden.

e 210657 1/2-Zoll NPT(a)
e 210658 3/8-Zoll NPT(a)
e 210659 3/8-Zoll x 1/4-Zoll NPT(a)

311656K

Zubehor

Lufthahn mit Entlastungsbohrung

Zuldssiger Betriebstiberdruck 2,1 MPa (21 bar, 300 psi) Zum
Ablassen der Luft, die sich nach dem SchlieBen des Ventils in
der Luftleitung zwischen dem Pumpenlufteinlass und diesem
Ventil angesammelt hat.

Teile-Nr. Beschreibung

107141 3/4-Zoll NPT(A x I) Einlass und Auslass
107142  1/2-Zoll NPT(A x I) Einlass und Auslass

Ultimativer Pistolen-
Reinigungssatz 15C161

Der Satz enthélt Bursten und Werkzeuge zur Pistolenwartung.

Entblockier-Nadelsatz 249598

Der Satz enthalt Haken zum Befreien der Pistolenduse.

Biirste 101892

Zum Reinigen der Pistole.

Nachrist-Adapterplatte 288197

Mit der Nachriist-Adapterplatte kann der Verteiler an
unterschiedlichen Schraubenanordnungen befestigt werden.
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Abmessungen

Abmessungen

’4 50,8 mm (2,0 Zoll) ﬂ

TI8113a
<« 98,0mm (3,86 Zoll) —>{
|-t 124,5 mm (4,9 Zoll)
A ___P= ™
| O : ?
76,2 mm ' '
’ - 34,9 mm
(3,0 Zoli) } (1,375 Zoll)
A_ ¢ 50,8 mm
| (2,0 Zoll)
1) l
1 =
v ==

60,96 mm
(2,40 Zoll) ‘

TI8127a
ABB. 24

36 311656K



Montagebohrungen

Montagebohrungen

| @) I
|
L
'H - - 12,7 mm (0,5 Zoll)
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Montagebohrungen

Montagebohrungen

Verteiler mit hinterer Anschlusséffnung
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Technische Daten

Technische Daten

Max. Druck des Arbeitsmaterials ........................ 28 MPa (280 bar, 4.000 psi)

Max. Luftdruck. . .. .. ..o 0,7 MPa (7 bar, 100 psi)

Maximale Materialtemperatur . . . ........................ 49° C (120° F)

Mindestluftdruck fur Betatigung des Luftzylinders. . .......... 0,34 MPa (3,4 bar, 50 psi)

Gewicht. ... 965 g (1,2 Ibs)

Benetzte Teile. ... . ... ... . Edelstahl, Carbid, UHMWP, chemikalienbestandiges

Fluorelastomer, Acetal, PTFE, Polyamid

Abzugsgeschwindigkeit

Diese Werte gelten fur eine neue Pistole mit einer Zylinderluftleitung mit 1,8 m (6 ft) L&nge und 6,3 mm (1/4 in)
AuBendurchmesser sowie einer 0,019 Zoll groBen Dise. Diese Werte kdnnen sich wéhrend der Anwendung und durch
verschiedenartige Systemzusammensetzungen geringfuigig andern.

Modelle (3/16-Zoll-Kugel)

Zylinderluftdruck Materialdruck in Millisekunden bis zum Millisekunden bis zum
MPa (bar, psi) MPa (bar, psi) vollstandigen Offnen vollstdndigen SchlieBen
0,34 (3,4, 50) 4,2 (42, 600) 60 60
0,34 (3,4, 50) 12,4 (124, 1.800) 60 60
0,34 (3,4, 50) 28 (280, 4.000) 60 60

Gerauschentwicklung (dBa)

Materialdruck mit
Luftkappen- 0,019-Zoll-Diise |Geblaseluftdruck |Zerstauberluftdruck | Larmdruck |Schallpegel
Teile-Nr. Betriebsbedingungen |in MPa (bar, psi) |MPa (bar, psi) MPa (bar, psi) dB(A)t dB(A)}
288194 Nenndriicke 28 (276, 4.000) 0 0,7 (7, 100) 91,75 91,90
0,7 (7, 100) 0,7 (7, 100) 91,22 91,46
Normale 4,2 (42, 600) 0 0,21 (2,1, 30) 83,87 76,28
Betriebsdricke
0,21 (2,1, 30) 0,21 (2,1, 30) 84,41 78,65

1 Ldrmdruck gemessen bei 1 m Abstand vom Gerdét.
1 Schallpegel gemessen gema3 ISO-9614-2
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Graco-Standardgewahrleistung

Graco garantiert, dass alle in diesem Dokument erwahnten Geréate, die von Graco hergestellt worden sind und den Namen Graco tragen,
zum Zeitpunkt des Verkaufs an den Erstk&ufer frei von Material- und Verarbeitungsschéden sind. Mit Ausnahme einer speziellen, erweiterten
oder eingeschrankten Garantie, die von Graco bekannt gegeben wurde, garantiert Graco fiir eine Dauer von zw6lf Monaten ab Kaufdatum
die Reparatur oder den Austausch jedes Teiles, das von Graco als defekt anerkannt wird. Diese Garantie gilt nur dann, wenn das Geréat

in Ubereinstimmung mit den schriftlichen Graco-Empfehlungen installiert, betrieben und gewartet wird.

Diese Garantie erstreckt sich nicht auf allgemeinen Verschlei3, Fehlfunktionen, Beschadigungen oder Verschlei3 aufgrund fehlerhafter
Installation, falscher Anwendung, Abrieb, Korrosion, inadéquater oder falscher Wartung, Vernachléssigung, Unfall, Durchfiihrung unerlaubter
Veranderungen oder Einbau von Teilen, die keine Original-Graco-Teile sind, und Graco kann fir derartige Fehlfunktionen, Beschadigungen
oder Verschleif3 nicht haftbar gemacht werden. Ebenso wenig kann Graco fir Fehlfunktionen, Beschadigungen oder Verschlei3 aufgrund
einer Unvertraglichkeit von Graco-Geraten mit Strukturen, Zubehorteilen, Geraten oder Materialien anderer Hersteller oder durch falsche
Bauweise, Herstellung, Installation, Betrieb oder Wartung von Strukturen, Zubehdérteilen, Geréten oder Materialien anderer Hersteller haftbar
gemacht werden.

Diese Garantie gilt unter der Bedingung, dass das Gerat, fur welches die Garantieleistungen beansprucht werden, kostenfrei an einen
autorisierten Graco-Vertragshandler geschickt wird, um den behaupteten Schaden bestatigen zu lassen. Wird der behauptete Schaden
bestatigt, so wird jedes schadhafte Teil von Graco kostenlos repariert oder ausgetauscht. Das Geréat wird kostenfrei an den Originalkaufer
zuriickgeschickt. Sollte sich bei der Uberpriifung des Gerates kein Material- oder Herstellungsfehler nachweisen lassen, so werden die
Reparaturen zu einem angemessenen Preis durchgefiihrt, der die Kosten fiir Ersatzteile, Arbeit und Transport umfasst.

DIESE GARANTIE HAT AUSSCHLIESSENDE GULTIGKEIT UND GILT ANSTELLE VON JEGLICHEN ANDEREN GARANTIEN, SEIEN
SIE AUSDRUCKLICH ODER IMPLIZIT, UND ZWAR EINSCHLIESSLICH, JEDOCH NICHT AUSSCHLIESSLICH, DER GARANTIE, DASS
DIE WAREN HANDELSUBLICH UND FUR EINEN BESTIMMTEN ZWECK GEEIGNET SIND.

Gracos einzige Verpflichtung sowie das einzige Rechtsmittel des Kéaufers bei Nichteinhaltung der Garantiepflichten ergeben sich aus dem oben
Dargelegten. Der Kaufer anerkennt, dass kein anderes Rechtsmittel (einschlieBlich, jedoch nicht ausschlieBlich Schadenersatzforderungen fir
Gewinnverluste, nicht zustande gekommene Verkaufsabschllsse, Personen- oder Sachschaden oder andere Folgeschaden) zulassig ist. Jede
Nichteinhaltung der Garantiepflichten ist innerhalb von zwei (2) Jahren ab Kaufdatum vorzubringen.

GRACO ERSTRECKT SEINE GARANTIE NICHT AUF ZUBEHORTEILE, GERATE, MATERIALIEN ODER KOMPONENTEN, DIE VON
GRACO VERKAUFT, ABER NICHT VON GRACO HERGESTELLT WERDEN, UND GEWAHRT DARAUF KEINE WIE IMMER IMPLIZIERTE
GARANTIE BEZUGLICH DER MARKTFAHIGKEIT UND EIGNUNG FUR EINEN BESTIMMTEN ZWECK. Diese von Graco verkauften, aber
nicht von Graco hergestellten Teile (wie zum Beispiel Elektromotoren, Schalter, Schlduche usw.) unterliegen den Garantieleistungen der
jeweiligen Hersteller. Graco unterstutzt die Kaufer bei der Geltendmachung eventueller Garantieanspriiche nach MafBgabe.

Auf keinen Fall kann Graco fir indirekte, beildufig entstandene, spezielle oder Folgeschaden haftbar gemacht werden, die sich aus der
Lieferung von Geraten durch Graco unter diesen Bestimmungen ergeben, oder der Lieferung, Leistung oder Verwendung irgendwelcher
Produkte oder anderer Guter, die unter diesen Bestimmungen verkauft werden, sei es aufgrund eines Vertragsbruches, eines Garantiebruches,
einer Fahrlassigkeit von Graco oder sonstigem.

FOR GRACO CANADA CUSTOMERS

The Parties acknowledge that they have required that the present document, as well as all documents, notices and legal proceedings entered into,
given or instituted pursuant hereto or relating directly or indirectly hereto, be drawn up in English. Les parties reconnaissent avoir convenu que la
rédaction du présente document sera en Anglais, ainsi que tous documents, avis et procédures judiciaires exécutés, donnés ou intentés, a la suite
de ou en rapport, directement ou indirectement, avec les procédures concernées.

Angaben zu Graco

Besuchen Sie www.graco.com fur die neuesten Informationen Uiber Graco-Produkte.

FUR BESTELLUNGEN: Bitte kontaktieren Sie lhren Graco-Vertragshandler oder rufen Sie Graco an, um sich tber
einen Handler in Ihrer Nahe zu informieren.
Telefonnr.: 612-623-6921 oder gebiihrenfrei: 1-800-328-0211, Fax: 612-378-3505

Alle Angaben und Abbildungen in diesem Dokument stellen die zum Zeitpunkt der Veréffentlichung erhéltlichen neuesten Produktinformationen dar.
Graco behilt sich das Recht vor, jederzeit unangekiindigt Anderungen vorzunehmen.

Ubersetzung der Originalbetriebsanleitung. This manual contains German. MM 311052

Graco-Unternehmenszentrale: Minneapolis
Internationale Biiros: Belgien, China, Japan, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES ¢ P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA
Copyright 2006, Graco Inc. Alle Produktionsstandorte von Graco sind zertifiziert nach 1SO 9001.
) www.graco.com
Uberarbeitung K,Oktober 2018
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