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Hydrauliczny, podgrzewany, dozownik wielosktadnikowy

Do natryskiwania pianki poliuretanowej i pokry¢ polimocznikowych.
Wylacznie do zastosowan profesjonalnych.

Urzadzenie nie posiada dopuszczenia do pracy w europejskich
atmosferach wybuchowych.

Wazne instrukcje dotyczace bezpieczenstwa
Prosimy przeczyta¢ wszystkie ostrzezenia

i zalecenia zawarte w niniejszej instrukcji obstugi.
Instrukcje te nalezy zachowac.

Patrz strona 3 w celu uzyskania informacji na
temat modelu, w tym maksymalnego cisnienia
roboczego i aprobat.
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Systemy

Systemy

Maksymalne Waz podgrzewany Pistolet

cisnienie Zestaw

robocze plynu Dozownik 15 m 3m komory
Czesé MPa (bar, psi) (patrz strona 3) |(50 stop) Qty |(10 stép) |[Model Czesé mieszania
*AP3400 |13,8 (138, 2000) |*253400 246678 1 246050 Fusion Air Purge 246101 |AR5252
AH3400 13,8 (138, 2000) |253400 246678 6 246050 Fusion Air Purge 246101 |AR5252
AP3401 13,8 (138, 2000) |253401 246678 1 246050 Fusion Air Purge 246101 |AR5252
AH3401 13,8 (138, 2000) |253401 246678 6 246050 Fusion Air Purge 246101 |AR5252
AP3402 13,8 (138, 2000) |253402 246678 1 246050 Fusion Air Purge 246101 |AR5252
AH3402 13,8 (138, 2000) |253402 246678 6 246050 Fusion Air Purge 246101 |AR5252
*AP3403 |24,1 (241, 3500) |*253403 246679 1 246055 Fusion Air Purge 246101 |AR4242
AP3404 24,1 (241, 3500) |253404 246679 1 246055 Fusion Air Purge 246101 |AR4242
AP3405 24,1 (241, 3500) [253405 246679 1 246055 Fusion Air Purge 246101 |AR4242
AP3407 13,8 (138, 2000) |253407 246678 1 246050 Fusion Air Purge 246101 |AR5252
AH3407 13,8 (138, 2000) |253407 246678 6 246050 Fusion Air Purge 246101 |AR5252
AP3408 13,8 (138, 2000) |253408 246678 1 246050 Fusion Air Purge 246101 |AR5252
AH3408 13,8 (138, 2000) |253408 246678 6 246050 Fusion Air Purge 246101 |AR5252
*AP3725 (11,7 (117,1700) |*253725 246678 1 246050 Fusion Air Purge 246101 |AR5252
AH2725 13,8 (138, 2000) |253725 246678 6 246050 Fusion Air Purge 246101 |AR5252
AP3726 13,8 (138, 2000) |253726 246678 1 246050 Fusion Air Purge 246101 |AR5252
AH3726 13,8 (138, 2000) |253726 246678 6 246050 Fusion Air Purge 246101 |AR5252
AP3727 13,8 (138, 2000) |253727 246678 1 246050 Fusion Air Purge 246101 |AR5252
AH3727 13,8 (138, 2000) |253727 246678 6 246050 Fusion Air Purge 246101 |AR5252
AP5400 13,8 (138, 2000) |255400 246678 1 246050 Fusion Air Purge 246101 |AR5252
AH5400 13,8 (138, 2000) |255400 246678 5 246050 Fusion Air Purge 246101 |AR5252
AP5401 13,8 (138, 2000) |255401 246678 1 246050 Fusion Air Purge 246101 |AR5252
AH5401 13,8 (138, 2000) |255401 246678 5 246050 Fusion Air Purge 246101 |AR5252
AP5402 13,8 (138, 2000) |255402 246678 1 246050 Fusion Air Purge 246101 |AR5252
AH5402 13,8 (138, 2000) |255402 246678 5 246050 Fusion Air Purge 246101 |AR5252
AP5403 24,1 (241, 3500) [255403 246679 1 246055 Fusion Air Purge 246100 [AR2929
AP5404 24,1 (241, 3500) [255404 246679 1 246055 Fusion Air Purge 246100 [|AR2929
AP5405 24,1 (241, 3500) |255405 246679 1 246055 Fusion Air Purge 246100 |AR2929
AP5406 13,8 (138, 2000) |255406 246678 1 246050 Fusion Air Purge 246101 |AR5252
AH5406 13,8 (138, 2000) |255406 246678 5 246050 Fusion Air Purge 246101 |AR5252
AP5407 13,8 (138, 2000) |255407 246678 1 246050 Fusion Air Purge 246101 |AR5252
AH5407 13,8 (138, 2000) |255407 246678 5 246050 Fusion Air Purge 246101 |AR5252
AP5408 13,8 (138, 2000) |255408 246678 1 246050 Fusion Air Purge 246101 |AR5252
AH5408 13,8 (138, 2000) |255408 246678 5 246050 Fusion Air Purge 246101 |AR5252
AP6505 13,8 (138, 2000) |256505 246678 1 246050 Fusion Air Purge 246101 |AR5252
AHB6505 13,8 (138, 2000) |256505 246678 6 246050 Fusion Air Purge 246101 |AR5252
AP6506 13,8 (138, 2000) |256506 246678 1 246050 Fusion Air Purge 246101 |AR5252
AH6506 13,8 (138, 2000) |256506 246678 6 246050 Fusion Air Purge 246101 |AR5252
CS5400 13,8 (138, 2000) |255400 246678 1 246050 Fusion CS CS02RD
CH5400 13,8 (138, 2000) |255400 246678 5 246050 Fusion CS CS02RD
CS5401 13,8 (138, 2000) |255401 246678 1 246050 Fusion CS CS02RD
CH5401 13,8 (138, 2000) |255401 246678 5 246050 Fusion CS CS02RD
CS5402 13,8 (138, 2000) |255402 246678 1 246050 Fusion CS CS02RD
CH5402 13,8 (138, 2000) |255402 246678 5 246050 Fusion CS CS02RD
CS5406 13,8 (138, 2000) |255406 246678 1 246050 Fusion CS CS02RD
CH5406 13,8 (138, 2000) |255406 246678 5 246050 Fusion CS CS02RD
CS5407 13,8 (138, 2000) |255407 246678 1 246050 Fusion CS CS02RD
CH5407 13,8 (138, 2000) |255407 246678 5 246050 Fusion CS CS02RD
CS5408 13,8 (138, 2000) |255408 246678 1 246050 Fusion CS CS02RD
CH5408 13,8 (138, 2000) |255408 246678 5 246050 Fusion CS CS02RD

*Aprobata CE nie ma zastosowania.
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Systemy — kontynuacja

Systemy

Maksymalne Waz podgrzewany Pistolet

cisnienie

robocze plynu Dozownik 15m 3m
Czesé MPa (bar, psi) (patrz strona 3) |(50 stop) Qty (10 stop) |Model Czesé
*P23400 13,8 (138, 2000) |*253400 246678 1 246050 Probler P2 |GCP2R2
PH3400 13,8 (138, 2000) |253400 246678 6 246050 Probler P2 |GCP2R2
P23401 13,8 (138, 2000) |253401 246678 1 246050 Probler P2 |GCP2R2
PH3401 13,8 (138, 2000) |253401 246678 6 246050 Probler P2 |GCP2R2
P23402 13,8 (138, 2000) |253402 246678 1 246050 Probler P2 |GCP2R2
PH3402 13,8 (138, 2000) |253402 246678 6 246050 Probler P2 |GCP2R2
*P23403 24,1 (241, 3500) |*253403 246679 1 246055 Probler P2 |GCP2R1
P23404 24,1 (241, 3500) |253404 246679 1 246055 Probler P2 |GCP2R1
P23405 24,1 (241, 3500) |253405 246679 1 246055 Probler P2 |GCP2R1
P23407 13,8 (138, 2000) |253407 246678 1 246050 Probler P2 |GCP2R2
PH3407 13,8 (138, 2000) |253407 246678 6 246050 Probler P2 |GCP2R2
P23408 13,8 (138, 2000) |253408 246678 1 246050 Probler P2 |GCP2R2
PH2408 13,8 (138, 2000) |253408 246678 6 246050 Probler P2 |GCP2R2
*P23725 11,7 (117, 1700) |*253725 246678 1 246050 Probler P2 |GCP2R2
PH3725 13,8 (138, 2000) |253725 246678 6 246050 Probler P2 |GCP2R2
P23726 13,8 (138, 2000) |253726 246678 1 246050 Probler P2 |GCP2R2
PH3726 13,8 (138, 2000) |253726 246678 6 246050 Probler P2 |GCP2R2
P23727 13,8 (138, 2000) |253727 246678 1 246050 Probler P2 |GCP2R2
PH3727 13,8 (138, 2000) |253727 246678 6 246050 Probler P2 |GCP2R2
P25400 13,8 (138, 2000) |255400 246678 1 246050 Probler P2 |GCP2R2
PH5400 13,8 (138, 2000) |255400 246678 5 246050 Probler P2 |GCP2R2
P25401 13,8 (138, 2000) |255401 246678 1 246050 Probler P2 |GCP2R2
PH5401 13,8 (138, 2000) |255401 246678 5 246050 Probler P2 |GCP2R2
P25402 13,8 (138, 2000) 255402 246678 1 246050 Probler P2 |GCP2R2
PH5402 13,8 (138, 2000) 255402 246678 5 246050 Probler P2 |GCP2R2
P25403 24,1 (241, 3500) |255403 246679 1 246055 Probler P2 |GCP2R0
P25404 24,1 (241, 3500) |255404 246679 1 246055 Probler P2 |GCP2R0
P25405 24,1 (241, 3500) |255405 246679 1 246055 Probler P2 |GCP2R0
P25406 13,8 (138, 2000) |255406 246678 1 246050 Probler P2 |GCP2R2
PH5406 13,8 (138, 2000) |255406 246678 5 246050 Probler P2 |GCP2R2
P25407 13,8 (138, 2000) |255407 246678 1 246050 Probler P2 |GCP2R2
PH5407 13,8 (138, 2000) |255407 246678 5 246050 Probler P2 |GCP2R2
P25408 13,8 (138, 2000) |255408 246678 1 246050 Probler P2 |GCP2R2
PH5408 13,8 (138, 2000) |255408 246678 5 246050 Probler P2 |GCP2R2
P26505 13,8 (138, 2000) |256505 246678 1 246050 Probler P2 |GCP2R2
PH6505 13,8 (138, 2000) |256505 246678 6 246050 Probler P2 |GCP2R2
P26506 13,8 (138, 2000) |256506 246678 1 246050 Probler P2 |GCP2R2
PH6506 13,8 (138, 2000) |256506 246678 6 246050 Probler P2 |GCP2R2

*Aprobata CE nie ma zastosowania.

3A22547



Modele

Modele

SERIA H-25
Szczytowy
pobdr pradu* Przeplyw [Przyblizona Maksymaine
fazowego Moc maks.¢® |wydajnos¢ Stopien cisnienie
Czesé, przy peinym |Napiecie |Moc podgrzewacza| kg/min |na cykl (A+B) |ci$nienia robocze plynu
seria obcigzeniu |(fazowe) |[systemut|pierwotnego |[(Ib/min) |litr (gal) hydraulicznego |MPa (bar, psi)
255400, F 69 230V (1) |15960 8000 10 (22) 0,24 (0,063) |1,91:1 13,8 (138, 2000)
255401, F 46 230V (3) |15960 8000 10 (22) 0,24 (0,063) |1,91:1 13,8 (138, 2000)
255402, F 35 400V (3) (15960 8000 10 (22) 0,24 (0,063) |1,91:1 13,8 (138, 2000)
255406, F 100 230 V (1) |23 260 15 300 10 (22) 10,24 (0,063) [1,91:1 13,8 (138, 2000)
255407, F 59 230V (3) |23 260 15 300 10 (22) 10,24 (0,063) |[1,91:1 13,8 (138, 2000)
255408, F 35 400V (3) |23 260 15 300 10 (22) 10,24 (0,063) |[1,91:1 13,8 (138, 2000)
SERIA H-40
Szczytowy
pobor pradu* Przeplyw [Przyblizona Maksymalne
fazowego Moc maks.® |wydajnos¢ |Stopien cisnienie
Czesé, przy petnym |Napiecie |Moc podgrzewacza kg/min |na cykl (A+B) [ci$nienia robocze plynu
seria obciazeniu |(fazowe) |systemut |pierwotnego ((Ib/min) [litr (gal) hydraulicznego [MPa (bar, psi)
*253400, E 100 230V (1) |23 100 12 000 20 (45) (0,24 (0,063) (1,911 13,8 (138, 2000)
253401, E 71 230V (3) |26 600 15 300 20 (45) 10,24 (0,063) (1,911 13,8 (138, 2000)
253402, E 41 400V (3) |26 600 15 300 20 (45) (0,24 (0,063) (1,911 13,8 (138, 2000)
253407, E 95 230V (3) |31700 20 400 20 (45) (0,24 (0,063) [1,91:1 13,8 (138, 2000)
253408, E 52 400V (3) (31700 20 400 20 (45) 0,24 (0,063) (1,911 13,8 (138, 2000)
SERIA H-50
Szczytowy
pobér pradu* Przeptyw |Przyblizona Maksymalne
fazowego Moc maks.® |wydajnos¢ |Stopien ci$nienie
Czese¢, przy pelnym [Napiecie |Moc podgrzewacza kg/min |na cykl (A+B) |ciSnienia robocze plynu
seria obciazeniu |(fazowe) [systemut |pierwotnego |(Ib/min) |litr (gal) hydraulicznego |MPa (bar, psi)
*253725, E 100 230V (1) |23 100 12 000 24 (52) 10,28 (0,073) |[1,64:1 11,7 (117, 1700)
253726, E 71 230V (3) |26 600 15 300 24 (52) 10,28 (0,073) |1,64:1 13,8 (138, 2000)
253727, E 41 400 V (3) |26 600 15 300 24 (52) 10,28 (0,073) |1,64:1 13,8 (138, 2000)
256505, E 95 230V (3) |31700 20 400 24 (52) 10,28 (0,073) |[1,64:1 13,8 (138, 2000)
256506, E 52 400V (3) [31700 20 400 24 (52) 10,28 (0,073) (1,641 13,8 (138, 2000)
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Modele

SERIA H-XP2
Szczytowy
pobér pradu* Przeplyw [Przyblizona Maksymalne
fazowego Moc maks.® |wydajnos¢ |Stopien cisnienie
Czesé, przy pelnym |Napiecie |Moc podgrzewacza (l/min na cykl (A+B) [ci$nienia robocze plynu
seria obciazeniu |(fazowe) [systemut [pierwotnego ((gal/min) [litr (gal) hydraulicznego [MPa (bar, psi)
255403, F 100 230V (1) |23 260 15 300 5,7 (1,5) 10,16 (0,042) |2,79:1 24,1 (241, 3500)
255404, F 59 230V (3) |23 260 15 300 5,7 (1,5) 10,16 (0,042) |2,79:1 24,1 (241, 3500)
255405, F 35 400V (3) |23 260 15 300 5,7 (1,5) 10,16 (0,042) |2,79:1 24,1 (241, 3500)
SERIA H-XP3
Szczytowy
pobér pradu* Przeptyw |Przyblizona Maksymaine
fazowego Moc maks.¢® |wydajnos¢ |Stopien cisnienie
Czesé, przy pelinym [Napiecie (Moc podgrzewacza |l/min na cykl (A+B) |ciSnienia robocze plynu
seria obciazeniu |(fazowe) |systemut |pierwotnego |(gal/min) |litr (gal) hydraulicznego |MPa (bar, psi)
*253403, E 100 230V (1) |23100 12 000 10,6 (2,8)|0,16 (0,042) |2,79:1 24,1 (241, 3500)
253404, E 95 230V (3) |[31700 20 400 10,6 (2,8)|0,16 (0,042) |2,79:1 24,1 (241, 3500)
253405, E 52 400V (3) [31700 20 400 10,6 (2,8)0,16 (0,042) |2,79:1 24,1 (241, 3500)

* Pobor pradu przy petnym obcigzeniu i wszystkich urzadzeniach pracujacych z petng wydajnoscia.
Wymagania dotyczace bezpiecznika moga by¢ mniejsze przy réoznych predkosciach przeptywu

i rozmiarach komor mieszania.

t+ Catkowita moc systemu w oparciu 0 maksymalng dtugos$¢ weza kazdej z jednostek:
» Czesci od 255400 do 255408, maksymalna diugos¢ weza podgrzewanego wtacznie z wezem
biczowym to 94,6 m (310 stop).

+ Czesci od 253400 do 253408, od 253725 do 253727, 256505 i 256506 maksymalna dtugos¢ weza
podgrzewanego witgcznie z wezem biczowym to 125 m (410 stép).

¢ Maksymalna predkosc¢ przeptywu podana dla pracy przy 60 Hz. Dla pracy przy 50 Hz maksymalny
przeptyw to 5/6 przeptywu maksymalnego przy 60 Hz.

% Aprobata CE nie ma zastosowania.

Aprobaty:

WTER T84

&)..

L1sTED
9902471
Conforms to ANSI/UL
Std. 499 Certified to
CAN/CSA Std.
C22.2 No. 88
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Podreczniki dostarczone

Podreczniki
dostarczone

Nastepujace podreczniki sg wystane razem

z dozownikiem Reactor . Podreczniki te zawierajg
szczegotowe informacje na temat urzadzenia.

W celu otrzymania ptyty CD z podrecznikami
Reactor przettumaczonymi na kilka jezykow nalezy
zamowié czes¢ nr 15M334.

Podreczniki sg réwniez dostepne pod adresem
www.graco.com.

Dozownik hydrauliczny Reactor

Czes¢ Opis

312255 | Dozownik hydrauliczny Reactor,
Podrecznik czesci (angielski)

Schematy elektryczne Reactor

Czesé Opis

312064 | Dozownik hydrauliczny Reactor,
Schematy elektryczne (angielski)

Pompa dozujaca

Czesé Opis

312068 | Podrecznik naprawy — czesci
pompy dozujacej (angielski)
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Podreczniki powigzane

Nastepujgce podreczniki sg przeznaczone dla
akcesoriow wykorzystywanych z jednostkg

™
Reactor .

W celu otrzymania ptyty CD z podrecznikami

Reactor przettumaczonymi na kilka jezykow nalezy

zamoéwic cze$é nr 15M334.

Podrecznikipowigzane

Zestaw cyrkulaciji

Czesé

Opis

309818

Podrecznik czesci — instrukcje
(angielski)

Zestaw zaworow cyrkulacyjnych

Czesé

Opis

Zestawy pomp zasilajacych

Czesé

Opis

312070

Podrecznik czesci — instrukcje
(angielski)

309815

Podrecznik czesci — instrukcje
(angielski)

Zestaw raportowania danych

Czesé

Opis

Zestaw instalacji sprezonego powietrza

Czesé

Opis

309867

Podrecznik czesci — instrukcje

(angielski)

309827

Podrecznik czesci — instrukcje
(angielski) dla zestawu pompy
zasilania powietrzem

Zestaw montazowy zespotu
bezpiecznika cisnieniowego

Zestawy rurek cyrkulacyjnych

i powrotnych
Czesé Opis
309852 | Podrecznik czesci — instrukcje

(angielski)

Waz podgrzewany

Czesé Opis

309969 | Podrecznik czesci — instrukcje
(angielski)

Zestawy naprawcze pompy dozujacej

Czesé Opis

312071 | Podrecznik czesci — instrukcje

(angielski) dla zestawow
uszczelek

Czesé Opis
309572 | Podrecznik czeéci — instrukcje
(angielski)
8
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Ostrzezenia

Ostrzezenia

Ponizsze ostrzezenia dotyczg instalacji, uzywania, uziemiania, konserwacji i napraw tego urzadzenia.
Znak wykrzyknika oznacza ostrzezenie ogdélne, natomiast symbol niebezpieczenstwa oznacza
wystepowanie ryzyka specyficznego przy wykonywaniu okreslonej czynnosci. Nalezy wréci¢ do tych
ostrzezen. W niniejszej instrukcji obstugi mozna znalez¢ ponadto dodatkowe ostrzezenia, wtasciwe dla
okreslonych produktow.

/\ OSTRZEZENIE

i t NIEBEZPIECZENSTWO PORAZENIA PRADEM

Sprzet musi by¢ uziemiony. Niewlasciwe uziemienie, ustawienie lub uzytkowanie systemu
moze spowodowac porazenie pragdem.
*  Wylaczyc¢ i odtaczy¢ zasilanie na gtdownym wytaczniku przed odtaczaniem kabli i przed
serwisowaniem sprzetu.
» Podtaczac¢ wytgcznie do uziemionych zrodet zasilania.
» Calos¢ instalacji elektrycznej musi by¢ wykonana przez wykwalifikowanego elektryka
i powinna by¢ zgodna z miejscowymi przepisami i zarzgdzeniami.

NIEBEZPIECZENSTWO TOKSYCZNEGO DZIALANIA PLYNOW LUB OPAROW

Toksyczne ciecze lub opary moga spowodowac, w przypadku przedostania sie do oczu lub na

powierzchnie skéry, inhalacji lub potkniecia, powazne obrazenia ciata lub zgon.

«  Zapoznac sie z kartg charakterystyki bezpieczenstwa (SDS) odnosnie instrukcji postepowania
oraz w celu poznania okreslonych niebezpieczenstw powodowanych przez uzywane ptyny,
wiacznie ze skutkiem dtugotrwatego narazenia.

«  Podczas natryskiwania, serwisowania urzadzenia lub podczas przebywania w obszarze pracy
zawsze dbac o odpowiednig wentylacje obszaru pracy oraz zawsze nosi¢ odpowiednie srodki
ochrony osobistej. Zob. ostrzezenia dotyczace sSrodkéw ochrony osobistej w niniejszym
podreczniku.

« Niebezpieczne ciecze przechowywac w zatwierdzonych pojemnikach i usuwaé zgodnie z
odpowiednimi wytycznymi.

B B>

SRODKI OCHRONY OSOBISTEJ

Zawsze nosi¢ odpowiednie srodki ochrony osobistej i zastania¢ catg skére podczas natryskiwania,
serwisowania urzadzenia lub podczas przebywania w obszarze pracy. Srodki ochrony pomagaja
zapobiec powaznym obrazeniom, wtacznie z dtugotrwatym narazeniem, wdychaniem toksycznych
opardéw, mgty lub par, reakcja alergiczna; oparzeniami, urazami oczu i utrata stuchu. Obejmuja one
miedzy innymi:

- Dopasowany respirator, w tym ewentualnie respirator z doprowadzeniem powietrza, rekawice
nieprzepuszczalne chemicznie, odziez ochronng i ostone stép zgodnie z zaleceniami
producenta cieczy i przepisami lokalnymi.

«  Srodki ochrony oczu i stuchu.

B)

L
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Ostrzezenia
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/N OSTRZEZENIE

NIEBEZPIECZENSTWO WTRYSKU PODSKORNEGO

Ptyn wyptywajacy pod wysokim cisnieniem z pistoletu, przeciekajgcych wezy lub peknietych

elementéw spowoduje przebicie skory. Uszkodzenie to moze wygladac jak zwykte

skaleczenie, ale jest powaznym urazem, ktéry w rezultacie moze doprowadzi¢ do amputacji.

Konieczna jest natychmiastowa pomoc chirurgiczna.

W przerwach miedzy natryskiwaniem nalezy wtgczy¢ blokade spustu.

Nie kierowac pistoletu w strone innej osoby lub jakiejkolwiek czesci ciata.

Nie przyktadaé reki do dyszy natryskowe;j.

Nie zatrzymywac lub nie zmienia¢ kierunku wycieku za pomoca reki, ciata, rekawicy

ani szmaty.

* Po zakonczeniu rozpylania oraz przed czyszczeniem, kontrolg i serwisowaniem
urzadzenia nalezy postepowac zgodnie z Procedura roztadowania cisnienia.

» Dokreci¢ wszystkie potaczenia doprowadzania ptynu przed wigczeniem urzadzenia.

*  Weze i ztaczki nalezy sprawdzaé codziennie. Natychmiast naprawic lub wymieni¢ zuzyte
lub uszkodzone czesci.

L E

"g
1"t

/
A

NIEBEZPIECZENSTWO POZARU | WYBUCHU

tatwopalne opary pochodzace z rozpuszczalnikéw oraz farb, znajdujace sie w obszarze

roboczym, mogg ulec zaptonowi lub eksplodowaé. Aby zapobiec wybuchowi pozaru

lub eksplozji:

* Urzadzenie nalezy stosowac¢ wytgcznie w dobrze wentylowanych miejscach.

* Nalezy usuna¢ wszystkie potencjalne zrédta zaptonu, takie jak ptomienie pilotujace,
papierosy, przenosne lampy elektryczne oraz plastikowe ptachty malarskie (potencjalne
zagrozenie wytadowaniami elektrostatycznymi).

* W miejscu pracy nie powinny znajdowac sie niepotrzebne przedmioty, wliczajac w to
rozpuszczalniki, szmaty i benzyne.

* Nie przytgczac lub odtgczac przewodow zasilania ani wigczac lub wytaczaé oswietlenia
w obecnosci tatwopalnych oparéw.

* Nalezy uziemic caty sprzet w obszarze roboczym. Patrz instrukcje dotyczace Uziemienia.

* Uzywac wylacznie uziemionych wezy.

* Podczas préb na mokro z pistoletem, mocno przyciskac¢ pistolet do uziemionego kubta.

* W przypadku iskrzenia elektrostatycznego lub odczucia wstrzasu natychmiast przerwaé
prace. Nie stosowac¢ ponownie urzadzen do czasu zidentyfikowania i wyjasnienia problemu.

+ W obszarze roboczym powinna znajdowac¢ sie dziatajgca gasnica.

®

NIEBEZPIECZENSTWO — ROZSZERZANIE POD WPLYWEM TEMPERATURY

Ptyny poddane dziataniu wysokiej temperatury w zamknietej przestrzeni, w tym wewnatrz

wezy, moga spowodowac nagty wzrost cisnienia ze wzgledu na rozszerzalnos¢ cieplna.

Przekroczenie dopuszczalnego cisnienia moze spowodowac rozerwanie sprzetu i powazne

obrazenia ciata.

* W celu obnizenia cisnienia spowodowanego rozszerzaniem ptynu podczas
podgrzewania nalezy otworzy¢ zawor.

*  Wymienia¢ weze z wyprzedzeniem w regularnych odstepach w oparciu o warunki robocze.

10
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Ostrzezenia

/N OSTRZEZENIE

ZAGROZENIA ZWIAZANE Z CISNIENIOWYMI ELEMENTAMI ALUMINIOWYMI
Uzywanie ptyndw, ktore nie sg przeznaczone do kontaktu z aluminium w urzadzeniach
cisnieniowych, moze spowodowac silng reakcje chemiczng i doprowadzi¢ do rozerwania
urzadzenia. Niezastosowanie sie do niniejszego ostrzezenia prowadzi¢ moze do zgonu,
powstania powaznych obrazen ciata lub uszkodzenia mienia.
* Nie stosowac¢ 1,1,1-trojchloroetanu, chlorku metylenu, innych fluorowcowanych
rozpuszczalnikow weglowodorowych lub ptyndw zawierajgcych takie rozpuszczalniki.
*  Wiele innych ptynéw moze zawierac¢ substancje chemiczne, ktére mogag reagowac
z aluminium. Informacje na temat zgodnosci uzyska¢ mozna u dostawcy materiatow.

NIEBEZPIECZENSTWO WYNIKAJACE Z NIEWLASCIWEGO UZYCIA URZADZENIA

Niewtasciwe stosowanie sprzetu moze prowadzi¢ do $mierci lub kalectwa.

* Urzadzenie jest przeznaczone wytacznie do uzytku zawodowego.

* Nie opuszczaé obszaru roboczego, jesli sprzet jest podigczony do zasilania lub znajduje sie
pod cisnieniem. Gdy sprzet nie jest uzywany, nalezy go catkowicie wytaczyc¢ i postepowac
zgodnie z Procedura roztadowania cisnienia opisang w niniejszym podreczniku.

* Nie obstugiwac sprzetu w stanie zmeczenia, pod wyptywem substancji odurzajgcych
lub alkoholu.

* Nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego lub wartosci znamionowej
temperatury odnoszacych sie do czesci systemu o najnizszych wartosciach
znamionowych. Patrz rozdziat Dane techniczne znajdujacy sie we wszystkich
instrukcjach obstugi sprzetu.

* Uzywac ptyndw i rozpuszczalnikdw zgodnych ze zwilzonymi czesSciami urzadzenia. Patrz
rozdziat Dane techniczne znajdujacy sie we wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu.
Zapozna¢ sie z ostrzezeniami producenta ptyndw i rozpuszczalnikéw. W celu uzyskania
petnych informaciji na temat materiatu, nalezy poprosi¢ o karte charakterystyki produktu
(MSDS) u dystrybutora lub sprzedawcy.

» Codziennie sprawdzaé¢ urzadzenie. Naprawi¢ lub natychmiast wymieni¢ uszkodzone
czesci wylacznie na oryginalne czesci zamienne producenta.

* Nie zmienia¢ ani modyfikowa¢ sprzetu.

*  Sprzetu nalezy uzywacé wytgcznie zgodnie z jego przeznaczeniem. W celu otrzymania
dodatkowych informaciji prosimy o skontaktowanie sie z Panstwa dystrybutorem sprzetu.

*  Weze i kable robocze nalezy prowadzi¢ z dala od ruchu pieszego, ostrych krawedzi,
ruchomych czesci oraz gorgcych powierzchni.

* Nie zagina¢, nadmiernie wygina¢ wezy ani nie uzywac ich do ciggniecia wyposazenia.

» Dzieci i zwierzeta trzymacé z dala od obszaru roboczego.

* Nalezy postepowac zgodnie z obowigzujacymi przepisami BHP.

NIEBEZPIECZENSTWO ZWIAZANE Z CZESCIAMI RUCHOMYMI

Ruchome czesci mogq $cisngcC lub obcigé palce oraz inne czesci ciata.

* Nie zbliza¢ sie do ruchomych czesci.

* Nie obstugiwaé sprzetu bez zatozonych oston i pokryw zabezpieczajacych.

* Sprzet pod cisnieniem moze uruchomi¢ sie bez ostrzezenia. Przed rozpoczeciem
sprawdzania, przenoszenia lub serwisowania sprzetu nalezy zastosowac Procedure
roztadowania ci$nienia opisang w niniejszej instrukcji. Odiaczy¢ zasilanie elektryczne
lub zasilanie sprezonym powietrzem.

4

NIEBEZPIECZENSTWO OPARZENIA

W czasie pracy powierzchnie urzadzenia i podgrzewane ptyny moga sie nagrzewaé¢ do
wysokiej temperatury. Aby unikng¢ powaznych oparzen nie wolno dotykaé rozgrzanego
urzgdzenia ani ptynéw. Zaczeka¢ do momentu, w ktérym urzadzenie catkowicie sie ochtodzi.

3A22547
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Wazne informacje o izocyjanianach (1SO)

Wazne informacje o izocyjanianach (1SO)

Izocyjaniany (ISO) to katalizatory uzywane w dwéch materiatach sktadowych.

Warunki uzycia izocyjanianow

y |
&g

Natryskiwanie lub dozowanie cieczy zawierajgcych izocyjaniany prowadzi do powstania potencjalnie
niebezpiecznych mgiet, par i rozpylonych czastek.

«  Przeczytac ostrzezenia producenta cieczy i karte charakterystyki (SDS), aby zapoznac sie ze szczeg6lnymi
zagrozeniami i Srodkami bezpieczenstwa zwigzanymi z izocyjanianami.

+  Uzycie izocyjanianéw wiaze sie z potencjalnie niebezpiecznymi procedurami. Natryskiwanie za pomoca tego
urzadzenia moze prowadzi¢ tylko pracownik posiadajacy odpowiednie przeszkolenie i kwalifikacje, ktory
zapoznat sie z informacjami zawartymi w niniejszym podreczniku, w instrukcjach producenta cieczy oraz
w karcie charakterystyki.

«  Uzycie niewtasciwie konserwowanego lub nieodpowiednio wyregulowanego urzagdzenia moze skutkowac
nieodpowiednim utwardzeniem materiatu, prowadzacym do wyzwalania gazéw i nieprzyjemnych zapachéw.
Urzadzenie musi by¢ starannie konserwowane i regulowane zgodnie z instrukcjami w podreczniku.

+  Aby zapobiega¢ wdychaniu mgiet, par lub rozpylonych czasteczek izocyjanianéw, wszystkie osoby w obszarze
pracy musza nosi¢ odpowiednie $rodki ochrony drég oddechowych. Zawsze nosi¢ odpowiednio dopasowany
respirator, w tym ewentualnie respirator z doprowadzeniem powietrza. Obszar pracy wentylowac¢ zgodnie z
instrukcjami w karcie charakterystyki producenta cieczy.

+  Unikac wszelkiego kontaktu skéry z izocyjanianami. Kazda osoba w obszarze pracy musi nosi¢ rekawice
nieprzepuszczalne chemicznie, odziez ochronnga i ostone stdép zgodnie z zaleceniami producenta cieczy i
przepisami lokalnymi. Przestrzegac wszystkich zalecen producenta cieczy, w tym dotyczacych postepowania
ze skazong odzieza. Po natryskiwaniu umy¢ rece i twarz przed jedzeniem lub piciem.

«  Zagrozenie zwigzane z izocyjanianami wystepuje nadal po natryskiwaniu. Wszystkie osoby bez odpowiednich
srodkéw ochrony osobistej musza pozostawad poza obszarem pracy w trakcie uzycia izocyjanianéw i potem przez
czas okreslony przez producenta cieczy. Zwykle jest to okres co najmniej 24 godzin.

« O zagrozeniu izocyjanianami ostrzec inne osoby, ktére moga znaleZ¢ sie w obszarze pracy. Przestrzegac zalecen
producenta cieczy i przepisow lokalnych. Zaleca sie umieszczenie poza obszarem pracy tabliczki z tekstem takim
jak nastepujacy:

e TOXIC FUMES
HAZARD

DO NOT ENTER DURING
SPRAY FOAM APPLICATION
OR FOR __ HOURS AFTER
APPLICATION IS COMPLETE

DATE:
TIME:
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Wazne informacje o izocyjanianach (ISO)

Do wszystkich zastosowan z wyjatkiem
natryskiwania pianki

Samozapton materiatu

Natryskiwanie lub dozowanie cieczy zawierajacych
izocyjaniany prowadzi do powstania potencjalnie
niebezpiecznych mgiet, par i rozpylonych czastek.

«  Przeczytac ostrzezenia producenta cieczy i karte
charakterystyki (SDS), aby zapoznac sie ze
szczegllnymi zagrozeniami i srodkami
bezpieczenstwa zwigzanymi z izocyjanianami.

«  Uzycie izocyjanianéw wigze sie z potencjalnie
niebezpiecznymi procedurami. Natryskiwanie za
pomoca tego urzadzenia moze prowadzic¢ tylko
pracownik posiadajacy odpowiednie przeszkolenie
i kwalifikacje, ktéry zapoznat sie z informacjami
zawartymi w niniejszym podreczniku, w instrukcjach
producenta cieczy oraz w karcie charakterystyki.

+  Uzycie niewtasciwie konserwowanego lub
nieodpowiednio wyregulowanego urzadzenia
moze skutkowac nieodpowiednim utwardzeniem
materiatu. Urzadzenie musi by¢ starannie
konserwowane i regulowane zgodnie z instrukcjami
w podreczniku.

«  Aby zapobiega¢ wdychaniu mgiet, par lub
rozpylonych czasteczek izocyjanianéw, wszystkie
osoby w obszarze pracy musza nosi¢ odpowiednie
srodki ochrony dr6g oddechowych. Zawsze nosi¢
odpowiednio dopasowany respirator, w tym
ewentualnie respirator z doprowadzeniem
powietrza. Obszar pracy wentylowa¢ zgodnie z
instrukcjami w karcie charakterystyki producenta
cieczy.

«  Unika¢ wszelkiego kontaktu skory z izocyjanianami.
Kazda osoba w obszarze pracy musi nosi¢ rekawice
nieprzepuszczalne chemicznie, odziez ochronnag
i ostone stop zgodnie z zaleceniami producenta
cieczy i przepisami lokalnymi. Przestrzegac
wszystkich zalecen producenta cieczy, w tym
dotyczacych postepowania ze skazong odzieza.

Po natryskiwaniu umy¢ rece i twarz przed jedzeniem
lub piciem.

Niektére materiaty, w przypadku naniesienia zbyt grubej
warstwy, moga stac sie samozapalne. Zapoznac sie z
ostrzezeniami i kartg charakterystyki (SDS) producenta

cieczy.

Skladniki A i B przechowywa¢
osobno

Zanieczyszczenie krzyzowe moze skutkowacé

wystapieniem utwardzonego materiatu w przewodach

z cieczg, co moze prowadzi¢ do powaznych obrazen lub

uszkodzenia urzadzenia. Aby zapobiec zanieczyszczeniu

krzyzowemu:

«  Nigdy nie zamieniac¢ ze sobga czesci majacych
stycznos¢ ze skfadnikiem A i sktadnikiem B.

« Nigdy nie uzywac rozpuszczalnika z jednej strony,

jesli zostata zanieczyszczona z drugiej strony.

3A22547
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Wrazliwos¢ izocyjanianow
na wilgo¢

Kontakt z wilgociag (w tym w powietrzu) sprawia, ze
izocyjaniany ulegaja czeSciowemu utwardzeniu, tworzac
mate, twarde, szorstkie krysztatki zawieszone w cieczy.
Nastepnie na powierzchni tworzy sie btona, a izocyjaniany,
ktérych lepkos¢ wzrasta, przechodza w zel.

WAZNA INFORMACJA

Czesciowo utwardzone izocyjaniany ograniczaja
wydajnosc i okres uzytecznosci wszystkich pokrytych
nimi czesci.

«  Zawsze uzywac szczelnych pojemnikéw oraz suszarki
ze $srodkiem suszacym w wentylacji lub stosowa¢
atmosfere azotowa. Nigdy nie przechowywat¢
izocyjanianéw w otwartym pojemniku.

+  Zbiornik smarujacy lub rezerwuar pompy
izocyjanianow (o ile zainstalowany) musi zawsze by¢
napetniony odpowiednim smarem. Smar tworzy
bariere miedzy izocyjanianami a atmosfera.

«  Uzywac tylko odpornych na wilgo¢ przewodoéw
odpowiednich do uzycia z izocyjanianami.

+  Nigdy nie uzywac rozpuszczalnikdw z odzysku,
ktére moga zawiera¢ wilgo¢. Gdy nie sg uzywane,
pojemniki z rozpuszczalnikiem zawsze
przechowywac zamkniete.

+  Przy ponownym montazu zawsze smarowac
gwintowane czesci odpowiednim smarem.

UWAGA: llos¢ tworzacej sie btony i tempo krystalizacji
zaleza od mieszaniny izocyjanianéw, wilgotnosci i
temperatury.

14

Wazne informacje o izocyjanianach (ISO)

Zywice piankowe ze srodkami
porotworczymi 245 fa

Niektore srodki porotwdrcze do pianek pienia sie przy
temperaturach powyzej 33°C (90°F), jesli nie znajduja sie
pod cisnieniem, zwilaszcza w przypadku wstrzasniecia ich.
Aby ograniczy¢ pienienie, zminimalizowaé wstepne
ogrzewanie w systemie obiegu.

Wymiana materiatéw

WAZNA INFORMACJA

Wymiana materiatéw uzywanych w urzadzeniu wymaga
szczegolnej uwagi, w celu unikniecia uszkodzen i
przestojow.

+  Przy wymianie materiatéw, kilkukrotnie wyptukac
urzadzenie, aby upewnic sig, ze jest zupetnie czyste.

«  Zawsze czyscic sita wlotéw cieczy po ptukaniu.

«  Zasiegnac u producenta materiatéw informacji
na temat zgodnosci chemiczne;j.

+  Przy wymianie epoksydéw na uretany lub
poliuretany, rozmontowac i wyczysci¢ wszystkie
czesci majace stycznosc z ciecza oraz wymienic weze.
Epoksydy czesto posiadaja aminy na stronie B
(utwardzacz). Poliuretany czesto posiadajg aminy

na stronie B (zywica).

3A22547



Typowa instalacja, z cyrkulacjg

Typowa instalacja, z cyrkulacja

Legenda dla Rys. 1

Ksztattka rozgatezna pistoletu (czes¢ pistoletu)
Linie cyrkulacyjne

A Dozownik Reactor G Linie doprowadzenia powietrza do pomp
B Waz podgrzewany zasilajgcych
C Czujnik temperatury ptynu (FTS) J Linie doprowadzenia ptynu
D Podgrzewany waz biczowy K Pompy zasilajgce
E Pistolet natryskowy Fusion L Mieszadto
F Waz zasilania pistoletu powietrzem M Osuszacz
P
R

Szczegoly zasilania St",’w"y A Szczegoly zasilania strony B
M

ti7820a 2 ti7820a 3

* W celu zachowania jasnosci
pokazano odstoniete.
Podczas pracy owing¢ tasma.

ti10000a

RyYs. 1. Typowa instalacja, z cyrkulacja
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Typowa instalacja, bez cyrkulacji

Typowa instalacja, bez cyrkulacji

Legenda dla RYs. 2

A Dozownik Reactor H Pojemniki na odpady
B Waz podgrzewany J Linie doprowadzenia ptynu
C Czujnik temperatury ptynu (FTS) K Pompy zasilajgce
D Podgrzewany waz biczowy L Mieszadto
E Pistolet natryskowy Fusion M Osuszacz
F Waz zasilania pistoletu powietrzem N Linie upustowe
G Linie doprowadzenia powietrza do pomp P Ksztaltka rozgatezna pistoletu (czes¢ pistoletu)
zasilajgcych
Szczegoly zasilania strony A Szczegoly zasilania strony B

-

ti7821a 3

ti7821a 2

o]
|

) =l e

]
AS

T—al
* W celu zachowania jasnosci
pokazano odstoniete.
Podczas pracy owing¢ tasma.
B ti10001a

RYs. 2. Typowa instalacja, bez cyrkulacji
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Identyfikacja komponentéw

Identyfikacja komponentow

Legenda dla Rys. 3

BA
BB
EC
EM

FA

FB
FH

FM
FP

FS

FT

FV

GA
GB
HA
HB
HC
HP
LR

MC
MP
OP
PA
PB
RS
SA
SB
sc
SN

SR
TA

B

TC
TD

Wylot roztadowania ci$nienia sktadnika A

Wylot roztadowania ci$nienia sktadnika B

Ziacze elektryczne weza podgrzewanego

Silnik elektryczny, wentylator i naped paskowy

(za ostong)

WiIot ksztattki rozgateznej sktadnika A (po lewej stronie
bloku ksztattki rozgateznej)

Wilot ksztattki rozgateznej sktadnika B

Podgrzewacz ptynu (za ostona)

Ksztaltka rozgatezna ptynu Reactor

Cisnieniomierz na wlocie zasilania

Filtr siatkowy na wlocie zasilania

Termometr na wlocie zasilania

Zawor na wlocie ptynu (pokazano strone B)
Cisnieniomierz na wylocie sktadnika A
Cisnieniomierz na wylocie sktadnika B

Podtaczenie weza sktadnika A

Podtaczenie weza skfadnika B

Pokretto do regulacji cisnienia hydraulicznego
Wskaznik ci$nienia hydraulicznego

Zbiornik srodka smarujacego pompy ISO
Wyswietlacz sterowania silnikiem

Gtéwny wytacznik zasilania

Zespot bezpiecznika cisnieniowego (z tylu pomp A i B)
Pompa sktadnika A

Pompa sktadnika B

Czerwony przycisk zatrzymania

Zawér ROZELADOWANIA / NATRYSKU sktadnika A
Zawér ROZEADOWANIA / NATRYSKU sktadnika B
Kabel czujnika temperatury ptynu

Tabliczka z numerem seryjnym (jedna wewnatrz szafki,
jedna na prawym boku szafki)

Odciagzenie przewodu elektrycznego

Przetwornik cisnienia sktadnika A

(za cisnieniomierzem GA)

Przetwornik ci$nienia sktadnika B

(za cisnieniomierzem GB)

Wyswietlacz regulacji temperatury

Chtodnica oleju

3A22547
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Identyfikacja komponentow

Szczegoly ksztattki rozgateznej Reactor
(ostona zdjeta dla zachowania jasnosci) TI9830a
SA TAGA GB
Szczegéty tabliczki z numerem
seryjnym (wewnatrz szafki)

ti7823a

SN

HB  tiggg0a

Rys. 3. Identyfikacja komponentéw (pokazano model H40 15,3 kW)
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Przyrzady sterujgce i wskazujgce temperatury

Przyrzady sterujace i wskazujace temperatury

WAZNA INFORMACJA

W celu zapobiezenia uszkodzeniom migkkich
przyciskdéw nie nalezy ich wciska¢ przy pomocy
zadnych ostro zakoriczonych obiektow, takich jak
dtugopisy, karty plastikowe lub paznokcie.

Wskazniki mocy podgrzewacza Wyswietlacze podgrzewacza

Przyciski strzatek

Przycisk wt. / wyt.
strefy A Zyusk Wi - Wy

podgrzewacza A

Przyciski strzatek

strefy B Przycisk wt. / wyt.

podgrzewacza B

Przycisk wt. / wyt.
podgrzewacza weza

Przyciski strzatek

Przycisk temperatury

rzeczywistej Przyciski skal

temperatury

Przycisk temperatury docelowej

RYs. 4. Przyrzady sterujace i wskazujace temperatury

Gléwny wylacznik zasilania  Czerwony przycisk
Znajduje sie na prawym boku jednostki, strona 18. Zatl'zymania

i " . Znajduje sie miedzy panelem regulacji temperatury
Wiacza (ON) Reactor i wytacza (OFF) i panelem sterowania silnikiem, strona 18.
podgrzewacza. i strefy podgrzewacza. W celu wytgczenia catosci

zasilania jednostki nalezy uzyé gtébwnego
wytacznika zasilania.

3A22547 19



Przycisk / LED temperatury
rzeczywistej

Wcisngé “ , by wyswietli¢ temperature
rzeczywista.

Weisnag i przytrzymac (@) , by wyswietlic
wartosc pradu.

Przycisk / LED temperatury
docelowej

Weisnaé . by wyswietlic

temperature docelowa.

Wcisnaé i przytrzymac , by wyswietli¢
temperature ptyty sterujgcej podgrzewacza.

Przycisk / LED skal
temperatury

Wcisngé e lub @,by zmienié

skale temperatury.

20

Przyrzady sterujgce i wskazujgce temperatury

Przyciski / LED
wlaczania-wylaczania
strefy podgrzewacza

Wcisngé @ , by wigczy¢ lub wytaczy¢ strefy

podgrzewacza. Przycisk kasuje rowniez kody
diagnostyczne stref podgrzewacza, patrz
strona 43.

Diody LED migaja, kiedy strefy
podgrzewacza sg wtaczone. Czas trwania
kazdego migniecia pokazuje zakres
wigczenia podgrzewacza.

Przyciski strzatek
temperatury

Wecisngé , a nastepnie wcisngé o

lub o w celu ustawienia temperatury
ze skokiem 1 stopnia.

Wyswietlacze temperatury

Pokazujg temperature rzeczywistg lub docelowg
stref podgrzewacza w zaleznosci od wybranego
trybu. Ustawienie domy$ine przy uruchomieniu to
temperatura rzeczywista. Zakres to 0—88°C
(32—190°F) dla Ai B, 0—82°C (32—180°F)

dla weza.

3A22547



Przyrzady sterujgce i wskazujgce temperatury

Wytaczniki automatyczne

Znajduja sie w szafce Reactor.
Odn. Rozmiar Czesé
CB1 50 A Waz/strona wtérna
transformatora
CB2 40 A Strona pierwotna
transformatora
CB3 25, 40 lub Podgrzewacz A
50 A*
CB4 25, 40 lub Podgrzewacz B
50 A*
CB5 | 20 lub 30 A* Silnik / pompy
3A22547

* W zaleznosci od modelu.

CB4
CB5

ti9884a

Informacje na temat okablowania znajdujg
sie w podreczniku naprawy 3A2255.
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Przyrzady sterujgce i wskazujgce silnika

Przyrzady sterujace i wskazujace silnika

WAZNA INFORMACJA

W celu zapobiezenia uszkodzeniom miekkich
przyciskéw nie nalezy ich wciska¢ przy pomocy
zadnych ostro zakonczonych obiektow, takich
jak dtugopisy, karty plastikowe lub paznokcie.

Przyciski strzatek

Przycisk WL. /

Wyswietlacz
cis$nienia / cyklu

WYL. silnika
O

Przycisk
parkowania PARK

Przycisk cisnienia \

Przycisk liczby cykli

® =

Przyciski PSI / BAR

RYs. 5. Przyrzady sterujace i wskazujace silnika

Przycisk / LED wiaczania-
wylaczania silnika
Wcisnaé @ , by wtaczy¢ lub wytaczyé silnik.

Przycisk kasuje rowniez niektére kody
diagnostyczne silnika, patrz strona 44.

Przycisk / LED
parkowania PARK

22

Wcisngé na koniec dnia w celu ustawienia

pompy sktadnika A w pozycji wyjsciowe;j

z zanurzonym pretem wyporowym. Naciskac¢
spust pistoletu az do zatrzymania pompy. Po
zaparkowaniu silnik wylaczy sie automatycznie.

Przyciski / LED przetaczania
miedzy PSI/ BAR

Wocisnagé @ lub &) , by zmieni¢ skale cisnienia.

3A22547



Regulacje natryskiwania

Przycisk / LED cisnienia

weisnac ) . by wyswieti¢ cisnienie plynu.

Jezeli cisnienia nie sg zrownowazone,
wyswietlacz pokazuje wyzsze
z dwdch cisnien.

Przycisk / LED liczby cykli

Wcisngc¢ , by wyswietli¢ liczbe cykli.

\

Pokretto do regulacji
cisnienia hydraulicznego

Stuzy do regulaciji cisnienia hydraulicznego

w uktadzie napedu hydraulicznego. Przekrecic¢
pokretto (HC) w prawo, by zwiekszy¢ cisnienie,
a w lewo, by je zmniejszy¢. Warto$c¢ cisnienia
hydraulicznego mozna sprawdzi¢ przy pomocy
cisnieniomierza hydraulicznego (HP, strona 18).

W celu wyzerowania licznika nalezy wcisng¢
i przytrzymac (@& przez 3 sekundy.

Cisnienia na wylocie sktadnika A i B

bedg wyzsze niz ustawione cisnienie
hydrauliczne w zaleznosci od modelu (patrz
dane stopnia cisnienia; Systemy, strona 3).
Cisnienie sktadnika A i B mozna sprawdzi¢
na cisnieniomierzach (GA, GB), a wyzsze
z tych dwaoch cisnien mozna wyswietlié

na panelu sterowania silnikiem (MC).

Patrz Rys. 3, strona 18.

3A22547

Przyciski strzatek
sterowania silnikiem

Przycisku o lub o mozna uzyc¢ do:

* wyregulowania ustawien nierbwnowagi cisnien,
strona 34;

* wyregulowania ustawien stanu czuwania,
strona 38.

Regulacje natryskiwania

Na predkosc¢ przeptywu, rozpylanie i ilo¢
materiatu natryskiwanego w nadmiarze wptywajg
cztery zmienne.

+ Ustawienia cisnienia ptynu. Zbyt niskie
cisnienie powoduje nieréwny wzor, duzy
rozmiar kropelek, niski przeptyw i stabe
mieszanie. Zbyt wysokie ci$nienie powoduje
duzy nadmiar natryskiwanego materiatu,
wysoki przeptyw, trudne sterowanie
i nadmierne zuzycie.

* Temperatura ptynu. Skutki podobne do
ustawiania cisnienia ptynu. Temperatury Ai B
mozna przesung¢ wzgledem siebie, by pomoc
w wyréwnaniu cisnieh ptynu.

*  Wielko$¢ komory mieszania. Dobdr komory
mieszania jest oparty o zadang predkos¢
przeptywu i lepkosé ptynu.

* Regulacja powietrza oczyszczajacego. Zbyt
mata ilos¢ powietrza oczyszczajgcego moze
spowodowac tworzenie sie kropelek z przodu
dyszy i problem z utrzymaniem wzoru
ograniczajgcego nadmiar natryskiwanego
materiatu. Zbyt duza ilos¢ powietrza
oczyszczajgcego powoduje rozpylanie
wspomagane powietrzem i duzy nadmiar
natryskiwanego materiatu.
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Instalacja

WAZNA INFORMACJA

Prawidtowe procedury instalacji, uruchomienia

i wytgczenia systemu majg krytyczne znaczenie
dla niezawodnosci urzadzen elektrycznych.
Nastepujace procedury zapewniajg stabilne
napiecie. Nieprzestrzeganie tych procedur
spowoduje wahania napiecia, ktére mogq
uszkodzi¢ urzadzenia elektryczne

i uniewazni¢ gwarancje.

1. Usytuowaé Reactor

a. Reactor nalezy usytuowac na réwnej
powierzchni. Informacje na temat
przeswitéw i wymiaréw otworow
mocujacych podane sg w sekcji
Wymiary na stronie 49.

b. Jednostki Reactor nie nalezy wystawiac
na dziatanie deszczu.

WAZNA INFORMACJA

W celu zapobiezenia uszkodzeniu
spowodowanemu przewrdceniem i upadkiem
podczas podnoszenia jednostki Reactor nalezy
zachowac ostroznosc. Przed podnoszeniem
jednostke Reactor nalezy przymocowac¢ srubami
do oryginalnej palety, by zapewnic jej stabilnosc.

c. W celu przesuniecia jednostki Reactor
do ustalonej lokalizacji nalezy wykorzystac
kotka samonastawne lub przykrecic jg
Ssrubami do palety i przenies¢ przy pomocy
wozka widtowego.

d. W celu zamontowania jednostki na
podtodze tadunkowej ciezarowki lub
przyczepy nalezy usunac¢ kétka
samonastawne i przykrecic¢ jg Srubami
bezposrednio do podtogi. Patrz strona 49.

24
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Ogdlne wytyczne dotyczace sprzetu

Okresli¢ prawidtowy rozmiar agregatu.
Korzystanie z agregatu o prawidtowej mocy

i prawidtowej sprezarki powietrza umozliwi
prace dozownika przy prawie statych obrotach.
W przeciwnym przypadku powstang wahania
napiecia moggce uszkodzi¢ urzadzenia
elektryczne. Nalezy upewnic sie, ze agregat
zapewnia napiecie i faze dozownika.

Wtasciwg moc generatora nalezy wyznaczyc,
korzystajac z nastepujacej procedury.

a. Przygotowac liste komponentéw systemu
z obcigzeniem szczytowym w watach.

b. Zsumowaé moc wymagang przez
komponenty systemu.

c. Wykonaé nastepujace dziatanie:
Moc zsumowana x 1,25 = kVA
(kilowoltoampery)

d. Wybra¢ moc generatora, ktéra jest rowna
lub wieksza niz wyznaczona wartos¢ kVA.

Nalezy zastosowac¢ przewody zasilajgce
dozownik, ktére spetniajg lub przewyzszajg
wymagania wymienione w tabeli 2. W
przeciwnym przypadku powstajgce wahania
napiecia mogg uszkodzi¢ urzadzenia
elektryczne.

Nalezy wykorzystac sprezarke z urzgdzeniami
odcigzajacymi przy statej predkosci. Sprezarki
pracujgce w trybie on-line uruchamiajace i
zatrzymujgce sie podczas pracy dozownika
spowodujg powstanie wahan napiecia, ktére
mogaq uszkodzi¢ urzadzenia elektryczne.

3A22547



Instalacja

* Agregat, sprezarke powietrza i inne urzadzenia
nalezy poddawac¢ konserwacji i przeglgdom
zgodnie z zaleceniami producenta w celu

Tabela 1: Wymagania elektryczne
(kW / prad przy petnym obcigzeniu)

unikniecia nieoczekiwanego wytgczenia. Szcz’ytowy
Nieoczekiwane wytaczenie sprzetu spowoduje . |pobér pradu
wahania napiecia, ktore moga uszkodzic¢ x Napiecie przy p.em.yT Moc o
urzgdzenia elektryczne. Czes¢ |Model |(fazowe) |obciazeniu* |systemu
253407 | H-40 |230V (3) 95 31700
. i S 253408 | H-40 |400V (3) 52 31700
* Nalezy wykorzystywac zasilanie sieciowe o 255400 | H-25 [230V (1) 69 15 960
wydajnosci pragdowej spetniajgcej wymagania 255401 | H-25 [230 V (3) 46 15960
systemu. W przeciwnym przypadku powstang 255402 | H-25 |400 V (3) 35 15 960
wahania napigcia mogace uszkodzi¢ 255403 | HXP2 |230 V (1) 100 23260
urzadzenia elektryczne. 255404 | HXP2 [230 V (3) 59 23 260
255405 | HXP2 |400 V (3) 35 23 260
3. Wymagania elektryczne 255406 | H-25 |230V (1) 100 23 260
Patrz tabela 1. 255407 | H-25 |230V (3) 59 23 260
255408 | H-25 |400V (3) 35 23 260
A 253725 | H-50 |230V (1) 100 23 100
A 253726 | H-50 |230V (3) 71 26 600
253727 | H-50 |400V (3) 41 26 600
— 256505 | H-50 |230V (3) 95 31700
Instalacja tego sprzetu wymaga dostepu do 256506 | H-50 |400 V (3) 52 31700

czedci, ktére moga spowodowac porazenie
pradem elektrycznym lub inne powazne
uszkodzenie ciata, jezeli prace nie sg wykonane
prawidtowo. Podtgczenie zasilania i uziemienia
do zaciskow gtbwnego wytacznika zasilania
powinno by¢ wykonane przez wykwalifikowanego
elektryka, patrz strona 26. Nalezy upewnic sie, ze
instalacja jest zgodna ze wszystkimi krajowymi,
panstwowymi i lokalnymi przepisami dotyczacymi
bezpieczenstwa i ochrony przeciwpozarowe;.

Tabela 1: Wymagania elektryczne
(kW / prad przy petnym obciazeniu)

Szczytowy
pobor pradu
Napiecie |przy peinym |Moc

Czes¢ |Model |(fazowe) |obcigzeniu* |systemu**
253400 | H-40 |230V (1) 100 23100
253401 | H-40 |230V (3) 71 26 600
253402 | H-40 400V (3) 41 26 600
253403 | H-XP3 |230 V (1) 100 23100
253404 | H-XP3 |230 V (3) 95 31700
253405 | H-XP3 |400 V (3) 52 31700

3A22547

* Pobor pradu przy petnym obcigzeniu i wszystkich
urzadzeniach pracujacych z petng wydajnoscia.
Wymagania dotyczace bezpiecznika moga by¢
mniejsze przy réznych predkosciach przeptywu

i rozmiarach komoér mieszania.

** Catkowita moc systemu w oparciu o
maksymalng dtugos¢ weza kazdej z jednostek:

» Czesci od 255400 do 255408, maksymalna
dtugosé weza podgrzewanego wigcznie
z wezem biczowym to 94,6 m (310 stop).

+ Czesci od 253400 do 253408, maksymalna

dtugos¢ weza podgrzewanego wigcznie
z wezem biczowym to 125 m (410 stop).
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4. Podiaczy¢ przewédd elektryczny

Przewdd elektryczny nie jest dostarczany.
Patrz tabela 2.

Tabela 2: Wymagania dotyczace
przewodu zasilajagcego

Instalacja

Specyfikacja mm?

Czesé Model (AWG przewodu)
253400 H-40 21,2 (4), 2 zyty + uziemienie
253401 H-40 21,2 (4), 3 zyly + uziemienie
253402 H-40 8,4 (8), 4 zyly + uziemienie
253403 H-XP3 | 21,2 (4), 2 zyly + uziemienie
253404 H-XP3 | 21,2 (4), 3 zyty + uziemienie
253405 H-XP3 13,3 (6), 4 zyty + uziemienie
253407 H-40 21,2 (4), 3 zyty + uziemienie
253408 H-40 13,3 (6), 4 zyty + uziemienie
255400 H-25 21,2 (4), 2 zyty + uziemienie
255401 H-25 8,4 (8), 3 zyly + uziemienie
255402 H-25 8,4 (8), 4 zyly + uziemienie
255403 H-XP2 | 21,2 (4), 2 zyly + uziemienie
255404 H-XP2 13,3 (6), 3 zyty + uziemienie
255405 H-XP2 | 8,4 (8), 4 zyly + uziemienie
255406 H-25 21,2 (4), 2 zyty + uziemienie
255407 H-25 13,3 (6), 3 zyty + uziemienie
255408 H-25 8,4 (8), 4 zyly + uziemienie
253725 H-50 21,2 (4), 2 zyty + uziemienie
253726 H-50 21,2 (4), 3 zyly + uziemienie
253727 H-50 8,4 (8), 4 zyly + uziemienie
256505 H-50 21,2 (4), 3 zyly + uziemienie
256506 H-50 13,3 (6), 4 zyty + uziemienie

26

a. 230V, 1-fazowy: Korzystajac z klucza do

wkretow z szesciokatnym gniazdem 5/32
lub 4 mm, podtaczyé dwa przewody do
L1i L2. Zielony przewdd podtgczy¢ do
uziemienia (GND).

L1

j

230V, 3-fazowy: Korzystajac z klucza do
wkretéw z szesciokatnym gniazdem 5/32
lub 4 mm, podtgczy¢ trzy przewody do L1,
L2 i L3. Zielony przewdd poditgczy¢ do
uziemienia (GND).

ti2515b

1i3248b
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C.

N\

400 V, 3-fazowy: Korzystajgc z klucza
do wkretéw z szesciokatnym gniazdem
5/32 lub 4 mm, podtgczy¢ trzy przewody
do L1, L2 i L3. Przewdd neutralny
podtagczy¢ do N. Zielony przewod
podiaczy¢ do uziemienia (GND).

ti2725a

Niektére modele 3-fazowe wykorzystujg
silnik 3-fazowy. Silnik musi obracac¢ sie w
lewaq strone, patrzac od strony konca watu.
W celu odwrécenia kierunku obrotéw
nalezy odtgczyc¢ zasilanie i zamieni¢
przewody L1iL2.

5. Podtaczy¢ pompy zasilajace

a.

N\

b.

Zainstalowa¢ pompy zasilajgce (K) w
zbiornikach zasilajgcych skfadnikéw A i B.
Patrz Rys. 1i Rys. 2, strony 151 16.

Na obu cisnieniomierzach przy wlocie (FP)
wymagane jest minimalne cisnienie
zasilajgce o wartosci 0,35 MPa (3,5 bar,
50 psi). Maksymalne cisnienie zasilajgce
to 1,75 MPa (17,5 bar, 250 psi). Réznice
cisnien zasilajacych A i B nalezy
utrzymywac w zakresie 10%.

ti10006a

Szczelnie zamkna¢ zbiornik skladnika A
i zatozy¢ osuszacz (M) na jego
odpowietrzenie.

3A22547

Jezeli bedzie to niezbedne, w zbiorniku
sktadnika B zainstalowa¢ mieszadfo (L).

Upewni¢ sie, ze zawory wlotowe A i B (FV)
sg zamkniete.

i9883a

Weze z pomp zasilajgcych powinny miec
Srednice wewnetrzng 19 mm (3/4").
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6. Podtaczyé linie roztadowania cisnienia

& .

Nie nalezy instalowac¢ urzadzen odcinajgcych
za zaworami ROZLADOWANIA CISNIENIA /
NATRYSKU (BA, BB). Zawory te spetniaja

funkcje bezpiecznikéw hydraulicznych, kiedy

ti9880a

znajdujq sie w potozeniu NATRYSKU “4
Linie musza by¢ otwarte, by podczas pracy
maszyny zawory mogty automatycznie
roztadowac nadmiar ci$nienia.

W przypadku cyrkulacji ptynu z powrotem do b. Alternatywnie: Pewnie zamocowac rurki
zbiornikéw zasilajgcych nalezy zastosowac upustowe (N) w uziemionych, szczelnych
weze wysokocisnieniowe o parametrach pojemnikach na odpady (H). Patrz Rys. 2,
znamionowych odpowiednich dla maksymalnego strona 16.

ci$nienia roboczego danego urzadzenia.

7. Zainstalowaé czujnik temperatury

a. Zaleca sie: Podtaczy¢ weze ptynu (FTS)

wysokocisnieniowe (R) do ksztaftek Czujnik temperatury ptynu (FTS) jest dostarczany.

roztadowania (BA, BB) obu zaworow Czujnik FTS nalezy zainstalowa¢ miedzy wezem
ROZLADOWANIA CISNIENIA / gtownym i wezem biczowym. Instrukcje zawarte

NATRYSKU i poprowadzi¢ je do sg w Podreczniku weza podgrzewanego 309572.
odpowiednich zbiornikéw sktadnikow A i B.

Patrz Rys. 1, strona 15.
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8. Podtaczyé waz podgrzewany

a.

b.

C.

N\

Szczegodtowe instrukcje na temat podtgczania

wezy podgrzewanych znajdujg sie w

Podreczniku weza podgrzewanego 309572.

Czujnik temperatury ptynu (C) i waz biczowy

(D) muszg by¢ wykorzystywane z wezem
podgrzewanym, patrz strona 28. Diugosc¢
weza, wigcznie z wezem biczowym, musi
wynosi¢ minimum 18,3 m (60 stép).

0 OFF

Wytaczy¢ (OFF) ab gtéwne zasilanie.

Zmontowacé sekcje weza podgrzewanego,
FTS i waz biczowy.

Podtaczy¢ weze A i B do wlotow A i B
ksztattki rozgateznej ptynu jednostki
Reactor (FM). Weze sg oznaczone
kolorami: czerwony dla sktadnika A (1ISO),
niebieski dla sktadnika B (RES). Rozmiary
ksztattek sg dobrane w taki sposob,

by zapobiec btednemu podtaczeniu.

ti9878a

Adaptery wezy ksztattki rozgatezne;j

(N, P) pozwalajg na wykorzystanie

wezy o wewnetrznej Srednicy 1/4" i 3/8".
W celu wykorzystania wezy o srednicy
wewnetrznej 13 mm (1/2") nalezy usungé
adaptery z ksztattki rozgateznej ptynu

i zainstalowa¢ w sposéb wymagany

do podtaczenia weza biczowego.

3A22547

d. Podiaczyé¢ kable (Y). Podtaczy¢ ztgcza
elektryczne (V). Nalezy upewnic sig, ze
podczas wyginania weza kable sg luzne.
Potaczenia kablowe i ztgcza elektryczne

nalezy owing¢ tasmg izolacyjna.

9. Zamknac¢ zawory A i B ksztattki
rozgateznej pistoletu
“f?;\

10. Podtaczy¢ waz biczowy do ksztattki
rozgateznej pistoletu

Nie podigczac ksztattki rozgateznej
do pistoletu.

11. Sprawdzi¢ waz pod cisnieniem

ti9881a

ti2z411a

ti2417a

Patrz podrecznik weza. Pod cisnieniem sprawdzic,
czy nie ma wyciekéw. Jezeli nie ma wyciekow,

owingC waz i pofgczenia elektryczne w celu

zabezpieczenia ich przed uszkodzeniem.
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12. Uziemi¢ system

WA D

13.

30

Reactor: jest uziemiany przez kabel
zasilajgcy. Patrz strona 26.

Pistolet natryskowy: przewdd uziemiajacy
weza biczowego nalezy podtaczyé do FTS,
strona 28. Nie odtagczaé przewodu lub
natryskiwaé bez weza biczowego.

Zbiorniki zasilania ptynem: stosowac sie
do lokalnie obowigzujgcych przepisow.

Natryskiwany obiekt: stosowac sie do
lokalnie obowigzujacych przepisow.

Kubty do rozpuszczalnikbw stosowane
podczas przeptukiwania: stosowac sie

do lokalnie obowigzujacych przepiséw.
Uzywacé wytacznie metalowych kubtéw
przewodzacych prad elektryczny
umieszczonych na uziemionej powierzchni.
Nie nalezy umieszczac kubtow na
powierzchniach nieprzewodzacych, takich
jak papier lub karton, ktére przerwatyby
ciggtos¢ uziemienia.

W celu utrzymania ciggtosci uziemienia
podczas przeptukiwania lub roztadowywania
ci$nienia nalezy mocno przytrzymac
metalowg czesc¢ pistoletu natryskowego

po stronie uziemionego metalowego kubta,
a nastepnie nacisng¢ spust pistoletu.

Sprawdzié¢ poziom ptynu hydraulicznego

Zbiornik hydrauliczny jest napetniany

w fabryce. Poziom ptynu nalezy sprawdzaé
przed pierwszym uruchomieniem, a nastepnie
co tydzien. Patrz Konserwacja, strona 45.

Instalacja

14. Instalacja uktadu smarowania

Pompa skladnika A (ISO): Zbiornik srodka
smarujgcego pompy ISO (LR) nalezy napetni¢
ptynem uszczelniajgcym Graco Throat Seal
Liquid (TSL), czes¢ 206995 (dostarczony).

a. Unie$c¢ zbiornik srodka smarujacego (LR)
ze wspornika (RB) i oddzieli¢ pojemnik
od pokrywy.

ti9911a

b. Napetnic zbiornik swiezym srodkiem
smarujgcym. Nakreci¢ zbiornik na zespét
pokrywy i umiesci¢ go w wsporniku (RB).

c. Wepchng¢ rurke zasilajgcg o wiekszej
srednicy (ST) na okoto 1/3 gtebokosci
zbiornika.

d. Wepchna¢ rurke powrotng o mniejszej
Srednicy (RT), az dotknie ona dna
zbiornika.

dna zbiornika, by upewnic sie, ze krysztaty
izocyjanianu osigda na dnie i nie zostang
zassane do rurki zasilajgcej (ST) i
skierowane z powrotem do pompy.

X Wazne: Rurka powrotna (RT) musi siegnaé¢

e. Uktad smarowania jest gotowy do pracy.
Zalewanie pompy nie jest wymagane.
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Uruchomienie

Uruchomienie

WAZNA INFORMACJA

Prawidtowe procedury instalacji, uruchomienia

i wylgczenia systemu majg krytyczne znaczenie
dla niezawodnosci urzadzen elektrycznych.
Nastepujace procedury zapewniajg stabilne
napiecie. Nieprzestrzeganie tych procedur
spowoduje wahania napiecia, ktére mogg
uszkodzi€ urzadzenia elektryczne

i uniewaznic gwarancje.

74“”
Sl € =

Jednostki Reactor nie wolno eksploatowac
bez zatozonych wszystkich pokryw i oston.

1. Sprawdzi¢ poziom paliwa agregatu.
Wyczerpanie paliwa spowoduje wahania
napiecia, ktére moga uszkodzi¢ urzgdzenia
elektryczne.

2. Nalezy upewnic¢ sie, ze gtéwny wylacznik
agregatu znajduje sie w potozeniu
wylaczenia.

3. Uruchomi¢ agregat. Pozwoli¢, by osiagnat
temperature robocza.

4. Zamkna¢ zawor upustowy sprezarki
powietrza.

5. Wiaczyé¢ rozrusznik sprezarki powietrza
i osuszacz powietrza, jezeli jest.

6. Wiaczy¢ zasilanie jednostki Reactor.

7. Zaladowac¢ plyn przy pomocy pomp
zasilajacych.

Jednostka Reactor jest testowana
w fabryce z wykorzystaniem oleju. Przed
przystgpieniem do natryskiwania olej ten
nalezy wyptukaé przy pomocy zgodnego
rozpuszczalnika. Patrz strona 48.

3A22547

a. Sprawdzi¢, czy wszystkie kroki opisane
w rozdziale Instalacja sg wykonane.

b. Codziennie przed uruchomieniem
sprawdzi¢, czy filtry siatkowe na wlocie
sg czyste, strona 46.

c. Codzienne sprawdzac poziom i stan srodka
smarujgcego pompy ISO, strona 45.

d. Wigczy¢ mieszadto skfadnika B, jezeli jest
wykorzystywane.

e. Przekreci¢ oba zawory ROZLADOWANIA
CISNIENIA / NATRYSKU (SA, SB)

D |
w potozenie NATRYSKU “ .

SB

ti9877a
f.  Uruchomi¢ pompy zasilajace.
g. Otworzy¢ zawory wlotowe ptynu (FV).

Sprawdzi¢ pod katem wyciekow.
FV
ti10002a
31



Uruchomienie

AN /N =

Niniejsze urzadzenie jest wykorzystywane wraz

Podczas uruchomienia nie mieszac sktadnikow A 2 podarzanvm pivnem. ktorv moze bowodowac
| B. Zawsze nalezy zapewnic dwa uziemione siIFr)1e r?agrzgniepp%wier’zchr:?/tego urquzenia
pojemniki na odpady, by utrzymywac ptyny W celu unikniecia powaznych oparzen: -
skfadnika A i sktadnika B oddzielnie. '

h. Zaladowaé system przy pomocy pomp * Nie wolno dotykaé goracego ptynu lub

zasilajgcych. Przytrzymac ksztattke urzqdzenla.. : . .
rozgatezng pistoletu nad dwoma * Przed thkn|QC|em gr_zadzenla nalezy
uziemionymi pojemnikami na odpady. pozwolic, by catkowicie wystyglo.o .
Otworzy¢ zawory ptynu A i B, az zacznie *  Jezeli temperatura przekracza 43°C (110°F),
z nich wyptywac czysty i pozbawiony nalezy nosic rekawice.

powietrza ptyn. Zamkng¢ zawory.

a. Wigczyé (ON)§ . gtébwne zasilanie.

b. Weisna¢ @) 1o @) , by zmieni¢ skale
temperatury.

"__ « '-i) ti2484a c. Wecisnac , by wyswietli¢ temperatury

docelowe.

d. W celu ustawienia temperatury docelowej
strefy grzejne;j m nalezy wciskaé o
lub o az wyswietlacz pokaze zadang
temperature. Powtérzy¢ dla stref B

O

x Wylacznie w przypadku strefy ,

jezeli czujnik FTS jest odtgczony podczas
uruchomienia, wyswietlacz pokaze prad
weza (0 A). Patrz krok j, strona 33.

Przyrzady sterujace i wskazujace
temperatury, patrz strona 19
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Uruchomienie

e. Weisnas @) . by wyswietiic
temperatury rzeczywiste.

j-  Wylacznie w trybie recznej

=

regulacji pradu:
.W’

Nie wtgcza¢ podgrzewania wezy, jezeli nie sg
one wypetnione ptynem.

f.  Wiaczy¢ strefe grzejng E&N przez

Y . ,
wcisniecie @ . Wstepnie rozgrzac

waz (15 - 60 min). Kiedy ptyn osiggnie
temperature docelowa, wskaznik bedzie
migat bardzo powoli. Wskaznik pokazuje
rzeczywistg temperature ptynu w wezu
w poblizu FTS.

W trybie recznej regulacji pradu nalezy
monitorowac¢ temperature weza przy pomocy
termometru. Zainstalowa¢ zgodnie z ponizszymi
instrukcjami. Odczyt z termometru nie moze
przekroczy¢ 71°C (160°F). Maszyny pracujacej
w trybie recznej regulacji pradu nigdy nie wolno
zostawia¢ bez nadzoru.

&

Rozszerzalnos¢ cieplna moze spowodowac
powstanie nadmiernego cisnienia skutkujacego
rozerwaniem sprzetu i powaznym uszkodzeniem
ciata wigcznie z iniekcjg ptynu. Podczas
wstepnego rozgrzewania weza nie wolno
podnosi¢ cisnienia w systemie.

g. Wiaczy¢ strefy grzejne i B przez
wcisniecie @ dla kazdej ze stref.

h. Przytrzymaé “ , by sprawdzi¢ wartoci
pradu dla kazdej ze stref.

i. Przytrzymac , by sprawdzi¢

temperature ptyty sterowania
podgrzewaczem.

3A22547

Jezeli czujnik FTS zostanie odigczony lub
wyswietlacz pokaze kod diagnostyczny
E04, nalezy przekreci¢ gtowny wytacznik

zasilania w potozenie WYt (OFF) @l |

a nastepnie WL. (ON) : ' , by
skasowac kod diagnostyczny i wejs¢ w tryb

recznej regulacji pradu. Wyswietlacz

pokaze warto$¢ pradu weza. Prad nie jest
ograniczany przez nastawe temperatury
docelowe;.

Wcisngé o lub o , by ustawié

wartosci pradu.

W celu zapobiezenia przegrzaniu na koncu
po stronie pistoletu, w zasiegu wzroku
operatora nalezy zainstalowaé termometr.
Termometr nalezy wprowadzi¢ przez
otuline piankowg weza skfadnika A w taki
sposob, by jego trzpien znajdowat sie obok
rurki wewnetrznej. Odczyt z termometru
bedzie nizszy o okoto 11,1°C (20°F)

od rzeczywistej temperatury ptynu.

Jezeli odczyt z termometru przekroczy
71°C (160°F), nalezy zredukowac¢ prad

przy pomocy przycisku o .
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9.

Ustawic¢ cisnienie

@

Przyrzady sterujace i wskazujace silnika,
patrz strona 22

34

a. Weisnac ) . by wyswietiic odczyt

cisnienia.

b. Wecisng¢ przycisk @ silnika. Silnik

i pompy zostajg uruchomione. Wyswietlacz
pokazuje cisnienie w systemie.

Silnik musi obraca¢ sie w lewg strone, patrzac
od strony konca watu. Patrz Podtaczyé
przewod elektryczny, strona 26.

c. Wyregulowaé wartos¢ cisnienia
hydraulicznego, az wyswietlacz pokaze
zadane cisnienie ptynu.

tir731a

ti7732a

Jezeli wyswietlane cisnienie jest wieksze
niz ci$nienie zadane, nalezy zredukowac
ci$nienie hydrauliczne i wcisna¢ spust
pistoletu, by roztadowac cisnienie.

Uruchomienie

Sprawdzi¢ cisnienie kazdej z pomp
dozujacych przy pomocy ci$nieniomierzy
sktadnikéow A i B. Cisnienia te muszg by¢
w przyblizeniu réwne i muszg pozostawac
na statym poziomie.

d. Wcisngé , by wyswietli¢ liczbe cykli.

W celu wyzerowania licznika nalezy wcisng¢

i przytrzymac przez 3 sekundy.

e. Wecisngé @ lub &) , by zmienié

skale cisnienia.

10. Zmienié ustawienie nieréwnowagi
cisnien (opcja)

Funkcja nieréwnowagi cisnien (kod statusu 24,
strona 44) wykrywa warunki, ktére moga
spowodowac natryskiwanie bez zachowania
proporcji, takie jak utrata cisnienia zasilajacego /
zasilania, awaria uszczelki pompy, zatkany filtr
na wlocie ptynu lub wyciek ptynu.

Kod 24 (nieréwnowaga cisnien) jest
domysinie ustawiony jako alarm. Informacje
na temat sposobu zmiany tego kodu na
ostrzezenie znajdujg sie w Podreczniku
naprawy — czesci Reactor 3A2255.

Wartos¢ domysina nieréownowagi cisnien jest
fabrycznie ustawiona na 3,5 MPa (35 bar, 500 psi).
W celu uzyskania bardziej rygorystycznego
wykrywania btedow nalezy wybrac¢ nizszg wartosc¢.
W celu uzyskania luzniejszego wykrywania, by
unikng¢ ucigzliwych alarmow nalezy wybrac
wyzszg wartosc.

a. Wytaczy¢ (OFF) Al gtéwny

wytacznik zasilania.

3A22547



Uruchomienie

b. Wocisnagc¢ i przytrzymac @ lub ,
a nastepnie wtagczy¢ (ON) gtowny wytacznik

zasilania : ' . Wyswietlacz pokaze
dP500 dla psi lub dP_35 dla bar.

c. Wecisngé o lub o , by wybrac¢

zadana réznice cisnien (100 - 999 ze
skokiem 100 psi lub 7 - 70 ze skokiem
7 bar). Patrz TABELA 3.

Tabela 3: Dostepne ustawienia
nieréwnowagi cisnien

PSI BAR PSI BAR
100 7 600 42
200 14 700 49
300 21 800 56
400 28 900 63

*500 *35 999 69

* Fabryczne ustawienie domysine.

d. W celu zapisania zmian nalezy przekrecic
gtéwny wytgcznik zasilania w potozenie

orF ‘GlD |

3A22547



Natryskiwanie

NA 2

1. Wiaczy¢ bezpiecznik ttoka pistoletu.

ti2409a

2. ZamkngcC zawory A i B ksztattki
rozgateznej pistoletu.

i

-
-~
=y

AN
'
(i ti2728a
Wy

3. Podigczy¢ ksztaltke rozgatezng pistoletu.
Podtaczyé przewdd pneumatyczny pistoletu.

Otworzy¢ zawor przewodu pneumatycznego.

ti2543a

36

Natryskiwanie

4. Ustawi¢ zawory ROZEADOWANIA CISNIENIA /

NATRYSKU (SA, SB) w potozenie

NATRYSKU 4.

Upewni¢ sie, ze strefy grzejne sg wigczone,
a temperatury osiggnety wartosci docelowe,
strona 32.

Wcisna¢ przycisk silnika @ , by uruchomic
silnik i pompy.

Sprawdzi¢ wyswietlacz cisnienia ptynu
i wyregulowac, jezeli bedzie to konieczne.

Sprawdzi¢ cisnieniomierze ci$nienia ptynu
(GA, GB), by zapewni¢ prawidtowg rownowage
cisnien. Jezeli nie sg w réwnowadze,
zredukowac cisnienie sktadnika o wyzszym
odczycie przez delikatne przekrecenie zaworu
ROZELADOWANIA CISNIENIA / NATRYSKU
tego sktadnika w strone ROZLADOWANIA

N

CISNIENIA / CYRKULACJI t::IJ, az
cisnieniomierze pokazg wyréwnane cisnienia.

GA

GB w tym przyktadzie
cis$nienie strony B jest
wyzsze, dlatego do
zrownowazenia cisnien
/" nalezy wykorzystaé
zawor strony B.

ti9877a
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Natryskiwanie

9. Otworzy¢ zawory A i B ksztattki 10. Wytaczy¢ bezpiecznik ttoka pistoletu.
rozgateznej pistoletu.

4
r( ti2410a
11. Sprawdzi¢ natryskiwanie na kartonie.
Wyregulowac cisnienie i temperature,
{24142 aby uzyska¢ odpowiedni wynik.

12. Sprzet jest gotowy do natryskiwania.

W pistoletach uderzeniowych nigdy

nie nalezy otwiera¢ zawordéw ksztattki
rozgateznej pistoletu lub przyciskac¢ spustu,
kiedy cisnienia nie sg zrbwnowazone.

W przypadku przerwy w natryskiwaniu
trwajacej przez pewien czas, jednostka
przejdzie w stan czuwania (jezeli wigczony).
Patrz strona 38.
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Stan czuwania

W przypadku przerwy w natryskiwaniu trwajace;j
przez pewien czas, jednostka przejdzie w stan
czuwania przez wytaczenie silnika elektrycznego
i pompy hydraulicznej, by zredukowac¢ zuzycie
sprzetu i zminimalizowa¢ nagromadzanie sie
ciepta. W stanie czuwania LED WL. / WYL.

(ON / OFF) i wyswietlacz ci$nienia / cyklu

na panelu sterowania silnika bedzie migac.

\ W stanie czuwania strefy grzejne ,

B i nie bedg wytgczone.

W celu wyjscia ze stanu czuwania nalezy
natryskiwa¢ poza obszar natryskiwania przez
2 sekundy. System wyczuje spadek cisnienia,
a silnik stopniowo osiggnie petng predkosc

w ciagu kilku sekund.

W ustawieniach fabrycznych ta funkcja
jest wytgczona.

38

Stan czuwania

Wiaczenie lub wytaczenie stanu czuwania
wykonuje sie przy pomocy przetgcznika typu DIP
nr 3 na ptycie sterowania silnika. Patrz Podrecznik
naprawy - czesci Reactor 3A2255.

Czas pracy jatowej przed wejsciem w stan
czuwania moze by¢ ustawiony przez uzytkownika
w nastepujacy sposéb:

1. Wylaczy¢ (OFF) ar gtéwny wytacznik

zasilania.

2. Wecisng€ i przytrzymaé (&=) , a nastepnie
wigczy¢ (ON) gtéwny wytgcznik zasilania

% .

3. Wecisng¢ o lub o , by wybraé zadane

ustawienie czasu (5 - 20 w skokach co
5 minut). W ten sposob ustawiana jest
dtugosé czasu bezczynnosci jednostki
przed wejsciem w stan czuwania.

4. W celu zapisania zmian nalezy przekreci¢
gtéwny wytgcznik zasilania w potozenie

orF ‘Gl |
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Wytaczenie

Wytaczenie

WAZNA INFORMACJA

Prawidtowe procedury instalacji, uruchomienia

i wylgczenia systemu majg krytyczne znaczenie
dla niezawodnosci urzadzen elektrycznych.
Nastepujace procedury zapewniajg stabilne
napiecie. Nieprzestrzeganie tych procedur
spowoduje wahania napiecia, ktére mogq
uszkodzi¢ urzadzenia elektryczne i uniewaznic
gwarancije.

1. Wylaczyc strefy grzejne , B [ .

2. Zaparkowac pompy.

a. Wecisngé .

b. Wecisng¢ spust pistoletu az do zatrzymania
pompy A w potozeniu wsunietym
i roztadowania cisnienia obu pomp.

1oN

3. Wytaczy¢ (OFF) gtéwne zasilanie ks .

4. Roztadowac cisnienie, strona 40.

5. Wylaczyc¢ sprezarke i osuszacz powietrza,
jezeli jest wykorzystywany.

6. Otworzy¢ zawor upustowy sprezarki
w celu roztadowania cisnienia i wylaé
wode ze zbiornika.

7. Wytaczy¢ gtowny wytacznik agregatu.

8. Przed wylgczeniem agregatu pozwoli¢ mu na

prace jatowg zgodnie z zaleceniami producenta.

3A22547

9. Zamkna¢ oba zawory doprowadzenia
ptynu (FV).

10. Wylaczy¢ pompy zasilajace zgodnie
Z wymaganiami.

ti9883a
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Procedura roztadowania cisnienia

Procedura roztadowania cisnienia

5. Przekreci¢ zawory ROZLADOWANIA

CISNIENIA/ NATRYSKU (SA, SB) w potozenie
m @ ROZLADOWANIA CISNIENIA / CYRKULACJI
N
tlJ. Przekierowac ptyn do pojemnikéw
na odpady lub do zbiornikow zasilajacych.
Upewnic cie, ze wskazania ciSnieniomierzy

spadty do 0.

1. Roztadowag cisnienie w pistolecie i wykona¢
procedure jego wytgczenia. Patrz instrukcja
obstugi pistoletu.

2. Wiaczyé bezpiecznik ttoka pistoletu.

ti2409a

f

3. Zamkna¢ zawory A i B ksztattki rozgateznej
pistoletu.

6. Odtaczyé przewdd pneumatyczny pistoletu
i zdemontowac ksztattke rozgatezng ptynu.

ti2421a

ti2654a

4. Wytgczyé pompy zasilajgce i mieszadto, jezeli
jest wykorzystywane.
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Cyrkulacja ptynu
Cyrkulacja ptynu

Cyrkulacja przez Reactor

Nie nalezy dopuszczaé do cyrkulacji ptynu
zawierajgcego srodek spieniajacy bez
skonsultowania sie z dostawcg materiatu
W sprawie ograniczen temperatury.

Informacje na temat cyrkulacji przez ksztattke
rozgatezng pistoletu i waz podgrzewany znajdujg
sie na stronie 42.

1. Nalezy postepowac zgodnie z procedurg
Uruchomienie, strona 31.

S

Nie nalezy instalowac¢ urzadzen odcinajgcych
za zaworami ROZLADOWANIA CISNIENIA /
NATRYSKU (BA, BB). Zawory te spetniaja

funkcje bezpiecznikéw hydraulicznych, kiedy

znajdujg sie w potozeniu NATRYSKU F‘
Linie musza by¢ otwarte, by podczas pracy
maszyny zawory mogty automatycznie
roztadowac nadmiar ci$nienia.

2. Patrz Typowa instalacja, z cyrkulacja,
strona 15. Linie cyrkulacyjne nalezy
poprowadzi¢ z powrotem do odpowiednich
zbiornikéw zasilajgcych sktadnikow A i B.
Nalezy stosowac¢ weze o parametrach
znamionowych odpowiednich dla
maksymalnego cisnienia roboczego danego
urzadzenia. Patrz Dane techniczne, strona 50.

3. Ustawié zawory ROZE ADOWANIA CISNIENIA /
NATRYSKU (SA, SB) w potozenie

3A22547

ROZLADOWANIA CISNIENIA /

e
CYRKULACUJI UJ.

SA

L]

Wiaczy¢ (ON) gtowne zasilanie§ . .

Ustawi¢ temperatury docelowe, patrz

strona 32. Wigczy¢ strefy grzejne ﬂ i B

ti9879a

przez wcisniecie @ . Nie wigcza¢ strefy

grzejnej [E&N | jezeli weze nie zostaly jeszcze

napetnione ptynem.

Wocisnac¢ » , by wyswietli¢ temperatury

rzeczywiste.

Przed uruchomieniem silnika zredukowaé
ci$nienie hydrauliczne do minimum
wymaganego dla cyrkulacji ptynu, az
temperatury m i B nie osiggna
wartosci docelowych.

\
Wcisng¢ przycisk @; silnika, by uruchomié

silnik i pompy. Cyrkulacja powinna odbywac
sie przy najnizszym mozliwym cisnieniu,
az temperatury osiggng wartosci docelowe.
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9. Wigczy¢ strefe grzejng przez

wcisnhiecie @ .

10. Ustawi¢ zawory ROZEADOWANIA CISNIENIA /
NATRYSKU (SA, SB) w potozenie

NATRYSKU W‘

Cyrkulacja przez ksztattke
rozgatezng pistoletu

NN

Nie nalezy dopuszczaé do cyrkulacji ptynu
zawierajgcego srodek spieniajacy bez
skonsultowania sie z dostawcg materiatu
w sprawie ograniczen temperatury.

Cyrkulacja ptynu przez ksztattke rozgatezna pistoletu

pozwala na szybkie rozgrzanie wstepne weza.

1. Zainstalowac¢ ksztattke rozgatezna pistoletu (P)

w zestawie pomocniczym cyrkulacji, czes¢
246362. Podtgczy¢ wysokocisnieniowe linie
cyrkulacyjne (R) do ksztaltki rozgateznej
cyrkulaciji.

W ti2767a
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Cyrkulacja ptynu

Poprowadzic¢ linie cyrkulacyjne z powrotem do
odpowiednich zbiornikow zasilajgcych
sktadnikow A i B. Nalezy stosowac¢ weze o
parametrach znamionowych odpowiednich dla
maksymalnego cisnienia roboczego danego
urzadzenia. Patrz Typowa instalacja, bez
cyrkulacji, strona 16.

Nalezy postepowaé zgodnie z procedurg
Uruchomienie, strona 31.

Wiaczy¢ (ON) gtowne zasilanie§ . .

Ustawi¢ temperatury docelowe, patrz

strona 32. Wigczy¢ strefy grzejne m , B

i przez wcisniecie @

Wcisng¢ » , by wyswietli¢ temperatury

rzeczywiste.

Przed uruchomieniem silnika zredukowaé
cis$nienie hydrauliczne do minimum
wymaganego dla cyrkulacji ptynu, az
temperatury m i B nie osiggng wartosci
docelowych.

ti7732a

. Wecisna¢ przycisk @} silnika, by uruchomié

silnik i pompy. Cyrkulacja powinna odbywaé
sie przy najnizszym mozliwym cisnieniu,
az temperatury osiggng wartosci docelowe.
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Kody diagnostyczne

Kody diagnostyczne

Kody diagnostyczne regulacji temperatury

Kody diagnostyczne regulacji temperatury
pojawiajq sie na wyswietlaczu temperatury.

Alarmy te wytgczajg podgrzewanie. Kod E99 jest
kasowany automatycznie, kiedy komunikacja jest
ponownie nawigzana. Kody od EO3 do E06 mozna

skasowac przez wcisniecie @ . W celu
skasowania pozostatych kodow nalezy wytgczyé

TON [I:]

0OFF

(OFF) e , @ nastepnie wigczy¢ (ON)

gtébwne zasilanie.

Informacje na temat dziatan korygujacych znajdujg
sie w podreczniku naprawy.

3A22547

Kod Nazwa kodu Strefa alarmu
01 Wysoka temperatura ptynu Indywidualna
02 Wysoki prad Indywidualna
03 Brak pradu Indywidualna
04 Czujnik FTS niepodtaczony |Indywidualna
05 Nadmierna temperatura ptyty |Indywidualna
06 Utrata komunikacji ze strefg | Indywidualna
30 Chwilowa utrata komunikacji | Wszystkie
99 Utrata komunikacji Wszystkie

z wySwietlaczem

Wylgacznie w przypadku strefy weza:
jezeli czujnik FTS jest odtgczony podczas
uruchomienia, wyswietlacz pokaze prad

weza 0 A.
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Kody diagnostyczne

Kody diagnostyczne sterowania silnikiem

Kody diagnostyczne sterowania silnikiem od E21
do E27 pojawiajg sie na wyswietlaczu cisnienia.

Istniejg dwa typy kodéw sterowania silnikiem:
alarmy i ostrzezenia. Alarmy maja wyzszy priorytet
niz ostrzezenia.

Informacje na temat dziatan korygujgcych znajdujg
sie w podreczniku naprawy.

Alarmy
Alarmy wytgczaja silnik i strefy grzejne. W celu

wykasowania nalezy wytaczy¢ (OFF) ar ,

a nastepnie wigczy¢ (ON) ¢ . gtdwne zasilanie.

\ Alarmy mozna rowniez kasowac, za

wyjatkiem kodu 23, przez wcisniecie @ .

Kod 24 (nierbwnowaga cisnien) jest

\ ustawiony jako alarm dla domysinej
wartoéci 3,5 MPa (35 bar, 500 psi).
Informacje o sposobie zmiany tego kodu
na ostrzezenie znajdujg sie w Podreczniku
naprawy - czesci 3A2255. Sposdb zmiany
domysinego ustawienia wartosci
nierbwnowagi cisnien jest opisany
na stronie 34.
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Ostrzezenia
Reactor bedzie kontynuowat prace.

W celu skasowania nalezy wcisngé¢ Q .

Ostrzezenie nie pojawi sie ponownie przez
zdefiniowany czas (rézny dla réznych ostrzezen)

lub az do wytaczenia (OFF) , a nastepnie

wiaczenia (ON)§ . gtébwnego zasilania.

i

Nr Nazwa kodu Alarm lub
kodu ostrzezenie
21 Brak przetwornika (sktadnik A) | Alarm
22 Brak przetwornika (sktadnik B) | Alarm
23 Wysokie cidnienie Alarm
24 Nierbwnowaga cisnien Ustawiany;

patrz podrecznik
naprawy
27 Wysoka temperatura silnika Alarm
30 Chwilowa utrata komunikacji | Alarm
31 Awaria przetacznika linii Alarm
pompy / wysoka krotnos¢ cykli
99 Utrata komunikaciji Alarm
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Konserwacja

Konserwacja

Linie hydrauliczne i ptynu nalezy codziennie
poddawacé inspekcji pod katem wyciekdw.

Wszystkie wycieki hydrauliczne nalezy usuwac;
identyfikowac i naprawia¢ przyczyne wycieku.

Filtry siatkowe na ssaniu ptynu nalezy
codziennie poddawac inspekcji, patrz ponizej.

Zawory cyrkulacyjne nalezy co tydzien
smarowac¢ smarem Fusion (117773).

i9879a

Poziom $rodka smarujgcego pompy I1ISO
nalezy sprawdzac codziennie, patrz strona 47.
W razie potrzeby uzupetni¢ lub wymienic.

Poziom ptynu hydraulicznego nalezy
sprawdzac co tydzien. Nalezy sprawdzac
wskaznik bagnetowy (DS) poziomu ptynu
hydraulicznego. Poziom ptynu musi zawierac
sie miedzy znacznikami (IM) wyttoczonymi na
bagnecie. Uzupehic¢, jezeli bedzie to niezbedne,
zatwierdzonym ptynem hydraulicznym; patrz
Dane techniczne na stronie 50 i tabela
zatwierdzonych olejéw hydraulicznych
zapobiegajacych zuzyciu (AW) w Podreczniku
naprawy - czesci Reactor 3A2255. Jezeli ptyn
ma ciemny kolor, nalezy wymienic ptyn i filtr.

ti10003a

ti7861a
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Pierwszy olej w nowej jednostce nalezy
wymieni¢ po pierwszych 250 godzinach pracy
lub po 3 miesigcach, ktorekolwiek nastgpi
wczesniej. Zalecana czestotliwos¢é wymiany
oleju znajduje sie w tabeli 4.

Tabela 4: Czestotliwos¢é wymiany oleju

Temperatura Zalecana

otoczenia czestotliwos¢

-17 do 32°C 1000 godzin lub

(0 do 90°F) 12 miesiecy, ktorekolwiek

nastgpi wczesniej

32°C i powyzej
(90°F i powyzej)

500 godzin lub
6 miesiecy, ktérekolwiek
nastgpi wczesniej

Sktadnik A nalezy chroni¢ przed narazeniem
na dziatanie wilgoci w atmosferze, by zapobiec

krystalizaciji.

Nalezy regularnie czysci¢ otwory komory
mieszania pistoletu. Patrz instrukcja obstugi

pistoletu.

Nalezy regularnie czysci¢ filtry siatkowe
zaworu zwrotnego pistoletu. Patrz instrukcja

obstugi pistoletu.

Korzystajac ze sprezonego powietrza, nalezy
zapobiega¢ nagromadzaniu sie kurzu na

ptytach sterowania, wentylatorze, silniku (pod
ekranem) i chtodnicach oleju hydraulicznego.

Otwory wentylacyjne w dnie szafki elektrycznej
muszg pozosta¢ otwarte.
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Filtr siatkowy na ssaniu ptynu

&

Filtr siatkowy na ssaniu kazdej z pomp dozujacych
odfiltrowuje ciata state, ktére mogg zatka¢ ssawne
zawory zwrotne. Filtry nalezy codziennie
poddawac inspekcji w ramach rutynowej procedury
uruchomienia i czysci¢ wedtug potrzeb.

Nalezy stosowac czyste chemikalia i przestrzegaé
prawidtowych procedur przechowywania,
przenoszenia i eksploatacji w celu minimalizacji
zanieczyszczenia filtra po stronie sktadnika A.

Filtr siatkowy po stronie A nalezy

\ czysci¢ wytacznie podczas codziennego
uruchamiania. Ogranicza to do minimum
zanieczyszczenie wilgocig przez sptukanie
wszelkich pozostatosci izocyjanianu na
poczatku operacji dozowania.

1. Zamknag¢ zawér wlotowy ptynu na ssaniu pompy
i wylaczy¢ odpowiednig pompe zasilajaca.
Zapobiega to pompowaniu materiatu podczas
czyszczenia filtra siatkowego.

2. Pod ksztattkg rozgatezna filtra siatkowego
(59d) umiesci¢ pojemnik w celu wytapania
ptynu. Usuna¢ zaslepke filtra siatkowego (59j).

3. Zdemontowac siatke (59q) z ksztattki
rozgateznej filtra. Siatke doktadnie przeptukac
zgodnym rozpuszczalnikiem a nastepnie
osuszyC przez wstrzgsanie. Siatke nalezy
poddac inspekciji. Jezeli zablokowane jest
wiecej niz 25% siatki, nalezy ja wymienic.
Uszczelke filtra siatkowego (59h) nalezy
poddac inspekciji i wymienié, jezeli bedzie
to konieczne.

4. Upewnic sie, ze zaslepka do rur (59Kk) jest
wkrecona w zaslepke filtra siatkowego (59j).
Zamontowac¢ zaslepke filtra siatkowego z
siatkg (59q) i uszczelkg (59h), a nastepnie
dokrecic¢ ja. Nie dokreca¢ z nadmiernym
momentem. Nalezy pozwoli¢, by uszczelka
stworzyta uszczelnienie.
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Konserwacja

5. Otworzy¢ zawor wlotowy ptynu, upewnic sie,
ze nie ma wyciekow i wytrze¢ sprzet do czysta.
Przystapi¢ do uzycia urzadzenia.

B %J s 59d
‘Hm;:i:%j<§;:$;l//////////
~ 59g*

LAJ/‘; 59h

> 59

{ é“/ 59k

F
«

ti9886a

RyYs. 6. Filtr siatkowy na ssaniu ptynu

* Informacje na temat cze$ci zamiennych filtra
siatkowego ptynu znajdujgq sie w Podreczniku
naprawy - czesci Reactor 3A2255.
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Ukiad smarowania pompy

Nalezy codziennie sprawdzac¢ stan srodka
smarujgcego pompy ISO. Jezeli srodek smarujacy
zzeluje sie, sciemnieje lub zostanie rozciehczony
izocyjanianemm, nalezy go wymienic.

Zelowanie jest powodowanie absorpcjg wilgoci
przez srodek smarujgcy pompy. Interwat miedzy
wymianami zalezy od srodowiska, w ktorym sprzet
pracuje. Uktad smarowania pompy minimalizuje
narazenie na wilgo¢, ale pewien poziom
zanieczyszczenia jest wcigz mozliwy.

Odbarwienie srodka smarujgcego jest
spowodowane ciggtym wysiekiem niewielkich ilo$ci
izocyjanianu przez uszczelnienie pompy w trakcie
jej pracy. Jezeli uszczelnienie dziata prawidtowo,
wymiana $rodka smarujgcego ze wzgledu na
odbarwienie nie powinna by¢ konieczna czesciej
niz co 3 lub 4 tygodnie.

W celu wymiany srodka smarujgcego pompy:
1. Roztadowa¢ cisnienie, strona 40.

2. Unies¢ zbiornik $rodka smarujacego (LR) ze
wspornika (RB) i oddzieli¢ pojemnik od
pokrywy. Trzymajac pokrywe nad stosownym
pojemnikiem, zdemontowac¢ zawor zwrotny
i pozwoli¢ na sptyniecie srodka smarujacego.
Ponownie dotaczy¢ zawor zwrotny do weza
ssawnego. Patrz Rys. 7.

3. Oprozni¢ zbiornik i przeptukac go czystym
Srodkiem smarujgcym.

4. Kiedy zbiornik bedzie juz czysty, napetnic
go swiezym srodkiem smarujgcym.

5. Nakreci¢ zbiornik na zespdét pokrywy i umiescic
go we wsporniku.

6. Wepchnag¢ rurke zasilajgcg o wiekszej srednicy
(ST) na okoto 1/3 gtebokosci zbiornika.

7. Wepchngg¢ rurke powrotng o mniejszej sSrednicy
(RT), az dotknie ona dna zbiornika.

Wazne: Rurka powrotna (RT) musi siegna¢
dna zbiornika, by upewnic sie, ze krysztaty
izocyjanianu osigda na dnie i nie zostang
zassane do rurki zasilajacej (ST)

i skierowane z powrotem do pompy.
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8. Uktad smarowania jest gotowy do pracy.
Zalewanie pompy nie jest wymagane.

ti9911a

—

AN ti9887a
= i

Rys. 7. Uktad smarowania pompy
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Przeptukiwanie

Sprzet nalezy przeptukiwac¢ wytgcznie w dobrze
wentylowanych miejscach. Nie wolno natryskiwac
ptynow tatwopalnych. Podczas przeptukiwania
tatwopalnymi rozpuszczalnikami nie wolno
wigczaé podgrzewaczy.

* Przed wprowadzeniem nowego ptynu stary
ptyn nalezy przeptuka¢ nowym ptynem lub
zgodnym rozpuszczalnikiem.

* Podczas przeptukiwania nalezy zastosowac
najnizsze mozliwe cisnienie.

*  Wszystkie sktadniki ptynow sg zgodne z

powszechnie stosowanymi rozpuszczalnikami.

Nalezy stosowac wylgcznie rozpuszczalniki
pozbawione wilgoci.
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Przeptukiwanie

W celu przeptukania wezy zasilajacych,
pomp i podgrzewaczy oddzielnie od wezy
podgrzewanych nalezy ustawi¢ zawory
ROZLADOWANIA CISNIENIA / NATRYSKU
(SA, SB) w potozenie ROZLADOWANIA

N
CISNIENIA / CYRKULACJI UJ. Przeptukiwaé
nalezy przez linie upustowe (N).

SA
SB

W celu przeptukania catego uktadu cyrkulacje
nalezy pusci¢ przez ksztattke rozgatezng ptynu
(przy ksztattce rozgateznej zdemontowanej

z pistoletu).

W celu zapobiezenia reakcji wilgoci

z izocyjanianem system nalezy zawsze
pozostawia¢ w stanie suchym lub napetniony
pozbawionym wilgoci plastyfikatorem albo
olejem. Nie stosowa¢ wody.
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Wymiary
Wymiary

Wymiar

A (wysokos¢)

B (szerokos¢)

C (gtebokos¢)

D (przednie otwory mocujace)
E (tylne otwory mocujace)

F (boczne otwory mocujace)

mm (cal)
1397 (55,0)
1006 (39,6)
470 (18,5)
745 (29,34)
853 (33,6)
413 (16,25)

Widok z goéry

E

| =

Tyt maszyny

WOOO PO

MOOO O

Wymiar mm (cal)

G (wewnetrzna $rednica stupka 11 (0,44)
mocujgcego)

H (wysokos¢ przedniego stupka 51 (2,0)
mocujacego)

J (wysokosé tylnego stupka 92 (3,6)
mocujacego)

3A22547

- I -
Przéd maszyny
D o
- B

tir742a

TI9830a

Widok z boku

Szczegoéty dotyczgce wysokosci
stupka mocujgcego umozliwiajgce
prawidtowe zwymiarowanie Srub

H J

ti7743a
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Dane techniczne

Dane techniczne

Kategoria

Dane

Maksymalne cisnienie
robocze ptynu

Modele H-25 i H-40: 13,8 MPa (138 bar, 2000 psi)
Model H-50 1-fazowy: 11,7 MPa (117 bar, 1700 psi)
Model H-50 3-fazowy: 13,8 MPa (138 bar, 2000 psi)
Modele H-XP2 i H-XP3: 24,1 MPa (241 bar, 3500 psi)

Proporcja ci$nienia ptyn:olej

Modele H-25 i H-40: 1,91:1
Model H-50: 1,64:1
Modele H-XP2 i H-XP3: 2,79:1

Wiloty ptynu Sktadnik A (1ISO): 1/2 npt (f), maksimum 1,75 MPa (17,5 bar, 250 psi)
Sktadnik B (RES): 3/4 npt (f), maksimum 1,75 MPa (17,5 bar, 250 psi)
Wyloty ptynu Sktadnik A (ISO): #8 127 mm (1/2") JIC, z adapterem JIC #5 79 mm (5/16")

Sktadnik B (RES): #10 159 mm (5/8") JIC, z adapterem JIC #6 953 mm (3/8")

Otwory cyrkulacyjne ptynu

1/4 npsm(m), z rurkami z tworzywa sztucznego, maksimum 1,75 MPa
(17,5 bar, 250 psi)

Maksymalna temperatura ptynu

88°C (190°F)

Wydajno$¢ maksymailna
(olej klasy 10 w temperaturze
otoczenia)

Model H-25: 10 kg/min (22 Ib/min) (60 Hz)
Model H-XP2: 5,7 I/min (1,5 gal/min) (60 Hz)
Model H-50: 24 kg/min (52 Ib/min) (60 Hz)
Model H-40: 20 kg/min (45 Ib/min) (60 Hz)
Model H-XP3: 10,6 I/min (2,8 gal/min) (60 Hz)

Wydajnos$¢ cyklu (A i B)

Modele H-25 i H-40: 0,23 | (0,063 gal)
Model H-50: 0,28 | (0,073 gal)
Modele H-XP2 i H-XP3: 0,16 | (0,042 gal)

Wymagania napiecia
sieciowego

Jednostki 1-fazowe 230 V i 3-fazowe 230 V: 195-264 VAC, 50/60 Hz
Jednostki 3-fazowe 400 V: 338-457 VAC, 50/60 Hz

Wymagania pradowe

Patrz Systemy, strona 3.

Zasilanie podgrzewacza
(razem podgrzewacze A i B,
bez weza)

Patrz Systemy, strona 3.

Pojemnosc¢ zbiornika
hydraulicznego

13,6 1 (3,5 gal)

Zalecany ptyn hydrauliczny

Olej hydrauliczny Citgo A/W, klasa ISO 46

Moc akustyczna zgodnie 90,2 dB(A)
z1S0 9614-2
Cisnienie akustyczne, 82,6 dB(A)

1 m od urzadzenia

Ciezar

Jednostki z podgrzewaczami 8,0 kW: 243 kg (535 Ib)

Jednostki z podgrzewaczami 12,0 kW: 271 kg (597 Ib)

Jednostki z podgrzewaczami 15,3 kW (modele H-25 / H-XP2): 255 kg (562 Ib)
Jednostki z podgrzewaczami 15,3 kW (modele H-40 / H-XP3 / H-50): 271 kg (597 Ib)
Jednostki z podgrzewaczami 20,4 kW: 271 kg (597 Ib)

Czesci pracujgce na mokro

Aluminium, stal nierdzewna, ocynkowana stal weglowa, mosigdz, weglik, chrom,
kauczuk fluorowy, PTFE, polietylen o ultra wysokiej masie czasteczkowej, o-ringi
chemoodporne.

Wszystkie pozostate znaki handlowe i nazwy handlowe stosowane sg w celach identyfikacji i sq wiasnoscig ich

odpowiednich wtascicieli.
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Charakterystyka wydajnosci

Charakterystyka wydajnosci

Patrz charakterystyka wydajnosci

138 rec LEGENDA

(138, 2000) §§\ A = H-25 przy 50 Hz
S

X = H-40 przy z
o 10,3 I
= , ~ D = H-40 przy 60 Hz
2 (103, 1500) A \ E = H-50 przy 50 Hz
Ky #%F = H-50 przy 60 Hz
= B \
2 6,9 C
[}
2 (69, 1000) E
g 3
g
(3} 3,4 D
(34, 500) F

0 23 68 11,4 159 205 25,0
(5) (15) (25) (35) (45) (55)

Predkos¢ przeptywu w kg/min (Ib/min)

% Krzywa cisnienie-przeptyw dla modelu 253725 (H-50 230 V, 1-fazowy)
nie jest pokazana.
Cisnienie maksymalne ograniczone do 11,7 MPa (117 bar, 1700 psi)

Charakterystyka wydajnosci pokry¢
24,1

1 LEGENDA
(241, 3500) %\\ G = H-XP2 przy 50 Hz
20,7 — —~—— H = H-XP2 przy 60 Hz
=~ (207, 3000) ™= J = H-XP3 przy 50 Hz
2 172 \ K = H-XP3 przy 60 Hz
5 (172, 2500) G\ \ \
© 13,8
S (138, 2000) H \ \ \
z 10,3 ]
= (103, 1500) \ \\
2 6,9 \
N 69, 1000
o ( ) \ “
3,4
(34, 500) \ “

0 19 38 57 76 95 11,4
05 (1,00 (1,5) (20) (25 (3,0

Predkos¢ przeptywu w I/min (gal/min)
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Delta T w stopniach F (stopnie C)

Charakterystyka wydajnosci

Patrz Charakterystyka wydajnosci

60

B

54.4

130) \ \ \ LEGENDA
48.9 J=8 kW
(120) \ \ \ K =12 kW
43.3 \ N L=153kW
(110) \ X \ M = 20,4 KW

A
o0 N N M
26.6 L\
© AN N
(70) \ K \

155 N S
10.0 \

(50)
4.4 \\

(40) S~—
-1.1
(30)
-6.6
(20)
-12.2
(10)

0 1,9 3,8 57 76 95 11,4 132 151 17,0
(0,5) (1,00 (1.9) 20 (2% @G0 (35 40 (4.9)

Predkos¢ przeplywu w I/min (gal/min)

% Dane na temat wydajnosci podgrzewacza sg oparte na testach z olejem
hydraulicznych klasy 10 i napieciu zasilajgcym 230 V na zaciskach
przewodow podgrzewacza.
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Standardowa gwarancja firmy Graco

Standardowa gwarancja firmy Graco gwarantuje, ze wszystkie urzagdzenia wymienione w tym podreczniku, a wyprodukowane przez
firme Graco i opatrzone jej nazwa, byly w dniu ich sprzedazy nabywcy wolne od wad materiatowych i wykonawczych. O ile firma
Graco nie wystawita specjalnej, przedtuzonej lub skréconej gwarancji, produkt jest objety dwunastomiesieczng gwarancja, na naprawe
lub wymiane wszystkich uszkodzonych czesci urzadzenia, ktére firma Graco uzna za wadliwe. Gwarancja zachowuje waznos$¢
wytacznie dla urzadzen montowanych, obstugiwanych i poddanych konserwacji zgodnie z zaleceniami pisemnymi firmy Graco.

Gwarancja nie obejmuje przypadkow eksploatacyjnego zuzycia urzadzenia oraz wszelkich uszkodzen, zniszczen lub zuzycia,
powstatych w wyniku niewtasciwego montazu czy wykorzystania niezgodnie z przeznaczeniem, korozji, wytarcia elementow,
niewtasciwej lub niefachowej konserwacji, zaniedban, wypadku przy pracy, niedozwolonych manipulacji lub wymiany czesci
na inne niz oryginalne. Za takie przypadki firma Graco nie ponosi odpowiedzialnosci, podobnie jak za niewtasciwe dziatanie
urzgdzenia, jego zniszczenie lub zuzycie spowodowane niekompatybilnoscig z konstrukcjami, akcesoriami, sprzetem lub
materiatami innych producentéw, tudziez niewtasciwg konstrukcjg, montazem, dziataniem lub konserwacjq tychze.

Warunkiem gwarancji jest zwrot na wtasny koszt reklamowanego wyposazenia do autoryzowanego dystrybutora firmy Graco
w celu weryfikacji reklamowanej wady. Jesli reklamowana wada zostanie zweryfikowana, firma Graco naprawi lub wymieni
bezptatnie wszystkie uszkodzone czesci. Sprzet zostanie zwrdcony pierwotnemu nabywcy z optaconym transportem. Jesli
kontrola wyposazenia nie wykryje wady materiatowej lub wykonawstwa, naprawa bedzie wykonana wedtug uzasadnionych
kosztéw, ktdére moga obejmowac koszty czesci, robocizny i transportu.

NINIEJSZA GWARANCJA JEST GWARANCJA WYLACZNA, A JEJ WARUNKI ZNOSZA POSTANOWIENIA WSZELKICH
INNYCH GWARANCJI, ZWYKLYCH LUB DOROZUMIANYCH, Z UWZGLEDNIENIEM, MIEDZY INNYMI, GWARANCJI
USTAWOWEJ ORAZ GWARANCJI DZIALANIA URZADZENIA W DANYM ZASTOSOWANIU.

Wszystkie zobowigzania firmy Graco i prawa gwarancyjne nabywcy podano powyzej. Nabywca potwierdza, ze nie ma prawa

do zadnych innych form zado$c¢uczynienia (miedzy innymi odszkodowania za utracone przypadkowo lub umys$inie zyski, zarobki,
uszkodzenia 0s6b lub mienia, lub inne zawinione lub niezawinione straty). Wszelkie czynnosci zwigzane z dochodzeniem praw
w zwigzku z tymi zastrzezeniami nalezy zgtasza¢ w ciggu dwoch (2) lat od daty sprzedazy.

FIRMA GRACO NIE DAJE ZADNEJ GWARANCJI RZECZYWISTEJ LUB DOMNIEMANEJ ORAZ NIE GWARANTUJE,
ZE URZADZENIE BEDZIE DZIALAC ZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM, STOSOWANE Z AKCESORIAMI, SPRZETEM,
MATERIALAMI | ELEMENTAMI INNYCH PRODUCENTOW SPRZEDAWANYMI PRZEZ FIRME GRACO. Czesci innych
producentéw, sprzedawane przez firme Graco (takie jak silniki elektryczne, spalinowe, przetaczniki, waz itd.), objete sg gwarancja
ich producentéw, jesli jest udzielana. Firma Graco zapewni nabywcy pomoc w dochodzeniu roszczen w ramach tych gwarangiji.

Firma Graco w zadnym wypadku nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody posrednie, przypadkowe, specjalne lub wynikowe
wynikajace z dostawy wyposazenia firmy Graco badz dostarczenia, wykonania lub uzycia jakichkolwiek produktéw lub innych
sprzedanych towaréw na skutek naruszenia umowy, gwarancji, zaniedbania ze strony firmy Graco lub innego powodu.

FOR GRACO CANADA CUSTOMERS

The Parties acknowledge that they have required that the present document, as well as all documents, notices and legal
proceedings entered into, given or instituted pursuant hereto or relating directly or indirectly hereto, be drawn up in English.
Les parties reconnaissent avoir convenu que la rédaction du présente document sera en Anglais, ainsi que tous documents,
avis et procédures judiciaires exécutés, donnés ou intentés, f la suite de ou en rapport, directement ou indirectement,

avec les procédures concernées.

Informacje o firmie Graco

Najnowsze informacje na temat produktéw firmy Graco znajduja sie na stronie www.graco.com.

W CELU ZLOZENIA ZAMOWIENIA, nalezy skontaktowaé sie ze swoim dystrybutorem firmy Graco lub zadzwonig¢,
aby okresli¢ najblizszego dystrybutora.
Telefon: 612-623-6921 lub bezptatnie: 1-800-328-0211 Faks: 612-378-3505

Wszystkie informacje przedstawione w formie pisemnej i rysunkowej, jakie zawiera niniejszy dokument,
odpowiadajq ostatnim danym produkcyjnym dostepnym w czasie publikowania.
Graco zastrzega sobie prawo do dokonywania zmian w dowolnej chwili bez powiadomienia.

For patent information, see www.graco.com/patents.
Ttumaczenie instrukgji oryginalnych. This manual contains Polish. MM 312062

Siedziba gtéwna firmy Graco: Minneapolis
Biura zagraniczne: Belgia, Chiny, Japonia, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES * P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA
Prawa autorskie 2007, Graco Inc. Wszystkie zaktady produkcyjne firmy Graco posiadaja certyfikat ISO 9001.
WWWw.graco.com
Revision Z - August 2015
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