Anleitung - Teile G

GRACO

FUSION

DE

Spritzpistole mit Aufprallschlitzen und Luftausblasung
fur Mehrkomponentenmaterialien

Fiir nicht entflammbaren Schaum und Polyharnstoff. Anwendung nur durch geschultes Personal.
Nicht fiir den Einsatz in explosiven Umgebungen.

Zulassiger Flussigkeits-Betriebsdruck: 24,5 MPa (245 bar; 3500 psi)
Eingangsluftdruckbereich: 0,56-0,9 MPa (5,6-9,0 bar; 80-130 psi)
Maximale Materialtemperatur: 94°C (200°F)

Wichtige Sicherheitshinweise
@ Lesen Sie alle Warnhinweise und Anweisungen in dieser Anleitung

aufmerksam durch. Bewahren Sie diese Anleitungen sorgféltig auf.
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Konventionen in dieser Betriebsanleitung

Warnhinweis

VORSICHT

/N

Ein Warnsymbol warnt vor méglichen schweren oder
tédlichen Verletzungen bei MiBachtung dieser Anweisungen.

Verschiedene Symbole, wie zum Beispiel
~Materialeinspritzung“ (Abbildung), warnen vor bestimmten
Gefahren und weisen den Leser darauf hin, die angegebenen
Warnhinweise auf den Seiten 7-8 zu beachten.

VORSICHT

Ein Vorsicht-Symbol weist auf die Gefahr von
Geratebeschadigungen oder andere Zerstérungen

bei Missachtung der Anweisungen hin.

Hinweis

Ein Hinweis-Symbol weist auf Text hin, der zusatzliche
hilfreiche Informationen enthalt.
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Modellliste/Mischkammer-Auswahliibersicht

Modellliste/Mischkammer-Auswahlubersicht

Pistolen mit rundem Spritzbild

Mischkammer
Aufprallschlitz- Spritzbild bei
Pistolen- GroBe Entsprechende Dichtungs- 61 cm (24 Zoll)
Teilenr., Teile-Nr. Zoll (mm) GroBe material Entfernung
Serie vom Ziel
Zoll (mm)
246099, A AR2020 0,020 (0,50) -000 Edelstahl 5(127)
246100, A AR2929 0,029 (0,70) -00 Edelstahl 8 (203)
248617, A AR3737 0,037 (0,94) Keine Edelstahl 9 (227)
246101, A AR4242 0,042 (1,00) -01 Edelstahl 11 (279)
246102, A AR5252 0,052 (1,30) -02 Edelstahl 12 (305)
246103, A AR6060 0,060 (1,50) -03 Edelstahl 14 (356)
246104, A AR7070 0,070 (1,75) -04 Edelstahl 15 (381)
246105, A ARB8686 0,086 (2,15) -05 Edelstahl 18 (457)
255201, A AR4242 0,042 (1,00) -01 Polycarballoy 11 (279)
255202, A AR5252 0,052 (1,30) -02 Polycarballoy 12 (305)
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DRUCK in psi (MPa; bar)

*AW Mischkammern (breites Spritzbild) sind als Zubehor erhéltlich. Siehe Seite 43.

309747 3



Modellliste/Mischkammer-Auswahliibersicht

Pistolen mit flachem

Spritzbild

Mischkammer Flache Diise
Aufprallschlitz-
Pistolen- GréBe Entsprechende SpritzbildgroBe, DiisengroBe
Teilenr., Serie Teile-Nr. Zoll (mm) GroBe Teile-Nr. Zoll (mm) Zoll (mm)
247101, A AF2020 0,020 (0,50) -000 FT0424 8-10 (203-254) 0,024 (0,61)
247102, A AF2020 0,020 (0,50) -000 FT0438 8-10 (203-254) 0,038 (0,97)
247103, A AF2020 0,020 (0,50) -000 FT0624 12-14 (305-356) 0,024 (0,61)
247104, A AF2020 0,020 (0,50) -000 FT0638 12-14 (305-356) 0,038 (0,97)
247107, A AF2020 0,020 (0,50) -000 FT0838 16-18 (406-457) 0,038 (0,97)
247108, A AF2020 0,020 (0,50) -000 FT0848 16-18 (406-457) 0,048 (1,22)
247111, A AF2929 0,029 (0,70) -00 FT0424 8-10 (203-254) 0,024 (0,61)
247112, A AF2929 0,029 (0,70) -00 FT0438 8-10 (203-254) 0,038 (0,97)
247113, A AF2929 0,029 (0,70) -00 FT0624 12-14 (305-356) 0,024 (0,61)
247114, A AF2929 0,029 (0,70) -00 FT0638 12-14 (305-356) 0,038 (0,97)
247117, A AF2929 0,029 (0,70) -00 FT0838 16-18 (406-457) 0,038 (0,97)
247118, A AF2929 0,029 (0,70) -00 FT0848 16-18 (406-457) 0,048 (1,22)
247121, A AF4242 0,042 (1,00) -01 FT0424 8-10 (203-254) 0,024 (0,61)
247122, A AF4242 0,042 (1,00) -01 FT0438 8-10 (203-254) 0,038 (0,97)
247123, A AF4242 0,042 (1,00) -01 FT0624 12-14 (305-356) 0,024 (0,61)
247124, A AF4242 0,042 (1,00) -01 FT0638 12-14 (305-356) 0,038 (0,97)
247127, A AF4242 0,042 (1,00) -01 FT0838 16-18 (406-457) 0,038 (0,97)
247128, A AF4242 0,042 (1,00) -01 FT0848 16-18 (406-457) 0,048 (1,22)
247131, A AF5252 0,052 (1,30) -02 FT0424 8-10 (203-254) 0,024 (0,61)
247132, A AF5252 0,052 (1,30) -02 FT0438 8-10 (203-254) 0,038 (0,97)
247133, A AF5252 0,052 (1,30) -02 FT0624 12-14 (305-356) 0,024 (0,61)
247134, A AF5252 0,052 (1,30) -02 FT0638 12-14 (305-356) 0,038 (0,97)
247137, A AF5252 0,052 (1,30) -02 FT0838 16-18 (406-457) 0,038 (0,97)
247138, A AF5252 0,052 (1,30) -02 FT0848 16-18 (406-457) 0,048 (1,22)
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Modellliste/Mischkammer-Auswahliibersicht

Pistolen mit flachem Spritzbild, Fortsetzung
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DRUCK in psi (MPa; bar)
Standerwand—Pistole mit
flachem Spritzbild
Fir nahere Informationen: siehe Betriebsanleitung
311071.
Mischkammer Flache Dise Durchflussdaten
Aufprallschlitz- Spritzbilddurch- Ungeféahre
Pistolen- GroéBe Entspre- messer bei DiisengréoBe | Durchflussrate
Teilenr., Serie| Teile-Nr. Zoll (mm) chende Teile-Nr. |24 Zoll (610 mm) | Zoll (mm) bei 7,0 MPa
GréBe Abstand zum (70 bar; 1000 psi)
Spritzobjekt
Zoll (mm)
249525 AF4242 0,042 (1,00) -01 FTM979 22 (559) 0,038 (0,97) 11 Ib/Min.
(4,99 kg/Min.)
249526 AF5252 0,052 (1,30) -02 FTM979 22 (559) 0,038 (0,97) 15 Ib/Min.
(6,81 kg/Min.)
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Modellliste/Mischkammer-Auswahliibersicht

Pistole mit
Sprenkel-Spritzbild

Mischkammer

Aufprallschlitz-
Pistolen- GréBe Entsprechende
Teilenr., Teile-Nr. Zoll (mm) GroBe
Serie
248408 A AR7070 0,070 (1,75) -04

Pistole mit breitem

Rundspritzbild
Mischkammer
- Spritzbilddurchmesser )
. . Aufprallschlitz- bei 24 Zoll (610 mm) Aquivalenter
Pistolen-Teile GroBe Entsprechende Abstand zum Durchfluss zur
nr., Serie Teile-Nr. Zoll (mm) GréBe Spritzobjekt MischkammergroBe
Zoll (mm) Ref.-Teile-Nr.
249529 AW3939 0,039 (0,99) -01 16 (406,4) AR4242
249530 AW4646 0,046 (1,17) -02 18 (457,2) AR5252

Pistole fir vier Schlauche

Pistole mit breitem Rundspritzbild mit Zirkulationsverteiler mit vier Schlauchen

Mischkammer
- Spritzbilddurchmesser
_ Aufprallschlitz- bei 24 Zoll (610 mm) Ungefahre
Pistolen- GréBe Entsprechende Abstand zum Durchflussrate
Teilenr., Serie Teile-Nr. Zoll (mm) GroBe Spritzobjekt bei 7.0 MPa
Zoll (mm) (70 bar; 1000 psi)

249810 AW2222 0,022 (0,56) n/v 4,5 Ib/Min.

8-9 (203-229) (204 kg/Min.)

Pistolen mit anderem
Mischverhaltnis als 1:1

Pistolen- Mischkammer
Teilenr., Serie
253888 AR2232
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Warnhinweis

AN

a PERSONLICHE SCHUTZAUSRUSTUNG

Immer angemessene personliche Schutzausristung tragen und darauf achten, dass beim Spritzen,
bei der Geratewartung oder bei Aufenthalt im Arbeitsbereich die Haut vollsténdig abgedeckt ist.
Durch Schutzausriistung kénnen schwere Verletzungen wie Langzeiteinwirkungen, Einatmung giftiger
Dampfe, allergische Reaktionen, Verbrennungen, Augenverletzungen und Gehdrverlust vermieden
werden. Zu diesen Schutzvorrichtungen gehdren unter anderem:

s

Pl

* Eine gut sitzende Atemmaske, eventuell mit einem zusétzlichen Beatmungsgerét,
chemikalienundurchléssige Handschuhe, Schutzkleidung und Sicherheitsschuhe entsprechend
den Empfehlungen des Materialherstellers und der értlichen Behdérden.

e Schutzbrille und Gehérschutz.

GEFAHR DURCH GIFTIGE FLUSSIGKEITEN ODER DAMPFE

Giftige Flussigkeiten oder Dampfe kénnen schwere oder tddliche Verletzungen verursachen, wenn sie
in die Augen oder auf die Haut gelangen oder geschluckt oder eingeatmet werden.

o

* Das Sicherheitsdatenblatt (SDS) fur Anweisungen zur Handhabung und Informationen zu speziellen
Gefahren — z. B. Langzeiteinwirkungen — der verwendeten Materialien lesen.

* Beim Spritzen, bei der Geratewartung oder bei Aufenthalt im Arbeitsbereich immer flr gute
Beluftung des Arbeitsbereichs sorgen und eine angemessene persénliche Schutzausriistung tragen.
Siehe Warnhinweise zur persénlichen Schutzausriistung in diesem Handbuch.

* Gefahrliche Flussigkeiten nur in dafur zugelassenen Behéltern lagern und die FlUssigkeiten geman
den zutreffenden Vorschriften entsorgen.

GEFAHR DURCH MATERIALEINSPRITZUNG UNTER DIE HAUT

Material, das unter hohem Druck aus der Pistole, aus undichten Schlduchen oder aus beschéadigten
Komponenten tritt, kann in die Haut eindringen. Diese Art von Verletzung sieht unter Umstanden
lediglich wie ein einfacher Schnitt aus. Es handelt sich aber tatséchlich um schwere Verletzungen,
die eine Amputation zur Folge haben kénnen. Sofort einen Arzt aufsuchen.

* Pistole niemals gegen Personen oder Kérperteile richten.

* H&nde oder Finger nicht Gber die Pistolendlise legen.

e Undichte Stellen nicht mit Handen, dem Kérper, Handschuhen oder Lappen zuhalten oder ablenken.
* Material nicht ,zurGckspritzen”; dies ist kein Luftspritzsystem.

* Bei Beenden der Spritzarbeiten sowie vor dem Reinigen, UberprUfen oder Warten von Geraten,
die Druckentlastung, Seite 17 durchfiihren.

* Beim Spiulen, Entliften sowie bei der Fehlersuche stets den niedrigst méglichen Druck verwenden.
* Die Kolbensperre aktivieren, wenn nicht gespritzt wird.
e Vor Inbetriebnahme des Geréts alle Materialanschlisse festziehen.

e Schlauche, Rohre und Kupplungen taglich Gberpriifen. Verschlissene oder schadhafte Teile
unverziglich austauschen Hochdruckschlduche kénnen nicht repariert werden, sondern mussen
im Ganzen ausgetauscht werden.

/) VERBRENNUNGSGEFAHR

;lh- Gerateoberflachen und erwarmtes Material kénnen wéhrend des Betriebs sehr hei3 werden.
Um schwere Verbrennungen zu vermeiden, weder heiBes Material noch Geréat beriihren.
Warten Sie, bis sich das Gerat/erwarmte Material abgekdihlt hat.

309747 7



Warnhinweis

AN

74, | FEUER- UND EXPLOSIONSGEFAHR

Entflammbare Dampfe im Arbeitsbereich (wie L&ésemittel- und Lackdampfe) kénnen explodieren oder
sich entziinden. Zur Vermeidung von Feuer- und Explosionsgefahr:

e Das Geréat nur in gut bellfteten Bereichen verwenden.

e Mdgliche Ziindquellen wie z. B. Dauerflammen, Zigaretten, tragbare Elektrolampen und
Plastik-Abdeckfolien (Gefahr der Entstehung von Funkenbildung durch statische Elektrizitat)
beseitigen.

¢ Bei Vorhandensein brennbarer Dampfe Stromkabel nicht einstecken oder abziehen und keinen
Lichtschalter betétigen.

¢ Den Arbeitsbereich frei von Fremdkérpern einschlieBlich Lésemittel, Lappen und Benzin halten.
e Das Geréat und alle elektrisch leitenden Gegensténde erden. Siehe Erdung, Seite 12.

e Beim Spritzen in einen Eimer, die Pistole fest an den geerdeten Eimer drlicken.

e Nur geerdete Schlauche verwenden.

* Bei statischer Funkenbildung oder einem elektrischen Schlag, das Gerét sofort abschalten.
Das Gerét erst wieder verwenden, nachdem das Problem erkannt und behoben wurde.

¥

Fl-ﬂ GEFAHREN DURCH FALSCHE GERATEBENUTZUNG
== Missbrauch kann schwere oder tdliche Verletzungen verursachen.
e Anwendung nur durch geschultes Personal.

* Das Gerét darf nur fUr den vorgegebenen Zweck benutzt werden. Bei Fragen wenden Sie sich
an lhren Graco-Handler.

* Vor Inbetriebnahme des Geréts alle Betriebsanleitungen, Sicherheitshinweise, Aufkleber
und Hinweisschilder lesen. Anweisungen beachten.

* Das Gerét taglich uberprifen. Verschlissene oder beschadigte Teile mussen sofort ausgewechselt
oder repariert werden.

e Das Geréat darf nicht verandert oder modifiziert werden. Nur Ersatzteile und Zubehor von Graco
verwenden.

* Niemals den zuldssigen BetriebstUberdruck oder die zuldssige Temperatur der Systemkomponente
mit dem niedrigsten Nennwert Uberschreiten. Siehe Technische Daten in den Anleitungen zu den
einzelnen Geréten.

¢ Nur Materialien oder Losemittel verwenden, die mit den benetzten Teilen des Gerates vertraglich
sind. Siehe Technische Daten in den Anleitungen zu den einzelnen Geraten. Sicherheitshinweise
der Material- und Lésungsmittelhersteller beachten.

e Schlduche und Kabel nicht in der Nahe von belebten Bereichen, scharfen Kanten, beweglichen
Teilen oder heiBBen Flachen verlegen.

e Schlduche nicht zum Ziehen des Geréts verwenden.
¢ Halten Sie alle anwendbaren Sicherheitsvorschriften ein.

F-'-ﬂ GEFAHR DURCH UNTER DRUCK STEHENDE ALUMINIUMTEILE

== Niemals 1,1,1-Trichlorethan, Methylenchlorid oder andere Lésemittel mit halogenisierten
Kohlenwasserstoffen oder Materialien, die solche Lésemittel enthalten, in druckbeaufschlagten
Aluminiumgeréaten verwenden. Dies kann folgenschwere chemische Reaktionen und Risse im Gerét
sowie in weiterer Folge schwere oder tddliche Verletzungen und Sachschaden nach sich ziehen.
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Gesamtansicht

Zeichenerkldrung:

S<CHOWITITVZZIrXCIOTMMOO®>

Materialventil an der A-Seite (ISOCYANAT)
Materialventil an der B-Seite (KUNSTHARZ)
Luftkappe

Luftleitungs-Schnellkupplung

Schalldampfer

Materialgehduse

Schmiernippel (unter Kappe)

Handgriff

Alternativer Lufteinlass

Reinigungsluftventil

Kolbensperre

Pistolenmaterialverteiler

Mischkammerdise

Alternative Materialeinlasséffnungen (A-Seite gezeigt)
Feststellring

Materialeinlass-Drehbefestigungen (A-Seite gezeigt)
Abzug

Vorderer Sicherungsring
Luftzufuhrschlauchpeitsche der Pistole

Luftventil

309747
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Wichtige Hinweise zu Isocyanaten (ISOs)

Wichtige Hinweise zu Isocyanaten (ISOs)

Isocyanate (ISO) sind fir Zweikomponentenmaterialien verwendete Katalysatoren.

Bedingungen zu Isocyanaten

N2 DL

AN T L

11

Das Spritzen oder Dosieren von Materialien, die Isocyanate enthalten, fihrt zur Bildung von potenziell
geféhrlichen Dampfen, Diinsten und Kleinstpartikeln.

Zu den speziellen Risiken von Isocyanaten und damit verbundenen Vorkehrungen lesen Sie bitte

die Warnhinweise des Herstellers sowie das Sicherheitsdatenblatt (SDS).

Der Einsatz von Isocyanaten beinhaltet potenziell geféhrliche Verfahren. Spritzen Sie nur mit diesem
Gerat, wenn Sie geschult, qualifiziert sind und die Informationen in diesem Handbuch und in den
Anwendungshinweisen des Materialherstellers und das Sicherheitsdatenblatt gelesen und verstanden
haben.

Die Verwendung von falsch gewarteten oder falsch eingestellten Geréaten kann zu nicht ordnungsgeman
ausgehartetem Material fihren, dass Vergasung und unangenehme Gerliche zur Folge haben kann.
Gerate mussen sorgfaltig nach den Anweisungen im Handbuch gewartet und eingestellt werden.

Um das Einatmen von Isocyanatddmpfen und Feinstpartikeln zu vermeiden, miissen alle Personen im
Arbeitsbereich einen geeigneten Atemschutz tragen. Immer eine richtig sitzende Atemmaske tragen,
eventuell mit einem zuséatzlichen Beatmungsgeréat. Den Arbeitsbereich gemal den Anweisungen auf
dem Sicherheitsdatenblatt des Materialherstellers lUften.

Jeglichen Hautkontakt mit Isocyanaten vermeiden. Alle Personen im Arbeitsbereich missen
chemikalienundurchldssige Handschuhe, Schutzkleidung und Sicherheitsschuhe entsprechend den
Empfehlungen des Materialherstellers und der értlichen Behorden tragen. Alle Hinweise des
Materialherstellers befolgen, einschlielich der Hinweise fur die Handhabung kontaminierter Kleidung.
Waschen Sie nach dem Spritzen die Hande und das Gesicht, bevor Sie essen oder trinken.

Die Gefahr durch die Isocyanat-Exposition ist nach dem Spritzen nicht vorbei. Jeder, der keine geeignete
personliche Schutzausriistung hat, muss sich wahrend des Spritzens und nach dem Spritzen wahrend
der vom Materialhersteller festgelegten Zeit vom Arbeitsbereich fernhalten. In der Regel betrégt diese
Zeit mindestens 24 Stunden.

Andere Personen, die den aufgrund der Isocyanat-Exposition geféhrlichen Arbeitsbereich betreten
kénnten, mussen gewarnt werden. Die Hinweise des Materialherstellers und der 6rtlichen
Aufsichtsbehdrde befolgen. Es wird empfohlen, ein Plakat wie das folgende auBBerhalb des
Arbeitsbereichs anzubringen:

TOXIC FUMES
HAZARD

DO NOT ENTER DURING
SPRAY FOAM APPLICATION
OR FOR __ HOURS AFTER
APPLICATION IS COMPLETE

DATE:
TIME:

10
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Fur alle Anwendungen mit Ausnahme
von Sprihschaum

Wichtige Hinweise zu Isocyanaten (ISOs)

Trennen der Komponenten A
und B

S AXN2 A

Das Spritzen oder Dosieren von Materialien, die
Isocyanate enthalten, fuhrt zur Bildung von potenziell
gefahrlichen Ddmpfen, Dlinsten und Kleinstpartikeln.

* Zu den speziellen Risiken von Isocyanaten und
damit verbundenen Vorkehrungen lesen Sie bitte
die Warnhinweise des Herstellers sowie das
Sicherheitsdatenblatt (SDS).

* Der Einsatz von Isocyanaten beinhaltet potenziell
gefahrliche Verfahren. Spritzen Sie nur mit diesem
Gerat, wenn Sie geschult, qualifiziert sind und die
Informationen in diesem Handbuch und in den
Anwendungshinweisen des Materialherstellers und
das Sicherheitsdatenblatt gelesen und verstanden
haben.

* Die Verwendung von falsch gewarteten oder
falsch eingestellten Geraten kann zu nicht
ordnungsgeman ausgehértetem Material fihren.
Geréate missen sorgféltig nach den Anweisungen
im Handbuch gewartet und eingestellt werden.

* Um das Einatmen von Isocyanatddmpfen und
Feinstpartikeln zu vermeiden, mussen alle
Personen im Arbeitsbereich einen geeigneten
Atemschutz tragen. Immer eine richtig sitzende
Atemmaske tragen, eventuell mit einem
zusatzlichen Beatmungsgerat. Den Arbeitsbereich
geman den Anweisungen auf dem
Sicherheitsdatenblatt des Materialherstellers Iiften.

Jeglichen Hautkontakt mit Isocyanaten vermeiden.
Alle Personen im Arbeitsbereich miissen
chemikalienundurchlassige Handschuhe,
Schutzkleidung und Sicherheitsschuhe entsprechend
den Empfehlungen des Materialherstellers und der
Ortlichen Behdrden tragen. Alle Hinweise des
Materialherstellers befolgen, einschlie3lich der
Hinweise flr die Handhabung kontaminierter
Kleidung. Waschen Sie nach dem Spritzen die Hande
und das Gesicht, bevor Sie essen oder trinken.

Selbstentziindung
von Materialien

W

Einige Materialien kénnen sich selbst entziinden,
wenn sie zu dick aufgetragen werden. Lesen Sie
die Warnhinweise des Materialherstellers und das
Sicherheitsdatenblatt (SDS).

309747
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Eine Querkontamination kann zur Aushartung des
Materials in der Materialleitung fihren, was zu
schweren Verletzungen oder Schéaden an Geréaten
fihren kann. Um eine Kreuzkontamination zu
vermeiden:

¢ Niemals mit Komponente A und Komponente B
benetzte Teile untereinander austauschen.

e Niemals Lésungsmittel an einer Seite verwenden,
wenn es durch die andere Seite verschmutzt wurde.

Feuchtigkeitsempfindlichkeitvon
Isocyanaten

Die Einwirkung von Feuchtigkeit (wie zum Beispiel
Luftfeuchtigkeit) fihrt dazu, dass das I1SO teilweise
aushartet und kleine, harte, abrasive Kristalle bildet, die
in der Flissigkeit suspendiert werden. SchlieBlich bildet
sich ein Film auf der Oberflache, und das ISO-Material
beginnt zu gelieren, wodurch die Viskositat erh6ht wird.

ACHTUNG

Teilweise ausgehértetes ISO-Material verringert die
Leistung und Lebensdauer aller benetzten Teile.

¢ Entweder immer einen versiegelten Behalter mit
einem Trockner in der Beluftungséffnung oder
eine Stickstoffatmosphére verwenden.
ISO-Material niemals in einem offenen Behélter
lagern.

e Darauf achten, dass die Olertasse der
ISO-Pumpe oder der Behélter (falls montiert)
immer mit dem geeigneten Schmiermittel gefullt
sind. Das Schmiermittel schafft eine Grenze
zwischen dem ISO und der Atmosphare.

*  Nur feuchtigkeitsbestandige und ISO-kompatible
Schlduche verwenden.

¢ Niemals zuriickgewonnene Lésemittel verwenden;
diese kdnnten Feuchtigkeit enthalten. Darauf
achten, dass Lésemittelbehélter immer
geschlossen sind, wenn sie nicht in Gebrauch sind.

* Gewindeteile bei der Montage immer mit einem
geeigneten Schmiermittel schmieren.

HINWEIS: Das Maf der Filmbildung und die
Kristallisationsrate sind je nach ISO-Mischung,
Feuchtigkeit und Temperatur unterschiedlich.
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Erdung

Schaumharze mit 245 fa
Treibmitteln

Einige Schaumtreibmittel schdumen bei Temperaturen
Uber 90°F (33°C), wenn sie nicht unter Druck stehen, vor
allem wenn sie geschittelt werden. Die Vorw&rmung im
Zirkulationssystem minimieren, um die Schaumbildung
zu verringern.

Materialwechsel

ACHTUNG

Ein Wechsel der im Gerat verwendeten Materialien
erfordert besondere Aufmerksamkeit, um Schaden
und Ausfallzeiten der Geréate zu vermeiden.

e Das Gerat beim Materialwechsel mehrmals
grundlich durch spulen, damit es richtig sauber ist.

e Die Filter am Materialeinlass nach dem Spllen
immer reinigen.

e Zusammen mit dem Materialhersteller die
chemische Kompatibilitdt Gberprifen.

¢ Beim Wechsel zwischen Epoxiden und Urethanen
oder Polyharnstoffen alle Materialkomponenten
auseinander bauen und reinigen und die
Schlauche auswechseln. Epoxide besitzen oft
Amine an der B-(Harter) Seite. Polyharnstoffe
haben oft Amine auf der B-Seite
(Stammkomponente).

Erdung
N
ik W

Siehe Warnhinweise auf Seite 8.

Eine detaillierte Erdungsanleitung entnehmen Sie bitte
den 6rtlichen Bestimmungen zur Anwendung elektrischer
Geréate oder der Dosiergerate-Betriebsanleitung.

Die Spritzpistole durch Anschluss an einen von Graco
zugelassenen geerdeten Materialzufuhrschlauch erden.

12

Kolbensperre

Immer die Kolbensperre verriegeln, wenn mit dem
Spritzen aufgehort wird, um ein versehentliches
Abziehen der Pistole zu verhindern.

i

Siehe Warnhinweise auf Seite 7.

Zur Aktivierung der Kolbensperre: Den Knopf
hineindriicken und im Uhrzeigersinn drehen. Bei
aktivierter Sperre kann die Pistole nicht betatigt werden.

B |

Zum Ldsen der Kolbensperre: Den Knopf
hineindriicken und im Gegenuhrzeigersinn drehen, bis
er herausspringt. Zwischen Knopf und Pistolengehause
entsteht ein Spalt.

Verriegelt
TI2409A

1

Nicht verriegelt : _}_

— 1_‘% I‘ [

TI2410A

309747




Drehen der Luftkappe

Drehen der Luftkappe Luftdruckverlust

A Bei Luftdruckverlust spritzt die Pistole weiter.
Zum Abstellen der Pistole eine der folgenden

. MaBnahmen durchfihren:

¢ Die Kolbensperre hineindriicken, siehe Seite 12.

Siehe Warnhinweise auf Seite 7.

¢ Die Materialventile A und B schlief3en.

1 « Druckentlastung, Seite 17 befolgen.

2. Die Materialventile A und B schlieBen,
bevor die Luftkappe (C) gedreht wird.

TI2421A

TI2421A

309747 13



Vorbereitung

Vorbereitung

Die Materialventile A und B schlieBen.

|i TI2411A
Lo

Die Materialschlauche A (ISOCYANAT) und B
(KUNSTHARZ) an den Materialverteiler
anschlieBen.

B (KUNSTHARZ)

TI2417A

A (ISOCYANAT)

TI2409A

i
I
Pistolenluftpeitschenende (V) und Luftventil (W*)

an den Hauptluftschlauch anschlieBen. Den
Materialverteiler (M) an der Pistole befestigen.

TI2554A

x Zur Anderung der Materialverteilerposition oder

14

zur Verwendung alternativer
Materialeinlasséffnungen siehe Seite 18 und 18.

Schnellkupplung (D) anschlieen. Luft anstellen.
Luftventil (W) &ffnen. Aus der Diise (N) sollte Luft
ausstrémen.

TI2414-1A
Zur Verwendung der alternativen
Lufteinlassoffnung siehe Seite 18.
6. Die Kolbensperre l6sen, Seite 12.
TI2410A

Die Pistole abziehen, um zu Uberprifen, ob in

der Mischkammer ein kompletter Hub erfolgt.

Die Vorderseite der Luftkappe (C) sollte mit dem
vorderen Sicherungsring (U) ungeféahr biindig sein.

TI2414-1A

* (W) Nicht im Lieferumfang der Sprenkel-Spritzbildpistole
enthalten.

309747



8. Das Reinigungsluftventil (K) 1/4-1/2 Umdrehung
6ffnen und die Pistole abziehen, um zu Gberprifen,
ob Luft strémt. Nach Wunsch einstellen. Dieser
Schritt gilt nicht fur die Pistole 248408 mit
Sprenkel-Spritzbild.

TI2413A
g
1__{% rl’ TI2409A
10. Das Dosiergeréat einschalten.
11. Materialventil B (KUNSTHARZ) &ffnen
(ca. drei halbe Umdrehungen). Offnen Sie
dann Materialventil A (ISOCYANAT).
TI2414A
TI2410A

309747

Vorbereitung

13. Zum Test ein Stlick Pappe bespritzen. Druck und
Temperatur so einstellen, dass das gewiinschte
Resultat erzielt wird.

TI2645A

14. Eine Schicht Schmiermittel iber vorderem
Pistolenende und Sicherungsring auftragen oder die
Pistolenabdeckung verwenden, um den Aufbau von
Overspray zu vermeiden und das Zerlegen zu
erleichtern. Zur Bestellung von Schmiermittel
und Pistolenabdeckung siehe Seite 45.

15. Die Pistole ist bereit zum Spritzen.

VORSICHT

Zur Pistolenbetatigung ist Luftzufuhr erforderlich.
Die Luftzufuhr zur Pistole darf nicht abgetrennt
werden, solange der Materialdruck nicht abgelassen
worden ist, Seite 17.

15




Abschaltung

Abschaltung

Zum Ausstellen Uber Nacht:
3. Die Schmiernippelkappe abnehmen. Mit einer

Fettpresse (Y) in Nippel (G) Fett pressen, bis aus

1. Druckentlastung, Seite 17 befolgen. Mischkammerduse (N) Fettnebel herausspritzt.
Nicht zu viel Fett verwenden — maximal 2 Hiibe.
2. Die Luft eingeschaltet lassen und den Pistolenabzug Keinen Fettnebel auf verspritztes Material spritzen.

auf unbetétigter Position halten.

x Die Pistole taglich schmieren, um Aushéartung
von 2 Komponenten zu verhindern und die
Materialkanéle frei zu halten. Die Ausblasluft tragt
Fettnebel durch Luftkammer (AC), Aufprallschlitze
(IP) und aus der Mischkammerdiise (N)
heraus und schmiert somit alle Oberflachen.
Graco-Schmierfett 117773 verwenden,
siehe Seite 45.

TI2415A

LEGENDE
Spulluft | 0,00
Material | p>p>p>> 4. Die Schmiernippelkappe wieder anbringen.
Reinigungsiuft | ¢®e®e®
Fett | | missera 5. Nur bei Pistolen mit rundem und flachem Spritzbild:

G Das Luftventil (W) abstellen.
Nur Pistole mit Sprenkel-Spritzbild Hauptluftzufuhr
trennen.

)
)
000

q O

(
0000

N TI3546a
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Druckentlastung

Druckentlastung

4. Die Pistole auf ein Stlick Pappe oder in einen

A Abfallbehalter abziehen, um den Druck abzulassen.

Siehe Warnhinweise auf Seite 7. Den Druck ablassen,
bevor die Pistole gereinigt oder repariert wird.

1. Die Kolbensperre aktivieren, Seite 12.

Tl4722a

5. Die Kolbensperre aktivieren, Seite 12.

¥
- L,R [_ I’ { TI2409A

VORSICHT
Zur Pistolenbetétigung ist Luftzufuhr erforderlich.
Die Luftzufuhr zur Pistole darf nicht getrennt werden,
solange der Materialdruck nicht abgelassen worden

ist. A

TI2409A

2. Die Materialventile A und B schlieBen. Das Luftventil

(W) offen lassen.

Das Material in Schlauch und Dosiergerat steht
noch unter Druck. Die Druckentlastung wie in der
Betriebsanleitung zum Dosiergerat beschrieben
durchfihren.

Um den Druck im Schlauch abzulassen, nachdem die
Pistole abgenommen worden ist, den Materialverteiler
so Uber Auffangbehélter halten, dass er nicht auf
Personen gerichtet ist. Dann die Materialventile sehr
vorsichtig 6ffnen. Das Material spritzt unter hohem
Druck seitwérts aus den Material6ffnungen heraus.

ﬂ*l'
==

I.‘. - F
--I‘L -r\’-’
-

-

TI2421A

..? TI2484A

"‘H_.R f ( TI2410A
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Alternative Konfigurationen

Alternative
Konfigurationen

Alternative
Materialverteilerposition

Der Materialverteiler befindet sich unten an der Pistole,
mit der Seite A links, von der Bedienerposition hinter der
Pistole aus gesehen. Auf Wunsch kann der Verteiler auf
die Oberseite der Pistole verlegt werden. Dazu missen
die Teile auf Seite A (Materialeinlass-Drehgelenk,
Ruckschlagventil, seitliche Dichtungspatrone und
Mischkammer) nach rechts verlegt werden.

VORSICHT

Um gegenseitige Verschmutzung der benetzten
Pistolenteile zu vermeiden, keine A-Komponenten-
(ISOCYANAT) und B-Komponententeile
(KUNSTHARZ) untereinander austauschen.

1. Druckentlastung, Seite 17 befolgen.

2. Den Luftschlauch (D) abnehmen und den
Materialverteiler (M) entfernen.

TI2554A

3. Vorderteil abnehmen, Seite 28.
4. Das Materialgehduse um 180° drehen.
5. Vorderteil anbringen, Seite 29.

6. Den Materialverteiler befestigen. Luft anschlieBen.
Die Pistole wieder in Betrieb nehmen.

18

Alternative Schlauchposition

Materialeinlass-Drehbefestigungen und
Luft-Schnellkupplungsanschluss zeigen nach hinten.
Nach Wunsch kénnen diese Positionen geéndert
werden, damit die Schlauche nach unten laufen.

VORSICHT

Um gegenseitige Verschmutzung der benetzten
Pistolenteile zu vermeiden, keine A-Komponenten-
(isocyanat) und B-Komponententeile (kunstharz)
untereinander austauschen.

1. Druckentlastung, Seite 17 befolgen.
AuBerdem den Systemdruck ablassen,
siehe Dosiergerate-Betriebsanleitung.

2. Den Luftschlauch (D) abnehmen und
den Materialverteiler (M) entfernen.

TI2554A

3. Die Materialschlduche von den Einlass-Drehgelenken
(A, B) lI6sen. Drehgelenke abnehmen. Die Stopfen
von den alternativen Einlasséffnungen (P) entfernen.

TI2417A
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4. Gewindedichtmittel auf Stopfen (12c), Krimmer
(50%) und AuBengewinde der Drehbefestigungen
(A, B) geben. Die Krimmer (50*) so in den
alternativen Einlasséffnungen (P) anbringen,
dass sie nach unten zeigen. Die Krimmer (50) so
in den alternativen Einlasséffnungen (P) anbringen,
dass sie nach unten zeigen. Darauf achten, dass
die A-Drehbefestigung (kleiner) in der A-Seite
angebracht wird. Installieren Sie die Stopfen an
den Anschlissen der Drehgelenke. Alle Teile mit
26,6-27,7 Nem (235-245 in-Ib) anziehen.

X\ Die Krimmer (50*) sind im Lieferumfang der
Sprenkel-Spritzbildpistole nicht enthalten.

A 5 -
A
P (_i/ TI2646A

5. Die A- und B-Schlduche an den A- und
B-Drehgelenken anschlieBen.

6. Nippel (D) und Stopfen (J) entfernen. Die Positionen
umkehren. Gewindedichtmittel auftragen und die
Teile mit 14-15 Nem (125-135 in-Ib) festziehen.

TI2540A

7. Den Materialverteiler befestigen. Luft anschlieBen.
Die Pistole wieder in Betrieb nehmen.

309747

Flachspritzdiisen

Flachspritzdlusen

1. Druckentlastung, Seite 17 befolgen.

2. Luftkappe (10) und Flachspritzdiise (39) abnehmen.
Den O-Ring (40) kontrollieren.

TI2557A

x Wenn die DUse festsitzt, kann sie mit einem
kleinen Schraubendreher losgehebelt oder
mit einer Zange herausgezogen werden.
Die Duse ist gehartet und widerstandsféhig.

3. Zum Reinigen, die Duse in vertraglichem
Lésungsmittel einweichen, siehe Seite 21. Vorsichtig
mit Disenreinigungswerkzeug 15D234 reinigen,
Seite 45, um sie flr die Disenkonfiguration passend
zu machen.

4. Die Duse waagerecht oder senkrecht neu ausrichten
oder eine andere Dusengrd3e montieren.

-
8 65: ’
3
D

Die Dusen sind an der Rickseite mit den letzten

3 Stellen der Teilenr. gekennzeichnet.

Siehe Erklérung der Flachdiisen-Teilenummern,
Seite 40.

TI2648A

5. Die Luftkappe wieder anbringen und mit der Hand
festdrehen. Die Ausrichtung der Reinigungséffnung
mit der Dise ist nicht wichtig.

19



Wartung

Wartung

Mitgelieferter Werkzeugsatz
e  Sechskantschraubenschliissel; 5/16
e Schraubendreher; 1/8-Zoll-Spitze

* Disenbohreinsatz; verschiedene GréBen je nach
Diisengrof3e. Siehe TABELLE 1, Seite 22.

e Aufprallschlitz-Bohreinsatz; verschiedene Groéen
je nach Schlitzgro3e. Siehe TABELLE 3, Seite 23.

e  Stiftzwinge 117661; doppelte umkehrbare
Spannvorrichtung

Umkehrbar

\fff

Umkehrbar

TI3864a

e Fettpresse 551189 mit 3 Unzen Fett

e Spiilverteiler 15B817
Nicht im Lieferumfang der Sprenkel-Spritzbildpistole
enthalten.

Pistole sauber halten

Die Pistole bleibt mit Zubehoér-Pistolenabdeckung
sauber, Seite 42.

Durch Auftragen einer diinnen Schmiermittelschicht wird
die Reinigung erleichtert.

Nach Bedarf

1. Reinigung der Pistole von auBen, Seite 21.

2. Reinigung der Mischkammerdiise, Seite 22,
mindestens einmal pro Tag.

3. Reinigung der Luftkappe, Seite 21.

4. Reinigung des Schalldampfers, Seite 21.
5. Reinigung des Materialverteilers, Seite 21.
6. Reinigung der Kandle, Seite 22.

7. Reinigung der Aufprallschlitze, Seite 22.

20

Taglich

Abschaltung, Seite 16 befolgen.
Wochentlich bis monatlich

1. Mischkammer und seitliche Dichtungspatronen
reinigen, Seite 30. O-Ringe Uberprifen.

2. Rickschlagventile reinigen, Seite 32. O-Ringe
und Filter Gberprifen.

309747



Spritzpistole spiilen

Wenn die Pistole gespllt werden muss, ist wie folgt
vorzugehen.

/N

Siehe Warnhinweise auf Seite 8.

1. Druckentlastung, Seite 17 befolgen.

2. Die Spulung mit einem vertraglichen Lésungsmittel
sollte in einen geerdeten Metalleimer erfolgen,
wobei ein Metallteil des Materialverteilers fest gegen
die Eimerseite gedriickt werden muss. Zum Spulen
den niedrigstmdglichen Materialdruck verwenden.

3. Druckentlastung, Seite 17 befolgen.

x Fur eine grundlichere Spullung ist
Lésungsmittel-Spilsatz 218669 als Zubehor
erhaltlich. Er wird am Spulverteiler 15B817
angeschlossen.

Reinigung der Pistole von
auBBen

Die Pistole von auBBen mit einem vertraglichen
Lésungsmittel abwischen.

N-Methyl-Pyrrolidon (NMP), Dynasolve CU-6, Dzolv
oder ein ahnliches Mittel verwenden, um ausgehértetes
Material aufzuweichen.

VORSICHT

Diese Ldsungsmittel sollten nicht zum Spiilen
verwendet werden.

Reinigung der Luftkappe

Die Luftkappe in vertragliches Lésungsmittel eintauchen.

Die Lécher mit Bohrer Nr. 58 (0,042) reinigen.

Reinigung des
Schalldampfers

Den Schallddmpfer abnehmen und mit einem
vertraglichen Lésungsmittel reinigen.

309747

Wartung

Reinigung des
Materialverteilers

Die Dichtflaichen des Materialverteilers jedes Mal mit
vertraglichem Lésungsmittel und einer Birste reinigen,
wenn der Verteiler von der Pistole abgenommen wird.
Darauf achten, dass die beiden Materialéffnungen (X)

in der oberen Passflache gereinigt werden. Nicht die
flachen Dichtflachen beschadigen. Mit Fett einschmieren,
wenn sie frei bleiben, damit Feuchtigkeit abgehalten wird.

4 TI2411-1
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Wartung

Reinigung der
Mischkammerduse

1. Die Kolbensperre aktivieren, Seite 12.

—=J--‘(__R f ( TI2409A

2. Siehe TABELLE 1. Siehe auch die Tabelle unter
Bohreinsatzsitze, Seite 41. Zur Reinigung der
Mischkammerdise (N) einen Bohrer der richtigen
GroBe verwenden. Falls nétig, die Luftkappe (C)
vorsichtig mit einer steifen Burste reinigen.

TI2418A

Tabelle 1: GréBen der Diisenbohreinsatze

Rundes Spritzbild Flaches Spritzbild
Mischkammer | BohrergroBe || Mischkammer | BohrergréBe
Teilenr. Zoll (mm) Teilenr. Zoll (mm)
AR2237 0,47 (1,2) AF2033 3/32; 0,094
(2,35)
AR2924 #55; 0,052 AF2942 3/32; 0,094
(1,30) (2,35)
AR3729 #55; 0,052
(1;3 mm)

Reinigung der Kanale

Falls nétig, die Kanale in Materialgehduse und Griff mit
Bohreinsatzen saubern. Beachten Sie TABELLE 2 und
Schnittansicht auf Seite 27 fir ndhere Informationen zu
Durchmesser und Position der Kanale. Alle Bohreinsatze
kénnen in einem Zubehdrsatz bestellt werden. Bestellen
Sie den Satz Nr. 248969 (Bohrsatz fur Luftspulgriff);
siehe Seite 42.

Tabelle 2: Kanaldurchmesser

Kennzeichnung | Durchmesser,

Kanal (Seite 27) Zoll (mm)
Alternativer Lufteinlass C 7/16; 1/8

(11,0; 3,1)
Spulluft D 1/8 (3,1)
Kolbenluft E, F 1/8 (3,1)
Luftauslass G 11/32; 1/8

(8,7; 3,1)
Luftventilbohrung H 9/32 (7,1)
Reinigungsluft Nicht dargestellt 3/32 (2,35)
Riickschlagventiléffnungen Nicht dargestellt 3/32 (2,35)
Fett Nicht dargestellt 3/32 (2,35)

Rundes Spritzbild Flaches Spritzbild
Mischkammer | BohrergroBe || Mischkammer | BohrergréBe
Teilenr. Zoll (mm) Teilenr. Zoll (mm)
AR2020 #58; 0,042 AF2020 3/32; 0,094
(1,00) (2,35)
AR2929 #55; 0,052 AF2929 3/32; 0,094
(1,30) (2,35)
AR3737 #55; 0,052
(1,30)
AR4242 #53; 0,060 AF4242 3/32; 0,094
(1,50) (2,35)
AR4747 1/16; 0,0625
(1,59)
AR5252 #50; 0,070 AF5252 3/32; 0,094
(1,75) (2,35)
AR6060 #44; 0,086
(2,15)
AR7070 3/32; 0,094
(2,35)
AR8686 #32; 0,116
(2,90)

22

Reinigung der
Aufprallschlitze
1. Druckentlastung, Seite 17 befolgen.

2. Den Luftschlauch (D) abnehmen und den
Materialverteiler (M) entfernen.

TI2554A

3. Spritzpistole spiilen, Seite 21. Wenn sich
die Pistole nicht spilen lasst, siehe Seite 30.

309747



4. Vorderteil abnehmen, Seite 28.

5. Die Mischkammer nach vorne schieben, bis die
Aufprallschlitze (IP) sichtbar sind. Zur passenden
BohrergréBe zum S&ubern der Schlitze siehe
TABELLE 3. Siehe auch die Tabelle unter
Bohreinsatzsétze, Seite 41. Einige Mischkammern
haben Schulterbohrungen (CB), und zur
vollstédndigen Sauberung der Aufprallschlitze
sind zwei BohrergréBen erforderlich.

TI2420A

IP
CB
v v TI3533a
Mischkammern AR und AF,  Mischkammern AR und
2020 und 2929 AF, 4242 und gréBer

309747
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Tabelle 3: GroBen der Bohreinsétze fiir
die Aufprallschlitze

Mischkammer-

Aufprallschlitz (IP)

Stirnsenker-(CB)-

Teilenr. GréBe der Bohreinsatze BohrergroBe
Zoll (mm) Zoll (mm)

AR2020 #76; 0,020 (0,50) #53; 0,060 (1,50)
AR2929 #69; 0,029 (0,70) #53; 0,060 (1,50)
AR3737 #63; 0,037 (0,94) N/V
AR4242 #58; 0,042 (1,00) NNV
AR4747 #56; 0,0165 (1,18) NV
AR5252 #55; 0,052 (1,30) N/V
AR6060 #53; 0,060 (1,50) NNV
AR7070 #50; 0,070 (1,75) NNV
ARB8686 #44; 0,086 (2,15) NNV
AF2020 #76; 0,020 (0,50) #53; 0,060 (1,50)
AF2929 #69; 0,029 (0,70) #53; 0,060 (1,50)
AF4242 #58; 0,042 (1,00) NNV
AF5252 #55; 0,052 (1,30) N/V

Satze mit anderem Mischverhiltnis als 1:1

Mischkammer-

Aufprallschlitz (IP)

Stirnsenker-(CB)-

Teilenr. GroBe der Bohreinsatze BohrergroBe
Zoll (mm) Zoll (mm)
AR2232 #74; 0,023 (0,59) #53; 0,060 (1,50)
#61; 0,032 (0,81)
AR2942 #58; 0,042 (1,07) #53; 0,060 (1,50)
#69; 0,029 (0,74)
AR3729 #63; 0,037 (0,94) #53; 0,060 (1,50)
#69; 0,029 (0,74)
AF2033 #76; 0,020 (0,50) #53; 0,060 (1,50)
#66; 0,033 (0,84)
AF2942 #69; 0,029 (0,74) #53; 0,060 (1,50)
)

#58; 0,042 (1,07

Die Mischkammer wieder zurlick an ihre Position

schieben.

Vorderteil anbringen, Seite 29.

Den Materialverteiler befestigen. Luft anschlieBen.

Die Pistole wieder in Betrieb nehmen.
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Fehlersuche

Fehlersuche

1. Druckentlastung, Seite 17 befolgen,
bevor die Pistole Uberprift oder repariert wird.

2. Vor dem Zerlegen der Pistole alle anderen
moglichen Ursachen und Probleme priifen.

VORSICHT

Um gegenseitige Verschmutzung der benetzten
Pistolenteile zu vermeiden, keine A-Komponenten-
(Isocyanat) und B-Komponententeile (Kunstharz)
untereinander austauschen.

PROBLEM

URSACHE

LOSUNG

Pistole wird bei Abzug nicht
vollstandig ausgeldst.

Kolbensperre eingerastet.

Sperre lésen, Seite 12.

Schalldampfer (22) verstopft.

Reinigen, Seite 21.

Luftventil-O-Ringe beschéadigt (24).

Austauschen, Seite 34.

Bei voll ausgeldster Pistole wird kein
Material verspritzt.

Materialventile (12b) geschlossen.

Offnen.

Aufprallschlitze verstopft.

Reinigen, Seite 22.

Ruckschlagventile (26) verstopft.

Reinigen, Seite 32.

Auslésung der Pistole zu langsam.

Schalldampfer (22) verstopft.

Reinigen, Seite 21.

Kolben-O-Ringe (16, 17) beschéadigt.

Austauschen, Seite 33.

Luftventil verschmutzt oder O-Ringe
(24) beschadigt.

Luftventil reinigen oder O-Ringe
austauschen, Seite 34.

Pistole verzdgert und 16st dann
plétzlich aus.

Ausgehértetes Material an den
seitlichen Dichtungen (18).

Seitliche Dichtungen (18c) und
Mischkammer (19) auf Kratzer
untersuchen. Austauschen, Seite 30.

Sicherungsring (9) liegt nicht auf.

Sicherungsring anziehen, bis er
aufliegt.

Verlust des runden Spritzbilds.

MischkammerdUise verschmutzt.

Reinigen, Seite 22.

Verlust des flachen Spritzbilds.

Spritzduse verstopft.

In vertraglichem Lésungsmittel
reinigen, Seite 19.

Duse abgenutzt.

Austauschen, Seite 19.

Mischkammerdulise verschmutzt.

Reinigen, Seite 22.

Undichtigkeit zwischen flacher Duse
und Mischkammer.

Dusenspitze sitzt nicht richtig.

Neu zusammenbauen, Seite 19.

O-Ring (40) beschadigt/fehlt.

Austauschen, Seite 19.

Druck unausgeglichen.

Aufprallschlitze verstopft.

Reinigen, Seite 22.

Ruckschlagventile (26) verstopft.

Reinigen, Seite 32.

Viskositaten nicht gleich.

Temperatur zur Kompensierung
einstellen.

24
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Fehlersuche

PROBLEM

URSACHE

LOSUNG

Material A und/oder B im
Pistolenluftabschnitt.

Seitliche Dichtungen (18c)
beschadigt.

Austauschen, Seite 30.

Mischkammer (19) beschadigt.

Austauschen, Seite 30.

O-Ringe (18d, 18e) der seitlichen
Dichtungen beschéadigt.

Austauschen, Seite 30.

Luftkappe mit offenen
Materialventilen (12b) festgezogen.

Zuerst Ventile schlief3en.

Materialnebel aus Mischkammer
oder Luftkappe.

Seitliche Dichtungen (18c)
beschadigt.

Austauschen, Seite 30.

O-Ringe (18d, 18e) der seitlichen
Dichtungen beschéadigt.

Austauschen, Seite 30.

Mischkammer (19) beschéadigt.

Austauschen, Seite 30.

Zu viel Overspray.

Zu viel Reinigungsluft.

Reduzieren, Seite 15.

Schneller Materialaufbau an
Luftkappe.

Luftkappenéffnungen verstopft.

Reinigen, Seite 21.

Zu wenig Reinigungsluft.

Erhéhen, Seite 15.

Materialgehduse-O-Ring (23)
beschadigt/fehlt.

Austauschen, Seite 30.

Vorderer O-Ring (3) beschadigt.

Austauschen, Seite 30.

Reduzierte Reinigungsluft.

Vorderer O-Ring (3) beschéadigt.

Austauschen, Seite 30.

Zu viel Reinigungsluft bei
geschlossenen Materialventilen
und abgezogener Pistole.

Materialgehduse-O-Ring (23)
beschadigt/fehlt.

Austauschen, Seite 30.

Materialfluss hort nicht auf, wenn
Materialventile geschlossen sind.

Beschadigte Materialventile (12b).

Austauschen.

Luftschwall aus Schalldampfer bei
Abzug der Pistole.

Normal.

Keine MafBnahme erforderlich.

Stetiger Luftaustritt
aus Schalldampfer.

Luftventil-O-Ringe beschadigt (24).

Austauschen, Seite 34.

Kolben-O-Ringe (16, 17) beschadigt.

Austauschen, Seite 33.

Luftaustritt aus vorderem Luftventil.

Luftventil-O-Ringe beschadigt (24).

Austauschen, Seite 34.

Luftaustritt am Feststellring.

O-Ring (21) beschadigt.

Austauschen, Seite 30.

Sicherungsring (9) kann nicht
angezogen werden, bis er aufliegt.

Luftkappe (10) vor Sicherungsring (9)
montiert.

Zuerst Sicherungsring (9)
installieren, dann Luftkappe (10),
Seite 31.

309747
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Fehlersuche

Funktionsweise

Pistole abgezogen (Material spritzen)

Die Mischkammer (19) bewegt sich zurlick, wodurch der
Ausblasluftstrom unterbrochen wird. Die Aufprallschlitze
(IP) werden auf die Materialéffnungen in den seitlichen
Dichtungen (18c) ausgerichtet, und Material kann durch
die Mischkammerduse (N) flieBen.

Zur Einstellung des Reinigungsluftventils (K)
siehe Seite 15.

LEGENDE

Spulluft| j0,0,0

Material | > >
Reinigungsluft| ¢®¢®e®

Fett| pamnnnn TI3547a

Zur besseren Verstandlichkeit sind die Durchflusswege
nicht maBstabsgerecht abgebildet.
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TI3545a

Pistole nicht abgezogen (Ausblasen)

Die Mischkammer (19) bewegt sich nach vorne und
unterbricht den Materialfluss. Die Aufprallschlitze (IP)
o6ffnen sich zur Luftkammer (AC), und Ausblasluft kann
durch die Mischkammerdise (N) strémen.

Zur Verwendung des Schmiernippels (G) siehe Seite 16.
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LEGENDE
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Reinigungsluft| ¢®¢®e®
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Zur besseren Verstéandlichkeit sind die Durchflusswege
nicht maBstabsgerecht abgebildet.
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Schnittansicht

12b
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18 (Seite A)
Seite B nicht abgebildet
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Reparatur

Reparatur

Erforderliche Werkzeuge

Fir eine komplette Pistolenreparatur benétigte
Werkzeuge:

¢ Einstellbarer Schraubenschlissel

¢ Flachkopfschraubendreher (mitgeliefert)

e Stange mit 3 mm Durchmesser

¢ 5/16-Sechskantschraubenschllssel (mitgeliefert)
Schmierung

Alle O-Ringe, Dichtungen und Gewinde gro3ziigig
schmieren. Gewinde und AuBenseite des Feststellrings
(11) schmieren. Zur Bestellung von Schmiermittel siehe
Seite 45.

28

Vorderteil abnehmen

/N

Siehe Warnhinweise auf Seite 7. Die richtige
Befestigung des Vorderteils der Pistole ist extrem
wichtig. Die Pistole darf nicht eingesetzt werden,
wenn das vordere Pistolenende lose ist oder der
Feststellring nicht fest am Griff anliegt.

1. Druckentlastung, Seite 17 befolgen.

2. Spritzpistole spiilen, Seite 21.

VORSICHT

Wenn der Sicherungsring (R) aufgrund von
Materialablagerungen festsitzt, nicht durch Drehen
des gesamten Vorderteils mit Gewalt versuchen.
Die Laschen (Z) kdnnen abbrechen. Das Vorderteil
der Pistole in L6semittel einweichen, um das
ausgehéartete Material zu erweichen und den

Sicherungsring zu l6sen.

3. Den Feststellring (R) losschrauben, bis das vordere
Pistolenende lose ist. Das Materialgehduse (F) um
1/8 Umdrehung im Gegenuhrzeigersinn drehen. Den
Feststellring komplett losdrehen und das vordere
Pistolenende abnehmen.

~
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TI2416A
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Reparatur

Vordertell anbrlngen 4. Das Materialgehduse um 1/8 Umdrehung im
Uhrzeigersinn drehen, um die Schlitze (Y) und
Zungen (2) ineinander eingreifen zu lassen. Das
A vordere Ende fest andriicken. Den Feststellring (R)
sehr fest auf den Griff (H) schrauben. Bei richtigem
Zusammenbau liegt der Feststellring fest am Griff
an.

Siehe Warnhinweise auf Seite 7. Die richtige
Befestigung des Vorderteils der Pistole ist extrem
wichtig. Die Pistole darf nicht eingesetzt werden, wenn
das vordere Pistolenende lose ist oder der
Feststellring nicht fest am Griff anliegt.

1. Die Kolbensperre aktivieren, Seite 12.

‘ ; TI2423A
TI2409A

2. Die Luftkappe (C) aufdriicken, bis sie mit der
Pistolenvorderseite biindig ist. Dadurch wird
sichergestellt, dass die Mischkammer ganz
hinten liegt.

» TI2422A

3. Uberpriifen, ob der O-Ring (21) an seinem Platz ist.
O-Ring, Gewinde von Feststellring (R) und Griff (H)
und die AuBenseite des Feststellrings grozligig
schmieren. Das vordere Ende (F) entsprechend der
gewlinschten Materialverteilermontage ausrichten
(die Abbildung zeigt untere Montage). Das Keilende
(W) der Mischkammer in die Buchse (X) stecken.
Den Feststellring so weit wie méglich mit der Hand
auf den Griff schrauben.

TI2416A
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Reparatur

Mischkammer und seitliche
Dichtungspatronen

Zu erhéltlichen MischkammergréBen siehe Seite 3.

1. Druckentlastung, Seite 17 befolgen.

2. Den Materialverteiler (M) abnehmen.
Die Luftzufuhr angeschlossen lassen.

TI2543A

3. Die Pistole spulen, um A- und
B-Komponentenriickstande zu beseitigen, Seite 21.
Druckentlastung, Seite 17 befolgen.

4. Die Luftzufuhr trennen.

TI2540A

5. Vorderteil abnehmen, Seite 28.

30

6. Luftkappe (10) und Sicherungsring (9) entfernen.
Den O-Ring (3) im Sicherungsring Uberpriifen.

TI2424A

VORSICHT

Um gegenseitige Verunreinigung der seitlichen

Dichtungspatronen zu vermeiden, keine A-Komponenten-
und B-Komponententeile untereinander austauschen. Die
A-Komponentenpatrone ist mit einem A gekennzeichnet.

7. Die seitlichen Dichtungspatronen (18) herausziehen.
AuBBerdem den O-Ring (24) am Reinigungsluftventil
(8) Uberprifen.

18 B

Fortsetzung auf Seite 31.
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8. Die Mischkammer (19) hinten aus dem
Materialgehduse herausziehen. Auf
Beschéadigungen untersuchen und die Offnungen
reinigen, Seite 22. Den O-Ring (23) vor dem
Materialgehduse Uberprifen.

VORSICHT

Um gegenseitige Verunreinigung der benetzten
Pistolenteile zu vermeiden, ist die Mischkammer mit
einem A und einer Kerbe (N) an der hinteren Kante
gekennzeichnet. Darauf achten, dass die Seite A der
Mischkammer an der Seite A der Pistole liegt.

9. Eine dunne Schmiermittelschicht auf die
Mischkammer (19) auftragen. Die Mischkammer
einbauen. Das eingeétzte A und die Kerbe (N)
mussen auf derselben Seite liegen wie das A
am Materialgehéuse. Die Mischkammer ist
formschllssig, damit sie in das Materialgehduse
passt.

19

e
A7 I TI2428A

N

VORSICHT

Um gegenseitige Verunreinigung der seitlichen
Dichtungspatronen zu vermeiden, keine A-Komponenten-
und B-Komponententeile untereinander austauschen. Die
A-Komponentenpatrone ist mit einem A gekennzeichnet.

10. Die O-Ringe und die Oberflachen der seitlichen
Dichtungspatronen sorgfaltig Uberprifen.
Verschlissene oder schadhafte Teile austauschen.
Die O-Ringe (18d, 18e) groBzlgig schmieren und
die Teile wieder zusammenbauen. Auf die Dichtung
(18c) dricken, um die Funktion der Feder (18b) zu
Uberprifen.

18e \!;;j TI2427A

18c
18b
18d

309747
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11. Die seitlichen Dichtungspatronen (18) gro3zligig
schmieren und wieder anbringen.

TI2426A

12. Alle Gewinde schmieren und den Sicherungsring (9)
wieder anbringen. Die Luftkappe (10) installieren.

TI2424A

13. Vorderteil anbringen, Seite 29.

14. Luft anschlieBen und die Pistole ein paar Mal
auslésen, um sie auf Lecks zu prifen. Wenn
eines der Rickschlagventile aufspringt, ist die
Materialabdichtung auf dieser Seite der
Mischkammer oder der seitlichen Dichtung bzw. der
Patronenkomponenten mangelhaft. Dieses Problem
muss vor der Befestigung des Materialverteilers
behoben werden.

15. Den Materialverteiler befestigen. Luft anschlieBBen.
Die Pistole wieder in Betrieb nehmen.
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Reparatur

Rickschlagventile

x Vor dem Zerlegen gegen die Kugel (26c) driicken,

um Bewegung und Federfunktion des
Ruckschlagventils zu tGberprifen.

1. Druckentlastung, Seite 17 befolgen.

/N

@

wenn Schéaden sichtbar sind.

Siehe Warnhinweise auf Seite 7. Beschadigte
Ruckschlagventil-O-Ringe (26f, 26g) kénnen zu
externen Leckagen fihren. Die O-Ringe austauschen,

Den Materialverteiler (M) abnehmen. Die Luftzufuhr

6. Den Filter (26d) herunter schieben. Die Teile

angeschlossen lassen. Reinigung des
Materialverteilers, Seite 21.

TI2543A

3. Die Pistole spulen, um A- und
B-Komponentenriicksténde zu beseitigen, Seite 21.
Druckentlastung, Seite 17 befolgen.

4. Die Luftzufuhr trennen.

TI2540A

VORSICHT

Um gegenseitige Verschmutzung der
Ruckschlagventile zu vermeiden, Bauteile der
Komponente A und der Komponente B nicht
untereinander austauschen. Das Ruckschlagventil
der Komponente A ist mit einem A gekennzeichnet.

5. Die Ruckschlagventile (26) an der Kerbe
herausdrlcken.

32

reinigen und Uberprifen. Die O-Ringe (26f, 26Q)
grindlich untersuchen. Falls nétig, die Schraube
(26b) entfernen und das komplette Rickschlagventil
zerlegen.

269

j:" 26a
€ ..3‘//261‘ TI2429A

Die Ruckschlagventile wieder zusammenbauen.

Die Schraube (26b) sollte mit der Geh&duseoberflache
(26a) bundig sein (innerhalb von 1,5 mm).

Die O-Ringe (26f, 26g) groBzigig schmieren und
vorsichtig wieder im Materialgeh&use anbringen.

Den Materialverteiler befestigen. Luft anschlieBen.
Die Pistole wieder in Betrieb nehmen.
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Kolben

1. Druckentlastung, Seite 17 befolgen.

2. Den Luftschlauch (D) abnehmen und den
Materialverteiler (M) entfernen.

TI2554A

3. Vorderteil abnehmen, Seite 28.

4. Becherdeckel (5) losschrauben und O-Ring (14)
Uberprifen.

TI2430A

5. Gegen den Kolbenschaft driicken, um den Kolben
(15) zu entfernen. Kolben-O-Ring (16) und
Schaft-O-Ring (17) Uberprifen.

TI2431A

309747

Reparatur

6. Die Kolben-O-Ringe groB3ziigig schmieren. Den
Kolben wieder einbauen. Die Welle ist zur richtigen
Ausrichtung mit einem Keil versehen. Den Kolben
fest herunterdriicken, bis er sitzt.

TI2432A

TI2430A

8. Vorderteil anbringen, Seite 29.

9. Den Materialverteiler befestigen. Luft anschlieBen.
Die Pistole wieder in Betrieb nehmen.

33



Reparatur

Kolbensperre

1. Druckentlastung, Seite 17 befolgen.

2. Den Luftschlauch (D) abnehmen und den
Materialverteiler (M) entfernen.

TI2554A

3. Den Becherdeckel (5) losschrauben. Den
Kolbenanschlag (28) mit einem Schraubenschlissel
halten und von der Sperre (4) losschrauben.

Feder (30) und O-Ringe (14, 24) Uberprifen.

TI2433A

4. Die O-Ringe grof3zigig schmieren und wieder
anbringen. Gewinde mit Lésungsmittel oder Alkohol
reinigen. Mittelstarkes Loctite® oder ein
gleichwertiges Mittel auf das Gewinde am Anschlag
(28) auftragen und den Anschlag wieder anbringen.

5. Den Materialverteiler befestigen. Luft anschlieBBen.
Die Pistole wieder in Betrieb nehmen.

34

Luftventil

Druckentlastung, Seite 17 befolgen.

2. Den Luftschlauch (D) abnehmen und den

Materialverteiler (M) entfernen.

TI2554A

Schrauben Sie den Luftventilstopfen (2) los und
entfernen Sie die Feder (31). Mit einem kleinen
Werkzeug die Spule (32) von vorne herausdriicken.
Uberprifen Sie die O-Ringe (24).

TI2434A

Die O-Ringe gro3zligig schmieren und wieder
anbringen. Den Stopfen (2) mit 14-15 Nem
(125-135 in-Ib) festziehen.

Den Materialverteiler befestigen. Luft anschlieBen.
Die Pistole wieder in Betrieb nehmen.
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Hinweise
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Teile

Teile

Abbildung: Pistole mit rundem Spritzbild; Dichtungspatrone (18),
zusétzliche Teile und Detailansichten: Seite 38. Detailansicht

(1)

118e $18c ¥18b 118d t18a

TI3926A

Detailansicht des
Riickschlagventils (26)

18 t26b — >

124 \

11 \

118; sieh \ '
Detailansichet\®

oben

126e /'r[

D (& Detailansicht
oben
f 3t* 12e/0\
11a% 59/

10 19 p
i s
s RN o
siehe Detailansicht | 1
rechts f_ﬁ
12a 1;;1 ..
12d /" 1 29 24 32 35 A TI12435C

A Mit 14-15 Nem (125-135 in-Ib) festziehen.
A Mit 2,3-3,4 Nem (20-30 in-Ib) festziehen.

A Mit 26,6-27,7 Nem (235-245 in-Ib) festziehen.
A Mit 4-5 Nem (35-45 in-Ib) festziehen.

A Mit 43-54 Nem (32-40 ft-Ib) festziehen.
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Pos.-Nr.

11
11a%
12

12at
12b
12¢
12d
12e

12f

12g
14*%
15
16*
17*

181

18at
18b
18c*t
18d*
18e*

19

20

309747

Teile-Nr.

15K365
15B208
248137
15B206
15B204
192272
15B215
15B223
15B211
15B210

15B801

15D973

246491
248860
246012

249523

246356
100139
15B221
117634

117634

117635

117635

15B993
15B209
248136
15B203
248135
248134
246349

246350

117491
248130
248128

15C480

Beschreibung

GRIFF
STOPFEN, Luftventil
O-RING; PTFE; Packung mit 6 Stck.
SCHLOSS, Sicherheits-
KAPPE, Zylinder
STIFT
VERSCHLUSSRING
REINIGUNGSLUFTVENTIL
HALTERING
LUFTKAPPE; fir Pistolen mit rundem 1
Spritzbild
LUFTKAPPE; firr Pistolen mit flachem 1
Spritzbild; im Vorderteil-Austauschsatz
246361 nicht enthalten; siehe
Detailansichten, Seite 38
LUFTKAPPE; fir Pistole mit 1
Sprenkel-Spritzbild; im
Vorderteil-Austauschsatz 246361 nicht
enthalten; siehe Detailansichten,
Seite 38 B
MATERIALGEHAUSE 1
. SATZ, Gewindeeinsatz, Fusion 1
VERTEILER, Material-, 2 Schlauche; 1
enthélt 12a-12g
VERTEILER, Material-, 4 Schlauche; 1
enthalt 12a, 12b, 12d-12g, 50;
siehe Detailansichten, Seite 38
. VERTEILER
. MATERIALVENTIL
. STOPFEN, Rohr-; 1/8-27 NPT
. BOLZEN; 5/16-24
. DREHGELENK, B-Seite;
1/8 NPT(m) x Nr. 6 JIC(f);
fir Verteiler mit 2 Schlauchen
. DREHGELENK, B-Seite; 2
1/8 NPT(m) x Nr. 6 JIC(f);
fir Verteiler mit 4 Schlauchen;
siehe Detailansichten, Seite 38
. DREHGELENK, A-Seite; 1
1/8 NPT(m) x Nr. 5 JIC(f);
fir Verteiler mit 2 Schlauchen
. DREHGELENK, A-Seite; 2
1/8 NPT(m) x Nr. 5 JIC(f);
far Verteiler mit 4 Schlauchen;
siehe Detailansichten, Seite 38

S aaaaaa (o

—_ = NN =

FEDER, Feststellring 1
ABZUG 1
O-RING, Becherdeckel; 1
Packung mit 6 Stck.

KOLBEN 1
O-RING, Kolben; Packung mit 6 Stck. 1
O-RING, Kolbenschaft; 1
Packung mit 6 Stck.
PATRONE, Dichtung, A-Seite; 1
Edelstahl; enthélt 18a-18e
PATRONE, Dichtung, B-Seite; 1
Edelstanhl; enthalt 18a-18e
. PATRONENGEHAUSE
. FEDER
. DICHTUNGSSATZ; siehe Seite 43
. O-RING, Patronengehéause;
Packung mit 6 Stck.
. O-RING, seitliche Dichtung;
Packung mit 6 Stck.
MISCHKAMMER, rund; 1
siehe Pistolen mit rundem
Spritzbild, Seite 39
MISCHKAMMER, flach; 1
siehe Pistolen mit flachem
Spritzbild, Seite 39
UNTERLEGSCHEIBE, wellenférmig 1
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Pos.-Nr.

21t
22
23t*
241" %
25%
261

26att
26btt
26¢t
26dt
26et
26ff*

26g1*
27%
28%
29
30%
32

33

35

36A
371
39

40*

43

46
47
49

50

51

Teile-Nr.

248132
119626
248131
246354
100846
246731

246352
15B214
257420

117490
248133

248129

116550
15B205
203953
114070
117485
15B202
100721

117509

222385
15B689
FTxxxx

246360

117661

117792
117510
15B772

112307

15B565

Teile

Beschreibung

O-RING; Packung mit 6 Stck.
SCHALLDAMPFER
O-RING; Packung mit 6 Stck.
O-RING; Packung mit 6 Stck.
SCHMIERNIPPEL
RUCKSCHLAGVENTIL, A-Seite;
enthalt 26a-26g
RUCKSCHLAGVENTIL, B-Seite;
enthélt 26a-26g
. GEHAUSE
. SCHRAUBE; 5/16-18 x 1/2 (13 mm)
. KUGEL; Hartmetall (Packung mit 10)
. FILTERSIEB; siehe Seite 40
. FEDER
. O-RING, Ruckschlagventil,
Vorderseite, Packung mit 6 Stck.
. O-RING, Ruckschlagventilgehduse; 1
Packung mit 6 Stck.
HALTERING 1
ANSCHLAG, Kolben- 1
SCHRAUBE; 10-24 x 3/8 Zoll (10 mm) 1
FEDER 1
1
1
1

—“aaaaa oy

—_

JE G QT G G QU Y

FEDER

VENTILSPULE

STOPFEN, Rohr-; 1/4-18 NPT; nur
Pistolen mit rundem und flachem
Spritzbild

SCHNELLKUPPLUNG, 1
AuBengewinde, Luft; 1/4 NPT(m);

nur Pistolen mit rundem und flachem
Spritzbild

KARTE, Warnung; nicht abgebildet 1
ABDECKUNG, Schmiernippel 1
DUSE, flach; siehe Flachduisensétze, 1
Seite 40

O-RING; PTFE; nur Modelle mit 1
flacher Duse; Packung mit 3 Stck;
siehe Pistolen mit flachem

Spritzbild, Seite 39

STIFTZWINGE; doppelte umkehrbare 1
Spannvorrichtung; siehe Mitgelieferte
Werkzeuge, Seite 38

FETTPRESSE; nicht abgebildet 1
KUPPLUNG, Luftleitung 1
LUFTSCHLAUCH; 1/4 NPSM (fbe); 1
18 Inch (0,46 m)

WINKELSTUCK; 1/8 NPT(a x i); 2
nur Pistolen mit rundem und flachem
Spritzbild

KUGELVENTIL; 1/4 NPT(a x i); 1

nur Pistolen mit rundem und flachem
Spritzbild

N Zusatzliche Teile: siehe Detailansichten, Seite 38

*

Diese Teile sind nur in Reparatursétzen erhéltlich.

Zur Auswahl eines Satzes siehe Seite 40.

+H —+

enthalten.
® Bei Datumscode B17 oder élter, siehe Handbuch
310767.
* Im Sicherheitsstopp 248064 enthalten
(enthélt 1 Stck von Pos. 24).
A Zusétzliche Gefahren- und Warnschilder,
Aufkleber und Karten sind kostenlos erhéltlich.
& Im Sprenkel-Diisensatz 248414 enthalten
(siehe Seite 38).

Diese Teile sind nicht separat erhéltlich.
Im Austauschsatz 246361 fiir das Vorderteil



Teile

Pos.-Nr. Teile-Nr.

Beschreibung

Pos.-Nr. Teile-Nr.

Beschreibung

St.

. . 58¢ 15D972 HALTERUNG, Duse; 1
52 15B817 VERTEILER,; Pistolenspiil-; 1 nur Pistole mit Sprenkel-Spritzbild
nur bei Pistolen mit rundem 59¢ 15D971 DUSE; nur Pistole mit 1
und flachem Spritzbild Sprenkel-Spritzbild
53 117642  SECHSKANTSCHRAUBEN- 1 604 248019 DICHTUNG, Paket mit 5 Stck; 1
SCHLUSSEL; 5/16 nur Pistole mit Sprenkel-Spritzbild.
54 118575 SCHRAUBENDREHER 1/8-Zoll- Spltze1 61 15F240 ADAPTER, Standerwand 1
55A 172479 AUFKLEBER, Warnung; 62+  15F854 PACKUNG, Duse; Standerwand 1
nicht abgebildet , , 63%  15F241 KAPPE, Luft-; Standerwand 1
56A 15D235 SCHILD, Anleitungs-; nicht abgebildet 1 64 FTM979 DUSE, flach; Standerwand 1
57 117773 S.CHMIERF.ETTPATRQNE.; 3 Unzen; 1
gggtn%?eﬂfgurlﬁgltﬁig/lhaherﬂglrsucherhelts- A Zusétzliche Qefahren- und Wa"rngchilder, Aufkleber
Www.graco.com und Karten sind kostenlos erhéltlich.
& Im Sprenkel-Diisensatz 248414 enthalten.
< Im Stdnderwand-Schaumsatz 249421 enthalten.
Detailansichten
Flaches Spritzbild, Detailansicht Flachbild- Detailansicht Sprenkel-Diise
Detailansicht Stéinderwandschaum(P ) 10¢
* 19 (Pos
10 39 40t* 19 . e58 59 60®
& L / * +61
:',) . HE= \S 61\_//’:/ 6!; )\ ) J{
- TI2557A %) == - TI45558
'f - - .r!
—— N ¢
Mitgelieferte Werkzeuge e ﬂ = Spiilverteiler, Detailansicht
\ 5 / 3 (Pos) 52
43 = %63 64 62 musmac
\/

54 \L§ﬁ/

TI3870A

Detailansicht Materialverteiler fiir 4 Schlduche

12e A\

/ng\\‘ ,,» /12fA
9 %3%3:/ 50

12a

TI7134A

Pos. 1

/ '/%A( Pos)

2d

TI2647A

A Mit 14-15 Nem (125-135 in-Ib) festziehen.

A Mit 26,6-27,7 Nem (235-245 in-Ib) festziehen.

& Mit 43-54 Nem (32-40 ft-Ib) festziehen.

38
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Teile

Mischkammersatze
Pistolen mit rundem Spritzbild
Mischkammersatz GroBe der GroBe der GroBe der GroBe der GroBe der GroBe des
(enthalt Bohreinsitze) |Diisenéffnung | Diisenbohreinséatze, | Aufprallschlitze | Bohreinsétze fiir die |Senkbohrung |Bohreinsatzes fiir
Zoll (mm) Aufprallschlitze, die Senkbohrung,
Zoll (mm) Zoll (mm)
AR2020 0,042 #58 (1,00) 0,020 #76 (0,50) 0,060 #53 (1,50)
AR2929 0,052 #55 (1,30) 0,029 #69 (0,70) 0,060 #53 (1,50)
AR3737 0,052 #55 (1,30) 0,037 #63 (0,94) NNV N/V
AR4242 0,060 #53 (1,50) 0,042 #58 (1,00) NV N/V
AR4747 0,0635 1/16 (1,59) 0,0469 #56 (1,18) NV NV
AR5252 0,070 #50 (1,75) 0,052 #55 (1,30) NNV N/V
AR6060 0,086 #44 (2,15) 0,060 #53 (1,50) NV N/V
AR7070 0,094 3/32 (2,35) 0,070 #50 (1,75) N/V NV
ARB8686 0,116 #32 (2,90) 0,086 #44 (2,15) NNV N/V
Séatze mit rundem Mischkammer mit anderem Mischverhéltnis als 1:1
Mischkammersatz | GroBe der GroBe der GroBe der GroBe der GroBe der GroBe des
(enthalt Diisen6ffnung | Diisenbohreinsétze, | Aufprallschlitze Bohreinsitze fiir Senkbohrung Bohreinsatzes fiir
Bohreinsitze) Zoll (mm) die Aufprallschlitze, die Senkbohrung,
Zoll (mm) Zoll (mm)
AR2232 0,094" 0,047 0,024" #74; 0,023 (0,57) 0,061" #53; 0,0595 (1.5)
(1,2) 0,0325" #67; 0,032 (0,81)
AR2942 0,053" #55 (1,3) 0,043" #58; 0,042 (1,07) 0,061" #53; 0,0595 (1.5)
0,031" #69; 0,029 (0,74)
AR3729 0,053" #55 (1,3) 0,038" #63; 0,037 (0,94) 0,061" #53; 0,0595 (1.5)
0,031" #69; 0,029 (0,74)
Pistolen mit flachem Spritzbild
Mischkammersatz | Pos.-Nr. (GréBe der GroéBe der GréBe der GréBe der GréBe der GréBe des
(enthalt 407, Diisen6ffnung | Diisenbohreinséatze, | Aufprallschlitze [Bohreinséatze Senkbohrung |Bohreinsatzes
Bohreinsatz und |O-Ring Zoll (mm) fiir die fiir die
O-Ring) Aufprallschlitze, Senkbohrung,
Zoll (mm) Zoll (mm)
AF2020 246360 |0,094 3/32 (2,35) 0.020 #76 (0,50) 0,060 #53 (1,50)
AF2929 246360 |0,094 3/32 (2,35) 0.029 #69 (0,70) 0,060 #53 (1,50)
AF4242 246360 |0,094 3/32 (2,35) 0.042 #58 (1,00) N/V N/V
AF5252 246360 |0,094 3/32 (2,35) 0.052 #55 (1,30) NNV NNV
Siatze mit flacher Mischkammer mit anderem Mischverhéltnis als 1:1
Mischkammersatz | Pos.-Nr. |GroBe der GroéBe der GréBe der GréBe der GroéBe der GréBe des
(enthalt 407, Diisendffnung | Diisenbohreinséatze, | Aufprallschlitze | Bohreinsétze fiir Senkbohrung | Bohreinsatzes fiir
Bohreinsitze) O-Ring Zoll (mm) die Aufprallschlitze, die Senkbohrung,
Zoll mm) Zoll (mm)
AF2033 246360 |(0,094" 3/32 (2,35) 0,035" #66; 0,033 (0.84) 0.061 #53; 0,0595 (1,50)
0,021" #76; 0,020 (0.51)
AF2942 246360 |(0,094" 3/32 (2,35) 0,042" #58; 0,042 (1.07) 0.061 #53; 0,0595 (1,50)
0,031" #69; 0,029 (0.74)

t Nur in Mischkammersétzen fir flaches Spritzbild oder im Mehrzwecksatz 246360 erhéiltlich.

Erkldrung der Mischkammer-Teilenummern
Beispiel: Teilenr. AR4242:

AR

42

42

AR = Luftausblasung, rundes Spritzbild
AF = Luftausblasung, flaches Spritzbild

A-DisengréBe (0,042 Zoll)

B-DisengréBe (0,042 Zoll)
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Teile

Flachdusensatze
Erklarung der Flachdiisen-Teilenummern
Pos.-Nr. 39, GroBe de Spritzbildes, Zoll (mm) L .
flache Beispiel: Teilenr. FT0848:
Spritzdiise
FT0424 geringer Durchfluss, 8-10 (203-254) FuB 08 48
FT0438 mittlerer Durchfluss, 8-10 (203-254) FT = X2 = Entsprechende
Flachdi itzbildl3 D h -
FT0624 geringer Durchfluss, 12-14 (305-356) achdise (Sgp)r(l ; tﬂ ?g nz%e”) grl:j%een?g |(‘)C48mZe§|?)er
FT0638 mittlerer Durchfluss, 12-14 (305-356)
FT0838 mittlerer Durchfluss, 16-18 (406-457)
FT0848 hoher Durchfluss, 16-18 (406-457)

Pistolenreparatursatze

Die Tabelle zeigt die Anzahl der Teile in den jeweiligen Sé&tzen.

Pos.- | O-Ringsétze, | O-Ringsatz fiir Seitendichtungssatz | O-Ringsatz fiir Kompletter

Nr. (St.) seitliche 246348 Riickschlagventile | O-Ringsatz
Dichtungspatronen 246351 246355
246347

3 248137 (6) 1

14 248136 (6) 1

16 248135 (6) 1

17 248134 (6) 1

18c 2

18d 248130 (6) 4 4

18e 248128 (6) 2 2 2

21 248132 (6) 1

23 248131 (6) 1

24 246354 (6) 5

26f 248133 (6) 2 2

269 248129 (6) 2 2

40 246360 (3)

Rlckschlagventil-Filtersiebsatze

10 Filtersiebe pro Satz.

Filtersieb 80 mesh ist Standard mit der Pistole.

40

246357 40 Mesh (0,015 Zoll; 375 Mikron)
246358 60 Mesh (0,010 Zoll; 238 Mikron)

246359 80 Mesh (0,007 Zoll; 175 Mikron)
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Teile

Bohreinsatzsatze

Zur Reinigung der Pistolenanschliisse und Offnungen.
Abbildungen zum Durchmesservergleich. Wirkliche (1")
Lange kann variieren.

25,4 mm
N Nicht alle GréBen werden fir die Pistole l a0 |
verwendet.

e
249115 6 1/8 0,125 3,18 | - -
246623 3 32 0,116 2,90 | =
246810 3 7/64 0,109 2,77 | — —
246813 3 39 0,099 2,51 | _ —
246624 3 3/32 0,094 2,39 —
246812 3 43 0,089 2,26 —
246625 3 44 0,086 2,18 —
248639 6 2,15 mm 0,085 2,15 -
249114 6 45 0,082 2,08 —
246811 3 2mm 0,079 2,00 —
246626 6 50 0,070 1,78 —
249113 6 52 0,64 1,63

—
248893 6 1/16 0,062 1,59 _
246627 6 53 0,060 1,52 _
249112 6 1,45 mm 0,057 1,45 _
246809 6 54 0,055 1,40 _
246628 6 55 0,052 1,32 _
249764 6 1,20 mm 0,047 1,20 .
246814 6 56 0,046 1,18 .
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Teile

[l [ SO

246629 6 58 0,042 1,07 _
246808 6 60 0,040 1,02 .
248640 6 61 0,039 0,99 _ .
248618 6 63 0,037 0,94 _
248891 6 66 0,033 0,84 _
246807 6 67 0,032 0,81 .
246630 6 69 0,029 0,74

248892 6 70 0,028 0,71

246815 6 73 0,024 0,61

276984 6 74 0,023 0,57

246631 6 76 0,020 0,51

246816 6 77 0,018 0,46

246817 6 81 0,013 0,33

Bohrer

119386

Der Satz enthalt 20 Reinigungsbohrer mit GréB3en
im Bereich von #61 bis #80.

Reinigungsbohrsatz
far Luftspulgriff

248969

Der Satz enthélt alle 5 extra-langen Bohreinsatze,
die zum Reinigen der Luftkanale in Griff und

Materialgehduse der Luftspulpistole benétigt werden.

Siehe Reinigung der Kaniéle, Seite 22.

42
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Zubehor

Mischkammersatze fur breites Spritzbild

Zubehor

Die Séatze enthalten Mischkammer und Reinigungsbohrer. Fiir groBere Spritzbilddurchmesser als mit herkémmlichen
Mischkammern.

Spritzbilddurchmesser
bei 24 Zoll (609,6 mm) )
Abstand zum Aquivalenter GroBe der
Bausatz- Spritzobjekt Durchfluss zur Diisenbohreinsatze |GroBe der Bohreinsétze fiir die
Teile-Nr. Zoll (mm) MischkammergréBe Zoll (mm) * Aufprallschlitze, Zoll (mm)*
AW2222 8 (203,2) n/v 0,047 (1,20) #74; 0,022 (0,56)
AW2828 15 (381,0) Pos. AR2929 1/16; 0,062 (1,59) #70; 0,028 (0,71)
AW3333 15 (381,0) Pos. AR3737 #53; 0,060 (1,52) #66; 0,033 (0,84)
AW3939 16 (406,4) Pos. AR4242 #50; 0,070 (1,78) #61; 0,039 (0,99)
AW4646 18 (457,2) Pos. AR5252 0,085 (2,15) #56; 0,046 (1,17)
AW5757 18 (457,2) Pos. AR6060 #43; 0,089 (2,26) 1,45 mm; 0,057" (1,45)
AWG6464 22 (563,9) Pos. AR7070 7/64; 0,109 (2,77) #52; 0,064 (1,63)
AW8282 24 (609,6) Pos. AR8686 1/8; 0,125 (3,18) #45; 0,082 (2,08)

Satze mit seitlichen Edelstahl-Dichtungen

Die Satze enthalten einen Packungs-O-Ring fir jede Edelstahldichtung.

Bausatz- Beschreibun Anz. Dichtungen
Teile-Nr. 9 pro Satz

246348 DICHTUNGSSATZ, EDELSTAHL |2

277299 DICHTUNGSSATZ, EDELSTAHL |50

Satze mit seitlichen Dichtungen aus Polycarbonatlegierung

Die Satze enthalten einen Packungs-O-Ring fir jede Dichtung aus Polycarbonatlegierung. Die optionalen
verschleiBfesten Dichtungen aus nichtmetallischer Polycarbonatlegierung sind fir alternative Materialien bestimmt.

Bausatz- Beschreibun Anz. Dichtungen

Teile-Nr. g pro Satz
DICHTUNGSSATZ,

249990 Polycarbonatlegierung 2
DICHTUNGSSATZ,

277298 Polycarbonatlegierung 50

309747
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Zubehor

Dlsenverlangerungssatze

Die Sétze enthalten Verldngerung, Flachdiisendichtung und Runddiisendichtung, Sduberungsbohrer und Anleitung.

Dusenverlangerungs-Luftkappensatz 248020 erforderlich (separat bestellen).

Bausatz- Lochdurchmesser x Ldnge, |Empfohlene Spritzabstand, | Spritzbilddurchmesser,
Teile-Nr. Zoll (mm) Mischkammern FuB (m) * Zoll (mm) *

248010 0,042 x 0,50 (1,06 x 12,7) AR2020/AF2929 15 (4,57) 10 (254)
248011 0,052 x 0,50 (1,32 x 12,7) AR2929/AF2929 12 (3,66) 10 (254)
248012 0,060 x 0,50 (1,52 x 12,7) AR4242/AF4242 12 (3,66) 12 (305)
248013 0,070 x 0,50 (1,78 x 12,7) AR5252/AF5252 8 (2,44) 20 (508)
248014 0,042 x 1,0 (1,06 x 25,4) AR2020/AF2929 15 (4,57) 10 (254)
248015 0,052 x 1,0 (1,32 x 25,4) AR2929/AF2929 12 (3,66) 8 (203)
248016 0,060 x 1,0 (1,52 x 25,4) AR4242/AF4242 12 (3,66) 8 (203)
248017 0,070 x 1,0 (1,78 x 25,4) AR5252/AF5252 8 (2,44) 8 (203)

* Gemessen bei weniger als 203 mm Abfall im Strémungszentrum bei 8,4 MPa (84 bar; 1200 psi) statischem Druck.

Dusenverlangerungs-

Dichtungssatze

Die Satze enthalten 5 Dichtungen.

Bausatz- .

Teile-Nr. Beschreibung
Flachdisen-Verlangerungs-

248018 und Dichtungssatz
Runddisen-Verlangerungs-

248019 und Dichtungssatz

Dlusenverlangerungs-
Luftkappensatz

248020

Enthalt Luftkappe fir Dusenverldngerungssatze 248010 -

248017.

44

Standerwand-Satz
mit flachem Spritzbild

249421

Fuar flache Spritzbilder bei hohem Durchflussvolumen.
Nur mit Flachmischkammern zu verwenden: AF2929,
AF4242, AF5252. Enthélt Adapterteile und
Reinigungswerkzeug.

N

e Wahlweise Dise FTM762 fur geringeren
Durchfluss und kleineres Spritzbild erhaltlich.

Mischkammer fur flaches Spritzbild nicht
enthalten. Separat zu bestellen.

Schlauchadaptersatze

246944

Zum Anschluss einer Fremdfabrikat-Pistole an einen
Graco-Heizschlauch.

248029

Fur den Anschluss einer Graco Fusion-Pistole an einen
Schlauch fiir D-Pistolen anderer Hersteller.

246945

Zum Anschluss einer Graco Fusion-Pistole an einen
Fremdfabrikat-Heizschlauch.
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Sprenkel-Umbausatz

248414

Far den Umbau einer Fusion Luftspulpistole zum
Spritzen von runden Spritzmustern mit groBen Trépfchen
und geringem Overspray. Enthélt Luftkappe, Dise,
Halterung, Dichtung und Reinigungsbohrer.

Schittdiisensatz
248528

Zum Umbau einer Luftspulpistole fur
Schittanwendungen. Enthélt Dise, Dichtungen,
Schlauche und Reinigungsbohrer.

Pistolenabdeckung

244914 Abdeckungen

Halt die Pistole beim Spritzen sauber. Packung mit 10.

Schmiermittel fir
Pistolenumbau

248279, 4 Unzen (113 Gramm) [10]

Wasserbestandiges Schmiermittel auf Lithiumbasis
mit hoher Haftfahigkeit. Materialsicherheitsdatenblatt
erhaltlich unter www.graco.com.

Schmierfettpatrone flir
abgestellte Pistole

248280 Patrone, 3 Unzen [10]

Speziell formuliertes diinnflissiges Schmierfett dringt
leicht durch die Pistolenkanéle, um Verhé&rtung von
Komponenten zu verhindern und Materialkanale sauber
zu halten. Siehe Seite 16.

Spulverteiler

Verteilerblock 15B817
Siehe Pos.-Nr. 52, Seite 36.

309747

Zubehor

Losungsmittelspilkanistersatz

248139, 1 Quart-Losungsmittelbecher (0,95 I)

Komplett mit 15B817 Splilverteiler zum spllen der
Pistole mit Lé6sungsmittel. Tragbar fir dezentrales
Spllen. Siehe Betriebsanleitung 309963

Tl4165a

Eimersatz zum Spulen mit
Losungsmittel

248229 Eimer mit 5,0 Gallonen (19 Liter)

Mit Spulverteiler mit individuellen Absperrventilen fir A
und B und Druckluftregler. Siehe Betriebsanleitung
309963

Tl4211b

Dusenreinigungswerkzeug

15D234

Passend fir Ceram Dise Innenkuppel und flache
Disenschlitze.

Ende fur Disen
mitmechanischer

Ende fiir Diisen Ausblasung

mit Luftausblasung

\ o
=

Tl4244a
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Zubehor

Pistolenreinigungssatz Pistolengriffe

Der Komfort des Bedieners einer Spritzpistole ist ein
15D546 wesentlicher Bestandteil des Auftragsprozesses von
Der Satz enthalt 11 Werkzeuge und Brsten, Spriihschaum und Polyurea. Die Ermidung des
um die Pistole zu reinigen. Bedieners kann das Spritzmuster und die Produktivitat

des Projekts stark beeintrachtigen. Die SM™
Grip-Material-Technologie wurde entwickelt um:

Umlaufverteiler «  Ermidung verringern
* Komfort zu bieten

246362 «  Temperaturschutz zu gewahrleisten

Wird zur Vorwarmung des Schlauchs am
Pistolenmaterialverteiler befestigt. Siehe Pistolengriffsatz

Betriebsanleit 309818
eiriebsanieiiung Graco Pistolengriffe eignen sich fur die Verwendung

a bei Fusion® A, CS, oder Probler® P2 Pistolen.
} Bausatz- Menge pro Satz
*ﬁ Teile-Nr.
- pos 17G542 Packung mit 10 Stck

?" 17G543 Packung mit 50 Stck
e 17G544 Packung mit 100 Stck

| ' .
' | I TI3877a
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Technische Angaben

Technische Angaben

Kategorie

Daten

Maximaler Materialarbeitsdruck

24,5 MPa (245 bar; 3500 psi)

Mindest-Lufteinlassdruck

0,56 MPa (5,6 bar; 80 psi)

Maximaler Luftzufuhrdruck

0,9 MPa (9 bar; 130 psi)

Luftstrémungsbereich

Siehe Diagramm unten

Typische Forderleistung von Pistolen mit rundem Spritzbild

Siehe Diagramm auf Seite 3

Typische Fdrderleistung von Pistolen mit flachem Spritzbild

Siehe Diagramm auf Seite 6

Maximale Materialtemperatur

200° F (94° C)

GroBe der Lufteinlass6ffnung

1/4 NPT-Schnellkupplungsnippel

EinlassgréBe Komponente A (ISOCYANAT)

-5 JIC; 1/2-20 UNF

EinlassgréBe Komponente B (Harz)

-6 JIC; 9/16-18 UNF

Larmdruckpegel

81,1 dB(A), unter Verwendung von AR5252 bei
0,7 MPa (7 bar; 100 psi)

Schallpegel, gemessen nach ISO 9416-2

91,0 dB(A), unter Verwendung von AR5252 bei
0,7 MPa (7 bar; 100 psi)

Abmessungen

191 x 206 x 84 mm

Gewicht

1,1 kg (2,5 Ib)

Benetzte Teile

Aluminium, Edelstahl, Kohlenstoffstahl, Karbid,
chemisch resistente O-Ringe

Alle anderen Markennamen werden zur Identifizierung der Produkte verwendet. Es handelt sich um Markennamen der

jeweiligen Eigentimer.

Luftstrémungsdaten in scfm (m®/Min.)

Luftdruck (bei nicht MischkammergréBen

abgezogener Pistole)

psi (MPa; bar) AR2020| AR2929) AR3737| AR4242| AR5252| AR6060 | AR7070| AR8686
_ 08 | 14 | 20 | 26 3,7 4,6 5,7 7.1

80 (0,56 5,6) (0,022) | (0,039)| (0,056)| (0,073) | (0,104) | (0,129) | (0,160) | (0,200)

100 (0.7: ) 09 | 1,7 | 29 | 31 4,6 5,7 7,1 8,8
0 (0,025) | (0,048)| (0,081)| (0,087) | (0,129) | (0,160) | (0,200) | (0,246)

130 (0.8: 9) 12 | 23 | 32 | 41 5,9 7,3 9,2 11,3
e (0,034) | (0,064)| (0,090)| (0,115) | (0,165) | (0,204) | (0,258) | (0,316)
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Graco Standardgarantie

Graco garantiert, dass alle in diesem Dokument erwdhnten Gerate, die von Graco hergestellt worden sind und den Namen Graco tragen, zum
Zeitpunkt des Verkaufs an den Erstkaufer frei von Material- und Verarbeitungsfehlern sind. Mit Ausnahme einer speziellen, erweiterten oder
eingeschrénkten Garantie, die von Graco bekannt gegeben wurde, garantiert Graco fir eine Dauer von zwélf Monaten ab Kaufdatum die
Reparatur oder den Austausch jedes Teiles, das von Graco als defekt anerkannt wird. Diese Garantie gilt nur dann, wenn das Gerét in
Ubereinstimmung mit den schriftlichen Graco-Empfehlungen installiert, betrieben und gewartet wurde.

Diese Garantie erstreckt sich nicht auf allgemeinen Verschlei3, Fehlfunktionen, Beschadigungen oder Verschlei3 aufgrund fehlerhafter
Installation, falscher Anwendung, Abrieb, Korrosion, inadéquater oder falscher Wartung, Fahrlassigkeit, Unfall, Durchfihrung unerlaubter
Veranderungen oder Einbau von Teilen, die keine Originalteile von Graco sind, und Graco kann fir derartige Fehlfunktionen, Beschadigungen
oder Verschleif3 nicht haftbar gemacht werden. Ebenso wenig kann Graco fir Fehlfunktionen, Beschadigungen oder Verschlei3 aufgrund einer
Unvertraglichkeit von Graco-Geraten mit Strukturen, Zubehdrteilen, Geraten oder Materialien anderer Hersteller oder durch falsche Bauweise,
Herstellung, Installation, Betrieb oder Wartung von Strukturen, Zubehbrteilen, Geraten oder Materialien anderer Hersteller haftbar gemacht
werden.

Diese Garantie gilt unter der Bedingung, dass das Gerat, fiir welches die Garantieleistungen beansprucht werden, kostenfrei an einen
autorisierten Graco-Vertragshandler geschickt wird, um den behaupteten Schaden bestétigen zu lassen. Wird der angegebene Schaden
bestatigt, so wird jedes schadhafte Teil von Graco kostenlos repariert oder ausgetauscht. Das Gerat wird frachtfrei an den Originalkaufer
zuriickgesandt. Sollte sich bei der Uberprilfung des Geréts kein Material- oder Verarbeitungsfehler nachweisen lassen, so werden die
Reparaturen zu einem angemessenen Preis durchgefiihrt, der die Kosten flr Ersatzteile, Arbeit und Transport enthalten kann.

DIESE GARANTIE HAT AUSSCHLIESSENDE GULTIGKEIT UND GILT ANSTELLE VON JEGLICHEN ANDEREN GARANTIEN, SEIEN SIE
AUSDRUCKLICH ODER IMPLIZIT, UND ZWAR EINSCHLIESSLICH, JEDOCH NICHT AUSSCHLIESSLICH, DER GARANTIE, DASS DIE
WAREN VON DURCHSCHNITTLICHER QUALITAT UND FUR DEN NORMALEN GEBRAUCH SOWIE FUR EINEN BESTIMMTEN ZWECK
GEEIGNET SIND.

Graco's einzige Verpflichtung sowie das einzige Rechtsmittel des K&ufers bei Nichteinhaltung der Garantiepflichten ergeben sich aus dem oben
Dargelegten. Der Kaufer erkennt an, dass kein anderes Rechtsmittel (einschlieBlich, jedoch nicht ausschlieBlich Schadenersatzforderungen fiir
Gewinnverluste, nicht zustande gekommene Verkaufsabschlliisse, Personen- oder Sachschaden oder andere Folgeschaden) zulassig ist. Jede
Nichteinhaltung der Garantiepflichten ist innerhalb von zwei (2) Jahren ab Kaufdatum vorzubringen.

GRACO GIBT KEINERLEI GARANTIEN — WEDER EXPLIZIT NOCH IMPLIZIT — IM HINBLICK AUF DIE MARKTFAHIGKEIT UND EIGNUNG
FUR EINEN BESTIMMTEN ZWECK DER ZUBEHORTEILE, GERATE, MATERIALIEN ODER KOMPONENTEN AB, DIE VON GRACO
VERKAUFT, NICHT ABER VON GRACO HERGESTELLT WERDEN. Diese von Graco verkauften, aber nicht von Graco hergestellten Teile (wie
zum Beispiel Elektromotoren, Schalter, Schlduche usw.) unterliegen den Garantieleistungen der jeweiligen Hersteller. Graco unterstitzt die
Kéaufer bei der Geltendmachung eventueller Garantieanspriche nach MafBgabe.

Auf keinen Fall kann Graco fir indirekte, beilaufig entstandene, spezielle oder Folgeschaden haftbar gemacht werden, die sich aus der Lieferung
von Geréaten durch Graco unter diesen Bestimmungen ergeben, oder der Lieferung, Leistung oder Verwendung irgendwelcher Produkte oder
anderer Guter, die unter diesen Bestimmungen verkauft werden, sei es aufgrund eines Vertragsbruches, eines Garantiebruchs, einer
Fahrlassigkeit von Graco oder Sonstigem.

Informationen uber Graco

Die neuesten Informatoinen tiber Graco-Produkte finden Sie auf www.graco.com.
Fiir Informationen zu Patenten siehe www.graco.com/patents.

FUR EINE BESTELLUNG nehmen Sie bitte Kontakt mit lhrem Graco-Vertriebspartner auf,
oder rufen Sie uns an, um den Standort eines Vertriebspartners in lhrer Ndhe zu erfahren.
Telefon: 612-623-6921 oder gebiihrenfrei unter: 1-800-328-0211, Fax: 612-378-3505

Alle Angaben und Abbildungen in diesem Dokument stellen die zum Zeitpunkt der Veréffentliof').ung erhdltlichen neuesten Produktinformationen dar.
Graco behdlt sich das Recht vor, jederzeit ohne Vorankiindigung Anderungen vorzunehmen.

Ubersetzung der Originalbetriebsanleitung. This manual contains German. MM 309550

Graco-Unternehmenszentrale: Minneapolis
Internationale Biiros: Belgien, China, Japan, Korea

GRACO INC. UND TOCHTERNUNTERNEHMEN ¢ P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS, MN 55440-1441 « USA
Copyright 2002, Graco Inc. Alle Produktionsstandorte von Graco sind zertifiziert nach 1ISO 9001.
www.graco.com
Version ZAM, August 2018
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