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Kablosuz El Tipi Boya Tabancalari 3A2769%

- Yalnizca mimari boyalar ve kaplamalara portatif piskirtme uygulamalari igindir -
- Patlayici atmosfere sahip ortamlarda kullanimi onaylanmamisgtir -

ONEMLI GUVENLIK TALIMATLARI

@ Bu kilavuzdaki ve ilgili kilavuzlardaki tim
uyarilari ve talimatlari okuyun.
Ekipmanin kontrollerini ve dogru kullanimini
ogrenin.
Bu talimatlari saklayin.

Tim Modeller:
Maksimum Calisma Basinci 2000 psi (14 MPa, 138 bar)

odel |7 Gerim c € @
Gerilimi
v

16N664 230V ti19605a
16N665 110V v

16N666 230V v

16N668 100 vV v

16N669 230V v

16N670 230V v

YANGIN VE PATLAMA TEHLIKESI

* Yalnizca su bazli malzemeler kullanin. Ambalajinda “YANICI” ifadesi bulunan malzeme kullanmayin.
Malzeme hakkinda daha fazla bilgi edinmek i¢in, distribiitérden veya perakendeciden Givenlik Bilgi
Formu'nu (SDS) isteyin.

* Yalnizca su bazli malzemeler kullanin. Ambalajinda “YANICI” ifadesi bulunan malzeme kullanmayin.
Malzeme hakkinda daha fazla bilgi edinmek icin, distribitérden veya perakendeciden Givenlik Bilgi
Formu'nu (SDS) isteyin.

PROVEN QUALITY. LEADING TECHNOLOGY.
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Onemli Kullanici Bilgileri

Boya tabancanizi kullanmadan énce, dogru kullanim ve givenlik uyarilaryla ilgili tim talimatlar i¢in bu Kullanim
El Kitabini okuyun.

BU BOYA TABANCASINI MAGAZAYA GERI GOTURMEYIN!

Sorun yasadiginizda, www.graco.eu adresinden Graco Uriin Destegi ile iletisime gegin.

Tebrikler! Graco Inc. tarafindan uretilen yiksek kaliteli bir boya tabancasi satin aldiniz. Bu boya tabancasi, su bazli mimari
boya ve kaplamalarda Ustiin puskirtme performansi saglamak icin tasarlanmistir. Bu kullanici bilgileri, boya tabancanizla
kullanilabilen malzeme tirlerini anlamaniza yardimci olmak amaciyla hazirlanmistir.

Bu ekipmani kullanmadan 6nce, kutu etiketinizdeki bilgileri okuyup uyguladiginizdan ve saglayicinizdan Givenlik Veri
Kagidi'ni (SDS) istediginizden emin olun. Kutu etiketi ve SDS malzeme iceriklerini ve bununla ilgili 6zel 6nlemleri

aciklamaktadir.

Boyalar, kaplamalar ve temizlik malzemeleri genel olarak asagidaki 2 temel kategoriden birine dahildir:

malzeme ile uyumludur. Boya tabancaniz, klorlu agartma gibi sert temizleyicilerle uyumlu DEGILDIR.

M SU BAZLI: Kutu etiketinde malzemenin sabun ve su ile temizlenebilecegi belirtiimelidir. Boya tabancaniz bu tip

YANICI: Bu tip malzeme ksilen, toliien, nafta, MEK, lake tineri, aseton, denattr alkol ve terebentin gibi yanici
solventler igerir. Kutu etiketinde bu malzemenin YANICI oldu@u belirtiimelidir. Bu tip malzeme, boya tabancaniz

ile uyumlu DEGILDIR ve KULLANILAMAZ.
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Uyarilar

Uyarilar

Asagidaki uyarilar bu ekipmanin montaji, kullanimi, bakimi ve onarimi igindir. Unlem igareti sembolii genel bir uyari
anlamina gelirken, tehlike isareti prosediire 6zgu riskleri belirtir. Bu semboller bu kilavuzun metin bélimlerinde karsiniza
¢iktiginda, tekrar bu Uyarilar bolimine basvurun. Bu bdlimde ele alinmayan uriine 6zgu tehlike sembolleri ve uyarilari, bu
kilavuzun diger bolumlerinde yer alabilir.

YANGIN VE PATLAMA TEHLIKESI

Calisma alanindaki solvent ve boya buhari gibi yanici buharlar alev alabilir veya patlayabilir. Yangin ve patlamanin
onlenmesine yardimci olmak igin:

e Yanici sivilar puskirtmeyin veya bunlarla yikamayin. Yalnizca su bazli malzemeler kullanin.

LE

& e Ekipmani sadece iyi havalandirimig alanlarda kullanin.
N = | * Puskirtme makinesi kivilcim yaratir. Puskirtme makinesinin yakininda yanici sivilar kullanildiginda, piskirtme
= ' Nd makinesini patlayici buharlardan en az 20 ft (6,1 m) uzakta tutun.

e Calisma alanini solvent, pagavra ve benzin dahil her tir kirlilikten temizleyin.
e Alanda ¢aligsan bir yangin séndurtct bulundurun.

CILDE ENJEKSIYON TEHLIKESI

Yiksek basinch puskirtme insan viicuduna toksin enjekte edebilir ve ciddi yaralanmalara neden olabilir. Bdyle bir

enjeksiyonun meydana gelmesi durumunda, hemen bir hekime basvurun.

e Puskurtme makinesini bir insana ya da hayvana dogrultmayin.

o Ellerinizi ve diger uzuvlarinizi ¢ikis agzindan uzak tutun. Ornegin, olabilecek sizintilar herhangi bir uzvunuzla
durdurmay! denemeyin.

¢ Her zaman meme ucu koruyucusunu kullanin. Meme ucu koruyucusu yerinde olmadan asla puskurtme
yapmayin. Graco meme uglarini kullanin.

¢ Meme uclarini temizlerken ve degistirirken dikkatli olun. Piskirtme sirasinda meme uglarinin tikanmasi
durumunda, meme ucunu temizlemek igin ¢ikartmadan dnce basinci tahliye etmek igin pili ¢ikarin ve Basing
Tahliye Proseduri'ni uygulayin.

. Uniteyi enerji verilmis durumda ya da basingli bir sekilde baginda kimse olmadan birakmayin. Ekipmanin
basinda kimse yokken ya da ekipman kullanimda degilken, servis, temizlik veya parcalarin ¢ikariimasindan
once pili ¢gikarin ve Basing Tahliye Prosediri'nii uygulayin.

¢ Hasar olup olmadigini gérmek icin pargalari kontrol edin. Hasarl parcalari degistirin.

«  Bu sistem 2000 psi basing Uretebilir. En az 2000 psi basinca dayanikli yedek parcgalar ve aksesuarlar kullanin.

e Puskurtme yapmadiginiz zamanlarda tetik kilidini her zaman kapali tutun. Tetik kilidinin diizgun ¢alistigindan
emin olun. Aleti parmaginiz tetikteyken tagimayin.

«  Uniteyi calistirmadan énce tiim baglantilarin siki oldugundan emin olun.

«  Uniteyi hizl bir sekilde nasil durdurup basinci tahliye edeceginizi 6grenin. Kumandalari eksiksiz olarak 6grenin.

EKIPMANIN YANLIS KULLANIM TEHLIKESI

Yanhs kullanim élime ya da ciddi yaralanmalara yol acabilir.

¢ Boya yaparken daima uygun eldivenler, g6z koruyuculari ve solunum cihazi ya da maske takin.

¢ Boya tabancasini ¢gocuklarin yaninda ¢alistirmayin veya puskirtme yapmayin. Daima ¢ocuklari ekipmanlardan
uzak tutun.

e Asirnuzanmayin ya da dengesiz bir destek izerinde durmayin. Her zaman dizgiin bir sekilde ve dengeli durun.

¢ Dikkatli olun ve ne yaptiginiza bakin.

¢ Yorgun oldugunuzda veya uyusturucu ya da alkollin etkisi altindayken Uniteyi kullanmayin.

¢ Ekipman tGizerinde degisiklik ya da modifikasyon yapmayin. Degisiklikler veya modifikasyonlar, kurum onaylarini
gecersiz kilabilir ve gtivenlikle ilgili tehlikelere neden olabilir.

e TUm ekipmanin, ekipmani kullandiginiz ortam i¢in derecelendirildiginden ve onaylandigindan emin olun.

PD®@ ;

fow
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Uyarilar

PiL TEHLIKESI

Eger akl yanlis kullanilirsa akabilir, patlayabilir, yaniklara yol agabilir ya da patlamaya yol agabilir. Agik bir pilin

icerigi agir tahrise ve/veya kimyasal yaniklara neden olabilir. EGer cilt ile temas ederse, sabun ve su ile yikayin. EGer

goz ile temas ederse, en az 15 dakika su ile yikayin ve derhal tibbi yardim isteyin.

»  Akuyl yalnizca iyi havalandiriimis bir alanda ve boyalar ve solventler dahil, yanici veya alevlenebilen
malzemelerden uzakta degistirin.

¢ AkU kullanimda degilken, anahtarlar, tirnaklar, vidalar veya aku terminallerine kisa devre yapabilen diger metal
nesnelerden uzakta tutun.

e Atese atmayin.

e Yalnizca bu kilavuzda listelenen Graco onayl pilleri sarj edin; diger piller patlayabilir.

e 32°F alti veya 113°F Uzeri sicakliklarda saklamayin (0° ile 45° C arasl).

e 40°F alti veya 90°F Uzeri sicakliklarda kullanmayin (4° ile 32° C arasi).

*  Pili suya ya da yagmura maruz birakmayin.

»  Pili s6kmeyin, ezmeyin ya da delmeyin.

*  Catlak veya hasarli bir pili sarj etmeyin.

» Atk olarak atmak icin yerel kurallara ve/veya yonetmeliklere uyun.

SARJ CIHAZI ELEKTRIK SOKU, YANGIN VE PATLAMA TEHLIKESI

Uygun olmayan kurulum ya da kullanim elektrik sokuna, yangina ve patlamaya neden olabilir.

* Yalnizca iyi havalandiriimig bir alanda ve boyalar ve solventler dahil, yanici veya alevlenebilen malzemelerden
uzakta sarj edin.

» Alevlenebilen veya yanici bir ylizeyde sarj etmeyin.

*  Akuyl sarj olurken gdzetimsiz birakmayin.

+  Sarj tamamlandiginda sarj cihazini derhal sokun ve pili ¢ikarin.

¢ Yalnizca bu kilavuzda listelenen Graco onayl pilleri sarj edin; diger piller patlayabilir.

¢ Sadece kuru yerlerde kullanin. Suya ya da yagmura maruz birakmayin.

e Catlak veya hasarli bir sarj cihazini kullanmayin.

*  Besleme kablosu hasarliysa, modele bagli olarak, sarj cihazini veya kabloyu degistirin.

e Akuyu sarj cihazina asla zorlamayin.

»  Sarj cihazini agik havada calistirirken, daima kuru bir konum saglayin ve agik hava kullanimina uygun bir
uzatma kablosu kullanin.

e Temizlemeden 6nce sarj cihazini prizden sokin.

¢ Sarj cihazina baglamadan dnce, pilin dis ylizeyinin temiz ve kuru oldugundan emin olun.

e Tekrar sarj edilemez pilleri sarj etmeye ¢alismayin.

e Sarj cihazini demonte etmeyin. Servis veya onarim gerekli oldugunda sarj cihazini yetkili servis merkezine
gotarun.

BASINC ALTINDAKI ALUMINYUM PARCA TEHLIKESI

Basingli ekipmanda aliiminyum ile uyumsuz sivilarin kullanimi, ciddi kimyasal reaksiyonlara ve ekipmanin

bozulmasina neden olabilir. Bu uyarinin g6z ardi edilmesi 6limle, ciddi yaralanmalarla ya da maddi hasarlarla

sonuglanabilir.

» 1,1,1-trikloretan, metilen klorur, diger halojenli hidrokarbon solventleri ya da bu tir solventleri iceren sivilar
kullanmayin.

 Kilorinle agartma kullanmayin.

» Bagka birgok sivi aliminyum ile tepkimeye girebilecek kimyasallar icerebilir. Uyumluluk icin malzeme
saglayiciniza danisin.

HAREKETLI PARCA TEHLIKESI

Hareketli parcalar parmaklarinizi ve diger uzuvlar sikigtirabilir ya da koparabilir.

e Hareketli parcalardan uzak durun.

*  Ekipmani, koruyucu siperler ya da kapaklar sékulmuis durumdayken galistirmayin.

« Basincli ekipman, herhangi bir uyari vermeden calisabilir. Cihazi kontrol etmeden, tagimadan veya bakimini
yapmadan 6nce bu el kitabinda yer alan Basing Tahliye Proseduriini izleyin. Gucu kesin.

ZEHIRLI SIVI YA DA BUHAR TEHLIKESI

Zehirli sivilar ya da buharlar, gdze ya da cilde sigramalari, yutulmalari ya da solunmalari durumunda ciddi
yaralanmalara ya da 6liime yol acabilir.

*  Kullandiginiz sivinin kendine 6zgu tehlikelerini 6grenmek icin SDS'yi okuyun.

«  Tehlikeli sivilari, onayl kaplarda saklayin ve gegerli kurallara gore bertaraf edin.

KISISEL KORUYUCU EKIPMAN

Calisma sahasindayken gz yaralanmasi, isitme kaybi, zehirli dumanlarin solunmasi ve yaniklar dahil ciddi
yaralanmalari 6nlemeye yardimci olmak icin uygun koruyucu ekipman kullanin. Bu ekipman, agagidakileri
kapsamakla birlikte bunlarla sinirli degildir:

¢ Koruyucu goézlik ve isitme korumasi.

«  Sivi ve solvent Ureticileri tarafindan tavsiye edilen solunum cihazlari, koruyucu kiyafetler ve eldivenler.
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Bilesen Tanimlamasi

Bilesen Tanimlamasi

WATT
300
GRACO INC.

VOLTS
230 AC

-
€ €
s

ti18877a

A Piskirtme Ucu/Korumasi Tertibatl

Malzeme Kabi Kapagi ve Conta

*B | Puskirtme Ucu Filtresi (Ters Digli)

Parca Numarasi=Model Numarasi

Hava Bosaltma Valfi

Boya Tabancas| Cantasi

Esnek Emis Borusu

Aku

Pompa Koruyucusu Saklama/Calistirma Araci

Pil Cikarma Dugmesi

Boya Tabancasi Durum Gostergesi Isigi

Basing Kontrol Dugmesi

Tetik

Malzeme Kabi Lastigi (5 adet dahil)

Tetik Kilidi

C
D
E
F Pil Sarj Cihazi
G
H
J

Doldurma/Puskirtme Valfi

Sldlwn|m|o|zZz|Z2|-| R~

Cikis Valfi Baglantisi Erisim Tapasi

*NOT: Piskurtme ucu filtresi ters diglidir. Sikmak icin sola (ya da saat yonunin tersine), gevsetmek igin saga

(ya da saat yoniinde) cevirin.

3A2769C




Pil ve Sarj Cihazi

« Lityum Piller: Piller gok az bakim gerektirir. Bellek

efekti olusturulmadan herhangi bir sarj seviyesinde

kullanilabilirler.

koruma 6zellikleriyle tasarlanmistir. Puskurtme
makinesi ¢calisma sirasinda durursa, uygun iglemi

belirlemek icin puskirtme makinesi ve pil gosterge

isiklarina bakin.

daha dugslk basingla, daha buyuk uglarla, daha
kalin malzemelerle ve daha soguk sicakliklarda
puskurtme yapin.

* Sicak veya Soguk Pili Sarj Etme: Pil hemen sarj

cihazina yerlestirilebilir. Sarj islemi, pil sicakligi izin

verilen sicaklik araliina gelene dek

baslamayacaktir. Sarj islemi, pil sicakligi izin verilen

sicaklik araligina geldiginde otomatik olarak
baslayacaktir.

Pili Atma

Pil Koruma Ozellikleri: Pil, pil 6mriinii uzatmak igin

Pil Calisma Suresi: Pil galisma suresini artirmak igin

Pil ve Sarj Cihazi

Soguk Havada Pilin Calismasi: Piller soguk
havalarda kullanilabilir. Ancak, piskurtme makinesi
15191 pilin cok soguk oldugunu goésterirse, puskirtme
makinesini bir dakika boyunca suyla hazirlama
modunda galistirarak pili 1sitabilirsiniz. Pil sicakhgdi
galisma sicakligina geldiginde, puskirtme makinesi
normal bir sekilde galismaya baglayacaktir

Pili Depolama: Pil 6mrund uzatmak igin pilleri distik
nemli bir ortamda 0 — 22°C (32 — 70°F) arasindaki
sicakliklarda tam sarjli olarak depolayin. Pilleri tam
sarjda depolayin.

Pili Degistirme: Pil tam olarak sarj edilmigse ve bir
kaptan fazla malzeme puskirtmezse veya
puskirtme makinesi ¢calismazsa, pilin degistiriimesi
gerekir.

Pilleri ¢op kutusuna atmayin. ABD ve Kanada'da geri doniisiim merkezi bulmak igin 1-800-822-8837 numaralari
telefonu arayin veya www.call2recyle.org adresine gidin.

Piller kismen optimum pil d8mru saglamak ve ilk kullanimdan
once sarj gerektiren tahsil edilir. O kullanilabilecek bu noktada
, % 80 6lu pili sarj etmek yaklasik 45 dakika surer . Tamamen
6lu pili sarj etmek igin yaklasik 75 dakika sirecektir .

. W 1. $arj cihazini kuru, iyi havalandiriimis bir alana ve boyalar

ve solventler dahil, yanici veya alevlenebilen
malzemelerden uzaga yerlestirin.

Pili Sarj Etme

Akuyu yalnizca iyi havalandiriimig bir alanda ve boyalar ve
solventler dahil, yanici veya alevlenebilen malzemelerden
uzakta degistirin ve sarj edin.
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Pil ve Sarj Cihazi

2. Sarj aletini bir elektrik prizine takin ve pili gosterildigi gibi 3. Akl tam olarak sarj oldugunda, sarj cihazini giic
sarj aletine yerlestirin (1sik 5 saniye iginde yanacaktir). kaynagindan derhal sékun ve akiyi sarj cihazindan
cikarin.

ti19607a

Sarj Cihazi Durum Gosterge Isiklari

NOT: Sarj cihazi takildiginda, sarj durumu gosterge isiklari bir pil sarjina hazir oldugunu géstermek izere sénmeden dnce birkag
kere yesil ve kirmizi olarak degisir.

Etiket Gorinim Aciklama

(| l Araliksiz yesil 11k Tamamen sarj oldugunu gosterir. Pil kullanilabilir.

i . Pil sarj oluyor, %80 sarj oldugunu gosterir.
nEEae i Yanip sonen yesil stk | i) piianifabili.

i Pil sarj oluyor, %80'den daha az sarj oldugunu gosterir.
EEER D Yanip sénen kirmizi igik Pili KULLANMAYIN.

AkU sarj edilmek icin ¢ok sicak veya ¢ok soguktur. Pili ¢ikarin ve sarj etmeden dnce

= gumasina v:
_i— Araliksiz kirmizi 1s1k sogumasina veya
Isinmasina izin verin.

Pil ¢cikarildiginda yanip sénme durursa, bu pilin degistiriimesi gerektigini gdsterir. Pil

EEEE Degismeli olarak ¢ikarildiktan sonra yanip sénme devam ederse, sarj cihazini degigtirin.
BEEEN yesil/kirmizi yanan
Istklar

Boya Tabancasi Durum Gdstergesi ISigl

Isik* Goranim Aciklama
Isik Yok Normal ¢alisma.
Araliksiz kirmizi Pil guicu az ve sarj olmasi gerekiyor ya da pil gok soguk ve puskirtmeden
once 1sinmasi gerekiyor.
Yanip sénen kirmizi Pil sicakhgi ¢ok yiksek ya da piskirtme ucu tikal.

Bakiniz Sorun Giderme, sayfa 24.

*NOT: Boya tabancasi durum gostergesi 1131 yalnizca boya tabancasinin tetigi kapaliyken gorilebilir. Boya Tabancasi Durum
Gostergesini gorebilmek igin tetigi cekip, basili tutmalisiniz.
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Genel islemler
Genel islemler

Tetik Kilidi ' Bu sembolii gordiigiinizde Basing Tahliye

Prosedurini uygulayin.
. @ Basing Tahliye Prosedri

Tabancanin elle kazara tetiklenmesine ya da

dusuridlmesine veya darbe sonucu tetiklenmesine @ ‘ﬂ
engel olmak icin plskurtme yaptiktan sonra daima tetik weatarpa S

kilidini kapatin.

Boya tabancasini ¢ocuklarin yaninda ¢alistirmayin
veya puskirtme yapmayin. Boya tabancasini bir
insana ya da hayvana dogrultmayin. Ellerinizi ya da
diger uzuvlarinizi ¢ikistan uzak tutun. Ornegin, boya
akisini viicudunuzun herhangi bir uzvu ile durdurmayi
denemeyin.

Bu puskirtme makinesi, kullanimdayken 2000 psi (14
MPa, 138 bar) de@ere kadar i¢ basing olusturur.
Piskirtmeyi durdurdugunuzda ve ekipmanin

Tetik Kilitli temizliginden, kontroliinden, bakimindan veya
tasinmasindan 6nce ciddi yaralanmayi 6nlemek icin pili
¢tkarin ve bu Basing Bosaltma Prosedurini uygulayin.

ti18866a

1. Tetik kilidini kapatin.

Tetik Acik
(kirmizi halka gorunar)

ti18866a

Doldurma/Plskiurtme Valfi 2. Basinci bosaltmak icin doldurma/puskurtme valfini

UP (YUKARI) konumuna getirin.
=
AL e

ti16700a

ti16700a

UP (YUKARI) konumu DOWN (ASAGI) konumu
(Kullanima hazirlama ve (Puskurtmeye hazir)
tahliye icin pompa basinci)
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Genel islemler

Ters Cevrilebilir Puskirtme Ucu

TREE

Piskirtme ucu konumunu ayarlamadan 6nce daima
Basing Tahliye Prosedirund uygulayin.

Paskurtme ucunun parcaciklar ya da birikintiler ile
tikanmasi durumunda, bu boya tabancasi bu
parcaciklari hizlica ve kolayca temizleyip puskirtmeye
olabildigince ¢cabuk devam edebilmek icin ters
cevrilebilir bir piskirtme ucu ile birlikte tasarlanmistir.

» Ters cevrilebilir ucu puskirtme esnasinda daima
ileri dogrultun.

» Puskirtme ucuna parcgaciklar ya da birikintiler
geldiginde, hizlica ucu temizlemek igin plskirtme
ucu ters cevrilebilir.

» Detayl talimatlar i¢in bkz. Puskirtme/Ucu Koruma
Tertibati Tikanikhgini Giderme (sayfa 14).

\ // P
J / ti14991a

ti16992a
Piiskiirtme Ucu ileri Puskurtme Ucu ti15510a
(SPRAY Ters Cevrilmis
(PUSKURTME) (UNCLOG (TIKANIKLIK
konumu) ACMA) konumu)

Basing Kontrol Digmesi

-

Maksimum Basing Ayari

Minimum Basing Ayari

* Asirn puskirtmeyi azaltmak i¢in, daima kabul
edilebilir bir piiskiirtme deseni saglayan en digiik
basincta puskdrtin.

» Deneme deseni puskurtiin ve arzu edilen kaplamayi
elde edecek sekilde basinci ayarlayin.

* Bazi malzemelerde, basing ¢ok dusik ayarlanirsa
malzeme puskirmez. Basing kontrol dugmesi
ayarini artirin.

3A2769C

e Yuksek basing ayarlarinda puskirttlen ince
malzemeler, boya tabancasinin asiri Isinmadan
korunmasi icin tasarlanan ¢alistirma moduna
girmesine yol acabilir. Bu mod boya tabancasinin
yavasliyormus gibi ses ¢ikarmasi ile fark edilebilir
ve sonug olarak ortaya koti bir plskirtme deseni
cikar. Bu moddan ¢ikmak icin, basinc kontrol
digmesini kabul edilebilir bir puskirtme deseni
¢ikaracak sekilde en disiik basing ayarina dogru
dondurdin.

» Dusuk basing bolgesinde puskirtme yaparken,
tapayi temizlemek icin yeterli basin¢ olmayabilir.
Tapay! temizlemek i¢in basing kontrol digmesinin
ayarini artirin.

isinizle ilgili ayar tavsiyeleri icin Basing Kontrol
Dugme Ayari Secimi konusuna sayfa 12de bakiniz.

Esnek Emis Borusu

Bu boya tabancasi, ayar gerektirmeden ¢ok yonlu
puskurtme yapabilen bir esnek emis borusuna sahiptir.

Esnek emis borusunun diizgln ¢alistigindan emin
olmak i¢in, gosterildigi sekilde ydnlendirin. Boya
tabancasindaki ucun esnek emis borusunun deligi ile
hizalandigindan ve yerine sikica itildiginden emin olun.

—_—

NOT: Boya tabancasi aclliysa ya da yana ¢ok yatmissa,
esnek emis borusu malzeme ile temasini kaybeder ve
boya tabancasi puskurtmeyi durdurur.

([ -
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ti18878a



Boya Tabancasi Ayari

AV 2

Yalnizca su bazli malzemeler kullanin. Ambalajinda
“YANICI” ifadesi bulunan malzeme kullanmayin.
Malzeme hakkinda daha fazla bilgi edinmek icin,
distribUtérden veya perakendeciden Guvenlik Bilgi
Formu'nu isteyin.

Bazi malzemeleri kullanmak, kullanicida statik elektrik
sokuna neden olabilecek sekilde, boya tabancanizda
statik elektrik olusumuna yol acabilir. Boyle bir
durumda, 6nce malzemenin su bazli oldugundan ve
paketin herhangi bir yerinde YANICI yazmadigindan
emin olun. Eger hala statik elektrik soku
hissediyorsaniz, muhtemelen malzeme, ksilen, toliien
ya da neft yagdi gibi ve bunlarla sinirli kalmayan statik
elektrik olusturabilecek yanici solvent icerigine sahiptir.
Bunu alternatif bir malzeme ile degistirin.

Puskiurtme alanini iyi havalandirin. Puskurtme
alaninda iyi bir temiz hava akigi saglayin.

Boya tabancaniz, klorlu agartma gibi sert
temizleyicilerle uyumlu DEGILDIR. Bu temizleyicilerin
kullaniimasi boya tabancasina zarar verecektir.

UYARI

Bu boya tabancasi, fabrikadan i¢inde ufak bir

miktar deneme malzemesi ile birlikte teslim edilir.

ik kullanimdan 6nce bu malzemeyi boya tabancasindan
temizlemeniz énemlidir:

1. Malzeme kabini su veya uygun solventle doldurun,
boya tabancasina gegirin ve elle sikigtirin.

‘ ~ 18 oz
\\_//‘ {i18871a

2. Doldurma/puskirtme valfini UP (YUKARI)
konumuna getirin ve tetigi 10 saniye boyunca tutun.

ti16700a ‘

10

Boya Tabancasi Ayari

Doldurma/piiskiirtme valfini DOWN (ASAGI)
plskirtme konumuna getirin.

Puskirtme ucunu UNCLOG (TIKANIKLIK ACMA)
konumuna déndurin ve boya tabancasini 10 saniye
boyunca atik alanina tetikleyin.

14991
1avvia 1i16713a

Tetik kilidini kapatin ve basinci bogaltmak icin
doldurma/puskurtme valfini UP (YUKARI)
konumuna getirin.

ti16700a

Malzeme kabini cevirerek cikarin.

Tetik kilidini acin, boya tabancasini malzeme
kabinin biraz tzerinde tutun ve pompadaki siviyi
bosaltmak icin tetigi ¢ekin.

til8861a

Kaptaki malzemeyi atin.

3A2769C



Yeni bir jse Baglama (ya da Malzeme Kabini Yeniden Doldurma)

Yeni bir ise Baglama
(ya da Malzeme Kabini Yeniden
Doldurma)

1. Tetik kilidini kapatin ve basinci bosaltmak igin

doldurma/piskirtme valfini UP (YUKARI)
konumuna getirin.

2. Malzeme kabinin lastigini takin, malzemeyi
doldurun ve boya tabancasina takin.

ti18868a

3. Boyatabancasini siviyla doldurmak icin, tetik kilidini
acin ve boya tabancasini 10 saniye boyunca
tetikleyin. Daha sonra tetigi birakin ve doldurma/
pliskiirtme valfini DOWN (ASAGI) puiskiirtme
konumuna getirin.

ti16716a til6701a

4. Puskirtme ucunu UNCLOG (TIKANIKLIK ACMA)
konumuna donduriin, tetigi ¢ekin ve birakin.

ti14991a ti16713a
5. Basinci bosaltmak i¢in doldurma/puskirtme valfini
UP (YUKARI) konumuna getirin. Daha sonra
piskirtme ucunu tekrar puskirtme konumuna
dondurin.
NOT: Bu islemin yapiimamasi, kotu puskirtme
deseni ile sonuclanir.

i16700a

ti16992a

3A2769C

Boya tabancasi ¢alismiyorsa, asagidaki
adimlardan birini deneyin:

1. Girig valfi baglantisini temizlemek icin Pompa
Koruyucu saklama/galistirma aracini kullanin. Bkz.
Depolama, sayfa .17

2. Modele bagli olarak, hava bosaltma deliklerini ya da
hava bosaltma valfini temizleyin. Bkz. Kapatma ve
Temizleme, sayfa 15. Hava bosaltma valfini gikartin,
temizleyin ve geri takin.

til8876a

11



Dogru Ug Secimi

Uc¢ Numarasini Anlama

U¢ numarasinin son l¢ basamagi (mesela: XXX517),
delik boyutu ile tabanca puskirtme yapilan ylizeyden
30,5 cm (12 in¢) uzakta tutuldugunda ytzeydeki yayiima
genigligi hakkinda bilgi icerir.

ik basamak iki ile carpildiginda=yaklasik yayiima genisligi

517 ucu

254-305 mm
(10-12ing),

yayllma ¢
genigligine sahiptir.

517 ucu ¥ ti19498a
0,43 mm (0,017 ing)
delik boyutuna sahiptir.

Son iki basamak=1/1000 in¢ cinsinden ug delik boyutu

Ornek: 10 - 12 in. (254 - 305 mm) yayilma genigligi ve
0.017 in (0,43 mm) delik boyutu i¢in, par¢a numarasini
PST517 olarak boya tabancasi model numaraniza gére
siparis edin.

Basing Kontrol Digmesi Ayar Secimi

Dogru Ug Secimi

Uc¢ Delik Boyutu Secimi

e Cesitli sivilarin puskirtulebilmesi icin uclar cesitli
delik boyutlari ile birlikte sunulur. Cogu piskirtme
uygulamasinda kullanmak i¢in boya tabancasina
0,43 mm ug¢ dahildir. Her bir sivi tipi icin tavsiye
edilen uc delik boyutu araligini belirlemek zere
asagidaki tabloyu kullanin.

« Puskirtme yapilacak kaplama ve yiizeyi g6z
onidnde bulundurun. Kaplama i¢in en iyi ug delik
boyutunu ve bu ylizey icin en iyi yayllma genisligini
kullandiginizdan emin olun.

¢ Ug delik boyutu, akis hizini (tabancadan ¢ikan boya
miktarini) kontrol eder.

IPUCLARI:

« Pusklrtme yaptikca, u¢ asinir ve genisler.
Maksimum boyuttan daha kicuk bir u¢ delik boyutu
ile baglamak, boya tabancasinin anma akis
kapasitesi dahilinde puskirtme yapmaniza olanak
saglar.

e Uglar kullandik¢a ve asindirici boya ile asinir ve
belli araliklarla degisim gerektirir.

e Asinmis puskirtme uglari ile paskirtme yapmayin.
Sonucunda puskirtme deseninin kalitesi kotu
olacaktir.

Boya tabancaniz ve belirli bir kaplamaya yonelik en iyi ayar noktasini belirlemek i¢in baglangi¢ noktasi tavsiyeleri

asagidaki tabloda gosterilmistir.

Ince - Kaplamalar B Kalin
Ug Delik Boyutu Vernikler Emayeler Astarlar ic Cephe Dis Cephe
Boyalari Boyalari
0,28 mm (0,011 ing) v
0,33 mm (0,013 ing) v v v
0,38 mm (0,015 ing) v v v
0,43 mm (0,017 ing) v v v
Basing Kontrol Dugmesi
Ayar Numarasi
0-2 3-7 4-10 4-10 4-10
12 3A2769C



Piskurtme Ucunu/Koruma Tertibatini Takma (takili degilse)

Puskurtme Ucunu/Koruma
Tertibatini Takma (takili degilse)

Basing manuel olarak tahliye edilene dek ekipman
basing altindadir. Cilde niifuz etme gibi basingl sividan,
sivi sigcramasindan ve hareketli parcalardan
kaynaklanan yaralanmalari 6dnlemek icin boya
puskurtmesini durdurdugunuzda ve ekipmani
temizlemeden, kontrol etmeden veya tamir etmeden
once Basing Tahliye Proseduriini uygulayin.

1. Tetik kilidini kapatin ve basinci bosaltmak igin
doldurma/piskirtme valfini UP (YUKARI) konumuna
getirin.

ti18866a

2. Filtreyi puskurtme ucuna/koruma tertibatina takin.
NOT: Puskurtme ucu filtresi ters diglidir. Takmak icin
sola (ya da saat yonunin tersine) donduarin. Cikarmak
icin sada (ya da saat yonunde) déndurun.

til4775a

Hasar gérmemesi icin puskirtme ucu filtresinin
puskirtme ucuna/koruma tertibatina tamamen
vidalandigindan emin olun. Hasarli filtreyi kullanmayin,
aksi takdirde boya tabancasi performansi kot olabilir.

A®

Ellerinizi ucun 6niine TUTMAYIN.

3. Puskirtme ucunu/koruma tertibatini boya tabancasina
vidalayin. Tespit somununu boya tabancasina
tamamen baglanana kadar sikin. Somunu asiri
sikmayin.

Piskurtme ucu, piskirtme ucuna/koruma tertibatina
kalici olarak takilir. Cikartmak hasarla sonuglanacaktir.

3A2769C

Temel Tekniklerle Baglarken

Bir ylizeye puskirtmeye baslamadan 6nce, bu temel
puskurtme tekniklerini uygulamak i¢in bir par¢a hurda
karton kullanin.

* Boya tabancasini yuzeye 25 cm (10 in¢) uzaklikta
tutun ve ylizeye dogrultun. Piskirtme agisini
yonlendirmek i¢in boya tabancasini egmek piriizlu
bitirise neden olur.

(25 cm)
~—10 in¢c—

puriizsuz
bitiris

parazla

bitirig i18863a

e Boya tabancasini dizgtn tutmak i¢in bileklerinizi
esnek birakin. Pusklrtme acisini yonlendirmek icin
boya tabancasini yelpazelemek purizli
bitirise neden olur.

puriizsuz bitirig ince kalin ince

)

R

ti18880a Z k 8

NOT: Boya tabancasini hareket ettirme hiziniz, puskurtme
uygulamasini etkileyecektir. Malzeme titresimliyse, cok
hizli hareket ettiriyorsunuzdur. Malzeme damliyorsa, ¢ok
yavag hareket ettiriyorsunuzdur. Bkz. Sorun Giderme,
sayfa 24.

ti18887a

Boya Tabancasini Tetikleme

Hamleyi baslattiktan sonra tetigi cekin. Hamle bitmeden
tetigi birakin. Boya tabancasi tetik ¢ekildiginde ve
birakildiginda hareket ediyor olmalidir.

/| ti18886a
Harekete Baglayin Tetigi Cekin Tetigi Birakin
13



Temel Tekniklerle Baglarken

Boya TabancaS|n| Hiza|ama 3. Boya tabancasini atik alanina dogrultun, tetik kiIidjni
. ) acin ve doldurma/puskirtme valfini DOWN (ASAGI)
Boya tabancasinin ucunu, her hamlenin yarisini 6rtecek piskiirtme konumuna getirin. Tikanikligi temizlemek

sekilde, bir 6nceki hamlenin altina hizalayin.

i18874a

4. Tetik kilidini kapatin. Basinci bosaltmak icin

. ‘e . . . doldurma/puskirtme valfini UP (YUKARI) konumuna
Pusklrtme Deseni Kalitesi getirin ve piiskirtme ucunu SPRAY (PUSKURTME)
lyi bir puiskiirtme deseni yiizeye degdiginde diizgiince konumuna getirin.
dagilir. Basing kontrol digmesini "kuyruklar" olugsmadan
piskirtme yapacak kadar yeterince yuksek bir basing
olacak sekilde ayarlayin. En yliksek basing ayarinda
kuyruklar olusmaya devam ediyorsa, malzemeyi

puiskiirtmek icin daha kuictik bir ug gerekir ya da i16700a
malzemenin inceltiimesi gerekebilir. 5. Tetik kilidini a¢in, doldurma/puskurtme valfini DOWN
(ASAGI) puskirtme konumuna getirin ve puskirtmeye

devam edin.

ti19502a

iYi DESEN

ti18874a

6. Uc hala tikaliysa, adim 1-5'i tekrarlamaniz ve ucu

Puskirtme Ucu/Koruma Tertibati SPRAY (PUSKURTME) konumundan UNCLOG
pd i (TIKANIKLIK ACMA) konumuna birkag kere
leanlk“glnl Glderme dondurmeniz gerekebilir. Basinci bogaltmak igin 1.

adimi tekrarlayin, ptskirtme ucu filtresini ¢ikarip
temizleyin ya da yeni bir plskirtme ucu/koruma

tertibati ile degistirin.

Boya tabancasini ¢ocuklarin yaninda ¢alistirmayin veya
piskirtme yapmayin. Boya tabancasini bir insana ya
da hayvana dogrultmayin. Elleri ya da diger uzuvlari
cikistan uzak tutun. Ornegin, sizintyr vilcudunuzun

herhangi bir uzvu ile durdurmayi denemeyin. > . %
i14989a \

1. Puskdrtme ucu tikanikhgini gidermek igin, tetik kilidini
kapatin ve basinci bogaltmak tizere doldurma/ NOT: Puskirtme ucu filtre tertibati ters diglidir:

puskirtme valfini UP (YUKARI) konumuna getirin. Sola cevirerek (ya da saat yonunun tersine) takin.
X Saga cevirerek (ya da saat yoninde) ¢ikarin.

Hasar gérmemesi i¢in puskirtme ucu filtresinin

puskirtme ucuna/koruma tertibatina tamamen

vidalandigindan emin olun. Hasarli filtreyi kullanmayin,

2. Puskirtme ucunu UNCLOG (TIKANIKLIK ACMA) aksi takdirde boya tabancasi performansi kotu olabilir.
konumuna dondurin. Basing kontrol digmesini
maksimum basing ayarina getirin.

ti18866a ti16700a

7. Tikanikhk temizlendiginde, tetik kilidini kapatin ve
piiskiirtme ucunu SPRAY (PUSKURTME) konumuna
geri getirin.

til4991a til6704a

ti18866a
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Kapatma ve Temizleme

Kapatma ve Temizleme

Her kullanimdan sonra boya tabancasinin uygun bir
sekilde temizlenmemesi katilasmis malzemeye ve boya
tabancasinda hasara neden olacaktir ve garanti
gecerliligini kaybedecektir.

Boya Tabancasini Yikama

AV e

Yalnizca su bazli malzemeler kullanin. Ambalajinda
“YANICI” ifadesi bulunan malzeme kullanmayin.
Malzeme hakkinda daha fazla bilgi edinmek icin,
distribttérden veya perakendeciden Givenlik Bilgi
Formu'nu isteyin.

Bazi malzemeleri kullanmak, kullanicida statik elektrik
sokuna neden olabilecek sekilde, boya tabancanizda
statik elektrik olusumuna yol acabilir. Boyle bir
durumda, 6nce malzemenin su bazl oldugundan ve
paketin herhangi bir yerinde YANICI yazmadigindan
emin olun. Eger hala statik elektrik soku
hissediyorsaniz, muhtemelen malzeme, ksilen, toliien
ya da neft yagdi gibi ve bunlarla sinirli kalmayan statik
elektrik olusturabilecek yanici solvent igerigine sahiptir.
Bunu alternatif bir malzeme ile degistirin.

Puskurtme alanini iyi havalandirin. Puskurtme
alaninda iyi bir temiz hava akisi saglayin.

3. Asagida gosterildigi sekilde esnek emis borusunu
cikartin.

] ti19033a

Boya tabancasindan esnek emis borusunu c¢ikartirken,
dogrudan esnek emis borusunun en Ustteki
baglantisindan c¢ektiginizden emin olun. Esnek emig
borusu alttan veya esnek kismindan cekildiginde hasarl
hale gelecektir.

UYARI

Bu boya tabancasinin dahili parcalarini sudan koruyun.
Boya tabancasini temizleme sivisina daldirmayin.
Kapak tzerindeki acikliklar, cihaz icindeki mekanik ve
elektronik pargalarin havalanmasini saglar. Bu
acikliklardan su veya temizleme sivisi girerse, boya
tabancasi arizalanabilir veya kalici hasarli hale gelebilir.

1. Tetik kilidini kapatin ve basinci bosaltmak igin
doldurma/puskirtme valfini UP (YUKARI) konumuna
getirin.

2. Malzeme kabini ¢ikarin ve fazla malzemeyi uygun bir
kutuya geri bosaltin. Kullaniimigsa, malzeme kabi
lastigini uygun sekilde atin.

3A2769C

4. Emisg borusu stizgecini esnek emis borusundan
ayirmak icin tornavida kullanin.

s

1i18952a

5. Boyatabancasini her yikadiginizda esnek emis borusu
ve emis borusu stizgecini suyla (ya da yikama
sivisiyla) ve bir fircayla temizleyin. Esnek emis
borusunu ve emig borusu siizgecini yeniden baglayin
ve gosterildigi sekilde yonlendirin.

til9463a

6. Lastik kullanmiyorsaniz, malzeme kabini temizleyin ve

su ile ya da uygun yikama sivisi ile doldurun.

ti15001a
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7. Malzeme kabini tekrar bagdlayin ve temiz suyu her
tarafa hareket ettirmek ve malzeme kabinin igindeki
bitin bolgeleri temizlemek icin boya tabancasini
sallayin.

til5441a

8. Tetik kilidini agin ve boya tabancasinin tetigine yaklasik
15 saniye boyunca basin. Tetik kilidini kapatin.

) >
7\
til6716a

9. Kirlenmis siviyl bosaltin ve uygun yikama sivisini
doldurun.

til8874a

10. Tetik kilidini agin, puskirtme ucunu UNCLOG
(TIKANIKLIK ACMA) konumuna donduriin ve boya
tabancasini bosaltmak icin tetigi 5 saniye boyunca
cekin.

ti18874a /ti14991a

11. Doldurma/puskiirtme valfini DOWN (ASAGI)
piskirtme konumuna getirin. Suda ya da yikama
sivisinin icinde hi¢ boya gériinmeyene kadar boya
tabancasinin tetigini atik alanina dogru ¢ekin.

-
ti16701

il6713a

Ciddi yaralanmalardan kaginmak i¢in boya tabancasinin
elektronik aksamini yanici solventlere maruz birakmayin.
Yikama esnasinda boya tabancasini kovanin agzindan
en az 25 cm (10 ing) uzaklikta tutun.

Puskurtme alanini iyi havalandirin. Puskirtme alaninda

iyi bir temiz hava akigi saglayin.

16

Kapatma ve Temizleme

12. Tetik kilidini kapatin ve basinci bosaltmak igin
doldurma/puskurtme valfini UP (YUKARI) konumuna
getirin.

ti18866a

NOT: Hava bosaltma delikleri ya da hava bosaltma
valfi (modelinizin 6zelligine goére), sivi akisi kaybini
Onlemek Uzere havanin malzeme kabina girmesine
imkan verir.

13. Malzeme kabini ¢ikarin ve kullanilan siviyi bosaltin.
Hava bogaltma valfini ¢ikartin, temizleyin ve geri takin.

1i18876a

14. Puskurtme ucunu/koruma tertibatini gikarin ve suyla
ya da yikama sivisi ile temizleyin. Kurumus malzemeyi
yumusatmak ve ¢ikartmak i¢in yumusak bir firca
kullanilabilir.

ti15703a

/ til5547a

UYARI

Puskirtme ucu koruyucuya kalici olarak takilir.
Puskurtme ucunun koruyucudan sokulmesi, puskirtme
ucu tertibatinda hasara neden olacaktir. Puskurtme
ucunu/koruma tertibatinu veya esnek emis borusunu
mineral sivilar disinda solvent igcinde saklamayin.
Parcalarda hasar meydana gelebilir.

3A2769C



Depolama

Boya Tabancasinin Dig Yuzeyini
Temizleme

Boya tabancasinin dig ylzeyindeki boyayi ¢cikarmak icin su

ya da yikama sivisi ile nemlendirilmis yumusak bir bezle
silin. Boya tabancasini siviya DALDIRMAYIN.

ti18879a

Depolama

9
AN
UYARI

Boya tabancasini Pompa Koruyucusuyla depolamamak,
gelecek sefer puskirtme yaptiginizda ¢alistirma
sorunlarina neden olacaktir. Temizlikten sonra daima
Pompa Koruyucusunu boya tabancasinda devridaim
ettirin. Boya tabancasinda kalan su, pompay!
paslandiracak ve hasar verecektir.

1. Doldurma/puskirtme valfini UP (YUKARI) konumuna,

doldurma pozisyonuna kaldirin. Malzeme kabini ve
esnek emis borusunu gikartin.

-

tilSSGQa‘

2. Cocuk korumali kapag! acin. Puskirtme memesini
Pompa Koruyucu sisesine gegcirin. NOT: En iyi
sonuglar i¢in, sisenin dolu oldugundan emin olun.

i16700a

til8067a

3A2769C

3. Boya tabancasini bir atik kabinin tGizerinde bag asagi

tutun.

ti18862a

Pompa Koruyucu memesini malzeme girisi Uzerine
takin ve durana kadar sikica itin. Pompa Koruyucu
bosaltma borusundan akana kadar temizleme sigesini
sikin.

til8177a

Pompa Koruyucu memesini ¢ikartin ve cocuk korumall
kapag tekrar yerlestirerek saklama icin kapag: iyice
sikilayn.

::;Ef;ﬂ

Esnek emis borusu ve malzeme kabini takin.
Puskirtme konumu igin valfi DOWN (ASAGI)
konumuna getirin.

<
=

ti18069a

Saklamadan 6nce tam sarj etmek icin pili yeniden
sarj edin. Bkz. Pili Sarj Etme, sayfa 6.

Boya tabancasini kapali, serin ve kuru bir yerde
saklayin. Sadece diz dikey konumda saklayin.
Boya tabancasini kesinlikle kapta malzemeyle
saklamayin.

ti18885a
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Yedek Parcgalar

Yedek Parcalar

16N664, 16N665, 16N666, 16N668, 16N669, 16N670 modelleri

i19608a

3A2769C
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Yedek Parcalar

Parca Listesi - 16N664, 16N665, 16N666, 16N668, 16N669, 16N670 modelleri

Bu modelde bir boya tabancaniz varsa | Siparis
Ref. | (model numarasi pil ve boya tabancas arasinda Parca Aciklama
bulunur ve par¢a numarasi ile aynidir) Numarasi:
Model 16N670 262843 Sprayer Replacement Kit: includes parts 2, 7-20, 24-45, 56, 57, 59, 60
Models 16N664, 16N665 262845 Sprayer Replacement Kit: includes parts 2, 7-20, 24-45, 56, 57, 59, 60
Model 16N666 262846 Sprayer Replacement Kit: includes parts 2, 7-20, 24-45, 56, 57, 59, 60
Models 16N668, 16N669 262847 Sprayer Replacement Kit: includes parts 2, 7-20, 24-45, 56, 57, 59, 60
1 All models 243103 Pump Armor (32 0z)
2 Non-Euro Models 16N668,16N669,16N670 16M816 Startup/Storage Kit
Euro Models 16N664, 16N665, 16N666 16P358 Startup/Storage Kit
3 Blue Case Models 16N668,16N669,16N670 16P458 Storage Case
Black Case Models 16N664, 16N665, 16N666 16P457 Storage Case
4 100-120V Models: 16N668 16D559 Battery Charger
230V Models: 16N664, 16N665, 16N666 16D799 Battery Charger
230V Models: 16N669, 16N670 16G615 Battery Charger
5 All models PST211 211 Spray Tip/Guard Assembly
All models PST213 213 Spray Tip/Guard Assembly
All models PST315 315 Spray Tip/Guard Assembly
All models PST411 411 Spray Tip/Guard Assembly
All models PST413 413 Spray Tip/Guard Assembly
All models PST515 515 Spray Tip/Guard Assembly
All models PST517 515 Spray Tip/Guard Assembly
Models 16N664, 16N665, 16N666 PST309 309 Spray Tip/Guard Assembly
6 All models 24E376 1 pack Spray Tip Filter
All models 24F039 3 pack Spray Tip Filter
7 All models 108195 Needle Assembly O-ring
8 All models 262437 Needle Assembly Kit: includes parts 7 (qty. 2), 8
9 All models 115478 Screw
10 |All models 16M865 Complete Pump Assembly w/Adjustable Prime/Spray Valve:
includes parts 10, 11-17, 24-28, 44
All models 16M868 Pump Housing Only: includes parts 10, 26, 27, 44
11 All models 262602 Inlet valve Repair Kit; includes 11, 12, 13
12 All models 262602 Inlet valve Repair Kit; includes 11, 12, 13
13 All models 262602 Inlet valve Repair Kit; includes 11, 12, 13
14 |Allmodels 109576 O-ring
15 All models 119790 O-ring
16 All models 16P151 Inlet/Outlet Valve Repair Kit: includes parts 11-17, 24
17 All models 106553 Suction Tube O-ring
20 All models 16J731 Sprayer Cup Seal
21 All models 16P121 Flexible Suction Tube Kit: includes parts 17 (qty. 2), 21, 22
22 All models 16N522 Flexible Suction Tube Strainer
23 All models 16D560 32 oz Material Cup: includes parts 23, 51, 52
16D561 48 oz Material Cup: includes parts 23, 51, 52
24 All models 16P151 Inlet/Outlet Valve Repair Kit: includes parts 11-17, 24
25 All models 16M873 Adjustable Prime/Spray Valve Repair Kit: includes 25, 42-45
26 All models 16M865 Complete Pump Assembly w/Adjustable Prime/Spray Valve:
includes parts 10, 11-17, 24-28, 44
All models 16M868 Pump Housing Only: includes parts 10, 26, 27, 44
27 All models 16M865 Complete Pump Assembly w/Adjustable Prime/Spray Valve:
includes parts 10, 11-17, 24-28, 44
All models 16M868 Pump Housing Only: includes parts 10, 26, 27, 44
28 All models 16M863 Reciprocator Assembly Kit: includes parts 28, 44
29 All models 108326 Motor Mount Screw
30 All models 16M924 Drive Housing Assembly Kit:
includes parts 9 (qty. 4), 29 (qty. 2), 30, 44
31 All models 16M861 Motor/Control Board Kit: includes parts 29, 31, 33, 34, 44
(Parga Listesi sonraki sayfada devam etmektedir.)
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Yedek Parcgalar

Parca Listesi - 16N664, 16N665, 16N666, 16N668, 16N669, 16N670 modelleri (Devami)

Bu modelde bir boya tabancaniz varsa | Siparis
Ref. | (model numarasi pil ve boya tabancasi arasinda Parca Aciklama
bulunur ve parga numarasi ile aynidir) Numarasi:
32 Models 16N668, 16N669, 16N670 16P461 Enclosure Replacement Kit:
includes parts 32, 34-37, 38 (qty. 10), 39, 44, 56, 57
Models 16N664, 16N665, 16N666 16P462 Enclosure Replacement Kit:
includes parts 32, 34-37, 38 (qty. 10), 39, 44, 56, 57
33 All models 16N928 Switch Kit: includes parts 33, 34
34 Models 16N668, 16N669, 16N670 16P461 Enclosure Replacement Kit:
includes parts 32, 34-37, 38 (qty. 10), 39, 44, 56, 57
Models 16N664, 16N665, 16N666 16P462 Enclosure Replacement Kit:
includes parts 32, 34-37, 38 (qty. 10), 39, 44, 56, 57
35 Models 16N668, 16N669, 16N670 16E859 Made in USA Label
Models 16N664, 16N665, 16N666 16F636 Made in USA Label
36 All models 16C936 Outlet Valve Access Plug
37 Models 16N668, 16N669, 16N670 16P461 Enclosure Replacement Kit:
includes parts 32, 34-37, 38 (qty. 10), 39, 44, 56, 57
Models 16N664, 16N665, 16N666 16P462 Enclosure Replacement Kit:
includes parts 32, 34-37, 38 (qty. 10), 39, 44, 56, 57
38 All models 119236 Enclosure Screw
39 Models 16N668, 16N669, 16N670 16P461 Enclosure Replacement Kit:
includes parts 32, 34-37, 38 (qty. 10), 39, 44, 56, 57
Models 16N664, 16N665, 16N666 16P462 Enclosure Replacement Kit:
includes parts 32, 34-37, 38 (qty. 10), 39, 44, 56, 57
40 Model 16N670 16N556 Side Brand Label
Models 16N664, 16N665 16P157 Side Brand Label
Models 16N668, 16N669 16P159 Side Brand Label
41 All models 16R890 Front Brand Label
42 All models 16M873 Adjustable Prime/Spray Valve Repair Kit: includes parts 25, 42-45
43 All models 16M873 Adjustable Prime/Spray Valve Repair Kit: includes parts 25, 42-45
44 All models 119956 Pin
45 All models 262604 Prime Valve Handle: includes parts 44, 45
46 All models 17C930 Battery
51 All models 24D425 Material Cup Cover: includes parts 51, 52
52 All models 16C650 Seal for Material Cup
53 All models 16D562 Cup Liner Replacement (10 pack)
56 Models 16N668, 16N669, 16N670 16P461 Enclosure Replacement Kit:
includes parts 32, 34-37, 38 (qty. 10), 39, 44, 56, 57
Models 16N664, 16N665, 16N666 16P462 Enclosure Replacement Kit:
includes parts 32, 34-37, 38 (qty. 10), 39, 44, 56, 57
57 All models 16M890 Air Vent Valve
59 Models 16N664, 16N665, 16N668, 16N669, 16N670 16R891 Cup Lip Brand Label
60 All models 16R889 Pressure Control Label
62 Power Cord
All models 16Y542 Europe
All models 16Y543 Australia
All models 16Y544 UK.
Not All Models A16P459 Warning Labels Replacement Kits ENG/FRE/SPA
Shown - AT Models A16P002 Warning Labels Replacement Kits CHI/JAP/KOR
All Models A16P003 Warning Labels Replacement Kits SPA/POR/ITA
Not Models 16N664, 16N665, 16N666 A16P207 Sprayer Enclosure Warning Label Kit
Shown  Models 16N664, 16N665, 16N666 A17C995 Battery Warning Label
Models 16N664, 16N665, 16N666 A16T125 Charger Warning Label (top)
Models 16N664, 16N665, 16N666 A17C996 Charger Warning Label (side)

A Yedek Tehlike ve Uyari levhalari, etiketler ve kartlar (gésterilmemistir) licretsiz temin edilebilir.
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Giris Valfi Baglantisinin Sokilmesi/Bakimi

Girig Valfi Baglantisinin
Sokulmesi/Bakimi

A L W2

Basing manuel olarak tahliye edilmedigi siirece bu
ekipman basing altindadir. Cilde niifuz etme gibi
basincl sividan, sivi sigramasindan ve hareketli
parcalardan kaynaklanan yaralanmalari énlemek icin
boya puskirtmesini durdurdugunuzda ve ekipmani
temizlemeden, kontrol etmeden veya tamir etmeden
once pili ¢cikarin ve Basing Tahliye Prosediri'ni
uygulayin.

Bakim yapmadan 6nce, boya tabancasini tehlikeli
olmayan bir alana tagiyin.

1. Tetik kilidini kapatin ve basinci bosaltmak igin
doldurma/piskirtme valfini UP (YUKARI) konumuna
getirin.

i18896a

ti18895a

Boya tabancasindan esnek emig borusunu ¢ikartirken,
dogrudan esnek emis borusunun en Ustteki
baglantisindan ¢ektiginizden emin olun. Esnek emis
borusu alttan veya esnek kismindan ¢ekildiginde hasarli
hale gelecektir.

3. Boya tabancasini bas asag tutun ve giris valfi
baglantisini, girig valfini ve yayi gevsetmek ve
¢ikartmak igin anahtar kullanin.

i18897a

NOT: Yayin da ¢iktigindan emin olun. Gerekirse
kargaburun pense kullanin. Girig boslugu tamamen
bos olmalidir (asagida gosterildigi gibi).

4. Fazla malzemeyi giris boslugundan mumkun
olabildigince temizleyin. Ayrica yayi (a), girig valfini (b)

3A2769C

halka contayi (c) ve giris valfi baglantisinin Ustint (d)
de temizlediginizden emin olun.

5. Cikig valfi baglantisinin serbestge hareket edebildigini
kontrol etmek icin 1/16 in¢ boyutundan daha ince bir tel
(tel raptiye gibi) kullanin. Valf serbest hareket
etmiyorsa, Cikis Valfi Baglantisinin Onarimi
prosediurini uygulayin, sayfa 22.

v ti18898a

Kurulum

NOT: Kurulumdan énce halka contanin (c) dikme valfe (b)
takilmis oldugundan emin olun. Parcalari (a - c) takmak icin
bir kargaburun pense de kullanilabilir.

1. Dikme valfi (b) yayla birlikte (a) giris valfi baglantisinin
Ustune (d) yerlestirin. Girig baglantisini pompa
bosluguna dogru yukari itin.

ti18899a

2. Girisi yerinde tutarak boya tabancasini ters cevirin.
Girig valfi baglantisini sékiin ve giris valfinin uygun
bicimde yerine oturdugunu gérmek igin gorsel olarak
kontrol edin.

3. Giris baglantisini degistirin ve 10 ft-Ib (10 ft-Ib (14 Nem)
kadar sikistirmak icin anahtari ve soket kullanin.

UYARI

Girig valfi baglantisini agirt SIKMAYIN. Ekipmanda hasar
olusacaktir.

4. Serbestce yukari asagi gittiginden emin olmak igin bir
kalem ya da ince bir gubugu giris valfini hafif¢e itmek
icin kullanin. Yeni ise Baglama prosediiriinii uygulayin,
sayfa 11.
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Cikis Valfi Baglantisinin Onarimi

A L W2

Basing manuel olarak tahliye edilmedigi sirece bu
ekipman basing altindadir. Cilde niifuz etme gibi
basincli sividan, sivi sigramasindan ve hareketli
parcalardan kaynaklanan yaralanmalari énlemek icin
boya puskurtmesini durdurdugunuzda ve ekipmani
temizlemeden, kontrol etmeden veya tamir etmeden
once pili cikarin ve Basing Tahliye Prosediri'ni
uygulayin.

Bakim yapmadan 6nce, boya tabancasini tehlikeli
olmayan bir alana tagiyin.

NOT: Pompada herhangi bir onarim yapmadan 6nce
Boya Tabancasi Yikama islemini gerceklestirin,
sayfa 15

Sokme

1. Tetik kilidini kapatin ve basinci bosaltmak igin
doldurma/puskirtme valfini UP (YUKARI)
konumuna getirin.

ti18866a i16700a

2. Pili gikarin.

/ 7 )| ti18o01a
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Cikis Valfi Baglantisinin Onarimi

4. Cikis valfi baglantisini gevsetmek igin (saglanan)
araci kullanin. Halkal conta, yuva, cikis valfi
baglantisi ve yayin pompa ¢ikis boslugu disinda
oldugundan emin olun.

CERN
1i18903a

1. Cikig valfi baglantisini diglere vidalayin. Araci
(saglanan) kullanin ve 8 ft-Ib (11 Nem) degerine
kadar sikin.

OIBIE

Kurulum

% ti18904a

2. Cikis valfi baglantisi erigim tapasini yerine dogru
bastirin.

ti18902a
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Genel Bakim

Genel Bakim

Boya tabancaniza diizgiin bakim yapabilmek igin tim
talimatlari 3A1884 kilavuzunda (www.graco.com adresinde)
gorebilirsiniz.

Boya tabancasinin kapagini agmissaniz ve 3A1884
kilavuzuna da erisemiyorsaniz, boya tabancasi kapagi monte
edilirken olusan riskleri azaltmak i¢in asagidaki talimatlar
uygulayin.

Kablo Takma

Kasadaki anahtari hizalayin, kontrol panelini kurun ve
kablolari asagida gosterildigi sekilde yonlendirin.

NOT: Kasanin iki pargasi bir araya getirildiginde kablolarin
stkismadigindan emin olun.

@an
|

ti19763a

)

MR
Elektrikli modeller

Kablosuz modeller

Basing Kontrol Digmesi

1. Mandal tamamen saat yoninde ¢evirebilmek icin basing
ayar dugmesini bir arag olarak kullanin (mandal digleri ile
metal valf yuvasi arasinda hi¢ bosluk olmamalidir).

NOT: Basing kontrol diigmesi arkasindaki durdurma
6zelliginden dolayi ara sira diigmeyi ¢ikartmak,
dondurmek ve yeniden konumlandirmak zorunda
kalabilirsiniz.

2. Mandal cizgi ve isaret ilk defa bir araya gelene kadar
dondurin (saat yoninun tersine).

3. Valf mandali simdi metal valf yuvasindan yaklasik
0,30 cm (1/8 ing) kadar ¢ikinti yapmis olmalidir.
Doldurma/puskirtme valfiniz artik kalibre edilmistir.

x & \ 0,30 cm (1/8 ing)

A

til7036a

3A2769C

4. Basing kontrol diigmesini tamamen saat yoni
konumunda tutun ve mandal Uzerine sikica bastirin.

til9716a

NOT: Basing kontrol digmesini mandal ile birlikte
tamamen devreye alabilmek i¢in digmeyi hafifce
saat yonunin tersine déndurmeniz gerekebilir.

5. Basing kontrol diigmesi tizerine contay! takin.

6. Govde uzerine valf tutacagini takin.

\!

ti19713a

7. Valf tutacagina pimi takin. Pimi delige bastirmak igin
pense kullanin.

til9712a

NOT: Pim yerine oturmazsa, basing kontroliiniin mandal
ile birlikte devrede oldugundan emin olmak icin adim
4-6'y1 tekrarlayin.

ONEMLI!

Montaj tamamlandiktan sonra, duzgln galistigini dogrulamak
icin asagidaki adimlari gercgeklestirin. Boya tabancasi bu
adimlardan birini yerine getirmiyorsa, Onarim Prosedurini
tekrarlayin.

»  Tetik kilidinin duizgiin ¢alistigini dogrulayin. Tetik kilidini
"kilitli" ve "acik" konumuna kaydirin ve tetigi cekin. Kilitli
konumdayken tetik hareket etmemelidir ve boya
tabancasi acik konumda iken calismahdir.

»  Birbiri lzerine kapanan kasa bdlmeleri arasindaki bosluklari
gorsel olarak inceleyin. 1/32 in¢ boyutundan daha buyuk bir
aciklik, sikismis bir kablodan kaynaklaniyor olabilir.
Demonte islemi ve incelemenin sonucu higbir kablo
sikisikh@inin olmadigini gosteriyorsa, dikkatlice yeniden
monte edin ve tekrar dogrulama adimlarini uygulayin.

e Kablosuz Boya Tabancalari: Bataryanin boya
tabancasindaki uclarin tizerine serbestce kaydigini ve
tamamen devreye alindiginda kilitlendigini dogrulayin.

*  (Varsa) kemer kancasini tamamen digari ve geri igeri
kaydirarak kancanin calismasini dogrulayin.

*  Malzeme kabini su ile doldurun ve aletin kap conta
bélgesinden sizinti yapmadan doldurularak normal
puskurtme hareket alaninda piskirtme yaptigini
dogrulayin. Uygun doldurma ve piiskirtme proseddirii
icin boya tabancasi kullanim kilavuzundaki kurulum
talimatlarini izleyin.
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Sorun Giderme

Y NENE

kontrol edin.

uygulayin.

Basing manuel olarak tahliye edilmedigi sirece bu
ekipman basing altindadir. Cilde niifuz etme gibi
basincli sividan, sivi sigramasindan ve hareketli
parcalardan kaynaklanan yaralanmalari énlemek icin
boya puskuirtmesini durdurdugunuzda ve ekipmani
temizlemeden, kontrol etmeden veya tamir etmeden
once pili cikarin ve Basing Tahliye Prosediri'ni

Sorun Giderme

Boya tabancasini yetkili servis merkezine getirmeden
once bu Ariza Giderme Tablosundaki tim maddeleri

Sorun

Neden

COzim

Boya tabancasi tetik ¢cekildiginde
hi¢ ses ¢ikarmiyor.

Tetik kilitli.

Tetik kilidini acin. Bkz. sayfa .8

Tetikleme esnasinda, pil sarjinin az
oldugunu ya da pilin cok soguk

oldugunu goésteren durum gosterge
1s1g1 araliksiz KIRMIZI olarak yanar.

Sarj edilmis pille degistirin ve eski pili
sarj aletine yerlestirin veya pilin
Isinmasini bekleyin.

Tetikleme esnasinda pilin ¢alistirmak
icin ¢ok sicak oldugunu gdsteren
durum gosterge 15131 KIRMIZI olarak
yanip soner.

Pili sogumaya birakin.

Boya tabancasinin tetigi ¢ekildiginde
durum gdsterge 15191 yanmaz. Pil
takili degildir ya da hasar gérmustdir.

Pili takin veya degistirin.

Motor/kontrol panosu takimi
maksimum dmrine ulasmigtir.

Motor/kontrol panosu takimini degistirin.
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Sorun Giderme

Sorun

Neden

CO6zum

Boya tabancasi ses ¢ikariyor ama
tetik ¢ekildiginde hic malzeme
piskurtmiyor.

Boya tabancasi doldurulmamis.

Pompay! doldurun. Bkz. Yeni bir ise
Basglama (ya da Malzeme Kabini
Yeniden Doldurma), sayfa 11.

Pompay! birikintilerden temizlemek igin
pompa erisim korumasi depolama/
calistirma aracini kullanin. Bkz.
Depolama, sayfa .17

Modelinizin 6zelligine gore, hava
bosaltma deliklerini ya da hava bosaltma
valfini temizleyin. Bkz. Kapatma ve
Temizleme, sayfa 15.

Doldurma/Puskurtme valfi UP
(YUKARI) konumunda.

Doldurma/puskurtme valfini DOWN
(ASAGI) puskirtme konumuna getirin.

Esnek emis borusu yok ya da hatali
bicimde takilmis.

Esnek Emis Borusunun diizgiince
takildigindan emin olun, sayfa 9.

Esnek emis borusu stizgeci ya da
hava bogaltma valfi ya da bosaltma
delikleri ttkanmistir.

Bkz. Kapatma ve Temizleme, sayfa 15.

Esnek emis borusu halka contalar
hasarli ya da yok.

Esnek emis borusu halka contalarini
degistirin.

Esnek emis borusu hasarhdir.

Esnek emis borusunu degistirin.

Piskurtme ucu SPRAY
(PUSKURTME) konumunda degil.

Piskirtme ucunu SPRAY
(PUSKURTME) konumuna dénduiriin.

Puskurtme ucu tikanmisg.

Bkz. Puskirtme Ucu/Koruyucu Tertibati
Tikanikhigini Giderme , sayfa 14.

Paskurtme ucu filtresi tikanmis.

Puskurtme ucu filtresini ¢ikartin ve
temizleyin. Bkz. Puskurtme Ucu/
Koruyucu Tertibati Tikanikhgini
Giderme, sayfa 14.

Basing kontrol dugmesi ¢ok dusuk
ayarda.

Basing kontrol digmesi ayarini artirin.

Boya tabancasi ¢ok fazla egilmistir
ve emis borusunun malzeme ile
temasi kesilmigtir.

Malzeme kabinin malzeme ile dolu
oldugundan emin olun. Esnek emis
borusunu déndirin, sayfa 9. Malzeme
kabini asir egmeyin. Pompay!i doldurun.
Bkz. Yeni bir ise Baslama (ya da
Malzeme Kabini Yeniden Doldurma),
sayfa 11.

Malzeme kabinda az malzeme var ya
da hi¢ malzeme yok.

Malzeme kabini malzeme ile doldurun
ve pompay! ¢alistirin.

Giris valfi baglantisi, boya
tabancasinda kalan kalinti malzeme
tarafindan tikanir.

Pompay! birikintilerden temizlemek igin
pompa erigsim korumasi depolama/
calistirma aracini kullanin. Bkz.
Depolama, sayfa .17 Basarili olmazsa,
bkz. Giris Valfi Baglantisinin
Sokillmesi/Bakimi, sayfa 21.

Pompa tikall, donmus ya da i¢inde
birikinti var.

Bkz. Cikis Valfi Baglantisinin Onarimi,
sayfa 22 ve Girig Valfinin Sokulmesi/
Bakimi, sayfa 21.

Malzeme boya tabancasinin
ucundaki delikten akiyor.

igne tertibatini degistirin.

3A2769C
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Sorun Giderme

Sorun

Neden

CO6zum

Boya tabancasinin puskirtmesi
kota.

Puskirtme ucu kismen tikanmis.

Bkz. Puskirtme Ucu/Koruyucu Tertibati
Tikanikligini Giderme, sayfa 14.

Puskurtme ucu dogru konumda degil.

Piiskirtme ucunu SPRAY (PUSKURTME)
konumuna déndurin.

Malzemenin uygulanmasi icin
puskurtme ucu yanlis.

Bkz. Dogru Ug Secimi, sayfa 12.

Piskirtme ucu filtresi kismen tikanmig
veya hasarli.

Piskirtme ucu filtresini degistirin ya da
temizleyin. Bkz. sayfa 14.

Esnek emis borusu stizgeci kismen
tikanmisg.

Esnek emis borusunu degistirin ya da
temizleyin. Bkz. sayfa 15.

Puskurtme ucu asinmig ya da hasarli.

Puskurtme ucunu degistirin. Bkz.
Piskurtme Ucu/Koruyucu Tertibati Takma,
sayfa 13.

Puskurtilen malzeme sallandigindan
dolay! hava almis.

Malzemeyi SALLAMAYIN. Malzemeyi
karistirin ya da Ureticinin puskartilen
malzeme icin énerisini inceleyin.

Basing kontrol digmesi ¢ok dusuk
ayarda.

Basing kontrol digmesi ayarini artirin.

Piskurtilen malzeme piskirtmek igin
cok soguktur.

Malzemeyi isitin.

Girig ya da cikis valf baglantisi
asinmis.

Bkz. Cikig Valfi Baglantisinin Onarimi,
sayfa 22 ve Girig Valfinin Sokulmesi/
Bakimi, sayfa 21.

ince malzeme icin basing asiri yiiksek
ayarlanmis.

Basing kontrol digmesini disuk ayara
getirin.

Boya tabancasi tetik bélgesinden
boya sizintisi var.

Pompa son kullanim émrine ulasmis.

Pompay! degistirin.

Pilin sarji bitmis ama pil
yerlestirildiginde sarj cihazi 11§
yesil yaniyor.

Hasarli pil.

Pili degistirin.

Pil uzun gitmiyor.

Pil 6mri malzeme, puskirtme ucu
boyutu, basing ve hiz ayarina gore
degisir.

Bkz. Pili Sarj Etme, sayfa 6.

Sarj cihazi durum gostergesi I1s1§1
sabit kirmizi renkte kaliyor. Pil sarj
olmuyor.

Sicak sarj ortami ya da hasarli pil.

Bkz. Pili Sarj Etme, sayfa 6. Sarj cihazi
durum gostergesi 1sigini sifirlamak icin sarj
cihazini prizden 10 saniyeligine ¢ekin.
Tekrar sarj etmeyi deneyin. Problem
devam ederse, sarj cihazini daha serin bir
ortama taslyin ya da pili degistirin.

Puskirme Deseni Teghisi

Sorun

Neden

Cozim

Puskurtme deseni titresimli:

Piskurtme yapilirken operatdr ¢ok hizl
hareket ediyor.

Yavas hizda hareket.

Piskurtme ucu ya da puskirtme ucu
filtresi tikanmigtir.

Puskurtme ucundaki tikanikligi giderin ya da
puskurtme ucu filtresini temizleyin, sayfa 14.

26

3A2769C




Sorun Giderme

Sorun

Neden

CO6zum

Piskirtme deseninin kuyruklar
var:

ti15526a

Basing kontrol digmesi cok diisiik ayarda.

Basing kontrol diigmesi ayarini artirin.

Malzemenin uygulanmasi i¢in puskirtme ucu
yanlis.

Bkz. Dogru U¢ Secimi, sayfa 12.

Malzeme boya tabancasi ile uyumlu degildir.

Uyumlu malzemeye gegin.

Girig ya da cikis valf baglantisi asinmis.

Bkz. Cikis Valfi Baglantisinin Onarimi,
sayfa 22 ve Girig Valfinin Sokilmesi/Bakimi,
sayfa 21.

Puskirtme deseni damlamali:

“vyvvv

Boya tabancasi malzeme icin ¢ok yavas
hareket ediyor.

Piskirtme esnasinda boya tabancasini daha
hizli hareket ettirin.

Boya tabancasi hedef ylizeye ¢ok yakin.

Boya tabancasini yiuzeyden 25 cm (10 ing)
uzagda hareket ettirin.

Puskurtme
yonu degistirilirken tetigi kaldirmak.

Yo6n degistirirken tetigi birakin.

Malzemenin uygulanmasi i¢in puskurtme ucu
yanlis.

Bkz. Dogru Ug Secimi, sayfa 12.

Basing kontrol diigmesi ¢ok yiksek ayarda.

Basing kontrol diigmesi ayarini azaltin.

Puskurtme ucu aginmig ya da hasarl.

Puskirtme ucunu degistirin. Bkz. Puskirtme
Ucu/Koruyucu Tertibati Takma, sayfa 13.

Piskurtme deseni ¢ok dar:

ti15523a

Boya tabancasi hedef ylizeye ¢ok yakin.

Boya tabancasini ylizeyden 25 cm (10 ing)
uzag@a hareket ettirin.

Malzemenin uygulanmasi i¢in puskirtme ucu
yanlis.

Bkz. Dogru Ug Segimi, sayfa 12.

Puskirtme ucu aginmig ya da hasarl.

Piskirtme ucunu degistirin. Bkz. Puskirtme
Ucu/Koruyucu Tertibati Takma, sayfa 13.

Puskurtme deseni ¢ok genis:

til5527a

Boya tabancasi hedef ylizeyden ¢ok uzak.

Boya tabancasini ylizeye daha yakin hareket
ettirin.

Malzemenin uygulanmasi igin plskirtme ucu
yanlig.

Bkz. Dogru U¢ Secimi, sayfa 12.

Puskiurtme deseni bitiste veya
baslangicta "saciliyor":

1155252

Fazla malzeme puskirtme ucunda/koruma
tertibatinda birikmistir.

Bkz. Kapatma ve Temizleme, sayfa 15.

Puskirtme ucu filtresi kismen tikanmis veya
hasarl.

Filtreyi temizleyin ya da degistirin.
Bkz. sayfa 14.

Puskirtme ucu/koruma tertibati boya
tabancasina tamamen baglanmamis.

Bkz. PUskiurtme Ucu/Koruyucu Tertibati
Takma, sayfa 13.

Yuva aginmis.

Piskirtme ucunu/koruma tertibatini degistirin.

Tetik birakildiktan sonra
puskirtme ucu malzemeyi
damlatmaya ya da sizdirmaya
devam ediyor:

ti15528a

Puskurtme ucu filtresi kismen tikanmis veya
hasarli.

Filtreyi temizleyin ya da degistirin. Bkz.
sayfa 14.

Piskirtme ucu/koruma tertibati boya
tabancasina tamamen baglanmamis.

Bkz. Piskurtme Ucu/Koruyucu Tertibati
Takma, sayfa 13.

Yuva aginmig.

Piskirtme ucunu/koruma tertibatini degistirin.

Yukaridaki t¢ ¢oziimin de problemi ¢cézmemesi durumunda, igne tertibatini degistirin.
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Sizintilar1 Giderme

A Noktalari

C Noktasi

Sorun Giderme

B Noktasi

Sorun

Neden

COzum

Boya tabancasi A Noktalarindan sivi
sizdinyor.

Puskirtme ucu/koruma tertibati
gevsek.

Puskirtme ucunu/koruma tertibatini
sikilayin.

igne tertibati icerisindeki halka conta
asinmis.

Halka contayi (108195) degistirin.

Boya tabancasi B Noktasindan sivi
sizdinyor.

igne tertibati arkasindaki halka conta
asinmis.

Halka contayi (108195) degistirin.

Yukaridaki 3 ¢6zimun de sizintiyr durdurmamasi halinde, igne tertibati

takimini degistirin.

Boya tabancasi C Noktasindan sivi
sizdirnyor.

Doldurma/puiskirtme valfi tertibati
asinmis.

Doldurma/puskirtme valfi tertibatini
degistirin.

Boya tabancasi D Noktalarindan sivi
sizdiriyor.

Pompa asinmis.

Girig/gikis valfi baglantisi henuiz
degistiriimemigse, sadece pompa
yuvasini degistirin (16M868).

Giris/¢ikis valfi baglantisi bir ya da
birkac kere degistiriimisse, komple
pompa tertibatini degistirin
(16M865).
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Teknik Veriler

Teknik Veriler

El Tipi Boya Tabancasi (16N664, 16N665, 16N666, 16N668, 16N669, 16N670 modelleri)

ABD (Geleneksel)

Metrik

Ayarlanabilir Basing Araligi

1000-2000 psi

7-14 MPa, 69-138 bar

Maksimum Calisma Basinci 2000 psi 14 MPa, 138 bar
Agirlik 6,06 Ib 2,75 kg
Boyutlar:
Uzunluk 13,75 in¢ 34,9 cm
Genislik 5,25in¢ 13,3 cm
YUkseklik 10,25 in¢ 26 cm
Saklama Sicakligi Araligi &< 32°ila113° F 0°ila45°C
Calisma Sicakhgi Araligi v/ 40° ila 90° F 4°ila32°C

Saklama Nemi Araligi

%0-95 bagil nem, yogusmayan

%0-95 bagil nem, yogusmayan

Ses Basinci Seviyesi

73,2 dBat ses basinci seviyesi
84,2 dBat ses gli¢ seviyesi

73,2 dBat ses basinci seviyesi
84,2 dBat ses gli¢ seviyesi

Titresim Seviyesi ivmesi

5,5 fit/s degerinden az? t+

1,7 m/s degerinden az?t+t

Sarj Cihazi:

Sarj Zamani %80'e kadar 45 dakika, %80'e kadar 45 dakika,
%2100'e kadar 75 dakika %2100'e kadar 75 dakika

Gi¢ kaynagi 100 — 240 VAC /50 - 60 @ 100 — 240 VAC /50 -60 @

Pil (Lityum iyon):

Gerilim (DC)

20 V Maksimum 11+

20 V Maksimum 11+

Kapasite

2,05 Ah, 36 Wh

2,05 Ah, 36 Wh

€ Sivi pompa icinde donarsa, pompa arizasi olusur.

+ Dusuk sicakhk kosullarinda etki olugursa, plastik parcalarin arizasiyla sonuglanabilir.

v’ Cok yuksek ya da dusuk sicakliklarda boya akiskanligindaki degisiklikler, boya tabancasi performansini etkileyebilir.

T 1SO 9614-2'ye gore, 3.3 feet (1 m) mesafede Olgilmus

T1 ISO 5349'a gore, yiksitz durum

t11 Olgulen maksimum pil gerilimi 20V deg@erindedir. Ortalama galisma gerilimi 18V degerindedir.

3A2769C
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Tercih Edilen Malzeme Ayarlari Gunlugu

Tercih Edilen Malzeme Ayarlari Glnluagu

ORNEK

30

Tarih Plskirtme Basing Ayari
Puskiirtilen Oge Puaskdrtilen Malzeme Ucu (Kadran Isaretli)
03/24/2011 Pervaz PST517
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Notlar

Notlar
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Standart Graco Garantisi

Graco, kullanim igin ilk aliciya satildigi tarihte, Graco tarafindan uretilen, bu dokiimanda belirtilen ve Graco adini tagiyan tim ekipmanlarda
malzeme ve iscilik hatasi bulunmadigini garanti eder. Graco tarafindan yayinlanan her tirlii 6zel, genisletilmis ya da sinirli garanti hari¢ olmak
Uzere, Graco satis tarihinden itibaren on iki ay sireyle, Graco tarafindan arizal oldugu belirlenen tim ekipman parcalarini onaracak ya da
degistirecektir. Ancak bu garanti, sadece ekipmanin Graco’nun yazili tavsiyelerine gére monte edilmis, ¢alistirlmis ve bakimi yapilmis olmasi
durumunda gecerlidir.

Bu garanti genel aginma ve yipranmayi veya hatali kurulum, yanlig uygulama, aginma, korozyon, yetersiz veya uygun olmayan bakim, ihmal,
kaza, tahrif veya Graco'nunkiler haricindeki pargalarin kullaniimasi sonucu ortaya ¢ikan hicbir ariza, hasar, agsinma veya yipranmay1 kapsamaz.
Graco gerek Graco ekipmaninin Graco tarafindan tedarik edilmemis yapilar, aksesuarlar, ekipman veya malzemeler ile uyumsuzlugundan
gerekse de Graco tarafindan tedarik edilmemis yapilarin, aksesuarlarin, ekipmanin veya malzemelerin uygunsuz tasarimindan, tretiminden,
kurulumundan, kullanimindan ya da bakimindan dolayi kaynaklanan ariza, hasar veya asinmadan sorumlu olmayacaktir.

Bu garanti, iddia edilen kusurun dogrulanmasi i¢in, kusurlu oldugu iddia edilen ekipmanin nakliye ticreti énceden édenmis olarak bir Graco yetkili
bayisine iade edilmesini sart kosar. Bildirilen arizanin dogrulanmasi durumunda, Graco tim arizali pargalari ucretsiz olarak onaracak ya da
degistirecektir. Nakliye tcreti 5nceden 6denmis ekipman ilk aliciya iade edilecektir. Ekipmanin incelenmesi sonucunda malzeme ya da isgilik
kusuruna rastlanmazsa, onarim igi par¢a, is¢ilik ve nakliye maliyetlerini icerebilecek makul bir tcret karsiliginda yapilacaktir.

BU GARANTI TEK VE OZELDIR VE BELIRLI BIR AMACA UYGUNLUK GARANTISI YA DA TICARI ELVERISLILIK GARANTISI DE DAHIL AMA
BUNLARLA SINIRLI OLMAMAK UZERE AGIKGA YA DA ZIMNEN BELIRTILEN DIGER TUM GARANTILERIN YERINE GECMEKTEDIR.

Herhangi bir garanti ihlali durumunda Graco’nun yegane yukumlulugu ve alicinin yegane ¢o6zim hakki, yukarida belirtilen sekilde olacaktir. Alici

baska hi¢hir c6zim hakkinin (arizi ya da sonug olarak ortaya ¢ikan kar kayiplari, satis kayiplari, kisilerin ya da mulkiin zarar gérmesi ya da diger
tim arizi ya da sonug olarak ortaya c¢ikan kayiplar da dahil ama bunlarla sinirli olmamak tizere) olmadigini kabul eder. Garanti ihlaline iligkin her
turlt islem, satis tarihinden itibaren iki (2) yil icinde yapiimalidir.

GRACO TARAFINDAN SATILAN FAKAT GRACO TARAFINDAN URETILMEYEN AKSESUARLAR, EKIPMAN, MALZEMELER VEYA
BILESENLERLE ILGILI OLARAK, GRACO HICBIR GARANTI VERMEZ VE IMA EDILEN TUM TICARI VE BELIRLI BIR AMACA UYGUNLUK
GARANTILERINDEN FERAGAT EDER. Graco tarafindan satilan fakat Graco tarafindan retilmeyen bu uriinler (elektrik motorlari, benzin
motorlari, motorlar, anahtarlar, hortumlar vs.), varsa, Ureticilerinin garantisi altindadir. Graco, aliciya bu garantilerin ihlali i¢in her tirli talebinde
makul bir sekilde yardimci olacaktir.

Graco hicbir durumda, gerek sézlesme ihlali, garanti ihlali ya da Graco'nun ihmali gerekse bir bagka nedenden dolayi olsun, Graco'nun isbu
sOzlesme uyarinca ekipman temin etmesinden ya da bu sézlesme ile satilan herhangi bir Uiriin ya da diger mallarin tedarik edilmesi, performansi
ya da kullanimindan kaynaklanan dolayli, arizi, 6zel ya da sonug olarak ortaya ¢ikan zararlardan sorumlu olmayacaktir.

Graco Bilgileri

Graco urunlerine iligkin en son bilgiler icin www.graco.eu adresini ziyaret edin.

SIPARIS VERMEK ICIN, Graco bayiniz ile temasa gegin.

Bu belgede yer alan tim yazili ve gorsel veriler, basildigi sirada mevcut olan en son Uriin bilgilerini yansitmaktadir.
Graco 6nceden haber vermeksizin, herhangi bir zamanda degisiklik yapma hakkini sakli tutar.

Patent bilgisi i¢in, bkz. www.graco.com/patents.

Orijinal talimatlarin gevirisi. This manual contains Turkish. MM 3A2853

Graco Merkezi: Minneapolis
Uluslararasi Ofisler: Belgika, Cin, Japonya, Kore

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES « P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA

Telif Hakki 2011, Graco Inc. Tum Graco uretim yerleri ISO 9001 tescillidir.
www.graco.com
Revizyon C, March 2016
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