Prevadzka (Y

GRACO

Systémy na znacenie vozovky ThermoLazer®

200/200Tc/300TC a ThermoLazer ProMelt™ 3A1996J
SK

- Na odborné nanasanie termoplastickych zmesi na znacenie vozovky
(reflexny material nandasany suc¢asne s vyrovndvacim poterom) -
- Len na vonkajsie pouzitie (nesmie sa nandsat’ v dazdivych alebo vihkych podmienkach) -

Palivo: LPG (propanoveé pary) ThermoLazer 200/200Tc
Objem horéka: Pozrite si Technické udaje na strane 29.

Objem materilu (max): 91-136 kg (200-300 libier)

DOLEZITE BEZPECNOSTNE POKYNY
@ Precitajte si vSetky upozornenia a pokyny uvadzané
v tomto manuali. UloZte tieto pokyny.

Suvisiace manualy:

Oprava 3A1320
Sucasti 3A1321
Spevnena skrinka | 3A0004
SmartDie ™ Il 3A1738
FlexDie™ 3A1738 ThermoLazer ProMelt

ti15947a ti14144a
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Schéma Systému

Schéma Systému

Forma SmartDie pouzita v zariadeni ThermoLazer 300TC a ProMelt.

Smart Die ll
Cislo Dielu | Smart Die Popis
17A173 5 cm (2 palce)
24H431 8 cm (3 palce)
24H426 10 cm (4 palce)
17J250 12 cm (4.75 palcov)
24H432 13 cm (5 palcov)
24H427 15 cm (6 palcov)
24H433 18 cm (7 palcov)
24H428 20 cm (8 palcov)
24H434 22,5 cm (9 palcov)
24H429 25 cm (10 palcov)
24H430 30 cm (12 palcov)
F17A174 40 cm (16 palce)
24H437 8-8-8 cm (—3-3 palcov)
24H435 10-8-10 cm (4—3—4 palcov)
24H436 10-10—-10 cm (4—4—4 palcov)
24J785 10-15-10 cm (4—-6—4 palcov)
F17A175 15-10-15 cm (6—4-6 palcov)
F17R378 13-13-13 cm (5-5-5 palcov)

F Requires 16” (40 cm) Conversion Bead System Kit for 300TC/ProMelt Only.
- 17B190 Kit, accy, 16” (40 cm) Single Drop Bead System
- 17B189 Kit, accy, 16” (40 cm) Double Drop Bead Box (requires 17B190 to be installed)

Formy FlexDie pouzité v zariadeni ThermoLazer 200/200TC

FlexDie Cislo

Dielu FlexDie Popis
16Y661 5 cm (2 palce)
16Y662 8 cm (3 palce)
16Y320 10 cm (4 palce)
16Y663 12 cm (5 palcov)
16Y190 15 cm (6 palcov)
16Y664 18 cm (7 palcov)
16Y326 20 cm (8 palcov)
16Y665 22,5 cm (9 palcov)
16Y332 25 cm (10 palcov)
16Y207 30 cm (12 palcov)
16Y338 8-8-8 cm (—3-3 palcov)
16Y352 10-8-10 cm (4-3—4 palcov)
16Y666 10-5-10 cm (4—2—4 palcov)
16Y363 10-10-10 cm (4—4—4 palcov)
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Varovania

Varovania

Dalej st uvedené v&eobecné varovania tykajlce sa bezpeénej pripravy, pouzZivania, uzemnenia, udrzby a opravy
tohto zariadenia. V texte tejto priru¢ky upozorfiuje symbol vykri€nika na varovania a symbol nebezpecCenstva
oznaduje $pecifické rizika. Tieto strany so v§eobecnymi varovaniami si pozrite v pripade potreby znova. DalSie varo-
vania Specifické pre konkrétne postupy budu zahrnuté podla vhodnosti.

€

NEBEZPECENSTVO POZIARU A VYBUCHU

V pracovnom priestore mdze ddjst k vznieteniu alebo vybuchu horfavych vyparov a kvapalin, ako

napriklad propanovy plyn, benzin a palivo. Prechadzanie poziaru a vybuchu:

» Toto zariadenie nesmu pouzivat nekvalifikované a nezaskolené osoby.

» Otvorené obaly s horfavinami nenechavajte vo vzdialenosti 7,6 m (25 stdp) od tohto zariadenia. Toto
zariadenie sa nesmie pouzivat vo vzdialenosti 3 m (10 stdp) od konstrukcie, horfavého materialu alebo
inych ocelovych flias s plynom.

* Pri doplhovani paliva do zariadenia zahaste vSetky horaky.

* Ak citite zapach propanového plynu, okamzite zatvorte uzatvaraci ventil na nadrzi; uhaste kazdy otvo-
reny ohen. V pripade pretrvavajuceho zapachu plynu sa vzdialte od zariadenia a privolajte poZiarnu
jednotku.

* Dodrziavajte navod na zapalovanie horaka alebo zapalovacieho horaka.

* Termoplasticku zmes na znacenie vozovky neohrievajte nad maximalnu povolenu teplotu.

* Na pracovisku musi byt pripraveny funkény hasiaci pristroj.

* Pracovisko udrzujte Cisté, t. j. bez rozpustadiel, handier a benzinu.
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NEBEZPECENSTVO NESPRAVNEHO POUZITIA ZARIADENIA

Nespravne pouzitie mdze spdsobit smrt alebo vazne poranenie.

» Zariadenie sa nesmie ponechat bez dozoru.

* Dbajte na to, aby sa na pracovisko nedostali deti ani zvierata.

* NeprekraCujte maximalny pracovny tlak ani menovitu teplotu su€asti systému s najniz§imi menovitymi
hodnotami. Pozrite si Technické udaje vo vietkych navodoch k zariadeniu.

» Zariadenie denne kontrolujte. Opotrebované alebo poSkodené diely okamzZite opravte alebo vymente
len za originalne nahradné diely od vyrobcu.

» Zariadenie nemerite ani neupravuijte.

« Zariadenie pouzivajte len na uréeny G&el pouzitia. Dal$ie informacie moZete ziskat kontaktovanim
svojho obchodného zastupcu spolo¢nosti Graco.

* Pri doplhovani materialu sa nesmie prekraovat maximalny objem.

* Plynové potrubia, hadice, vodiCe a kdble sa musia viest mimo dopravnej plochy, ostrych okrajov,
pohyblivych &asti a horucich povrchov.

* Plynové potrubia sa nesmu skrucat alebo ohybat'.

* Bezpeénostné zariadenia sa nesmu blokovat’ alebo odpojit.

» So zariadenim nepracujte, ak ste unaveny alebo pod vplyvom liekov alebo alkoholu.

AL

NEBEZPECENSTVO POPALENIA

Zahrievané plochy zariadenia a kvapalina mézu byt poas prevadzky velmi horuce. Aby sa zabranilo taz-
kym popéleninam:

* Nedotykajte sa horucej kvapaliny ani zariadenia.

Do

NEBEZPECENSTVO KYSLICNIKA UHOLNATEHO
Spaliny obsahuju Skodlivy kysli¢nik uhofnaty, ktory je bezfarebny a bez zapachu. Vdychovanie kysli¢nika
uholnatého modze mat za nasledok smrt. Neuvadzajte do ¢innosti v uzavretom priestore.

3A1996J



Varovania

De

NEBEZPECENSTVO TOXICKEJ TEKUTINY ALEBO VYPAROV

Pri vniknuti do o&i alebo zasiahnuti pokozZky, pri vdychnuti alebo prehltnuti méZu toxické tekutiny alebo

vypary sposobit vazne poranenia alebo smrt.

» Precitajte si kartu bezpecnostnych Udajov materialu, kde sa dozviete o Specifickych nebezpecen-
stvach materiélu, ktory pouzivate.

PRBOE

PROSTRIEDKY OSOBNEJ OCHRANY

Pri obsluhe, servise alebo po¢as zdrzovania sa na pracovisku, kde sa nachadza zariadenie, musite nosit

vhodné prostriedky osobnej ochrany, ktoré vas budu chranit pred vaznym zranenim, vratane zranenia o¢i,

vdychnutia jedovatych vyparov, popalenin a straty sluchu. Tieto ochranné pomocky zahrnuju, okrem

iného, nasledovné:

» Odev a respirator, ktory odporuca vyrobca kvapaliny, materialu a rozpustadia.

* Rukavice, topanky, pracovny oblek, ochranny §tit tvare, klobuk a podobne so stupriom odolnosti proti
vysokym teplotam minimalne do 260 °C (500 °F).
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Identifikacia sucasti - ThermolLazer 200

Identifikacia sucasti - ThermoLazer 200

1i22640b

Zapalovaci horak Zamok veka kotla
Pohon skrine na poter / davkovaca reflexneho

materialu

A THlavné horaky na kotle N [Pohon uzatvaracieho ventilu ControlFlow ™
B |Predné horaky skrine na poter P |Konektor nadrze propanu

C |Indikator plamena Q [Zasobnik reflexného materialu
D [Skrina na poter R |Drziak ocelovej flase na LPG
E [Zadné horaky skrine na poter S |Kryt pristupu

F |Davkovac reflexného materialu T |Kluka miesadla

G [Zadné otocné koleso U [Kotol

H |[Poistna paka zadného otoéného kolesa V |Uzatvaraci ventil ControlFlow
J [Manuélne vypnutie prednej skrine na poter W [Vodidlo Ciar

K [Manualne vypnutie zadnej skrine na poter X [Miesadla

L y4

M

*Spoloc¢nost Graco nedodava ocelovu flasu na LPG. Ocelova flasa na LPG musi byt navrhnuta, vyrobena a ozna¢ena v sulade s
technickymi podmienkami a zakonnymi poZiadavkami pre ocelové flaSe na LPG podla predpisov z roku 2001 (S1 2001/1426),
predpisov pre ocelové flaSe na plyn (schvalenie vzoru) z roku 1987 (SI 1987/116) (nariadenia tykajuce sa schvalovania vzoru)
tykajuce sa ocelovych flias typu EHS (podla eurépskej smernice ¢. 84/525/EHS, 84/526/EHS a 84/527/EHS) Ministerstva dopravy
Spojenych statov (DOT) a Kanadskej narodnej normy (CAN/CSA-B339, ocelové flase, gulové zasobniky a potrubia na dopravu
nebezpecnych plynov a prenosné tlakové nadoby).
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Identifikacia sucasti - ThermolLazer 200

Identifikacia su€asti - ThermolLazer 200 (pokracovanie)

ti22642b

AATOtoény regulator na oviaddanie teploty kotla |CC|Regulator systému
BB [Indikator teploty kotla

3A1996J 7



Identifikacia sucasti - ThermolLazer 200TC

Identifikacia sucasti - ThermolLazer 200TC

ti26017a

Pohon skrine na poter / davkovaca reflexného

Manualne vypnutie zadnej skrine na poter
Zapalovaci horak

A [Hlavné horaky na kofle P

B |Zapalovaci horak na kotle materialu

C [Termoelektricka batéria kotla Q [Pohon uzatvaracieho ventilu ControlFlow
D |Predné horaky skrine na poter R |Konektor nadrze propanu

E |Indikator plamena S |Zasobnik reflexného materialu
F [Skrira na poter T |Drziak ocelovej ffase na LPG
G [Zadné horaky skrine na poter U [Kryt pristupu

H |Davkovag reflexného materialu V |Kluka miesadla

J |[Zadné otoéné koleso W |Kotol

K |Poistna paka zadného otoéného kolesa X |Uzatvaraci ventil ControlFlow
L |Manualne vypnutie prednej skrine na poter Y [Vodidlo ciar

M Z |Miesadla

N 4

Zamok veka kotla

*Spoloénost Graco nedodava ocelovu flasu na LPG. Ocelova flasa na LPG musi byt navrhnutda, vyrobena a
oznacena v sulade s technickymi podmienkami a zakonnymi poziadavkami pre ocelové flase na LPG podla predpi-
sov z roku 2001 (S1 2001/1426), predpisov pre ocelové flase na plyn (schvalenie vzoru) z roku 1987 (S1 1987/116)
(nariadenia tykajuce sa schvalovania vzoru) tykajuce sa ocefovych flias typu EHS (podla eurépskej smernice &.
84/525/EHS, 84/526/EHS a 84/527/EHS) Ministerstva dopravy Spojenych statov (DOT) a Kanadskej narodnej normy
(CAN/CSA-B339, ocelové flase, gufové zasobniky a potrubia na dopravu nebezpecénych plynov a prenosné tlakové
nadoby).

8 3A1996J



Identifikacia sucasti - ThermolLazer 200TC

Identifikacia su€asti - ThermolLazer 200Tc (pokracovanie)

AA

Otoény regulator na ovladanie teploty kotla

CcC

Poistny plynovy ventil na kotle

BB

Indikator teploty kotla

DD

Regulator systému

3A1996J



Identifikacia sucasti — ThermoLazer 300TC

Identifikacia sucasti — ThermolLazer 300TC

X

A |Hlavné horaky na kotle R |Uzatvaraci ventil ControlFlow
C |Zapalovaci horak na kotle S | Pohon uzatvaracieho ventilu ControlFlow
H |Vodiaca lidta potrubia T | Otoéna pneumatika FatTrack "
J |Drziak ocelovej flaSe na LPG U |Poistna paka predného oto¢ného kolesa
K | Paka skrine na poter V | Elektroda zapalovacieho horaka na kotle
L | Termoelektricka batéria kotla W | Kryt pristupu so zapadkami
M | Davkovac reflexného materialu X | Pohon mieSadiel
N | Pohon skrine na poter / davkovaca reflexného Z |MieSadla

materialu AB | Zapalovaci horak
P | zasobnik na reflexny material SplitBeadTM

*Spolo¢nost Graco nedodava ocelovu flasu na LPG. Ocelova flasa na LPG musi byt navrhnuta, vyrobena a
oznacena v sulade s technickymi podmienkami a zakonnymi poziadavkami pre ocelové flase na LPG podla predpi-
sov z roku 2001 (S1 2001/1426), predpisov pre ocelové flase na plyn (schvalenie vzoru) z roku 1987 (S 1987/116)
(nariadenia tykajuce sa schvalovania vzoru) tykajuce sa ocelovych flias typu EHS (podla eurépskej smernice €.
84/525/EHS, 84/526/EHS a 84/527/EHS) Ministerstva dopravy Spojenych statov (DOT) a Kanadskej narodnej normy
(CAN/CSA-B339, ocelové flase, gulové zasobniky a potrubia na dopravu nebezpecénych plynov a prenosné tlakové
nadoby).
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Identifikacia sucasti — ThermoLazer 300TC

Identifikacia su€asti — ThermolLazer 300Tc (pokracovanie)

AA Otocny regulator na ovladanie teploty kotla
BB Indikator teploty kotla

CcC Poistny plynovy ventil na kotle

DD Zapalovac¢ zapalovacieho horaka na kotle
EE Skrifia na poter

GG Predné horaky skrine na poter

HH Indikator plameria

KK Ruény uzatvaraci ventil horakov na kotle
LL Regulator horaka na kotle

MM | Zdvihaci krazok

NN Zapadka veka/paky

PP Konektor nadrze propanu

QQ |Zapalovac zapalovacieho horaka

SS Parkovacia brzda

TT Zadné horaky skrine na poter

uu Regulator horakov skrine na poter

3A1996J

ti25696a
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Identifikacia sucasti — ThermoLazer ProMelt

Identifikacia sucasti — ThermolLazer ProMelt

Hlavné horaky na kotle

Zapalovaci horak na kotle

Vodiaca lista potrubia

Drziak ocelovej flaSe na LPG

Paka skrine na poter

Termoelektricka batéria kotla

Davkovac reflexného materialu

ZIZ M| X|«|lT|O|>

Pohon skrine na poter / davkovaca reflexného
materialu

Y

Zasobnik na reflexny material SplitBead

Uzatvaraci ventil ControlFlow

Pohon uzatvaracieho ventilu ControlFlow

Oto¢na pneumatika FatTrack

Poistna paka predného oto&ného kolesa

Elektréda zapalovacieho horaka na kotle

Kryt pristupu so zapadkami

Pohon mieSadla

MieSadla

%3N><§<c—|mju/

Zapalovaci horak

*Spolo¢nost Graco nedodava ocelovu flasu na LPG. Ocelova flasa na LPG musi byt navrhnuta, vyrobena a

oznacena v sulade s technickymi podmienkami a zakonnymi poziadavkami pre ocelové flase na LPG podla predpi-
sov z roku 2001 (S1 2001/1426), predpisov pre ocelové flase na plyn (schvalenie vzoru) z roku 1987 (S 1987/116)
(nariadenia tykajuce sa schvalovania vzoru) tykajuce sa ocelovych flias typu EHS (podla eurépskej smernice €.

84/525/EHS, 84/526/EHS a 84/527/EHS) Ministerstva dopravy Spojenych statov (DOT) a Kanadskej narodnej normy
(CAN/CSA-B339, ocelové flase, gulové zasobniky a potrubia na dopravu nebezpecénych plynov a prenosné tlakové

nadoby).

12
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Identifikacia su€asti — ThermoLazer ProMelt (pokraéovanie)

Identifikacia sucasti — ThermoLazer ProMelt

AA Otocny regulator na ovladanie teploty kotla
BB Indikator teploty kotla

CC Poistny plynovy ventil na kotle

DD Zapalovac¢ zapalovacieho horaka na kotle
EE Skrina na poter

GG Predné horéky skrine na poter

HH Indikator plamenia

KK Ruény uzatvaraci ventil horakov na kotle
LL Regulator horaka na kotle

MM Zdvihaci kruzok

NN Zapadka veka/paky

PP Konektor propanovej nadrze

QQ |Zapalovac zapalovacieho horaka

RR Kluka mieSadla

SS Parkovacia brzda

TT Zadné horaky skrine na poter

uu Regulator horakov skrine na poter

VV  |Skrabka

3A1996J
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Délezité bezpelnostné informacie

Doélezité bezpecnostné informacie

w il m

Ak nebudete dbsledne dodrzZiavat tieto pokyny,
mdze déjst k vybuchu a Skode na majetku, zraneniu
os6b alebo k smrtefnému arazu.

Privodné hadice plynu nesmu byt v blizkosti
horucich povrchov alebo otvoreného ohria.

Toto zariadenie pouzivajte v sulade so Statnymi a
miestnymi nariadeniami ANSI/NFPA58 alebo CSA
B149.1, ktoré sa tykaju skladovania, manipulacie a
prepravy skvapalnenych ropnych plynov

Toto zariadenie kontrolujte po¢as skladovania na

pritomnost hmyzu a hniezd hmyzu v oblasti horakov a
Venturiho trubice.

ti24935a

Predné horaky Horak kotla
skrine na poter

(VSetky jednotky ThermoLazer)

ti16989b

Zadné horaky skrine na poter
(ThermoLazer 300Tc/ProMelt)

- il = T
s ) Ir

1i22561b

Horak FlexDie
(ThermoLazer 200/2007cC)

14

PouZivajte len ocelové ffade na LPG s vertikalnym
odberom vyparov, ktoré su navrhnuté, vyrobené a
oznacené v sulade s technickymi podmienkami a
zakonnymi poziadavkami pre ocelové ffade na LPG
podla predpisov z roku 2001 (S1 2001/1426), predpisov
pre ocelové ffade na plyn (schvalenie vzoru) z roku
1987 (SI 1987/116) (nariadenia tykajuce sa schvalova-
nia vzoru) tykajuce sa oceflovych flias typ EHS (podla
europskej smernice €. 84/525/EEC, 84/526/EEC a
84/527/EEC) Ministerstva dopravy Spojenych Statov
(DOT) a Kanadskej narodnej normy (CAN/CSA-B337,
ocelové flasSe, gulové zasobniky a potrubia na dopravu
nebezpecnych plynov a prenosné tlakové nadoby. Pou-
Zivajte len ocelové flaSe na LPG s objemom 9,07 az
13,6 kg (20 az 30 libier).

Ocelova flasa na LPG sa musi pouzivat len vo zvislej
polohe tak, ako je to vyznacené na ocelovej flaSe na
LPG, ktoru agentura schvalila pre spravny odber par

plynu.

Skontrolujte pripojenie privodnej hadice k ocelovej flasi
na LPG. Pred pripojenim k nadrzi sa uistite, Ci je spojka
hadice Cista a bez cudzich predmetov. Spojka plynovej
hadice musi byt Uplne naskrutkovana a nesmie presa-

kovat.

POZNAMKA: N&adrz LPG je vybavena plynovym upev-

nenim POL. Ak je potrebné upevnenie inej velkosti,
navstivte miestneho dodavatela prisluSenstva LPG.

=

y@@

§ ~ )/%// ti14411a

(VSetky jednotky ThermoLazer)

3A1996J



Doélezité bezpe€nostné informacie

A y
- i~/

Ak nebudete dbsledne dodrzZiavat tieto pokyny,
mdze dbjst k vybuchu a Skode na majetku, zraneniu
0s0b alebo k smrtefnému urazu.

PRED ZAPALENIM: Zapach plynu v pracovnom prie-
store. Davajte pozor na zapach tesne nad zemou, pre-

v

toze propan je tazsi ako vzduch a usadza sa na zemi.

DENNE: Kontrolujte, i neunika plyn. Pri tejto kontrole
pouzivajte slaby mydlovy roztok s vodou pripadne iny
schvaleny spésob. Tento roztok naneste na vsetky
plynové potrubia a spojky a nasledne sledujte, i sa
netvoria plynové bublinky.

ThermolLazer 300Tc/ProMelt javit’

R
) ! \\ ‘%\

ti16832b

Na odsku$anie plynovych potrubi a upevnenia v smere
prudenia od nastavovacieho ventila plamena bude pot-
rebné zapalit predné a zadné horaky skrine na poter.

3A1996J

Délezité bezpeénostné informacie

POZNAMKA: Na odskusanie plynovych potrubi a upev-
neni v smere prudenia od poistnych plynovych ventilov
(CC) bude potrebné zapalit horaky na kotle. Horaky a
zapalovaci horak zapalte az po dokladnej kontrole
plynovych potrubi a spojov.

CO MUSITE UROBI, KED CITITE ZAPACH PLYNU
ALEBO ZISTIiTE PLYNOVE BUBLINKY:

» Z prisludného priestoru odvedte vietky nepovo-
lané osoby do bezpedia.

* NepokuSajte sa zapalit Ziadny horak.
* Nezapalujte ohen.

» Na odstrafiovanie plynu nepouZivajte elektrické
ventilatory.

* Nedotykajte sa elektrického spina¢a a nepouzi-
vajte telefon.

* Ak plyn unika cez spojku, utiahnite ju tak, aby
plyn prestal unikat'.

* Ak plyn unika cez plynové potrubie, zatvorte
ocelovu flaSu na LPG a vymerite potrubie.

» Zo vzdialeného telefébnu okamzite zatelefonujte
svojmu dodavatelovi plynu. Postupujte podla
pokynov dodavatela plynu.

» Ak sa unik plynu neda zastavit' zatvorenim uzat-
varacieho ventilu na ocelovej flasi na LPG, zo
vzdialeného telefénu okamzite zatelefonujte
svojmu dodavatelovi plynu. Postupujte podla
pokynov dodavatela plynu.

» Ak sa nembZzete dovolat k svojmu dodavatelovi
plynu, privolajte poZiarnu jednotku.

/ ti14128a

Poistny plynovy ventil kotla zatlacte alebo otocte len
rukou (CC). Ventil nikdy neuzatvarajte pomocou
nastroja. Ak sa oto€ny regulator neda zatlacit’ rukou,
nepokusajte sa ho opravit; privolajte opravneného ser-
visného technika. Pokus o opravu alebo pésobenie silou
moZze mat za nasledok poziar alebo vybuch.

Toto zariadenie nepouzivajte, ked je ktorakolvek jeho
Cast pod vodou. Okamzite privolajte opravneného ser-
visného technika, aby zariadenie a vSetky jeho kompo-
nenty skontroloval. PoSkodené diely vymerite len za
diely, ktoré schvalil vyrobca.
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Délezité bezpelnostné informacie

Dolezité bezpeénostné Skontrolujte pripojenie privodnej hadice k ocelovej flasi
. - na LPG. Pred pripojenim k nadrzi sa uistite, Ci je spojka
informacie hadice ¢ista a bez cudzich predmetov. Spojka plynovej

hadice musi byt Uplne naskrutkovana a nesmie presa-
Pred spustenim zariadenia: kovat.

Skontrolujte a uistite sa, &i su nasledovné armatury uza-

w Y ,’ m vreté:

* Ruény uzatvaraci ventil na nadrzi LPG

Ak nebudete dbsledne dodrziavat tieto pokyny, » Uzatvaraci ventil ControlFlow
mdzZe déjst k vybuchu a Skode na majetku, zraneniu
os6b alebo k smrtefnému arazu.

* Nastavovaci ventil predného horaka skrine na
poter

+ Nastavovaci ventil zapalovacieho horaka/pla-

» mefia
.AWME, G @ 0  Nastavovaci ventil plamena horaka skrine na

poter (iba 24H622 a 24H624)

VSetky povrchy m6zZu byt mimoriadne horuce. Pri + Ruény uzatvaraci ventil plynového horaka na
praci vzdy pouzivajte ochranné rukavice a dalSie kotle

ochranné pomdcky odolné proti teplu do 260 °C
(500 °F). Material a jednotka su velmi horuce 177
°C — 260 °C (350 °F — 500 °F). Nikdy neprekra&uijte + Otocny regulator na ovlédanig teploty kotla
maximalnu povolenu teplotu materialu. (prepnt do polohy ,VYPNUTE)
Skontrolujte a uistite sa, ¢i nie st upchaté otvory na
odvod spalin z kotla.

<

+ Poistny plynovy ventil na kotle

Horuci roztaveny plast mozZe spbsobit popéaleniny
pokozky. Z pokoZky sa ho nepoku3ajte odstranit.
Zasiahnutu pokozku ochladte pod vodou a ThermoLazer 3007c javit’
vyhladajte lekarsku pomoc. :

Podrobnosti o zmesiach termoplastickych materialov \

pre dopravné znacenie su uvedené v karte
bezpe&nostnych udajov materialu.

»
Vyfukové
) otvory

NEBEZPECENSTVO POZIARU A VYBUCHU

Ak sa tato jednotka pouzZiva spolu s LineDriver®,

benzinovu nadrz nenapifiajte, ked su zapalené
horaky. Pred doplfiovanim paliva zariadenie
ponechaijte uplne vychladnut.

-~

) : & Skontrolujte a uistite sa, ¢i nie st upchaté otvory na
: privod vzduchu pre spalovanie do kotla.

NEBEZPECNY PRI VDYCHNUTI
Topenie termoplast produkuje toxické vypary. Vyhy- ) N

>
bajte sa dlhodobému vdychovaniu vyparov. Otvory na w‘ ~
privod vzduct \‘ I\

DENNE: Kontrolujte v3etky plynové potrubia a spojky
ohladne netesnosti.

¢ ; i'L 7=
DENNE: Kontrolujte hadice na privod plynu ¢i nejavia ) 7 e B @ i\\"‘
znamky opotrebenia, odretia, rozrezania alebo netesno- = > %%

\:

sti. PoSkodené hadice vymerite len za také hadice, ktoré &2
odporudila firma Graco.

AN
=)\

ti25699a
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Postup pri zapalovani
horaka

Zapalovanie horakov na kotle

YW/ 47000}

POZNAMKA: Pregitajte si dast Dolezité bezpeénostné
informacie na strane 14-16.

ThermoLazer 200

1. Otvorte dvierka kotla, aby ste videli horak.

"—»

o
ly -
\ m | ti23087a
\\

2. Otvorte ventil na propanovom zasobniku.

/

3. Otvorte oto€ny regulétor teploty kotla (AA).

ti14127a

ti23095a

A1

4. Zapalte horak kotla pomocou zapalovacieho
horaka.

ti23096a

3A1996J

Postup pri zapalovani horaka

5. Regulujte plamer kotla podla potreby pomocou
oto¢ného regulatora teploty kotla (AA).

~
,’
ti23097a
%)

N | »

NEBEZPECENSTVO POZIARU A VYBUCHU

Ak sa zapalovaci horak zapali bez stlaenia tlacidla
plynového ventilu, vymerite poistny plynovy ventil. Ak
sa na zapalovacom horaku tla€idlo po uvolneni
nevysunie spat, poistny plynovy ventil UZATVORTE
a vymente za novy. Pred vymenou ventilu uzatvorte
privod plynu na propanovom zasobniku.

6. OtocCny regulator na poistnom plynovom ventile
prepnite do polohy ,ZAPNUTE".

7. Teplotu nastavte na 121 °C (250 °F) a sleduijte, Ci sa
zapalili hlavné horaky. Oto¢ny regulator teploty na
kotle prepnite spat do polohy ,VYPNUTE* a sle-
dujte, ¢i sa hlavné horaky vypnu.

| “

NEBEZPECENSTVO POZIARU A VYBUCHU

Ak sa po prepinani otoéného regulatora teploty do
prislusnej polohy hlavné horaky nezapalia alebo nez-
hasnu, ZATVORTE privod plynu. Privod plynu zat-
vorte na propanovom zasobniku. DodrZiavajte
diagnosticky postup v priru¢ke pre opravy.

8. Otocny regulator teploty prepnite na pozadované
nastavenie hodnoty.

ThermolLazer 200TC

1. Otvorte dvierka kotla, aby ste videli horak.

' ti23087a
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Postup pri zapalovani horaka

2. Otvorte ventil na propanovom zasobniku.

tit4127a

3. Poistny plynovy ventil (CC) prepnite do polohy
,PILOT* (Zapalovaci plamienok) a zatlaéte ho
dnu.n.

horéaka.

ti23096a

5. Poistny plynovy ventil (CC) podrzte zatlateny po
dobu priblizne 1 minuty. Ak zapalovaci horak
zhasne, po 10 minutach zopakujte kroky 3az 5.

|

NEBEZPECENSTVO POZIARU A VYBUCHU

Ak sa po prepinani oto€ného regulatora teploty do
prisluSnej polohy hlavné horaky nezapalia alebo nez-
hasnu, ZATVORTE privod plynu. Privod plynu zat-
vorte na propanovom zasobniku. DodrZiavajte
diagnosticky postup v priruc¢ke pre opravy.

7

NEBEZPECENSTVO POZIARU A VYBUCHU

Ak sa zapalovaci horak zapadli bez stlaenia tlacidla
plynového ventilu, vymerite poistny plynovy ventil. Ak
sa na zapalovacom horaku tla¢idlo po uvolneni
nevysunie spat, poistny plynovy ventil UZATVORTE
a vymernte za novy. Pred vymenou ventilu uzatvorte
privod plynu na propanovom zasobniku.

6. OtoCny regulator na poistnom plynovom ventile
prepnite do polohy ,ZAPNUTE".

8. Otocny regulator teploty prepnite na poZzadované
nastavenie hodnoty.

ThermolLazer 300TC/ProMelt

1. Regulator na ovladanie teploty (AA) prepnite do
polohy ,VYPNUTE".

) }> ti14124a

2. Poistny plynovy ventil na kotle (CC) prepnite do
polohy ,VYPNUTE".

3. Otvorte priezor horaka kotla. (Niektoré modely
nemaju priezor.)

Horak kotla

ti24935a

4. Na zasobniku propanu otvorte ruény uzatvaraci ventil,
ktory je umiestneny v prednej Casti zariadenia; otvorte
ruény uzatvaraci ventil na kotli (KK), ktory sa

18

Teplotu nastavte na 121 °C (250 °F) a sleduijte, &i sa
zapalili hlavné horaky. Oto¢ny regulator teploty na
kotle prepnite spat do polohy ,VYPNUTE* a sle-
dujte, &i sa hlavné horaky vypnu.

nachadza pod kotlom a za zasobnikom na propan.

ti14127a

ThermolLazer 300Tc javit’

=/

ti14129a

KK

3A1996J



5. Poistny plynovy ventil (CC) prepnite do polohy
,ZAPALOVACI HORAK".

DD — ¥

CC

ti14131a

6. Zatlacte tlacidlo bezpe€nostného plynového ventilu.

7. Zapalova¢ zapalovacieho horaka na kotli (DD)
zatlacte, kym sa nezapali zapalovaci horak.

8. Poistny plynovy ventil (CC) podrzte zatlaCeny po
dobu priblizne 1 minuty. Ak zapalovaci horak
zhasne, po 10 minutach zopakujte kroky 4 az 6.

7

-

NEBEZPECENSTVO POZIARU A VYBUCHU

Ak sa zapalovaci horak zapali bez stlacenia tlac¢idla
plynového ventilu, vymente poistny plynovy ventil. Ak
sa na zapalovacom horaku tlac¢idlo po uvolneni
nevysunie spat, poistny plynovy ventil UZATVORTE
a vymernite za novy. Pred vymenou ventilu uzatvorte
privod plynu na propanovom zasobniku.

9. Otocny regulator na poistnom’plynovom ventile
prepnite do polohy ,ZAPNUTE".

10. Teplotu nastavte na 121 °C (250 °F) a sledujte, &i sa
zapalili hlavné horaky. Oto€ny regulator teploty na
kotle prepnite spat do polohy ,VYPNUTE" a sle-
dujte, &i sa hlavné horaky vypnu.

NEBEZPECENSTVO POZIARU A VYBUCHU

Ak sa po prepinani otoéného regulatora teploty do
prisludnej polohy hlavné horaky nezapalia alebo nez-
hasnu, ZATVORTE privod plynu. Privod plynu zat-
vorte na propanovom zasobniku. DodrzZiavajte
diagnosticky postup v priruCke pre opravy.

-

11. Oto¢ny regulator teploty prepnite na pozadované
nastavenie hodnoty.

3A1996J

Postup pri zapalovani horaka

Postup pri zhasinani horaka

ThermolLazer 200

1. Zatvorte otoény regulator teploty kotla.

2. Po skon&eni ohrievania horakmi na kotle zatvorte
ruény uzatvéraci ventil (KK) na kotle. Po dokoné&eni
tavenia a zahrievania termoplastického materialu na
nadrzi propanu zatvorte manualny uzatvaraci ventil.

— KK

ti14125a

ti14128a

POZNAMKA: Plynovy horak na kotle sa mdze manudine
zapalit pomocou malého zapalovacieho horaka (napriklad:
bomba na plyn DOT 39 NRC 228/286 s hrotom zapalovacieho
horaka €. 3) ak sa zapalovaci horak neda zapalit impulznym
zapalova¢om na batériu. .

ThermolLazer 200TC

1. Poistny plynovy ventil prepnite do polohy
,VYPNUTE".

2. Po skon&eni ohrievania horakmi na kotle zatvorte
ruény uzatvéraci ventil (KK) na kotle. Po dokonc&eni
tavenia a zahrievania termoplastického materialu na
nadrzi propanu zatvorte manualny uzatvaraci ventil.

KK

ti14125a

ti14128a

3. POZNAMKA: Plynovy horak na kotle sa mbze
manualne zapali” pomocou malého zapa3sova
cieho horaka (napriklad: bomba na plyn DOT 39
NRC 228/286 s hrotom zapa3sovacieho hordka &. 3)
ak sa zapa3%sovaci horak neda zapali” impulznym
zapa%ovaeom na batériu.
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Postup pri zapalovani horaka

ThermolLazer 300Tc/ProMelt

1. Poistny plynovy ventil prepnite do polohy
VYPNUTE".

2. Po skon&eni ohrievania horakmi na kotle zatvorte
ruény uzatvaraci ventil (KK) na kotle. Po dokonceni
tavenia a zahrievania termoplastického materialu na
nadrzi propanu zatvorte manualny uzatvaraci ventil.

KK

ti14125a

ti14128a

POZNAMKA: Plynovy horak na kotle sa mdZe manualne
zapalit pomocou malého zapalovacieho horaka (napriklad:
bomba na plyn DOT 39 NRC 228/286 s hrotom zapalovacieho
horaka €. 3) ak sa zapalovaci horak neda zapalit impulznym
zapalovatom na batériu.

Navod na zapalovanie zapalova-
cieho horaka

N\ k=7 OO

1. Na propanovom zasobniku otvorte uzatvaraci ventil,
ktory je umiestneny pod zariadenim.

ti14138a

20

3. Na zapalovacom horaku pomaly otvarajte ventil na
nastavovanie plamena a plamen zapalte Skrtacim
zapalovacom.

ti14141a
ti14139a

4. Plameri nastavte na pozadovanu dizku.

Postup pri zhasinani zapalovacieho horaka

1. Ventil na nastavovanie plamefia na zapalovacom
horaku uplne zatvorte.

,\%
\

ti14605a

2. Po dokonceni tavenia a zahrievania termoplastic-
kého materialu na nadrzi propanu zatvorte
manualny uzatvaraci ventil.

3A1996J



Postup pri zapalovani horaka

Pokyny na zapélenie 6. Zapalovaci horak umiestnite na koniec horakov
s , . skrine na poter a pomocou nastavovacieho ventilu
pred ného horaka skrine na pOtel' plamefa horakov skrine na poter nastavte pozado-
vany plamen.

Precitajte si Cast Délezité bezpeénostné informacie,
strana 14-16.

ti14142a
1. Skontrolujte, ¢&i je nastavovaci ventil plamenfia

horaka skrine na poter vypnuty. POZNAMKA
2. Napropanovom zésobniku otvorte uzatvaraci ventil, ~ |Ak material zacne dymit alebo strati farbu, horaky
ktory je umiestneny pod zariadenim. skrine na poter stimte alebo vypnite, aby ste zabranili

spaleniu materialu.

3. Zapalovanie zapalovacieho horaka (pozrite si Pos- . . } .
tup pri zapalovani zapalovacieho horaka, strana 7. Vizualne skontrolujte, Ci indikatory plamena svietia.

20)
Postup pri zhasinani horakov

4. Otvorte pristupové dvierka skrine na poter. ; ] . . ]
1. Uplne zatvorte nastavovaci ventil plameria horakov

b ThermoLazer 300Tc javit’ skrine na poter.

2. Na propanovej nadrzi zatvorte ruény uzatvaraci
ventil.

Pokyny na zapalenie zadného
o horaka skrine na poter (Thermo-
5. Pomaly otvorte nastavovaci ventil horakov skrine na Lazer 300TClProMeIt)

NWEZO000

Precitajte si Cast Dolezité bezpeénostné informacie,
strana 14-16.

ThermoLazer 300Tc/ProMelt

1. Skontrolujte, ¢&i je nastavovaci ventil plamena
horakov skrine na poter VYPNUTY.

2. Na propénovej nadrzi otvorte uzatvaraci ventil, ktory
je umiestneny pod zariadenim.

3. Zapalte zapalovaci horak (pozrite si Postup pri
zapal'ovani zapalovacieho horaka, strana 20)

4. Pomaly otvorte nastavovaci ventil plamena skrine
na poter.

23072a

3A1996J 21



Postup pri zapalovani horaka

5. Zapalovaci horak umiestnite na koniec horakov
skrine na poter a pomocou nastavovacieho ventilu
plamenfa horakov skrine na poter nastavte poZado-
vany plamen.

ti16990a

POZNAMKA

Ak materidl zacne dymit alebo strati farbu, horaky
skrine na poter stimte alebo vypnite, aby ste zabranili
spaleniu materialu.

22

6. Vizualne skontrolujte, i indikatory plamena svietia.

Postup pri zhasinani horakov

1. Uplne uzatvorte nastavovaci ventil horakov skrine

na poter.

2. Na propanovej nadrzi zatvorte ruény uzatvaraci

ventil.

ti14128a
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Skrinia na poter ThermoLazer 200/200TC (FlexDie)

Skrina na poter ThermoLazer 200/200T1c (FlexDie)

Instalacia

B+ 0000

Pri montazi a demontazi skrine na poter postupujte
mimoriadne opatrne. Musite predpokladat, ze vSetky
komponenty zariadenia a material su vefmi horuce.
Podrobnosti o zmesiach termoplastickych materialov
pre dopravné znacenie suU uvedené v karte bezpecno-
stnych udajov materialu.

1. Uzavrite horaky skrine na poter.

\/
Zadné O© ©

B

2. Odskrutkujte skrutku (a) a posurite formu FlexDie
na miesto

Predné

1i122669a

1i22670b

3A1996J

3. Vlozte skrutku (a) a dotiahnite ju.

1i22671b

4. Pripojte pruzinovu rukovat (Z) k spriahadlu (31) a
otodenim o 90 stupriov ju zaistite na mieste.

6. Znova zapalte horaky skrine na poter (pozrite si
Cast Zapalenie horaka skrine na poter na strane
21.
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Skriria na poter ThermoLazer 200/200TC (FlexDie)

Demontaz 4. Odskrutkujte skrutku (a) a vysurite formu FlexDie.

1. Uzavrite horaky skrine na poter.

Ve

9)
Zadné O ©

Predné

(-A

2. Odpojte dve plynové hadice od rychlospojok (10).

1i22677b

NEBEZPECENSTVO POPALENIA
Skrinu na poter zdvihajte oburn boma rukami. Jednu
ruku dajte na strmen a jednu na tiahlo.

ti22675a

3. Zatlagenim a oto¢enim pruzinovej rukovéate o 90
stupriov ju odpojte od spriahadla (31).

ti17047b

Skrifiu na poter NEDVIHAJTE jednou rukou ani
uchopenim iba na jednom mieste.

ti22676a
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Nastavenie

Na zaistenie optimalneho privodu termoplastického
materialu skontrolujte, &i sa skrifia na poter nachadza v
strede zlabu kotla.

1. Uvolnite dve skrutky na montaznej konzole.

ti22805a

3A1996J

Skriria na poter ThermoLazer 200/200TC (FlexDie)

2. Posunte upevnenie dolava alebo doprava, kym

nebude okraj rAmu zarovnany s pozadovanymi
oznacéeniami na konzole, ktoré zodpovedaju velko
sti skrine.

—

3. Dotiahnite skrutky na montaznej konzole.

ti22807a
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Skrifia na poter ThermolLazer 300TC/ProMelt (SmartDie II)

Skrina na poter ThermoLazer 300Tc/ProMelt (SmartDie Il)

InStalacia

3 y |
APIGIGE
Pri montazi a demontazi skrine na poter postupujte \\ % {17300a

mimoriadne opatrne. Musite predpokladat, ze vSetky

komponenty zariadenia a material su velmi horuce. 5. Zatvorte a zaistite krycie dvierka skrine na poter.
Podrobnosti o zmesiach termoplastickych materidlov N ] _ L
pre dopravné znacenie st uvedené v karte bezpeéno- 6. Znova zapalte horaky skrine na poter (pozrite si Cast
stnych tdajov materialu. Zapalenie horaka skrine na poter na strane 21.

1. Uzavrite horaky skrine na poter.

@ Demontaz
-

1. Uzavrite horaky skrine na poter.

s

ti16833a

2
2. Skrinu na poter zasurite pod kryt a zatlacte paku

skrine na poter nadol. ti16833a
>
2. Vyberte zavlacku, ktora spaja skrifiu na poter s vidli-
cou tiahla.

ti16846a 5
\\ \ ti17300a

3. Stlacte paku skrine na poter nadol.

poter.

ti16839a

4. Otvor vo vidlici tiahla vyrovnajte so spojovacim 4. Odpojte tiahlo skrine na poter od paky skrine na
otvorom strmefia v skrini na poter a zasufite poter a opatrne vyberte skrifiu na poter.
zavlacku.
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N+ 000}

NEBEZPECENSTVO POPALENIA
Skrifiu na poter zdvihajte oburn boma rukami. Jednu
ruku dajte na strmen a jednu na tiahlo.

ti17047b

Skrifiu na poter NEDVIHAJTE jednou rukou ani
uchopenim iba na jednom mieste.

Nastavenie

Aby sa na akomkolvek povrchu vytvorila plna &iara z
materialu, mbéZe sa nastavit’ vySka a uhol skrine na
poter. Skontrolujte, &i je kolajnic¢ka skrine na poter
nastavena podla popisu, aby sa zabezpecil optimalny
prenos termoplastického materialu.

1. Na montaznej konzole skrine na poter uvolnite dve
skrutky.

3A1996J

Skriria na poter ThermoLazer 300TC/ProMelt (SmartDie II)

N 1i16835a

2. Zostavu posuvajte dolu, kym okraj vodiacej
kofajni€ky na skrini na poter nebude tesne nad
povrchom. Vodiacu hranu zdvihnite o0 0,5 mm
(0,02 palcov) od povrchu. Na nastavenie tejto hibky
je mozné pouzit Eepel Skrabky.

Korlajni¢ka skrine na poter
ti17045a

3. Na montéznej konzole skrine na poter utiahnite
skrutky.

ti16841a

4. Polohu pruziny je mozné presunut na iny otvor. Naj-
vzdialenejSi otvor poskytuje najvacsiu silu na zatvo-
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Nastavenie hrabky Ciary skrine na poter

Nastavenie hrubky cCiary skrine na poter

(VSetky jednotky ThermolLazer)

POZNAMKA: 1/4 otacky zmeni hribku &iary o

0,3 mm (0,013 palca). Oto&enim skrutky v smere hodi-
novych ru€iciek sa hrubka &iary zmensi a oto¢enim proti
smeru hodinovych ruciCiek sa zvacsi.

Typické nastavenia na vozovke: 0,153 — 0,318 cm
(0,060 — 0,125 palca).

Typické nastavenia na kovovej §abléne: Zarovnanie —
0,0 cm (0,0 palca).
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x| Q
mil | # Turns
30 0.6
60 1.2
90 1.8
120 2.4
150 3.0
mm | # Turns
0.5 0.4
1.0 0.8
1.5 1.2

ti17046a 2.0 1.6

Pohon skrine na poter posurite do strednej polohy.
Skontrolujte, ¢&i je skrifa na pohon zatvorena a €i je

polozena na zemi.

POZNAMKA: V&etky skrine na poter st nastavené
na 1,8 mm (0,09 palca). Pred prvym pouzitim méze

byt nutné vykonat nastavenia.

Pomocou plochého skrutkovaca otocte skrutku
nastavenia Ciary v smere hodinovych ruciciek tak,

aby bola hrubka &iary nulova.

Skrutku nastavenia Ciary otacajte proti smeru hodi-
novych ruciciek, kym dosiahnete pozadovanu

hrabku.

Po naneseni termoplastu zmerajte hribku Ciary a

podla potreby nastavte.

3A1996J



Priprava zariadenia ThermoLazer 200/200TC/300TC na nanas$anie

Priprava zariadenia ThermolLazer 200/200TC/300TC na

nanasanie

VW 42000 O

NEBEZPECENSTVO POPALENIA
Ked sa zariadenie pouZiva, ponechajte vietky vstupné
krycie dvierka otvorené a zaistené.

Pri napifiani termoplastického materialu zariadenie
ThermolLazervzdy zaistite tak, Ze pod koleso vloZite
zaistovaci klin.

1. Jednotku zabezpecte zaistenim kolies a pouZitim
parkovacej brzdy.

2. Preverte, Ci su zapalené horaky na kotle a skrini na
poter SmartDie.

3. Pred pridavanim materialu kotol zahrejte. Ked je
kotol uplne prazdny, pred pridanim materialu
pockajte, kym dosiahne 149 °C — 177 °C (300 °F -
350 °F). Ked je kotol naplneny materialom, dalSi
material zohrejte pred pridavanim na teplotu 193 °C
(380 °F).

4. Zariadenie ThermolLazer zaistite viozenim zaistova-
cich klinov pod koleso.

ti14603a

ti14122b
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6. Pohonné zariadenie (S) uzatvaracieho ventilu Con-
trolFlow dajte do zdvihnutej polohy a do skrine na

1,3cm
(0,5 palca)

ti14123a

POZNAMKA: Vtok pre material je nastavitelny.
Otvor tohto vtoku je vo vyrobe nastaveny na 1,3 cm
(0,5 palca). Pre vacZsi prietok materialu mozete
tento otvor zvadsit alebo pre mensi tok materialu ho
mdbzZete zmensit.

7. Kotol sa nesmie preplfiovat' s materialom. Kotol je
preplneny vtedy, ked je hladina materialu vysSie
ako 13 cm (5 palcov) od hornej €asti kotla.

Ciara
pre-
plnenia

8. Pri nanasani termoplastického materialu zatvorte a
zaistite krycie vstupné dvierka.

9. Vyvarujte sa narazaniu alebo udieraniu so zaria-
denim ThermolLazer, aby sa horuci material nerozli-
eval alebo nespliechal.
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Priprava zariadenia ThermoLazer ProMelt na nanasanie

Priprava zariadenia ThermolLazer ProMelt na nanasanie

NEBEZPECENSTVO POPALENIA
Ked' sa zariadenie pouZiva, ponechajte vietky vstupné
krycie dvierka otvorené a zaistené.

Pri napifani termoplastického materialu zariadenie vzdy
zaistite tak, ze pod koleso vlozite zaistovaci klin.

1. Jednotku zaistite viozenim zaistovacieho klinu pod
koleso a pouZitim parkovacej brzdy.

ti14603a

2. Skontrolujte, €i su zapalené horaky na kotle a skrini
na poter.

3. Ovladac teploty kotla nastavte na maximainu teplotu
odporuc¢anu vyrobcom termosplastického materialu.

POZNAMKA: Ak je kotol prazdny, pred pridanim
termoplastického materialu ho nezahrievajte dihSie
ako pat minut.

4. Ak je uz v kotle 22,7 kg (50 libier) alebo viac ter-
moplastického materialu, poc¢kajte, kym kotol dosi-
ahne maximalnu taviacu teplotu odporucanu
vyrobcom termoplastického materialu.

5. Odistite kryt kotla, zdvihnite ho, oto¢te kfuku mie-
8adla do polohy 9 hodin a pomocou zapadky krytu
ju drzte v tejto polohe.

e ti15950a
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6. Vrece termoplastického materialu dajte priamo na
vymennik tepla kotla. Zatvorte kryt so zapadkami
krytu.

™ i15951a

—

7. Termoplasticky material mieSajte, kym sa uplne
neroztavi. Pouzite kfluku mieSadla, aby sa material
dbkladne premiesal. Na mieSanie roztaveného ter-
moplastického materialu pouZzite prepojeny pohon
mieSadla.

(pocas tavenia)

8. Opakuijte kroky 5 az 7, pokym kotol nebude vypl-
neny roztavenym termoplastickym materialom.

9. Ked sa material Uplne roztavi, znizte teplotu na
odporucéenu teplotu pouzitia materialu, aby sa zab-
ranilo jeho prehriatiu.

10. Horak skrine spustite tri minuty pred naplnenim
skrine na poter materialom.

11. AK je teplota skrine na poter a sklzu nizka, na zahri-
atie skrine na poter a sklzu na teplotu nanasania
pouzite zapalovaci horak.

12. Uvolnite parkovaciu brzdu a vyberte kliny spod
kolies.

3A1996J



13. Pohonné zariadenie (S) uzatvaracieho ventilu
ControlFlow dajte do zdvihnutej polohy a do skrine
na poter nalejte roztaveny termoplasticky material.

f 1,3cm
(0,5 palca)

T

ti14123a

POZNAMKA: Vtok pre material je nastavitelny.
Otvor tohto vtoku je vo vyrobe nastaveny na 1,3 cm
(0,5 palcov). Pre vacsi prietok materialu mozete
tento otvor zvacsit alebo pre mensi tok materialu ho
mdbzZete zmensit.

14. Kotol sa nesmie preplfhiovat s materialom. Kotol je
preplneny vtedy, ked je hladina materialu vySSie
ako 13 cm (5 palcov) od hornej Casti kotla.

e (—) .
]
J 13,0 cm
(5,0 palca)

Ciara 1
pre-
plnenia

15. So zariadenim nenarazajte ani neudierajte, aby sa
horuci material nerozlieval alebo neSpliechal.

Ochrana pred prehriatim
ProMelt

Tato jednotka ma vstavané ochranné zariadenie na
ochranu pred poSkodenim z prehriatia. Ked' sa dosiahne
nadmerna teplota, horaky na kotle sa m6zu automaticky
vypnut. Ak sa to stane, pocCkajte 20 az 30 minat, kym
jednotka vychladne alebo kym sa hlavné horaky na
kotle (2) znova zapdlia a budu pokraCovat v prevadzke.

3A1996J

Davkovac reflexného materialu

Davkovac reflexného
materialu

Na davkovadi reflexného materialu je niekolko dvierok,
ktoré sa mézu otvarat a zatvarat pri davkovani refle-
xného materialu na pozadovanu Sirku.

ti22649a

Pomocou packy na nastavovanie rychlosti toku reflexného
materialu, ktora sa nachadza na boku davkovaca, sa méze
nastavit' rychlost toku reflexného materialu.

ti14157a

Napinanie reflexného materialu
do zasobnika materialu Spli-
tBead

Samostatné nanasanie reflexného materialu
(ThermoLazer 200/200TC)

1. Otvorte dvierka na zasobniku reflexného materialu
SplitBead.

2. Naplite zasobnik reflexnym materidlom.
Zatvorte a zaistite dvierka zasobnika. Reflexny material
sa nesmie dlhodobo ponechavat v zasobniku, hadiciach

alebo v davkovadi. Reflexny material absorbuje vihkost,
spaja sa s dalSim materidlom a tvrdne.n

Samostatné nanasanie reflexného materialu
(ThermoLazer 300TC/ProMelt)

1. Odistite a otvorte dvierka na zasobniku reflexného
materialu SplitBead.

2. Reflexny material naplite do obidvoch Casti zasob-
nika.
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Nana$anie materialu na povrch

Zatvorte a zaistite dvierka zasobnika. Reflexny material
sa nesmie dlhodobo ponechavat v zasobniku, hadiciach
alebo v davkovaci. Reflexny material absorbuje vihkost,
spdja sa s dalSim materialom a tvrdne.

Dvojité nanasanie reflexného materialu
(ThermoLazer 300TC/ProMelt)

(Vyzaduje inStalaciu supravy na dvojité
nanasanie reflexného materialu 24C528)

1. Do lavej Casti napliite zakladny reflexny material
(mensia komora).

2. Do pravej €asti napliite materidl so sklenenymi
guliCkami (vacsia komora).

Zatvorte a zaistite dvierka zasobnika. Reflexny material
sa nesmie dlhodobo ponechavat v zasobniku, hadiciach
alebo v davkovaci. Reflexny material absorbuje vihkost,
spéja sa s vedlajSim materialom a tvrdne.

Zasuvacie koliesko na davkovaci refle-
xného materialu

Na zaistenie spravneho davkovania reflexného mate-
ridlu musi byt hnacie koleso (27) v priamom kontakte s
pneumatikou (89). Ak sa hnacie koleso (27) bud uvolni,
alebo zoSmykne, nastavovaciu skrutku (211) utiahnite
pomocou kli¢a na matice.

ti14564a
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Nanasanie materialu na

povrch

1. Zariadenie umiestnite nad cielovu plochu a tlaéte ho
rovno dopredu, kym koleso nezapadne do stredovej
polohy (ked koleso zapadne, bude pocut mierne
zacvaknutie). Na pomoc pri smerovani zariadenia
pouzite Ciarové vodidlo.

2. Zariadenie odtiahnite spat na zaciatok cielovej
plochy a skrifiu na poter posurite do prislusnej
polohy.

3. Pohonné zariadenie (S) uzatvaracieho ventilu Con-
trolFlow termoplastického materialu odtiahnite a do
skrine na poter nalejte roztaveny material.

4. Otvorte dvierka pohonu ventila a skrifiu na poter
napliite na uroven 3,8 cm (1,5 palca) od vrchu.

5. Paku (N) pohonu na skrini na poter / davkovaci
posurite dopredu, aby sa rozvinula skrifia na poter a
aby zapadlo koleso na davkovaci reflexného mate-
rialu.

6. Ked je skrifia na poter rozvinuta a koleso na davko-
vaci reflexného materialu je zasunuté, material
nanasajte tak, Zze zariadenie budete tlacit dopredu.

Priklady spravneho a nespravneho nanasania materialu
su uvedené v prirucke pre opravy v ¢asti Odstranova-
nie problémov.
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Zastavovanie prevadzky

ik O

Q

0

O

1. Poistny plynovy ventil na kotle (CC) prepnite do
polohy ,VYPNUTE".

2. Otoc¢ny regulator na gvlédanie teploty (AA) prepnite
do polohy ,VYPNUTE".

|
>
” ti14124a

3. Uplne zatvorte nastavovaci ventil plamerfia pred-
ného a zadného horaka skrine na poter.

>

o

ti16833a

4. Zatvorte manualny uzatvaraci ventil kotla.

3A1996J

Zastavovanie prevadzky

5. Ventil na nastavovanie plamena na zapalovacom
horaku uplne zatvorte.

ti14139a

6. Na propanovom zasobniku zatvorte hlavny plynovy
ventil.

ti14128a
Ocelové flase na LPG vzdy skladujte vonku a vo
vhodnej a zabezpecenej uzamkynatelnej skrinke.

Toto zariadenie sa modze skladovat v uzavretom prie-
store LEN vtedy, ked sa odmontuje ocelova flaSa na
LPG.
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Cistenie zariadenia ThermolLazer 200/200TC/300TC

b 4
L]

Z 000

NEBEZPECENSTVO POPALENIA

ZvySky roztaveného termoplastického materialu nikdy
nevyberajte. ZvySny termoplasticky material sa moze
ponechat vytvrdnat v kotle a neskdér sa mdze znovu
roztavit'.

ol

1. Zariadenie ThermolLazer zaistite vlozenim zaistova-
cich klinov pod koleso.

ti14603a

ti14529a

34

istenie zariadenia ThermoLazer 200/2001c/300TC

POZNAMKA

Zo skrine na poter a vSetkych nezakrytych pléch sa
musi dékladne odstranit’ vdetok material, aby nezablo-
koval pohyblivé Casti skrine na poter. Pred odmonto-
vanim vzdy nechajte z kazdej skrine na poter vytiect
v3etok material. VSetok zvySny material vyskrabte skor,
nez stvrdne v skrini na poter.

POZNAMKA

Aby material nestvrdol a neupchaval prietok, z vonkaj-
Sich pléch a Zlabu na material sa musi pred kazdym
pouzivanim zoSkrabat' vSetok zvySny material.

POZNAMKA

Zo zasobnika a davkovaca reflexného materialu
odstrante v8etok material, aby neupchaval zésobnik a
davkovac.

Preprava

Pred prepravou odmontujte zo zariadenia ThermoLaze-
rocefovu flaSu na LPG. Zaistite v osvedCenej polohe a
spbsobom, ktory schvalila miestna, vladna, federalna,
narodna a medzinarodna agentura.

Na zdvihanie zariadenia ThermolLazer vzdy pouzivajte
uréené namontované zdvihacie oka. Na zdvihanie zaria-
denia ThermolLazer pouZivajte len popruhy a zariadenie s
maximalnou nosnostou 908 kg (2000 libier), ktoré schvalil
Americky narodny institut pre normalizaciu (ANSI). Na
zaistenie ThermoLazer k prepravnému zariadeniu pou-
Zivajte len zariadenia, ktoré schvalil ANSI.
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Cistenie zariadenia Thermolazer ProMelt

Cistenie zariadenia ThermoLazer ProMelt

2«00

NEBEZPECENSTVO POPALENIA

Z kotla nikdy nevyberajte zvysny termoplasticky mate-
rial bez prisluSnych osobnych ochrannych pomécok.

1. Zariadenie zaistite zaistenim vSetkych troch kolies.
POZNAMKA: Tok je mozné zvysit podoprenim
lavého zadného kolesa a zaistenim zariadenia pod-
lozenim zvysnych dvoch kolies.

2. Brzdou uplne zabrzdite a zaistite ju.

3. Rukovat mieSadla otoc¢te do polohy 9 hodin a
podrzte ho v tejto polohe pomocou zapadky krytu.

~ 1i15950a

4. Zapnite horaky na kotle, aby sa material roztavil.

5. Otvorte dvierka materialu a zvySny material vylejte
do ziaruvzdornej nadoby.

6. Vypnite hordky na kotle.

7. Na odstranenie materialu zvnutra kotla pouzite
Skrabku (VV) s dlhou rukovatou. Material zacnite
Skrabat' zvrchu stien kotla a postupujte nadol, aby
ste material zhromazdeny naspodku mohli vybrat,
ked zacne chladnut a tvrdnut. Material zhro-
mazdujte do zZiaruvzdornej panvice.

POZNAMKA: Ak material stvrdne tak, Ze sa nebude
dat’ Skrabat alebo vybrat, kotol znova zahrejte, kym
material opat zmakne.

3A1996J

8. Opakujte krok 7.

9. Rukovat mieSadla otoc¢te do polohy 3 hodiny a
podrzte ho v tejto polohe pomocou zapadky krytu.

10. Na vycistenie skrine na poter a mieSadiel pouzite
malu Skrabku.

ti14529a

POZNAMKA

Zo skrine na poter a vSetkych nezakrytych pléch dékla-
dne odstrante vietok materiél, aby nezablokoval
pohyblivé &asti skrine na poter. Pred odmontovanim
vZdy nechajte z kazdej skrine na poter vytiect vietok
material. VSetok zvy8ny materiél vySkrabte skér, nez
stvrdne v skrini na poter.

POZNAMKA

Aby material nestvrdol a neupchaval prietok, z vonkaj-
Sich pléch zoSkrabte pred kazdym pouzitim vSetok
zvy$ny material.

POZNAMKA

Zo zasobnika a davkovacda reflexného materialu
odstrante vSetok material, aby neupchaval zasobnik a
davkovac.

Preprava

Pred prepravou zo zariadenia odmontujte ffasu na LPG.
Zaistite v schvalenej polohe a spésobom, ktory schvalila
miestna, vladna, federalna, narodna a medzinarodna
agentura.

Na zdvihanie zariadenia vzdy pouzivajte uréené namon-
tované zdvihacie oka. Na zdvihanie jednotky pouzivajte
len popruhy a zariadenie s minimalnou nosnostou

908 kg (2000 libier), ktoré schvalil Americky narodny
institat pre normalizaciu (ANSI). Na pripevnenie
jednotky k prepravnému zariadeniu pouzivajte len zaria-
denia, ktoré schvalil ANSI.



Udrzba
Udrzba

__ W o

DENNE: Skontrolujte, &i z plynovych potrubi a spojov
neunika plyn. Na zistenie unikania plynu pouZzivajte
mydlovy roztok s vodou alebo detektor unikania LPG.

DENNE: Skontrolujte, & hadica na privod LPG nie je
opotrebovana alebo odreta. Pred zapojenim sa uistite,
¢i sa v hadicovej spojke a v spojke na nadrzi nenachad-
zaju neclistoty.

DENNE: Uistite sa, €i sa volne otaca poistny plynovy
ventil (CC) na kotle. Uistite sa, ¢i sa ventil volne zastiva
do a vysuva z polohy ,ZAPALOVACI HORAK®.

DENNE: Uistite sa, Ci elektroda vedla zapalovaca kotla
vytvara na zapalovacom horaku kotla dostato¢né iskry.
Vzdialenost medzi kontaktmi zapalovaca musi byt
0,43 -0,50 cm (0,17 — 0,20 palca).

0,43 - 0,50 cm (0,17 — 0,20 palca)

(—

ti14519b

DENNE: Uistite sa, i sa hlavné horaky na kotle (A)
zapaluju, ked je potrebné zohrievanie, a &i zhasinaju,
ked sa zohrievanie nie je potrebné.

DENNE: Uistite sa, i spravne hori zapalovaci horak na
kotle (C). Plameri by mal byt vysoky 5,0 — 7,5 cm
(2 — 3 palce) a v modrej/oranzovej farbe.

2-3in.

ti24939a
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DENNE: Uistite sa, €i LPG prudi len do horaka, ked sa
zatlaci na oto€ny regulator uzatvaracieho ventilu.

DENNE: Uistite sa, €i horaky skrine na poter horia
spravne.

DENNE: Skontrolujte, &i nie je znedistené hnacie koleso
davkovaca reflexného materialu (27) a pneumatiku (89),
i nie su znecistené.

TYZDENNE: Premazte vodiace plochy ovladacieho ven-
tila na regulaciu prietoku termoplastického materialu.

TYZDENNE: Skontrolujte tlak v pneumatike.

TYZDENNE: Skontrolujte, & nie st opotrebené vodiace
kolajni¢ky zo spekaného karbidu v skrini na poter.

TYZDENNE: Vyg¢istite kotol, aby ste odstranili véetky
necistoty a spaleny material.

TYZDENNE (alebo po roztaveni kazdych 1362 kg
(3000 libier) materialu): Z kotla ProMelt vycistite prehri-
aty material.

MESACNE: Premazte konce gulového kibu tiahla
pohonu.

DENNE: Vydistite mriezku kotla ProMelt tak, Ze pomo-
cou Skrabky s dlhou rukovatou vycistite jeho steny.
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Zostava predného oto¢ného
kolesa FatTrack

(ThermoLazer 300TC/ProMelt)

ROCNE: Utiahnite maticu na skrutke pod protipra-
chovym krytom, kym sa Uplne nestladi perova podlozka.
Potom maticu vyskrutkujte o 1/2 aZ 3/4 otacky.

ROCNE: Na skrutke utiahnite maticu, kym nezaéne
stlagat perovu podlozku. Potom ju utiahnite o dalSiu 1/4
otacky.

MESACNE: PremaZte lozisko kolesa.

PRAVIDELNE: Kontrolujte, &i nie je opotrebovany pois-
tny kolik na samonastavovacom koliesku. Ak je ¢ap
opotrebovany, samonastavovacie koliesko bude mat
vblu. Obratte alebo vymernite Cap podla potreby.

PRAVIDELNE: Podla potreby skontrolujte zarovnanie
samonastavovacieho kolieska.

3A1996J

Udrzba

Vyrovnanie predného otoéného kolesa s
pneumatikou na zariadeni FatTrack

Predné koleso vyrovnajte nasledovnym spésobom:

1. Uvolnite zavrtnu skrutku s hlavou (86h).

86h

ti14527a

2. Na vyrovnanie do roviny otacajte vidlicu predného
kolesa podla potreby doprava alebo dolava.

3. Utiahnite zavrtnu skrutku s hlavou (86h). Zatlacte
stierac a rukou stiahnite stieraci valéek zo stieraca.

POZNAMKA: Ak sa stiera¢ skriica doprava alebo
dofava, zopakujte kroky 1 a 3, kym nebudu valCeky
smerovat priamo.
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Technické udaje

Technické udaje

ThermolLazer ThermolLazer
200/200Tc ThermolLazer 300Tc ProMelt
(24U280) so zadnym | bez zadného 24H624
ohrevom ohrevu
(24U281) (24H622) (24H625)
Palivo Skvapalneny ropny plyn (LPG) (propanové vypary)
Maximalny tlak privodu plynu — psi (bary) 250 (17,24)
Horaky na kotle 3 0,5 0,5 3
> (0,21) (0,034) (0,034) (0,21)
% E Zapalovaci horak 3 20 20 20
S -? (0,21) (1,38) (1,38) (1,38)
€> = 'S |Predné horaky skrine na poter 3 20 20 20
a = (0,21) (1,38) (1,38) (1,38)
Zadné horaky skrine na poter 3 20 Nevztahuje sa 20
(0,21) (1,38) (1,38)
Horaky na kotle (horaky) (1) 30 000 (2) 30 000 (2) 30 000 (2) 100 000
c (8,8) (8,8) (8,8) (29.3)
>§ S | Zapalovaci horak 10 000 100 000 100 000 (29,3) | 100,000 (29.3)
£ (2,93) (29,3)
= .
g § B | Predné horaky skrine na poter 27 000 27 000 27 000 27 000
é ° § (3 horaky spolu) (7,9) (7,9) (7,9) (7,9)
%3 Zadné horaky skrine na poter (3 horaky spolu) | 36 000 (10,6) |36 000 (10,6) | Nevztahuje sa 36 000 (10,6)
g Spolu 103 000 193 000 157 000 (46,0) | 263 000 (77,1)
(30,2) (56,6)
Plyn 20 9,1 9,1, 13,6
TS = 9,1) (20) (20, 30)
=]
2 & = |Hlavny kotol 200 136 (300) — Termoplastické zmesi na
s o ) .
=y X (91) dopravné znacenie
Zasobnik reflexného materialu 40 (18) 40 (90) — Reflexny material, typ Il
Maximalna prevadzkova teplota — °C (°F) 450 (232) 232 232 249
(450) (450) (480)
Tlak v prednej pneumatike — psi (bary) Nevztahuje sa 45
(3,10)
Tlak v zadnej pneumatike — psi (bary) Nevztahuje sa 60
(4.14)
Vaha — kg (Ib) 260 136 134 159
> (118) (300) (295) (350)
E Dizka — m (palce) 44 (1,12) 1,83 (72)
K Vys$ka — m (palce) 39 (1,00) 1,3 (51)
Sirka — m (palce) 33(0,84) 1,22 (48)
Batéria zapalovaca Nevztahuje sa AA (1,5V)
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Standardna zaruka spoloénosti Graco

Spolo¢nost Graco ruéi za vSetky zariadenia, ktoré vyraba a su v tomto dokumente uvedené a ktoré nesu jej nazov, ze v €ase dodania pdvodnému
odberatelovi nemaju ziadne materialové ani vyrobné chyby. Spolo¢nost Graco opravi alebo vymeni akukolvek su¢ast zariadenia, ktord sama urci
za vadnu, s vynimkou vSetkych Specialnych, rozSirenych alebo obmedzenych zaruk vydanych spolo€nostou Graco, a to po dobu dvanastich
mesiacov od datumu predaja. Tato zaruka plati iba v pripade, ak sa zariadenie montuje, prevadzkuje a udrZiava v sulade s pisomnymi odporuca-
niami spolo¢nosti Graco.

Tato zaruka sa netyka a spolo¢nost’ Graco nebude zodpovedat za bezné opotrebenie alebo akukolvek funk&nu poruchu, poSkodenie alebo
opotrebovanie spésobené nespravnou instalaciou, nespravnym pouzivanim, odieranim, koréziou, nedostato¢nou alebo nespravnou udrzbou,
nedbanlivostou, havariou, nedovolenou manipulaciou alebo zamenou suciastok za také, ktoré nedodava spolo¢nost’ Graco. Spolo¢nost’ Graco
takisto nenesie zodpovednost za poruchy, poSkodenia alebo opotrebovanie spdsobené nekompatibilitou zariadenia Graco s kon&trukciami, prislu-
$enstvom, zariadeniami alebo materialmi nedodavanymi spolo¢nostou Graco, alebo nespravnou konstrukciou, vyrobou, montazou, prevadzkou a
udrzbou konstrukcii, prisluSenstva, zariadeni alebo materialov nedodavanych spoloénostou Graco.

Podmienkou tejto zaruky je vopred zaplatené odoslanie zariadenia, pre ktoré sa reklamuje chyba, autorizovanému distributorovi produktov znacky
Graco na overenie tejto chyby. Po overeni reklamovanej chyby spolo¢nost Graco zdarma opravi alebo vymeni v§etky chybné sucasti. Zariadenie
sa vrati koncovému zakaznikovi s vopred zaplatenou dopravou. Ak kontrola zariadenia neodhali Zziadne chyby materialu alebo spracovania,
opravy budu vykonané za primerany poplatok, ktory méze zahffat naklady na sucasti, pracu a dopravu.

TATO ZARUKA JE VYHRADNA A NAHRADZA VSETKY OSTATNE ZARUKY, VYSLOVNE ALEBO PREDPOKLADANE, VRATANE, OKREM
INEHO, ZARUKY VHODNOSTI NA PREDAJ ALEBO VHODNOSTI NA KONKRETNY UCEL.

Jedinym zavazkom spolo¢nosti Graco a jedinym napravnym prostriedkom pre zakaznika v pripade akéhokolvek porusenia zaruky zostava to, ¢o
je uvedené vyssie. Zakaznik suhlasi s tym, ze nebude mat k dispozicii Zziadne dalSie napravné prostriedky (vratane, okrem iného, nahodnych
alebo naslednych 8kéd z dévodu straty zisku, straty z neuskuto&neného predaja, zranenia oséb alebo poSkodenia majetku a vSetkych ostatnych
nahodnych alebo naslednych strat). VSetky opatrenia na napravu porusenia zaru¢nych podmienok sa musia vykonat do dvoch (2) rokov od
datumu predaja.

SPOLOCNOS GRACO NERUCI A VZDAVA SA VSETKYCH MLCKY PREDPOKLADANYCH ZARUK ZA PREDAJNOST A VHODNOST NA
KONKRETNY UCEL POKIAL IDE O PRISLUSENSTVO, ZARIADENIE, MATERIALY ALEBO SUCIASTKY, KTORE SPOLOCNOST
PREDAVA ALE NEVYRABA. Na tieto poloZky predavané, avéak nevyrabané spoloénostou Graco (ako napriklad elektrické motory, prepinade,
hadice atd.) poskytuje (ak vobec) zaruku ich vyrobca. Spolo¢nost Graco poskytne kupujicemu primerant pomoc pri reklamovani akychkolvek
poruseni tychto zaruk.

Spolo¢nost Graco nebude v Ziadnom pripade zodpovedna za nepriame, nahodné, Specialne alebo nasledné Skody spdsobené tym, Ze dodala
zariadenia na zaklade tejto dohody, alebo vybavou, prevadzkou a pouzivanim akychkolvek produktov alebo ostatného tovaru predavaného na
tento ucel, €i uz z dévodu porusenia zmluvy, porusenia zaruky, nedbanlivosti spolo¢nosti Graco, alebo inak.

Informacie o spolo¢nosti Graco

Ak chcetq ziska’t’ najnovéie’ informacie o produktoch Graco, navstivte stranku www.graco.com.
PRI ZADAVANI OBJEDNAVKY kontaktujte svojho obchodného zastupcu Graco alebo zavolajte na €islo 1 800 690 2894, aby ste
sa informovali o svojom najblizZSom obchodnom zastupcovi.

VSetky pisomné a obrazové udaje uvedené v tomto dokumente predstavuji najnovsie informacie o produktoch dostupné v ¢ase publikacie.
Spoloénost Graco si vyhradzuje pravo kedykolvek vykonat zmeny bez predchadzajuceho upozornenia.

Informacie o patente si pozrite na www.graco.com/patents.
Preklad pévodnych pokynov. This manual contains Slovakian. MM 3A1319

Graco Headquarters: Minneapolis
International Offices: Belgium, China, Japan, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES ¢ P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA

Copyright 2011, Graco Inc. All Graco manufacturing locations are registered to ISO 9001.

www.graco.com
Revised J, August 2017
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