Ekspluatacija (Y

ThermolLazer® 200/2001c/300TC un
ThermolLazer ProMelt™ cela seguma
markesanas sistemas 3AT 989L‘\J/

- Profesionalai termoplastisko satiksmes markéjumu materialu sastavu uzklasanai
(atstarojosas lodites tiek uzklatas vienlaikus ar izlidzinasanu)
- Izmantosanai tikai arpus telpam (nedrikst izmantot lietaina vai slapja laika) -

Degviela: LP gaze (propana izgarojumi)
Degla tilpumi: Skatiet Tehniskie dati, 38 Ipp.
Materiéla tilpums (maks.): 200-300 marc. (91-136 kg)

ThermoLazer 200/200TC

SVARIGAS DROSIBAS INSTRUKCIJAS
Izlasiet visus Saja rokasgramata sniegtos bridindjumus
un instrukcijas. levérojiet &is instrukcijas.

Atbilstosas rokasgramatas:

Remonts 3A1320

Dalas 3A1321

Dubulta lodisu | 3A0004

kaste

SmartDie™ Il 3A1738

FloxDie™ 3A1738 Thermolazer ProMelt

ti23073a

PROVEN QUALITY. LEADING TECHNOLOGY.



Sistéma Diagramma

Sistema Diagramma

SmartDies, kas izmantots ThermolLazer 300TC un ProMelt.

Smart Die ll

Dala Smart Die Apraksts
17A173 2 collas (5 cm)
24H431 3 collas (8 cm)
24H426 4 collas (10 cm)
174250 4.75 collas (12 cm)
24H432 5 collas (13 cm)
24H427 6 collas (15 cm)
24H433 7 collas (18 cm)
24H428 8 collas (20 cm)
24H434 9 collas (22,5 cm)
24H429 10 collas (25 cm)
24H430 12 collas (30 cm)
F17A174 16 collas (40 cm)
24H437 3-3-3 collas (8-8-8 cm)
24H435 4-3-4 collas (10-8-10 cm)
24H436 4-4-4 collas (10-10-10 cm)
24J785 4-6-4 collas (10-15-10 cm)
F17A175 6-4-6 collas (15-10-15 cm)
F17R378 5-5-5 collas (13-13-13 cm)

T Requires 16” (40 cm) Conversion Bead System Kit for 300TC/ProMelt Only.
- 17B190 Kit, accy, 16” (40 cm) Single Drop Bead System
- 17B189 Kit, accy, 16” (40 cm) Double Drop Bead Box (requires 17B190 to be installed)

FlexDies, kas izmantots ThermolLazer 200/200TC

FlexDie FlexDie Apraksts
Dala

16Y661 2 collas (5 cm)
16Y662 3 collas (8 cm)
16Y320 4 collas (10 cm)
16Y663 5 collas (12 cm)
16Y190 6 collas(15 cm)
16Y664 7 collas (18 cm)
16Y326 8 collas (20 cm)
16Y665 9 collas (22,5 cm)
16Y332 10 collas (25 cm)
16Y207 12 collas (30 cm)
16Y338 3-3-3 collas (8-8-8 cm)
16Y352 4-3-4 collas (10-8-10 cm)
16Y666 4-2-4 collas (10-5-10 cm)
16Y363 4-4-4 collas (10-10-10 cm)
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Bridingjumi

Bridinajumi
'[urpmék minétie bridinajumi attiecas uz $Ts iekartas drosu salikSanu, lietoSanu, iezeméSanu, apkopi un remontu.
Saja rokasgramata izsaukuma zimes simbols ir visparigs bridinajums, bet briesmu simbols attiecas uz specifiskiem

riskiem. VEélreiz izskatiet §1s visparigo bridinajumu lappuses. Papildus tam, bridinajumi, kas specifiski procediram,
atrodami attiecigajas vietas.

€

UZLIESMOSANAS UN EKSPLOZIJAS RISKS

Ugunsnedrosi izgarojumi un skidrumi, teiksim, propana gaze, benzins un viegli uzliesmojosa degviela

darba zona var aizdegties vai uzspragt. Lai nepielautu aizdegSanos vai eksploziju:

* Neizmantojiet aprikojumu, ja neesat pilniba apmacits un kvalificéts.

* Nelaujiet atvért konteinerus ar viegli uzliesmojo$am vielam 25 pédu (7,6 m) attaluma no aprikojuma.
Neizmantojiet aprikojumu 10 pédu (3 m) attaluma no jebkuras struktiras, viegli uzliesmojosa materiala
vai citas gazes baloniem.

* Papildinot aprikojumam degvielu, aizveriet visus deg|us.

» Ja sajutat propana gazes smaku, nekavéjoties aizveriet visus tvertnes slégvarstus. Ja gazes smaka
nepazud, netuvojieties aprikojumam un nekavéjoties izsauciet ugunsdzéséjus.

* levérojiet noradijumus par degla un dedzek|a aizdegSanu.

* Nekarséjiet termoplastisko cela seguma markéSanas sastava materialu augstak par ta maksimalo
robeztemperatlru.

* Tuvuma jaatrodas ugunsdzésanas aprikojumam laba darba kartiba.

» Darba vieta nedrikst bt gruzi, Skidinataji, lupatas un benzins.
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RISKS, NEPAREIZI IZMANTOJOT IEKARTU

Nepareiza izmantoSana var izraisit navi vai nopietnu savainojumu.

* Neatstajiet aprikojumu bez uzraudzibas.

* Nelaujiet bérniem un dzivniekiem uzturéties darba vieta.

* Neparsniedziet maksimalo darba spiedienu vai temperatiras diapazonu tam sisttmas komponentam,
kuram ir viszemakais nominalais lielums. Skatiet tehniskos datus visas iekartas rokasgramatas.

« Katru dienu parbaudiet iekartu. Nekavéjoties salabojiet vai nomainiet nolietojusas vai bojatas dajas
tikai ar originalam izgatavotaja rezerves dajam.

* Neizmainiet vai nemodificéjiet iekartu.

* Izmantojiet iekartu tikai tam nolikam, kam ta paredzéta. Lai sanemtu informaciju, griezieties pie jusu
Graco izplatitaja.

* Neiepildiet vairak par maksimalo pielaujamo materiala tilpumu.

* lzvietojiet gazes vadus, §|itenes, vadus un kabelus nomalus no satiksmes zonam, asam malam,
kustigam dajam un karstadm virsmam.

* Nesamezglojiet un nesalieciet gazes vadus.

* Neatvienojiet, neapejiet un neizjauciet aizsargierices.

* Neizmantojiet iekartu, kad esat noguris vai atrodieties narkotiku vai alkohola ietekmé.

AL

APDEGUMA RISKS

Aprikojuma virsmas un sakarsétais Skidrums darbibas laika |oti sakarst. Lai izvairitos no nopietniem
apdegumiem:

* Nepieskarieties karstam Skidrumam vai aprikojumam.

Do

OGLEKLA OKSIDA BISTAMIBA
Izplade satur indigu oglekl|a oksidu, kur$ ir bez krasas un bez smarzZas. Oglek|a oksida ieelpoSana var
izraisit navi. Nedarbiniet noslégta vieta.
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Bridingjumi

De

TOKSISKU SKIDRUMU VAI IZGAROJUMU RISKS

Toksiski Skidrumi vai izgarojumi, tos ieS|akstot acis, uzs$|akstot uz adas, ieelpojot vai norijot, var izraisit

navi vai nopietnu ievainojumu.

* lzlasiet materialu droSibas informacijas lapas (MSDS), lai iepazitos ar izmantoto materialu potenciali
izraisito specifisko risku.

PRBOE

PERSONALIE AIZSARGLIDZEKLI

Stradajot, veicot apkopi vai atrodoties iekartas darbinaSanas vieta, jums ir jalieto atbilstoSi aizsarglidzek]i,

kas aizsarga pret nopietham traumam, tai skaitd acu traumam, toksisku izgarojumu ieelpo3anas,

apdegumiem un dzirdes zaud&juma. Sie aizsarglidzek]i ir:

« Skidruma, materiala un $kidinataja raZotaja ieteiktais apgérbs un respirators.

» Cimdi, kurpes, sejas aizsegs, cepure utt., kas novéertéti ka pieméroti paaugstinatai, vismaz 500° F,
(260° C) temperatirai.
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Komponenta identifikacija - ThermoLazer 200

Komponenta identifikacija - ThermoLazer 200

1i22640b

A |Katla galvenie degli M |1zlidzino8a materiala uzkladanas kastes/lodisu
B |Priek3éjas izlidzinoda materiala kastes degli dozatora spéka pievads
C [Liesmas indikators N |ControlFlow™ aizbidna varsta speka pievads
D |Izlidzino8a materiala kaste P |Propana tvertnes savienotajs
E |Aizmuguréjas izlidzino§a materiala kastes degli Q |Lodisu piltuve
F [Lodidu dozators R |LP gazes cilindra turétajs
G |Pagriezamais aizmuguréjais ritenis S |Piekluves parsegs
H |Pagriezama aizmuguréja ritena sprostsvira T |Maisitaja klokis
J |Priek$éja izlidzino$a materiala uzklaSanas kastes U |Katla
manuala izslégsana V |ControlFlow aizbidna varsts
K [Aizmuguréja izlidzino$a materiala uzkladanas W |Linijas raditajs
kastes manuala izslégSana X |Maisttaji
L |Dedzeklis Z7 |Katla vaka bloketajs

*LP gazes balonu nepiegada Graco. LP gazes baloniem jabut izstradatiem, izgatavotiem un markétiem atbilstoSi
ASV Transporta departamenta LP gazes baloniem noteiktajai specifikacijai un noteikumiem, Kanadas valsts standar-
tam, CAN/CSA-B339, Cilindri, lodes un caurules bistamu precu transportédanai, 2001. gada noteikumiem par par-
vietojamajam spiedtvertném (S1 2001/1426), 1987. gada noteikumiem par gazes baloniem (tipa apstiprinajumu) (SI
1987/116)(noteikumi par tipa apstiprindjumu) EEK tipa baloniem (saskana ar Eiropas direktivu 84/525/EEK,
84/526/EEK un 84/527/EEK)
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Komponenta identifikacija - ThermoLazer 200

Komponenta identifikacija - ThermoLazer 200 (turpinajums)

ti22642b

AATKatla temperatiras parslégs |CC|Sistémas regulators
BB |Katla temperattras indikators
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Komponenta identifikacija - ThermoLazer 200TC

Komponenta identifikacija - ThermoLazer 200T1C

S —

A‘li’“

1i22640b

A |Katla galvenie degli P |lzltdzinosa materiala uzklasanas kastes/lodisu
B [Katla paligdeglis dozatora spéka pievads
C |Katla termoelements Q |ControlFlow aizbidna varsta spéka pievads
D |Priek$éjas izlidzinoa materiala kastes degli R [Propana tvertnes savienotajs
E [Liesmas indikators S [Lodi3u piltuve
F [Izlidzino§a materiala kaste T |LP gazes cilindra turetajs
G |Aizmuguréjas izlidzino§a materiala kastes deg|i U [Piekluves parsegs
H [Lodigu dozators V' |Maisitaja klokis
J |Pagriezamais aizmugurgjais ritenis W [Katla
K'|Pagriezama aizmuguréja ritena sprostsvira X |ControlFlow aizbidna varsts
L | Priek&&ja izlidzino8a materiala uzklaganas kastes Y |Linijas raditajs
manuala izslégsana Z |Maisitaji
M TAizmuguréja izlidzino8a materiala uzkladanas ZZ |Katla vaka blokétajs
kastes manuala izslegSana
N [Dedzeklis

*LP gazes balonu nepiegada Graco. LP gazes baloniem jabut izstradatiem, izgatavotiem un markétiem atbilsto$i ASV Transporta
departamenta LP gazes baloniem noteiktajai specifikacijai un noteikumiem, Kanadas valsts standartam, CAN/CSA-B339, Cilindri,
lodes un caurules bistamu prec¢u transportéSanai, 2001. gada noteikumiem par parvietojamajam spiedtvertném (S1 2001/1426),
1987. gada noteikumiem par gazes baloniem (tipa apstiprinajumu) (SI 1987/116)(noteikumi par tipa apstiprinajumu) EEK tipa
baloniem (saskana ar Eiropas direktivu 84/525/EEK, 84/526/EEK un 84/527/EEK)
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Komponenta identifikacija - ThermoLazer 200TC

Komponenta identifikacija - ThermoLazer 2007c (turpinajums)

AA

Katla temperatiras parslégs

CC

Katla gazes dro$ibas varsts

BB

Katla temperatdras indikators

DD

Sistémas regulators

3A1989J



Komponenta identifikacija - ThermoLazer 300TC

Komponenta identifikacija - ThermoLazer 300TC

2

X

A | Katla galvenie degli R | ControlFlow aizbidna varsts
C |Katla paligdeglis S |ControlFlow aizbidna varsta spéka pievads
H |Linijas vadotne T |FatTrack™ pagriezamais ritenis
J |LP gazes cilindra turétajs U |Priek$éja ritena sprostsvira
K |1zlidzino$a materiala kastes svira V |Katla paligaizdedzes elektrods
L |Katla termoelements W | Piek|uves parsegs ar fiksatoriem
M |Lodi8u dozatora kaste X |Maisitaja aktuators
N |Izlidzino$a materiala uzkla$anas kastes/lodigu Z | Maisitaji

dozatora spéka pievads AB |Dedzeklis
P |SplitBead™ lodiSu piltuve

*LP gazes balonu nepiegada Graco. LP gazes baloniem jabut izstradatiem, izgatavotiem un markétiem atbilstoSi
ASV Transporta departamenta LP gazes baloniem noteiktajai specifikacijai un noteikumiem, Kanadas valsts
standartam, CAN/CSA-B339, Cilindri, lodes un caurules bistamu precu transportéSanai, 2001. gada noteikumiem
par parvietojamajam spiedtvertném (S1 2001/1426), 1987. gada noteikumiem par gazes baloniem (tipa
apstiprinajumu) (SI 1987/116)(noteikumi par tipa apstiprinajumu) EEK tipa baloniem (saskana ar Eiropas direktivu
84/525/EEK, 84/526/EEK un 84/527/EEK).
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Komponenta identifikacija - ThermoLazer 300TC

Komponenta identifikacija - ThermoLazer 3001c (turpinajums)

AA Katla temperatlras parslégs

BB Katla temperatiras indikators

CcC Katla gazes droSibas varsts

DD Katla paligdeg|a aizdedze

EE IzIidzino8a materiala kaste

GG Priek$éjas izlidzino$a materiala kastes degli
HH Liesmas indikators

KK Katla deglu manualais slégvarsts

LL Katla deg|a regulators

MM PacelSanas gredzens

NN Vaka/sviras fiksators

PP Propana tvertnes savienotajs

QQ Lapas aizdedzinatajs

SS Izmantojiet stavbremzi

TT Aizmuguréjas izlidzino$a materiala kastes deg|i
uu Izlidzino$a materiala kastes deg|i

3A1989J
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Komponenta identifikacija - ThermoLazer ProMelt

Komponenta identifikacija - ThermoLazer ProMelt

H X

A |Katla galvenie deg]i R | ControlFlow aizbidna varsts
C |Katla paligdeglis S |ControlFlow aizbidna varsta spéka pievads
H |LTnijas vadotne T |Fat Track pagriezamais ritenis
J |LP gazes cilindra turétajs U |Priek$éja ritena sprostsvira
K |lzlidzino$a materila kastes svira V |Katla paligaizdedzes elektrods
L |Katla termoelements W | Piek|uves parsegs ar fiksatoriem
M |Lodiu dozatora kaste X | Maisitaja aktuators
N |lzlidzino$a materidla uzkla$anas kastes/lodi$u Z | Maisttaji

dozatora spéka pievads AB |Dedzeklis
P | SplitBead lodisu piltuve

*LP gazes balonu nepiegada Graco. LP gazes baloniem jabut izstradatiem, izgatavotiem un markétiem atbilstosi
ASV Transporta departamenta LP gazes baloniem noteiktajai specifikacijai un noteikumiem, Kanadas valsts
standartam, CAN/CSA-B339, Cilindri, lodes un caurules bistamu precu transportéSanai, 2001. gada noteikumiem
par parvietojamajam spiedtvertném (S1 2001/1426), 1987. gada noteikumiem par gazes baloniem (tipa
apstiprinajumu) (SI 1987/116)(noteikumi par tipa apstiprinajumu) EEK tipa baloniem (saskana ar Eiropas direktivu
84/525/EEK, 84/526/EEK un 84/527/EEK).
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Komponenta identifikacija - ThermoLazer ProMelt (turpinajums)

AA Katla temperatiras parslégs

BB Katla temperatlras indikators

CcC Katla gazes droSibas varsts

DD Katla paligdeg|a aizdedze

EE IzIidzino8a materiala kaste

GG Priek$éjas izlidzino$a materiala kastes deg|i
HH Liesmas indikators

KK Katla deglu manualais slégvarsts

LL Katla degla regulators

MM PacelSanas gredzens

NN Vaka/sviras fiksators

PP Propana tvertnes savienotajs

QQ |Lapas aizdedzinatajs

RR Maisitaja

SS Izmantojiet stavbremzi

TT Aizmuguréjas izlidzino$a materiala kastes deg|i
uu Izlidzino$a materiala kastes regulators

vV Skrapis

3A1989J
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Svariga droSibas informéacija

Svariga drosibas informacija

Ja precizi neievérosiet Sos noradijumus, var notikt
aizdegSanas vai spradziens, kura rezultats var bat
TpaSuma bojajums, trauma vai nave.

Neturiet gazes $|uteni karstu virsmu un liesmu
tuvuma.

Izmantojiet aprikojumu atbilstoSi valsts un vietéjiem
[Emumiem par Skidro naftas gazu uzglabasanu,
parvietoSanu un transportéSanu, ANSI/NFPA58 vai
CSA B149.1

Ja aprikojums ticis uzglabats, parbaudiet, vai deglos un
Venturi caurulités nav insekti vai insektu ligzdas.

Deglis

Katla deglis
Kastes degli
(Visas “ThermolLazer” iekartas)

i16989b

Aizmuguréjas izlidzino$a materiala kastes degli
(ThermoLazer 300TCc/ProMelt)

Deglis

1i22561b

FlexDie deglis
(ThermoLazer 200/200T1cC)

14

Lietojiet tikai vertikalos LP gazes balonus ar degvielas
gazveida fazes aizvadi8anu, kas izstradati, izgatavoti un
markeéti atbilstoSi ASV Transporta departamenta
registracijai vai cilindru, loZu un caurulu bistamu precu
transportéSanai standartam CAN/CSA-B337, 2001.
gada noteikumiem par parvietojamajam spiedtvertném
(S12001/1426), 1987. gada noteikumiem par gazes
baloniem (tipa apstiprinajumu) (SI 1987/116)(noteikumi
par tipa apstiprindjumu) EEK tipa baloniem (saskana ar
Eiropas direktivu 84/525/EEK, 84/526/EEK un
84/527/EEK). Lietojiet tikai 20 marc. lidz 30 marc.

(9,07 kg Idz 13,6 kg) LP gazes balonus.

LP gazes balonus jalieto tikai paceltus vertikali, stavus,
ka noradits uz agentiras apstiprinata LP gazes balona,
jo tas nodroSina pareizu degvielas gazveida fazes
aizvadiSanu.

Parbaudiet gazes padeves $|itenes savienojumu ar

LP gazes balonu. Pirms pievieno$anas tvertnei
parliecinieties, vai armattra nav netira. Parliecinieties,
ka gazes savienojums ir pilniba pieskrivéts un nenotiek
noplide.

PIEZIME: LP gazes tvertne ir aprikota ar POL gazes
veidgabalu. Ja nepiecieSams cita izméra veidgabals,
sazinieties ar savu vietéjo LP gazes aprikojuma

piegadataju.

y@@

§ ~ )/%// ti14411a

(Visas “ThermolLazer” iekartas)
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Svariga drosibas informacija

i/
. 4 ’/ H

Ja precizi neievérosiet Sos noradijumus, var notikt
aizdegSanas vai spradziens, kura rezultats var bat
Ipasuma bojajums, trauma vai nave.

PIRMS AIZDEGSANAS: parliecinieties, vai darba zona
nav jitama gazes smaka. Parbaudiet, vai §1 smaka nav
jatama zemes tuvuma, jo propans ir smagaks par gaisu
un nosézas pie zemes.

KATRU DIENU: parbaudiet, vai nenotiek gazes
nopltde. Izmantojiet maigu ziepjidens Skidumu vai citu
atzitu panémienu. Apstradajiet ar Skidumu visus gazes
vadus un armatdru un péc tam skatieties, vai nav
redzami gazes burbuli.

nnnnn

/7 N\

ThermoLazer 300Tc/ProMelt ti16832b

3A1989J

Svariga droSibas informacija

Priek$éjas izlidzino$a materiala kastes degjus un
aizmuguréjas izlidzinosa materiala kastes degjus ir
jaaizdedzina, lai parbauditu gazes vadus un liesmas
reguléSanas varsta izejoso plismu.

PIEZIME: deg|us nepiecieSams aizdedzinat, lai
parbauditu gazes vadus un armatiru zem gazes
droSibas varstiem (CC). Aizdedziniet deglus un lapu
tikai péc ripigas gazes linijas un veidgabalu parbaudes.

KO DARIT, JA JUTAMA GAZES SMAKA VAI
REDZAMI GAZES BURBULLI:

» Evakuéjiet visus nekvalificétos darbiniekus no
zonas

« Neméginiet aizdegt nevienu degli
* Nepieskiliet liesmu

* Neizmantojiet elektriskos ventilatorus, lai
izkliedétu gazi no 81s zonas

* Nepieskarieties elektriskajiem slédziem un
neizmantojiet talruni

» Ja notiek noplide no gazes armatiras, tad
pievelciet armatiru, ITdz noplide vairs nenotiek

» Ja notiek noplade no gazes vada, noslédziet
LP gazes balonu un nomainiet gazes vadu

» Nekavéjoties piezvaniet savam gazes
piegadatajam no kada talruna, kas neatrodas
noplides vietas tuvuma. Izpildiet gazes
piegadataja noradijumus.

» Ja noplldi neizdodas novérst, noslédzot LP
gazes balona slégvarstu, nekavéjoties piezvaniet
savam gazes piegadatajam no kada talruna, kas
neatrodas noplides vietas tuvuma. Izpildiet
gazes piegadataja noradijumus.

+ Ja nevarat sazvanit gazes piegadataju, zvaniet
ugunsdzéséju dienestam

/ ti14128a

Spiediet uz iekSu vai grieziet katla gazes slégvarstu
(CC) tikai ar rokam. Nekada gadijuma neizmantojiet
instrumentus. Ja parslégu nav iespéjams iespiest un
iek$u vai pagriezt ar rokam, neméginiet to salabot;
izsauciet kvalificétu apkopes specialistu. M&ginajumi to
salabot vai pakustinat ar spéku var izraisit aizdegSanos
vai spradzienu.

Neizmantojiet So aprikojumu, ja kada ta dala atradusies
zem udens. Nekavéjoties izsauciet kvalificétu apkopes

specialistu parbaudit aprikojumu un visas sastavdalas.
Nomainiet bojatas dalas tikai ar raZzotaja apstiprinatam

detalam.
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Svariga droSibas informéacija

Svariga drosibas informacija

Pirms méginasanas palaist aprikojumus:

w U ,‘ m

Ja precizi neievérosiet Sos noradijumus, var notikt
aizdegSanas vai spradziens, kura rezultats var bat
IpaSuma bojajums, trauma vai nave.

7 40000

Visas virsmas var k|Ut |oti karstas. Vienmér valkajiet
karstumizturigus cimdus un citu aizsargaprikojumu,
kas novértéts ka piemérots 500° F (260° C).
Materials un ierice ir |oti karsti 350° -500° F

(177° C- 260° C). Nekad neparsniedziet materiala
maksimalo robeztemperatiru.

Karsta izkususi plastmasa apdedzinas adu.
Neméginiet to nonemt no adas. Noskalojiet ar teko$u
Udeni un vérsieties pie arsta.

Skatiet materialu droSibas informacijas lapas
autoce|u markéjuma kompozitmaterialiem.

-

| ‘ »

UZLIESMOSANAS UN EKSPLOZIJAS RISKS

Ja tiek lietots Thermolazer kopa ar LineDriver®, tad
nepiepildiet benzina tvertni, kamér aizdegti deg]|i.
Pirms degvielas atkartotas ielieSanas |aujiet
aprikojumam pilnigi atdzist.

IEELPOSANAS BISTAMIBAS
KuSanas termoplastiska rada toksiskus diimus.
Izvairieties no ilgstoSas garainu ieelposanas.

KATRU DIENU: parbaudiet visus gazes vadus un
armatdru, skatieties, vai nenotiek gazes noplide.

KATRU DIENU: parbaudiet, vai gazes $|utene nav
nodilusi, noskrapéta, ieplisusi un vai no tas nenotiek

noplude. Nomainiet tikai ar Graco ieteiktajam $|ateném.

16

Parbaudiet gazes padeves S|ltenes savienojumu ar LP
gazes balonu. Pirms pievienoSanas tvertnei
parliecinieties, vai armattira nav netira. Parliecinieties,
ka gazes savienojums ir pilntba pieskrivéts un nenotiek
noplide.

Parbaudiet, vai aizveérts:
* LP gazes tvertnes manualais slégvarsts
+ ControlFlow aizbidna varsts

» Priek&éjas izlidzino8a materiala kastes liesmas
reguléSanas varsts

» Lapas/liesmas reguléSanas varsts

* lIzlidzino$a materiala deg|a liesmas reguléSanas
varsts (tikai 24H622 un 24H624)

+ Katla gazes degla manualais slégvarsts
+ Katla gazes droSibas varsts

« Katla temperatiras parslégs (pagrieziet uz "OFF"
(s1zslégts”™}

Parbaudiet, vai katla izplides atveres nav aizsprostotas.

Thermolazer 300TCc paradits
<

N [0
\ 7 -
< ©
> @]
3 N
% ti14412a

ThermoLazer ProMelt paradits

Izplide
Atveres

s

Parbaudiet, vai katla atveres sadegSanai nepiecieSama
gaisa piegadei nav aizsprostotas.

ti25699a

3A1989J



Noradijumi par aizdegsanu

Katla deglu aizdegsana

W 470000

PIEZIME: izlasiet Svariga drosibas informacija, 14-16.
Ipp.

ThermolLazer 200

1. Atveriet katla durvis, lai apskatitu degli.

o
Iy =
\ m | ti23087a
\\

2. Atveriet propana tvertnes varstu.

/

3. Atveriet katla temperatiras vadibas pogu (AA).

ti14127a

ti23095a

v

ti23096a

5. Regulégjiet katla liesmu, izmantojot katla temper-
atdras vadibas pogu (AA).

3A1989J

Noradijumi par aizdegSanu

ti23097a

UZLIESMOSANAS UN EKSPLOZIJAS RISKS

Ja paligdeglis aizdegas bez gazes drosibas varsta
pogas atkartotas piespieSanas, tad nomainiet gazes
drosibas varstu. Ja gazes droSibas varsta poga
neizlec atpaka| péc atlaiSanas paligdeg|a pozicija,
PARTRAUCIET izmanto$anu un nomainiet gazes
droSibas varstu. Pirms varsta nomainas noslédziet
propana tvertnes gazes kranu.

6. Pagrieziet gazes droSibas varsta pogu uz “ON”.

7. Pagrieziet temperatiras regulatoru Iidz 250° F
(121° C) un sekojiet, lai galvenie deg|i aizdegtos.
Pagrieziet katla temperatiras regulatoru atpaka|
Iidz ,0” un sekojiet, lai galvenie deg|i izslédzas.

| “w

UZLIESMOSANAS UN EKSPLOZIJAS RISKS

Ja, pagriezot temperaturas parslégu, galvenie deg]i
neaizdegas vai neizslédzas, PARTRAUCIET
izmanto$anu. Noslédziet propana tvertnes gazes
kranu. Izpildiet diagnostikas procediru, kas aprakstita

LaboSanas rokasgramata.

8. Pagrieziet temperatiras regulatoru Iidz vélamajam
iestatijumam.

ThermolLazer 200TC

1. Atveriet katla durvis, lai apskatttu degli.

’ ti23087a
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Noradijumi par aizdegSanu

2. Atveriet propana tvertnes varstu.

tit4127a

3. Pagrieziet gazes droSibas varstu (CC) pozicija
“PILOT” (Vadiba) un iespiediet.

gl ON ) ti23096
U o)

5. Light kettle burner with torch.

6. Turpiniet spiest gazes droSibas varstu (CC) aptu-
veni 1 mindti. Ja paligdeglis nodziest, péc
10 minGtém atkartojiet 3-5 soli.

7

UZLIESMOSANAS UN EKSPLOZIJAS RISKS

Ja paligdeglis aizdegas bez gazes droSibas varsta
pogas atkartotas piespieSanas, tad nomainiet gazes
droSibas varstu. Ja gazes droSibas varsta poga
neizlec atpaka| péc atlaiSanas paligdeg|a pozicija,
PARTRAUCIET izmanto$anu un nomainiet gazes
drosibas varstu. Pirms varsta nomainas noslédziet
propana tvertnes gazes kranu.

7. Pagrieziet gazes droSibas varsta pogu uz “ON”.

8. Pagrieziet temperatiras regulatoru Iidz 250° F
(121° C) un sekojiet, lai galvenie deg|i aizdegtos.
Pagrieziet katla temperatiras regulatoru atpaka|
Iidz ,0” un sekojiet, lai galvenie deg|i izslédzas.

UZLIESMOSANAS UN EKSPLOZIJAS RISKS

Ja, pagriezot temperatiras parslégu, galvenie deg|i
neaizdegas vai neizslédzas, PARTRAUCIET
izmanto8anu. Noslédziet propana tvertnes gazes
kranu. Izpildiet diagnostikas proceduru, kas aprakstita
LaboSanas rokasgramata.

18

9. Pagrieziet temperatlras regulatoru Iidz vélamajam
iestatijumam.

ThermoLazer 300TC/ProMelt

1. Pagrieziet temperatiras parslégu (AA) uz "OFF"
(,1zslégts”).

LM
)?\>ti14124a

2. Pagrieziet katla gazes droSibas varstu (CC) uz
“OFF” (,Izslegts”).

cC

z
% ti14131b

3. Atveriet katla degla skata atveri. (Ne visiem
modeliem ir skata atvere.)

4. Atveriet manualo slégvarstu uz propana tvertnes
ierices priekSpusé, atveriet katla manualo
slégvarstu (KK) zem katla un aiz propana tvertnes.

=/

KK

ti14129a

ThermoLazer 300TC paradits

5. Pagrieziet gazes dro8ibas varstu (CC) uz “PILOT".

CC

‘]‘ ti14131a
6. lespiediet iek3a gazes droSibas varsta pogu.

7. Spiediet katla paligdeg|a aizdedzi (DD), lidz
paligdeglis aizdegas.

3A1989J



Noradijumi par aizdegSanu

8. Turpiniet spiest gazes droSibas varstu (CC) 2. Péc karséSanas ar katla degliem pabeigSanas
aptuveni 1 mindti. Ja paligdeglis nodziest, péc aizveriet katla manualo slégvarstu (KK). Aizveriet
10 minGtém atkartojiet 4.-6. soli. katla propana tvertnes manualo slégvarstu (KK),

kad esat beidzis termoplastiska materiala
I W i kauséSanu un karsésanu.

= \J?/%\KK

ti14125a

-

UZLIESMOSANAS UN EKSPLOZIJAS RISKS

Ja paligdeglis aizdegas bez gazes droSibas varsta
pogas atkartotas piespieSanas, tad nomainiet gazes
droSibas varstu. Ja gazes droSibas varsta poga
neizlec atpaka| péc atlaiSanas paligdeg|a pozicija,
PARTRAUCIET izmanto$anu un nomainiet gazes
droS$ibas varstu. Pirms varsta nomainas noslédziet
propana tvertnes gazes kranu.

ti14128a

PIEZIME: katla gazes deglis var tikt manuali iedegts ar

9. Pagrieziet gazes drosibas varsta pogu uz "ON". mazu dedzekli (teiksim: DOT 39 NRC 228/286 balons ar
10. Pagrieziet temperatiiras regulatoru Iidz 250° F #3 dedzekla tipu), ja baterijas darbinata impulsveida
(121° C) un sekojiet, lai galvenie deg|i aizdegtos. aizdedze nespéj aizdegt paligdegli.
Pagrieziet katla temperatiras regulatoru atpaka|
[idz ,0” un sekojiet, lai galvenie deg|i izslédzas. ThermolLazer 200TC
7 1. Pagrieziet gazes droSibas varstu lidz “OFF”
w 7 (,Izslégts”).

UZLIESMOSANAS UN EKSPLOZIJAS RISKS

Ja, pagriezot temperatlras parslégu, galvenie deg|i
neaizdegas vai neizslédzas, PARTRAUCIET
izmantoSanu. Noslédziet propana tvertnes gazes
kranu. Izpildiet diagnostikas proceduru, kas aprakstita

LaboSanas rokasgramata. ti23104a

11. Pagrieziet temperatiras regulatoru lidz vélamajam
iestatijumam. 2. Péc karsésSanas ar katla degliem pabeigSanas

aizveriet katla manualo slégvarstu (KK). Aizveriet
. - o katla propana tvertnes manualo slégvarstu (KK),
Degla lzslegsana kad esat beidzis termoplastiska materiala

kauséSanu un karsésanu.

ThermoLazer 200

1. Aizveriet katla temperatiras vadibas pogu.

ti14128a

ti23100a

PIEZIME: katla gazes deglis var tikt manuali iedegts ar
mazu dedzekli (teiksim: DOT 39 NRC 228/286 balons ar
#3 dedzek|a tipu), ja baterijas darbinata impulsveida
aizdedze nespéj aizdegt paligdegli.
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Noradijumi par aizdegsanu

ThermolLazer 300TC and ProMelt

1. Pagrieziet gazes droSibas varstu lidz “OFF”
(s1zslégts™).

2. Péc karséSanas ar katla deg|iem pabeig3anas
aizveriet katla manualo slégvarstu (KK). Aizveriet
katla propana tvertnes manualo slégvarstu (KK),
kad esat beidzis termoplastiska materiala
kauséSanu un karséSanu.

SIB Nf%m

ti14125a

ti14128a

PIEZIME: katla gazes deglis var tikt manuali iedegts ar
mazu dedzekli (teiksim: DOT 39 NRC 228/286 balons ar

#3 dedzek|a tipu), ja baterijas darbinata impulsveida
aizdedze nespéj aizdegt paligdegli.

Noradijumi par dedzekl|a
aizdegsSanu

N 470000

1. Atveriet manualo slégvarstu uz propana tvertnes
ierices priekSpuseé.

20

2.

3.

/) ti14127a

Iznemiet aréjo dedzekli no turétaja.

ThermolLazer 300TC paradits

ti14138a

Léni atveriet dedzek|a liesmas reguléSanas varstu
un izmantojiet parslégSanas mehanismu, lai
parslégtu liesmu.

ti14141a
ti14139a

4. Noreguléjiet liesmu Iidz vélamajam garumam.
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Dedzekla izslegSana

1.

PilnTba aizveriet dedzek|a liesmas reguléSanas

varstu.

\

ti14605a

2. Aizveriet manualo slégvarstu uz propana tvertnes,
kad esat beidzis termoplastiska materiala

kauséSanu un karsésanu.

ti14128a

Prieksejas izlidzinoSsa materiala
kastes degla aizdegSanas
instrukcijas

0

o

O

o

Izlasiet Svariga droSibas informacija, 14-16. Ipp.

1.

Parliecinieties, ka izlidzino$a materi_éla kastes deg|u
liesmas reguléSanas varsts ir IZSLEGTS.

Atveriet manualo slégvarstu uz propana tvertnes

ierices priekSpusé.

lededziet dedzekli (skatiet Noradijumi par
dedzek|a aizdegsSanu, 20. Ipp).

Atveriet izlTdzino$a materiala uzklaSanas kastes

apvalka piek|uves vaku.

ti14140a

3A1989J

ThermolLazer 300TC paradits

Noradijumi par aizdegSanu

5. Lénam atveriet izlidzinoSa materiala kastes degju
liesmas reguléSanas varstu.

ThermoLazer 300TC/ProMelt

ti23072a

6. Novietojiet lapu izlidzino$a materiala kastes deg|u
gala, lai aizdedzinatu, un izmantojiet izlidzinosa
materiala kastes deg|u liesmas reguléSanas varstu,
lai noregulétu vajadzigo liesmu.

" ti14142a

Ja materials sak dimot vai zaudét krasu, pagrieziet
izlldzino$a materiala kastes degl|us uz leju vai nostak,
lai nepielautu materiala deg8anu.

7. Vizuali parbaudiet, vai liesmas indikatori ir
izgaismojusies.

Degla izslegSana

1. Pilniba aizveriet izlidzino$a materiala kastes degju
liesmas reguléSanas varstu.

2. Aizveriet manualo slégvarstu uz propana tvertnes.
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Noradijumi par aizdegsanu

Aizmugurejas izlidzinosa
materiala kastes degla
aizdegsSanas instrukcijas
(ThermoLazer 300TC/ProMelt)

Izlasiet Svariga droSibas informacija, 14-16. lappusé.

ThermolLazer
300Tc paradits

1. Parliecinieties, ka izlidzino8a materiala kastes deg|u
liesmas reguléSanas varsts ir IZSLEGTS.

Ja materials sak dimot vai zaudét krasu, pagrieziet
izlidzino$a materiala kastes deglus uz leju vai nostak,

2. Atveriet manualo slégvarstu uz propana tvertnes . : = «
lai nepielautu materiala degSanu.

ierices priekSpusé.

. . . . 6. Vizuali parbaudiet, vai liesmas indikatori ir
3. lededziet dedzekli (skatiet Noradijumi par izgaismojusies.

dedzek|a aizdegSanu, 20. lappusé).

4. Lé&nam atveriet izlidzino$a materiala kastes deg|u Degla izslegsana

liesmas regulésanas varstu. 1. PilnTba aizveriet izlidzinosa materidla kastes deglu

L . liesmas reguléSanas varstu.
5. Novietojiet lapu izlidzino8a materiala kastes deg|u

gala, lai aizdedzinatu, un izmantojiet izlidzinosa 2. Aizveriet manualo slégvarstu uz propana tvertnes.
materiala kastes deg|u liesmas reguléSanas varstu,
lai noregulétu vajadzigo liesmu.

ti14128a
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I1zlldzino$& materiéla kaste ThermolLazer 200/200TC (FlexDie)

IzlidzinoSa materiala kaste ThermoLazer 200/2001c (FlexDie)

3. levietojiet skrivi atpakal (a) un pievelciet.

Pievienosana

Uzliekot un nonemot izlidzino$a materiala uzklaSanas
kasti, esat |oti piesardzigi. Ziniet, ka visas aprikojuma
dalas un materials bUs |oti karsti. Skatiet materialu
drosibas (MSDS) informacijas lapas autoce|u marké-
juma kompozitmaterialiem.

ti22671b

1. Aizveriet izlidzino$a materiala kastes degius.

4. Rokturi (Z) ar atsperi pievienojiet jligsavienojumam
(31) un pagrieziet pa 90 gradiem, lai to nostiprinatu.

Priek$éjas

ti22669a

2. Nonemiet skruvi (a) un iebidiet FlexDie kasti tai
paredzeétaja vieta

5. Pievienojiet abas gazes caurules atras atlaiSanas
sakabém (10).

1i22670b

6. No jauna iededziet izlidzino8a materiala kastes
deglus péc vajadzibas (skatiet I1zlidzinosa mate-
ridla kastes degla aizdegSana, 21. Ipp.).
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I1zlldzino$& materiéla kaste ThermolLazer 200/200TC (FlexDie)

Nonemsana 4.

Nonemiet skruvi (a) un uzmanigi nonemiet FlexDie
kasti.

1. Aizveriet izlidzino$a materiala kastes degius.

Aizmugurejas O

@]
oG

o §
2. Nonemiet divas gazes caurules no atras palaiSanas a ' ‘

sakabém (10). o

Z 0000

APDEGUMU

IzIidzino8a materiala kastes celSanai izmantojiet abas

rokas. Vienu roku novietojiet uz jigsavienojuma, bet
otru roku uz stiena.

Priek$ejas

ti22669a

1i22677b

ti22675a

3. lebidiet un pagrieziet rokturi ar atsperi pa 90
gradiem un nonemiet no jugsavienojuma (31).

ti17047b

NECELIET izlidzino$a materiala kasti ar vienu roku
un/vai viena vieta.

F ti2o676a
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I1zlidzino$& materiala kaste ThermolLazer 200/200TC (FlexDie)

Regu|é§anas 2. Bidiet balstu pa labi vai pa kreisi, lidz ramja mala ir
centréta ar nepiecieSamajam atzimém uz balstena,

Lai nodrosSinatu optimalu termoplastiska materiala lai tas atbilstu izlidzino$a materiala kastes lielumam.

padevi, parliecinieties, vai karba ir novietota katla cen-
tra.

1. Atskruvéjiet divas skruves uz montazas balstena. r[ll
|

e

ti22805a

ti22807a

3A1989J
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I1zlldzino8& materiéla kaste ThermolLazer 300TC/ProMelt (SmartDie Il)

Izlidzinosa materiala kaste ThermoLazer 300Tc/ProMelt
(SmartDie 1)

Pievienosana

N7 O QDO \
Uzliekot un nonemot izlidzino$a materiala uzklasanas \\ % ti17300a

kasti, esat |oti piesardzigi. Ziniet, ka visas aprikojuma 5. Aizveriet un fiksgjiet izlidzinosa materiala
dajas un materials bus |oti karsti. Skatiet materialu uzklaganas kastes apvalka vaku
droSibas (MSDS) informacijas lapas autoce|u '
markéjuma kompozitmaterialiem. 6. No jauna iededziet izlidzino$a materiala kastes
1. Aizveriet izlidzino$a materiala kastes degli. ‘rfg:f’l éplick\;asjtaedszI(;):;l;s:?zttl:le;glzél:ﬁgn;falpp )

Nonemsana

1. Aizveriet izlidzino$a materiala kastes degli.

A ti16833a ’ §3f£;

2. Pabidiet izlidzino§a materiala uzklasanas kasti zem

tas apvalka un piespiediet uz leju uzkladanas kastes 2
sviru.
A ti16833a

2. lznemiet matadatas tipa Skelttapu, ar kuru savienota
SmartDie izlidzino$a materiala uzklaSanas kaste un
stiena daksa.

ti16846a

3. levietojiet izlidzino§a materiala kastes stieni
izlldzino8a materiala kastes svira. ~ ti17300a

3. Nospiediet uz leju izlidzino§a materiala kastes sviru.

i14268a
. . . v . . i16839a
4. Novietojiet stiena dakSas caurumu iepretim
izlidzino$a materiala uzklaSanas kastes juga
savienojuma caurumam un ielieciet matadatas tipa

Skelttapu.

4. Atviengjiet izlidzinosa materiala kastes stieni no
izlidzino8a materiala kastes sviras un uzmanigi
nonemiet izlidzino$a materiala kasti.
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I1zlidzino8& materiala kaste ThermolLazer 300TC/ProMelt (SmartDie Il)

N+ 000}

APDEGUMU

IzITdzino$a materiala kastes celSanai izmantojiet abas
rokas. Vienu roku novietojiet uz jigsavienojuma, bet

otru roku uz stiena. 2. Bidiet balstu uz leju lidz izlidzino8a materiala
uzklasanas kastes lietna ejas priek$éja mala
atrodas gandriz pie pasSas zemes. Labakai

N 1i16835a

] veiktspéjai paceliet vadoSo malu 0,20 collas
N . (0,5 mm) no zemes virsmas. Lai iestatitu So
_ 5 dzilumu, var izmantot skrapja asmeni.

J

NECELIET izlidzino$a materiala kasti ar vienu roku
un/vai viena vieta.

© °
° ti17047b

IzITdzino$a materiala kastes slidnis
ti17045a

3. Pievelciet izlidzinoSa materiala uzklaSanas kastes

Regu lesana montéaZas balstena skrives.

IzIidzino8a materiala uzkladanas kastes augstums un
lenkis var tikt noreguléti, lai nodroSinatu vienmérigu
materiala ITniju uz jebkuras virsmas. Lai termoplastiska
materiala padeve bitu optimala, parliecinieties, ka
izlidzino8a materiala kastes slidritenis ir noreguléts, ka

aprakstits.
ti16841a

1. Atskravéjiet divas skrlves uz izlidzino$a materiala

uzkladanas kastes montazas balstena. 4. Atsperes poziciju var parvietot uz citu atveri. Talaka

3A1989J
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I1zlidzino$& materiéla kastes linijas biezuma reguléSana

Izlidzinosa materiala kastes linijas biezuma regulesana

(Visas “ThermolLazer” iekartas)

PIEZIME: 1/4 apgrieziens maina Iinijas biezumu pa

0,13 collam (0,3 mm) Grieziet linijas reguléSanas skravi

pulkstenraditaju kustibas virziena planakai Iinijai, vai
pretéji pulkstenraditaju kustibas virzienam biezakai
[Tnijai.

Tipiski iestatijumi uz cela: 0,060 - 0,125 collas
(0,153 - 0,318 cm)

Tipiski metala $ablona iestatijumi: Vienlimena —
0,0 collas (0,0 cm).
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x| O
mil | # Turns
30 0.6
60 1.2
90 1.8
120 2.4
150 3.0
mm | # Turns
0.5 0.4
1.0 0.8
1.5 1.2

ti17046a 2.0 1.6

Novietojiet izlidzinoSa materiala kastes aktuatoru
vidéja pozicija. Parliecinieties, ka izlidzinosa
materiala kaste ir aizvérta un balsts uz zemes.
PIEZIME: visas izIlidzino$a materiala kastes
sakotnéji ir noregulétas uz 90 mil (1,8 mm). Pirms
sakt lietoSanu pirmaja reiz€, var bit nepiecieSama
regulésSana.

Izmantojiet plakangala skravgriezi, lai pagrieztu
[Tnijas reguléSanas skravi ta, lai ITnijas biezums batu
nulle.

Grieziet ITnijas reguléSanas skrivi pretéji
pulkstenraditaju kustibas virzienam, lidz ir
sasniegts linijas vajadzigais biezums.

Izmériet linijas biezumu péc termoplastiska

materiala uzklasanas un noreguléjiet, ja
nepiecieSams.
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ThermoLazer 200/200TC/300TC sagatavo$ana uzklasanai

ThermolLazer 200/2001c/300TC sagatavoSana uzklasanai

6. Parvietojiet ControlFlow aizbidna varsta spéka

: .. w 7 ) H 6 @ m 0 pievadu (S) pacelta pozicija un piepildiet izlidzinoSa
il €, .= - . . -
. materiala uzklasanas kasti ar izkausétu

APDEGUMU
Aprikojuma izmanto$anas laika turiet visus piek|uves
vakus aizvértus un aizbultétus.

Termoplastmasas pievienoSanas laika vienmér
nostipriniet ThermoLazer ar ritenu Kilu palidzibu.

0,5 collas.

ti14123a

1. Nostipriniet iekartu, noblokéjot ritenus un ieslédzot
stavbremzi.

2. Parliecinieties, ka katla degli un SmartDie

izIidzino$a materiala uzklaganas kastes deglis ir PIEZIME: materiala aizbidnis ir regul&jams. Sis

aizbidnis ir ripnica iestatits ar 0,5 collas (1,3 cm)

aizdegti.
lielu spraugu. Varat palielinat So spraugu lielakai

3. Pirms materiala pievieno$anas |aujiet katlam materiala plismai vai samazinat $o spraugu
sakarst. Ja katls ir pilniba tukss, pirms materiala mazakai materiala plismai.
iepildiSanas |aujiet katlam sasniegt 300° - 350° F
(149° - 177° C). Ja katla ir materials, |aujiet 7. Neparpildiet materiala katlu. Katls tiek uzskatits par
materialam sasniegt 380° F (193° C) un tikai péc parpilditu, kad materials atrodas tuvak par 5 collam
tam pievienojiet materialu. (13 cm) ta augsai.

4. Nostipriniet ThermoLazer ar ritenu Kilu palidzibu. J‘T (1 %Ja

! Jm 5,0 collas.

Parpildisanas ™\
ITnija ~

8. Uzklajot termoplastisko materialu, aizveriet un
aizbultéjiet vaka piek|uves durvis.

9. Lai novérstu karsta materiala iz§|akstiSanos vai
nopiléSanu, izvairieties no Thermolazer I€ékaSanas
vai atsiSanas.

5.

ti14122b
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ThermoLazer ProMelt sagatavo$ana uzklaSanai

ThermolLazer ProMelt sagatavosana uzklasanai

o M /l (’

- 40000

Aprikojuma izmantoSanas laika turiet visus piek|uves
vakus aizvértus un aizbultétus.

Termoplastmasas pievienoSanas laika vienmér
nostipriniet iekartu ar ritenu kilu palidzibu.

1. Nostipriniet iekartu, nobloké&jot ritenus un ieslédzot
stavbremzi.

ti14603a

2. Parliecinieties, ka katla degli un izlidzino8a
materiala uzkladanas kastes deglis ir aizdegti.

3. lestatiet katla temperatira regulatoru uz maksimalo
temperatiru, kadu ieteicis termoplastiska materiala
razotajs.

PIEZIME: ja katls ir tuk$s, pirms termoplastiska
materiala iepildiSanas nelaujiet katlam karst ilgak
par piecam minutém.

4. Jakatla jau ir 50 marc. termoplastiska materiala vai
vairak, |aujiet katlam sasniegt maksimalo kuSanai
nepiecieSamo temperatiru, ko ieteicis
termoplastiska materiala razotajs.

5. Atveriet katla parsega fiksatorus, paceliet parsegu,
pagrieziet maisitaja kloki plkst. 9.00 pozicija un
turiet Saja pozicija, izmantojot parsega fiksatoru.

e ti15950a
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6.

10.

11.

12.

lekraujiet termoplastiskd materiala iepakojumu tieSi
katla siltummaini. Aizveriet parsegu ar fiksatoriem.

2 {i15951a

Maisiet termoplastisko materialu, [idz materials ir
pilnTba izkusis. Labakam maisiSanas rezultatam
izmantojiet maisitaja kloki. Lai maisitu izkusu$o
termoplastisko materialu, izmantojiet maisitaja
aktuatoru.

ti15952a

(péc materiala izkuSanas)

(kusSanas laika)

Atkartojiet 5. - 7. darbibas soli, I1dz katls ir piepildits
ar izkususo termoplastisko materialu.

Kad materials ir pilniba izkauséts, samaziniet
temperatiru I1dz materiala uzklasanai ieteiktajai
temperatdrai, lai nepielautu materiala parkarsésanu.

leslédziet kastes degli tris mintes pirms izlidzinoSa
materiala kastes uzpildiSanas ar materialu.

Ja izlidzino§a materiala kastes un teknes
temperatira ir zema, izmantojiet lapu, lai iesilditu
izlidzino$a materiala kasti un tekni I1dz uzklasanas
temperatUrai.

Atbrivojiet stavbremzi un nonemiet ritenu kijus.
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13. Parvietojiet ControlFlow aizbidna varsta spéka
pievadu (S) pacelta pozicija un piepildiet izlidzinosa
materiala uzklaSanas kasti ar izkausétu
termoplastisko materialu.

0,5 colla

T

ti14123a

PIEZIME: materidla aizbidnis ir reguléjams. Sis
aizbidnis ir ripnica iestatits ar 0,5 collas (1,3 cm)
lielu spraugu. Varat palielinat So spraugu lielakai
materiala plismai vai samazinat So spraugu
mazakai materiala plismai.

14. Neparpildiet materiala katlu. Katls tiek uzskatits par
parpilditu, kad materials atrodas tuvak par 5 collam
(13 cm) no katla aug3as.

I = 1

J 5,0 collas.

linija

15. Lai novérstu karsta materiala izS|akstiSanos vai
nopiléSanu, izvairieties no Thermolazer I€kaSanas
vai atsiSanas.

ProMelt pretparkarsesanas
aizsardziba

Sai iekartai ir ieblvéta aizsargierice, lai novérstu
parkar8anas raditus bojajumus. Ja tiek sasniegta parak
augsta temperatira, katla deg|i automatiski aizveras. Ja
ta notiek, |aujiet iekartai atdzist 20-30 minGtes vai kamér
galvenie katla degli (2) iedegas no jauna un atjauno
darbibu.
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LodiSu dozators

Lodisu dozators

LodiSu dozatoram ir vairakas durvis, kas var tikt atvértas

un aizvertas, lai lodites varétu tikt padotas atbilstosi
vélamajam platumam.

ti22649a

LodiSu plismas atrumu var noregulét ar lodiSu plismas

atruma sviru, kas atrodas lodiSu dozatora arpuseé.

ti14157a

LodiSu pievienosana
“SplitBead” piltuvei

Vienas lodites iestradasSana
(ThermoLazer 200/200TC)

1. Atveriet SplitBead lodiSu piltuves durvis.
2. Uzpildiet piltuve lodttes.

Aizveriet un fikséjiet piltuves durvis. Nelaujiet loditém
palikt piltuvé, §|0tenés vai lod1Su dozatora ilgaku laika
periodu. Lodites absorbés mitrumu, pielips pie lidzas
esoSajam loditém un sacietés.

Vienas lodites iestradasSana
(ThermoLazer 300Tc/ProMelt)

1. Atblokéjiet un atveriet SplitBead lodiSu piltuves
durvis.

2. Piepildiet abas piltuves puses ar loditém.
Aizveriet un fikséjiet piltuves durvis. Nelaujiet loditém
palikt piltuvé, S|0tenés vai lod15u dozatora ilgaku laika

periodu. Lodites absorbés mitrumu, pielips pie lidzas
esosajam loditém un sacietés.
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Materiala uzklaSana uz virsmas

Dubulta lodisu klasana
(ThermoLazer 300Tc/ProMelt)

(NepiecieSams uzstadit dubulto lodiSu komplektu
24C528)

1. lepildiet elementu lodites kreisaja pusé (mazakaja
nodalijuma).

2. lepildiet stikla lodites labaja pusé (lielakaja
nodalijuma).

Aizveriet un fikséjiet piltuves durvis. Nelaujiet loditém
palikt piltuvé, §|atenés vai lodiSu dozatora ilgaku laika
periodu. Lodites absorbés mitrumu, pielips pie lidzas
esoSajam loditém un sacietés.

LodiSu dozatora ieslegSanas ritenis

Lai pareizi dozétu lodites, dzeno$ajam ritenim (27)
jaatrodas tie3a saskaré ar riepu (89). Ja dzenoS3ais
ritenis (27) k|Ust valigs un/vai sakt slidét, ar seSskaldnu
atslégu pievelciet reguléSanas skravi (211).

=

y ti14564a

32

Materiala uzklasana uz
virsmas

1. Novietojiet ierici virs mérka zonas un bidiet
ThermoLazer tiesa linija uz priekSu, l1dz priek3€&jais
ritenis tiek fikséts centralaja pozicija (ritena
fiksacijas laika bus dzirdams neliels klik3kis). Lai
palidzétu virzit iekartu, izmantojiet linijas vadotni.

2. Pavelciet ierici atpakal, lai saktu no mérka zonas,
un novietojiet izlidzino$a materiala uzklasanas kasti
pareizaja vieta.

3. Velciet termoplastiska materiala ControlFlow
aizbidna varsta spéka pievadu (S) un piepildiet
izltdzinoda materiala uzklasanas kasti ar izkausétu
materialu.

4. Atveriet aktuatora aizbidni un uzpildiet izlidzinosa
materiala kasti I1dz ITmenim 1, 5 collas (3,8 cm) no
augsas.

5. Bidiet SmartDie izlidzinoSa materiala uzklaSanas
kastes/lod18u dozatora spéka pievada (N) sviru uz
prieksu, lai izvietotu izlidzino§a materiala
uzklasanas kasti un iekustinatu lodiSu dozatora
riteni.

6. Bidiet ThermolLazer ierici ar darba stavokli
novietotu izlidzino$a materiala uzklasanas kasti un
iedarbinatu lod1Su dozatora riteni, lai uzklatu
materialu.

Pareizas un nepareizas materiala uzklaSanas piemeérus
skatiet sadala Traucéjumu novérsana LaboSanas
rokasgramata.
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Izslégsana

Izslegsana

% [«0Q00 - [#

ti14125a

1. Pagrieziet katla gazes droSibas varstu (CC) uz
“OFF” (,lzslégts”).

5. Pilniba aizveriet dedzekal liesmas reguléSanas
varstu.

2. Pagrieziet temperaturas parslégu (AA) uz “OFF”
(s1zslégts”).

ti14139a

g
f/ 6. Pagrieziet un noslédziet propana tvertnes galveno
2 gazes varstu.
ti14124a

3. Pilniba AIZVERIET priek$€jas un aizmuguréjas
izlldzino$a materiala kastes liesmas regulésanas

varstu.
o s

ti14128a

Vienmér glabajiet LP gazes balonu arpus telpam un

apstiprinata/drosa skapiti ar slédzeni.
ti16833a

>

. . - - Thermolazer var glabat éka TIKAI TAD, ja LP gazes
4. Aizveriet katla manualo slégvarstu.

balons ir nonemts.

3A1989J 33



ThermoLazer 200/200TC/300TC tirisana

ThermolLazer 200/2001c/300TcC tirisana

2o

0000

Nekada gadijuma neméginiet izsmelt atlikuo izkusu$o
termoplastisko materialu no katla. AtlikuSajam
termoplastiskajam materialam var |aut sacietét katla
iekSpusé un atkal vélak izkust.

1. Nostipriniet ThermoLazer ar ritenu Kilu palidzibu.

ti14603a

ti14529a
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PIEZIME

Parliecinieties, ka rapigi notirits viss materials no
izlldzino$a materiala uzklaSanas kastes stiena un
visam citam atvértajam zonam, lai materials
nepadaritu nekustigas izlidzino8a materiala
uzklasanas kastes kustigas dalas. Pirms iznem3anas
iztéréjiet visu ikviena spiedné eso$o materialu. Izkasiet
lauka visu atlikuSo materialu, kamér tas vél nav ielipis
spiedné.

Lai novérstu materiala sacietéSanu un plismas
blokéSanu, noskrapéjiet visu lieko materialu no aréjam
virsmam, tostarp arl materiala teknes, péc ikvienas
lietoSanas reizes.

Iznemiet visas atlikudas lodites no lodisu piltuves un
lodi8u dozatora, lai lodites neaizsprostotu piltuvi un
dozatoru.

Transportésana

Pirms transportéSanas nonemiet LP gazes padeves
balonu no ThermolLazer. Nostipriniet apstiprinataja
atraSanas vieta ar panémienu, ko atzinusas vietéjas,
valsts, federalas, nacionalas un starptautiskas
agentdras.

Thermolazer pacelSanas laika vienmér izmantojiet tam
ipasi paredzétas pievienotas montazas cilpas.
Thermolazer pacelSanas laika lietojiet tikai ANSI
apstiprinatas cilpas un aprikojumu, kas novértéts ka
piemérots vismaz 2 000 marcinas lielam svaram.
Vienmeér lietojiet ANSI apstiprinatu aprikojumu
ThermoLazer nostiprinaSanai aprikojuma
transportéSanai.
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ThermoLazer tirisana ProMelt

ThermolLazer tirisana ProMelt

e|Z/0/000

APDEGUMU

Nekad nesmeliet ara atlikuSo termoplastisko materialu
no katla bez drosu individualo aizsarglidzek|u
izmantoSanas.

1. Nostipriniet iekartu, noblokéjot visus tris ritenus ar
Kiliem.
PIEZIME: plismu var palielinat, pacelot uz augsu
kreiso aizmuguréjo riteni un nostiprinot iekartu,
blokéjot ar Kiliem abus paréjos ritenus.

2. PilnTba ieslédziet un blokéjiet bremzi.

3. Pagrieziet maisitaja rokturi plkst. 9.00 pozicija un
turiet Saja pozicija, izmantojot parsega fiksatoru.

‘ . 1i15950a
4. Katla deg|i IESLEDZAS, lai kausétu materialu.

5. Atveriet materiala aizbidni un izsmeliet atlikuso
materialu karstumizturiga tvertné.

6. IZSLEDZIET katla deg|us

7. Laiiznemtu materialu no katla iekSpuses,
izmantojiet skrapi ar garu katu (VV). Saciet
skrapésanu no katla sanu augsas un turpiniet darbu
uz leju ta, lai, tiklidz apaksa uzkrajies materials sak
atdzist un cietét, jus to varétu izsmelt no katla.
Savaciet materialu karstumizturiga platné.

PIEZIME: ja materialu k|0st parak griti noskrapét
vai nonemt, iesildiet katlu no jauna, I1dz materials
atkal k|ust miksts.

3A1989J

8. Atkartojiet 7. darbibas soli.

9. Pagrieziet maisitaja rokturi plkst. 3.00 pozicija un
turiet $aja pozicija, izmantojot parsega fiksatoru.

10. Lai iztiritu atveres, izlidzinoSa materiala uzklasanas
kasti un maisitajus.

ti14529a

PIEZIME

Parliecinieties, ka rapigi notirits viss materials no
izltdzino$a materiala uzklaSanas kastes stiena un
visam citam atvértajam zonam, lai materials
nepadaritu nekustigas izlidzino8a materiala
uzklasanas kastes kustigas dalas. Pirms iznem3anas
iztéréjiet visu ikviena spiedné eso$o materialu. Izkasiet
lauka visu atlikuSo materialu, kamér tas vél nav ielipis
spiedné.

PIEZIME

Lai novérstu materiala sacietéSanu un plismas
blokéSanu, noskrapéjiet visu lieko materialu no aréjam
virsmam, tostarp ari materiala teknes, péc ikvienas
lietoSanas reizes.

Iznemiet visas atlikudas lodites no lodisu piltuves un
lodi8u dozatora, lai lodites neaizsprostotu piltuvi un
dozatoru.

Transportésana

Pirms transportéSanas nonemiet LP gazes padeves
balonu no ThermoLazer. Nostipriniet apstiprinataja
atra8anas vieta ar panémienu, ko atzinudas vietéjas,
valsts, federalas, nacionalas un starptautiskas
agentdras.

Thermolazer pacelSanas laika vienmér izmantojiet tam
1pasi paredzétas pievienotas montazas cilpas. Thermo-
lazer pacelSanas laika lietojiet tikai ANSI apstiprinatas
cilpas un aprikojumu, kas novértéts ka piemérots vis-
maz 2 000 marcinas lielam svaram. Vienmeér lietojiet
ANSI apstiprinatu aprikojumu ThermoLazer nostip-
rinaSanai aprikojuma transportéSanai.
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KATRU DIENU: parbaudiet gazes vadus un armaturu,
skatieties, vai nenotiek gazes noplide. Lietojiet ziepju
un Gdens maisTjumu vai LP gazes noplides detektoru,
lai konstatétu gazes noplides.

KATRU DIENU: parbaudiet, vai LP gazes padeves
§|Gtene nav noskrapéta, ieplisusi vai nodilusi. Pirms
savienoSanas parliecinieties, vai §|utenes armatira un
tvertnes armatura nav netira.

KATRU DIENU: parliecinieties, ka katla gazes droSibas
varsts (CC) brivi griezas. Parliecinieties, ka varsts viegli
parvietojams ,PILOT” pozicija un atpakal.

KATRU DIENU: parliecinieties, ka katla papildu aizde-
dzes elektrods nodroS$ina labu dzirksteli katla paligdeg-
lim. Jabat 0,17-0,20 collas (0,43-0,50 cm) lielai
dzirkste|starpai.

17 - 20 collas
|

ti14519a

KATRU DIENU: parliecinieties, ka tad, kad
nepiecieSams karstums, katla galvenie deg|i (A) ir
ieslégti, un tad, kad nav nepiecieSam karstums, katla
galvenie deg]i ir izslégti.

KATRU DIENU: parliecinieties, ka katla paligdeglis (C)

deg pareizi. Liesmai jabat 2-3 collas (5,0-7,6 cm) garai
un zila/oranza krasa.
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ti24939a

KATRU DIENU: parliecinieties, ka LP gaze plast uz
degli tikai tad, kad droSibas slégvarsta poga ir iespiesta
uz ieksu.

KATRU DIENU: parliecinieties, ka izlidzino$a materiala
degli deg pareizi.

KATRU DIENU: parbaudiet, vai uz lodisu dozatora
vadosa ritena (27) un riepas (89) nav sveSkermenu
atliekas.

KATRU NEDELU: iee||ojiet termoplastiska materiala
plismas kontroles aizbidna varsta vadotnes.

KATRU NEDELU: parbaudiet riepu spiedienu.

KATRU NEDELU: parbaudiet, vai izlidzino$a materiala
uzklaSanas kastes teknes stiena karbida lietna ejas nav
nodilusas.

KATRU NEDELU: iztiriet no katla jebkadus gruzus vai
deguSo materialu.

KATRU NEDELU (vai ik péc 3000 marc. kausésanas)
Iztiriet no ProMelt katla visu parkarséto materialu.

KATRU MENESI: ieeljojiet PaddleMax maisitaja stiena
lodSarniru galus.

KATRU DIENU: tiriet ProMelt katla sietu, skrapéjot
sanus ar skrapi, kam ir gars rokturis.
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FatTrack pagriezama priekseja
ritena sistema
(ThermoLazer 300TC/ProMelt)

KATRU GADU: pievelciet uzgriezni uz skrives zem
putek|u vacina, lidz atsperes paplaksne novietojas pasa
apaksa. Péc tam atskrOvéjiet uzgriezni par “ lidz I
apgriezieniem.

KATRU GADU: pievelciet uzgriezni uz skraves, l1dz tas
sak spiest uz leju atsperes paplaksni. Péc tam pievelciet
vél par L apgriezienu.

KATRU MENESI: iee||ojiet ritena gultni.

PERIODISKI: parbaudiet, vai skritula sprosttapa nav
nodilusi. Ja tapa ir izdilusi, skritula ritenT bds spéle.
Apgrieziet tapu otradi vai nomainiet, ja nepiecieSams.

PERIODISKI: parbaudiet skritula ritena savietojumu, ja
nepiecieSams.

3A1989J

Apkope

FatTrack priekSéejas pagriezamas riepas
centresana

Centréjiet priek&éjo riteni Sadi:

86h

ti14527a
2. Grieziet priek8éja ritena dakSu pa kreisi vai pa labi,
ka nepiecieSams, lai taisni nocentrétu.

3. Pievelciet nostiprinatajskravi (86h). Pabidiet rulliti
marké&juma uzklasanai un |aujiet tam velties uz
prieksu, to neturot.

PIEZIME: ja rullitis velas pa labi vai pa kreisi, tad
atkartojiet 1. I1dz 3. soli, lidz rullitis atkal velas taisni.
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Tehniskie dati

Tehniskie dati

ThermolLazer ThermolLazer
200/2001c ThermoLazer 300Tc ProMelt
(24U280) ar bez (24H624)
aizmuguréjo | aizmuguréjas
(24U281) apsildi apsildes
(24H622) (24H625)
Degviela Saskidrinata naftas gaze (LP gaze) (Skidra propana gaze)
Gazes padeves maksimalais spiediens - psi (bari) 250 (17.24)
Katla deglis 3 0.5 0.5 3
S (0.21) (0.034) (0.034) (0.21)
8 8 | Dedzekiis 3 20 20 20
‘_g § < (0.21) (1.38) (1.38) (1.38)
z';g-'g Izlidzino$a materiala kastes priek3&jie deg|i 3 20 20 20
[T (0.21) (1.38) (1.38) (1.38)
Izlidzino$a materiala kastes aizmuguréjie deg]i 3 20 N/A(nav 20
(0.21) (1.38) pieejams) (1.38)
© Katla deg]i (kopsumma) (1) 30,000 (2) 30,000 (2) 30,000 (2) 100,000
§ (8.8) (8.8) (8.8) (29.3)
'§ Dedzeklis 10,000 100,000 100,000 100,000 (29.3)
So< (2.93) (29.3) (29.3)
83
:T‘:E E IzIldzino$a materiala kastes priek$€jais deglis (3 27,000 27,000 27,000 27,000
E deg|u kopsumma) (7.9) (7.9) (7.9) (7.9)
()
< Izlidzino$a materiala kastes aizmuguréjais deglis | 36,000 (10.6) | 36,000 (10.6) N/A(nav 36,000 (10.6)
= (4 deglu kopsumma) pieejams)
Kopa 103,000 193,000 157,000 263,000 (77.1)
(30.2) (56.6) (46.0)
S Gaze 20 20 20,30
n X 9.1) (9.1) (9.1, 13.6)
1 ©
55 ﬁ Galvenais katls 200 300 marc. (136 kg) (termoplastiskie autoce|u
533 (91) mark&juma
= 'g kompozitmateriali)
LodiSu piltuve 40 (18) 90 (40) - Il tipa stikla lodites
Maksimala ekspluatacijas temperatira - °F (°C) 450 (232) 450 450 480
(232) (232) (249)
Spiediens priek$éja riepa - psi (bari) N/A(nav pieej- 45
ams) (3.10)
Spiediens aizmuguréja riepa - psi (bari) N/A(nav pieej- 60
ams) (4.14)
Svars, marcinas (kg) 260 300 295 350
(118) (136) (134) (159)
JE Garums, collas (m) 44 (1.12) 72 (1.83)
N Augstums, collas (m) 39 (1.00) 51 (1.3)
Platums, collas (m) 33 (0.84) 48 (1.22)
Aizdedzes baterija \Y AA (1,5V)
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Graco standarta garantija

Graco garanté sakotnéjam pircéjam un izmantotajam visa $aja rokasgramata minéta aprikojuma, ko razojis Graco un kas markéts ar §1
uznémuma nosaukumu, materialu un apdares kvalitati iegades datuma. Neskaitot kadu 1pasu, pagarinatu vai ierobezotu garantiju, ko publicéjis
Graco, Graco divpadsmit ménesu laika péc iegades datuma salabos vai nomainis jebkuru aprikojuma da|u, kuras bojajumu Graco bls
konstatéjis. ST garantija ir spéka tikai tad, ja aprikojums ir uzstadits, izmantots un uzturéts atbilsto$i Graco rakstiskajiem ieteikumiem.

81 garantija neattiecas uz visparéju nodilumu un nolietojumu, jebkadiem darbibas trauc&jumiem, kas radusies nepareizas uzstadisanas,
nepareizas izmantoSanas, noberzuma, korozijas, nepiemérotas vai nepareizas apkopes, nolaidibas, nelaimes gadijuma, izmainu vai daju
nomainas ar detalam, ko nav izgatavojis Graco, rezultata, un Graco par to nebds atbildigs. Graco nebis atbildigs arT par nepareizu darbibu,
bojajumu vai nodilumu, kas radies dé| Graco aprikojuma nepiemérotibas tam struktiram, piederumiem, aprikojumam vai materialiem, ko nav
piegadajis Graco, vai dé| to strukturu, piederumu, aprikojuma vai materialu, ko nav piegadajis Graco, nepareizas konstrukcijas, izgatavoSanas,
uzstadiSanas, darbibas vai apkopes.

Sis garantijas ietvaros tiek izvirzits nosacijums, ka Skietami defektivais aprikojums, iepriek§ samaksajot par atpaka|nositi$anu, janogada
noradita bojajuma parbaudei pie kada pilnvarota Graco izplatitaja. Ja noraditais defekts bls apstiprinajies, Graco jebkuru bojato detalu salabos
vai nomainis bez maksas. Aprikojums tiks nosUtits atpaka| sakotnéjam pirc€jam vina iepriek§ apmaksataja piegades veida. Ja aprikojuma
parbaudes rezultata netiks konstatéts nekads materiala vai apdares defekts, tad remonts tiks veikts par sapratigu samaksu, kas var ietvert maksu
par detalam, darbu un transportéSanu.

STGARANTIJA IR EKSKLUZIVA UN PIEMEROJAMA VISU CITU, TIESU VAI NETIESU, GARANTIJU VIETA, IESKAITOT, BET
NEAPROBEZOJOTIES AR, KOMERCDARBIBAS GARANTIJU VAI PIEMEROTIBAS GARANTIJU NOTEIKTAM MERKIM.

Graco vienpersonisks pienakums un pircéja vienigais tiesiskas aizsardzibas Iidzeklis bis tads, ka noradits augstak. Pircéjs piekrit, ka nebls
pieejami nekadi citi tiesiskas aizsardzibas lidzek|i (ieskaitot, bet neaprobezojoties ar tiem, nejausus vai izrietoSus bojajumus par zaudétu pe|nu,
nenotikusus darijumus, traumas vai IpaSuma bojajumu vai kadu citu nejausu vai izrietoSu zaudéjumu). Jebkuras prasibas par garantijas
noteikumu parkaps$anu jaizvirza divu (2) gadu laika no pardo$anas datuma.

GRACO NEDOD NEKADU GARANTIJU UN ATSAUC VISAS NETIESAS KOMERCDARBIBAS UN PIEMEROTIBAS ZINAMAM MERKIM
GARANTIJAS, KAS SAISTITAS AR PIEDERUMIEM, APRIKOJUMU, MATERIALIEM VAI SASTAVDALAM, KO PARDOD, BET NERAZO
GRACO. Uz lietam, kuras pardod, bet nerazo Graco (teiksim, elektromotoriem, slédziem, §|ateném utt.), attiecas to razotaju garantija, ja tada ir.
Graco sniegs pircéjam pamatotu palidzibu prasibas iesniegSanai par $o garantiju parkapSanu.

Graco nekada gadijuma nebds atbildigs par Graco piegadata aprikojuma vai ta apdares un veiktspéjas vai jebkuru pardoto produktu vai pre¢u
netieSiem, nejausiem, tiSiem vai izrietoSiem bojajumiem, vai nu liguma lau$anas, vai garantijas parkapsanas, vai Graco nolaidibas vai cita
iemesla dé|.

Graco informacija

Lai aplukotu jaunako informaciju par Graco produktiem, apmekl€gjiet vietni www.graco.com.
LAI IZDARITU PASUTIJUMU, sazinieties ar savu Graco izplatitiju vai piezvaniet pa talruni 1-800-690-2894, lai noskaidrotu savu
tuvako izplatitaju.

Visi $aj& dokumenta esosie rakstiskie un vizuélie dati atspogulo jaunéko informaciju par izstradajumu, k&da pieejama publikacijas bridl.
Graco patur tiesibas jebkura laika izdarit izmainas bez iepriek$éja bridindjuma.
Latviski: www.graco.com/patents.
Originélas instrukcijas tulkojums. This manual contains Latvian. MM 3A1319
Graco galvenais birojs: Mineapolé
Starptautiskie biroji: Be|gija, Kina, Japana un Koreja

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES « P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA
Copyright 2011, Graco Inc. All Graco manufacturing locations are registered to ISO 9001.

WWw.graco.com
Parstradatais izdevums J, August 2017
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