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Elektronisches Dosiersystem mit Verdréngerpumcj)e flir 2-Komponenten-Materialien Manuelles System
mit erweitertem Anzeigemodul. Anwendung nur durch geschultes Personal.

Wichtige Sicherheitshinweise

Bitte lesen Sie alle Warnungen und Anweisungen in diesem
Handbuch sowie in den Handbuchern flr Installation,
Reparatur/Ersatzteile des PD2K. Bewahren Sie diese Anleitung
sorgfaltig auf.

jehe Seite 3 zu Informationen lber
'odelinummern und e%drdﬁche
Zulassungen.
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Modelle

Modelle

Siehe Abb. 1-7 zu Komponenten-Typenschildern mit Zulassungsdaten und Zertifizierung.

Teile-Nr. Serie Maximaler Luftbetrieb- Maximaler Anordnung der
sdruck Betriebsiiberdruck Typenschilder am PD2K
und am elektrischen
Steuerkasten
Mit Niederdruckpumpen:
2,068 MPa (20,68 bar;
) 300 psi)
MC0500 A 0,7 MPa (7,0 bar; 100 psi) -
Mit Hochdruckpumpen:
10,34 MPa (103,4 bar;
1500 psi)
ECB
MC1000 A 0,7 MPa (7,0 bar; 100 psi) 2,068 MPa (2Q,68 bar; PD2K
MC3OOO 300 pSI) i21937a
Material auf
Saurebasis
MC2000 A 0,7 MPa (7,0 bar; 100 psi) 10,34 MPa (10_3,4 bar;
MC4000 1500 psi)
Material auf
Saurebasis
3 <>
0359 @u 2G APPROVED
ProMix®PD2K /PD1K Intrinsically Safe (IS) System. Install )
Electronic Proportioner per IS Control Drawing No. 16P577.
Control Box IS Associated
@ CE Apparatus for use in non hazardous
0359 °© s location, with IS Connection to color
126 s Inmﬁ?:fgxsnsafe change and booth control modules
FM13 ATEX 0026 equipment for Class I, Apparatus for use in:
IECEX FMG 13.0011 Div1, GroupD. T3 (Jass |, Division 1, Group D T3

Ta=2°Cto 50°C .
[ H [ & é 0 Hazardous Locations

Read Instruction Manual

MAX AIR WPR Warning: Substitution of components
may impair intrinsic safety.
7 7 100 Y mp Y
PART NO. SERIES SERIAL
MPa bar PSI

MAX FLUID WPR
2.068 |1 20.68 | 300

MPa bar PSI
MAX TEMP 50°C (122°F)

&
Figure 1 Typenschild des Modells MC1000 &
MC3000 (Niederdruck)

P.O. Box 1441

' Minneapolis, MN
GRACO 55440 U.S.A.

Artwork No. 294021 Rev. E

MFG. YR. (‘c GRACO INC.

ProMix® PD2K/PD1K POWER REQUIREMENTS o)

PART NO. SERIES NO. MFG. YR. VOLTS| 90-250 ~ e

| | | | Amps|7 AMPS MAX|

N omcone <7 HEENEENE [ s0/60 He | £

P.O.Box 1441  APPROVED  Install per 16P577 11(2) G g

Minneapolis, MN [FEI\;I(1i§]AI'II%)?gOZG c € <

\_enace 55440 U.S.A. Um: 250 V IECEx FMG 13.0011 0359 )

Figure 2 24M672 Steuerkasten-Typenschild Fortsetzung néchste Seife.
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Modelle

ProMix” PD2K /PD1K
Electronic Proportioner

@ C € 0359 ° s
IECEx FMG 13.0011 Div 1, Group D, T3

E H [ 2 Ta=2°Cto 50°C

n2G APPROVED
ExiallAT3 Intrinsically safe
FM13 ATEX 0026 equipment for Class |,

Intrinsically Safe (IS) System. Install
per IS Control Drawing No. 16P577.
Control Box IS Associated
Apparatus for use in non hazardous
location, with IS Connection to color
change and booth control modules
Apparatus for use in:

Class |, Division 1, Group D T3
Hazardous Locations

Read Instruction Manual
Warning: Substitution of components
may impair intrinsic safety.

PARTNO. SERIES SERIAL

MAX AIR WPR
7 | 7 [100 .
MPa bar PSI <
MAX FLUID WPR 8
10.34 | 103.4 | 1500 | :
MPa bar PSI §-
MAX TEMP 50°C (122°F) <

P.O. Box 1441
Minneapolis, MN

MFG. YR. (‘) GRACO INC.

55440 U.S.A.

&
Figure 3 Typenschild des Modells MC2000
(Hochdruck)

ProMix® PD2K/PD1K COLOR CHANGE CONTROL )
PART NO. SERIES SERIAL MFG. YR.

MAX AIR WPR

7 | 7 100

v) GRACO INC.
P.O. Box 1441

Minneapolis, MN
L crAaco 55440 U.S.A.

MPa bar PSI

€

Artwork No. 294057 Rev. C_/

Figure 4 Typenschild des nicht eigensicheren
Farbwechselreglers (Zubehor)

Ve

ProMix® PD2K/PD1K COLOR CHANGE CONTROL )
PART NO. SERIES SERIAL MFG. YR.

MAX AIR WPR

7 | 7 |100

Ta = 2°C o 50°C

Intrinsically safe equipment 12G MPa bar PSI
for Class I, Div 1, Group D, T3 Ex iallA T3 Gb ® GRACO INC.

us
APPH[]VEI] Install per 16P577 c € IECEx FMG 13.0011
\_Artwork No. 294055 Rev. B 0359

FM13 ATEX 0026 A N PO. Box 1441

Minneapolis, MN
eraco 55440 U.S.A.

Figure 5 Typenschild des eigensicheren
Farbwechselreglers (Zubehor)

PART NO. DATE

SERIES  MFG. YR.

I I

SERIAL NO. FIRMWARE

www.graco.com/patents AFFHUVEI]
12VDC Intrinsically safe

AN 112G
(' ExiallAT3 Gb Group D, T3
FM13 ATEX 0026 Install per 16P577
GRACO

IECEx FMG 13.0011 Ta =2°C to 50°C

equipment for

0359 Class |, Div 1,

Figure 6 Typenschild der Kabinenregelung

Ve

ProMix® PD2K/PD1K
PARTNO.  SERIES _SERIAL MFG. YR.

EXPANSION PUMP )
MAX AIR WPR

7 7 | 100

Minneapolis, MN
L oenaco 55440 U.S.A.

W GRACO INC. MAX TEMP
Moaox CE 50°C (122°F) [10.34(103.4| 1500

Artwork No. 294116 Rev. C MPa bar PSI )

MPa bar PSI
MAX FLUID WPR

Figure 7 Typenschild des
Pumpenerweiterungssatzes (Zubehor)
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Sachverwandte Handblicher

Sachverwandte Handbicher

Handbuch Nr.

Bezeichnung

3A2800 PD2K-Dosierer — Reparaturteile-Handbuch, handbetatigte Systeme

332457 PD2K-Dosierer — Installationshandbuch, handbetatigte Systeme

3A2801 Mischverteiler — Bedienungsanleitung/Teilehandbuch

332339 Pumpe — Reparaturanleitung/Teilehandbuch

332454 Farbwechselventil — Reparaturanleitung/Teilehandbuch

332455 Farbwechselsatze — Bedienungsanleitung/Teilehandbuch

332456 Reparatursatze 3. und 4. Pumpe — Bedienungsanleitung/Teilehandbuch

333282 Farbwechsel- und Fernmischverteilerbausatze — Bedienungsanleitung/Teile-
handbuch

334512 PD1K Pumpen-Erweiterungssatze — Bedienungsanleitung/Teilehandbuch

334070E




Warnhinweise

Warnhinweise

Die folgenden Warnhinweise beziehen sich auf Einstellung, Bedienung, Erdung, Wartung und Reparatur des
Produkts. Das Symbol mit dem Ausrufezeichen steht bei einem allgemeinen Warnhinweis und das Gefahrensymbol
bezieht sich auf Risiken, die wahrend bestimmter Arbeiten auftreten. Wenn diese Symbole in dieser Betriebsanleitung
erscheinen, missen diese Warnhinweise beachtet werden. In dieser Anleitung kénnen auch produktspezifische
Gefahrensymbole und Warnhinweise erscheinen, die nicht in diesem Abschnitt behandelt werden.

BRAND- UND EXPLOSIONSGEFAHR

Entflammbare Dampfe im Arbeitsbereich (wie Lésemittel- und Lackddmpfe) kénnen explodieren oder
sich entziinden. Zur Vermeidung von Feuer- und Explosionsgefahr:

Das Gerat nur in gut bellfteten Bereichen verwenden.

Mégliche Zindquellen wie z. B. Dauerflammen, Zigaretten, tragbare Elektrolampen und
Plastik-Abdeckfolien (Gefahr der Entstehung von Funkenbildung durch statische Elektrizitat)
beseitigen.

Alle Gerate im Arbeitsbereich richtig erden. Siehe Erdungsanleitung.
Niemals Lésemittel bei Hochdruck spritzen oder spllen.
Den Arbeitsbereich frei von Abfall, einschlieBlich Losemittel, Lappen und Benzin, halten.

Kein Stromkabel ein- oder ausstecken und keinen Licht- oder Stromschalter betatigen, wenn
brennbare Dampfe vorhanden sind.

Nur geerdete Schlauche verwenden.

Beim Spritzen in einen Eimer die Pistole fest an den geerdeten Eimer driicken. Keine
Behalterauskleidungen verwenden, soweit sie nicht antistatisch oder leitfahig sind.

Bei Funkenbildung durch statische Aufladung oder Stromschlag das Geréat sofort abschalten. Das
Gerat nicht wieder verwenden, bevor das Problem nicht erkannt und behoben wurde.

Im Arbeitsbereich muss immer ein funktionstiichtiger Feuerldscher griffbereit sein.

GEFAHR DURCH ELEKTRISCHEN SCHLAG
Dieses Gerat muss geerdet sein. Falsche Erdung oder Einrichtung sowie eine falsche Verwendung
des Systems kann einen elektrischen Schlag verursachen.

Vor dem Abziehen von Kabeln und vor dem Durchfiihren von Wartungsarbeiten oder der Installation
von Geraten immer den Netzschalter ausschalten und die Stromversorgung trennen.

Das Gerat nur an eine geerdete Stromquelle anschlief3en.

Elektrische Anschlisse dirfen nur von einem ausgebildeten Elektriker ausgefiihrt werden und
missen samtlichen Vorschriften und Bestimmungen vor Ort entsprechen.
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Warnhinweise

EIGENSICHERHEIT

Eigensichere Gerate, die falsch installiert oder an nicht eigensichere Gerate angeschlossen sind,
fuhren zu Gefahrenzustanden und kénnen Brand, Explosion oder elektrischen Schlag verursachen.
Die lokalen Bestimmungen und folgende Sicherheitsvorkehrungen einhalten.

+ Sicherstellen, dass die Installation den nationalen, regionalen und lokalen Anforderungen und
Vorschriften fir die Installation elektrischer Gerate in einem Gefahrenbereich der Class |, Group D,
Division 1 (Nordamerika) oder Class |, Zone 1 und 2 (Europa), einschlie3lich aller lokal glltigen
Brandverhitungsvorschriften( z. B. NFPA 33, NEC 500 und 516, OSHA 1910.107 usw.) entspricht.

» Zur Vermeidung von Feuer- und Explosionsgefahr:

» Gerate, die nur fur nicht explosionsgefahrdete Rdume zugelassen sind, dirfen niemals in
einem explosionsgefahrdeten Raum installiert werden. Siehe ID-Aufkleber lhres Modells
beziglich der Angaben zur Eigensicherheit.

» Keine Systemkomponenten ersetzen, da dies Eigensicherheit beeintrachtigen kann.

» Geréte, die in Kontakt mit eigensicheren Anschlussklemmen kommen, missen als eigensicher
ausgelegt sein. Dazu gehdéren DC-Spannungsmesser, Ohmmeter, Kabel und Anschliisse. Das
Gerat wahrend der Fehlerbehebung aus dem Gefahrenbereich entfernen.

MPa/bar/PSI

GEFAHR DURCH EINDRINGEN DES MATERIALS IN DIE HAUT

Material, das unter hohem Druck aus dem Dosierventil, aus undichten Schlauchen oder aus
beschadigten Komponenten austritt, kann die Haut durchdringen. Diese Art von Verletzung sieht
unter Umstanden lediglich wie ein einfacher Schnitt aus. Es handelt sich aber tatsachlich um schwere
Verletzungen, die eine Amputation zur Folge haben kénnen. Sofort einen Arzt aufsuchen.

» Niemals ohne Disenschutz und Abzugssperre arbeiten.

* Immer die Abzugssperre verriegeln, wenn nicht gespritzt wird.

» Das Dosiergerat niemals gegen Personen oder Kdrperteile richten.
* Nicht die Hand Uber den Materialauslass legen.

» Undichte Stellen nicht mit der Hand, dem Kérper, einem Handschuh oder Lappen zuhalten oder
umlenken.

» Das Verfahren fir die Druckentlastung befolgen, wenn das Dispensieren von Material beendet
wird und bevor Gerate gereinigt, Gberpriift oder gewartet werden.

« Vor Inbetriebnahme des Gerats alle Materialanschliisse festziehen.

» Schlauche und Kupplungen taglich prifen. Verschlissene oder schadhafte Teile unverziiglich
austauschen

/A
£\
e
@9
<)

GEFAHR DURCH BEWEGLICHE TEILE
Bewegliche Teile kdnnen Finger oder andere Kérperteile einklemmen, einschneiden oder abtrennen.

» Abstand zu beweglichen Teilen halten.
» Das Gerat niemals ohne Schutzabdeckungen in Betrieb nehmen.

« Unter Druck stehende Geréte kénnen ohne Vorwarnung von selbst starten. Vor Uberpriifung,
Bewegung oder Wartung des Gerats die in dieser Betriebsanleitung beschriebene Druckentlastung
durchfthren und alle Energiequellen abschalten.

334070E



Warnhinweise

GIFTIGE FLUSSIGKEITEN ODER DAMPFE
Giftige Flussigkeiten oder Dampfe kdnnen schwere oder tddliche Verletzungen verursachen, wenn
sie in die Augen oder auf die Haut gelangen oder verschluckt oder eingeatmet werden.

» Informieren Sie sich Uber die spezifischen Gefahren der verwendeten Materialien anhand der
Materialsicherheitsdatenblatter (MSDB).

» Gefahrliche Flussigkeiten nur in dafiir zugelassenen Behaltern lagern und die Flissigkeiten gemaf
den zutreffenden Vorschriften entsorgen.

» Beim Spritzen, Dosieren oder Reinigen des Gerats immer chemikalienresistente Handschuhe
tragen.

PERSONLICHE SCHUTZAUSRUSTUNG

Beim Aufenthalt im Arbeitsbereich entsprechende Schutzbekleidung tragen, um schweren
Verletzungen (wie Augenverletzungen, dem Einatmen von giftigen Dampfen, Verbrennungen oder
Gehdrschaden) vorzubeugen. Zu diesen Schutzvorrichtungen gehéren unter anderem:

« Schutzbrille und Gehorschutz.

* Atemgerate und Schutzkleidung entsprechend den Empfehlungen des Material- und
Loésungsmittelherstellers

MPa/ bar/PSI

GEFAHR DURCH MISSBRAUCHLICHE GERATEVERWENDUNG
Die missbrauchliche Verwendung des Gerates kann zu tédlichen oder schweren Verletzungen fiihren.

» Das Gerat nicht bei Ermidung oder unter dem Einfluss von Medikamenten oder Alkohol bedienen.

» Niemals den zulassigen Betriebsliberdruck oder die zuldssige Temperatur der Systemkomponente
mit dem niedrigsten Nennwert tberschreiten. Siehe Technische Daten in den Anleitungen zu
den einzelnen Geraten.

* Nur Materialien oder Lésemittel verwenden, die mit den benetzten Teilen des Gerates vertraglich
sind. Siehe Technische Daten in den Anleitungen zu den einzelnen Geréten. Sicherheitshinweise
der Material- und Lésemittelhersteller beachten. Fir vollstindige Informationen zum Material den
Handler nach dem entsprechenden Datenblatt zur Materialsicherheit fragen.

» Den Arbeitsbereich nicht verlassen, solange das Gerat eingeschaltet ist oder unter Druck steht.

+ Das Gerat komplett ausschalten und die Druckentlastung durchfiihren, wenn das Geréat nicht
verwendet wird.

» Das Gerat taglich Uberprifen. Verschlissene oder beschadigte Teile sofort reparieren oder durch
Original-Ersatzteile des Herstellers ersetzen.

+ Das Gerat darf nicht verandert oder modifiziert werden. Anderungen am Gerat kénnen behérdliche
Zulassungen aufheben und Sicherheitsrisiken schaffen.

» Sicherstellen, dass alle Gerate fur die Umgebung ausgelegt und genehmigt sind, in der sie
eingesetzt werden.

» Das Geréat darf nur fur den vorgegebenen Zweck benutzt werden. Wenden Sie sich mit eventuellen
Fragen bitte an den Vertriebshandler.

» Schlauche und Kabel nicht in der Nahe von belebten Bereichen, scharfen Kanten, beweglichen
Teilen oder heilRen Flachen verlegen.

» Schlauche dirfen nicht geknickt, zu stark gebogen oder zum Ziehen von Geraten verwendet
werden.

* Kinder und Tiere vom Arbeitsbereich fern halten.

» Alle giiltigen Sicherheitsvorschriften einhalten.

334070E



Wichtige Hinweise zu Isocyanaten (ISO)

Wichtige Hinweise zu Isocyanaten (ISO)

Isocyanate (ISO) sind flr
Zweikomponentenmaterialien verwendete
Katalysatoren.

Bedingungen zu Isocyanaten

NA

Das Spritzen oder Dosieren von Materialien,
die Isocyanate enthalten, fiihrt zur Bildung von
potenziell gefahrlichen Dampfen, Diinsten und
Kleinstpartikeln.

* Zu den speziellen Risiken von Isocyanaten und
damit verbundenen Vorkehrungen lesen Sie
bitte die Warnhinweise des Herstellers sowie
Sicherheitsdatenblatt (SDS).

» Die Verwendung von Isocyanaten geht
mit potenziell geféhrlichen Verfahren
einher. Verwenden Sie das Gerat nicht
zum Spritzen, wenn sie nicht entsprechend
geschult und ausgebildet sind und nicht die
Informationen in diesen Handbiichern und in
den Anwendungshinweisen und dem SDS des
Materialherstellers gelesen und verstanden
haben.

» Die Verwendung von falsch gewarteten oder
falsch eingestellten Geraten kann zu nicht
ordnungsgemal ausgehartetem Material
fuhren. Gerate mussen sorgfaltig nach den
Anweisungen im Handbuch gewartet und
eingestellt werden.

* Um das Einatmen von Isocyanatdampfen, Dunst
und Kleinstpartikeln zu vermeiden, missen alle
Personen, die sich im Arbeitsbereich aufhalten,
eine Atemmaske tragen. Tragen Sie immer
eine passende Atemmaske, die evtl. Uber eine
Frischluftversorgung verfiigt. Bellften Sie den
Arbeitsbereich nach den Anweisungen im SDS
des Herstellers.

* Vermeiden Sie jeglichen Hautkontakt mit
Isocyanaten. Aller Personen im Arbeitsbereich
mussen chemikalienresistente Handschuhe,
Schutzkleidung und Fuflabdeckungen nach
den Empfehlungen des Materialherstellers
und der lokalen Aufsichtsbehérden tragen.
Befolgen Sie séamtliche Herstellerempfehlungen,
einschlieBlich der Empfehlungen zum Umgang
mit kontaminierter Kleidung. Nach jedem
Spritzvorgang Hande und Gesicht waschen,
bevor Sie etwas essen oder trinken.

Selbstentziindung von Materialien

Einige Materialien kdnnen bei zu dickem Auftrag
selbstentziindlich reagieren. Lesen Sie dazu die
Warnhinweise des Materialherstellers sowie die
entsprechenden Materialsicherheitsdatenblatter
(MSDB).

Halten Sie die Komponenten A und
B immer getrennt.

Querkontamination kann zur Aushartung des
Materials in der Materialleitung fiihren, was
schwere Verletzungen oder Schaden an Geraten
nach sich ziehen kann. So verhindern Sie
Querkontaminationen:

+ Mit Komponente A und Komponente B benetzte
Teile niemals untereinander austauschen.

« Niemals Losemittel auf einer Seite verwenden,
wenn es bereits an der anderen Seite eingesetzt
wurde.

334070E




Wichtige Hinweise zu Isocyanaten (ISO)

Feuchtigkeitsempfindlichkeit von
Isocyanaten

ISO reagiert mit Feuchtigkeit, hartet dann teilweise
aus und bildet kleine, harte, abrasive Kristalle, die
im Material gelost werden. SchlieBlich bildet sich
ein Film auf der Oberflache, und das ISO-Material
beginnt zu gelieren, wodurch die Viskositat erhdht
wird.

HINWEIS

Teilweise ausgehartetes 1ISO-Material verringert
die Leistung des Geréts und verkirzt die
Haltbarkeit aller damit in Berlihrung kommenden
Teile.

* Immer versiegelten Behalter mit Trocken-
mitteltrockner in Bellftungsoffnung oder
Stickstoffdecke verwenden. Niemals ISO in
einem offenen Behalter lagern.

» Sorgen Sie daflir, dass der ISO-
Schmierdlbehalter (sofern vorhanden) mit
einem geeigneten Schmiermittel gefillt ist. Das
Schmiermittel schafft eine Grenze zwischen dem
ISO und der Atmosphare.

» Verwenden Sie ausschlie3lich feuchtigkeits-
bestandige, ISO-konforme Schlauche.

* Niemals zurlickgewonnene Lésungsmittel
verwenden, die Feuchtigkeit enthalten kénnten.
Lésungsmittelbehalter stets verschlossen halten.

» Fetten Sie Gewindeteile beim Zusammenbauen
immer mit einem geeigneten Schmiermittel.

HINWEIS: Die Starke der Filmbildung sowie die
Kristallisationsgeschwindigkeit hangen von der
ISO-Mischung, der Feuchtigkeit und der Temperatur
ab.

170

Auswechseln von Materialien

HINWEIS

Beim Wechsel der im Spritzgerat verwendeten
Materialien ist stets besondere Vorsicht geboten,
um Schaden am Gerat und damit verbundene
Ausfallzeiten zu vermeiden.

» Spillen Sie beim Wechseln der Materialien das
Gerat mehrmals grindlich durch.

» Die Filter am Materialeinlass nach dem Spllen
immer reinigen.

+ Lassen Sie sich die chemische Vertraglichkeit
vom Materialhersteller bestatigen.

* Beim Wechsel zwischen Epoxiden
und Urethanen bzw. Polykarbamiden
samtliche materialfiihrenden Komponenten
auseinanderbauen und reinigen und die
Schlduche austauschen. Epoxide besitzen oft
Amine an der B-(Harter-)Seite. Polyharnstoffe
besitzen oft Amine an der A-(Harz) Seite.
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Wichtige Informationen zu Sdurekatalysatoren

Wichtige Informationen zu Saurekatalysatoren

Der Pumpennachriistsatz 26A048 wurde fiir Saurekatalysatoren (,Saure”) entwickelt, die derzeit in
Zweikomponenten-Holzveredelungsmaterialien eingesetzt werden. Die heute verwendeten Sauren (mit pH-Werten
von nur 1) sind weitaus korrosiver als frihere Sauren. Es sind daher starker korrosionsbestandige, benetzte
Konstruktionsmaterialien erforderlich, die ohne Substitution verwendet werden und den verstarkten korrosiven

Eigenschaften dieser Sauren standhalten missen.

Bedingungen fir Saurekatalysatoren

N A

2

L&

—

-
-

Saureherstellers liften.

Zindquellen beseitigen.

kontaminieren

Saure ist entflammbar und beim Spritzen oder Dosieren von Saure entstehen potentiell gesundheitsschadliche
Dampfe und feinst verteilte Partikel. Zur Vermeidung von Feuer und Explosionen und schweren Verletzungen:

* Zu den speziellen Gefahren von Saure und den damit verbundenen Vorkehrungen lesen Sie bitte die
Warnhinweise des Materialherstellers sowie das Sicherheitsdatenblatt (SDS).

* Nur vom Hersteller empfohlene und saurevertragliche Originalteile im Katalysatorsystem verwenden (Schlduche,
Fittings, usw.). Es kann eine Reaktion zwischen ersetzten Teilen und der Saure auftreten.

* Um das Einatmen von Saure, Dunst und Kleinstpartikeln zu vermeiden, missen alle Personen, die sich im
Arbeitsbereich aufhalten, eine Atemmaske tragen. Tragen Sie immer eine passende Atemmaske, die evtl. Uber
eine Frischluftversorgung verfligt. Den Arbeitsbereich gemaR den Anweisungen des Sicherheitsdatenblatts des

» Jeglichen Hautkontakt mit Sdure vermeiden. Alle Personen im Arbeitsbereich miissen chemikalienundurchlassige
Handschuhe, Schutzkleidung, Schuhabdeckungen, Schiirzen und einen Gesichtsschutz gemal den
Empfehlungen des Saureherstellers und der értlichen Behdrden tragen. Befolgen Sie s&mtliche
Herstellerempfehlungen, einschliellich der Empfehlungen zum Umgang mit kontaminierter Kleidung. Vor dem
Essen oder Trinken unbedingt die Hande waschen.

» Gerate regelmafig auf mogliche Leckagen berprifen und Leckagen sofort und vollstdndig beseitigen, um
direkten Kontakt oder Einatmen der Saure und ihrer Dampfe zu vermeiden.

» Saure vor Warme, Funken und offenen Flammen schiitzen. Im Arbeitsbereich nicht rauchen. Mégliche

» Saure im Originalbehalter an einem kihlen, trockenen und gut belifteten Ort abseits von direkter
Sonneneinstrahlung und weg von anderen Chemikalien unter Einhaltung der Hinweise des Saureherstellers
lagern. Um eine Korrosion der Behélter zu vermeiden, darf Saure nicht in Ersatzbehéltern gelagert werden.
Originalbehalter wieder versiegeln, um zu verhindern, dass Dampfe den Lagerraum und die Umgebung

Feuchtigkeitsempfindlichkeit von
Saurekatalysatoren

Saurekatalysatoren reagieren maoglicherweise
empfindlich auf atmosphéarische Feuchtigkeit und
andere Verunreinigungen. Es wird empfohlen, die
Katalysatorpumpe und die Ventildichtungsbereiche,
die der Atmosphéare ausgesetzt sind, mit ISO-OI, TSL
oder einem anderen kompatiblen Material zu fllen,
um einen Saureaufbau und die vorzeitige Schadigung
und den Ausfall von Dichtungen zu verhindern.

334070E

HINWEIS

Der Aufbau von Saure schadigt die
Ventildichtungen und verringert die Leistung und
Lebensdauer der Katalysatorpumpe. So kann
der Kontakt von Saure mit Feuchtigkeit verhindert
werden:

* Immer versiegelten Behalter mit Trocken-
mitteltrockner in Beliiftungséffnung oder
Stickstoffdecke verwenden. Saure niemals in
einem offenen Behalter lagern.

+ Katalysatorpumpe und Ventildichtung mit
geeignetem Schmiermittel fillen. Das
Schmiermittel schafft eine Grenze zwischen der
Saure und der Atmosphare.

» AusschlieBlich feuchtigkeitsbestandige,
saurevertragliche Schlauche verwenden.

+ Fetten Sie Gewindeteile beim Zusammenbauen
immer mit einem geeigneten Schmiermittel.
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Glossar
Glossar

Erweitertes Anzeigemodul (EAM) - die
Benutzeroberflache des Systems. Siehe
Erweitertes Anzeigemodul, page 16.

Verbessertes Materialregelmodul — der Materialregler
des Systems.

Gesamtsumme — ein nicht riicksetzbarer Wert, der
die Gesamtmenge des vom System ausgegebenen
Materials anzeigt.

Leerlauf — wenn die Pistole Uber eine
benutzerdefinierte Dauer nicht betéatigt wurde,
wechselt das System in den Leerlauf-Modus. Zur
Wiederaufnahme des Betriebs einfach die Pistole
betatigen.

Eigensicher — "eigensichere" Komponenten kénnen
gefahrlos in explosionsgefahrdeten Bereichen
eingesetzt werden.

Job Gesamt — ein rlicksetzbarer Wert, der

die Gesamtmenge des vom System in einem
Arbeitsgang ausgegebenen Materials anzeigt. Ein
"Job" ist abgeschlossen, wenn der Bediener die
Taste "Job abgeschlossen" an der Kabinenregelung
oder am EAM drickt.

Mischen - das Vernetzen von Harz (A) und
Katalysator (B).
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Topfzeit — der Zeitraum, in dem das Material
verarbeitbar ist.

Topfzeit-Volumen — die Menge an Material, die durch
den Mischverteiler, den Schlauch und den Applikator
beférdert werden muss, bevor der Topfzeit-Timer
zuruckgesetzt wird.

Pumpen-Kalibrierfaktor — die pro Umdrehung des
Motors ausgestol’ene Materialmenge.

Spiilen — das Ausspiilen samtlichen gemischten
Materials aus dem Mischverteiler, dem Schlauch und
der Pistole.

Spililzeit — die fir das Ausspuilen samtlichen
gemischten Materials aus der Pistole erforderliche
Zeit.

Betriebsbildschirme — die Betriebsbildschirme
bieten eine grafische Ubersicht iber den
Systembetrieb und den aktuellen Status. Siehe
Arbeitsmodus-Bildschirme, page 30.

Setup-Bildschirme - (iber die Setup-Bildschirme
kann der Bediener das System einrichten, Rezepte
erstellen und Systembetriebsparameter festlegen.
Siehe Setup-Bildschirme, page 37.

Standby — bezieht sich auf den Systemstatus.
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Ubersicht

Ubersicht

Verbrauch

Mit diesem elektronischen Dosiergerat fir » Erlaubt die Dosierung in Verhaltnissen von 0,1:1
Zwei-Komponenten-Lacke lassen sich die meisten bis 50:1 (abhangig von Material, Durchsatz,
Zy_vei-Komponente_n-L.acke mischen, auch _schnell gewahlter Pumpengréfie und Mischpunkt).
rrlwaer:ﬁ.nde Lacke mit einer Topfzeit von 5 Minuten Uind - Zeigt die letzten 200 Jobs, die letzten 200 Fehler

sowie die letzten 200 Ereignisse mit Datum,
» Das System gibt Material A aus, Gberwacht den Uhrzeit und Beschreibung an.
Materialdurchfluss und gibt Material B in einem
kontinuierlichen Verhaltnis aus.

Bezeichnung und Beschreibung der Bauteile

Komponente Bezeichnung

Elektrischer Steuerkasten * Verbessertes Materialregelmodul

» 24-V-Netzteil fir Sicherheitsbarrierenkarte und Materialregelmodul

» 48-Netzteil fir Pumpenmotoren

* Magnetventile fur Lésemittelventil und Pistolenspiilkasten (falls vorhanden)
* Luftstromschalter

* Relais

» Optionaler Druckschalter flr Pistolenspiilkasten (falls vorhanden)

* Pumpenregelmodule (2), fir jede Pumpe eins

» CAN-Isolierkarte

+ Sicherheitsbarrierenkarte

Materialkomponenten » Mischverteiler (Zubehér) zur Befestigung am Gurt des Bedieners

» Farb-/Katalysator-Ventilblocke mit pneumatisch betatigten Ventilen fur
Material A und B sowie Lésemittelventilen

» Losemitteldurchflussschalter
e Pumpen

¢ Druckwandler

Erweitertes Anzeigemodul Zum Einstellen, Anzeigen, Bedienen und Uberwachen des Systems. Fiir die
taglich verwendeten Lackierfunktionen wie etwa Auswahl von Rezepturen,
Abfragen und Léschen von Fehlern und Aktivierung des Spritz-, Standby- oder
Spilbetriebs. Anordnung nur in nicht explosionsgefahrdeten Bereichen.

Kabinensteuerung Far die taglich verwendeten Lackierfunktionen wie etwa Auswahl von
Rezepturen, Abfragen und Léschen von Fehlern und Aktivierung des Spritz-,
Standby- oder Spllbetriebs. Anordnung im explosionsgeféahrdeten Bereich.

334070E 13



Ubersicht

Typische Installation (MC1000, MC2000, MC3000, MC4000)

GEFAHRDETER BEREICH (KLASSIFIZIERT)

NUR FUR EXPLOSIONSGESCHUTZTE

BER

EICHE GEEIGNET
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ti21739a

Komponente

Bezeichnung

Die Komponen

milssen separat bestellt werden.

ten L bis S sind Zubehor und

Figure 8
Komponente | Bezeichnung
% Die Komponenten A bis F sind im Lieferumfang

des Grundgeréts enthalten.

L

Material-/Druckluftschlauchpaket
(Zubehor) — zu saurevertraglichen
Schlauchpaketen siehe
Installationshandbuch PD2K
(332457)

Mischverteiler (Zubehér) — zu
saurevertraglichen Mischverteilern
siehe Mischverteiler Bedi-
enungsanleitung/Teilehandbuch
(3A2801)

Druckluft-Spritzpistole /(Zubehdr)

Pistolen-Luftschlauch (Zubehor)

Ax Pumpe fiir Material A (Farbe)

Bx Pumpe fir Material B (Katalysator)
Cx Lésungsmittelventil

D% Kabinensteuerung

Ex Elektrischer Steuerkasten

F Erweitertes Anzeigemodul
Komponente | Bezeichnung

Die Komponen

ten G bis K sind in optionalen

Farbwechselséatzen enthalten.

Eigensicheres CAN-Kabel (zur
Verbindung von Kabinenregelung
und elektrischem Steuerkasten)

Pistolen-Materialschlauch

(Zubehor)

G Farbwechselventile (Zubehor)

H Farbwechselmodul (Zubehdr)

J Katalysatorwechselventile
(Zubehor)

K Katalysatorwechselmodul

(Zubehor)
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Ubersicht

Typische Installation (MC0500)

GEFAHRDETER BEREICH (KLASSIFIZIERT)

NUR FUR EXPLOSIONSGESCHUTZTE
BEREICHE GEEIGNET

Figure 9

ti24763a

Komponente | Bezeichnung

% Die Komponenten D, E und F sind im
Lieferumfang des Grundgerats enthalten.

D% Kabinensteuerung
Ex Elektrischer Steuerkasten
Fx Erweitertes Anzeigemodul

Komponente | Bezeichnung

Die Komponenten G bis K sind in optionalen

Farbwechselsétzen enthalten.

G Farbwechselventile (Zubehor)

H Farbwechselmodul (Zubehor)

J Katalysatorwechselventile
(Zubehor)

K Katalysatorwechselmodul
(Zubehor)

Die Komponenten L bis S sind Zubehér und
miissen separat bestellt werden.

Komponente | Bezeichnung

% Die Pumpen A und B sind zwar erforderlich,
werden jedoch aus Griinden der Systemflexibilitét
separat vertrieben.

Ax Pumpe fiir Material A (Farbe)

L Material-/Druckluftschlauchpaket
(Zubehor) — zu saurevertraglichen
Schlauchpaketen siehe
Installationshandbuch PD2K
(332457)

Bx Pumpe fir Material B (Katalysator)

334070E

M Mischverteiler (Zubehér) — zu
saurevertraglichen Mischverteilern
siehe Mischverteiler Bedi-
enungsanleitung/Teilehandbuch

(3A2801)
N Druckluft-Spritzpistole /(Zubehdr)
P Pistolen-Luftschlauch (Zubehor)
R Eigensicheres CAN-Kabel (zur

Verbindung von Kabinenregelung
und elektrischem Steuerkasten)

S Pistolen-Materialschlauch
(Zubehor)

15



Erweitertes Anzeigemodul

Erweitertes Anzeigemodul

EAM-Anzeige

Das Erweiterte Anzeigemodul (EAM) zeigt grafische
und Textinformationen zu Setup und Spritzbetrieb.

Zur Anzeige und den einzelnen Bildschirmen
siehe Arbeitsmodus-Bildschirme, page 30 oder
Setup-Bildschirme, page 37.

Die Tasten dienen zur Eingabe numerischer
Daten, Aufruf von Systemvorbereitungs-Bildseiten,
Durchblattern von Bildseiten und Auswahl von
Werten bei der Systemvorbereitung.

Um eine Beschadigung der Softkey-Tasten zu
verhindern, die Tasten nicht mit scharfen oder
spitzen Objekten wie Stiften, Plastikkarten oder
Fingernageln betatigen.

Figure 10 Erweitertes Anzeigemodul
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Vorgehensweise zum USB-Download

Der USB-Port am EAM dient zum Hoch- und
Herunterladen von Daten.

1. USB-Downloadsaktivieren. Siehe
Erweiterter Bildschirm 3, page 60.

2. Die Abdeckung vom USB-Port an der Unterseite
des EAM abnehmen. Den USB-Speicher
anschliefRen.

3. Wahrend des Downloads wird die Meldung "USB
BESCHAFTIGT" auf dem Bildschirm angezeigt.

4. Wenn der Download abgeschlossen ist, wird
die Meldung "USB IM LEERLAUF" auf dem
Bildschirm angezeigt. Der USB-Speicher kann
nun entfernt werden.

HINWEIS: Wenn der Download langer als 60
Sekunden dauert, verschwindet die Meldung.
Um festzustellen, oder der USB-Speicher
ausgelastet ist oder sich im Leerlauf befindet,
die Fehlerstatusleiste auf dem Bildschirm
kontrollieren. Den USB-Speicher entfernen,
wenn er sich im Leerlauf befindet.

5. Den USB-Speicherstick in den USB-Anschluss
des Computers einstecken.

6. Das Fenster fiir USB-Speichersticks 6ffnet
sich automatisch. Geschieht dies nicht, den
USB-Speicher Gber Windows® Explorer 6ffnen.

Den Ordner "Graco" 6ffnen.

Den Systemordner 6ffnen. Wenn Daten von
mehr als einem Spritzgerat heruntergeladen
wurden, sind mehrere Ordner vorhanden. Jeder
Ordner ist mit der entsprechenden Seriennummer
des EAM gekennzeichnet. (Die Seriennummer
befindet sich hinten am EAM.)

9. Den Ordner "DOWNLOAD" &ffnen.

10. Offnen Sie den LOG FILES Ordner mit der
héchsten Nummer. Die hochste Nummer steht
fir den neuesten Daten-Download.

11. Die Protokolldatei 6ffnen. Protokolldateien
werden standardmafig in Microsoft® Excel®
geoffnet, sofern dieses Programm installiert ist.
Sie kdnnen auch in einem beliebigen Text-Editor
oder in Microsoft® Word getffnet werden.

HINWEIS: Alle USB-Protokolle werden im
Unicode-Format (UTF-16) abgespeichert. Wenn
Sie die Protokolldatei in Microsoft Word 6ffnen,
wahlen Sie als Codierung "Unicode".

12. Den USB-Port nach dem Entfernen des
USB-Speichers stets wieder abdecken, damit
weder Schmutz noch Staub eindringen kénnen.
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Vorgehensweise zum USB-Upload

Dieses Verfahren verwenden, um eine
Systemkonfigurationsdatei und/oder eine
Benutzersprachendatei zu installieren.

1.

Gegebenenfalls die Vorgehensweise zum
USB-Download befolgen, um die erforderliche
Ordnerstruktur auf dem USB-Speicherstick
automatisch anzulegen.

Den USB-Speicherstick in den USB-Anschluss
des Computers einstecken.

Das Fenster flir USB-Speichersticks 6ffnet sich
automatisch. Falls das nicht geschieht, muss der
USB-Speicherstick tiber den Windows Explorer
geoffnet werden.

Den Graco Ordner 6ffnen.

Den Systemordner 6ffnen. Wird mit mehr als
einem System gearbeitet, sind im Graco-Ordner
mehrere Ordner vorhanden. Jeder Ordner ist mit
der entsprechenden Seriennummer des EAM
gekennzeichnet. (Die Seriennummer befindet
sich hinten am Modul.)

Wenn die Systemkonfigurationsdatei installiert
werden soll, die Datei SETTINGS.TXT in den
Ordner UPLOAD kopieren.

334070E

Erweitertes Anzeigemodul

7. Wird die benutzerdefinierte Sprachendatei
installiert, Datei ,DISPTEXT.TXT" in Ordner
-UPLOAD" kopieren.

8. Den USB-Speicherstick vom Computer
entfernen.

9. Den USB-Speicherstick in den USB-Anschluss
des ProMix PD2K Systems einstecken.

10. Wahrend des Uploads wird die Meldung "USB
BESCHAFTIGT" auf dem Bildschirm angezeigt

11. Den USB-Speicherstick vom USB-Anschluss
abziehen.

HINWEIS: Nachdem die Benutzersprachendatei

installiert wurde, kann der Benutzer nun die neue
Sprache aus dem Dropdown-Menil Sprachen im

erweiterten Setup-Bildschirm 1 auswahlen.

HINWEIS: Nach dem Installieren der
Systemkonfigurationsdatei ist es ratsam,
diese Datei aus dem UPLOAD-Ordner vom
USB-Speicherstick zu entfernen. So wird
ein versehentliches Uberschreiben kunftiger
Setup-Anderungen verhindert.
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Erweitertes Anzeigemodul

Tasten und Anzeigen des Erweiterten
Anzeigemoduls

Um eine Beschadigung der Softkey-Tasten zu
verhindern, die Tasten nicht mit scharfen oder
spitzen Objekten wie Stiften, Plastikkarten oder
Fingernageln betatigen.

Table 1 : Tasten und Anzeigen des Erweiterten Anzeigemoduls

Taste Funktion

: Zur Inbetriebnahme oder zum Abschalten der Pumpe/des Motors driicken.
\ » Grunes Leuchten bedeutet, dass am Motor Strom anliegt.
» Gelbes Leuchten bedeutet, dass die Stromversorgung zum Motor unterbrochen ist.

Inbetriebnahme- | . Ein plinkendes Griin oder Gelb bedeutet, dass sich das System im Setupmodus befindet.
/Abschalttaste und

-anzeige

Betatigen, um unverziglich eine Trennung des Motors von der Stromversorgung

herbeizufihren und das System anzuhalten.

Stopp
Betatigen, um den spezifischen Bildschirm oder den auf der Anzeige direkt neben jeder
Taste angezeigten Vorgang auszuwahlen. Der Softkey oben links ist die Bearbeitungstaste,
Uber die auf alle einstellbaren Felder eines Bildschirms zugegriffen werden kann.

Displaytasten

* Pfeil nach links/Pfeil nach rechts: Zur Bewegung von einem Bildschirm zum nachsten.

A

@ » Pfeil nach oben/nach unten: Betatigen, um zwischen den Feldern auf einem Bildschirm,
J Elementen in einem Dropdown-Meni oder mehreren Bildschirmen innerhalb einer
\._’/ Funktion zu wechseln.
Steuertasten
Numerische Zur Eingabe von Werten. Siehe EAM-Anzeige, page 16.

Tastatur

Zum Léschen eines Dateneingabefelds.

Zum Aufrufen oder Verlassen des Setup-Modus.

Abbruch

Vorbereitung
Betatigen, um ein zu aktualisierendes Feld auszuwahlen, eine Auswahl vorzunehmen, eine
H Auswahl oder einen Wert zu speichern, einen Bildschirm aufzurufen oder ein Ereignis zu
bestatigen.

Eingabetaste
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Softkey-Symbole

Die folgenden Symbole erscheinen auf dem
Erweiterten Anzeigemodul unmittelbar links oder
rechts neben dem Softkey zur Aktivierung der
jeweiligen Funktion.+

Um Beschadigung der Softkey-Tasten zu
vermeiden, die Tasten nicht mit scharfen oder
spitzen Objekten wie Stiften, Plastikkarten oder

Fingernageln betatigen.

Erweitertes Anzeigemodul

Legende Funktion
Driicken, um alle
Standby Pumpen anzuhalten

Table 2 : Softkey-Funktionen

und das System in

den Standby-Modus zu
versetzen.

Legende

Funktion

Z

Bildschirm o6ffnen

Driicken, um

den Bildschirm

zum Bearbeiten
aufzurufen. Bearbeitbare
Daten werden auf
dem Bildschirm
hervorgehoben.

Mit den Pfeiltasten
nach oben/nach
unten zwischen den
Datenfeldern auf dem
Bildschirm hin und her
springen.

Stopp
Dricken, um eine
Pumpendruckprifung
+ zu starten.

Dricken, um eine
Pumpenvolumenprifung
zu starten.

Volumenprifung

Driicken, um den
EE Materialverbrauch zu
protokollieren und die
Job fertig Job-Nr. zu erhdhen.

Bildschirm verlassen

Driicken, um den
Bildschirm nach dem
Bearbeiten zu verlassen.

Driicken, um

den aktuellen
Verbrauchszahler
zurlickzusetzen.

Zahler

Driicken, um einen
Kalibrierwert zu
ubernehmen.

Erscheint auf

dem Benutzer-ID-
Eingabeschirm. Bewegt
den Cursor nach links.

Driicken, um den Vorgang
abzubrechen oder einen
Kalibrierwert abzulehnen.

Erscheint auf

dem Benutzer-ID-
Eingabeschirm. Bewegt
den Cursor nach rechts.

Cursor nach rechts

Pumpe entliften

Dricken, um die Pumpe
zu entluften.

Leitung/Fullen/Starten

Driicken, um eine Leitung
zu befllen.

Driicken, um einen
Spritzvorgang zu starten.

Erscheint auf
dem Benutzer-ID-
Eingabeschirm. L&éscht
Alles 16schen alle eingegebenen
Zeichen,
Erscheint auf
d— dem Benutzer-ID-
Eingabeschirm. L&éscht
Riicktaste einzelne Zeichen.
Erscheint auf
dem Benutzer-ID-
Eingabeschirm. Wechselt
GroR-/Kleinschrei- | Zwischen Grof- und
bung Kleinschreibung.

Mischen
Driicken, um eine
Pistolenspilung zu
starten.
Spilen
334070E

79



Erweitertes Anzeigemodul

Navigation zwischen den
Bildschirmen

Es gibt zwei Gruppen von Bildschirmen:

» Die Betriebsbildschirme dienen zur Steuerung des
Mischbetriebs und zur Anzeige von Systemstatus
und Systemdaten.

* Die Setup-Bildschirme dienen der Einstellung
und Uberwachung von Systemparametern und
erweiterten Funktionen.

Die Taste B auf einem beliebigen
Betriebsbildschirm driicken, um die
Einrichtungsbildschirme aufzurufen. Falls

das System mit einem Passwort gesichert ist,
erscheint der Passwortbildschirm. Falls das System
nicht gesichert ist (das Passwort ist auf 0000
eingestellt), wird Systembildschirm 1 angezeigt.

Die Taste B auf einem beliebigen
Setup-Bildschirm driicken, um zum Startbildschirm
zurickzukehren.

Den "Enter"-Softkey . driicken, um die

Bearbeitungsfunktion auf einem Bildschirm zu
aktivieren.

Den "Exit"-Softkey D driicken, um einen
Bildschirm zu verlassen.

Mit den Ubrigen Softkeys werden die jeweils
nebenstehenden Funktionen ausgewabhilt.

20

Bildschirmsymbole

Bei der Navigation durch die Bildschirme fallt auf,
dass zur Erleichterung der weltweiten Verstéandigung
haufig Symbole verwendet werden. Im Folgenden
wird die Bedeutung der einzelnen Symbole erklart.

Bildschirmsymbole

&= Eg|
Benutzer-1D Job-Nummer
11

Topfzeit Zielverhaltnis
[&] 3
Rezepturnummer Durchflussrate
£

Druck Volumen
Material A Material B
H+B A
Material A+B
Losemittel
] (=)
Kalender Zeit
& N
Alarm/Hinweis Abweichung
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Kabinenregelung

Kabinenregelungsanzeige

Die Kabinensteuerung ist das Hauptsteuergerat,

an der die Bedienungsperson taglich verwendete
Lackierfunktionen wie Rezepturwechsel, Meldung
"Job abgeschlossen", Abfragen und Quittieren von
Alarmen oder Aktivierung des Standby-, Misch- oder
Spllbetriebs auswahlt. Sie wird Ublicherweise in
der Spritzkabine oder in der Nahe des Lackierers
installiert.

Die Kabinenregelung zeigt das Rezept in folgenden
Formaten an:

* R-xx (aktives Rezept)
» P-xx (in die Pumpe geladenes Rezept)
» G-xx (in die Pistole geladenes Rezept)

Die verschiedenen Rezept- und Fehlerstatus laufen
durch die Anzeige der Kabinenregelung:

» Bei Spritzbereitschaft (Pumpen und Pistole
sind mit demselben Rezept geladen) wird die
Rezeptnummer (R-xx) angezeigt. Wenn die
Anzeige stehenbleibt und weder Rezept 0 noch
Rezept 61 anzeigt, ist das System spritzbereit.
(Rezept 61 signalisiert ein unbekanntes Material.)

» Wenn die Pistole mit einem Rezept (G-xx) geladen
ist und die Pumpen mit einem anderen (P-xx),
wechselt die Anzeige zwischen diesen beiden
Rezepten.

* Wenn ein Alarm gemeldet wird, erscheint
der Alarmcode in der Anzeige und die rote
Alarmanzeige blinkt, bis der Alarm quittiert wird.
Nachdem der Alarm quittiert wurde, leuchtet
die LED dauerhaft und die Rezeptnummer wird
abwechselnd mit dem Code angezeigt.

» Bei Systemen mit mehreren aktivierten Pistolen
wird die aktive Pistole (AG-x) angezeigt.

Zum Ein- oder Ausschalten der Pumpen die
Standby-Taste O FO 2 sekunden lang gedruckt
halten.

Um ein neues Rezept auszuwahlen, nach oben

+O oder unten " ¥ O zum gewulnschten
Rezept blattern und anschlieliend die Eingabetaste

"Odrﬂcken. Wenn die Eingabetaste nicht
innerhalb von 5 Sekunden gedriickt wird, kehrt das
System zum vorhandenen Rezept zurick.

334070E

Kabinenregelung

Figure 11 Kabinensteuerung
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Kabinenregelung

Tasten und Anzeigen der Kabinenregelung

Taste/Anzeige

Beschreibung und Funktion

Oao

Alarm-Reset-Taste und
-Anzeige

» Die rote LED leuchtet, wenn eine Alarmbedingung eingetreten ist.

» Die rote LED blinkt, wenn auf irgendeiner Ebene ein Ereignis auftritt, das eine
Bestatigung erfordert.

+ Taste zum Quittieren driicken. Die LED erlischt, wenn der Alarm geldscht wurde.

Oro

Standby-Taste und
-Anzeige

+ Start des Standby-Modus.
+ Die grune LED leuchtet wéhrend des Standby-Modus.

» Die griine LED blinkt, wenn das System eingeschaltet ist und weder mischt noch
spult. Im Leerlauf blinken sowohl die Standby- als auch die Misch-LED.

+ Die griine LED blinkt wahrend der Wartungsiberprifungen der Pumpen.
* Zum An- oder Abfahren der Pumpen die Taste gedriickt halten.

O g (O]

Mischmodustaste und
-anzeige

+ Start des Mischmodus.
» Die griine LED leuchtet, solange das Gerat im Misch-Modus ist.

» Die grine LED blinkt, wenn der Mischer befiillt wird. Wenn innerhalb von 30
Sekunden nach Beginn der Beflillung des Mischers kein Material flie3t, muss der
Prozess neu gestartet werden.

« Im Leerlauf blinken sowohl die Standby- als auch die Misch-LED.

OB

Taste "Job abgeschlossen®

+ Zeigt an, dass der Job abgeschlossen ist, und setzt A, B und die
Lésemittelsummenzahler zurlck.

» Diese Taste driicken, um die Nummer des aktuellen Jobs an der Kabinensteuerung
anzuzeigen. Die Taste ein zweites Mal driicken, um den aktuellen Job zu
protokollieren und zum nachsten Job zu gelangen. Abschaltung nach 5 Sekunden
Inaktivitat

(OO0

Tasten und Anzeigen
der Druckregelung

 Startet den Drucka&nderungs-Modus.
+ Die griine LED blinkt, solange das Gerat im Druck&nderungs-Modus ist.

+ Zum Andern des Drucks die Druckregeltaste driicken und mit den Pfeiltasten
nach oben/nach unten den gewiinschten Druck auswahlen. Beendung des
Druckanderungs-Modus nach 5 Sekunden Inaktivitdt Das gespeicherte Rezept wird
erst am Ende eines Spritzmodus aktualisiert.

Ofo

Spllmodustaste und
-anzeige

» Startet den Spulmodus.
» Die griine LED leuchtet wéhrend des Spiilmodus.

» Die griine LED blinkt, wenn die Pistole gespiilt werden muss und auf den Beginn
des Spilvorgangs wartet.

+ O

Taste "Nach oben*

» Durchblattern der Rezepturnummern nach oben.

» Dient zum Erhdéhen des Druckwertes im Druckanderungs-Modus.

YO

Taste "Nach unten”

» Durchblattern der Rezepturnummern nach unten.

» Dient zum Verringern des Druckwertes im Druckdnderungs-Modus.

- ()

Enter-Taste

« Zur Eingabe der gewahlten Rezeptur und zum Starten der Farbwechselsequenz.

+ Bestétigt die Anderung des Druckwertes.
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Betrieb

Checkliste vor Inbetriebnahme

Taglich vor jeder Inbetriebnahme die Checkliste
durchgehen.

V4 Checkliste

System geerdet

Sich vergewissern, dass alle
Erdanschlisse vorgenommen
wurden. Siehe Erdung im
Installationshandbuch.

Alle Anschliisse fest und dicht
anziehen.

Uberpriifen Sie, ob alle
elektrischen, Material-, Luft- und
Systemanschlisse dicht und
entsprechend den Anweisungen im
Handbuch "Installation" hergestellt
sind.

Materialbehalter gefullt

Prifen Sie die Materialbehalter
fur Komponente A und B und die
Losemittelzufuhrbehélter.

Einstellung der Dosierventile

Kontrollieren, ob die Dosier-
ventile um 1 bis 1/4 Drehun-

gen gedffnet sind. Mit den in
Ventileinstellungen, page 29 emp-

nach Bedarf nachstellen.

fohlenen Einstellungen beginnen und

eingestellt

Die empfohlenen Materialzu-

betragen 1/2 bis 2/3 des Soll-Spritz-
drucks.

HINWEIS: Niederdrucksysteme
kénnen auf einen Bereich von %
0,7 MPa (7 bar; 100 psi) eingestellt
werden, Hochdrucksysteme auf

300 psi). Wenn der Einlassdruck
Uber dem Austrittsdruck liegt, kann
die Mischverhaltnisgenauigkeit
beeintrachtigt werden.

Materialzufuhrventile offen und Druck

fuhrdriicke fir Komponenten A und B

einen Bereich von = 2,1 MPa (21 bar;

Magnetventildruck eingestellt

85-100 psi) am Einlass

Druckluftzufuhr 0,6-0,7 MPa (6-7 bar;

334070E

Betrieb

Gerat vor der Inbetriebnahme spilen

Der Hydraulikteil der Pumpe wurde im Werk mit
Leichtol getestet, welches zum Schutz der Teile in
den Materialpassagen belassen wurde. Um eine
Verunreinigung des Spritzmaterials durch Ol zu
vermeiden, muss das Gerat vor der Inbetriebnahme
mit einem vertraglichen Lésemittel gespult werden.

Einschalten

Den Netzschalter einschalten (I = EIN, 0 = AUS).

2. Wahrend der Systeminitialisierung erscheint
zunachst das Graco-Logo, anschlieRend wird der
Startbildschirm angezeigt.

3. Die Starttaste driicken. Der Systemstatus
wechselt von "System aus" zu "Inbetriebnahme".
Sobald die Pumpen eingeschaltet sind und sich
in der Ausgangsstellung befinden, wechselt
der Systemstatus von "Inbetriebnahme" zu
"Standby".

Y  ti19582a
Figure 12 Netzschalter
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Betrieb

Ersteinrichtung des Systems

1. Optionale Einstellungen durch gewlinschte
Parameter ersetzen, siehe Beschreibung in
Setup-Bildschirme, page 37.

2. Rezept und Spilinformationen einstellen, siehe
Beschreibung in Rezeptbildschirm, page 49 und
Spuilbildschirm, page 51.

Vorpumpen und Befiillen des Systems

HINWEIS: Zu weiteren Bildschirminformationen
siehe ggf. Arbeitsmodus-Bildschirme, page 30.

HINWEIS: Sicherstellen, dass sich der Mischverteiler
in der SPRUH-Stellung befindet.

HINWEIS: Vor dem Vorpumpen und Befillen

des gesamten Systems muss erst Material in die
Zuleitungen zu den Pumpen und in die Einlasse der
Farbwechselventile gesogen werden.

ONVANVENY/N

1. Bei Verwendung einer elektrostatischen
Pistole vor dem Befiillen der Leitungen die
Elektrostatikanlage abschalten.

2. Den Hauptluftdruck anpassen. Zur
Gewabhrleistung eines einwandfreien Betriebs
den Hauptluftdruck nach Mdéglichkeit auf nahezu
0,7 MPa (7 bar; 100 psi) einstellen. Der Druck
darf nicht weniger als 0,6 MPa (6 bar; 85 psi)
betragen.

3. Bei der ersten Inbetriebnahme des Systems
oder wenn die Leitungen Luft enthalten
kdénnten, gemafl den Anweisungen unter
Spulen, page 26 spilen. Das System wurde
im Werk mit Leichtdl getestet. Dieses Leichtol
sollte vor der erstmaligen Verwendung
ausgespult werden, um eine Verunreinigung des
Spritzmaterials zu verhindern.
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10.

Wenn das System ausgeschaltet ist, (o) auf
dem EAM driicken. Sicherstellen, dass sich das
System im Standby-Modus befindet.

Am Rezeptbildschirm, page 49 und
Spulbildschirm, page 51 Uberpriifen, ob
die Rezepturen und Spilsequenzen richtig
programmiert sind.

Zum Fullbildschirm, page 34 wechseln.
Die gewinschte Farbe auswéhlen. Die Taste

Vorpumpen B4l driicken. Die Farbe wird (iber
den Farbventilblock in die Pumpe gesogen und
tritt Gber das Ablassventil des Auslassblocks aus.

HINWEIS: Bei Einfarbensystemen Schritt 7
Uberspringen und bis zur Pistole vorpumpen.

Die Leitungsfiilltaste . dricken, um die Farbe

bis zum Mischverteiler laufen zu Iassen.ﬁ
Pumpe lauft weiter, bis die Stopp-Taste
gedrickt wird.

Pistole in einen geerdeten Metallbehalter richten
und solange betatigen, bis die Leitung voll ist.

Anschliel3end die Stopp-Taste . dricken.

Diesen Vorgang bei allen Materialleitungen
wiederholen.
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Spritzen
Zum Spritzen in einem Mehrfarbensystem siehe
auch Mehrfarbensysteme, page 66.

HINWEIS: Zu weiteren Bildschirminformationen
siehe ggf. Arbeitsmodus-Bildschirme, page 30.

MNAAA

Den gewilnschten Mischverteiler in die
SPRUH-Stellung bringen.

e |

2. Mischen O driicken. Das System
|&dt das korrekte Gemischvolumen. Die
Mischmodus-LED und die Rezeptanzeige an
der Kabinenregelung blinken wahrend des
Misch-Full-Vorgangs. Wenn die Pistole mit
einem Rezept (G-xx) geladen ist und die Pumpen
mit einem anderen (P-xx), wechselt die Anzeige
zwischen diesen beiden Rezepten. Wenn der
Misch-Full-Vorgang abgeschlossen ist, zeigt die

Betrieb

Oo .
Mischen erneut driicken. Die

Mischmodus-LED leuchtet stetig und zeigt so
an, dass das System mischt. Der Durchsatz
wird durch Anderung des Solldrucks angepasst.
Der auf dem Sprih-Bildschirm angezeigte
Materialdurchsatz ist die Summe der von der
Pistole ausgegebenen Komponenten A und B.

» Falls der Durchfluss zu niedrig ist:
den eingestellten Spritzdruck tber den
Sprih-Bildschirm oder die Kabinenregelung
erhdhen.

+ Falls der Durchfluss zu hoch ist: den
eingestellten Spritzdruck Uber den
Sprih-Bildschirm oder die Kabinenregelung
verringern.

HINWEIS: Wenn der Spritzdruck wahrend

des Spritzens Uber das EAM oder die
Kabinenregelung angepasst wird, wird der neue
Druck erst dann im Rezept gespeichert, wenn
das System in den Standby-Modus versetzt wird.
Dadurch wird der Druck im gewlinschten Rezept

Anzeige R-xx und das System wechselt in den
Standby-Modus.

HINWEIS: Wenn das Rezept nicht bereits in
das System geladen wurde, startet das System
automatisch einen Misch-Full-Vorgang. Bei

der Berechnung des Misch-Fill-Volumens
werden das Volumen des Mischverteilers und
der Mischmaterialschlauche berilcksichtigt. Das
Mischmaterialschlauchvolumen hangt ab von der
im Systembildschirm 2, page 39 eingegebenen
Léange und dem Durchmesser des
Pistolenschlauchs.

334070E

geandert.

4. Die Zerstaubungsluft fiir die Pistole einschalten.
Kontrollieren Sie das Spritzbild entsprechend den
Anweisungen im Handbuch fir die Spritzpistole.

HINWEIS: Die ersten 120-150 cm? (4-5 oz.)

Material noch nicht verwenden, da es aufgrund von

Fehlermeldungen beim Ansaugen des Materials
in das System anfanglich zu einem mangelhaften

Mischverhaltnis kommen kann. Die Spiih-LED muss

leuchten.

ACHTUNG

Lassen Sie einen Materialbehalter niemals leer
werden. Dies kann zu Schaden an den Pumpen
sowie zu einer Dosierung von Material und

Luft fihren, die nicht mit den Verhaltnis- und
Toleranzeinstellungen des Geréts vertraglich
ist. Das wiederum kann zum Verspritzen
unkatalysierten oder unzureichend katalysierten
Materials fuhren.
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Betrieb

Spulen

Zum Aussplilen einer Farbe und Beflillen mit einer
neuen Farbe siehe Farbwechsel, page 66.

Ausspiilen von gemischtem Material

A\ A\ A\ A

In den folgenden vier Situationen brauchen nur der
Mischverteiler und die Pistole gespllt werden:

Ende der Topfzeit

nach Unterbrechungen beim Spritzen, bei der die
Topfzeit Uberschritten wird

beim Abstellen (iber Nacht oder bei Schichtende

vor Wartungsarbeiten an Mischverteiler, Schlauch
oder Pistole.

Auf "Standby" O r © driicken.

2. Bei Verwendung einer Hochdruckpistole oder
einer elektrostatischen Pistole die Zerstauberluft
absperren.

3. Bei Verwendung einer Hochdruckpistole die
Abzugssperre einrasten lassen. Spritzdiise
ausbauen und getrennt reinigen.

4. Falls elektrostatische Gerate verwendet werden,
schalten Sie die Elektrostatik aus, bevor Sie die
Pistole spllen.

5. Zur Druckentlastung die Pistole betatigen.

26

10.

11.

12.

Den Losemittelzufuhr-Druckregler auf den
niedrigstmdglichen Druck einstellen, um
unbeabsichtigtes Verspriihen oder Verletzungen
durch Einspritzungen zu vermeiden. Im
Allgemeinen ist eine Einstellung von

0,18-0,35 MPa (1,8-3,5 bar; 25-50 psi)
ausreichend.

Den Mischverteiler in die SPUL-Stellung bringen.

Olo
Auf "Spiilen” ¥ driicken. Pistole in

einen geerdeten Metallbehalter richten und
solange betatigen, bis die Splilsequenz beendet
ist. Nach Abschluss des Splilvorgangs schaltet
das System automatisch in den Standby-Modus
um und fordert den Bediener auf, den Abzug
loszulassen.

Falls das System nicht vollstandig gereinigt ist,
den Ablauf wiederholen.

HINWEIS: Fir optimale Effizienz die Spllsequenz
so einstellen, dass nur ein Zyklus notwendig ist.

Zur Druckentlastung die Pistole betatigen. Die
Abzugssperre verriegeln.

Wenn die Duse abgenommen wurde, diese
wieder anbringen.

Den Druckregler der Losungsmittelzufuhr wieder
auf den normalen Betriebsdruck einstellen.

HINWEIS: Mischverteiler und Pistole sind nach dem
Spulen noch mit Losemittel gefiillt.
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Spilen der Anlage

ONVENVENY:

MPa/ bar/PS|

Dieses Verfahren durchfiihren, bevor:

» das Gerat zum ersten Mal mit Spritzmaterial gefillt
wird*

+ das Gerat gewartet wird

» das System fir langere Zeit abgeschaltet wird
+ das Gerat eingelagert wird.

Einfarbensystem

1. Den Druck entlasten. Siehe
Druck entlasten, page 28.

2. Die Farb- und Katalysatorzuleitungen von den
Pumpeinlassverteilern trennen und geregelte
Lésemittelzuleitungen anschlielRen.

3. Den Lésemittelzufuhr-Druckregler auf den
niedrigstmoglichen Druck einstellen, um
unbeabsichtigtes Versprihen oder Verletzungen
durch Einspritzungen zu vermeiden. Im
Allgemeinen ist eine Einstellung von
0,18-0,35 MPa (1,8-3,5 bar; 25-50 psi)
ausreichend.

4. Den Mischverteiler in die SPRUH-Stellung
bringen.

5. Am EAM den Fillbildschirm aufrufen. Als

Material Farbe (A) einstellen. . drticken.

Das System pumpt Lésemittel durch die Pumpe
A bis in die Pistole.

6. Ein Metallteil der Pistole fest gegen einen
geerdeten Metalleimer driicken. Pistole
abziehen, bis sauberes Lésemittel austritt.

7. Am EAM den Fillbildschirm aufrufen. Als

Material Katalysator (B) einstellen.
driicken. Das System pumpt Lésemittel durch
die Pumpe B bis in die Pistole.

8. Den Druck entlasten. Siehe
Druck entlasten, page 28
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Farbwechselsystem

1.

10.
11.

Den Druck entlasten. Siehe
Druck entlasten, page 28.

Geregelte Loésemittelzuleitungen
folgendermalen anschlief3en:

+ Mehrfarben-/Einkatalysatorsystem: Auf
der Farbseite die Farbzuleitung nicht vom
Einlassverteiler von Pumpe A trennen,
sondern eine geregelte Lésemittelzuleitung
an das vorgesehene Lésemittelventil am
Farbventilverteiler anschlielen. Auf der
Katalysatorseite die Katalysatorzuleitung vom
Einlassverteiler von Pumpe B trennen und eine
geregelte Losemittelzuleitung anschlielRen.

+ Mehrfarben-/Mehrkatalysatorsystem:
Geregelte Losemittelzuleitung an die
vorgesehenen Ldsemittelventile an den Farb-
und Katalysatorventilverteilern anschlief3en.
Die Lésemittelzuleitungen nicht direkt an die
Einlassverteiler der Pumpen anschliel3en.

Den Loésemittelzufuhr-Druckregler auf den
niedrigstmdglichen Druck einstellen, um
unbeabsichtigtes Versprihen oder Verletzungen
durch Einspritzungen zu vermeiden. Im
Allgemeinen ist eine Einstellung von

0,18-0,35 MPa (1,8-3,5 bar; 25-50 psi)
ausreichend.

Den Mischverteiler in die SPRUH-Stellung
bringen.

Am EAM den Fullbildschirm aufrufen. Farbe
(A) auswahlen. Farbnummer in das Feld rechts
eingeben.

Spllkastenleitung auswahlen.

Wenn das Ldsemittel nicht bereits ieladen
wurde, den Softkey "Vorpumpen" dricken.
Das System lasst Losemittel in die ausgewahlte

Pumpe und aus dem Auslassablassventil
ansaugen.

Den Softkey "Fillen" . driicken. Das System

spult die ausgewahlte Farbleitung (A) mit
Lésemittel, bis der Bediener die Stopp-Taste

drickt.

Ein Metallteil der Pistole fest gegen einen
geerdeten Metalleimer driicken. Pistole
abziehen, bis sauberes Lésemittel austritt.

Vorgang fiir jede Farbleitung wiederholen.

Den Druck entlasten. Siehe
Druck entlasten, page 28.

27



Betrieb

Druck entlasten

Immer wenn dieses Symbol erscheint,
@ muss die Druckentlastung durchgefiihrt
MPa/bar/ PSI Wel"den

Dieses Geréat bleibt unter Druck, bis der Druck
manuell entlastet wird. Zur Vermeidung schwerer
Verletzungen durch Material unter Druck —

z. B. Eindringen von Material in die Haut,
Materialspritzer oder bewegliche Teile — immer
die Druckentlastung durchfiihren, wenn mit dem
Spritzen aufgehért wird und bevor die Anlage
gereinigt, kontrolliert oder gewartet wird.

Ohne Farbwechsel

HINWEIS: Durch das folgende Verfahren werden alle

Material- und Luftdriicke im System entspannt.

1. Alle Versorgungspumpen abschalten. Das
Ablassventil am Materialfilter der Zufuhrleitung
offnen, um den Druck in der Zufuhrleitung zu
entspannen.

HINWEIS: Wenn das System kein Ablassventil
in der Zufuhrleitung enthalt, den Mischverteiler

_ . _ O"WO
in SPRUH-Stellung bringen und

dricken. Die A- und B-Dosierpumpen einige
Male abwechselnd betétigen, um sie zu
entleeren.

O
2. Auf "Standby" O r drucken. Zur

Druckentlastung die Pistole betatigen.

3. Den Mischverteiler in die SPUL-Stellung bringen.

Mischverteiler und Pistole spilen. Siehe
Ausspllen von gemischtem Material, page 26.

4. Die Lésemittelpumpe abschalten. Zur

Olo
Druckentspannung auf Spllen ¥
driicken und die Pistole betatigen. Sobald der

@)
Druck entspannt wurde, auf Standby O r
drucken, um einen Alarm Spilung unvollstandig
zu vermeiden.

HINWEIS: Wenn in der Losemittelleitung zwischen
Lésemittelpumpe und Lésemittelventil immer noch
Druck vorhanden ist, eines der Anschlussstiicke
SEHR LANGSAM lésen, um den Druck allmahlich
zu entspannen.
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Mit Farbwechsel

HINWEIS: Durch das folgende Verfahren werden alle
Material- und Luftdriicke im System entspannt.

1. Alle Versorgungspumpen abschalten. Das
Ablassventil am Materialfilter der Zufuhrleitung
offnen, um den Druck in den Zufuhrleitungen zu
entspannen. Fir jede Farbe wiederholen.

HINWEIS: Wenn das System kein Ablassventil
in der Zufuhrleitung enthalt, den Mischverteiler

o ng (0
in SPRUH-Stellung bringen und

driicken. Die A- und B-Dosierpumpen einige
Male abwechselnd betéatigen, um sie zu
entleeren. Vorgang fiir jede Farbe wiederholen.

2. Bei Verwendung einer Hochdruckpistole die
Abzugssperre einrasten lassen. Spritzdiise
ausbauen und getrennt reinigen.

Zur Vermeidung von Feuer und Explosionen
ist die Elektrostatik vor dem Spulen immer
abzuschalten.

3. Falls elektrostatische Gerate verwendet werden,
schalten Sie die Elektrostatik aus, bevor Sie die
Pistole splen.

4. Den Mischverteiler in die SPRUH-Stellung
bringen. Zur Druckentlastung die Pistole
betatigen. Vorgang fir jede Farbe wiederholen.

Ofo

5. Auf "Spilen" ¥ driicken. Vorgang fur
jede Farbe wiederholen. Nach dem SchlieRen
des Losemittelventils den Abzug der Pistole
betatigen, um den Druck vdllig zu entspannen.

6. Das System auf "Rezept 0" stellen, um
das System von den Pumpen bis zur
Pistole durchzuspuilen. Nach Abschluss des
Spullvorgangs wechselt das System in den
Standby-Modus.

7. Die Loésemittelpumpe abschalten. Zur

Ofo
Druckentspannung auf Spiilen ¥
driicken und die Pistole betatigen. Sobald der

O
Druck entspannt wurde, auf Standby O r
driicken, um einen Alarm Spilung unvollstandig
zu vermeiden.

HINWEIS: Wenn in der Losemittelleitung zwischen
Losemittelpumpe und Lésemittelventil immer noch
Druck vorhanden ist, eines der Anschlussstlicke
SEHR LANGSAM lésen, um den Druck allmahlich
Zu entspannen.
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Ventileinstellungen

Die Dosierventile und Spulventile sind werkseitig bis
auf etwa 1 bis 1/4 Umdrehungen der Sechskantmutter
(E) geschlossen.

ti21998a
Figure 13 Ventiljustierung
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Gerat abschalten

1.

Das gemischte Material ausspulen, um
Topfzeit-Fehler und Materialablagerungen in den
Leitungen zu vermeiden. Siehe Spllen, page 26.

Die Druck entlasten, page 28 durchfiihren.

Das Haupt-Luftabsperrventil an der
Druckluftzuleitung und am Steuerkasten
schlielRen.

auf dem Anzeigemodul driicken, um die
Stromversorgung der Pumpen abzuschalten.

Die Stromversorgung des Systems abschalten
(Position 0).

HINWEIS: Beim Pumpen eines Saurekatalysators
immer die Saure aus dem System spllen, indem Sie
eine Spulen an der Katalysatorseite des Dosiergerats
durchfiihren, um eine unnétige Exposition mit dem
Saurekatalysator zu vermeiden.
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Arbeitsmodus-Bildschirme

Arbeitsmodus-Bildschirme

HINWEIS: Ausgegraute Auswabhlfelder und
Schaltflaichen sind nicht aktiv.

Boot-Bildschirm

Beim Einschalten des Systems wird etwa 5
Sekunden lang das Graco-Logo eingeblendet, bevor
der Startbildschirm erscheint.

Startbildschirm

Der Startbildschirm zeigt den aktuellen Status des
Systems. In der folgenden Tabelle werden die
angezeigten Informationen erlautert.

Um sich die Pumpendurchflussraten
und -driicke anzeigen zu lassen (siehe

GRACO
O——_

Figure 14 Boot-Bildschirm

Abbildung), die Option "Diagnosemodus" im

Systembildschirm 1, page 38 auswéahlen.

250 coirmin

S0 s

O ccrnin

Opsi

E3] £y a0 i

001 200 ccirmin U
Dectmin| 1 44 min 222
S T ti22006a

Figure 15 Startbildschirm, im Mischmodus mit
aktivierter Diagnose
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Legende zum Startbildschirm

Arbeitsmodus-Bildschirme

Leg- Bezeichnung Details
ende
A Datum und Uhrzeit Einstellung, siehe Erweiterter Bildschirm 1, page 59.
B Menduleiste Betriebsbildschirme Mit den Pfeiltasten "nach links" und "nach rechts"
durch die verschiedenen Betriebsbildschirme blattern:
+ Start (im Diagnosemodus dargestellt)
« Spritzen (siehe Spuh-Bildschirm, page 33)
» Fullen (siehe Fiillbildschirm, page 34)
» Topfzeit (nur vorhanden, wenn im
Systembildschirm 3, page 42 ,Mehrere Pistolen“ ausgewahltist. Siehe
auch Informationen fiir Systeme mit mehreren Pistolen, page 43.
» Verbrauch (siehe Verbrauchsbildschirm, page 35)
» Jobs (siehe Jobs-Bildschirm, page 36)
* Fehler (siehe Fehlerbildschirm, page 36)
+ Ereignisse (siehe Ereignisbildschirm, page 36)
C Statusleiste Systemstatus: Zeigt die aktuelle Betriebsart an:
* Pumpe aus * Rezeptur andern
+ Standby * Leerlauf
* Inbetriebnahme * Pumpe entliften
* Mischen « Kalibrieren
* Fullen + Blockiertest
+ Spilen » Wartungstest
+ Gerat abschalten
Fehlerstatus Zeigt alle aktiven Fehlercodes an.
E Pumpenanimation und
Diagnoseinformationen
F Pumpennummer (1-4)
G Material (A oder B)
H Verfligbare Farben
J Pumpeneinlass Farbe
K Pumpeneinlassdruck
L Pumpendurchsatz
M Pumpenauslassfarbe
N Pumpenauslassdruck
P Pumpenanzeigelicht {22007 F P N M
+ Klar = kein Strom
* Gelb = Standby
» Grin = aktiv
S Lésemitteldurchsatz Zeigt den Lésemitteldurchsatz, wenn ein Lésemittelzahler
angeschlossen ist.

334070E
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Arbeitsmodus-Bildschirme

Leg- Bezeichnung Details
ende
T Pistolenanimation Zeigt das gemischte Material in der Pistole und das aktive Rezept. Die

Pistolenanimation zeigt verschiedene Status an:

. 11@ (Misch-/Fiullmodus) + = 1 (Pistolenspilen im

§% Pistolenspllkasten)

H
o 1 “ (Mischen mit Luftstrom)

i

* ¢ 0 (gespllte Pistole auf
Standby, im Pistolensptilkasten)

. ! (Rezept Standby)
w . U (Losemittel Standby)
i 1 (Spulen) “
o 1 (Mischen ohne Luftstrom)
U .
Aktive Rezeptur ([EE‘:]) vV U Y 7
v Aktuelles Mischverhaltnis (11) — ‘
w Verbleibende Topfzeit () [’E] { ‘E} SD FIISi _
X Gesamtvolumep_fir den 100 1 200 cofrnin
aktuellen Job ([l = 44 rnin i
Y Aktueller Durchfluss (ﬁ) ! !
ti22008a W X
z Aktueller Druck (‘E})
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Arbeitsmodus-Bildschirme

Spuh-Bildschirm

Auf dem Spriih-Bildschirm werden folgende 25/45/16 20:31 [4= | Harne Fiillen
Informationen angezeigt: ischier I_ Keine aktiven Fehler

» Aktives Rezept (kann Uber diesen Bildschirm
geandert werden) |

» Zielverhaltnis

Fielverhdltnis 100 :1
lstverhdltnis 100 @1 g;n

Tieldruck:[  12]|psi
 Solldruck (kann Uber diesen Bildschirm geandert -D.
werden) lstoruck: 12 psi E

« |st-Druck lstelurchfluss 913 cohmin

derblebende Topfzeit: 44 min

 [st-Mischverhaltnis

* Ist-Durchfluss
* Verbleibende Topfzeit 1

+ Pistolenanimation Figure 17 Sprih-Bildschirm im Mischmodus

25/45/18! 20:18 [4= | Haome Filllen 25/45/1F! 45:51 |4= | Harmne Fiillen

Standiy |_ Keine aktiven Fehler Leerlauf |_ Keine aktiven Fehler

a i
Fielverhdltnis 100 :1 Fielverhdltnis 100 :1

Fieldruck: psi E Fieldruck: psi E
pvferbleibende Topfzeit: 21 min pvferbleibende Topfzeit: 47 min

1 1

Figure 16 Sprih-Bildschirm im Standby-Modus Figure 18 Spriih-Bildschirm im Leerlauf
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Arbeitsmodus-Bildschirme

Fullbildschirm

Der Fullbildschirm zeigt die folgenden Angaben zur
Pumpe fiir die aktuelle Farbe:

Material. Farbe (A), Katalysator (B) oder Losemittel
auswahlen. Die Pumpenanimation im oberen
Bildschirmbereich zeigt das ausgewahlte Material.
Falls Losemittel ausgewahlt ist, Pumpennummer in
das Feld rechts eingeben.

Leitung spulen (nur bei Systemen mit
Farbwechsel). Dieses Kastchen markieren, wenn
die angegebene Materialleitung mit Losemittel
gespult werden soll. Das System verwendet
Spllsequenz 1.

Zum Ansaugen der Pumpen und Befiillen der
Leitungen zuerst Vorpumpen und Beflllen des
Systems, page 24 lesen.

1.

6.

Zum Bearbeiten des Bildschirms den Softkey

"Bearbeiten" | driicken.

Farbe (A) auswahlen.
Farbnummer in das Feld rechts eingeben.

Wenn das ausgewahlte Material nicht bereits
ﬁeladen wurde, den Softkey "Vorpumpen"

driicken. Das System lasst Farbe (A)
durch das ausgewahlte Farbventil und tber das
Auslassablassventil in die ausgewahlte Pumpe
ansaugen.

Den Softkey "Fullen” . dricken. Das System

versucht, die Farbleitungen (Ai zu befiillen, bis

der Bediener die Stopp-Taste drickt. Mit
der Pistole in einen Abfallbehalter spritzen.

Ablauf fur Katalysator (B) wiederholen.

Zum Spiilen des Systems (Pumpe
und FlUssigkeitsleitungen), siehe
Spulen der Anlage, page 27.

Um nur die Pumpe zu spiilen:

1.

Zum Bearbeiten des Bildschirms den Softkey

"Bearbeiten" . driicken.

Auswahl des Losemittels.

Die Pumpennummer in das Feld rechts eingeben.

Den Softkey "Vorpumpen" driicken . Das
System spult Losemittel durch die ausgewahlte
Pumpe und aus dem Ablassventil.

34

11 i

Werkstoff.Farbe (A1 [w]
Spllletung:

Figure 19 Fullbildschirm, Auswahl Farbe (A)

=TT,
ol

O ccdrnin

Q)

11 i

Werkstoff: Lasungsmit, [+ D

Figure 20 Fullbildschirm, Auswahl Losemittel
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Verbrauchsbildschirm

Auf dem ersten Verbrauchsbildschirm werden

der aktuelle jobbezogene Verbrauch und der
Gesamtverbrauch von Komponente A, Komponente
B, A+B und Lésemittel (S) angezeigt. Auf dem
zweiten Verbrauchsbildschirm wird das geférderte
Gesamtvolumen aller verfligbaren Materialien
angezeigt.

1.

Zum Bearbeiten des Bildschirms den Softkey

"Bearbeiten" . dricken.

Zum Eingeben oder Andern der Benutzer-ID (#2),

das Feld zum Aufrufen der virtuellen Tastatur
fur die Eingabe der Benutzer-ID auswahlen und
den gewulinschten Namen eingeben (max. 10
Zeichen).

Zum Protokollieren des aktueobs den
=|

Softkey "Job abgeschlossen” driicken.
Dadurch werden die Felder fir den aktuellen
Verbrauch geléscht und die nachsthdhere
Jobnummer eingestellt. Die Gesamtsummen
kénnen nicht geléscht werden. Anzeige friherer
Jobs, siehe Jobs-Bildschirm, page 36.

4. Zum Schlielen des Bildschirms den Softkey

| &z Gasamt z

A+B
E- 0 Dgal )
s | - |

"Bearbeiten" & driicken.

2514516 20:12 |4= | Fiillen Jaks

Stanchy I_ keine aktiven Fehler

Eg 0014 o

O g4
20 Goal
B 20cc Goal 1

drr 12 zal

Figure 21 Verbrauchsbildschirm

334070E

Arbeitsmodus-Bildschirme

23143/16! 20:02 Fiillen

Jokas

Berwtzer-ID

Eric Ancre|

Figure 22 Eingabebildschirm fir die Benutzer-ID mit

virtueller Tastatur

25/45/16! 20:19 | [ Fillen Ioks
Stanchy I_ keine aktiven Fehler

Purnpe  Typ Werkstoff Volurnen
1 Farbe (A) 1 23785 o
1 Farbe (A) 2 Occ
1 Farte (4) 3 Occ
1 Farbe (A) 4 Oee
1 Farbe (A) 3 Oce
1 Farte (A) =] Occ
1 Farbe (A) T Occ
1 Fartbe (A) 3 Oce
2 Harter (B) 1 21431 cc
3 Farbe (A) 17 44 o

Figure 23 Verbrauchsprotokoll
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Arbeitsmodus-Bildschirme

Jobs-Bildschirm

Der Jobs-Bildschirm zeigt die letzten 200
Jobnummern, Rezepte sowie A- und B-Volumen in

einem Protokoll mit Datum, Uhrzeit und Benutzer-ID.

25045116 21:05 | 4| Mutzung Fehler || Ergignisse

Stanchy Keine aktiven Fehler
] )] &z Bl @&

29451162007 John Doel2 (00231 22 oo
29145062407 John Doel? (00221 86 oo
29451162106 John Doel2 (00211 10 cc
2914501621406 John Doel? |0O020) 1 170 o
291450162006 John DoelZ (00191 246 o 1
294501162105 John Doel2 (00181 14 cc
29145062405 John Doel? (00171 88 oo
29145016 2L04|  John Doel? (0016 1 B1 oo
294501162104 John Doel2 (00151 93 oo
2914501621403 John Doel2 (00141 4 oo

Figure 24 Jobs-Bildschirm
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Fehlerbildschirm

Der Fehlerbildschirm zeigt die letzten 200
Fehlercodes in einem Protokoll mit Datum- und
Zeitstempel sowie Beschreibung an.

25/45/16! 21:16

|obs

Ereigrisse || Hame

Standhy

O]

I_ Keine aktiven Fehler

!

231431 18]
23431 18]
23143118]
221431 18]
23145/16]
23143118]
231431 18]
Z3143118]
231431 18]
23431 18]

3932
3353
3353
4344
4545
4383
4383
4383
4383
4359

3AD1-A
QPDI-A
QPD1-D
Dis02-A
Di501-A
PEDA-A
PELE-A
PEFd-A
PBF3-A
F751-A

Ferstauben Losungsit,
Topfzeit Abgelaufen
Topfzeit Abgelaufen

Kein Stillst unten Purmpe 2 11
Kein Stillst unten Pumpe 1
Druck Sensor entfernt Auslas
Druck Sensor entfernt Auslas
Druck Sernsor entfernt Einlass
Druck Sensor entfernt Einlass
Durchfl, Erfasst Losungsmit, Fi

Figure 25 Fehlerbildschirm

Ereignisbildschirm

Der Ereignisbildschirm zeigt die letzten 200
Ereigniscodes in einem Protokoll mit Datum- und
Zeitstempel sowie Beschreibung an.

231431 18]
23145/16]
23143118]
231431 18]
Z314511B]
231431 18]
23431 15]
Z3143118]
231431 18]

23145/16]

2128
2128
2127
2124
2120
21185
2116
2118
2113
2112

ECO0-R
ECO0-R
ECO0-R
ECO0-R
ECO0-R
ECO0-R
ECOO-R
ECO0-R
ECO0-R
ECO0-R

Eiristellwertie) gedndert
Einstellwert(e) gedndert
Birstellwert(e) gedndert
Eirstellwert(e) gedndert
Birstellwert(e) gedndert
Birstellwert(e) gedndert
Einstellwert(e) gedndert
Birstellwert(e) gedndert
Eiristellwertie) gedndert
Einstellwert(e) gedndert

Figure 26 Ereignisbildschirm

CEEE - EEES
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Setup-Bildschirme

Die Taste B auf einem beliebigen
Betriebsbildschirm driicken, um die
Setup-Bildschirme aufzurufen.

HINWEIS: Ausgegraute Auswabhlfelder und
Schaltflichen sind nicht aktiv.

Falls das System mit einem Passwort gesichert
ist, erscheint der Passwortbildschirm. Siehe
Passwort-Bildschirm, page 37.

334070E

Setup-Bildschirme

Passwort-Bildschirm

25/45/16! 21:34

Standhy

Passwort |.

I_ Keine altiven Fehler

Passwort [

Figure 27 Passwort-Bildschirm

Das 4-stellige Passwort eingeben und mit
bestatigen. Systembildschirm 1 wird gedffnet
und ermdglicht den Zugang zu den Ubrigen
Setup-Bildschirmen.

Bei Eingabe eines falschen Passworts wird das Feld
geléscht. Das korrekte Passwort eingeben.

Zur Vergabe von Passwoértern siehe
Erweiterter Bildschirm 1, page 59.
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Setup-Bildschirme

Systembildschirm 1

Systembildschirm 1 enthalt die folgenden Felder zur
Definition des Systems.

251451161 21:42 ] 4 | Erweitert

Stanchy |_ Keine aktiven Fehler
+
| Diagnosernous:
Farbpurnper: 3
Harterpurmper;
mlicht-hisch-Druck: psi 1

Lasungsmmittelzahl.:
Lasgsin.-k-Faktor: (0.021 | coflrmgpuls

Pistolenspiilkaster [

Figure 29 Systembildschirm 1 im Leerlauf

38

Diagnosemodus

Dieses Kastchen auswahlen, um den Durchsatz
und den Druck fir jede Pumpe auf dem
Startbildschirm, page 30 anzeigen zu lassen.

Farbpumpen

Anzahl der im System vorhandenen Farbpumpen
eingeben.

Katalysatorpumpen

Anzahl der im System vorhandenen
Katalysatorpumpen eingeben.

Nicht-Misch-Druck

Einen geringeren Druck eingeben, der verwendet
wird, wenn das System weder im Misch- noch im
Sprihmodus betrieben wird (z. B. wahrend des
Befillens oder Spllens).

HINWEIS: Niederdrucksysteme kénnen um 0,7 MPa
(7 bar; 100 psi) niedriger als der Solldruck eingestellt
werden, Hochdrucksysteme um 2,1 MPa (21 bar;
300 psi) niedriger als der Solldruck.

Loésemittel-Volumenzahler

Dieses Kastchen markieren, wenn das System einen
Losemittelzahler verwendet. Das Feld "Losemittel
K-Faktor" wird aktiv.

K-Faktor L6semittel

K-Faktor des Losemittelzéhlers eingeben.

Pistolenspllkastenauswahl

Dieses Kastchen markieren, wenn das System einen
Pistolenspllkasten enthalt. In diesem Fall wird die
Funktion "Autom. Ablassen" wéhlbar.

Autom. Ablassen

Zur Aktivierung der Funktion "Autom. Ablassen”
dieses Kastchen markieren.

Wenn eine Pistole mit einem gemischten Rezept
geladen ist, dessen Topfzeit bereits abgelaufen
ist und in den Pistolenspllkasten gelegt wird,
spult das System nach zwei Minuten die Pistole
automatisch mit Losemittel. Wenn die Pistole nicht
im Pistolensplilkasten liegt oder das Automatische
Ablassen nicht fertiggestellt werden kann, 16st das
System einen Alarm aus.
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Systembildschirm 2

Systembildschirm 2 dient zur Einstellung der
folgenden Systembetriebsparameter.

25045/16! 22:25| 4| Erweitert Gateway

Standiy |_ Keine aktiven Fehler

E Diruck. Stillstandtest: fasi
Pumnpenstillstandtest: Sekunden
Max, Leckrate: [1.000] cefrmin
Germn.-Leer|.-Zeitabl.: Sekunden
Zeitabl, Gern, . Durchfl:[ 5] Sekunden

Purnpen autormatisch in[__ 0] Aus
Mischrmaterial-Sollwert: [ 0] psi

Figure 31 Systembildschirm 2 im Mischmodus

334070E
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Gemisch-Drucktoleranz

Der Druck einer der beiden Komponenten darf
wahrend des Spritzens oder Mischens nur
um einen bestimmten Prozentsatz vom Druck
der anderen Komponente abweichen (t). Die
gewlnschte Misch-Drucktoleranz in diesem
Feld einstellen. Der Vorgabewert betragt 25%.
Siehe Differenzdruck und Mischdrucktoleranz-
Sollwert, page 41.

Misch-Leerlauf-Timeout

Der Luftstromschalter erkennt den Luftdurchfluss
zur Pistole und meldet, dass die Pistole betatigt
wird. Ohne Luftstromschalter erkennt das System
nicht, ob die Pistole gerade spriht. Bei Ausfall
einer Pumpe kénnte so unbemerkt reines Harz oder
reiner Katalysator verspritzt werden. Dies sollte
durch die Zeitgrenze fir Mischen ohne Durchfluss
verhindert werden. Die werkseitige Einstellung ist 5
Sekunden. Die Misch-Leerlaufzeitgrenze |16st den
Leerlauf-Modus aus, wobei ein Pumpenblockiertest
durchgefiihrt wird, um eventuelle Lecks zu erkennen.
Anschliellend werden die Pumpen (in ihrer aktuellen
Stellung) nach Ablauf der festgelegten Dauer in
den Standby-Modus versetzt. Die gewiinschte
Misch-Leerlaufzeitgrenze in dieses Feld eingeben.

Siehe Arbeitsweise des Luftstromschalters, page 67.

Gemisch Kein Durchfluss Timeout

Der Luftstromschalter erkennt den Luftdurchfluss zur
Pistole und meldet, dass die Pistole betatigt wird.
Wenn der Luftstromschalter meldet, dass die Pistole
betatigt wird, jedoch kein Material durch die Pumpe
flie3t, kbnnte unbemerkt reines Harz oder reiner
Katalysator verspritzt werden. Die Zeitgrenze flr
Mischen ohne Durchfluss bewirkt eine Abschaltung
des Systems nach Ablauf der festgelegten Dauer.
Standardmafig sind 5 Sekunden festgelegt. Die
gewlnschte Abschaltzeit in dieses Feld eingeben.

Siehe Arbeitsweise des Luftstromschalters, page 67.
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Setup-Bildschirme

Blockiertestdruck

Den Mindestdruck fiir den Blockiertest einstellen.
Diese Einstellung sollte ca. 0,35 MPa (3,5 bar;
50 psi) hoher als der héchste Einlassdruck sein.

HINWEIS: Wenn der Materialzufuhrdruck

am Pumpeneinlass héher ist als 90% des
Blockiertestdrucks, generiert das System einen
Alarm und der Blockiertest wird abgebrochen. Siehe
Kalibrierungsbildschirm 1, page 55.

Pumpenblockiertest

Die Dauer des Pumpenblockiertests einstellen. Siehe
Kalibrierungsbildschirm 1, page 55.

Maximale Leckrate

Die maximal zuldssige Leckrate fir einen
Pumpenblockiertest eingeben.

40

Mischen/Fillen-Sollwert

Fir die Verwendung von Misch-/Fullmodus einen
hdheren Druck einstellen. Der héhere Druck
verkirzt die bendétigte Pistolen-Fullzeit. Sobald die
Pistole beflllt ist, verwendet das System fiir das
Mischen den Zieldruck-Sollwert des Rezepts (auf
Rezeptbildschirm, page 49 einstellen).

Der Standardwert ist 0. Bei Einstellung auf '0’
ignoriert das System den Mischen/Fillen-Sollwert
und verwendet stattdessen wahrend des
Misch-/Fillmodus9 den Zieldruck-Sollwert des
Rezepts (einstellen auf Rezeptbildschirm, page 49).
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Differenzdruck und Mischdrucktoleranz-
Sollwert

Ein elementares Mittel zur Aufrechterhaltung der
Verhaltnissicherung fiir das ProMix PD2K-System
ist die Uberwachung des Differenzdrucks zwischen
dem A-Pumpen- und dem B-Pumpen-Auslass.
Im Idealfall waren diese beiden Dricke identisch,
aber Faktoren wie LeitungsgréRRen, Viskositat und
Mischungsverhaltnis fihren zu einer gewissen
Abweichung. Das Wissen, wo |Ihr System
normalerweise arbeitet, ist bei der Einrichtung
einer effektiven Differenzdruckpriifung zwingend
erforderlich, die den Benutzer Uber mégliche
Ungenauigkeiten des Mischungsverhaltnisses
informiert und gleichzeitig Fehlalarme vermeidet.

Sobald das System vollstandig installiert und
einsatzbereit ist, wird empfohlen, dass der Benutzer
eine Rezeptur ladt und das gemischte Material
spritzt. Beim Spriihen auf die Auslassdriicke sowohl
der A- als auch der B-Pumpen achten (auf dem
Hauptbildschirm des EAM ablesbar) und lange
genug spritzen, um sicherzustellen, dass sich die
Driicke auf einen Nennwert stabilisiert haben. Der
Unterschied zwischen den Auslassdricken der

140

Setup-Bildschirme

A- und B-Pumpe ist ein Ausgangswert fiir den
Mischdruck-Toleranz-Sollwert.

Mit dem Mischdrucktoleranz-Sollwert wird ermdoglicht,
dass der Auslassdruck auf der B-Pumpenseite
einen bestimmten Prozentsatz vom Auslassdruck
(Spritzdruck) auf der A-Pumpenseite abweicht.

Als Beispiel: Wenn der Spritzdruck (A-seitiger
Pumpenauslassdruck) 100 psi betragt und die
Mischdrucktoleranz auf 25% eingestellt ist, dann
kann sich der B-seitige Auslassdruck zwischen

75 (100 psi - 25%) und 125 psi (100 psi + 25%)
bewegen, ohne dass ein Alarm generiert wird.

Falls das System wahrend des Betriebs viele
Differenzdruckalarme ausgel6st hat, oder eine
Vielzahl von Materialien mit verschiedenen
Verhaltnissen gemischt wird, kann es notwendig
sein, die Mischdrucktoleranz zu erhdhen. Ansonsten
wird empfohlen, diesen Sollwert so dicht wie mdglich
am angegebenen Wert zu halten, damit der Benutzer
informiert wird, dass etwas sich mdglicherweise

auf die Genauigkeit des Mischungsverhaltnisses
auswirkt.

(0.97)

120
(0.83)

100
(0.69)

80
Druck — (0.55)
PSI (MPa) 60—
(0.41)

40—
(0.28)

20
(0.14)

O =TT

* Zulassiger Bereich

A: Nennausgabedruck Pumpe A
B: Nennausgabedruck Pumpe B

Der zulassige B-seitige Pumpenauslassdruckbereich fir ein System mit einem Soll-Spritzdruck von 100 psi

und einer Mischdrucktoleranz von 25%.

334070E
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Setup-Bildschirme

Systembildschirm 3

Systembildschirm 3 dient zur Einstellung der
folgenden Systembetriebsparameter.

23145/16' 23:03 | 4= || Erweitert Gatewsy

Stanchy |_ Keine aktiven Fehler

Mehrere Pistoler:[ ] L
Fist -SchlavchlSnge; ft 2
Pist -Schlauchdurchin. in

Mischen an Wand:[_]

Figure 32 Systembildschirm 3

Mehrere Pistolen

Diese Option aktivieren, wenn mehrere Pistolen
gleichzeitig mit Material befiillt werden. Siehe
Informationen fir Systeme mit mehreren Pistolen,
page 43.

HINWEIS: Falls mehrere Pistolen aktiviert
sind, sind Schlauchlange Pistole,
Pistolenschlauchdurchmesser und Mischung
an der Wand deaktiviert.

25/45/16! 23:12 |4 | Erweitert 5

Standby hie aktiven Fehler

+
| Mehrere Pistalen:
Mischen an Wanck [ ] 5
1
*

Figure 33

42

Schlauchlange Pistole

Die Lange des Schlauchs zwischen Mischverteiler
und Pistole eingeben.

Schlauchdurchmesser Pistole
Den Durchmesser des Schlauchs zwischen

Mischverteiler und Pistole eingeben. Der
Mindestdurchmesser betragt 1/8 Zoll (3 mm).

Mischung an der Wand

Dieses Kastchen auswahlen, falls in lnrem System
ein Mischverteiler verwendet wird.

Gateway

Mehrere Pistoler:[ ] u

Fist.-SchlauchlSnge: ft 2
Pist.-Schlauchdurchrm.: |0.230 [ in

Mischien an Wand: 5

schlauchlange A 1ft

Schlauchcurchrn, A 02500
schlauchlange B ft 1

Schlauchdurchrn, B 0250 in

Figure 34

Schlauchlange und -durchmesser

Schlauchléange und -durchmesser vom
Fern-Farbventilblock zum Fern-Mischverteiler
fur Schlduche A und B eingeben.

HINWEIS: Diese Felder sind nur dann aktiv, wenn
»Mischung an der Wand* aktiviert ist.
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Setup-Bildschirme

Informationen fiir Systeme mit mehreren Pistolen

Bei Systemen mit Mischung an der Wand

Das Merkmal mehrere Pistolen erméglicht die
gleichzeitige Verfolgung von bis zu 60 verschiedenen
angemischten Material-Rezepturen, die jeweils

in eine spezifische Pistole geladen sind. Dieses
Merkmal ist aktiviert auf Systembildschirm 3, page 42.

Rezeptbildschirm

Da das System flr jedes Rezept eine
spezifische Pistole hat, kdnnen die jeweilige
Schlauchlédnge und -durchmesser einmalig

sein. Deshalb sind diese Parameter auf
Systembildschirm 3, page 42 deaktiviert und
erscheinen nur auf Rezeptbildschirm, page 49.
Schlauchlange und -durchmesser fiir eine Pistole
eingeben, die ein bestimmtes Rezept sprihen soll.

Rezept: Yerhaltris: i1

. Alctiviert: Topfzeit: i @
Farbe (A) Druck unterer pasi ﬁ

Spllen: Zieldruck: psl
Harter (B Diruck oherer s 1

Pist.-Schlauchdurchim.: [0.230 | in
Gemisch-Orucktoleranz: (23| %

2]
Pist.-Schlauchldnge: ft ﬂ
[4]
[¥]

Figure 35

Topfzeit-Bildschirm

Im Betriebsmodus erscheint der Topfzeit-Bildschirm
in der Menuleiste zwischen Fullen und Verbrauch. In
diesem Bildschirm wird angezeigt, wie viel Topfzeit
fur ein bestimmtes Rezept (Pistole) noch ubrig

ist. Die Rezepte werden hervorgehoben und die
verbleibende Topfzeit wird nur dann angezeigt, wenn
diese Pistole mit gemischtem Material gefillt ist und
eine Topfzeit Gber null besitzt.

334070E

25045016 3514 4= || Fiillen

Stanchy

3] €] 3] @ 5] C]

1 24 rnin

Figure 36

Rezepte wechseln oder Spiilen

Wenn mehrere Pistolen aktiviert sind, ermdglicht
der Sprih-Bildschirm entweder das Wechseln des
aktiven Rezepts (das Rezept, das in den Pumpen
geladen ist) oder das Spiulen einer bestimmte Pistole
(Rezept). Im Dropdown-Meni entweder Rezept
oder Spilen auswahlen und die Rezepturnummer
eingeben. Den Softkey Spilen verwenden, um das
aktive Rezept zu spllen.

Dies kann auch Uber die Kabinensteuerung
durchgefiihrt werden. Die normale Vorgehensweise
fur das Andern des aktiven Rezepts oder

das Spiilen der aktiven Pistole verwenden. Siehe
Kabinenregelung, page 21. Zum Spiilen einer Pistole,
die aktuell nicht aktiv ist, bis zum gewtinschten

Rezept nach oben 4 O oder unten” ¥ O scrollen.

Dann Spiilen Ofo driicken. Wenn Spllen nicht
innerhalb von 5 Sekunden gedriickt wird, kehrt das
System zur aktiven Rezeptnummer zuriick.

Fiiller

RiE][T

Fieldruck: psl
pvferbleibende Topfzeit: 33 min

1
Figure 37
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Bei Systemen mit Mischung an der Wand

Ein ProMix PD2K mit freistehendem Mischverteiler
wird normalerweise mit einer einzigen Pistole
betrieben, kann jedoch fiir mehrere (bis maximal 3)
freistehende Mischverteiler und Pistolen konfiguriert
werden. Mit mehreren Pistolen hat man den Vorteil
von sehr schnellen Farbwechseln; in jede Pistole
des Systems kann eine Rezeptur geladen werden
und dann fast sofort gewechselt werden. Das PD2K
verfolgt auch die Topfzeit fir mehrere gemischte
Rezepturen.

Die Betriebsart Mehrere Pistolen kann im
Systembildschirm 3 durch Aktivieren des

Kontrollkdstchens und durch anschlieRende Eingabe

der Anzahl der Pistolen fiir das System im Feld
Anzahl aktiviert werden.

25/45/16! 39:12)|4m || Erweitert

Stanchy |_ Keine aktiven Fehler

E Mehrere Fistoler: [ Murnmer:[3] L

Mischen an Wand: [ -

Schlauchlange A: ft 4
Schlauchdurchem, A: g]

Schlauchlange B 1]ft 1

Schlauchdurchin, B: in s

Jede Farbe im System muss einer einzigen Pistole
zugeordnet werden. Die Zuordnung der Farbe

zu einer Pistole erfolgt im Pumpenbildschirm 4
durch Eingabe der Pistolennummer neben der
Farbnummer.

Purnpe 2

iviern Fehlar

Material-Zuordnung
Farbe 1:[1]
Farbe 2
Farbe 3:
Farbe &

44

Katalysatoren kénnen einer einzigen Pistole
zugeordnet, von mehreren Pistolen gemeinsam
genutzt (gemeinsam) werden - oder eine Mischung
aus beiden. Nur ein Katalysator pro Pumpe kann
als Gemeinsam konfiguriert werden, und da jede
Zuordnung ein Fernventil notwendig macht, darf
die Gesamtzahl (einschlieRlich jeder gemeinsamen
Zuordnung) vier nicht tGberschreiten. Um einen
Katalysator als gemeinsamen Katalysator fliir mehrere
Pistolen zu konfigurieren, das Kontrollkastchen
Gemeinsam aktivieren und alle entsprechenden
Pistolen auswéhlen.

25/45/16! 35:13)|4=|| Purnpe 1 Purnpe 3

stancly [ IKeine aktiven Ferler
| Material-Zuordnung
Harter 1: Gerneinsarm: [_| 3
Harter 2 )
1
+
¢16! 38:35
| Material-Zuordnung
Germneinsarm; 3
Harter 2 )
1
Fistole 1:d
Pistole :[] 2
Pistale 3 T

Rezepturen kénnen nur fir die Verwendung einer
Farbe und eines Katalysators, die derselben Pistole
zugeordnet sind, eingerichtet werden. Wenn die
Farb- und Katalysatorzuordnungen der Pistolen nicht
zusammenpassen, wird die Rezeptur ungultig und
deaktiviert. Weitere Informationen zu ungdltigen
Rezepturen, siehe Rezepturbildschirm.

Wenn gemeinsame Katalysatoren verwendet
werden, ordnet das System jeder Pistole automatisch
ein einzigartiges freistehendes Katalysatorventil
(1-4) zu wie in Tabelle 3 gezeigt. Links die

Reihe suchen, die 1) die passende Anzahl
Katalysatorpumpen, 2) die Katalysatorplanauswahl
(siehe Pumpenbildschirm 1) und 3) die passende
gemeinsamer Katalysatorkonfiguration fur Ihr
System enthalt. Folgen Sie der sich daraus
ergebenden Reihe nach rechts, um die Zuordnung
der Fern-Katalysatorventile fir Ihr System zu finden.

334070E
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Table 3 Fern-Katalysatorventilzuordnung fiir ein System mit einem gemeinsamen Katalysator

Katal- Auswahl des Pumpe 2: Pumpe 4: Fern- Fern- Fern- Fern-
ysator- Ventilplans Gemeinsamer | Gemeinsamer | Katalysator- Katalysator- Katalysator- Katalysator-
pumpen Katalysator Katalysator ventil 1 ventil 2 ventil 3 ventil 4
1 Standard Keine N/V Katalysator 1 Katalysator 2 | Katalysator 3 | Katalysator 4
1 Standard Gemeinsam N/V Katalysator 1 Katalysator 1 Katalysator 2 Katalysator 3
fir Pistolen (Pistole 1) (Pistole 2)
1&2
1 Standard Gemeinsam N/V Katalysator 1 Katalysator 1 Katalysator 2 Katalysator 3
fir Pistolen (Pistole 1) (Pistole 3)
1&3
1 Standard Gemeinsam N/V Katalysator 1 Katalysator 1 Katalysator 2 Katalysator 3
fur Pistolen (Pistole 2) (Pistole 3)
28&3
1 Standard Gemeinsam N/V Katalysator 1 Katalysator 1 Katalysator 1 Katalysator 2
bei Pistolen (Pistole 1) (Pistole 2) (Pistole 3)
1-3
2 Standard Keine - Katalysator 1 Katalysator 2 - -
2 Standard Gemeinsam - Katalysator 1 Katalysator 1 - -
fur Pistolen (Pistole 1) (Pistole 2)
1&2
2 Standard Gemeinsam - Katalysator 1 Katalysator 1 - -
fur Pistolen (Pistole 1) (Pistole 3)
1&3
2 Standard Gemeinsam - Katalysator 1 Katalysator 1 - -
fir Pistolen (Pistole 2) (Pistole 3)
2&3
2 Standard - Keine - - Katalysator 3 Katalysator 4
2 Standard - Gemeinsam - — Katalysator 3 | Katalysator 3
fur Pistolen (Pistole 1) (Pistole 2)
1&2
2 Standard - Gemeinsam - - Katalysator 3 Katalysator 3
fur Pistolen (Pistole 1) (Pistole 3)
1&3
2 Standard - Gemeinsam - - Katalysator 3 | Katalysator 3
fur Pistolen (Pistole 2) (Pistole 3)
2&3
2 Alternativ Keine N/V Katalysator 1 Katalysator 2 Katalysator 3 Katalysator 4
2 Alternativ Gemeinsam N/V Katalysator 1 Katalysator 1 Katalysator 2 Katalysator 4
fir Pistolen (Pistole 1) (Pistole 2)
1&2
2 Alternativ Gemeinsam N/V Katalysator 1 Katalysator 1 Katalysator 2 Katalysator 4
fir Pistolen (Pistole 1) (Pistole 3)
1&3
2 Alternativ Gemeinsam N/V Katalysator 1 Katalysator 1 Katalysator 2 | Katalysator 4
fur Pistolen (Pistole 2) (Pistole 3)
2&3
2 Alternativ Gemeinsam N/V Katalysator 1 Katalysator 1 Katalysator 1 Katalysator 4
bei Pistolen (Pistole 1) (Pistole 2) (Pistole 3)
1-3

Wenn mehrere Pistolen aktiviert sind, bendtigt das
System zwei zusatzliche Fern-Lésemittelventile fiir
jede Pistole. Aus diesem Grund reduziert sich die
Gesamtzahl der Farben auf 26 und der Ventilplan

334070E

fur die 1S-Farbwechselmodule wird unterschiedlich
konfiguriert. Mehr Einzelheiten finden Sie im
Handbuch Farbwechsel- und Fernmisch-Satz

333282.
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Splih-Bildschirm

Der Spiil-Bildschirm enthalt dieselben Informationen
und Funktionen wie bei einer einzigen Pistole (siehe
Spuh-Bildschirm, page 33), abgesehen von der
Zusatzfunktion des Spulens einer der Pistolen, die
aktuell nicht aktiv sind (Die aktive Pistole wird oder
wurde kirzlich flr das Spritzen oder Laden von
gemischtem Material verwendet). Wenn das System
im Standby-Modus ist, kann der Benutzer ,Spulen’
wahlen und die Rezepturnummer eingeben, die von
einer nicht aktiven Pistole gespiilten werden soll.
Wenn das Reinigen der Pistole abgeschlossen ist,
kehrt das System zur Steuerung der aktuellen Pistole
zurtck. Dies ermdglicht die Reinigung einer Pistole,
die aktuell nicht aktiv, aber mit gemischtem Material
geladen ist, dessen Topfzeit abgelaufen ist.

Der Spil-Bildschirm zeigt auch an, welche Rezeptur
in der jeweiligen Pistole geladen ist, die aktive Pistole
ist markiert.

iviern Fehlar
| Rezept [« ][ 3]
Fielverhdltnis 100 :1

[&l Pistole 3 Zieldruck: [ 20] psi E

3

HINWEIS: Nur eine Rezeptur, die in einer Pistole
geladen ist kann zum Spulen ausgewahlt werden. So
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wird das versehentliche Spiilen einer gewiinschten,
geladenen Rezeptur verhindert.

Fillbildschirm

Der Fullbildschirm funktioniert gleich wie bei einer
einzigen Pistole (siehe Fillbildschirm, page 34).

HINWEIS: Beim Fillen einer Leitung ist es
wichtig, die entsprechende Pistole zu kennen und
auszulgsen, dem das Material zugeordnet ist, um
einen Uberdruck im System zu vermeiden.

Beim Flllen einer Leitung mit einem gemeinsamen
Katalysator, muss der Benutzer ein oder mehrere
Pistolen auswéahlen. Das System 6ffnet die
entsprechenden Ventile und fillt Material in die
ausgewabhlte Pistole ein.

O ccdrnin

Werkstoff:[Harter (B) [
Spilleitung: ] Fistale 1]

334070E



Topfzeit-Bildschirm

Wenn mehrere Pistolen aktiviert sind, ist ein
zusatzlicher Betriebsmodus aufrufbar. Dieser
Bildschirm zeigt sdmtliche Rezepturen an, die
aktuelle bei verbleibender Topfzeit in einer Pistole
geladen sind. Die verbleibende Topfzeit wird
angezeigt.

] €] E3] C] & @

1 430 rnin
3 76 min 1
334070F
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Wartungsbildschirm 4

Farbwechselventile kénnen Uber den
Wartungsbildschirm 4 manuell Ubersteuert
werden, genauso wie bei einer Pistole (siehe
Wartungsbildschirm 4, page 58).

Fur einen Katalysator, der als gemeinsam konfiguriert
ist, muss der Benutzer durch Auswahl der
entsprechenden Pistole angeben, welches Fernventil
eingeschaltet wird.

29/4511R 20:45 Kalibrieren Diagniose

Stanchy |_ Keine aktiven Fehler

Vertil-Resets und Test Ly
Werkstof Harter (B) [+ :
Offen
Eirlass 21 Fyklen |:|
3
Auslass 18 Fyklen []
Pistole 12 Fyklen []

Weil jede Pistole ihre eigenen, einzigartigen
Fern-Lésemittelventile hat, muss der Benutzer bei
der Ubersteuerung eines Fern-Losemittelventils der
entsprechenden Pistole angeben.

HINWEIS: Bei Fern-Losemittelventilen gibt die
Pumpennummer nur an, ob das Ventil fir das
Farb-Lésemittelventil (Nummer der Farbpumpe) oder
fur das Katalysator-Lésemittelventil (Nummer der
Katalysatorpumpe) ist.

Kalibrieren Diagnose

keine aktiven Fehler

Ventil-Resets und Test L
Pumpe: 3
Offen
Einlass 1 Zyklen ]
3
Ablass 11 Zyklen |:|
s=lIFitoely] 0 Zyklen n
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Systembildschirm 4

Systembildschirm 4 dient zur Einstellung der
folgenden Systembetriebsparameter. Dieser
Bildschirm wird nur fiir System mit AWI benétigt.

23/43/16! 33:15 Systerr
Standhy I_ keine aktiven Fehler
E Gateway: Modbus TCP -0 [w|
Alktivieren: [ ]
DHCP [ ]

IP:[192][162][173][206]
Subret: [255][255][255] | O]
Gateway: [192][168][178][200]
DrsL [ 10][ 0] 0] 1]
owsz2 [ 0] o] o] 0]

Figure 38 Systembildschirm 4

Gateway-ID

Gewiinschte Gateway-ID im Dropdown-Meni
wahlen.

Akti.

Bei der Einstellung von IP-Adresse, Subnetzmaske,
Gateway, DNS1 oder des DNS2 das Hakchen

48

bei Aktivieren entfernen. Wenn die Einstellungen
geladen sind, das Hakchen in das Kontrollkastchen
Aktivieren setzen, um die neuen Einstellungen in das
ausgewahlte Gateway zu schreiben.

Dieses Kontrollkdstchen aktivieren, um das
ausgewahlte Gateway zu aktivieren, damit die SPS
mit ihm kommunizieren kann.

DHCP

Dieses Feld wahlen, wenn Ihr System ein DHCP
(Dynamic Host Configuration Protocol) besitzt.
Dieses Protokoll weist den Geraten eindeutige
IP-Adressen zu, gibt dann diese Adressen frei und
erneuert sie, wenn Gerate das Netzwerk verlassen
und dem Netzwerk beitreten. Bei Auswahl dieser
Option sind die Felder IP-Adresse, Subnetz und
Gateway nicht editierbar und zeigen die vom DHCP
gelieferten Adressen an.

TCP/IP

Zur Einstellung von IP-Adresse, Subnetzmaske,
Gateway, DNS1 und DNS2 die Ubrigen Felder
verwenden.
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Rezeptbildschirm

Salilen

ver Fehler

Rezept; Yerhaltnis: i1

. Al tiviert: Topfzeit: mmir E
Farbe (Al Druck unterer psl W

Spiiler: Jigldruck: psi
Harter (B Diruck oherer fsi
Spillen:

2]
Zwei[] ﬂ
Bl
2

Gernisch-Druck toleranz: %
Figure 39 Bildschirm "Glltiges Rezept"

Rezeptur

Geben Sie die gewiinschte Rezeptnummer ein
(1-60).

Rezeptur 0

Rezeptur 0 zum Spllen des Systems verwenden.

* Wenn eine Rezeptur (1-60) geladen ist: Rezeptur
0 wahlen zum Spilen der vorher aktiven Pumpen
und der Pistole.

* Wenn Rezeptur 0 oder 61 geladen ist: Rezeptur 0
wahlen zum Spilen aller Pumpen und der Pistole.

Aktiviert

Durch Auswahl von "Aktiviert" wird die ausgewahlte
Rezeptur Uber die Kabinensteuerung und
auferdem Uber das EAM zuganglich gemacht. Der
Kabinenbediener kann so ein gewlinschtes Rezept
schnell auswahlen, ohne durch alle 60 Rezepte
blattern zu mussen.

Farbventil (A)

Geben Sie die gewlinschte Anzahl an Farbventilen
ein (1-30).

HINWEIS: Bei Eingabe einer Anzahl, die nicht mit
Ihrer Systemkonfiguration Gbereinstimmt, wird das
Feld markiert und das Rezept wird ungultig. Wenn
z. B. lhre Konfiguration 8 Farbventile enthalt und Sie
"30" in das Feld eingeben, wird das Feld markiert
und das Rezept ist ungiltig.

334070E
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Sailen

[ Jiere s
Rezept: Yerhgltris: i1

. Al tiviert: Topfzeit: i E
Farbe (Al Druck, unterer fal] W

Spiler: Fieldruck: psi
Harter (B Diruck, cherer fsi
Spdler:

2]
Zwei[] ﬂ
[l
2

Gernisch-Oruck toleranz: %
Figure 40 Bildschirm "Ungultiges Rezept"

Katalysatorventil (B)

Geben Sie die gewiinschte Anzahl an
Katalysatorventilen ein (1-4).

HINWEIS: Bei Eingabe einer Anzahl, die nicht mit
Ihrer Systemkonfiguration Gbereinstimmt, wird das
Feld markiert und das Rezept ist ungiiltig. Wenn z. B.
Ihre Konfiguration 1 Katalysatorventile enthalt und
Sie "4" in das Feld eingeben, wird das Feld markiert
und das Rezept ist ungdltig.

Splilsequenz

Die gewlinschte Spulsequenz eingeben (1-5). Bei
schwer zu spilenden Farben eine l&dngere Sequenz
auswahlen. 1 ist die Standardeinstellung und sollte
fur die langste und griindlichste Splildauer gewahlt
werden.

Falls im Systembildschirm 3 Mischung an der Wand
aktiviert ist, die gewiinschte Spilsequenz (105) flr
die das Farbventil (A) und das Katalysatorventil (B)
eingeben. Die Pistolenspulzeit flr jedes Material
hangt von der jeweils zugeordneten Splilsequenz ab.
Siehe Spiilbildschirm, page 51. Wenn fiir Material

A und B unterschiedliche Spiilzeiten notwendig
sind, mussen separate Spulsequenzen zugeordnet
werden. Die notwendige Pistolenspllzeit fir jedes
Material einstellen. Bei schwer zu spllenden Farben
eine langere Sequenz auswahlen. Spilsequenz 1 ist
die Standardeinstellung und sollte fiir die langste und
griindlichste Spildauer gewahlt werden.

Mischungsverhaltnis

Das gewiinschte Mischungsverhaltnis (0 bis 50,0):1
eingeben.
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Topfzeit

Geben Sie die Topfzeit ein (0 bis 999 Minuten). Die
Eingabe einer 0 deaktiviert diese Funktion.

Druckuntergrenze

Den niedrigsten Solldruck eingeben, den der
Bediener Uber den Spriih-Bildschirm oder die
Kabinenregelung eingeben darf. Der Standardwert
ist 0,035 MPa (0,35 bar; 5 psi).

Solldruck

Den gewlinschten Soll-Spritzdruck eingeben. Dies
ist der Druck, den die Pumpen am Auslass aufrecht
erhalten. Der Standardwert ist 0,14 MPa (1,4 bar;
20 psi).

Druckobergrenze

Den hdchsten Solldruck eingeben, den der Bediener
Uber den Sprih-Bildschirm oder die Kabinenregelung
eingeben darf. Der Standardwert ist 2,1 MPa (21,0
bar; 300 psi).

HINWEIS: Bei Eingabe eines ungiiltigen
Druckwertes, der nicht mit den Systemparametern
kompatibel ist, wird das Feld markiert und das Rezept
ist unguiltig. Beispiel: Bei Eingabe von 10,5 MPa
(105 bar; 1500 psi) in einem Niederdrucksystem wird
das Feld markiert und das Rezept wird ungultig.

Satilen

Rezept: Yerhaltris: i1

. Ak tiviert: Topfzeit: mmirn E
Farbe (A Druck. unterer o] ﬁ

Spiiler: Fieldruck: s

Hairter (B): Druck oberer psi 1
Spiler:[1] Spilen L[ Alw] E

Zwei Spilen 2 ﬂ

Fuller: [4_dann B[] Spilen 3 H
[+

Gernisch-Druck toleranz %
Doppel-Lésemittel

Falls im System-Bildschirm 3 Mischung an der
Wand aktiviert ist, wird Doppel-Losemittel im
Rezeptbildschirm zu einer Option. Doppel-Lésemittel
ermoglicht die Ablaufsteuerung beim Spilen von
gemischtem Material bei einem System mit zwei
Lésemitteln (z.B. auf Wasser- und Lésemittelbasis),
die nicht miteinander vermischt werden sollten.

Fallen

Die Sequenz zum Dosieren des Materials

in Mischschlauch und Pistole wahlen. Die
Auswahlmdglichkeiten sind ‘A dann B’, ‘B dann A’
und ‘Parallel’, wenn keine Flllsequenz erforderlich
ist. Die Fullsequenz wird typischerweise durch
das letzte in der Splilsequenz verwendete Material
bestimmt.

1, 2 und 3 spiilen

Die Sequenz zum Spllen des gemischten Materials
aus Mischschlauch und Pistole wahlen. Jede Stufe
der Sequenz kann entweder auf A oder B eingestellt
werden. Das jedem Material entsprechende
Losemittel wird wahrend der Pistolenspllzeit der
Spllsequenz, die diesem Material fiir jede Stufe
zugeordnet ist, aus der Pistole gesplilt.

Zweites Erstes
Gemis- Fallmate- | Flllmate-
mmmmiee- ( chtes Ma- | rial (falls | rial (falls
terial zutref- zutref-
fend) fend)

Losemittel | Losemittel | Losemittel

. . Gemis-
Spillen 2 | Spilen 1 chtes Ma- | e
terial

FlieRrichtung wahrend des Ldsemittelspllens und anschlieRenden Beflillens.

50

334070E



Spulbildschirm

25/45/18! 21:40 4= [ Rezept Purmpe 1

Standiy |_ Keine aktiven Fehler

+
| Spiiler:

_.4
Erstes Spidlers: s g
Waschzykler:[ O] 1
Letztes Spoler: [ O]cr 2
Fistolenspiilzeit: [ 0] Sek. 3
LuftiLasungsmittel-Spolzeit: [ ] =

Figure 41 Spilbildschirm

Spiilzahl

Die gewilinschte Spllsequenz eingeben (1-5). Bei
schwer zu spilenden Farben eine langere Sequenz
auswahlen. 1 ist die Standardeinstellung und sollte
fur die langste und grindlichste Spuldauer gewahlt
werden.

Pistolensplilzeit

Die Pistolenspiilzeit eingeben (0 bis 999 Sekunden).

334070E
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Erstes Splilen

Das Volumen fir die erste Spilung eingeben (0 bis
9999 cc).

AbschlieRendes Spiilen

Das Volumen fir die letzte Spllung eingeben (0 bis
9999 cc).

Waschzyklen

Ein Waschzyklus aktiviert die Pumpe bei
geschlossenen Ventilen, um die Pumpbewegung fiir
eine grundliche Reinigung der Pumpe zu nutzen. Die
gewtunschte Anzahl Waschzyklen eingeben (0 bis
99). Bei Eingabe einer Zahl wird das Feld "Hiibe pro
Zyklus" aktiviert.

Hube pro Waschzyklus

Die gewtlinschte Anzahl Pumpenhibe pro
Waschzyklus eingeben (0 bis 99). Der Standardwert
ist 1.
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Pumpenbildschirm 1

HINWEIS: Das System kann 2, 3 oder 4 Pumpen
umfassen. Informationen zu den einzelnen Pumpen
sind auf entsprechenden Registerkarten im der
Menileiste am oberen Bildschirmrand einzusehen.
Die Registerkarte der gewiinschten Pumpe
auswahlen. Jede Pumpe hat drei Bildschirme. Im
Folgenden werden nur die Bildschirme fiir Pumpe 1
gezeigt, die Felder sind jedoch auf allen Bildschirmen
dieselben.

Pumpenbildschirm 1 enthalt die folgenden Felder zur
Definition der Pumpe.

25/45/1F 21:55) |4 | Spiilen Purnpe 2

Stanchy |_ Keine aktiven Fehler

|7 Purnpengrafie:
m Einlassciruck: 4
Fartbwechsel:
Werkstoffe:
Gesarntschlauchlange: m ft 2
Purnpenschlauchdurchin.: in
Ferrvertil-Karte: [Standard [+ 3

Verflghare Farbers 1- 1 ¥
Figure 42 Pumpenbildschirm 1 — Harzpumpe

25/45¢16! 22:04)|4=|| Purnpe 1 Purnpe 3

Stanchy |_ Keine aktiven Fehler

| Pumpengréke: 35 ]
Einlassciruck: 4
Farbwechsel:

Werkstoffe:
Gesarntschlauchlange: [ O] ft 9

Purnpenschlauchdurchrn.: | 0.000] 0
Yentil-Karte: [Standard  [+] 3

Verflghare Hirter: 1- 1 ¥
Figure 43 Pumpenbildschirm 1 — Katalysatorpumpe

PumpengréRRe

35 cc oder 70 cc auswahlen.

Eingangsdruck

Eine der folgenden Optionen auswahlen:
» Deaktiviert

+ Uberwachen, zum Nachverfolgen des
Eingangsdrucks
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Farbwechselauswabhl

Dieses Kastchen markieren, wenn das System eine
Farbwechselfunktion enthalt.

Materialien

Anzahl der im System verwendeten Materialien
eingeben. Jedes Farbwechselmodul ist fir 8 Farben
zustandig.

Gesamtschlauchlange Pistole

Die Lange der Schlduche vom Zufuhrblock zur
Pumpe und von der Pumpe zum Auslassblock
berechnen. Die Gesamtlange eingeben.

Schlauchdurchmesser Pumpe

Durchmesser der Zufuhr- und Austrittsschlauche
eingeben.

Ventilplan

Fern-Ventilplan

Einen alternativen Ventilplan fir die
IS-Farbwechselmodule wéahlen. Dies ist bei

einem System sinnvoll, das mehr als eine Farbpumpe
hat, aber relativ wenig Farbwechselmaterialien. Die
alternativen Ventilplane fir die Zusammenlegung
von 2 Farbpumpen (Alternative 1) oder 3
Farbpumpen (Alternative 2) auf einem einzigen
IS-Farbwechselmodul. Ventilplane finden

Sie im Handbuch der Farbwechsel- und
Fern-Mischverteiler-Bausatze 333282.

HINWEIS: Diese Auswabhl ist nur im
Pumpenbildschirm 1 fir Farbpumpen verflgbar,
wenn auch Mischung an der Wand aktiviert ist.

Ventilplan

Einen alternativen Ventilplan fiir ein System mit 2
Katalysatorpumpen wahlen, das eine Pumpe zum
Wechseln zwischen 3 Katalysatoren (Modul 5)
und nur einen einzigen Katalysator in der Pumpe
4 bendtigt (Modul 6, falls Farbwechsel fir diese
Pumpe verwendet wird). Mehr Informationen dazu
finden Sie im Handbuch der Farbwechsel und
Fern-Mischverteiler 333282.

HINWEIS: Diese Auswabhl ist nur im
Pumpenbildschirm 1 fir Katalysatorpumpen
verfigbar, wenn Farbwechsel aktiviert ist.

Verfligbare Farben
Das Modul zeigt die Anzahl der in Threm System

verfigbaren Farben. Dieses Feld ist nicht
bearbeitbar.
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Pumpenbildschirm 2

Pumpenbildschirm 2 dient zur Festlegung der
Drucksensoreinstellungen fir die Pumpe.

25145118 22:15 Spiilen Purnpe 2

Standiy |_ Keine aktiven Fehler

| Einstell. Messwandler

Berutzer-5tand.-Einstell.:

Figure 44 Pumpenbildschirm 2,
Standardeinstellungen aktiviert

Purmpe 2

Berutzer-Stand-Einstell:[_]

Eirlass-Ausgleichsfakctor: [+ | [01.20] vy
Einlass-Ernpfinclichkeitsfak .| 18.80 | mifi

Avslass-Avsgleichsfak tor: [f[w ] [01.00] rviy
Auslass-Ernpfindlichkeitsfak tor: (2 L20] iy

Figure 45 Pumpenbildschirm 2,
Standardeinstellungen deaktiviert

334070E
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Standardeinstellungen ausgewahlt

Wenn das Kastchen "Standardeinstellungen
verwenden" markiert ist, werden die
Standardeinstellungen fur die Kalibrierungswerte
verwendet und die Felder sind ausgegraut.

Standardeinstellungen nicht ausgewahit

Wenn das Kastchen "Standardeinstellungen
verwenden" nicht markiert ist, missen die folgenden
Kalibrierungswerte eingegeben werden. Ungiltige
Werte werden ignoriert und das System wéahlt
automatisch die Standardeinstellungen aus.

» Einlass-Korrekturfaktor: Dieses Feld wird
nur verwendet, wenn Einlassdruck in
Pumpenbildschirm 1, page 52 auf "Uberwachen"
gesetzt ist. Wenn "Deaktiviert" gewahlt wurde, ist
das Feld grau unterlegt. Der guiltige Wertebereich
liegt zwischen -01,20 und +01,20 mV/V

» Einlass-Empfindlichkeitsfaktor: Dieses Feld
wird nur verwendet, wenn Einlassdruck in
Pumpenbildschirm 1, page 52 auf "Uberwachen"
gesetzt ist. Wenn "Deaktiviert" gewahlt wurde, ist
das Feld grau unterlegt. Der gultige Wertebereich
liegt zwischen 18,80 und 21,20 mV/V

» Auslass-Korrekturfaktor: Der guiltige Wertebereich
liegt zwischen -01,20 und +01,20 mV/V

+ Auslass-Empfindlichkeitsfaktor: Der giiltige
Wertebereich liegt zwischen 18,80 und 21,20 mV/V
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Pumpenbildschirm 3

Pumpenbildschirm 3 dient zur Festlegung der
Druckalarmgrenzwerte flr die Pumpe.

Wenn Einlassdruck in

Pumpenbildschirm 1, page 52 deaktiviert ist, sind die
Felder fir die Einlassgrenzwerte ausgegraut und nur
die Felder fir die Auslassgrenzwerte sind aktiv. Siehe
Druckalarm- und -abweichungsgrenzen, page 54.

Purmpe &

Druckgrenzmerte

Avslassabweichung: (0000.0] psi
Auslassalarrn hock: | 0300.5 | psi

Figure 46 Pumpenbildschirm 3, Druckiberwachung
deaktiviert

Wenn Einlassdruck in .
Pumpenbildschirm 1, page 52 auf "Uberwachen"
gesetzt ist, sind alle Felder aktiv. Siehe
Druckalarm- und -abweichungsgrenzen, page 54.

54

25/45/16! 22:32|| 4 | Spilen Purnpe 2

Stanchy |_ Keine aktiven Fehler

| +
@ Druck grenzwerte
Einlassalarm nieclig: |0000.0 | psi 2
Einlassaloweich, niedrig:|0000.0] psi :

Einlassabwweichung hock: (00000 ps
Einlassalarm hock: |0300.5 | ps 4

Avuslassabweichiung: (0000.0] psi 1
AvLslassalarm hock: 03005 | ps s

Figure 47 Pumpenbildschirm 3, Druckiberwachung
aktiviert

Druckalarm- und -abweichungsgrenzen

Einlassfelder sind nur aktiv, wenn der Einlassdruck
in Pumpenbildschirm 1, page 52 auf "Uberwachen"
gesetzt ist. Wenn "Deaktiviert" gewahlt wurde, ist das
Feld ausgegraut. Auslassfelder sind jederzeit aktiv.

* Der Alarm- und Abweichungsbereich ist 0-300 psi
bei Niederdrucksystemen und 0-1500 psi bei
Hochdrucksystemen.

¢ Durch Einstellen des Wertes 0 wird der Alarm
deaktiviert. Einlassalarm Hoch und Auslassalarm
Hoch kénnen nicht deaktiviert werden.

+ Alarme und Abweichungen werden bei Unter-
bzw. Uberschreitung der unteren und oberen
Grenzwerte fur Einlass- und Auslassdruck
angezeigt.

Pumpenbildschirm 4

Fir Systeme mit mehreren Pistolen und Mischung
an der Wand, siehe Bedienungsbeschreibung
in Bei Systemen mit Mischung an der Wand, page 44.
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Kalibrierungsbildschirm 1

Kalibrierungsbildschirm 1 leitet eine
Pumpendruckpriifung (Blockiertest) der
ausgewahlten Pumpe ein. Wahrend des Tests
erscheint der Blockiertest-Bildschirm.

Vor Durchfihrung des Blockiertests muss Farbe oder
Katalysator in die Pumpe und die Leitungen gesogen
werden. Zur Einstellung der Testparameter siehe
Systembildschirm 2, page 39. Fir eine vollstandige
Testanleitung siehe Pumpendruckpriifung, page 63.

Zur Einleitung des Tests die Schaltflache . der

gewinschten Pumpe driicken. Das System prift
zunachst den Materialzufuhrdruck an der PD2K
Pumpe. (HINWEIS: Wenn dieser Druck hoher ist als
90% des Blockiertestdrucks, generiert das System
einen Alarm und der Blockiertest wird abgebrochen.
Dann baut die Pumpe in der Leitung einen Druck auf,
der mindestens dem Blockiertestdruck entspricht.
Die Pumpe bewegt sich in die Mittelhubstellung und
fahrt dann den Blockiertest im Aufwartshub durch,
gefolgt vom Abwartshub.

HINWEIS: Das Protokoll "Zuletzt bestanden"” lasst
sich nur durch Bestehen des Tests zurlicksetzen.

Der Bildschirm zeigt an, wie viele Tage vergangen
sind, seit jede Pumpe den letzten Blockiertest
bestanden hat.

Wart,

=

Purmpe 1 Zuletzt bestand: Tage
WA Farbe (2401

Purnpe 2 Zuletzt bestand: 0 Tage
WA Hirter (B) 1
1
Purnpe 3 Zuletzt bestand: 0 Tage
W Farbe (40 17
Purnpe 4 Zuletzt bestand: 0 Tage <
A Harter (B) 3 ry

Figure 48 Kalibrierungsbildschirm 1

I_ keine aktiven Fehler

Purnpe 1 - Stillstandstest 1Euft

Druck: 1187 psi
Durchfls 1045035 coimin

Figure 49 Blockiertest-Bildschirm

334070E
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Kalibrierungsbildschirm 2

Kalibrierungsbildschirm 2 leitet eine Volumenprtifung
der ausgewahlten Pumpe ein. Wahrend des Tests
erscheint der Volumenprifungs-Bildschirm.

Vor Durchflihrung der Volumenpriifung muss Farbe
oder Katalysator in die Pumpe und die Leitungen
gesogen werden. Fur eine vollstdndige Testanleitung
siehe Pumpenvolumenprtifung, page 64.

Zur Einleitung des Tests die Schaltflache
gewilnschten Pumpe driicken.

Der Bildschirm zeigt das ausgegebene Volumen.

. driicken, um den Test zu beenden.

Schaltflache Reset 1 bis 2 Sekunden gedrtickt
halten, um den Volumenzahler zurlickzusetzen.

INart,

Tl

Purmpengraike;

Purnpe 2 Purnpengride; 3500

Purnpe 3 Purnpengride 700

E.:: Purnpe 4

= Purnpengrafe  70cc
WA Herter (B) 3

Figure 50 Kalibrierungsbildschirm 2

25/45/16'39:35 ||| Purnpe 3 Wart.

Kalibrieren |_ Keine aktiven Fehler

Purnpe 3

Yolurner, 43 oo

Figure 51 Volumenprufungs-Bildschirm
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Kalibrierungsbildschirm 3

25145161 3543

Kalibrieren I_

Kalibrierungsbildschirm 3 leitet eine Kalibrierung
des zuséatzlichen Losemitteldurchflussmessers
ein. Wahrend des Tests erscheint der

Purnge 3 Wart,

Keine aktiven Fehler

Volumenprifungs-Bildschirm.
. _ . ) Losungsmmit,
Vor Durchftihrung der Kalibrierung muss Ldsemittel
in den Durchflussmesser und die Leitungen gesogen
werden. Fur eine vollstdndige Anleitung siehe
Kalibrieren des Lésemittelzahlers, page 65. Volumer: 0 cc

Zur Einleitung der Kalibrierung die Schaltflache

"Volumenprifung" [4% drlcken.

. . . Gernessenes Yolurmer:[ O]cc
Der Bildschirm zeigt das ausgegebene Volumen.

Die ausgegebene Ldsemittelmenge in das Feld
"Gemessenes Volumen" eingeben oder den Test Figure 53 Eingabe des gemessenen

. Losemittelvolumens
durch Driicken von beenden.

Nach Eingabe des gemessenen Volumens erscheint 25143016 20:01)] || Pumpe 3
das Fenster "Kalibrierung akzeptieren". Die K aliorieren |_ Keine aktiven Fehler

Kalibrierung durch Driicken von .ll akzeptieren. LA )
- dsungsmit,
Die Kalibrierung wird durch Driicken von |

abgebrochen. Der vorherige K-Faktor wird

beibehalten.
k-Faktor Volurmenz: 0,021 ccilmpuls@
Schaltflache Reset 1 bis 2 Sekunden gedriickt
halten, um den Volumenzahler zuriickzusetzen. K-Faktor Volurmenz: 0,021 colmpuls
25/45¢16! 39:54||4=|| Purmpe 3 ﬁ‘

E;tEIrIIle:I'_'," I_ leine aktiven Fehler Figure 54 Akzeptieren del‘ Kalibrierung

[31 Lasungsmit K-Faktor Yolurmenz.: 0021 coflrmpul
II ‘I”

Figure 52 Kalibrierungsbildschirm 3
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Wartungsbildschirm 1 Wartungsbildschirm 2

Auf diesem Bildschirm werden die Wartungsintervalle Wartungsbildschirm 2 zeigt den aktuellen
festgelegt. Durch Einstellen des Wertes 0 wird der Intervallstatus des Lésemittelzahlers, des
Alarm deaktiviert. Materialfilters und des Luftfilters.

HINWEIS: Der Pumpenblockiertest kann nicht
deaktiviert werden. Es muss ein anderer Wert als 0

eingegeben werden. Schaltflache "Reset" 1 bis 2 Sekunden
gedriickt halten, um den Alarm zu Iéschen und den
[ == Diagnose Zahler zurtickzusetzen.

|| 4=
I_ keine aktiven Fehler

| Wartungsintervalle
_.4

25045116 2311 || 4=]| Kalibrieren Diagnose
Standby I_ Keine aktiven Fehler

Wartungs-Resets

Materialfilter:[ 0] Tage 3 .
Luftfilter:[ 0] Tage 1
. 1 Lisungsrmittelzahl.: 0 gal
Purnpenstillstancitest:| 1| Tage 5
Purnpe; 0] gal 2
p. ¢ Materialfilter; 999 Tage -
Vet O] Zyklen 3 3
Lsungsmittelzahl.: 0] gal ;
: ¢ + Luftfilter: 399 Tage |
Figure 55 Wartungsbildschirm 1, +

Intervalleinstellungen Figure 56 Wartungsbildschirm 2, Aktueller Status

334070E 57



Setup-Bildschirme

Wartungsbildschirm 3

Wartungsbildschirm 3 zeigt den aktuellen
Intervallstatus der Pumpenwartungsprifungen.

Schaltflache "Reset" 1 bis 2 Sekunden
gedruickt halten, um den Alarm zu lI6schen und den
Zahler zurlickzusetzen.

HINWEIS: Der Pumpenblockiertest lasst sich nur
durch Bestehen des Tests zurlicksetzen.

Kalibrieren Diagnose

I_ Keine aktiven Fehler

/ Martungs-Resets
m Pumpe: 1

Purnpenstilstandtest: 0 Tage

Purnpvalurmer: G gal

Figure 57 Wartungsbildschirm 3, Aktueller
Pumpenstatus

58

Wartungsbildschirm 4

Wartungsbildschirm 4 zeigt die gezdhlten Zyklen
eines ausgewahlten Farb-, Katalysator- oder
Lésemittelventils.

Schaltflache "Reset" 1 bis 2 Sekunden
gedriickt halten, um den Zahler zurlickzusetzen.

Wenn sich das System im Standby-Modus
befindet, kénnen die Ventile durch Markieren oder
Entmarkieren der entsprechenden Kastchen gedffnet
oder geschlossen werden. Beim Verlassen des
Bildschirms werden alle manuell betriebenen Ventil
geschlossen.

HINWEIS: Pistolenventile sind nur dann verfugbar,
wenn an Systembildschirm 3, page 42 ,Mischung an
der Wand* aktiviert ist.

25145116 23:25 Kalibrieren Diagnose

Standby I_ Keine aktiven Fehler

Ventil-Resets und Test t
Werkstof [Farbe (A] [+ :
Offen
Einlass 81 Fyklen |:|
3
Alislass TO Zyklen []
Pistole 17 Zyklen []

Figure 58 Wartungsbildschirm 4,
Farbventilricksetzungen

2514516 23:31) 4| Kalibrieren Diagnose

Stanchy

I_ Keine aktiver Fetler

/ YVentil-Resets und Test L3
] Purmpe: 3
Offen
b Einlass 2 Dyklen |:|
3
o Ahlass 13 Zyklen []
= 2| Pistole] | 1 Zyklen ]

Figure 59 Wartungsbildschirm 4,
Losemittelventilricksetzungen

HINWEIS: Wenn im Materialfeld Losemittel
ausgewahlt ist, ist die Zahl rechts neben "L&semittel”
die Pumpennummer, nicht die Materialnummer.
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Erweiterter Bildschirm 1

Erweiterter Bildschirm 1 dient zur Einstellung der
folgenden Anzeigeparameter.

25/45/18 2337 | 4= Diagnose

Standiy |_ Keine aktiven Fehler

E Sprache: Deutsch o] ;
Daturnsformat:
Diaturm: ! ! 1
Zeit:[23].
Passwort: 2
Bilcdschirrnschoner: Minute(n)

Hintergrundmaodus: =
Figure 60 Erweiterter Bildschirm 1

Sprache

g(_egt die Sprache der Bildschirmtexte fest. Wahlen
ie:

» Englisch (Standardeinstellung)
» Spanisch

» Franzoésisch

» Deutsch

» Japanisch

» Chinesisch

» Koreanisch

* Niederldndisch

+ ltalienisch

* Portugiesisch

» Schwedisch

* Russisch

334070E
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Datumsformat

MM/TT/JJ, TT/MM/JJ oder JJ/IMM/TT auswaéhlen.

Datum

Datum im ausgewahlten Format eingeben. Je zwei
Stellen fur Monat, Tag und Jahr eingeben.

Zeit

Die aktuelle Uhrzeit in Stunden (24-Stunden-Format)
und Minuten eingeben. Die Sekunden sind nicht
einstellbar.

Passwort

Das Passwort wird nur verwendet, um den
Einrichtungsmodus aufzurufen. Standardeinstellung:
0000. Dies bedeutet, dass kein Passwort notwendig
ist, um das Einrichtungsmeni aufzurufen. Méchten
Sie ein Passwort einstellen, geben Sie eine Zahl
zwischen 0001 und 9999 ein.

HINWEIS: Notieren Sie sich das Passwort und
bewahren Sie es an einem sicheren Ort auf.

Bildschirmschoner

Die Dauer in Minuten (00-99) auswahlen, nachdem
das Display automatisch ausgeschaltet werden soll.
Standardeinstellung: 5. Null (0) auswahlen, um den
Bildschirmschoner zu deaktivieren.

Stummschaltung

Bei aktivierter Stummschaltung werden der
Alarmsummer und die akustischen Warnmeldungen
deaktiviert.
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Erweiterter Bildschirm 2 Erweiterter Bildschirm 3
Erweiterter Bildschirm 2 dient zur Einstellung der Erweiterter Bildschirm 3 ermdéglicht USB-Downloads
Anzeigeeinheiten (US oder metrisch). und -Uploads.
25/45/16! 23:43|| 4= | Diagnose 25/45/16! 23:50 | 4= | Diagnose
weine aktiven Fehler Standby Cgine aktiven Fehler
Einheit
| inheiten ) | .
Gesamtfgal  [w] 7 USB-Downloads/Uploads ak tivierer; [ 3
Druckefs  []
large:fit ] 3 Prot, 90 % Hirw, wollst, akt. 4
4 1
+ +
Figure 61 Erweiterter Bildschirm 2 Figure 62 Erweiterter Bildschirm 3
Anzeigeeinheiten USB-Downloads/Uploads aktivieren
Wahlen Sie die anzuzeigenden Einheiten aus: Dieses Kastchen markieren, um USB-Downloads
, und -Uploads zu ermdglichen. Bei Aktivierung der
* Gesamtvolumen (US-Gallone oder Liter) USB-Option wird das Feld "Download Tiefe" aktiviert.
* Druck (psi, bar oder MPa)
* Lange (ft oder m) Download-Tiefe

Eingabe der Anzahl der Tage, fir die Daten abgefragt
werden sollen. Beispiel: Um Daten fir die Vorwoche
abzufragen, "7" eingeben.

Protokoll 90% Hinweis vollstandig aktiviert

Diese Option ist standardmaRig aktiviert. Bei
Aktivierung gibt das System einen Hinweis, wenn das
Speicherprotokoll 90 % seines Fassungsvermogens
erreicht hat. Einen Download durchfiihren, um
Datenverlust zu vermeiden.
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Erweiterter Bildschirm 4

Erweiterter Bildschirm 4 zeigt die
Software-Teilenummern und -Versionen der
Systemkomponenten an. Dieser Bildschirm ist nicht

bearbeitbar.

334070E
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25145/16! 3%:29] | Diagnose

Stanchy |_ Keine aktiven Fehler

ookl Softuare T Softuare
Ermeitertes Display 16K36T 206,005
LSB-kKonfiguration 16k464 1.01.008
Materialplatte 16k 460 206001 4

Figure 63 Erweiterter Bildschirm 4
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Diagnosebildschirme
Diagnosebildschirm 1

25/45/16! 45:41)|¢a]] Wart, Erweitert

Stanchy I_ Keine aktiven Fehler
EFCM-Eingdnge

Lasungsm-Ourchfl-5ch, 1
Lasungsmn-Durchfl-5ch, 2
Luft-Durchfl-5ch, 1
Luft-Durchfl-5ch, 2
Luft-Durchfl-5ch, 3

:

1

OoO00O

Diesen Bildschirm verwenden, um die korrekte
Verdrahtung fir alle Eingédnge des EFCM zu testen
und zu Uberprifen (fir weitere Details dazu siehe
Installationsanleitung 332457). Der Bildschirm zeigt
alle verfiigbaren Eingdnge zum EFCM an, markiert
aber nur diejenigen, die flr die Systemkonfiguration
relevant sind. Alle Eingange sind normalerweise
geoffnet. Wenn der Eingang das SchlielRen eines
Schalters erkennt, wechselt die Statusanzeige auf
dem Bildschirm zu grin.

Diagnosebildschirm 2

25145116 45:48

Stanchy

EFCM-Ausgange

b
Lisungsin-Absperryantil ) ﬁ

62

Dieser Bildschirm dient dazu festzustellen, ob einer
der EFCM-Ausgéange aktuell ein- oder ausgeschaltet
ist. Der Bildschirm zeigt alle verfligbaren Ausgange
vom EFCM an, markiert aber nur diejenigen, die flr
die Systemkonfiguration relevant sind. Wenn die
Statusanzeige neben jedem Ausgang grin ist, zeigt
dies, dass der Ausgang EIN ist.

Diagnosebildschirm 3-10

L Oy e T e B

000 = 00 L1 $= 03 ]
=
(€[]~ -]-]+] [+

Die Diagnosebildschirme 3—-10 sind nur fir
Farbwechselmodule verfiigbar, die derzeit mit

dem PD2K-System verbunden sind. Diese
Bildschirme zeigen einen Echtzeitstatus

der Farbwechselventilausgange, indem die
Statusanzeige von Weilk zu Griin wechselt, wenn das
System dieses Magnetventil aktiviert. Der Benutzer
kann mit den Auf- und Ab-Pfeiltasten blattern oder
durch Auswahl eines Farbwechselmoduls in der
Dropdown-Liste direkt zu diesem Farbwechselmodul
springen.
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Kalibrierprifungen

Pumpendruckpriifung

HINWEIS: Vor der Pumpendruckpriifung die
Kalibrierungsdaten der Sensoren eingeben.

NA A A

Druckprifung durchfiihren:

» Vor der erstmaligen Inbetriebnahme des Systems.

* Immer wenn neue Materialien im System
verwendet werden, insbesondere wenn die
Materialien stark unterschiedliche Viskositaten
haben.

* Mindestens einmal monatlich im Rahmen der
normalen Wartung.

* Immer wenn eine Pumpe gewartet oder
ausgetauscht wurde.

Bei jeder Druckpriifung schliel3t das Dosierventil
bei einem Aufwartshub und einem Abwartshub

(in beliebiger Reihenfolge). Mit dieser Priifung

soll sichergestellt werden, dass die Ventile richtig
sitzen und nicht lecken. Wenn Leckagen auftreten,
meldet das System nach der Priifung der jeweiligen
Pumprichtung einen Alarm.

HINWEIS: Wahrend der Druckpriifung nicht die
Pistole betatigen.

1. Den Mischverteiler in die SPRUH-Stellung
bringen.

334070E
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Vor Durchflihrung der Druckprifung muss
Farbe oder Katalysator in die Pumpe und

die Leitungen gesogen werden. Siehe
Vorpumpen und Beflllen des Systems, page 24.

Falls sich die Anzeige im

Betriebsmodus-Bildschirm befindet, B zum
Aufrufen der Setup-Bildschirme driicken.

Zur Anzeige von
Kalibrierungsbildschirm 1, page 55 zu
'Kalibrieren' blattern.

Die Schaltflache "Druckprifung” der
gewilnschten Pumpe driicken. Die Pumpe baut
in der Leitung einen Druck auf, der mindestens
dem Blockiertestdruck entspricht. Die Pumpe
bewegt sich in die Mittelhubstellung und fuhrt
dann den Blockiertest im Aufwartshub durch,
gefolgt vom Abwartshub.

Die Druck- und Durchflussmesswerte werden
auf dem Bildschirm angezeigt. Mit der im
Systembildschirm 2, page 39 eingegebenen
maximalen Leckrate vergleichen. Wenn die
Werte stark voneinander abweichen, sollte die
Prifung wiederholt werden.

HINWEIS: Der Drucksollwert fiir den Blockiertest
ist ein Mindestwert. Das System kann je nach
Schlauchlange und Materialzusammensetzung
auch bei héheren Dricken blockieren.

63



Kalibrierpriifungen

Pumpenvolumenpriifung

64

ONVANYAN

Den Mischverteiler in die SPRUH-Stellung
bringen.

Vor Durchfiihrung der Volumenprifung

muss Farbe oder Katalysator in die Pumpe

und die Leitungen gesogen werden. Siehe
Vorpumpen und Beflillen des Systems, page 24.

Falls sich die Anzeige im

Betriebsmodus-Bildschirm befindet, B zum
Aufrufen der Setup-Bildschirme driicken.

In der Menlleiste zu "Kalibrieren" blattern.
Zu Kalibrierungsbildschirm 2, page 55 blattern.

Den Softkey [4% fur die zu prifende Pumpe
dricken.

HINWEIS: Bestimmen Sie fur die maximale
Genauigkeit die geférderten Volumina mit einer
gravimetrischen (Masse-)Methode. Vor der
Prifung sicherstellen, dass die Materialleitung
geflllt und mit dem richtigen Druck beaufschlagt
ist. Luft in der Leitung oder ein zu hoher Druck
kénnen die Werte verfalschen.

7.

10.

Die Reset-Taste dricken. Der
Volumenzahler wird auf 0 zuriickgesetzt.

Mit der Pistole in einen Messzylinder spritzen.
Mindestens 500 cc Material ausgeben.

Das gemessene Volumen wird auf dem
Bildschirm angezeigt.

Die auf dem Bildschirm angezeigte Menge mit
der Menge im Messzylinder vergleichen.

HINWEIS: Wenn die Werte stark voneinander
abweichen, sollte die Prifung wiederholt
werden. Wenn das ausgegebene Volumen und
das gemessene Volumen noch immer nicht
Ubereinstimmen, Uberprifen, ob die A- und
B-Pumpenstellungen umgekehrt sind.

HINWEIS: Die Pistole nicht weiter betatigen und

| driicken, um die Prifung zu beenden.
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Kalibrieren des Losemittelzahlers

VANV

Den Mischverteiler in die SPUL-Stellung bringen.

Vor Durchfiihrung der Kalibrierung muss
Lésemittel in den Durchflussmesser und

die Leitungen gesogen werden. Siehe
Vorpumpen und Befiillen des Systems, page 24.

Falls sich die Anzeige im

Betriebsmodus-Bildschirm befindet, ﬂ zum
Aufrufen der Setup-Bildschirme driicken.

In der Mentleiste zu "Kalibrieren" blattern.

Zum Starten der Kalibrierung den Softkey
dricken.

HINWEIS: Bestimmen Sie flr die maximale
Genauigkeit die gefoérderten Volumina mit einer
gravimetrischen (Masse-)Methode.

HINWEIS: Vor der Kalibrierung sicherstellen,
dass die Materialleitung gefllt und mit dem

richtigen Druck beaufschlagt ist. Luft in der

Leitung oder ein zu hoher Druck kénnen die
Kalibrierwerte verfalschen.
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10.

11.

12.

Kalibrierpriifungen

Mit der Pistole in einen Messzylinder spritzen.
Mindestens 500 cc Material ausgeben.

Das gemessene Volumen wird auf dem
Bildschirm angezeigt.

Die auf dem Bildschirm angezeigte Menge mit
der Menge im Messzylinder vergleichen.

HINWEIS: Wenn die Werte stark voneinander
abweichen, sollte die Kalibrierung wiederholt
werden.

Die ausgegebene Lésemittelmenge in das Feld
"Gemessenes Volumen" auf dem Bildschirm
eingeben.

Nach Eingabe des gemessenen Volumens
berechnet der Controller den neuen K-Faktor fur
den Ldsemittelzahler und zeigt diesen auf dem
Bildschirm an. Der standardmafige K-Faktor ist
0,021 cc/Puls.

Die Kalibrierung durch Driicken von .

akzeptieren. Die Kalibrierung wird durch Driicken

von . abgebrochen. Der vorherige K-Faktor

wird beibehalten.
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Farbwechsel

Farbwechsel

Farbwechselmodulatze sind als Zubehor erhaltlich.

Nahere Informationen hierzu finden Sie in der
Betriebsanleitung 332455.

Einzelfarbsysteme

1. Nach dem in Spilen der Anlage, page
27 beschriebenen Verfahren vorgehen.

2. Die neue Farbe laden. Siehe

Vorpumpen und Beflillen des Systems, page 24.

N (o
3. Driicken Sie die Misch-Taste , um
mit dem Spritzen zu beginnen.
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Mehrfarbensysteme

10.

Auf "Standby" O r o driicken.

Den aktuellen Mischverteiler in die SPUL-Stellung
bringen.

Das neue Rezept an der Kabinenregelung oder
auf dem Splh-Bildschirm, page 33 auswahlen.
Dadurch werden die Farben in der Pumpe
gewechselt und eine Pistolenspiilung eingeleitet.
Die Standby- und Sptil-Anzeigen sollten blinken.

HINWEIS: Die Kabinenregelung zeigt nur
freigegebene Rezepte an. Bei Eingabe eines
unglltigen Rezepts werden nur 4 Striche (— —
— —) angezeigt. Zur Freigabe von Rezepten
siehe Rezeptbildschirm, page 49.

HINWEIS: Wenn auf

Systembildschirm 3, page 42 Mischung an der
Wand aktiviert ist, spilt das System zunachst
das Material B und dann das Material A aus

der Pistole. Jedes Material wird fir die von

der Spullsequenz vorgegebene Zeitdauer
ausgespllt, die im Rezeptbildschirm, page 49 fir
dieses Material gewahlt wurde.

Ein Metallteil der Pistole fest gegen einen
geerdeten Metalleimer dricken. Pistole
abziehen. Sicherstellen, dass der Durchfluss
ausreicht, um den Lésemitteldurchflussschalter
zu Offnen.

Den Abzug loslassen, wenn der
Lésemitteldurchfluss aufhért und die
Spul-Anzeige nicht mehr blinkt.

HINWEIS: Bei Verwendung von
Schnellkupplungen am Mischverteiler die Pistole
vom durchgespulten Mischverteiler trennen und
an die neue Farbleitung anschlielen.

Abwarten, bis der Farbwechsel abgeschlossen
ist (die Standby-Anzeige leuchtet dauerhaft).

Den Mischverteiler in die SPRUH-Stellung
bringen.

e (0
Die Misch-Taste an der

Kabinenregelung driicken. Die Misch-Anzeige
blinkt.

Die Pistole betatigen, um den Misch-Full-Vorgang
abzuschlief3en.

HINWEIS: Das System schaltet sich nach
einer Zeitverzégerung von 30 Sekunden ohne
Durchfluss ab.

Den Spritzbetrieb erst wieder aufnehmen, wenn
Zerstauberluft anliegt und die Misch-Anzeige
dauerhaft leuchtet.
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Systemfehler

Systemfehlermeldungen benachrichtigen den
Benutzer iber Probleme und helfen ihm, ein
Spritzen auBerhalb des Mischungsverhaltnisses zu
vermeiden. Es gibt drei Arten von Fehlermeldungen:
Hinweis, Abweichung und Alarm.

Ein Hinweis hat einen Ereigniseintrag im System
zur Folge und wird automatisch nach 60 Sekunden
geldscht. Dem vierstelligen Fehlercode folgt ‘-V'.

Eine Abweichung hat einen Fehlereintrag im System
zur Folge, fuhrt jedoch nicht zu einer Abschaltung des
Gerats. Die Abweichung muss vom Benutzer quittiert
werden. Dem vierstelligen Fehlercode folgt *-D’.

Wenn ein Alarm auftritt, wird der Betrieb
unterbrochen. Dem vierstelligen Fehlercode folgt “-A’.

Wenn einer der folgende Fehlertypen auftritt:

» Der Alarmsummer summt (sofern nicht stumm
geschaltet).

* Ein Alarm-Popup-Bildschirm zeigt den aktiven
Alarmcode (siehe Fehlercodes, page 68).

» Die Statuszeile auf dem Erweiterten Anzeigemodul
zeigt den aktiven Alarmcode.

* Der Alarm wird im Protokoll mit dem
Datum-/Zeitstempel gespeichert.

Ein Eintrag speichert relevante Systemereignisse
im Hintergrund. Dieser dient nur zur Information
und kann im Ereignis-Bildschirm tberprtft werden,
der die 200 letzten Ereignisse mit Datum, Zeit und
Beschreibung anzeigt.
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Systemfehler

Loéschen von Fehlern und Neustart

HINWEIS: Wenn eine Abweichung oder ein Alarm
eintritt, muss vor dem Zurlcksetzen erst der
Fehlercode ermittelt werden. Sollten Sie vergessen
haben, welcher Fehler aufgetreten ist, verwenden
Sie den Fehlerbildschirm, page 36, um die letzten
200 Fehler mit Datum- und Zeitstempel sowie
Beschreibung anzuzeigen.

Wenn ein Alarm aufgetreten ist, muss die Ursache
behoben werden, bevor der Betrieb wieder
aufgenommen wird.

Zum Quittieren einer Abweichung oder zum

Loschen eines Alarms auf dem Erweiterten

QOao

Anzeigemodul oder
dricken.

auf der Kabinenregelung

Arbeitsweise des Luftstromschalters

Der Luftstromschalter erkennt den Luftdurchfluss zur
Pistole und meldet der Steuerung, wenn die Pistole
abgezogen wird. Wenn der Luftstromschalter betatigt
wird, zeigt das Pistolensymbol auf dem Erweiterten
Anzeigemodul Spritzbetrieb an.

Bei Ausfall einer Pumpe kénnten reines Harz oder
Katalysator unbegrenzt verspriht werden, wenn das
Geréat diesen Zustand nicht erkennt und einschreitet.
Daher ist der Luftstromschalter so wichtig.

Wenn das Gerat anhand des
Luftstromschalter-Signals erkennt, dass die Pistole
abgezogen wird, obwohl eine oder beide Pumpen
nicht in Betrieb sind, wird nach 10 Sekunden
(werkseitiges Einstellung) ein "Flow Not Detected
Alarm" (Kein Durchfluss, F8D1) ausgeldst und das
System in den Standby-Modus versetzt.
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Systemfehler

Fehlercodes

HINWEIS: Wenn ein Fehler auftritt, missen Sie den Fehlercode ermitteln, bevor Sie den Fehler zurlicksetzen. Sollten

Sie vergessen haben, welcher Fehler aufgetreten ist, verwenden Sie den Fehlerbildschirm, page 36, um die letzten
200 Fehler mit Datum- und Zeitstempel sowie Beschreibung anzuzeigen.

Splilfehler
Code Typ Bezeich- Problem Ursache Abhilfe
nung
ETD1 Abwe- | Autom. Das System hat ein Die Topfzeit ist Keine MalRnhahme
ichung | Spulen automatisches Spilen abgelaufen und das erforderlich.
Farbe (A) des Pumpeninhalts zur System wurde nicht
abgeschlos- | Pistole abgeschlossen. gespllt, daher wurde das
sen System neu mit Farbe
befillt.
ETEO Eintrag | Spdlen nicht | Das System konnte Zeigt an, dass Keine MaRRnahme
abgeschlos- | die Spllsequenz nicht das System das erforderlich.
sen abschliefl3en. Pistolenspilen nicht
abschlief3en konnte
oder vor dem Abschluss
unterbrochen wurde.
ETO1 Alarm | Autom. Die Topfzeit ist Lésemitteldurchflusss- Schalter auswechseln.
Spulen abgelaufen und chalter funktioniert nicht.
;eehr!geschla s:fsuscfgec?;nhlar:halt an Es. befir)det si_ch Sichergtellgn, dqss
gemischtem Material zur keme P|stq_le in der s[ch c_i|e Plstolg in
Pistole auszuspiilen. Pistolenspulbox. dle_PlstoIenspuIbox
Der Lésemittel- befindet und <_jer Deckel
Volumenzahler oder geschlossen ist, wenn
-Durchflussschalter sie nicht verwendet wird.
hat wahrend des
Spillversuchs keinen
Durchfluss angezeigt.
ETS1 Abwe- | Autom. Das System hat nur Die Topfzeit ist Keine MalRnahme
ichung | Spilen ein autom. Spilen abgelaufen und das erforderlich.
Losemittel des Pistoleninhalts System wurde nicht
abgeschlos- | abgeschlossen. gespult, daher hat das
sen System ein autom.
Spillen mit Lésemittel
vorgenommen.
F7P1 Alarm LuStrmSchlt | Der Luftstromschalter Der Luftstromschalter Schalter reinigen oder
ein zeigt einen unerwarteten | klemmt in austauschen.
Zerstaubungsluftdruck Durchflussstellung.
an- Undichtigkeit Die Anschliisse auf
stromabwarts in der undichte Stellen priifen
Luftleitung oder in einem | und ggf. festziehen.
Anschluss.
Instabile Druckluftzufuhr. | Druckschwankungen
beseitigen.
SGD1 | Alarm PistSpiiKas | Der Pistolenspulkasten Es befindet sich Sicherstellen, dass
offen war gedffnet, keine Pistole in der sich die Pistole in
als das System Pistolenspulbox. die Pistolenspulbox
einen Spilversuch befindet und der Deckel
unternommen hat. geschlossen ist, wenn
sie nicht verwendet wird.
Druckschalter des Nochmals Uberprifen,
Pistolenspllkastens nicht | dass der Druckschalter
verkabelt/funktioniert richtig mit dem EFCM
nicht. verkabelt ist.
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Code Typ Bezeich- Problem Ursache Abhilfe
nung
SPD1 Alarm Pistolen- Das System hat sich Losemitteldurchflusss- Den Schalter
spulung un- | abgeschaltet, ohne chalter funktioniert nicht. | austauschen.
lIstandi i fini
vofistandig Sgsgﬁq?tltjgﬁqredﬁglg I?U-r:e Lésemitteldurchfluss Losemitteldruck erhdhen,
- zu gering, um um einen hohen
gtrarr;ifr?:rl]vorgang 2 Lésemittelschalter Splldurchsatz zu
' auszuldsen. erreichen.
Pistole wird nicht betatigt. | Der Bediener muss
den Spllvorgang
fur die konfigurierte
Dauer fortsetzen, bis
die Kabinenregelung
anzeigt, dass
der Spilvorgang
abgeschlossen ist.
Der Mischverteiler Den Verteiler in die
wurde nicht in die SPUL-Stellung bringen.
SPUL-Stellung gebracht
und blockiert den
Losemitteldurchfluss
zur Spritzpistole.
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Systemfehler

Mischfehler

Code Typ Bezeich- Problem Ursache Abhilfe
nung

F7S1 Alarm Lésemittel- | Der Losemitteldurch- Der Loésemitteldurch- Schalter reinigen oder
durchfluss flussschalter zeigt einen | flussschalter klemmt in austauschen.
in Pistole unerwarteten Lésemittel- | Durchflussstellung.

durchfluss an. Losemittel entweicht Ventil auf Undichtigkeit
durch das Uberprifen und ggf.
Lésemittelabsperrventil. | festziehen.

F7S2 Alarm Durchfluss | Die Lésemitteldurch- Einer oder beide Schalter reinigen oder
Lésemit- flussschalter zeigen Lésemitteldurchflusss- auswechseln.
telmischung | beide zur gleichen Zeit chalter klemmen in
erkannt einen Lésemitteldurch- Durchflussstellung.

fl . *Di ilt fl
SL;/SS?e?Q mit I\?Vsar?émnour:_ U | Losemittel entweicht Ventil(e) auf
tiertem Mischen durch ein oder beide Undichtigkeit Gberpriifen
' Losemittelabsperrventil. | und ggf. reparieren.
QPD1 Alarm, | Topfzeit Die Topfzeit ist Der Spillvorgang wurde | Sicherstellen, dass
dann abgelaufen | abgelaufen, bevor nicht abgeschlossen. der Splulvorgang
Abwe- das System die abgeschlossen wird.
ich t h
iehung E/Inatse?rgglcmgggz (Topfzeit- Losemittelzufuhr Sicherstellen, dass
Volumen) durch die abgesperrt oder leer. die !Tbsemittelzufuhr
Mischmaterialleitung verflgbar und die
beférdert hat. Zufuhrventile gedffnet
sind.
QP## Abwe- | Topfzeit Die Topfzeit ist Eine inaktive Pistole hat | Die inaktive Pistole
ichung | abgelaufen [ abgelaufen, bevor gemischtes Material fir | spulen.
Rezeptur das System die Rezeptur Nr. geladen
Nr. entsprechende und hat nicht gentigend
Materialmenge (Topfzeit- | Material innerhalb der
Volumen) durch die verlangten Zeit dosiert.
Mischmaterialleitung in
eine inaktive Pistole mit
geladener Rezeptur Nr.
beférdert hat.
*Dies gilt nur fir System
mit mehreren Pistolen.

SND1 Alarm Mischerbe- | Die Systemwartezeit Mischverteiler nicht in Den Mischverteiler in
fullung un- | wurde Uberschritten SPRUH-Stellung. die SPRUH-Stellung
vollstandig | und der bringen.

Misch infall
atg((:eburggr?::wn ge\\//%rrggirég Spritzpistole wurde nicht | Wahrend des Beflllens
Pistole voIIsténdig mit betatigt. Durchfluss durch die
Mischmaterial geladen Pistole zulassen, bis
wurde. die LED nicht mehr
blinkt und damit anzeigt,
dass der Fullvorgang
abgeschlossen ist.
Verengung oder Verengung oder
Verstopfung in Verstopfung beseitigen.
Mischer, Verteiler oder
Spritzpistole.
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Pumpfehler

Systemfehler

HINWEIS: Einige der unten aufgefiihrten Fehlercodes enthalten als letzte Stelle ein #-Symbol. Dieses Symbol steht
fur die jeweilige Komponentennummer, die variieren kann. Die Gerateanzeige zeigt die jeweils zutreffende Nummer
als letzte Ziffer des Fehlercodes. Beispiel: Der in der Tabelle als F1S# aufgefiihrte Code wird als F1S1 angezeigt,

wenn Pumpe 1 betroffen ist, oder als F1S2 bei Pumpe 2 usw.

Blockieren beim
Abwartshub.

Code Typ Bezeichnung | Problem Ursache Abhilfe
DAO# Alarm | USchr max. Die Pumpe wurde bis System weist ein Leck System auf
DurFI Pp # zur maximalen Drehzahl | auf oder ein offenes Undichtigkeiten
gefahren. Ventil ermdglicht untersuchen.
ungehinderten
Durchfluss.
Die Pumpe kavitiert und Uberpr[jfen, ob der
taktet ungehindert. Pumpe Material
zugefihrt wird.
Die Viskositat der Dusengrofie verringern,
Materialien ist zu gering | um starkere Drosselung
fur die DUsengréRe. zu erreichen.
Farbendruck reduzieren,
um den Durchsatz zu
verringern.
Der Systemdruck oder Druck oder
Durchflusssollwert ist zu | Durchflusssollwert
hoch (fuhrt dazu, dass verringern.
die Pumpe zu schwer
arbeiten muss).
DEO# Alarm | Leck Pp # Dies ist eine Stérung Kein Material in der Sicherstellen, dass
bei einem manuell Pumpe oder in der die Pumpe und
durchgefiihrten Leitung. die nachgeordnete
Blockiertest, wenn Farbleitung mit Material
die Pumpe den beaufschlagt sind.
el?rlgicclﬂﬁrtle:sutﬁ:tu?]lgcﬂlcht Undichtigkeit im System. | Durch Sichtprifung des
30 Sekunden zu einem Systems ermittein, ob
Abbruch. das Material innen oder
auflen austritt. Alle losen
oder verschlissenen
Schlauche, Fittinge und
Dichtungen befestigen
oder austauschen.
Alle Ventilsitze und
-nadeln auf Verschleily
Uberprifen und
verschlissene Kolben-
oder Halsdichtungen
austauschen.
DFO# Alarm | Kein Block Blockiertest der Pumpe | Ventilversagen, Einlass- und
AufwHub Pp | fehlgeschlagen, kein Dichtungsversagen, Auslassventil und
# Blockieren beim verschlissene Stange Dichtung fir Aufwartshub
Aufwartshub. oder verschlissener austauschen. Kolben-
Zylinder. und Halsdichtungen
austauschen. Stange
und Zylinder nach Bedarf
austauschen.
DGO# Alarm | Kein Block Blockiertest der Pumpe | Ventilversagen, Einlass- und
Ab Pumpe # | fehlgeschlagen, kein Dichtungsversagen, Auslassventil und

verschlissene Stange
oder verschlissener
Zylinder.

Dichtung fir Abwartshub
austauschen. Kolben-
und Halsdichtungen
austauschen. Stange
und Zylinder nach Bedarf
austauschen.
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Code Typ Bezeichnung | Problem Ursache Abhilfe
DHO# Alarm | Kein Block Blockiertest der Pumpe | Ventilversagen, Einlass- und
Pumpe # fehlgeschlagen, kein Dichtungsversagen, Auslassventil und
Blockieren beim Auf- verschlissene Stange Dichtung fur Auf-
oder Abwértshub. oder verschlissener und Abwartshub
Zylinder. austauschen. Kolben-
und Halsdichtungen
austauschen. Stange
und Zylinder nach Bedarf
austauschen.
DKO# Alarm | Stellung Stellungsfehler der Pumpe wieder ein-
Pumpe # Pumpe. schalten, um Pumpe
zurlickzusetzen. Sich
vergewissern, dass der
Eingangsversorgungs-
druck nicht zu hoch ist.
EBH# Ein- Pumpe # Aufzeichnung Uber Zeigt an, dass die Keine MalRnahme
trag in Aus- abgeschlossene Pumpe vollsténdig in erforderlich.
gangsstel- Ruckkehr der Pumpe die Ausgangsstellung
lung in Ausgangsstellung. zurtckgekehrt ist.
EFO# Alarm | Zeitlber- Rickkehr der Pumpe Pumpendosierventile Luftdruck zu den
schreitung in Ausgangsstellung haben nicht reagiert. Solenoidventilen
Anfahren innerhalb der Uberprufen. Uberprifen,
Pumpe # vorgegebenen Zeit ob die Ventile sich
fehlgeschlagen. betatigen lassen.
Motor konnte Pumpen Uberpriifen, ob der Motor
und Linearaktor nicht die Pumpe antreibt.
antreiben.
Pumpenhublange durch | Korrekte Montage
Abweichungen der von Linearaktor
Mechanik verklrzt. und Kolbenstangen
Uberprifen.
Siehe Pumpen-
Betriebsanleitung.
EF1# Alarm | Zeitlber- Ruckkehr der Pumpe in | Pumpendosierventile Ventile durch
schreitung Parkstellung innerhalb haben nicht reagiert. Sichtprifung auf
Abfahren der vorgegebenen Zeit einwandfreien
Pumpe # fehlgeschlagen. Betrieb Uberprifen.
Sicherstellen, dass
Luftdruck tGber 0,6 MPa
(6,0 bar; 85 psi) anliegt.
Pumpe ist mit dicker Motor und Antrieb
Farbe gefillt und konnte | beobachten, um
den Kolben nicht bis sicherzustellen, dass
zum Endpunkt des Hubs | der Motor Kraft erzeugt.
bewegen. Motor oder
Antrieb ist verschlissen
oder beschadigt.
FAF# Alarm | DurFl gering | Kein oder nur geringer Der Durchfluss wird Sicherstellen, dass
Full Pp # Durchfluss wahrend an der Auslassseite keine Verstopfung
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Pumpenfullvorgang.

der Pumpe oder
des Farbventilblocks
gedrosselt.

im Farbventilblock
vorliegt und dass das
Ablassventil einwandfrei
offnet und schlief’t.

Farben oder Lacke

von hoher Viskositat
erfordern einen héheren
Forderdruck.

Den Nicht-Misch-Druck
ggf. erhdhen, um
Durchfluss wahrend
des Flllvorgangs zu
erzeugen.
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Code Typ Bezeichnung | Problem Ursache Abhilfe
Die Pumpen missen Den Nicht-Misch-Druck
nicht in Bewegung ggf. erhdhen, um
sein, damit das System | Durchfluss wahrend
genugend Druck zur des Fullvorgangs zu
Erreichung des Sollwerts | erzeugen.
aufbauen kann.
F1S# Alarm | DurFl gering | Kein oder nur geringer Eine Verstopfung Sicherstellen, dass
Spu Pp # Durchfluss wahrend oder Verengung an keine Verstopfungen
Pumpenspulvorgang. der Auslassseite der oder Verengungen
Pumpe oder des im System vorliegen.
Farbventilblocks fuhrt Den Nicht-Misch-Druck
ZU einem zu geringen ggf. erhdhen, um
Lésemitteldurchfluss. Durchfluss wahrend
des Spulvorgangs zu
erzeugen.
F7D# Alarm | DurFl Pp # Der Pumpendurchfluss Das System ist undicht Sicherstellen, dass
hat 20 cc/min bei oder die Pistole war das System keine
Wechsel in den Leerlauf | geoffnet, als das System | Undichtigkeiten aufweist.
Uberschritten. in den Leerlauf Uberging. | Sicherstellen, dass sich
der Luftstromschalter
einwandfrei betatigen
I&sst. Die Pistole nicht
ohne Zerstaubungsluft
betatigen.
F8D1 Alarm | Kein DurFI Kein Durchfluss wahrend | Der Durchfluss wird Sicherstellen, dass keine
erkannt des Mischens. an der Auslassseite Verstopfungen oder
der Pumpe oder Verengungen im System
des Farbventilblocks vorliegen.
gedrosselt.
FOD# Alarm | DurFl instabil | Der Pumpendurchsatz Potenzielle Undichtigkeit | System auf Undichtigkeit
Pp # hat sich beim Ubergang [ im System. Uberprifen und
in den Leerlauf nicht manuellen Blockiertest
stabilisiert. durchfihren.
SAD1 Alarm | Zerst LosMit | Luftstromschalter Zerstaubungsluftzufuhr | Vor dem Spilen oder

ist aktiv, wahrend

sich Losemittel,
verdinntes Material oder
unbekanntes Material in
der Pistole befindet.

wurde vor dem Spllen
oder Beflillen der Pistole
nicht abgesperrt.

Befillen der Pistole
sicherstellen, dass die
Zerstaubungsluftzufuhr
abgesperrt wurde. Ein
Absperrventil an der
Zerstaubungsluftzufuhr
verwenden.
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Druckfehler

HINWEIS: Einige der unten aufgeflihrten Fehlercodes enthalten als letzte Stelle ein #-Symbol. Dieses Symbol steht
fur die jeweilige Komponentennummer, die variieren kann. Die Gerateanzeige zeigt die jeweils zutreffende Nummer
als letzte Ziffer des Fehlercodes. Beispiel: Der in der Tabelle als P6F# aufgefiihrte Code wird als P6F1 angezeigt,

wenn Pumpe 1 betroffen ist, oder als P6F2 bei Pumpe 2 usw.

Code Typ Bezeich- Problem Ursache Abhilfe
nung
F6F# Alarm | Druck Sens. | Kein Einlassdrucksensor | Nicht angeschlossener Sicherstellen, dass der
Einlass wird erkennt, wenn das | Drucksensor. Sensor einwandfrei
Nr. nicht System einen erwartet. angeschlossen ist. Wenn
vorhanden der Alarm durch ein
erneutes Anschlielen
nicht aufgehoben wird,
den Sensor austauschen.
P1F# Alarm | Dr niedrig Der Einlassdruck Einlassdruck erhdhen.
Einlas Pp # | an Pumpe # liegt
unter der vom
Bediener eingegebenen
Alarmgrenze.
P2F# Abwe- | Dr niedrig Der Einlassdruck Einlassdruck erhéhen.
ichung | Einlas Pp # | an Pumpe # liegt
unter der vom
Bediener eingegebenen
Abweichungsgrenze.
P3D# Abwe- [ Dr hoch Der Auslassdruck an Systemdruck entlasten.
ichung | Auslas Pp Pumpe # liegt Uber
# der vom Bediener
eingegebenen
Abweichungsgrenze.
P3F# Abwe- | Dr hoch Der Einlassdruck an Einlassdruck verringern.
ichung | Einlas Pp # | Pumpe # liegt Gber
der vom Bediener
eingegebenen
Abweichungsgrenze.
P4AD# Alarm | Dr hoch Der Auslassdruck an Systemdruck entlasten.
Auslas Pp Pumpe # liegt Uber
# der vom Bediener
eingegebenen
Alarmgrenze.
PAF# Alarm [ Dr hoch Der Einlassdruck an Einlassdruck verringern.
Einlas Pp # | Pumpe # liegt Uber
der vom Bediener
eingegebenen
Alarmgrenze.
P4P# Alarm | Druck hoch | Der Materialdruck der Druck der Zufuhrpumpe | Zufuhr zu Pumpe
Zufuhr Zufuhrpumpe fiir Pumpe | zu hoch. Nr. prifen,
Pumpe Nr. Nr. ist hoher als 90% Versorgungsdruck
des vom Benutzer verringern.
eingegebenen Drucks fir
den Blockiertest.
P6D# Alarm | Druck Sens. | Kein Auslassdrucksensor | Nicht angeschlossener Sicherstellen, dass der
Auslass wird erkennt, wenn das | Drucksensor. Sensor einwandfrei
Nr. nicht System einen erwartet. angeschlossen ist. Wenn
vorhanden der Alarm durch ein

erneutes Anschlief3en
nicht aufgehoben wird,
den Sensor austauschen.
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Systemfehler

Code Typ Bezeich- Problem Ursache Abhilfe
nung
P6F# Alarm | Druck Sens. | Kein Einlassdrucksensor | Nicht angeschlossener Sicherstellen, dass der
Einlass wird erkennt, wenn das | Drucksensor. Sensor einwandfrei
Nr. nicht System einen erwartet. angeschlossen ist. Wenn
vorhanden der Alarm durch ein
erneutes Anschlieen
nicht aufgehoben wird,
den Sensor austauschen.
POD# Alarm | Druck Sens. | Auslassdrucksensor ist Auslassdrucksensor ist Systemdruck entlasten.
Auslass Nr. | ausgefallen. ausgefallen oder der Anschlisse Uberprifen.
ausgefallen Druck liegt ber dem Wenn der Alarm durch
Messbereich. ein erneutes Anschlieen
nicht aufgehoben wird,
den Sensor austauschen.
POF# Alarm | Druck Sens. | Einlassdrucksensor ist Einlassdrucksensor ist Systemdruck entlasten.
Einlass Nr. ausgefallen. ausgefallen oder der Anschlisse Uberprifen.
ausgefallen Druck liegt Gber dem Wenn der Alarm durch
Messbereich. ein erneutes Anschlieen
nicht aufgehoben wird,
den Sensor austauschen.
QADX [ Alarm | Differenz- Niedriger Differenzdruck. | Die B-Seite des Alle Katalysatorverteiler
druck A Uber | Dieser Alarm ist nur im Materialsystems ist und Rohr- und
B Mischmodus aktiv. undicht. Schlauchverbindungen
des Systems auf
interne und externe
Undichtigkeiten
Uberprifen.
Die B-seitige Pumpe Farbzufuhr auf der
kavitiert. B-Seite Uberprifen,
Farbzufuhrdruck
erhohen.
QBDX | Alarm | DiffDr B Giber | Hoher Differenzdruck. Die A-Seite des Alle Farbverteiler
A Dieser Alarm ist nur im Materialsystems ist und Rohr- und
Mischmodus aktiv. undicht. Schlauchverbindungen
des Systems auf
interne und externe
Undichtigkeiten
Uberprifen.
Die A-seitige Pumpe Farbzufuhr auf der
kavitiert. A-Seite uberprifen,
Farbzufuhrdruck
erhdhen.
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Systemfehler

Systemfehler
Code Typ Bezeichnung | Problem Ursache Abhilfe
EBOO Ein- Stop-Taste Aufzeichnung einer Zeigt an, dass n/v
trag gedruckt Betéatigung der System-Stopp-Taste
Stopp-Taste. am EAM gedrickt wurde.
ECO00 Ein- Einstellw- Aufzeichnung einer Zeigt Datum und Uhrzeit | n/v
trag ert(e) gedn- | Anderung der der Anderung von
dert Einstellvariablen. Setup-Werten.
ELOO Ein- Systemspan- | Eintrag eines Zeigt Datum und Uhrzeit | n/v
trag nung Ein Schaltvorgangs (EIN). der Inbetriebnahme des
Systems an.
EMO0 Ein- Systemspan- | Aufzeichnung eines Zeigt Datum und Uhrzeit | n/v
trag nung aus Schaltvorgangs (AUS). der Abschaltung des
Systems an.
EMIX Hin- Pumpe aus Die Pumpen sind ohne Spannungsversorgung Pumpen werden
weis Spannungsversorgung der Pumpe wurde durch Driicken der
und kdnnen nicht abgeschaltet oder ein Pumpen-Starttaste
arbeiten. Fehler ist aufgetreten. am Erweiterten
Anzeigemodul gestartet.
ESO00 Hin- Werksein- Aufzeichnung Uber n/v
weis stellungen das Laden von
Standardeinstellungen.
WSN1 Alarm | Konfigura- Eine fir das System Eine oder mehrere Sich vergewissern,
tionsfehler definierte Farbe ist keiner | Farben fehlen dass allen Farben fir
Farbe Pistole zugeordnet. fur eine gultige alle Farbpumpen im
*Dies gilt nur fir System | Pistolenzuordnung. Pumpenbildschirm 4
mit mehreren Pistolen. eine Pistole zugeordnet
wurde.
WSN2 | Alarm | Konfigura- Bei einem fiir das System | Eine oder mehrere Sich vergewissern, dass
tionsfehler definierten Katalysator Katalysatoren fehlen allen Katalysatoren fir
Katalysator liegt eine ungiiltige fur eine glltige alle Katalysatorpumpen
Pistolenzuordnung vor. Pistolenzuordnung. im Pumpenbildschirm 4
*Dies gilt nur fur System eine Pistole zugeordnet
mit mehreren Pistolen. wurde.
Es sind zu viele Die Gesamtanzahl der
Katalysator-Pistolen- Katalysator-Pistolen-
Zuordnungen Zuordnungen fir das
vorhanden. System darf vier nicht
Uberschreiten.
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Kommunikationsfehler

Systemfehler

HINWEIS: Einige der unten aufgefiihrten Fehlercodes enthalten als letzte Stelle ein #-Symbol. Dieses Symbol steht
fur die jeweilige Komponentennummer, die variieren kann. Die Gerateanzeige zeigt die jeweils zutreffende Nummer
als letzte Ziffer des Fehlercodes. Beispiel: Der in der Tabelle als CAC# aufgefiihrte Code wird als CAC1 angezeigt,
wenn Farbwechselkarte 1 betroffen ist, oder als CAC2 bei Karte 2 usw.

Materialmodul

zwei oder mehrere
identische EFCM
(Enhanced Fluid
Control Module

= Verbessertes
Materialregelmodul).

EFCM an das System
angeschlossen.

Code Typ Bezeichnung Problem Ursache Abhilfe
CAOX Alarm Verb.- Fehler System erkennt Dieser Kommunika- Das CAN-Kabel
EAM das Erweiterte tionsfehler zeigt an, zwischen dem EAM
Anzeigemodul (EAM) | dass das Netzwerk die | und dem Verbesserten
nicht. Verbindung mit dem Materialregelmodul
Erweiterten Anzeige- Uberprufen.
modul verloren hat.
CAC# Alarm Verb.- Fehler System erkennt das Dieser Kommunika- Die CAN-
Farbwechsel # | Farbwechselmodul Nr. | tionsfehler zeigt an, Kabelverbindungen
nicht. dass das Netzwerk die | zu Farbwechselmodul
Verbindung mit dem # und allen weiteren
Farbwechselmodul # angeschlossenen
verloren hat. Modulen Uberprifen
CADX Alarm Verb.- Fehler System erkennt Dieser Kommunika- Die CAN-Kabel
Materialmodul | kein Verbessertes tionsfehler zeigt an, zwischen dem EAM
Materialregelmodul. dass das Netzwerk die | und dem Verbesserten
Verbindung mit dem Materialregelmodul
Verbesserten Materi- Uberprifen. Kabel oder
alregelmodul verloren | Materialregelmodul
hat. ggf. austauschen.
CAGX Alarm Verb.- Fehl. Das System erkennt
Gateway ein CGM nicht, das
beim Einschalten
als angeschlossen
registriert wurde.
CAG# Alarm Verb.- Modbus | Das System erkennt Die Adresseinwahl Das Modbus CGM vom
Gateway ein Modbus CGM nicht, | des Modbus CGM CAN-Netzwerk trennen
Fehler das beim Einschalten wurde wahrend des und wieder verbinden,
als angeschlossen Einschaltens des damit es mit der neuen
registriert wurde. Systems geandert. Adresse angemeldet
wird.
Das Modbus CGM ist | Prifen, ob das Modbus
nicht verbunden/ist CGM richtig an
ausgefallen. das CAN-Netzwerk
angeschlossen ist
und dass die LEDs
anzeigen, dass es
eingeschaltet ist.
CDC# Alarm Doppelter System erkennt Es ist mehr als ein Das System
Farbwechsel zwei oder Farbwechselmodul mit | Gberprifen und
# mehrere identische derselben Adresse das Uberzahlige
Farbwechselmodule. an das System Farbwechselmodul
angeschlossen. entfernen.
CDDX Alarm Doppeltes System erkennt Es ist mehr als ein Das System

Uberprifen und das
Uberzéhlige EFCM
entfernen.
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Systemfehler

USB-Fehler
Code Typ Bezeichnung Problem Ursache Abhilfe
EAUX [Hinweis USB USB-Speicher ist Zeigt an, das am Auf USB-Leerlauf
Ausgelastet angeschlossen, USB-Anschluss warten.
Download lauft. Daten hoch- oder
heruntergeladen
werden.
EBUX |Eintrag USB-Stick USB-Speicher wurde Das Hoch- oder Das USB-Gerat wieder
entfernt wahrend des laufenden | Herunterladen von anschlielen und den
Downloads oder Daten Uber den Vorgang erneut starten.
Uploads entfernt. USB-Anschluss wurde
durch Entfernen
des USB-Geréts
unterbrochen.
EQUO Hinweis USB im Leerlauf| USB-Download Datenlbertragung auf |USB-Gerat vom EAM
abgeschlossen, das USB-Gerat ist entfernen.
Speicher kann entfernt |abgeschlossen.
werden.
EQU1 Eintrag USB Sys.- Einst. | Einstellungen wurden | Benutzerinstalliertes n/v
heruntergel. auf den USB-Speicher |USB-Geréat im
heruntergeladen. USB-Anschluss des
EAM.
EQU2 Eintrag USB Sys.- Einst. | Einstellungen wurden | Benutzerinstalliertes n/v
hochgel. vom USB-Speicher USB-Gerat im
hochgeladen. USB-Anschluss des
EAM.
EQU3 Eintrag USB-Benutzer- |Benutzersprache wurde | Benutzerinstalliertes n/v
sprache Herun- |auf USB-Speicher USB-Gerat im
tergeladen heruntergeladen. USB-Anschluss des
EAM.
EQU4 Eintrag USB-Be- Benutzersprache wurde | Benutzerinstalliertes n/v
nutzersprache |vom USB-Speicher USB-Gerat im
Hochgeladen hochgeladen. USB-Anschluss des
EAM.
EQU5 |Eintrag USB-Protokolle |Datenprotokolle wurden | Benutzerinstalliertes n/v
herunterge- auf den USB-Speicher |USB-Gerat im
laden heruntergeladen. USB-Anschluss des
EAM.
EVUX |Hinweis USB deaktiviert | USB-Speicher ist Systemkonfiguration Konfiguration
angeschlossen, behindert die andern, um
Download ist Datenilbertragung. USB-Downloadfunktion
deaktiviert. zu aktivieren.
MMUX | Hinweis Wart. USB- USB-Speicher ist zu Konfigurationsparam- | Download abschlieRen,
Protokolle voll | mehr als 90 % belegt. |eter des Systems zur |um Datenverlust zu
Ausgabe dieses Hin- vermeiden.
weises ist aktiviert.
WSUX |Hinweis USB-Konfig.- USB-Konfigurations- Die Aktualisierung Software neu
Fehler datei anders als er- der Software wurde installieren.
wartet; bei Start kontrol- | nicht erfolgreich
liert. abgeschlossen.
WXUD | Hinweis Fehler beim Beim Download auf den | Benutzerinstalliertes Vorgang mit einem
USB-Download |USB-Speicher ist ein USB-Gerat im kompatiblen USB-Geréat
Fehler aufgetreten. USB-Anschluss des wiederholen.
EAM nicht kompatibel.
WXUU | Hinweis Fehler beim Beim Upload vom Benutzerinstalliertes Vorgang mit einem
USB-Upload USB-Speicher ist ein USB-Geréat im kompatiblen USB-Geréat
Fehler aufgetreten. USB-Anschluss des wiederholen.
EAM nicht kompatibel.
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Verschiedene Fehler

Systemfehler

HINWEIS: Einige der unten aufgefiihrten Fehlercodes enthalten als letzte Stelle ein #-Symbol. Dieses Symbol steht
fur die jeweilige Komponentennummer, die variieren kann. Die Gerateanzeige zeigt die jeweils zutreffende Nummer
als letzte Ziffer des Fehlercodes. Beispiel: Der in der Tabelle als BOD# aufgefihrte Code wird als B9D1 angezeigt,

wenn Pumpe 1 betroffen ist, oder als B9D2 bei Pumpe 2 usw.

Code Typ Bezeichnung Problem Ursache Abhilfe
B9AO Hinweis | Vol Uberlauf A | Uberlauf des Der Summenzahler n/v
Aktuell Summenzahlers fiir hat den maximal
Material A. darstellbaren Wert
erreicht und beginnt
wieder bei null.
B9AX Hinweis | Vol Uberlauf A | Uberlauf des Gesamt- | Der Summenzahler n/v
Lebensdauer summenzahlers fir hat den maximal
Material A. darstellbaren Wert
erreicht und beginnt
wieder bei null.
B9BO Hinweis | Vol Uberlauf B | Uberlauf des Der Summenzahler n/v
Aktuell Summenzahlers fiir hat den maximal
Material B. darstellbaren Wert
erreicht und beginnt
wieder bei null.
B9BX Hinweis | Vol Uberlauf B | Uberlauf des Gesamt- | Der Summenzéanhler n/v
Lebensdauer summenzahlers fir hat den maximal
Material B. darstellbaren Wert
erreicht und beginnt
wieder bei null.
BOD# Hinweis Vol Uberlauf Uber|auf des Gesamt- Der Summenzahler n/v
Pp # summenzahlers fir hat den maximal
Pumpe #. darstellbaren Wert
erreicht und beginnt
wieder bei null.
B9S0 Hinweis | Vol Uberlauf Uberlauf des Der Summenzahler n/v
LosMit Aktuell | Summenzahlers fiir hat den maximal
Losemittel. darstellbaren Wert
erreicht und beginnt
wieder bei null.
B9SX Hinweis | Vol Uberlauf Uberlauf des Gesamt- | Der Summenzahler n/v
LosMit summenzahlers fiir hat den maximal
Lebensdauer Losemittel. darstellbaren Wert
erreicht und beginnt
wieder bei null.
WXO00 Alarm Software- Es ist ein unerwarteter Den Technischen
Fehler Software-Fehler Support von Graco
aufgetreten. kontaktieren.
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Systemfehler

Kalibrierfehler

HINWEIS: Einige der unten aufgeflihrten Fehlercodes enthalten als letzte Stelle ein #-Symbol. Dieses Symbol steht
fur die jeweilige Komponentennummer, die variieren kann. Die Gerateanzeige zeigt die jeweils zutreffende Nummer
als letzte Ziffer des Fehlercodes. Beispiel: Der in der Tabelle als ENT# aufgefiihrte Code wird als ENT1 angezeigt,

wenn Pumpe 1 betroffen ist, oder als ENT2 bei Pumpe 2 usw.

Code Typ Bezeichnung Bezeichnung
END# Eintrag Kalibrierung Pp # Die Pumpe wurde einer Kalibrierpriifung
unterzogen.
ENSO Eintrag Kalibrierung Lésemittel- Der Lésemittelzahler wurde einer
Volumenzahler Kalibrierpriifung unterzogen.
ENT# Eintrag Kalib BlockTest Pp # Die Pumpe # hat einen Blockiertest

absolviert.
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Wartungsfehler

Systemfehler

HINWEIS: Einige der unten aufgefiihrten Fehlercodes enthalten als letzte Stelle ein #-Symbol. Dieses Symbol steht
fur die jeweilige Komponentennummer, die variieren kann. Beispiel: Der in der Tabelle als MAD# aufgefiihrte Code
wird als MAD1 angezeigt, wenn Pumpe 1 betroffen ist, oder als MAD2 bei Pumpe 2 usw.

Da einigen Komponenten eine 2-stellige Nummer zugeordnet ist, wird die letzte Stelle des Codes als
alphanumerisches Zeichen angezeigt. In der zweiten Tabelle unten wird das alphanumerische Zeichen der
entsprechenden Komponentennummer zugeordnet. Beispiel: Code MEDZ steht flir das Auslassventil 30.

Code Typ Bezeichnung Bezeichnung
MAD# Hinweis Wart. Auslass Pp # Die Pumpe muss gewartet werden.
MAT# Hinweis Wart. BlockTest Pp # | Die Pumpe muss einem Blockiertest zur Wartung
unterzogen werden.
MEB# Hinweis Wart. Ventil Das Katalysatorventil muss gewartet werden.
Katalysator (B) #
MED# Hinweis Wart. Ventil Auslass # | Das Auslassventil muss gewartet werden.
MEF# Hinweis Wart. Ventil Einlass # | Das Einlassventil muss gewartet werden.
MEG# Hinweis Wart. Ventil Pistole # Das Pistolenventil muss gewartet werden.
MES# Hinweis Wart. Ventil LosMit # Das Lésemittelventil muss gewartet werden.
MFF# Hinweis Wart. Zahler DurF| # Der Volumenzahler muss gewartet werden.
MFS0 Hinweis Wart. Zahler LosMit Der Lésemittelzdhler muss einem Blockiertest zur
Wartung unterzogen werden.
MGHO Hinweis Wart. Filter Material Der Materialfilter muss gewartet werden.
MGPO Hinweis Wart. Filter Luft Der Luftfilter muss gewartet werden.
Alphanumerische letzte Zeichen
Alphanumerisches Komponentennummer Alphanumerisches Komponentennummer
Zeichen Zeichen
1 1 G 16
2 2 H 17
3 3 J 18
4 4 K 19
5 5 L 20
6 6 M 21
7 7 N 22
8 8 P 23
9 9 R 24
A 10 T 25
B 11 U 26
C 12 \Y 27
D 13 w 28
E 14 Y 29
F 15 z 30
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Wartung

Wartung

Zeitplan fir vorbeugende
Wartungsarbeiten

Wie oft Ihr System gewartet werden muss, hangt
ganz von den jeweiligen Betriebsbedingungen

ab. Erstellen Sie anhand lhrer gewonnenen
Wartungserfahrungen einen Praventivwartungsplan
mit den entsprechenden Wartungszeiten und
-arbeiten. Bestimmen Sie dann regelmafige
Inspektionstermine.

Spulen

» Das Gerat vor jedem Materialwechsel spilen,
bevor Material antrocknen kann, am Ende

82

des Arbeitstags sowie vor dem Einlagern oder
Reparieren.

* Zum Spiilen einen moéglichst niedrigen Druck
verwenden. Die Anschliisse auf undichte Stellen
prufen und ggf. festziehen.

* Mit einer Flussigkeit spilen, die mit dem
verwendeten Spritzmaterial und den benetzten
Teilen im Gerat vertraglich ist.

Reinigen des EAM

Zur Reinigung des EAM einen Haushaltsreiniger auf
Alkoholbasis (Glasreiniger) verwenden.
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Technische Daten

Technische Daten

Dosiersystem mit u.s. Metrisch
Verdrangerpumpe
Max. Materialarbeitsdruck
MCO0500 Systeme mit 300 psi 2,1 MPa; 21 bar
Niederdruckpumpen
MCO0500 Systeme mit 1500 psi 10,5 MPa; 105 bar
Hochdruckpumpen
MC1000 und MC3000 300 psi 2,1 MPa; 21 bar
Luftspritzsysteme
MC2000 und MC4000 1500 psi 10,5 MPa; 105 bar
Luftunterstitzte Spritzsysteme
Zulassiger Lufteingangsdruck: 100 psi 0,7 MPa; 7,0 bar
Druckluftversorgung: 85-100 psi 0,6-0,7 MPa; 6,0-7,0 bar)

LuftfiltereinlassgroRe:

3/8 NPT(I)

Luftfilterung fir die Pneumatik
(benutzerseitig):

Filterung mit einer Feinheit von (mindestens) 5 Mikrometer
erforderlich; trockene und saubere Luft

Luftfilterung fir die Zerstauberluft
(benutzerseitig):

Filterung mit einer Feinheit von (mindestens) 30 Mikrometer
erforderlich; trockene und saubere Luft

Mischverhaltnisbereich:

0,1:1 — 50:1, 1%

Verarbeitete Materialien:

eine oder zwei Komponente(n):

» Lacke auf Losemittel- und Wasserbasis

* Polyurethane

» Epoxidharze

+ Saurekatalysierte Lacke

» feuchtempfindliche Isocyanate

Viskositatsbereich:

20-5000 centipoise

Materialfilterung (benutzerseitig):

mindestens 100 ym

Maximaler Materialdurchsatz:

800 cc/min (abhangig von der Viskositat des Materials)

Grole der Materialauslassoff-
nung:

1/4 NPT(m)

Erforderliche externe
Stromversorgung:

90-250 V AC, 50/60 Hz, maximale Stromaufnahme 7 A
Schutzschalter mit maximal 15 A erforderlich

Adernquerschnitt der Netzleitung: 8,4 bis 2,1 mm? (AWG: 8-14)

Betriebstemperaturbereich: 36 bis 122°F 2 bis 50°C
Lagerungstemperaturbereich: -4 bis 158°F -20 bis 70°C
Gewicht (ca.): 195 Ib 88 kg

Gerauschentwicklung:

Unter 75 dB(A)
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Technische Daten

Dosiersystem mit
Verdrangerpumpe

u.s. Metrisch

Benetzte Teile:

MCO0500

Pumpen sind separat erhaltlich; Informationen zu den benetzten Teilen
finden Sie im Handbuch der ausgewahlten Pumpe.

MC1000 und MC2000

17-4PH, 303, 304 SST, Wolframcarbid (mit Nickelbinder),
Perfluorelastomer; PTFE, PPS, UHMWPE

MC3000 und MC4000

316 Edelstahl, 17-4PH Edelstahl, PEEK
Perfluorelastomer; PTFE, PPS, UHMWPE
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Bemerkung

Bemerkung
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Graco-Standardgarantie

Graco garantiert, dass alle in diesem Dokument erwéhnten Gerate, die von Graco hergestellt worden
sind und den Namen Graco tragen, zum Zeitpunkt des Verkaufs an den Erstkaufer frei von Material- und
Verarbeitungsschaden sind. Mit Ausnahme einer speziellen, erweiterten oder eingeschrankten Garantie,
die von Graco bekannt gegeben wurde, garantiert Graco flr eine Dauer von zwdIf Monaten ab Kaufdatum
die Reparatur oder den Austausch jedes Teiles, das von Graco als defekt anerkannt wird. Diese Garantie
gilt nur dann, wenn das Gerat in Ubereinstimmung mit den schriftlichen Graco-Empfehlungen installiert,
betrieben und gewartet wurde.

Diese Garantie erstreckt sich nicht auf allgemeinen Verschleil3, Fehlfunktionen, Beschadigungen oder
Verschleild aufgrund fehlerhafter Installation, falscher Anwendung, Abrieb, Korrosion, inadaquater oder
falscher Wartung, Vernachlassigung, Unfall, Durchfihrung unerlaubter Veranderungen oder Einbau von
Teilen, die keine Original-Graco-Teile sind, und Graco kann fir derartige Fehlfunktionen, Beschadigungen
oder Verschlei® nicht haftbar gemacht werden. Ebenso wenig kann Graco fiir Fehlfunktionen,
Beschadigungen oder Verschleifs aufgrund einer Unvertraglichkeit von Graco-Geraten mit Strukturen,
Zubehorteilen, Geraten oder Materialien anderer Hersteller oder durch falsche Bauweise, Herstellung,
Installation, Betrieb oder Wartung von Strukturen, Zubehorteilen, Geraten oder Materialien anderer
Hersteller haftbar gemacht werden.

Diese Garantie gilt unter der Bedingung, dass das Gerat, flr welches die Garantieleistungen beansprucht
werden, kostenfrei an einen autorisierten Graco-Vertragshandler geschickt wird, um den behaupteten
Schaden bestatigen zu lassen. Wird der behauptete Schaden bestatigt, so wird jeder schadhafte Teil
von Graco kostenlos repariert oder ausgetauscht. Das Gerét wird kostenfrei an den Originalkaufer
zurlckgeschickt. Sollte sich bei der Uberpriifung des Gerates kein Material- oder Herstellungsfehler
nachweisen lassen, so werden die Reparaturen zu einem angemessenen Preis durchgefiihrt, der die
Kosten flr Ersatzteile, Arbeit und Transport umfasst.

DIESE GARANTIE HAT AUSSCHLIESSENDE GULTIGKEIT UND GILT ANSTELLE VON
JEGLICHEN ANDEREN GARANTIEN, SEIEN SIE AUSDRUCKLICH ODER IMPLIZIT, UND ZWAR
EINSCHLIESSLICH, JEDOCH NICHT AUSSCHLIESSLICH DER GARANTIE, DASS DIE WAREN VON
DURCHSCHNITTLICHER QUALITAT UND FUR DEN NORMALEN GEBRAUCH SOWIE FUR EINEN
BESTIMMTEN ZWECK GEEIGNET SIND.

Die einzige Verpflichtung von Graco sowie das einzige Rechtsmittel des Kaufers bei Nichteinhaltung der
Garantiepflichten ergeben sich aus dem oben Dargelegten. Der Kaufer anerkennt, dass kein anderes
Rechtsmittel (einschlieBlich, jedoch nicht ausschlieBlich Schadenersatzforderungen fiir Gewinnverluste,
nicht zustande gekommene Verkaufsabschlisse, Personen- oder Sachschaden oder andere Folgeschaden)
zulés%ig ist. Jede Nichteinhaltung der Garantiepflichten ist innerhalb von zwei (2) Jahren ab Kaufdatum
vorzubringen.

GRACO ERSTRECKT SEINE GARANTIE NICHT AUF ZUBEHORTEILE, GERATE, MATERIALIEN

ODER KOMPONENTEN, DIE VON GRACO VERKAUFT, ABER NICHT VON GRACO HERGESTELLT
WERDEN, UND GEWAHRT DARAUF KEINE WIE IMMER IMPLIZIERTE GARANTIE BEZUGLICH DER
MARKTFAHIGKEIT UND EIGNUNG FUR EINEN BESTIMMTEN ZWECK.Diese von Graco verkauften, aber
nicht von Graco hergestellten Teile (wie zum Beispiel Elektromotoren, Schalter, Schlduche usw.) unterllegen
den Garantieleistungen der jeweiligen Hersteller. Graco unterstutzt die Kaufer bei der Geltendmachung
eventueller Garantieanspriiche nach Mafligabe.

Auf keinen Fall kann Graco fur indirekte, beilaufig entstandene, spezielle oder Folgeschaden haftbar
gemacht werden, die sich aus der Lieferung von Geraten durch Graco unter diesen Bestimmungen ergeben,
oder der Lieferung, Leistung oder Verwendung irgendwelcher Produkte oder anderer Giiter, die unter
diesen Bestimmungen verkauft werden, sei es aufgrund eines Vertragsbruches, eines Garantiebruches,
einer Fahrlassigkeit von Graco oder Sonstigem.

Informationen Uber Graco

Besuchen Sie www.graco.com fiir die neuesten Informationen iber Graco-Produkte.

Fiir eine Bestellung wenden Sie sich bitte an lhren Graco-Handler, oder rufen Sie uns an, um zu erfahren,
wo sich der nachstgelegene Handler befindet.

Telefon:612-623-6921 oder gebiihrenfrei: 1-800-328-0211 Fax: 612-378-3505

Alle Angaben und Abbildungen in diesem Dokument stellen die zum Zeitpunkt der Verdéffentlichung erhaltlichen neuesten
Produktinformationen dar.

Graco behalt sich das Recht vor, jederzeit unangekiindigt Anderungen vorzunehmen.
Informationen Uber Patente finden Sie unter www.graco.com/patents.
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