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Doseador de multiplos componentes PT

Sistema manual para mistura proporcional de revestimentos de componentes multiplos.
Apenas para utilizag&o profissional.

Aprovado para utilizacdo em atmosferas explosivas (exceto EasyKey).

InstrucBes de seguranca Consulte a pagina 4 para obter informagdes sobre os modelos,
@ importantes incluindo pressdes maximas de trabalho. As etiquetas de aprovagao
do equipamento estdo na pagina 3. Alguns componentes

Leia todas as adverténcias e instru¢des contidas

. ~ apresentados ndo estdo incluidos em todos os sistemas.
neste manual. Guarde estas instrucdes.
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Manuais associados

Manuais de componentes em inglés

Manual | Descricdo

312775 | ProMix 2KS Instalacdo do sistema manual

312777 | ProMix 2KS Reparacao de pecas
do sistema manual

312781 | Coletor de mistura de produtos

312782 | Valvula de distribuicédo

312783 | Depdsitos da valvula de alteragéo da cor

312787 | Kit do mddulo de alteracéo da cor

312784 | Kits da caixa de lavagem da pistola

310745 | Kit de encerramento da pistola de ar

312786 | Kits da véalvula de descarga e terceira
vélvula de purga

312785 | Kits de comunicacédo de rede

308778 | Fluximetro G3000/G3000HR

313599 | Fluximetro Coriolis

313290 | Kit do suporte do piso

313542 | Kit de farol

313386 | Interface Web basica/lnterface Web
avancgada

406799 | Kit de atualizacdo do sistema automético
15V256

406800 | Kit de bordo de E/S discreto 15V825
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Manuais associados

Aprovacoes de
equipamento

As aprovacdes de equipamento aparecem nas seguintes
etiquetas que estdo anexadas a Estacéo de produto

e EasyKey ™. Consulte a FIG. 1 na pagina 5 quanto
a locais da etiqueta.

Etiqueta de Estacdo de produto e EasyKey

O certificado ATEX esté listado aqui

/

ProMix#2KS Intrinsically Safe (IS) System. Install

Electronic gfoportioner per IS Control Drawing No. 289833.
EasyKey Interface IS Associated

Apparatus for use in non hazardous

@s location, with IS Connection to Smart
FMOBATEX0074 APPROVED Fluid Plate IS
26 Intrinsically safe Apparatus for use in:
ExiallAT3 N .
e roon o s Class I, Division 1, Group D T3
c € Ta =-20°C to 50°C Hazardous Locations
0359 Read Instruction Manual
MAX AIR WPR Warning: Substitution of components
may impair intrinsic safety.
| 7 | 7 | 100 Y imp Y
PART NO. SERIES SERIAL

MPa bar PSI
MAX FLUID WPR | | | |

| | | | MFG. YR. © GRACO INC.
P.0. Box 1441
MPa bar PSI | I G Minneapolis, MN

MAX TEMP 50°C (122°F) ®RACO 55440 U.S.A.

Etiqueta de Estacdo de produto

ProMix® 2KS FLUID PANEL
PART NO. SERIES _ SERIAL MFG. YR. MAX AIR WPR

7 | 7 | 100

insi i MPa bar PSI

<O, B,
APPROVED Install per 289833 FMOBATEX0073 P.0. Box 1441

gfig IAT3 1 Minneapolis, MN
Artwork No. 293538 0359 oRAco 55440 USA.
TI13581a

O certificado ATEX estd listado aqui

Etiqueta EasyKey

ProMix® 2KS POWER REQUIREMENTS
PART NO. SERIES NO. MFG. YR. VOLTS| 85-250 ~
l [ [ |  AmPs|2 AMPS MAX

Artwork No. 293467

Intrinsically safe connections
© GRACO INC. for Class |, Div 1, Group D 50/60 Hz
PO.Box1441 C US Ta =-20°C'to 50°C
& Minncapoiis, N APPROVED. Insta per 285833 @”(2)5 CE
55440 U.S.A. . [Ex ia] 1A
GRACO Um: 250 V FMOSATEX0072 0359
TI13582a

O certificado ATEX estd listado aqui



Configuragéo do sistema e numeros de pecas

Configuracao do sistema e numeros de pecas

Caodigo de configuracao

O numero de peca configurado para o seu equipamento estd impresso nas etiquetas de identificagdo do
equipamento. Consulte a FIG. 1 quanto ao local das etiquetas de identificagdo. O nimero de peca inclui
um digito para cada uma das seguintes seis categorias, dependendo da configuragdo do seu sistema.

Sistema |Painel de controlo Valvulas Manuseamento
manual |e ecra Medidor Ae B Véalvulas de cor |catalisadoras do aplicador
M D = EasyKey com 0 = Sem mandémetros |0 = Sem valvulas 0 = Sem vélvulas 1 = Um kit interruptor
ecrd LCD 1=G3000 (A e B) (cor Unica) (,ce_ltallsador de fluxo de ar
1 = Duas valvulas Unico) 2 = Dois kits
2 = G3000HR (A e B) ~ - . .
(presséo baixa) |1 = Duas valvulas interruptores
3= 1:3/86%0(;6(5?[3';)"3 (A) 2 = Quatro vélvulas (presséo baixa) de fluxo de ar
(presséo baixa) |2 = Quatro valvulas |3 = Um kit de caixa de
4= (sslo(z:oo(rg)”: ELéi)% 3 = Sete valvulas (presséo baixa) lavagem da pistola
' (pressédo baixa) |3 =Duas valvulas |4 = Dois kits de caixa de
5=1/8 pol. Coriolis (A) |, _ . (pressao alta) lavagem da pistola
e G3000HR (B) 4 =Doze v~alvulgs
(presséo baixa)
6= G3000HR (A). . |5 = Duas valvulas
e 1/8 pol. Coriolis =
®B) (presséo alta)
7= 1/8 pol. Coriolis  [°~ Q‘:a"of’a"l’t“'as
(AeB) (presséo alta)
M E = EasyKey com 1=G3000 (A) e 0 = Sem vélvulas 0 = Sem vélvulas 1 = Um kit interruptor
(modelos ecra LCD G3000A (B) (sem cor; (catalisador de fluxo de ar
4cido) € necessario Gnico) 2 = Dois kits
encomendar .
oo interruptores
kit acido de fluxo de ar
26A096-26A100;
consulte a 3 = Um kit de caixa de
pagina 6) lavagem da pistola
4 = Dois kits de caixa de
lavagem da pistola
4 312602K



Configuracéo do sistema e numeros de pecas

/

( ProMix®2KS Intrinsically Safe (IS) System. Install h
Electronic Proportioner per IS Control Drawing No. 289833.
EasyKey Interface IS Associated
Apparatus for use in non hazardous
(@s location, with IS Connection to Smart
FMOBATEX0074 APPROVED Fluid Plate IS
BONT  mmorom,  APPAralus for use in:
i Div 1, Group D, T3 lass |, Division 1, Group D T3 :
LOC&' da ethueta na > CE Ta=-20°c::50°c Hazardous Locations LOC&' da ethueta
Estacdo de produto 0359 Read Instruction Manual no EasyKey
TI12423a MAX AIR WPR Warning: Substitution of components T112418a
i ir intrinsi fety.
.7 7 1 00 may impair intrinsic sa
- L. |_MPa | v | o | PART NO. SERIES SERIAL
Pressdo maxima MAX FLUID WPR M i i NUmero de peca
do_flwdo esta e | | | WFG. YR T configurado
listada aqui Wha _ bar PSi (1 Ninneapolle, MN
L MAX TEMP 50°C (122°F) ©RACO 55440 U.S.A.

Fic. 1: Etiqueta de identificacdo

Aprovacao de local perigoso

Os modelos que utilizem um G3000, G3000HR, G3000A ou um medidor Coriolis intrinsecamente seguro para
ambos os medidores A e B, estdo aprovados para instalagcdo num local perigoso -Classe |, Div. |, Grupo D,
T3 ou Zona | Grupo IIA T3.

Pressdo maxima de funcionamento

A classificacdo da pressdo maxima de trabalho est4 dependente das op¢des do componente de produto
selecionadas. A classificacé@o de presséo baseia-se na classificagcdo do componente de produto com
a menor classificagcdo. Consulte as classificages de pressdo do componente abaixo.

Exemplo: O modelo MD2531 tem uma pressdo maxima de funcionamento de 3000 psi (21 MPa; 210 bar).

Verifique a etiqueta de identificacdo no EasyKey ou na estacdo de produto para ver a pressdo maxima
de funcionamento. Consulte FIiG. 1.

ProMix Pressdo méaxima de funcionamento dos componentes de produto
Sistema base (sem medidores [op¢éo 0],

sem alteracédo de catalisador/cor [opc80 0]) . ...... ..., 4000 psi (27,58 MPa; 275,8 bar)
Medidor, opcdo 1 e 2 (G3000 ou G3000HR) . ...... ..., 4000 psi (27,58 MPa; 275,8 bar)
Medidor, opcao 3, 4, 5, 6 e 7 (um ou dois Medidores Coriolis) .. ............ 2300 psi (15,86 MPa; 158,6 bar)
Medidor, opcdo 8 (G3000 ou G3000A) . .. ..ottt 4000 psi (27,58 MPa; 275,8 bar)
Alteracéo de cor,opgéo 1,2,3e4de

Alteracao do catalisador, opcdo 1 e 2 (valvulas de pressdo baixa) ............. 300 psi (2,07 MPa; 20,6 bar)
Alteracdo de cor,opcdo 5e 6 e

Alteracdo do catalisador, op¢éo 3 (valvulas de pressdo alta) ................... 3000 psi (21 MPa; 210 bar)

Amplitude de vazao do fluximetro

G3000 € G3000A . . .o 75-3800 cc/min. (0,02-1,0 gal./min.)
G3000HR . . . 38-1900 cc/min. (0,01-0,50 gal./min.)
Medidor Coriolis . ........ . 20-3800 cc/min. (0,005-1,00 gal./min.)
Medidor de solvente S3000 (ACESSOMO) . ... v v vt 38-1900 cc/min. (0,01-0,50 gal./min.)
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Acessorios

Funcodes de série

Funcéo

EasyKey com LCD

Fibra 6tica e cabos elétricos, 15,25 metros (50 pés)

Estacdo de produto de montagem na parede,
Integrador de 50 cc e Misturador estatico

Valvula de descarga Lado B, se mdltiplas valvulas
catalisadoras

Controlo de cabina

Interface Web béasica

Acessorios

Acessorios de 2KS

Acessorio

Selec¢éo de inser¢éo da pistola da caixa
de lavagem da pistola

15V354 Kit da terceira valvula de purga

15V536 Kit interruptor do fluxo de solvente
15Vv213 Cabo elétrico, 30,5 metros (100 pés)

15G710 Cabo de fibra 6tica, 30,5 metros
(100 pés)

15U955 Kit de injecédo para dosagem
dindmica

15V034 Kit integrador de 10 cc

15V033 Kit integrador de 25 cc

15Vv021 Kit integrador de 50 cc

24B618 Kit integrador de 100 cc

15W034 Kit indicador do alarme da luz
estroboscopica

15Vv337 Interface Web avancada

15V256 Kit de atualizagdo do modo
automatico

16D329 Kit fluximetro de solvente S3000

15V825 Kit de bordo de E/S discreto

Acessorios de 2KS compativeis
com acido

Destinados a uso com materiais catalisadores acidos.

Acessorio

26A096 Kit de alteragdo 1 catalisador/sem cor

26A097 Kit de alteracdo 1 catalisador/2 cores

26A098 Kit de alteragdo 1 catalisador/4 cores

26A099 Kit de alteracéo 1 catalisador/7 cores

26A100 Kit de alteragéo 1 catalisador/
12 cores

NOTA: Esta ndo é uma lista completa dos acessorios
e kits disponiveis. Consulte o website da Graco para
obter mais informacdes acerca dos acessorios
disponiveis para uso com este produto.

312602K



Adverténcias

Adverténcias

Seguem-se adverténcias relativamente a preparacao, utilizagdo, ligacao a terra, manutencao e reparacao deste
equipamento. O ponto de exclamagéo alerta para uma adverténcia geral e os simbolos de perigo referem-se aos
riscos especificos dos procedimentos. Quando estes simbolos aparecerem ao longo deste manual, tenha em
conta estas Adverténcias. Os simbolos e adverténcias dos produtos referidos como perigosos ndo abrangidos
nesta seccéo podem aparecer ao longo deste manual, sempre que aplicaveis.

/\ ADVERTENCIA

PERIGO DE INCENDIO E EXPLOSAO

Os vapores inflamaveis na zona de trabalho, tais como os provenientes de solventes e tintas,
podem inflamar-se ou explodir. Para ajudar a evitar situa¢gfes de incéndio e exploséo:

&

oyl » Utilize o equipamento apenas em areas bem ventiladas.
~ < Elimine todas as fontes de igni¢cdo, como, por exemplo, luzes piloto, cigarros, luzes elétricas
i El:m portateis e plasticos de protecdo (potencial arco estéatico).

B AN

VBN | « Mantenha a area de trabalho sem detritos, incluindo solvente, panos e gasolina.

N&o ligue nem desligue cabos de alimentagdo ou interruptores na presenca de vapores inflamaveis.

Ligue a terra todo o equipamento na area de trabalho. Consulte as instru¢des de Ligacéo a terra.

e Utilize apenas tubos flexiveis com ligacéo a terra.

e Segure a pistola firmemente apoiando-a ha parede do balde em contacto com a terra, quando
estiver a descarregar para dentro do mesmo.

e Se ocorrerem faiscas de estatica ou se sentir um choque elétrico, interrompa a utilizacdo
imediatamente. N&o utilize o equipamento até identificar e corrigir o problema.

e Tenha sempre um extintor operacional na area de trabalho.

j PERIGO DE CHOQUE ELECTRICO

=

Este equipamento tem de ser ligado a terra. Se os procedimentos de ligacao a terra, preparacdo

ou utilizagdo do sistema ndo forem os adequados, poder&o ocorrer choques elétricos.

- Desligue no interruptor e da corrente elétrica antes de desligar quaisquer cabos e realizar
reparacao ao equipamento.

* Ligue apenas a uma fonte de alimentacéo ligada a terra.

« Toda a cablagem elétrica deve ser feita por um eletricista qualificado no cumprimento de todos
os cbdigos e regulamentos locais.

SEGURANCA INTRINSECA

O equipamento intrinsecamente seguro que é instalado indevidamente ou ligado a equipamento ndo
intrinsecamente seguro, ira criar uma condicdo de perigo e pode provocar fogo, explosdo ou choque
elétrico. Siga os regulamentos locais e 0s seguintes requisitos de seguranca.

* Apenas os modelos que utilizem um G3000, G250, G3000HR, G250HR, G3000A ou um medidor
Coriolis intrinsecamente seguro, estao aprovados para instalacdo num local perigoso -Classe |,
Div. I, Grupo D, T3 ou Zona | Grupo lIA T3.

« Nao instale equipamento aprovado apenas num local ndo perigoso huma area perigosa.
Consulte a etiqueta de identificacé@o para a classificagdo intrinsecamente segura do seu modelo.

« Nao substitua nem modifique componentes do sistema, pois pode prejudicar a seguranca
intrinseca.

>E
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Adverténcias

/\ ADVERTENCIA

podera provocar lesdes na pele. As lesdes podem ter o aspeto de um simples corte, porém, constituem

ferimentos graves que podem resultar em amputacédo. Obtenha tratamento médico imediatamente.

» Aperte todas as ligacdes relativas a liquidos antes de utilizar o equipamento.

@ « Nao aponte a pistola a ninguém nem a nenhuma parte do corpo.

- | © Na&o coloque as maos sobre o bico.

* Nao tente interromper ou desviar fugas com a mao, o corpo, uma luva ou um pano.

e Siga o Procedimento de descompressao neste manual, quando parar de pintar e antes de dar
inicio aos procedimentos de limpeza, verificagdo ou reparagéo.

PERIGO DE MA UTILIZACAO DO EQUIPAMENTO

A utilizacéo incorreta pode resultar em morte ou ferimentos graves.
j « Nao utilize a unidade se estiver cansado ou sob a influéncia de drogas ou de alcool.

PERIGO DE INJECGAO ATRAVES DA PELE
O produto a alta presséo proveniente da pistola, fugas nos tubos flexiveis ou componentes danificados

oy

« Nao exceda a pressao maxima de trabalho ou o nivel de temperatura do componente do sistema
com a classificacdo mais baixa. Consulte os Dados técnicos em todos 0os manuais do
equipamento.

e Utilize produtos e solventes compativeis com as pecas do equipamento em contacto com o produto.
Consulte os Dados Técnicos em todos os manuais do equipamento. Leia as adverténcias do
fabricante do liquido e do solvente. Para obter informag6es completas relativas ao material que
utiliza, solicite as fichas de dados de seguranc¢a do material ao distribuidor ou ao revendedor.

» Verifique diariamente o equipamento. As pecas danificadas ou com sinais de desgaste devem
ser imediatamente substituidas por pecas Graco genuinas.

* Nao altere nem modifique este equipamento.

« Utilize o equipamento apenas para o fim a que se destina. Se precisar de informacodes,
contacte o seu distribuidor.

» Afaste os tubos flexiveis e cabos de areas com movimento, arestas afiadas, pegas em movimento
e superficies quentes.

» Na&o dé n6s nem dobre os tubos flexiveis, nem os utilize para puxar o equipamento.

« Mantenha criancas e animais afastados da area de trabalho.

e Cumpra todas as normas de seguranca aplicaveis.

PERIGOS DECORRENTES DE PRODUTOS OU VAPORES TOXICOS

Os produtos ou vapores téxicos podem provocar lesdes graves ou morte se entrarem em contacto

com os olhos e a pele, ou se forem inalados ou ingeridos.

* Leia a folha de dados de seguranca do material (MSDS) para ter conhecimento dos perigos
especificos dos produtos que estiver a utilizar.

« Armazene os liquidos perigosos em recipientes aprovados e elimine-os em conformidade
com as diretrizes aplicaveis.

» Deve usar sempre luvas impermedveis durante a utilizagéo e limpeza do equipamento.

EQUIPAMENTO DE PROTECAO INDIVIDUAL
% Deve vestir equipamento de prote¢do adequado ao usar o equipamento, reparar, ou quando se
encontrar na area de funcionamento do mesmo. O equipamento protege-o de lesdes graves, tais como
lesBes oculares, inalagéo de vapores toxicos, queimaduras e perda de audi¢cao. O equipamento protetor
inclui, mas néo se limita a:
* Protecao ocular.
» Vestuario protetor e mascara, como recomendado pelo fabricante do produto e solvente.
e Luvas.
* Protecao auditiva.

8 312602K



Informagédo importante para material de dois componentes

Informacao importante para material de dois

componentes

Os isocianatos (ISO) sao catalisadores utilizados
em materiais de dois componentes.

Condicdes de isocianatos

N2

Pulverizar ou aplicar materiais que contém isocianatos
cria névoas, vapores prejudiciais e particulas
atomizadas.

« Leia e compreenda as adverténcias do fabricante
do produto e fichas de dados de seguranc¢a (FDS)
do produto para conhecer os perigos e precaucdes
especificos relacionados com os isocianatos.

» A utilizaco de isocianatos implica procedimentos
potencialmente perigosos. Nao pulverize com
este equipamento a ndo ser que tenha recebido
formacéo, seja qualificado para tal e tenha lido e
entendido as informacgdes contidas neste manual
e nas instru¢des de aplicagdo e FDS fornecidas
pelo fabricante do produto.

< O uso de equipamento sem manutencao adequada
ou mal afinado podera resultar numa cura incorreta
do material. A manuten¢éo do equipamento tera
de ser devidamente executada e ajustada conforme
as instruc¢des contidas neste manual.

 Para evitar a inalagdo de névoas, vapores e
particulas atomizadas de isocianatos, todas as
pessoas presentes na area de trabalho tém de usar
protecao respiratdria adequada. Utilize sempre uma
mascara bem ajustada, o que pode incluir uma
mascara com fornecimento de ar. Ventile a &rea de
trabalho de acordo com as instru¢des constantes
da FDS do fabricante do produto.

 Evite qualguer contacto dos isocianatos com
a pele. Todas as pessoas presentes na area
de trabalho devem usar luvas impermeaveis
aos quimicos, vestuario de protecdo e tapa-pés,
de acordo com as recomendacdes do fabricante
do produto e a autoridade reguladora local. Siga
todas as recomendacdes do fabricante do fluido,
incluindo as recomendacdes relacionadas com
o tratamento de vestuario contaminado. Apés a
pulverizacéo, lave as maos e o rosto antes de
comer ou beber.

312602K

Autoignicao do material

W

Alguns materiais podem tornar-se autoinflaméaveis
se forem aplicados demasiado espessos. Leia as
adverténcias do fabricante e as FDS do material.

Mantenha os componentes Ae B
separados

O cruzamento de componentes pode resultar na cura
do material nas linhas de produto, o que pode causar
ferimentos graves ou danificar o equipamento.

Para impedir o cruzamento de componentes:

« Nunca permute as pecas molhadas entre
0 componente A e o componente B.

¢ Nunca utilize solvente de um lado se tiver
sido contaminado do outro lado.




Informagé&o importante para material de dois componentes

Sensibilidade dos isocianatos NOTA: A quantidade de formacéo da pelicula e taxa
. ; de cristalizacéo varia dependendo da mistura de 1SO,
a humidade da humidade e da temperatura.

A exposi¢éo & humidade provocard uma cura parcial dos
ISO, formando cristais pequenos, rijos e abrasivos, que Troca de materiais
ficam suspensos no liquido. Eventualmente ir4 formar-se
uma pelicula na superficie e os ISO comegam a criar um

gel, aumentando a viscosidade. AVISO

Trocar os tipos de materiais utilizados no sistema
AVISO requer atencao especial para evitar danos e paragens
Os ISO parcialmente curados reduzem o desempenho do equipamento.

e durabilidade de todas as pecas molhadas. - .
« Quando trocar os materiais, lave o equipamento

« Utilize sempre um recipiente selado com varias vezes, para garantir que esta bem limpo.
dessecante na ventilacdo ou uma atmosfera de « Limpe sempre os filtros de entrada do liquido
nitrogénio. Nunca guarde ISO num recipiente depois de lavar.
aberto.

o » + Verifique junto do seu fabricante de material
* Mantenha o recipiente ou reservatorio da bomba a compatibilidade quimica.

de ISO (se aplicavel) atestado com lubrificante
adequado. O lubrificante cria uma barreira
entre os ISO e a atmosfera.

» Ao trocar epOxis e uretanos ou poliureia,
desmonte e limpe todos os componentes de
liquidos e mude os tubos flexiveis. Os epoxis

de humidade compativeis com ISO. (endurecedor). As poliureias muitas vezes
¢ Nunca utilize solventes recuperados, possuem aminas no lado A (resina).

que podem conter humidade. Mantenha
sempre os recipientes de solvente fechados,
quando ndo estéo a ser utilizados.

¢ Lubrifiqgue sempre pecas roscadas com um
lubrificante adequado quando voltar a montar.
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Informacg®es importantes sobre o catalisador 4cido

Informacdes importantes sobre o catalisador acido

O Doseador de multiplos componentes 2KS foi concebido para catalisadores acidos ("acido") atualmente utilizados

em materiais com dois componentes de acabamento para madeiras. Os acidos utilizados atualmente (com niveis de
pH de 1) sdo mais corrosivos que os &cidos mais antigos. Sao necessarios materiais de contacto de construgdo mais

resistentes a corroséo e devem ser utilizados sem substituicdo, de modo a suportarem as propriedades corrosivas

aumentadas destes acidos.

Condicoes do catalisador acido

3

11+

11+

O acido ¢é inflamavel e a pulverizagdo ou doseamento de &cido cria névoas, vapores e particulas atomizadas
potencialmente nocivas. Para ajudar a prevenir incéndios e explos@es e ferimentos graves:

Leia e compreenda os avisos e Fichas de dados de seguranca (SDS) do fabricante do fluido para
conhecer os perigos e precauc¢des especificos relacionados com o acido.

Utilize apenas pec¢as genuinas compativeis com o acido e recomendadas pelo fabricante no sistema
catalisador (tubos flexiveis, acessérios, etc.). Pode ocorrer uma reacdo entre quaisquer pegas substituidas
e o acido.

Para evitar a inalacao de névoas, vapores e particulas atomizadas de acidos, todas as pessoas presentes
na &rea de trabalho tém de usar protecéo respiratoria adequada. Utilize sempre uma méscara bem
ajustada, o que pode incluir uma méscara com fornecimento de ar. Ventile a &rea de acordo com as
instrucBes constantes da SDS do fabricante do &cido.

Evite qualquer contacto do 4cido com a pele. Todas as pessoas presentes na &rea de trabalho devem
usar luvas impermedaveis aos quimicos, vestuério de protecéo, tapa-pés, aventais e mascaras de rosto,
de acordo com as recomendacdes do fabricante do acido e a autoridade reguladora local. Siga todas
as recomendacdes do fabricante do fluido, incluindo as recomendacdes relacionadas com o tratamento
de vestuario contaminado. Lave as maos e o rosto antes de comer ou beber.

Inspecione regularmente o equipamento para identificar possiveis fugas e remova derrames de forma
imediata e completa, para evitar o contacto direto ou a inalacdo do &acido e seus vapores.

Mantenha o acido afastado de fontes de calor, faiscas e chamas abertas. Ndo fume na area de trabalho.
Elimine todas as fontes de ignicao.

Armazene o acido no recipiente original numa area fresca, seca e bem ventilada, afastado da exposigao

solar direta e de outras substancias quimicas, de acordo com as recomendacdes do fabricante do acido.

Para evitar a corrosdo dos recipientes, ndo armazene o acido em recipientes de substituicdo. Sele novamente
0 recipiente original, para evitar que os vapores contaminem o espaco de armazenamento e as instalacdes
circundantes.

Sensibilidade dos catalisadores
acidos a humidade

Os catalisadores acidos devem ser sensiveis a humidade
atmosférica e outros contaminantes. Recomenda-se que
as areas da bomba do catalisador e do vedante da valvula

valvulas e reduz o desempenho e a vida util da
bomba do catalisador. Para evitar expor o acido
a humidade:

expostas a atmosfera sejam inundadas com 6leo « Utilize sempre um recipiente selado com

de ISO, TSL ou outro material compativel para impedir
a acumulacgdo de acido e consequentes danos e falha

do vedante. aberto.

das valvulas atestados com o lubrificante

0 acido e a atmosfera.

« Utilize apenas tubos flexiveis a prova
de humidade compativeis com &cidos.

¢ Lubrifiqgue sempre pecas roscadas com um

dessecante na ventilagdo ou uma atmosfera de
nitrogénio. Nunca guarde acidos num recipiente

« Mantenha a bomba do catalisador e os vedantes

adequado. O lubrificante cria uma barreira entre

lubrificante adequado quando voltar a montar.

A acumulacao de &cido danifica os vedantes das

312602K

11



Glosséario de termos

Glossario de termos

Advanced Web Interface (AWI) - Permite validar
remotamente opcdes de clpia de reserva e restauro,

configuracao, inicio de sessdo e atualizagao de software.

Alarme de sobredosagem (A,B, C) - Quando o
componente de resina (A), ou catalisador (B), ou redutor
(C) distribui demasiado material e o sistema nao
consegue compensar pelo material adicional.

Alarme do periodo de dosagem - O periodo de tempo
permitido para que ocorra uma dose antes de ocorrer um
alarme. Para evitar o alarme, séo necessarios mais de
30 impulsos do fluximetro da valvula de dosagem activa
enquanto o gatilho da pistola esta ativo.

Alarme do volume de purga - Ocorre o alarme E-11
se 0 volume minimo de lavagem ndao for alcangado.

Alteracéo de cor sequencial - O processo quando
uma alteracdo de cor é iniciada e o sistema lava
automaticamente a cor antiga e carrega uma cor nova.

Analdgico - Relativo a, ou sendo um dispositivo em que os
dados séo representados por quantidades continuamente
variaveis, mensuraveis e fisicas, como comprimento,
largura, tensdo ou presséo.

Basic Web Interface (BWI) - Permite validar remotamente
opcodes de copia de reserva e restauro, inicio de sesséo
e atualizacéo de software do ProMix.

Bootloader - Programa utilitario que lida com
a reprogramacao do arranque inicial do sistema
da aplicacao principal do ProMix.

Comando Suspenséo - O periodo de tempo que a
programacéao de caudal ndo é permitida apos a alteracao
do ponto de regulacao, para permitir a estabilizacdo do
caudal.

Comunicacao por fibra 6tica - A utilizagéo de luz para
transmitir sinais de comunicacao. Azul € o transmissor e
preto é o recetor. Para que a comunicacao funcione, esta
deve ser cruzada entre 0 EasyKey e o Painel de Produto.
O cabo de fibra 6ptica tem uma faixa azul para indicar

o0 modo correto de ligacao.

Controlo de fluxo de ciclo fechado - Refere-se ao
processo quando o caudal é automaticamente ajustado
para manter um fluxo constante.

Corte de ar - O processo de misturar ar e solvente durante
o ciclo de lavagem ajuda a limpar as linhas e reduzir a
utilizacéo de solvente.

Dimenséo da dose - A quantidade de resina (A)
e catalisador (B) que € distribuida para um integrador.
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Dosagem dindmica - O componente A é distribuido
constantemente. O componente B é distribuido
intermitentemente, no volume necessario para obter
a razdo de mistura.

Dosagem sequencial - Os componentes A e B séo
distribuidos sequencialmente nos volumes necessarios
para obter a razdo de mistura.

Duracéo do corte - Refere-se ao comprimento total
da sequéncia de corte durante uma purga. Configuravel
pelo utilizador entre 0-999 segundos.

E/S discreta - Refere-se a dados que constituem uma
entidade separada e que possuem comunicacao direta
com outro controlo.

Enchimento de cor/catalisador - Refere-se ao periodo
necessario para encher as linhas do médulo de alteracdo
de cor ou do catalisador para o coletor de mistura.

Enchimento de solvente - O tempo necessario para
encher a linha do material misturado com solvente.

Entrada e saida digital - Uma descricéo de dados que
€ transmitida como uma sequéncia de simbolos discretos,
geralmente significa dados binérios representados através
da utilizagdo de sinais eletronicos ou eletromagnéticos.

Estacao de rede - Um meio de identificar uma proporcao
de individuo especifica ou sistema de controlo de fluxo.

Ethernet - Método de ligagcéo direta de um computador
a uma rede ou equipamento no mesmo local fisico.

ExtSP - Selecdo de Ponto de Regulagéo externo para
entrada PLC do ponto de regulacdo do caudal enquanto
no modo de Cancelamento do Controlo do Fluxo.

Fator K - Um valor que se refere ao montante do
material que passa através de um medidor. O valor
atribuido refere-se a um montante de material por
impulso.

Fonte da primeira purga - Fonte de meios utilizados para
o primeiro ciclo de purga. Configuravel pelo utilizador para
a vélvula de purga de ar, valvula de purga de solvente ou
32 valvula de purga.

Fonte de purga final - Fonte de meios utilizados no
ciclo de purga final. Configuravel pelo utilizador para
a valvula de purga de ar, valvula de purga de solvente
ou 3?2 valvula de purga.

Global - Indica os valores no ecra que se referem
a todas as receitas, de 1 a 60.
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GT-Off Drive Time - Periodo de tempo para regular
a pressao do fluido com base no ponto de regulagéo
do caudal depois de o gatilho fechar.

GT-Off Target Rise - Periodo de tempo adicional
para regular a pressdo do fluido com base no ponto
de referéncia do caudal depois de o gatilho fechar.

Intrinsecamente seguro (IS) - Refere-se a capacidade
de localizar determinados componentes num local
perigoso.

Kd - Refere-se a quantidade de tentativas do sistema de
caudal para ndo ultrapassar o ponto de regulacéo alvo.

Ki - Refere-se ao grau a que o fluxo de produto
é disparado no seu ponto definido.

Kp - Refere-se a velocidade a que o fluxo de produto
alcanca o seu ponto definido.

Medidor Coriolis - Um fluximetro ndo intrusivo, utilizado
em aplicacdes de baixo fluxo ou com ligeira viscosidade,
sensivel a aparas ou materiais catalisados por acido.
Este medidor utiliza a vibragéo para medir o fluxo.

Mistura - Quando ocorre 0 cruzamento da resina (A)
e do catalisador (B).

Modbus/TCP - Um tipo de protocolo de comunicacao
utilizado para comunicar sinais digitais E/S através de
uma Ethernet.

Modo manual - Quando a proporgdo ou sistema
de controlo de fluxo esta a controlar as entradas
sem qualquer entrada de um controlo exterior.

Pausa - Se a pistola ndo for acionada durante 2 minutos,
0 sistema entra no modo de pausa. Acione a pistola para
continuar a operacao.

Periodo de corte de ar - Duragéo de cada ativagao da
vélvula de purga de ar durante uma sequéncia de corte.
Configuravel pelo utilizador entre 0,0-99,9 segundos.

Periodo de corte de solvente/3? valvula de purga -
Duragéo de cada ativagao do solvente ou da 32 valvula
de purga durante uma sequéncia de corte. Configuravel
pelo utilizador entre 0,0-99,9 segundos.

Periodo de durabilidade da caAmara - A quantidade
de tempo antes de um material se tornar impossivel
de pulverizar.

Periodo de enchimento de material misturado -

O periodo de tempo necessario para carregar o material
misturado das valvulas doseadoras para o aplicador/
pistola.
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Periodo de purga - A quantidade de tempo necessario
para lavar todo o material misturado do sistema.

Personalizacéo de idioma - Método de introdugéo

de um ficheiro de tradug¢éo no ProMix para apresentacao
de outros idiomas para além dos existentes no sistema.
S0 sdo suportados carateres Unicode por OxO0FF.

Ponto de regulacao do fluxo - Um valor ideal
predefinido de caudal.

Poténcia de aprendizagem - Quanto e com que rapidez
se aplica a diferenca entre o ponto de regulacdo do
caudal em comparacao com o caudal medido ao
atualizar a tabela de dados de controlo do fluxo.

Presséo de enchimento de mistura - Uma opg¢éo
para a selecéo de Descarga automatica para limpar
automaticamente o alarme de Durabilidade se a pistola
estiver na Caixa de lavagem da pistola fazendo fluir
material de mistura novo pela pistola.

Presséo de solvente - Permite ao utilizador guardar
algum material misturado ao pressiona-lo para fora da
pistola com solvente. Necessita do acessério medidor
de solvente.

Programacédo de um ponto - Método de calibragem

da tabela de caudal utilizando pontos programados
acima de um caudal especifico para interpolar a tabela
a caudais baixos com tempo curtos de disparo da pistola.

Purga - Quando todo o material misturado é lavado
do sistema.

Purga de B depois do corte - Ativacédo opcional

da valvula de solvente B durante 2 segundos apds

a sequéncia de corte. Usada para separar o material
de corte e o material de purga final para impedir
misturas indesejadas.

Purga de cor/catalisador - Refere-se ao periodo
necessario para lavar as linhas do modulo de alteracéo
de cor ou do catalisador para o coletor de mistura,
durante uma alteracéo de cor ou de catalisador.

Ralenti do sistema - Este aviso ocorre se 0 ProMix
estiver definido para Misturar, e tiverem passado

2 minutos desde que o sistema recebeu um impulso
do fluximetro.

Resolucao do controlo de fluxo - Um valor
configuravel que permite que o sistema de controlo do
fluxo maximize o seu desempenho. O valor baseia-se
nos caudais maximos de fluxo pretendidos.

Retardamento de ativacdo da pistola - Periodo de

tempo em que a programacéo do caudal ndo é permitida
apos o gatilho abrir, para que o caudal estabilize.
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Retardamento maximo de valvula - O periodo de
tempo maximo que a programacao de caudal ndo é
permitida apos o ciclo de uma valvula de dosagem.

O sistema podera usar internamente um tempo inferior
ao de base na estabilidade do fluxo de impulso do
fluxémetro.

Sinal analégico do caudal - O tipo de sinal de
comunicacao que pode ser utilizado no médulo
ProControl.

Sinal de Entrada de mistura - Relativo ao estado do
modo do sistema em que o sistema inicia uma sequéncia
de dosagem sempre que o sinal misto fica "Elevado".

Sinal de entrada do gatilho - Usado para gerir a relagcdo
do nimero de doses e os processos de controlo de caudal.

Standby - Refere-se ao estado do sistema.

Tempo da primeira purga - Duragéo do ciclo da primeira
purga. Configuravel pelo utilizador entre 0-999 segundos.

Tempo da purga final - Duracdo do ciclo de purga final.
Configuravel pelo utilizador entre 0-999 segundos.

Tensao de purga - A tensao durante a sequéncia de
Purga, maximo de 3300 mV. A curva de resposta do
regulador V/P néo é linear, portanto podera ser
necessario testar a resposta com o modo de
cancelamento manual.

Terceira valvula de purga - Refere-se a utilizacao
de trés valvulas de purga, utilizadas para lavar alguns
materiais de base aquosa. As valvulas séo utilizadas
para lavar com agua, ar e solvente.

Tolerancia de caudal - A percentagem definivel
de variacdo aceitavel que o sistema ira permitir
depois de ocorrer um aviso de caudal.

Tolerancia de proporgéo - A percentagem definivel
de variagdo aceitavel que o sistema ira permitir antes
de ocorrer um aviso de propor¢ao.

Total - Um valor que ndo pode ser reiniciado e que
mostra o montante total do material distribuido através
do sistema.

Total do trabalho - Um valor que pode ser reiniciado

e que mostra o montante do material distribuido através
do sistema para um trabalho. Um trabalho esta completo
guando ocorre uma alteracdo da cor ou uma lavagem
completa do sistema.

V/P - Refere-se a tenséo do dispositivo de pressao
no médulo de controlo de fluxo.
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Verificacdo do volume de descarga - O sistema
monitoriza o volume de descarga. O alarme E-11
ocorre se 0 volume minimo néo for alcancado.

O volume minimo de descarga é configuravel pelo
utilizador (0-999 cc).

Volume de durabilidade da camara - A quantidade
de material necessario para mover através do coletor
de mistura, o tubo flexivel e o aplicador antes do
temporizador de durabilidade da cAmara ser reiniciado.

Volume de enchimento minimo de material -

O sistema monitoriza o volume de enchimento

de material. O alarme E-21 ocorre se o volume minimo
nao for alcancado. O volume de enchimento minimo

de material é configuravel pelo utilizador (0-9999 cc).
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Apresentacao

Apresentacao

Utilizacao

O Graco ProMix 2KS é um doseador de tinta eletrénico de dois componentes. Pode misturar a maioria das tintas de

dois componentes de base aquosa e de base solvente, poliuretano, e catalisadas por acido. Ndo deve ser utilizado
para tintas de "secagem rgpida" (com uma viabilidade inferior a 15 minutos).

e Pode dosear a propor¢@es de 0,1:1 a 50:1 em « As opcgdes de alteracdo de cor estdo disponiveis
incrementos de 0,1 com a esta¢éo de produto para sistemas de pintura a ar de baixa pressao
de montagem na parede. (300 psi [2,1 MPa; 21 bar]) e alta pressao (3000 psi
e Possui garantia de proporcédo selecionavel pelo [21 MPa; 210 bar]), até 30 véalvulas de alteragéo
utilizador e pode manter até +/-1% de precisao, de cor e até 4 vélvulas de alteracdo do catalisador

dependendo dos materiais e das condicdes

de funcionamento.

NOTA: Os acessorios opcionais estdo disponiveis

e Os modelos estdo disponiveis para funcionar para instalacdo no campo para obter 30 cores.
em sistemas de pintar a ar ou assistidos por ar,
com capacidade maximo de 3800 cc/min.

|Identificacao e funcionamento dos componentes

Consulte a Quadro 1, FIG. 2 e FIG. 3 para 0s componentes do sistema.

Quadro 1: Descricdo dos componentes

Componente

Descricdo

EasyKey (EK)

Utilizado para instalar, visualizar, operar e monitorizar o sistema. O EasyKey aceita uma
linha elétrica VAC de 85-250V, 50/60 Hz e converte essa energia em sinais de baixa
tensao e Oticos aceitaveis, utilizados por outros componentes do sistema.

Controlo de cabina
(BC)

Usado pelo operador para fungées de pintura diarias, incluindo: escolher receitas,
marcar o trabalho como completo, ler/eliminar alarmes e colocar o sistema no modo
Standby, Mistura ou Purga. Esta normalmente montado no interior da cabina ou perto
do aparelho de pintura.

Estacdo de produto
(ST

Inclui solenoides de controlo a ar, interruptores de fluxo e encaixes para os fluximetros
de produto e o agregado do coletor de produto. A sua placa de controlo gere todas as
funcbes de proporcéo.

Coletor de produto
(FM)

« Valvulas doseadoras operadas pneumaticamente para os componentes A e B
e Valvulas de purga para eliminar solvente e ar
* Valvulas de amostragem para calibrar os fluximetros e executar verificacdes
de proporcéo
« Valvulas de corte para os componentes A e B, para fechar as suas passagens de
produto para o coletor de mistura, para permitir uma calibragéo exata e verificagdes
de proporcéo
« Coletor de mistura, que inclui o integrador de produto e o misturador estatico.
=» Integrador de produto é a cAmara onde os componentes A e B alinham
na propor¢éo selecionada e iniciam a mistura.
=» Misturador estéatico possui 24 elementos para misturar de forma uniforme
0s materiais na saida do integrador de produto.
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Quadro 1: Descricdo dos componentes

Componente

Descricao

Fluximetros
(MA, MB, MS)

Estédo disponiveis trés fluximetros opcionais na Graco:

e (G3000 é um medidor de engrenagem tipicamente usado em amplitudes de caudal
de 75-3800 cc/min. (0,02-1,0 gal/min.), pressdes até 4000 psi (28 MPa; 276 bar),
e viscosidades de 20—-3000 centipoises. O fator K é aproximadamente de
0,119 cc/impulso.

*  G3000A é um medidor de engrenagem de utilizagdo com fluidos de catalisador
acido. E tipicamente usado em amplitudes de caudal de 75-3800 cc/min.
(0,02-1,0 gal/min.), pressoes até 4000 psi (28 MPa; 276 bar), e viscosidades
de 20-3000 centipoises. O fator K é aproximadamente de 0,119 cc/impulso.

«  G3000HR é uma versio de alta resolucdo do medidor G3000. E tipicamente usado
em amplitudes de caudal de 38-1900 cc/min. (0,01-0,5 gal/min.), pressdes até
4000 psi (28 MPa; 276 bar), e viscosidades de 20—3000 centipoises. O fator K
€ aproximadamente de 0,061 cc/impulso.

e S3000 é um medidor de engrenagem usado para solventes em amplitudes de caudal
de 38-1900 cc/min. (0,01-0,50 gal/min.), pressdes até 3000 psi (21 MPa; 210 bar),
e viscosidades de 20-50 centipoises. O fator K é aproximadamente de
0,021 cc/impulso. Necessario para utilizar a funcéo Presséo de solvente.

e Coriolis € um medidor especial, capaz de uma vasta gama de caudais e de
viscosidades. Este medidor esta disponivel em passagens de produto com 1/8 pol.
ou 3/8 pol. de diametro. Para informacdes detalhadas sobre o medidor Coriolis,
consulte o manual 313599.

O fator K é configuravel pelo utilizador; com caudais baixos usa um fator K baixo.
=» Passagens de produto de 1/8 pol.: defina o fator K para .020 ou .061.
-» Passagens de produto de 3/8 pol.: defina o fator K para .061 ou .0,119.

Vélvulas de
alteracédo de cor
(ACV) e Médulo
de alteracédo

de cor (CCM)

Um componente opcional. Esta disponivel como depésito da vélvula de alteracdo de cor
para pressao baixa ou alta com até 30 valvulas de alteracéo de cor. Cada depdsito inclui
uma valvula adicional para solvente, para limpar a linha de produto entre as alteracdes
de cor.

Vélvulas de
alteracdo do
catalisador (BCV)

Um componente opcional. Esta disponivel como depdsito da valvula de alteracao do
catalisador para presséo baixa ou alta com até 4 valvulas de alteracdo do catalisador.
Cada depdsito inclui uma valvula adicional para solvente, para limpar a linha de produto
entre as alterac6es do catalisador.

E usada uma valvula diferente de alteracéo do catalisador em sistema de catalisador &cido.

Cabo de fibra o6tica
duplo (FO)

Utilizado para comunicar entre o EasyKey e a Esta¢do de produto de montagem na parede.

Cabo da fonte de
alimentacéo da
estacdo de produto
(PS)

Utilizado para alimentar a Estacao de produto de montagem na parede.

Manuseamento do
aplicador: utilize o
Interruptor de fluxo
de ar (AFS) ou a
Caixa de lavagem
da pistola (GFB)

Interruptor de fluxo de ar: O interruptor do fluxo de ar deteta o fluxo de ar na pistola

e indica ao controlador ProMix quando a pistola vai ser acionada. O interruptor funciona
com os fluximetros para garantir que os componentes do sistema estéo a funcionar
corretamente. Consulte a pagina 54 para mais informacoes.

Caixa de lavagem da pistola: O kit da caixa de lavagem da pistola fornece um sistema
de lavagem automatico para as pistolas de puntura manual e inclui um interruptor de
fluxo de ar.
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CCM

lE! BCV

ACV j GFB

s /

ST

MA & | <

-‘.

FM

BCV - modelos de &cido

TI29655a

Fic. 2. Sistema manual, mostrado com medidores G3000, Alteracdo de cor/catalisador,
uma Caixa de lavagem de pistola e Fluximetro de solvente acessorio
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DVA FI DVB
MB
MS
MA 3 /
. ]
b RVB
i
— 1 —I
—r
AT
APV
SVB SPV

TI12556b

FiG. 3. Estacdo de produto de montagem na parede

Legenda:

MA  Medidor do componente A

DVA Valvula doseadora do componente A
RVA Valvula de amostragem do componente A
SVA Valvula de corte do componente A

MB  Medidor do componente B

DVB Valvula doseadora do componente B
RVB Valvula de amostragem do componente B
SVB Valvula de corte do componente B

MS  Medidor de solvente (acessorio)

SPV Valvula de purga de solvente

APV Valvula de purga de ar

SM  Misturador estéatico

FI Integrador de fluido

AT  Tubo de abastecimento de ar da valvula de purga de ar
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Controlo de cabina

Usado pelo operador para fungdes de pintura diérias,
incluindo: escolher receitas, marcar um trabalho como
completo, ler/eliminar alarmes e colocar o sistema no modo
Standby, Mistura ou Purga. Esta normalmente montado
no interior da cabina ou perto do aparelho de pintura.

Quadro 2: Chave do controlo de cabina
e do indicador (consulte FIG. 4)

Controlo de cabina

Quadro 2: Chave do controlo de cabina
e do indicador (consulte FIG. 4)

Tecla/Indicador

Definigcéo e funcéo

Tecla para cima

+ O

Sobe pelos niumeros da receita.

Tecla/Indicador

Definicdo e funcao

Visor

» Exibe o nimero da receita
no modo de Execucao.

* Se ocorrer um alarme, exibe
o codigo de alarme (E1 a E28)
e um indicador de alarme
vermelho pisca.

e O numero da receita é apresentado
depois de o alarme ser reiniciado.

* Se a Presséo do solvente estiver
ligada, o visor apresenta
alternativamente pontos
e a percentagem restante
(consulte a pagina 65).

Tecla para Desce pelos nimeros da receita.
baixo

Tecla modo ¢ Inicia 0 modo de mistura.

de mistura e O LED verde permanece aceso

(e

no modo de mistura ou no modo
de pausa.

*  Manter premida durante 5 segundos

para ligar a fungéo de Presséo

Indicador
de receita

* O LED verde permanece aceso
enquanto uma receita esta a ser
utilizada.

» O LED desliga-se quando as teclas

para Cima ‘ ou para Baixo ' sédo

premidas, ou se ocorrer um alarme.

* O LED pisca enquanto uma nova
receita esta a ser carregada e fica
estatico apds o carregamento
estar completo.

* O LED pisca durante a purga.

» Selecione uma nova receita ao

premir as teclas para Cima ‘

ou para Baixo ' e premindo

Enter <@l

do solvente.
Tecla modo * Inicia 0 modo de Standby.
de Standby e O LED verde permanece aceso
durante o modo Standby.
re
Tecla modo ¢ Inicia 0 modo de Purga.
de Purga * O LED verde permanece aceso

OFe

durante o modo de Purga.

Tecla de
reposicao
do alarme
e indicador

e

e O LED vermelho pisca quando
ocorre um alarme.

* Prima atecla para fazer a
reposicdo do alarme. O LED
desliga-se depois de o alarme
ser reiniciado.

Tecla de
trabalho
completo

e indicador

Be

» Sinaliza que o trabalho esta
completo e reinicia 0s
totalizadores A e B.

* O LED verde pisca uma
vez apos premir a tecla.

Tecla Enter

“()

Acede a receita selecionada e inicia
a sequéncia de alteracdo da cor.

Indicador de receita (verde)

TI11614A

FIG. 4. Controlo de cabina (consulte Quadro 2)

312602K
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EasyKey Visor e teclado

EasyKey Visor e teclado

Visor LCD

EasyKey”

GRACD
Contral 3.01.001
Easukey 3.01.001

Teclas de navegacéo

FIG. 5. Visor e teclado EasyKey

Teclado

TI11630A

Tecla de reposi¢do do alarme

Visor

Mostra informacéo grafica e de texto relacionada com
a configuracéo e operacdes de pintura. A luz de fundo
apaga-se 10 minutos ap6s ndo premir qualquer tecla.

Prima qualquer tecla para voltar a ligar.

NOTA: Premir uma tecla para ligar a retroiluminacéo do
visor também executa a funcéo dessa mesma tecla. Se
néo tiver a certeza de essa tecla afetar o funcionamento,
use as teclas de configurac@o ou de navegacao para
ligar a retroiluminag&o do visor.

Teclado

Utilizado para inserir dados numéricos, aceder aos
visores de configuracdo, pesquisar pelos visores
e selecionar valores de configuracgéo.

Além das teclas numéricas no teclado EasyKey, que sao
utilizadas para inserir valores na configuracdo, existem
teclas que servem para navegar pelo visor e entre
visores e para guardar os valores inseridos. Consulte
Quadro 3.
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Quadro 3: Fungdes do teclado EasyKey

(consulte FIG. 5)

Legenda

Funcéao

d

Configuracdo: prima para entrar ou sair
do modo de Configuragéo.

Enter: se o cursor estiver na caixa de
menu, prima Enter para ver o menu.
Prima Enter para guardar um valor,

guer digitado através do teclado numérico
ou selecionado a partir de um menu.

Seta para cima: move para 0 campo
anterior ou item do menu, ou para o visor
anterior dentro de um grupo.

Seta para baixo: move para 0 campo
seguinte ou item do menu, ou para o visor
seguinte dentro de um grupo.

Seta para a esquerda: move para o0 grupo
de visor anterior.

Seta para a direita: move para o grupo
de visor seguinte.

T
4
\ 4
-
»
X

Reposicao do alarme: rep6e todos os
alarmes ativos. Se o visor deixar de reagir,
prima esta tecla 4 vezes sucessivas para
reiniciar o visor.
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Porta de libertacdo de tenséo
da fibra otica

EasyKey Visor e teclado

Interruptor de
alimentacgéo

Alarme sonoro

H Porta
principal de
alimentacgéo

Parafuso de Alimentacdo Interface
ligacdo aterra  E/S Web Graco

FiG. 6. LigacOes e Interruptor de alimentacédo EasyKey

TI12638a

Portas do conetor
de cabo E/S discretas

TI12657a

Interruptor de alimentacao

Liga o desliga a alimentacéo do sistema.

Alimentacao E/S

Circuito de alimentacdo para a estacéo de produto.

Alarme sonoro

Alerta o utilizador quando ocorre um alarme.

As configuracdes disponiveis para selecionar os alarmes
que emitem sinal acustico estdo explicadas em Ecré de
configuracdo 1, pagina 31.

Apague o alarme sonoro premindo a tecla de Reposicdo

do & alarme.

Mesmo depois de a tecla de Reposicao do alarme ser
premida, a mensagem do alarme de tempo excedido do
alarme de Durabilidade da cAmara permanece no visor
até ser dispensada uma quantidade suficiente de
material misturado, para garantir que o material
prejudicial foi expulso.

312602K

Porta de interface Web Graco

Utilizada para comunicar a partir de um PC para:

=» Atualizar software
=» Ver versao do software
=» Efetuar transferéncias
¢ Registos do trabalho e alarme
« Relatorio de utilizacéo do material
» Valores de configuracéo
(também pode carregar)
=» Apagar os relatérios de trabalho,
alarme e utilizacdo de material
=» Carregar um idioma personalizado
para ver no ecra
-» Restaurar as predefini¢cdes de fabrica
=» Restaurar palavra-passe de configuragédo

Consulte o manual 313386 para obter mais informagdes.

Ligacao Ethernet

Pode aceder aos dados numa rede de escritério ou
industrial, através da Internet com a devida configuracéo.
Consulte o manual 313386 para obter mais informagdes.
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Ecrés de modo de execugéo

Ecras de modo de execucéao

NOTA: Consulte a FIG. 9 para ver um mapa dos ecras
de execucgdo. Seguem-se descri¢cdes detalhadas do
ecra.

Ecra inicial
Quando liga, o logétipo Graco e a revisdo do software

séo apresentados durante cerca de 5 segundos,
seguidos pelo Ecra de estado (consulte a pagina 24).

B

GRACO

Control 3.01.001
Easukey 3.01.001

Fic. 7. Ecra inicial

O ecra inicial irda também momentaneamente apresentar
a mensagem "A estabelecer comunicacao”. Se este ecrd
permanecer presente durante mais de um minuto,
verifiqgue se a placa de circuitos da estacdo de produto
esta ligada (LED aceso) e se o cabo de fibra otica esta
devidamente ligado (consulte 0 manual de instalacao).

NOTA: Se a verséo de software da placa de produto nao
coincidir com a versao do EasyKey, o EasyKey vai atualizar
a placa de produto e o ecra de programacao da placa
de produto surge até a atualizacao estar completa.

Programming Fluid Plate

Fic. 8. Ecrd de programacéo da placa de produto

22
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Ecrés de modo de execug¢do

03-14-2015
EENre 023 4
S0.0:1
. 7 Prima a tecla Configurar para
4+50.00:1 — 5 ‘
aceder ao modo de Configuracéo.
Omin E
@ 33T oc/min g
Mz
| lsage Jok Fill Grand ()
A= BEB& 314 124
B= 335 153 il
A*B= 1003 457 177
Solvent= 434 1320 23
Job #= 5
+
I@!mﬁaﬁst Solvent [Level Control

v

ok Complete Heset Sokwent Lerel Control Liters
Fre you sure you want to Are you sure you want o Alarm Lewel Current Volume4
reset job totals? Mo (4] reset solvent iotal? Color 1 10 | 27.5]
Mo 4] Color 2 10 L3
Catalyst 1 10 | 32.6] 1
Enter new job number or press Solsent 10 18.7
enter to acoept default

Alartns

Date  Time Alarm
01 14-Mar 11:33 OFf Ratio Low
02 14-Mar 11:32 Overdose B
03 14-Mar 11:31 Purge Volumne
04 14-tar 11:29 A Dose Time
05 14-Mar 10:53 Purge Initiste Error

R 4

-

TI12783a

FIG. 9. Mapa dos ecras de Execucédo
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Ecrés de modo de execugéo

Ecra de estado

» Utilize as teclas para Cima ‘ ou para Baixo '
para percorrer 0s ecras de Execucao.

» Prima a tecla Configurar a para aceder aos ecras
de Configuracdo a partir do ecra de Estado.

* As outras teclas ndo possuem fungbes neste ecré
de Estado.

@ 03-14-2015
1023 4

el

1
$5D.D%1 ®
' mir ®
g 337 co/min g

Mz & |

FiG. 10. Ecra de estado

Legenda da FiG. 10:
@ Receita ativa: mostra a receita ativa.

NOTA: Ao ligar, o sistema tem predefinida a
Receita 61, que ndo € um numero de receita valido.

2 Proporcédo ideal: para a receita ativa. A proporcao
pode ser entre 0,0:1-50,0:1 em incrementos de 0,1.

3 Proporcéao real: em centenas, calculada apés cada
dose de A e B.

24

@ Temporizador de durabilidade da camara: mostra
o tempo restante da duracdo da cAmara em minutos.
Sao apresentados dois tempos, no caso de haver
duas pistolas.

@ Barra de estado: mostra o alarme atual ou o0 modo
de funcionamento (standby, mistura, lavagem,
alteracao de receita ou o alarme atual).

(©

Caudal atual: em cc/min.

@ Animacao: quando a pistola é acionada, a pistola
parece pintar e o tubo flexivel dos componentes A
ou B acende-se, mostrando qual a valvula
doseadora de componente que esté aberta.

Data e hora atuais

(9) NGmero de ecri e setas de deslocacéo: apresenta
0 nuamero do ecra atual e o nimero total de ecras
num grupo. As setas para Cima e para Baixo no
canto direito do ecré indicam a funcédo da selecéo.
Em alguns grupos, o nimero total de ecras pode
variar, dependendo das sele¢des de configuraco
do sistema.

@0 simbolo de cadeado: indica que os ecras de
Configuracdo estéo protegidos por palavra-passe.
Consulte a pagina 28.
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Ecra de totais

Ecrés de modo de execug¢do

Ecra de reposicéo do total

sage Jok Fill Grand
A= BbS 314 124

B= 333 133 3
b= 1003 467 174
solent= 434 1320 23

Job ¢= 3

+
[l WWaT= N F=t Solvent [Level Control |

Job Complete
Are you sure you want fo
reset job totals?

Enter new job number or press

enter to accept default

Fic. 11. Ecra de totais

Este ecrd mostra os totais relativos ao trabalhos, total de
enchimento, total geral e o nimero do trabalho. Utilize os
separadores para repor os totais do trabalho (Trabalho
completo), repor o total de solvente (Reposic¢éo de solvente)
ou ir para Ecra de controlo de nivel, pagina 26.

Os totais de trabalho geralmente referem-se ao material
dispensado no modo de Mistura. Este é geralmente
material vaporizado e pulverizado com o gatilho da
pistola em "On" (Ligado).

Os totais de enchimento geralmente referem-se ao
material dispensado no modo "Enchimento de mistura”
ap6s uma mudanca de cor ou uma operacao de purga.
Este geralmente nado é pulverizado nem vaporizado

e é dispensado para um recipiente de purga.

Os separadores Total de solvente e Reposicdo de
solvente s6 aparecem se o "Medidor" estiver selecionado
no Monitor de solvente no Ecré de configuracdo 5

na pagina 33.

NOTA: Os totais gerais ndo sao reconfiguraveis.

312602K

FiG. 12. Ecra de reposicao do total

Se o trabalho for reiniciado, o nimero do trabalho
aumenta por predefinicdo uma unidade.

Ecra de reposicao de solvente

Reset Solvent
Are you sure you want fo
reset soleent total?

Fic. 13. Ecra de reposicao de total de solvente

O ecra vai perguntar se pretende repor o total
de solvente. Selecione Sim ou N&o.
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Ecrés de modo de execugéo

Ecras de alarmes

Alarms

Date  Time  Alarm

01 14-Mar 11:32 0fFf Ratio Low

02 14-Mar 11:32 Dverdose B

03 14-Mar 11:31 Purge Volume

04 14-Mar 11:29 A Dose Time

02 14-Mar 10:33 Purge Initiate Errar

R . 4

-

FiG. 14. Ecra de alarmes

Dois ecras mostram os Ultimos 10 alarmes. Utilize as

teclas para Cima ‘ ou para Baixo ' para pesquisar
entre os dois ecras.

Consulte a Quadro 10 na pagina 82 para ver uma lista
dos codigos de alarme.

Ecra de controlo de nivel

Lewvel Control Liters

Alarm Level Current \olume 4
Color 1 10 .
Colar 2 10 :
Catalyst 1 10 326 1
solvent 10 15.7

+
Lewvel Control Usage

Fic. 15. Ecra de controlo de nivel

Este ecrd mostra o volume atual para cada produto.
Ajuste os volumes atuais neste ecré ou utilize o
separador para ir para a Utilizacdo (Ecra de totais,
pagina 25). Os valores do Nivel de alarme podem
ser ajustados com a interface Web avangada.

Consulte FIG. 16. Se o volume do deposito alcancar

o limite de nivel baixo, o ecrd EasyKey vai apresentar

o alarme de Nivel do depdsito baixo e indica ao utilizador
para realizar o seguinte:

1. Volte a encher o depdsito para apagar o alarme.

2. Retome a mistura selecionando "Pulverizar 25%
do restante". Se escolher esta sele¢éo, ir4 ocorrer
um segundo alarme apés 25% do restante volume

26

ser misturado. Volte a encher o depésito para apagar

o alarme.

Narnitg: Tank Lewel Low Blarem

Color 1
10 Liters Alarm Lewel

1. Refil Tark \'olume
2. Spray 29% of Remainder
Selection [

10 Liters Current Molume

FiG. 16. Ecra de nivel do depésito baixo
(apresentado o depdésito A)
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Modo de configuragéo

Modo de configuracao

NOTA: Consulte a FIG. 17 para ver um mapa dos ecras
de configuracdo. Seguem-se descri¢cdes detalhadas
de Configuracéo. do ecra.

Prima a tecla Configurar a para aceder ao modo

Prima a tecla Configurar a para
aceder ao modo de Configuracéo.

v

Enter Password [ ] Este ecré s6 aparece se uma
palavra-passe estiver ativada.

Set Up Home ProMiz 2KS Para aceder aos Ecras de configuracao
Recire & Advanced Setup > avancada, pagina 36 e aos

Sustem Configuration Enter[# Ecras de configuracdo da receita, pagina 40.
EK 3.01.001 BC 2.04 C1 1

FP 301001 AK Mo Key  C2 1 ~ - ~
WP VESOT MC 10470198 A30 B4 Cx Para aceder aos Ecras de configuragéo

IP 192.166.178.3  MAC DOZ04AA3E04F do sistema, pagina 30.

v

Prima a tecla Configurar a para

sair do modo de Configuragéo e
voltar ao ecré Estado.

Este ecrd aparece momentaneamente
Setup Locked se uma palavra-passe estiver ativa.

03-14-2015

B3 O 023 4

J0.0:1
® 4' 3
#50.00:1 E 3
= Omin
I 337cc/min g
[Mis |

TI12784a

Fic. 17. Mapa dos ecras de configuracéo
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Modo de configuragéo

Ecra de palavra-passe

Se uma palavra-passe tiver sido ativada (consulte Ecra de
configuracdo 1, pagina 31), surge o ecra de
palavra-passe. Tem de inserir a palavra-passe para aceder
ao Ecré inicial de configuragao. Inserir a palavra-passe
errada faz o ecré voltar ao Ecra de estado.

NOTA: Caso se esqueca da palavra-passe, pode rep6-la
(para 0), com a interface Web ProMix 2KS (consulte o

manual 313386).

Enter Password [ ]

FIG. 18. Ecra de palavra-passe

NOTA: Se uma palavra-passe estiver ativa,
Configuracao bloqueada aparece por instantes,
apos sair do modo de Configuragéo e voltar ao Ecra de

estado. Surge um simbolo de cadeado ﬁ no Ecra de

estado.

metup Locked

FIG. 19. Ecra de configuracédo bloqueado
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Ecra inicial de configuracao

Fromi= 2ES

Ek 3.01.001 BC 2.04 C1 1.%X
FP 3.01.001 Ak No Key L2 18X
AP WE2.07  MC 10420198 A30 B4 Cx
IP 152.165.178.3  MAC 00X04ARSE04F

=et Up Home
Recipe & Advanced Setup
aystem Configuration

FiG. 20. Ecra inicial de configuracéao

Este ecra é apresentado quando acede ao modo de

Configuragdo. A partir daqui, pode aceder a Receita e
Ecras de configuracdo avancada(paginas 36-44) ou
Ecras de configuracdo do sistema (paginas 30-33).

Prima a tecla Enter <@l para percorrer o conjunto de
ecra selecionado.

O ecrd também apresenta as versdes de software e 0s
enderecos de Internet de varios componentes. Os valores
mostrados na FIG. 20 sdo apenas exemplos e podem ser
diferentes no seu ecrd. Consulte a Quadro 4 para obter
mais informacdes.
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Modo de configuragéo

Quadro 4: Versfes de software do componente

Componente

Ecra (pode variar
dos exemplos
apresentados)

Descricao

EK (EasyKey)

3.01.001

Verséo do software EasyKey.

FP (Placa de produto)

3.01.001

Versédo do software da placa de produto.

CC (Controlo
de cabina)

Controlo de cabina ndo instalado, ndo detetado ou nao
funcional.

1.XX

Versédo do software do Controlo de cabina 1.00 ou 1.01.

2.XX

Versao do software do Controlo de cabina 2.XX.

C1/C2 (Médulos de
alteracdo de cor 1 e 2)

Mddulo de alteragdo de cor 1/2 néo instalado, ndo detetado
ou néo funcional.

1.XX

Versédo do software do médulo de alteracdo de cor 1.00
ou 1.01.

2.XX

Verséo do software do modulo de alteragao de cor 2.XX.

AK (Autokey)

No Key

Nenhuma AutoKey instalada ou detetada.
O sistema s6 funciona no modo manual 2K.

2K-Auto

2K AutoKey detetado. O sistema pode funcionar no modo 2K
manual, semiautomético ou automatico.

3K-Auto

3K AutoKey detetado. O sistema pode funcionar no modo 3K
manual, semiautomatico ou automatico.

XP (XPORT)

V6.6.0.2

Exemplo de versao do software do médulo de rede XPORT.
Outras versdes sdo aceitaveis.

MC (Micro controlador)

1042.0198

Exemplo de versdo do micro controlador da placa de produto.

Outras versdes sdo aceitaveis.

Axx By Cz

A30 B4 Cx

Configuragéo da vélvula da placa de alteracéo da cor.
Indica o nimero de valvulas disponiveis para cada um dos
componentes. Este é definido pelos interruptores de
configuracdo nas placas de alteracéo de cor liadas ao
sistema.

Cddigo | Descricao

- Componente ndo disponivel com esta configuracéo.

X Componente ndo utilizado com esta configuracao.

1 Componente disponivel mas sem pilha de mudanca.

4-30 | Componente disponivel com pilha de mudanca.
Numero de valvulas lavadas com uma valvula

de solvente.

IP
(Endereco de Internet)

192.168.178.3

O exemplo de endereco EasyKey € definido para relatorio
de interface Web basico e avancado.

MAC (endereco MAC)

00204AAD1810

Exemplo de endereco MAC de Internet. Cada EasyKey tera
um valor diferente neste formato.

312602K
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Modo de configuragéo

Ecras de configuracdo do sistema

NOTA: Consulte FIG. 21 para ver um mapa dos Ecrés de
configuracdo do sistema. Seguem-se descrigbes

detalhadas do ecra.

FIG. 21. Mapa dos ecras de configuracéo do sistema e de opcéo

System Configuration
Language +
Enter Password 1] 1
Display Units cc/Liter 7
Buzzer Alarms  [Potlife Ol 5
Screen Timeout [ 5]
+
Configure Opfions | Home |
1
b - - = - -
|
System Configuration l
Month Mar [ E t |
Day ] 5 I
Year 2015 7
Tirme [21] 5
Date Farmat H-D0-7"T4] |
+
[ Home | |
. |
s |
System Configuration |
1K/2K/3K ES |
Run Mode 3
Dump VYalve A 7 |
Cump Vakee B On 3 |
3rd Flush Valve
4 |
Configure [ Home ] |
|
¢ c— 1
|
System Configuration |
Dose Time Alarm sec + I
Dose Size 50 [#eco 4
Murber of Guns 1 / |
Gun Flush Box OFF 5 I
+ |
Configure Options | Home ] I
|
AP
|
System Configuration - |
Special Outputs Y+
Solvent Manitar = |
et Browser IP 192 168 178.[_1]; [
Contral Metwark ID 5 |
e 4 |
Configure Options [ Home |
. |
(S I

Options

Flush Volume Check EEEn +
Flush and Fill Input Global [H
K-Factar Input EEER
Min Material Fil Volume [ Olec 2

Warning:

Switching to Global Source

Global source recipe for

Flush and Fil Input

This will overwrite recipe [ho  []
data. Are you sure?

v

Options -
Auto Dump 0fF 4
Flow Rate Monitor OFf I

Solvent Push Enable [Balvent, JL?
B Purge After Chop [OF ¥ 2

Ot

Set Up Home Proki= 2K5
Recipe & Advanced Setup
System Configuration

EK 3.01.001 BC 2.04 C1 1.8¥
FP 3.01.001 AK No Key L2 1.x¥
H#P VB30T MG 1042.01953 A30 B4 Cx
IF 192.168.178.3  MAC 00204AA3804F

NOTA: Cada ecréd apresenta o nimero do ecra atual
€ 0 numero total de ecrdas num grupo.

TI12785a

30

312602K



Ecra de configuracéo 1

aystem Configuration
Language Erglih 1+
Enter Password 0]
Display Units co/Liter [ }
Buzzer Alarms |Potlife Only + 5
Screen Timeout [[5]
+
Configure Options | Home |

FIG. 22. Ecra de configuracéo 1

Idioma

Define o idioma do texto no ecra. Selecione inglés
(predefinido), espanhol, francés, alemao, italiano,
holandés, japonés (kaniji), coreano, chinés (simplificado)
e Personalizado.

NOTA: Consulte o documento 313386 para ver as
instrucBes sobre como utilizar a fungéo de Idioma
Personalizado para modificar os ecréds para que
suportem idiomas indefinidos,

Palavra-passe

A palavra-passe so é utilizada para aceder ao modo de
Configuragéo. A predefinicéo é 0, o que significa que ndo
€ necessdria palavra-passe para aceder a Configuracao.
Se pretender uma palavra-passe, insira um ndamero

de 1 a 9999.

NOTA: Certifique-se de que anota a palavra-passe
e a guarda num local seguro.

Unidades de visualizacao
Selecione as unidades de visualizagdo pretendidas:
« ccllitros (predefinido)

e cc/galdes

Alarmes de besouro

Como predefini¢cdo, o besouro de alarme esta
configurado para "Apenas durabilidade da cAmara" e s6
ir4 tocar para o Alarme de durabilidade da camara (E-2).

Coloque em "Todos os alarmes" para que o besouro soe
para todos os alarmes.

Coloque em "Todos exceto durabilidade da camara”
para que o besouro soe para todos os alarmes exceto
para um alarme de durabilidade da camara (E2).

Esta opcdo ndo é recomendada a ndo ser que tenha
sido implementado outro método ativo de alarme

de durabilidade da camara.
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Tempo limite do ecré

Selecione o tempo limite do ecra pretendido
em minutos (0-99). 5 é a predefinicao.

Ecra de configuracao 2

mystem Configuration
Morth tar
Day

Year

Tirne

Date Format

Configure

Options | Home |

FIG. 23. Ecra de configuragéo 2

Més

Insira o0 més atual.
Dia

Insira o dia atual.

Ano

Insira 0 ano atual (quatro digitos).

Hora

Insira a hora atual em horas (rel6gio de 24 horas),
minutos e segundos. Os segundos ndo sédo regulaveis.
Formato da data

Selecione MM-DD-AAAA, DD-MM-AAAA
ou AAAA-MM-DD.
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Ecra de configuracéo 3

Ecra de configuracéo 4

aystem Configuration

1K/ 2K /3K ES
Fun Mode |Mar'|ual 4]

Dump Valse A O |4 E
Durmp Vakve B Or 3

3rd Flush Valve

Configure

Options |

FIiG. 24. Ecra de configuracéo 3

Home |

1K/2K/3K

Defina este valor para indicar a designacgédo do nivel de

performance do sistema. Selecionar um valor diferente

do nivel do sistema instalado resultard em restricdes ao
funcionamento.

Modo de funcionamento

NOTA: Se Autokey estiver instalado, estao disponiveis

as selecdes adicionais de Semiautomético e Automatico.

Indica que isto € um Sistema manual.

Véalvula de descarga A

Este campo aparece apenas se a op¢do de mudanca
de cor for detetada na respetiva placa. Selecione "On"
(Ligado) se houver uma Vélvula A de descarga opcional
instalada e quiser usa-la.

Véalvula de descarga B

Este campo s6 aparece se a op¢do de alteracao

do catalisador for detetada a partir da placa cc, o que
significa que a valvula de descarga B esta presente.
On (Ligado) é a unica configuracgéo.

32 Vélvula de lavagem

OFF (Desligado) é a predefinicdo. Se o sistema incluir
uma 32 valvula de lavagem opcional, defina para On
(Ligado).
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aystem Configuration
Dose Time Alarm sec 1
Dose Size cC
4
Mumber of Guns 1 + /
Gun Flush Bos O + 3
+
Configure Options Home

FiG. 25. Ecra de configuracéo 4

Alarme do periodo de dosagem

Insira o periodo de dosagem (1 a 99 segundos).
Este é o tempo permitido para que uma dosagem ocorra
antes de ocorrer um alarme de periodo de dosagem.

Dimensédo da dosagem

Selecione a dimenséo total da dosagem (cc) a partir
do menu de selecao para baixo: 100, 50, 25, 10, ou
selecione DD para ligar a dosagem dindmica (consulte
a pagina 50).

Exemplo:

Para uma dimenséo de dosagem total de 50 cc

e uma proporc¢éo de 4,0:1, a dimenséo de dosagem
do componente A é 40 cc e a dimenséo de dosagem
do componente B é 10 cc.

NOTA: Aumente a dimens&o da dosagem em aplicacdes
com caudais superiores ou propor¢cdes maiores. Diminua
a dimensé&o da dosagem para uma melhor mistura sob
condicdes de fluxo baixas.

Numero de pistolas

Insira 0 nimero de pistolas de pulverizar (1 ou 2).

Caixa de lavagem da pistola
Insira 0 numero de caixas de lavagem da pistola
(Off (Desligado), 1 ou 2).

NOTA: Para mudanca de cor e lavagem, recomenda-se
que estejam instaladas duas caixas de lavagem da
pistola ao usar um sistema de 2 pistolas.

Modo de configuragédo DD

Consulte Fig. 26 e Fig. 27 na pagina 33.
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aystem Configuration
Dose Time Alarm 140 sec 1t
Dose Size EEl - A
Number of Guns | % L.
Gun Flush Box | H 5
5
100 +
~Confgure SIS GTT

FIG. 26. Ecra de configuracdo 4, dosagem dindmica
selecionada

aystem Lonfiguration
Dose Time Alarm 40] sec 1
Dose Size 00 [¥#ecc
DD setup mode DFF 4| j}
Mumber of Guns fE + 5
Gun Flush Box N | ¥
¥
Configure Options | Home |

FiG. 27. Ecra de configuracdo 4, modo de
configuracdo de dosagem dinamica ativo

Modo de configuracéo DD

Selecionar "DD" no campo de Dimensao da dosagem
faz aparecer o campo do modo de configuragéo de
Dosagem dindmica. Selecione On (Ligado) para permitir
o0 modo de configuragéo DD, ou Off (Desligado) para
desativar. Consulte a pagina 51 para mais informacgdes.

Ecra de configuracédo 5

aystem Configuration

mpecial Outputs
molvent Monitor

R 3
Meter 4

lleb Browser IP 1EIE.1EB.1?B.|EE
Contral Metwork 1D 5
+

Configure

Options |

Home |

FiG. 28. Ecra de configuracéo 5
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Saidas Especiais

O uso de saidas especiais nos sistemas manuais requer
a instalacdo de uma placa de integracdo E/S discreta.
Encomende a Ref. 15V825 Kit de placa de integragéo
E/S discreta Graco. Consulte o manual 406800.

NOTA: No arranque do sistema, as saidas especiais
poderdo ser ativadas até 1/4 de segundo.

Selecione as saidas especiais (0-4, ou 3 + GFB em #4).
Selecionar "0" desativa o uso de Saidas Especiais. Se
for selecionada a opgéo "3 + GFB em #4", as outras 3
saidas especiais (1-3) podem ser usadas para funcdes
definidas pelo utilizador e as definicdes da saida especial
#4 duplicam as definicdes estabelecidas para a Caixa de
lavagem da pistola.

Cada saida tem duas horas de inicio diferentes e
duracdes definidas no ecrd de Configuracdo da receita
(Entrada de lavagem e enchimento esta definido para
"Receita" no Ecrd de opcéo 1, pagina 34), ou no ecra
de configuracdo avancada (Entrada de lavagem

e enchimento esta definido para "Global"

no Ecra de opcéo 1, pagina 34).

Monitorizacdo do solvente
Selecione Monitorizac¢éo do solvente (Desligado, Interruptor

de fluxo ou Medidor).

Selecionar "Medidor" fard com que o sistema vigie a
guantidade de solvente utilizado. Consulte o Ecra de
totais, pagina 25, para mais informacfes sobre os totais
de solvente.

IP do navegador Web

O prefixo do endereco de IP do navegador Web
predefinido € 192.168.178.__ Atribua um nimero unico
para cada EasyKey no seu sistema (1-99) e insira aqui.

ID de rede de controlo

Utilizado para o sistema de rede Gateway Graco.
Consulte o manual 312785 Gateway Graco para obter
mais informacdes.
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Ecras de opcoes

NOTA: Consulte a FIG. 21 na pagina 30 para ver um
mapa dos Ecrés de opc¢des. Seguem-se descricdes
detalhadas do ecra.

NOTA: Cada ecra apresenta o nimero do ecra atual
€ 0 numero total de ecrds num grupo.

Ecrd de opcédo 1

Options

Flush Valume Check 1
Flush and Fill Input Global |4
K-Factor Input Gobdl ¥ 7
tin Material Fill Volume [ Olcc z

+

Options

| Configure

Horne:

FiG. 29. Ecra de opcédo 1

Verificagdo do volume de lavagem

Este campo s6 aparece se o Monitor de solvente estiver
definido para "Medidor" no Ecré de configuracgéo 5,
pagina 33.

Se estiver definido para "On" (Ligado), o Volume de
lavagem minimo ir4 surgir no Ecré de configuragéo
de receita 2, pagina 41.

Lavagem e entrada de enchimento

Se definido para "Global", Purga de cor/catalisador

e Enchimento de cor/catalisador sao adicionados

ao Ecra de configuracédo avancada 1, pagina 37.

Séo adicionados o Ecré de configuracéo avancgada 2,
3, e 5. Consulte as péaginas 37- 39.

Se definido para "Receita", Purga de cor/catalisador
e Enchimento de cor/catalisador s&o adicionados ao
Ecra de configuracéo de receita 2, pagina 41. Sao
adicionados o Ecra de configuracéo de receita 3,
4, e 7. Consulte as paginas 42- 44.

Entrada do fator K

O modo Global é util quando as propriedades do material,
fungbes de lavagem e enchimento ou fatores K séo
iguais para todos os materiais usados pelo sistema.

Se definido para "Global”, o Ecra de configuracéo
avancada 4, pagina 38, é adicionado.

Se definido para "Receita" o Ecra de configuracéo de
receita 5, pagina 43, é adicionado.

34

Volume de enchimento minimo de material

Insira 0-9999 cc.

Ecra de verificacdo

Narning:
switching to Global Source

Global source recipe for
Flush and Fill Input

This will overwrite recipe
data. Are youw sure’

Fic. 30. Ecra de verificacéo

Verificacdo

Este ecra aparece se a Entrada de lavagem e

enchimento ou a Entrada do fator K forem alteradas

de "Receita" para "Global" no Ecra de opcéo 1.
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Ecrad de opcéo 2

Options L
Auto Durmg [irrai
Flow Rate Monitor [OFF 4] 5
Solvent Push Enable [Salvent & 7
B Purge After Chop [Off[¥] 2

Options

| Configure

FiG. 31. Ecra de opcéo 2

Descarga automatica

Se a funcdo de descarga automética estiver a ser
utilizada, coloque em "Pressao de solvente" ou "Pressao
de enchimento de mistura". Assim que descarga
automatica estiver ativa, a caixa de lavagem da pistola
€ ativada e o alarme de durabilidade da camara fica ativo
durante 2 minutos, o sistema lava automaticamente ou
expulsa o material antigo com base na opc¢éo
selecionada.

"Pressao de solvente" faz a expulséo de material
expirado com o solvente. Consulte Funcédo Pressao
de solvente na pagina 65, para mais informacdes.

"Presséo de enchimento de mistura" expulsa o material
expirado com o novo material misturado. Quando uma
guantidade suficiente de material tenha sido expulsa,

o0 alarme de durabilidade da cAmara é reposto. Consulte
Funcado Pressdo de enchimento de mistura na
pagina 66, para mais informacdes.

Monitorizacédo do caudal

Se definido para "On" (Ligado) o Ecré de configuracdo
de receita 6 na pagina 43 é adicionado, permitindo a
configuracdo de limites de fluxo altos e baixos.

Se definido para "Off" (Desligado) a monitorizag&o
do caudal é desativada e o Ecré de configuracdo de
receita 6 na pagina 43 ndo aparece.

Ativar Pressédo de solvente
NOTA: Consulte Funcao Pressédo de solvente

na pégina 65, para mais informacdes.

Para ativar a funcao Pressao de solvente, selecione
"Solvente" ou "32 valvula" (disponivel se a 32 valvula
de lavagem no Ecra de configuragao 3, pagina 32,
estiver definida para "On").

Para desativar a funcdo Presséo de solvente, coloque
em "Off".
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B Purga apés corte

NOTA: Usado para isolar o ciclo de Corte do ciclo de
Purga final com solvente para evitar problemas de
reacdo com alguns tipos de material.

Operacao opcional de rajadas de 2 segundos (2 s B) da
vélvula de purga B no integrador, apds o ciclo de Corte.

Consulte Sequéncias de alterac&o da cor, na pagina

69 quanto as tabelas de alteragéo de cor e informacéo
de distribuic&o.
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Ecras de configuracdo avancada

NOTA: Consulte FIG. 32 para ver um mapa dos Ecrés de
configuracdo avancada. Seguem-se descricdes
detalhadas do ecra.

Os ecras de configuracéo
avangada 2, 3, 4 e 5 surgem
dependendo das sele¢bes
feitas nos Ecras de opcéo 1 e 2.

Advanced Setup Global

Gun 1 Potlife Yolume
Gun 2 Potlife Volume
Color /Catalust Purge
Color /Catalyst Fill

I c

Sec
sec

s =#

-

Recipe [ Calibration [ Home |

R 2 “‘ =et o Home ProMis 2KS
| Recipe & Acvanced Setup
Recipe Global I
| ecipe Global i System Configuration
| First Purge Source t |
T Air /5atyent 2l | —-|EK 301001 BC 2.04 C1 1A
Final Purge Source  [Solvent 0 FP 301001 AK Mo Key  C2 1X¥
| |Ar Chop Time [ 20sec | WP YE.5.0.7 MC 1042.0198 A30 B4 Cx
| |Solvent Chop Tine [ 2.0]sec o IP 192.168.178.3  MWAC 00204AA3304F
: Recipe [ Calbration [ Home | I
I
I
I
I Meter
I o
l Recipe Glohal Gun 1 Gun 2 | Calibration
| First Purge Time [0]==c T | Elelasumd
| Total Chop Time [ 20l sec 5 | - I
[ Final Purge Time [10]sec 7 Oco
| |Miwed Fil Time sec 3 | kK-Factar 0.119 co/pulse
| . : Calioration
| Iiﬁml Recipe | Calbration | Home |
I
I
I
| Recipe [
| ecipe [l
| Ratio (Ta1 T
: Eespet Global = F | Ratio Tolerance % 1
—Factor EC/pUise | > Calar Valve /
| A Meter 4 | Catalyst Vake 7
U | Sobert veter T8 8]
ohvent Meter . 1
: | REEREY Calioration
4+
| RN g==el Recipe | Calbration [ Home | :
I
I
I
| y |
| Recipe Global l
[ Special 1 z 3 4 + |
| |onPurcc B[ DL 0T 0 =l |
Length [ OI[ O/ O Ojsec 7| |
O O e B | 5
| length o[ @[ 0 0Osec |
+
: IﬁEm. Recipe | Calbration | Home |
I
\\ ______________ / TI12786a
FiG. 32. Mapa dos ecras de configuracdo avancada
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NOTA: Cada ecra apresenta o nimero do ecré atual

e 0 numero total de ecrds num grupo. O ndmero total de
ecras num grupo e os campos apresentados em cada
ecrd podem variar dependendo das sele¢des feitas nos
Ecras de configuracdo do sistema e Ecras de
opcoes.

Ecra de configuragdo avancada 1

Advanced Setup Global
Gun 1 Potlife Volume
Gun 2 Potlife Vaolume
Color /Catalyst Purge
Color /Catalyst Fil

| 350 [N
cc

sec }
sec 5

-

Aclvanced

Recipe | Calibration | Home |

Fic. 33. Ecra de configuracdo avancada 1

Volume de durabilidade da camara da pistola
1/pistola 2

Insira o volume de durabilidade da cAmara (1 a 1999 cc)
para cada pistola. Esta é a quantidade de material
necessario para mover através do coletor de mistura,

o tubo flexivel e o aplicador/pistola antes do temporizador
de durabilidade da cAmara ser reiniciado.

Utilize a informac&o seguinte para determinar o volume
aproximado de durabilidade da camara (PLV) em cc:

ID do tubo (pol.) | Volume (cc/pés)*

3/16 5,43
1/4 9,648
3/8 21,71

Coletor do integrador e volume do misturador = 75 cc
Volume da pistola de pulverizar = 20 cc

(Volume do tubo flexivel* x Pés do tubo flexivel) +
75+ 20 = PLV

Purga da cor/catalisador

Este campo s6 aparece se o sistema incluir um médulo
de alteracdo da cor e a Entrada de lavagem e
enchimento estiverem definidas para "Global" no Ecra
de opcéo 1, pagina 34. Insira o periodo de purga (0 a 99
segundos). Refere-se a quantidade de tempo necessario
para lavar as linhas do médulo de cor ou catalisador para
a valvula doseadora ou valvula de descarga.
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Enchimento da cor/catalisador

Este campo s aparece se o sistema incluir um médulo
de alteracéo da cor e a Entrada de lavagem e enchimento
estiverem definidas para "Global" no Ecra de opc¢éo 1,
pagina 34. Insira o periodo de enchimento

(0 a 99 segundos). Refere-se ao tempo necessario para
encher as linhas do médulo de cor ou catalisador para

a valvula doseadora ou valvula de descarga.

Ecra de configuracédo avancada 2

Recipe Global
First Purge Source T
Chop Type [Bir /Soleent  [#] o
Final Purge Source  [Solvent  [#] /
Air Chop Time [ 2.0) sec 3
Solvert Chop Time [ 2.0] sec

+
SeFEgw=el Fecioe | Calibration | Home |

FIG. 34. Ecra de configuracédo avancada 2

Este ecra so aparece se Entrada de lavagem e enchimento
estiverem definidas para "Global" no Ecra de opgéo 1,
pagina 34.

Primeira fonte de purga

Selecione "Ar", "Solvente", ou "3? valvula de lavagem"
(disponivel apenas se a 3% valvula de lavagem estiver
definida para "On" (Ligado) no Ecré de configuracéo 3
na pagina 32).

Tipo de corte

Selecione "Ar/Solvente", ou "Ar/32 valvula de lavagem"
(disponivel apenas se a 32 valvula de lavagem estiver
definida para "On" (Ligado) no Ecré de configuragcédo 3
na pagina 32). Refere-se ao processo de misturar o ar
e o solvente (ou ar e 0 3° produto de lavagem) durante
o ciclo de lavagem, ajuda a limpar as linhas e reduzir a
utilizagéo de solvente.

Fonte de purga final

Selecione "Ar", "Solvente", ou "3?2 valvula de lavagem"
(disponivel apenas se a 32 valvula de lavagem estiver
definida para "On" (Ligado) no Ecré de configuragcédo 3
na pagina 32).

Periodo de corte por ar
Insira o periodo de corte por ar (0,0 a 99,9 segundos).

Periodo de corte de solvente/periodo de corte da 32
valvula de lavagem

Insira o periodo de corte de solvente ou da 32 valvula
de lavagem (0,0 a 99,9 segundos).
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Ecra de configuracdo avancada 3

Ecra de configuracdo avancada 4

Recipe Global Gun 1 Gun 2 Recipe Global

First Purge Time [ 10]zec T K-Factor co/pulse t

Total Chop Time [ Jlsec 4 A Meter 4

Final Purge Time [ 10]sec 7 B Meter 0.119 /

Mized Fill Time (10 [10lsec 5 Solvent Meter 0119 3
+ +

Sl Recioe | Calbration | Home | Sl Fecioe | Calibration | Home |

FiG. 35. Ecra de configuracédo avancada 3

Este ecra s6 aparece se Entrada de lavagem e enchimento
estiverem definidas para "Global" no Ecra de opcéo 1,
pagina 34.

Se o nimero de pistolas for definido para "2"

no Ecra de configuracao 4, pagina 32, ira aparecer
uma coluna da Pistola 2 neste ecra.

Primeiro periodo de purga

Insira o primeiro periodo de purga (0 a 999 segundos).

Periodo total de corte

Insira o periodo total de corte (0 a 999 segundos).

Periodo de purga final

Insira o periodo de purga final (0 a 999 segundos).

Periodo de enchimento de material misturado

Insira o periodo de enchimento de material misturado
(0 a 999 segundos). Refere-se a quantidade de tempo
necessario para carregar o material misturado das
valvulas doseadoras para o aplicador/pistola.
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FiG. 36. Ecra de configuracédo avancada 4

Este ecra s6 aparece se a Entrada do fator K estiver
definida para "Global" no Ecra de opcao 1, pagina 34.
Medidor A do fator K

Insira o fator K (cc/impulso) para o fluximetro A.
E a quantidade de material que passa através do
fluximetro por impulso (sinal de impulso elétrico).
Medidor B do fator K

Insira o fator K (cc/impulso) para o fluximetro B.

Medidor de solvente do fator K

Este campo s6 aparece se Monitorizar solvente no Ecréa
de configuracéo 5, pagina 33, estiver definido para
"Medidor". Insira o fator K (cc/impulso) para o fluximetro
de solvente.
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Ecra de configuracdo avancada 5

Recipe Glabal
special 1 Z 3 4 Tt
On-Purge [ [ O] [ 0] [0 =
Length [ O] O] O/ Ojsec
on-Fil [ O 0 0[O 3
Lenoth O 0] 0] 0]s=ec

+
Sl Recipe | Calibration | Home |

Fic. 37. Ecra de configuracédo avancada 5

Este ecra s6 aparece se a Entrada lavagem e enchimento
estiverem definidas para "Global" no Ecrd de opcéo 1,
pagina 34 e as Saidas especiais estiverem definidas
paral, 2, 3, ou 4 no Ecra de configuracédo 5, pagina 33.
A placa E/S tem quatro saidas programaveis.

Ligar-Purga

Tempo de atraso no inicio do ciclo de purga antes
de a Saida especial de ligar.

Comprimento

Duragéo para a Saida especial se ativar durante o ciclo
de purga.

Ligar-Enchimento

Tempo de atraso no inicio do ciclo de enchimento antes
de a Saida especial de ligar.

Comprimento

Duragéo para a Saida especial se ativar durante o ciclo
de enchimento.
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Ecras de configuracdo da receita

NOTA: Consulte FIG. 38 para ver um mapa dos Ecras de receita. Seguem-se descri¢des detalhadas do ecra.

Fic. 38: Mapa dos ecrés de receita

Recipe
Ratio 1
Ratio Tolerance 1
Color Yalve 7
Catalust Valve 7
+
Advanced IW Calbration | Home
Advanced Setup Global Set Up Home Prokix K5
Gun 1 Potlife Yolume + Recipe & Advanced Setup
Gun 2 Potlife Volume [350]ce 1 Sustem Configuration
Color /Catalyst Purge sec 7
Color /Catalyst Fil 3 EK 3.01.001 BC 2.04 C1 1K%
FP 3.01.001 AK Mo Key C2 18K
¥ #PWES.07  MC 1042.0198 A30 B4 Cx
Recipe [ Cafbration | Home | IP 192.168.178.3  MAC 00204AA3804F
Meter
Calbration Start
Measured Actual
e T Malurne:
Ecrés de receita 0 Oce L Oce
K-Factor 0.119 co/pulse
e ——— — —— - \ / Biion
Fecipe [l Recipe
First Purge Source [Air B f Minimum Flush Yolume [ 2]ec 1
Chap Type Air/Sovert T8 4 Patlife Time [ Ominutes o
Final Purge Source |Sobvent [ / Color /Catalyst Purge [5]sec /
fir Chaop Time [ 2.0 sec 4 Calar /Catalyst Fil [Sl=ec 7
Solvent Chop Time [2.0sec
+ +

[Rdvanced |

Calibration [ Home |

v

Fecipe [l

First Purge Time
Total Chop Time
Final Purge Time

Color /Catalust Purge

Gun 1 Gun 2
+
2
=
sec 4
+

[Advanced J§

Calboration [Home |

Recipe ﬁ

Ewiting Fill Source

Minimum Flush Yolume

[ ez 1
3
/
4
+

[Rdvanced |

Calibration [ Home |

v

Fecipe [l
Special 1 2 3 4 T
On-Purge [ O] O[O0 4
Lergth [ OJ[ Q][ O] Ojsec /
on-Fil [ O] O] O 0 4
Length [ O] Of[ O[[_0=ec

+
Advanced IW Calbration | Home

|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
I
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|

Advanced IW Calbration | Home

Recipe

First Purge Source [Ar B f
Chop Tupe Air /Solvent [#] 3
Final Purge Source [Sobvent [ /
fir Chop Time [2.00 sec 7
Solvent Chop Time [2.0sec

-

[Advanced 2

Calibration [ Home |

v

Hecipe Gun 1 Gun 2
First Purge Time 1t
Total Chop Time 4
Final Purge Time (0] [ 10]sec
Mised Fil Time [0 [1dlsec 7
+
Advanced IW Calbration | Home
Recipe
K—Factor cc/pulse 1t
A Meter 5
B Meter 7
Saolvent Meter 7
+

[Rdvanced |2

Reripe
Flow Rate Moritor [OFF 9 t
Low Flow Limt [ 0] co/min B
High Flow Limit  [999] cc/min LT’
+
Acdvanced IW Calbration | Home
Recipe
Speciall 1 2 3 4 1
On-Purge 01 O] O[O 7
Length [ O[ OJ[ O] Osec /
on-Fil - [ O[O O] D T
Lengtn [ O/ OJ[ Of[ O]ec
+

[Fdvarced I

Calibration

Calibration [ Home |

Os ecrds de receita 3, 4, 5, 6

e 7 surgem dependendo das

selegdes feitas nos Ecras de
opcdole?2
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NOTA: Cada ecra apresenta o nimero do ecra atual e 0
ndmero total de ecrds num grupo. O nimero total de ecras
num grupo e 0s campos apresentados em cada ecra
podem variar dependendo das sele¢des feitas nos Ecrés
de configuracdo do sistema e Ecrés de opcgdes.

Ecra de configuracéo de receita 1

Recipe
Ratio | 1
Ratio Talerance [ 5] &
[ 1]
1

Color Valse
Catalyst Valwe

—_ *‘

-

Calibration | Home |

Fecipe

Fic. 39. Ecra de configuracdo de receita 1

Proporcéao

Insira a proporcao de mistura do componente A
sobre o componente B (0,0:1 a 50:1).
Tolerédncia de proporc¢ao

Insira a tolerancia de proporgéo (1 a 99%). Refere-se
a percentagem de variagdo aceitavel que o sistema ira
permitir antes de ocorrer um aviso de propor¢éao.

Vélvula (se disponivel) do componente A (cor)

Este campo s6 aparece se o sistema incluir um médulo
de alteracdo da cor. Insira o nUmero da valvula de cor
(1 a 30).

Valvula (se disponivel) do componente B
(catalisador)

Este campo s aparece se 0 sistema incluir um médulo
de alteracdo da cor. Insira o nUmero da valvula de
catalisador (1 a 4).
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Modo de configuragéo

Ecra de configuracéo de receita 2

Recipe

Miritnum Flush Volume
Potlife Time

Color /Catalyst Purge
Color /Catalyst Fill

?)co T
[ Olminutes 5
[ S]sec 7
[ 5]=ec i

o=

Calbration | Home |

Recipe

Fic. 40. Ecra de configuracéo de receita 2

Volume minimo de lavagem

Este campo so aparece se a Verificagdo do volume de
lavagem estiver definido para "On" (Ligado) no Ecra de
opc¢ao 1, pagina 34. Insira o volume minimo de lavagem
(0 a 9999 cc). Inserir 0 desativa esta funcao.

Durabilidade da caAmara
Insira o periodo de durabilidade da camara
(0 a 999 segundos). Inserir 0 desativa esta fungéo.

Purga da cor/catalisador

Este campo s aparece se o sistema incluir um médulo

de alteracéo da cor e a Entrada de lavagem e enchimento
estiverem definidas para "Receita" no Ecré de opgéo 1,
pagina 34. Insira o periodo de purga (0 a 99 segundos).
Refere-se a quantidade de tempo necessério para lavar
as linhas do médulo de cor ou catalisador para a valvula
doseadora ou vélvula de descarga.

Enchimento da cor/catalisador

Este campo s aparece se o0 sistema incluir um

médulo de alteragéo da cor e a Entrada de lavagem

e enchimento estiverem definidas para "Receita" no Ecra
de opcdo 1, pagina 34. Insira o periodo de enchimento
(0 a 99 segundos). Refere-se ao tempo necessario para
encher as linhas do médulo de cor ou catalisador para a
valvula doseadora ou véalvula de descarga.
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Modo de configuragéo

Ecra de configuracao de receita 3

Ecra de configuracao de receita 4

Recipe Recipe Gun 1 Gun 2
First Purge Source  [Bir B T First Purge Time [ 10 [ 10]sec T
Chop Tupe Air/Solvert  [#] - Total Chop Time | 20J| Ojsec 4,
Final Purge Source [Solent [ / Final Purge Time | 10)| 10jsec
fir Chop Time :|2_|:| - Ki Mised Fill Time 10{] 10jgec 7
Solvent Chop Time [ 2.0] sec

+ +
M=t <=W Calibration | Home | | Advanced QE==W Calibration | Home |

FIG. 41. Ecra de configuracéo de receita 3

Este ecra s6 aparece se Entrada de lavagem e enchimento
estiverem definidas para "Receita" no Ecrd de opcéo 1,
pagina 34.

Primeira fonte de purga

Selecione "Ar", "Solvente", ou "3?2 valvula de lavagem"
(disponivel apenas se a 3?2 valvula de lavagem estiver
definida para "On" (Ligado) no Ecra de configuracéo 3
na pagina 32).

Tipo de corte

Selecione "Ar/Solvente", ou "Ar/32 valvula de lavagem"
(disponivel apenas se a 32 valvula de lavagem estiver
definida para "On" (Ligado) no Ecra de configuracéo 3
na pagina 32). Refere-se ao processo de misturar o ar
e o solvente (ou ar e o 3° produto de lavagem) durante
o ciclo de lavagem, ajuda a limpar as linhas e reduzir

a utilizacéo de solvente.

Fonte de purga final

Selecione "Ar", "Solvente", ou "3?2 valvula de lavagem"
(disponivel apenas se a 3?2 valvula de lavagem estiver
definida para "On" (Ligado) no Ecra de configuracéo 3
na pagina 32).

Periodo de corte por ar

Insira o periodo de corte por ar (0,0 a 99,9 segundos).
Periodo de corte de solvente/periodo de corte

da 32 valvula de lavagem

Insira o periodo de corte de solvente ou da 32 valvula
de lavagem (0,0 a 99,9 segundos).
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FiG. 42. Ecra de configuracdo de receita 4

Este ecra s6 aparece se Entrada de lavagem e enchimento
estiverem definidas para "Receita" no Ecra de opgéo 1,
pagina 34.

Se o0 numero de pistolas for definido para "2" no Ecra de
configuracéo 4, pagina 32, ira aparecer uma coluna da
Pistola 2 neste ecra.

Primeiro periodo de purga

Insira o primeiro periodo de purga (0 a 999 segundos).

Periodo total de corte

Insira o periodo total de corte (0 a 999 segundos).

Periodo de purga final

Insira o periodo de purga final (0 a 999 segundos).

Periodo de enchimento de material misturado

Insira o periodo de enchimento de material misturado
(0 a 999 segundos). Refere-se a quantidade de tempo
necessario para carregar o material misturado das
valvulas doseadoras para o aplicador/pistola.
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Ecra de configuracédo de receita 5

Modo de configuragéo

Ecra de configuracéo de receita 6

Recipe

k.-Factar co/pulse t
H Meter 0.115 5
B Meter 0.119 !
Solvent Meter 0.119 L

-

Recipe

Calibration | Home |

Recipe

Flow Rate Manitor [OFF ¥ L

Low Flow Limit 0| = Amin 5

High Flow Limit, 998| cc/min £
g

o=

Recipe

Calbration | Home |

FiG. 43. Ecra de configuracdo de receita 5

Este ecra s6 aparece se a Entrada do fator K estiver
definida para "Receita" no Ecra de opcéo 1, pagina 34.
Medidor A do fator K

Insira o fator K (cc/impulso) para o fluximetro A. E a
quantidade de material que passa através do fluximetro
por impulso (sinal de impulso elétrico).

Medidor B do fator K

Insira o fator K (cc/impulso) para o fluximetro B.

Medidor de solvente do fator K

Este campo s6 aparece se Monitorizar solvente no Ecra
de configuracao 5, pagina 33, estiver definido para
"Medidor". Insira o fator K (cc/impulso) para o fluximetro
de solvente.
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FIG. 44. Ecra de configuracéo de receita 6

Este ecra sé aparece se o Monitor do caudal estiver
definido para "On" (Ligado) no Ecra de opc¢éo 2,
pagina 35.

Monitorizacao do caudal

Selecione a monitorizacao de caudal pretendida
(Off (Desligado), aviso ou alarme).

Limite de fluxo baixo

Insira o limite baixo do caudal (1 a 3999 cc/min.).

Limite de fluxo alto

Insira o limite alto do caudal (1 a 3999 cc/min.).
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Modo de configuragéo

Ecra de configuracao de receita 7

Recipe
Special 1 Z 3 4 1
On-Purge [ O] O][ O] 0] 5
Length 0 0 0 0| sec /
On—=Fill 0 0 0 [ 7
Length 0 0 0 0| sec

+
N=wi=CW Calibration | Home |

FiG. 45. Ecra de receita 7

Este ecra s6 aparece se a Entrada lavagem e enchimento
estiverem definidas para "Receita" no Ecré de opcéo 1,
pagina 34 e as Saidas especiais estiverem definidas
para l, 2, 3, ou 4 ou "+ GFB em #4" no Ecra de
configuracgédo 5, pagina 33. A placa E/S tem quatro
saidas programaveis.

NOTA: Se a opcao Saidas especiais estiver definida
para "3 + GFB em #4", o Ecra 4 de Receita 0 ndo
apresenta acoluna de informacao relativa a Especial 4.
Essa saida assume os valores atribuidos a GFB#1.
Ligar-Purga

Tempo de atraso no inicio do ciclo de purga antes

de a Saida especial de ligar.

Comprimento

Duracédo para a Saida especial se ativar durante o ciclo
de purga.

Ligar-Enchimento

Tempo de atraso no inicio do ciclo de enchimento antes
de a Saida especial de ligar.

Comprimento

Duracdo para a Saida especial se ativar durante o ciclo
de enchimento.
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Ecras de receita 0

NOTA: Consulte FIG. 38 na pagina 40 para ver 0s ecras

de Receita 0. Seguem-se descri¢cdes detalhadas do ecra.

A receita 0 é normalmente utilizada:

* em sistemas de cores mdltiplas, para eliminar as
linhas de material sem carregar uma cor nova

« no final de uma alteracéo, para evitar o
endurecimento do material catalisado.

NOTA: Cada ecréd apresenta o nimero do ecra atual

e 0 numero total de ecrds num grupo. O nimero total de
ecras num grupo e os campos apresentados em cada
ecra podem variar dependendo das sele¢des feitas nos
Ecras de configuracdo do sistema e Ecras de
opgoes.

Ecrda 1 de receita 0

Recipe i

Modo de configuragéo

Periodo de corte por ar

Insira o periodo de corte por ar (0,0 a 99,9 segundos).
Periodo de corte de solvente/periodo de corte

da 3?2 valvula de lavagem

Insira o periodo de corte de solvente ou da 32 valvula
de lavagem (0,0 a 99,9 segundos).

Ecra 2 de receita 0

Recipe ] Gun 1 Gun 2

Color /Catalyst Purge [ 5] sec T
First Purge Time |10} | 10] sec o,
Total Chop Time | A [ 20 sec
Final Purge Time 10 10| sec 4

o=

Recipe

Calbration | Home |

First Purge Source  [Bir + t
Chop Type Air /Sokvent |4 1
Final Purge Source  [Solvent [ /
Air Chop Time [ 2.0 sec 4

Sobsent Chop Time 2 0| sec:

-

Recipe

Calibration | Home |

Fic. 46. Ecra 1 de receita O

Primeira fonte de purga

Selecione "Ar", "Solvente", ou "3? valvula de lavagem"
(disponivel apenas se a 32 valvula de lavagem estiver
definida para "On" (Ligado) no Ecra de configuracéo 3
na pagina 32).

Tipo de corte

Selecione "Ar/Solvente", ou "Ar/32 valvula de lavagem"
(disponivel apenas se a 32 valvula de lavagem estiver
definida para "On" (Ligado) no Ecra de configuracéo 3
na pagina 32). Refere-se ao processo de misturar o ar
e o solvente (ou ar e o 3° produto de lavagem) durante
o ciclo de lavagem, ajuda a limpar as linhas e reduzir

a utilizagéo de solvente.

Fonte de purga final

Selecione "Ar", "Solvente", ou "32 valvula de lavagem"
(disponivel apenas se a 32 valvula de lavagem estiver
definida para "On" (Ligado) no Ecré de configuragéo 3
na pagina 32).
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FiG. 47. Ecra 2 de receita 0

Se o numero de pistolas for definido para "2" no Ecréa de
configuracéo 4, pagina 32, ira aparecer uma coluna da
Pistola 2 neste ecré.

Periodo de purga da cor/catalisador

Este campo so aparece se o sistema incluir um médulo
de alteracao da cor. Refere-se a quantidade de tempo
necessario para lavar as linhas do médulo de cor ou
catalisador para a valvula doseadora ou valvula de
descarga. Insira o periodo de purga (0 a 999 segundos).
Primeiro periodo de purga

Insira o primeiro periodo de purga (0 a 999 segundos).

Periodo total de corte

Insira o periodo total de corte (0 a 999 segundos).

Periodo de purga final

Insira o periodo de purga final (0 a 999 segundos).
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Modo de configuragéo

Ecra 3 de receita 0

Ecra 4 de receita 0

Fecipe i Recipe I
Minimum Flush \Molume | Zlec t mpecial 1 2 3 4 1
Exiting Fill Source [ Y On-Purge[ O] O] 0] O p
/! Length O 0 0] _0=sec £
4 | On-Fil o o[ o[ d 4
Length 0 0 I | sec
¥ ¥
M=l Calibration | Home | | Acdvanced QRE==CM Calibration | Home |

FiG. 48. Ecra 3 de receita 0

Este ecra s6 aparece se 0 Monitor do solvente estiver
definido para "Medidor" no Ecré de configuracgao 5,
pagina 33, e a Verificacdo do volume de lavagem estiver
definida para "On" (Ligado) no Ecra de opc¢éo 1,

pagina 34, ou a 3?2 valvula de lavagem estiver definida
para "On" (Ligado) no Ecra de configuracao 3 na
pagina 32.

Volume minimo de lavagem

Este campo s6 aparece se a Verificacdo do volume de
lavagem estiver definido para "On" (Ligado) no Ecra de
opcao 1, pagina 34. Insira o volume minimo de lavagem
(0 a 9999 co).

Sair da fonte de enchimento

Este campo s6 aparece se a 32 valvula de lavagem
estiver definida para "On" (Ligado) no Ecra de
configuracédo 3, pagina 32. Selecione "Desligado”,
"Ar", "Solvente" ou "32 valvula."
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FiG. 49. Ecra 4 de receita O

Este ecra s6 aparece se a Entrada lavagem e enchimento
estiverem definidas para "Receita” no Ecré de opgéo 1,
pagina 34 e as Saidas especiais estiverem definidas
paral, 2, 3,0u 4 ou"+ GFB em #4" no Ecra de
configuracédo 5, pagina 33. A placa E/S tem quatro
saidas programaveis.

NOTA: Se a op¢éo Saidas especiais estiver definida
para "3 + GFB em #4", o Ecra 4 de Receita 0 ndo
apresenta acoluna de informacéao relativa a Especial 4.
Essa saida assume os valores atribuidos a GFB #1.
Ligar-Purga

Tempo de atraso no inicio do ciclo de purga antes

de a Saida especial de ligar.

Comprimento

Duragéo para a Saida especial se ativar durante o ciclo
de purga.

Ligar-Enchimento

Tempo de atraso no inicio do ciclo de enchimento antes
de a Saida especial de ligar.

Comprimento

Duragéo para a Saida especial se ativar durante o ciclo
de enchimento.
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Ecra de calibracao

Meter
Calibration
MeasLred Actual
Voluime Yalume
Oco [ Dcc
k-Factor 0.119 cc/pulse
| Advanced | Recipe =l

FiG. 50. Ecra de calibracéo

Utilize este ecra para calibrar um medidor. Defina para
"Medidor A", "Medidor B", ou "Medidor de solvente"
(disponivel se Monitorizar solvente no Ecra de
configuracdo 5, pagina 33, estiver definido para
"Medidor").

* Iniciar - iniciar a calibragéo
« Abortar - parar a calibracéo

* Eliminar - eliminar as valvulas de amostragem
apos a calibracao

Consulte Calibragcédo do medidor, pagina 67, para saber

quando e como calibrar um medidor.
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Funcionamento do sistema

Funcionamento do sistema

Modos de funcionamento

> ] Misturar

O sistema mistura e distribui material.

r Standby

Para o sistema.

71\

o

Elimina o sistema, utilizando ar e solvente.

Eliminar

Dosagem sequencial

Os componentes A e B sao distribuidos sequencialmente
nos volumes necessarios para obter a razdo de mistura.

Dosagem dinamica

No funcionamento normal (razdes 1:1 e superiores),
o componente A é distribuido constantemente.

O componente B é distribuido intermitentemente,

no volume necessario para obter a razédo de mistura.

Alteracao de receita (cor)

O processo quando o sistema lava automaticamente
a cor antiga e carrega uma nova cor.

Pressao de solvente

A funcéo Presséo de solvente permite ao utilizador
guardar algum material misturado ao pressiona-lo para
fora da pistola com solvente. A funcdo necessita do
acessorio medidor de solvente. Consultar a pagina 65
para obter informacdes completas.

Pressao de enchimento
de mistura

A funcdo Pressédo de enchimento de mistura permite que
o0 utilizador evite a expiracdo do material misturando e
fluindo novo material pela Caixa de lavagem da pistola.
Consultar a pagina 66 para obter informag8es completas.

48

Ciclo de funcionamento geral,
Dosagem sequencial

1. O operador da pistola pulverizadora acede e carrega
a receita pretendida. O LED de alteracéo de cor
pisca enquanto a receita esta a ser carregada e fica
estatica quando esta completa.

2. O operador prime a tecla Misturar ™™™ para
iniciar a operacéao.

3. O controlador ProMix 2KS envia sinais para ativar as
eletrovalvulas. As eletrovalvulas ativam as Véalvulas
doseadoras A e B. O fluxo de produto comeca
quando a pistola € acionada.

4. Os componentes A e B sdo introduzidos no
integrador de produto (FI) um de cada vez,
da seguinte forma.

a. Avalvula doseadora A (DVA) abre-se e o
produto flui para o integrador.

b. O fluximetro A (MA) monitoriza o volume de
produto distribuido e envia impulsos elétricos
para o controlador ProMix 2KS. O controlador
monitoriza estes impulsos e sinais.

c. Quando o volume alvo é distribuido, a Vélvula
doseadora A fecha-se.

NOTA: O volume distribuido dos componentes A e B
baseia-se na proporcao de mistura e dimenséo da
dose definida pelo utilizador e calculada pelo
controlador ProMix 2KS.

d. A valvula doseadora B (DVB) abre-se e o
produto flui para o integrador e fica alinhado
proporcionalmente com o componente A.

e. O fluximetro B (MB) monitoriza o volume de
produto distribuido e envia impulsos elétricos
para o controlador ProMix 2KS.

f.  Quando o volume alvo é distribuido, a Valvula
doseadora B fecha-se.
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5. Os componentes sdo previamente misturados
no integrador e juntados de forma uniforme
no misturador estatico (SM).

NOTA: Para controlar a saida do misturador estatico
para a pistola, instale um regulador de presséo de
produto opcional.

6. Os componentes A e B sdo alternadamente
abastecidos no integrador, desde que a pistola
esteja acionada.

Funcionamento do sistema

Se a pistola ndo for acionada durante dois minutos,
o0 sistema muda para o0 modo de pausa, o que fecha
as valvulas doseadoras do coletor de mistura.

Quando a pistola é novamente acionada, o ProMix
2KS retoma o processo onde parou.

NOTA: A operacao pode ser parada a qualquer

momento, ao premir a tecla Standby r

ou desligar o interruptor geral.

Quadro 5: Funcionamento da dosagem sequencial

Proporgéo =
2.0:1 Dose 1 Dose 2 Dose 3
A=2
B=1
DVA FI DvB
MB
MS
. ‘ /
. ]
_ J/ RvVB
=l
=
AT
APV
TI12556b
SvB SPV
Legenda:

MA  Medidor do componente A

DVA Valvula doseadora do componente A
RVA Valvula de amostragem do componente A
SVA Valvula de corte do componente A

MB  Medidor do componente B

DVB Valvula doseadora do componente B
RVB Valvula de amostragem do componente B

SVB
MS
SPV
APV
SM
Fl
AT

Valvula de corte do componente B

Medidor de solvente (acessorio)

Vélvula de purga de solvente

Valvula de purga de ar

Misturador estatico

Integrador de fluido

Tubo de abastecimento de ar da valvula de purga de ar

Fic. 51. Estacdo de produto de montagem na parede, Dosagem sequencial
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Funcionamento do sistema

Ciclo de funcionamento geral, Dosagem dinamica

Apresentacao

A Dosagem dinamica disponibiliza dosagem sob pedido,
eliminando a necessidade de um integrador e, portanto,
minimizando o contacto com material indesejavel.

Esta funcéo é especialmente Util com materiais sensiveis
a cortes e a base de agua.

Um restritor injeta 0 componente B numa corrente
continua do componente A. O software controla a
duracéo e a frequéncia de cada injecdo. Consulte a

FIG. 52 para ver um diagrama esquematico do processo.

Componente A (fluxo continuo)

Componente B (injecdo com impulso)

Parametros do sistema de dosagem
dinamica

Os parametros seguintes afetam os desempenhos
da dosagem dinamica:

*  Fluxo do componente A: Certifica-se de que a bomba
de abastecimento é dimensionada para fornecer
fluxo suficiente e ininterrupto. Note que o
componente A fornece a maioria do fluxo do sistema
a raz@es de mistura mais elevadas.

*  Fluxo do componente B: Certifica-se de que a bomba
de abastecimento é dimensionada para fornecer
fluxo suficiente e ininterrupto.

e Pressdo do componente A: Garante a regulagéo
precisa da pressao. Recomenda-se que a presséo
do componente A seja 5-15% inferior a presséo do
componente B.

e Pressdo do componente B: Garante a regulagéo
precisa da pressao. Recomenda-se que a presséo
do componente B seja 5-15% superior a pressao do
componente A.

NOTA: Quando utiliza a dosagem dinamica, € muito
importante manter um abastecimento de produto
constante e bem regulado. Para obter o devido controlo
de pressao e minimizar o impulso da bomba, instale um
regulador de produto nas linhas de abastecimento A e B,
na entrada dos medidores. Em sistemas com alteracdo
de cor, instale o regulador na saida do depdsito da
vélvula de cor/catalisador.

Para
misturador

Material proporcionado estatico

e

Fic. 52. Diagrama esquematico do funcionamento de dosagem dindmica
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Selecione uma dimensao do restritor
do componente B

Instale o Kit de injecdo 15U955 no coletor de produto,

como explicado no manual de instalagéo da ProMix 2KS.

Utilize as tabelas fornecidas com esse manual, para
selecionar a dimenséao do restritor adequada, com base
no fluxo e razdo de mistura pretendidos.

Ligar a dosagem dinamica

1. No EasyKey prima a tecla Configurar a para

aceder ao ecra Inicial de configuracdo. Selecione
"Configuracdo do sistema" para aceder aos ecras
de configuracdo. FIG. 53.

met Up Home ProMi= 2k5

Fecipe & Advanced Setup
System Configuration
Ek 3.01.001 BC 2.04 Cl 1.%¥

FP 3.01.001 AK Mo Key C2 1.¥X
AP VB 20T MC 10420138 A30 B4 Cx

IP 152.166.1768.3  MAC 00Z04ARSE04F

FiG. 53. Ecra inicial de configuracéo

2. Navegue para o Ecré de configuracdo do sistema 4.

Selecione a op¢éo "DD" do menu de selecéo
"Dimensao da dosagem". FIG. 54.

Funcionamento do sistema

3. Ao selecionar "DD" no Ecré de configuracdo do
sistema 4, torna 0 modo de Configuracdo DD
disponivel. Consulte FiG. 55. Para ativar o modo de
configuracdo DD, selecione On (Ligado) no menu
de selecdo do modo Configuracdo DD. Isto desativa
os alarmes de Desligar por propor¢éo E-3 e E-4,
permitindo uma configuracdo e sintonizacdo sem
interrupcoes.

NOTA: Nao utilize o material misturado quando esta
no modo configuracdo DD, pois pode ndo estar
na propor¢éo devida aos alarmes desativados.

NOTA: Se o modo Configuragdo DD néo estiver
desligado no final da configuracgéo, ird desligar-se
automaticamente 3 minutos apds o inicio de um
comando de Mistura.

aystem Configuration
Dose Time Alarm SEC 1+
Dose Size O - .
Number of Guns | % 4
Gun Flush Box | H 5
=
100 +
EEET e [ o |

FIG. 54. Ecra de configuracdo 4, dosagem dindmica
selecionada
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system Configuration
Dose Time Alarm [40] sec 1
Dose Size 0 [¥ce A
0D setup mode /
Mumber of Guns |[ ot 4 5
Gun Flush Box || [l [¥]
+
Configure Options | Home |
FiG. 55. Ecra de configuracédo 4, modo de
configuracdo de dosagem dindmica ativo
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Funcionamento do sistema

Equilibrar a pressao A/B

Se a pressao do componente B for excessiva, ir4
pressionar a corrente do componente A para o lado
durante a injecdo de B. A valvula ndo abre o tempo

suficiente, o que causa um alarme de proporcéo elevada.

Se a pressdo do componente B for insuficiente, ndo sera
injetado em volume suficiente. A valvula permanece
aberta demasiado tempo, 0 que causa um alarme de
proporcao reduzida.

Selecionar a dimens&o do restritor de componente B
correta e equilibrar as pressdes A/B vai manter o sistema
na amplitude de presséao correta, 0 que resulta numa
raz&o de mistura consistente.

A FiG. 57 mostra o equilibrio da pressdo A para B, lido
na entrada do doseador. Recomenda-se que a presséo
do componente B seja 5-15% superior a pressao do
componente A, para manter o sistema na amplitude

de controlo, manter & devida raz&do de mistura e obter
o material devidamente misturado. Se as pressfes

nao estiverem equilibradas ("Pressdo B excessiva" ou
"Pressao B insuficiente"), pode nao ser possivel manter
a proporcao de mistura pretendida. O sistema vai gerar
um alarme de Desligar por proporcao e parar o
funcionamento.

NOTA: Em sistemas de proporcao multi-fluxo,
recomenda-se que defina o sistema para funcionar
devidamente com o caudal mais elevado, para garantir
um abastecimento de produto adequado através da
amplitude do caudal.

Na dosagem dinamica, a valvula doseadora do
componente A esta constantemente ligada. A valvula
doseadora do componente B vai ligar-se e desligar-se;
um ciclo a cada 0,5 - 1,0 segundos indica o devido
equilibrio.

Monitoriza o desempenho do sistema ao observar o ecra
EasyKey para ver se existem mensagens de aviso que
fornecam informagé&o sobre o desempenho do sistema
e ajustar as pressodes devidamente. Consulte Quadro 6
na pagina 53.
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Fic. 56. Presséo B insuficiente, apresentada
no EasyKey
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Fic. 57. Amplitude de controlo A/B com restritor de
dimensdes adequadas
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NOTA: Se o restritor for demasiado pequeno,
pode ser necessario abastecer mais pressao
diferencial que a disponivel no seu sistema.

Fic. 58. Amplitude de controlo A/B com restritor
demasiado grande
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Funcionamento do sistema

Quadro 6: Guia de resolucao de problemas de dosagem dindmica
(para resolucédo completa de problemas do sistema, consulte a Quadro 11 com inicio na pagina 83)

Adverténcia/Mensagem de alarme

Solucéo

Pressao B insuficiente
(consulte FIG. 56)

Aumente a pressao B.

Limpe o restritor ou utilize um tamanho maior.
Verifique se a valvula B esta a funcionar
devidamente.

Pressdo B excessiva

Aumente a pressdo A ou diminua a presséo B.
Utilize um restritor mais pequeno.

Desligar por proporcéo baixa

Aumente a pressao A ou diminua a presséao B.
Utilize um restritor mais pequeno.

Desligar por proporcao elevada

Aumente a pressao B.

Limpe o restritor ou utilize um tamanho maior.
Verifigue se a valvula B esta a funcionar
devidamente.

DefinicOes da valvula do coletor de mistura

Para abrir as valvulas doseadoras ou de purga, gire
a porca hexagonal (E) para a esquerda. Para fechar,
gire para a direita. Consulte Quadro 7 e FIG. 59.

TI11581a
FIG. 59. Ajuste da valvula
Quadro 7: Definicdes da valvula do coletor de mistura
Valvula Configuragao Funcéo
Dosagem A porca hexagonal (E) gira Limita o caudal de produto méxima no
(FIG. 59) 1-1/4 voltas para totalmente integrador e minimiza o periodo de resposta
fechada da valvula.
Purga A porca hexagonal (E) gira Limita o caudal de produto maxima no
(FIG. 59) 1-1/4 voltas para totalmente integrador e minimiza o periodo de resposta
fechada da valvula.
Corte Totalmente aberto durante Fecha as portas dos componentes A e B
(SVA e SVB, | ofuncionamento de para o integrador durante a verificacéo da
FIG. 67) Execucao/Mistura proporcao ou calibracdo do medidor.
Abre as portas durante o funcionamento
de Execucao/Mistura.
Amostragem | Totalmente fechado durante Abra para distribuir os componentes A e B
(RVA e RVB, | o funcionamento de durante a calibra¢@o dos medidores. N&o abra
FIG. 67) Execucéo/Mistura as valvulas de amostragem exceto se as
vélvulas de encerramento de produto
estiverem fechadas.
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Funcionamento do sistema

Funcéo do interruptor de fluxo
de ar (AFS)

Pistolas a ar ou assistidas a ar

O interruptor do fluxo de ar (AFS) deteta o fluxo de ar na
pistola e indica ao controlador ProMix quando a pistola
vai ser acionada. O AFS funciona com os fluximetros
para garantir que os componentes do sistema estao

a funcionar corretamente.

Por exemplo, se um fluximetro falha ou entope, a resina
pura ou catalisador pode pulverizar indefinidamente se o
ProMix n&o detetar a condigo e intervir, motivo pelo qual
0 AFS é tdo importante.

Se o ProMix detetar através do sinal AFS que a pistola
esté acionada, mas porém néo hé fluxo de produto
através do medidor, ocorre um Alarme de periodo de
dosagem (E-7 ou E-8) 40 segundos depois e o sistema
desliga-se.

AFS

TI13350a

FIG. 60. Interruptores de fluxo de ar
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Funcionamento sem interruptor de fluxo
de ar

N&o é recomendado o funcionamento sem interruptor
de fluxo de ar. Se um interruptor falhar, substitua assim
que possivel.

Pistola sem ar

N&o é recomendado utilizar uma pistola sem ar com
0 ProMix 2KS. Podem surgir dois problemas do
funcionamento sem um interruptor de fluxo de ar:

« Sem uma entrada de interruptor de acionamento da
pistola/fluxo de ar, o ProMix 2KS n&o sabe que esta
a pulverizar e ndo ira gerar um Alarme de periodo de
dosagem (E-7 ou E-8). Isto significa que ndo h&a
forma de detetar um medidor avariado. Pode pulverizar
resina pura ou catalisador durante 2 minutos sem
saber.

« Uma vez que o ProMix 2KS néo sabe que esta a
pulverizar por ndo haver entrada do interruptor de
acionamento da pistola/fluxo de ar, o sistema entra
em pausa (E-15) a cada 2 minutos quando esta
no modo de mistura.

Aviso de pausa do sistema (E-15)

Este aviso ocorre se o ProMix estiver definido para

Misturar N'* , € tiverem passado 2 minutos desde
que o sistema recebeu um impulso do fluximetro.

Em aplicacdes que utilizam o AFS, acionar a pistola
elimina o aviso, permitindo recomecar a pulverizacao.

Sem o AFS, acionar a pistola ndo elimina o alarme.

Para recomecar a pulverizar, deve premir Standby r

e depois Misturar ™™™ ¢ acionar a pistola.
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Arranque

1.

Percorra a lista de verificagcdo de pré-funcionamento
na Quadro 8.

Quadro 8: Lista de verificacdo prévia ao funcionamento

v

Lista de verificacao

Sistema ligado a terra

Verifique se estdo realizadas todas as ligacdes
de terra. Consulte o Manual de instalagéo.

Todas as ligacbes estdo bem fixas e corretas

Verifique se todas as ligacdes elétricas, de
produto, de ar e do sistema estdo bem fixas e
instaladas de acordo com o manual de instalacéo.

Verifique a tubagem da valvula de purga de ar

Verifique diariamente o tubo de abastecimento da
valvula de purga de ar para ver ser existe alguma
acumulacéo visivel de solvente. Informe o seu
supervisor se houver presenca de solvente.

Recipientes de abastecimento de produto cheios

Verifique os recipientes de abastecimento de
solvente do componente A e do componente B.

Definicdes das valvulas do coletor de mistura

Verifique se as valvulas do coletor de mistura
estdo definidas corretamente. Comece com as
definicdes recomendadas em Definicbes da
valvula do coletor de mistura, pagina 53, e
ajuste conforme necessario.

Véalvulas de abastecimento de produto abertas
e presséo definida

As pressdes de abastecimento de produto dos
componentes A e B devem ser iguais, exceto
se um componente for mais viscoso e precisar
de uma definicdo de pressao superior.

Definicdo da pressédo do solenoide

75-100 psi ho abastecimento da admissao
de ar (0,5-0,7 MPa; 5,2-7 bar)

2.

Ligue o interruptor de alimentacéo (I=Ligado,
0=Desligado).

B

| = Ligado

TI12656a
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Funcionamento do sistema

=» O logotipo Graco, reviséo do software
e "A estabelecer a comunicagéo" serdo
apresentados, seguidos pelo Ecra de estado.
Consulte a pagina 22.

=>» Ao ligar, o sistema tem predefinida a Receita 61,
que ndo é um numero de receita valido. Inicie
uma alteragdo de cor para a Receita 0 ou um
namero de receita valido (1-60).

=» No canto inferior esquerdo, é apresentado
0 estado do sistema, que pode ser Standby,
Mistura, Purga ou notificacdo de alarme

% 3 03-14-2015
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FiG. 62. Ecra de estado

Certifique-se de que o Controlo de cabina esta
a funcionar. O nimero da receita ativa deve ser

apresentado e o LED Standby Q r @ deve
estar aceso.

Se for a primeira vez que inicia o sistema, elimine
como indicado em Purgar o sistema de
abastecimento de produto, pagina 62.

O equipamento foi testado com 6leo ligeiro, que deve
ser lavado para evitar contaminar o seu material.

Certifique-se de que o Controlo de cabina

esta no modo Standby r
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Funcionamento do sistema

6.

10.

11.

Ajuste os abastecimentos do produto dos
componentes A e B, conforme necessario ©
para a sua aplicacdo. Utilize a press&o ’ @
mais baixa possivel.

N&o exceda a pressdo maxima de funcionamento
indicada, apresentada na etiqueta de identificacéo
do sistema, ou 0 componente com menor
classificagdo no sistema.

Abra as valvulas de abastecimento
de produto para o sistema. \?

Ajuste a presséo de ar. A maioria
das aplicacdes necessitam de cerca
de 80 psi (552 kPa, 5,5 bar) de pressao de ar
para funcionarem devidamente. Nao utilize menos
de 75 psi (517 kPa; 5,2 bar).

Se utilizar uma caixa de lavagem da pistola, coloque
a pistola na caixa e feche a tampa. Prima a tecla

Standby 3% no Controlo de cabina. A sequéncia
de purga comeca automaticamente.

Se a caixa de lavagem da pistola ndo
for utilizada, acione a pistola para um
balde de metal com ligacéo a terra,
até a sequéncia de purga estar
completa.

Quando terminar a purga, o Controlo de gota altera
automaticamente para o modo Standby.

Ajustar o caudal.

O caudal do produto apresentado no ecré de Estado
do EasyKey serve tanto para o componente A como
para o componente B, dependendo da valvula
doseadora que esta aberta. As linhas de
abastecimento de produto no ecra ficam destacadas,
para mostrar que valvula doseadora esta aberta.

w3

1023 ¢
S0.0:1
® *‘ll 1
50.00:1 g
— Oin
337cc/min g

03-14-2013
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y 4

/

Fic. 63. Visualizacdo do caudal no ecra de estado
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Observe o caudal de produto apresentado no Ecra
de estado enquanto a pistola esta totalmente
aberta. Verifique se os caudais dos componentes A
e B estdo a menos de 10% um do outro.

Se o caudal de produto for insuficiente: aumente
a pressao de ar para 0s abastecimento de produto
dos componentes A e B ou aumente a pressao de
produto regulada.

Se o caudal de produto for excessivo: reduza
a pressao de ar, feche posteriormente as valvulas
doseadoras do coletor de produto ou ajuste o
regulador de presséo do produto.

NOTA: Os ajustes de presséo de cada componente vao
variar com a viscosidade do produto. Comece com a
mesma pressdo de produto paras os componentes A e B
e ajuste conforme necessario.

NOTA: Nao utilize os primeiros 4-5 0z. (120-150 cc)
de material, pois pode nédo estar bem misturado,
devido aos alarmes durante o arranque do sistema.

12. Ligue o ar com vaporizagdo para a pistola. Verifique
0 padrédo da pintura, como indicado no seu manual
do pulverizador.

NOTA: Nao deixe o depdsito de abastecimento

de produto funcionar vazio. E possivel que o fluxo

de ar na linha de abastecimento gire os medidores de
engrenagem da mesma forma que o fluxo de liquido.
Isto pode levar ao doseamento do produto e ar

que cumpra as definicbes de razéo e tolerancia

do equipamento. Isto pode também resultar numa
pulverizacdo de material ndo catalisado ou mal
catalisado.
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Desativacao

Desativagédo de um dia para o outro

1. Deixe o interruptor ligado.

2. Execute a Receita 0 para purgar o solvente pelos
medidores e pela pistola.

Desativacdo de manutencao

1. Siga o Procedimento de descompresséo
na pagina 57.

2. Feche avalvula de corte do ar principal na linha
de abastecimento de ar e no ProMix.

3. Desligue o interruptor do ProMix 2KS (posicao 0).
FiG. 64.

4. Para efetuar servigos no EasyKey, desligue também
a alimentacg&o no disjuntor geral.

N

0 = Desligado

TI12657a

Funcionamento do sistema

Procedimento de
descompressao

NOTA: Os procedimentos seguintes descomprimem todo o
produto e ar no sistema ProMix 2KS. Utilize o procedimento

apropriado para a configuracdo do seu sistema.

Descomprima quando parar de pulverizar, antes
de trocar os bicos de pulverizar e antes de limpar,

312602K

verificar ou reparar o equipamento.

Sistemas de cor Unica

1. No modo de Mistura (pistola acionada), desligue as
camaras das bombas/pressao de abastecimento dos
produtos A e B. Feche todas as valvulas de corte de
produto e as saidas da bomba.

2. Com a pistola acionada, pressione o cancelamento
manual nos solenoides das valvulas doseadoras A
e B para descomprimir. Consulte FIG. 65.

NOTA: Se ocorrer um Alarme de periodo
de dosagem (E-7, E-8), apague o alarme.

3. Realize uma purga completa do sistema seguindo
as instrucdes contidas em Purgar utilizando a
receita 0, pagina 62.

4. Corte o abastecimento de produto para a valvula de
purga de solvente (SPV) e o abastecimento de ar
para a valvula de purga de ar (APV), FIG. 67.

5. Com a pistola acionada, pressione o cancelamento
manual nos solenoides das valvulas de purga A e B
para descomprimir o ar e solvente. Consulte FIG. 65.
Verifique se a pressao de solvente é reduzida para 0.

NOTA: Se ocorrer um Alarme de volume de purga
(E-11), elimine o alarme.
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Funcionamento do sistema

Sistemas com Alteracdo de cor e sem
Vélvulas de descarga

NOTA: Este procedimento descomprime através
da valvula de amostragem.

1.

58

Complete todas as etapas em Sistemas de cor
Unica, pagina 57.

Feche a vélvula de corte do lado A (SVA), FIG. 67.
Abra a valvula de amostragem do lado A (RVA).

Direcione o tubo de amostragem do lado A para
um recipiente de residuos.

Consulte FIG. 66. Abra o modulo de alteragdo de cor.
Com as etiquetas de identificacdo solenoide como
guia, mantenha premido o bot&do de cancelamento
em cada solenoide de cor até o fluxo da valvula

de amostragem parar.

Mantenha premido o botdo de cancelamento de
solenoide de solvente até sair solvente limpo pela
valvula de amostragem e depois solte.

Desligue o abastecimento de solvente para a valvula
de solvente do depdsito de alteragdo de cor.

Mantenha premido o botdo de cancelamento de
solenoide até o fluxo de solvente da véalvula de
amostragem parar.

Abra a valvula de corte do lado A (SVA), FIG. 67.
Feche a véalvula de amostragem do lado A (RVA).

Sistemas com Alteracao de cor/Catalisador
e Valvulas de descarga

NOTA: Este procedimento descomprime através
das valvulas de descarga.

1.

10.

11.

12.

Complete todas as etapas em Sistemas de cor
Unica, pagina 57.

Desligue todos os abastecimentos de cor
e catalisador dos depdsitos da valvula.

Mantenha premido o boté@o de cancelamento
solenoide da véalvula de descarga A, FIG. 65.

Consulte FIG. 66. Abra o médulo de alteragao de cor.
Com as etiquetas de identificacdo solenoide como
guia, mantenha premido o botdo de cancelamento
em cada solenoide de cor até o fluxo da valvula de
descarga A parar.

Mantenha premido o botao de cancelamento
solenoide da valvula de descarga B, FIG. 65.

Consulte FiG. 66. Com as etiquetas de identificacdo
solenoide como guia, mantenha premido o botdo de
cancelamento em cada solenoide de catalisador até
o fluxo da vélvula de descarga B parar.

Mantenha premido o botdo de cancelamento
solenoide da valvula de descarga A, FIG. 65.

Mantenha premido o botao de cancelamento

de solenoide de solvente do lado A (cor) até sair
solvente limpo pela valvula de descarga e depois
solte.

Mantenha premido o botdo de cancelamento
solenoide da valvula de descarga B, FIG. 65.

Mantenha premido o botdo de cancelamento de
solenoide de solvente do lado B (catalisador) até sair
solvente limpo pela valvula de descarga e depois
solte.

Desligue o abastecimento de solvente para as
valvulas de solvente do depésito de alteracédo de
cor/catalisador.

Mantenha premidos os bot8es de cancelamento
de solvente A e B e de cancelamento da valvula
de descarga até o fluxo de solvente das valvulas
de descarga parar.
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Funcionamento do sistema
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Funcionamento do sistema
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FIG. 66. Solenoides de alteracéo da cor

Legenda:
DVA Fl bvB MA  Medidor do
MB componente A
DVA Valvula doseadora
do componente A
MS RVA Valvula de
MA 3 A / amostragem do
1 componente A
‘ SVA Valvula de corte
o RVB do componente A

MB  Medidor do
componente B

e DVB Valvula doseadora
do componente B

RVB Valvula de
amostragem do
componente B

SVB Valvula de corte do
componente B

MS Medidor de solvente

AT

TI12556b
APV SPV Valvula de purga de
solvente
RVA  SVA SM SVB SPV APV Valvula de purga de ar
SM  Misturador estatico
FI Integrador de fluido
AT  Tubo de

abastecimento
de ar da valvula
de purga de ar

FiG. 67. Estacdo de produto de montagem na parede
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Funcionamento do sistema

Purga

| W | /o

Se utilizar uma pistola eletrostatica, desligue

Leia Adverténcias, pagina 7. Siga as instrucdes de o eletrostatico antes de lavar a pistola.
Ligacéo a terra no Manual de instalacéo do seu
sistema. ] . )

2. Defina o regulador de presséo de abastecimento
Para evitar salpicar produto nos olhos, utilize protecéo do solvente para uma pressao alta o suficiente
ocular. para eliminar por completo o sistema num periodo

razoavel de tempo, mas baixo o suficiente para
evitar salpicar ou originar ferimentos por injecéo.
Existem 4 procedimentos de purga neste manual: Geralmente, é suficiente uma definicdo de 100 psi

0,7 MPa; 7 bar).
e Purga de material misturado (abaixo) ( )

+ Purgar utilizando a receita 0 (pagina 62) 3. Se utilizar uma caixa de lavagem da pistola, coloque
+ Purgar o sistema de abastecimento de produto a pistola na caixa e feche a tampa. Prima a tecla
(pagina 62)
e Purgar as valvulas de amostragem e tubos
(pagina 64)

Standby 3% no Controlo de cabina. A sequéncia

Utilize os critérios listados em cada procedimento para de purga comeca automaticamente.

determinar que procedimento utilizar. . . ~
Se a caixa de lavagem da pistola nao

for utilizada, acione a pistola para um

Purga de material misturado balde de metal com ligacao a terra,

Existem vezes em que sé pretende eliminar o coletor até a sequéncia de purga estar
de produto, como: completa.
*  nofinal de durabilidade da camara 5 Quando terminar a purga, o Controlo de gota altera
« falhas na pulverizacdo que excedem a durabilidade automaticamente para o modo Standby.
da camara
*  desativagdo de um dia para o outro 4. Se o sistema nao ficar completamente limpo,
e antes de reparar o conjunto do coletor de produto, repita 0 passo 3.

o tubo flexivel ou a pistola.
NOTA: Caso necessério, ajuste a sequéncia de
Eliminacdes de solvente do lado do componente B purga de modo a apenas um ciclo ser necessario.

(catalisador, direita) do coletor de mistura e do tubo

interior do integrador. Eliminacdes de ar do lado do
componente A (resina, esquerda) e do tubo exterior

Acione a pistola para efetuar a descompressao.
Engate o fecho do gatilho.

do integrador.

1. Prima atecla Standby r no Controlo de cabina.

5. Se o bico de pulverizar for removido, volte a coloca-lo.

6. Ajuste o regulador de abastecimento de solvente
normalmente para a sua pressao de funcionamento

Acione a pistola para efetuar a descompresséao. normal.
Se estiver a utilizar uma pistola de alta presséo,
engate o bloqueio do gatilho. Retire o bico de
pulverizacéo e limpe-o em separado.
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Funcionamento do sistema

Purgar utilizando a receita 0

A receita 0 é normalmente utilizada:

em sistemas de cores mdltiplas, para eliminar as
linhas de material sem carregar uma cor nova
no final de uma alteragdo, para evitar o
endurecimento do material catalisado.

Para configurar a Receita 0 v4 a Configura¢do avangada.
Selecione o marcador Receita e altere a Receita para 0.
Surge o ecra de Configuracao da Receita 0. Defina os
periodos de corte entre 0-999 segundos em incrementos
de 1 segundo.

1.

Prima a tecla Standby r no Controlo de cabina.

Purgar o sistema de abastecimento
de produto

Siga este procedimento antes:

da primeira vez que o material é carregado

no equipamento*

de uma reparacéo

de desligar o equipamento por um periodo de tempo
longo

de guardar o equipamento

* Alguns passos ndo sdo necessarios para a

lavagem inicial, uma vez que nenhum material
foi ainda carregado no sistema.

Prima a tecla Standby r no Controlo de cabina.

Acione a pistola para efetuar a descompressao.

Se estiver a utilizar uma pistola de alta pressao,
engate o bloqueio do gatilho. Retire o bico de

Acione a pistola para efetuar a descompresséo.

Se estiver a utilizar uma pistola de alta presséo,

pulverizacao e limpe-o em separado.

Se utilizar uma pistola eletrostatica, desligue o
eletrostatico antes de lavar a pistola.
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Se utilizar uma caixa de lavagem da pistola, coloque
a pistola na caixa e feche a tampa.

Selecione Receita 0 e prima Enter -l

Se uma caixa de lavagem da pistola
nao for utilizada, acione a pistola para
um balde de metal com ligacao a
terra, até a sequéncia de purga estar =
completa.

O LED de alteracao de cor pisca enquanto Receita 0
€ executada e fica estético apés a sequéncia de
purga estar completa.

Se o sistema ndo estiver totalmente limpo, pode

repetir a Receita 0 ao premir Enter -l

engate o bloqueio do gatilho. Retire o bico de
pulverizacéo e limpe-o em separado.

Se utilizar uma pistola eletrostatica, desligue
o eletrostatico antes de lavar a pistola.

2.

Fixe as linhas de abastecimento de solvente da
seguinte forma:

e Sistemas de cor Unica/catalisador unico:
desligue os abastecimentos de produto dos
componentes A e B nas entradas do fluximetro
e ligue as linhas de abastecimento de solvente
reguladas.

e Sistemas de multiplas cor /catalisador Unico:
desligue apenas o abastecimento de produto
do componente B na entrada do fluximetro e
ligue a uma linha de abastecimento de solvente
regulada.

e Sistemas de multiplas cores/multiplos
catalisadores: ligue as linhas de abastecimento
de solvente a valvula de solvente designada nos
depositos da valvula de cor e do catalisador.
N&o ligue um abastecimento de solvente a
nenhum fluximetro.
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Ajuste a presséo de abastecimento de produto do
solvente. Utilize a pressao mais baixa possivel para
evitar salpicos.

Remova a tampa da Estacdo de produto para aceder
as eletrovalvulas. Consulte FIG. 65.

Elimine da seguinte forma:

e Sistemas de cor Unica/catalisador Unico:
Purgue o lado do componente A. Prima o
cancelamento manual na eletrovéalvula da
Valvula doseadora A e acione a pistola para
um balde de metal ligado a terra.

Purgue o lado do componente B. Prima o
cancelamento manual na eletrovéalvula da
Valvula doseadora B e acione a pistola para
um balde de metal ligado a terra até o solvente
fluir da pistola.

Repita para limpar bem o integrador de produto.

« Sistemas de mdltiplas cores/catalisador

Unico: Selecione Receita 0 e prima Enter <l
para purgar o lado do componente A. O LED
de alteracdo de cor pisca enquanto Receita

0 é executada e fica estético apos a sequéncia
de purga estar completa.

Purgue o lado do componente B. Prima

0 cancelamento manual na eletrovélvula da
Vélvula doseadora B e acione a pistola para um
balde de metal ligado a terra até o solvente fluir
da pistola.

Repita para limpar bem o integrador de produto.

* Sistemas de multiplas cores/multiplos
catalisadores: Selecione Receita 0 e prima

Enter <@l para purgar o lado do componente A
e o lado do componente B. O LED de alteracéo
de cor pisca enquanto Receita 0 é executada

e fica estatico ap6s a sequéncia de purga estar
completa.

Repita para limpar bem o integrador de produto.

Volte a colocar a tampa da Estacdo de produto.
Desligue o abastecimento de produto do solvente.

Desligue as linhas de abastecimento de solvente
e volte a ligar os abastecimentos de produto dos
componentes A e B.

Consulte a pagina 55 para ver o procedimento
de Arranque.
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Funcionamento do sistema

Purgar as valvulas de amostragem e tubos

Siga este procedimento apdés a calibragdo do medidor.

1. Prima atecla Standby r no Controlo de cabina.

2. Consulte FIG. 67. Feche ambas as valvulas
de encerramento de produto e as véalvulas
de amostragem.

3. Direcione os tubos de amostragem para um
recipiente de residuos ligado a terra.

4. Num sistema de cor Unica, prenda uma linha de
abastecimento de solvente a entrada A do
fluximetro.

5. No EasyKey prima a tecla Configurar a e aceda
aos ecras de Configuracdo avancada.

6. Prima a Seta para a direita sp para selecionar

o0 ecra de Calibragdo. Prima a Seta para baixo '
e selecione Purga no menu. Prima a tecla

Enter <@l

A dose A, valvula de purga de solvente (lado B) e as
vélvulas de solvente e alteragdo de cor (caso sejam

utilizadas) abrir-se-ao.

Meter A Meter[$]
Calibration Start
Measured Actual
\olume \olume
Oco [ Dcc
k.-Factor 0.119 cc/pulse
| Advanced | Recipe QEElalg=1ty

FIG. 68. Ecra de calibracéo

7. Para evitar salpicos, abra lentamente as valvulas de
amostragem e distribua o solvente até as valvulas
e os tubos estarem limpos.
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NOTA: Quando realiza uma purga de calibracéo,
a(s) valvula(s) de solvente fecha(m)
automaticamente

2 minutos depois ou quando Abortar é selecionado
no ecra.

8. Fechar véalvulas de amostragem.

NOTA: Selecione Abortar no ecrd de Calibracéo
para cancelar a calibracao atual e fechar as valvulas
doseadoras ou de purga.

9. Feche por completo ambas as valvulas de corte
de produto.

10. Num sistema de cor Unica, volte a ligar a linha
de abastecimento de produto A ao fluximetro A.

NOTA: Apos a calibracéo, é necessario limpar o material
de mistura contaminado. Realize uma purga manual

e retome a receita que acabou de testar, ou realize

a Receita 0 e passe a receita seguinte.
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Funcéo Presséao de solvente

A funcéo Presséo de solvente permite ao utilizador
guardar algum material misturado ao pressiona-lo para
fora da pistola com solvente. A quantidade guardada

€ 50% do volume de durabilidade da camara inserido
no Ecra de configuracdo avancada 1 na péagina 37.
Se houver 2 pistolas, € utilizado o volume menor de
durabilidade da camara.

A funcéo Presséo de solvente necessita do acessorio
medidor de solvente (MS). Encomende a peca da Graco
n.° 16D329, Kit medidor de solvente S3000. Consulte

0 manual 308778.

1. Consulte FIG. 69. Instale 0 medidor de solvente (MS)
no lado da estacao de produto, como explicado no
Manual de instalacdo ProMix 2KS.

2. Para ativar a Presséo de solvente, selecione
"Solvente" ou "32 valvula", como pretendido.
Consulte Ecra de opgao 2, na pagina 35.

NOTA: Se estiver a utilizar uma 32 valvula de purga
em vez da vélvula de purga de solvente para executar
a funcionalidade Presséo de solvente, ligue a linha

de abastecimento de solvente do medidor de solvente
a entrada da 32 valvula de purga.

NOTA: O sistema tera de estar em Mistura para ser
possivel iniciar a funcéo Presséo de solvente.

3. Mantenha premida a tecla Misturar N'* durante
5 segundos, para ligar a Pressdo de solvente. O LED

DVA estéa fechada

Legenda:
DVA Valvula doseadora
do componente A
DVB Valvula doseadora
do componente B
MS  Medidor de solvente
(necessario)
SPV Valvula de purga
de solvente
APV Valvula de purga de ar

Funcionamento do sistema

de mistura verde acende-se e o LED de Receita
pisca.

O sistema fecha as Vélvulas doseadoras (DVA, DVB)
e abre a Valvula de purga de solvente (SPV).

4. O sistema vai distribuir solvente para pressionar
o material misturado para fora da pistola. O ecré do
Controlo de cabina apresenta alternadamente tracos
e a percentagem restante (0-99%) dos 50% do
volume de durabilidade da camara.

NOTA: Para interromper manualmente a Presséo de

solvente, prima a tecla Standby r . AValvula de purga

de solvente (SPV) ou a 32 valvula de purga fecham-se.
Para voltar a inserir a Presséo de solvente, prima a tecla

Misturar N'w .

5. Quando o solvente total distribuido exceder 50% do
volume de durabilidade da camara, o sistema entra

em modo Stanbdy r

6. Execute uma purga manual ou altere a receita para
eliminar o restante material misturado. Isto vai limpar
o sistema de Presséo de solvente, permitindo
retomar o modo Misturar.

NOTA: Assim que o sistema detetar que o solvente
excede 50% do volume de durabilidade da cAmara, as
tentativas para voltar a inserir a Pressdo de solvente vao

DVB esta fechada

=l
SMC Cabo do medidor ™~
de solvente /SMC
SS Linha de abastecimento
de solvente
TI12556b
SS SPV estéa aberta

FiG. 69. Configuracdo da Presséo de solvente
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Funcionamento do sistema

Funcéo Presséo de enchimento de mistura

A funcdo Pressédo de enchimento de mistura permite que
o utilizador evite a expiracdo do material misturando e
fluindo novo material pela Caixa de lavagem da pistola.

A funcéo Presséo de enchimento de mistura requer uma
Caixa de lavagem da pistola para cada pistola que usar
esta funcdo. Encomende a pec¢a da Graco n.° 15V826,
Kit Caixa de lavagem da pistola Consulte o manual
312784.

NOTA: Se a pistola ndo estiver na caixa, a funcéo
Pressédo de enchimento de mistura ndo funciona.

NOTA: A funcdo Pressdo de enchimento de mistura

€ executada sempre que o alarme de durabilidade da
camara ocorrer com a pistola na caixa. Os sistemas
ndo vigiados podem portanto executar esta operacao
repetidamente, visto o alarme de durabilidade continuar
a ocorrer.

A funcéo de Presséo de enchimento de mistura requer
uma Caixa de lavagem da pistola por pistola. Se forem
utilizadas duas pistolas, cada uma requer uma Caixa
de lavagem da pistola para que a funcéo seja acionada.
A segunda Caixa de lavagem da pistola tem de ser
configurada como Saida Especial. Consulte Ecra de
configuracdo 5 na pagina 33.

Para ativar a Pressdo de enchimento de mistura,
selecione "Pressao de enchimento de mistura" no campo
Descarga automatica. Consulte Ecra de opcéo 2,

na péagina 35.

1. O sistema emite um alarme de Durabilidade
da camara.

2. O besouro emite um sinal duplo a cada 4 segundos
para indicar uma Pressdo de enchimento de mistura
iminente.

3. Depois de aguardar pelos 2 minutos de tempo de
Descarga automatica, o sistema executa a fungao
de Presséo de enchimento de mistura.

NOTA: Num sistema de uma s6 pistola, a pistola deve
estar na Caixa de lavagem da pistola. Num sistema de
2 pistolas, ambas as pistolas devem estar nas Caixas
de lavagem de pistolas.

4. Se uma das pistolas ndo estiver na Caixa de
lavagem de pistolas o sistema ndo executa as
operacles de Pressédo de enchimento de mistura
nem de Descarga automatica. O sistema volta a
tentar a cada 30 segundos no caso de a pistola ser
entretanto colocada na Caixa de lavagem.

5. Com as pistolas nas Caixas de lavagem, o sistema
proporciona o material misturado pelas pistolas, de
modo a repor o volume de durabilidade da caAmara.

6. O alarme é apagado.

7. O evento é registado no Registo de alarme como
dois alarmes: E-5 Sobredosagem A e E-6
Sobredosagem B.

Quadro de Temporizacdo #1 Y para Y Mix Fill Push (Impulso Enchimento Mistura) ProMix
Mix Fill Push {Impulso Enchimento Mistura)

Saidas PLC

Sinais de Entrada Discretos por Tempo ProMix

Entradas ProlVix

Sequéncias de Mistura-Enchimento

Misturar

GATILHO DA PISTOLA
TRABALHO TERMINADO
PURGA

RESTAURD DE ALARME
BTS DA FORMULA
mcNovaFdrmula
MUDANCA DE FORMULA
IMC EXTERNA PRONTA

Ligar gatilho da pistola faz caudal impedir Potlife alarm (Alarme de vida dtil) >|

Mix Fill Push (Impulso Enchimento Mistura) fica repetidamente em ciclo até
que a vida util expire e a pistola figue desobstruida

Atividades ProMix

Operacées Internas ProMix por Tempo N
<

Ciclo de repeticdo de 30 segundos
Mix Fill Push {Impulso Enchimento
Mistura)

Operacdo de Impulso
Enchimento Mistura

Saldas ProMix

™ |

[<€ >
- se GFB ndo pronto |
Sinais de Saida Discretos por Tempo ProMix

Entradas PLC

MISTURS PRONTA

-4 Potlife time (Tempo de vida Gtil) expirgdo
MISTURA ATIVA
PURGA/MC ATIVA

v

=
<

ENCHIMENTO ATIVO ‘\?

CAL. CAUDAL ATVO [~

ALARME GERAL

/ALARME DE WIDA UTIL

/ALARME DE CAUDAL S~

Ativacio de Alarme Sonoro

=
ra

-4 Potlife time (Tempo de wa Ltil) expirado |
|
A A
Sistema definido para
Mistura

Caixa de Lavagem de Pistola '

Pistola na Caixa

T~

|« Pistola removida da

fechada [

Disparar Caiza de Lavagem de Pistola

’ Pistola instalada na caixa com a tampa » /

\

|

|

| |
|
|
|

~

[ [ caixa

:’ /

Potlife time (Tempo de vida util}

Estado de Bit
Ativo a partir de PLC
Operacdo interna ProMix

Tipo de Transicdo

Mix Fill Push PT

2 minutos desde Potlife (Vida dtil) até inicio de Mix Fill Pu:

————————— Mudan¢a do estado interno ProMix

FiG. 70. Tabela de distribuicdo da Pressdo de enchimento de mistura
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Calibracdo do medidor

Para evitar salpicar produto nos olhos, utilize protecéo
ocular. As vélvulas de encerramento de produto e as
valvulas de verificagdo da proporcao séo retidas por
travbes mecéanicos, que impedem a remocao acidental
da haste da vélvula durante a pressurizacédo do
coletor. Se ndo conseguir girar as hastes da valvula
manualmente, alivie a pressdo do sistema e desmonte
e limpe a valvula para remover a resisténcia.

Calibrar o medidor:
« Da primeira vez que o sistema é utilizado.

e Sempre que forem utilizados novos materiais no
sistema, especialmente se 0s materiais tiverem
viscosidades que diferem significativamente.

e Pelo menos uma vez por més, com parte de uma
manutenc¢do regular.

e Sempre que um fluximetro for reparado ou substituido.

NOTA:

e Os fatores K no Ecra de calibracdo séo
atualizados automaticamente ap6s o
procedimento de calibracéo estar completo.

e Osvalores K no ecra sdo apenas para visualizar.
Caso necessario, pode editar manualmente os
fatores K no Ecréa de configuracédo avancada 4
(pagina 38) ou Ecré de configuracao de
receita 5 (pagina 43).

e Todos os valores neste ecra estdo em cc,
independentemente das unidades definidas
no Ecra de configuracédo 1.

* O controlador vai utilizar os fatores K de receita
ativa para calibracdo do medidor. A receita
activa tem de se situar entre areceital e a
receita 60. As Receitas 0 e 61 ndo tém valores
de fator K.

1. Antes de calibrar o medidor A ou B, ferre o sistema
com material. Para um sistema de alteragéo de
cor/catalisador, certifique-se de que a valvula de
cor/catalisador esta aberta.

2. Desligue todos os dispositivos de pulverizar
ou distribuicao ligados ao ProMix.

3. Feche ambas as valvulas de encerramento
de produto e as véalvulas de amostragem.
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Calibragdo do medidor

4. Coloque as provetas (tamanho minimo - 250 cc)

em suportes. Coloque os tubos de amostragem
nas provetas.

NOTA: Se os tubos tiverem de ser substituidos,
utilize tubos com 5/32 pol. ou 4 mm de diametro
exterior.

5. No EasyKey prima a tecla Configurar a para

aceder aos ecrés de configuracgéo.

6. Selecione Receita e configuracdo avancada

e prima a tecla Enter <l para selecionar.

Fromi= 2K5

Ek. 3.01.001 BC 204 C1 1.XX
FP 3.01.001 Ak Mo Key CZ 1.xK
AP MBS07  MC 10420195 AS0 B4 Cx
IP 1921658.178.3 MAC O0Z04AA3S04F

et o Home
Recipe % Advanced Setup
system Configuration

7. Prima a Seta para a direita sp para selecionar

0 Ecra de calibracdo. Prima a tecla Enter <l para
selecionar a Véalvula doseadora A, B ou Solvente.

Prima a Seta para baixo ' e selecione Iniciar a
partir do menu. Inicie apenas um de cada vez.

teter A Meter
Calibration Start
Measured Actual
VYolupe Yolumme

Oco [ 0Occ
0.119 ccfpulse

Calibration

K-Factor
| Advanced | Recipe
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Calibragéo do medidor

Distribua os componentes A, B ou o Solvente
na proveta.

10.

11.
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a. Paraevitar salpicos, abra lentamente as valvulas
de amostragem.

b. Para uma calibracdo mais precisa, ajuste as
vélvulas para distribuir num caudal semelhante
ao caudal da sua produc¢édo de pulverizacao.

c. Distribua no minimo 250 cc; certifique-se que
é distribuido material suficiente para ler com
exatiddo o volume com a sua proveta. Os
volumes A e B ndo tém de ser iguais ou ter uma
proporcdo especifica.

d. Feche bem a véalvula de amostragem.

O volume que o ProMix mediu é apresentado
no EasyKey.

Compare as quantidades no EasyKey com
a quantidade nas provetas.

NOTA: Para maxima preciséo, utilize um método
gravimétrico (de massa) para determinar os volumes
atuais distribuidos.

Se o ecra e os volumes reais forem diferentes, insira
o volume real distribuido em cc para os campos A, B

ou Solvente e prima a tecla Enter -l

Se o valor for substancialmente diferente,
repita o processo de calibracéo.

NOTA: Se o ecra e o volume atual forem iguais
ou se, por algum motivo, pretender cancelar o

procedimento de calibragdo, selecione Abordar
no menu do Ecra de calibrac&o e prima a tecla

Enter <@l

12.

13.

14.

15.

Apos o volume para A, B ou Solvente ser inserido,
o controlador ProMix 2KS calcula o novo fator K
do fluximetro e mostra no Ecra de calibracao.

NOTA: Os valores K no ecra sdo apenas para
visualizar. Caso necessario, pode editar manualmente
os fatores K no Ecra de configuracdo avancada 4
(pagina 38) ou Ecra de configuracao de receita 5
(pagina 43).

Elimine sempre as valvulas de amostragem apés as
medicOes de calibragem. Utilize um dos seguintes
métodos.

e Siga o procedimento Purgar as valvulas de
amostragem e tubos, pagina 64.

e Coloque os tubos de produto da valvula de
amostragem num produto de limpeza compativel
(TSL ou solvente) ou cubra.

NOTA: Se o produto endurecer nos tubos de
amostragem, substitua com tubos com 5/32 pol.
ou 4 mm de didmetro exterior.

Certifiqgue-se de que ambas as valvulas de
amostragem estdo fechadas e que ambas as
vélvulas de encerramento de produto estao
totalmente abertas.

Antes de iniciar a producéo, limpe o sistema
do solvente e ferre com material.

a. V& ao modo Misturar.

b. Acione a pistola para um balde de metal com
ligagdo a terra até o material misturado passar
pelo bocal da pistola.

c. Parainiciar o funcionamento, consulte
Arranque, pagina 55.
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Alteracao da cor

Procedimentos de alteracéo
da cor

Sistemas de multiplas cores
1. Desligar o ar para a pistola.

2. Coloque a pistola na caixa de lavagem da pistola,
caso seja utilizada, e feche a tampa.

3. Passe para 0 modo Standby r no Controlo de

cabina.

4. Utilize as teclas de deslocacéo ‘ ou ' para

selecionar a nova cor. Prima Enter <@l para iniciar
a sequéncia de alteracdo da cor.

5. Se uma caixa de lavagem da pistola
nao for utilizada, acione a pistola para
um balde de metal com ligacdo a
terra, até a sequéncia de alteracdo da
cor estar completa.

6. Quando a luz indicadora de alteracdo de cor para
de piscar no Controlo de cabina, a sequéncia de
alteracéo da cor estd completa.

NOTA: O temporizador de alteracdo da cor ndo se
inicia até a pistola ser acionada e o fluxo de produto
ser detetado. Se néo for detetado fluxo dentro de

2 minutos, a operacédo de alteracéo da cor aborta.

O Controlo de cabina entra no modo Standby r

na cor anterior.

7. Quando esta pronto a pulverizar, remova a pistola
da caixa de lavagem da pistola, caso seja utilizada,
e feche a porta.

NOTA: A porta da caixa de lavagem da pistola deve
estar fechada para a valvula de ar atomizante abrir.

8. Prima a tecla Misturar N'w para iniciar
a pulverizagéo.
Sistemas de cor unica

1. Siga o procedimento de Purgar o sistema de
abastecimento de produto, pagina 62.

2. Carregar a nova cor. Consulte Arranque,
na pagina 55.

3. Prima a tecla Misturar ™™™ para iniciar
a pulverizacao.
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Sequéncias de alteracdo da cor

Da FIG. 71 a FiG. 80 sé&o ilustradas varias sequéncias de
alteracdo da cor. Consulte a Quadro 9 para determinar
que imagem consultar, com base na alteracdo da receita
e configuracdo do sistema. As sequéncias de duracéo
estéo detalhadas nos paragrafos seguintes.

NOTA: Para a versao de software 2.04.xxx e mais
antigas, o sistema utiliza a purga de cor/catalisador
e os periodos de enchimento para a nova receita.

NOTA: Consulte o0 Modo de configuragao na pagina 27
para selecionar as fontes de purga e definir os periodos
pretendidos de purga, corte e enchimento.

NOTAS:

e O sistema utiliza dados da receita antiga para o ciclo
de purga. Contudo, abre a nova valvula de
cor/catalisador com base nos dados da nova receita.

¢ O sistema utiliza dados da receita nova para o ciclo
de enchimento.

e Para aopcao de caixa de lavagem de uma pistola
(GFB), a pistola pulverizadora deve ser inserida na
GFB durante todo o ciclo de alteracdo da cor (purga
e enchimento). A saida de acionamento da GFB
estard ligada durante o ciclo de alteracéo da receita.

* Para aopcao de caixa de lavagem de duas pistolas
(GFB), ambas as pistolas pulverizadoras devem ser
inseridas na GFB durante todo o ciclo de alteragéo
da cor (purga e enchimento). O sistema vai ligar e
desligar cada saida de acionamento da GFB com
base no periodo predefinido para cada pistola.

« Para opcdes de Saidas especiais, o sistema liga
e desliga cada saida com base nos periodos
predefinidos. Cada Saida especial possui dois
periodos de inicio e durac¢@es diferentes.

e Para sistemas sem valvulas de descarga, a Primeira
purga comeca apos as etapas de Alteracao da
cor/catalisador estarem completas.

¢ Avélvula de descarga B € necesséria para
um sistema de Alteracdo do catalisador.

¢ Quando passa da Receita X para a Receita 0,
apenas os dados do ciclo de purga da Receita
0 séo utilizados.

¢ Quando passa da Receita 0 para a Receita Y,
apenas os dados do ciclo de enchimento da
Receita Y séo utilizados.
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Alteracao da cor

Purga/Descarga de cor

» Esta sequéncia lava a cor com solvente, da véalvula
de cor para a Valvula A de descarga.

» Avalvula de solvente de alteracéo da cor e a Valvula
A de descarga abrem-se durante o Periodo de
purga.

» Avélvula de solvente de alteracdo da cor fecha-se
guando o Periodo de purga expira.

Enchimento da cor

» Esta sequéncia enche a linha com a nova cor na
totalidade até a Valvula A de descarga.

* A novavalvula de cor e a Véalvula A de descarga
abrem-se durante o Periodo de enchimento.

* A novavalvula de cor e a Véalvula A de descarga
fecham-se quando o Periodo de enchimento expira.

Purga/Descarga do catalisador

« Esta sequéncia lava o catalisador com solvente,
da valvula do catalisador para a Valvula B
de descarga.

» A valvula de solvente de alteracéo do catalisador
e a Valvula B de descarga abrem-se durante o
Periodo de purga.

» A valvula de solvente de alteracéo do catalisador
fecha-se quando o Periodo de purga expira.

Enchimento de catalisador

e Esta sequéncia enche a linha com o novo catalisador
na totalidade até a Valvula B de descarga.

A nova valvula do catalisador e a Valvula B de

descarga abrem-se durante o Periodo de enchimento.

* A nova valvula do catalisador e a Vélvula B
de descarga fecham-se quando o Periodo
de enchimento expira.
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Primeira purga

Selecione a Primeira fonte de purga (ar, solvente ou
32vélvula) e o Periodo da primeira purga. Para a maioria
das aplicagbes, esté selecionado ar.

O sistema elimina o material antigo das valvulas
doseadoras para a pistola, utilizando apenas o meio de
purga selecionado (normalmente, ar). A valvula de purga
selecionada abre-se durante o Periodo da primeira purga
e fecha-se quando o periodo expira.

Ciclo de corte

Selecione o Tipo de corte (ar/solvente ou ar/3? valvula)
e os Periodos de corte.

A vélvula de purga de ar abre-se apenas durante o ciclo
de corte de ar e o solvente (ou a 32 valvula) abre-se
apenas durante o ciclo de corte de solvente. O nimero
de ciclos de corte é determinado através da divisdo do
Periodo total de corte pela soma dos Periodos de corte
de ar e de solvente.

Purga final

Selecione a Fonte de purga final (ar, solvente ou
32 valvula) e o Periodo da purga final. Para a maioria
das aplicages, esta selecionado solvente.

O sistema enche a linha com solvente a partir das
valvulas doseadoras para a pistola, utilizando apenas

0 meio de purga selecionado (normalmente, solvente).
A valvula de purga selecionada abre-se durante o Periodo
da purga final e fecha-se quando o periodo expira.

Enchimento

Esta sequéncia enche a linha a partir das valvulas
doseadoras para a pistola e refere-se também ao
enchimento do material misturado. O sistema comeca
a misturar os componentes A e B até o Periodo de
enchimento expirar.
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Quadro 9: Tabela de referéncia de alteracéo da cor

Receita Receita Tipo de Enchimento| Consultar
inicial final alteracdo | Descarga A| de saida a Fig.
X Y Alterar Sim N/A Fic. 71
X Y Alterar N&o N/A FiG. 72
0 Y Enchimento Sim Sim Fic. 73
0 Y Enchimento Sim N&o Fic. 74
0 Y Enchimento N&o Sim FiG. 75
0 Y Enchimento N&o N&o FiG. 76
X 0 Eliminar Sim N/A Fic. 77
X 0 Eliminar N&o N/A FiG. 78
0 0 Eliminar Sim N/A Fic. 79
0 0 Eliminar N&o N/A Fic. 80

NOTA: Em sistemas manuais, os sinais E/S digitais nas
tabelas de cor nas paginas seguintes representam

estados internos.
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Quadro #1 X para Y de Mudanga de Formula ProMix 2KS
Vélvulas de Pilha A1 para A2, B1 para B2
Descarga A Ativada, 3.2 Valvula de Descarga Ativada

Cor/Catalisador/(Redutor)

Operagdes de Enchimento e Purga de Pilha de Mudanca de Cor por Tempo

Purgar a partir de X, encher a partir de Y -->

APurga | AEnchimento | B Purga B Enchimento | Em espera

Valvulas de Pilha

Sequéncia de Lavagem de Pilha de Mudanca de Cor Componentes da Pilha de Mudanga de Cor

Solvente A
Descarga A
Componente A
Solvente B
Descarga B
Componente B

Se um componente nZo estiver a ser alterado, esse segmento de tempo é ignorado
Lavar cor antiga e encher com cor nova

Lavar catalisador antigo € encher com catalisador novo

Pistola 1 e Pistola 2 Separadas
Purgar a partir de X -->|

Valvula Doseadora e Operagoes de Corte e Purga Lavagem do Integrador por Tempo

Primeira Purga | Corte Total [ 2sB ] Purga Final

Valvulas de Purga

Valvula Doseadora e Sequéncia de Lavagem do Integrador Detalhes da Operagéo de Purga

Sele¢édo da Primeira Purga
Purga A (Ar)

Purga B (Solvente)

3.2 Valvula de Purga ligada A
2 s B Purga apos Corte
Selegdo de Purga Final

Selecionar Purga A (Ar), Purga B (Solvente) ou 3.2 Valvula ligada A
Fixo para Purga A (Ar)

Se Tipo de Corte for "Ar/Solvente"

- - - - Se o Tipo de Corte for "Ar/3.2 Purga"

Purga B Fixada. Ativada no Ecra de Opgdes 2

Selecionar Purga A (Ar), Purga B (Solvente) ou 3.2 Valvula ligada A

Pistola 1 e Pistola 2 Separadas
Enchimento a partir de Y -->

Valvula Doseadora e Operagoes de Enchimento de Mistura do Integrador por Tempo

Valvulas Doseadoras

Dose A
Dose B

Mixed Fill Time (Tempo de Enchimento) utilizando Dosagem Sequencial

Mixed Fill Time (Tempo de Enchimento) utilizando Dosagem Dinamica

Saidas GFB

Operagoes de Lavagem de Pistola e Tubo flexivel por Tempo | Operagdes de Enchimento de Mistura de Material para Pistola e Tubo flexivel por Tempo

Se ndo houver Caixas de Lavagem de Pistola

Disparo(s) da Pistola por Operador

1 Pistola

Isto acontece simultaneamente com a Sequéncia de Lavagem da Valvula Doseadora e do Integrador

Saida 1 de Caixa de Lavagem de Pistola
Saida 2 de Caixa de Lavagem de Pistola

2 Pistolas

Cada operacao de Purga Lavagem, Corte e Enchimento de Mistura de Material do Integrador funciona, sequencialmente, para a Pistola 1 e depois para a Pistola 2

Saida 1 de Caixa de Lavagem de Pistola
Saida 2 de Caixa de Lavagem de Pistola

E/S Digital

Sinais de E/S Discretos por Tempo

Entrada de Mudanga de Cor
Saida Ativa Purga

Saida Ativa Enchimento
Saida Pronta Mistura

<- Inicio de Mudanga de Cor

Fim de Mudanga de Cor ->,

3 + GFB ligar #4

Special Outputs (Saidas Especiais) <- Inicio de On-Purge (Purga Ligada) <- Inicio de On-Fill (Enchimento Ligado)
Saida Especial #1 <- Comprimento -> <- Comprimento ->
Saida Especial #2 <- Comprimento -> <- Comprimento ->
Saida Especial #3 <- Comprimento -> <- Comprimento ->
Saida Especial #4 <- Comprimento -> <- Comprimento ->|

2KS Xto YK15 PT

FIG. 71. Quadro #1 X para Y de Mudancga de Férmula ProMix 2KS
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Quadro #2 X para Y de Mudanga de Férmula ProMix 2KS
Valvulas de Pilha A1 para A2, B1 para B2
Sem Descarga A, 3.2 Vélvula de Lavagem Ativada

Cor/Catalisador/(Redutor) Operagdes de Enchimento e Purga de Pilha de Mudanga de Cor por Tempo
Purgar a partir de X, encher a partir de Y --> A Purga | AEnchimento | B Purga | B Enchimento | Em espera
Valvulas de Pilha Sequéncia de Lavagem de Pilha de Mudancga de Cor Componentes da Pilha de Mudanga de Cor

Solvente A Se um componente n&o estiver a ser alterado, esse segmento de tempo ¢ ignorado
Descarga A Sem Descarga A Lavar cor antiga e encher com cor nova
Componente A
Solvente B
Descarga B Lavar catalisador antigo e encher com catalisador novo
(Componente B

Pistola 1 e Pistola 2 Separadas Valvula Doseadora e Operagdes de Corte e Purga Lavagem do Integrador por Tempo

Purgar a partir de X -->| Em espera | Primeira Purga | Corte Total | 2sB | PurgaFinal |
Valvulas de Purga Valvula Doseadora e Sequéncia de Lavagem do Integrador Detalhes da Operagéo de Purga

Selecdo da Primeira Purga Selecionar Purga A (Ar), Purga B (Solvente) ou 3.2 Valvula ligada A
Purga A (Ar) Fixo para Purga A (Ar)
Purga B (Solvente) Se Tipo de Corte for "Ar/Solvente"
3.2 Valvula de Purga ligada A - - Se o Tipo de Corte for "Ar/3.2 Purga"
2 s B Purga apos Corte Purga B Fixada. Ativada no Ecra de Opgoes 2
Selecéo de Purga Final Selecionar Purga A (Ar), Purga B (Solvente) ou 3.2 Valvula ligada A

Pistola 1 e Pistola 2 Separadas Valvula Doseadora e Operagdes de Enchimento de Mistura do Integrador por Tempo

Enchimento a partir de Y -->|
Valvulas Doseadoras Mixed Fill Time (Tempo de Enchimento) utilizando Dosagem Sequencial
Dose A <- Purga A e Enchimento A através de Dose A Sem Descarga A
Dose B
Mixed Fill Time (Tempo de Enchimento) utilizando Dosagem Dindmica
Saidas GFB Operacoes de Lavagem de Pistola e Tubo flexivel por Tempo | Operacées de Enchimento de Mistura de Material para Pistola e Tubo flexivel por Tempo

Se néo houver Caixas de Lavagem de Pistola
Disparo(s) da Pistola por Operador

1 Pistola Isto acontece simultaneamente com a Sequéncia de Lavagem da Valvula Doseadora e do Integrador

Saida 1 de Caixa de Lavagem de Pistola
Saida 2 de Caixa de Lavagem de Pistola

2 Pistolas Cada operagao de Purga Lavagem, Corte e Enchimento de Mistura de Material do Integrador funciona, sequenci; para a Pistola 1 e depois para a Pistola 2

Saida 1 de Caixa de Lavagem de Pistola GFB 1 Apenas
Saida 2 de Caixa de Lavagem de Pistola

E/S Digital Sinais de E/S Discretos por Tempo
Entrada de Mudanga de Cor <- Inicio de Mudanca de Cor
Saida Ativa Purga
Saida Ativa Enchimento Fim de Mudanga de Cor ->|
Saida Pronta Mistura

Special Outputs (Saidas Especiais) <- Inicio de On-Purge (Purga Ligada) <- Inicio de On-Fill (Enchimento Ligado)

Saida Especial #1 <- Comprimento -> <- Comprimento ->
Saida Especial #2 <- Comprimento -> <- Comprimento ->
Saida Especial #3 <- Comprimento -> <- Comprimento ->
Saida Especial #4 <- Comprimento -> <- Comprimento ->
3 + GFB ligar #4

2KS Xto YK13 PT

- FIG. 72. Quadro #2 X para Y de Mudanca de Férmula ProMix 2KS
w

100 ep oedela)y




iZA

M20921E

Quadro de Enchimento de Férmula #3 0 para Y ProMix 2KS
Valvulas de Pilha A1, B1
Descarga A Ativada, 3.2 Valvula de Descarga Ativada
Saida Enchimento Ativada

Cor/Catalisador/(Redutor)

Sem Purga, Enchimento a partir de Y -->

Operagoes de Enchimento e Purga de Pilha de Mudanga de Cor por Tempo

Em espera |

A Enchimento | B Enchimento

Valvulas de Pilha

Sequéncia de Enchimento de Pilha de Mudanca de Cor

Componentes da Pilha de Mudanga de Cor

Solvente A
Descarga A
Componente A
Solvente B
Descarga B
Componente B

[Apenas componentes ativos sdo enchidos
Retirar solvente e encher com nova cor

Retirar solvente e encher com novo catalisador

Pistola 1 e Pistola 2 Separadas

Sem Purga -->

Valvula Doseadora e Operagdes de Corte e Purga Lavagem do Integrador por Tempo

Saida Enchimento |

Em espera

Valvulas de Purga

Valvula Doseadora e Sequéncia de Lavagem do Integrador Detalhes da Operacéo de Purga

Selegdo Saida Enchimento
Selegdo da Primeira Purga
Purga A (Ar)

Purga B (Solvente)

3.2 Vélvula de Purga ligada A
2 s B Purga apos Corte
Selegdo de Purga Final

A partir de Férmula 0

Formula 0: Purga A (Ar), Purga B (Solvente) ou 3.2 Valvula ligada A
Selecionar Purga A (Ar), Purga B (Solvente) ou 3.2 Valvula ligada A
Fixo para Purga A (Ar)

Se Tipo de Corte for "Ar/Solvente"

Se o Tipo de Corte for "Ar/3.2 Purga"

Purga B Fixada. Ativada no Ecra de Opgoes 2

Selecionar Purga A (Ar), Purga B (Solvente) ou 3.2 Valvula ligada A

Pistola 1 e Pistola 2 Separadas
Enchimento a partir de Y -->|

Valvula Doseadora e Operacgoes de Enchimento de Mistura do Integrador por Tempo

Valvulas Doseadoras

Dose A
Dose B

Mixed Fill Time (Tempo de Enchimento) utilizando Dosagem Sequencial

Saidas GFB

Operagoes de Lavagem de Pistola e Tubo flexivel por Tempo | Operagdes de Enchimento de Mistura de Material para Pistola e Tubo flexivel por Tempo

Se nao houver Caixas de Lavagem de Pistola

Disparo(s) da Pistola por Operador

1 Pistola

Isto acontece simultaneamente com a Sequéncia de Lavagem da Valvula Doseadora e do Integrador

Saida 1 de Caixa de Lavagem de Pistola
Saida 2 de Caixa de Lavagem de Pistola

2 Pistolas

Cada operacéo de Purga Lavagem, Corte e Enchimento de Mistura de Material do Integrador funciona, sequencialmente, para a Pistola 1 e depois para a Pistola 2

Saida 1 de Caixa de Lavagem de Pistola
Saida 2 de Caixa de Lavagem de Pistola

E/S Digital

Sinais de E/S Discretos por Tempo

Entrada de Mudanga de Cor
Saida Ativa Purga

Saida Ativa Enchimento
Saida Pronta Mistura

<- Inicio de Mudanca de Cor

Fim de Mudanga de Cor ->|

Special Outputs (Saidas Especiais)

<- Inicio de On-Purge (Purga Ligada)

<- Inicio de On-Fill (Enchimento Ligado)

Saida Especial #1
Saida Especial #2
Saida Especial #3
Saida Especial #4
3 + GFB ligar #4

|<- Comprimento ->

<- Comprimento ->

<- Comprimento -> <- Comprimento ->

<- Comprimento -> <- Comprimento ->
<- Comprimento ->

<- Comprimento ->

FIG. 73. Quadro de Enchimento de Formula #3 0 para Y ProMix 2KS

2KS0to YK15 PT
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Quadro de Enchimento de Férmula #4 0 para Y ProMix 2KS
Valvulas de Pilha A1, B1
Descarga A Ativada, 3.2 Valvula de Descarga Ativada
Sem Saida Enchimento

Cor/Catalisador/(Redutor)
Sem Purga, Enchimento a partir de Y -->|

Operagoes de Enchimento e Purga de Pilha de Mudanca de Cor por Tempo

A Enchimento

B Enchimento

Valvulas de Pilha

Sequéncia de Lavagem de Pilha de Mudanga de Cor

Componentes da Pilha de Mudancga de Cor

Solvente A
Descarga A
Componente A
Solvente B
Descarga B
Componente B

Apenas componentes ativos sdo enchidos

Retirar solvente e encher com nova cor

Retirar solvente e encher com novo catalisador

Pistola 1 e Pistola 2 Separadas
Sem Purga -->|

Valvula Doseadora e Operacoes de Corte e Purga Lavagem do Integrador por Tempo

Em espera

Valvulas de Purga

Valvula Doseadora e Sequéncia de Lavagem do Integrador

Detalhes da Operacédo de Purga

Selegao da Primeira Purga
Purga A (Ar)

Purga B (Solvente)

3.2 Valvula de Purga ligada A
2 s B Purga apds Corte
Selegdo de Purga Final

Selecionar Purga A (Ar), Purga B (Solvente) ou 3.2 Valvula ligada A
Fixo para Purga A (Ar)

Se Tipo de Corte for "Ar/Solvente”

Se o Tipo de Corte for "Ar/3.2 Purga"

Purga B Fixada. Ativada no Ecra de Opgoes 2

Selecionar Purga A (Ar), Purga B (Solvente) ou 3.2 Valvula ligada A

Pistola 1 e Pistola 2 Separadas
Enchimento a partir de Y -->|

Valvula Doseadora e Operacdes de Enchimento de Mistura do Integrador por Tempo

Valvulas Doseadoras

Dose A
Dose B

Mixed Fill Time (Tempo de Enchimento) utilizando Dosagem Sequencial

] | | ] |
Il Il I I I -
Il N = | B |

Saidas GFB

Operagoes de Lavagem de Pistola e Tubo flexivel por Tempo

| Operagdes de Enchimento de Mistura de Material para Pistola e Tubo flexivel por Tempo

Se nao houver Caixas de Lavagem de Pistola

Disparo(s) da Pistola por Operador

1 Pistola

Isto acontece simultaneamente com a Sequéncia de Lavagem da Valvula Doseadora e do Integrador

Saida 1 de Caixa de Lavagem de Pistola
Saida 2 de Caixa de Lavagem de Pistola

2 Pistolas

Cada operacao de Purga Lavagem, Corte e Enchimento de Mistura de Material do Integrador funciona, sequencialmente, para a Pistola 1 e depois para a Pistola 2

Saida 1 de Caixa de Lavagem de Pistola
Saida 2 de Caixa de Lavagem de Pistola

E/S Digital

Sinais de E/S Discretos por Tempo

Entrada de Mudanga de Cor
Saida Ativa Purga

Saida Ativa Enchimento
Saida Pronta Mistura

<- Inicio de Mudanga de Cor

Fim de Mudanga de Cor ->

Special Outputs (Saidas Especiais)

<- Inicio de On-Purge (Purga Ligada)

<- Inicio de On-Fill (Enchimento Ligado)

Saida Especial #1
Saida Especial #2
Saida Especial #3
Saida Especial #4
3 + GFB ligar #4

<- Comprimento ->
<- Comprimento ->

<- Comprimento ->
<- Comprimento ->

<- Comprimento ->
<- Comprimento ->
<- Comprimento ->
<- Comprimento ->

FIG. 74. Quadro de Enchimento de Formula #4 0 para Y ProMix 2KS

2KS 0to Y K14 PT
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Quadro de Enchimento de Férmula #5 0 para Y ProMix 2KS
Valvulas de Pilha A1, B1
Sem Descarga A, 3.2 Valvula de Lavagem Ativada
Saida Enchimento Ativada

Cor/Catalisador/(Redutor)
Sem Purga, Enchimento a partir de Y -->

Operagoes de Enchimento e Purga de Pilha de Mudanga de Cor por Tempo

Em espera |

A Enchimento B Enchimento

Valvulas de Pilha

Sequéncia de Enchimento de Pilha de Mudanga de Cor

Componentes da Pilha de Mudanga de Cor

Solvente A
Descarga A
Componente A
Solvente B
Descarga B
Componente B

Sem Descarga A

Apenas componentes ativos sdo enchidos
Retirar solvente e encher com nova cor

Retirar solvente e encher com novo catalisador

Pistola 1 e Pistola 2 Separadas
Sem Purga -->

Valvula Doseadora e Operagdes de Corte e Purga Lavagem do Integrador por Tempo

Saida Enchimento |

Em espera

Valvulas de Purga

Valvula Doseadora e Sequéncia de Lavagem do Integrador

Detalhes da Operacédo de Purga

Selegao Saida Enchimento
Selegao da Primeira Purga
Purga A (Ar)

Purga B (Solvente)

3.2 Vélvula de Purga ligada A
2 s B Purga apos Corte
Selegao de Purga Final

A partir de Férmula 0

Formula 0: Purga A (Ar), Purga B (Solvente) ou 3.2 Valvula ligada A
Selecionar Purga A (Ar), Purga B (Solvente) ou 3.2 Valvula ligada A
Fixo para Purga A (Ar)

Se Tipo de Corte for "Ar/Solvente”

Se o Tipo de Corte for "Ar/3.2 Purga"

Purga B Fixada. Ativada no Ecra de Opgdes 2

Selecionar Purga A (Ar), Purga B (Solvente) ou 3. Vélvula ligada A

Pistola 1 e Pistola 2 Separadas
Enchimento a partir de Y -->|

Valvula Doseadora e Operagdes de Enchimento de Mistura do Integrador por Tempo

Valvulas Doseadoras

Dose A
Dose B

<- Enchimento A através de Dose A Sem Descarga A

Mixed Fill Time (Tempo de Enchimento) utilizando Dosagem Sequencial

Mixed Fill Time (Tempo de Enchimento) utilizando Dosagem Dinamica

Saidas GFB

Operagoes de Lavagem de Pistola e Tubo flexivel por Tempo

| Operagdes de Enchimento de Mistura de Material para Pistola e Tubo flexivel por Tempo

Se nao houver Caixas de Lavagem de Pistola

Disparo(s) da Pistola por Operador

1 Pistola

Isto acontece simultaneamente com a Sequéncia de Lavagem da Valvula Doseadora e do Integrador

Saida 1 de Caixa de Lavagem de Pistola
Saida 2 de Caixa de Lavagem de Pistola

2 Pistolas

Cada operacgéo de Purga Lavagem, Corte e Enchimento de Mistura de Material do Integrador funciona, sequencialmente, para a Pistola 1 e depois para a Pistola 2

Saida 1 de Caixa de Lavagem de Pistola
Saida 2 de Caixa de Lavagem de Pistola

| |

GFB 1 Apenas

E/S Digital

Sinais de E/S Discretos por Tempo

Entrada de Mudanga de Cor
Saida Ativa Purga

Saida Ativa Enchimento
Saida Pronta Mistura

<- Inicio de Mudanca de Cor

Fim de Mudanca de Cor ->|

Special Outputs (Saidas Especiais)

<- Inicio de On-Purge (Purga Ligada)

<- Inicio de On-Fill (Enchimento Ligado)

Saida Especial #1
Saida Especial #2
Saida Especial #3
Saida Especial #4
3 + GFB ligar #4

<- Comprimento ->
<- Comprimento ->

<- Comprimento ->
<- Comprimento ->

<- Comprimento ->
<- Comprimento ->
<- Comprimento ->
<- Comprimento ->

FiG. 75. Quadro de Enchimento de Férmula #5 0 para Y ProMix 2KS

2KS0to YK13 PT
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Quadro de Enchimento de Férmula #6 0 para Y ProMix 2KS
Vélvulas de Pilha A1, B1
Sem Descarga A, 3.2 Valvula de Lavagem Ativada
Sem Saida Enchimento

Cor/Catalisador/(Redutor) Operagdes de Enchimento e Purga de Pilha de Mudanca de Cor por Tempo
Sem Purga, Enchimento a partir de Y -->| A Enchimento | B Enchimento
Valvulas de Pilha Sequéncia de Lavagem de Pilha de Mudanca de Cor Componentes da Pilha de Mudanga de Cor
Solvente A Apenas componentes ativos sdo enchidos
Descarga A Sem Descarga A Retirar solvente e encher com nova cor
(Componente A
Descarga B Retirar solvente e encher com novo catalisador

(Componente B

Pistola 1 e Pistola 2 Separadas Valvula Doseadora e Operagdes de Corte e Purga Lavagem do Integrador por Tempo
Sem Purga -->| Em espera
Valvulas de Purga Valvula Doseadora e Sequéncia de Lavagem do Integrador Detalhes da Operagao de Purga

Selegao da Primeira Purga Selecionar Purga A (Ar), Purga B (Solvente) ou 3.2 Valvula ligada A
Purga A (Ar) Fixo para Purga A (Ar)
Purga B (Solvente) Se Tipo de Corte for "Ar/Solvente"
3.2 Valvula de Purga ligada A Se o Tipo de Corte for "Ar/3.2 Purga”
2 s B Purga apos Corte Purga B Fixada. Ativada no Ecra de Opgoes 2
Selecdo de Purga Final Selecionar Purga A (Ar), Purga B (Solvente) ou 3.2 Valvula ligada A

Pistola 1 e Pistola 2 Separadas Valvula Doseadora e Operagdes de Enchimento de Mistura do Integrador por Tempo

Enchimento a partir de Y -->|
Valvulas Doseadoras Mixed Fill Time (Tempo de Enchimento) utilizando Dosagem Sequencial

Dose A <- Enchimento A através de Dose A Sem Descarga A

L | L | L
Dose B Il Il N S I ..

Saidas GFB Operagdes de Lavagem de Pistola e Tubo flexivel por Tempo | Operacdes de Enchimento de Mistura de Material para Pistola e Tubo flexivel por Tempo
Se nao houver Caixas de Lavagem de Pistola
Disparo(s) da Pistola por Operador

1 Pistola Isto acontece simultaneamente com a Sequéncia de Lavagem da Valvula Doseadora e do Integrador
Saida 1 de Caixa de Lavagem de Pistola
Saida 2 de Caixa de Lavagem de Pistola

2 Pistolas Cada operacgao de Purga Lavagem, Corte e Enchimento de Mistura de Material do Integrador funciona, sequencialmente, para a Pistola 1 e depois para a Pistola 2
Saida 1 de Caixa de Lavagem de Pistola GFB 1 Apenas
Saida 2 de Caixa de Lavagem de Pistola

E/S Digital Sinais de E/S Discretos por Tempo
Entrada de Mudanga de Cor <- Inicio de Mudanca de Cor
Saida Ativa Purga
Saida Ativa Enchimento Fim de Mudanga de Cor ->|
Saida Pronta Mistura

Special Outputs (Saidas Especiais) <- Inicio de On-Purge (Purga Ligada) <- Inicio de On-Fill (Enchimento Ligado)

Saida Especial #1 <- Comprimento -> <- Comprimento ->
Saida Especial #2 <- Comprimento -> <- Comprimento ->
Saida Especial #3 <- Comprimento -> <- Comprimento ->
Saida Especial #4 <- Comprimento -> <- Comprimento ->
3 + GFB ligar #4

2KS 0to XK12 PT

FIG. 76. Quadro de Enchimento de FOormula #6 0 para Y ProMix 2KS
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Quadro de Purga de Férmula #7 X para 0 ProMix 2KS
Valvulas de Pilha Desligadas
Descarga A Ativada, 3.2 Valvula de Descarga Ativada

Cor/Catalisador/(Redutor) Operagdes de Enchimento e Purga de Pilha de Mudanca de Cor por Tempo
Purga a partir de 0, Sem Enchimento --> A Purga | B Purga
Valvulas de Pilha Sequéncia de Lavagem de Pilha de Mudanca de Cor Componentes da Pilha de Mudanca de Cor
Solvente A Cada entrada de férmula 0 aplica lavagem de todos os componentes
Descarga A Lavar cor antiga
Componente A
Solvente B
Descarga B Lavar catalisador antigo
Componente B
Pistola 1 e Pistola 2 Separadas Valvula Doseadora e Operagoes de Corte e Purga Lavagem do Integrador por Tempo
Purga a partir de 0 --> Primeira Purga | Corte Total | 2sB | Purga Final
Valvulas de Purga Valvula Doseadora e Sequéncia de Lavagem do Integrador Detalhes da Operagao de Purga
Selegao da Primeira Purga Selecionar Purga A (Ar), Purga B (Solvente) ou 3.2 Valvula ligada A
Purga A (Ar) Fixo para Purga A (Ar)
Purga B (Solvente) Se Tipo de Corte for "Ar/Solvente”
3.2 Vélvula de Purga ligada A - - - - Se o Tipo de Corte for "Ar/3.% Purga"
2 s B Purga apds Corte Purga B Fixada. Ativada no Ecra de Opgdes 2
Selecédo de Purga Final Selecionar Purga A (Ar), Purga B (Solvente) ou 3.2 Valvula ligada A
Pistola 1 e Pistola 2 Separadas Valvula Doseadora e Operacgoes de Enchimento de Mistura do Integrador por Tempo
Sem Enchimento -->|
Valvulas Doseadoras Mixed Fill Time (Tempo de Enchimento) utilizando Dosagem Sequencial
Dose A
Dose B
Mixed Fill Time (Tempo de Enchimento) utilizando Dosagem Dinadmica

Saidas GFB Operagoes de Lavagem de Pistola e Tubo flexivel por Tempo | Operagdes de Enchimento de Mistura de Material para Pistola e Tubo flexivel por Tempo
Se nado houver Caixas de Lavagem de Pistola
Disparo(s) da Pistola por Operador

1 Pistola Isto acontece simultaneamente com a Sequéncia de Lavagem da Valvula Doseadora e do Integrador

Saida 1 de Caixa de Lavagem de Pistola
Saida 2 de Caixa de Lavagem de Pistola

2 Pistolas Cada operacdo de Purga Lavagem, Corte e Enchimento de Mistura de Material do Integrador funciona, sequencialmente, para a Pistola 1 e depois para a Pistola 2
Saida 1 de Caixa de Lavagem de Pistola
Saida 2 de Caixa de Lavagem de Pistola

E/S Digital Sinais de E/S Discretos por Tempo
Entrada de Mudanga de Cor <- Inicio de Mudanga de Cor
Saida Ativa Purga Fim de Mudanga de Cor ->|
Saida Ativa Enchimento
Saida Pronta Mistura

Special Outputs (Saidas Especiais) <- Inicio de On-Purge (Purga Ligada)
Saida Especial #1 <- Comprimento ->
Saida Especial #2 <- Comprimento ->
Saida Especial #3 <- Comprimento ->
Saida Especial #4 <- Comprimento ->
3 + GFB ligar #4 Isto s6 é ativado para operagdes de Descarga Automatica

2KS Xto 0K15 PT

Fic. 77. Quadro de Purga de Férmula #7 X para 0 ProMix 2KS
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Quadro de Purga de Férmula #8 X para 0 ProMix 2KS
Valvulas de Pilha Desligadas
Sem Descarga A, 3.2 Valvula de Lavagem Ativada

Cor/Catalisador/(Redutor)
Purgar a partir de X, encher a partir de Y -->

Operagoes de Enchimento e Purga de Pilha de Mudanca

de Cor por Tempo

A Purga

B Purga | Em espera

Valvulas de Pilha

Sequéncia de Lavagem de Pilha de Mudanga de Cor

Componentes da Pilha de Mudanca de Cor

Solvente A
Descarga A
Componente A
Solvente B
Descarga B
Componente B

Sem Descarga A

Cada entrada de férmula 0 aplica lavagem de todos os componentes
Lavar cor antiga

Lavar catalisador antigo

Pistola 1 e Pistola 2 Separadas
Purga a partir de 0 -->

Valvula Doseadora e Operagdes de Corte e Purga Lavagem do |

ntegrador por Tempo

Em espera

Primeira Purga | Corte Total | 2sB | PurgaFinal |

Valvulas de Purga

Valvula Doseadora e Sequéncia de Lavagem do Integrador

Detalhes da Operacao de Purga

Selegao da Primeira Purga
Purga A (Ar)

Purga B (Solvente)

3.2 Valvula de Purga ligada A
2 s B Purga apds Corte
Selegao de Purga Final

Selecionar Purga A (Ar), Purga B (Solvente) ou 3.2 Vélvula ligada A
Fixo para Purga A (Ar)

Se Tipo de Corte for "Ar/Solvente"

Se o Tipo de Corte for "Ar/3.2 Purga"

Purga B Fixada. Ativada no Ecra de Opgdes 2

Selecionar Purga A (Ar), Purga B (Solvente) ou 3.2 Valvula ligada A

Pistola 1 e Pistola 2 Separadas
Sem Enchimento -->

Valvula Doseadora e Operagdes de Enchimento de Mistura do Integrador por Tempo

Valvulas Doseadoras

Dose A
Dose B

Mixed Fill Time (Tempo de Enchimento) utilizando Dosagem Sequencial

<- Purga A através de Dose A Sem Descarga A

Mixed Fill Time (Tempo de Enchimento) utilizando Dosagem Dinamica

Saidas GFB

Operagoes de Lavagem de Pistola e Tubo flexivel por Tempo [

Operagdes de Enchimento de Mistura de Material para Pistola e Tubo flexivel por Tempo

Se nao houver Caixas de Lavagem de Pistola

Disparo(s) da Pistola por Operador

1 Pistola

Isto acontece simultaneamente com a Sequéncia de Lavagem da Valvula Doseadora e do Integrador

Saida 1 de Caixa de Lavagem de Pistola
Saida 2 de Caixa de Lavagem de Pistola

2 Pistolas

Cada operacgéo de Purga Lavagem, Corte e Enchimento de Mistura de Material do Integrador funciona, sequencialmente, para a Pistola 1 e depois para a Pistola 2

Saida 1 de Caixa de Lavagem de Pistola
Saida 2 de Caixa de Lavagem de Pistola

GFB 1 Apenas

“

E/S Digital

Sinais de E/S Discretos por Tempo

Entrada de Mudanga de Cor
Saida Ativa Purga

Saida Ativa Enchimento
Saida Pronta Mistura

<- Inicio de Mudanca de Cor

Fim de Mudanga de Cor ->|

Special Outputs (Saidas Especiais)

<- Inicio de On-Purge (Purga Ligada)

Saida Especial #1
Saida Especial #2
Saida Especial #3
Saida Especial #4
3 + GFB ligar #4

<- Comprimento ->

<- Comprimento ->

<- Comprimento ->
<- Comprimento ->
Isto s6 é ativado para operagdes de Descarga Automatica

FiG. 78. Quadro de Purga de Férmula #8 X para 0 ProMix 2KS

2KS Xto 0K13 PT
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Quadro de Purga de Férmula #9 0 para 0 ProMix 2KS
Valvulas de Pilha Desligadas
Descarga A Ativada, 3.2 Valvula de Descarga Ativada
Saida Enchimento Ativada

Cor/Catalisador/(Redutor) Operagoes de Purga e Enchimento de Pilha de Mudanca de Cor por Tempo - A partir de Férmula O
Purga a partir de 0, Sem Enchimento --> Em espera ] A Purga I B Purga ] Em espera
Valvulas de Pilha Sequéncia de Lavagem de Pilha de Mudanga de Cor Componentes da Pilha de Mudanca de Cor
Solvente A Cada entrada de férmula 0 aplica lavagem de todos os componentes
Descarga A h Lavar cor antiga
Componente A
Solvente B
Descarga B Lavar catalisador antigo
Componente B
Pistola 1 e Pistola 2 Separadas Valvula Doseadora e Operagdes de Purga Lavagem e Corte do Integrador por Tempo - A partir de Férmula 0
Purga a partir de 0 -->| Saida Enchimento | Primeira Purga | Corte Total | 2sB | Purga Final
Valvulas de Purga Valvula Doseadora e Sequéncia de Lavagem do Integrador Detalhes da Operagao de Purga
Selegao Saida Enchimento From Recipe 0 Formula 0: Purga A (Ar), Purga B (Solvente) ou 3.2 Vélvula ligada A
Selegdo da Primeira Purga Selecionar Purga A (Ar), Purga B (Solvente) ou 3.2 Valvula ligada A
Purga A (Ar) Fixo para Purga A (Ar)
Purga B (Solvente) Se Tipo de Corte for "Ar/Solvente"
3.2 Valvula de Purga ligada A - - Se o Tipo de Corte for "Ar/3.2 Purga”
2 s B Purga ap6s Corte Purga B Fixada. Ativada no Ecra de Opgdes 2
Selegao de Purga Final Selecionar Purga A (Ar), Purga B (Solvente) ou 3.2 Valvula ligada A
Pistola 1 e Pistola 2 Separadas Valvula Doseadora e Operagdes de Enchimento de Mistura do Integrador por Tempo
Sem Enchimento -->|
Valvulas Doseadoras Mixed Fill Time (Tempo de Enchimento) utilizando Dosagem Sequencial
Dose A
Dose B

Mixed Fill Time (Tempo de Enchimento) utilizando Dosagem Dinamica

Saidas GFB Operagdes de Lavagem de Pistola e Tubo flexivel por Tempo | Operagoes de Enchimento de Mistura de Material para Pistola e Tubo flexivel por Tempo
Se nao houver Caixas de Lavagem de Pistola
Disparo(s) da Pistola por Operador

1 Pistola Isto acontece simultaneamente com a Sequéncia de Lavagem da Valvula Doseadora e do Integrador
Saida 1 de Caixa de Lavagem de Pistola | |

Saida 2 de Caixa de Lavagem de Pistola

2 Pistolas Cada operagdo de Purga Lavagem, Corte e Enchimento de Mistura de Material do Integrador funciona, sequencialmente, para a Pistola 1 e depois para a Pistola 2
Saida 1 de Caixa de Lavagem de Pistola
Saida 2 de Caixa de Lavagem de Pistola

100 ep oedela)y

E/S Digital Sinais de E/S Discretos por Tempo
Entrada de Mudanga de Cor <- Inicio de Mudanga de Cor
Saida Ativa Purga Fim de Mudanga de Cor ->|
Saida Ativa Enchimento
Saida Pronta Mistura

Special Outputs (Saidas Especiais) <- Inicio de On-Purge (Purga Ligada)
Saida Especial #1 <- Comprimento ->
Saida Especial #2 <- Comprimento ->
Saida Especial #3 <- Comprimento ->
Saida Especial #4 <- Comprimento ->
3 + GFB ligar #4

2KS0to 0K3 PT

FiG. 79. Quadro de Purga de Férmula #9 0 para 0 ProMix 2KS
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Quadro de Purga de Férmula #10 0 para 0 ProMix 2KS
Valvulas de Pilha Desligadas
Sem Descarga A, 3.2 Valvula de Lavagem Ativada
Saida Enchimento Ativada

Cor/Catalisador/(Redutor)
Purga a partir de 0, Sem Enchimento -->

Operagdes de Purga e Enchimento de Pilha de Mudanga de Cor por

Tempo - A partir de Férmula 0

Em espera | A Purga | B Purga | Em espera

Valvulas de Pilha

Sequéncia de Lavagem de Pilha de Mudanga de Cor

Componentes da Pilha de Mudanca de Cor

Solvente A
Descarga A
Componente A
Solvente B
Descarga B
Componente B

Sem Descarga A

Lavar cor antiga

Lavar catalisador antigo

Cada entrada de férmula 0 aplica lavagem de todos os componentes

Pistola 1 e Pistola 2 Separadas
Purga a partir de 0 -->

Valvula Doseadora e Operagdes de Purga Lavagem e Corte do Integrador p

or Tempo - A partir de Férmula 0

Saida Enchimento | Em espera | Primeira Purga | Corte Total | 2sB | PurgaFinal |

Valvulas de Purga

Valvula Doseadora e Sequéncia de Lavagem do Integrador

Detalhes da Operagéo de Purga

Selegdo Saida Enchimento
Selegao da Primeira Purga
Purga A (Ar)

Purga B (Solvente)

3.2 Valvula de Purga ligada A
2 s B Purga apds Corte
Selegdo de Purga Final

A partir de Férmula 0

Fixo para Purga A (Ar)

Se Tipo de Corte for "Ar/Solvente"

Se o Tipo de Corte for "Ar/3.2 Purga"

Purga B Fixada. Ativada no Ecra de Opgdes 2

Férmula 0: Purga A (Ar), Purga B (Solvente) ou 3.2 Véalvula ligada A
Selecionar Purga A (Ar), Purga B (Solvente) ou 3.2 Valvula ligada A

Selecionar Purga A (Ar), Purga B (Solvente) ou 3. Véalvula ligada A

Pistola 1 e Pistola 2 Separadas
Sem Enchimento -->

Valvula Doseadora e Operagoes de Enchimento de Mistura do Integrador por Tempo

Valvulas Doseadoras

Dose A
Dose B

Mixed Fill Time (Tempo de Enchimento) utilizando Dosagem Sequencial

<- Purga A através de Dose A Sem Descarga A

Mixed Fill Time (Tempo de Enchimento) utilizando Dosagem Dinamica

Saidas GFB

Operagoes de Lavagem de Pistola e Tubo flexivel por Tempo |

Operagoes de Enchimento de Mistura de Material para Pistola e Tubo flexivel por Tempo

Se nao houver Caixas de Lavagem de Pistola

Disparo(s) da Pistola por Operador

1 Pistola

Isto acontece simultaneamente com a Sequéncia de Lavagem da Valvula Doseadora e do Integrador

Saida 1 de Caixa de Lavagem de Pistola
Saida 2 de Caixa de Lavagem de Pistola

2 Pistolas

Cada operacgdo de Purga Lavagem, Corte e Enchimento de Mistura de Material do Integrador funciona, sequencialmente, para a Pistola 1 e depois para a Pistola 2

Saida 1 de Caixa de Lavagem de Pistola
Saida 2 de Caixa de Lavagem de Pistola

E/S Digital

Sinais de E/S Discretos por Tempo

Entrada de Mudanga de Cor
Saida Ativa Purga

Saida Ativa Enchimento
Saida Pronta Mistura

<- Inicio de Mudanga de Cor
Fim de Mudanca de Cor ->|

Special Outputs (Saidas Especiais)

<- Inicio de On-Purge (Purga Ligada)

Saida Especial #1
Saida Especial #2
Saida Especial #3
Saida Especial #4
3 + GFB ligar #4

<- Comprimento ->
<- Comprimento ->
<- Comprimento ->
<- Comprimento ->

FIG. 80. Quadro de Purga de Formula #10 0 para 0 ProMix 2KS

2KS 0to 0 K1

PT
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Alarmes e adverténcias

Alarmes e adverténcias

NOTA: Nao utilize o produto na linha que foi distribuida
fora de proporcgéo, pois pode ndo secar corretamente.

Alarmes do sistema

Os alarmes do sistema alertam-no para um problema

e ajudam a impedir uma pulverizacdo mal proporcionada

Se ocorrer um alarme, o funcionamento para e ocorre
0 seguinte:

* Um LED vermelho acende-se e fica estéatico ou pisca

no Controlo de cabina.

» O Controlo de cabina mostra um cédigo E de alarme,

E-1 a E-28. Consulte FiG. 81.

Para repor o alarme e reiniciar

NOTA: Quando ocorre um alarme, certifique-se de que
determina o cédigo E antes de repor. Consulte Quadro
10. Caso se esqueca que o codigo E ocorreu, utilize
os Ecrés de alarmes (pagina 26) para ver os ultimos
10 alarmes, com impressdes de data e hora.

Para repor os alarmes, consulte a Quadro 11.
Varios alarmes podem ser limpos premindo apenas

a tecla de reposicéo do alarme @ .

Quadro 10: Cédigos de adverténcia/alarme do sistema

. Toc/a 0 aviso sonoro _(qpenas para E-2; consulte Cédigo | Descricio Detalhes
a pagina 31 para definir para todos os alarmes).
« Abarra de estado no Ecrd EasyKey mostra o codigo E E-1 Alarme de Erro Comunicagao Pagina 83
de alarme com uma descri¢éo (consulte a Quadro 10). E-2 Alarme de vida util Pagina 83
E-3 Alarme de proporgéo elevada Pagina 84
Indicador de alarme (vermelho)  Visor E-4 Alarme de proporgao reduzida P&gina 85
E-5 Alarme de sobredosagem A/ Pagina 86
dosagem B insuficiente
E-6 Alarme de sobredosagem B/ Pagina 86
dosagem A insuficiente
E-7 Alarme do periodo de dosagem A Pagina 87
E-8 Alarme do periodo de dosagem B Pagina 87
E-9 N&o utilizado N/A
E-10 Alarme de paragem remota Péagina 88
E-11 Alarme de volume de purga Pagina 88
E-12 Alarme de erro de comunicagéo Péagina 89
de rede CAN
E-13 Alarme de fluxo elevado Péagina 90
E-14 Alarme de fluxo reduzido P&gina 90
E-15 Aviso de pausa do sistema Pagina 90
Indicador de receita (verde) TI11614A E-16 Aviso de alteracdo da configuracéo Péagina 90
E-17 Aviso de ativagao Pégina 90
Fic. 81. Controlo de cabina E-18 | Aviso de predefinicdes carregadas Pagina 90
E-19 Alarme E/S Pagina 91
A - - E-20 Alarme de iniciagdo da purga Pagina 92
Adve reencias dO sistema E-21 Alarme de enchimento de material Péagina 92
A Quadro 10 indica os Codigos de adverténcia do E-22 | Alarme de deposito A baixo Pagina 92
sistema. As adverténcias ndo param o funcionamento E-23 Alarme de depésito B baixo Pagina 92
nem tocam um alarme. S&o guardadas no registo E-24 Alarme de depésito S baixo Pagina 92
impresso de data/hora, que pode ser visualizad_o num E-25 Alarme de descarga automatica Pagina 93
computador, através da interface Web do ProMix 2KS completa
(consulte 0 manual 313386). E-26 Alarme de purga da cor/catalisador Pagina 93
E-27 Alarme de enchimento da Pagina 93
cor/catalisador
E-28 Operacédo de Pressdo de enchimento | Pagina 93
de mistura completa
82 312602K




Resolugéo de problemas de alarmes

Resolucao de problemas de alarmes

Quadro 11. Resolucéo de problemas de alarmes

E-1: ERRO COM

Causa

Solucéo

Sem energia no EasyKey.

Ligue o cabo de alimentacdo ao EasyKey.

Sem energia para a estacéo de produto. O cabo de
alimentacao intrinsecamente seguro entre o EasyKey
e a Estacdo de produto nao esta ligado.

Verifique se o cabo esta ligado corretamente.
Consulte o Manual de instalacgéo.

Sem energia para a estagéo de produto. O fusivel
da placa de controlo de produto esta fundido.

Verifigue a condigdo do fusivel e substitua, conforme
necessario. Consulte o manual de pecas de reparagéo.

O cabo de fibra Gtica entre o EasyKey e a Estacao
de produto nao esta ligado.

Verifique se o cabo esta ligado corretamente.
Consulte o Manual de instalagéo.

O cabo de fibra 6tica esta cortado ou dobrado.

Verifigue se o cabo néo foi cordado ou dobrado hum
raio inferior a 1,6 pol. (40 mm).

Terminais do cabo de fibra 6tica sujos.

Desligue os terminais do cabo de fibra 6tica e limpe com
0 pano sem pelo.

Um cabo ou conetor de comunicacéao falhou.

Causa

E-2: ALARME DE VIDA UTIL

Substitua o cabo.

Solucéo

O periodo de durabilidade foi excedido para
0 material misturado.

Para evitar que o material misturado seque
no equipamento, ndo desligue a alimentagéo.
Siga uma das solugdes a direita.

Prima a tecla de Reposi¢éo do alarme & para parar

o alarme sonoro. Purgue o sistema com solvente, material
de mistura fresco ou uma nova cor:

* Purga de solvente - Consulte Purga de material
misturado na pagina 61. O sistema purga até o periodo
predefinido de purga estar completo.

» Purga do novo material misturado - V&4 ao modo
Misturar e pulverize o volume necessario para reiniciar
o temporizador.

* Alteracéo de cor - Execute uma alterac¢éo de cor,
pagina 69.

312602K
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Resolugéo de problemas de alarmes

Quadro 11. Resolucao de problemas de alarmes

E-3: ALARME DE PROPORCAO ELEVADA

Sistema de dosagem sequencial

A razdo de mistura é superior a tolerancia definida no ciclo de dosagem anterior.

Sistema de dosagem dinamica

A razao de mistura é superior a tolerancia definida para a comparagéo do volume dos componentes A com B.

Causa Solucéo

Existe pouca restricdo no sistema. » Verifique se o sistema esta totalmente carregado com
material.

e Verifique se a taxa do ciclo da bomba de abastecimento
esta devidamente definida.

» Verifique se o bico/bocal de pulverizacdo tem a dimenséao
apropriada para o fluxo e a aplicacao,
e gue nao esta gasto.

» Verifique se o regulador de produto esta devidamente

ajustado.

Se o alarme ocorrer durante o arranque, apos a Restrinja o curso da agulha da pistola para abrandar a taxa de
purga, o caudal era provavelmente excessivo. entrega de produto inicial até os tubos flexiveis de produto

estarem carregados com material.
Se o alarme ocorreu apds ter estado a pulverizar Ajuste as pressoes do regulador de abastecimento de produto
durante algum tempo, as pressodes dos dos componentes A e B até estarem praticamente iguais.
abastecimentos de produto podem estar Se as pressoes ja estiverem praticamente iguais, verifique
desequilibradas. se as valvulas doseadoras dos componentes A e B estao a

funcionar devidamente.
Abrande a atuacéo das valvulas dos componentes Operar manualmente as eletrovalvulas de distribuicdo A e B

A ou B. Isto pode ser causado por: como indicado no Manual de pecas de reparacdo ProMix 2KS
para verificar o funcionamento.
» Presséo de ar insuficiente para os atuadores * Aumente a pressdo do ar. A presséo do ar deve estar
da valvula. entre 75-120 psi (0,52-0,84 MPa; 5,2-8,4 bar);

recomenda-se 120 psi.

e Algo esta a restringir o solenoide ou a tubagem |+ Pode haver lixo ou humidade no abastecimento
e a interromper o ar de atuacédo da valvula. de ar. Filtrar de forma adequada.

* Uma valvula doseadora foi apertada demasiado. |* Consulte a Quadro 7 : DefinicBes da vélvula do coletor
de mistura, pagina 55, para ver orienta¢des sobre ajuste.

» Presséo de produto é alta e a pressao » Ajuste a pressdo do ar e do produto. Consulte a pressao
do ar é baixa. de ar recomendada acima.
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Resolugéo de problemas de alarmes

Quadro 11. Resolucao de problemas de alarmes

E-4: ALARME DE PROPORCAO REDUZIDA

Sistema de dosagem sequencial

Sistema de dosagem dinamica

A razédo de mistura € inferior a tolerancia definida no ciclo de dosagem anterior.

A raz&o de mistura € inferior a tolerancia definida para a comparagédo do volume dos componentes A com B.

Causa

Solucgéo

Existe restricdo excessiva no sistema.

« Verifique se o sistema esta totalmente carregado
com material.

« Verifique se a taxa do ciclo da bomba de abastecimento
esta devidamente definida.

« Verifique se o bico/bocal de pulverizar tem a dimenséao
apropriada para o fluxo e a aplicacédo
e gue nao esta obstruido.

» Verifique se o regulador de produto esta devidamente
ajustado.

Se o alarme ocorrer durante o arranque, apos a
purga, o caudal era provavelmente excessivo.

Restrinja o curso da agulha da pistola para abrandar a taxa de
entrega de produto inicial até os tubos flexiveis de produto
estarem carregados com material.

Se 0 alarme ocorreu apds ter estado a pulverizar
durante algum tempo, as pressdes dos
abastecimentos de produto podem estar
desequilibradas.

Ajuste as pressdes do regulador de abastecimento de produto
dos componentes A e B até estarem praticamente iguais.

Se as pressoes ja estiverem praticamente iguais, verifique
se as valvulas doseadoras dos componentes A e B estao

a funcionar devidamente.

Abrande a atuacédo das valvulas dos componentes
A ou B. Isto pode ser causado por:

Operar manualmente as eletrovalvulas de distribuicédo
A e B como indicado no Manual de pecas de reparacéo
ProMix 2KS para verificar o funcionamento.

* Pressédo de ar insuficiente para os atuadores
da valvula.

* Aumente a presséo do ar. A presséo do ar deve estar
entre 75-120 psi (0,52-0,84 MPa; 5,2-8,4 bar);
recomenda-se 120 psi.

e Algo esta a restringir o solenoide ou a tubagem
e a interromper o ar de atuacdo da valvula.

* Pode haver lixo ou humidade no abastecimento de ar.
Filtrar de forma adequada.

« Uma valvula doseadora foi apertada demasiado.

e Consulte a Quadro 7 : Defini¢gbes da valvula do coletor
de mistura, pagina 55, para ver orientagdes sobre ajuste.

» Presséo de produto € alta e a pressao
do ar é baixa.

* Ajuste a presséo do ar e do produto. Consulte a pressao
de ar recomendada acima.
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Quadro 11. Resolucao de problemas de alarmes

E-5: ALARME DE SOBREDOSAGEM A/DOSAGEM B INSUFICIENTE e
E-6: ALARME DE SOBREDOSAGEM B/DOSAGEM A INSUFICIENTE
E-5: a dosagem A é demasiada e, quando combinada com B, é demasiado grande para a capacidade da cAmara

de mistura.

E-6: a dosagem B é demasiada e forca uma dosagem do lado A que, quando combinada com B, é demasiado grande
para a capacidade da cAmara de mistura.

Causa Solucgao

Fuga do isolamento da valvula ou agulha/base. Repare a valvula (consulte o manual 312782).
Verifique a FIG. 11 no Ecré de totais na pagina 25.
Se A e B estiverem a dosear em simultaneo
(apenas dosagem sequencial), existe uma fuga.

A valvula de amostragem apresenta fugas. Aperte ou substitua a valvula.
Flutuacdes do fluximetro causadas por impulsos Procure impulsos de pressao:
de pressao.

1. Feche todas as vélvulas do coletor.

2. Ligue as bombas de circulacéo e todo o equipamento
da cabina (como ventoinhas e condutores).

3. Verifique se o0 ProMix 2KS esta a ler qualquer fluxo
de produto.

4. Se o ProMix 2KS mostrar que existe fluxo de produto
e que ndo existem fugas da pistola ou de outros
isolamentos ou encaixes, provavelmente os fluximetros
estdo a ser afetados por impulsos de presséo.

5. Feche avalvula de corte de produto entre o sistema

6. de abastecimento de produto e o fluximetro.
A indicacéo de fluxo deve parar.

7. Caso necessério, instale reguladores de presséo
ou um tanque de compensacao nas entradas de produto
para o ProMix 2KS, para reduzir a presséo de
abastecimento de produto. Solicite informacdes ao seu
distribuidor Graco.

Atuaco lenta das vélvulas dos componentes A ou B. |Consulte E-3: ALARME DE PROPORCAO ELEVADA
e E-4: ALARME DE PROPORCAO REDUZIDA,
paginas 84-85.

Uma razdo de mistura alta a um caudal elevado. Pode ser necessario restringir o caudal através da valvula
doseadora do componente B ao ajustar a sua porca
hexagonal (E). Consulte a pagina 53.
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Quadro 11. Resolucéo de problemas de alarmes

E-7: ALARME DO PERIODO DE DOSAGEM A e E-8: ALARME DO PERIODO DE DOSAGEM B

E-7: a entrada de acionamento da pistola esta ativa (AFS ou Integragdo) e menos do que 31 impulsos do medidor A
foram detetados durante o periodo de dosagem selecionado.

E-8: a entrada de acionamento da pistola esta ativa (AFS ou Integracao) e menos do que 31 impulsos do medidor B
foram detetados durante o periodo de dosagem selecionado.

Causa Solucgao

Acione a pistola por completo.
O sistema esta no modo Misturar N'w e a pistola P P P

s6 esta parcialmente acionada, permitindo que o ar,
mas nao produto passe através da pistola.

O caudal de produto é insuficiente. Aumente o caudal.

Definicdo do periodo de dosagem demasiado curta | Aumente a definicdo do periodo de dosagem.
para o caudal atual.

Falha no fluximetro ou no cabo, ou fluximetro Para verificar o funcionamento do sensor medidor, remova
obstruido. a tampa do medidor para expor 0 sensor. Passe uma
ferramenta de metal ferroso na frente do sensor.

TI12792a

Se houver uma falha do medidor ou do cabo, ird ver uma grande
diferenca entre a quantidade de produto distribuido e o volume
do fluximetro exibido pelo EasyKey. Limpe ou repare o medidor,
conforme necessario. Consulte também o manual do medidor
308778.

Siga o procedimento Calibracdo do medidor, pagina 67.
Atuacao lenta das valvulas dos componentes A ou B. | Consulte E-3: ALARME DE PROPORCAO ELEVADA
e E-4: ALARME DE PROPOR(;AO REDUZIDA,
paginas 84-85.

A bomba de abastecimento néo esta ligada. Ligue a bomba de abastecimento.

Existe uma fuga de ar na saida do interruptor do fluxo Verifique as linhas de ar para ver se existem fugas e repare.
de ar.

O interruptor do fluxo de ar esta encravado em Limpe ou substitua o interruptor do fluxo de ar.
aberto.

O sistema esta no modo de Mistura com 0 volume Verifigue a condigdo do fusivel e substitua, conforme
introduzido para Volume de enchimento minimo de necessario. Consulte o manual de pecas de reparacao.
material (consulte Ecra de opc¢ao 1, pagina 34),
e o Fusivel F1 esta queimado.
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Quadro 11. Resolucéo de problemas de alarmes

E-9: Nao utilizado

E-10: ALARME DE PARAGEM REMOTA

Causa Solucéo
O automatismo solicitou que o sistema abortasse Abortar operac@es. Resolucao de problemas do sistema
todas as operacdes. de automatismo.
E-11: ALARME DE VOLUME DE PURGA

Causa Solucéo
O interruptor do fluxo de solvente do ProMix 2KS Verifique se a pistola ndo esta fechada e se o interruptor
ndo é ativado durante a purga. do fluxo de solvente estéa ativo durante a realizacédo da purga.
O volume minimo de lavagem nao é alcancado. Aumente o abastecimento de solvente ou diminua a definicdo

do volume minimo.

Sem impulsos do medidor durante a Descarga Abastecimento de solvente da alteracdo de cor ndo definido
de cor/catalisador. ou funcional. Verifique a configuragédo da Alteracéo de cor.
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Quadro 11. Resolucao de problemas de alarmes

E-12: ALARME DE ERRO DE COM CAN

Causa Solucéo

A comunicacao entre o Médulo de alteragéo da cor Verifique se todos os cabos estdo bem ligados

e a Estacéo de produto esté interrompida. e se 0s LEDs do interruptor de Alteragcéo da cor e
Controlo de gota estdo acesos. Se o LED do interruptor
ndo se acender, provavelmente o problema é causado
por uma ma ligacédo. A porca no conetor deve dar, pelo
menos, 5 voltas completas para garantir uma boa ligacéo.
Se o LED do interruptor continuar a ndo acender, o cabo
ou a placa estao avariados.

» Verifique as defini¢des do interruptor DIP da placa
de alteracéo de cor. Consulte o Manual de instalagéo.

« Verifique a definicao do interruptor DIP do quadro da
placa de produto. Uma definicdo incorreta ndo ira causar
os alarmes E-12, mas uma defini¢do correta ira ajudar a
evitar E-12, causado por ruido elétrico. Consulte o Manual
de instalacéo.

» Verifique a versdo do software do EasyKey
(apresentada quando liga para todas as versdes
e quando a tecla bloquear € premida para a verséao
2.02.000 e superior). Se mais antigo que 1.06.002,
atualize. Certifique-se que guarda as definicbes através
de BWI ou AWI antes de atualizar, uma vez que serao
apagadas.

e O autocolante na placa de alteracdo da cor mostra
0 numero de peca e versao do software, por exemplo
15T270 1.01. Se a verséo for mais antiga que 1.01,
substitua a placa.

» Setodas as versdes de software e as definicbes do
interruptor DIP estiverem corretas e continuar a ter
alarmes E-12, entéo o sistema tem uma ligacdo avariada,
cabo ou placa de circuito avariados. Utilize um multimetro
nos conetores CAN para testar se existe uma boa ligacdo
entre os sistemas. Caso exista, tem uma placa de circuito
avariada. Caso ndo existe, tem um conector, ligacao ou
cabo avariado.

e Aparece no mostrador EasyKey se a unidade estiver
programada para o0 modo Manual e ndo houver um
Controlo de cabina ligado.

e As definicbes do interruptor DIP no Mdédulo de alteragéo
de cor foram alteradas (consulte o manual 312787)
enquanto a alimentacéo estava ligada. Execute um ciclo
de alimentacao para apagar o alarme.

» As definigbes do interruptor DIP no Mdodulo de alteragéo
de cor (consulte o manual 312787) foram mal
configuradas.

A comunicacgdo entre o Modulo de alteracédo da cor | Verifigue a condi¢cdo do fusivel e substitua, conforme
e a Estacdo de produto esta interrompida. O fusivel |necessario. Consulte o0 manual de pecas de reparacéo.
da placa de controlo de produto esta fundido.

A comunicacéo entre o Controlo de cabina Verifigue se o cabo esta ligado corretamente.
e a Estacdo de produto esta interrompida.
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Quadro 11. Resolucéo de problemas de alarmes

E-13: ALARME DE FLUXO ELEVADO ou E-14: ALARME DE FLUXO REDUZIDO

(também podem ser definidos como Avisos)

Causa Solucéo

O sistema de produto esta a produzir fluxo excessivo | Veja se existem problemas no sistema de produto de

ou insuficiente. restricdes, fugas, abastecimento de produto gasto, definicbes
incorretas, etc. Aumente ou diminua o caudal, conforme
necessario.

E-15: AVISO DE PAUSA DO SISTEMA

Causa Solucao
A entrada de mistura esta alta, mas a pistola Se nao estiver a pintar, apague o alarme e retome
néo foi acionada durante 2 minutos. o funcionamento.

Se estiver a pintar, encerre e inspecione o medidor de produto
e o interruptor do fluxo de ar.

E-16: AVISO DE ALTERACAO DA CONFIGURACAO

Causa Solucéo
Os parametros de configuracdo do sistema foram Nenhuma acéo necessaria. Consulte o Registo de eventos
alterados. disponivel através da interface Web avancada.

Causa Solucao

Foi executado um ciclo de alimentac¢éo no sistema. Nenhuma acdo necesséria. Consulte o Registo de eventos
disponivel através da interface Web avangada.

A tensdo torna-se insuficiente, devido a fonte Substitua a fonte de alimentac&o.

de alimentacéo fraca. Consulte o manual de pegas de reparagéo.

Os cabos elétricos estéo desligados ou a fazer Verifique se todos os cabos estdo bem ligados.

contacto intermitente. Certifique-se que os cabos ndo estdo demasiado esticados.
A tecla de Reposicédo foi premida (S1 no painel Nenhuma acéo necessaria. Consulte o Registo de eventos
do mostrador do EasyKey, S3 no Autokey). disponivel através da interface Web avancada.

A atualizacéo de software € iniciada no EasyKey. Nenhuma acéo necessaria. Consulte o Registo de eventos

disponivel através da interface Web avancgada.

E-18: AVISO DE PREDEFINICOES CARREGADAS

Causa Solucgao
As predefinicdes de fabrica foram instaladas Nenhuma acéo necessaria. Consulte o Registo de eventos
no sistema. disponivel através da interface Web avancada.
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Quadro 11. Resolucéo de problemas de alarmes

E-19: ALARME E/S

Causa

Solucéo

As entradas digitais de Misturar e Eliminar estdo
ligadas ao mesmo tempo.

Certifique-se de que apenas uma entrada estéa ligada de cada
vez. E necessario no minimo 1 seg. de atraso quando altera
de Misturar para Eliminar ou vice versa.

a todas as versoes de software.

NOTA: O alarme E/S integra véarios sub-alarmes referentes a problemas de dados internos, como detalhado abaixo.
Estes alarmes sdo apresentados apenas no Registo de alarmes ou através de BWI ou AWI, e poderéo néo se aplicar

Reiniciar a placa de produto (Reiniciar FP):
Ocorre se o0 sistema detetar o reinicio de uma placa
de controlo da placa de produto ou ciclo interruptor
ndo acionado a partir do EasyKey. O sistema reverte
para Receita 61, e pode estar material misturado
nas linhas.

Lave o sistema ou execute uma alteracéo de cor. Caso
possivel, identifique a origem do reinicio ou ciclo interruptor.

Perda do Autokey: Ocorre se perder o Autokey ou for
alterado depois de ter sido detetado. (Uma perda de
curto prazo do Autokey nao sera registada.) Algumas
funcdes do sistema podem ficar indisponiveis.

Por exemplo, um sistema de automatismo nao ird
responder ao PLC ou controlo robot.

Volte a instalar o Autokey, ou verifique se esta bem
configurado.

Fonte ilegal: Ocorre se uma receita fora da amplitude
de 1-60 for detetada como os dados fonte para as
cépias de dados da receita global. Isto é possivel se
for enviado um ficheiro de configuracéo invalida para
o EasyKey.

Verifique se os dados da fonte provém de uma receita valida
(1-60).

Erro 2K/3K: Ocorre se os dados da receita forem
incompativeis com a configuracéo atual do Autokey
(2K ou 3K). Isto é possivel se o Autokey for alterado
ou se um ficheiro de configuracéo invalida for enviado
para o EasyKey.

Verifique se o Autokey esta devidamente configurado
ou se o ficheiro de configuracéo é valido.

Erro de inicio: Ocorre se os cddigos de dados da
receita que especificam o tipo de maquina onde foram
feitos ndo forem os previstos. Por exemplo, uma
maquina 3KS recebe um ficheiro de configuragdo
originalmente criado numa maquina 2KS.

Verifique se o ficheiro de configuragéo é valido.

Erro de configuracdo: Ocorre se um ficheiro de
configuracdo enviado para o EasyKey especificar
uma configuracdo de hardware diferente da existente.
Por exemplo, o ficheiro de configuracdo especifica 2
placas de alteracdo de cor, mas s6 esta 1 presente.

Verifique se as especificagcbes do ficheiro de configuracéo
e do hardware estdo conformes.

Erro de amplitude: Ocorre se uma valvula utilizada
numa receita ndo estiver presente na configuragéo de
hardware atual. Por exemplo, uma receita pede a
valvula 30, mas o sistema s possui 12 valvulas.

Verifique se as especificagcbes da receita e do hardware estéo
conformes.

Erro de controlo de nivel (LC): Ocorre se os dados
de controlo de nivel forem recebidos pelo EasyKey,
e a configuracéo atual do Autokey (2K ou 3K) for
alterada, desde que os dados de controlo de nivel
foram originalmente iniciados.

Verifigue se o Autokey esta devidamente configurado.

Erro da amplitude de controlo de nivel (LC):
Ocorre se os dados de controlo de nivel incluirem
uma amplitude da valvula que excede a capacidade
da maquina.

Defina os dados de controlo de nivel corretamente.

Excesso de fluxo do Modbus (MB): Ocorre se a
ligacdo Modbus a um PLC sofrer excesso de fluxo
de dados.

Verifique o protocolo Modbus para o EasyKey.
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E-20: ALARME DE INICIACAO DA PURGA

Causa

Solucéo

O sistema deteta ar atomizante para a pistola quando
eliminar é selecionada.

Encerramento do ar da pistola.

Para sistemas com uma caixa de lavagem da pistola,
a pistola ndo esta na caixa quando eliminar
€ selecionado.

Coloque a pistola na caixa de lavagem da pistola. Verifique se
a caixa de lavagem da pistola esta a funcionar corretamente.

Para sistemas com descarga automatica ligada,
a pistola ndo esté na caixa quando descarga
automética é selecionada.

Coloque a pistola na caixa de lavagem da pistola. Verifique se
a caixa de lavagem da pistola esta a funcionar corretamente.

Em sistemas com uma caixa de lavagem de pistola,
o Fusivel F2 esta queimado.

Causa

Verifigue a condicao do fusivel e substitua, conforme
necessario. Consulte o manual de pecas de reparagéo.

E-21: ALARME DE ENCHIMENTO DE MATERIAL

Solucgao

Para sistemas com volume de enchimento do material
misturado minimo inserido, o sistema deteta que

o volume de enchimento néo foi alcangado durante

o periodo de enchimento do material misturado.

Verifique se existem restricdes ou fugas no sistema de
abastecimento de produto.

Verifigue se o volume de enchimento esta devidamente
configurado:

* Ajuste o volume de enchimento.
» Ajuste o periodo de enchimento.

Em sistemas sem alteracé@o de cor e com um volume
minimo de enchimento de material introduzido, o
Fusivel F1 esta queimado.

ou E-24: ALARME DE DEPOSITO S BAIXO

Causa

Verifigue a condicao do fusivel e substitua, conforme
necessario. Consulte o manual de pecas de reparagéo.

E-22: ALARME DE DEPOSITO A BAIXO, E-23: ALARME DE DEPOSITO B BAIXO,

Solucgao

O volume do depésito alcanca o limite de nivel baixo.

O ecra EasyKey apresenta o alarme e pede ao utilizador
para realizar uma das seguintes a¢des:

» Volte a encher o depdésito para apagar o alarme.

» Retomar a mistura selecionando "Pulverizar 25% do
volume restante". Se escolher esta sele¢éo, ira ocorrer
um segundo alarme apos 25% do restante volume ser
misturado. Volte a encher o depésito para apagar
o alarme.
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E-25: ALARME DE DESCARGA AUTOMATICA COMPLETA

Causa

Solucéo

Um alarme de durabilidade da cAmara esta ativo
durante mais de 2 minutos, a caixa de lavagem da
pistola esté ativa e a pistola esta na caixa de lavagem
da pistola e uma sequéncia de lavagem de descarga
automatica esta completa.

Causa

E-26: ALARME DE PURGA DA COR/CATALISADOR

Certifiqgue-se de que pulveriza todo o material misturado antes
de a durabilidade da caAmara expirar.

Solucgao

O sistema nao deteta impulsos do medidor ou uma
interferéncia nos impulsos do medidor que dure mais
de 1 segundo na duracao do periodo de purga da
cor/catalisador.

Causa

E-27: ALARME DE ENCHIMENTO DA COR/CATALISADOR

Verifique se o cabo medidor esta ligado.

Limpar ou reparar o medidor.

Solucéo

O sistema nao deteta impulsos do medidor ou o
sistema deve detetar pelo menos 10cc de material
de cada lado na duracédo do periodo de enchimento
da cor/catalisador.

Verifiqgue se o cabo medidor esta ligado.

Limpar ou reparar o medidor.

A pistola, valvula de descarga ou valvula
de cor/catalisador correta nao abre.

Abra a valvula.

Falta fornecimento de liquido.

Verifigue o nivel de produto e volte a encher, conforme
necessario.

As defini¢cbes do interruptor (S3-S6) na placa de
alteracdo da cor ndo coincidem com a configuracao
do hardware.

Verifique se os interruptores da placa de alteracdo da cor
estéo definidos corretamente. Consulte o manual de
instalacao.

O Fusivel F1, F2, ou ambos, estdo queimados.

E-28: OPERACAO DE PRESSAO DE ENCHIMENTO

Causa

Verifique o estado do fusivel e substitua, se necessario.
Consulte o manual de pecas de reparagéo.

DE MISTURA COMPLETA

Solucgéo

A operacao de Presséo de enchimento de mistura
foi concluida.

O material com viabilidade expirada foi purgado.
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Esquema do sistema pneumatico
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Esquema elétrico do sistema

NOTA: O esquema elétrico ilustra todas as expansdes de cablagem possiveis num sistema ProMix 2KS.
Alguns componentes apresentados ndo estao incluidos em todos os sistemas.
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Diagramas esquematicos

Esquema elétrico do sistema

NOTA: O esquema elétrico ilustra todas as expansdes de cablagem possiveis hum sistema ProMix 2KS.
Alguns componentes apresentados ndo estdo incluidos em todos os sistemas.
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Diagramas esquematicos

EasyKeyEsquema elétrico
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Dados de desempenho do medidor (G3000 em A e B)
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Dados de desempenho do medidor (G3000 em A, Coriolis em B)
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Dados de desempenho do medidor (G3000 em A, Coriolis em B)
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Ficha técnica

Presséo de trabalho maxima do liquido. .. ...........

Pressdo de ar maxima de trabalho
Abastecimento de ar
Dimensdo da entrada do filtrode ar. . . ..............
Filtragem do ar para légico de ar e ar de purga
(fornecido pela Graco)
Filtracdo de ar para ar atomizante

(fornecido pelo utilizador). . . .......... ... ... .....
Amplitude da raz&o de mistura
Exatiddo da propor¢do. .. .........c i
Produtostratados. .. ............ .. ... . ...

Amplitude de viscosidade do produto
Filtracdo do produto (fornecido pelo utilizador)
Amplitude do caudal de produto*
Medidor G3000, G250, G3000A
Medidor G3000HR, G250HR. ... ...............
Medidor Coriolis. . . ........ ... i
Medidor de solvente S3000 (acessorio)
Dimenséao da entrada de produto
Fluximetro
Adaptadores da valvula doseadora/valvula de cor . .
Dimensdao da saida de produto (misturador estatico) . . .
Requisitos de fonte de alimentacao externa

Amplitude térmica de funcionamento. ...............
Classificacdo das condi¢fes ambientais . . . ..........
Nivel de ruido
Nivel de presséo sonora
Nivel de poténciasonora. . ....................
Pecas em contacto como produto. . . ...............

Materiais molhados em modelos de acido
(ME1001 - ME1004). . . ...ttt

Dados de desempenho do medidor (G3000 em A, Coriolis em B)

Sistema base: 4000 psi (28 MPa; 280 bar)
Alteracdo de cor de presséo baixa:

300 psi (2,1 MPa; 21 bar)

Alteracéo de cor de presséo alta:

3000 psi (21 MPa; 210 bar)

Medidor Coriolis: 2300 psi (16,1 MPa; 161 bar)
100 psi (0,7 MPa; 7 bar)

75 - 100 psi (0,5 - 0,7 MPa; 5,2 - 7 bar)
3/8 npt(f)

5 micron (minimo) de filtrac@o necessaria;
ar limpo e seco

30 micron (minimo) de filtragcdo necessaria;
ar limpo e seco

0.1:1- 50:1*

até + 1%, selecionada pelo utilizador

um ou dois componentes:

» solvente e tintas a base de agua
 poliuretanos

* epoxis

* vernizes catalisados com &cido

* isocianatos sensiveis & humidade

20- 5000 cps*

Minimo rede de 100

75 - 3800 cc/min. (0,02-1,00 gal./min.)
38 - 1900 cc/min. (0,01-0,50 gal./min.)
20 - 3800 cc/min. (0,005-1,00 gal./min.)
38 - 1900 cc/min. (0,01-0,50 gal./min.)

1/4 npt(f)

1/4 npt(f)

1/4 npt(f)

VCC de 85 - 250 V, 50/60 Hz, maximo 2 amperes
Necessario disjuntor com maximo 15 amperes
Mandémetro do cabo de fonte de alimentacao
entre 8 e 14 AWG

41-122° F (5-50° C)

Utilizacao interior, grau de poluicéo (2),

categoria de instalagéo I

inferior a 70 dBA

inferior a 85 dBA

303, 304 SST, Carboneto de tungsténio

(com uniao de niquel), elastomero perfluor; PTFE
316, 17-4 SST; PEEK,

perfluorelastémero; PTFE

*  Dependente do fator K programado e da aplicacdo. A frequéncia de impulso do fluximetro maxima permitida
€ 425 Hz (impulsos/seg.). Para informacdo mais detalhada sobre viscosidades, caudais ou propor¢des de mistura,

consulte o seu distribuidor Graco.

Consulte os manuais do componente individual para dados técnicos adicionais.
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Garantia Padrao da Graco

A Graco garante que todo o equipamento referenciado no presente documento, manufaturado pela Graco e ostentando o seu nome, esta isento
de defeitos de material e acabamento na data da venda ao comprador original. Com excec¢éo de qualquer garantia especial, prorrogada ou
limitada publicada pela Graco, esta ird, durante um periodo de doze meses a contar da data de venda, reparar ou substituir qualquer peca do
equipamento que a Graco considere defeituosa. Esta garantia apenas se aplica quando o equipamento for instalado, operado e mantido em
conformidade com as recomendac0des escritas da Graco.

Esta garantia ndo cobre e a Graco ndo sera responsavel pelo desgaste normal, nem por qualquer avaria, dano ou desgaste causados por uma
instalacéo incorreta, utiliza¢éo indevida, desgaste por atrito, corrosdo, manutencdo inadequada ou indevida, negligéncia, acidente, alteracéo
ilegal ou substituicdo por componentes de terceiros. A Graco também néo sera responsavel pelo mau funcionamento, danos ou desgaste
causados pela incompatibilidade do equipamento Graco com estruturas, acessorios, equipamento ou materiais nao fornecidos pela Graco,
nem pela concegdo, manufatura, instalacéo, operagdo ou manutencéo inadequadas das estruturas, acessorios, equipamento ou materiais ndo
fornecidos pela Graco.

Esta garantia esta condicionada pela devolugéo pré-paga do equipamento alegadamente defeituoso a um distribuidor Graco autorizado,

para verificagdo do alegado defeito. Caso o alegado defeito seja confirmado, a Graco ird reparar ou substituir gratuitamente quaisquer pegas
defeituosas. O equipamento sera devolvido ao comprador original, sendo as despesas de transporte pré-pagas. Caso a inspecéo do
equipamento nao confirme qualquer defeito em material ou acabamento, a reparacao sera executada por um preco razoavel, que pode incluir
o0 custo das pecas, da méo-de-obra e do transporte.

ESTA GARANTIA E EXCLUSIVA E SUBSTITUI QUAISQUER OUTRAS GARANTIAS, EXPRESSAS OU IMPLICITAS, INCLUINDO, SEM
LIMITACAO, A GARANTIA DE COMERCIABILIDADE OU A GARANTIA DE ADEQUAGCAO A UM DETERMINADO FIM.

A Unica obrigagdo da Graco e a Unica solu¢éo do comprador para qualquer violagdo da garantia serdo as definidas anteriormente. O comprador
concorda ndo haver disponivel qualquer outro recurso (incluindo, mas néo se limitando a, indemnizagdes por danos diretos ou indiretos por perda
de lucros, perda de vendas, danos pessoais ou materiais, ou qualquer outra perda direta ou indireta). Qualquer a¢@o no sentido de invocar

a garantia devera ser apresentada no prazo de dois (2) anos a partir da data de aquisigéo.

A GRACO NAO FORNECE QUALQUER GARANTIA, E NEGA QUAISQUER GARANTIAS IMPLICITAS, DE COMERCIABILIDADE,

DE ADEQUAQAO A DETERMINADO FIM, RELATIVAMENTE A ACESSORIOS, EQUIPAMENTO, MATERIAIS OU COMPONENTES
COMERCIALIZADOS MAS NAO FABRICADOS PELA GRACO. Estes artigos vendidos, mas ndo manufaturados pela Graco (como motores
elétricos, interruptores, tubos, etc.), séo sujeitos a garantia, caso exista, dos respetivos fabricantes. A Graco prestara ao comprador auxilio
razoavel para apresentacéo de qualquer alegacdo de quebra destas garantias.

Em nenhuma circunstancia a Graco sera responsabilizada por prejuizos indiretos, acidentais, especiais ou consequentes, resultantes do
equipamento indicado fornecido pela Graco, nem pelo fornecimento, desempenho ou utilizagdo de quaisquer produtos ou artigos incluidos,
quer devido a uma violagao do contrato, uma violagdo da garantia, ou a negligéncia da Graco, ou outros motivos.

Informacoes Graco

Para obter as informag¢8es mais recentes sobre os produtos da Graco, visite www.graco.com.
Para obter informacdes sobre patentes, consulte www.graco.com/patents.

PARA EFETUAR UMA ENCOMENDA, contacte o distribuidor da Graco ou ligue para saber qual é o distribuidor
mais proximo.
Telefone: 612-623-6921 ou chamada gratuita: 1-800-328-0211 Fax: 612-378-3505

Todos os dados escritos e visuais contidos neste documento refletem as mais recentes
informacd@es sobre o produto disponiveis na época da publicacdo.
A Graco reserva-se o direito de efetuar alteragfes a qualquer momento sem aviso prévio.
Tradugéao das instrugdes originais. This manual contains Portuguese. MM 312776

Graco Headquarters: Minneapolis
International Offices: Belgium, China, Japan, Korea
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