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Lamine yapistiricilari ve silikonlari dokmek ve puskirtmek icin.

Yalnizca profesyonel kullanim i¢in. Patlayici ortamlarda veya tehlikeli yerlerde kullaniimak
tzere onaylanmamistir.

Onemli Giivenlik Talimatlar
Bu kilavuzdaki tim uyarilari ve talimatlar
okuyun. Bu talimatlari saklayin.

Model bilgileri ve maksimum calisma basinci igin
bkz. sayfa 4.

ti18208a

Gosterilen silikon birimidir.

PROVEN QUALITY. LEADING TECHNOLOGY.



Icindekiler

ligiliKilavuzlar ..............cciiinnnnnnn.. 3
Modeller ..........c.ciiiiiiii ittt 4
HFR-Laminasyon (HFRL) . ................. 4
HFR-Silikon (HFRS) ...................... 6
Uyarilar .. ...ttt ittt e e ennnnnnnns 10
iki Bilesenli Malzemeye iligkin Onemli Bilgiler . ... 14
izosiyanat Kogullart .. .................... 14
Malzemenin Kendiliginden Tutusmasi ....... 14
A (Kirmizi) ve B (Mavi) Bilesenlerini
AyriTutun . ... ... o 14
izosiyanatlarin Neme Duyarliligr ............ 14
Malzemeleri Degistirme .................. 15
A (Kirmizi) ve B (Mavi) Bilesenler ............ 15
Tipik HFRS Sistemi . ....................... 16
Tipik HFRL Sistemi ........................ 17
Parca Tanimlamasi ................cuinann. 18
Hidrolik Gig Unitesi ..................... 21
Motor Kontrol Modilt (MCM) .............. 22
Gelismis Gorantileme Modulu (ADM) .. ..... 24
Sivi Kontrol Modult (FCM) . ............... 27
Piiskiirtme Valfine Genel Bakis .............. 28
Kurulum . ... i i e e 29
Calisrma .......... ... 37
Galstirma ......... ... ... ... L 37
Kapatma .......... ... . ... .. 40
Basing Tahliye Prosedirti .. ............... 40
Yikama ... ... 41
Malzeme Regulatérini Kullanarak Malzeme
Girigs Basincini Ayarlama .............. 42
Cikis Agzi Valfi Gruplarini Kullanarak Basinci
Dengeleme ........... ... .. ... . .... 43
Bakim .........ccoiiiiii it 45
ADM - Pil Degistirme ve Ekrani Temizleme ... 46
MCM ve TCM - Sogutucu Kanatlarini
Temizleme ........... ... .. ... ...... 46
Yikseltme Kartlarint Takma ............... 47
Sivi Girigi Filtre Elemani . ................. 48
IsoGuard Select™ Sistemi ................ 49
Cikis Agzi Valflerini Temizleme ............ 50
Sorun Giderme ............ . i i 51
Istk Kulesi (istegeBagh) .................. 51
Sik Rastlanan Sorunlar . . ................. 51
ADM Sorun Giderme . ................... 53
Motor Kontrol ModilG .. .................. 54
Sivi Kontrol ModUll . .................... 56
Gelismis Gérintilleme Modiilii (ADM)
Calismasl ...........ciiiiiiiiiian, 57

Ek A - ADM Simgelerine Genel Bakis ......... 58
Ek B - ADM Kurulum Ekranlarina
GenelBakig ..........coiiiiiiinnnnnnnn 60
Ek C - ADM Calistirma Ekranlarina
GenelBakis ............cciiiiiininnnt. 72
EkD-ADMHataKodlart .................... 78
EKE-SistemOlaylari ...................... 90
EkF-USBCalismasl...........ccvvuivuunnns 91
GenelBakis . ......... ... ... .. . 91
USB Secenekleri ........................ 91
Gunlik Dosyalarini indirme . ............... 91
Gunlik Dosyalari, Klasér Yapist .. .......... 92
Sistem Ayarlarini Aktarma ................ 94
Ozel DiliGiincelleme .. ................... 95
Aksesuarlar ............. ... i i i 97
Teknik Veriler ......... ..o, 98
Motor Kontrol Modiilii Teknik Verileri ......... 99
Boyutlar . ....... ... 100
Standart Graco Garantisi .................. 102
Graco Bilgileri .............. ... .. o, 102
334929G



llgili Kilavuzlar

Kilavuzlar www.graco.com adresinden bulunabilir.

Asagida listelenen bilesen kilavuzlar ingilizcedir:

Sistem Kilavuzlari

3A2176 HFRL ve HFRS Onarim-Pargalar

Pompa Hatti Kilavuzlar

3A0019 Z-Serisi Kimyasal Pompa Talimatlari-Parcalar
3A0020 HFR™ Hidrolik Tahrik Unitesi

Talimatlari-Pargalar

HFRL Sistemleri icin Besleme Sistemi Kilavuzlari

3A0235 | Besleme Sistemi Setleri Talimatlari-Parcalar

Puskurtme Valfi Kilavuzlari

312185 | MD2 Valfi, Talimatlar-Parcalar

Aksesuar Kilavuzlari

3A1149 HFR Ayri Ag Gegidi Modli Setleri Kilavuzu
3A1244 Graco Control Architecture™ Modiilii

Programlama Kilavuzu
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Modeller

Modeller

HFR-Laminasyon (HFRL)

HFRL modelleri disuk viskoziteli, 1500 psi (10 MPa, 103 bar) degerinde 30 cm®/sn (4 Ib/dak) degerine kadar akis
hizi olan 1sitiimamis Uretan laminasyon yapistiricilari icin tasarlanmigtir.

Maks Akis
A Pompa | B Pompa Akista 1500 psi (10 MPa, 103 bar) degerde cm®/sn
Boyutu Boyutu | cm®devir| gereken d/d** (Ib/dak) Oran
160 86 246 8 1,86
100 86 186 10 1,16
86 80 166 11 1,08
80 80 160 12 1,00
80 65 145 13 1,23
80 60 140 13 30 (4) 1,33
80 50 130 14 1,60
86 40 126 15 2,15
60 50 110 17 1,20
65 40 105 18 1,63
60 40 100 19 1,50
60 25 85 20 28 (3,7) 2,40
50 30 80 20 26 (3,5) 1,67
50 25 75 20 25 (3,3) 2,00
50 20 70 20 23 (3,1) 2,50

** Devir hizi dakikada 8 ile 20 devir arasinda olmalidir. Maksimum akis hizi belirtilen d/d ve basingta 120°F (39°C)
sicaklikta stirekli calismaya gére belirlenir. Daha yliksek devir hizlari, daha dlistik sicakliklarda/basinglarda ve
kesintili kullanim icin mimkdnddr. Daha disik devir hizlari mimkdn olabilir fakat uygulama kosullarinda test

edilmelidir.

1+ Maksimum akis hizinin ve basincin dstiindeki pdskdrtme hizi, termal kapanmaya (T4H1) neden olan hidrolik
sistemin fazla isinmasina yol acabilir. Yukaridaki degerlerin tstiinde akis hizlarinda ve basinglarda siirekli
calismaya uygun baska sistem modelleri vardir.
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HFRL Modelleri

Modeller

Parca

Numarasi | Aciklama

HFRL23 Laminasyon icin HFR, 400/3,
*% 1,60:1, 80/50, Karbon Celigi
HFRL24 Laminasyon i¢in HFR, 400/3,
* % 1,63:1, 65/40, Karbon Celigi
HFRL25 Laminasyon icin HFR, 400/3,
*% 1,67:1, 50/30, Karbon Celigi
HFRL26 Laminasyon icin HFR, 400/3,
*% 1,86:1, 160/86, Karbon Celigi
HFRL27 Laminasyon i¢in HFR, 400/3,
* % 2,00:1, 50/25, Karbon Celigi
HFRL28 Laminasyon icin HFR, 400/3,
*% 2,15:1, 86/40, Karbon Celigi
HFRL29 Laminasyon icin HFR, 400/3,
*% 2,40:1, 60/25, Karbon Celigi
HFRL30 Laminasyon i¢in HFR, 400/3, 2,5:1,
* % 50/20, Karbon Celigi

Parca
Numarasi | Aciklama
HFRLO1 Laminasyon i¢in HFR, 230/1,
1,00:1, 80/80, Karbon Celigi
HFRLO2 Laminasyon i¢cin HFR, 230/1,
1,08:1, 86/80, Karbon Celigi
HFRLO3 Laminasyon icin HFR, 230/1,
1,16:1, 100/86, Karbon Celigi
HFRLO4 Laminasyon i¢in HFR, 230/1,
1,20:1, 60/50, Karbon Celigi
HFRLO5 Laminasyon i¢cin HFR, 230/1,
1,23:1, 80/65, Karbon Celigi
HFRLO6 Laminasyon icin HFR, 230/1,
1,33:1, 80/60, Karbon Celigi
HFRLO7 Laminasyon i¢in HFR, 230/1,
1,50:1, 60/40, Karbon Celigi
HFRLO8 Laminasyon i¢cin HFR, 230/1,
1,60:1, 80/50, Karbon Celigi
HFRLO09 Laminasyon icin HFR, 230/1,
1,63:1, 65/40, Karbon Celigi
HFRL10 Laminasyon i¢in HFR, 230/1,
1,67:1, 50/30, Karbon Celigi
HFRL11 Laminasyon i¢in HFR, 230/1,
1,86:1, 160/86, Karbon Celigi
HFRL12 Laminasyon icin HFR, 230/1,
2,00:1, 50/25, Karbon Celigi
HFRL13 Laminasyon i¢in HFR, 230/1,
2,15:1, 86/40, Karbon Celigi
HFRL14 Laminasyon i¢in HFR, 230/1,
2,40:1, 60/25, Karbon Celigi
HFRL15 Laminasyon i¢cin HFR, 230/1, 2,5:1,
50/20, Karbon Celigi
HFRL16 Laminasyon i¢in HFR, 400/3,
*% 1,00:1, 80/80, Karbon Celigi
HFRL17 Laminasyon icin HFR, 400/3,
* % 1,08:1, 86/80, Karbon Celigi
HFRL18 Laminasyon icin HFR, 400/3,
* % 1,16:1, 100/86, Karbon Celigi
HFRL19 Laminasyon i¢in HFR, 400/3,
*% 1,20:1, 60/50, Karbon Celigi
HFRL20 Laminasyon icin HFR, 400/3,
*% 1,23:1, 80/65, Karbon Celigi
HFRL21 Laminasyon icin HFR, 400/3,
*% 1,33:1, 80/60, Karbon Celigi
HFRL22 Laminasyon i¢in HFR, 400/3,
* % 1,50:1, 60/40, Karbon Celigi
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* c € approved.
® Bkz. 400 V Giic Gereksinimleri.

400 V Glic Gereksinimleri

* 400V sistemler Uluslararasi voltaj gereksinimlerini
kargilamak Uzere disunilmustir. Kuzey Amerika
voltaj gereksinimlerine uygun degildir.

e 400 volt yapilandirmasi Kuzey Amerika'da
kullanilirsa, 400 V (“Y” yapisinda (4 kablolu))
degerine uygun 6zel bir transformatér gerekebilir.

* Kuzey Amerika'da genel olarak 3 kablolu veya Delta
yapilandirmasi kullanilir. Bu iki yapilandirma
birbirinin yerine kullanilamaz.



Modeller

HFR-Silikon (HFRS)

HFRS modelleri yiksek viskoziteli, 2500 psi (17 MPa, 172 bar) degerinde 20 cm®/sn (3 Ib/dak) degerine kadar akis
hizi olan 1sitiimamis silikon yapigtiricilar icin tasarlanmigtir. Ekipman
stirekli olarak dakikada 20 devire kadar degerde calistirilabilir.

Maksimum
A Pompa | B Pompa Akista gereken | Minimum Akis 1 Maksimum Akis 1
Boyutu | Boyutu |cm®devir d/d** cm®/sn cm®/sn Oran
10 100 110 11 5,6 20 10,00
15 80 95 12,5 4.8 20 5,33
40 40 80 15 4 20 1,00
10 60 70 17 3,6 20 6,00
20 40 60 20 3 20 2,00
10 40 50 20 2,5 16,7 4,00
10 10 20 12 1 4 1,00

** Devir hizi dakikada 3 ile 20 devir arasinda olmalidir. Maksimum akis hizi belirtilen d/d ve basingta 120°F (39°C)
sicaklikta strekli calismaya gére belirlenir. Daha yliksek devir hizlari, daha dlislik sicakliklarda/basinglarda ve
kesintili kullanim igin midmkdnddr. Daha dlistik devir hizlari mimkdn olabilir fakat uygulama kosullarinda test
edilmelidir.

1 Akis hizlar 2500 psi (17 MPa, 172 bar) degerinde belirlenmistir. Maksimum akig hizinin ve basincin lstlindeki
puskirtme hizi, termal kapanmaya (T4H1) neden olan hidrolik sistemin fazla isinmasina yol agabilir. Yukaridaki
degerlerin Ustlinde akis hizlarinda ve basinglarda siirekli calismaya uygun baska sistem modelleri vardir.
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HFRS Modelleri

Modeller

Parca
Numarasi Aciklama
HFRS23 Silikon i¢in HFR, 230/1, 5,33:1,
Karbon Celigi, 5/5 Besleme
HFRS24 % | Silikon igin HFR, 400/3, 5,33:1,
Karbon Celigi, 55/55 Besleme
HFRS25 % | Silikon igin HFR, 400/3, 5,33:1,
Karbon Celigi, 55/5 Besleme
HFRS26 % | Silikon igin HFR, 400/3, 5,33:1,
Karbon Celigi, 5/5 Besleme
HFRS27 Silikon icin HFR, 230/1, 5,33:1,
Paslanmaz Celik, 55/55 Besleme
HFRS28 Silikon icin HFR, 230/1, 5,33:1,
Paslanmaz Celik, 55/5 Besleme
HFRS29 Silikon i¢in HFR, 230/1, 5,33:1,
Paslanmaz Celik, 5/5 Besleme
HFRS30 % | Silikon igin HFR, 400/3, 5,33:1,
Paslanmaz Celik, 55/55 Besleme
HFRS31 % | Silikon igin HFR, 400/3, 5,33:1,
Paslanmaz Celik, 55/5 Besleme
HFRS32 % | Silikon igin HFR, 400/3, 5,33:1,
Paslanmaz Celik, 5/5 Besleme
HFRS33 Silikon i¢in HFR, 230/1, 6:1,
Karbon Celigi, 55/55 Besleme
HFRS34 Silikon icin HFR, 230/1, 6:1,
Karbon Celigi, 55/5 Besleme
HFRS35 Silikon i¢cin HFR, 230/1, 6:1,
Karbon Celigi, 5/5 Besleme
HFRS36 % | Silikon icin HFR, 400/3, 6:1,
Karbon Celigi, 55/55 Besleme
HFRS37 % | Silikon i¢in HFR, 400/3, 6:1,
Karbon Celigi, 55/5 Besleme
HFRS38 % | Silikon icin HFR, 400/3, 6:1,
Karbon Celigi, 5/5 Besleme
HFRS39 Silikon i¢in HFR, 230/1, 6:1,
Paslanmaz Celik, 55/55 Besleme
HFRS40 Silikon icin HFR, 230/1, 6:1,
Paslanmaz Celik, 55/5 Besleme
HFRS41 Silikon icin HFR, 230/1, 6:1,
Paslanmaz Celik, 5/5 Besleme
HFRS42 % | Silikon igin HFR, 400/3, 6:1, 55/55
Besleme
HFRS43 % | Silikon i¢in HFR, 400/3, 6:1,
Paslanmaz Celik, 55/5 Besleme
HFRS44 % | Silikon icin HFR, 400/3, 6:1,

Paslanmaz Celik, 5/5 Besleme

Parca
Numarasi Aciklama
HFRSO01 Silikon icin HFR, 230/1, 1:1, Karbon
Celigi, 55/55 Besleme, (10/10 pompa)
HFRS02 Silikon icin HFR, 230/1, 1:1, Karbon
Celigi, 5/5 Besleme, (10/10 pompa)
HFRS03 % | Silikon igin HFR, 400/3, 1:1, Karbon
Celigi, 55/55 Besleme, (10/10 pompa)
HFRS04 % | Silikon icin HFR, 400/3, 1:1, Karbon
Celigi, 5/5 Besleme, (10/10 pompa)
HFRS05 Silikon i¢in HFR, 230/1, 1:1,
Paslanmaz Celik, 55/55 Besleme,
(10/10 pompa)
HFRS06 Silikon i¢in HFR, 230/1, 1:1,
Paslanmaz Celik, 5/5 Besleme,
(10/10 pompa)
HFRSO07 % | Silikon icin HFR, 400/3, 1:1,
Paslanmaz Celik, 55/55 Besleme,
(10/10 pompa)
HFRS08 x | Silikon icin HFR, 400/3, 1:1,
Paslanmaz Celik, 5/5 Besleme,
(10/10 pompa)
HFRS09 Silikon icin HFR, 230/1, 4:1,
Karbon Celigi, 55/55 Besleme
HFRS10 Silikon icin HFR, 230/1, 4:1,
Karbon Celigi, 55/5 Besleme
HFRS11 Silikon i¢in HFR, 230/1, 4:1,
Karbon Celigi, 5/5 Besleme
HFRS12 x | Silikon icin HFR, 400/3, 4:1,
Karbon Celigi, 55/55 Besleme
HFRS13 % | Silikon icin HFR, 400/3, 4:1,
Karbon Celigi, 55/5 Besleme
HFRS14 % | Silikon icin HFR, 400/3, 4:1,
Karbon Celigi, 5/5 Besleme
HFRS15 Silikon icin HFR, 230/1, 4:1,
Paslanmaz Celik, 55/55 Besleme
HFRS16 Silikon icin HFR, 230/1, 4:1,
Paslanmaz Celik, 55/5 Besleme
HFRS17 Silikon i¢in HFR, 230/1, 4:1,
Paslanmaz Celik, 5/5 Besleme
HFRS18 x | Silikon icin HFR, 400/3, 4:1,
Paslanmaz Celik, 55/55 Besleme
HFRS19 % | Silikon icin HFR, 400/3, 4:1,
Paslanmaz Celik, 55/5 Besleme
HFRS20 % | Silikon icin HFR, 400/3, 4:1,
Paslanmaz Celik, 5/5 Besleme
HFRS21 Silikon icin HFR, 230/1, 5,33:1,
Karbon Celigi, 55/55 Besleme
HFRS22 Silikon i¢in HFR, 230/1, 5,33:1,

Karbon Celigi, 55/5 Besleme

334929G




Modeller

Parca Parca
Numarasi Aciklama Numarasi Aciklama
HFRS45 Silikon i¢cin HFR, 230/1, 10:1, HFRS67 Silikon icin HFR, 400/3, 2:1,
Karbon Celigi, 55/55 Besleme Paslanmaz Celik, 55/5 Besleme
HFRS46 Silikon i¢in HFR, 230/1, 10:1, HFRS68 Silikon i¢in HFR, 400/3, 2:1,
Karbon Celigi, 55/5 Besleme *% Paslanmaz Celik, 5/5 Besleme
HFRS47 Silikon i¢in HFR, 230/1, 10:1, Karbon HFRS69 Silikon i¢in HFR, 230/1, 1:1, Karbon
Celigi, 5/5 Besleme Celigi, Besleme Yok, (10/10 pompa)
HFRS48 Silikon icin HFR, 400/3, 10:1, Karbon HFRS70 Silikon icin HFR, 400/3, 1:1, Karbon
*% Celigi, 55/55 Besleme *% Celigi, Besleme Yok, (10/10 pompa)
HFRS49 Silikon icin HFR, 400/3, 10:1, Karbon HFRS71 Silikon i¢in HFR, 230/1, 1:1,
*% Celigi, 55/5 Besleme Paslanmaz Celik, Besleme Yok,
HFRS50 | Silikon icin HFR, 400/3, 10:1, Karbon (10/10 pompa)
*% Celigi, 5/5 Besleme HFRS72 Silikon icin HFR, 400/3, 1:1,
HFRS51 Silikon icin HFR, 230/1, 10:1, *% Paslanmaz Celik, Besleme Yok,
Paslanmaz Celik, 55/55 Besleme (10/10 pompa)
Paslanmaz Celik, 55/5 Besleme Celigi, Besleme Yok
Paslanmaz Celik, 5/5 Besleme *% Celigi, Besleme Yok
HFRS54 | Silikon igin HFR, 400/3, 10:1, HFRS75 | Silikon i¢in HFR, 230/1, 2:1,
*% Paslanmaz Celik, 55/55 Besleme Paslanmaz Gelik, Besleme Yok
HFRS55 Silikon igin HFR, 400/3, 10:1, HFRS76 Silikon igin HFR, 400/3, 2:1,
*% Paslanmaz Celik, 55/5 Besleme * X Paslanmaz Celik, Besleme Yok
* % Paslanmaz Celik, 5/5 Besleme Celigi, Besleme Yok
HFRS57 | Silikon igin HFR, 230/1, 2:1, Karbon HFRS78 | Silikon icin HFR, 400/3, 4:1, Karbon
Celigi, 55/55 Besleme *® Celigi, Besleme Yok
HFRS58 Silikon igin HFR, 230/1, 2:1, Karbon HFRS79 Silikon igin HFR, 230/1, 4:1,
xR Celigi, 55/5 Besleme Paslanmaz Celik, Besleme Yok
HFRS59 | Silikon igin HFR, 230/1, 2:1, Karbon HFRS80 | Silikon igin HFR, 400/3, 4:1,
Celigi, 5/5 Besleme *% Paslanmaz Celik, Besleme Yok
HFRS60 Silikon igin HFR. 400/3. 2:1. Karbon HFRS81 Silikon igin HFR, 230/1, 5,33:1, Karbon
*% Celigi, 55/55 Besleme Celigi, Besleme Yok
HFRS61 Silikon |9|n HFR. 400/3. 2:1. Karbon HFRS82 Silikon |g|n HFR, 400/3, 5,33:1, Karbon
Celigi, 55/5 Besleme *% Celigi, Besleme Yok
HFRS62 | Silikon igin HFR, 400/3, 2:1, Karbon HFRS83 | Silikon icin HFR, 230/1, 5,331,
s Celigi, 5/5 Besleme Paslanmaz Celik, Besleme Yok
HFRS63 Silikon igin HFR. 230/1. 2:1 HFRS84 Silikon igin HFR, 400/3, 5,33:1,
Paslanmaz Celik, 55/55 Besleme *R Paslanmaz Celik, Besleme Yok
*% Paslanmaz Celik, 55/5 Besleme Celigi, Besleme Yok
Paslanmaz Celik, 5/5 Besleme *% Celigi, Besleme Yok
HFRS66 | Silikon igin HFR, 400/3, 2:1, HFRS87 | Silikon icin HFR, 230/1, 6:1,
* % Paslanmaz Celik, 55/55 Besleme Paslanmaz Gelik, Besleme Yok
HFRS88 Silikon icin HFR, 400/3, 6:1,
*% Paslanmaz Celik, Besleme Yok
8 334929G




Parca

Numarasi Aciklama

HFRS89 Silikon igin HFR, 230/1, 10:1,
Karbon Celigi, Besleme Yok

HFRS90 Silikon icin HFR, 400/3, 10:1,

* % Karbon Celigi, Besleme Yok

HFRS91 Silikon icin HFR, 230/1, 10:1,
Paslanmaz Celik, Besleme Yok

HFRS92 Silikon i¢in HFR, 400/3, 10:1,

* R Paslanmaz Celik, Besleme Yok

HFRS93 Silikon icin HFR, 230/1, 1:1, Karbon
Celigi, 55/55 Besleme, (40/40 pompa)

HFRS94 Silikon icin HFR, 230/1, 1:1, Karbon
Celigi, 5/5 Besleme, (40/40 pompa)

HFRS95 Silikon icin HFR, 400/3, 1:1, Karbon

*% Celigi, 55/55 Besleme, (40/40 pompa)

HFRS96 Silikon icin HFR, 400/3, 1:1, Karbon

*% Celigi, 5/5 Besleme, (40/40 pompa)

HFRS97 Silikon icin HFR, 230/1, 1:1,
Paslanmaz Celik, 55/55 Besleme,
(40/40 pompa)

HFRS98 Silikon icin HFR, 230/1, 1:1,
Paslanmaz Celik, 5/5 Besleme,
(40/40 pompa)

HFRS99 Silikon i¢in HFR, 400/3, 1:1,

*% Paslanmaz Celik, 55/55 Besleme,
(40/40 pompa)

HFRSAO Silikon icin HFR, 400/3, 1:1,

* R Paslanmaz Celik, 5/5 Besleme,
(40/40 pompa)

HFRSA1 Silikon icin HFR, 230/1, 1:1, Karbon
Celigi, Besleme Yok, (40/40 pompa)

HFRSA2 Silikon icin HFR, 400/3, 1:1, Karbon

*% Celigi, Besleme Yok, (40/40 pompa)

HFRSA3 Silikon icin HFR, 230/1, 1:1,
Paslanmaz Celik, Besleme Yok,
(40/40 pompa)

HFRSA4 Silikon i¢in HFR, 400/3, 1:1,

* R Paslanmaz Celik, Besleme Yok,
(40/40 pompa)

* c € onayill.

® Bkz. 400 V Giic Gereksinimleri.
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Modeller

400 V Gic Gereksinimleri

400 V sistemler Uluslararasi voltaj gereksinimlerini
kargilamak Gzere disunilmustir. Kuzey Amerika
voltaj gereksinimlerine uygun degildir.

400 volt yapilandirmasi Kuzey Amerika'da
kullanilirsa, 400 V (“Y” yapisinda (4 kablolu}
degerine uygun 6zel bir transformatér gerekebilir.

Kuzey Amerika'da genel olarak 3 kablolu veya Delta
yapilandirmasi kullanilir. Bu iki yapilandirma
birbirinin yerine kullanilamaz.



Uyatrilar

Uyarilar

Asagidaki Uyarilar bu cihazin kurulumu, kullanimi, topraklanmasi, bakimi ve onarimi igindir. Unlem isareti simgesi
genel bir uyariyl, tehlike simgesi prosedure 6zel riskleri gosterir. Bu uyarilari her zaman g6z 6ntinde bulundurun.
Uriline 6zel ilave uyarilar, gerekli oldukga, bu kilavuzun ilgili bélimlerinde yer almaktadir.

/a\

ELEKTRIK CARPMASI TEHLIKESI

Bu cihaz topraklanmalidir. Sistemin yanhs topraklanmasi, kurulumu veya kullanimi elektrik carpmasina

yol agabilir.

* Kablolarn s6kmeden ve ekipmanin bakim islemlerinden énce ana elektrik kaynagini kapatin ve
baglantilan sékin.

* Sadece topraklanmis bir gli¢ kaynagina baglayin.

e TUm elektrik kablosu tesisati ehliyetli bir elektrik teknisyeni tarafindan yapilmalidir ve bitin yerel
yonetmeliklere ve kurallara uygun olmalidir.

ZEHIRLI SIVI VEYA BUHAR TEHLIKESI

Zehirli sivilar veya buhar, géze ya da cilde sigramasi, yutulmasi ya da solunmasi durumunda ciddi

yaralanmalara veya 6lume yol agabilir.

* Kullandiginiz sivilara 6zgu tehlikeleri 6grenmek icin Malzeme Guvenligi Veri Sayfalari'ni (MSDS)
okuyun.

¢ Tehlikeli sivilari onayl kaplarda saklayin ve ilgili ydnetmeliklere gére atin.

e Pusklrtme, bosaltma veya ekipmani temizleme islemlerinde her zaman kimyasallari gegirmeyen
eldivenler takin.

KiSISEL KORUYUCU EKiPMAN

Ekipmani kullanirken, bakimini yaparken ya da ekipmanin ¢alisma alanindayken g6z yaralanmalari,
zehirleyici buharlarin solunmasi, yaniklar ve isitme kaybi gibi ciddi yaralanmalara karsi korunmaniza
yardimci olmalari i¢in uygun koruyucu ekipmanlar kullanmaniz gereklidir. Asagidakilerle sinirli
olmamak kaydiyla bu ekipmanlar arasinda sunlar sayilabilir:

e Koruyucu gozluk ve isitme korumasi.

* Sivi ve solvent Ureticileri tarafindan tavsiye edilen solunum cihazlari, koruyucu kiyafetler ve
eldivenler.

DERi YOLUYLA BULASMA TEHLIKESI

Puskurtme cihazindan, hortumdaki deliklerden veya delinmis parcalardan figkiran yiksek basingh sivi,

deriyi parcalayarak i¢ine nufuz eder. Bunlar sadece bir kesik olarak gérunebilir ancak uzuvlarin

kesilmesine yol acabilecek ciddi yaralanmalardir. Derhal tibbi miidahaleye bagvurun.

e Puasklrtme cihazini bir bagkasina ya da vicudun herhangi bir kismina dogrultmayin.

¢ Elinizi sivi ¢ikiginin Gzerine koymayin.

e Sizintilan elinizle, viicudunuzla, eldivenle ya da bez pargalariyla durdurmaya ya da yénanu
degistirmeye calismayin.

e Pusklrtme iglemini bitirdiginizde ve cihazinizda temizlik, kontrol veya bakim yapmadan énce bu
kilavuzda yer alan Basin¢ Tahliye Prosediirii'ni uygulayin.

¢ Ekipmani caligstirmadan énce tim sivi baglantilarini sikigtirin.

¢ Hortumvlar ve kaplinleri her giin kontrol edin. Asinmis ya da hasarli pargalari derhal degistirin.

10
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Uyarilar

YANGIN VE PATLAMA TEHLIKESI

Calisma alanindaki solvent ve boya buhari gibi yanici buharlar alev alabilir veya patlayabilir. Yangin
ve patlamalar énlemeye yardimci olmak igin:

&

"g
N°

N * Ekipmani sadece iyi havalandirlan alanlarda kullanin.

o 55 * Pilot alevler, sigara, tasinabilir elektrikli lambalar, yere serilen naylon turi értiler (potansiyel statik
\ ark) gibi atesleme kaynaklarini ortadan kaldirin.

Calisma alanini solvent, pagavra ve benzin dahil her tir kirlilikten temizleyin.

e Ortamda yanici buharlar varsa fisi prize takmayin/prizden ¢ikarmayin ve cihazi veya isiklari
acmayin/kapatmayin.

* Calisma alanindaki tim ekipmanlari topraklayin. Bkz. Topraklama talimatlari.
* Sadece topraklanmig hortumlar kullanin.
¢ Kovanin igine tetiklerken tabancayi topraklanmis metal kovanin kenarina sikica bastirin.

e Statik kivilcim olusursa veya elektrik carpmasi hissederseniz derhal ¢alismayi durdurun.
Sorunu bulana ve giderene kadar ekipmani kullanmayin.

¢ Calisma alaninda galigsan bir yangin séndlriict bulundurun.

@ .

Q BASINGLI EKIPMAN TEHLIKESI
Tabancadan veya puskirtme valfinden ¢ikan sivilar ve sizintilar deriye veya gbze sigrayarak
yaralanmalara neden olabilir.
e Puskirtme islemini bitirdiginizde ve cihazinizda temizlik, kontrol veya bakim yapmadan énce
bu kilavuzda yer alan Basing¢ Tahliye Prosediirii'ni uygulayin.
* Ekipmani ¢calistirmadan énce tim sivi baglantilarini sikistirin.

e Hortumlari, borulari ve kaplinleri her giin kontrol edin. Asinmig ya da hasarli pargalari derhal
degistirin.

334929G 11



Uyatrilar

EKIPMANIN YANLIS KULLANILMA TEHLIKESI
Yanhs kullanim 6lime ya da ciddi yaralanmalara yol agabilir.

L3
M
Q * Yorgun oldugunuzda veya ilag¢ ya da alkollin etkisi altindayken Uniteyi kullanmayin.

e En disik degerli sistem bileseninin maksimum ¢alisma basincini veya sicaklik degerini agsmayin.
Bkz. tim ekipman kilavuzlarinda Teknik Veriler.

* Ekipmandaki 1slanan pargalarla uyumlu sivilar ve solventler kullanin. Bkz. tim ekipman
kilavuzlarinda Teknik Veriler. Sivi ve solvent Ureticilerinin uyarilarini okuyun. Malzemeniz hakkinda
tam olarak bilgi edinmek icin dagitimcinizdan veya saticinizdan ilgili Malzeme Guvenligi Veri
Sayfasi'ni isteyin.

e Ekipmanda enerji veya basing varken calisma alanini terk etmeyin. Ekipman kullanimda degilken
tim cihazlan kapatin ve Basing¢ Tahliye Prosediirii'ni okuyun.

e Ekipmani her giin kontrol edin. Asinmis veya hasarli pargalari sadece orijinal Ureticinin yedek
pargalarini kullanarak hemen onarin veya degistirin.

e Ekipman Uzerinde degisiklik ya da modifikasyon yapmayin.

* Ekipmani sadece tasarlandigi amag igin kullanin. Bilgi igin dagitimcinizi arayin.

* Hortumlari ve kablolar kalabalik yerlerin, keskin kenarlarin, hareketli parcalarin ve sicak yizeylerin
uzagindan gegirin.

* Hortumlari bukmeyin ve asir kivirmayin ya da ekipmani cekmek icin hortumlari kullanmayin.

e Cocuklar ve hayvanlar ¢calisma alanindan uzak tutun.

¢ Gecerli tim glvenlik dizenlemelerine uyun.

x> | HAREKETLI PARCA TEHLIKESI
u Hareketli parcalar parmaklariniza ve viicudunuzun diger kisimlarina zarar verebilir.

Q ¢ Hareketli parcalardan uzak durun.

e Ekipmani, koruyucu siperler ya da kapaklar sékilmis durumdayken calistirmayin.

e Basingh ekipman, herhangi bir uyari vermeden calisabilir. Cihazi kontrol etmeden, tasimadan
veya bakimini yapmadan énce Basing Tahliye Prosediirii'ni uygulayin ve tim gig¢ kaynagi
baglantilarini kesin.
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Uyarilar
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Iki Bilesenli Malzemeye lliskin Onemli Bilgiler

Iki Bilesenli Malzemeye iliskin Onemli Bilgiler

lzosiyanat Kosullari

&

11
111

W N (B

izosiyanat iceren malzemeleri piiskiirtmek veya
dbékmek potansiyel olarak zararli bugu, buhar ve
atomize partikiller olusturur.

Ozel tehlikeleri ve izosiyanatlara yoénelik dnlemleri
6grenmek icin malzeme Ureticisinin uyarilarini ve
Malzeme Guvenligi Veri Sayfasi'ni okuyun.

Calisma alaninda yeterli havalandirma saglayarak
izosiyanat bugularinin, buharlarinin ve atomize
partikillerin solunmasini engelleyin. Yeterli
havalandirma yok ise calisma alanindaki herkes
icin hava saglayan solunum cihazi gerekir.

izosiyanatlarla temasi énlemek icin calisma
alanindaki herkes icin kimyasallari gecirmeyen
eldivenler, botlar, apronlar ve gdzlikleri iceren
uygun kisisel koruma ekipmani gerekir.

Malzemenin Kendiliginden
Tutusmasi

Bazi malzemeler ¢ok kalin uygulandiginda
kendiliginden tutusabilir. Malzeme Ureticisinin
uyarilarini ve Malzeme Guivenligi Veri Sayfasi'ni
okuyun.

A (Kirmizi) ve B (Mavi)
Bilesenlerini Ayri Tutun

A

Sivi hatlarinda kalan katilagsmis malzemenin diger
akiskanlar kirletmesi ciddi yaralanmalara veya
ekipman hasarina yol acabilir. EkKipmanin islanan
parcalarinin dnceki akiskandan kirlenmesini dnlemek
icin bilesen A (Kirmizi) ile bilesen B (Mavi) parcalarini
hi¢cbir zaman birbirinin yerine kullanmayin.

14

Izosiyanatlarin Neme Duyarlilig

izosiyanatlar (1ISO), iki bilesenli képuk ve politire
kaplamalarda kullanilan katalizérlerdir. ISO, nem
(rutubet gibi) ile reaksiyona girerek, sivi i¢cinde askida
kalan kuguk, sert ve agindirici kristaller olusturur. Sonug
olarak ylzeyde ince bir tabaka olusur ve ISO jellesmeye
baglar ve viskozitesi artar. Bu kismen sertlesmig
ISO'nun kullaniimasi durumunda, tim i1slanan
parcalarin performansi diser ve dmdrleri azalir.

NOT: Film olusmasi miktar ve kristallesme orani
ISO karigimi, nem ve sicakhga bagh olarak degisiklik
gOsterir.

ISO'nun neme maruz kalmasini énlemek igin:

e Her zaman hava deliginde sikatif iceren kurutucusu
ya da nitrojen ortami bulunan contali bir kap
kullanin. ISO'yu hi¢bir zaman acik bir kapta
saklamayin.

* |SO yag pompasi deposu (takiliysa) IsoGuard
Select™, parca 24F516 ile dolu tutun. Bu yag 1ISO
ile atmosfer arasinda bir engel olusturur.

e Sisteminizle birlikte verilen gibi 6zel olarak ISO
icin tasarlanmig nem gecirmez hortumlar kullanin.

e Hicbir zaman nem icerebilen geri kazaniimig
solventler kullanmayin. Kullanmadiginiz
zamanlarda solvent kaplarini her zaman kapal
tutun.

e Bir tarafta kirlenen solventi hi¢cbir zaman diger
tarafta kullanmayin.

* Yeniden montaj sirasinda digli parcalari her zaman
ISO pompa yagi veya gres ile yaglayin.

334929G



Malzemeleri Degistirme

* Malzemeleri degistirirken tamamen temiz olmasini
saglamak icin ekipmani birkac kez yikayin.

* Yikamadan sonra her zaman sivi girig filtrelerini
temizleyin.

* Kimyasal uyumluluk icin malzeme (ureticinize
danisin.

* Cogu malzemede ISO, A (Kirmizi) tarafinda
kullanilir ama bazilarinda 1SO, B (Mavi) tarafinda
kullanilir. Bkz. asagidaki bélam.

A (Kirmizi) ve B (Mavi) Bilesenler

ONEMLI!

Malzeme tedarikgileri ¢cok bilesenli malzemeleri ifade
ederken farklilik g&sterebilirler.

Oranlayicidaki manifoldun éniinde dururken sunlara
dikkat edin:

e Bilesen A (Kirmizi) sol taraftadir.
e Bilesen B (Mavi) sag taraftadir.
Tam makineler icin:

e A (Kirmizi) taraf ISO, sertlestiriciler ve katalizérler
icin dasunalmasgtir.

e Kullanilan malzemelerden biri neme karsi
duyarliysa, bu malzemenin her zaman A (Kirmizi)
tarafta olmasi gerekir.

e B (Mavi) taraf poliollar, recineler ve bazlar igin
dusunulmustar.

HFRS Sistemleri icin:

YUksek hacimli malzeme tipik olarak ISO'dur ve A
(Kirmizi) tarafta bulunur. Bazi malzemelerin kimyasinda
ISO az hacimli malzeme olarak bulunabilir ISO'nun her
zaman Isolube'un oldugu A (Kirmizi) tarafta olmasi
gerekir.

HFRL Sistemleri igin:

Yuksek hacimdeki malzeme her zaman B (Mavi)
taraftadir. Tipik Kurulum

334929G

A (Kirmizi) ve B (Mavi) Bilesenler
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Tipik HFRS Sistemi

Tipik HFRS Sistemi

ti18208a

SEKIL 1: HFR Silikon Sistemi

Anahtari:

A HFR Birimi (Silikon) H Puaskirtme Tabancasi

B  Gic¢ Moduli J  Cikis Agz Blogu

C B “Mavi” Pompa K  Cikis Agzi, 1/4 ing

D A’Kirmizi” Pompa L  Besleme Birimi, B Tarafi
E Cikis Modili M Besleme Birimi, A Tarafi
F B Hortum Seti N Besleme Hortumu

G A Hortum Seti P Giris Regllatori
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Tipik HFRL Sistemi

Tipik HFRL Sistemi
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ti18209a

SEKIL 2: HFR Laminasyon Sistemi

Anahtari:
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Parca Tanimlamasi

Parca Tanimlamasi

BP

BF

BX

CE
BV
(Makinenin
diger tarafinda
yer aliyor)

SEKIL 3: Parca Tanimlamasi, kapaklar kaldirilmis olarak gosterilmistir

SEKIL 4 Anahtari. BS IsoGuard™ Select Sivisi Deposu (HFRL'lerin timiinde vardir,

HFRS'lerde 24M154 seti olarak ayrica alinabilir)

BA Geligmig Gorintileme Modull (bkz. sayfa 24) BT Pompa Hatti Dogrusal Sensori

BB Bilesen A (Kirmizi) Basing Tahliye Cikigi BU Motor Kontrol Modiilii, bkz. sayfa 22

BC Bilesen B (Mavi) Basing Tahliye Cikisi BV Ana Gic Anahtari

BD Bilegen A (Kirmizi) Sivi Manifoldu Girigi (manifold blogunun BW Bilesen A (Kirmizi) Pompasi

solunda) BX Bilesen B (Mavi) Pompasi

BE Bilesen B (Mavi) Sivi Manifoldu Girisi BY Giic Dagitim Kutusu

BF HFR Swvi Manifoldu _ BZ Bilesen A (Kirmizi) BASING TAHLIYE/PUSKURTME Valfi

BG Besleme Girisi Basing Gostergesi CA Bilesen B (Mavi) BASING TAHLIYE/PUSKURTME Valfi

BH Besleme Girisi Filtresi (standart filtre boyutu 20 gbzenek) CB Bilesen A (Kirmizi) Basing Transduseri

BJ  Besleme Girisi Valfi (A (Kirmizi) gbsteriliyor) CC Bilesen B (Mavi) Basing Transduseti

BK Bilesen A (Kirmizi) Cikis Basinci Gostergesi CD Malzeme Basing Regiilatérii Bilesen A (Kirmizi)

BL Bilesen B (Mavi) Cikis Basing Gostergesi CE Guc Dagitim Kutusu

BM Bilesen A (Kirmizi) Hortum Baglantisi (beslemeden tabancaya
veya karigim kafasina)

BN Bilesen B (Mavi) Hortum Baglantisi (beslemeden tabancaya
veya karigim kafasina)

BP Hidrolik Giig Unitesi Grubu

BR Hidrolik Tanki
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Parga Tanimlamasi

HFRS Malzeme Girisi
(3000 psi Maks)

ti18212a
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tit8211a

Arka Goriiniim

Sivi Manifoldu (FM) Ayrintisi

24C352_313998_4e

BC

BN

BB BM

i9880a1

SEKIL 4: Parca Tanimlamasi, kapaklar kaldirnimis olarak gosterilmistir

19
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Parca Tanimlamasi

Ana Gug Anahtar

Makinenin arkasinda bulunur.

/ A
Ay .

Ana gii¢ anahtar giicii ACAR g . ve

1ON

KAPATIR s . Ana glg¢ anahtar pompalari

calistirmaz.

20

Devre Kesiciler

VNN

Devre kesiciler, kasanin sag tarafinda kapama salteri
panelinin hemen arkasindaki pano grubunda bulunur.
Guc dagitim panosundaki 6geler hakkinda daha fazla
bilgi icin bkz. kilavuz 3A2176.

CB5 CB1

(@]
@ :
) s = I
@ o = =
-
W o
ti18215a
230V/ 1 faz,

Ref. 400V/ 3 faz Parca
CB1 63A Motor Kontrol Moduli
CB5 5A Cesitli
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Parga Tanimlamasi

Hidrolik Gii¢ Unitesi

DB

DE

DH

Q@ e——\ W\

N

K 0 DD
24C352_313998_2g

SEKIL 5
Anahtari:
DA 8 Galonluk Hidrolik Yag Deposu (teknik 6zellikler igin DE Yon Valfi
bkz. Aksesuarlar sayfa 97) DF Motor Kontrol Moduli (bkz. sayfa 22)
DB Elektrik Motoru DG Fan
DC Kontrol gubugu (g&sterilmiyor, hidrolik tankinin sol DH Filtre
arkasinda) DJ Kapak (g6sterilmiyor, icinin gértlebilmesi icin kaldirildr)

DD Hidrolik Muhafazasi
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Parca Tanimlamasi

Motor Kontrol Moduli (MCM)
UYARI MCM konumu icin bkz. referans MA SEKIL 4 sayfa 19.
Monte edildiginde MCM'nin gli¢ girisi baglantisinin

Motor Kontrol Modulu degistirilirse, se¢im oldug@u tarafi (12) asagi bakar ve erisim kapaginin
anahtarinin Motor Kontrol Modulu'nln ilk oldug@u taraf (A) yukan gelir.

calistirma durumuna getirilmesi gerekir yoksa

hasara neden olabilir. Ayrintilar icin HFR Onarim Motor Kontrol Moduli sistemin maksimum ¢alisma
kilavuzuna basvurun, bkz. ilgili Kilavuzlar basincini ayarlamak i¢in 8 pozisyonlu bir se¢im anahtari
sayfa 3. kullanir.

r_257396_3b9905_03b

SEKIL 6: MCM Parga Tanimlamasi

22 334929G



Ref. Aciklama

A Erisim Kapagi

B LED'ler

C Uyar Etiketi

1A, 1B CAN Baglantilari

2 Ug Yollu Ayirici: Disiik Yag Seviyesi
Sensori, Puskirtme Valfi Solenoidi ve
Pedal Anahtar

3 Yag Sicakhgi Sensdru

5 Elektrik Motoru Sicaklik Senséru

6 LVDT

7 Ug Yollu Ayirici:
Hidrolik Yén Valfi,
Yag Asin Sicaklik Anahtari

8 Basing Transduseri Bilesen B (Mavi)
tarafi

9 Basing Transduseri Bilesen A (Kirmizi)
tarafi

10 Kullaniimiyor

11 Motor Pozisyonu Sensor(

12 MCM Gug Girisi Baglantisi

13 Motor Gig Baglantisi

334929G

Parga Tanimlamasi
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Parca Tanimlamasi

Gelismis Goruntiileme Moduli (ADM)

Kullanici Arayuzu

e

EH

EG

SEKIL 7: ADM Parca Tanimlamasi - On

EC

ED

TI12362a1

Diigmeler

Gosterme )

Harfleri Diagme Islev

EA Sistemi Sistemi acar/kapar. Sistem

acma/ kapatildiginda sicaklik
kapama kontrolli ve puskurtme islevi
devre digi olur.

EB Sistem Sisteminin durumunu gésterir.

Durum Ayrintilar icin bkz. Sistem
Gostergesi |Durum Gostergesi (EB)
Isi1gi Durumlari sayfa 25.

EC Durdur Tdm sistem islemlerini
durdurur. Glvenlik veya acil
durum durdurmasi degildir.

24

Gosterme _

Harfleri Diigme Islev

ED Yazihm ADM'de kullanilan uygulama

Tuslan belirler.

EE Iptal Bir sayi girerken veya secim
yaparken secimi veya say!
girigini iptal eder.

EF Giris Deger degistirmeyi veya secim
yapmayi onaylar.

EG Kilit/ Calistirma ve kurulum

Kurulum  |ekranlari arasinda gecis
yapar. Kurulum ekranlar
parola korumaliysa diigme
calistirma ve parola girig
ekrani arasinda gecis yapar.

EH Gezinme |Ekran icinde gezinme veya

yeni ekrana gecme.
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ER

SEKIL 8: ADM Parca Tanimlamasi - Arka

ti12363a1l

Parga Tanimlamasi

EL

Anahtari:

EJ Diz Panel Montaj Yerleri
EK Model Numarasi

EL USB Moduli Arayizi
EM CAN Kablo Baglantilari

Sistem Durum Géstergesi (EB) Durumlari

Surekli Yesil - Calistirma Modu, Sistem Acgik
Yanip Sénen Yesil - Kurulum Modu, Sistem Acik
Surekli Sar - Calistirma Modu, Sistem Kapali
Yanip Sénen Sari - Kurulum Modu, Sistem Kapali

334929G

EN Modil Durum LED'leri

EP Aksesuar Kablo Baglantilari
ER Kart Erisim Kapagi

ES Pil Erisim Kapagi
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Parca Tanimlamasi

Ana Ekran Bolumleri

Asagidaki sekilde her ekranla ilgili gezinme, durum ve genel bilgi bélumleri gésteriimektedir. Kullanici arayizi
ekraniyla ilgili ayrintilar icin bkz. Geligmis Goriintiilleme Modiilii (ADM) Calismasi, sayfa 57.

Gincel tarih ve saat

Onceki ekran

Mod (H[=hN

12 13230 | 4=

Gegerli ekran Sonraki ekran

!

Calibration |=»

\ Hatalar,
Durum
Ekran Girisi/Cik
irisi/Cikigl _ @m
X 0 0 Onceki
ekran no.
A2 o o - /
s J 0 - Gegerli
ié 8 g 1 ekran no.
A 0 0
/ AT 0 i Sonraki
islev ekrani AD 0 0 ekran no.
AS 0 0
A0 ] ]
SEKIL 9: Ana Ekran Béliimleri
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Parga Tanimlamasi

Sivi Kontrol Modili (FCM)

FA

ti12337a1
ti12336a1

FB
FF

FD

SEKIL 10

Anahtari:

FA Sivi Kontrol Moduli
FB Taban

FC Modul Baglanti Vidalar
FD Erisim Kapagi

FE Modil Durum LED'leri
FF CAN Baglantilari
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Plsktirtme Valfine Genel Bakis

Pluskurtme Valfine Genel Bakis

HFRL ve HFRS sistemleri 6zellikle MD2 puiskirtme
valfleriyle birlikte verilir.

MD2 puskirtme valfi, solenoid kontrollli ptiskirtme
valfine érnektir. Tetik ¢ekildiginde sinyal piskirtmenin
baglatiimasi igaretini verir. Makine sinyali gériince sivi
puskurtme basincina ¢ikar ve puskurtmenin baglamasi
icin valf acilir. Tetik birakildiginda solenoid
pusklrtmenin bittigini isaret eder.

28
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Kurulum

Makinenin calismasi i¢in gereken butin makine
baglantilarini yapmak tizere bu kurulum prosedirini
uygulayin.

1. HFR'yi yerlestirin.

a. HFR'yi diz bir yizeye yerlestirin. Gereken alan
icin bkz. Boyutlar sayfa 100.

b. HFR'yi zemine ankrajla tutturun (énerilen
ankraj: McMaster Carr ankraji, 92403A400).
Civata yerleri icin bkz. Boyutlar sayfa 100.

c. HFR'yi yagmura maruz birakmayin.

Makineye ve personele zarar gelmesini dnlemek
Uzere kaldirmadan 6nce devrilmemesi icin
makinenin palete kayislarla sikica baglandigindan
emin olun.

2. Elektrik gereksinimleri. Ayrintili elektrik
gereksinimleri icin bkz. Modeller sayfa 4.

VN

Bu ekipmanin monte edilmesi sirasinda dizgin
yapilmamasi durumunda elektrik carpmasina veya
diger ciddi yaralanmalara neden olabilecek pargalara
erigsilmesi gerekir. Ana gui¢ anahtari terminalleri gti¢
baglantisi ve topraklamasi ehliyetli bir elektrik
teknisyeni tarafindan yapiimalidir, bu kurulum
prosedurinde bkz. adim 3. Tum elektrik kablosu
tesisati ehliyetli bir elektrik teknisyeni tarafindan
yapilmahdir ve batin yerel yénetmeliklere ve kurallara
uygun olmaldir.

334929G
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3. Elektrik kablosunu baglayin.

VLN

NOT: Bkz. Gii¢ Hatti Voltaj Darbeleri bilgileri sayfa 30.

NOT: Elektrik kablosu birlikte verilmez. Bkz. asagidaki
tablo.

Tablo 1: Gii¢ Kablosu Gereksinimleri

Kablo Gereksinimleri
Model AWG (mm?)
230V, 1 faz 6 (13,3), 2 telli + toprak
400V, 3 faz 6 (13,3), 4 telli + toprak t

1 Monte edilirse Kagak Akim Cihazi (RCD) nominal
degeri 300 mA olmalidir.

Model Gore Elektrik Kablosu Telleri
230V, 1 faz: L1, L2, TPR
400V, 3 faz: L1, L2, L3, N, TPR

Gerektigi sekilde iki ya da ¢ gig¢ ucunu L1, L2 ve L3'e
baglamak icin 5/32 veya 4 mm altigen alyan anahtari
kullanin. Yesil kabloyu topraga (TPR) baglayin.

Model Gore Elektrik Kablosu Telleri
230V, 1faz: L1, L2, (L3 - Baglanti Yok), TPR
400V, 3 faz: L1, L2, L3, N, GND

SEKIL 11: 230V, 1 faz gosteriliyor
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SEKIL 13: Topraklama Somunu

Giic Hatti Voltaj Darbeleri

Gug donustirme ekipmani gelen giicteki voltaj
dalgalanmalarina duyarli olabilir. Gelen enerji kapasitif
barada depolandiktan sonra firgasiz bir motora kumanda
etmek Gzere modiile edildiginden Motor Kontrol Moduli
de gl¢ doénustirme ekipmani kategorisine girer.
Gergeklestirilen tasarimda bu dikkate alinir ve genis bir
yelpazedeki ¢esitli durumlara dayanikli olarak Uretilir
fakat kaynak ekipmani gibi yiksek amperli reaktif darbeli
yuklerin s6z konusu oldugu endUstriyel tesislerde
beslenen glctin ara sira tolerans aralgi disinda kalmasi
mumklndur. Tolerans araligi agilirsa asiri voltaj uyarisi
yapilir ve sistem kendisini korumak ve kullaniciyi sabit
olmayan gu¢ beslemesine kargi uyarmak icin alarm
durumunda kendisini kapatir. Asiri veya tekrarlayan asiri
voltaj donanima kalici zarar verebilir.

Multimetredeki MAKS-TUT 6zelligi hattaki tepe DC
voltajini belirlemek i¢in kullanilabilir. Glug dénustirme
ekipmanindaki kapasitif barada depolanan DC voltaji
seviyesine etki eden kritik parametre tepe voltaji
oldugundan AC yerine DC dogru ayar olacaktir. Motor
Kontrol Modiili'ndeki 420VDC alarm seviyesinin
gecilmemesi icin okunan deger dlzenli olarak yaklagik
400VDC'yi agsmamalidir. Gig kalitesinden kusku
duyuluyorsa, gu¢ kosullandirmasi veya gig kalitesinin
dismesine neden olan cihazlarin yalitimi énerilir.
Mevcut gl¢ kaynagindan endise ediliyorsa ehliyetli bir
elektrik teknisyenine basvurun.
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Multimetreyle Gii¢ Hatti Testi Adimlari
a. Multimetreyi “DC voltajina” ayarlayin.

b. Multimetre uglarini gi¢ besleme hattina
baglayin.

c. Tepe pozitif ve negatif DC voltajlari i¢in “Min
Maks” digmesine arka arkaya basin.

d. Okunan degerin 400VDC'yi gegmedigini gérin
(Motor Kontrol Moduli alarmi 420VDC'de

calisir).

Asagidaki grafikte kabul edilir gecici asiri voltaj
olaylarinin bayUklagua ve sureleri gosterilmigtir:

Maximum Permissible Transient Voltage Surges
* Constructed from ITIC 1996 curve, referenced by IEC 61000-2-4
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4. Regiilator gruplarini (varsa) Monte Edin ve
Baglayin

NOT: Malzeme girisinde sivi regllatériyle bulunan
sistemlerde regulatériin montaji icin gereken parcalar
verilir. Montaj resimleri i¢cin onarim-pargalar kilavuzuna
basvurun.

a. Regulatorin tzerindeki erkek nipeli pompa
grubunun sonundaki disi déner rakora baglayin.

b. Hava borusunu makinenin sag tarafindaki gui¢
valfi grubu Uzerindeki T donatisina baglayin.

5. Besleme pompalarini baglayin (HFRL)

a. Bilesen A (Kirmizi) ve B (Mavi) besleme
kovalari besleme pompalarini monte edin.
Bkz. SEKIL 1 ve SEKIL 4, sayfa 16 ve 19.

NOT: Her iki besleme giris basinci gdstergelerinde
minimum 50 psi (0,35 MPa, 3,5 bar) besleme basinci
(FP) gereklidir. A (Kirmizi) ve B (Mavi) besleme
basinglarini birbirinin %10'u araliginda tutun.

250 psi maks
giris basinci

basing
6lciim cihazi

»73000 psi maks
giris basinci

334929G
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b. A (Kirmizi) ve B (Mavi) giris valflerinin (FV)
kapali olmasina dikkat edin.

ti9883a1

c. Sivibasinci regulatérini basing géstergesi sifir
gOsterecek sekilde ayarlayin.

NOT: Besleme pompalarindan gelen hortumlar
minimum 19 mm (3/4 ing) i¢ ¢capta olmalidir.

d. Bilesen B (Mavi) giris hortumunu bilesen B
(Mavi) giris grubundaki 3/4 npt(f) déner rakora
baglayin, sikistirip monte edin. Montaj resimleri
icin onarim-parcalar kilavuzuna bagvurun.

e. Bilesen A (Kirmizi) giris hortumunu bilesen A
(Kirmizi) giris grubundaki 3/4 NPT(f) déner
rakora baglayin, sikistirip monte edin. Montaj
resimleri icin onarim-parcalar kilavuzuna
bagvurun.
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6. Basing tahliye hatlarini baglayin (R)

e

BASINC TAHLIYE/PUSKURTME valfi ¢cikislarinin
asag! akis yénindeki kapatmalari monte etmeyin

. |HF“
(BA, BB). Valfler PUSKURTME olarak
ayarlandiginda fazla basing tahliye valfi olarak islev
gbrar. Makine caligirken valflerin basinci otomatik
olarak tahliye etmesi icin hatlarin acik olmasi gerekir.
Akiskanin devridaim ile besleme kovalarina geri
verilmesi durumunda bu ekipmanin maksimum
calisma basincina dayanacak niteliklere sahip yiksek
basing¢li hortum kullanin.

a. Onerilen: Yiiksek basing hortumunu (R) her
iki BASINC TAHLIYE/PUSKURTME valfinin
tahliye donatilarina (BA, BB) baglayin. Verilen
hava alma borularini (N) topraklanmig, kapah
atik kaplarinin (H) icine sabitleyin. Bkz. SEKIL 1,
sayfa 16.

Basing tahliye hortumlarindaki donatilar ¢inko
kaplamali karbon celigidir. Hortumlar sulfir ile
islenmistir. Sertlesmesini dnleyebilecedinden
yeniden kullanmadan 6nce malzemelerinizin ¢inko
kaplamayla ve sulflirle uyumunu kontrol edin.

ti9880a1
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7. Puskirtme hortumlarini monte edip
baglantilarini yapin

1ON

i
a. Ana giicil KAPALI ‘D | . getirin.

b. Sivi besleme hortumu bélimlerini ve basingh
hortumu monte edin. Pargalari tanimlamak igin
onarim-parcalar kilavuzuna bagvurun.

c. A (Kirmizi) ve B (Mavi) hortumlari HFR sivi
manifoldundaki (FM) A (Kirmizi) ve B (Mavi)
cikiglara baglayin. Hortumlar renk kodludur:
bilesen A icin kirmizi, bilesen B icin mauvi.
Donatilar baglanti hatalarini dnlemek Uzere
boyutlandiriimigtir.

NOT: Puskirtme hortumu donatisina uydurmak igin sivi
manifoldundaki 45° lik dirsek donatisini ¢ikarmak
ve/veya degistirmek gerekebilir.

8. MD2 adaptérlerini monte edin

a. Cikis agzi valfi bloklarini malzeme girislerine
monte edin.

b. Cikis agzi valf bloklarina uygun hortum
adaptorleri takin.

ADAPTOR

ADAPTOR

CIKIS CIKIS
AGZI AGZI
VALF VALF
BLOK BLOK
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9. Solenoid valfinden gelen hava borularini MD2'ye
baglayin.

SIvVI
REGULATORU
HAVA
BESLEMESI

Makinenin hatali kullaniimasini énlemek igin
MD2'nin agik ve kapali giriglerinin, valfin dogru acgik
ve kapali giriglerine baglandigindan emin olun.

a. Hava hatlarini malzeme hortumlarini izleyecek
sekilde yerlestirin.

334929G
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10. Basinch hortumu MD2 valfi bilesen A (Kirmizi)
ve B (Mavi) sivi girislerine baglayin.

11.Hortumlarin basing kontrolii
Hortumlari basing sizintisina karsi kontrol edin. Sizinti

yoksa, hasar gérmemeleri icin hortumlari ve hava
hatlarini birbirine baglayin.

12. Topraklama sistemi

W /D

Bu cihaz topraklanmalidir.

a. HFR: elektrik kablosu Gzerinden topraklanir.
Bkz. adim 3 sayfa 29.

b. Sivi besleme kaplari: yerel ydnetmeliklere uyun.

c. Pdskdrtilen malzeme: yerel ydnetmeliklere
uyun.

d. Yikama sirasinda kullanilan solvent kovalarr:
yerel yonetmeliklere uyun. Sadece
topraklanmis bir ylzey tzerine konmus iletken
metal kovalar kullanin. Kovayi kagit ya da
karton gibi iletken olmayan ve topraklamanin
devamlihgini bozan yiuzeyler Gzerine koymayin.

e. Yikama veya basing tahliyesi sirasinda
topraklamanin devamiiligini korumak igin
pusklrtme tabancasinin metal kismini
topraklanmig metal kovanin kenarina sikica
bastirin sonra tabancay: tetikleyin.

13. Hidrolik yag seviyesini kontrol edin

Hidrolik yag deposu fabrikada doldurulur. Yag seviyesini
ilk calistirmadan énce, sonrasinda haftalik olarak
kontrol edin. Teknik &zellikler icin bkz. Aksesuarlar
sayfa 97.
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14.1soGuard Select Sivi sisteminin kurulumu
(HFRS modellerinde bulunmaz)

Bilesen A (Kirmizi) Pompasi: IsoGuard Select
deposunu (LR) IsoGuard Select sivisiyla doldurun
(Graco tarafindan saglanir).

a. Depoyu (LR) kelepgesinden (RB) cikarip
kapagindan ayirin.

| — LR

24C352_313998_8e

b. Temiz siviyla doldurun. Depoyu kapak grubuna
vidalayip kelepgesine takin (RB).

c. Besleme borusunu yaklasik 1/3 oraninda
deponun i¢ine sokun. Besleme borusu, akisi
IsoGuard Select sivi silindirine dogru isaret
eden okun bulundugu cek valfin oldugu
borudur.

d. Do6nls borusunu dibe dedene kadar deponun
icine sokun. Dénlis borusu, akisi IsoGuard
Select sivi silindirinden diger yone isaret eden
okun bulundugu ¢ek valfin oldugu borudur.

NOT: izosiyanat kristallerinin dibe oturmasini saglamak
ve besleme borusuna sifonlanip pompaya geri
dénmesini 6nlemek icin dénus borusunun deponun
dibine kadar ulasmasi gerekir.
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15.1soGuard Select sivi silindirini hazirlayin

IsoGuard Select sivisi degistirilirken IsoGuard Select

sivi silindiri hazirlanmalidir. Talimatlar icin bkz.
IsoGuard Select™ Sistemi sayfa 49.
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16. Piiskiirtme valfini monte edin

s 2@

a. Sistem Ekrani 2'ye gidin ve “Puskurtme Valfi®
acilir mentsinden MD2 puskurtme valfini segin.
Bkz. Sistem Ekrani 2 sayfa 65.

b. Basing tahliye valflerini (SA, SB) TAHLIYE
olarak ayarlayin.

c. Pdskirtme valfinde tetik emniyeti varsa, tetik
emniyetini kapatin.

ti10442a1

KAPALI

d. Tabancayl makineye baglayin. Tabancanin
kullanima hazir oldugunu dogrulayin. Ayrintil
talimatlar icin bkz. ilgili Kilavuzlar sayfa 3 ilgili
tabanca kilavuzu.

e. Hava hattinin paskirtme valfine baglandigindan
emin olun, sonra ana hava hatti hava alma
valfini agin.

f.  BASINGC TAHLIYE/PUSKURTME valflerini

SA
SB

ti9877a1

g. Sistemi agmak igin digmesine basin. LED
surekli yesil yanmalidir.

h. Sivi basinci ekranini kontrol edin ve
gerekiyorsa ayar yapin.

334929G
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i. Basing dengesinin duzgiin oldugundan emin
olmak i¢in donatilmigsa, sivi basing
gostergelerini (GA, GB) kontrol edin.
Dengesizse, gdsterge dengeli basing degerleri
gosterene kadar basinci fazla olan bilegenin
BASINC TAHLIYE/PUSKURTME valfini hafifce

g,
BASINC TAHLIYE/DEVRIDAIM -} konumuna
dogru cevirerek basinci azaltin.

NOT: Gdstergelerin olmadigi sistemlerde basing, ADM
giris ekranindan izlenebilir.

GA GB

Bu dérnekte B (Mavi)
taraf daha yiksek
oldugundan basinglari
dengelemek icin B
(Mavi) taraf valfini
kullanin.

ti9877a1

j.-  Pdsktrtme valfinde tetik emniyeti varsa, tetik
emniyetini acin.

g
/ %

) ti10441at
ACIK
k. Darasini aldiginiz iki kapla karigsim orani testi
yapin. Kaplari tartin ve karigsim oranini agirlikla
dogrulamak icin agirliklar bélin. Daha fazla
bilgi icin bkz. puskirtme valfi kilavuzundaki
Oran Kontroli b&lama.

I.  Ekipman puskuirtmeye hazirdir.
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17. Miisteri baslatma sinyalini baglayin (istege bagh).

2B konektérindn 1 ve 3 numarali pimleri arasinda kuru
kontakla uzaktan baslatma sinyali olusturulabilir.

24C352_313998_4e

Baglanti, makineyle birlikte verilen misteri sinyal
kablosu (120955) kullanilarak kahverengi (no. 1)

ve mavi (no. 3) teller arasinda kontak olusturularak
yapllabilir. Siyah tel 4 no.lu pime baglanir ve masteri
baglantisi igin kullaniimaz.

Kisisel yaralanmayi ve makineye zarar gelmesini
6nlemek icin yukarida s6zU edilen siyah tele
(4 no.lu pim) baglanti yapmayin.

Basvuru icin bkz. HFRL ve HFRS Onarim-Pargalar
kilavuzundaki Motor Kontrol Moduili (MCM) semasi.
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Calistirma

Calistirma

HFR'yi tim kapaklar yerine takili olmadan
calistirmayin.

1. Siviyiiklemek icin besleme pompalarini kullanin

NOT: HFR fabrikada yag ile test edilmistir. Piskirtmeye
baslamadan énce yagdi uygun bir karigsimla yikayin.
Bkz. Yikama sayfa 41.

a. Buatdn makine baglantilarinin yapildigini kontrol
edin. Bkz. Kurulum prosediri, sayfa 29.

b. Her iki besleme sisteminin ve HFR'nin hava
beslemesine bagh oldugunu dogrulayin.

c. Makinenin ACIK oldugunu dogrulayin.

d. Varsa, gunlik ¢alistirmadan énce giris filtre
elemanlarinin temiz oldugunu kontrol edin,
bkz. sayfa 46.

NOT: Sivi basing regiilatéri olan sistemlerde girig
filtresi yoktur.

e. Donatilmissa, ISO yag seviyesini ve durumunu

her gtin kontrol edin, bkz. IsoGuard Select"™
Sistemi sayfa 49.

f.  BASINC TAHLIYE/PUSKURTME valflerinin her

o o m<
ikisini (SA, SB) PUSKURTME olarak
ayarlayin.

SA SB

ti9877a1

g. Besleme pompalarini calistirin.

334929G
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h. Varsa sivi girig valflerini (FV) agin. Kagak olup
olmadigini kontrol edin.

FV

ti10002a1

A (Kirmizi) ve B (Mavi) Bilesenleri Ayri Tutun

Sivi hatlarinda kalan katilagsmis malzemenin diger
akiskanlari kirletmesi ciddi yaralanmalara veya
ekipman hasarina yol acabilir. EKipmanin islanan
parcalarinin dnceki akiskandan kirlenmesini énlemek
icin bilesen A (Kirmizi) ile bilesen B (Mavi) parcalarini
hicbir zaman birbirinin yerine kullanmayin.

i. Malzeme regulatorlerini siviyla hazirlayin. Bkz.
Malzeme Regiilatériinii Kullanarak Malzeme
Giris Basincini Ayarlama sayfa 42.

j.  Sistemi yuklemek i¢in besleme pompalarini
kullanin.

k. Karigim yapiilmadan MD2 valfinin ucunu
topraklanmig iki atik kabina tutun. Karistiriciy!
kapali birakin ve her iki sivi da ug¢ pargasindan
hava olmaksizin serbestce akana kadar
tabancayi tetikleyin.

I.  Pompayi hazirlamak icin pompanin birkac¢ kez
veya hava olmaksizin sivi gelene kadar devir
yapmasini saglayin.
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2. HFR'yi kalibre etme

HFR Kalibrasyonu iki adimli bir islemdir. ik adim olan
Ogrenme Modu, pompa hattinin her yeniden
olusturulmasindan veya pompa hattindaki mekanik
toleranslara etki edebilecek bagka herhangi bir bakim
yapilmasindan sonra gergeklestiriimelidir. Makine
pompa strokunu tam olarak kullanmiyor veya hidrolik
silindire degiyor gibi geliyorsa, Ogrenme Modu
prosediiriinii uygulayin. Ogrenme Modu prosediirii
sisteme kullanacagi mekanik mesafenin sinirlarini
Ogretir.

Ogrenme Modu Prosediirii:

a. Kalibrasyon ekranina gidin.

b. Puskartme valfinin altina bir atik kabi yerlestirin.
Bundan sonraki adimlar makinenin malzemeyi
puskurtmesine neden olacaktir.

We2®

c. Saga git digmesine, sonra da puskirtme
digmesine basin. Pompa sag tarafa dogru
gidebilecegdi en u¢ pozisyona kadar gider.

d. Pompanin hareket etmesi durduktan sonra sola
git digmesine, sonra da pUskirtme
digmesine basin. Pompa sol tarafa dogru

gidebilecegdi en ug pozisyona kadar gider.

e. Pompanin hareket etmesi durduktan sonra
kalibrasyon igleminde sonraki adima gecmek

icin devam digmesine veya ana
Kalibrasyon ekranina dénmek igcin énceki sayfa

digmesine basin.

NOT: Bu islem sirasinda sistem kullanacagi mekanik
mesafenin sinirlarini 6grenir. Pompa herhangi bir
nedenle saga ve sola dogru en ug¢ noktalara
ulasamazsa, prosediri tekrar edin.
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Sistem Sureyle veya Hacimle Puskirtme Modu'nda
kullanilacaksa sistem kalibrasyonu yukarida anlatilan
Ogrenme Modu prosediiriinden sonra tamamlanir.
Ancak sistem Agirlikla Piskirtme modunda
kullanilacaksa ve uygulama puskirtme miktarinin
hassas bicimde kesin ve tutarli olmasini gerektiriyorsa,
0 zaman, asagidaki agirlikla kalibrasyon proseduru
kullaniimahdir.

Agirlikla Kalibrasyon Prosediirii:

NOT: Agirlikla Kalibrasyon prosediiriinl yalnizca sistem
Agirlikla Paskirtme modunda calistirilacaksa yapin.

Agirlikla Kalibrasyon prosedir, sistem uretim icin hazir
oldugunda c¢alistiriimahdir. Cikis agzi ve hortum
uzunluklar kesinlestirilmis, malzeme sicakliginin dogru
ve Uretim sirasinda agik olacak kogullandirma bélgeleri
acik olmahdir. Bu proseduriin calistiriimasiyla Gretime
gecilmesi arasinda sistem kurulumunda olacak herhangi
bir degisiklik, sistemin piskurtme degerlerindeki
hassasiyette digslise neden olur.

a. Agirlikla Kalibrasyon ekranina [ gidin.

b. Kalibrasyon Ayar Noktasi metin kutusuna gidin
ve istediginiz ayar noktasini girin (secilen
Kontrol Moduna gére basing veya akis).

digmesine basin.

d. Puskartme valfinin altina bir atik kabi koyun.

e. Sistem karakterizasyon iglemini baglatmak i¢in

digmesine veya pedal anahtarina basin.
Pompa girilen ayar noktasindan baglayarak
dogru kontrol parametrelerini 6grenene kadar
caligir, bundan sonra degerin %60'ina kadar

islemi tekrar edin. Tamamlaninca simgesi

tekrar olur.

f. Devre disi birakmak icin tekrar
digmesine basin.

g. Olcek grafiginin altinda Kalibrasyon Noktasi
1/2 metin kutusunu segin.

h. Puskirtme valfinin altinda atik kabi varken

Kalibrasyon 1 Dozaji i¢in digmesine veya
pedal anahtarina basin. Piskurtilen malzemeyi
atin.
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i. Kalibrasyon 1 Dozaji Ortalama alanini segip

degeri silmek icin [E& diigmesine basin.

j- Kalibrasyon Noktasi 1/2 metin kutusunu segin.

k. Kalibrasyon 1 dozajini piskurtmek icin

digmesine veya pedal anahtarina basin.

I.  Puskartilen malzemeyi tartip agirhigi metin
kutusuna girin.

m. Onceki iki adimi (ic kere daha tekrarlayin.
Mantik otomatik olarak degerlerin ortalamasini
alacak ve sonucu satirdaki ikinci metin
kutusunda goérintileyecektir.

n. Olgek grafiginin altinda Kalibrasyon Noktasi
2/2 metin kutusunu segin.

0. Kalibrasyon 1 dozajini puskirtmek igin

digmesine veya pedal anahtarina basin.

p. Puaskartilen malzemeyi tartip agirhdr metin
kutusuna girin.

g. Onceki iki adimi {i¢ kere daha tekrarlayin.
Mantik otomatik olarak degerlerin ortalamasini
alacak ve sonucu satirdaki ikinci metin
kutusunda goérintlleyecektir.

r. digmesine basin.

Sistem artik islem sirasinda belirtilen ayar noktalari
icin dogru miktarda malzeme puskurtebilir. Agirlikla
pusklrtme islemi, kalibrasyon sirasinda kullanilan ayar
noktasindan énemli dlgtide farkli bir ayar noktasi
kullanirsa, kullaniciya pusklrtme hassasiyetinin
bozuldugunu bildiren bir bildirimde bulunulur.

3. Sistem kontrolii ve piiskiirtme modlarini
ayarlayin: Bkz. Sistem Ekrani 1 sayfa 65.

4. Pompa boyutlarini ayarlayin: Bkz. Sistem
Ekrani 1 sayfa 65.

334929G
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5. Dozaj Ayarlarini Tanimlayin

a. Dozaj ekranina gidin.

b. Ekrana girmek icin digmesine basin.

c. Istenen dozaj numarasi icin dozaj ayrintis
sutununa gitmek Uzere yén tus takimini
kullanin.

d. Sdbz konusu 6ge icin istenen ayari yazin sonra
digmesine basin.

e. Onceki iki adimi istenen tiim dozaj numaralari
icin tekrarlayin.

6. Basin¢ dengesizligi ayarini degistirin (istege
bagh)

Basing dengesizligi islevi, besleme basinci/besleme,
pompa conta arizasl, tikanan sivi giris filtresi veya sivi
kacagi gibi orantisiz karigim piskirtmeye neden
olabilecek durumlari saptar.

Basing dengesizligi varsayilani fabrikada 500 psi
(3,4 MPa, 34 bar) olarak ayarlanmistir. Daha hassas
oran hatasi belirlemesi icin daha diisik deger secin.
Daha toleransli algilama veya rahatsizlik veren
alarmlar 6énlemek icin daha yiksek deger girin.

a. Sistem Ekrani 3'e gidin.

b. Ekrana girmek icin digmesine basin.

c. Basing dengesizligi alanina gidin.

d. lIstenen basing dengesizligi ayarini yazin sonra

Giris gl digmesine basin.

Specific Gravity
(1.000]

| FED |
@ [BLUE | [1.000]

Pressure Imbalance Alarmm: i

Flowrneter Type: [Disabled |« | [Disabled [+]
Deviation % Alarm %
Ratio:
Fatic: Blue  [+] 1
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Kapatma

4248

1. Pompalari park edin.

a. Giris ekraninda | @ digmesine basin ve
Bekleme modunu segin.

b. Eé' digmesine basin. Malzeme puskdartalir.
Pompa otomatik olarak park edilir. Pompa park
edildikten sonra hareket etmeyi durdurur.
Tetikli pliskiirtme tabancasi varsa, tetigin
cekilmesi park islemini baglatir. Malzeme
puskartalr.

2. ADM'Yyi devre digi birakmak icin ADM ustiindeki

1
] acma/kapama digmesine basin.
3. Ana gig¢ anahtarini (MP) KAPALI duruma getirin.

4. Donatilmigsa A (Kirmizi) ve B (Mavi) giris valflerini
(FV) kapatin veya sivi basincini besleme
cihazindan tahliye edin.

ti9883a1

5. Basing Tahliye Prosediirii'nu uygulayin, sayfa 40.

6. Gerektiginde besleme pompalarini kapatin. Bkz.
besleme pompasi kilavuzu.

40

Basin¢ Tahliye Proseduru

A A 2 40

Basing tahliye hortumlarindaki donatilar ¢inko
kaplamali karbon celigidir. Hortumlar slfir ile
islenmistir. Sertlesmesini 6nleyebileceginden
yeniden kullanmadan 6nce malzemelerinizin ¢inko
kaplamayla ve sulfiirle uyumunu kontrol edin.

1. Kullaniimigsa, besleme pompalarini ve karistiriciyl
kapatin.

2. BASINC TAHLIYE/PUSKURTME valflerini (SA, SB)

A

BASINC TAHLIYE/DEVRIDAIM th olarak
ayarlayin. Siviyi, atik kaplarina ya da besleme
tanklarina ydnlendirin. Géstergelerin 0’a
dastaginden emin olun.

SB

ti9879a1

3. Piskiirtme valfinde emniyet kilidi olan
modellerde, tabanca emniyetini kapatin.

4. Puskurtme valfindeki basinci tahliye edin.
Bkz. puskurtme valfi kilavuzu.
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Yikama

Ekipmani sadece iyi havalandirilan bir yerde yikayin.
Yanici sivilari puskirtmeyin. Yanici solventler ile
ylkama yaparken isiticilari agmayin.

»  Eski siviyl yeni siviyla yikayin ya da yeni siviyi
kullanmaya baglamadan dnce eski siviyl uygun bir
solvent ile yikayin.

* Yikama sirasinda mimkuin olan en disuk basinci
kullanin.

e Tum sivi bilesenleri, genel solventler ile uyumludur.
Sadece nem icermeyen solventler kullanin.
Solventin 1slak malzemelerle uyumlu oldugunu
dogrulamak amaciyla i1slak bilegenlerin listesi i¢in
bkz. Aksesuarlar sayfa 97. Malzeme uyumlulugu
icin bkz. solvent Uretici bilgileri.

* Besleme hortumlarini, pompalari ve isiticilari
Isitmall hortumlardan ayri olarak yikamak igin
BASINC TAHLIYE/PUSKURTME valflerini (SA, SB)

A

BASINC TAHLIYE/DEVRIDAIM UJ konumuna
ayarlayin. Yikamayi hava alma hatlari (N) yoluyla

yapin.

SA
SB

ti9880a1

e Sistemin tamamini yikamak i¢in tabanca sivisi
manifoldu yoluyla devridaim ettirin (manifold,
tabancadan soékiimis olarak).

* Nemin izosiyanatla reaksiyona girmesini 6nlemek
icin sistemi her zaman kuru veya nemsiz
akiskanlastirici maddeyle veya yagla dolu birakin.
Su kullanmayin. Bkz. iki Bilesenli Malzemeye
iligkin Onemli Bilgiler sayfa 14.

e Yikama sirasinda kullanilan solvent kovalarr: yerel
yonetmeliklere uyun. Sadece topraklanmis bir
yuzey Uzerine konmus iletken metal kovalar
kullanin. Kovayi kagdit ya da karton gibi iletken
olmayan ve topraklamanin devamliligini bozan
yuzeyler Gzerine koymayin.

334929G
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Yikama veya basing tahliyesi sirasinda
topraklamanin devamliligini korumak igin
puskulrtme tabancasinin metal kismini topraklanmig
metal kovanin kenarina sikica bastirin sonra
tabancayi tetikleyin.
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Manifoldun Ustiindeki basing tahliye valfini
devridaim pozisyonuna getirin.

Malzeme Regulatoérini 8.
Kullanarak Malzeme Giris
Basincini Ayarlama

a4 2l

UYARI

Giris grubunda malzeme basing regilatori ile
donatiimig sistemlerde basing uygularken dikkatli
olunmalidir. HFR sistemine malzeme ylklemeden
Oénce pompa/darbe besleme sistemi ve malzeme
basing regulatéri calisma ve servis kilavuzlarini 12
okuyun.

9. Malzemenin pompadan gegerek hava alma
hortumundan disar ¢cikmasi icin malzeme
regulatérindeki hava basincini yavasca artirin.
Gereken malzeme basinci malzemenin
viskozitesine ve akis hizina bagh olarak degisir.

10. Malzeme hava alma hortumundan akmaya
basladiktan sonra akis durana kadar malzeme
regulatérindeki basinci yavasca dusarin.

11. Malzeme yeniden akmaya baslayana kadar
malzeme regulatériindeki basinci yavasca artirin

. Malzeme hava alma cikisindan digari akmaya
baslayinca basing tahliye valfini kapatin.

NOT: Malzeme basing gostergesi degerini kaydedin.
Bu basinci, uygulamanin gereksinimlerini kargilamak
icin malzeme besleme basincini ayarlamada baslangi¢
noktasi olarak kullanin.

Sistemde malzeme basincini ayarlamak icin asagidaki
prosedurl kullanin. Bu islemde, besleme pompasi ve
cikis hortumundan olusan besleme sisteminin
yuklenmis, hazir ve malzemenin pompa girisine

beslenmeye hazir oldugu varsaylir. NOT: Genel bir kural olarak yiiksek viskoziteli

malzemelerde puskirtme basinci, malzeme giris

1. Malzeme regulatdrlerine hava basinci geldigini ve basincinin 2 veya 3 kati olmalidir. Bu nedenle

her iki regulatérdeki hava géstergesinin de dizgln
calistigini dogrulayin.

Her iki malzeme regulatérindeki hava basincini,
regulatérde basing olmayacak ve regulatdr

maksimum puskirtme basinci 2500 psi (17 MPa,

172 bar) ise, giris basinci 1250 psi (9 MPa, 86 bar)
degeri asmamalidir. Daha dustk viskoziteli akiskan
malzemeler i¢in pusklrtme basinci, giris basincinin
3-4 kati olmalidir. Yalnizca HFR pompalarini yeterli

gostergesi sifir gosterecek sekilde ayarlayin. sekilde besleyecek kadar besleme basinci kullanin.

3. Malzeme besleme pompasinin 3000 psi (21 MPa,
207 bar) Gzerinde malzeme basinci beslemedigini
dogrulayin.

Malzeme basing regulatéri kendi kendini tahliye
etmez. Malzeme basincini regulatérde digirmek,
akis yonlinde biriken basing tahliye edilene kadar
basing gbstergesini etkilemez. Basing Tahliye
Prosediiri'ni uygulayin, sayfa 40.

Malzeme regulatéri nominal degeri 5000 psi

(35 MPa, 345 bar) olarak belirlenmis olsa da
saglanan grubun nominal degeri 3000 psi (21 MPa,
207 bar) de@eri asmamak Gzere belirlenmistir.

4. Malzeme besleme pompasinda basing¢ olmadigini
dogrulayin.

5. Malzeme besleme sisteminden gelen hortumu giris
grubuna baglayin ve tim donatilarin sivi
kacirmayacak sikilikta olmasina dikkat edin.

6. Giris regulatért grubuna 3000 psi (21 MPa,
207 bar) degeri agsmayacak malzeme basinci
saglamak lzere besleme pompasina gelen hava
basincini yavascga artirin.

7. Manifold grubundan gelen tahliye hatlarinin ¢ikisina
bir kap yerlestirin ve hatlari buna sabitleyin.
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Cikis Agzi Valfi Gruplarini
Kullanarak Basinci Dengeleme

a2 Al

HFRL ve HFRS sistemlerinde MD2 valfi, her iki giriste
bulunan cikis agzi bloklariyla birlikte verilir. Cikis agzi
bloklar fabrikada cikislar monte edilmeden takilir. Cikis
agdz seti, basinci dengelemek Gizere gesitli boyutlarda
cikislarla birlikte saglanir. Cikis boyutu ¢ikis gdvdesinin

yaninda gdsterilir ve her boyutta iki ¢ikis verilir. Her
boyuttaki ¢cikiglarin birinde altigen ug "A" ile

damgalanmistir. "A" ile damgalanmis ¢ikislari, blogun

KIRMIZI tarafinda kullanin. Altigen ucunda harf

damgasi olmayan cikislar MAVI tarafta kullaniimalidir.

B CIKIS

A CIKISI
BOYUT

Cikislar kullanildigr malzeme hortumundaki ¢ikis

basincini artirmak icin arag olarak ¢ikis agzi bloklarinin
birinde veya her ikisinde kullanilabilir. Cikis valflerinde,
birlikte verilen alyan anahtariyla ayarlanabilen bir igne

valfi bulunur.
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Monte etmeden énce ignenin pozisyonunu
ayarlamak icin alyan anahtarini ¢ikis agzi valfinin
altigen ucuna sokun.

Durana kadar saat yénlinun tersine cevirerek igne
valfinin tamamen acik pozisyonda oldugunu
dogrulayin. Monte edildikten sonra igne valfi saat
yéninde dondurulerek basing artirilabilir.

NOT: Her malzeme icin Uretilen piskurtme basincini
degerlendirmek icin her zaman malzemeyi ¢ikis valfleri
monte edilmeden istenen akis hizinda galistirin.

NOT: Dogru cikis agzi valfi se¢imi esasen sinama
yanilma ile bulunur. Cikis basincini artirmak
gerektiginde ¢ikisin belirlenmesinde asagidakiler
yardimci olabilir.

3.

4.

5.

a. Yuksek yapigkan viskoziteli malzemelerin ¢ikis
basinci z-pompasi besleme basincinin
(malzeme basing regllatérinin gdsterdigi) en
az 2 kati fazla olmalidir. Maksimum ¢ikis
basinci 3000 psi (21 MPa, 207 bar) degere esit
oldugundan besleme basinci 1500 psi (10 MPa,
103 bar) altinda olmalidir.

b. Dusuk viskoziteli akiskan malzemelerin ¢ikis
basinci z-pompasi besleme basincinin en az
3-4 kati fazla olmalidir. Bu viskozite araligi igin
puskulrtme basinci 750 psi (5 MPa, 52 bar) ile
1000 psi (7 MPa, 69 bar) arasinda olmalidir.

c. Her iki malzeme hortumunun ¢ikis basinglari
mumkiin oldugunca birbirine yakin ve dnerilen
%10 araligi icinde olmalidir. Bkz. Sistem
Ekrani 3 sayfa 66.

Cikis valflerini yalnizca ¢ikis basincinin artiriimasi
gerektiginde monte edin. Ayrintilar icin bkz. Bakim
sayfa 45 ve devami.

Yukaridaki a ve b kurali her iki malzeme tarafindan
karsilaniyorsa, yalnizca ¢ikis basinglarini dengelemek
gerekiyorsa dusuk basingli tarafa ¢ikis agzi valfi
monte edin.

Yukaridaki a ve kuralindan herhangi biri iki
malzemeden biri tarafindan karsilanmiyorsa,
basinci yukseltmek ve basing dengesini saglamak
icin her iki ¢cikis agzi bloguna da cikis valfi monte
edin.

43



Calistirma

NOT: Genel olarak ¢ikis agzi valflerinin akis alani orani
malzeme oranina esit olmalidir fakat bu "A" ve "B"
malzemelerinin viskozitelerine ve akis karakteristiklerine
de baghdir. Akiskan malzemelerde basinci artirmak igin
daha kuguk olan ¢ikis kombinasyonuyla bagslayin. Agir
viskoziteli yapiskan malzemeler icin daha buyuk ¢ikis
kombinasyonu ile baglayin. Sistemin en dengede
olmasini sagladigindan basing ayarlamalarinin cogunun
cikiglar tarafindan yapilmasi arzu edilir. igne valfi
(kullaniliyorsa) ayarlamalarinda diizenli aralklarla
ayarlama gerekir.

Giris ve plUsklrtme basinglari arasindaki basing
farkinin dogru oranda tutulmamasi, pompa
ciktisinin tutarsiz olmasina neden olabilir.
Basinglari sabit tutmak etmek igin igne valflerini
dlzenli araliklarla ayarlayin.

Kullanilabilecek Cikis Agzi Akis Alani Oranlari

X * * * * *
Cp £ 8§ |8 |8 |2 |2 |8 |8 |5 8 |8 |8 |8 |6 |R |8
o o o o o o o o o o o o o o o o
S |6 |8 |6 |8 |8 |88 |8 |8 |8 |8 |8 |8 |8 |8 |&
0,016/ 1,0 | 16 | 23 | 31 | 38 | 48 | 59 | 69 | 86 |10,6|11,8|14,1|155 175|208 28,9

0,020*| 16 | 10 | 1,4 | 20 (24 | 31 | 38| 44|55 |68 |76 90|99 |11,2]|133|185
0,024 23 |14 |10 (14 | 1,7 | 21|26 |31 |38 |47 |53 |63|69]|78]|93]128
0,028 3,1 |20 | 14 (10 |12 |16 |19 |23 |28 |34 |39 |46 |51 |57 |68]|94
0,031*| 38 | 24 |17 |12 |10 13|16 |18 | 23|28 | 31|37 |41 |47 |55 |77
0,035 48 |31 |21 |16 |13 |10 | 12|14 |18 22|25 |29 |32]| 37| 44|60
0,039 59 |38 |26 (19 |16 |12 |10 |12 |15 |18 20|24 | 26| 30| 35|49
0,042/ 69 | 44 | 31 |23 |18 |14 |12 |10 |13 |15 |17 |20 |23 |25 | 30| 4.2
0,047*| 86 | 55|38 |28 |23 |18 |15 |13 |10 |12 |14 16| 18|20 | 24 | 33
0,052 106 | 68 | 47 | 34 | 28 |22 |18 |15 |12 10|11 |13 |15 | 17 | 20 | 27
0,055(118| 76 | 53 |39 |31 25|20 |17 |14 |11 |10 |12 |13 |15 | 18| 24
0,060*| 14,1 | 90 | 63 | 46 | 37 |29 |24 |20 |16 |13 |12 | 10| 1,1 |12 | 15 | 21
0,063| 155| 99 | 69 | 51 | 41 |32 |26 |23 |18 |15 13|11 | 10| 11|13 |19
0,067 175 |112| 78 | 57 | 47 | 37 |30 |25 |20 |17 |15 |12 |11 (10| 12| 16
0,073/ 208|133 | 93 |68 | 55|44 | 35|30 |24 (2018 |15 |13 |12 10| 14
0,086*| 289 | 185|128 | 94 | 7,7 | 60 | 49 | 42 | 33 |27 |24 |21 |19 |16 | 14|10
Cap Arttikca Akis Hizi Artar=>

<=Jepyy 1zIH $njy edmiy de)

* Oge 24E250 setine dahildir

44 334929G



Bakim

s 2 A0

/2

Bakim

ilk Calistirma Yagini Degistirme

ilk calistirmadan sonra énerilen yag degistirme sikliklari
icin bkz. Table 5.

Table 2: Yag Degistirme Sikhg:

Ortam Onerilen

Sicakligi Sikhik

0 - 90°F 1000 saat veya 12 ay,
(-17 - 32°C) hangisi 6nce gelirse

90°F ve Usti
(32°C ve ustl)

500 saat veya 6 ay, hangisi
Once gelirse

motorda (kapagin altinda) ve
hidrolik yag sogutucularinda
biriken tozu temizlemek icin
kompresoér havasi kullanin

ol

Gorev Zamanlama
Yeni Onitedeki ilk kullanim yagini ik 250 saatlik
degistirme kullanimdan

sonra veya 3 ay
icinde, hangisi
Once gelirse

Kacak olmamasi icin hidrolik ve Ginluk
sivi hatlarinin kontroll
Monte edilmigse sivi girig filtresi Gunluk
elemanlarinin kontrol(, sayfa 46
Monte edilmigse IsoGuard GuUnluk
Select™ sivi seviyesinin ve
durumunun kontroll ve
gerektiginde doldurulup
degistiriimesi, sayfa 49
Hidrolik yag seviyesini kontrol edin Haftalik
Devridaim valflerinin Fusion® Haftalik
gres (117773) ile yaglanmasi
izosiyanat kristallesmesini Haftahk
6nlemek icin hava kurutma
sisteminin ¢alistiginin kontroli
Hava filtresinin (parga no. Ginluk
24H018) temizlenmesi ve
gerektiginde degistiriimesi,
Kontrol panolarinda, fanlarda, Aylik

Tum hidrolik sizintilarini
temizleme; sizintinin nedenini
belirleyip onarma

Gerektiginde

Puskurtme valfi karistirma odasi
cikiglarinin diizenli olarak
temizlenmesi, bkz. plskirtme
valfi kilavuzu

Bkz. puskirtme
valfi kilavuzu

Puskirtme valfi ¢cek valf filtre
elemanlarinin temizlenmesi, bkz.
puskirtme valfi kilavuzu

Bkz. pusklrtme
valfi kilavuzu

334929G

Devridaim Valflerini Fusion Gresle Yaglama
(117773)

ti9879a1

Hidrolik Yag Seviyesini Kontrol Etme

Kontrol cubugundaki hidrolik yag seviyesini kontrol edin.
Sivi seviyesi gubugun Ustiindeki ¢entiklerin (IM)
arasinda olmalidir. Gerektiginde onayli hidrolik yagla
doldurun; bkz. Aksesuarlar sayfa 97. Yagin rengi
koyulasmigsa yagi ve filtreyi degistirin.

> |M

=

ti18218a
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ADM - Pil Degistirme ve Ekrani
Temizleme

RN

Pil Degistirme

Gig bagl olmadiginda ADM saatini bir lityum pil
calistirir.

Pili degistirmek igin:
1. ADM'nin glg¢ baglantisini kesin.

NOT: Bu, ADM'nin altindan CAN kablosu ¢ikarilarak
yapilabilir.

2. Arka erigim kapagini ¢ikarin.

3. Eski pili cikarip yeni bir CR2032 pille degistirin.

4. Eski lityum pili yerel ydnetmeliklere uygun olarak
atin.

5. Arka erigim kapagini yerine takin.

6. ADM gig¢ baglantisini yapin ve Gelismis Ekran 1
ile saati yeniden ayarlayin. Daha fazla ayrinti igin
bkz. Ek B - ADM Kurulum Ekranlarina Genel
Bakis.

Temizleme

ADM'yi temizlemek icin cam temizleyici gibi evlerde
kullanilan herhangi bir alkol bazli temizleyici kullanin.

Once beze piiskiirttiikten sonra ADM'yi silin. Dogrudan

ADM'ye pusklrtmeyin.

46

MCM ve TCM - Sogutucu
Kanatlarini Temizleme

s

Sogutucu kanatlarinin her zaman temiz kalmasini
saglayin. Bunlari kompresoérli havayla temizleyin.

NOT: Modiil tizerinde iletken temizlik solventleri
kullanmayin.

Sogutucu
Kanatlari

iy ! 5.2

x
<~ ti12357at

SEKIL 14: Sogutucu Kanatlarini Temizleme
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Yukseltme Kartlarini Takma

NOT: Yikseltme kartlarinin takilmasi sirasinda sistemin
Motor Kontrol Modli, Sivi Kontrol Modlii ve Sicaklik
Kontrol Modulli bagdlantilari gegici olarak devre disi
birakilir.

Yazilim yikseltmelerini ylklemek icin:

1. Tabloda gosterilen dogru yazilim kartini kullanin.

Talimatlar icin bkz. Graco Kontrol Mimarisi’ Modiil
Programlama kilavuzu.

NOT: Sadece bir ya da iki modulii degistirseniz bile
sistemdeki tim modiilleri kartin Gizerindeki yazilim
strimune yukseltin. Farkl yazilm suriimleri
uyumlu olmayabilir.

Modiildeki tiim veriler (Sistem Ayarlari, USB
Giinlukleri, Ayarlar, Bakim Sayaclari) varsayilan
fabrika ayarlarina sifirlanabilir. Yiikseltmeden sonra
geri yukleme kolayhgi i¢in yiikseltmeden 6nce
ayarlarin ve kullanici tercihlerinin tiimiinii bir
USB'ye yikleyin.

Belirli GCA bilesenlerinin konumlari i¢in bkz.
kilavuzlar.

Her sistemin yazilim siirimii tarihcesi
www.graco.com adresindeki teknik destek
béliimiinden goérilebilir.

Kart Uygulama

16H821 |HFR:

- Gelismis Goruntuleme Moddulu

- Motor Kontrol Modiill

- Yikksek Gug Sicaklik Kontrol Moduili
- Sivi Kontrol Modulii (AC Gii¢ Unitesi)
- Ayri Ag Gegidi Modulu

- lletisim Ag Gegidi Moduli

16G584 | Tank Stand:

- Sivi Kontrol Modilu

- Disuk Gug Sicaklik Kontrol Modiili

16G407|Oran izleme (Debi Sayaclari):
- Sivi Kontrol Modulu

334929G
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r_257396_3b9905_04b

L
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SEKIL 15: Erigim Kapagini Cikarin
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S|V| G|r|§| F||tre Elemar" 6. Sivi giris valfini agin, kagak olmadigindan emin olun
ve ekipmani silerek temizleyin. Calistirip devam
(HFRS sisteminde verilmez) edin.

59d

AR AL 2

Girig filtreleri, pompa giris ¢ek valflerini tikayabilecek
parcaciklari filtreler. Filire elemanlarini baglatma
rutininin parcasi olarak her giin kontrol edin ve
gerektiginde temizleyin. Standard filtre 20 gbzenektir.

§

59¢g
59h

59

59k
A-tarafi filire elemanina bulasmamasi icin temiz
kimyasallar kullanip dogru saklama, aktarma ve
kullanma proseddrlerini izleyin.

ti9886a1l

Y

SEKIL 16. Sivi Girisi Filtresi

NOT: A tarafi filtre elemanini yalnizca gunlik baslatma
sirasinda temizleyin. Bu, puskurtme isleminin basinda,
olabilecek izosiyanat kalintilarinin hemen yikanarak
giderilmesini saglayarak nem bulasmasi riskini en aza
indirir.

1. Basing Tahliye Prosediirii'ni uygulayin, sayfa 40.

2. Pompa girigsindeki sivi girisi valfini ve ilgili besleme
pompasini kapatin. Bu, filtre elemani temizlenirken
malzemenin pompalanmasini énler.

3. Filtre manifoldunun (59d) altina siviyi tutacak bir
kap koyun. Filtre tapasini (59j) cikarin.

4. Filtre manifoldundan filtre elemanini (59g) ¢ikarin.
Filtre elemanini uyumlu bir solventle iyice yikayin ve
sallayarak kurutun. Filtre elemanini kontrol edin.
Godzeneklerin %25'inden fazlasi tikaliysa elemani
degistirin. Contayi (59h) kontrol edin ve gerekiyorsa
degistirin.

5. Boru tapasinin (59k) filtre tapasina (59j) vidalanmig
oldugundan emin olun. Filtre tapasini filtre elemani
(599) ve conta (59h) ile yerine takip sikigtirin. Asiri
sikmayin. Contanin sizdirmazlik saglamasini
saglayin.
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IsoGuard Select’ Sistemi

(HFRS sisteminde verilmez)

A 2 v o

NOT: IsoGuard Select sistemi bitlin HFRL sistemlerine
dahildir. HFRS sistemleri icin 24M154 no.lu set olarak ayrica
alinabilir.

A (Kirmizi) taraf pompasinin IsoGuard Select sivisinin
durumunu her gin kontrol edin. Jel halini aldiginda,
rengi koyulastiginda veya izosiyanatla seyreldiginde
siviyl degistirin

IsoGuard Select sivisi pompasinin nem emmesi jel
olusumuna neden olur. Degistirmeler arasindaki zaman
araligi ekipmanin calistigr ortama baglidir. Pompa
yaglama sistemi, neme maruz kalmayi en diusuk
seviyeye indirir; ancak yine de bir miktar nem
bulagabilir.

Sivi renginin degismesi, calisma sirasinda pompa
salmastralarindan gegen kucuk miktardaki izosiyanatin
surekli olarak sizmasiyla olugur. Uniteler diizgiin
calisiyorsa, IsoGuard Select sivisinin renk degistirme
nedeniyle degistiriime ihtiyaci 3-4 haftadan daha sik
olmaz.

Pompanin IsoGuard Select sivisini degistirme:

1. Basing Tahliye Prosediirii'ni uygulayin, sayfa 40.

2. IsoGuard Select sivisi silindiri giris ve ¢ikislarindaki
donatilari ¢ikarin. Besleme borusu (ST), donls
borusu (RT) ve sizinti yénetim borusunu (LT)
donatilara bagh birakin.

3. IsoGuard Select sivisinin bosalmasi igin donatilarin
bagli oldugu borular dikkatle bos bir kovaya
yerlestirin.

4. IsoGuard Select sivi deposunu (LR) kelepgesinden
(RB) cikarip kapagindan ayirin. Kapagi uygun bir
kabin Ustinde tutarak giris cek valfini ¢cikarip
IsoGuard Select sivisinin akmasini saglayin. Cek
valfi yeniden giris hortumuna takin. Bkz. SEKIL 17.

5. Depoyu bosaltip temiz IsoGuard Select sivisiyla
yikayin.

6. Depo yikanip temizlendikten sonra yeni IsoGuard
Select sivisiyla doldurun.
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7. Depoyu kapak grubuna vidalayip kelepgesine takin
(RB).

8. Besleme borusunu (ST) yaklasik 1/3 oraninda
deponun i¢ine sokun.

9. Dénus borusunu (RT) dibe dedene kadar deponun
icine sokun.

NOT: izosiyanat kristallerinin dibe oturmasini saglamak
ve besleme borusuna sifonlanip pompaya geri
dénmesini 6nlemek icin dénus borusunun deponun
dibine kadar ulagsmasi gerekir.

. 24C352_313998_8e
SEKIL 17: IsoGuard Select Sivi Sistemi

IsoGuard Select Sivi Silindirini Hazirlama

IsoGuard Select fluid silindiri ¢ikisinin hava ¢ikisi igin
yukari baktigindan emin olun.

1. IsoGuard Select sivi girisi donatisini ve giris
borusunu silindirin alt tarafina takin. Giris borusu,
akis yonanu IsoGuard Select sivi silindiri ydniine
dogru oldugunu gdsteren ¢ek valfin takili oldugu
borudur.

2. IsoGuard Select sivi silindiri ¢ikis donatisini ve ¢ikis
borusunu silindirin Gst tarafina takin. Cikis borusu,
akis yénanu IsoGuard Select sivi silindirinin aksi
yoénine dogru oldugunu goésteren ¢ek valfin takili
oldugu borudur.

3. Cikis borusunun ucundaki ¢ek valfi ¢ikarin.

4. Silindiri doldurmak icin IsoGuard Select sivisini
boruya huniyle dékun.
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5. Cek valfi, oku IsoGuard Select sivi silindirinin aksi
yonU gdsterecek sekilde ¢ikis borusunun ucuna
takin.

6. Borulari depoya takip kelepgesine yerlestirin.

Cikis Agzi Valflerini Temizleme

Yalnizca 24E505 Cikis Adzi Blok Setinde ve ¢ikis
agzinda kullanilan MD2 Valfi igin.

NOT: 24E505 ¢ikis agziyla birlikte veriimez.

1. MD2 valfi kilavuzundaki Basing¢ Tahliye
Prosediiri'nu izleyin.

2. Cikis agizlarini ¢cikarmak icin 5/16 inclik somun
anahtari kullanin.

Cikis agizlarinin birbirini kirletmesini 6nlemek igin A
bileseni ve B bileseni parcalarini birbirinin yerine
kullanmayin. A bileseni cikis agzi A harfi ile
isaretlenmistir.

3. Cikis agzinin kapagini ¢ikarin.

NOT: Bu tapa kontra somunla tutturulmustur.

4. igneyi cikis agzindan cikarin. Tim o-halkalarini
iyice kontrol edin ve gerekiyorsa degistirin.

5. Gerekiyorsa, ¢ikis agzini ¢ikarmak icin ayni boyutlu
matkap ucu kullanin. Cikis agzinin boyutu Ustiinde
yazilidir.

6. Tum o-halkalari bolca yaglayin.

7. Ters sirada yeniden monte edin. Cikis agizlarini
20-30 in¢-lb (2,26-3,39 Nem) torkla sivi kovanina
yerlestirin.
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Sorun Giderme

nAS o

Herhangi bir sorun giderme prosediri uygulamadan
once:

1. Basin¢ Tahliye Prosediirii'ni uygulayin, sayfa 40.

2. Ana gucu KAPALI duruma getirin.
3. Ekipmanin sogumasini bekleyin.

Gereksiz onarima neden olmamak igin her sorun igin
Onerilen ¢cbzUmleri sirasiyla deneyin. Ayrica, sorun
olduguna karar vermeden énce tim devre kesicilerin,
anahtarlarin ve kontrollerin dogru sekilde ayarlandigindan
ve kablo tesisatinin dogru oldugundan emin olun.

Sik Rastlanan Sorunlar

Sorun Giderme

Isik Kulesi (istege Bagh)

Sinyal Aciklama

Yalnizca yesil Sistem acik ve hicbir hata durumu yok
Sari Bir bildirim var

Kirmizi yanip Bir sapma var

soénlyor

Kirmizi Bir alarm durumu nedeniyle sistem

kapatildi.

Hata durumlarina bildirimler, sapmalar ve alarmlar dabhil
oldugundan yesil, yalnizca bunlar olmadiginda yanar.
Sapma veya alarmla birlikte ayni anda bir bildirim
oldugunda sari 11k, kirmiziyla ayni anda yanabilir
(yanip s6nerek veya strekli olarak).

Sorun [Neden | Céziim

Genel

Goruntuleme Modulu Gug Yoktur AC Gucl anahtarinin ACIK oldugunu dogrulayin

tamamen siyah Sigorta Atmigtir Makinenin Sigortalarini Kontrol Edip Sifirlayin
Gevsek Baglanti Gelismis Gorintileme Moduli'nin 5 pimli kablosunu

sikistirin

Gorlintileme Moduli Arizasi

Gelismis Gorintileme ModUli'nG degistirin

Bir taraftan hi¢ malzeme Kuresel Valf kapalidir (monte
puskirtilmuyor ya da yanlis |edildiyse)

Tankin kiresel valfini agin.

miktarda puskarttliyor Tank Bostur

Sivi ekleyin

Tank Tikanmistir

Tanki temizleyin

Malzemede Hava Vardir

Makineyi hazirlayin

Pompa contasindan énemli

Olcude sizinti var contasi aginmig

Pompa safti asinmis ve/veya saft

Pompa safti grubunu c¢ikarip yeniden monte edin,
pompa montaj setini okuyun

Paskuirtilen malzemenin
agirhgi dogru degil
agirhgi degismistir

Kalibrasyondan sonra iki malzemeden |Kalibrasyonu calistirin
birinin veya her ikisinin de 6zgul

Cek valf arizasi

Cek valfi ¢cikarin; temizleyin veya gerekiyorsa degistirin

Piston asinmig veya kirilmig

Pistonu degistirin

Oranlama Sistemi

Oranlama pompasi durunca
basing tutmuyor

Pompa pistonu veya girig valfi
kaciryordur

1. Hangi pompada basing¢ disusi oldugunu
belirlemek icin gdstergelere bakin.

2. Hangi yon valfi gésterge lambasinin
yandigina bakarak pompanin hangi yonde
durdugunu belirleyin.

3. Valfi onarin.

334929G
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Sorun Giderme

Sorun

Neden

Cézim

Malzeme dengesizligi.

Pompadan yetersiz akig; kavitasyon

Oranlama pompasina sivi beslemeyi artirin:

e Besleme pompasini 2:1 kullanin
*  Mumkun oldugunca kisa minimum 19 mm
(3/4 ing) ic capli besleme hortumu kullanin

Sivi ¢ok kalindir. 250 - 1500 santipuazlik viskoziteyi
saglayacak sivi sicakhdi icin malzeme tedarikgisine
danigin.

Giris filtresi elemanini temizleyin

Asinmis pompa giris valfi kliresi/yatagi veya contasi

Basing tahliye/devridaim valfi geriye
beslemeye sizdiriyordur

Doénus hattini sékin ve PUSKURTME modundayken
akis olup olmadidina bakin

Duzensiz pompa hareketi

Pompa kavitasyonu

Besleme pompasi basinci ¢ok disuktir. Basinci
minimum 100 psi (0,7 MPa, 7 bar) degeri saglayacak
sekilde ayarlayin.

Pompa ciktisi az

Sivi hortumu veya tabanca
tikanmigtir, sivi hortumu i¢ ¢capi ¢ok
kacuktir

Acip temizleyin, daha genis i¢ ¢apl hortum kullanin

Piston valfi veya deplasmanli pompa
giris valfi aginmis

Bkz. pompa kilavuzu 3A0019

Yetersiz besleme pompasi basinci

Besleme pompasi basincini kontrol edin ve minimum
100 psi (0,7 MPa, 7 bar) de@eri saglayacak sekilde
ayarlayin

Gic Kaynagi Sistemi

DC gl¢ kaynagindan gii¢
gelmiyor

Glc kaynagi arizasi

Devre kesiciyi kontrol edin. Gli¢ kaynagini kontrol
edin. Gug kaynagini degistirin.

MCM'de, 1sI bolgelerinde
veya tanklarda gi¢ yok

Devre kesici atiyor

Devre kesicide atmayi ve arizalari kontrol edin.
Yeniden kurmadan énce devre kesicinin atma
nedenini bulun. Gerekiyorsa arizali pargalari
degistirin.
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ADM Sorun Giderme

ti12363a1

SEKIL 18: ADM Parca Tanimlamasi - Arka

ADM Modiilti Durum LED'leri (CN)

Durumlari
Modiil Durum LED'i Sinyali Aciklama
Yesil Sistem agik.
Sari iletisim suryor.

Sarekli kirmizi

ADM donanim arizasi.

Kirmizi yanip sénuyor

Yazilim yikleniyor.

USB Modiilii Durum LED'leri (CL) Durumlari

Modyiil Durum LED'i Sinyali

Aciklama

Yanip sbénen yesil

Sistem acik.

Sari

USB'ye bilgi indiriliyor

Yesil/Sar Yanip Sénuyor

ADM mesgul, USB bu moddayken bilgi

aktaramaz

334929G
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Sorun Giderme

Motor Kontrol Moduli
MCM konumu icin bkz. referans MA SEKIL 4 sayfa 19.

Tanilama Bilgileri
' Tablo 3: LED Durum Sinyali

Modiil Durum LED'i Sinyali Aciklama

Yesil Sistem agik.

Sar Dabhili iletisim strayor.

Sarekli kirmizi MCM donanim arizasi. MCM'yi
degistirin.

Kirmizi hizla yanip séntyor Yazilim yUkleniyor.

Kirmizi yavas yanip séniyor Kart arizasi. Karti ¢ikarin ve yazilim
kartini yeniden yukleyin.

LED
Sinyalleri

r_257396_3b9905_01b

SEKIL 19: LED Sinyalleri
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Guc Hatti Voltaj Dalgalanmalarinda Kabul Edilebilir Boyutlar ve Sureler

Motor Kontrol Modulu, gi¢ kaynagindan gelen voltajda
olabilecek dalgalanmalara dayanacak sekilde
tasarlanmigtir. Gi¢ kaynagindan beslenen gug tolerans
araliginin diginda kalirsa, asiri voltaj durumu uyarisi
yapilir ve sistem alarm durumunda kapatilir. Asiri veya
tekrarlayan asin voltaj donanima kalici zarar verebilir.
Asagidaki grafikte kabul edilir gecici asiri voltaj
olaylarinin biyiklugu ve sureleri gésterilmistir. Mevcut
guc¢ kaynagindan endise ediliyorsa ehliyetli bir elektrik
teknisyenine bagvurun.

Sorun Giderme

Maximum Permissible Transient Voltage Surges
* Constructed from ITIC 1996 curve, referenced by IEC 61000-2-4
1400
1200 <-1 MW Max Surge Power
1200Vac, 1697Vdc

1000
)
2
w800
=
(@]
=
% 600
g 480Vac, 679Vdc l<150 KW Max Surge Power
<>3 400
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Sorun Giderme

Sivi Kontrol Modiilu

Tanilama Bilgileri

Modiil Durum LED'i Sinyali

Tani

Yesil

Sistem acgik

Sari

Dahili iletisim sartyor

Sirekli kirmizi

FCM donanim arizasi. FCM'i degistirin.

Kirmizi hizla yanip sénlyor

Yazilim yikleniyor

Kirmizi yavas yanip sénuyor

Kart arizasi. Karti ¢ikarin ve yazilim
kartini yeniden yukleyin.

SEKIL 20:

Modil Durum LED'leri

ti12337a1
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Gelismis Gériinttileme Modlilii (ADM) Calismasi

Gelismis Gorlintuleme Modula (ADM) Calismasi

Ana gu¢ anahtar (MP) ACIK pozisyona getirilerek ana
glc acildiinda iletisim ve baglatma tamamlanana kadar
giris ekrani géruntdlenir.

®

GRACO
C—_0

ADM'yi kullanmaya baglamak icin makinenin acgik

ve etkin olmasi gerekir. Makinenin etkin oldugunu
dogrulamak icin Sistem Durum Gdstergesi Isiginin (CB)
yesil yandigini gériin, bkz. SEKIL 7 sayfa 24. Sistem
Durumu Gésterge Isigi yesil degilse ADM Gig¢

Acma/Kapama (CA) digmesine basin ,| Makinenin
devre digl olmasi durumunda Sistem Durumu Gésterge
Isi1g1 sar yanar.

Makine Devre Disi modu ekranindaysa bagka bir

. digmesine arka

calisma modunu segmek icgin
arkaya basin.

Sisteminizi tam olarak kurmak icin asagidaki islemleri
yapin.

1. Genel sistem ayarlarini yapin. Bkz. Gelismis
Ekran 1, sayfa 70.

2. Olcii birimlerini ayarlayin. Bkz. Geligmis Ekran 2,
sayfa 70.

3. Sistem 6zelliklerini etkinlegtirin/devre digi birakin.
Bkz. Gelismis Ekran 3, sayfa 71.

4. Kontrol modunu, puskirtme modunu ve pompa
bilgilerini tanimlayin. Bkz. Sistem Ekrani 1,
sayfa 65.

5. Puskdrtme valfini ve diger sistem ayarlarini
tanimlayin. Bkz. Sistem Ekrani 2, sayfa 65.

6. Etiketleri ve diger sistem ayarlarini tanimlayin.
Bkz. Sistem Ekrani 3, sayfa 66.

334929G

7.

10.

11.

12.

13.

L-Kafasi monte edildiyse L-Kafasi kontrol
ayrintilarini tanimlayin. Bkz. Karistirma Kafasi
Calisma Ayrintilar Ekrani, sayfa 66.

Seviye sensdrlerini ve doldurma ayarlarini
tanimlayin. Bkz. Besleme Ekrani, sayfa 68.

Gece modu kullanilacaksa Gece modu ayarlarini
tanimlayin. Bkz. Kosullandirma Ekrani 3,
sayfa 70.

Makineyi kalibre edin. Bkz. Kalibrasyon Ekrani,
Ana, sayfa 64.

Dozajlari tanimlayin. Bkz. Dozaj Ekrani, sayfa 61.

islem siralarini tanimlayin. Bkz. islem Siralari
Ekrani, sayfa 63.

istiyorsaniz, sayaclari gériintileyin/sifirlayin.
Bkz. Bakim Ekrani, sayfa 67.
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Ek A - ADM Simgelerine Genel Bakis

Ek A - ADM Simgelerine Genel Bakis

Simge

islev

islev

Ogrenme Modu Kalibrasyonu erisim
ekrani

Mod se¢

Agirlik Kalibrasyonu ve Malzeme Ozgil
Agirhgi Girisi erisim ekrani

L-Kafasi Temizleme Milini Hareket Ettir

Pompa Grafigi

Kalibrasyon Ekrani, Ogrenme Modu:
Pompayi hareket ettir

Tim diger ekranlar:
Puskirtmeyi Baglat

Karistirma kafasi monte edilmis
oldugunda: Karistirma kafasi
hidroliklerini acar ve makineyi disik
basingli devire gegirir.

Baglatiimig sistem iglevini kapatmak icin
ikinci kez basin.

Piskirtmeyi Durdur

Operatdr PUskurtme Ayarini Diizenle

Kosullandirma Kontrol ekranina girmek
icin basin

Sol yéni se¢

Sag yonl seg

Kapali Piskirtme Valfini Kilitle
(Pusklrtme sirasinda kapatilan valfi
kilitlemek icin basin. Malzeme
manifoldu Gzerinden tanka geri devir
icin kullanihir (Basing
Tahliye/Puskirtme Valflerinin tahliye
pozisyonunda olmasi gerekir).

Kalibrasyon prosedurinde sonraki
adima ge¢

Valfleri Ag, Kapat

Geriye ana kalibrasyon ekranina

A (Kirmizi) ve B (Mavi) doldurma
dagmesi

(Doldurmayi baglatmak/durdurmak igin
basin)

MCM Ogrenme Modunu Calistir

Verileri Tek Tek Sil

islem sirasi harfini ve pozisyonu
secmek icin araya girin.

TUm Verileri Sil

Secilen islem sirasinda sonraki dozaji
atlayin. Yalnizca sistem puskirtme
yapmiyorsa kullanilabilir.

Etiket Degistirmeyi Durdur

5

islem sirasini durdur ve gegerli ilk
pozisyona sifirla

Geri al

Sistemi park et (simge sistem park
edildiginde segilir)

Vurgulanan bélgeyi a¢ veya kapa.

Tam boélgeleri a¢ veya kapa.

Pozitif / Negatif
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Ek A - ADM Simgelerine Genel Bakis

Simge islev

Ej Tank Battaniye Isitici

D Ana lIsitici
D Isitmali Hortum

.I. Sogutucu

E| Ana 1sitici i¢in gecerli olan ve ayar

73 °F | noktasi sicakligl. Isitma bdlgesi etkin
1Z221°F | degilse gorintilenmez.

Isitmall hortum igin gecerli olan ve ayar

—F 9 i S
DF@ noktasi sicakhgi. Isitma bélgesi etkin

degilse géruntilenmez.

Tank battaniyesi icin gecerli olan ve

@ [122]°F | ayar noktasi sicakligi. Isitma boélgesi
etkin degilse gérantilenmez.

: Sogutucu icin gecerli olan ve ayar
TF hd- noktasi sicakligi. Isitma boélgesi etkin
[ EE]° degilse gériintiilenmez.

5’# Dozaj Numarasi

I\‘&; islem Sirasi Pozisyonu

@ Basing

—#»F Akis

=l Devirler

*

@ Zaman (Sure)

ﬁﬂ Hacim

Pompadan gecen malzemenin miktari

&1 (o) (hacim izleme)

El Agirhik

E Kalibrasyon noktasi igcin ortalama agirlik
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2 | Shot #1 | > |Sequences #1| = Calibration > |System #1| > Maintenance <2 Supply 2

Ek B - ADM Kurulum Ekranlarina Genel Bakis

Ek B - ADM Kurulum Ekranlarina Genel Bakis

ADM, "Giris" ekranindaki Calistirma ekranlarindan Calistirma ekranlarina erismek i¢in Kurulum

baslatilir. Kurulum ekranlarina erismek icin Calistirma ekranlarinda gj dugmesine basin. Calistirma ekranlari
ekranlarinda [[El] digmesine basin. Kurulum ekranlari bilgileri igin bkz. Ek C - ADM Galistirma Ekranlarina
parolasi agiksa parolay! girmek icin ADM tus takimini Genel Bakis sayfa 72. SEKIL 21 Kurulum ekranlarinin

. akisini gosterir.
kullanin, sonra |l digmesine basin.

Password

I_ Mo Active Errors

Passworc:  [HENE

() () () () (N )

Conditioning #1| 2 |Advanced #1| 2

%
I\ ™ ™ I\ I\
Shot #2 Sequences #2 System #2 Conditioning #2 Advanced #2
I\ ™ ™ N I\
Shot #... Sequences #... System #3 Conditioning #3 /Advanced #...

(N ) N

/ \ N J . " / . N /

SEKIL 21: Kurulum Ekranlari Gezinme Semasi
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Dozaj Ekrani

Bu ekran kullanicinin dozaj tanimlarini dizenlemesine
olanak saglar. Bu ekranin igerigi, Piskurtme ve Kontrol
Modu sec¢imlerine bagh olarak degisir. Dozajlar, Kontrol
Modu sec¢imine bagli olarak basinca veya akis hizina
gbre ve Puskirtme Modu secimine bagl olarak
zamana (slre), hacme veya agirliga gére tanimlanabilir.
Kontrol ve Puskiirtme Modu secenekleri igin bkz. Sistem
Ekrani #1. Onceden tanimlanan dozajlarin nasil
kullanilacagina iligkin bilgi i¢in bkz. Giris Ekrani, Dozaj
Modu sayfa 73.

NOT: On sayfada 100 dozaj tanimi bulunur.

Dozaj tanimini diizenlemek icin:
1. Ekran Girisi digmesine basin, sonra istenen

degere gitmek icin ok tuslarini kullanin.
2. Yeni degeri yazin, sonra yeni degeri kabul etmek

icin Girig dugmesine basin.

SerjLiences
]
I ML I [CTON Y0 5]
EED 100 |+0a0 =
2 |50 0so |+0s50 [9]
3 | 750 150 |- 050 [10]
4 |00 oon |+000
5 |00 oon |+000
& |00 oo0 |+ 000 B
7 |00 Qoo |+000 =
g |00 T B
3 |00 oon |+000 y
0 |00 oo0 |+000 E

3. stenirse, hiz ve siire/hacim/agirlik icin de ayni

degeri hizla girmek igin digmesine basin.
4. Adim 2 gerektikge tekrarlanabilir.
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Malzeme 6zelliklerindeki gesitlilik nedeniyle A situnu,
tanimlanan her dozaj icin dozaj stresini’/hacmini/
agirh@ini ayarlama olanagi saglar.

NOT: A siitunu kullanilacaksa, A siitununa bir deger
girmeden 6nce her puskirtme i¢in en az 5 dozajin
puskurtalip, élculip ortalamasinin alinmasi énerilir.

Zaman Esasl Ornek:

75 cm3/sn'lik bir dozaj 2 saniye puskurtilmek tUzere
tanimlanir.

o
| b O I LC IO N 1Y) =
1750 200 |- 0.00 =
> |oo R B
3 |00 goo |00 0
4 |oo S
5 | oo oon |+ 000
& |00 R B
7 oo R =
5 |oo goo |+000 H|
5 |00 goo |00 ,.
0 |00 T E

1. 5 ayri kaba 5 dozaj puskuirtin.

2. Puskudrtilen miktari 6l¢iin ve verileri kaydedin.

Ornek 1 Piskiirtillen | Ornek 2 Piiskiirtiilen
Dozaj Hacim (cm?3) Hacim (cm?3)
1 146.2 156.2
2 146.4 156.4
3 145.6 155.6
4 145.8 155.8
5 146.0 156.0

3. 5 dozajin ortalamasini hesaplayin.
Ornek 1 = 146 cm3
Ornek 2 = 156 cm?
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4. A situnu degerini hesaplamak icin asagidaki
formald kullanin.

{Akis Hizi x Zaman) - Ortalama Hacim)

Akis Hizi

Ornek 1:

3 3
(75cm”/snx 2 sn) - 146 cm®) _ 053 gn
75 cm®/sn

Ornek 2:

3 3
(75.cm’/sn x 2 sn) - 156 cm”) _ g og sn
75 cm3/sn

5. Hesaplanan degeri AA siitununa girin.

Ornek 1:

06711712 11:44 [4= | Adva Segiuences

Stanchy |_ Io Active Errors

| I |®ews |G |an =
1 [780 200 [+0.05 -
2 |00 0.00 +0.00 3
3 (oo 0oo |+0.00 10
4 |00 0oo |+0.00
5 |oo 000 |+0.00
& |00 000 |+0.00
7 |00 000 |+0.00 =
B |00 0oo |+000 3
5 |00 0oo |+000 3
0|00 0oo |+0.00 3

’ 3% |G |aw -

1 |50 200 |- 008 -
2 | 7=0 0.00 +0.00 3
3 |50 000 |+000 0
4 |0 000 |+0.00

5 |00 000 |+ 0.0
6 |00 000 |+0.00
7 |oo 000 |+0.00 <
8 |oo 000 |+000 3
5 |00 000 |+000 7
0 |00 000 |+0.00 -

NOT: Puskirtilen hacim ortalamasina bagli olarak /A

sutunu pozitif veya negatif bir deger olabilir.
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Hacim/Agirlik Esash Ornek:

75 cm®/sn'lik bir dozaj 75 cm® puskurtmek tizere
tanimlanir.

A | ¥ (ocls) @aice) |l =
1 | 750 750 [+00 =
2 |00 0.0 +0.0 3
3 | 0o 0.0 +0.0 0
4 |00 0.0 +0.0

5 |00 0.0 +0.0
6 |00 00 +0.0
7 | oo 00 +0.0 =
g |00 0.0 +0.0 3
9 |00 0.0 +0.0 3
10 |00 0.0 +0.0 o

—

5 ayri kaba 5 dozaj paskurtin.

2. Puskudrtilen miktari 6lgiin ve verileri kaydedin.

Ornek 3
Piskiirtiilen Hacim

Dozaj (cmd)
1 72,2
72,4

72,6
72,8

a|lh~|lwO|DN

72,5

3. 5 dozajin ortalamasini hesaplayin.
Ornek 3 =72,5 cm3

4. A siitunu degerini hesaplamak icin asagidaki
form0lu kullanin.
(Istenen Miktar - Gerceklesen Miktar)
Ornek 3:
(75 cm® - 72,5 cm® = 2,5 cm®)
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5. Hesaplanan degeri AA siitununa girin.

Ornek 3:

awmwmmwaA%

o | #riechs @0 [akg
75.0 =0 |+25
0.0 0.0 +00
0.0 0.0 +00
0.0 0.0 +00
0.0 0.0 +00
0.0 0.0 +00
0.0 0.0 +00
0.0 0.0 +00
0.0 0.0 +00
0.0 0.0 +00
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islem Siralar Ekrani

Bu ekran kullanicinin iglem sirasi bilgilerini
dizenlemesine olanak saglar. Bu ekranin igerigi,
Puskirtme ve Kontrol Modu seg¢imlerine bagh olarak
deqgisir.

Paskirtme ayrintisi secilen Puskirtme Moduna bagli
olarak hacim, zaman veya agirlik olarak gdsterilir.
Puskirtme Modu secenekleri igin bkz. Sistem Ekrani 1
sayfa 65. Onceden tanimlanan islem siralarinin nasil
kullanilacagina iliskin bilgi icin bkz. Girig Ekrani, iglem
Sirasi Modu sayfa 74.

NOT: 10 sayfada her biri icin 20 pozisyonun oldugu
5 islem sirasi bulunur.

islem sirasini diizenlemek icin:

1. Ekran Girisi digmesine basin, sonra istenen
degere gitmek icin ok tuslarini kullanin.

2. Yeni degeri yazin, sonra yeni degeri kabul etmek
icin Giris digmesine basin.

Calioration |[]

I_ r'-l_c- Activie Errors

=
=
Pt
(]

™
=

[ R e W W el e e W e e W - |

#

oo oo oo oo o
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Kalibrasyon Ekrani, Ana

Bu ekran sistemle ilgili kalibrasyon bilgilerini gosterir ve
diger kalibrasyon ekranlarina erisim saglar. Makineyi
kalibre etmek Uzere kalibrasyon ekranlarinin nasil
kullanilacagi icin bkz. HFR'yi kalibre etme sayfa 38.

Her tusun yanindaki tarih en son kalibrasyonun yapildigi
zamani gosterir.

“Kalibrasyon Min” ve “Kalibrasyon Maks” degerleri,
piston mesafesinin sistem tarafindan taninan ug

noktalardir. Bkz. Kalibrasyon Ekrani, Ogrenme Modu.

=g Frevious.  --/--/-
g ] Cal Max; 8000
oA ol Wi 3500

Previous:

Range; 105900 - 11900
Ranges 2200 - 2300

fenf

Erase Control Data
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Kalibrasyon Ekrani, Ogrenme Modu

Bu ekran kullanicinin piston pozisyonunu kalibre
etmesine olanak saglar. Hareketin tim mesafesini
6grenmek icin piston saga ve sola hareket ettirilebilir.
Makineyi kalibre etmek Gzere bu ekranin nasil
kullanilacagi icin bkz. HFR'yi kalibre etme sayfa 38.

Mevcut pozisyon

Sustem

QU/L2/AD 1251 I (e

. ’
Onceden kaydedilen
sol pozisyon

Onceden kaydedilen
sag pozisyon
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Sistem Ekrani 1

Bu ekran kullanicinin dnemli sistem ayarlarini
yapmasina olanak saglar. Kontrol Modu, Basing veya
Akis olarak ayarlanabilir. Kontrol Modu Basing olarak
ayarlandiginda istenen basinci saglamak i¢in piskurtme
akis hizini makine ayarlar. Kontrol Modu Akis olarak
ayarlandiginda, basing alarmi durumu olusmadigi
surece makine, basin¢ dalgalanmalarina bakmaksizin
surekli bir akis hizinda puskurtur.

Pasklrtme Modu Zaman, Hacim veya Agirlik olarak
ayarlanabilir. Pisktrtme Modu, puskirtilen miktarlarin
nasil 6él¢ltlecegdini kontrol eder. Plskirtme Modu
Agirlikla olarak ayarlandiginda makine, istenen agirlikta
malzeme puskirtilene kadar puskirtmeye devam eder.
Daha fazla bilgi icin bkz. HFR'yi kalibre etme sayfa 38.

Pompa boyutlari ve giris basinglari bu ekrandan
girilmelidir.

Pompa boyutlar ve giris basinglari diizgiin girilmezse,
sistem performansi bundan etkilenir. Giris basinci,
makinenin s6z konusu tarafindan gérilecek maksimum
besleme basincina ayarlanmalidir.

Makinenin maksimum calisma basinci bu ekranda
géruntilenir. Maksimum calisma basinci, monte edilen
hortumlara ve puskurtme valfine baglidir. Maksimum
calisma basinci sistemin en dusuk degerli bilesenine
ayarlanir. 2000 psi hortumlar monte edilmigse ve
géruntilenen maksimum calisma basinci 2000 psi
degilse, hortumlar icin maksimum ¢alisma basincinin
nasil ayarlanacagina iligkin talimatlar i¢in bkz. 313998
no.lu kilavuz. Monte edilmis puskurtme valfi degeri
burada gdsterilen maksimum ¢alisma basincinin
altindaysa, Sistem Ekrani 2 ile dogru puskirtme valfinin
secildigini dogrulayin.

Maintenance

o0/00/00 00:00)[«] IETEE

Mo Active Errors

Control Mode:
Dispense Maode: 3

Mawimuen Working Pressure: 2000 psi
5 _ . 1
RED I':'_:":F____‘E ='55:E1_"—*—'= 1 BLUE
Inlet: psi Irlet: psi .
Size: 50 [+] Sizer G0 [w] <
+

334929G

Ek B - ADM Kurulum Ekranlarina Genel Bakis

Sistem Ekrani 2

Bu ekran kullanicinin Jel Zamanlayicisi'ni ve makineye
hangi parcalarin monte edildigini ayarlamasina olanak
saglar.

Kullanici Jel Zamanlayicisi'ni etkinlestirirken Jel Dozaji
olarak kullanmak tzere mevcut 100 dozaj tanimindan
birini se¢melidir. Bu dozaj Bosta Siresi sonra erdikten
sonra puskartilir. Bosta Siresi, puskirtme
tamamlandiktan sonra baglar. Zamanlayici geri
sayiminin ortasinda yapilan her hangi bir puskirtme
islemi Bosta Suresi sayacini sifirlar. Sistem, kullanici
Alarm ayarini esas alan sesli bir alarm verir. Alarm,
Bosta Suresi dolmadan 6nce kullanicinin girdigi saniye
sayisi suresince oOter.

Pompa ve karigtirma kafasinin her ikisi icin de hidrolik
seviye sensoérl ve hidrolik RTD, sisteme monte
edildiginde etkin olarak isaretlenmelidir. Sensérler etkin
olarak isaretlenmezse, makine kontrolleri tarafindan
gorilmez.

Sisteme monte edilmis olan piskirtme valfini segin.
Makinenin dlizgln calismasini saglamak acgisindan
bu secim énemlidir. Bir karistirma kafasi segcildigine

Piskurtme Valfi Ayr|nt|Iar| digmesi etkinlesir.
Etkin oldugunda digmeye basilmasi, karistirma kafasi
calisma parametrelerini tanimlamak i¢in kullanilan
ekrani acar. Bkz. Karistirma Kafasi Calisma
Ayrintilari Ekrani sayfa 66.

Puskirtme valfi secimi, sistemin maksimum calisma
basincini pusklrtme valfinin maksimum calisma
basinciyla sinirlar. Bkz. Sistem Ekrani 1 sayfa 65.

Hydrauic ATD: [] ]

o
F
Pump Line iz Head
Hydraulic Level Sensor: [ ] ] 2

Dispense Yalve: [MDZ (] -
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Karistirma Kafasi Calisma Ayrintilari Ekrani

Bu ekran kullanicinin karistirma kafasi ¢calisma
parametrelerini tanimlamasini saglar.

* Disiik Basin¢h Devir: Disuk basingli devirde
sistemin calisacag! ayar noktasi ytzdesi.

» Piiskiirtme Oncesi Devir: Sistem diisik basingli
devirdeyken pusklrtme komutu tetiklendiginde
sistemin piskirtmeden dnce ylksek basingta devir
yapacag sure.

* Puskiirtme Sonrasi Devir: Sistemin puskirtme
sonrasinda dusuk basingl devire gegmeden 6nce
yuksek basingh devirde kalacagi sure.

* Bosta Pozisyonu: Yalnizca L-Kafasi icin gegerlidir.
Karistirma kafasi bosta oldugunda temizleme
milinin pozisyonu.

¢ Temizleme Acik: Yalnizca L-Kafasi i¢in gegerlidir.
Piskartmenin tamamlanmasindan hemen sonra
temizleme milinin acik kalacagi sure.

* Temizleme Kapali: Yalnizca Normal Olarak Acik
yapilandirmasinda L-Kafasi i¢in gecerlidir.
Piskurtmenin tamamlanmasindan sonra temizleme
milinin kapanmasi ile kapal kalacagi sire
(temizleme acik gecikme slresinden sonra).

e Tutukluk Onleme Gecikmesi: Yalnizca Normal
Olarak Kapali yapilandirmasinda L-Kafasi igin
gecerlidir. Dozaj gerceklestikten ve temizleme
pistonu kapandiktan sonra ilk tutukluk énleme
gecikmesi geri sayimi baglar ve temizleme pistonu
sertlesen malzemeleri ¢cézmek icin agihp kapanir.
Bundan sonra ikinci tutukluk énleme gecikmesi geri
sayimi baslar ve temizleme pistonu kalmis sertlesen
malzemeleri cbzmek i¢in yeniden acilip kapanir. Her
iki tutukluk 6nleme gecikmesi suresi dolmadan
dozaj puskaurtilirse tutukluk 6nleme gecikmesi
zamanlayicilari yeniden baglar.

[ e

l_ Mo Active Errors

Mixt Head Control
|
Low Pressure Circulation: i

Pre-Dispense Circulation: seconds

Post-Dispense Creulation: [5_ ] seconds
Idle Position: Normallg DEen :
Clean Out Oper: seconds
Clean Out Closed: seconds
Firti-Seize:
Anti-Seize Delau: seconds
Anti-Seize Secondary Delagy: seconds

0000400 0000
Standby

Maintenance
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Sistem Ekrani1 3

Bu ekran kullanicinin, makinenin A (Kirmizi) ve B (Mavi)
taraflari icin olan etiketleri diizenlemesine olanak saglar.
Makinenin A (Kirmizi) ve B (Mavi) taraflari igin olan
etiketler, ekranlarda géruntulenir. Etiketler bes karakter
ile sinirhdir.

Etiketi diizenlemek icin:
1. E diigmesine basin.

2. A (Kirmizi) etiketi diizenlemek igin dagmesine
basin.
B (Mavi) etiketi dizenlemek icin asagdi oka basin

sonra digmesine basin. Klavye ekranda belirir.
Bkz. Klavye Ekrani sayfa 67.

3. lstediginiz harfi segmek icin ok tuglarini kullanin ve

harfi kabul etmek igin digmesine basin. Metnin
hepsini silmek icin Silgi ekran tusuna basin. Bir harf
geri gitmek icin Geri Ok ekran tugsuna basin.

4. Yeni etiketi girmeyi bitirince digmesine iki kez
basin.

Basing dengesizligi ayar bu ekrandan yapilabilir.
Basing dengesizligi, alarm tetiklenene kadar iki
malzeme arasindaki kabul edilebilir basing farkidir. Girig
arali§i 250-2000 psi (2-14 MPa, 17-138 bar) degeridir.

Bz 0953 [«] Maimtemance |[=]

Standhy I_ o Active Errors Basi ng
Lakel Spedific Gravity |T Dengesizlik
| R [L.000] B
ELUE_] Ayar
Pressure Imbalance Alarm: ja] ’

[Lood] |_
Flowrmneter Type: [Disabled [+ [Disabled [+] .
Dlevigtion % Alarrm %

Ratio:
1
Ratic: Blue ]
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Klavye Ekrani

Bu ekran ADM'deki A (Kirmizi) ve B (Mavi) etiketleri
dizenlemek icindir. Istenen harfi segmek igin ok
tuslarini kullanin ve harfi kabul etmek igin
digmesine basin.

I_ Maintenance
I_ No Ac
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Bakim Ekrani

Bu ekran dozaj numarasi ve iglem sirasi pozisyon
sayagclarini gosterir. Ekran Girisi diigmesine basin ve
acilr kutuya gidin. Giris tusuna basin ve goérintilemek
Uzere sayag dizisine kaydirin. Sayag dizisini segcmek icin
giris tusuna yeniden basin ve bunlari ekranda
géruntdleyin.

Sayaclar tek tek silinebilir. Silmek istediginiz ekrana
gidin ve Tek Sil digmesine basin. Segenek olarak,
sayfada goérintlilenen sayaclarin hepsi Timini Sil
dagmesine basilarak ayni anda silinebilir.

m Supply
Counters:[1- 20 [+]
\ &4| Counter 24| Counter

1 nyo
2 |4 1210
3|2 130
4|0 |0
3|0 510
6|0 B |0
7|0 7|0
g |0 |0
9 |0 1B\|o
o0 2000
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Besleme Ekrani

Bu ekran kullanicinin, makine digindaki entegre
tanklarin calisma parametrelerini belirtmesini saglar ve
seviye sensdrlerinin hangi pozisyonlarda takili oldugunu
gosterir. Seviye sensorlerinin takilmasi hakkinda bilgi
icin Tank Besleme Sistemleri kilavuzuna basvurun, bkz.
ilgili Kilavuzlar sayfa 3. Kullanici asagidaki doldurma
ayarlar arasindan secim yapabilir: Devre Digi, izleme,
El ile, Otomatik Tepeleme, Otomatik Tiim Hacim.

NOT: “Devre DigI” ayarini makine disindaki tanklar
monte edilmediginde kullanin.

Asagida secilen her tank modunda sistemin nasil
calistigi anlatilmaktadir.

* Devre Disi
* Tanki devre digi birakir
e |zleme

e Yukaridaki sensér Ust seviyede sapma
oldugunu belirtir, alt sensor distik seviye alarmi
verir

e Doldurma desteklenmez, calistirma
ekranlarinda doldurmay baglatmak icin digme
bulunmaz

e Bu durum degistiginde hatalar temizlenir

e Elile

e Alt seviye sensoéri dusuk seviye alarmi verir

e Calistirma ekranlarinda kullanicinin herhangi
bir sirada el ile doldurma iglemini baglatmasi
icin bir digme bulunur

e Elile doldurma, Ust seviye senséri malzemeyi
gbrene kadar veya kullanici doldurmay:i
calistirma ekranindaki doldurma digmesiyle
kapatana ya da doldurma zaman asimi siresi
bitene kadar calisir

e Durum degisince alt seviye alarmi kesilir

e Otomatik Tepeleme

e Alt seviye sensoéri duguk seviye alarmi verir

o Ust seviye sensérii malzemeyi gérmediginde
otomatik doldurma baglar ve Ust seviye senséri
malzemeyi gérene kadar ya da doldurma
zaman agimi sUresi bitene kadar devam eder

e Durum degisince alt seviye alarmi kesilir

e Calistirma ekranlarinda kullanicinin herhangi
bir sirada otomatik doldurmayi baslatmasi igin
bir digme bulunur; bu digme doldurma iglemini
durdurmak icin de kullanilabilir

68

* Otomatik Tiim Hacim

* Alt seviye sens6ri malzemeyi gérmeyince
otomatik doldurmayi baglatir

e Otomatik doldurma (st seviye sensori
malzemeyi goérene kadar veya doldurma zaman
asimi suresi bitene kadar devam eder

¢ Durum degisince alt seviye alarmi kesilir

e Calistirma ekranlarinda kullanicinin herhangi
bir sirada otomatik doldurmayi baslatmasi igin
bir digme bulunur; bu digme doldurma iglemini
durdurmak icin de kullanilabilir

Devre Disi'ndan bagka bir doldurma ayari secildiginde
kullanici, ekrandaki onay kutularini isaretleyerek monte
edilmis en az iki seviye senséri konumunu
ayarlamalidir. Konumlarin ticti de monte edilmis olarak
ayarlanirsa sistem varsayilan olarak Otomatik
Tepeleme ayarini kullanir ve asagidaki gibi calisir:

e Alt seviye sensorl dusik seviye alarmi verir.

»  Ust seviye sensorii ist seviyedeki sapmay! belirtir
ve otomatik doldurma iglemini durdurur.

* Ortadaki sensor malzemeyi gérmezse otomatik
doldurma baglar ve ortadaki sensér malzemeyi
g6rene kadar devam eder, Ust seviye sensoéri
sapmay! belirtir (ortadaki sensér yapmazsa) veya
doldurma zaman asimi siresi sona erer.

* Durum degisince alt seviye alarmi ve Ust seviye
sapma bildirimi kesilir.

e Calistirma ekranlarinda kullanicinin herhangi bir
sirada otomatik doldurma iglemini baglatmasi igin
bir digme bulunur. Bu digme doldurma islemini
durdurmak icin de kullanilabilir.

Doldurma zaman asimi ayari, Ust seviye sensériiniin
ariza yapmasi durumunda doldurmayi durdurmak igin
kullanici tarafindan ayarlanabilir. Otomatik doldurma
basladiginda zaman asimi sayaci geri saymaya baglar.
Zamanlayici siresi Ust seviye sensérii malzemeyi
g6érmeden sona ererse doldurma durdurulur.

Auto Top

Refill Timeout:

minutes

Installec:

3 X
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Kosullandirma Ekrani 1 Kosullandirma Ekrani 2

Bu ekran kullanicinin sisteme monte edilen sicaklik Bu ekran sicaklik kosullandirmasi parcalari igin sivi

kosullandirma pargalarini segmesini saglar. yolunu ve her parga icin sicaklik ayar noktalarini
gOsterir.

Parcanin monte edildigini belirtmek icin sistemin ilgili

tarafindaki parca tirinun yanindaki onay kutusunu NOT: Hortum isitmasinin yani sira tank battaniye

isaretleyin. En fazla dort parca segilebilir. Isiticilar veya hat isiticilari monte edilirse, hortum
ST Isiticisi ayar hattaki veya tank isitici ayarina esit veya
altindaki degerle sinirh olur.

BLUE IT

E oo -.
]
)

RED BLLE [*]
| e 22 °F 122 °F
. 22°F 122°F . 1
L =

O X
=0 |

X
—
[ o]
X
ra

L gEF| K Ywzr  weer{ |eseF ’7
ML+

NOT: Monte edilmis gésterilen tim pargalar sadece
basvuru igindir. Her seferinde yalnizca 4 parga monte
edilebilir.

Belirli bir par¢anin sicaklik ayar noktalarini ve
alarmlarini diizenlemek igin:

1. Ekran Girisi digmesine basin ve diizenlemek
istediginiz parcaya gidin.

2. S0z konusu pargayla iligkili ayar noktasi ve alarm
degerlerini gérintilemek icin giris tusuna basin.

O3/10/10 15:43] [ [Supply A

Stancly

[+
|
Material: “F 1
High °F I
2

Lows Alarrm: |111]°F

3. Ayar noktasi ve alarm degerlerini dlizenleyin ve
sonra 6nceki ekrana dénmek icin dnceki sayfa
dagmesine basin.
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Kosullandirma Ekrani 3

Bu ekran kullanicinin Gece Modu c¢alismasini
yapilandirmasina olanak saglar. Gece Modu'nda sistem
dizenli olarak kapall ve agik arasinda devir yapar.
Ekran Girisi digmesine basin ve istediginiz kapali ve
aclk surelerini ayarlayin.

Sistem Gece Modu'nda ve “Acik” devirde oldugunda
dislk basingta devir yapar. Monte edilmis olan
kosullandirma boélgeleri acik ve ilgili ayar noktalarini
kontrol ediyor durumda olur. Sistem Gece Modu'nda ve
“Kapall” devirde oldugunda sistem bosta olur. Sistem
devir yapmaz ve kosullandirma bélgeleri etkin olarak
sicakhgi kontrol etmez. Gece Modu'nda besleme
tanklari doldurulmaz.

NOT: Ekrandaki gri alanlar o anda kullanilamaz olan
6@gelerdir. llerideki Grin sarimleri bu ézellikleri
kapsayacaktir.

. Might Mode Conditioning [+

m Scherme: [Periodic ] ’T
On Duration: 0] minutes

Off Duration: 0] minutes

1

+
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Gelismis Ekran 1

Bu ekran kullanicinin dili, tarih formatini, gecerli tarihi,
saati, kurulum ekranlari parolasini, ekran koruyucu
gecikmesini ayarlamasini ve sessiz modu agip
kapamasini saglar.

01412010 12:57 I: Concditioning Shots

I_ Mo Active Errors

Date Format: 4
Date: ! !
Time: [12]:
Pazsward: F
Screen Saver: minutes 3
Silent, Mode: [] 1

Gelismis Ekran 2

Bu ekran kullanicinin 8l¢t birimlerini ayarlamasina
olanak saglar.

Yolume Units:
Weight Units:[a [+]

Pressure Units:fpsi ]
Temperature Units:
Flow Units:
Rate Units: [lsecond ]
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Gelismis Ekran 3
00/00/00 00:00][+] ] Shots

Standioy ]

D Disakle Dispensing From Displady
E D Disakle Modifuing Temp Setpoint
D Disakle Operator Mode Adjustments
D Low Heater Temp Disables Dispense
D High Chiller Temp Disshles Dispense

[+
Enable Operator Mode Cavitation Alarm F
i

D Complete Dispense With Setpaoint Errar

Enable Downloading of USE Logs
Date of Last Download: - 3

Bu ekran kullanicinin birkag énemli sistem 6zelliginin
kullanilabilirligini kontrol etmesine olanak saglar.

Piiskiirtmeyi Devre Disi Birak: PUskirtmeyi
ADM'den devre digi birakmak icin bu kutuyu
isaretleyin. Puskirtmeyi tetiklemek icin yalnizca
pedal anahtari, tabanca tetigi veya baska bir harici
sinyal kullanilabilir.

Sicaklik Ayar Noktasini Degistirmeyi Devre Disi
Birak: Sicaklik ayar noktalarini Durum galistirma
ekranindan devre disi birakmak i¢in bu kutuyu
isaretleyin.

Operatér Modu Ayarlamalarini Devre Digi Birak:
Bu kutu isaretlendiginde kullanici Operatér
Modu'nda puskurtme ayar noktasini ayarlayamaz.
Diisuik Isitici Sicakhigi Piskiirtmeyi Devre Disi
Birakir: Bu kutu isaretlendiginde sistem acildiginda
etkinlestirilmis olan tim i1sitma bélgeleri ayar
noktalarina erisene kadar puskirtme isteklerini
reddeder.

Yiiksek Sogutucu Sicakligi Piiskiirtmeyi Devre
Dis1 Birakir: Bu kutu isaretlendiginde sistem
acildiginda etkinlestiriimis olan tiim sogutma
bélgeleri ayar noktalarina erisene kadar
puskurtmeyi devre digi birakir.

Operatér Modu Kavitasyon Alarmi: Operatér
Modu'nda kavitasyon alarmlarini etkinlestirmek
icin bu kutuyu isaretleyin. Operatér Modu'nda
kavitasyon alarmlarini devre disi birakmak icin

bu kutuyu temizleyin.

USB Giinliiklerini indirmeyi Etkinlestir: Bu kutu
isaretlendiginde ADM'ye USB siricUsu takilinca
USB gunlUkleri otomatik olarak indirilir.
Piskiirtmeyi Ayar Noktasi Hatasiyla Tamamla:
Bu kutu isaretlendiginde sistem istenen ayar
noktasina gelmese dahi dozaj puskurtilimeye
devam eder.

Ekran indirilen son USB gunlugani géruntuler.
Gunlukler indirilirken yalnizca gértntulenen tarihten bu
yana kaydedilen veriler indirilir. Tarihi sifirlamak ve USB
ginltklerinin tamamini indirmeye zorlamak icin Son
indirme Tarihi etiketinin yanindaki Tek Sil diigmesine
basin. ADM'ye bir daha USB surucisu takildiginda USB
gunliklerinin tamami indirilir. Tim aciklama i¢in bkz. Ek
F - USB Calismasi sayfa 91.

334929G

Ek B - ADM Kurulum Ekranlarina Genel Bakis
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Ek C - ADM Calistirma Ekranlarina Genel Bakis

Ek C - ADM Calistirma Ekranlarina Genel Bakis

Calistirma ekranlar bes blyik bdlime ayriimistir:
durum, hatalar, olaylar ve bakim. Asagidaki semada
Giris ekranindan baglayarak Calistirma ekranlarinin
akigi gosterilmistir.

N N
< Home =2 Status 2 | Errors #1 | 2 |Events #1
N N
Errors #2 Events #2
N N
Errors #... Events #...
&/ &/

SEKIL 22: Calistirma Ekranlari Gezinme Semasi

— . N
<2 Maintenance 2

Giris Ekrani

Giris ekrani, Calistirma ekranlarinin gértntilendigi
ilk ekrandir. Pompanin A (Kirmizi) ve B (Mavi) sivi
cikiglarindaki sivi basincini ve varsa hatalari gosterir.
Sisteme monte edilmis tank varsa, her tankin doluluk
seviyesi gosterilir.

Bir calisma modu secmek icin istenen mod gériinene

kadar Mod Se¢ ‘ digmesine arka arkaya basin,

sonra modu se¢cmek icin Girig digmesine basin.
Ya da Mod Se¢ diigmesine basin ve istediginiz mod
gb6rinene kadar asagi ve yukari oklarini kullanin, sonra

modu se¢cmek icin Girig digmesine basin.
Kullanilabilir calisma modlar operatdr, iglem sirasi,
dozaj, bekleme, gece ve devre disidir.

72

*

Besleme tanklan yalnizca basvuru igin

gOsterilmistir. Sisteminizde besleme tanklari

olmayabilir.
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Giris Ekrani, Bekleme Modu

Bekleme Modu'nda kullanici isitmay! etkinlestirebilir,
pompalari park edebilir, tanklar doldurabilir, malzeme
devrini calistirabilir.

334929G

Ek C - ADM Calistirma Ekranlarina Genel Bakis

Giris Ekrani, Dozaj Modu

Bu mod kullanicinin énceden tanimh 100 dozaj
numarasindan birini segmesini saglar. Dozaj tanimlarini
dizenleme hakkinda bilgi icin bkz. Dozaj Ekrani

sayfa 61.

Onceden tanimli bir dozaji kullanmak igin:
1. Dozaj moduna girin.

2. . digmesine basin ve istediginiz dozaj
numarasini girmek icin sayisal tus takimini kullanin.

3. Dozaj numarasini segmek icin Girig
digmesine basin.

4. Puskurtmeyi baglatmak icin plskirtme dugmesine
basin.

000 o/ 1001
/iu 2000 5

Hedef
Akis/Basing o _
Hedef plsktirtme miktari
Oran (Plskiirtme Modu'na bagli olarak

stireyle/hacimle/agirlikla)
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Ek C - ADM Calistirma Ekranlarina Genel Bakis

Girig Ekrani, iglem Sirasi Modu

Bu mod kullanicinin bes islem sirasindan (A-E) birini
secmesini saglar. Ekranin altindaki ilerleme ¢ubugu
secilen islem sirasindaki dozaj puskurtmesinin
ilerleyisini gosterir. islem sirasi tanimlarini diizenleme
hakkinda bilgi icin bkz. iglem Siralari Ekrani sayfa 63.

Onceden tanimli bir islem sirasini kullanmak igin:

1. Makinenin islem Sirasi Modu'nda oldugundan
emin olun.

2. islem sirasi harfi/pozisyonu secme diigmesine
basin.

3. Harf ile pozisyon sec¢imi arasinda degistirmek icin
sag ve sol oklarini kullanin. islem sirasi harfini (A-E)
secerken mevcut harfler arasinda kaydirmak icin
asag! ve yukari oklarini kullanin. islem sirasi
pozisyonunu secerken istediginiz pozisyonu sayisal
tus takimiyla yazin. Sistem gecersiz harf/pozisyon
secimlerini reddeder.

4. lislem sirasi harfini/pozisyonunu kabul etmek igin
giris tusuna basin.

5. Puaskirtmeyi baglatmak icin Plskirt digmesine
basin.

Q ;5
372 psi r‘-l\

v R
’ 500 psi 1331
{ i e——_
Hedef *
Akis/Basing

Hedef plsklirtme miktari
(Plskirtme Modu'na bagl olarak

Oran
streyle/hacimle/agirlikla)
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Giris Ekrani, Operatér Modu

Bu mod kullanicilarin dnceden tanimlanmis dozaj
bilgileri olmadan malzeme pusklrtme basincini veya
akis hizini ayarlamasini saglar. Basincin veya akis
hizinin kullanilabilirligi yapilan Kontrol Modu segimine
baghdir, bkz. Sistem Ekrani 2 sayfa 65.

Basinci veya akis hizini dizenlemek icin

digmesine basin. Degistirilecek deger vurgulanir.
Yeni degeri yazin, sonra kabul etmek i¢in Girig

digmesine basin.

Piskulrtme digmesine basilinca makine ayarlanan
basingta veya akis hizinda puskirtmeye bagslar ve
digmeye tekrar basildiginda puskurtmeyi durdurur.
Pedal anahtari monte edilmigse makine puskurtar ve
pedal birakilana kadar puskirtmeye devam eder. Pedal
anahtari Karistirma Kafasiyla kullanildiginda pedal
anahtarina basilmasi puskirtme éncesi zamanlayicisini
baslatir ve zamanlayici slresi bitince malzeme
puskurtilir. Pedal anahtarina bir daha basiimasi
puskurtmeyi sonlandirir ve puskirtme sonrasi
zamanlayiclyi baglatir.

BLUE
~5

143 psi

Operatér
Ayari

1500 cojs 100:1 .
24544 + 24492 = 49036 cc

A (Kirmizi) B (Mavi) Sifirlanabilir

sifirlanabilir sifirlanabilir malzeme

malzeme sayaci malzeme sayaci sayaclarinin
toplami
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Giris Ekrani, Gece Modu

Gece Modu'nda sistem duizenli olarak kapali ve agik
arasinda devir yapar. Devridaim agik/kapali devri
Gece Modu'na giriimesiyle otomatik olarak baslar.
Bkz. Kosullandirma Ekrani 3 sayfa 70.

334929G
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Giris Ekrani, Devre Disi Modu

Bu mod secildiginde makine pliskirtme yapamaz veya
malzemeyi yapilandiramaz (1sitma/sogutma). Devre
Disi modunda kurulum ekranlarina erigilemez. Devre
Disi modundan ¢ikmak icin Mod Se¢ digmesini
kullanin.
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Ek C - ADM Calistirma Ekranlarina Genel Bakis

Durum Ekrani

Durum ekrani, calisma modu secimi disinda Girig
ekraninin tum calisma iglevlerini saglar. Bu islev
hakkinda bilgi i¢cin Giris ekrani ve ¢galisma modu
aciklamalarina bagvurun.

Giris ekraninca saglanan islevlere ek olarak Durum
ekrani malzeme kosullandirma bilgileri ve kontrolu de
saglar.

tive Errors

1
Q}‘ 1530.0  cofs 1.00:1

24744+ 24492 = 49036 cc
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Durum Ekrani, Kosullandirma Kontrolii

Bu ekran kullanicilarin 1sitma bélgelerini tek tek veya bir
kerede hepsini agabilmesine olanak saglar. Gri daireler
bélgenin kapal oldugunu, yesil daireler ise bélgenin
acik oldugunu gosterir. Bir bélge acik oldugunda etkin
olarak sicakhgi kontrol ediyor demektir.

Tek bir boélgeyi agmak/kapatmak igin:

1. Kosullandirma Kontroli ekranina girmek icin
digmesine basin.

2. Istediginiz bélgeye gitmek igin ok tuslarini kullanin.

3. Secilen bolgeyi agmak igin ‘ dagmesine basin.
Bdlge acik oldugunda diigme segcilir. Bolgeyi
kapatmak icin digmeye tekrar basin.

Tum bélgeleri agmak/kapatmak icin:

1. Kosullandirma Kontroli ekranina girmek icin
digmesine basin.

2. Tum bolgeleri agmak icin
Tam boélgeler acik oldugunda diigme segilir. Tim
bélgeleri kapatmak icin digmeye tekrar basin.

0120 10:17][|[Hame
Operator I_ Mo Ac

Tum bélgeler basvuru igin gésterilmistir.
Her seferinde yalnizca 4 bélge etkin olabilir.
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Hata Ekranlari

Bu ekran kullanicilara sistemde olan hatalarin listesini
gobsterir. Her hata girisinin bir agiklama ve tarih ve saat
damgasinin yani sira hata kodu bulunur. Her birinde
10 hatanin bulundugu 5 sayfa vardir. Son 50 hata
gosterilir.

Tum sistem hatalarinin ayrintili agiklamalari igin bkz.
Sorun Giderme boélimi, sayfa 51.

Tirne  Code-ClassDescription

+
0309010 1635 L122-D: Blue Low Material Level I__
03/0%/10 1505 CAC3-A: Comm. Error Red Tank I'_I
0305010 1505 PEB2-Dn Blue Pressure Sensor Fault I_T
0309010 1505 PEAT-D: Red Pressure Sensor Fault
0309010 1505 DEAT-D: Position Sersor Fault
03/0%/10 1505 T4H-4: Ol Ternp. Shutdown

0205010 1505 TAMT-A: Motor Ternp, Shutdown IT
0010 1248 L122-0: Blue Low Material Level ~
03009010 13:47  L122-D: Blue Low Material Level <
03/05/10 1344 1122-D: Blue Low Material Level ¥

Olay Ekranlari

Bu ekran kullanicilara sistemde olan olaylarin listesini
gobsterir. Her olay girisinin bir agiklama ve tarih ve saat
damgasinin yani sira olay kodu bulunur. Her birinde
10 olayin bulundugu 20 sayfa vardir. Son 200 olay
gosterilir.

Tum sistem olaylarinin ayrintili agiklamalari igin bkz.
Sorun Giderme boélimi, sayfa 51.

03/10/10 15:32
Diate Time  Code-ClassDescription +
020510 009 BMO0-R; Systern Powerad Off B

02080 1614 EQUT-R: Settings Downloaded

020810 1514 BQUS-R: Language Downloaded
Q20810 1514 BQUS-R: Logs Downloaded o
Q0810 1512 BADO-R: Disp, Qccurred (Shot 29
03080 1613 BADO-R: Disp. Occurred (Shot 2)
02080 15812 BADO-R: Disp, Occurred (Shot 23
02080 1512 BADO-R: Disp, Occurred (Shot 29 11
0308110 1612 BAOO-R: Disp. Occurred (Shot &) 12
Q0810 1512 BADO-R: Disp, Qccurred (Shot 29 ¥

334929G
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Bakim Ekrani 1

Bu ekranda sistemdeki her pompayla ilgili tarihge bilgileri
gérintilenir. Toplu islem sayaglar sifirlanabilir ve hem
malzeme kullanimini, hem de pompa devirlerini sayar.
Toplam sayagclari kullanici tarafindan sifirlanamaz.
Bunlar da malzeme kullanimini ve pompa devirlerini
sayar. Malzeme kullanimi sayaglarinda birimler
hacim/agirlik gdstergesi simgelerinin yaninda gosterilir.

Toplu igslem sayacini silmek icin Ekran Girisi digmesine
basin ve silinecek alana gidin. Bu veri noktasini silmek
icin Tek Sil digmesine basin. Segenek olarak toplu
islem veri noktalarinin hepsini bir kerede silmek igin
Tdmina Sil digmesine basilabilir.

2 Errors

FED | BLUE

Batch
@ o) 519589
=] 23737 23737
*

Total
B 241550175 ZT07SEEES
=1 2R959 26959
I"‘/4-

NOT: Devir sisteminde sayaglarin silinebilmesi igin
pompa hattinin durdurulmasi gerekir.
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Ek D - ADM Hata Kodlari

Ek D - ADM Hata Kodlari

Hata
Kodu

Hata Adi

Hata Aciklamasi

Hata
Tiird

Neden

Cozim

A4H3

Karistirma
Kafasi Motoru
Asir YUk

DEH3

Yazihm
Durdurmasi
Bildirildi

MBH3

Karigtirma
Kafasi Yag
Seviyesi
Duistk

P1H3

AkUmulatér
Basinci
Duasik

P4H3

AkUmulatér
Basinci
YUksek

T4H3

Karigtirma
Kafasi Yag
Sicaklig
Yiiksek

WDF3

M1 Malzeme
Mili Hareketi
Basarisiz

WDD3

M1
Temizleme
Mili Hareketi
Basarisiz

Bkz. AC Gii¢ Unitesi kilavuzu

0500

Gegersiz
Agirhk
Kalibrasyon
Verisi

Uc noktali kalibrasyon verileri
gegersiz, sistem agirlikla
modunda c¢alisir fakat agirhgi
hacimsel olarak hesaplamayi
dener. Bu, istenen puskirtme
miktarina getirilecek tutarli
dozajlar saglar.

Sapma

Gegersiz veriler

Makineyi yeniden kalibre edin

02D0

Dustk Akis
Bildirimi

Pompa hizi ¢ok dusuk.

Bildirim

Pompa akisi ayar
noktasi, toplam pompa
hacimlerinin sekizde
birinin altinda

Pompa akigi ayar noktasini artirin

A4A6

Kirmizi
Battaniyede
Asirt AKim

A4B5

Mavi
Battaniye
Asirt Akimi

A4A3

Kirmizi Hatta
Asirt AKim

A4B1

Mavi Hatta
Asiri Akim

A4A2

Kirmizi
Hortumda
Asiri AKim

A4B4

Mavi
Hortumda
Asirt Akim

A4A7

Kirmizi
Sogutucuda
Asiri Akim

A4B8

Mavi
Sogutucuda
Asirt Akim

Cikista fazla akim algilanmasi

Alarm

Isiticilarda ariza

Isiticinin direncini 6lgiin

Yiksek voltaj

Kesme anahtarindaki voltaji élctn. Voltaj 190 ile
264 Vac arasinda olmalidir.

Sicaklik Kontrol
Modili'nde Kisa Devre

Devre disi birakilan bélgede sicaklik artarsa Sicaklik
Kontrol Moduli'nt degistirin

A4H1

Motorda Asiri
Akim

Fazlardan birinde yiksek akim
algilanmasi nedeniyle zarar
olugmasini énlemek igin
kapatiimasi

Alarm

Motorda arizali kablo
tesisati

Motoru degistirin

Motor kablo tesisatinda
kisa devre

Ciplak kablolarin temas etmediginden ve kablolarin
topraga kisa devre yapmadigindan emin olmak igin
motora giden kablo tesisatini kontrol edin

A4M1

Motorda Asiri
Akim

Duvardan ¢ok fazla akim
cekiliyor

Alarm

Duvardan diisuk voltaj
besleme

Besleme hattinin voltaja uygun boyutta oldugundan
ve minimum voltaj gereksinimlerinin Gzerinde
oldugundan emin olun
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Ek D - ADM Hata Kodlari

Hata
Kodu

Hata Adi

Hata Aciklamasi

Hata
Tiri

Neden

Cozim

A4N1

Motorda Agiri
Akim

Sistemin kapatiimasina neden
olan donanim akim arizasi

Alarm

Motor kablo tesisatinda
kisa devre

Ciplak kablolarin temas etmediginden ve kablolarin
topraga kisa devre yapmadigindan emin olmak igin
motora giden kablo tesisatini kontrol edin

Motor rotorunun
kilittenmesi

Yén valfini ¢ikarin (basing birikmemesi icin) ve motoru
yeniden hareket ettirmeyi deneyin. Bu basarili olursa
gli¢ Unitesinin degistiriimesi gerekebilir. Motor halen
hareket etmiyorsa, muhtemelen motor rulmanlarinda
veya hidrolik pompada ariza olmustur ve
degistiriimesi gerekir.

A7A6

Kirmizi
Battaniye
Kontrolu
Arizasi

A7B5

Mavi
Battaniye
Kontrolu
Arizasi

A7A3

Kirmizi Hat
Kontrolu
Arizasi

A7B1

Mavi Hat
Kontrolu
Arizasi

A7A2

Kirmizi
Hortum
Kontrolu
Arizasi

A7B4

Mavi Hortum
Kontrolu
Arizasi

A7A7

Kirmizi
Sogutucu
Kontrolu
Arizasi

A7B8

Mavi
Sogutucu
Kontrolu
Arizasi

Isiticida/sogutucuda
beklenmedik akim

Alarm

Sicaklik Kontrol
Modili'nde Kisa Devre

Devre disi birakilan bélgede sicaklik artarsa Sicaklik
Kontrol Moduli'ni degistirin

ABA6

Kirmizi
Battaniye
Akimi Yok

A8B5

Mavi
Battaniye
Akimi Yok

A8A3

Kirmizi Hatta
Akim Yok

A8B1

Mavi Hatta
Akim Yok

ABA2

Kirmizi
Hortumda
Akim Yok

A8B4

Mavi
Hortumda
Akim Yok

A8B7

Kirmizi
Sogutucuda
Akimi Yok

A8B8

Mavi
Sogutucuda
Akimi Yok

Kosullandirma bélgesinde
akim yok

Alarm

Atmis devre kesici

Devre kesicinin atma durumunu gézle kontrol edin

Duasuk guic

Gug hatti filtresi giris terminallerindeki voltaji 6lgin.
Voltaj 190 ile 264 Vac arasinda olmalidir

Gug kablosu
ctkmasi/gevsemesi

Gevsek veya ¢cikmis kablolari veya baglantilari
kontrol edin

Isiticilarda ariza

Isiticilarin direncini élgun

A9C1

Motorda Asiri
Akim

Asir akima neden olan bir
yazilim hatasi

Alarm

Motor Kontrol Modiilu
Ariza kodu

MCM yazilim giincellemesini kontrol edin, en son
MCM yazihmini ylkleyin, sorun devam ederse
Graco'ya bagvurun

B9CO

Kiglk Dozaj
Istegi

B9C1

istenen pliskirtme miktari,
sistemin minimum miktarinin
altinda (pompalarin bilesik
hacminin %25'i minimumdur)

istenen puskurtme miktari
(sureyle/hacimle/agirhikla)
sistemin minimum miktarinin
altinda

Sapma

Pompa tanimlarinda
yanlis boyut

ADM'de Kurulum ekranlarina, Sistem ekranlarina
gidin ve pompa boyutlarinin dogru tanimlandigindan
emin olun

Istenen dozaj, gecerli
pompa kurulumunun
altinda

Kullanici igin dozajin puskuartilmesi gerekiyorsa
sisteme daha kuiglik pompalar monte edilmelidir

Kuguk dozaj boyutu

Dozaj stiresini/hacmini/agirhgini artirin

334929G
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Ek D - ADM Hata Kodlari

Hata
Kodu

Hata Adi

Hata Aciklamasi

Hata
Tiird

Neden

Cozim

CAA2

lletisim Hatasi
Kirmizi
Hortum

CAA3

lletisim Hatasi
Kirmizi Hat

CAAB

lletisim Hatasi
Kirmizi
Battaniye

CAA7

lletisim Hatasi
Kirmizi
Sogutucu

CAB1

lletisim Hatasi
Mavi Hat

CAB4

lletisim Hatasi
Mavi Hortum

CAB5

lletisim Hatasi
Mavi
Battaniye

CABS8

lletisim Hatasi
Mavi
Sogutucu

CAC1

lletisim Hatas!
Motor

iletisim hatasi

CAC2

lletisim Hatasi
MCM

CAC3

lletisim Hatasi
Kirmizi Tank

CAC4

lletisim Hatasi
Mavi Tank

CAC5

lletisim Hatasi
Karigtirma
Kafasi

CAC6

lletisim Hatasi
Karigtirma
Kafasi 2

CAC7

lletisim Hatasi
Oran Izleyici

CACN

lletisim Hatasi
Ag Gegidi

CACP

lletisim Hatasi
DGM

CACR

lletisim Hatasi
Uzak Aski

Alarm

Modulde gl¢ olmamasi

Gug kaynagi baglantisini kontrol edin

Modul programlanmamig

Modili programlayin

Modil arizasi

Moduili degistirin

CUCN

Ag Gecidi
Sinyal Hatasi

Sinyal Hatasi

Alarm

PLC sinyali surdlremiyor

PLC'nin sinyali tetiklediginden emin olun

Modulde gl¢ olmamasi

Gug kaynagi baglantisini kontrol edin

Modul programlanmamig

Modult programlayin

Modiil Arizasi

ModlUilii degistirin

D1A1

Ayar
Noktasina
Erisememe

Ayar noktasina

erisilemediginden pompanin

kapanmasi

Sapma

Istenen malzeme akis
sinirinin ¢ok yuksek
olmasi

Akis istegini azaltin

D4A1

Ayar
Noktasinin
Gegilmesi

Pompanin maksimum d/d
degerinin agilmasi

Sapma

Pompa sinir yeterli degil

Siniri ylkseltin veya ayar noktasini dislrin

D2A1

Ayar
Noktasina
Erisememe

Ayar noktasina erisememe

Sapma

Pompa istenen basinca
ulasamiyor

Sistemdeki sinirlari artirin

Pompa istenen akisa
ulasamiyor

Sistemdeki sinirlari digtriin

D3A1

Ayar
Noktasinin
Gegilmesi

Ayar noktasinin gecilmesi

Sapma

Sistem sinirlarinda
blyuk bir dislise neden
olan bir degisikli var (yeni
cikis agizlan gibi)

Kurulum ekranlarinda kalibrasyonun altindaki
6grenilen Sistem Verileri'ni silin

Pompalarda malzeme

yok

Malzeme hatlarinin acik oldugundan ve besleme

basincinin diizgiin oldugundan emin olun

80

334929G



Ek D - ADM Hata Kodlari

Hata Hata
Kodu |[Hata Adi Hata Aciklamasi Tarh Neden Co6ziim
Bu kalibrasyon MCMin gﬂd"’i‘ﬁ'ney' yeniden kalibre Ogrenme modu kalibrasyonunu yeniden galistirin
pompanin sinirlarini Basin T = -
. > il . ¢ transduserinin dogru sekilde monte
D5A1 gg?ggﬂé gﬁ;%?r?éis;gbls:%%rvgﬁl(ﬁlem Sapma Gevsek/hatali baglanti  |edildiginden ve tim kablolarin dogru sekilde
Modu Verileri [normal parametrelerin t|;<’:\g|«’11ndlglndanI emin EIL;n e
disindaysa makine stroku son Do ; ompanin sinirlarina kadar hareket ettigini
o e grusal pozisyon = = :
derece diusmius olarak calisir. P dogrulayin, sorun devam ederse dogrusal pozisyon
s eans Sensoru anzasi sensdérunu degistirin
Dogrusal pozisyon Dogrusal pozisyon sensérinin dogru sekilde monte
sensoOri baglantisi edildiginden ve tim kablolarin dogru sekilde
Do | . . gevsek/hatall baglandigindan emin olun
Pozisyon ogrusal pozisyon sensord Dogrusal pozisyon < : H e
d normal ¢alisma sirasinda P Dogrusal pozisyon sensoérini degistirin
D6A1 iensoru mumkun olmayan veriler Alarm sensorl arizasi
fzas| dondilriiyor Dogrusal pozisyon
;ﬁcsglr%g%ﬁ]aﬂggp;evgek Sensori sikistirip makineyi yeniden kalibre edin
olabilir
Kirmizi .
DDA1 [Pompa Malzeme beslemesi Girig kiiresel valflerinin agik oldugunu dogrulayin
Kavitasyonu yetersiz veya besleme
S6z k d sisteminde malzeme ——
. k:\fitagggﬁua%?gg;azl Sapma  |pasinci yetersiz Besleme pompalarinin malzeme besledigini
DDB2 [Mavi Pompa dogrulayin
Kavitasyonu Sivi giris filtresinde pislik |Filtreyi pislik ve tikanma i¢in kontrol edin ve
veya titkanma gerekiyorsa temizleyin
Cikis agizlan tikal Tikanikligi agin
DFA1 Pompa Pompa park pozisyonuna Sapma Hortum tikali Temizleyin veya gerekiyorsa hortumu degistirin
Parkta Degil - (gelemiyor P Puskiirtme valfi aciimivor|PUskirtme valfinin dogru yapilandirildigindan ve
climty MCM'ye bagh oldugundan emin olun
DR6A ggngélnll)em Debi sayacinda digliler |Debi sayacinin nominal pompa ¢ikis degerine
Ko%trol Edin dénmuyor ayarlandigini kontrol edin
NViavi Debi Debi Sayacinda ariza var Sapma
DR6B S:v;cwi I Gi¢ kablosu Gevsek veya ¢cikmis kablolari veya baglantilari
Ko%trol Edin ¢ikmasi/gevsemesi kontrol edin
Kirmizi veya Mavi malzeme : . : ADM'de kurulum ekranlarina -> Sistem-> gidin ve
DSCO $gmr21?|laDre“il pompalari tir( ve boyutlar Alarm E&?Lenml dogru gekilde pompa tiirli ve boyutunun dogru tanimlandigindan
I ltanimii degil emin olun (-- degil)
F1A0  |Kirmizi Aki Alarm Debi sayacinda disliler |Debi sayacinin nominal pompa ¢ikis degerine
kil $ €D S $ A . CIKI$ deg
F2A0 |Dusuk Akis tanimlanan alt sinirin Sapma |dénmuyor ayarlandigini kontrol edin
F1BO |MaviAkig [altinda Alarm  |Gug kablosu gikmasi/  |Gevsek veya gikmis kablolari veya baglantilari
F2B0 |Dusuk Sapma |gevsemesi kontrol edin
F4A0 K|"|'m|z| Ak|§ Alarm
F3A0 |Yuksek Akis tanimlanan alt sinirin Sapma  |Debi sayacinda disliler |Debi sayacinin nominal pompa gikis degerine
F4BO |Mavi Akis Gstunde Alarm hizli déndiyor ayarlandigini kontrol edin
F3B0O |Yuksek Sapma
o o Valfin yeterli hava beslemesi ve contalarin diizgiin
Pompa basing biriktirmek igin Plskurtme valfi arizasi  |[oldugundan emin olun. Degilse, valfe gereken bakimi
durmaya ¢alistiginda normal yapin.
Pompa calismada olmasi gerekenden — —— = :
F7D1 - Sapma Sizinti igin makineyi ve hortumlari gézle kontrol edin.
Duramiyor f?;:algi':kaeltl %cljé)l/ﬁl;‘(yalnlzca Malzeme sizintisi NOT: Bu ariza 2 tam piston strokundan sonra
gistgmlerc?e gegerl?dir) goruntulendiginden sizinti miktari 6nemlidir.
Malzeme bitti Tanklari doldurun
Kirmizi
L111 “SA:\I/?)?en;ie Tanklarda malzeme az  (Tanklari malzemeyle doldurun
Dustk Tanklarda malzeme seviyesi Sapma
Mavi dusuk P Tanklardaki malzeme cok gibiyse seviye sensériniin
Malzeme Gevsek/kopmus baglanti [dogru noktaya monte edildigini ve kablosunun hasar
L122 Seviyesi goérmedigini kontrol edin
Dastk Seviye senséril arizall  [Seviye sensériinii degistirin
Kirmizi
La11  [Malzeme
oS! Tanklardaki malzeme ¢ok gibiyse seviye sensoriniin
Yiksek ivesi
u S.e Tgcské?(rda malzeme seviyesi Sapma  |Arizali doldurma valfi dogru noktaya monte edildigini ve kablosunun hasar
M:I\Qeme y gérmedigini kontrol edin
L322 Seviyesi
Yuksek
Kirmizi
L6AT Otomatik Aslinda beslenen Besleme pompalarinin diizgiin ¢alistigindan emin
Doldurma malzeme yoktur olun
Zaman Agimi Tank standi beklendiginden Sa
i daha uzun suredir dolduruyor pma i Bri g
Mavi Yy Seviye sensorl Gevsek veya ¢cikmig kablolari veya baglantilari
Otomatik baglantisi gevsek kontrol edin
L6B2 |poidurma
Zaman Asimi Seviye sensoéri arizall  |Seviye sensérini degistirin
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Hata Hata
Kodu |Hata Adi Hata Aciklamasi Turd Neden Co6zim
Kirmizi Tank
L8A1 (Sensoru
Arizas| Seviye sensorl calismiyor Sapma |Seviye senséri arizali  |Seviye senséruni degistirin
Mavi Tank y galigmiy p y Y/ gis
DR6B |Sensori
Arizasi
Dusiik yag seviyesi ;(gi% seviyesini kontrol edin ve azsa hidrolik yag ilave
Hidrolik yag seviyesi sensériinin MCM'ye diizgln
Gevsek/hatali baglanti  [baglandigini ve kablo tesisatinin hasarli olmadigini
Tanktaki vad h i sistemi kontrol edin
. o anktaki yag hacmi sistemin - — e
MBH1 ggsiul;;ag diizgin calismas! icin gereken |Alarm Seviye sensorl arizal Serjsoru degistirin
y minimum seviyenin altinda 3 Yag pompasi conta'lanm ve sizinti a|g|J§n1.a} borularini
Yag pompasinda sizinti  |kontrol edin. Gerekiyorsa contalari degistirin ve
eksilen yagi tamamlayin.
Yag deposunda kacak Sizintilar igin yag deposu donatilarini ve filtresini
|S|ge ar?'éru gax, kontrol edin. Gerekiyorsa onarin veya degistirin ve
san eksilen yagi tamamlayin.
- Motor manyetizmasi Uzun siire sicakliga ve |Ariza devam ederse ve performans artik kullanici
Dustk Motor . D A . ) L . o .
MBN1 performansi 6nemli diciide Bildirim  |yuksek voltaja maruz gereksinimlerini kargilayamiyorsa motorun degismesi
Performansi |7~ - ;
dusurecek noktaya gelmis kalma gerekir
uUsB T . R USB gunlUklerini bir bellek gubuguna indirin
ey USB gunliklerinin maksimum |,. .. . USB glnlikleri — - -
MMUX |Gunlikleri e Bildirim |~ .~ : Gelismis ekran 4'te USB Hatalarini Etkinlestir
Dolu giris sayisina ulagmasi indiriimemis (")gelsglinclfaki isareti kaldirin n inlest
Malzeme
N1DO |Pusklrtmesi Alarm
Distk Al
Mu?u armi Malzeme puskirtmesi Debi sayacinda digliler |Debi sayacinin nominal pompa ¢ikis degerine
alzeme o nimlanan sininn altinda dénmuyor ayarlandigini kontrol edin
Puskirtmesi
N2D0 - Sapma
Dusik
Sapmasi
Malzeme
Paskuartmesi
N3DO Yiksek Sapma
Sapmasi Malzeme puskirtmesi Gig kablosu gikmasi/  |Gevsek veya ¢ikmig kablolari veya baglantilari
Malzeme tanimlanan sinirin ustiinde gevsemesi kontrol edin
Paskartmesi
N4DO Yiksek Alarm
Alarmi
Pompanin hareket ettigini gérmek icin gdzle kontrol
Motor arizasi edin, etmiyorsa motor kablo tesisatinin dogru
oldugundan emin olun
Hidrolik gic (initesi Motorun hareket etme.sme.kar§|n“pc')mpa etmiyor ve
basing olusmuyorsa hidrolik gl¢ Unitesine bakim
arizasl I,
yapmak gerekebilir
Dogrusal pozisyon Dogrusal pozisyon sensérinin MCM'ye diizgin
sensori baglantisi baglandigini ve kablo tesisatinin hasarli olmadigini
P MCM hareket gevsek/hatali kontrol edin
ompa pompay! hareke = :
N4A1 [Hareket ettirmeyi deniyor ancak Sapma ngggfﬁ;‘:&??’on Dogrusal pozisyon sensérini degistirin
Etmi hareket algil
miyor areket aigranmiyor Motor artik hidrolik Baglantiyi teknik 6zelliklere uygun olarak yeniden
pompaya bagh degil yapin ve vidalari sikigtirin
Hidrolik pompasindan
manifolda gelen boru Besleme borusunu sikistirin veya degistirin
gevsek veya cikmis
Kiriimig motor safti Motoru degistirin
Asin basing valfi tanka Po[npayl bagka dig etmenIenn_dgrc_jqrmadlglm
dogrulayin, sonra ariza veya pislik i¢in asiri basing
bosaltiyor L -
valfini kontrol edin
Malzemenin termal
genislemesiyle basing tehlikeli
Termal bir seviyeye yukselmi Basinci dustirmek igin piskirtme valfini veya valfleri
P400 (Basing yeye yukseimis. Sapma |Yiksek basing ) s ¢inp Y
" . |Kosullandirma bélgelerinin elile agin
YUkselmesi . )
hepsi otomatik olarak
kapatiimis.
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Hata Hata
Kodu |[Hata Adi Hata Aciklamasi Tarh Neden Co6ziim
Kirmizi L - < <
P4A1 |Basing Piiskiirtme valfi agiimiyor Puskll,urtme Yalflnln fiogru yapll_andlrlldlglndan ve
MCM'ye bagh oldugundan emin olun
Kapatmasi
Puskurtme valfi arizasi  |Plskirtme valfini degistirin
Malzeme hatlarinda Herhangi bir engelin olmadigini kontrol edin
Malzeme pompasi kurulum tikanma
ekranlarinda tanimlanan . Kurulum ekrani Sistem 1'de gorilebilecek istenen
) Alarm Tanimlanan maksimum . o
Mavi Basin maksimum ¢alisma basincini basing gegersiz basincin maksimum galisma basinci iginde
P4B2 Kapatmas! ¢ asmis oldugundan emin olun
P Cikis agizlari tikal Tikanikligi agin
Hortum tikalt T|kva_1n|_k_l|g| temizleyin veya gerekiyorsa hortumu
degistirin
e . Pusklrtme valfinin dogru yapilandiriidigindan ve
Puskrtme valfi agilmiyor MCM'ye bagh oldugundan emin olun
Piiskiirtme hatt tikall Malzeme akﬁmm her iki malzeme hattinda ayni
olmasini saglayin
Basinc denaesizlidi cok ADM'de kurulum ekranlarina -> Sistem-> gidin ve
asing g ore puskirtmeyi durduracak gereksiz alarmlari 6nlemek
diguk olarak T s S0 T )
icin basing dengesizligi degerinin kabul edilen
tanimlanmig ) I <
maksimum degeri asmamasini saglayin
. Cikis agzi bloklari bir Cikis agzi bloklarinin tam agik pozisyona
Basing Kirmizi ve Mavi malzeme veya her iki tarafta gok  |ayarlandiginda puskarttiiguni dogrulayin, sonra
P4D0 ._... |arasindaki basing farki Alarm tazla kapal ktigi bicimd |
Dengesizligi N azla kapall gerektigi bicimde ayarlayin
tanimlanan miktardan fazla ~ ~ - - - =
Cikis agzi blogunda Sistem basincini tahliye edin, sonra ¢ikis agzini
pislik bloktan cikarin ve pislik icin i¢c boslugunu kontrol edin
Sistem basincini tahliye edin, sonra ¢ikis agzini
Mualzeme dolgulari 9.”.(@ bloktan ¢ikarin ve tikanma igin i¢ boslugunu kontrol
agzini kapamig olabilir . ) . f o
edin. Temizleyin veya gerekiyorsa degistirin.
Malzeme bitti Tanklari malzemeyle doldurun
Besleme sistemi arizali  |Arizali 6geyi degistirin
ggg:rlfl Basing transduserinin dogru sekilde monte
P6A1 SensC;;r[] Alarm Gevsek/hatali baglanti  |edildiginden ve tim kablolarin dogru sekilde
Arizas! Basing sensoéri okumalari baglandigindan emin olun
iz/yok
Mavi Basing gegersiziyo Sensor arizali Basing transduserini degistirin
P6B2 |Sensori Alarm
Arizasi Pompada malzeme yok |[Tanklari doldurun
R1DO Duslk Oran
Alarmi Alarm
Yiksek Oran
R4DO T
Alarmi Oran izleyicisi oran disi Malzeme A - Malzeme B . -, i
— Besleme sistemini kontrol edin
R2D0 Dustk Oran  |durumu algilyor orani bozuk
Sapmasi Sapma
R3DO Yiksek Oran
Sapmasi
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Hata
Kodu

Hata Adi

Hata Aciklamasi

Hata
Tiird

Neden

Cozim

T1A6

Kirmizi Tank
Dustlk Sivi
Sicakligi

T1B5

Mavi Tank
Dislk Sivi
Sicaklig

T1A3

Kirmizi Hat
Distlk Sivi
Sicaklig

T1B1

Mavi Hat
Duslk Sivi
Sicaklig

T1A2

Kirmizi
Hortum
Duslk Sivi
Sicaklig

T1B4

Mavi Hortum
Duslk Sivi
Sicaklig

T1A7

Kirmizi
Sogutucu
Disik Sivi
Sicaklig

T1B8

Mavi
Sogutucu
Duslk Sivi
Sicaklig

Sivi sicakligr tanimlanan
disuk alarm sinirinin altinda

Alarm

Atmis devre kesici

Devre kesicinin atma durumunu goézle kontrol edin

Dusuk gic

Gug hatti filtresi giris terminallerindeki voltaji élgin.
Voltaj 190 ile 264 Vac arasinda olmalidir

Gi¢ kablosu
cikmasi/gevsemesi

Gevsek veya ¢ikmis kablolari veya baglantilari
kontrol edin

Isiticilarda ariza

Isiticilarin direncini élgun

T20X

Puskirtme
Devre Disi
Duasik
Sicaklik

T30X

Plskurtme
Devre Digl
Yiksek
Sicaklik

Puskurtme sicaklik nedeniyle
devre digi

Bildirim

Sicaklik alarm sinirlari
disinda

Sicaklik alarmi sinirlarini kontrol edin
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Hata
Kodu

Hata Adi

Hata Aciklamasi

Hata
Tiri

Neden

Cozim

T2AA

Kirmizi
Hortum
Dusuk Sivi
Sicakligi

T2AE

Kirmizi Tank
Dusuk Sivi
Sicakligi

T2AF

Kirmizi
Sogutucu
Duslk Sivi
Sicaklig

T2BC

Mavi Hortum
Duslk Sivi
Sicaklig

T2BD

Mavi Tank
Distk Sivi
Sicakligi

T2BG

Mavi
Sogutucu
Dusuk Sivi
Sicakhgi

izlenen bélgede sivi sicakhig
tanimlanan dusuk alarm
sininnin altinda

T3AA

Kirmizi
Hortum
Yiksek Sivi
Sicakligi

T3AE

Kirmizi Tank
Yiksek Sivi
Sicakligi

T3AF

Kirmizi
Sogutucu
Yiksek Sivi
Sicakhg:

T3BC

Mavi Hortum
Yiksek Sivi
Sicakhgi

T3BD

Mavi Tank
Yiksek Sivi
Sicakhg!

T3BG

Mavi
Sogutucu
Yuksek Sivi
Sicakligi

izlenen bdlgede sivi sicakhg
tanimlanan ylksek alarm
sinirinin Ustiinde

Sapma

Sicaklik alarm sinirlari
disinda

Sicaklik alarmi sinirlarini kontrol edin

Gug kablosu
ctkmasi/gevsemesi

Gevsek veya ¢cikmis kablolari veya baglantilari
kontrol edin

Hattaki 1sitici agik degil

Hat isiticisini agin

T3H1

Sicak Yag
Kesintisi

Hidrolik yag sicakligi zarara
neden olabilecek seviyeye
yaklastigindan Motor Kontrol
Modull ¢iktiyr gavenli bir
seviye ile sinirhyor

Sapma

Fana gug gelmiyor

Fana guc¢ gelmesi icin kabloyu kontrol edin

Fanda veya 1zgarasinda
pislik

Fandaki/izgarasindaki pisligi temizleyin

Fandan gelen hava az

Bir kalem silgisiyle fanin ortasina basarak fani
durdurmaya caligin. Fan kolayca yavaglarsa
degistiriimesi gerekir

T3N1

Sicak Motor
Kesintisi

Motor sicakhgr zarara neden
olabilecek seviyeye
yaklastigindan Motor Kontrol
Moduli ¢iktiyr glivenli bir
seviye ile sinirliyor

Bildirim

Fana gu¢ gelmiyor

Fana gl¢ gelmesi icin kabloyu kontrol edin

Fanda veya 1zgarasinda
pislik

Fandaki/izgarasindaki pisligi temizleyin

Fandan gelen hava az

Bir kalem silgisiyle fanin ortasina basarak fani
durdurmaya calisin. Fan kolayca yavaglarsa
degistiriimesi gerekir

Cevresel ortam sicakhgi
cok fazla

Makineyi 50°C degerinden disiik bir ortama tasiyin

Motor/pompa baglantisi
hidrolik pompaya
surtunayor olabilir

Baglantiyi teknik 6zelliklere uygun olarak yeniden
yapin ve vidalari sikistirin
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Hata Hata
Kodu |Hata Adi Hata Aciklamasi Turd Neden Co6zim
Kirmizi
Hortum
T4A2 lyiksek Sivi
Sicakligi
Kirmizi Hat
T4A3 |Ylksek Sivi
Sicaklig
Kirmizi Tank
T4A6 |Yiksek Sivi
Sicaklig Arizali Sicaklik Kontrol " R
Rirmizs Modali Gug Sicaklik Kontrol Modulina Degistirin
Sogutucu
A Juksek Siv Sivi sicakligi tanimlanan
Slca_k“gl yuksek alarm sinirinin Gstinde Alarm
Mavi Hat
T4B1 |Ylksek Sivi
Sicaklig
Mavi Hortum
T4B4 |Ylksek Sivi
Sicaklig
Mavi Tank
T4B5 |Yiksek Sivi Arnizah RTD RTD'yi Degistirin
Sicaklig
Mavi
Sogutucu o o
T4B8 Yiiksek Sivi Gevsek baglantilar Baglantilari sikistirin
Sicaklig
Fana gug gelmiyor Fana gu¢ gelmesi icin kabloyu kontrol edin
E;ﬂga veya sogutucuda Fandaki veya sogutucudaki pisligi temizleyin
MCM'nin ulastig sicaklik, Bir kalem silgisiyle fanin ortasina basarak fani
Motor Kontrol |Grinin émrani dnemli élgtide Fandan gelen hava az  |durdurmaya calisin. Fan kolayca yavaslarsa
T4C1 |Yiksek azaltacak bir seviyede Alarm degistiriimesi gerekir
Sicaklik oldugundan koruma amaciyla Motor zarar gormu o
sistem kapatildi olabilir gormes Motoru degistirin
MCM’nin sogutma
kanatlarinda pislik MCM'nin sogutma kanatlarindaki pisligi temizleyin
birikmis
Fana gug gelmiyor Fana gu¢ gelmesi icin kabloyu kontrol edin
Hidrolik yag sicakhigi Fanda veya 1zgarasinda : . o
.y Sicak Yag performans! dnemli Slgiide Alarm pislik Fandaki/izgarasindaki pisligi temizleyin
Kapatma etkileyecek bir seviyeye Bir kalem silgisiyle fanin ortasina basarak fani
erigtiginden sistem kapatildi Fandan gelen hava az  |durdurmaya calisin. Fan kolayca yavaslarsa
degistiriimesi gerekir
Fana gul¢ gelmiyor Fana gl¢ gelmesi icin kabloyu kontrol edin
Fanda veya 1zgarasinda Fandaki/izgarasindaki pisligi temizleyin
pislik
< . Bir kalem silgisiyle fanin ortasina basarak fani
Sicak Motor MOtOf sicakhigi gok yiksek Fandan gelen hava az  |durdurmaya ¢alisin. Fan kolayca yavaslarsa
T4N1 Kapatma oldugundan olasi zarari Alarm degistiriimesi gerekir
p 6énlemek icin sistem kapatildi c omt i g 9
evresel ortam sicakhgi . Emo - -
cok fazla Makineyi 50°C degerinden disuk bir ortama tasiyin
Motor zarar gormus Motorun degistiriimesi gerekebilir
olabilir
Kirmizi Tank
T6AG RTD Arizasi
Mavi Tank
T6B5 |RTD Anizasi
Kirmizi Hat
T6A3 |RTD Anzasi
T6B1 MaviHat RTD
Anzas| Sej/|§9|t‘ veya hatall RTD kablo tesisatini kontrol edin
Kirmizi RTD 1 gegersiz veri gonderiyor |, . aglanti
T6A2 |Hortum FTS veya veri yok
Arizasi
Mavi Hortum
T6B4 FTS Anizasi
Kirmizi
T6A7 |Sogutucu
RTD Arizasi
Mavi
T6B8 |Sogutucu Arnizalh RTD RTD'yi Degistirin
RTD Arizasi
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Hata
Kodu

Hata Adi

Hata Aciklamasi

Hata
Tiri

Neden

Cozim

T6C6

Kirmizi
Battaniye RTD
Arizasl

T6C5

Mavi Battaniye
RTD Arizasi

T6C7

Kirmizi
SogutucuRTD
Arizasi

T6C8

Mavi
SogutucuRTD
Arizasi

RTD 2 gegersiz veri gdnderiyor
veya veri yok

Alarm

Gevsek veya hatali
baglanti

RTD kablo tesisatini kontrol edin

Arnzall RTD

RTD'yi Degistirin

T8A6

Sicaklik Yok
Kirmizi Tank

T8B5

Sicaklik Yok
Mavi Tank

T8A3

Sicaklik Yok
Kirmizi Hat

T8B1

Sicaklik Yok
Mavi Hat

T8A2

Sicaklik Yok
Kirmizi
Hortum

T8B4

Sicaklik Yok
Mavi Hortum

Sicaklik artisi yok

Alarm

Atmis devre kesici

Devre kesicinin atma durumunu goézle kontrol edin

Duasuk gug

Gug hatti filtresi giris terminallerindeki voltaji élgtn.
Voltaj 190 ile 264 Vac arasinda olmalidir

Gug kablosu
ctkmasi/gevsemesi

Gevsek veya ¢cikmis kablolari veya baglantilari
kontrol edin

Isiticilarda ariza

Isiticilarin direncini élgun

T8A7

Sogutma Yok
Kirmizi
Sogutucu

T8B8

Sogutma Yok
Mavi
Sogutucu

Sicaklikta disme yok

Alarm

Atmis devre kesici

Devre kesicinin atma durumunu gézle kontrol edin

Arizall sogutma valfi

Valf baglantisini kesin ve valfe 24V geldiginden emin
olmak i¢in sogutucu caligirken kablolardaki voltaji
Olclin. Geliyorsa, muhtemelen valfin degismesi
gerekecektir.

Sogutulmus su
beslemesi kapali

Sogutulmus su beslemesini agin

Gevsek veya hatali
baglanti

RTD kablo tesisatini kontrol edin

T9A6

Kirmizi
Battaniye
Sicaklik
Kesintisi

T9B5

Mavi
Battaniye
Sicaklik
Kesintisi

T9A3

Kirmizi Hat
Sicaklik
Kesintisi

T9B1

Mavi Hat
Sicaklik
Kesintisi

Isitici agin sicakhigi kesintisi

Alarm

Arnizall RTD

RTD'yi Degistirin

Arizah Yiksek Gug
Sicaklik Kontrol Modll

Yiiksek Gug Sicaklik Kontrol Modulini Degistirin

Gevsek baglantilar

Baglantilari sikigtirin

T9C6

Kirmizi
Battaniye
Kontrolu
Kapatmasi

T9C5

Mavi Battaniye
Kontroll
Kapatmasi

T9C3

Kirmizi Hat
Kontrolu
Kapatmasi

T9CA

Mavi Hat
Kontrolu
Kapatmasi

T9C2

Kirmizi
Hortum
Kontrolu
Kapatmasi

T9C4

Mavi Hortum
Kontroll
Kapatmasi

T9C7

Kirmizi
Sogutucu
Kontrolu
Kapatmasi

T9C8

Mavi
Sogutucu
Kontrolu
Kapatmasi

PCB asin sicakhgi

Alarm

Sicaklik Kontrol Moduli
Asir Sicak

Kosullandirma bélgesini kapatin. Birkag dakika
bekleyin. Durum duizelmezse veya tutarh bigimde eski
haline gelmezse, 1sitici modulinG degistirin

334929G
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Ek D - ADM Hata Kodlari

Hata Hata
Kodu |Hata Adi Hata Aciklamasi Turd Neden Co6zim
Motor MCM! . Atmis devre kesici Devre kesicinin atma durumunu goézle kontrol edin
Kontrolii ye gelen voltaj _
V1H1 Voltaj pgrff)rmgn& gokfazla etkileyen |Alarm Besleme hatlari dislk  [Minimum galigma voltajinin Ustiinde oldugundan emin
Dustklag dusUk bir seviyede voltaj saghyor olmak igin gelen voltaji kontrol edin
Kirmizi
V4A6 |Battaniyede
Asir Voltaj
Mavi
V4B5 |Battaniyede
Asiri Voltaj
Kirmizi Hatta
V4A3 Asiri Voltaj
Mavi Hatta
V4B1 Asir Voltaj
Kirmizi . . Gelen hat voltaji cok Kesme anahtarindaki voltaji élcun. Voltaj 190 ile 264
V4A2 [Hortumda Yiksek hat voltaji Alarm yuksek. Vac arasinda olmalidir.
Asiri Voltaj
Mavi
V4B4 |Hortumda
Asiri Voltaj
Kirmizi
V4A7 |Sogutucuda
Asir Voltaj
Mavi
V4B8 [Sogutucuda
Asirl Voltaj
Motor l\/‘ICM'yle gelen voltaj tehlikeli . .
V4HO |Kontroliinde bir seviyeye ulastigindan zarar Alarm Besleme hatlar yiiksek |Maksimum ¢alisma voltajinin altinda oldugundan
.~ |gérmesini dnlemek igin sistem voltaj saglyor emin olmak i¢in gelen voltaji kontrol edin
Asiri Voltaj K
apatildi
Sistem Ayarlar dosyasi |Sistem ayarlari dosyasini yedegiyle veya yenisiyle
usB ADM sistem ayarlari dosyasini bozuk degistirin
WOUO |Gincellemesi|yiklemeye galisti ancak Alarm Sistem Ayarlari dosyasi settinQS.Ext dosyasmdaki ilk satirda GMS™ me}ni
Basarisiz basarisiz baska bir sistemin bulundugundan emin olun. Yoksa, dosyayi dogru
® sistem guincellemesi dosyasiyla degistirin.
Motor . . . Arizal sensérler Hata devam ederse motorun degistiriimesi gerekir
WBH1 |Kodlavici Motor pozisyon sensérinde bir Alarm i J-alibad badi Kablol i
y hata algilandi Gevsek baglant otorun d-alt baglantisinin bagl ve kablolarin saglam
Hatasi sek baglanti oldugundan emin olun
WDF1 m:" M:Irflgt? h/lalzeme mili dU; bir hatta Alarm Sikisan malzeme mili l':/:)ar:tzrirln:dm”mm serbestge hareket edebildigini
areket edemedi - - — - — - — ~ -
Basarisiz Yén valfine gli¢ gelmiyor |Y6n valfinde gli¢c oldugundan emin olun
Y6n valfine gtic gelmiyor [Yén valfinde gli¢ oldugundan emin olun
Yon valfine giden kablonun dogru noktaya
Yon valfi baglanti arizasi |baglandigindan ve kablonun hasarli olmadigindan
emin olun
Yon valfi arizasi Y6n valfinin degistirilmesi gerekir
Motor normal ¢alismada Hidrolik gi¢ Unitesi e .
WKk Yiiksek Motor [erisemeyecedi bir hiza Aarm arizasi Hidrolik gl Unitesinin onarilmasi gerekir
Hizi ulastigindan olasi zarari Arizall kodlayici Kodlayiciyi degistirin

6nlemek icin kapatildi

Motor artik hidrolik
pompaya bagh degil

Baglantiyi teknik 6zelliklere uygun olarak yeniden
yapin ve vidalari sikigtirin

Hidrolik pompasindan
manifolda gelen boru
gevsek veya cikmis

Besleme borusunu sikigtirin veya degistirin

Kiriimig motor safti

Motoru degistirin
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Ek D - ADM Hata Kodlari

Hata
Kodu

Hata Adi

Hata Aciklamasi

Hata
Tiri

Neden

Cozim

WMO06

Kirmizi Tank
Kontaktor
Arizasl

WMO05

Mavi Tank
Kontaktor
Arizasi

WMO03

Kirmizi Hat
Kontaktor
Arizasl

WMO1

Mavi Hat
Kontaktor
Arizasl

WMO02

Kirmizi
Hortum
Kontaktor
Arizasl

WMO04

Mavi Hortum
Kontaktor
Arizasl

WMO7

Kirmizi
Sogutucu
Kontaktor
Arizasi

WMO08

Mavi
Sogutucu
Kontaktor
Arizasi

1. Roleye yiksek akim

Alarm

Kontaktor kesintisi

Kontaktori degistirin

WMAB

Kirmizi
Battaniye
Yiksek
Sicaklik

Tank battaniyesi tanimlanan

WMB5

Mavi Battaniye
YUksek
Sicaklik

ylksek alarm sinirinin Gstiinde

Alarm

Arizali RTD

RTD'yi Degistirin

Arizall Yiiksek Glg
Sicaklik Kontrol Moduli

Yiiksek Glg Sicaklik Kontrol Modulini Degistirin

Gevsek baglantilar

Baglantilari sikigtirin

WMC6

Kirmizi Tank
Kontaktor
Arizasl

WMC5

Mavi Tank
Kontaktor
Arizasl

WMC3

Kirmizi Hat
Kontaktor
Arizasl

WMCH1

Mavi Hat
Kontaktor
Arizasl

WMC2

Kirmizi
Hortum
Kontaktor
Arizasi

WMC4

Mavi Hortum
Kontaktor
Arizasi

WMC7

Kirmizi
Sogutucu
Kontaktor
Arizasl

WMC8

Mavi
Sogutucu
Kontaktor
Arizasl

1. Réleye beklenmedik akim

Alarm

Modiilde kisa devre

Devre disi birakilan bélgede sicaklik artarsa isitici
modulinu degistirin

WMH1

Motor
Kumanda
Arizasl

MCM'de genel bir ariza olustu

Sapma

Dahili donanim arizasi

Glcu verin, ariza devam ederse MCM'nin degismesi
gerekecektir

WSCo

Gegersiz Ayar
Noktasi Istegi

istenilen kontrol degeri (basing

veya akig) sistem sinirlari
diginda

Sapma

Yanlig sistem kurulumu

ADM'de kurulum ekranlarina -> Sistem-> gidin ve tim
sayfalardaki degerlerin dogru tanimlandigindan emin
olun

Yanlis tanimlanan dozaj

Kontrol parametreleriyle dozaji yeniden sistem
sinirlari igin tanimlayin

Gegersiz Jel
Zamanlayicisi
Tanimi

Jel zamanlayicisi igin girilen
dozaj gegerli bir dozaj degil.
Jel zamanlayicisinin diizgin

calismasi i¢in bu duzeltilmelidir

Sapma

Jel zamanlayicisi
minimum puskirtme
miktarinin altinda veya
gecersiz basinca/akisa
ayarli

Bagska bir dozaj se¢in veya mevcut dozaj verilerini
degistirin

MCM, ADM'ye girilen
parametrelere gore
jel zamanlayicisinin
calistinlamayacagini
belirledi

Dozajin parametreler icinde oldugundan eminseniz,
kurulum ekrani Kalibrasyon'da bulunan Ogrenme
Modu'nu ¢alistirmayi deneyin. Ariza devam ederse,
jel dozaji kontrol parametrelerinin dugirilmesi
gerekir.

334929G
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Ek E - Sistem Olaylan

Ek E - Sistem Olaylar

Olay Kodu ve Dizesi

Tetikleyiciler

Olay Kodu ve Dizesi

Tetikleyiciler

RERB3: Mavi Devir
Sayisi Sifirlandi

Mavi pompa sifirlanabilir devir
sayacinin sifirlanmasi.

RELOO: Sistem Acildi

Sistemin agilmasi.

REMOO: Sistem
Kapatildi

Sistemin kapatiimasi.

REQU1: Ayarlar
indirildi

Sistem ayarlarinin basariyla ADM'den
USB slrlcuslne aktariimasi.

REBOO: Durdur
Digmesine Basildi

Gelismis Goruntiileme Moduli'ndeki
Kirmizi durdurma diigmesine
basiimasi.

REQU2: Ayarlar
YUklendi

Sistem ayarlari dosyasinin basariyla
USB siricustinden ADM'ye
aktariimasi.

RECHO: Ogrenme
Modu Yuratuldi

Ogrenme modu kalibrasyonunun
basariyla tamamlanmasi.

REQUS: Dil Indirildi

Ozel dil dosyasinin bagariyla ADM'den
USB surlcusiine aktariimasi.

RENNO: Otomatik

Otomatik kalibrasyonla sistemin

REQU4: Dil Yiklendi

Ozel dil dosyasinin bagariyla USB
sUrucusinden ADM'ye aktariimasi.

REQUS5: Gunlukler
indirildi

Hata/Olay ve Dozaj verileri glinliklerinin
basariyla ADM'den USB sriiclisiine
aktariimasi.

Kalibrasyon basariyla tanimlanmasi.
Gergeklestirildi

RECA1: Kirmizi Kirmizi malzeme 6zgul agirhginin
Malzeme SG'si degistiriimesi.

Degistirildi

RECB2: Mavi Mavi malzeme 6zgul agirliginin
Malzeme SG'si degistirilmesi.

Degistirildi

REARO: Gece Modu
Devridaimi Acik

Sistemin gece modundayken otomatik
olarak dusuk devridaim moduna girip
etkinlestirilmis kosullandirma
bdlgelerini agmayi denemesi.

RENCH1: Kalibrasyon
Noktasi 1 Agirhgi
Girildi

Uc noktali kalibrasyonda ilk nokta igin
bir deger girilmesi.

REBRO: Gece Modu
Devridaimi Kapali

Sistemin gece modundayken otomatik
olarak dusuk devridaim modunu
durdurup tim kosullandirma
bélgelerini kapamasi.

RENC2: Kalibrasyon
Noktasi 2 Agirhgi
Girildi

Uc noktali kalibrasyonda ikinci nokta
icin bir deger giriimesi.

RENC4: Kalibrasyon
Noktasi 1 Agirlhigi
Silindi

Ug noktali kalibrasyonun ilk nokta
gecerli ortalamasinin silinmesi.

RENCS5: Kalibrasyon
Noktasi 2 Agirhgi
Silindi

Ucg noktali kalibrasyonun ikinci nokta
gecerli ortalamasinin silinmesi.

RENDO: Oran
Kontroli PUskirtmesi

Oran kontrolu kalibrasyon ekranindan
bir oran kontrol dozajinin
puskuartilmesi.

REAOQQO: Piskurtme
Gergeklesti (Dozaj
no.)

Belirtilen dozaj numarasiyla puskirtme
yapilmasi.

REHO00: Jel
Zamanlayicisi
Piskuirtmesi

Jel zamanlayicisi stre agimi nedeniyle
sistemin otomatik olarak jel dozaji
puskurtmesi.

RERO1: Dozaj Sayimi
Sifirlandi

Dozaj sayaclari bakim sayfasindan bir
sayacin silinmesi

RERO02: Islem Sirasi
Pozisyon Sayisi

Islem sirasi sayaclari bakim
sayfasindan bir sayacin silinmesi

Sifirlandi

RERA1: Kirmizi Kirmizi malzeme hacmi sifirlanabilir
Malzeme Hacmi toplama sayacinin sifirlanmasi.
Sifirlandi

RERB1: Mavi Mavi malzeme hacmi sifirlanabilir
Malzeme Hacmi toplama sayacinin sifirlanmasi.
Sifirlandi

RERA2: Kirmizi Kirmizi malzeme agirhgi sifirlanabilir
Malzeme Agirhgi toplama sayacinin sifirlanmasi.
Sifirlandi

RERB2: Mavi Mavi malzeme agirligi sifirlanabilir
Malzeme Agirhgi toplama sayacinin sifirlanmasi.
Sifirlandi

RERAG3: Kirmizi Devir
Sayisi Sifirlandi

Kirmizi pompa sifirlanabilir devir
sayacinin sifirlanmasi.
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Ek F - USB Calismasi

Genel Bakis

GMS sisteminde USB'nin 3 ana kullanimi vardir

*  Gecmis 50.000 hata/olay gunlagunu ve kritik
puskirtme bilgilerinin 250.000'den fazla anlik
gbruntisuni icerebilecek dozaj gunligund indirme

yetenegi

e Ozel dil dosyalarini indirme, degistirme ve ylikleme
yetenegi

e Sistem yapilandirmalarini indirme ve yikleme
yetenegi

*  Bu verilerin codu kullanici tarafindan secilebilir
ve yapilandirilabilir ayarlardir.

* Bu verilere pompa sayaglari, hata ve olay
gunlukleri, dozaj ve islem sirasi sayaglari dahil
degildir

USB Secenekleri

ADM'deki yegane USB secenekleri Gelismis Ekran
2'de bulunur, bkz. sayfa 70.

00/00/00 00:00][4=] [ Canditioning Shots

Standby

I_ Mo Active Errors
D Disakle Dispensing From Display
E D Disakle Modifuing Temp Setpoint
D Disakle Operator Mode Adjustments
D Low Heater Temp Disakles Dispense
D High Chiller Temp Disshles Dispense

Enahle Operator Mode Cavitation Alarm
D Complete Dispense With Setpoint Error

-

Enahle Downloading of USE Logs
Date of Last Download: R i

-

ilk secenek Hata Olayi ve Dozaj Verileri glinliik
dosyalarinin indirilmesini etkinlestiren veya devre disi
birakan onay kutusudur. Dozaj Verileri gtnlukleri tim
devridaim, dozaj ve operatdér modlarinda galigir.

ikinci secenek, son indirme tarihini giinliiklerin tGmanan
indirilebilecegi tarih ve saate sifirlayan Sil simgesidir,
10/01/09. Bu kullanicinin, giinlik dosyalari doluysa 2
saatten fazla zaman alabilecek USB glnlik giriglerini
indirmesine olanak saglar. Halen ADM'nin USB
gunliklerini izleyip verilerin ne zaman Uizerine yazilacagi
konusunda kullaniciy1 uyarmiyor olmasi nedeniyle,
indirme surelerini ve verileri kaybetme riskini en aza
indirmek icin, kullanicinin gunldkleri 2 haftada bir veya
makine gliinde bir vardiyadan fazla kullaniliyorsa, daha
sik araliklarla indirmesi 6nerilir.

334929G

Ek F - USB Calismasi

Giinliik Dosyalarini indirme

“USB Gunliiklerinin indirilmesini Etkinlestir’ onay kutusu
isaretlenirse kullanici gunlik dosyalarini indirmek igin
USB suricusu-cubugu kullanabilir.

GuUnluk dosyalarini indirmek icin yuksek kaliteli bir USB
cubugunu-suricisinid ADM'nin altindaki USB baglanti
noktasina yerlestirin. ADM, glinlUk dosyalarinin yani
sira 6zel dil dosyasini (DISPTEXT.TXT) ve sistem
ayarlarini (SETTINGS.TXT) otomatik olarak indirmeye
baslar. indirmenin durumu Durum cubugunda gésterilir.
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Ek F - USB Calismasi

Gunluk Dosyalari, Klasor Yapisi

% DOWNLOAD

O Back ~ (g, ? -~ Search ||| Folders '
Address | E\GRACO\FFFFFFFF\DOWNLOAD v| & co
Falders X | Name
= )DATAQDDL
(& Deskiop 2 jDATAUDOZ
= | My Computer DATAD003

3 % Local Disk (CZ) C)DATADOD4
H b DVD/CD-RW Drive (D) [)DATADOOS
= e DIESEL (E) C)DATADDDG
= 3 GRACO E] DISPTEXT.TXT
= ) FEFFFFFF E] SETTINGS. TXT
= ) DOWNLOAD
) DATAQODL
) DATADODZ
£ DATAQOD3
3 DATADOD4
) DATAODDS
() DATAOODG
) UPLOAD
# 4 DVD Drive (F:) M

& DATAO006

¥ /--'Search if 7 Folders D"

O Back -

Address |5 E:\GRACO\FFFFFFFF\BOWNLOAD\DATADD + Go

X | Name
B4l 0GD1.CSY
4 oGo2.csv

Folders
(&} Desktop
= § My Computer
# % Local Disk (C:)
# 5 DVD/CD-RW Drive (D)
=« DIESEL (E:)
= 33 GRACO
= ) FFFFFFFF
= ) DOWNLOAD
) DATADDD1
) DATADDD2
) DATADDD3
) DATADOD4
) DATADOOS
) DATADODG
) UPLOAD
& . DVYD Drive (F:) ¥

SEKIL 23: INDIRME, VERIixxxx Klasérleri

ADM USB baglanti noktasina her gubuk-strci
yerlestirildiginde VERIxxxx adl yeni bir klasér

olusturulur. Veri klaséri adinin sonundaki numara,

cubugun-siricindn her yerlestiriimesiyle verilerin
indiriimesinde veya yuklenmesinde artirilir. Her

VERIxxxx klasériinde iki glinliik dosyasi bulunur. Bunlar

.csv (virgulle ayriimis de@er) dosyalar olarak

formatlanmistir ve cogu metin diizenleyici veya Excel

gibi veri isleme programi tarafindan agilabilir.
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Ornek GUNLUKO1 Dosyasi

GUNLUKO1 dosyasi Hatalar ve Olaylar giinliik dosyasidir.

00~ |0 e | LD D —

M4 4 » »}LOGOL /S

A, B C

Error Log

SiM: FFFFFFFF

Software Part Mumber: 158467

Revision: 0.03.007

372352010 15:00

Date Time Error Log
372010 171515 -
3M752010 17:158:33 -
37200 17:15:40 -
372010
AM752010 17:32:A0 -
372010 173251 -
AN72010 17:33:06 T4MN1-A: Motor T)-

Ornek GUNLUKO2 Dosyasi

17:31:01 CACT-A: Caomrm)- -

GUNLUKO2 dosyasi Dozaj Verileri glinliik dosyasidir.

334929G

7]

9

10
11
12
13
14
15
16
17
13
19
20
21

1
2
3
4
5
5
7
g

A

=]

Running Shot Data Log

S/N: FFFFFFFF

C

Software Part Mumber: 19X467

Revision: 0.03.007
35232010 15:00

Date Tirme

3182010
3182010
3182010
3182010
3182010
34182010
3182010
3162010
3182010
3182010
3182010
3182010
3232010

3232010
I

i
4 4 » »}LOGOZ2 /S

10:38:12
10:38:29
10:38:39
10:35:44
10:38:46
10:38:49
10:38:56
10:39:02
10:39:16
10:39:23
10:39:29
10:39:47
10:03:35

10:03:36
10-07-40

Inling Blue Hose Blue|Inling Red Hose Red |Tank Blue Tan

2439999

24.89999
oIl

99.29999
99.29999

99.5
99.29999
99.29999
99.29999
99.29999
99.29999
99.29999
99.29999
99.29999
99.09999

19.5

19.5
=

Ek F - USB Calismasi

Ewent Loy Active Shot Murr
EQUS-R:Logs Di-
EQU3-R:Langua -
EQLU1-R: Setting: -

EMOD-R: System-
ELOD-R:System -

Kl

25 19.09958

25| 19.09999
a5
4]

93



Ek F - USB Calismasi

Sistem Ayarlarini Aktarma

= |(O]12€
o
|
v Bco
Size Type Date Modified
File Folder 1/12/2010 12:38 PM
File Folder 1/12/2010 1:52 FM
File Folder 1/12/2010 10:12 AM
File Folder 12/20/2004 12:00 AM
File Folder 1/12/2010 10:17 AM
File Folder 1/13/2010 9:01 &AM

22 KB Text Document
43 KB Text Document

1/13/2010 9:03 AM
1/13/2010 9:03 &AM

& DOWNLOAD
L‘) Back ~ Y - Search ||\~ Folders x n )
Address | ) E:\GRACO\FFFFFFFF\DOWNLOAD
Folders X | Name
= JDAT.
(@ Desktop o ngTigzl
= 8 My Computer IDATACDD3
+ < Local Disk (C:) C)DATADDDG
# & DVD/CO-RW Drive (D:) C2DATADOOS
5« DIESEL (E) _JDATADDDS
5 3 GRACO =] DISPTEXT.TXT
= (&) FFFFFFFF 2| SETTINGS. TXT
3 ) DOWNLOAD
) DATADOO1
7 DATADOD2
) DATADOO3
) DATADDD4
3 DATAQDDS
) DATADOOS
3 UPLOAD
# b DVD Drive (F:) M

Sistem ayarlarini bir makineden digerine aktarmak icin
asagidaki sureci kullanin.

NOT: Guncelleme baglamadan énce ADM, devam eden
puskirtme varsa durdurarak otomatik olarak sistemi

kapatir. Yazilim sistemi glincellerken agilir bir kutu

1. Aktarilacak ayarlarin oldugu yuksek kaliteli bir USB

kullaniciya gincellemeyi ve sistemin kilitlenecegini

cubugunu-suricisinu sistemdeki USB baglanti
noktasina yerlestirin. indirme tamamlandiktan sonra
SETTINGS.TXT dosyasi “INDIRME” klasériinde
bulunabilir.

Kullanici higbir sekilde SETTINGS.TXT dosyasinda
degisiklik yapmamalidir. Yanhs bi¢cimde
degistiriimis kurulum dosyasindan kaynaklanan
hasarlardan Graco sorumlu degildir.
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USB ¢ubugunu-siricusini bilgisayara yerlegtirin.
INDIRME klasériine gidin.

SETTINGS.TXT dosyasini INDIRME klasoriinden
YUKLEME klasériine kopyalayin.

USB ¢ubugunu-siricisund bilgisayardan cikarin
ve ikinci makinenin ADM USB baglanti noktasina
yerlestirin. Yazilim otomatik olarak giincellenmeye
baglar.

bildiren bir uyarn yapar. Guncelleme tamamlandiktan
sonra ADM kullaniciya gincellemelerin uygulanmasi
icin guict agmasini sdyler. Bu kutu gérintilendikten
sonra glcl agmadan énce slrtclyU ¢ikartmak
gavenlidir.

6. Yazihm gincellemeyi bitirdikten sonra USB
¢cubugunu-suriciyld ADM USB baglanti
noktasindan ¢ikarin ve bilgisayara yerlestirin.

7. YUKLEME klasériine gidin ve SETTINGS.TXT
dosyasini kaldirin.

NOT: Ayarlar yiklemenin hemen ardindan, USB
gcubugunu-suricusinid ADM USB baglanti noktasinda
bir daha yerlestirdiginizde verilerin kazara kaybolmasini
6nlemek igin, SETTINGS.TXT dosyasint UPLOAD
klasériinden kaldirin. USB ¢ubug@u-sirticisi ADM USB
baglantisina yerlestirildiginde YUKLEME klasériinde
SETTINGS.TXT dosyasi varsa yazilim ADM'yi
guncellemeyi dener.
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Ozel Dili Giincelleme

ADM'deki metni 6zellestirmek i¢in asagidaki stireci
kullanin. Dil dosyasi DISPTEXT.TXT Excel'de
degistirilebilir fakat diizgun bicimde iceri aktarilmasi
icin .TXT uzantisiyla Unicode Metin dosyasi olarak
kaydedilmelidir.

1. Aktarilacak ayarlarin oldugu yiksek kaliteli bir USB
cubugunu-siricisini sistemdeki USB baglant
noktasina yerlestirin. indirme tamamlandiktan sonra
DISPTEXT.TXT dosyas! “INDIRME” klasériinde
bulunabilir.

2. USB ¢ubugunu-siricusuni bilgisayara yerlestirin.
3. INDIRME klasériine gidin.

4. DISPTEXT.TXT dosyasini INDIRME klasériinden
bilgisayariniza kopyalayin.

5. DISPTEXT.TXT dosyasini diizenlemek icin Excel
gibi bir veri isleme yazihimi kullanin. Dizenleme
bitince dosyay! “Unicode Metni” formatinda
kaydedin. Bkz. Ornek DISPTEXT.TXT Dosyasi
sayfa 96.

a. ik situnda degistirilecek dizeyi bulun.
b. Ayni satirin ikinci stitununda yeni dizeyi girin.

c. Dosyayi Unicode Metin dosyasi olarak
kaydedin. Adi “DISPTEXT.TXT” olarak
kalmahdir.

6. Diizenlenen DISPTEXT.TXT dosyasini YUKLEME
klasériine kopyalayin.

7. USB gubugunu-siriicisinu bilgisayardan cikarin ve
ADM USB baglanti noktasina yerlestirin. Yazilim
otomatik olarak guincellenmeye baglar.

NOT: Gincelleme baslamadan énce ADM, devam eden
puskirtme varsa durdurarak otomatik olarak sistemi
kapatir. Yazilim sistemi gtincellerken acilir bir kutu
kullaniciya giincellemeyi ve sistemin kilitlenecegini
bildiren bir uyar yapar. Giincelleme tamamlandiktan
sonra ADM kullaniciya giincellemelerin uygulanmasi
icin giict agmasini sdyler. Bu kutu gérintulendikten
sonra gucl agmadan 6nce surdcuyud ¢ikartmak
guvenlidir.

8. Yazihm gincellemeyi bitirdikten sonra USB
¢ubugunu-siriciyld ADM USB baglanti
noktasindan ¢ikarin ve bilgisayara yerlestirin.

9. YUKLEME klasériine gidin ve DISPTEXT.TXT
dosyasini kaldirin.

334929G

Ek F - USB Calismasi

NOT: Dil dosyasini yiklemenin hemen ardindan, USB
cubugunu-siricisini ADM USB baglanti noktasinda
bir daha yerlestirdiginizde verilerin kazara kaybolmasini
6nlemek igin, DISPTEXT.TXT dosyasint UPLOAD
klasoriinden kaldirin. USB ¢ubugu-suriicisi ADM USB
baglantisina yerlestirildiginde YUKLEME klasériinde
DISPTEXT.TXT dosyasi varsa yazihm ADM'yi
guncellemeyi dener.
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Ek F - USB Calismasi

Ornek SETTINGS.TXT Dosyasi

Kullanici higbir sekilde SETTINGS.TXT dosyasinda
degisiklik yapmamalidir. Yanhs bi¢cimde
degistiriimis kurulum dosyasindan kaynaklanan
hasarlardan Graco sorumlu degildir.

CASEININGSSIIENotepad

File Edit Format “iew Help

lus

Oxa0002000
0xB80002002
0x80002003
0xB80002004
0x30002005
0xB80002006
0x30002007
Oxa0002008
Oxa000200a
Ox8000200c
0OxB8000200d
Ox8000200e
0OxB8000200f
0x3000z2010
Oxe=0002011
OxelDd0zZ015
Ox80002019
0x3000201a
Oxe0d0Z01kh

Ox00000030
Ox00000001
Ox0000oo00
Ox00000001
Ox00oooooo
Ox00000000
Ox00oooo001
Ox0000oo00
Ox0000££05
Ox0000oo00
Ox00000000
Ox0000oo00
Ox00000001
Ox00oooooo
Ox000dcalc
Ox000dcalc
Ox0000oo00
Ox00oooooo
Ox0000es60

= B]X
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Ornek DISPTEXT.TXT Dosyasi

A B
1 |Eniglish _Custnm

20

4 4 » ¥ DISPTEXT /

g0
100
120
145
160
150

C
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334929G



Aksesuarlar

Parca No. Aciklama

24M154 IsoGuard® Select Grubu 32 oz. hacimli deposuyla
(HFRL Unitelerine dahildir)

24F516 IsoGuard® Select Sivisi, 6 Ceyrek Galon

255244 Koruyucusu ve 4 metre kablosuyla pedal anahtari

255468 Isik Kulesi Seti

255208 MD2 kolu, elektrik anahtari

123660 MD2 sinyal uzatma kablosu, 3 metre (10 ft)

HFR Ayni Ag Geg¢idi Modiilii (DGM) Setleri

Tek DGM Seti, 24F843
Cift DGM Seti, 24F844
Yalnizca DGM, 24G830

HFR Ayri Ag Gecidi Modulu (DGM), kullanicinin PLC
gibi harici bir kontrol cihaziyla HFR'yi kontrol
edebilmesini saglar. DGM mevcut Gelismis
Goruntileme Modulu (ADM) ile birlikte ¢alistigindan
makineyi kontrol etmek icin her iki cihaz da kullanilabilir.
Daha fazla bilgi icin bkz. HFR Ayri Ag Geg¢idi Modulu
kilavuzu 3A1149.

Tandem Birimi Olusturmak icin ikincil Besleme Pompasi

(Yalnizca HFRS Ekipmani)

Kova/Mil
Parca Boyutu
No. galon (litre) Tard Deplasman Oran
24M228 5(19) o
Karbon Celigi
24M226 55 (208)
60 cm3 20:1
24M229 5(19) Paslanmaz
24M227 55 (208) Celik

334929G

Aksesuarlar
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Teknik Veriler

Teknik Veriler

Maksimum Sivi Calisma Basinci:

HFRL Modelleri .............. 2000 psi (14 MPa, 138 bar) £
HFRS Modelleri .............. 3000 psi (21MPa, 207 bar)
Belirli akis oranlari ve basing bilgileri icin bkz. Modeller sayfa 4 ve devami
Maksimum Sivi Sicakhi@r.......... 120°F (50°C)
Giris Donatisindaki Sivi Giris Basinct:
HFRL Modelleri .............. 50 psi (345 kPa, 3,4 bar) - 250 psi (1,8 MPa, 18 bar)
HFRS Modelleri:
Regulatér Girigi . . .......... 250 psi (1,8 MPa, 18 bar) - 3000 psi (21 MPa, 207 bar)
Pompa Girisi (Regulatér Cikisi) 250 psi (1,8 MPa, 18 bar) - 1500 psi (10 MPa, 103 bar)
SiviGirigleri.................... Bilesen A (Kirmizi): 3/4 npt(f)
Bilesen B (Mavi): 3/4 npt(f)
Manifolddaki Sivi Cikiglari. . ... .. .. Bilesen A (Kirmizi): 1/2 in¢ npt(f)
Bilesen B (Mavi): 1/2 in¢ npt(f)
Hava Girigi. .................... 1/4 NPS
Hava GirisiBasinci .............. 40 psi (280 kPa, 2,8 bar) - 100 psi (0,7 MPa, 7 bar)
Akiskan Devridaim Baglanti Noktalar 1/4 npsm(m), plastik borularla, 250 psi (1,8 MPa, 18 bar) maksimum
Hat Voltaj Gereksinimi............ 280V / 1 faz: 195-264V, 50/60 Hz

400V / 3 faz: 360-440V, 50/60 Hz; bkz. 400 V Gli¢c Gereksinimleri,
sayfa 5 ve sayfa 7; %

Tepe Amperaj Gereksinimi .. ... ... Tam yUkte faz bagina 55A*

SistemWatth................... 12,650

SesGUCU. . ... .o 93 dB

Hidrolik depo kapasitesi. . ......... 8 gal. (30 litre)

Onerilen hidrolikyag ............. Citgo A/W Hidrolik Yag, ISO Sinifi 46

Agirhk ..o 288 kg (634 Ib) (Besleme pompalari harig)

Islak parcalar. . ................. Aliminyum, paslanmaz celik, ¢cinko kaplamali karbon ¢eligi, piring, karbar,

krom, florlu elastomer, PTFE, molekdl adirligi ultra yiksek polietilen,
kimyasallara direncli o-halkalar

Diger tim ticari isaretler ve markalar tanimlama amaciyla olup ticari markalar ilgili sahiplerine aittir.

* Tum cihazlar maksimum kapasiteyle ¢alisirken tam ylikteki amper degeri. Sigorta degerleri farkli akis hizlarina ve
karistirma bélmesi boyutlarina gére daha dlisik olabilir.

* c € onayll.

£ Temel makine igin hortumlar olmadan maksimum ¢alisma basinci 3000 psi (20,7 MPa, 207 bar) degeridir.
3000 psi daha diistik nominal degeri olan hortumlar monte edilirse sistemin maksimum sivi ¢alisma basinci
hortumlarin degeri olur. 2000 psi hortumlar alinir ve Graco tarafindan monte edilirse makinenin ¢alisma basinci
Graco tarafindan daha distk olan 2000 psi (13,8 MPa, 138 bar) olarak ayarlanir. Makine hortumlar olmadan
satin alindiktan sonra 3000 psi dederine esit ya da Ustl satis sonrasi pazar rdnt hortumlar takilacaksa,
makinenin daha yliksek degerli hortumlara gére kurulum prosedliri icin bkz. talimat kilavuzu 3A1276. Calisma

basincindaki degisiklik, Motor Kontrol Mod(ilti'ndeki bir déner anahtar ayarinin degistirilmesiyle yapilir. Hortumlar

icin minimum basing 2000 psi degeridir. Basing degeri 2000 psi altinda olan hortumlari kullanmayin.
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Motor Kontrol Mod(il(i Teknik Verileri

Motor Kontrol Modulu Teknik Verileri

Giris Teknik Ozellikleri
Girig Hatti Voltaji. . ......... .. oot
GirigHattiFazi .......... ... ... ... ... ... ...
GirigHatti Frekansi. .. .......... ... ... ... ...
Faz Basina Girigs Hatti Akimi. ..................
Brangman Devresi Maksimum Koruma Degeri: . . . .

Cikis Teknik Ozellikleri
CikisHatti Voltaji . .......... ... ... .. L.
CikisHattiFazi......... ... ... .. o L.
CIKISAKIMI . ..o
CIKISASINMYUKU ...

DCGigKaynagl . ...
Kasa ...
Maks. Ortam Sicakhgr. . ... ... .. it

0-264 Vac, hattan hata
Tek veya Ug Fazli

50/60 Hz

25A (U¢ faz), 50A (tek faz)
30A (l¢ faz), 63A (tek faz)
5 kA

0-264 Vac

Ug Fazl

0-30A

0,2 saniye i¢in %200

24 Vdc, Sinif 2, Graco tarafindan saglanan glic kaynagi
Tar 1
50°C (122°F)

Motoru asiri ylikten korumak igin asiri sicaklik korumasi vardir.

Yazilim ile belirlenen akim siniri asiri motor yikdne karsi ikinci bir korumadir.

Yapilan tiim montajlar ve kablo tesisati NEC ve yerel elektrik yénetmeliklerine uygun olmalidir.

334929G
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Motor Kontrol Modl(ilti Teknik Verileri

Boyutlar

— 5in
(610 mm)* ‘7 (127 mgm)*

58,1 in¢

(1476 mm) e

100

ti18219a

* (4) 5/8 in¢ ¢capli ankraj yerleri
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Motor Kontrol Mod(il(i Teknik Verileri
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Standart Graco Garantisi

Graco, bu belgede belirtilen Graco tarafindan Uretilmis ve Graco markasini tagiyan tim ekipmanlarin, kullanim amaciyla orijinal aliciya satildig
tarih itibariyle malzeme ve iscilik yoninden kusurlu olmadigini garanti eder. Graco tarafindan yayinlanan herhangi bir 6zel, genisletilmis ya da
sinirl garanti istisna olmak tizere Graco, satis tarihinden itibaren on iki ay streyle Graco tarafindan kusurlu oldugu belirlenen tim ekipman
parcalarini onaracak veya degistirecektir. Bu garanti yalnizca ekipmanin Graco’nun yazili énerilerine uygun olarak kuruldugu, galistirildigi ve
bakiminin yapildigi durumlarda gegerlidir.

Bu garanti, genel asinma ve yipranmayi veya hatali kurulum nedeniyle olusan yanhs ¢alismayi, zararlari, asinmayi, korozyonu, yetersiz ya da
yanhs bakimi, ihmalleri, kazalari, yapilan degisiklikleri veya Graco uretimi olmayan bilesen parcalarinin kullaniimasi sonucu ortaya ¢ikan arizalari,
hasarlari veya agsinmalar kapsamaz ve bunlardan Graco sorumlu tutulamaz. Graco gerek Graco ekipmaninin Graco tarafindan tedarik edilmemis
yaplilar, aksesuarlar, ekipman veya malzemeler ile uyumsuzlugundan gerekse de Graco tarafindan tedarik ediimemis yapilarin, aksesuarlarin,
ekipmanin veya malzemelerin uygunsuz tasarimindan, tretiminden, kurulumundan, kullanimindan ya da bakimindan kaynaklanan ariza, hasar
veya asinmadan sorumlu tutulamaz.

Bu garanti, kusurlu oldugu iddia edilen ekipmanin, iddia edilen kusurun dogrulanmasi amaciyla nakliye lcreti 5nceden 6denmis olarak ekipmanin
yetkili bir Graco dagitimcisina iade edilmesi kosuluna baghdir. iddia edilen kusurun dogrulanmasi durumunda Graco tiim kusurlu parcalar
Ucretsiz olarak onaracak ya da degistirecektir. Ekipman, nakliye lcreti 6nceden 6denmis olarak orijinal aliciya iade edilir. Ekipmanin muayenesi
sonucunda herhangi bir malzeme ya da isgilik kusuru bulunmazsa, onarimlar parga, is¢ilik ve nakliye maliyetlerini icerebilecek makul bir Gcret
karsihginda yapilir.

BU GARANTI OZELDIR VE BELIRLi BIR AMACA UYGUNLUK GARANTISi YA DA TiCARI ELVERISLILIK GARANTiSi DAHIL OLMAK
UZERE ANCAK BUNLARLA SINIRLI KALMAMAK KAYDIYLA KOSULLU VEYA KOSULSUZ DIGER TUM GARANTILERIN YERINE GEGER.

Herhangi bir garanti ihlali durumunda Graco’nun yegane yikimluligu ve alicinin yegane tazminati yukarida belirtildigi sekilde olacaktir. Alici
bagka hi¢bir tazminatin (arizi ya da sonug olarak ortaya cikan kér kayiplari, satis kayiplari, kisilerin ya da malkin zarar gérmesi veya diger tim
arizi ya da sonug olarak ortaya c¢ikan kayiplar dahil olmak Gzere ancak bunlarla sinirli olmamak kaydiyla) olmadigini kabul eder. Garanti ihlaline
iliskin her tirli islem satis tarihinden itibaren iki (2) yil icinde yapiimahdir.

GRACO TARAFINDAN SATILAN ANCAK GRACO TARAFINDAN URETILMEYEN AKSESUARLAR, EKIPMANLAR, MALZEMELER VEYA
BILESENLERLE iLGIiLi OLARAK GRACO HiCBIiR GARANTi VERMEZ VE HiCBIiR KOSULSUZ GARANTIYi, TICARI ELVERISLILIK VE
BELIRLIi BiR AMACA UYGUNLUK GARANTISINi KABUL ETMEZ. Graco tarafindan satilan, ancak Graco tarafindan tretilmeyen bu triinler
(elektrik motorlari, anahtarlar, hortumlar vb.) var ise kendi Ureticilerinin garantisine tabidir. Graco, aliciya bu garantilerin ihlali igin her tarlt
talebinde makul bir sekilde yardimci olacaktir.

Graco hig bir durumda, gerek s6zlesme ihlali, gerekse garanti ihlali veya Graco'nun ihmali ya da baska bir nedenden dolayi olsun, isbu s6zlesme
uyarinca sagladigi ekipman ya da bu sézlesme ile satilan triinlerin veya diger mallarin performansindan ya da kullanimindan kaynaklanan dolayli,
arizi, 6zel ya da sonug olarak ortaya ¢ikan zararlardan sorumlu tutulamaz.

Graco Bilgileri

Graco Urunleri hakkinda en yeni bilgiler icin www.graco.com adresini ziyaret edin.

SIPARIS VERMEK ICIN Graco dagitimciniza bagvurun veya en yakin dagitimciyr 6grenmek igin su telefonu arayin.
Telefon: 612-623-6921 veya Ucretsiz Hat: 1-800-328-0211 Faks: 612-378-3505

Bu belgede yer alan yazili ve gérsel verilerin tiimi belgenin basim tarihindeki mevcut en son Urtin bilgilerini yansitmaktadir.
Graco 6nceden haber vermeksizin herhangi bir sirada degisiklik yapma hakkini sakli tutar.

Patent bilgileri icin bkz. www.graco.com/patents.
Orijinal talimatlarin gevirisi. This manual contains Turkish. MM 3A2175
Graco Merkezi: Minneapolis
Uluslararasi Ofisler: Belcika, Cin, Japonya, Kore

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES ¢« P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA
Telif Hakki 2011, Graco Inc. Tim Graco Uretim tesisleri ISO 9001 tescillidir.
WWW.graco.com
Dizeltme Temmuz 2014
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