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GRACO

Systém pro znaéeni vozovek ThermolLazer™
3A0027C

US Patent D619,625 S CES

- Pro profesionalni pouziti s termoplastickymi materialy pro dopravni znaceni
(reflexni koralky nanasené souc¢asné s vyrovndvacim potérem) -
- Pouze pro venkovni pouziti (neni uréeno k nanaseni v desti nebo za vihkého pocasi) -

Model €. 258699 pro Severni Ameriku - obsahuje 257500 a 4 palcovou (10 cm) schranku pro
stahovani potéru SmartDie™

Model &. 257500 mezinarodni (bez schranky na stahovani potéru SmartDie ")

Palivo: Zkapalnény plyn (propan ve formé vypara)

Vykon hofaku (maximalné celkem): 138 000 btu/h. (40,44 kW) [38 000 btu/h. (7,03 kW) bez hofaku]

Obsah materialu (max): 300 liber (136 kg)

Prectéte si vSechna upozornéni a pokyny

@ DULEZITE BEZPECNOSTNi POKYNY
v této pfirucce. Tyto pokyny uschovejte.

Souvisejici prirucky
Opravy 313879
Dily 313880

Pro pouziti s nasledujici schrankou na stahovani
potéru SmartDie " :
Soucast Popis
256736 4 palcova (10cm) schranka na stahovani potéru
257469 5 palcova (12cm) schranka na stahovani potéru
256737 6 palcova (15cm) schranka na stahovani potéru
257470 7 palcova (18cm) schranka na stahovani potéru
256738 8 palcova (20cm) schranka na stahovani potéru
257471 9 palcova (22,5cm) schranka na stahovani potéru
257472 10 palcova (26cm) schranka na stahovani potéru
256739 12 palcova (30cm) schranka na stahovani potéru
256799 Schranka na stahovani potéru s dvojitym
vedenim 4-4-4- palce (10-10-10 cm)
24B729 Schranka na stahovani potéru s dvojitym
vedenim 4-3-4- palce (10-8-10 cm)
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Upozornéni

Upozornéni

Nasledujici obecna upozornéni se tykaji bezpecné pfipravy k pouziti, pouzivani, uzemnéni, udrzby a oprav zafizeni.
V textu tohoto navodu znamena symbol vykFi¢niku upozornéni a symbol nebezpecCi upozorrfiuje na konkrétni rizika.
Pfi ¢teni textu oznaceného témito symboly si pfectéte i strany Obecna upozornéni. Dalsi upozornéni tykajici

se konkrétnich postup(ll jsou uvedena na pfislusném misté textu.

A Upozornéni

NEBEZPECi POZARU A VYBUCHU

w Muze dojit ke vzniceni ¢i explozi hoflavych vypard a kapalin, napfiklad plynného propanu, benzinu

a hoflavého paliva v pracovnim prostoru. Na pomoc prevenci pozaru a vybuchu:

il »  Zafizeni nepouzivejte bez dukladného $koleni a Fadné kvalifikace.

y | + Oteviené nadoby s hoflavinami nesmi byt v menS§i vzdalenosti od zafizeni nez 25 stop (7,6 m).
Zaftizeni neprovozuijte blize nez 10 stop (3 m) od jakékoliv stavby, hoflavého materidlu nebo jinych
tlakovych nadob s plynem.

*  P¥i doplhovani paliva do zafizeni vypnéte vSdechny horaky.

« Jakmile ucitite zapach propanu, uzaviete okamzité uzaviraci ventil nadrze a uhaste vesSkery
otevieny oheni. Jestlize je zapach plynu stale citit, vzdalte se od zafizeni a okamzité zavolejte
pozZarniky.

» Dodrzujte pokyny k zapaleni hofaku a zapalovaci lampy.

+ Material slou€eniny pro termoplastické dopravni znaceni neohfivejte nad 450°F (232°C)

+ Kdispozici musi byt funkéni hasici pfistroj.

* Na pracovisti nesmi byt necistoty a zbytky, napfiklad rozpoustédel, hadr a benzinu.

. | NEBEZPECi NESPRAVNEHO POUZITi ZARIZENI

L' 1 Nespravny zplsob pouziti mize mit za nasledek smrt nebo vazny Uraz.

+ Zafizeni neponechavejte bez dozoru.

+  UdrZujte déti a zvifata mimo pracovni prostor.

* NeprekracCujte maximalni pracovni tlak ani teplotu, na néz je dimenzovana komponenta systému

»  Kontrolujte zafizeni denné. Opotfebené nebo poskozené dily vymeénujte neprodlené a k nahradé
pouzivejte jediné pavodni nahradni dily plvodniho vyrobce.

+ Zafizeni neménte ani neupravuijte.

» Zafizeni pouzivejte jediné k tomu Ucelu, ke kterému je uréeno. Pro ziskani informaci zatelefonujte
svému distributorovi Graco.

+  P¥i doplhovani materialu nepfekracujte maximalni obsah.

* Plynova potrubi, hadice, draty a kabely vedte po trasach lezicich mimo prostory s dopravou, mimo
ostré hrany, pohybujici se sou¢astky a horké plochy.

* Plynova vedeni nezkrucujte a ani nepfehybejte.

* Nepotlacujte ani nevypinejte bezpecnostni zafizeni.

* Nepouzivejte zafizeni, jste-li unaveni nebo pod vlivem Iékl nebo alkoholu.

NEBEZPECI POPALENI

Béhem provozu se mlze velmi zvysit teplota povrchu zafizeni a kapalin. Jak zabranit zavaznym

popaleninam:

* Nedotykejte se horké kapaliny ani zafizeni.

*  Pockejte, dokud zafizeni a material zcela nevychladne.

v ] NEBEZPECi OXIDU UHELNATEHO

0 Vyfukové plyny obsahuji jedovaty oxid uhelnaty, bezbarvy plyn bez zapachu. Vdechovani oxidu
uhelnatého mlze zpusobit smrt. Nepouzivejte stroj v uzavienych prostorach.
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Upozornéni

NEBEZPECi JEDOVATYCH KAPALIN NEBO VYPARU

Jedovaté kapaliny nebo vypary mohou zpUsobit vazné poranéni nebo smrt, jestlize dojde k jejich
vystfiknuti do o¢i nebo na kuzi, vdechnuti nebo spolknuti.

+ Prectéte si MSDS, abyste se seznamili se specifickymi riziky materialu, ktery pouzivate.

OSOBNi OCHRANNE POMUCKY

PFi pouzivani a opravach zafizeni a v blizkosti pracovisté, kde se zafizeni pouziva, je nutno pouzivat

vhodné ochranné pomlcky, které pomahaji chranit pfed vaznym trazem, napfiklad zasazenim o¢i,

vdechnutim jedovatych vyparl, popalenim a poskozenim sluchu. Pfiklady ochrannych pomucek

(seznam neni Uplny):

*  Ochranny odév a respirator podle doporuéeni vyrobct kapaliny, materialu a rozpoustédia.

* Rukavice, obuv, kombinézy, obli¢ejové Stity, pokryvka hlavy, atd. uréené pro zvySené teploty
nejméné 500°F (260° C).

D
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Identifikace soucast

ti14145a
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Identifikace soucasti

A |Hlavni hotaky kotle S | Ovladag uzaviraciho Soupatka ControlFlow™
C | Zapalovaci hofak kotle T | Oto&na pneumatika SmoothRide ™
H | Vodici lista U |Uzamknout/odemknout oto¢né kolo
J | Drzak tlakové nadoby s kapalnym propanem V |Elektroda zapalovage zapalovaciho hofaku kotle
K" |Paka SmartDie™ W |Kryt pistupu k centralnimu dolévani
L |Baterie tepelnych &lankd kotle se zapadkami
M |Schranka davkovaée koralk X |Ovlada& michadla PaddleMax™
N |Schranka nanaSeni potéru/ovlada¢ schranky Y |Kontrola krytu se zapadkami
davkovadce koralkt SmartDie ™ Z | Michadlo PaddleMax™
P | Nasypka koralkii SmartDie™ AB | Zapalovaci lampa
R | Uzaviraci $oupatko ControlFlow ™

*Vélec na zasobovani zkapalnénym propanem nedodava spole¢nost Graco. Zasobni tlakova nadoba se
zkapalnénym propanem musi byt konstruovana, vyrobena a ozna€ena v souladu se specifikacemi a pfedpisy pro
tlakové nadoby na zkapalnény propan stanovené Ministerstvem dopravy USA (DOT), celostatni normou Kanady
CAN/CSA-B339 pro tlakové nadoby, koule a trubice uréené k pfepravé nebezpeéného zbozi, regulatory pro
prepravitelné tlakové nadoby 2001 (S 12001/1426), pfedpisy pro plynové tlakové nadoby (schvaleni vzoru) 1987
(SI 1987/116)(predpisy pro schvaleni vzoru) pro tlakové nadoby typu EHS (podle evropské smérnice €. 84/525/EHS,

84/526/EHS a 84/527/EHS.
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Identifikace soucasti (pokracovani)

Identifikace soucasti (pokracovani)

JJ
HH
GG
EE
Viz. |Soudastka
AA Knoflik ovladade teploty kotle
BB Ukazatel teploty kotle
CcC Pojistny ventil kotle
DD Zapalovac€ zapalovaciho hofaku kotle
EE Schranka na stahovani potéru SmartDie™
GG IR hofak schranky na stahovani potéru SmartDie ™"
HH Pojistny uzaviraci ventil IR hofaku s termoc¢lankem
JJ Regulator/ovladaci ventil pratoku IR hofaku
KK Ruéni uzaviraci ventil hofaki kotle
LL Regulator horaku kotle
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Ddlezité bezpeénostni informace

Dulezité bezpecénostni informace

Pokud nebudete pfesné dodrZovat tyto pokyny,
muze dojit k pozaru ¢&i vybuchu s naslednim
poskozenim majetku, poranénim i umrtim osob.

PFivodni hadici plynu chrarite pfed stykem s horkymi
povrchy a plameny.

Pouzivejte zafizeni v souladu se statnimi a mistnimi
vyhlaskami, normou Skladovani, manipulace a pfeprava
kapalnych uhlovodikovych plynt, ANSI/NFPA58 nebo
CSA B149.1

Pokud bylo zafizeni skladovano, zkontrolujte, zda-li
v hofacich a Venturiho trubicich neni hmyz a sité od
hmyzu.

ti14156a

IR hofak

Horak kotle

3A0027C

Pouzivejte pouze tlakové nadoby na zkapalnéné
uhlovodiky, které by navrzeny, vyrobeny, testovany

a oznaceny v souladu s registraci Ministerstva dopravy
USA (DOT) nebo dle normy pro tlakové nadoby,
koule a trubice pro pfepravu nebezpeéného zbozi
CAN/CSA-B337, regulatort prepravitelnych tlakovych
nadob 2001 (S1 2001/1426), dle pfedpisl pro plynové
tlakové nadoby (schvaleni vzoru) 1987 (S| 1987/116)
(pFedpisy pro schvaleni vzoru) pro tlakové nadoby
typu EHS (podle evropské smérnice €. 84/525/EHS,
84/526/EHS a 84/527/EHS). Pouzivejte pouze tlakové
nadoby na zkapalnéné uhlovodiky o hmotnosti 20 liber
az 30 liber (9,07 kg az 13,6 kg).

Tlakova nadoba na zkapalnény uhlovodik se musi
pouzivat pouze ve svislé vertikalni poloze, jak je
uvedeno u prislusné nadoby schvalené agenturou,
aby byl zajistén spravny odtah vyparu.

Zkontrolujte pfipojeni hadice plynu k tlakové nadobé
na zkapalnéné uhlovodiky. Zajistéte, aby armatura byla
pfed pfipojenim k nadrzi zbavena necistot. Zajistéte
dokonalé nasroubovani plynové pripojky, kde nesmi
dochazet k unikam.

e @@

&\& M/>Z// tit4411a



Ddlezité bezpeénostni informace

Dulezité bezpecnostni informace
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Pokud nebudete pfesné dodrZzovat tyto pokyny,
muZze dojit k pozaru ¢€i vybuchu s naslednym
poSkozenim majetku, poranénim ¢i umrtim osob.

4L

<

PRED ZAPALENIM: Cichem zkontrolujte, zda-li

v blizkosti pracovni plochy nedoslo k uniku plynu.
Cichani provadéite v blizkosti terénu, protoZe propan
je té28i nez vzduch a hromadi se pfi zemi.

DENNE: Kontrolujte, zda-li nedochazi k tniku plynu.
Pouzivejte slaby mydlovy roztok nebo jinou schvalenou
metodu. Roztok naneste na vSechna plynova vedeni
a armatury, poté sledujte, zda-li se neobjevi bublinky

plynu.

ti14560a

ti14561a

POZNAMKA: Horaky se budou muset pfi testu plynového
vedeni a armatur pod bezpeénostnimi plynovymi ventily
zapalit (CC a HH). Zapalte horaky pouze po dikladné
kontrole plynového vedeni a armatur nad bezpe¢nostnimi
plynovymi ventily.

CO JE NUTNO UDELAT, KDYZ UCITITE PLYN NEBO
ZJISTITE PLYNOVE BUBLINY:

» Z oblasti evakuujte veSkery nekvalifikovany
personal

* NepokouSejte se Zadny hofak zapalit
* Nezapalujte plamen

* Nepouzivejte elektrické ventilatory k odstranéni
plynu z oblasti

* Nedotykejte se zadného elektrického vypinace
a nepouzivejte zadny telefon

+ Jestlize jde o unik z plynové armatury, dotahnéte
armaturu, dokud se unik nezastavi

» Pokud jde o unik z plynového potrubi, uzaviete
tlakovou nadobu na kapalné uhlovodiky
a plynové vedeni vymérite

+ Okamzité se spojte se svym dodavatelem plynu
ze vzdaleného telefonu. Postupuijte podle pokyna
dodavatele plynu.

» Pokud unik nelze zastavit uzavienim uzaviraciho
ventilu na tlakové nadobé kapalného uhlovodiku,
okamzité zavolejte svému dodavateli plynu ze
vzdaleného telefonu. Postupujte podle pokyn(
dodavatele plynu.

» Pokud se nebudete moci spojit se svym
dodavatelem plynu, zavolejte pozarniky

/ ti14128a

K zatlageni bezpe&nostniho plynového ventilu na kotli
(CC) nebo k otadeni s nim pouzivejte pouze ruce. Nikdy
nepouzivejte nastroje. Pokud nepljde knoflik zatlagit
nebo otacet rukou, nepokousejte se jej opravit; zavolejte
kvalifikovaného servisniho technika. Pokus o opravu
nebo pouziti sily maze zpusobit pozar &i explozi.

Toto zafizeni nepouzivejte, pokud bude jakakoliv jeho
Cast pod vodou. Neprodlené zavolejte kvalifikovaného
servisniho technika, aby zafizeni a vSechny soucasti
prohlédl. Vyméiite vadné souasti a nahradte je pouze
schvélenymi dily vyrobce.

3A0027C



Dilezité bezpecnostni
informace

Pred pokusem o spusténi zarizeni:

VN W |

Pokud nebudete pfesné dodrzovat tyto pokyny,
muze dojit k pozaru ¢€i vybuchu s naslednim
poskozenim majetku, poranénim &i umrtim osob.

NL&0O Q00

V8echny povrchy se mohou ohfat na extrémné
vysokou teplotu. VZdy musite nosit rukavice odolné
vUcCi teplotam a jiné ochranné vybaveni uréené pro
teplotu 500°F (232°C materialu). Materidl a zafizeni
jsou velmi horké 350° - 500°F (177° C - 260° C).
Nikdy nepfekracujte teplotu materialu 450°F (232° C).

Horky roztaveny plast zpUsobuje popaleni kuze.
NepokouSeite se jej z pokozky odstranit. Ochladte
pod tekouci vodou a vyhledejte Iékafskou pomoc.

Viz MSDS pro termoplastické dopravni znacky
Slougenina.

AP

Pokud pouzivate ThermoLazer™ spole&né

s LineDriver™, nedopliiujte nadrz s benzinem
v dobé, kdy horaky hofi. Pfed doplnénim paliva

nechte zafizeni zcela vychladnout.
9

AL PN

Vyhybejte se dlouhodobému vdechovani vypara.

3A0027C

Ddlezité bezpeénostni informace

ti14409a

DENNE: Zkontrolujte véechna plynova vedeni a armatury,
zda-li nedochazi k tnikam plynu.
DENNE: Zkontrolujte, zda-li pfivodni hadice plynu
nema znamky opotfebeni, odérky, poruseni nebo
netésnosti. Nahrazujte pouze hadicemi doporu¢enymi
spole€nosti Graco.
Zkontrolujte pfipojeni pfivodni hadice plynu k tlakové
nadobé na zkapalnéné uhlovodiky. Zajistéte, aby
armatura byla pfed pfipojenim k nadrzi zbavena
necistot. Zajistéte dokonalé nasroubovani plynové
pfipojky, kde nesmi dochazet k unikam.
Kontrolou zajistéte uzavfeni nasledujicich ventil:

* Ruéni uzaviraci ventil tlakové nadoby

se zkapalnénym uhlovodikem
« Soupatko ControlFlow™
+ Ovladaci ventil pritoku plynu/regulator IR hofakul
nanaseni potéru

* Ruéni uzaviraci ventil plynového hofaku kotle

* Plynovy pojistny ventil kotle

* Ruéni uzaviraci ventil zapalovaci lampy

* Ovladaci knoflik teploty kotle (oto€it na "OFF")

» Ovladaci ventil pratoku plynu v zapalovaci lampé
Zkontrolujte a zajistéte, aby otvory vyfuku na kotli
byly volné.

S

ti14412a

Zkontrolujte a zajistéte, aby o
na kotli byly volné.




Pokyny k zapaleni

Pokyny k zapaleni

Zapaleni horaku kotle

Nk {0000

Prectéte si Pro Vasi bezpecnost, na strané 7.

1. Otocte knoflikem ovladani teploty (AA) do polohy O
("OFF").

AA

%%

2. Otocte plynovym pojistnym ventilem kotle (CC)
do polohy "OFF".

CC

N

ti14131a

@
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3. Otevrete otvor pro nahlizeni do horaku.

{ﬁ

4. Oteviete ru€ni uzaviraci ventil na nadobé
s propanem umisténé v pfedni ¢asti jednotky;
otevrete rucni uzaviraci ventil kotle (KK) pod kotlem
a za nadobou s propanem.

KK

ti14127a

5. Otocte plynovym pojistnym ventilem kotle (CC)
do polohy "PILOT".

cC

10

6. Zatlacte na knoflik plynového pojistného ventilu.
7. Stlacte zapalovac zapalovaciho hofaku kotle (DD),

dokud se zapalovaci hofak nezapali.

8. Drzte stlaceny plynovy pojistny ventil (CC) pfiblizné

1 minutu. Jestlize zapalovaci hofak zhasne,
opakujte kroky 4 az 6 po 10 minutach.

AN

Pokud se zapalovaci hofak zapali bez stlageni
knofliku plynového bezpe&nostniho ventilu, plynovy
bezpecnostni ventil vymérite. Pokud se knoflik
plynového pojistného ventilu nevrati po uvolnéni zpét
do zapalovaci polohy, ZASTAVTE CHOD a vyménte
plynovy pojistny ventil. Pfed vyménou ventilu vypnéte

pfivod plynu na nadobé s propanem.

9. Otocte knoflikem plynového pojistného ventilu
do polohy "ON".

10. Nastavte teplotu na 250° F (121°C) a pozoruijte,
zda-li se zapali hlavni hofaky. Nastavte ovladace
teploty kotle zpét na "0" a sledujte, zda-li se hlavni
hofaky vypnou.

7Y

AN
Pokud se hlavni hofaky nezapali nebo se vypnou
pfi ota€eni knoflikem ovladani teploty, ZASTAVTE
CHOD. Vypnéte plyn na nadrzi s propanem.
Postupujte podle diagnostického postupu v navodu
pro opravu.

11. Uzavrete prohlizeci otvor hofaku.

12. Otocte ovladacem teploty na pozadované
nastaveni.

Vypnuti horaku

1. Otoéte plynovym pojistnym ventilem do polohy "OFF".

2. Uzavrete ru¢ni uzaviraci ventil na nadobé

s propanem. Uzaviete ru€ni uzaviraci ventil na
kotli (KK), jakmile dokong¢ite ohfev s hofaky kotle.

KK

ti14125a

ti14128a

POZNAMKA: Plynovy hofak kotle Ize zapalit ruéné malou
zapalovaci lampou (napfiklad: DOT 39 NRC 228/286
nadoba s hrotem zapalovaci lampy &. 3), pokud baterii
napajeny pulzni zapalova¢ zapalovaci hofak nezapali.
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Pokyny k zapaleni

Pokyny pro zapaleni zapalovaci lampy

Vypnuti zapalovaci lampy

T
‘4,
N\ ) = ,
— 1. Uplné uzaviete nastavovaci ventil plamene

zapalovaci lampy.

1. Otevrete ruéni uzaviraci ventil na nadobé

s propanem umisténé v pfedni ¢asti jednotky. N%

|

tit4127a

ti14605a

2. Otevfete ruéni uzaviraci ventil zapalovaci lampy 2
vedle regulatoru zapalovaci lampy. ’

Jakmile dokonc¢ite ohfev zapalovaci lampou,
uzaviete ru€ni uzaviraci ventil zapalovaci lampy.

ti14137a

ti14602a

g
b

¢

Uy

3. Jakmile dokongite ohfev zapalovaci lampou,
uzaviete ru€ni uzaviraci ventil na nadobé
S propanem.

tit4141a
ti14139a

5. Nastavte plamen na poZadovanou délku.
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Pokyny k zapaleni

IR hotak schranky na stahovani potéru SmartDie "

Pokyny k zapaleni

Prectéte si Dalezité bezpecénostni informace, strana 7.

1. Otevfete ruéni uzaviraci ventil na nadobé
s propanem umisténé v pfedni ¢asti jednotky.

//J ti14127a

2. Zapalte zapalovaci lampu (viz Pokyny pro
zapaleni zapalovaci lampy, stran 11).

3. Otocte ovladacim knoflikem priitoku plynu (JJ)
do polohy plné zapnuto (poloha oznadena tfemi
plameny).

JJ

ti14126b

4. Otevrete kryté pfistupové dvefe schranky pro
nanaseni potéru.

ti14140a

12

5. Umistéte zapalovaci lampu na konec IR hofaku

vedle sita z nerezavéjici oceli na hofaku.

. ti14142a

6. Stisknéte knoflik bezpe&nostniho uzaviraciho

ventilu (HH).

ti14143a

7. Drzte pojistny uzaviraci ventil, dokud se hofak

nezapali. Hofak bude jasné Zhnout, jakmile
se zapali.

Uzavreni plynu

1.

Otocte knoflik ovladani priitoku plynu na "OFF"
(poloha 0).

Uzavfete rucni uzaviraci ventil na propanové
nadobé&, jakmile dokoncite ohfivani IR hofakem
schranky pro nanaseni potéru.

ti14128a
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Schranka na stahovani potéru SmartDie™

Schranka na stahovani potéru SmartDie ™"

Instalace

20000

Pfi instalaci a odstrafiovani schranky pro nanadeni
potéru pracujte s mimofadnou opatrnosti.
Pfedpokladejte, Ze vSechny soulasti zafizeni

a material budou mimofadné horké. Viz MSDS

pro termoplastické dopravni znacky.

1. Uzavrete IR hofak schranky pro nanaseni potéru
SmartDie™.

ti14140a

3. Vysunte ovladag schranky pro nanaseni potéru
SmartDie™ z pIné vysunuté uzaméené polohy.

ti14267a

4. Vysurite schranku pro nanaseni potéru SmartDie™

pod krytem potéru a stlaéte paku na SmartDie™.

ti14271a

3A0027C

Zasunte kolik schranky pro nanaseni potéru
SmartDie™ do paky SmartDie™.

ti14268a

Vyrovnejte otvor prutové vidlice se spojovacim
otvorem ve tfmenu schranky pro nanaseni
potéru SmartDie™ a nainstalujte viasenkovy
zavlackovy kolik.

ti14155a
Kryté dvefe nanaseni potéru uzaviete a uzamknéte.

Znovu zapalte IR hofak schranky pro nanaseni
potéru SmartDie™ podle potieby.

Demontaz

Vypnéte IR hofak schranky pro nanaseni potéru
SmartDie™.

ti14140a
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Schranka na stahovani potéru SmartDie™

3. Nastavte schranku pro nanaseni potéru SmartDie ™

na zem, ale ne v uzamcené oteviené poloze.

4. Vyjméte vlas nkdvy zavlackovy kolik pfipojujici
schranku pro nanaseni potéru SmartDie™
k prutové vidlici.

\// 42708
6. Odpojte ty& schranky po nanaseni potéru

SmartDie™ od paky SmartDie™ a opatrné
vyjméte SmartDie".

Nastaveni

VySka a Uhel schranky pro nanaseni potéru SmartDie ™
muze byt nastavena tak, aby zajistila pevnou linii
materialu na jakémkoliv povrchu. Pro optimalni
davkovani termoplastického materialu zajistéte,

aby obézné kolo lisovadla schranky pro nanaseni
potéru SmartDie™ bylo rovnobézné s povrchem
vozovky.

Zlab schranky pro
nanaseni potéru SmartDie™

Soupatko schranky pro
nanaseni potéru
SmartDie™

Obézné kolo schranky pro nanaseni potéru SmartDie™

14

1. Uvolnéte dva Srouby na montaznim zavésu

ti14504a

2. Prfesurite montaz dold, dokud vodici hrana schranky
obézného kola lisovadla schranky pro nanaseni

potéru SmartDie™ neni t&sné nad povrchem
terénu. Pro nejlepSi vykon zdvihnéte vodici hranu
0 - 0,03 palce (0 - 0,076) nad povrchem terénu.

Soupétko schranky pro Zlab schranky pro ™
nanaseni potéru nanaseni potéru SmartDie
SmartDie™ ]

\

Obézné kolo schranky pro nanaseni potéru SmartDie™

w

Dotahnéte svorniky na montaznim zavésu schranky
pro nanaseni potéru.

ti14506a
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Vyména SmartDie  Pruzina
schranky pro nanaseni potéru

1. Umistéte vymeénnou pruZzinu, jak je dale uvedeno,
a zasunite ji do chranice pruziny.

G

2. Vytlacte pruzinu vzhiru pouzdrem a obtocte konec
okolo ¢epu pouzdra, dokud pruzina nebude usazena
ve Zlabku.

ti14551a

o

ti14549a

3. Ulozte schranku pro nanaseni potéru
SmartDie™ na bok.

3A0027C

Schranka na stahovani potéru SmartDie™

4. Ovinte otevieny konec pruziny a pouzdra nad
prvnim ¢epem na schrance pro nanaseni potéru

SmartDie™. Poté zatlatte pouzdro pruziny nahoru
a pfes druhy ¢ep na schrance pro nanaseni potéru

SmartDie ™.

ti14550a ti14552a

POZNAMKA: Dbejte na to, aby konec pruziny byl piné
zasazen ve zlabku, ¢imz se zabrani jejimu uvolnéni.

Nastaveni tloust’ky ¢ary

Pro nastaveni tloustky ¢ary davkovaného materialu
ze schranky pro nanaseni potéru, uvolnéte vSechny
Spickové matice na Soupatku schranky pro nanaseni

potéru SmartDie™" a presunujte podlozku, dokud nebude
dosaZeno poZadované tloustky Cary.

Typické nastaveni na vozovce: 0,060 - 0,125 palce
(0,153 - 0,318 cm).

Typicka nastaveni na kovovém hrotu: Zarovnani
- 0,0 palce (0,0 cm).

15



Priprava ThermoLazer™ k pouZiti

r

Priprava ThermoLazer' k pouziti

) I 5. Presufite ovladaé ventilu Soupatka ControlFlow "™
m w l / ﬁ 6 @ m do zvy8ené polohy a napliite schranku pro nanaseni
—_ potéru roztavenym termoplastickym materialem.

KdyzZ se zafizeni pouziva, udrzujte vSechny pfistupové
kryty uzaviené a se zavlackami.

Pfi pridavani termoplastu vzdy ThermoLazer™ zajistéte :
podlozenim kol kliny. | 05palce
- j o E

1. Zajistéte, aby byly hofaky kotle a hofak schranky
pro nanaseni potéru SmartDie " osvétleny. : 14125

2. Prfed pfidavkem materialu nechte kotel ohrat. ?OZNAMKA: Soupatko materialu je nastavitelné.
Pokud bude kotel zcela prazdny, nechte kotel Soupatko ma tovarni nastaveni na mezeru
dosahnout teploty 300° - 350° F (149° - 177° C) 0,5 palce (1,3 mm). Tuto mezeru mlzZete pro vétsi
pfed pfidanim materialu. Pokud kotel obsahuje nebo mens§i tok materialu zvétit nebo zmensit.
material, nechte material dosahnout teploty 380° F
(193° C) pfed pfidavkem dalSiho materialu. 6. Kotel materialem nepfepliiujte. K pfeplnéni dojde,

o jestlize material bude vySe nez 5 palcu (13 cm)
3. Kola ThermolLazer = zajistéte kliny. pod hornim okrajem kotle.

i (=Y 8

m5,0 palcl

ti14603a

7. P¥i pouzivani termoplastické hmoty uzaviete
pristupové dvere krytu a zajistéte zapadkami.

8. ThermolLazer™ chraiite pfed narazy a tdery,
aby nedo$lo k rozliti &i vystfiknuti horkého
materialu.

ti14122a
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Schranka davkovace koralku

Schranka davkovace koralku

Schranka davkovace koralkd ma tfi dvirka, ktera lze Rychlost toku koralkl Ize nastavit pakou pro nastaveni
otevirat a uzavirat, aby bylo mozné koralky davkovat pritoku koralkd na vnéjSim povrchu schranky
v poZadovanych Sifkach. davkovace koralku.

{_ < ;i//
ti14151a

ee

Pridavani koralka do nasypky koralkil SplitBead "

ti14157a

Pouziti jediného druhu koralkd Kolo zapojeni davkovace koralk(

1. Odemknéte a oteviete dvefe nasypky koralkd Pro fadné davkovani koralki musi byt hnaci kolo (27)
SplitBead . v pfimém kontaktu s pneumatikou (89). Jestlize se hnaci

2. Napliite obé& strany nasypky koralky. kolo (27) uvolni a/nebo za¢ne podkluzovat, pouZijte

momentovy kli¢ k dotazeni stavéciho Sroubu (211).

z

3. Dvefe nasypky uzaviete a uzamknéte. Nedovolte,
aby koralky zUstaly v nasypce, hadicich nebo
davkovadci koralkl del$i dobu. Koralky absorbuiji
vihkost, shlukuji se a ztvrdnou.

Pouziti dvou druht koralki (Vyzaduje instalaci
sady pro dva druhy koralkt 24C528)

1. Doplite z&kladni korélky na levé strané
(men&i komora).

2. Dopilrite sklenéné koralky na pravé strané
(v&tsi komora).

3. Dvefe nasypky uzaviete a uzamknéte. Nedovolte,
aby koralky zlstaly v nasypce, hadicich nebo
davkovadi koralkl delSi dobu. Koralky absorbuji
vlhkost, shlukuji se a ztvrdnou.

Nanaseni materialu na povrch

3. Vytahnéte ovlada¢ Soupatka termoplastického

/4 L. . .
W 79 ﬁ materialu ControlFlow ™ a naplfite schranku
: pro nanaseni potéru roztavenym materialem.

4. Otevrete Soupatko schranky na koralky a naplite
davkovac schranky na koralky do vyse 1,5 palce
(3,8 cm) od shora.

Stlacte paku ovladace schranky davkovace

1. Umistéte jednotku nad cilovou plochu a zatlacte

ThermoLazer " dopfedu po piimce, dokud se predni
kola neuzamknou ve vystfedéné poloze (kdyz se

kolo uzamkne, uslysite slabé kliknuti). PouZijte koralkd/schranky pro nanaseni potéru Smartng"” ,
voditko vedeni, které pomaha v orientaci zafizeni (N) dopfedu, aby se nasadila schranka pro nanaseni
Thermolazer™ potéru a pfipojte kolo pro davkovani koralku.

2. Jednotku odtahnéte dozadu na zacatek cilové 6. Pfinanaseni materialu tlaéte jednotku ThermoLazer
plochy a presufite schranku pro nanaseni potéru dopredu s nasazenou schrankou pro nanaseni
na své misto. potéru a zapojenym kolem davkovace koralku.

Pfiklady spravného a nespravného nanaseni materialu
viz Odstranovani zavad v navodé pro opravu.

3A0027C 17



Odstaveni

Odstaveni

A

7y

Y

o3

0

o

1. Otocte plynovym pojistnym ventilem kotle (AA)
do polohy "0" (OFF).

2

2. Otocte knoflikem ovladdani teploty (AA)
do polohy 0 ("OFF").

4
=

y
Vg
” ti14124a

3. Otocte ventilem ovladani pratoku/regulatorem

hofaku potéru do polohy "0" (OFF).

ti14126a

4. Uzavrete ru€ni uzaviraci ventil hofaku kotle (KK)
pod kotlem a za propanovou nadrzi a dejte jej
do polohy OFF.

18

5. Deijte ventil pratoku plynu do zapalovaci lampy
do uzaviené polohy.

ti14139a

6. VYPNETE ruéni uzaviraci ventil zapalovaci lampy.

7. VYPNETE hlavni plynovy ventil na propanové nadrzi.

=

ti14128a

VZdy uchovavejte nadobu se zkapalné&nym uhlovodikem
mimo a ve schvalené/zabezpedené ulozné skfini.

ThermoLazer™ Ize skladovat uvnitt POUZE
V PRIPADE, Ze byla odstranéna tlakova nadoba
se zkapalnénym uhlovodikem.

3A0027C



N2 Z20 Q0060

Nikdy z kotle nevybirejte zbytky roztavené
termoplastické hmoty. Zbyvajici termoplast

se muze nechat uvnitf v kotli ztuhnout a pozdéji
se mlze znovu roztavit.

Pfi pfidavani termoplastu vzdy ThermoLazer ™
zajistéte podloZenim kol Kkliny.

1. Kola ThermoLazer™ zajistéte kliny.

ti14603a

2. K vycisténi zlabu a schranky pro nanaseni potéru

pouzijte Skrabku.
_Z \

ti14529a

3A0027C

Cisténi

UPOZORNENI
Dbejte na dikladné odstranéni veSkerého materialu

z ty&e lisovadla nanaseni potéru BlackMax ™

a jakychkoliv otevienych ploch, aby se zabranilo tomu,
Ze ztuhly material zablokuje pohyblivé ¢asti schranky
pro nanaseni potéru. Pfed vyjmutim z kazdého
lisovadla odstrarite vSechen material. VySkrabejte
zbytky materialu pfedtim, nez v lisovadle zatuhne.

UPOZORNEN/I

Aby se zabranilo ztuhnuti materialu a zablokovani
prutoku, vyskrabejte pry¢ vSechen nadbyte¢ny material
z vnéjSich povrchu po kazdém pouziti, véetné Zlabu

na material.

UPOZORNENI

PFi pouziti ruéni zapalovaci rampy k uvolnéni materialu
ze schranky pro nanadeni potéru nedovolte, aby plameny
pfily do styku s pruZinami schranky pro nanaseni potéru.
Plameny uvolni napnuti pruzin schranky pro nanaseni

potéru a dobfe ji neuzaviou.

UPOZORNEN/

Odstrarite jakékoliv zbyvajici koralky v nasypce koralki

a davkovace koralku, aby nasypku a davkovac& neucpaly.

Preprava

Pted prepravou z ThermoLazer™ vyjméte zasobni
tlakovou nadobu na zkapalnény uhlovodik. Zajistéte ji
na schvaleném misté postupem, ktery schvalily mistni,
statni, federalni, narodni a mezinarodni agentury.

Vzdy pouzivejte pfedem uréena namontovana zdvihaci
oka pfi zdvihani ThermolLazer . P¥i zdvihani zafizeni

Thermolazer ™ pouZzivejte pouze popruhy schvalené ANSI
a zafizeni se jmenovitou nosnosti nejméné 2000 liber.
K upevnéni zafizeni ThermolLazer k pfepravnimu
vybaveni pouzivejte vZdy zafizeni schvalené ANSI.
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Udrzba
Udrzba

DENNE: Kontrola plynového vedeni a armatur kvli
unikam plynu. K detekci uniku plynu pouzivejte mydlovou
vodu nebo detektor Uniku zkapalnéného plynu.

DENNE: Kontrolujte, zda-li pfivodni hadice
zkapalnéného uhlovodiku neni opotfebovana,
prorazena nebo poskozena. Dbejte na to, aby
armatura hadice a armatura nadoby pfed pfipojenim
neobsahovala nedistoty.

DENNE: Dbejte na to, aby se plynovy pojistny ventil
kotle (CC) volné otacel. Zajistéte, aby se ventil volné
v poloze "PILOT" pohyboval dovnitf a ven.

DENNE: Dbejte na to, aby v zapalovacim hotraku
kotle vznikala dobra jiskra na elektrodé zapalovace
zapalovaciho kotle. Mezera jiskry by méla byt

0,17 - 0,20 palce (0,43 - 0,50 cm).

0,17 - 0,20 palce

ti14519a

DENNE: Dbejte na to, aby se horaky hlavniho kotle (A)
zapalily, pokud bude zapotiebi teplo, a vypnuly se, kdyz
jej zapotfebi nebude.

DENNE: Dbejte na to, aby zapalovaci hotak kotle (C)

spravné hofel. Plamen by mél mit vysku 2 - 3 palce
(5,0 az 7,6 cm) a modrou/oranzovou barvu.

2 az 3 palce

ti14413a
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DENNE: Dbejte na to, aby hlavni horaky kotle (A)
spravné horely. Plamen by mél mit vySku 1 - 2 palce
(2,5 az 5,0 cm) a modrou/oranzovou barvu.

M\/MM\/‘ 1 az 2 palce

ti14520a

"Mezera Venturiho trubice 0,20 palce (0,50 cm)

DENNE: Dbejte na to, aby se bezpe&nostni uzaviraci
ventil (HH) IR hofaku pohyboval volné dovnitf a ven.

DENNE: Dbejte na to, aby zkapalné&ny plyn protékal
pouze do hofaku pfi stisknuti knofliku bezpe¢nostniho
uzaviraciho ventilu.

DENNE: Zajistéte, aby &elo IR hofaku jasné oranzové
Zhnulo pfi vysokém vykonu, tj. poloha "tfi plameny”
na ovladacim ventilu pratoku/regulatoru (JJ).

DENNE: Promazani schranky pro nanaseni potéru
SmartDie™.

DENNE: Zkontrolujte, zda-li pruZiny schranky pro
nanaseni potéru nejsou opotfebované a znecisténé.

DENNE: Zkontrolujte hnaci kolo davkovage schranky

(27) a pneumatiku Thermolazer' (89), zda-li nejsou
znecisténé cizimi pfedméty.

TYDNE: Promazavejte vodici listy ventilu Soupatka
pro ovladani pratoku termoplastu.

TYDNE: Kontrolujte tlak pneumatiky.

TYDNE: Kontrolujte opotfebeni karbidovych obé&znych
kol lisovadla schranky pro nanaseni potéru.

MESICNE: Promazejte konce kulovych kloubt tyge
michadla PaddleMax .
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Systém prednich oto€nych kol
FatTrack

ROCNE: Dotahnéte matici (86a) na $roubu pod
protiprachovym krytem (92), az bude vytlac¢ena dol(
podlozka pruziny. Poté matici otoCte zpét o 1/2 az
3/4 otacky.

ROCNE: Dotahujte matici (82) na $roubu (90), dokud
nezacne tlacit na podlozku pruziny. Poté ji dotahnéte
o dal$ich 1/4 otacky.

MESICNE: Promazte loZiska kol.

PERIODICKY: Zkontrolujte zajiStovaci ¢ep pojizdnych
koleCek (86t), zda-li neni opotfebovany. Pokud je kolik
opotfebeny, bude mit kole¢ko vli. Kolik dle potfeby
otocCte nebo vymérite.

PERIODICKY: Zkontrolujte spravnou polohu kolec¢ka.

3A0027C

Udrzba

Osové vyrovnani pneumatiky predniho
otoéného kola FatTrack "

Pfedni kolo vyrovnejte nasledovné:

1. Uvolnéte Sroub vicka (86h).

86h

ti14527a

2. Otacejte pravou nebo levou vidlici pfedniho kola

podle potfeby pro pfimé vyrovnani.

3. Utahnéte Sroub vicka (86h). Zatladte na prouzkovaci

zafizeni a nechte ho se otacet, pficemz méjte ruce
mimo né;.

POZNAMKA: Jestlize se prouzkovaci zafizeni toéi
doprava nebo doleva, poté opakujte kroky 1 a 3,
dokud se prouzkovaci zafizeni netoci rovné.
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Technicka data

Technicka data

Palivo:

Pfivodni tlak plynu (maximalné):

Tlak na vstupu hofaku:
Tlak na vstupu IR hofaku:

Vstupni tlak zapalovaci lampy:

Tepelny vykon hlavniho hofaku kotle (maximum):
Tepelny vykon zapalovaciho hofaku (maximum):

Tepelny vykon IR hofaku (maximum):

Tepelny vykon zapalovaci lampy (maximum):

Zadrzna kapacita kotle (maximum):

Teplota kotle (maximum):
Teplota kotle (provozni):

Tlak pneumatik (zadni kola):
Tlak pneumatik (oto¢né kolo):

Baterie (zapalova¢ zapalovaciho hofaku kotle):

Kapacita nasypky koralku

Rozmeéry

Hmotnost:
Délka:
Vyska:
Sitka:

22

(maximum):

295 liber (134 kg)
72 palcua (1,83 m)
51 palcu (1,30 m)
48 palct (1,22 m)

Zkapalnény plynny uhlovodik (vypary propanu)

250 psi (17,24 bar)

11 palct vodniho sloupce (2,7 kPa)

12 psi (0,83 bar)

18 psi (1,24 bar)

Dva (2) hofaky, kazdy se jmenovitym vykonem 10 100 btu/h (2,96 kW)
3800 btu/h (1,11 kW)

14 000 btu/h (4,10 kW)

100 000 btu/h (29,31 kW)

300 liber (136 kg) (termoplastické materialy sloucenin
pro dopravni znaceni)

450°F (232°C)

380°-420° F (193° - 216° C) 60 psi (4,14 bar)

60 psi (4,14 bar)

45 psi (3,10 bar)

AA(1,5V)

80 Ib (36,3 kg) Sklenéné koralky typu Il
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Poznamky

Poznamky
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Standardni zaruka Graco

Spole¢nost Graco zarucuje, Zze vSechno vybaveni uvadéné v tomto dokumentu, které Graco vyrabi a nese jeji jméno, je bez vady na materialu
a dilenském provedeni ke dni prodeji originalnimu kupujicimu k pouzivani. S vyjimkou jakékoliv specialni, rozSifené nebo omezené zaruky
zvefejnéné spole¢nosti Graco, Graco po dobu dvanacti mésic ode dne prodeje opravi nebo vyméni jakoukoliv souéast zafizeni oznagenou
Graco jako vadnou. Tato zaruka plati pouze v pfipadé, Ze je zafizeni nainstalovano, provozovano a udrzovano v souladu s pisemnymi
doporuc¢enimi Graco.

Tato zaruka nepokryva bézné opotfebeni nebo jakoukoliv vadnou funkci ,$kodu ¢i opotfebeni zplisobené vadnou instalaci, pouzitim k jinému
nez schvalenému ugelu, abrazi, korozi, nedostate¢nou ¢i nevhodnou udrzbou, nedbalosti, nehodou, nevhodnou manipulaci nebo vyuzitim jiné
soucasti nez od spolecnosti Graco jako nahradniho dilu a spole€nost Graco za to neponese zadnou odpovédnost. Spole¢nost Graco rovnéz
neponese odpovédnost za vadnou funkci, poSkozeni nebo opotfebeni zplisobené nesluditelnosti vybaveni Graco s konstrukcemi, pfislusenstvim,
vybavenim nebo materialy nedodanymi spole¢nosti Graco, nevhodnym designem, vyrobou, instalaci, provozem ¢i Gdrzbou konstrukci,
pFislusenstvi, zafizeni ¢i materiald nedodanych spole¢nosti Graco.

Tato zaruka je podminéna tim, Ze zafizeni, o némz se tvrdi, Ze je vadné, bude vraceno predplacené opravnénému distributorovi Graco k ovéfeni
reklamované vady. Pokud se reklamovana vada potvrdi, Graco jakékoliv vadné ¢asti opravi ¢i vyméni zdarma. Zafizeni bude vraceno plvodnimu
kupujicimu, ktery pfedem uhradi dopravu. Jestlize kontrola zafizeni neodhali zadnou vadu na materialu nebo dilenském provedeni, opravy budou
provedeny za pfiméfenou cenu, kdy tyto poplatky mohou zahrnovat naklady na soucasti, praci a pfepravu.

TATO ZARUKA JE VYLUCNA A NAHRAZUJE VSECHNY OSTATNI ZARUKY, VYSLOVNE NEBO PREDPOKLADANE, NAPRIKLAD
ZARUKU PRODEJNOSTI NEBO VHODNOSTI PRO KONKRETNI UCEL.

Jediny zavazek spole¢nosti Graco a jediny opravny prostfedek kupujiciho pfi jakémkoliv poruseni zaruky je uvedeno shora. Kupuijici
souhlasi s tim, Ze nebude mit k dispozici zadny jiny opravny prostfedek (zejména nahodné &i nasledné Skody z titulu uslého zisku, uslého
prodeje, poranéni osob ¢&i poskozeni majetku nebo jakakoliv jina nahodna &i nasledna ztrata). Jakakoliv ¢innost kvuli poruseni zaruky musi
byt provedena do dvou (2) let ode dne prodeje.

GRACO NEPOSKYTUJE ZADNOU ZARUKU A ODMITA VSECHNY PREDPOKLADANE ZARUKY PRODEJNOSTI A VHODNOSTI PRO
KONKRETNI UCEL V SOUVISLOSTI S PRISLUSENSTVIM, VYBAVENIM, MATERIALY NEBO KOMPONENTY, KTERE BYLY PRODANY
SPOLECNOSTi GRACO AVSAK NEBYLY TOUTO SPOLECNOSTI VYROBENY. Polozky prodavang, ale nevyrab&né spoleénosti Graco
(napfiklad elektromotory, vypinace, hadice, atd.) se Fidi zarukou, bude-li jaka, jejich vyrobce. Graco poskytne kupujicimu pfiméfenou pomoc
pfi uplatfovani jakékoliv reklamace pfi poruseni téchto zaruk.

Spole¢nost Graco nebude v zadném pripadé odpoveédna za nepfimé, vedlejsi, zvlastni €i nasledné skody, vyplyvajici z dodani zde uvedeného
zafizeni spole¢nosti Graco ¢i z poskytnuti, fungovani nebo uzivani jakychkoliv vyrobkd nebo jiného zde prodaného zbozi, at uz z divodu
poruseni smlouvy, poruseni zaruky, nedbalosti spole¢nosti Graco &i jinak.

EFOR GRACO CANADA CUSTOMERS

The Parties acknowledge that they have required that the present document, as well as all documents, notices and legal proceedings entered into,
given or instituted pursuant hereto or relating directly or indirectly hereto, be drawn up in English. Les parties reconnaissent avoir convenu que la
rédaction du présente document sera en Anglais, ainsi que tous documents, avis et procédures judiciaires exécutés, donnés ou intentés, la suite
de ou en rapport, directement ou indirectement, avec les procédures concernées.

Informace firmy Graco

PRI ZADAVANI OJEDNAVKY se obracejte na svého distributora Graco nebo telefonicky vyhledejte nejblizsiho
distributora.
Bezplatné telefonni ¢islo: 1-800-690-2894.

VSechny pisemné a obrazové materialy v tomto dokumentu odpovidaji stavu v dobé odevzdani navodu do tisku.
Spolecnost Graco si vyhrazuje pravo kdykoliv provest zméeny bez predchoziho oznameni.

Preklad pGvodnich pokyn(. This manual contains Czech. MM 313787

Centrala Graco: Minneapolis
Mezinarodni kancelare: Belgium, China, Japan, Korea

GRACO INC. P.O. BOX 1441 MINNEAPOLIS, MN 55440-1441
Copyright 2008, Graco Inc. je zaregistrovana podle ISO 9001
www.graco.com
Revised 12/2010



	Obsah
	Upozornìní
	Identifikace souèástí
	Identifikace souèástí (pokraèování)
	Dùležité bezpeènostní informace
	Pokyny k zapálení
	Schránka na stahování potìru SmartDie™
	Pøíprava ThermoLazer™ k použití
	Schránka dávkovaèe korálkù
	Pøidávání korálkù do násypky korálkù SplitBead™
	Nanášení materiálu na povrch
	Odstavení
	Èištìní
	Pøeprava
	Údržba
	Technická data
	Poznámky
	Standardní záruka Graco
	Informace firmy Graco

