Instrukcje i spis czesci (\
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GRACO

Rozdzielacz
mieszaniny AT

Do mieszania dwuskfadnikowych materiatéw reaktywnych przy uzyciu wieloelementowych
agregatéw natryskowych.
Wylacznie do zastosowan profesjonalnych.

Nadaje sie do stosowania w atmosferach wybuchowych.

Nr kat. 262807

Rozdzielacz mieszaniny, jednoprzeptywowy

Nr kat. 24M398

Rozdzielacz mieszaniny z systemem Quickset, podwdjne ptukanie z wozkiem, manometrem i mieszalnikami
statycznymi

Maks. cisnienie robocze 50 MPa (500 bar, 7250 psi)
Maks. cisnienie wejsciowe ptukania 34,5 MPa (345 bar, 5000 psi)
Maks. temperatura ptynu 71°C (160°F)

Istotne instrukcje dotyczace bezpieczenstwa

Prosimy przeczyta¢ wszystkie ostrzezenia i zalecenia
zawarte w niniejszej instrukcji obstugi. Nalezy zachowac

te instrukcje.

262807 24M398
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Ostrzezenia

Ostrzezenia

Ponizsze ostrzezenia dotyczg konfiguracji, uzytkowania, uziemiania, konserwacji oraz napraw opisywanego sprzetu.
Znak wykrzyknika oznacza ostrzezenie ogolne, zas symbol niebezpieczenstwa oznacza wystepowanie ryzyka
specyficznego przy wykonywaniu czynnosci. Gdy te symbole pojawiaja sie w tresci instrukciji obstugi, nalezy powrécic
do niniejszych ostrzezen. W stosownych miejscach, w tresci niniejszego podrecznika mogg pojawiaé sie symbole
niebezpieczenstwa oraz ostrzezenia zwigzane z okreslonym produktem, nie zamieszczone w niniejszej czesci.

ZAGROZENIE POZAREM | WYBUCHEM

Znajdujgce sie w obszarze roboczym fatwopalne opary pochodzgce z rozpuszczalnikéw oraz farb
mogq ulec zaptonowi lub eksplodowaé. Aby zapobiec wybuchowi pozaru lub eksplozji nalezy:

L E

g » Korzystac z urzadzenia wytgcznie w dobrze wentylowanych miejscach.
N |+ Usungé wszystkie potencjalne zrddta zaptonu takie jak lampki kontrolne, papierosy, przenos$ne lampy
o | N

elektryczne oraz plastikowe ptachty malarskie (potencjalne zagrozenie wytadowaniami
elektrostatycznymi).

Nie przechowywa¢ w miejscu pracy niepotrzebnych przedmiotéw, z rozpuszczalnikami, szmatami
i benzyng wigcznie.
* Nie przytagczac ani nie odtgczaé przewodow zasilania, nie wtgczaé ani nie wytgczac odwietlenia
w obecnosci fatwopalnych opardéw.
» Uziemic caty sprzet w obszarze roboczym. Patrz instrukcje dotyczace Uziemienia.
» Uzywacé wytgcznie uziemionych przewodow.
» Podczas préb na mokro z pistoletem, mocno przyciskaé pistolet do uziemionego kubta.

* W przypadku zauwazenia iskrzenia elektrostatycznego lub odczucia wstrzgsu nalezy natychmiast
przerwac prace urzadzenia. Nie stosowaé ponownie urzgdzen do czasu zidentyfikowania i
rozwigzania problemu.

* W obszarze roboczym powinna znajdowac sie sprawna gasnica.

gl

O

NIEBEZPIECZENSTWO WYNIKAJACE Z NIEPRAWIDLOWEGO UZYCIA URZADZENIA
Niewtasciwe stosowanie sprzetu moze prowadzi¢ do $mierci lub kalectwa.

* Nie obstugiwaé sprzetu w stanie zmeczenia lub pod wplywem substancji odurzajacych lub alkoholu.

» Nie przekracza¢ maksymalnego ci$nienia roboczego lub wartosci znamionowej temperatury
odnoszgcych sie do czesci systemu o najnizszych wartosciach znamionowych. Nalezy zapozna¢
sie z zawarto$cig czesci Dane techniczne instrukcji obstugi wszystkich urzadzen.

» Uzywac ptyndw i rozpuszczalnikédw zgodnych ze zwilzonymi czesciami urzgdzenia. Nalezy zapoznac¢
sie z zawartoscig czesci Dane techniczne instrukcji obstugi wszystkich urzadzenh. Zapoznac sie
z ostrzezeniami producenta ptyndw i rozpuszczalnikow. Aby uzyskac¢ petne informacje na temat
materiatu, nalezy uzyskac od dystrybutora lub sprzedawcy karte charakterystyki bezpieczehstwa
produktu (MSDS).

* Nie opuszczac obszaru roboczego, jesli sprzet jest podtgczony do zasilania lub pod cisnieniem. Kiedy
urzadzenie nie jest uzywane, nalezy wytgczyc¢ caty sprzet i wykonac procedure usuwania nadmiaru
cisnienia.

» Codziennie sprawdzac¢ urzadzenie. Uszkodzone czesci nalezy naprawi¢ lub natychmiast wymieni¢
wytgcznie na oryginalne czesci zamienne producenta.

* Nie zmienia¢ ani nie modyfikowac sprzetu.

» Sprzetu nalezy uzywac wytgcznie zgodnie z jego przeznaczeniem. W celu otrzymania dodatkowych
informacji nalezy skontaktowac sie z dystrybutorem sprzetu.

+ Weze i kable robocze nalezy prowadzi¢ z dala od ruchu pieszego, ostrych krawedzi, ruchomych
czesci oraz goracych powierzchni.

* Nie zagina¢, nie wygina¢ nadmiernie wezy ani nie uzywac ich do ciggniecia wyposazenia.

» Dzieci i zwierzeta trzymac z dala od obszaru roboczego.

» Nalezy przestrzega¢ wszystkich obowigzujgcych przepisow BHP.

3A1254G 3



OstrzeZenia

NIEBEZPIECZENSTWO WTRYSKU PODSKORNEGO

Ptyn wyptywajgcy pod wysokim cisnieniem z pistoletu, przeciekajgcych wezy lub peknietych elementéw
spowoduje przebicie skory. Uszkodzenie to moze wygladaé jak zwykie skaleczenie, ale jest powaznym
urazem, ktéry w rezultacie moze doprowadzi¢ do amputacji. Konieczna jest natychmiastowa pomoc
chirurgiczna.

®@

* Nie rozpoczynac natryskiwania bez zainstalowania ostony dyszy oraz ostony spustu.

e * W przerwach miedzy natryskiwaniem nalezy uaktywni¢ blokade spustu.

* Nie kierowa¢ pistoletu w strone innej osoby lub jakiejkolwiek czesci ciata.

* Nie przyktadac reki do dyszy natryskowe;.

* Nie zatrzymywac¢ lub nie zmienia¢ kierunku wycieku za pomoca reki, ciata, rekawicy ani szmaty.

» Po zakonczeniu rozpylania oraz przed przystgpieniem do czyszczenia, kontroli oraz serwisowania
sprzetu nalezy postepowac zgodnie z procedurg usuwania nadmiaru ci$nienia.

» Dokreci¢ wszystkie potgczenia doprowadzania cieczy przed wigczeniem urzgdzenia.

» Weze i zlaczki nalezy sprawdzac codziennie. Natychmiast naprawi¢ lub wymienié¢ zuzyte lub
uszkodzone czesci.

NIEBEZPIECZENSTWO — ROZSZERZANIE POD WPLYWEM TEMPERATURY

Ptyny poddane dziataniu wysokiej temperatury w zamknigtej przestrzeni, w tym wewnatrz wezy,
@ mogg spowodowaé nagty wzrost cisSnienia ze wzgledu na rozszerzalnos¢ cieplng. Przekroczenie

dopuszczalnego ci$nienia moze spowodowacé rozerwanie sprzetu i powazne obrazenia ciata.
A * W celu obnizenia ciSnienia spowodowanego rozszerzaniem ptynu podczas podgrzewania nalezy
A A otworzy¢ zawor.

+ Wymienia¢ weze z wyprzedzeniem w regularnych odstepach w oparciu o warunki robocze.

@ NIEBEZPIECZENSTWO — URZADZENIE POD CISNIENIEM

Rozlana ciecz z zaworu pistoletu/ dozowania, wyciekéw lub czesci pod cisnieniem moze przedostac
sie do oczu lub na skére i spowodowaé powazne obrazenia ciata.

» Po zakonczeniu rozpylania oraz przystgpieniem do czyszczenia, kontroli oraz serwisowania sprzetu
nalezy postepowac zgodnie z procedurg usuwania nadmiaru cisnienia.

» Dokreci¢ wszystkie potgczenia doprowadzania cieczy przed wigczeniem urzgdzenia.

+ Codziennie sprawdzac weze, rury i ztgczki. Natychmiast naprawi¢ lub wymieni¢ zuzyte lub
uszkodzone czesci.

9 NIEBEZPIECZENSTWO TOKSYCZNEGO DZIAtANIA PLYNOW LUB OPAROW
Q \ Toksyczne ciecze lub opary mogg spowodowaé, w przypadku przedostania sie do oczu lub na
powierzchnie skoéry, inhalacji lub potkniecia, powazne obrazenia ciata lub zgon.
« Zapoznac sie z kartami charakterystyki substancji niebezpiecznych (MSDS), aby uzyskaé
szczegobtowe informacje na temat stosowanych cieczy.
» Niebezpieczne ptyny nalezy przechowywa¢ w odpowiednich pojemnikach, a ich utylizacja musi by¢
zgodna z obowigzujgcymi wytycznymi.
* Podczas natryskiwania, dozowania i czyszczenia sprzetu nalezy zawsze nosi¢ rekawice
nieprzepuszczalne dla srodkéw chemicznych.
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Ostrzezenia

ZAGROZENIA ZWIAZANE Z CISNIENIOWYMI ELEMENTAMI ALUMINIOWYMI

Uzywanie ptyndw, ktore nie sg przeznaczone do kontaktu z aluminium, w urzadzeniach cisnieniowych
moze spowodowac silng reakcje chemiczng i doprowadzi¢ do rozerwania urzgdzenia. Niezastosowanie
sie do niniejszego ostrzezenia prowadzi¢ moze do zgonu, powstania powaznych obrazen ciata lub
uszkodzenia mienia.

* Nie stosowac 1,1,1-tréjchloroetanu, chlorku metylenu, innych fluorowcowanych rozpuszczalnikéw
weglowodorowych lub ptyndw zawierajgcych takie rozpuszczalniki.

* Wiele innych ptynéw moze zawierac substancje chemiczne, ktére mogg reagowac z aluminium.
Informacje na temat zgodnosci uzyska¢ mozna u dostawcy materiatow.

& SRODKI OCHRONY OSOBISTEJ

L Aby zapobiec powstaniu powaznych obrazen ciata, w tym uszkodzenia oczu, wdychania oparow
substancji toksycznych, oparzen i ubytkdéw stuchu, w czasie uzywania, serwisowania oraz przebywania
w polu roboczym urzadzenia stosowa¢ wtasciwe srodki ochrony osobistej. Obejmujg one miedzy innymi:

 srodki ochrony oczu i stuchu.

» aparaty oddechowe, odziez ochronng i rekawice zgodne z zaleceniami producenta ptynu oraz
rozpuszczalnika.
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Wazne informacje o materiatach dwusktadnikowych

Wazne informacje o materiatach dwusktadnikowych

Informacje o stosowaniu
izocyjanianu

1
11+

R EE

Rozpylanie lub dozowanie materiatéw zawierajgcych
izocyjaniany powoduje tworzenie potencjalnie
niebezpiecznych mgiet, oparéw i chmur rozdrobnionych
czastek.

Nalezy zapoznac sie z ostrzezeniami producenta
oraz z arkuszem informacyjnym o niebezpiecznej
substancji (MSDS), aby dowiedzie¢ sie o okreslonych
zagrozeniach i srodkach ostroznosci zwigzanych

ze stosowaniem izocyjanianéw.

Nalezy zapobiega¢ wdychaniu mgiet, oparow i chmur
rozdrobnionych czgstek izocyjanianéw, zapewniajac
nalezytg wentylacje przestrzeni roboczej. Jezeli nie
mozna zapewnic nalezytej wentylacji, wymaga sie, aby
kazda osoba znajdujgca sie w przestrzeni robocze;
stosowata pétmaske z doprowadzaniem powietrza.

Aby unikng¢ kontaktu z izocyjanianami, kazda osoba
znajdujgca sie w przestrzeni roboczej powinna
stosowaé odpowiedni sprzet ochrony osobiste;,

w tym nieprzepuszczalne dla chemikaliow rekawice,
obuwie, fartuchy oraz okulary ochronne.

Samozapton materiatéw

W przypadku natozenia zbyt grubej warstwy
niektorych materiatdbw moze dojsc do ich
samozaptonu. Nalezy sie zapoznac z ostrzezeniami
producenta materiatu oraz z kartg charakterystyki
substancji niebezpiecznej (MSDS).

Oddzielnie przechowywaé
sktadniki Ai B

)

Transfer zanieczyszczen moze skutkowaé
wystepowaniem utwardzonych drobin w przewodach
cieczy, a to z kolei moze doprowadzi¢ do uszkodzenia
sprzetu lub powaznych obrazen ciata. Aby zapobiec
transferowi zanieczyszczen na zwilzone czesci
sprzetu, nigdy nie wolno stosowac zamiennie czesci
do obstugi sktadnika A (izocyjanianu) z cze$ciami do
obstugi sktadnika B (zywicy).

6

Wrazliwos¢ izocyjanianow
na wilgo¢

Izocyjaniany (ISO) to katalizatory uzywane w
dwusktadnikowych piankach i powtokach
polimocznikowych. Izocyjaniany reagujg z wilgocig (np.
skroplong parg wodng), powodujgc tworzenie matych,
twardych, Sciernych krysztatéw, ktére stajg sie
zawiesing w ptynie. Ostatecznie na powierzchni
utworzy sie powtoka, a izocyjanian zamieni sie w zel,
zwiekszajgc swojg lepkosc. W przypadku uzywania
sprzetu w takich warunkach, czesciowo utwardzone
izocyjaniany spowodujg obnizenie wydajnosci oraz
trwatosci wszystkich czeéci pracujgcych na mokro.

UWAGA: llo$¢ nagromadzonej powioki oraz szybko$¢
krystalizacji zalezy od sktadu mieszaniny izocyjanianu
oraz od wilgotnosci i temperatury otoczenia.

Aby ograniczy¢ narazenie izocyjanianéw na dziatanie
wilgoci:

Zawsze stosowac uszczelniony pojemnik

z desykantem w otworze wentylacyjnym lub
atmosfere azotowg. Nigdy nie przechowywac
izocyjanianéw w otwartym pojemniku.

Pojemnik typu ,wet cup” lub zbiornik (jezeli
zamontowano) pompy ISO (izocyjanianéw)
powinien by¢ stale wypetniony ptynem Graco Throat

Seal Liquid (TSL ™), nr kat. 206995. Smar tworzy
bariere pomiedzy izocyjanianami i powietrzem
atmosferycznym.

Nalezy korzysta¢ z wezy odpornych na dziatanie
wilgoci, przeznaczonych specjalnie do stosowania
Z izocyjanianami.

Nigdy nie nalezy uzywac regenerowanych
rozpuszczalnikow, poniewaz mogg zawierac wilgoc.
Nalezy zawsze zamykac¢ pojemniki z
rozpuszczalnikami, jesli nie sg uzywane.

Nigdy nie uzywac rozpuszczalnika po jednej stronie,
jesli ulegt zanieczyszczeniu po drugiej stronie.
Podczas montazu gwintowanych czesci zawsze
naktadac na nie ptyn TSL lub inny smar.

Pianki z zywicy ze Srodkami
spieniajgcymi 245 fa

Niektore srodki spieniajgce pienig sie w temperaturze
powyzej 33°C (90°F), kiedy nie sg pod cisnieniem, a
zwtaszcza w przypadku ich mieszania. Aby ograniczyé
pienienie, nalezy zminimalizowa¢ wstepne
podgrzewanie w obiegu.

3A1254G



Wazne informacje o materiatach dwuskiadnikowych

Wymiana materiatow

*  Aby unikng¢ uszkodzenia sprzetu i przestojow,
zmieniajgc typ materiatu uzywanego w urzgdzeniu,
nalezy zachowaé szczegolng ostroznosc.

*  Po przeptukaniu nalezy zawsze czyscic filtry
siatkowe na wlocie ptynu.

+ Zamieniajgc materiaty na epoksydowe, uretanowe
lub poliuretanowe, nalezy rozmontowac i oczyscic¢
wszystkie komponenty ptynowe i wymienic¢ zestawy
przewodow.

» Nalezy skontaktowac sie z producentem materiatu
w celu uzyskania informacji o zgodnosci
chemicznej.

*  Wiekszo$¢ materiatdw wykorzystuje izocyjaniany po
stronie A, jednak w przypadku niektérych mogg sie
one znajdowac po stronie B.

» Farby epoksydowe czesto zawierajg aminy po
stronie B (utwardzacz). Polimoczniki czesto
zawierajg aminy po stronie B (zywica).

Oznaczenia skiadnikow A i B

Dostawcy materiatéw i poszczegolne branze oznaczajg wielosktadnikowe materiaty na rézne sposoby. W ponizszej
tabeli znajduje sie omdwienie ré6znych oznaczen sktadnikow uzywanych w réznych maszynach.

Lewa strona Prawa strona
Rynek Urzadzenie Oznaczenia maszyny maszyny
o . Litera A B
Piank I k
1anki 1 polimocznid Kolor Czerwony Niebieski
Ptynny uretan _ Izocyjanian, Poliol. zvwica
Wszystkie reaktory, | Nazwy sktadnikow utwardzacz, o,dki/ad '
HFR ™ i VRM ™ Katalizator P
Skiadnik giéyvrjy lub , Str_o nao Strona o wigkszej
dodatkowy (jesli proporcje mniejszej T
, . . . L objetosci
mieszaniny sg inne niz 1:1) objetosci
Litera A B
o Kolor Niebieski Zielony
. Hydra-Cat”, - Utwardzacz
h tok ™ ™ ikd i !
Ochronne powioki XtremeMix™ . XM ™. Nazwy sktadnikéw Zywica, podktad katalizator

ppoksydowe i uretanowe

XP i PR70 ™ Sktadnik gtowny lub

dodatkowy (jesli proporcje rona o wigkszej | Strona o mniejszej

mieszaniny sg inne niz 1:1) objetosci objetosci
Litera A B
Kolor Czerwony Niebieski
. Poliol, zywica Izocyjanian,
Epoksyd, silikon, PR70i PR Nazwy sktadnikéw didad utwardzacz,
uretany i inne materiaty podkia katalizator

Sktadnik gtéwny lub
dodatkowy (jesli proporcje
mieszaniny sg inne niz 1:1)

Strona o wiekszej ] Strona o mniejszej
objetosci objetosci
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ldentyfikacja czesci

|dentyfikacja czesci

Legenda:

GTMmMOO®>

Wilot zywicy (wieksza objetos¢) (materiat A)

Wilot utwardzacza (mniejsza objeto$¢) (materiat B)

Zawor wlotu rozpuszczalnika, 1/4 npt (m)

Rozdzielacz

Podwdjna dzwignia odtgczajgca

Regulacja przepustnicy utwardzacza

Wiryskiwacz srodkowy utwardzacza (niewidoczny na rysunku, wewnatrz
wylotu H)

H  Wylot rozdzielacza mieszaniny, 1/2 npt (f) z adapterem 3/8 npt (m)
J  Ostona mieszalnika statycznego
K Waz elastyczny do ptynow
L  Bezpowietrzny pistolet natryskowy
M  Statyczny element mieszajgcy (niewidoczny na rysunku, wewnatrz
elementu J)
ﬁ‘i N  Waz mieszania ptynow
= P Porty akcesoriow (patrz czes¢ Porty akcesorioéw, strona 26)
R Zawdr zwrotny wlotu ptukania strony B
\y J, Mx S  Wkiad zaworu zwrotnego strony A (nie przedstawiono strony B)
“E:: T  Zawor wlotowy rozpuszczalnika strony A (rozdzielacz z systemem Quickset)
U Zawor zwrotny rozpuszczalnika strony A (rozdzielacz z systemem Quickset)

* Nie dofgczony do rozdzielacza mieszaniny. Palrz

J, Mx - g . . .
czesc ,Czesci” rozpoczynajgca sie na stronie 22.

K %

ti19003a

Rozdzielacz z systemem Quickset

U ti18954a

Rys. 1: Typowa instalacja
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Przeglad

Lewa strona rozdzielacza mieszaniny jest przeznaczona
do obstugi materiatu o wiekszej objetosci lub materiatu o
wyzszej lepkosci w przypadku mieszaniny o proporcji 1:1.
Strona ta w niniejszej instrukcji obstugi jest okreslana jako
strona zywicy lub strona ,A”.

Prawa strona jest okreslana jako strona utwardzacza
lub strona ,B”. Strone ,B” wyposazono w regulowang
przepustnice, umozliwiajacg zrownowazenie cisnienia i
przeptywu wstecznego w systemie.

Patrz RYS. 2, aby zapoznac sie z przeptywem materiatéw
LA” i ,B” wewnatrz rozdzielacza mieszaniny.

Strona ,A” rozdzielacza mieszaniny

Przeglad

Zywica i utwardzacz wptywajg do rozdzielacza mieszaniny
poprzez porty wlotowe rozdzielacza oraz sprezynowe
zwrotne zawory kulowe z weglikow. Materiat ,A” przeptywa
przez rozdzielacz do portu wylotu materiatu. Rurka
wtryskiwacza tworzy pusty strumieh materiatu ,A”, ktory
jest wypetniany materiatem ,B”, kiedy utwardzacz opusci
rurke wiryskiwacza. Po opuszczeniu korpusu rozdzielacza
mieszaniny (B) nastepuje wymieszanie zywicy i
utwardzacza.

Jesli rozdzielacz zamontowano z dala od dozownika,
nalezy wyregulowac przepustnice po stronie ,B” (F), aby
zrownowazy¢ cisnienie i przeptyw wsteczny w systemie.

W przypadku standardowego rozdzielacza mieszaniny
wymieszany materiat jest wyptukiwany falg
rozpuszczalnika ptuczgcego ptyngca poprzez rurke
srodkowa strony B. W przypadku rozdzielacza mieszaniny
z systemem Quickset rozpuszczalnik przeptywa réwniez
przez zawor zwrotny ptynu strony A.

Strona ,B” rozdzielacza mieszaniny

Zawor kulowy na wlocie ,A”

W modelu

z systemem
Quickset w
obrebie zaworu
kulowego
dodano wilot
ptukania
rozpuszczalnika
po stronie ,A”.

czalnika

WQg'lkOWY Zzaworem

zawor zwrotny
(po obu stronach)

. Mieszany materiat

RYS. 2: Przekroje poprzeczne przeptywu po stronie Ai B

3A1254G

Wilot rozpusz-

(po stronie ,B”)

Przeptyw po
stronie ,B” za

zwrotnym

r_258987_3a0420_3a

. Materiat po stronie A

Zawor kulowy na wlocie ,B”

| Wilot ptukania
rozpuszczalnika
po stronie ,B”

za przepustnicg
(w obu modelach)

r_258987_3a0420_2a

Materiat po stronie B



Montaz

Montaz

W celu uzyskania pomocy przy instalacji
wieloelementowego agregatu natryskowego nalezy
skontaktowac sie z dystrybutorem firmy Graco, aby
mie¢ pewnosc¢, ze wybrany do posiadanego systemu
sprzet jest odpowiedniego typu i rozmiaru.

Patrz ilustracja Rys. 1 na stronie 8.

Wioty ptynu

Wiloty ptynu po stronie Ai B (A i B) wyposazono w
zawory kulowe 1/2 npt (f). Nalezy podtaczy¢ weze
ptynéw o ztgczkach 1/2 cala, 3/8 cala lub 1/4 cala npsm
(f), uzywajac w razie potrzeby nypli redukcyjnych.
Numery katalogowe wezy wysokoci$nieniowych i
ztgczek mozna znalez¢é w broszurze nr 339361.

UWAGA: Jesli rozdzielacz zamontowano z dala od
dozownika, weze muszg mie¢ odpowiedni rozmiar

i trzeba je prawidtowo zréwnowazy¢. Dalsze informacje
na temat instalacji zewnetrznych mozna znalez¢ w
czesci Rbwnowazenie objetosci w rozdzielaczu
mieszaniny na stronie 15.

Wiot rozpuszczalnika

Podtgczy¢ przewdd podawania rozpuszczalnika (D) od
pompy rozpuszczalnika do ztgczki 1/4 NPT (m) zaworu
wlotowego rozpuszczalnika (C) lub tréjnika wlotowego
w przypadku modelu z systemem Quickset.

UWAGA: Nalezy stosowaé odpowiednio uziemione
weze zatwierdzone przez firme Graco, o parametrach
znamionowych gwarantujgcych odpornos$é na
maksymalne cisnienie robocze generowane przez
pompe rozpuszczalnika. Rdzeh weza musi by¢
chemicznie zgodny z uzywanym rozpuszczalnikiem (na
przyktad nylon lub PTFE).
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Wylot ptynu

Podtaczy¢ wylot do dwdch podstawowych rurek
mieszalnika statycznego (J) z podzespotami
mieszalnika (M) do weza mieszania (N), mieszalnika
oczyszczajgcego (J), weza biczowego (K) i pistoletu
natryskowego (L).

WAZNA INFORMACJA

Aby zapobiec tworzeniu rozchylenia na rurce
mieszalnika, na jej wlocie nie wolno stosowac
ztaczki z obrotowg koncowka.

W razie potrzeby zamontowa¢ wgz mieszaniny
materiatdw pomiedzy wezem mieszania ptynéw
i mieszalnikiem oczyszczajgcym.

WAZNA INFORMACJA

Nie wolno rozdziela¢ przeptywu na wiele pistoletow
przed wymieszaniem obu ptynéw za zespotem
rozdzielacza mieszaniny.

Montaz urzadzenia

Rozdzielacz mieszaniny mocowany
zewngetrznie

Rozdzielacz mieszaniny mozna zdemontowac

z dozownika i zamontowa¢ blizej pistoletu. Pozwoli

to ograniczy¢ objeto$¢ mieszanego materiatu i
rozpuszczalnika do ptukania w przypadku szybko
schnacych materiatéw (czas schniecia ponizej 10
minut). Dalsze informacje na temat instalac;ji
zewnetrznych mozna znalez¢ w czesci Réwnowazenie
objetosci w rozdzielaczu mieszaniny na stronie 15.

W przypadku systemow z wezami zamontowanymi liniowo
nalezy zastosowac¢ wézek zewnetrznego rozdzielacza
mieszaniny 262522. Wo6zek zabezpiecza rozdzielacz i
zawory przez przypadkowym uruchomieniem, co moze
spowodowacé zablokowanie linii.

Rozdzielacz bez ostony

Aby zamontowacé rozdzielacz bez ostony, nalezy wywiercic¢
dwa otwory w powierzchni montazowej, a nastepnie
przykreci¢ element dwiema srubami 1/4-20 (28).

-— Srednica 9/32

1,1 cala (27,94 mm)
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Uziemienie

W v O

System musi by¢ uziemiony. Nalezy zapoznac sie

z ostrzezeniami zamieszczonymi w instrukcji obstugi
agregatu natryskowego. Nalezy sprawdzi¢ parametry
lokalnej sieci energetyczne;.

* Pompa: zastosowac przewdd uziemiajgcy i
zamontowac go zgodnie z wytycznymi w instrukcji
obstugi agregatu natryskowego.

+  Weze powietrza i ptynéw: w celu zapewnienia
ciggtosci uziemienia stosowaé wylgcznie weze
przewodzgce prad o maksymalnej ogdlnej dlugosci
150 m (500 stép). Nalezy sprawdzi¢ rezystancje
elektryczng wezy. Jesli catkowita rezystancja do
uziemienia przekracza 29 megaomow, nalezy
natychmiast wymieni¢ waz.

» Sprezarka powietrza: przestrzegac zalecen
producenta.

+ Pistolet natryskowy: uziemic¢ poprzez podtaczenie
do wtasciwie uziemionego weza ptynéw i pompy.

+ Zbiornik podawania ptynéw: przestrzegac
przepiséw lokalnych.

» Natryskiwany obiekt: przestrzega¢ przepisow
lokalnych.

*  Kubty do rozpuszczalnikéw stosowane podczas
przeptukiwania: przestrzegac przepiséw lokalnych.
Nalezy uzywac wytgcznie kubtéw wykonanych
z materiatu przewodzgcego umieszczonych na
uziemionej powierzchni. Nie nalezy umieszczaé
kubtéw na powierzchniach nieprzewodzacych,
takich jak papier lub karton, ktére przerwatyby
ciggtos¢ uziemienia.

» W celu utrzymania cigglosci uziemienia podczas
przeptukiwania lub redukowania ci$nienia: mocno
przycisng¢ metalowa czesé pistoletu natryskowego
do boku uziemionego metalowego kubta, a
nastepnie nacisng¢ spust pistoletu.
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Uziemienie

Przeptukanie przed
pierwszym uzyciem

Sprzet przetestowano przy uzyciu lekkiego oleju, ktéry
pozostawiono w przewodach cieczy w celu ochrony
czesci. W celu unikniecia zanieczyszczenia ptynu
olejem, nalezy przeptuka¢ sprzet odpowiednim
rozpuszczalnikiem przed pierwszym uzyciem.

Patrz czes¢ Przeptukiwanie, strona 13.

Sprawdzanie proporciji

Procedure sprawdzania proporcji nalezy wykonac

po kazdej zmianie ustawien systemu dozowania.

Do sprawdzania proporcji w rozdzielaczu mieszaniny
stosowac¢ zestaw 24F375 do sprawdzania proporc;ji.

Informacje na temat czesci i zalecen mozna znalezé
w instrukcji obstugi nr 3A0421.

WAZNA INFORMACJA

Aby zapobiec niedoktadnemu sprawdzaniu
proporcji, gdy w systemie sg stosowane pompy
zasilajgce, cisnienie wlotowe nie moze przekroczy¢
25% wartosci cisnienia wylotowego dozownika
podczas dozowania. Wysokie cisnienie wlotowe
moze by¢ przyczyng odskokow kulowych zaworéw
zwrotnych pompy dozownika i powodowac
niedoktadne sprawdzanie proporcji.
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Operacje

Operacje

Procedura usuwania nadmiaru 8. Mocno przycisnij metalowg czes¢ pistoletu do
uziemionego metalowego kubta. Nacisng¢ spust

ciSnienia pistoletu, aby spusci¢ nadmiar ci$nienia.

AQe

Po zakonczeniu rozpylania lub dozowania oraz
przed czyszczeniem, sprawdzaniem, serwisowaniem
lub transportowaniem sprzetu nalezy wykonac
procedure redukcji nadmiaru cisnienia.

ti1953a
Redukcja cisnienia ptynu A i B

1. Wiacz blokade spustu. 9. Wigcz blokade spustu.

/f J/v\

X ti1949a

2. Whytgcz agregat natryskowy.

ti1949a

10. Po przygotowaniu zbiornika na odpady do zebrania
odprowadzanego ptynu otwérz wszystkie zawory

3. Zamknij gtéwny zawor upustowy powietrza. spustowe ptynow systemu. Pozostaw zawory
Sciekowe otwarte do momentu rozpoczecia
4. Ustaw podwojng dzwignie odtaczajaca (E) ponownego natryskiwania.

w potozeniu otwartym.
11. W razie podejrzenia zatkania dyszy natryskowe;j

” lub weza urzadzenia lub jezeli po wykonaniu

] powyzszych czynnosci w uktadzie nadal pozostaje
cisnienie, nalezy BARDZO POWOLI poluzowaé¢
zakretke zabezpieczajgcyg ostony koncowki lub
mocowanie weza, aby stopniowo zredukowaé
cisnienie, a nastepnie do konca odkreci¢ zakretke
lub mocowanie. Wyczy$¢ waz lub zatkang
koncéwke.

5. Wytacz nagrzewnice ptynu, jesli sg uzywane

w posiadanym agregacie. Blokada spustu

6. Wylacz pompy zasilajace, jesli s3 uzywane. Zawsze nalezy wtgczac blokade spustu w celu

zabezpieczenia przed przypadkowym nacisnigciem

7. Zwolnij blokad tu.
wolnjj blokade spus /U spustu rekg lub podczas uderzenia lub upadku.

IR |
\ / ti1950a
)
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Operacje

Przep’ru kiwanie 4. Otwédrz zawor wlotu rozpuszczalnika (C). W

przypadku rozdzielacza mieszaniny z systemem

Quickset zamknij zawér ptukania po stronie A (T).
Nalezy zapozna¢ sie z ostrzezeniami i instrukcjami

dotyczacymi uziemienia zamieszczonymi w instrukcji
obstugi agregatu natryskowego. Jesli system
wyposazono w nagrzewnice, przed rozpoczeciem
ptukania nalezy wytgczy¢ gtdwne zasilanie
nagrzewnic i sterowania nagrzewaniem wezy.

ti18994a

5. Umiescic rure syfonu w uziemionym metalowym
kuble wypetnionym ptynem czyszczacym.

WAZNA INFORMACJA

Aby unikng¢ gromadzenia sie ptynu w dystrybutorze,
nalezy czesto ptukac¢ system. Przed rozpoczeciem
natryskiwania nalezy upewnic sie, ze w zasobniku
rozpuszczalnika znajduje sie odpowiednia ilos¢
rozpuszczalnika.

UWAGA:

6. Ustaw pompe na najnizsze mozliwe cisnienie cieczy
i rozpocznij pompowanie.

7. Skieruj pistolet do uziemionego metalowego kubta
z pokrywa i nacisnij spust. Dozuj ciecz przez otwor
w pokrywie, aby unikng¢ rozpryskiwania. Pistolet
nalezy czysci¢ do momentu rozpoczecia
natryskiwania czystego rozpuszczalnika.

* Nalezy upewni¢ sie, ze ptyn do ptukania jest zgodny
z natryskiwanym materialem i zwilzanymi czes$ciami
urzgdzenia.

* Nalezy uzywac rozpuszczalnika, ktéry rozpuszcza
mieszany materiat. \

\ |
* Rozpuszczalnik moze przenikaé poprzez lepkie \&EJ ti1953a
ciecze i pozostawi¢ powloke mieszaniny na
wewnetrznych $ciankach weza. Po kazdym uzyciu a. W przypadku standardowego rozdzielacza
nalezy dopilnowa¢ doktadnego wyptukania catosci mieszaniny przejdz do punktu 8.

plynu z weza.

- W celu dokfadniejszego wyczyszczenia weza b. W przypadku rozdzielacza mieszaniny z

biczowego i mieszalnikéw statycznych nalezy
zdemontowaé dysze natryskowa.

Urzadzenie nalezy zawsze pozostawia¢ wypetnione
ciecza, aby unikng¢ zasychania i osadzania sie
cieczy.

Nalezy czesto demontowaé, czyscié i wymieniaé
elementy mieszalnika statycznego

Wykonaj czynnosci opisane w czesci Procedura
usuwania nadmiaru ci$nienia na stronie 12.

Zdemontuj dysze natryskowg i zamocz jg
w rozpuszczalniku.

Ustaw podwdjng dzwignie odfgczajgcy (E)
w potozeniu zamknietym.

L ¥
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systemem Quickset po krotkim ptukaniu
poprzez zawor po stronie B zamknij zawor
ptukania po stronie B (C) i otworz zawér
ptukania po stronie A (T). Powtorz czynnos¢
opisang w punkcie 7 az do uzyskania czystego
rozpuszczalnika.

Wytacz zasilanie pompy rozpuszczalnika
powietrzem.

Mocno przyci$nij metalowg czes¢ pistoletu do
uziemionego metalowego kubta z zatozong
pokrywg. Nacisnij spust pistoletu i przytrzymaj go
az do zupetnego usunigcia cisnienia z weza.

13



Dozowanie i natryskiwanie

10. Wiacz blokade spustu. 4. Zwolnij blokade spustu.

ti1949a !

VAN

11. Zamknij zawér wlotowy rozpuszczalnika (C).

5. Mocno przyci$nij metalowg cze$¢ pistoletu do
uziemionego metalowego kubta z zatozong
pokrywa, aby unikng¢ rozpryskiwania ptynu.
Nacisngc¢ spust i rozpocznij natryskiwanie, az do
uwidocznienia mieszaniny materiatu powlekajgcego
i usuniecia rozpuszczalnika ptuczacego.

12. Odtacz pistolet od weza. Zapoznaj sie z instrukcjg
obstugi pistoletu, aby kontynuowac jego
czyszczenie.

Dozowanie i natryskiwanie

1. Zamknij zawor wlotowy rozpuszczalnika (C) i zawor
rozpuszczalnika po stronie A (T), jezeli jest na
wyposazeniu.

ti1953a

B
* % 6. Kontynuuj natryskiwanie.

2. Ustaw podwdjng dzwignie odtgczajaca (E)
w potozeniu otwartym.

WAZNA INFORMACJA

W celu unikniecia uszkodzenia zaworow kulowych

i gniazd podwdjng dzwignie odtgczajaca trzeba
zawsze ustawi¢ w petnym potozeniu otwartym lub
zamknigtym. Po otwarciu zawordw kulowych nalezy
réwniez zwiekszy¢ cidnienie ptynu, aby wydtuzy¢ okres
eksploatacji zaworow.

3. Wigcz agregat natryskowy. Patrz instrukcja obstugi
agregatu natryskowego.
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Rownowazenie objetosci w rozadzielaczu mieszaniny

Réwnowazenie objetosci w rozdzielaczu mieszaniny

Jesli rozdzielacz mieszaniny zamontowano na
maszynie, nie trzeba regulowaé przepustnicy (F).
Nalezy pozostawi¢ luz odpowiadajgcy co najmnie;j
dwém obrotom.

Jesli rozdzielacz zamontowano zewnetrznie, nalezy
wykonaé dwie czynnosci majgce na celu ograniczenie
wystepowania chwilowych btedoéw proporciji, ktére mogg
wystgpic¢ z powodu tendencji wezy do sprezania i
rozprezania.

*  Wyregulowanie przepustnicy
*  Woybranie wezy w odpowiednim rozmiarze

Regulacja przepustnicy w
rozdzielaczu mieszaniny

Przepustnica po stronie B (F) w rozdzielaczu mieszaniny
jest uzywana wylacznie, jezeli rozdzielacz mieszaniny
zamontowano na zewnatrz maszyny, a do pistoletu
natryskujacego podtgczono krétki wgz mieszania.

Przepustnica (F) kontroluje btedy wspotczynnika
»przyspieszenia/opoznienia” przeptywu ptynu A i B

do rurek mieszalnika statycznego. Btedy te wystepujg
chwilowo po uruchomieniu pistoletu. Sg spowodowane
réznicami lepkosci, objetosci i rozszerzaniem weza
miedzy wylotami dozownika a punktem mieszania.

Podczas natryskiwania obroci¢ trzon przepustnicy (F)
w prawo, az na wskazniku cisnienia po stronie B
wystgpi nieznaczny wzrost wskazania. Punkt, w ktérym

ci$nienie zaczyna rosngc to dobra nastawa regulacyjna.

i

C_lp

trzon
przepustnicy

UWAGA: Jest to regulacja przyblizona, jesli dozowanie
nie odbywa sie bezposrednio z rozdzielacza mieszaniny
ani mieszalnika.

W przypadku ptyndéw o niskiej lepkosci w obrebie
rozdzielacza mieszaniny, przed przepustnicg, mozna
zamontowac opcjonalny filtr siatkowy o oczkach

w rozmiarze 40. Zabezpiecza to przed zatkaniem
trzonu stozkowego i gniazda z weglikow.

W przypadku zastosowan z wykorzystaniem mieszaniny
plynéw o wysokiej lepkosci w stosunku 1:1 mozna
wymontowaé caty zespot przepustnicy razem z
gniazdem i wymieni¢ go na wysokocisnieniowg
zaslepke 3/4 npt.
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Wybor weza do obstugi zdalnego
rozdzielacza mieszaniny

Rozdzielacz mieszaniny mozna zdemontowac

z maszyny i uzy¢ w blizszej odlegtosci od pistoletu
natryskowego, aby zminimalizowa¢ ilos¢ mieszaniny
w wezach i ograniczy¢ ilos¢ rozpuszczalnika uzytego
do ptukania.

W dozowniku mozna uzywac tylko jednego
rozdzielacza mieszaniny.

»  Strumien mozna rozdzieli¢ na przynajmniej dwa
pistolety dopiero po wymieszaniu dwoch ptyndw.

UWAGA: Dotyczy to zastosowan innych niz proporcja
1:1 i ptyndw, ktérych lepkosé nie jest nawet zblizona do
zréwnowazone;j.

Nalezy zrownowazy¢ powierzchnie wewnetrzng wezy
wzgledem proporcji mieszaniny wediug objetosci. Ma
to szczegdlne znaczenie w przypadku zamontowania
rozdzielacza mieszaniny blisko pistoletu natryskowego.

Dozownik bedzie dozowaé oba materiaty w precyzyjnej
proporcji, zgodnie z objetoscig. W przypadku
niezrobwnowazenia rozmiaru wezy wzgledem proporcji
jeden z wezy zawsze bedzie sprezany jako pierwszy.
Ten btad proporcji w punkcie mieszania moze wystapi¢
w dowolnym momencie, kiedy ma miejsce zmiana
cis$nienia. Rozmiar wezy nalezy rownowazy¢ wedtug
powierzchni skutecznej, a nie Srednicy wewnetrzne,j.

Powierzchnia = (3,1416 * promiehz) lub patrz tabela 1.

UWAGA: Dla celéw rébwnowazenia, zawsze zaktada sie,
Ze strona A to strona z wiekszg objetoscia.

Tabela 1: Proporcja objetosci weza ,A” do ,B”

Proporcja Wybér weza Proporcja
mieszaniny A’ X B’ objetosci
1:1 1/2x1/2 1,0:1
3/8 x 3/8
1,5:1, 2:1 1/2 x 3/8 1,78:1
2:1 3/8 x 1/4 2,25:1
2,5:1 3/18 x 1/4 2,25:1
3:1
4:1 1/2x 1/4 4,01

Przyktad: Przy proporcji mieszaniny 4:1 waz do

zywicy o srednicy wewnetrznej 1/2 cala oraz waz do
utwardzacza o srednicy wewnetrznej 1/4 cala sg zgodne
Z proporcjg objetosci 4:1.
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RownowaZzenie objetosci w rozdzielaczu mieszaniny

Tabela 2 oraz podane przyktady pozwalajg oszacowac
oczekiwany spadek cisnienia na kazde 15,2 m (50 stép)
weza przy natezeniu przeptywu 1 gal/min dla tego

okreslonego weza, przy lepkosci materiatu na poziomie
1000 cps. Nalezy odpowiednio dostosowaé ustawienia

UWAGA: Typowa szybkos¢ przeptywu wynosi
zazwyczaj od 0,4 do 0,8 gal/min (1,5-3 I/min) na jeden
pistolet, w zaleznosci od rozmiaru dyszy i lepkosci
cieczy.

do natezenia przeptywu i lepkosci danego

zastosowania.

Tabela 2: Wyb6r weza wzgledem spadku ci$nienia

Spadek ci$nienia na Spadek ci$nienia na Wz6r referencyjny
odcinku 50 stop przy odcinku 15,24 m przy Spadek ciénienia = 0,0273 QVL/D4
Wewnetrzna lepkosci 1000 cps i lepkosci 1000 cps i
$rednica przeptywie 1 galon/min. przeptywie 1 litr/min. Legenda:
weza (cale) (psi) (bar) Q = Puaz (centypuaz/100)
1/8 55910 1018 V= Galom’/’na minute
L = Dtugos¢ (stopy)
3/16 11044 201 D = Srednica wewnetrzna (cale)
1/4 3494 64
3/8 690 13
1/2 218 4
5/8 89 1.62
3/4 43 0.78

Przyktad nr 1: Jaki jest spadek cisnienia w przypadku
materiatu o lepkosci 2000 cps na odcinku 45,6 m
(150 stop) weza o srednicy wewnetrznej 3/8 cala przy
przeptywie 0,75 gal/min?

690 psi (z wykresu) x 2 (wspotczynnik lepkosci 2 x
1000 cps) x 3 (3 x weze o dtugosci 15,2 m (50 stép))
x 0,75 (% przeptywu w gal/min) = strata 21,4 MPa
(3105 psi, 214 baréw)

Przed pistoletem natryskowym nastepuje znaczny

spadek cisnienia. W przyktadzie nr 2 przedstawiono
wykorzystanie weza o $rednicy wewnetrznej 1/2 cala.
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Przyktad nr 2: Jaki jest spadek ciSnienia w przypadku
materiatu o lepkosci 2000 cps na odcinku 45,6 m
(150 stép) weza o srednicy wewnetrznej 1/2 cala
przy przeptywie 0,75 gal/min?

218 psi (z wykresu) x 2 (wspédtczynnik lepkosci 2 x
1000 cps) x 3 (3 x weze o dtugosci 15,2 m (50 stép))
x 0,75 (% przeptywu w g/min) = strata 981 psi

UWAGA: Nalezy unika¢ montowania wezy o zbyt matej
srednicy po stronie wigkszej objetosci. Spadek cisnienia
podczas przeptywu nasili chwilowe btedy proporcii
powodowane przez weze. Patrz Tabela 2.
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Konserwacja

Czyszczenie mieszalnikéw
statycznych

Patrz Rys. 1 na stronie 8. Standardowo do wylotu
rozdzielacza mieszaniny (H) podtaczone sg dwie
obudowy mieszalnikéw statycznych. Obudowy te
zawierajg plastikowe elementy mieszajgce, dostepne
w paczkach po 25 sztuk (nr kat. 248927).

WAZNA INFORMACJA

Nie wolno uzywacé potgczen obrotowych na wlotach
mieszalnikdw. Takie potgczenie powoduje
sprezenie rury, co uniemozliwia demontaz
elementu mieszajgcego.

W celu wyczyszczenia obudowy i wymiany elementu
mieszajgcego nalezy wykonaé ponizsze czynnosci:

1. Zredukuj cisnienie, patrz strona 12. Zdemontuj
obudowy mieszalnikéw (J) z weza biczowego (K).

2. Umies¢ ptaskie czesci obudowy mieszalnika (J)
w uziemionym imadle. Wypchnij element
mieszajacy (P) z koncowki wlotu.

3. W razie potrzeby uzyj wiertta 1/2 cala, aby
wywierci¢ i usung¢ stary materiat i element
mieszajacy z koncowki wlotu, az do wewnetrznej
krawedzi na koncéwce wylotu.

4. Uzyj szczotki do usuniecia wszelkich
zanieczyszczen wewnatrz obudowy (J).

5. Wsunh nowy element mieszajgcy, szerszg koncowkag
do przodu.

Czyszczenie filtru po stronie ,,B”

UWAGA: Ponizsze instrukcje obowigzuja wytacznie w
przypadku zainstalowania dodatkowego sitka do pltynéw
o niskiej lepkosci. Patrz cze$é Akcesoria na stronie 26.

1. Poluzuj potaczenia obrotowe (19) i zdemontu;j
dzwignie wytaczajaca (21) oraz zawory (20).
Patrz Rys. 3.

2. Zdemontuj ztgczke wlotu ,,B” (19) z korpusu
rozdzielacza (1).

3. Umies¢ filtr ,V” (17) i ustalajaca uszczelke okragta
(18) pionowo, a nastepnie wyjmij te elementy,
uzywajgc kombinerek z okragtymi koncéwkami.

4. Woyczysc¢ lub wymien filtr (17).

3A1254G
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5. Ponownie zainstaluj filtr (17) i uszczelke okragta
(18) przy uzyciu dodatkowego narzedzia nr 15T630.

UWAGA: Uszczelki okragtej (18) uzywa sie jako
pierscienia ustalajgcego, a nie uszczelki. Moze ulec
zadrapaniu lub znieksztatceniu podczas ponownego
montazu filtra (17).

RYs. 3: Filtr po stronie ,B”

6. Zamontuj ztgczke wlotu ,B” (19) na korpusie
rozdzielacza (1).

Czyszczenie wylotu rozdzielacza
mieszaniny

1. Zdemontuj ztgczke wylotu (5), aby uzyskac dostep
do rurki wtrysku centralnego ,B” (4).

2. Usun pozostato$ci zgromadzone na rurce (4), wokot
niej i wewnatrz.

3. Ponownie zainstaluj ztgczke wylotu (5).
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Rozwigzywanie problemow

Rozwigzywanie problemow

1. Przed przystgpieniem do kontroli lub serwisowania 2.
dowolnego urzgdzenia nalezy zredukowac cisnienie.

Przed demontazem pistoletu nalezy sprawdzi¢ wszystkie
mozliwe przyczyny i rozwigzania w niniejszej tabeli

rozwigzywania problemow.

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Stabe natryskiwanie zywicy lub brak
natryskiwania.

Zatkany wlot ptynu.

Oczysci¢ wlot, usung¢ przeszkode.

Pusty zbiornik na ptyn.

Napetnic.

Stabe natryskiwanie utwardzacza lub brak
natryskiwania.

Zatkany wlot ptynu.

Oczysci¢ wlot, usung¢ przeszkode.

Pusty zbiornik na ptyn.

Napetnic.

Zatkany filtr utwardzacza (18).

Oczyscic filtr utwardzacza. Patrz czesé
Czyszczenie filtru po stronie ,B”, strona 17.

Nie mozna wyptuka¢ mieszaniny.

Zastygniecie ptynu w mieszalnikach
statycznych lub wezu biczowym.

Wyptuka¢ zgodnym rozpuszczalnikiem.
Patrz cze$¢ Konserwacja, strona 17.
Wymieni¢ w razie potrzeby.

Zbiornik podawania rozpuszczalnika jest
pusty.

Napehic.

Rozpuszczalnik nie jest zgodny z ptynem.

Uzyj odpowiedniego rozpuszczalnika.

Cisnienie utwardzacza jest wyzsze niz
zwykle.

Utwardzacz jest zimny.

Wyeliminowaé problem z podgrzewaniem.

Przepustnica lub filtr zatykajg sie.

Otworzy¢ przepustnice lub wyczyscic filtr.
Patrz cze$¢ Czyszczenie filtru po stronie
4B”, strona 17.

Cisnienie utwardzacza jest nizsze niz
zwykle.

Zywica jest zimna. Niskie natezenie
przeptywu.

Wyeliminowac¢ problem z podgrzewaniem.

Zuzyta przepustnica utwardzacza.

Wyregulowac przepustnice. Patrz czes¢
Regulacja przepustnicy w rozdzielaczu
mieszaniny, strona 15.

Podczas natryskiwania powstajg zacieki.

Zatkanie mieszalnika statycznego i/lub
weza biczowego.

Czes¢ Czyszczenie mieszalnikow
statycznych, strona 17.

Oczysci¢ pistolet natryskowy i dysze.
Patrz instrukcja obstugi pistoletu.

Niskie cisnienie natryskiwania z pistoletu.

Sprawdzic¢ cisnienie doprowadzanego
powietrza. Sprawdzi¢ manometr powietrza
podczas natryskiwania.

Zimny materiat.

Zwiekszy¢ temperature nagrzewania.

Zbyt duzy spadek ci$nienia.

Uzy¢ wezy o wigkszej Srednicy lub
zwiekszy¢ temperature.

Niewystarczajacy przeptyw powietrza.
Spadki wskazan na manometrze podczas
natryskiwania.

Za mata $rednica weza powietrza.

Za mata sprezarka.

Oblodzenie silnika.

Skierowac strumien upustowego powietrza
odladzajacego na silnik. Wysuszy¢ lub
schtodzi¢ powietrze przed uzyciem.

Odczekaé do rozmrozenia silnika.

Zabrudzony filtr w pompach lub pistolecie
natryskowym.

Wyczyscié filtry.

Nie mozna odcig¢ doptywu zywicy lub
utwardzacza.

Uszkodzona kula, gniazdo lub uszczelka
zaworu (20).

Wymieni¢ lub naprawi¢ zawor (2).
Patrz instrukcja 306861.

Nieprawidtowa proporcja po zwiekszeniu
ci$nienia natryskiwania w trybie
natryskiwania przy zewnetrznym
rozdzielaczu mieszaniny.

Weze nie sg zrownowazone pod wzgledem
objetosci.

Nalezy zréwnowazy¢ objetos¢ wezy
zewnetrznego materiatu A i B i przyblizy¢ jg
do proporcji objetosci mieszaniny. Patrz
cze$¢ Wybor weza do obstugi zdalnego
rozdzielacza mieszaniny na stronie 15 i
czes¢ Konserwacja na stronie 17.
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Naprawa

WA Qe

Po zakonczeniu rozpylania lub dozowania oraz
przed czyszczeniem, sprawdzaniem, serwisowaniem
lub transportowaniem sprzetu nalezy wykonac
procedure redukcji nadmiaru cisnienia.

WAZNA INFORMACJA

Podczas demontazu czesci stykajacych sie z ptynami
nalezy pamietac o ich odpowiednim oznaczeniu —
»2ywica” lub ,utwardzacz”. Pozwoli to unikng¢ zamiany
czesci obstugujgcych zywice i utwardzacz podczas
ponownego montazu oraz zanieczyszczenia ciggow
materiatéw i ptyndw wewnatrz urzadzenia.

Do oznaczenia czesci mozna uzy¢ réznokolorowej
tasmy odpornej na dziatanie substancji chemicznych.
Kolorem niebieskim nalezy oznaczy¢ zywice, a
zielonym utwardzacz.

Zespoty wkiadu

1. Wykonaj czynnosci opisane w czesci Procedura
usuwania nadmiaru ci$nienia na stronie 12.

2. Wymontuj z rozdzielacza zespoty wkiadu (2),
uzywajgc klucza maszynowego.

3. Uzywajac klucza gniazdowego 90°, wymontu;j
gniazdo (2e) i uszczelke (2f) z obudowy lub
wybij je z wlotu po stronie ,A”i ,B”.

UWAGA: Po petnym dokreceniu uszczelki ustalajgcej
gniazda (2f) w obudowie na ogot dochodzi do jej
podziatu na dwa elementu. Utworzona warga ma na
celu utrzymywanie gniazda, sprezyny i kuli podczas
montazu. Uszczelka ustalajacg gniazda (2f) wymaga
wymiany po kazdorazowym demontazu.

4. Uzyj szczotki o miekkim wiosiu do oczyszczenia
ciggow rozdzielacza.

3A1254G
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5. Wymontuj gniazdo (2e), kule (2d), sprezyne (2c) i
uszczelke okraglg (2b) z obudowy (2a).
2f

e —

Zb?:\/
24

6. Sprawdz czedci pod katem uszkodzen i wymienh je
w razie potrzeby.

7. Zamontuj wszystkie czesci w kolejnosci odwrotnej
od podanej powyzej. Docisnij zespét do czystej,
ptaskiej powierzchni az do zatrzasniecia uszczelki
(2f) na miejscu, na koncu obudowy (2a). Uszczelka
(2f) utrzymuje na miejscu sprezyne (2c), kule (2d),
gniazdo (2e) i uszczelke okraglg (2b) podczas
montazu.

8. Nasmaruj uszczelke okragta (2b) oraz uszczelke
koncowsa (2f).

9. Nasmaruj uszczelniaczem beztlenowym
zewnetrzny gwint wkiadu.

10. Zamontuj zespoty wktadéw w rozdzielaczu i okrec
momentem obrotowym o wartosci 170 Nem
(125 funt-stopa).

UWAGA: Duzy moment dokrecania miazdzy uszczelke

(2f), zapewniajgc szczelnos$é do cisnienia 50 MPa (7250
psi, 500 baréw).
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Naprawa

Demontaz przepustnicy

1. Zapamietaj liczbe obrotéw od pozycji otwartej do

zamknietej. Zdemontuj obudowe przepustnicy (15)

z rozdzielacza (1).

2. Umiesé w imadle obudowe przepustnicy (15) i
zdemontuj nakretke (16).

r_258987_3a0590_4a

3. Odkrec trzon (12) zgodnie z kierunkiem ruchu
wskazowek zegara i wymontuj go z obudowy
przepustnicy (15).

r_258987_3a0590_5a

4. Wymontuj i wymien uszczelki okragte (13, 14).

5. Wymontuj srube ustalajgcag (11) i gniazdo (10)
z rozdzielacza.

S

r_258987_3a0590_6a
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Montaz przepustnicy

1. Umies¢ gniazdo (10) wiekszym, stozkowym korncem
skierowanym do gory rozdzielacza (1).

?

13 (czarny)
14 (biaty)

10

r_255684_256980_312749_12a

2. Natdz niebieskg paste na zewnetrzny gwint Sruby
ustalajacej (11) i osadz jg w rozdzielaczu.

3. Zamontuj uszczelki okragte (13 i 14) i umiescic trzon
(12) w obudowie przepustnicy (15). Obrdo¢ trzon (12)
przeciwnie do kierunku ruchu wskazéwek zegara,
az do uzyskania pozycji otwarte;.

4. Luzno nakre¢ nakretke blokujgcg (16) na trzon (12).

5. Mocno wkre¢ obudowe przepustnicy (15)
w rozdzielacz (1).

6. Dokrec trzon (12) az do kontaktu z gniazdem (10).
Nastepnie ponownie wykre¢ trzon do wczesniej
ustalonego potozenia lub o dwa petne obroty
i zablokuj je, uzywajac nakretki blokujgcej (16).

UWAGA: W przypadku zastosowan z wykorzystaniem
ptynéw o wysokiej lepkosci lub objetosci po stronie B
elementy przepustnicy mozna wymieni¢ na
wysokocisnieniowg zaslepke 3/4 npt.
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Czesci

Czesci

Rozdzielacz mieszaniny 262807

=N

1i18943c

22

A Nasmaruj uszczelke okragta, uszczelke okragtg wktadu i
uszczelke koncowa.

& Nat6z uszczelnienie do gwintéw stozkowych na wszystkie
nieobrotowe gwinty, poza gwintem wkfadu (2) i igty (12).

A Nat6z beztlenowy uszczelniacz do gwintéw na gwinty
zewnetrzne.

A Okre¢ momentem obrotowym 70 Nem (125 funt-stopa).

& Wkrec trzon catkowicie w rozdzielacz. Nastepnie wykre¢
o dwa obroty i zablokuj w tym potozeniu.

& Wieksza koncowka wewnetrznego gwintu skierowana jest
na zewnatrz.

ﬁ Silnie docisnij zesp6t do ptaskiej powierzchni, aby zatrzasngé
na miejscu uszczelke ustalajaca (2f).

A Elementy dostarczane luzem. UZyc przy wymianie
rozdzielacza mieszaniny w wielosktadnikowym
agregacie natryskowym XP serii A.

AZe@

Azb\

~———

20_~E >

L - - — — — — — — 1 r_258987_3a0590_3a
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Czesci

Rozdzielacz mieszaniny 262807

Nrref. Nrkat. Opis Liczba

1 24P869 KORPUS, rozdzielacza, mieszaniny 1

2 258986 WKLAD, zaworu, zwrotnego, 2
zawiera elementy 2a-2f

2a 16D614 OBUDOWA, zaworu zwrotnego 1

2bx 121138 USZCZELKA OKRAGLA, PTFE, 1
biata

2ck 15M530 SPREZYNA, zaworu zwrotnego

2dx 116166 KULKA

2ex 15A968 GNIAZDO, zaworu stopowego

2f% 15K692 USZCZELKA, ustalajgca

3 100721 ZASLEPKA, rury; 1/4 npt

4 15R378 RURA, wtrysku, utwardzacza

5 15R067 RURKA, wylotu, rozdzielacza
mieszaniny

159239 ZEACZKA, nypla, rurki, redukujgce;j

100840 KOLANKO, jednowkretne, oplatane

156823 DWUZLACZKA, obrotowa; 1/4 m x f

214037 ZAWOR, kulowy, rozpuszczalnika,
1/4-18 npt; patrz instrukcja obstugi
nr 306861

10 183951 GNIAZDO, zaworu, karbidowego

11 15R382 SRUBA, ustalajgca, drgzona, 3/4-16

12 235205 TRZON, zaworu

13% 110004 USZCZELKA OKRAGLA, PTFE,

_ aaWw SaAaN A A A

—_ A

biata

14% 113137 USZCZELKA OKRAGLA, odporna 1
na dziatanie rozpuszczalnika, czarna

15 15M969 NAKRETKA, dfawikowa, 1
przepustnicy

16 110005 NAKRETKA, blokujaca, 1
szesciokatna

19 156684 DWUZLACZKA, obrotowa; 4
1/2 npt m x f

20 262740 ZAWOR, kulowy, 1/2 npt (f); 2
patrz instrukcja obstugi nr 306861

21 24M421 DZWIGNIA, zaworu 1

22 158491 NYPEL, 1/2-14 npt 2

267 501867 ZAWOR, zwrotny, m x m, 1/4 npt 1

28 113161 SRUBA, kotnierzowa, z tbem 2
szesciokatnym, 1/4-20 x 1/2 cala
(12,7 mm)

50% 126786 NARZEDZIE, do przepustnicy 1

51 113093 LACZNIK, 1/4 npt

* Dostepny w zestawie naprawczym rozdzielacza
mieszaniny nr 258992. Patrz czesc Zestawy
naprawcze na stronie 25.

8 Nie pokazano.

7 W starszych modelach wykorzystano zawory
zwrotne rozpuszczainika typu m x f. Przy wymianie
zaworu zwrotnego typu m x f (663210) na zawor
zwrotny typu m x m (32) trzeba rowniez zamowic
fgcznik (57).
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Czesci

24M398 Rozdzielacz mieszania z systemem Quickset

A Nasmaruj uszczelke okragta, uszczelke okragtg wkiadu i uszczelke koncows.

A Nat6z uszczelnienie do gwintéw stozkowych na wszystkie nieobrotowe
gwinty, poza gwintem wktadu (2) i igty (12).

A Nat6z beztlenowy uszczelniacz na gwinty zewnetrzne.
A Okre¢ momentem obrotowym 70 Nem (125 funt-stopa).

A Wkrec¢ trzon catkowicie w rozdzielacz. Nastgpnie wykre¢ o dwa obroty i
zablokuj w tym potozeniu.

& Wieksza koncowka wewnetrznego gwintu skierowana jest na zewnatrz.

& Silnie doci$nij zespdt do ptaskiej powierzchni, aby zatrzasng¢ na miejscu
uszczelke ustalajacy (2f).

ti18946a

34

ti18945b r_258987_3a0590_3a
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Zestawy naprawcze

24M398 Rozdzielacz mieszania z systemem Nrref. Nrkat.  Opis Liczba
Quickset 28 113161 SRUBA, kotnierzowa, z tbem 2
szesciokgtnym, 1/4-20 x 1/2 cala
Nrref. Nrkat. Opis Liczba (12,7 mm)
1 24P866 KORPUS, rozdzielacza, mieszaniny 1 29 262522 WOZEK, rozdzielacz montowany 1
2 258986 WKLAD, zaworu, zwrotnego, zawiera 2 zewnetrznie
elementy 2a-2f 30 100840 KOLANKO, jednowkretne 5
2a 16D614 OBUDOWA, zaworu zwrotnego 1 31 114434 MANOMETR, cis$nienia, ptynu, stal 2
2bx 121138 USZCZELKA OKRAGLA, PTFE, 1 nierdzewna
biata 327 501867 ZAWOR, zwrotny, m x m, 1/4 npt 2
2ck  15M530 SPREZYNA, zaworu zwrotnego 1 33 121433 TULEJA, 1/2 x 3/8, 50 MPa 1
2dx 116166 KULKA 1 (500 baroéw, 7250 psi)
2ex  15A968 GNIAZDO, zaworu stopowego 1 34 H42503 WAZ, sprzezony, $red. wewn. 2
2f%x  15K692 USZCZELKA, ustalajaca 1 174, 0,9 m (3 stopy)
3 100721  ZASLEPKA, rury; 1/4 npt 4 35  15R875 TEOWNIK, 1/4 (mxfx ) 1
4 15R378 RURA, wtrysku, utwardzacza 1 36 162453  £ACZNIK, 1/4 npsm x 1/4 npt 2
5 15R067 RURKA, wylotu, rozdzielacza 1 37 157705 DWUZLACZKA, obrotowa; 1
mieszaniny 43 262478 gélzno)(()%if mieszalnika 2
S 219057 DAWOR kiiowr e i ! S a4 248027 (I\gISESZtAIE)I_\II;(, z elementami 1/2-12 1
. : : ; w torbie
:13{)4681(231npt, patrz instrukcja obstugi nr 32 ]?2;;2 8¥VAJSZ$CZKAi(°brOt0W3; 3/8 foe ;
10 183951 GNIAZDO, zaworu 1 , casistona .
1; ;g?g’gg f;’ggﬁ‘ ustalajaca, drazona, 3/4-16 1 47 119400 :]Jiiéiivlit(l;lleCZ, do rur, ze stali 1
Lo 48 15U654 NAKLEJKA, identyfikacyjna, A/B 1
13% 110004 tliiéCZELKA OKRAGLA, PTFE, T 4o 158491 NYPEL. 1/2 cala g’pt Yl . ”
14% 113137 USZCZELKA OKRAGEA, odporna na 1 0% 126786  NARZEDZIE, do przepustnicy 1
dziatanie rozpuszczalnika, czarna 51 113093 LACZNIK, 1/4 npt
15 15M969 NAKRETKA, dtawikowa, ) )
przepustnicy * Dostepny w zestawie naprawczym rozdzielacza
16 110005 NAKRETKA, blokujaca, szeséciokatna 1 mieszaniny nr 258992. Patrz czesc Zestawy naprawcze.
19 156684 DWUZLACZKA, obrotowa; 4 % Nie pokazano.
1/2 nptm x f
20 262740 ZAWOR, kulowy, 1/2 npt (f); 2 t Wstarszych modelach wykorzystano zawory zwrotne
patrz instrukcja obstugi nr 306861 rozpuszczainika typu m x f. Przy wymianie zaworu
21 24M421  DZWIGNIA, zaworu 1 zwrotnego typu m x f (563210) na zawor zwrotny typu
22 158491 NYPEL, 1/2-14 npt 2 m x m (32) trzeba rowniez zamowic tacznik (57).
Zestawy naprawcze
258992 Zestaw naprawczy rozdzielacza 217560 Zestaw naprawczy zaworu ptukania (9)
mieszaniny
. _ 24M601 Zestaw naprawczy wlotowego zaworu
Nrref. Nrkat.  Opis Liczba kulowego (20)
2b 121138 USZCZELKA OKRAGLA, PTFE, biata 2
2c 15M530 SPREZYNA, zaworu zwrotnego 2
2d 116166 KULA, karbidowa 2
2e 15A968 GNIAZDO, zaworu stopowego 2
2f 15K692 USZCZELKA, ustalajgca 2
13 110004 USZCZELKA OKRAGLA, PTFE, biata 1
14 113137 USZCZELKA OKRAGLA, odporna na 1
dziatanie rozpuszczalnika, czarna
38% 113500 KLEJ, beztlenowy 1

® Nie pokazano.
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Akcesoria

Akcesoria

Manometr ptynu 69 MPa (690 baréw,
10 000 psi) (2,5 cala)

114434 — montowanego od tytu manometru 1/4 npt (m)
mozna uzywac jako manometru do pomiaru ci$nienia
w pistolecie.

551387 — wersja 1/4 npt montowana od spodu.

Weze wysokocisnieniowe i dodatkowe ztgczki

Informacje na temat czesci i akcesoridw zawiera
broszura nr 339361.

262522, Wozek zewnetrznego rozdzielacza
mieszaniny

Wobzek utrzymuje i zabezpiecza zespot rozdzielacza
mieszaniny. Do zamontowania rozdzielacza mieszaniny
na wozku nalezy uzy¢ dwoéch $rub (28).

15E592, Obudowa statycznego mieszalnika
50 MPa (7250 psi, 500 baréw)

3/8 npt (m), w zestawie znajduje sie 12 plastikowych
mieszadet 1/2 cala.

511352, Mieszalnik

Rura 3/8 npt (m) ze stali nierdzewnej z 12 spawanymi
mieszadtami ze stali nierdzewnej; 50 MPa (7250 psi,
500 barow).

248927, Plastikowe mieszadta

25 pakietéw x 12 plastikowych mieszadet 1/2 cala.

Filtr strony B

Filtr z siatkg 40, przeznaczony wytacznie do ptynow
o niskiej lepkoéci.

Nrref. Nr kat. Opis Liczba
17 185416 FILTR, siatka 40 1
18 121410 DLAWIK, ustalajacy filtru; PTFE 1

15T630, Narzedzie do montazu filtru

Umozliwia ponowny montaz filtru strony B.

24F375, Zestaw do kontroli proporc;ji

Do sprawdzania proporcji w rozdzielaczu mieszaniny.
Opis procedury mozna znalez¢ w instrukcji obstugi nr
3A0421.
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Porty akcesoriow

Porty P1i P2:
Te porty 1/4 npt znajduja sie za dzwignig wytaczajaca
po stronie ,A” i ,B”.

Mozna ich uzywac do podtgczenia manometru cisnienia
na wlocie. Znajdujg sie przed zaworami zwrotnymi
ptyndw i przepustnica utwardzacza.

Porty P3 i P5:

mozna je wykorzystywaé do podtgczenia manometru do
pomiaru ci$nienia na wylocie lub kontroli proporcji przy
uzyciu zestawu 24F375. Znajduja sie za zaworem
zwrotnym.

Portu P3 uzywa sie jako drugiego wlotu ptynu ptuczacego
w modelu rozdzielacza mieszaniny z systemem Quickset.
Ptukanie jest prowadzone wokdt kulowego zaworu
zwrotnego zywicy, ale nie poprzez ten zawor.

P4.

Mozna go uzy¢ do zainstalowania manometru mierzgcego
cisnienie utwardzacza przed przepustnica, ale za

zaworem zwrotnym.
l—

)

P5

=

RYS. 4: Porty urzadzen dodatkowych

P1—»]

[—P2

P3 —»|

r_258987_3a0590_9a
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Dane techniczne

Dane techniczne

Rozdzielacze mieszaniny

PL Jednostki miary
Maksymalne cisnienie robocze strony A, Bi | 7250 psi 50 MPa, 500 barow
mieszaniny
Maksymalna temperatura ptynu 160°F 71°C

Wilot ptynu zawory kulowe 1/2 cala npt (f)

Wylot ptynu 1/2 npt (f) z nyplem redukcyjnym 3/8 npt (m)

Zawor wlotu rozpuszczalnika 1/4 npt(m)

Maksymalne cisnienie robocze na poziomie | 5000 psi 34,5 MPa, 345 barow

wlotu rozpuszczalnika

Czesci zwilzone

Korpus rozdzielacza i czesci wewnetrzne

Stal nierdzewna 302 i 303, PTFE, weglik wolframu, stal
niklowana bezelektrodowo, stal cynkowana, UHMWPE

Zawory ptukania i ztgczki

Stal nierdzewna 440, powlekana stal weglowa, utwardzane
stopy stali, acetal, PTFE, aluminium

3A1254G
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Standardowa gwarancja firmy Graco

Standardowa gwarancja firmy Graco gwarantuje, ze wszystkie urzagdzenia wymienione w tym dokumencie, a wyprodukowane przez firme Graco i
opatrzone jej nazwa, byly w dniu ich sprzedazy nabywcy wolne od wad materiatowych i wykonawczych. O ile firma Graco nie wystawita specjalnej,
przedtuzonej lub skroconej gwarancji, produkt jest objety dwunastomiesieczng gwarancjg na naprawe lub wymiane wszystkich uszkodzonych
czesci urzadzenia, ktére firma Graco uzna za wadliwe. Gwarancja zachowuje wazno$¢ wytacznie dla urzadzen montowanych, obstugiwanych

i utrzymywanych zgodnie z zaleceniami pisemnymi firmy Graco.

Gwarancja nie obejmuje przypadkéw ogolnego zuzycia urzadzenia oraz wszelkich uszkodzen, zniszczen lub zuzycia urzgdzenia, powstatych
w wyniku niewlasciwego montazu czy wykorzystania niezgodnie z przeznaczeniem, korozji, wytarcia elementéw, niewtasciwej lub niefachowej
konserwacji, zaniedban, wypadku przy pracy, niedozwolonych manipulacji lub wymiany czesci na inne, nie oryginalne. Za takie przypadki firma
Graco nie ponosi odpowiedzialnosci, podobnie jak za niewtasciwe dziatanie urzadzenia, jego zniszczenie lub zuzycie spowodowane
niekompatybilnoscig z konstrukcjami, akcesoriami, sprzetem lub materiatami innych producentéw, tudziez niewtasciwa konstrukcjg, montazem,
dziataniem lub konserwacja tychze.

Warunkiem gwarancji jest zwrot na witasny koszt reklamowanego wyposazenia do autoryzowanego dystrybutora firmy Graco w celu weryfikacji
reklamowanej wady. Jesli reklamowana wada zostanie zweryfikowana, firma Graco naprawi lub wymieni bezptatnie wszystkie uszkodzone czesci.
Wyposazenie zostanie zwrocone do pierwotnego nabywcy z optaconym transportem. Jesli kontrola wyposazenia nie wykryje wady materiatowej
lub wykonawstwa, naprawa bedzie wykonana wedtug uzasadnionych kosztéw, ktére mogg obejmowac koszty czesci, robocizny i transportu.

NINIEJSZA GWARANCJA JEST GWARANCJA WYLACZNA, A JEJ WARUNKI ZNOSZA POSTANOWIENIA WSZELKICH INNYCH
GWARANCJI, ZWYKLYCH LUB DOROZUMIANYCH, Z UWZGLEDNIENIEM, MIEDZY INNYMI, GWARANCJI USTAWOWEJ ORAZ
GWARANCJI DZIALANIA URZADZENIA W DANYM ZASTOSOWANIU.

Wszystkie zobowigzania firmy Graco i prawa gwarancyjne nabywcy podano powyzej. Nabywca potwierdza, ze nie ma prawa do zadnych innych
form zado$c¢uczynienia (miedzy innymi odszkodowania za utracone przypadkowo lub umysinie zyski, zarobki, uszkodzenia oséb lub mienia, lub
inne zawinione lub niezawinione straty). Wszelkie czynnos$ci zwigzane z dochodzeniem praw w zwigzku z tymi zastrzezeniami nalezy zgtaszac
w ciggu dwoch (2) lat od daty sprzedazy.

FIRMA GRACO NIE DAJE ZADNEJ GWARANCJI RZECZYWISTEJ LUB DOMNIEMANEJ ORAZ NIE GWARANTUJE, ZE URZADZENIE
BEDZIE DZIALAC ZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM, STOSOWANE Z AKCESORIAMI, SPRZETEM, MATERIALAMI | ELEMENTAMI INNYCH
PRODUCENTOW SPRZEDAWANYMI PRZEZ FIRME GRACO. Czesci innych producentéw, sprzedawane przez firme Graco (takie jak silniki
elektryczne, spalinowe, przetaczniki, waz, itd.), objete sg gwarancjg ich producentéw, jesli jest udzielana. Firma Graco zapewni nabywcy pomoc
w dochodzeniu roszczen w ramach tych gwarang;ji.

Firma Graco w zadnym wypadku nie ponosi odpowiedzialno$ci za szkody posrednie, przypadkowe, specjalne lub wynikowe wynikajgce z dostawy
wyposazenia firmy Graco badz dostarczenia, wykonania lub uzycia jakichkolwiek produktow lub innych sprzedanych towaréw na skutek
naruszenia umowy, gwarancji, zaniedbania ze strony firmy Graco lub innego powodu.

Informacje o firmie Graco

Najnowsze informacje na temat produktéw firmy Graco znajdujg sie na stronie www.graco.com.

W CELU ZLOZENIA ZAMOWIENIA nalezy skontaktowa¢ sie z lokalnym dystrybutorem firmy Graco lub zadzwonié w
celu uzyskania informacji o siedzibie najblizszego dystrybutora.
Telefon: 612-623-6921 lub bezptatna infolinia: 1-800-328-0211 Faks: 612-378-3505

Wszystkie informacje przedstawione w niniejszym dokumencie w formie pisemneyj i rysunkowej odpowiadajg ostatnim
danym produkcyjnym dostepnym w czasie publikacyi.
Firma Graco zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w dowolnej chwili, bez powiadomienia.

Informacje dotyczgce patentow dostepne sg na stronie www.graco.comy/patents.
Ttumaczenie instrukcji oryginalnych. This manual contains Polish. MM 3A0590

Siedziba gtéwna firmy Graco: Minneapolis
Biura zagraniczne: Belgia, Chiny, Japonia, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES « P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA

Prawa autorskie 2010, Graco Inc. Wszystkie zaktady produkcyjne firmy Graco majg certyfikat ISO 9001.
www.graco.com
Revised December 2013
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