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GRACO

Bezpowietrzne agregaty natryskowe GMAX'" 3400,

GMAX" 1l 3900/5900/7900 i TexSpray
5900HD/7900HD 333303C

Wytacznie do zastosowan profesjonalnych.
Urzadzenia nie dopuszczono do pracy w europejskich atmosferach wybuchowych.
Urzadzenie do naktadania farb i powtok budowlanych.

Maksymalne cisnienie robocze 22,8 MPa (228 bardw, 3300 psi)

Nalezy zapoznac¢ sie ze wszystkimi ostrzezeniami i instrukcjami
zawartymi w niniejszym dokumencie oraz w instrukcji obstugi
silnika spalinowego. Nalezy zachowac te instrukcje.

@ Istotne instrukcje dotyczace bezpieczenstwa

GMAX 3400
Model: Standard
16W863 1
GMAX 11 3900
Model: Standard | ProContractor Lo-Boy RentalPro
360G
16W865 1
16W866 1
16W867 1
16W984 1
GMAX 11 5900
Model: Standard | ProContractor Lo-Boy Ironman Convertible
16W869 1
16W870 1
16W871 1
16W881 1
16W873 1
GMAX 11 7900
Model: Standard | ProContractor Lo-Boy Ironman Roof Rig
16W883 1
16W884 1
16W885 1
16W887 1
16W987 1
TexSpray 5900HD
Model: Standard | ProContractor Powi . .
TGWaBEo = owigzane instrukcje:
16W882 [ CZQSCI 332921
TexSpray 7900HD
Model: Standard | ProContractor | Ironman
16W890 1
16W888 1
16X949 1
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Ostrzezenie

Ostrzezenie

Ponizsze ostrzezenia dotyczg instalacji, uzywania, uziemiania, konserwacji oraz napraw opisywanego sprzetu. Znak
wykrzyknika oznacza ostrzezenie ogdlne, zas symbol niebezpieczenstwa oznacza wystepowanie ryzyka zwigzanego
z dang procedura. Gdy te symbole pojawiajg sie w tresci podrecznika lub na etykietach ostrzezenia, nalezy powrdcic¢
do niniejszych ostrzezeh. W stosownych miejscach, w tresci niniejszej instrukcji obstugi moga pojawiac sie symbole
niebezpieczenstwa oraz ostrzezenia zwigzane z okreslonym produktem, ktérych nie opisano w niniejszej czesci.

NIEBEZPIECZENSTWO POZARU | WYBUCHU

Znajdujace sie w obszarze roboczym fatwopalne opary pochodzgce przyktadowo z rozpuszczalnikéw oraz

farb moga ulec zaptonowi lub eksplodowac. Aby zapobiec wybuchowi pozaru lub eksplozji nalezy:

*  Korzystac z urzadzenia wytgcznie w dobrze wentylowanych miejscach.

* Nie napetnia¢ zbiornika z paliwem w czasie pracy silnika, ani gdy silnik jest gorgcy - wytaczy¢ silnik i poczekaé, az

ostygnie. Paliwo jest tatwopalne i moze sie zapali¢ lub wybuchna¢ w przypadku rozlania na goracg powierzchnie.

Usuna¢ wszystkie potencjalne zrédta zaptonu, takie jak lampki kontrolne, papierosy, przenosne lampy

elekiryczne oraz plastikowe ptachty malarskie (potencjalne zagrozenie wytadowaniami elektrostatycznymi).

Nie przechowywaé w miejscu pracy niepotrzebnych przedmiotéw, z rozpuszczalnikami, szmatami i benzyng

wigcznie.

* Nie przytacza¢ ani nie odigcza¢ przewoddw zasilania, nie wigczac ani nie wytacza¢ o$wietlenia w obecnosci
ftatwopalnych oparéw.

* Uziemi¢ caly sprzet w obszarze roboczym. Patrz instrukcje dotyczace uziemienia.

*  Uzywac wylacznie uziemionych przewodéw.

*  Podczas préb na mokro z pistoletem, mocno przyciskac pistolet do uziemionego kubfa. Nie stosowaé okfadzin
kubta, jezeli nie majg wtasciwosci antystatycznych lub przewodzgcych.

* Bezzwilocznie przerwac prace, jezeli pojawi sie iskrzenie elektrostatyczne lub wrazenie porazenia prgdem.
Nie stosowac ponownie urzgdzen do czasu zidentyfikowania i rozwigzania problemu.

* W obszarze roboczym powinna znajdowac sie sprawna gasnica.

NIEBEZPIECZENSTWO WTRYSKU PODSKORNEGO
Natryskiwany pod wysokim cisnieniem strumien moze by¢ przyczyng wstrzykniecia toksyn do ciata i powaznych
obrazen ciata. W takim wypadku nalezy natychmiast zwrdci¢ sie o pomoc medyczng do chirurga.
*  Pistoletu nie wolno nakierowywac na osoby ani zwierzeta, nie wolno ich réwniez natryskiwac.
* Nie wolno zbliza¢ dtoni ani innych czesci ciata do dyszy wylotowej. Na przyktad nie nalezy podejmowac préby
zatrzymania wycieku zadng czescig ciata.
. * Nalezy zawsze uzywac ostony koncowki dyszy. Nie wolno wykonywa¢ natryskiwania wéwczas, gdy ostona
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koncéwki dyszy nie znajduje sie na swoim miejscu.

*  Nalezy uzywa¢ koncéwek dysz firmy Graco.

*  Podczas czyszczenia i wymiany koncowek dysz wymagane jest zachowanie ostroznosci. W przypadku
zatkania koncowki dyszy podczas natryskiwania nalezy wykona¢ Procedure usuwania nadmiaru ci$nienia
w celu wylaczenia urzadzenia i zmniejszenia cisnienia przed zdjeciem koncéwki dyszy w celu oczyszczenia.

* Nie wolno pozostawia¢ bez nadzoru urzgdzenia podigczonego do zasilania lub znajdujacego sie pod
cisnieniem. Gdy urzadzenie nie jest uzywane, nalezy je wytgczy¢ i wykona¢ Procedure usuwania nadmiaru
cisnienia.

* Nalezy sprawdzi¢, czy weze i czesci nie sg uszkodzone. Uszkodzone weze lub czesci nalezy wymienic.

*  System jest w stanie wygenerowac cisnienie 22,8 MPa (228 bar6éw, 3300 psi). Nalezy stosowac czesci
zamienne i akcesoria firmy Graco przystosowane do ci$nienia co najmniej 22,8 MPa (228 baréw, 3300 psi).

*  Gdy urzadzenie nie jest uzywane, nalezy wigczy¢ blokade spustu. Nalezy sprawdzi¢, czy blokada spustu
funkcjonuje prawidtowo.

*  Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie elementy sg pewnie potgczone.

* Nalezy zapoznac¢ sie z procedurg szybkiego zatrzymywania urzadzenia i usuwania hadmiaru cisnienia.
Nalezy zapoznac¢ sie doktadnie z elementami sterujgcymi.

NIEBEZPIECZENSTWO ZWIAZANE Z RUCHOMYMI CZESCIAMI
“’E Ruchome czesci moga scisngc, skaleczy¢ lub obcigé palce oraz inne czesci ciata.
* Nie zbliza¢ sie do ruchomych czesci.
. * Nie obstugiwac sprzetu bez zatozonych oston i pokryw zabezpieczajgcych.
M | * Sprzet pod cisnieniem moze uruchomic sie bez ostrzezenia. Przed sprawdzeniem, przeniesieniem lub
serwisem sprzetu nalezy wykona¢ procedure usuwania nadmiaru cisnienia i odtgczy¢ wszystkie Zzrédta
zasilania.

333303C 3



Ostrzezenie
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NIEBEZPIECZENSTWO WYNIKAJACE Z NIEWLASCIWEGO UZYTKOWANIA URZADZENIA

Niewtasciwe stosowanie sprzetu moze prowadzi¢ do $mierci lub kalectwa.

i Nie obstugiwaé sprzetu w stanie zmeczenia lub pod wptywem substancji odurzajacych lub alkoholu.

* Nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego ani wartosci znamionowej temperatury odnoszacych sie do
czesci systemu o najnizszych warto$ciach znamionowych. Nalezy zapoznac si¢ z zawartoscig rozdziatu Dane
techniczne instrukcji obstugi wszystkich urzadzen.

i Uzywacé ptyndéw i rozpuszczalnikédw zgodnych z czesciami urzgdzenia pracujgcymi na mokro. Patrz rozdziat Dane
techniczne znajdujacy sie we wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu. Zapoznac sie z ostrzezeniami producenta
ptynéw i rozpuszczalnikéw. Aby uzyskac petne informacje na temat materiatu, nalezy uzyskac od dystrybutora lub
sprzedawcy karte charakterystyki bezpieczenstwa materiatu (MSDS).

* Nie opuszcza¢ obszaru roboczego, jesli sprzet podtgczono do zasilania lub jest pod cisnieniem.

*  Kiedy urzadzenie nie jest uzywane, nalezy wytgczy¢ caty sprzet i wykonac procedure usuwania nadmiaru cisnienia.

*  Codziennie sprawdzac¢ urzgdzenie. Uszkodzone czesci nalezy naprawi¢ lub natychmiast wymieni¢ wytacznie na
oryginalne czesci zamienne producenta.

*  Nie zmienia¢ ani nie modyfikowa¢ sprzetu. Zmiany lub modyfikacje moga spowodowac uniewaznienie atestéw
przedstawicielstwa oraz stwarzac zagrozenie dla bezpieczenstwa.

*  Upewni¢ sig, czy sprzet pracuje zgodnie z parametrami znamionowymi i czy jest on zatwierdzony do uzytku
w $rodowisku, w ktérym jest stosowany.

*  Sprzetu nalezy uzywac wytacznie zgodnie z jego przeznaczeniem. W celu otrzymania dodatkowych informacji nalezy
skontaktowac sie z dystrybutorem sprzetu.

*  Weze i kable robocze nalezy prowadzi¢ z dala od ruchu pieszego, ostrych krawedzi, ruchomych czesci oraz gorgcych
powierzchni.

* Nie zagina¢, nie wygina¢ nadmiernie wezy ani nie uzywac ich do ciggniecia wyposazenia.

* Dziecii zwierzeta trzymac z dala od obszaru roboczego.

*  Nalezy przestrzega¢ wszystkich obowigzujgcych przepiséw BHP.

/g
K9
)
\'\'f//‘/:

ZAGROZENIA ZWIAZANE Z ELEMENTAMI ALUMINIOWYMI POD CISNIENIEM

Uzywanie w urzadzeniach cisnieniowych ptyndéw, ktére nie sg przeznaczone do kontaktu z aluminium, moze spowodowaé

silng reakcje chemiczng i doprowadzi¢ do rozerwania urzadzenia. Niezastosowanie sie do niniejszego ostrzezenia

prowadzi¢ moze do zgonu, powstania powaznych obrazen ciata lub uszkodzenia mienia.

*  Nie stosowac 1,1,1-tréjchloroetanu, chlorku metylenu, innych fluorowcowanych rozpuszczalnikéw weglowodorowych
ani ptynéw zawierajgcych takie rozpuszczalniki.

*  Wiele innych ptyndw moze zawiera¢ substancje chemiczne, ktére moga wchodzi¢ w reakcje z aluminium. Informacje
na temat zgodnosci uzyska¢ mozna u dostawcy materiatow.

ZAGROZENIE ZWIAZANE Z TLENKIEM WEGLA

Spaliny zawierajg trujacy tlenek wegla (czad), ktéry jest bezbarwny i bezwonny. Wdychanie tlenku wegla moze
spowodowac $mieré.

i Nie uzywac urzgdzenia w zamknigtej przestrzeni.

e | %2

NIEBEZPIECZENSTWO TOKSYCZNEGO DZIALANIA PLYNOW LUB OPAROW
Toksyczne ptyny lub opary mogg spowodowac, w przypadku przedostania sie do oczu lub na powierzchnie skéry, inhalacji
lub potknigcia, powazne obrazenia ciata lub zgon.
*  Aby uzyskac szczegétowe informacje na temat stosowanych cieczy, nalezy zapoznac sie z kartami charakterystyki
substancji niebezpiecznych (MSDS).
. Niebezpieczne ptyny nalezy przechowywaé w odpowiednich pojemnikach, a ich utylizacja musi by¢ zgodna
z obowigzujgcymi wytycznymi.

I

ZAGROZENIE OPARZENIEM

W czasie pracy, powierzchnie urzadzenia i podgrzewane ptyny moga sie nagrzewac do wysokiej temperatury. Aby unikng¢
powaznych oparzen:

* Nie wolno dotyka¢ goracego ptynu ani sprzetu.

SRODKI OCHRONY OSOBISTEJ

Podczas przebywania w obszarze roboczym nalezy nosi¢ odpowiedni sprzet ochronny, co pomoze zapobiec powaznym
obrazeniom ciata, w tym urazom oczu, utracie stuchu, wdychaniu oparéw toksycznych oraz oparzeniom. Ten sprzet
ochronny obejmuje m.in.:

*  Okulary ochronne i $rodki ochrony stuchu.

*  Aparaty oddechowe, odziez ochronng i rekawice zgodne z zaleceniami producenta ptynu oraz rozpuszczalnika.

\

ZAGROZENIE ODRZUTEM
Pistolet moze cofna¢ sie podczas natryskiwania. Jesli nie stoi sie pewnie, mozna upasé i dozna¢ powaznych obrazen ciata.

SPIS CALIFORNIA PROPOSITION 65

Spaliny wytwarzane przez silnik tego urzadzenia zawierajg substancje chemiczng rozpoznang przez stan Kalifornia jako
powodujgcg raka, wady okotoporodowe lub inne wady rozrodcze.

Produkt zawiera substancje chemiczng, rozpoznang przez stan Kalifornia jako powodujaca raka, wady okotoporodowe
lub inne wady rozrodcze. Po dotykaniu nalezy umyc¢ rece.
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Identyfikacja czesci

Identyfikacja czesci

Modele standardowe (3400, 3900, 5900, 5900HD, 7900, 7900HD)

Wiacznik/wytgcznik silnika

Filtr siatkowy

Zacisk uziemienia

Pompa

Wytgcznik pompy

Regulacja silnika

Sterowanie cisnieniem

Elastyczny przewod spustowy

Zawor zalewowy

Filtr do pompy Easy Out

M| m| O O @ >

Blokada spustu pistoletu

Waz
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Identyfikacja czesci

Modele ProContractor (3900, 5900, 7900, 5900HD, 7900HD)
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Modele Ironman (5900, 7900, 7900HD)

Identyfikacja czesci

Zw0j uziemiajgcy

Elastyczny przewod spustowy

Wyswietlacz Smart Control 3.0

Pompa MaxLife

Wiacznik/wytgcznik pompy

Funkcja wyciggania drazka

Przetgcznik uktadu WatchDog™

Regulacja silnika

Sterowanie cisnieniem

Zacisk pompy ProConnect™ ||

Zawor zalewowy

Filtr do pompy Easy Out

Blokada spustu pistoletu

I O mm O O m >

Wiacznik/wytgcznik silnika

Filtr siatkowy przeznaczony do pracy
z duzym obcigzeniem

W DI ZE ] X~

Waz
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Identyfikacja czesci

Modele Lo-Boy (3900, 5900, 7900)

Wiacznik/wytgcznik silnika

Elastyczny przewod spustowy

Zwdéj uziemiajacy

Funkcja wyciggania drazka

Wiacznik/wytgcznik pompy

Filtr siatkowy

Sterowanie ci$nieniem

Regulacja silnika

Zawor zalewowy

Blokada spustu pistoletu

Zacisk pompy ProConnect™ ||

Waz

Filtr do pompy Easy Out

I O T m O O m >

Pompa
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Identyfikacja czesci

Modele Convertible (5900)

St

=
o
=

Filtr siatkowy

Pompa

Regulacja silnika

Elastyczny przewod spustowy
Filtr do pompy Easy Out
Zasilacz sieciowy

Wiacznik/wytgcznik silnika
Zwoj uziemiajgcy
Wytgcznik pompy
Sterowanie cisnieniem
Zawor zalewowy

Blokada spustu pistoletu
Waz
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Procedura usuwania nadmiaru cisnienia

Procedura usuwania
nadmiaru cisnienia

Po ujrzeniu tego symbolu trzeba zawsze
A wykonaé procedure usuwania nadmiaru

ZEd cisnienia.
s
T SENS

Urzadzenie jest stale pod cisnieniem az do chwili
recznego usuniecia nadmiaru cisnienia. Aby unikng¢
powaznych obrazerh spowodowanych dziataniem
cieczy pod cisnieniem, takich jak wtrysk podskorny,
rozpylenie cieczy oraz obrazen wywotanych
dziataniem ruchomych czesci, nalezy postepowac
zgodnie z Procedurg usuwania nadmiaru cisnienia
zawsze po zakonczeniu natryskiwania oraz przed
czyszczeniem, kontrolg lub serwisowaniem
urzadzenia.

Wigczy¢ blokade spustu.
2. Przestawi¢ wigcznik silnika do pozycji OFF (Wyt.).

3. Przestawic¢ witgcznik do pozycji OFF (Wyt.) i
przekre¢ gatke regulacji cisnienia do konca,
w kierunku odwrotnym do ruchu wskazéwek
zegara (w lewo).

4. Zwolni¢ blokade spustu. Mocno przycisngé
metalowg czes$c¢ pistoletu do uziemionego
metalowego kubta i nacisng¢ spust pistoletu,
aby uwolni¢ nadmiar cisnienia.

5. Wigczy¢ blokade spustu pistoletu.

6. Przekreci¢ zawor gtowny w dét do potozenia
SPUST. Pozostawi¢ zawor zalewowy otwarty,
az do nastepnego natryskiwania.

7. W razie podejrzenia zatkania dyszy natryskowe;j
lub weza urzadzenia lub jezeli po wykonaniu
powyzszych czynnosci w ukfadzie nadal pozostaje
cisnienie, nalezy BARDZO POWOLI poluzowac
zakretke zabezpieczajgcg ostony koncdweki lub
mocowanie weza, aby stopniowo zredukowac
cisnienie, a nastepnie do kohca odkrecic¢ zakretke
lub mocowanie. Wyczysci¢ waz lub zatkang
koncowke.

10

Uziemienie

v (L

Urzadzenie wymaga uziemienia w celu zmniejszenia
ryzyka iskrzenia spowodowanego nagromadzeniem
tadunkoéw elektrostatycznych. Iskrzenie
elektrostatyczne moze powodowac zapton lub
eksplozje. Uziemienie zawiera przewéd
umozliwiajgcy odptyw pradu elektrycznego.

Aby uziemi¢ agregat natryskowy: Podtgczy¢ zacisk
uziemienia agregatu do instalacji uziemiajgce;.

ti5787a

Weze powietrza i ptynéw: W celu zapewnienia
ciggtosci uziemienia stosowac wytgcznie rozpraszajgce
tadunki elektrostatyczne weze przewodzgce o
maksymalnej catkowitej dtugosci 150 m (500 stop).
Nalezy sprawdzi¢ rezystancije elektryczng wezy. Jesli
catkowita rezystancja do uziemienia przekracza

29 megaoméw, nalezy natychmiast wymieni¢ waz.

Pistolet natryskowy: Uziemi¢ poprzez podtagczenie
do prawidtowo uziemionego weza ptynéw i pompy.

Kubty do rozpuszczalnikéw stosowane podczas
przeptukiwania: Przestrzega¢ przepiséw lokalnych.
Nalezy uzywac wytgcznie kubtéw wykonanych

z materiatu przewodzgcego umieszczonych na
uziemionej powierzchni. Nie nalezy umieszczaé kubtow
na powierzchniach nieprzewodzgcych, takich jak papier
lub karton, ktére przerwatyby ciggto$¢ uziemienia.

W celu utrzymania ciggtosci uziemienia podczas
przeptukiwania lub redukowania cisnienia: Mocno
przycisng¢ metalowa czesc pistoletu natryskowego do
boku uziemionego metalowego kubta, a nastepnie
nacisngé¢ spust pistoletu.
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Przygotowanie

B

1. Wszystkie agregaty natryskowe z wyjatkiem
modeli ProContractor: Podtgczy¢ odpowiedni
wysokocisnieniowy waz firmy Graco do agregatu

natryskowego.

2. Wyboér jednostek: Podtgczy¢ waz biczowy do wlotu
ptynu pistoletu natryskowego i mocno dokrecic.

4. Podczas natryskiwania wzoru i materiatéw, usung¢
wlotowy filtr siatkowy i sito filtra.

333303C

ti22701a

Przygotowanie

5. Napei¢ nakretke uszczelnienia gardzieli ptynem
TSL, aby nie dopusci¢ do jej przedwczesnego
zuzycia. Wykonac te czynno$¢ zawsze przy

natryskiwaniu.

ti22743a

Sprawdz poziom oleju silnikowego. W razie

potrzeby dolac¢ oleju SAE 10W-30 (latem) lub 5W-20

(zima).
W\

ti5952a

Napetnic¢ zbiornik paliwa.

1i5953a

Podtgczy¢ zacisk uziemienia urzgdzenia
do instalacji uziemiajgce;j.

ti5787a =
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Przygotowanie

Wytacznie modele Convertible:
5. Sprawdzi¢ przez boczne otwory wentylacyjne, czy
. m V-E pasek napedowy znajduje sie na kole pasowym.

Zmiana silnika spalinowego na elektryczny

1. Odtgczy¢ przewdd zasilania silnika spalinowego.

6. Zamocowac silnik elektryczny za pomocg dzwigni
dociskowe;.

ti5775a

3. Zdemontowac silnik spalinowy; przechyli¢ i zsungc¢ .
do tytu. 1i5775a

7. Podiaczy¢ przewod regulatora cisnienia.

4. Zamontowac silnik elektryczny; opusci¢ i popchnag¢
do przodu.
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Rozruch

W R4

1. Umiesci¢ rurke ssgcg i rurke syfonu w uziemionym
metalowym kuble czesciowo wypetnionym ptynem
do ptukania. Podtaczy¢ przewdd uziemiajgcy do
kubta i do wyprowadzenia uziemienia.

ti14844a

2. Przekreci¢ zawor gtéwny w dét do potozenia
SPUST. Ustawi¢ najnizsze cisnienie, obracajgc
regulator w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazoéwek zegara (w lewo).

1i5790a

4. Uruchomic¢ silnik.

a. Otworzy¢ zawor paliwa.

ti5248a

ti5249a

333303C

Rozruch

c. Ustawic przepustnice na pozycje ,szybko”.

ti5250a

el
d. Ustawic przetgcznik silnika w potozeniu ON (WL.).

=)

ti5262a

Pociggnac linke, aby uruchomic silnik.

Zwiekszyc cisnienie na tyle, aby uruchomié¢ pompe
i umozliwic¢ cyrkulacje ptynu przez 15 sekund;
zmniejszy¢ cisnienie, ustawi¢ zawor zalewowy

w potozeniu NATRYSKIWANIE.

ti22709a

/
3 ti14845a

7. Zwolni¢ blokade spustu pistoletu natryskowego.

13



Rozruch

10.

14

Przycisnac pistolet do uziemionego metalowego
kubta ze spuszczanym ptynem. Uaktywni¢ spust
i stopniowo zwiekszac cisnienie ptynu, az do

momentu, gdy pompa zacznie ptynnie pracowac.

ti22710a

Sprawdzi¢ ztgczki pod katem wyciekéw. Nie
zatrzymywac wycieku reka czy szmatg! Jesli
wystapi wyciek, natychmiast wytgczy¢ agregat
natryskowy (pozycja OFF (Wyt.)). Wykona¢ punkty
1-3 procedury usuwania nadmiaru cisnienia,
strona 10. Dokreci¢ nieszczelne ztgczki. Powtorzy¢
punkty 1-5 procedury Uruchamianie. Jezeli
zlikwidowano wycieki, kontynuowac aktywowanie
pistoletu natryskowego az do doktadnego
przeptukania systemu. Przej$¢ do kroku 6.

Umiescic¢ rure syfonowg w kuble z materiatem.

ti5797a

Ponownie nacisng¢ spust pistoletu skierowanego
do kubta z ptynem do ptukania i przytrzymac spust
pistoletu, dopdki nie zacznie wyptywac z niego
materiat.

— ti13243a

Zespot ostony koncowki
przetaczajacej SwitchTip

aAs

Wykonac¢ procedure usuwania nadmiaru
cisnienia, strona 10.

Wigczy¢ blokade spustu pistoletu. Wprowadzic¢
koncowke przetaczajgcg SwitchTip. Wiozyé
gniazdo i uszczelke OneSeal " .

Natryskiwanie

1.

Rozpocza¢ natryskiwanie wzorca testowego.
Zwiekszyc cisnienie w celu wyeliminowania
powstawania grubych krawedzi. Uzy¢ mniejszego
rozmiaru dyszy, jezeli regulacja cisnienie nie powoduje
wyeliminowania powstawania grubych krawedzi.

2,

1i13030a

Trzymac pistolet prostopadle, w odlegtosci

25-30 cm (10-12 cali) od powierzchni. Natryskiwaé
do tytu i do przodu. Naktada¢ pasma o 50%.
Nacisngc¢ spust pistoletu po poruszeniu nim i
zwolni¢ przed zatrzymaniem.

1i13025a
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Uklad zabezpieczajacy WatchDog'" (wytgcznie modele ProContractor i Ironman)

Czyszczenie zatkanych dysz

Aby unikng¢ obrazen ciata, nie wolno kierowaé
pistoletu na dton ani szmate!

1. Zwolni¢ spust i uaktywni¢ blokade spustu. Obrécié¢

koncdéwke przetgczajaca SwitchTip. Zwolnié
blokade spustu. Nacisng¢ spust pistoletu w celu
odetkania.

ti10167a

ti10166a 1i13033a

2. Wigczy¢ blokade spustu. Przekreci¢ koncéwke
przetgczajgcg SwitchTip w oryginalne potozenie.
Zwolni¢ blokade spustu i kontynuowac
natryskiwanie.

ti10166a

333303C

Uktad zabezpieczajacy

™
WatchDog  (wytacznie modele
ProContractor i Ironman)

Pompa jest zatrzymywana automatycznie, gdy kubet
z materiatem jest pusty.

Wiaczanie:

1.

2.

Wykonac¢ procedure Rozruch.

Przetgczy¢ witgcznii/wytgcznik uktadu
zabezpieczajgcego WatchDog do pozyciji ON (WH.).
Pojawi sie komunikat WD ON. Pojawi sig/zacznie
miga¢ komunikat EMPTY (Puste) i pompa zostaje
zatrzymana, gdy uktad zabezpieczajgcy WatchDog
wykryje pusty kubet z materiatem.

Przetgczy¢ wytacznik WatchDog do pozyciji OFF
(Wyt.). Dodac¢ materiatu lub ponownie zala¢ agregat
natryskowy. Wytgczy¢ (pozycja OFF (Wyt.)) i
wigczy¢ (pozycja ON (W) pompe, aby wyzerowaé
uktad zabezpieczajgcy WatchDog. Przetgczyé
wytgcznik uktadu zabezpieczajagcego WatchDog

z powrotem do pozycji ON (Wt.), aby kontynuowaé
monitorowanie poziomu materiatu.

W

A

0

\\¥
N Hgoﬁ

ti22712a
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Beben do nawijania weza (wytgcznie modele ProContractor)

Beben do nawijania weza
(wytacznie modele ProContractor)

3. Pociggna¢ uchwyt szpuli do dotu i obréci¢ go
zgodnie z kierunkiem ruchu wskazdéwek zegara
(w prawo) w celu nawiniecia weza na szpule.

Aby unikng¢ obrazen ciata, podczas nawijania weza
nalezy trzymacé gtowe z dala od bebna do nawijania.

1. Upewnic sie, ze waz przechodzi przez prowadnik.
N—

ti22745a

UWAGA: Szpule weza mozna zablokowa¢ w dwéch
potozeniach: Uzywanie (A) i Przechowywanie (B).

1i13504a

2. Podnies¢ i obréci¢ blokade osi o 90 w celu
odblokowania szpuli weza. Naciggna¢ waz
w celu usuniecia go ze szpuli.

ti22746a

ti22744a
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Cyfrowy system sledzenia

(modele ProContractor i Ironman)

Cyfrowy system Sledzenia (modele ProContractor i Ironman)

Menu gtéwne eksploataciji Galony/zadanie

Nacisng¢ krétko, aby przej$¢ do kolejnego ekranu. 1.

Nacisngc¢ i przytrzymac (przez 5 sekund) w celu
zmiany jednostek lub wyzerowania danych.

ti22713a

1. Ustawi¢ najnizszg warto$¢ cidnienia. Nacisng¢
spust pistoletu, aby spusci¢ nadmiar cisnienia.
Przekreci¢ zawér gtéwny w dét do potozenia
SPUST.

— ti22714a

ti13243a

2. Wiaczy¢ zasilanie. Pojawi sie ekran cisnienia.
Kreski pojawiajg sie, kiedy cisnienie spadnie
ponizej 1,4 MPa (14 baréw, 200 psi).

ti22715a

Zmiana jednostek wyswietlacza

Nacisna¢ i przytrzymac przez 5 sekund przycisk DTS
w celu zmiany jednostek cisnienia (psi, bar, MPa) na
zgdane jednostki. Wybér baréw lub MPa skutkuje

zmiang galonéw na litry x 10. Aby zmieni¢ jednostki
wyswietlacza, uktad DTS musi znajdowac sie w trybie
wyswietlania cisnienia, a ciSnienie musi wynosi¢ zero.

ti22716a

333303C

Nacisng¢ krétko przycisk DTS, aby przejsé do trybu
Galony/zadanie (lub litry x 10).

ti22717a

UWAGA: Na wyswietlaczu zostanie przewiniety
komunikat JOB, a nastepnie pojawi si¢ liczba
galonéw natryskiwana z cisnieniem powyzej

7 MPa (70 bar, 1000 psi).

Galony/caty okres eksploataciji
1.

Nacisng¢ krotko przycisk DTS, aby przejsé do trybu
Galony/caty okres eksploatacji (lub litry x 10).

UWAGA: Na wyswietlaczu zostanie przewiniety
komunikat LIFE (Eksploatacja), a nastepnie pojawi
sie liczba galonéw natryskiwana z ci$nieniem
powyzej 7 MPa (70 bar, 1000 psi).

ti22718a
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Cyfrowy system Sledzenia (modele ProContractor i Ironman)

Menu pomocnicze — przechowywane dane oraz tryby
zabezpieczen pompy uktadu WatchDog

1. Jezeli jeszcze tego nie zrobiono, wykonac 7. Krotko nacisnaé przycisk DTS. Nastapi przewiniecie
czynnosci z punktéw 1-4 procedury usuwania komunikatu W-DOG, a nastepnie tekstu OFF (Wyt.),
nadmiaru cisnienia. jezeli wytgcznik uktadu WatchDog ustawiono

) _ _ ) _ w pozycji OFF (Wyt.). Jezeli wytgcznik uktadu

2. Przytrzymac przycisk DTS i wtgczy¢ przetgcznik WatchDog ustawiono w pozycji ON (W4.),
zasilania. wyswietlany jest komunikat ON (WH1).

ti22719a

3. Na krétko pojawi sie model urzgdzenia 1227242
natryskowego (np. 5900), a nastepnie zostanie
przewinigty komunikat SERIAL NUMBER (Numer 8. Nacisngc¢ przycisk DTS i przytrzymac go przez 8 s,
seryjny) i numer seryjny, przyktadowo 00001. aby przetgczy¢ do menu WatchDog Trigger %

(% aktywacji uktadu WatchDog). Przytrzymujac
przycisk DTS, mozna ustawi¢ aktywacje uktadu
WatchDog przy 30, 40, 50 lub 60% biezace;j
nastawy cisnienia agregatu natryskowego. Zwolni¢
ti22720a przycisk DTS po wyswietleniu zgdanej wartosci

4. Krétko nacisng¢ przycisk DTS, co spowoduje procentowej. Domysinie jest to 50%.
przewiniecie na wyswietlaczu komunikatu MOTOR
ON (Wh. silnik), a nastepnie pojawi sie catkowita
liczba godzin pracy silnika.

ti22725a
9. Nacisna¢ krétko, aby przej$¢ do ekranu
129791 SOFTWARE REV. (Wersja oprogramowania).

5. Krétko nacisnaé przycisk DTS. Nastgpi przewiniecie
komunikatu LAST ERROR CODE (Ostatni kod
btedu), a nastepnie pojawi sie ostatni kod btedu, np.

E=07. Dodatkowe informacje zawiera instrukcja O
napraw agregatu natryskowego. ti22726a
ti22722a

6. Nacisngc¢ i przytrzymac przycisk DTS,
aby wyzerowac kod btedu.

ti22723a
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Czyszczenie

. @ il

1. Wykonac punkty 1-4 procedury usuwania
nadmiaru ci$nienia, strona 10. Wyja¢ zesp6t
syfonu z farby i umiesci¢ w ptynie do ptukania.
Zdjac¢ ostone dyszy z pistoletu.

"7‘
d

ti14844a

UWAGA: W przypadku farb na bazie wody nalezy

uzywac wody, w przypadku farb na bazie oleju
nalezy uzywaé benzyny lakowej lub innych
rozpuszczalnikéw zalecanych przez producenta.

2. Uruchomié¢ silnik.

a. Otworzy¢ zawor paliwa.
N

<
tis248a ®

N
b. Zamknagc¢ dtawik.

ti5250a

2 d | [LI[E-S

d. Ustawi¢ przetgcznik silnika w potozeniu ON
(WH).

O
=)

ti5262a

333303C

Czyszczenie

3. Pociagnac linke, aby uruchomié silnik.

4. Ustawic przetacznik pompy w pozycji ON (Wt.).

Przekreci¢ zawér zalewania do przodu do
potozenia NATRYSKIWANIE.

ti22729a

Zwigkszy¢ cisnienie do 1/2. Przycisnac pistolet do
kubta z farbg. Zwolni¢ blokade spustu. Nacisngé
spust i przytrzymacé go, dopdki nie zacznie
wyptywac z niego ptyn ptuczacy.

ti22730a ti14846a

Przenies¢ pistolet do kubta na odpady, docisngé
go do wiadra i nacisng¢ spust, aby doktadnie
przeptukac system. Zwolni¢ spust i uaktywnic
blokade spustu.

ti14847a

Przekreci¢ zawor giowny w dét do potozenia
SPUST i pozwoli¢, aby ptyn ptuczacy krazyt do
momentu, az zacznie wyptywac czysty.

Przekreci¢ zawér zalewania do przodu do potozenia
NATRYSKIWANIE. Nacisnag¢ spust pistoletu
skierowanego w kierunku kubfa do ptukania

w celu usuniecia ptynu z weza.

(j
\

ti14845a ti14847a
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Czyszczenie

10.

11.

20

Umiesci¢ rure syfonowg powyzej ptynu do ptukania 12. Jesli urzadzenie przeptukuje sie wodg, nalezy

i uruchomic urzadzenie natryskowe na 15 do przeptukac je ponownie benzyng lakowg lub
30 sekund, aby spusci¢ ptyn. Przestawic ptynem Pump Armor tak, by pozostawi¢ powtoke
przetacznik pompy i silnika do pozyciji OFF (Wyt.). zabezpieczajgcg przed zamarznigeciem lub korozja.

13. Przetrze¢ urzgdzenie natryskowe, waz i pistolet
szmatka zwilzong wodg lub benzyng lakowa.

ti22731a

ti2776a

Przekreci¢ zawér gtéwny w dét do potozenia
SPUST.

~
. @
ti14842a

Jesli na pistolecie lub na agregacie natryskowym
sg zamontowane filtry, nalezy je zdjaé. Oczyscic i
skontrolowac¢. Zamontowac filtry.

ti15018a
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Konserwacja

Procedura usuwania nadmiaru
cisnienia

T RE:

1. Uaktywnié bezpiecznik spustu pistoletu.
2. Przestawic wigcznik silnika do pozycji OFF (Wyt.).

3. Przestawic¢ wigcznik do pozyciji OFF (Wyt.) i przekreé
gatke regulacji cinienia do konca, w kierunku
odwrotnym do ruchu wskazéwek zegara (w lewo).

4. Odblokowac¢ bezpiecznik spustu. Mocno przycisngé
metalowg czes¢ pistoletu do uziemionego
metalowego kubta i nacisngé spust pistoletu,
aby uwolni¢ nadmiar cisnienia.

5. Uaktywnié bezpiecznik spustu pistoletu.

6. Otworzy¢ zawor upustowy cisnienia. Zawor
powinien pozostac otwarty do momentu
ponownego rozpoczecia natryskiwania.

W razie podejrzenia zupetnego zatkania dyszy
natryskowej lub weza urzgdzenia lub jezeli po
wykonaniu powyzszych czynno$ci w uktadzie nadal
pozostaje cisnienie, nalezy BARDZO POWOLI
poluzowa¢ zakretke zabezpieczajgca ostony koncéwki
lub mocowanie weza, aby stopniowo zredukowac
cisnienie, a nastepnie do korica odkrecic¢ zakretke lub
mocowanie. Teraz mozna oczysci¢ koncoéwke lub weza.

UWAGA: Szczegétowe informacje na temat konserwaciji
silnika oraz dane techniczne zamieszczono w
oddzielnym, dostarczonym Podreczniku uzytkownika
silnikow firmy Honda.

CODZIENNIE: Sprawdzi¢ i w razie potrzeby uzupetnic
poziom oleju silnikowego.

CODZIENNIE: Sprawdzi¢ stan weza pod katem $ladéw
zuzycia lub uszkodzen.

CODZIENNIE: Sprawdzi¢, czy wszystkie tgczniki weza
sg dokrecone.

CODZIENNIE: Skontrolowac prawidtowos¢ dziatania
bezpiecznika pistoletu.

CODZIENNIE: Sprawdzi¢ prawidtowos¢ dziatania
zaworu upustowego cisnienia.

CODZIENNIE: Sprawdzi¢ i napetni¢ zbiornik paliwa.

333303C

Konserwacja

CODZIENNIE: Sprawdzi¢ poziom ptynu TSL w nakretce
uszczelnienia pompy wyporowej. W razie potrzeby
napetnic¢ nakretke. Odpowiedni poziom ptynu TSL

w nakretce zapobiega osadzaniu sie ptynu na ttoku oraz
przedwczesnemu zuzyciu uszczelnien i korozji pompy.

PO PIERWSZYCH 20 GODZINACH EKSPLOATACJI:

Spuscic olej silnikowy i napetni¢ silnik Swiezym olejem.
Dane dotyczace odpowiedniej lepkosci oleju podano
w Podreczniku uzytkownika silnikéw firmy Honda.

CO TYDZIEN: Zdjgé pokrywe filtra powietrza i oczy$cié
wktad. W razie potrzeby wymienié¢ wktad filtra.

W przypadku pracy w bardzo zapylonym otoczeniu:
sprawdzac filtr codziennie i wymienia¢ w razie potrzeby.

Czesci zamienne mozna naby¢ u regionalnego
przedstawiciela firmy HONDA.

PO KAZDYCH 100 GODZINACH EKSPLOATACJI:

Wymieni¢ olej silnikowy. Dane dotyczgce odpowiedniej
lepkosci oleju podano w Podreczniku uzytkownika
silnikdw firmy Honda.

SWIECA ZAPLONOWA: Uzywaé wylacznie $wiec
BPR6ES (NGK) lub W20EPR-U (NIPPONDENSO).
Ustawi¢ odstep miedzy elektrodami Swiecy na 0,7 do
0,8 mm (0,028 do 0,031 cala). Do montazu i demontazu
Swiecy nalezy uzy¢ klucza do swiec.

Do spuszczania oleju silnikowego nalezy uzy¢ lejka
dotgczonego do urzadzenia.

LEJEK DO
OLEJU

=)

ti23054a
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Rozwigzywanie probleméw

Rozwigzywanie problemoéw

o

Problem

Przyczyna

Rozwiazanie

Na ekranie pojawia sie komunikat
E=XX

Wystagpit btad.

Na podstawie tabeli ustali¢ metode naprawy biedu
(patrz strona 31).

Silnika nie daje sie uruchomi¢

Przetacznik silnika jest w potozeniu OFF
(wytaczony).

Obrdci¢ przetgcznik silnika do potozenia ON (wigczony).

W silniku nie ma benzyny.

Napetni¢ zbiornik paliwa. Instrukcja obstugi silnika firmy
Honda.

Poziom oleju silnikowego jest niski

Sprébowaé uruchomié silnik. W razie potrzeby uzupetié
poziom oleju. Instrukcja obstugi silnika firmy Honda.

Swieca zaptonowa jest odtgczona lub
uszkodzona.

Podtaczy¢ przewdd swiecy zaptonowej lub wymienic
Swiece.

Silnik jest zimny.

Wiaczy¢ ssanie.

Dzwignia odcinajgca doptyw paliwa jest
ustawiona w pozycji OFF (Wyt.).

Przesung¢ dzwignie do potozenia ON (Wt.).

Olej przesgcza sie do komory spalania.

Wymontowac¢ swiece zaptonowg. Pociggna¢ linke
rozrusznika 3 do 4 razy. Oczy$ci¢ lub wymieni¢ Swiece
zaptonowa. Uruchomi¢ silnik. Utrzymywac urzgdzenie
w pozycji pionowej, aby unikng¢ przesgczania sie oleju.

Btedne aktywacje uktadu WatchDog.
Pojawia si¢ komunikat EMPTY
(Puste). Pompa nie pracuje.

Warunki pracy wykraczajg poza parametry
uktadu WatchDog.

Niska wydajnos¢ pompy, strona 23.

Zmniejszy¢ cisnienie. Skontaktowa¢ sie z dziatem
pomocy technicznej firmy Graco w celu regulac;ji
parametréw uktadu WatchDog. Wytgczy¢ uktad
WatchDog (patrz Instrukcja obstugi).

Silnik pracuje, ale pompa wyporowa
nie dziata

Wyswietlany jest kod btedu.

Patrz czgs¢ Komunikaty na wyswietlaczu cyfrowym,
strona 31.

Przetgcznik pompy jest ustawiony w pozycji
OFF (Wyt.).

Przestawi¢ przetgcznik do pozycji ON (Wt.).

Za niska nastawa cisnienia.

Obrdci¢ pokretto regulacji cisnienia w kierunku zgodnym
z ruchem wskazowek zegara, aby zwiekszy¢ cisnienie.

Zabrudzony filtr ptynu.

Wyczyscic filtr

Zatkanie koncowki lub filtra koncowki.

Wyczysci¢ koncowke lub filtr koncowki (patrz instrukcja
obstugi pistoletu).

Zaschnieta farba blokuje ruch ttoczyska
pompy wyporowe;.

Naprawi¢ pompe (patrz instrukcja obstugi pompy).

Zuzyty lub zniszczony korbowdd.

Patrz Spis czesci.

Zuzyta lub zniszczona ostona napedu.

Patrz Spis czesci.

Pole sprzegta nie jest zasilane energig.

Patrz Spis czesci.

Patrz cze$¢ Komunikaty na wyswietlaczu cyfrowym,
strona 31.

Wigczy¢ pompe (pozycja przetgcznika: ON (Wh)) i
ustawi¢ wartos$¢ cisnienia na MAKSIMUM, a nastepnie
za pomocg lampki testowej, sprawdzi¢, czy pomiedzy
punktami kontrolnymi sprzegta na tablicy sterowniczej
wystepuje zasilanie.

Odtgczy¢ przewody sprzegta od modutu sterujgcego

i zmierzy¢ opornos¢ cewki sprzegta. W temperaturze
21°C (70°F) rezystancja musi przyjmowac¢ warto$¢

1,2 + 0,2 Q w modelu 3900 oraz 1,7 + 0,2 Q w modelu
5900/7900. W przeciwnym razie nalezy wymienic¢
obudowe watka zgbatego.

Sprawdzi¢ regulacje ci$nienia u autoryzowanego
dealera firmy Graco.

Zuzyte, zniszczone, lub niewtasciwie
ustawione sprzegto.

Wyregulowac lub wymieni¢ sprzegto. Patrz strona 32.

Zniszczony lub uszkodzony zespét watka
zebatego.

Naprawi¢ lub wymieni¢ zesp6t watka zgbatego. Strona 32.
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Rozwigzywanie probleméw

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Niska wydajno$¢ pompy

Zatkany filtr siatkowy.

Oczysc filtr siatkowy.

Kula ttoka nie jest osadzona.

Oddac¢ kule ttoka do serwisu (patrz instrukcja obstugi
pompy).

Uszczelnienie ttoka jest zuzyte lub
zniszczone.

Wymieni¢ uszczelnienia (patrz instrukcja obstugi
pompy).

Zuzyty lub uszkodzony pierscien o-ring.

Wymieni¢ pierscien o-ring (patrz instrukcja obstugi
pompy).

Kula zaworu wlotowego jest niewtasciwie
osadzona.

Oczysci¢ zawor wlotowy (patrz instrukcja obstugi
pompy).

Kula zaworu wlotowego jest zatkana
materiatem.

Oczysci¢ zawor wlotowy (patrz instrukcja obstugi
pompy).

Predkos¢ obrotowa silnika jest za niska.

Zwigkszy¢ nastawe przepustnicy (patrz instrukcja
obstugi).

Zuzyte lub uszkodzone sprzegto.

Wyregulowaé lub wymieni¢ sprzegto. Strona 32.

Ustawiono za niskg wartosc¢ cisnienia.

Zwigkszy¢ cisnienie (patrz instrukcja obstugi).

Zatkany lub zabrudzony filtr ptynu, filtr
koncéwki lub koncéwka.

Wyczyscic filtr (patrz instrukcja obstugi pistoletu).

Przy pracy z ciezkimi materiatami nastepuje
duzy spadek cisnienia w obrebie weza.

Uzy¢ wezy o wiekszej $rednicy i/lub skrdcic tagczng
dtugos¢ wezy. Zastosowanie weza o $rednicy
przekraczajgcej 0,64 cm (1/4 cala) i dlugosci ponad
30,5 m (100 stdp) powoduje znaczgcy spadek
wydajnosci urzgdzenia natryskowego. Aby
zagwarantowac optymalng wydajnosc¢, nalezy
stosowac¢ weze o $rednicy 0,95 cm (3/8 cala) i
ditugosci przynajmniej 15 m (50 stop).

Nadmierny wyciek farby do nakretki
uszczelnienia gardzieli

Obluzowana nakretka uszczelnienia
gardzieli.

Zdemontowac¢ element dystansowy nakretki
uszczelnienia gardzieli. Dokreci¢ nakretke uszczelnienia
gardzieli tylko w stopniu niezbednym do zlikwidowania
przecieku.

Zuzyte lub zniszczone uszczelnienia
gardzieli.

Wymieni¢ uszczelnienia (patrz instrukcja obstugi
pompy).

Zuzyty lub zniszczony ttok pompy wyporowe;.

Wymieni¢ korbowdd (patrz instrukcja obstugi pompy).

Z pistoletu wycieka ptyn

Powietrze w pompie lub w wezu.

Sprawdzi¢ i dokreci¢ wszystkie ztgcza ptynowe.
Ponownie zalaé pompe (patrz instrukcja obstugi).

Czesciowo zatkana dysza.

Wyczysci¢ koncowke (patrz instrukcja obstugi pistoletu).

Niski poziom ptynu lub brak ptynu.

Dola¢ ptynu. Zala¢ pompe (patrz instrukcja obstugi).
Czesto sprawdzac¢ poziom ptynu, zeby nie dopusci¢
do pracy pompy na sucho.

Trudno$ci z zalewaniem pompy

Powietrze w pompie lub w wezu.

Sprawdzi¢ i dokreci¢ wszystkie ztgcza ptynowe.

Podczas zalewania pompy, zredukowac¢ predkosé
silnika i mozliwie najwolniej obraca¢ wirnik pompy.

Nieszczelny zawér wiotowy.

Oczysci¢ zawor wlotowy. Sprawdzi¢, czy gniazdo kuli
nie jest wyszczerbione lub zuzyte i czy kula jest dobrze
osadzona w gniezdzie. Ponownie zamontowac¢ zawdr.

Zuzyte uszczelnienie pompy.

Wymieni¢ uszczelnienia pompy (patrz instrukcja obstugi
pompy).

Zbyt gesta farba.

Rozcienczy¢ farbe wedtug wskazdéwek dostawcy.

Predkos¢ obrotowa silnika jest za wysoka.

Przed zalaniem pompy zmniejszy¢ ustawienie
przepustnicy (patrz instrukcja obstugi).

Sprzegto piszczy przy aktywacii

Tarcze nowego sprzegta sg niedotarte i moga
wydawac taki dzwiek.

Tarcze sprzegta musza sie dotrze¢. Po jednym dniu
pracy hatas powinien ustgpic.

Woysokie obroty silnika przy braku
obcigzenia

Zle ustawiona przepustnica.

Przestawi¢ przepustnicg na 3300 obr./min przy braku
obcigzenia.

Zuzyty regulator silnika.

Wymieni¢ lub naprawi¢ regulator silnika.

Licznik galonéw nie dziata

Uszkodzony czujnik, przerwany lub
odtgczony przewdd. Przesuniety lub
brakujgcy magnes.

Sprawdz potgczenia. Wymieni¢ czujnik lub przewdd.
Zmieni¢ potozenie lub wymieni¢ magnes.

Agregat natryskowy pracuje,
wyswietlacz nie dziata

Uszkodzony wyswietlacz lub nieprawidiowe
podtaczenie.

Sprawdz potaczenia. Wymieni¢ wyswietlacz.

333303C
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Rozwigzywanie probleméw

Ciagta praca pompy ptynu

- @ ,imm’m

Procedura rozwigzywania problemow:

1. Wykona¢ procedure usuwania nadmiaru
cisnienia (strona 21), obrdci¢ zawér zalewowy
do pozycji NATRYSKIWANIE i ustawi¢
wigcznik/wytgcznik w pozyciji OFF (Wyt.).

2. Zdjg¢ ostone panelu sterowania.

Po dotgczeniu cisnieniomierza do weza farby Problem z pompa. Dalsze procedury
uruchomi¢ silnik. Przestawi¢ przetgcznik do NIE p-| F0ZWigzywania probleméw opisano w
pozycji ON (Wt.). Czy przekroczono odpowiedniej instrukcji obstugi pompy ptynu.
dopuszczalne cisnienie?

TAK

'

Odtgczy¢ przewody sprzegta od modutu
sterujgcego (patrz schemat, strona 29).
Czy pompa przestaje pracowac?

Problem mechaniczny w zespole sprzegta
NIE P | watka zebatego (sprzegto moze byé zbyt
blisko wirnika).

TAK
Upewnic¢ sieg, ze przewody sprzegta sg Sprawdzi¢, czy nie ma zwarcia miedzy
podigczone (patrz schemat, strona 29). NIE P dwoma przewodami sprzegta a rama.
Czy w punktach pomiarowych jest W przypadku zwarcia naprawic lub
odczytywana wartos¢ 10-18 V DC? wymieni¢ uszkodzony przewdd.

|

TAK
Odtaczy¢ przetwornik od modutu sterujacego. NIE p= Wymieni¢ modut sterujacy.

TAK

'

Uszkodzony przetwornik.
Wymieni¢ i sprawdzi¢ z nowym.
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Usterka modutu sterujagcego

Procedura rozwigzywania problemoéw
(czynnosci opisano na kolejnej stronie):

na module sterujagcym.

Zdjg¢ ostone panelu sterowania. Wigczy¢
agregat natryskowy (pozycja ON (WHt.).
Obserwowac diody LED (zielona i czerwona)

Brak $wiecenia

Raz

Normalne dziatanie

Czerwona lampka
ciggle sie sSwieci

Modut sterujgcy wysyta
sygnat pracy do silnika

Zielona lampka
ciggle sie swieci

Uktad WatchDog
jest wigczony

Miga

Dalsze informacje
dotyczace
rozwigzywania
problemoéw opisano
w czesci poswieconej
kodom btedow

y

Rozwigzywanie probleméw

Czy opornos¢
wynosi 1-3 oméw?

— NIE—»

TAK

opornosé, problemem
jest zwarcie pola.
Wymieni¢ watek
zebaty.

Jezeli przewod jest
przerwany, nalezy
sprawdzi¢ podtgczenie
przewoddéw watka
zebatego.

Po zamontowaniu Nie wybrano modelu Przej$é do
zamiennego modutu punktu 3.
ciggle $wieci Czy wystepuje
czerwona lampka napiecie
z WYLACZONYM 10-12V DC?
potencjometrem
TAK
Przejsé do Jezeli w punkcie 4
punktu 4. stwierdzono niskg

Usterka
mechaniczna.
Naprawi¢ lub
wymieni¢ zespot
sprzegta/watka
zebatego.

333303C

Przejsé do
punktu 1.
Czy test —
wytacznika dat Wym|en.|c
pozytywny NIE > wylgcznik.
wynik?
TAK
Sprawdzi¢
prawidtowos¢
V podtgczenia
Przejs¢ do przewoddéw od J1iJ2.
punktu 2. Jezeli potgczenie jest
— NIE 3 Czy napiecie — NIE —B»{ poprawne, naprawi¢
silnika jest lub wymieni¢ pradnice
poprawne? silnika.
TAK
Przej$¢ do .
punk]tu 5. Podiaczyé
Czy L NIE —p testowy a
sprzegto przetwornik do
modutu. Czy
zatgcza?
sprzegto
zatgcza? NIE
TAK ¢
¢ Wymieni¢
modut
Wymienic¢ TAK sterujacy.
potencjometr.
Wymieni¢
przetwornik.
25




Rozwigzywanie probleméw

Usterka modutu sterujgcego (czynnosci)

PUNKT 1. PUNKT 2. PUNKT 3.

Wytaczy¢ silnik Uruchomic silnik (pozycja Nie wytaczajac
(pozycja OFF (Wyt)) i oooo || ON (Wh)). Ustawi¢ miernik silnika, prze{aczyc.
przetgczy¢ miernik na na pomiar napiecia AC i wytgcznik w pozycje

ON (WHL.). Obréci¢
potencjometr na
wysoki poziom i

1149402 przestaywc mu—::rnlk
na pomiar napiecia
Modut DC.
sterujacy

pomiar ciggtosci. podiaczy¢ przewody do

modutu sterujgcego.

ti14938a 114939

\\ Wytacznik ®
pompy . J2  J1 Pole
) Pradnica sprzegta
silnika Modut
sterujacy
Do pola
sprzegta\ Zespdtwatka Obudowa
zebatego napedu
Do masy © Q% Ogp0 2
Q unkty kontrolne
sprzegla |,
Do silnika °
LED
i oo oa
@]
& J2 a1 —
> [—]
2 Modut Ol 114943
‘ sterujacy I 2
J3 Ja JSD?]
m ﬂ] — Jggjg
Wiacznik zasilania ( o
\ - D = S
NG
WatchDog ﬁ@ I — Przetwornik
88888 a
Wyswietlacz urzadzenia \:%tj:
Premium -
Potencjometr
PUNKT 4.
Wylaczy¢ silnik PUNKTS. N\/ =
ia OFF (Wi Uruchomi¢ silnik Modut sterui C\/
(pozycja (Wyt.)) ia ON (Wi jacy VS
i odtgczy¢ przewody (pozycja (W)

(pozycja O J5
sprzegta. Ustawi¢ | przetgczyc B
miernik na pomiar wytgcznik w . [%:F] \/

w omach. pozycje ON (Wt.).
EE]H ti14941a

Modut
sterujacy
Pole
sprzegta

Punkty kontrolne sprzegta
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Silnik elektryczny modelu Convertible nie pracuje

Procedura rozwigzywania problemoéw
(czynnosci opisano na kolejnej stronie):

Patrz punkt 1. Czy

Patrz: punkt 2. Czy

Rozwigzywanie probleméw

Naprawic¢ lub wymienic

» przewdd zasilajacy.

wystepuje  napiecie NIE ™ wystepuje  napiecie NIE
ponad 100 V AC? ponad 100 V AC?
|
TAK
Wymieni¢ wytgcznik
TAK zasilania.
Y
Patrz punkt 3. Czy Patrz punkt 4. Czy
wystepuje  napiecie NIE - wystepuje ciggtosc NIE
ponad 100 V DC? potgczenia z czujnikiem
| temperatury?
|
TAK TAK

v

Patrz czes¢ poswiecona
testowi silnika.

333303C

Y

Wymieni¢ modut
sterujgcy silnika.

Jezeli silnik jest
goracy, odczeka¢ az
ostygnie i sprawdzi¢
ponownie. Jezeli
wykryto przerwanie
w punkcie 4,
wymienic silnik.
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Rozwigzywanie probleméw

Silnik elektryczny modelu Convertible nie pracuje (czynnosci)

PUNKT 1.

Podtgczy¢ przewdd zasilania i
przestawic przetgcznik w
pozycje ON (Wt.). Podigczyc¢
przewody do modutu sterowania
i przestawi¢ miernik na pomiar
napiecia pradu zmiennego.

Transformator

PUNKT 2.

Podtgczy¢ przewod zasilania
i przetgczy¢ wytgcznik w
pozycje ON (Wt.). Podtaczy¢
przewody do modutu
sterowania i przestawi¢
miernik na pomiar napiecia
pradu zmiennego.

Czarny do
przewodu zasilania

ti14921a

®

° aty

Czarny L1 L2
Modut sterujgcy silnika elektrycznego

Czarny

Kabel
Podnosnik zasnajacy

Zasname pradu ~——Czarny do koncéwek
zmiennego do

modutu

sterowania

PUNKT 3.

Podtaczy¢ przewdd
zasilania i przetaczyc¢
wytgcznik w pozycje ON
(WH.). Ustawi¢ miernik na
pomiar napigcia DC.

Modut
sterujacy
silnika

26ty

28

PUNKT 4.

Sprawdzi¢ czujnik
temperatury silnika (na
mierniku powinien by¢
odczyt ciggtosci). Uwaga:
odczekac¢ az silnik
ostygnie. Przestawi¢
miernik na pomiar
ciggtosci.
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Rozwigzywanie probleméw

Silnik elektryczny modelu Convertible pracuje -
brak zasilania modutu sterujgcego agregatu natryskowego

Procedura rozwigzywania problemoéw
(czynnosci opisano na kolejnej stronie):

Patrz punkt 1_. Patrz punkt 2. Naprawic lub
Czy wystepuje NIE P Czy wystepuje NIE P wymieni¢ przewéd
napiecie ponad ciagtos¢ potgczenia? zasilajgcy.
10-20 V AC? |
‘ TAK
TAK #
¢ Patrtz punkt 3. *CZ'V' NIE p| Naprawi¢ lub wymienic
o wystepuje ciggiosc rzewod zasilajgcy.
Patrz_ czesé QOtyczaca potaczenia? p |acy
rozwigzywania

probleméw z modutem |

sterowania agregatu TAK

natryskowego #

W niniejszej instrukcji. S —— Napr_aw_ic:: —
Czy wystepuje NIE wymienic sploty
napiecie ponad zyt przewodu
100 V AC? zasilania.

TAK

v

Patrz punkt 5.
Czy wystepuje NIE » \Wymieni¢ transformator.
napiecie ponad
10-20 V AC?

TAK

'

Wymieni¢ wtyczke
przewodu.
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Rozwigzywanie probleméw

Silnik elektryczny modelu Convertible pracuje - brak zasilania modutu sterujagcego

agregatu natryskowego (czynnosci)

PUNKT 1.

Podtgczy¢ przewdd zasilania i
przestawic przetgcznik w pozycje
ON (Wt.). Podtaczy¢ przewody do
transformatora i przewodu zasilania.
Ustawi¢ miernik na pomiar napiecia
pradu zmiennego.

ti14925a

Kabel
Podnosnik zasilajacy

b e
TR £
Transformator Zasilanie prad
zmiennego do
modutu sterowania

Biaty do trzonu

Czarny do
koncowek

Transformator

. Czarny
Uziemienie

Czarny

Czarny

Modut sterujacy silnika

1i14930a

Silnik
elektryczny

PUNKT 4.

Podtaczy¢ przewdd
zasilania i przetgczyc¢
wytgcznik w pozycje ON
(WL.). Czesciowo podigczyé
zyty do splotu. Ustawi¢
miernik na pomiar napiecia
pradu zmiennego.

Modut sterujacy silnika elektrycznego

30

Kabel

Podnosnik  zasilajgcy /

Zasilanie pradu \
zmiennego do
modutu sterowania

Biaty do trzonu

ti14928a

Czarny do
koncowek

PUNKT 2.

Sprawdzi¢ przewod
zasilania pod kagtem
przerwania. Przestawic¢
miernik na pomiar
ciggtosci. Miernik powinien
pokazywac ciggtosc.

Kabel

zasilajgcy Biaty do trzonu

"

N
Y= Czarny do
koncowek

Zasilanie pradu
zmiennego do
modutu sterowania

PUNKT 3.
Sprawdzi¢ przewod
zasilania pod kagtem
przerwania.
Przestawic¢ miernik
na pomiar ciggtosci.
Miernik powinien
pokazywac ciggtosc.

Biaty do trzonu

3

ti14927a

(0
Zasilanie prad

. Czarny do
zmiennego do -
modutu sterowania koncowek

PUNKT 5.
Podtaczy¢ przewdd
zasilania i przetgczy¢
wytgcznik w pozycije
ON (Wt.). Czesciowo  Transformator
podigczy¢ zyty do
splotu. Ustawié
miernik na pomiar
napiecia pradu Czarny
zmiennego.
Czarny
—
Podnosnik
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Komunikaty na wys$wietlaczu cyfrowym

Komunikaty na wyswietlaczu cyfrowym

A

=

Komunikaty na wyswietlaczu cyfrowym sg dostepne
tylko w wybranych modelach agregatéw
natryskowych.

taczna liczba mignie¢ wskaznika LED oznacza kod
btedu, tj. dwa migniecia sg rownoznaczne kodowi

E=02.
WYSWIET- PRACA AGREGATU WSKAZANIE AKCJE
LACZ* NATRYSKOWEGO
Brak Agregat natryskowy moze Brak zasilania lub Sprawdzi¢ zrédto zasilania. Przed naprawa lub
wskazania by¢ pod cisnieniem. niepodfgczony wyswietlacz. demontazem zmniejszy¢ ci$nienie. Sprawdzic,
czy wyswietlacz jest podtaczony.
Agregat natryskowy moze | Cisnienie nizsze niz Zwiekszy¢ cisnienie zgodnie z potrzebami.
eesee sssee sesss seees | DYC PO CiSnieniem. 1,4 MPa (14 baréw, 200 psi)
Agregat natryskowy Normalne dziatanie. Natryskiwanie
jest pod cisnieniem.
Podtgczono zasilanie.
(ci$nienie jest zalezne od
rozmiaru dyszy i nastawy
regulatora cisnienia).
Agregat natryskowy Przekroczona warto$é 1. Sprawdzi¢ zatory na $ciezce ptynu, np. zatkany filtr.
zatrzymuje sig. Silnik graniczna cisnienia. 2. Otworzy¢ zawér zalewowy i nacisnaé spust pistoletu
pracuje. w przypadku procedury AutoClean.

3. Uzy¢ weza do farb firmy Graco o $r. min. 0,635 cm
(1/4 cala) i dtugosci 15 m (50 stop). Weze o mniejszej
Srednicy lub z metalowym oplotem mogg powodowac
skoki ci$nienia.

4.  Wymieni¢ przetwornik, jezeli Sciezka ptynu nie jest
zatkana i uzywany jest odpowiedni waz.

« | Agregat natryskowy Uszkodzony przetwornik 1. Sprawdzi¢ potgczenie przetwornika.
§ & f| zatrzymuje sie. Silnik cisnienia, nieprawidtowe 2. Podtaczyé i odtgczy¢ wtyczke przetwornika, aby
teestieeset | pracuje. p(r)z*gsvzéeg'e lub przerwany zapewni¢ dobre przewodzenie z gniazdem ptyty
P ' kontrolnej.

3.  Otworzy¢ zawo6r zalewowy. Wymieni¢ przetwornik
agregatu natryskowego na sprawny i uruchomic
urzgdzenie. Wymieni¢ przetwornik, jezeli agregat
natryskowy dziata lub modut sterujacy, gdy urzgdzenie
nie dziata.

Agregat natryskowy Wysoki pobdr pradu przez 1.  Sprawdzi¢ przewody.

zatrzymuje sie. Silnik cewke sprzegta. 2. Pomiar: 1,2 + 0,2 Q (GMAX Il 3900);

pracuje. 1,7 + 0,2 Q (GMAX |1 5900/ 7900 i TexSpray 7900HD)
na polu sprzegta w temperaturze 21°C (70°F).

3.  Wymieni¢ zespét pola sprzegta.

Agregat natryskowy Utrata farby na odcinku do 1. Sprawdzi¢, czy nie doszio do wyczerpania farby,
zatrzymuije sig. Silnik pompy lub znaczny spadek zatkania filtra wiotowego, awarii pompy lub
pracuje. cisnienia. powaznego wycieku.
. 2. Zmniejszy¢ ci$nienie i przetgczy¢ wytgcznik pompy
(dioda LED do pozycji OFF (Wyt.) i ON (Wh), aby ponownie
Stale.SWIeCI na uruchomi¢ pompe.
Zielono) 3. Uklad WatchDog mozna wytgczy¢, przetaczajgc
wytgcznik uktadu WatchDog w pozycje OFF (Wyt.).
Agregat natryskowy Cisnienie wyzsze niz 1. Otworzy¢ zaw6r zalewowy i nacisng¢ spust pistoletu.
zatrzymuije sig. Silnik 14 MPa (138 bar, 2000 psi) 2. Sprawdzi¢, czy zaden przedmiot nie blokuje przeptywu
pracuje. gréggfkﬁgﬁg?wanego lub filtr nie jest zatkany.

* Kody bteddw sa réwniez wyswietlane na module sterujacym
za pomoca migajacej czerwonej diody LED. Diody LED uzywa
sie jako alternatywy dla komunikatéw na wyswietlaczu

cyfrowym. ;
1. Wykreci¢ dwie $ruby (71) i odchyli¢ pokrywe (130). 3.

2. Uruchomi¢ silnik. Liczba mignie¢ oznacza kod btedu (E=0X).
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Po usterce nalezy ponownie uruchomi¢ urzgdzenie,
wykonujgc ponizsze czynnosci:

Usungc¢ usterke
Wylaczy¢ agregat natryskowy (pozycja OFF (Wyt.))
Wigczy¢ agregat natryskowy (pozycja ON (WH.).
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Zespot watka zebatego / twornika sprzegta / zacisk

Zespot watka zebatego / twornika sprzegta / zacisk

Wymontowanie zespotu watka zebatego /
twornika sprzegta

Zespot watka zebatego

Jezeli zespét watka zebatego (29) nie zostanie wyjety
z obudowy sprzegta (19), nalezy wykonaé¢ czynnosci
opisane w punktach od 1 do 3. W przeciwnym razie
nalezy rozpoczg¢ od punktu 4.

A®

32

=

Zdemontowac ostone napedu.

Odtgczy¢ ztacza przewoddw sprzegta od wnetrza

regulatora cisnienia.

a. Wykrecic dwie sruby (71) i odchyli¢ pokrywe
(130a).

b. Odtagczy¢ przewody silnika od modutu i silnika.

c. Zdjaé zabezpieczenia koncowek przewodow
130ri 123.

Wykreci¢ cztery $ruby (36) i zdemontowac zespét
watka zebatego (29).

Odtozy¢ zespot watka zebatego (29) na stét
warsztatowy wirnikiem do gory.

Wykreci¢ cztery sruby (28) i podktadki
zabezpieczajgce (24). Wiozy¢ dwie sruby w otwory
gwintowane (E) w wirniku. Na zmiane dokrecac
Sruby, az do zluzowania wirnika.

29
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Zdjac¢ pierscien ustalajgcy (29b).
Odwréci¢ zespot watka zebatego i wyciggng¢ watek

zebaty (29a), uderzajgc go pobijakiem z tworzywa
sztucznedo.

ti5482a

Twornik sprzegta

8.

9.

Wtozy¢ klucz udarowy lub klin pomiedzy twornik
(25) i ostone sprzegta, aby przytrzymac wat silnika
podczas demontazu.

Wykreci¢ cztery sruby (23) i podktadki
zabezpieczajgce (24).

10. Wyciagnac¢ twornik.
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Instalacja

Twornik sprzegta

1. Na gtadkiej, rbwnej powierzchni potozy¢ dwa stosy
dwoch monet (wielkos$ci dwugroszowki).

2. Potozy¢ twornik (25) na dwdéch stosach monet.
Docisng¢ srodek sprzegta (26) do podtoza.
25 26 0.12+01 in (3.0+.25 mm)

\f': —
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4. Zamontowac twornik (25) na wale napedowym
silnika.

5. Witozy¢ cztery Sruby (23) z podktadkami
zabezpieczajacymi (24) i dokrecic¢ je momentem
14 N-m (125 funto-cali).

Zespot watka zebatego

1. Sprawdzi¢ pierscien o-ring (29d) i wymieni¢, jezeli
jest uszkodzony lub go brakuje.

2. Dobi¢ watek zebaty (29a) pobijakiem z tworzywa
sztucznego.

3. Wiozy¢ pierscien ustalajgcy (29b) strong stozkowa
do gory.

4. Odlozy¢ zespot watka zebatego na stot warsztatowy
wirnikiem do gory.

5. Nalozyé szczeliwo do gwintéw na $ruby. Wiozy¢
cztery sruby (28) z podktadkami zabezpieczajgcymi
(24). Dokrecaé na zmiane momentem 14 N-m
(125 funto-cali), az do unieruchomienia wirnika.
Uzy¢ gwintowanych otworéw do przytrzymania
wirnika.

6. Zamontowac zespdt watka zebatego (29) i zamocowaé
czterema $rubami (36) z podktadkami (37).

7. Podiaczy¢ ztgcza przewodow sprzegta do wnetrza
regulatora cisnienia.

Demontaz zacisku

- ,imm’m
—

1. Zdemontowac¢ silnik.

2. Spusci¢ benzyne ze zbiornika zgodnie z instrukcjg
obstugi silnikow firmy Honda.

3. Przechyli¢ silnik na bok tak, aby zbiornik byt
skierowany do dotu i filtr powietrza do gory.

333303C

Zespdt watka zebatego / twornika sprzegta / zacisk

4. Wykrecic¢ dwie Sruby (24) na zacisku (22).

5. Wsungé¢ wkretak w szczeline pod zaciskiem (22) i
zdjg¢ zacisk.

Montaz zacisku
1. Wiozy¢ wpust watu silnika (18).

2. Zatozy¢ zacisk (22) na wat silnika (A). Zachowac¢
wymiar podany w uwadze 2. Skos trzeba skierowac
do silnika.

3. Sprawdzi¢ wymiary: Potozy¢ sztywny, prosty pret
stalowy (B) na powierzchni czotowej ostony
sprzegta (19). Za pomoca doktadnego urzadzenia
pomiarowego zmierzy¢ odlegto$¢ pomiedzy pretem
i czotem zacisku. W razie potrzeby wyregulowac
zacisk. Dokreci¢ dwie $ruby (24) momentem
14 +1,1 Nem (125 +10 funto-cali).

/A Powierzchnia czotowa ostony sprzegta

39,37 +0,25 mm (1,550 + 0,010 cala) - GMAX 3400 i 3900
2
66,34 +0,25 mm (2,612 +0,010 cala) - GMAX 5900 i 7900

A Dokreci¢ momentem 14 +1,1 Nem (125 +10 funto-cali).
/\ Skos w te strone

19
A\
22
A4
23,24 A\

ti5484a
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Dane techniczne

Dane techniczne

Modele serii 3400

USA | Metryczne
Silnik
Silnik Honda GX120
Moc znamionowa przy 3600 obr./min (ANSI) | 4,0 KM | 3,0kwW
Agregat natryskowy
Maksymalne cisnienie robocze 3300 psi 22,8 MPa, 228 bar
Maks. wydajnos¢ 0,75 gal/min 2,84 |/min

Wilotowy filtr farby

Sito ze stali nierdzewnej,
12 oczek/cal (1523 mikrometry),
wielorazowe

Sito ze stali nierdzewnej,
12 oczek/cal (1523 mikrometry),
wielorazowe

Wylotowy filtr farby

Sito ze stali nierdzewnej,
60 oczek/cal (250 mikrometry), wielorazowe

Sito ze stali nierdzewnej,
60 oczek/cal (250 mikrometry), wielorazowe

Rozmiar wlotu pompy

11/4-12 UNF-2A

11/4-12 UNF-2A

Srednica wylotu ptynu

1/4 npsm z filtra ptynu

1/4 npsm z filtra ptynu

Maksymalny rozmiar koncéwki:

1 pistolet z kornicdwka 0,027 cala

1 pistolet z konncowka 0,027 cala

Wymiary
Masa: 89 funtow 40,5 kg
Wysokos¢ (z wyciggnietym uchwytem): 40,8 cala 103,6 cm
Dtugos¢ (z wyciggnietym uchwytem): 35,0 cali 88,9 cm
Szerokos¢: 22,3 cala 56,6 cm

Czesci zwilzone

Stal weglowa niklowana i cynkowana, PTFE, nylon, poliuretan, polietylen UHMW,
fluoroelastomer, acetal, skéra, aluminium, weglik wolframu, stal nierdzewna, chromowana

Poziom hatasu

Moc akustyczna

100 dBa, wg ISO 3744

100 dBa, wg ISO 3744

Cisnienie akustyczne

86 dBa mierzone w odlegtosci 3,1 stopy

86 dBa mierzone w odlegtosci 1 metra

34
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Dane techniczne

Modele serii 3900

| USA | Metryczne
Silnik
Silnik Honda GX120
Moc znamionowa przy 3600 obr./min (ANSI) | 4,0 KM | 3,0 kW
Agregat natryskowy
Maksymalne ci$nienie robocze 3300 psi 22,8 MPa, 228 bar
Maks. wydajnos¢ 1,25 gal/min 4,73 I/min

Wilotowy filtr farby

Sito ze stali nierdzewnej,
8 oczek/cal (2589 mikrometry), wielorazowe

Sito ze stali nierdzewnej,
8 oczek/cal (2589 mikrometry), wielorazowe

Wylotowy filtr farby

Sito ze stali nierdzewnej,
60 oczek/cal (250 mikrometry), wielorazowe

Sito ze stali nierdzewnej,
60 oczek/cal (250 mikrometry), wielorazowe

Rozmiar wlotu pompy

1-5/16-12 UN-2A

1-5/16-12 UN-2A

Srednica wylotu ptynu

1/4 npsm z filtra ptynu

1/4 npsm z filtra ptynu

1 pistolet z koricdwka 0,036 cala

1 pistolet z kornncowka 0,036 cala

Maksymalny rozmiar koncéwki:

2 pistolety z koricowkg 0,023 cala

2 pistolety z koricowka 0,023 cala

3 pistolety z koricowkg 0,018 cala

3 pistolety z koncoéwkg 0,018 cala

Wymiary
Masa:
GMAX 3900 Standard 106 funtow 48,2 kg
GMAX 3900 Lo-Boy 123 funtow 55,9 kg
GMAX 3900 ProContractor 133 funtéw 60,5 kg
GMAX 3900 Rental Pro 360G 106 funtow 48,2 kg
Wysokos$¢:
GMAX 3900 Standard 40,8 cala 103,6 cm
GMAX 3900 Lo-Boy 26,4 cala 67,1 cm
GMAX 3900 ProContractor 38,3 cala 97,3 cm
GMAX 3900 Rental Pro 360G 40,8 cala 103,6 cm
Dtugosé¢:
GMAX 3900 Standard 38,3 cala 97,3 cm
GMAX 3900 Lo-Boy 46,9 cala 119,1 cm
GMAX 3900 ProContractor 32,3 cala 82,0 cm
GMAX 3900 Rental Pro 360G 38,3 cala 97,3 cm
Szerokosé:
GMAX 3900 Standard 22,3 cala 56,6 cm
GMAX 3900 Lo-Boy 24,4 cala 62,0 cm
GMAX 3900 ProContractor 22,3 cala 56,6 cm
GMAX 3900 Rental Pro 360G 22,3 cala 56,6 cm

Czesci zwilzone

Stal weglowa niklowana i cynkowana, PTFE, nylon, poliuretan, polietylen UHMW,
fluoroelastomer, acetal, skéra, aluminium, weglik wolframu, stal nierdzewna, chromowana

Poziom hatasu

Moc akustyczna

105 dBa, wg ISO 3744

105 dBa, wg ISO 3744

Cisnienie akustyczne

96 dBa mierzone w odlegtosci 3,1 stopy

96 dBa mierzone w odlegtosci 1 metra

333303C
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Dane techniczne

Modele serii 5900

USA

Metryczne

Silnik

Silnik Honda GX160

Moc znamionowa przy 3600 obr./min (ANSI) | 5,5 KM 4,1 kW
Agregat natryskowy
Maksymalne ci$nienie robocze 3300 psi 22,8 MPa, 228 bar
Maks. wydajnosc¢ 1,6 gal/min 6,06 I/min

Wilotowy filtr farby

Sito ze stali nierdzewnej,
8 oczek/cal (2589 mikrometry), wielorazowe

Sito ze stali nierdzewnej,
8 oczek/cal (2589 mikrometry), wielorazowe

Wylotowy filtr farby

Sito ze stali nierdzewnej,
60 oczek/cal (250 mikrometry), wielorazowe

Sito ze stali nierdzewnej,
60 oczek/cal (250 mikrometry), wielorazowe

Rozmiar wlotu pompy

1-5/16-12 UN-2A

1-5/16-12 UN-2A

Srednica wylotu ptynu

1/4 npsm z filtra ptynu

1/4 npsm z filtra ptynu

Srednica wylotu ptynu (5900 IronMan i 5900HD)

3/8 npsm z filtra ptynu

3/8 npsm z filtra ptynu

Maksymalny rozmiar koncéwki:

1 pistolet z koncéwka 0,043 cala

1 pistolet z koncdwka 0,043 cala

2 pistolety z koricowka 0,029 cala

2 pistolety z koricowka 0,029 cala

3 pistolety z koncowka 0,023 cala

3 pistolety z koricowka 0,023 cala

4 pistolety z koricowka 0,019 cala

4 pistolety z koncoéwkg 0,019 cala

Wymiary

Masa:
GMAX 5900 Standard 138 funtow 62,7 kg
GMAX 5900 Lo-Boy 144 funtéw 65,5 kg
GMAX 5900 ProContractor 160 funty 72,7 kg
GMAX 5900 Convertible, Standard 167 funtow 75,9 kg
GMAX 5900 IronMan 160 funty 72,7 kg
TexSpray 5900HD ProContractor 164 funty 74,5 kg
TexSpray 5900HD Standard 142 funtéw 64,5 kg

Wysokos¢:
GMAX 5900 Standard 40,5 cala 102,9 cm
GMAX 5900 Lo-Boy 27,2 cala 69,1 cm
GMAX 5900 ProContractor 38,0 cali 96,5 cm
GMAX 5900 Convertible, Standard 43,8 cala 111,3 cm
GMAX 5900 IronMan 38,8 cala 98,6 cm
TexSpray 5900HD ProContractor 38,0 cali 98,6 cm
TexSpray 5900HD Standard 40,5 cala 102,9 cm

Dtugosé¢:
GMAX 5900 Standard 37,7 cala 95,8 cm
GMAX 5900 Lo-Boy 46,9 cala 119,1 cm
GMAX 5900 ProContractor 32,7 cala 83,1 cm
GMAX 5900 Convertible, Standard 33,0 cala 83,8 cm
GMAX 5900 IronMan 40,4 cala 102,6 cm
TexSpray 5900HD ProContractor 32,7 cala 83,1 cm
TexSpray 5900HD Standard 37,7 cala 95,8 cm

Szerokosé: 24,4 cala 62,0 cm

Czesci zwilzone

Stal weglowa niklowana i cynkowana, PTFE, nylon, poliuretan, polietylen UHMW,
fluoroelastomer, acetal, skéra, aluminium, weglik wolframu, stal nierdzewna, chromowana

Poziom hatasu

Moc akustyczna

105 dBa, wg ISO 3744

105 dBa, wg ISO 3744

Cisnienie akustyczne

96 dBa mierzone w odlegtosci 3,1 stopy

96 dBa mierzone w odlegtosci 1 metra

36

333303C



Dane techniczne

Modele serii 7900

| USA | Metryczne
Silnik
Silnik Honda GX200
Moc znamionowa przy 3600 obr./min (ANSI) | 6,5 KM | 65kwW
Agregat natryskowy
Maksymalne ci$nienie robocze 3300 psi 22,8 MPa, 228 bar
Maks. wydajnos¢ 2,2 gal/min 8,33 I/min
Wiotowy filtr farby Sito ze stali nierdzevynej, . Sito ze stali nierdzevynej, .
8 oczek/cal (2589 mikrometry), wielorazowe | 8 oczek/cal (2589 mikrometry), wielorazowe
Wylotowy filtr farby Sito ze stali nierdzevynej, . Sito ze stali nierdzevynej, .
60 oczek/cal (250 mikrometry), wielorazowe | 60 oczek/cal (250 mikrometry), wielorazowe
Rozmiar wlotu pompy 1-5/16-12 UN-2A 1-5/16-12 UN-2A
Srednica wylotu ptynu 3/8 npsm z filtra ptynu 3/8 npsm z filtra ptynu
1 pistolet z koricodwka 0,048 cala 1 pistolet z korncowka 0,048 cala
. L 2 pistolety z koricowkg 0,035 cala 2 pistolety z koricowka 0,035 cala
Maksymalny rozmiar koncowki: - — - —
3 pistolety z koncéwka 0,027 cala 3 pistolety z korncowkg 0,027 cala
4 pistolety z koricowkg 0,023 cala 4 pistolety z koncoéwkg 0,023 cala
Wymiary
Masa:
GMAX 7900 Standard 148 funtow 67,3 kg
GMAX 7900 Lo-Boy 154 funtéw 70,0 kg
GMAX 7900 ProContractor 167 funtow 75,9 kg
GMAX 7900 IronMan 168 funtow 76,4 kg
TexSpray 7900HD Pro 182 funtow 82,7 kg
TexSpray 7900HD Standard 153 funtow 69,5 kg
TexSpray 7900HD IronMan 175 funtow 79,5 kg
Wysokos$¢:
GMAX 7900 Standard 40,5 cala 102,9 cm
GMAX 7900 Lo-Boy 27,2 cala 69,1 cm
GMAX 7900 ProContractor 38,0 cali 96,5 cm
GMAX 7900 IronMan 38,8 cala 98,6 cm
TexSpray 7900HD Pro 38,0 cali 96,5 cm
TexSpray 7900HD Standard 40,5 cala 102,9 cm
TexSpray 7900HD IronMan 38,8 cala 98,6 cm
Dtugosé¢:
GMAX 7900 Standard 38,1 cala 96,8 cm
GMAX 7900 Lo-Boy 46,9 cala 119,1 cm
GMAX 7900 ProContractor 33,3 cala 84,6 cm
GMAX 7900 IronMan 40,4 cala 102,6 cm
TexSpray 7900HD Pro 33,3 cala 84,6 cm
TexSpray 7900HD Standard 38,1 cala 96,8 cm
TexSpray 7900HD IronMan 40,4 cala 102,6 cm
Szerokosé: 24,4 cala 62,0 cm

Czesci zwilzone

Stal weglowa niklowana i cynkowana, PTFE, nylon, poliuretan, polietylen UHMW,
fluoroelastomer, acetal, skéra, aluminium, weglik wolframu, stal nierdzewna, chromowana

Poziom hatasu

Moc akustyczna

105 dBa, wg ISO 3744

105 dBa, wg ISO 3744

Cisnienie akustyczne

96 dBa mierzone w odlegtosci 3,1 stopy

96 dBa mierzone w odlegtosci 1 metra
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Standardowa gwarancja firmy Graco

Standardowa gwarancja firmy Graco gwarantuje, ze wszystkie urzgdzenia wymienione w tym dokumencie, a wyprodukowane przez firme Graco i
opatrzone jej nazwa, byly w dniu ich sprzedazy nabywcy wolne od wad materiatowych i wykonawczych. O ile firma Graco nie wystawita specjalnej,
przedtuzonej lub skréconej gwarancji, produkt jest objety dwunastomiesigczng gwarancjg na naprawe lub wymiane wszystkich uszkodzonych
czesci urzgdzenia, ktére firma Graco uzna za wadliwe. Gwarancja zachowuje wazno$¢ wytgcznie dla urzgdzen montowanych, obstugiwanych

i utrzymywanych zgodnie z zaleceniami pisemnymi firmy Graco.

Gwarancja nie obejmuje przypadkéw ogdélnego zuzycia urzadzenia oraz wszelkich uszkodzen, zniszczen lub zuzycia urzgdzenia, powstatych
w wyniku niewfasciwego montazu czy wykorzystania niezgodnie z przeznaczeniem, korozji, wytarcia elementéw, niewtasciwej lub niefachowej
konserwacji, zaniedban, wypadku przy pracy, niedozwolonych manipulacji lub wymiany czesci na inne, nie oryginalne. Za takie przypadki firma
Graco nie ponosi odpowiedzialnosci, podobnie jak za niewtasciwe dziatanie urzadzenia, jego zniszczenie lub zuzycie spowodowane
niekompatybilnoscig z konstrukcjami, akcesoriami, sprzetem lub materiatami innych producentéw, tudziez niewtasciwa konstrukcja, montazem,
dziataniem lub konserwacjg tychze.

Warunkiem gwaranciji jest zwrot na wtasny koszt reklamowanego wyposazenia do autoryzowanego dystrybutora firmy Graco w celu weryfikacji
reklamowanej wady. Jesli reklamowana wada zostanie zweryfikowana, firma Graco naprawi lub wymieni bezptatnie wszystkie uszkodzone czesci.
Wyposazenie zostanie zwrdcone do pierwotnego nabywcy z optaconym transportem. Jesli kontrola wyposazenia nie wykryje wady materiatowej
lub wykonawstwa, naprawa bedzie wykonana wedtug uzasadnionych kosztéw, ktére moga obejmowaé koszty czesci, robocizny i transportu.

NINIEJSZA GWARANCJA JEST GWARANCJA WYLACZNA, A JEJ WARUNKI ZNOSZA POSTANOWIENIA WSZELKICH INNYCH
GWARANCJI, ZWYKLYCH LUB DOROZUMIANYCH, Z UWZGLEDNIENIEM, MIEDZY INNYMI, GWARANCJI USTAWOWEJ ORAZ
GWARANCJI DZIALANIA URZADZENIA W DANYM ZASTOSOWANIU.

Wszystkie zobowigzania firmy Graco i prawa gwarancyjne nabywcy podano powyzej. Nabywca potwierdza, ze nie ma prawa do zadnych innych
form zado$éuczynienia (migdzy innymi odszkodowania za utracone przypadkowo lub umysinie zyski, zarobki, uszkodzenia oséb lub mienia, lub
inne zawinione lub niezawinione straty). Wszelkie czynnosci zwigzane z dochodzeniem praw w zwigzku z tymi zastrzezeniami nalezy zgtaszac

w ciggu dwéch (2) lat od daty sprzedazy.

FIRMA GRACO NIE UDZIELA ZADNEJ GWARANCJI RZECZYWISTEJ LUB DOMNIEMANEJ | NIE GWARANTUJE, ZE URZADZENIE
BEDZIE DZIALAC ZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM, STOSOWANE Z AKCESORIAMI, SPRZETEM, MATERIAtAMI | ELEMENTAMI INNYCH
PRODUCENTOW SPRZEDAWANYMI PRZEZ FIRME, GRACO. Czesci innych producentéw, sprzedawane przez firme Graco (takie jak silniki
elektryczne, spalinowe, przetgczniki, waz, itd.), objete sg gwarancjg ich producentéw, jesli jest udzielana. Firma Graco zapewni nabywcy pomoc
w dochodzeniu roszczen w ramach tych gwaranciji.

Firma Graco w zadnym wypadku nie ponosi odpowiedzialnos$ci za szkody posrednie, przypadkowe, specjalne lub wynikowe wynikajgce z dostawy
wyposazenia firmy Graco badz dostarczenia, wykonania lub uzycia jakichkolwiek produktéw lub innych sprzedanych towaréw na skutek
naruszenia umowy, gwarancji, zaniedbania ze strony firmy Graco lub innego powodu.

Informacije o firmie Graco

Najnowsze informacje na temat produktéw firmy Graco znajdujg sie na stronie www.graco.com.

Informacije dotyczgce patentow sg dostepne na stronie www.graco.com/patents.

W CELU ZLOZENIA ZAMOWIENIA nalezy skontaktowaé sie z dystrybutorem firmy Graco lub potgczyé sie
z numerem 1-800-690-2894, aby zidentyfikowa¢ najblizszego dystrybutora.

Wszystkie informacje przedstawione w niniejszym dokumencie w formie pisemnej i rysunkowej odpowiadajg ostatnim danym produkcyjnym
dostepnym w czasie publikacji.
Firma Graco zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w dowolnej chwili, bez powiadomienia.

Ttumaczenie instrukcji oryginalnych. This manual contains Polish. MM 332919

Siedziba gtéwna firmy Graco: Minneapolis
Biura zagraniczne: Belgia, Chiny, Japonia, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES - P.O. BOX 1441 - MINNEAPOLIS MN 55440-1441 - USA

Prawa autorskie 2014, Graco Inc. Wszystkie zaktady produkcyjne firmy Graco uzyskaty certyfikat ISO 9001.
WWW.graco.com
Wersja July 2014
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