
작동

ProMix® 2KE
펌프 기반의 다중 성분 혼합기

자기 충족형, 전자식 2성분 페인트 혼합기. 전문가만 사용할 수 있습니다.

최대 작동 압력과 승인을 포함한 모델 정보는 
3-4페이지를 참고하십시오.

중요 안전 정보
이 설명서의 모든 경고와 지침을 읽으십
시오. 이 지침을 잘 보관해 두십시오.
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모델

* 미국에서 제조되었으며, 제조번호가 A 또는 01로 시작하는 ProMix 2KE 위험 장소용 장비는 표기된 대로 
ATEX, FM 및 CE 승인되었습니다. 벨기에에서 제조되었으며,제조번호가 M 또는 38로 시작하는 장비는 표기된 
대로 ATEX 및 CE 승인되었습니다.

비위험 장소에 승인된 모델에 관해서는 4페이지를 참고하십시오.

ProMix 2KE 시스템은 기본 모델, 모든 부속 장치, 모든 키트 및 모든 배선이 지방, 
주 및 국가 규정을 충족하지 않으면 위험한 장소에서 사용하는 것이 승인되지 않습니다.

위험한 장소 
클래스 1, 부문 1, 그룹 D(북미); 클래스 1, 지역 1 및 2(유럽)에 대해 승인됨

부품 
번호 시리즈 비율 펌프

최대 작동 압력
psi (MPa, bar)

USB 
포트 승인*

24F102 A 3:1 Merkur, A 및 B 300 (2.1, 21)

24F103 A 23:1 Merkur, A 및 B 2300 (15.8, 158)

24F104 A 30:1 Merkur, A 및 B 3000 (20.6, 206)

24F105 A 45:1 Merkur, A 및 B 4500 (31.0, 310)

24F106 A 3:1
Merkur A,
Merkur Bellows B

300 (2.1, 21)

24F107 A 23:1
Merkur A,
Merkur Bellows B

2300 (15.8, 158)

24F108 A 35:1
Merkur A,
Merkur Bellows B

3500 (24.1, 241)

24F109 A 3:1 Merkur, A 및 B 300 (2.1, 21) 

24F110 A 23:1 Merkur, A 및 B 2300 (15.8, 158) 

24F111 A 30:1 Merkur, A 및 B 3000 (20.6, 206) 

24F112 A 45:1 Merkur, A 및 B 4500 (31.0, 310) 

24F113 A 3:1
Merkur A,
Merkur Bellows B

300 (2.1, 21) 

24F114 A 23:1
Merkur A,
Merkur Bellows B

2300 (15.8, 158) 

24F115 A 35:1
Merkur A,
Merkur Bellows B

3500 (24.1, 241) 

24Z018 A 23:1
Merkur A,
Merkur Bellows B, 
산

2300 (15.8, 158) 

Ex ia px IIA T3 Ta = 0°C ~ 54°C
FM10 ATEX 0025 X

클래스 I, 부문 1, 그룹 D, T3
Ta = 0°C ~ 54°C에 대해 본질적으로 안전하며
료가 세척된 장비

0359

II 2 G

경고(5페이지)에 기술
된 안전한 사용을 위한 
특별 조건을 참고하십
시오.
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모델(계속)

* 미국에서 제조되었으며,제조번호가 A 또는 01로 시작하는 ProMix 2KE 비위험 장소용 장비는 FM 및 CE 승인
되었습니다. 벨기에에서 제조되었으며, 제조번호가 M 또는 38로 시작하는 장비는 표기된 대로 CE 승인되었
습니다.

관련 설명서

비위험 장소에서의 사용이 승인됨

부품 번호 시리즈 비율 펌프
최대 작동 압력
psi (MPa, bar)

USB 
포트 승인*

24F088 A 3:1 Merkur, A 및 B 300 (2.1, 21)

24F089 A 23:1 Merkur, A 및 B 2300 (15.8, 158)

24F090 A 30:1 Merkur, A 및 B 3000 (20.6, 206)

24F091 A 45:1 Merkur, A 및 B 4500 (31.0, 310)

24F092 A 3:1
Merkur A,
Merkur Bellows B

300 (2.1, 21)

24F093 A 23:1
Merkur A,
Merkur Bellows B

2300 (15.8, 158)

24F094 A 35:1
Merkur A,
Merkur Bellows B

3500 (24.1, 241)

24F095 A 3:1 Merkur, A 및 B 300 (2.1, 21) 

24F096 A 23:1 Merkur, A 및 B 2300 (15.8, 158) 

24F097 A 30:1 Merkur, A 및 B 3000 (20.6, 206) 

24F098 A 45:1 Merkur, A 및 B 4500 (31.0, 310) 

24F099 A 3:1
Merkur A,
Merkur Bellows B

300 (2.1, 21) 

24F100 A 23:1
Merkur A,
Merkur Bellows B

2300 (15.8, 158) 

24F101 A 35:1
Merkur A,
Merkur Bellows B

3500 (24.1, 241) 

24Z017 A 23:1
Merkur A,
Merkur Bellows B, 
산

2300 (15.8, 158) 

설명서 설명

3A0870 ProMix 2KE, 수리/부품

312781 유체 혼합 매니폴드, 사용법/부품

312782 주입 밸브, 사용법/부품

312784 건 세척 박스 키트 15V826

312792 Merkur 변위 펌프

312793 Merkur 벨로우즈 변위 펌프

312796 NXT 에어 모터

406714 고압 분배 밸브용 재조립 키트

406823 분배 밸브 시트 키트

3A1244 Graco 제어 아키텍처 모듈 프로그래밍

3A1323 16G353 교류기 변환 키트

3A1324 16G351 전력 변환 키트

3A1325 ProMix 2KE 스탠드 키트

3A1333 24H253 USB 모듈 키트

313542 전파 송신탑

설명서 설명
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경고

다음 경고는 이 장비의 셋업, 사용, 접지, 유지보수, 수리에 대한 것입니다. 느낌표 기호는 일반적인 경고를 나
타내며 위험 기호는 각 절차에 대한 위험을 의미합니다. 설명서 본문에 이러한 기호가 나타나면 해당 경고를 다
시 참조하십시오. 이 부분에서 다루지 않은 제품별 위험 기호 및 경고는 해당하는 경우 본 설명서 본문에 
나타날 수 있습니다.

경고
화재 및 폭발 위험

용제 및 페인트 솔벤트와 같이 작업장에서 발생하는 가연성 연무는 발화되거나 폭발할 수 있습니다. 
화재 및 폭발을 방지하려면:

• 환기가 잘 되는 곳에서 장비를 사용하십시오.

• 파일럿 등, 담배, 휴대용 전기 램프, 비닐 깔개(정전기 방전 위험) 등 발화 가능성이 있는 

물질을 모두 치우십시오. 

• 작업 구역에 솔벤트, 헝겊 및 가솔린을 포함한 찌꺼기가 없도록 유지하십시오.

• 가연성 연기가 있는 곳에서는 전원 코드를 끼우거나 빼지 말고 등을 켜거나 끄지 않습니다.

• 작업 구역의 모든 장비를 접지하십시오 접지 지침을 참조하십시오.

• 반드시 접지된 호스를 사용하십시오.

• 통 안으로 발사할 때는 접지된 통의 측면에 건을 단단히 고정시키십시오.

• 정적 불꽃이 발생하거나 감전을 느끼는 경우 즉시 작동을 멈추십시오. 문제를 찾아 해결할 

때까지 장비를 사용하지 마십시오.

• 작업 구역에 소화기를 비치하십시오.

안전한 사용을 위한 특별 조건

• 정전기 스파크 위험을 방지하려면 장비의 비금속 부품은 축축한 천으로만 청소해야 합니다.

• 알루미늄 어댑터 플레이트가 움직이는 부품과 충돌하거나 접촉하면 불꽃이 발생하여 화재나 폭발

을 야기할 수 있습니다. 이런 충돌이나 접촉을 피할 수 있도록 주의하십시오.

감전 위험 

이 장비는 접지해야 합니다. 시스템의 접지, 설정 또는 사용이 올바르지 않으면 감전 사고가 
발생할 수 있습니다.

• 케이블을 분리하기 전과 장비를 정비하기 전에 메인 스위치의 전력을 차단하십시오.

• 반드시 접지된 전원에만 연결하십시오.

• 모든 전기 배선은 반드시 자격 있는 전기 기술자가 수행해야 합니다. 모든 지역 규정 및 규칙을 

준수하십시오.
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본질적 안전

본질적으로 안전한 장비를 부적절하게 설치하거나 본질적으로 안전하지 않은 장비에 연결하면 위험 
상황이 발생하고 화재, 폭발 또는 감전 위험을 초래할 수 있습니다. 현지 규정과 다음 안전 요구사
항을 따르십시오.

• 모델 번호가 24F102-24F115이며, 공기력 구동식 교류기를 사용하는 모델만 위험한(폭발성 대기) 

장소에 설치할 수 있도록 승인되었습니다. 3페이지의 모델을 참조하십시오.

• 제품 설치 시, 모든 지방 안전 화재 규정, NFPA 33, NEC 500 및 516과 OSHA 1910.107을 포함하여 

클래스 I, 그룹 D, 부문 1(북미) 또는 클래스 I, 지역 1 및 2(유럽) 위험한 장소에 있는 전기 제
품의 설치에 관한 국가, 주 및 지방 규정을 준수해야 합니다.

• 화재 및 폭발을 방지하려면:

• 비위험 구역에만 승인된 장비를 위험 구역에 설치하지 마십시오. 모델의 본질적 안전 등급이 

표시된 모델 ID 라벨을 참조하십시오.

• 본질적 안전 기능을 저해할 수 있으므로 시스템 구성품을 교체하지 마십시오.

• 본질적 안전 단자와 접촉하는 장비는 본질적 안전 등급이어야 합니다. 여기에는 DC 전압계, 전기 

저항계, 케이블 및 연결 장치가 포함됩니다. 문제를 해결할 때는 장치를 위험 구역 밖으로 옮기
십시오. 

• 이 장비는 외부 전기 구성품이 연결되지 않는 한 본질적으로 안전합니다.

• 장치를 위험한(폭발 위험이 있는 환경) 구역 밖으로 이동시키지 않고 USB 장치를 연결, 다운로드 

또는 제거하지 마십시오.

피부 주입 위험 

건, 호스 누출 또는 파열된 구성품의 고압 유체가 피부를 관통할 수 있습니다. 이는 단순한 외상으
로 보일 수도 있지만 절단을 초래할 수 있는 심각한 부상입니다. 즉시 병원에 가서 치료를 받아야 합
니다.

• 팁 가드와 방아쇠 가드가 설치되지 않은 상태에서는 분무하지 마십시오.

• 분무하지 않을 때는 방아쇠 안전장치를 잠그십시오.

• 건이 다른 사람 또는 신체의 일부를 향하지 않도록 하십시오.

• 스프레이 팁 위에 손을 놓지 마십시오.

• 손, 신체, 장갑 또는 헝겊으로 누출되는 유체를 막지 마십시오.

• 분무를 멈추고 장비를 청소, 점검 또는 정비하기 전에 감압 절차를 수행하십시오. 

• 장비를 작동하기 전에 모든 유체 연결부를 단단히 조이십시오.

• 호스와 커플링은 매일 점검하십시오. 마모되었거나 손상된 부품은 즉시 교체하십시오.

경고
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장비 오용 위험

장비를 잘못 사용하면 중상을 입거나 사망에 이를 수 있습니다.

• 피곤한 상태 또는 약물이나 술을 마신 상태로 장치를 조작하지 마십시오.

• 최저 등급 시스템 구성품의 최대 작동 압력 또는 온도 정격을 초과하지 마십시오. 모든 장비 

설명서의 기술 데이터를 참조하십시오.

• 장비의 습식 부품에 적합한 유체와 솔벤트를 사용하십시오. 모든 장비 설명서의 기술 데이터를 

참조하십시오. 유체 및 솔벤트 제조업체의 경고를 숙지하십시오. 재료에 대한 자세한 정보가 
필요하면 대리점이나 소매점에게 MSDS를 요청하십시오.

• 장비에 전원이 공급되거나 압력이 남아있는 경우에는 작업구역을 떠나지 마십시오. 장비를 사용

하지 않을 때는 모든 장비를 끄고 감압 절차를 따르십시오.

• 장비를 매일 점검하십시오. 마모되거나 손상된 부품이 있으면 즉시 수리하거나 제조업체의 정품 

부품으로만 교체하십시오.

• 장비를 개조하거나 수정하지 마십시오.

• 장비는 지정된 용도로만 사용하십시오. 자세한 내용은 대리점에 문의하십시오.

• 호스와 케이블은 통로나 날카로운 모서리, 구동 부품 및 뜨거운 표면을 지나가지 않도록 배선하

십시오.

• 호스를 꼬거나 구부리지 마십시오. 또한 호스를 잡고 장비를 끌어당겨서도 안됩니다.

• 작업장 근처에 어린이나 동물이 오지 않게 하십시오.

• 관련 안전 규정을 모두 준수하십시오.

이동 부품의 위험

이동 부품으로 인해 손가락이나 다른 신체 부위가 끼거나 베이거나 절단될 수 있습니다.

• 구동 부품에 가까이 접근하지 마십시오.

• 보호대 또는 커버를 제거한 상태로 장비를 작동하지 마십시오.

• 가압된 장비는 경고 없이 시동될 수 있습니다. 장비를 점검, 이동 또는 수리하려면 먼저 

감압 절차를 수행하고 모든 전원을 분리하십시오.

유독성 유체 또는 가스 위험

독성 유체 또는 연기가 눈이나 피부에 튀거나 이를 흡입하거나 삼키면 중상을 입거나 사망에 이를 수 
있습니다.

• 취급 지침에 대한 SDS(Safety Data Sheet)를 읽고 사용 중인 유체의 장기 노출의 효과와 같은 특

정 위험을 숙지하십시오.

• 장비에 스프레이하거나 장비 수리 시 또는 작업장에 있을 때, 항상 작업장 통풍을 적절히 유지하

고 적합한 개인 보호 장비를 착용하십시오. 이 설명서의 경고, 개인 보호 장비를 참조하십시오.

• 위험한 유체는 승인된 용기에 보관하고 관련 규정에 따라 폐기하십시오.

개인 보호 장비

장비에 스프레이하거나 서비스 시 또는 작업장에 있을 때, 항상 적합한 개인 보호 장비를 착용하고 
모든 피부를 덮으십시오. 보호장비는 장기 노출, 독성 연무, 분무, 증기 흡입, 알레르기 반응, 화상, 
눈 부상, 청각 손실과 같은 심각한 부상을 방지하는데 도움이 됩니다. 이러한 보호 장비는 다음과 같
지만 이에 제한되지 않습니다.

• 유체 제조업체 및 현지 규제 기관에서 추천하는 공기 공급 호흡기를 포함할 수도 있는 적합하게 

맞는 호흡용 보호구, 화학물질이 침투되지 않는 장갑, 보호복 및 발 덮개.

• 보안경 및 청각 보호대

경고
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중요한 2-성분 재료 정보

이소시아네이트(ISO)는 두 가지 성분 코팅에 사용되는 
촉매입니다.

이소시아네이트 조건
 

재료 자체 점화
 

구성품 A와 구성품 B의 분리 
상태 유지
 

이소시아네이트가 함유된 유체를 스프레이 또는 분
배하면 잠재적으로 유해한 연무, 증기 및 분무된 
분진이 생성될 수 있습니다.

• 유체 제조업체의 경고문 및 안전 데이터 시트

(SDS)를 읽고 이해하여 이소시아네이트 관련 위
험 및 예방 조치를 숙지하십시오.

• 이소시아네이트 사용에는 잠재적으로 위험한 절

차가 포함됩니다. 본 장비로 스프레이 작업을 
하려면 교육을 받고 자격을 갖추어야 하며 이 
설명서와 유체 제조업체의 적용 지침 및 SDS의 
정보를 읽고 이해해야 합니다.

• 잘못 유지보수하거나 잘못 조정된 장비를 사용

하면 재료가 부적절하게 경화될 수 있습니다. 
장비는 설명서 지침에 따라 주의해서 유지보수 
및 조정해야 합니다.

• 이소시아네이트 연무, 증기 및 분무된 분진의 

흡입을 방지하기 위해 작업장에 있는 모든 사람
은 적절한 호흡기 보호 장구를 착용해야 합니다. 
항상 꼭 맞는 호흡기 보호 장구를 착용해야 하
며, 해당 장비에는 공기 공급 호흡기가 포함되
어 있을 수 있습니다. 유체 제조업체의 SDS에 
나온 지침에 따라 작업장을 환기시키십시오.

• 이소시아네이트에 피부가 접촉하지 않도록 하십

시오. 작업장에 있는 모든 사람은 유체 제조업
체 및 현지 규제 기관에서 추천하는 대로, 화학
물질이 침투되지 않는 장갑, 보호복 및 발 덮개
를 착용해야 합니다. 오염된 의복 취급에 관한 
지침을 포함하여 모든 유체 제조업체 권장 사항
을 따르십시오. 스프레이 후, 음식을 먹거나 음
료를 마시기 전에 손과 얼굴을 씻으십시오.

일부 재료는 너무 두껍게 바르면 자체 점화될 수 
있습니다. 재료 제조업체의 경고문과 안전 데이터 
시트(SDS)를 참조하십시오.

교차 오염은 유체 라인에서 재료 경화를 유발할 수 
있으며, 이로 인해 중상이나 장비 손상이 초래될 
수 있습니다. 교차 오염을 방지하려면:

• 구성품 A와 구성품 B 습식 부품을 교환하지 마

십시오.

• 한쪽 면 때문에 오염이 되었다면 다른 쪽 면에 

솔벤트를 사용하지 마십시오.
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이소시아네이트의 수분 민감도

수분 노출(예: 습기)로 인해 ISO가 부분적으로 경화될 
수 있습니다. 유체 안에 작고 단단한 연마성 결정이 
떠다닐 수 있습니다. 결국 표면에 막이 형성되고 ISO
가 젤이 되기 시작하여 점도가 커지게 됩니다.

참고: 막 형성 양과 결정 비율은 ISO의 혼합, 
습도 및 온도에 따라 달라집니다.

재료 교환

주의

부분적으로 경화된 ISO를 사용하면 모든 습식 부품
의 성능과 수명이 단축됩니다.

• 항상 통풍구에 흡착식 건조기를 사용하거나 질

소 기체를 넣은 밀봉된 용기를 사용하십시오. 
ISO를 뚜껑이 없는 용기에 보관하지 마십시오.

• ISO 펌프 습식 컵 또는 탱크(설치된 경우)가 적절

한 윤활유로 채워져 있도록 유지하십시오. 
윤활유는 ISO와 대기 사이에 장벽을 형성합니다.

• ISO와 호환되는 방습 호스만 사용하십시오.

• 재생 솔벤트는 수분이 함유되어 있을 수 있으

므로 사용하지 마십시오. 사용하지 않을 때는 
항상 솔벤트 용기를 닫아 두십시오.

• 재조립 시, 나사산이 있는 부품을 적절한 

윤활유로 항상 윤활하십시오.

주의

장비에 사용된 재료 유형을 변경하려면 장비 손상과 
가동 중단이 발생하지 않도록 각별히 유의해야 합니
다.

• 재료를 교환할 때는 장비를 여러 번 세척하여 

완전히 깨끗한 상태가 되도록 합니다.

• 세척 후에는 항상 유체 흡입구 여과기로 

청소하십시오.

• 재료 제조업체에 화학적 호환성에 대해 문의하

십시오.

• 에폭시와 우레탄 또는 폴리우레아 간 교환 시

에는 모든 유체 구성품을 해체해서 청소하고 
호스를 변경하십시오. 에폭시는 종종 B 
(경화제)면에 아민을 포함합니다. 폴리우레아
는 종종 A(레진) 면에 아민을 포함합니다.
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중요한 산 촉매 정보
2KE 이액형 장비는 현재 목재 마감 재료인 2-성분에 사용되는 산 촉매("산")를 위해 개발되었습니다. 현재 사
용되는 산(pH 단계가 1보다 낮은)은 이전 산보다 더욱 부식성이 높습니다. 더욱 강한 부식 방지 습식 재료 구
성이 필요하며 이러한 산의 증가된 부식성을 견뎌내기 위한 교체 없이 사용되어야만 합니다.

산 촉매 조건

산 촉매의 수분 민감도
산 촉매는 대기 수분 및 기타 오염물에 민감할 수 있
습니다. 대기에 노출된 촉매 펌프와 밸브 봉합 부분에 
산 축적 및 조기 씰 손상이나 파손의 방지를 위해 ISO 
오일, TSL, 및 기타 호환 물질들이 흐르도록 할 것을 
권장합니다.

산은 가연성이며 산의 분무나 분배는 잠재적으로 유해한 연기, 증기 및 분무된 분진을 생성할 수 있습
니다. 화재, 폭발 및 중상을 방지하려면:

• 유체 제조업체의 경고문 및 안전 데이터 시트(SDS)를 읽고 이해하여 산 관련 위험 및 예방 조치를 

숙지하십시오.

• 촉매 시스템(호스, 피팅, 등)에는 제조사에 의해 권장되는 산성 호환 부품들의 정품만을 사용하십시

오. 모든 대체용 부품들과 산 사이에서 반응이 발생될 수 있습니다.

• 산 연무, 증기 및 분무된 분진의 흡입을 방지하기 위해 작업장에 있는 모든 사람은 적절한 호흡기 

보호 장구를 착용해야 합니다. 항상 꼭 맞는 호흡기 보호 장구를 착용해야 하며, 해당 장비에는 
공기 공급 호흡기가 포함되어 있을 수 있습니다. 산 제조업체의 SDS에 나온 지침에 따라 작업장을 
환기시키십시오.

• 산에 피부가 접촉하지 않도록 하십시오. 작업장에 있는 모든 사람은 산 제조업체 및 현지 규제 기관

에서 추천하는 대로, 화학물질이 침투되지 않는 장갑, 보호복, 발 덮개, 안면 보호구를 착용해야
합니다. 오염된 의복 취급에 관한 지침을 포함하여 모든 유체 제조업체 권장 사항을 따르십시오. 
음식을 먹거나 음료를 마시기 전에 손과 얼굴을 씻으십시오.

• 잠재적 누출에 대해 정기적으로 장비를 검사하고 유출을 즉시 제거하며 산이나 산성 가스의 직접적인 

접촉이나 흡입을 완전히 예방하십시오.

• 열, 불꽃 및 불길이 없는 곳에 산을 보관하십시오. 분무 영역에서 담배를 피지 마십시오. 점화원을 

모두 치우십시오.

• 산은 산 제조사의 권장 사항에 따라 서늘하고 건조하며 환기가 잘되는 장소에서 직사광선 및 다른 

화학물질과 격리시켜 원래의 용기에 보관해야 합니다. 용기의 부식 방지를 위해, 대체 용기에 산을 보
관하지 않도록 하십시오. 보관 장소 및 주변 시설로부터의 오염된 증기 방지를 위해 원래의 용기를 재
봉합하십시오.

주의

산 축적은 밸브 씰을 손상시키고 촉매 펌프의 성능 
및 수명을 감소시킬 수 있습니다. 산이 수분에 
노출되지 않도록 하려면:

• 항상 통풍구에 흡착식 건조기를 사용하거나 

질소 기체를 넣은 밀봉된 용기를 사용하십시오. 
산을 뚜껑이 없는 용기에 보관하지 마십시오.

• 촉매 펌프 및 밸브 씰에 적합한 윤활유가 채워

져 있도록 하십시오. 윤활유는 산과 대기 사이
에 장벽을 형성합니다.

• 산에 맞는 방습 호스만을 사용하십시오.

• 재조립 시, 나사산이 있는 부품을 적절한 윤활

유로 항상 윤활하십시오.
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용어 설명

분배량 - 통합기에 분사되는 수지(A) 및 촉매(B)의 양
입니다.

분배 시간 알람 - 알람 발생 전에 분배가 발생하는 것
을 허용하는 시간입니다.

동적 분배 - 성분 A를 일정하게 분사합니다. 혼합 비
율을 얻기 위해 성분 B가 필요한 볼륨으로 간헐적으로 
분사됩니다.

총합계 - 시스템을 통해 분사되는 재료의 총 양을 보
여주는 값으로, 사용자가 설정할 수 없습니다.

본질적 안전(IS) - 위험 지역에 특정 구성품을 배치할 
수 있음을 나타냅니다.

유휴 - 건을 2분간 분사하지 않으면 시스템은 유휴 모
드로 들어갑니다. 건을 격발하여 다시 작동시키십시오.

배치 총계 - 1개 배치에서 시스템을 통해 분배되는 재
료의 양을 나타내는 값으로, 사용자가 재설정할 수 있
습니다. 사용자가 배치 카운터를 0으로 재설정하면 배
치가 완료됩니다.

혼합 - 수지(A)와 촉매(B)의 교차 결합이 일어나는 것

분배량 초과 알람 - 수지(A) 또는 촉매(B) 성분이 
재료를 너무 많이 분사해 시스템에서 더 이상 재료를 
보충할 수 없는 경우를 나타냅니다.

가사 시간 - 재료를 분무할 수 없게 될 때까지의 
시간입니다.

가사시간 볼륨- 가사시간 타이머가 재설정되기 전에 
혼합 다기관, 호스 및 도포기를 통해 이동하는 데 
필요한 재료의 양.

펌프 보정 인수 - 펌프가 1in. 이동할 때 분배되는 
재료의 양입니다.

퍼지 - 시스템으로부터 모든 혼합 재료를 비우는 것을 
나타냅니다.

재료 세척 시간 - 시스템에서 모든 혼합된 재료를 
씻어내는 데 필요한 시간

비율 공차 - 비율 알람이 발생하기까지 시스템이 허용
하는 편차의 비율로, 사용자가 이 값을 설정할 수 
있습니다.

대기- 시스템 상태를 나타냅니다.
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개요

사용량
ProMix 2KE는 전자적 2성분 페인트 혼합기로, 
대부분의 2성분 페인트를 혼합할 수 있습니다. 
단, 빨리 마르는 페인트(가사 시간이 5분 미만)
에는 사용할 수 없습니다.

• 동적 분배 능력을 갖고 있습니다. 재료 A를 분배

하고, 유체의 흐름을 모니터링하며, 재료 B를 분
배하여 혼합물의 비율을 유지합니다.

• 0.1:1에서 30.0:1까지의 비율로 혼합할 수 

있습니다.

• 최근 50건의 오류를 날짜, 시간 및 사건과 함께 

표시합니다. 선택 사양인 USB 업그레이드 키트는 
500건의 오류 및 2,000회의 작업을 기록합니다.

• 1개의 건이 있는 시스템에서는 선택 사양인 건 세

척 박스가 수동 분사 건을 위한 자동 세척 시스템
을 제공합니다.

구성품 식별 및 정의

설치

일반 정보

• 이 설명서에서 괄호 안에 있는 참조 번호와 문자

는 그림에 사용된 번호와 문자를 나타냅니다.

• 시스템 요구사항에 맞도록 모든 부속품의 

크기와 압력이 적당한지 확인하십시오.

• 디스플레이 모듈 화면을 페인트 및 솔벤트로부터 

보호하기 위하여 투명 비닐로 된 보호막을 10개들
이 팩으로 공급합니다(제품 번호 24G821). 
필요하면 마른 천으로 화면을 닦아내십시오.

구성품 설명

제어 상자 • 첨단 유체 제어 모듈

• 전원공급장치 또는 교류기

• 솔레노이드 밸브

• 공기 흐름 스위치

• 선택형 USB 모듈

• 가청 알람

• 건 세척 박스를 위한 선택형 압력 스위치

유체 모듈 • 유체 통합기 및 고정 혼합기를 포함하는 혼합 다기관.

• 색/촉매 밸브 스택에는 재료 A와 B를 위한 공압식 분배 밸브 및 솔벤트 밸브가 있습

니다.
• 펌프

디스플레이
모듈

시스템의 설정, 표시, 작동 및 모니터링에 사용됩니다. 레시피 선택, 오류 읽기/지우기 
및 시스템을 분사, 대기 또는 세척 모드로 전환하는 것을 포함한 일일 도장 기능을 위해 
사용됩니다. 
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본질적 안전 설치 요구사항

1. 설치 시 국립 전기 규정, NFPA 70, Article 504 
Resp., Article 505 및 ANSI/ISA 12.06.01의 
요건을 준수해야 합니다.

2. 높은 무결성의 등전위 시스템이 접합점 사이에 
사용된 경우에 한해 구성 요소를 여러 번 접지할 
수 있습니다.

3. ATEX의 경우 EN 60079-14와 해당 현지 및 국가 법
규에 따라 설치하십시오.

본질적 안전이 훼손될 수 있으므로 시스템 구성품
을 대체하거나 개조하지 마십시오. 설치, 유지보수 
또는 작동 지침은 사용 설명서를 참조하십시오. 비
위험 구역용으로만 설치 승인된 장비를 위험 구역
에 설치하지 마십시오. 사용 중인 모델의 본질적 
안전 등급은 ID 라벨을 참조하십시오.

그림 1. 위험한 장소의 설치

 "A" REED
  SWITCH

 FLUID
CONTROL
 MODULE

 USB MODULE

USER INTERFACE
MODULE

ALTERNATOR
  MODULE

10' CAN CABLE

2' CAN CABLE

20" CAN CABLE

 18 PSI
1.5 FCM
 (MIN)

 "B" REED
  SWITCH

"B" LINEAR
  SENSOR 

"A" LINEAR
  SENSOR 

"A" PRESSURE
 TRANSDUCER

"B" PRESSURE
 TRANSDUCER

LINEAR SENSOR/
REED SWITCH CABLE LINEAR SENSOR/

REED SWITCH CABLE

50' OPTION 

위험(분류된) 구역 
클래스 1, 부문 1, 그룹 D, T3(미국 및 캐나다)

클래스 1, 지역 1 그룹 IIA(ATEX에 한함)
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그림 2. 위험하지 않은 장소의 설치

 FLUID
CONTROL
 MODULE

 USB MODULE

USER INTERFACE
MODULE

 POWER
 SUPPLY

10' CAN CABLE

20
" C

AN
 C

AB
LE

CAN CABLE

LINE POWER
FILTER

 "A" REED
  SWITCH

 "B" REED
  SWITCH

"B" LINEAR
  SENSOR 

"A" LINEAR
  SENSOR 

"A" PRESSURE
 TRANSDUCER

"B" PRESSURE
 TRANSDUCER

LINEAR SENSOR/
REED SWITCH CABLE

LINEAR SENSOR/
REED SWITCH CABLE

50' OPTION

위험하지 않은 장소
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디스플레이 모듈

1. 디스플레이 모듈이 결합
되는 브래킷을 제공된 나
사를 사용하여 원하는 대
로 제어 박스의 전면이나 
벽에 부착합니다.

2. 디스플레이 모듈을 브래
킷에 결합합니다.

3. CAN 케이블(제공됨)의 한쪽 
끝을 디스플레이 모듈의 J6
에 연결합니다(어느 포트든 
관계 없음). 

4. 케이블의 다른 쪽은 시스템의 구성에 따라 그림에
서와 같이 연결될 팩토리에서 나옵니다.

• USB 모듈이 있는 

벽 전원 시스템:
CAN 케이블을 USB 모듈
의 P3에 연결합니다.

• USB 모듈이 없는 

벽 전원 시스템: 
CAN 케이블을 첨단 유체 
제어 모듈의 J8에 연결
합니다.

• 교류기 전원 시스템(USB 

모듈이 있거나 없음): 
CAN 케이블을 교류기의 
J3에 연결합니다.

공기 공급장치

요구사항

• 압축 공기 공급 압력: 75-100psi

(517-700kPa, 5.2-7bar).

• 공기 호스: 시스템에 맞는 크기의 접지된 호스를 

사용하십시오.

• 공기 조절기 및 블리드형 차단 밸브: 유체 공급 

장비에 연결된 각 공기 라인에 포함되어 있습니다. 
정비 시 모든 공기 라인 부속품의 업스트림에 
추가 차단 밸브를 설치해 격리하십시오.

• 공기 공급관 필터: 공기 공급장치로부터 오일과 

물을 걸러내고 페인트 오염 및 솔레노이드 막힘 
현상을 제거하려면 10 미크론 이상의 공기 필터를 
사용하십시오.

ti16672a

J6
ti16604a

P3

ti16580a

J8

ti16579a

J3
ti16456a

포획된 공기는 펌프 또는 분배 밸브의 예기치 않은 
순환을 발생시킬 수 있으며 튀기기 또는 구동 부품
으로 심각한 부상을 초래할 수 있습니다. 블리드형 
차단 밸브를 사용하십시오.

Graco 정전기 PRO™ 건을 사용하는 경우 건으로 
유입되는 분무 및 터빈 공기를 차단하기 위해서는 
건 공기 라인에 차단 밸브를 설치해야 합니다. 
정전기 분야용 공기 셧오프 밸브에 대한 정보는  
Graco 대리점에 문의하십시오.
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에어 연결

시스템 공압 계통도(68페이지(위험한 장소) 또는 69페
이지(위험하지 않은 장소}를 참고하십시오.

1. 운반 중에 느슨해질 수 있으므로 ProMix 2KE 시스
템의 모든 공기 및 유체 공급관 연결부를 조입니
다.

2. 주 공기 공급 라인을 주 공기 흡입구에 연결하십
시오. 이 공기 라인은 솔레노이드, 밸브 및 펌프

에 공기를 공급합니다. 그림 3을 참조하십시오.

3. 시스템의 각 건에서 별도의 깨끗한 공기 공급관을 
공기 조절 스위치의 공기 유입구에 연결합니다. 이 
공기 라인은 건 분무 공기를 공급합니다. 공기 흐
름 스위치는 건에 대한 공기 흐름을 감지하여 건이 
트리거될 때 컨트롤러에 신호를 전송합니다.

유체 공급

요구사항

ProMix 2KE 모델은 최대 3800cc/min 용량의 에어리스
(고압, 50cc 펌프에 한함), 공기 분사 또는 공기 보조
식 시스템을 작동시키는 데 사용할 수 있습니다. 

• 유체 공급 압력 탱크, 피드 펌프 또는 순환 

시스템을 사용할 수 있습니다. 

• 재료는 원래의 용기나 중앙 페인트 재순환 

라인으로부터 이송될수 있습니다.

참고: 유체 공급장치는 펌프 행정 변화로 인해 일반적
으로 발생하는 압력 스파이크가 없어야 합니다. 
필요에 따라 ProMix 2KE 유체 유입구에 압력 조절기나 
조압 탱크를 설치하여 진동을 줄이십시오. 자세한 
내용은 Graco 대리점에 문의하십시오.

유체 연결

1. 17페이지의 그림 5을 참조하십시오. 솔벤트 
공급관을 1/4npt(f) 솔벤트 밸브 유입구
(SVA 및 SVB)에 연결합니다.

2. 성분 A 공급관을 성분 A 분배 밸브 유입구(DVA)에 
연결합니다.

참고: 페인트 재순환 시스템에 한합니다.

• 페인트를 재순환시킬 경우, 분배 밸브 A나 B에 표

준 유입구를 사용합니다. 분배 밸브에서 이 유입
구의 반대편에 있는 재순환 배출구용 플러그는 제
거합니다. 그림 5을 참조하십시오.

3. 성분 B 공급관을 성분 B 분배 밸브 유입구(DVB)에 
연결합니다.

4. 건 유체 공급관을 혼합 매니폴드(MM) 배출구와 
건 유체 유입구 사이에 연결합니다.

그림 3. 공기 유입구

그림 4. 분사 공기의 연결

주 공기 
흡입구

ti15708a

분사
공기 유입구

분사
공기 배출구

ti15709a

솔레노이드 
공기 유입구

• 최저 정격 구성품의 압력 정격을 초과하지 마십

시오. 식별 라벨을 참조하십시오.

• 유체 분사를 비롯한 부상의 위험을 줄이려면 

각 유체 공급관과 혼합 매니폴드 사이에 차단 
밸브를 설치해야 합니다. 유지보수 및 정비 중
에는 이 밸브를 사용하여 유체를 차단하십시오.
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그림 5. 유체 연결

ti15697a

기호 설명:
PA 부품 A 펌프
DVA 성분 A 분배 밸브
SVA 솔벤트 밸브 A

PB 부품 B 펌프
DVB 성분 B 분배 밸브
SVB 솔벤트 밸브 B
MM 혼합 다기관

SVB

DVB

SVA

DVA

MM

PA
PB

플러그 제거;
재순환 배출구

솔벤트 흡입구성분 유입구

ti16754a

ti16755a
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튜브 차트 및 도해도

* IS 모델에서만 사용됩니다.

유형 색 설명 시작점 끝점 튜브 외경 mm(인치)

공기 녹색 솔벤트 밸브 A On 1G 1G 0.156 (4.0)

공기 녹색 분배 밸브 A On 2G 2G 0.156 (4.0)

공기 녹색 솔벤트 밸브 B On 3G 3G 0.156 (4.0)

공기 녹색 분배 밸브 B On 4G 4G 0.156 (4.0)

공기 빨간색 솔벤트 밸브 A Off 1R 1R 0.156 (4.0)

공기 빨간색 분배 밸브 A Off 2R 2R 0.156 (4.0)

공기 빨간색 솔벤트 밸브 B Off 3R 3R 0.156 (4.0)

공기 빨간색 분배 밸브 B Off 4R 4R 0.156 (4.0)

공기
자연적인 
상태

솔레노이드 공기 A1 A1 0.25 (6.3)

공기
자연적인 
상태

공기 조절기에서 펌프 B A2 A2 0.375 (9.5)

공기
자연적인 
상태

공기 조절기에서 펌프 A A3 A3 0.375 (9.5)

유체 ---- 펌프 B에서 밸브 스택 B A4 A4 -----

유체 ---- 펌프 A에서 밸브 스택 A A5 A5 -----

유체 ---- 밸브 스택 A에서 혼합 매니폴드 A6 A6 -----

유체 ---- 밸브 스택 B에서 혼합 매니폴드 A7 A7 -----

공기
자연적인 상
태

공기 조절기에서 교류기* A8 A8 0.375 (9.5)

공기 검정색 교류기 배기 장치* A9 A9 0.5 (12.7)

GFB1-A

GFB1-C
GFB1-S

GFB1-S

ATOM-1

1R 2R 3R 4R

1G 2G 3G 4G GFB1-C

A8*

A9*

*IS 모델

ti16771a

ti13863a

ti13861a

ti16770a

GFB1-P
(가압된 공기관)
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GFB1-A

ATOM-1

ATOM-2

A1

A4A5

B 면A면

A4
A5

A 면 B면

3R

3G

4G

4R

1R

1G

2G

2R

A6 A7

ti16765a ti16766a

ti16764a

A3

A2 A3

ti16772a

건 세척 박스의 자세한 설정 
방법은 설명서 312784를 
참고하십시오.

A면
B면
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전기

전원 연결(비-IS 장치에 한함)

스프레이 부스와 이동량이 많은 장소에 있는 모든 케
이블을 밀폐해 페인트, 솔벤트 및 이동에 의해 손상되
지 않도록 하십시오.

ProMix 2KE는 85-250VAC, 50/60Hz 입력 전압, 최대 
2Amp의 전류 소모량으로 작동합니다. 전원 공급장치 
회로는 15A 최대 회로 차단기로 보호해야 합니다.

시스템에 포함되어 있지 않은 품목:

• 해당 지역의 전원 구성에 맞는 전원 공급 코드. 

와이어 게이지 크기는 8-14AWG여야 합니다.

• 입력 전원 액세스 포트의 직경은 22.4mm(0.88in.)

입니다. 이 액세스 포트는 벌크헤드 스트레인 릴
리프 피팅 또는 도관을 수용합니다.

1. 주 패널의 전원이 차단되었는지 확인하십시오. 제
어 상자 커버를 여십시오.

2. 전선을 그림 6과 같이 단자 블록에 연결합니다.

3. 제어 상자를 닫으십시오. 전원을 다시 연결하십시
오.

4. 접지(21페이지)에 기술된 설명을 따릅니다.

모든 전기 배선은 반드시 자격 있는 전기 기술자가 
수행해야 합니다. 모든 지역 규정과 규칙을 따르십
시오.

그림 6. 제어 상자 전기 연결

그림 7. 전기 회로도

ti16391a

접지
중립

라인

LINE POWER
  FILTER

 POWER
 SUPPLY

TERMINAL
BLOCK

SWITCH
ROCKER

1A
 
 
 
1

2A
 
 
 
2

L                  N            GRND

L              GRND            N

L                                              N
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접지

ProMix 2KE 접지선을 접지용 나사에 연결합니다. 
클램프를 접지면에 연결하십시오. 컨트롤의 전원 
공급을 위해 벽 전원이 사용되는 경우에는 현지 
규약에 따라 전기 연결부를 접지하십시오.

건 세정 박스

건 세척 상자 접지 러그의 접지선을 접지면에 연결하
십시오.

공급 펌프 또는 압력 폿

접지 와이어와 클램프를 접지면과 펌프 또는 폿 
사이에 연결하십시오. 펌프 또는 압력 포트 설명서
를 참조하십시오.

공기 및 유체 호스

반드시 접지된 호스를 사용하십시오.

스프레이 건

건 설명서의 접지 지침을 따르십시오.

• 비정전기: Graco에서 승인한 접지된 유체 공급 

호스에 연결하여 스프레이 건을 접지하십시오.

• 정전기: 스프레이 건을 연결부를 통해 Graco가 

승인한 접지된 공기 공급 호스에 접지하십시오. 
에어 호스의 접지선을 접지면에 연결하십시오.

유체 공급 용기

지역 규정을 따르십시오.

분무할 대상

지역 규정을 따르십시오.

퍼지할 때 사용되는 모든 솔벤트 통

지역 규정을 따르십시오. 전도성이 있고 접지된 표면
에 놓이는 금속통/용기만 사용합니다. 종이 또는 
마분지와 같이 접지를 방해하는 비전도성 표면 위에 
통/용기를 놓으면 안 됩니다.

저항 확인

이 장비는 반드시 접지해야 합니다. 접지하면 정전
기 축적으로 인해 또는 회로 단락 시 전류가 빠져
나갈 길이 생기므로 정전기 쇼크나 감전의 위험이 
줄어듭니다.

그림 8. 접지 나사와 전원 스위치

AC 전원 
스위치

TI15712a

접지 
나사

적절한 접지를 위해서는 구성품과 접지면 사이의 
저항이 반드시 1옴 미만이어야 합니다. 
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그림 9. 접지

1

기호 설명:

제어 상자 접지 나사1

제어 상자 접지선2

펌프 B 접지 나사3

펌프 B 접지선4

2

3

4

펌프 A 접지 나사5

5

펌프 A 접지선6

6

건 세척 박스 접지 나사7

건 세척 박스 접지선8

7

8

접지면 - 요건은 현지 규정을 
확인하십시오.

9

9

전선, 디스플레이 모듈/제어 
박스

10

10

ti16467a
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디스플레이 모듈

디스플레이

설정 및 스프레이 작동과 관련된 그래픽과 텍스트 정
보를 표시합니다. 화면의 백라이트는 제조 시 On으로 
설정되었습니다. 사용자는 백라이트가 어두워지기 전
에 화면이 비활성화되는 데 걸리는 시간을 분 단위로 
설정할 수 있습니다. 46페이지의 구성 3(화면 20)을 
참고하십시오. 복원하려면 아무 키나 누르십시오.

참고: 필요하면 디스플레이 모듈과 브래킷을 전기 상
자 덮개에서 분리하여 멀리 떨어진 곳에 설치할 수 있
습니다.

키는 숫자 데이터를 입력하거나, 설정 화면에 들어가
거나, 화면 내에서 이동하거나, 화면을 스크롤하거나, 
설정값을 선택하는 데 사용됩니다.

그림 10. 디스플레이 모듈

소프트키

LCD 디스플
레이

탐색 키

오류 초기화 키

탐색 키

가사 상태 현재 레시피

작동 모드. 기호 설
명은 페이지 24 참고

ti16319a

화면 번호 오류 코드

비율

가사 시간 
타이머

유속

Enter 키

대기 키

설정 키

주의

소프트 키 단추의 손상을 방지하려면 펜, 플라스틱 
카드 또는 손톱과 같은 날카로운 물체로 단추를 누
르지 마십시오.

 키 기능

설정: 설정 모드로 들어가거나 설정 
모드에서 나가려면 누르십시오.

Enter: 업데이트할 필드를 선택하거
나, 값을 선택하거나 선택한 값을 저
장할 때 누릅니다.

왼쪽/오른쪽 화살표: 한 화면에서 
다른 화면으로 이동할 때 사용합니
다.

위로/아래로 화살표: 화면에서 필드
를 이동하거나, 드롭다운 메뉴에서 
항목을 선택하거나, 설정 필드에서 
숫자를 선택할 때 사용합니다.

오류 재설정: 원인을 시정할 수 있
도록 경보를 끌 때 사용합니다. 또
한 데이터 입력 필드를 취소할 때도 
사용합니다.

대기: 현재 작업을 중단하고, 시스
템을 대기 상태로 만듭니다.

소프트키: 각 키 바로 위의 디스플
레이에 표시된 구체적인 화면이나 
작업을 선택할 때 누릅니다.
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아이콘 키

다음 표는 ProMix 2KE 아이콘 카드의 인쇄 가능한 정보 버전을 나타냅니다. 카드의 뒷면에 인쇄 가능한 오류 코
드 정보 버전은 표 3:(54페이지)을 참조하십시오.

일반 아이콘
I

스프레이 건 상태
I

작동 모드
I

화면 바로가기
I

소프트키
I

아이콘 설명

펌프

계량기

분배 밸브

솔벤트 밸브

공기 필터

유체 필터

건 세정 박스

펌프 정지

세척 시간

호스 길이

호스 지름

비율

포트라이프

길이

부피

압력

공기 흐름 스위치

유량 높음/낮음

작업 번호

사용자 번호

아이콘 설명

혼합

혼합 스프레이

세척 박스 내부

퍼지

세척 상자 내부 퍼지

대기

유휴

잠김

아이콘 설명

대기

혼합

퍼지

색 변경

분배 A

분배 B

배치

보정

강제 수행

정지

잠김

아이콘 설명

홈

스프레이

알람 로그

펌프 작동

시스템 설정

레서피

유지보수

보정

아이콘 설명

혼합/분무

대기

퍼지

카운터 재설정

시작

정지/대기

작업 시작/지우기

작업 중단/증분
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화면 요약

참고: 이 요약은 1페이지로 된 ProMix 2KE 화면 설명서이며, 뒤에는 화면 맵이 나옵니다. 조작 방법은 기본 작
동(31페이지)을 참고하십시오. 각 화면에 대한 자세한 내용은 실행 모드 상세 정보(페이지 41) 또는 설정 모드 
상세 정보(44페이지)을 참고하십시오. 

실행 모드

실행 모드에는 혼합 작업을 제어하는 3개의 화면이 있
습니다.

혼합(화면 2-4, 38)

• 분사(화면 2)는 대부분의 혼합 작업을 제어합

니다.

• 배치(화면 3)는 설정된 분량의 배분을 제어합

니다.

• 총계(화면 4)는 재료 A와 B의 총합 및 배치 총

계를 보여줍니다.

• Job Number(작업 번호)(화면 38)는 작업 번호 

및 사용자 번호와

오류 로그(화면 5-14)

• 페이지당 화면 10개, 오류 5개로 구성됩니다.

• 날짜, 시간, 오류를 보여줍니다.

펌프 제어(화면 15)

• 펌프를 수동으로 시동하거나 정지시킵니다.

• 펌프의 작동을 잠시 중단시킵니다.

설정 모드

설정 모드에는 권한이 있는 사용자가 시스템에 필요한 
정확한 설정을 선택할 수 있는 4개의 화면이 있습니다
.

구성(화면 18-21)

• 구성 1(화면 18)은 시스템 종류(펌프 또는 유

량계), 건 세척 박스 사용, 건의 개수(1 또는 
2)를 제어합니다.

• 구성 2(화면 19)는 1개나 2개의 건에 대한 호

스 길이 및 지름, 유량 영역 설정, 공기 흐름 
스위치 조작을 제어합니다.

• 구성 3(화면 20)은 언어(선택형 USB 모듈), 

날짜 형식, 날짜, 시간, 비밀번호 설정 및 
백라이트 타이머를 제어합니다.

• 구성 4(화면 21)는 거리, 용량 및 압력의 

단위를 제어합니다.

레시피(화면 28 및 29)

• 레시피 1-1(화면 28) 및 1-2(화면 29)는 재료 

1/색 1 매개변수와 세척을 제어합니다.

유지보수(화면 24-26)

• 유지보수 1(화면 24)은 펌프 A, 펌프 B, 솔벤

트 밸브 A, 솔벤트 밸브 B의 실제 및 목표 유
지보수 타이머를 제어합니다.

• 유지보수 2(화면 25)는 분배 밸브 A와 B의 실

제 및 목표 유지보수 타이머를 제어합니다.

• 유지보수 3(화면 26)은 유체 및 공기 필터의 

실제 및 목표 유지보수 타이머를 제어합니다.

보정(화면 22 및 23)

• 보정 1(화면 22)은 펌프 A와 B의 펌프 인수를 

제어합니다.

• 보정 2(화면 23)에서 사용자는 보정을 실시할 

수 있습니다.

문제 해결

문제 해결 모드에는 승인된 사용자가 시스템 작동 문
제를 해결할 수 있는 3개 화면이 있습니다. 30페이지
의 그림 14를 참조하십시오.

시스템 입력(화면 35)

막 시험(화면 36)

시스템 출력 및 수동 활성화(화면 37)
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사용자 입력 범위
이 표는 각 사용자 입력 및 기본값 설정에 사용할 수 있는 데이터 범위/옵션을 보여주는 1페이지로 된 참고 자
료입니다. 필요한 경우, 보다 자세한 화면 정보는 표에 표시된 페이지를 참조하십시오.

* 시스템은 입력된 정확도를 유지하려고 합니다. 일부 비율 및 용도에서 시험은 실제 시스템 정확도가 ±2% 또는 ±5%일 
수 있음을 보여줍니다. 75페이지의 기술 데이터을 참조하십시오.

페이지 화면 사용자 입력 범위/옵션 기본값

41 혼합 배치 실행(3) 목표 볼륨 1 - 9999cc 0 cc

42 작업 번호 실행(38) 사용자 번호 000000000~999999999 000000000

44 암호(16) 암호 0000~9999 0000(사용 불능)

45 구성 1(18) 시스템 유형 유량계, 50cc 펌프, 75cc 펌프, 100cc 펌프
, 125cc 펌프, 150cc 펌프

유량계

45 구성 1(18) 건 세척 박스 사용 켜짐 또는 꺼짐 꺼짐

45 구성 1(18) 건 개수 1개 또는 2개 건 1개 건

45 구성 2(19) 건 1 또는 건 2 호스 길이 0.1 ~ 45.7m / 0.3 ~ 150ft 1.53m / 5.01피트

45 구성 2(19) 건 1 또는 건 2 호스 직경 0.1 - 1 inch 0.25 inches

45 구성 2(19) 유량 영역 높음(250cc/min 이상) 또는 낮음
(250cc/min)

높음

45 구성 2(19) 공기 흐름 스위치 켜짐 또는 꺼짐 켜짐

46 구성 3(20) USB 로그 언어 중국어; 네덜란드어; 영어; 프랑스어; 독일
어; 이탈리아어; 일본어; 한국어; 포르투갈

어; 러시아어; 스페인어; 스웨덴어; 

한국어

46 구성 3(20) 날짜 형식 mm/dd/yy;
dd/mm/yy;
yy/mm/dd

mm/dd/yy

46 구성 3(20) 날짜 01/01/00 ~ 12/31/99 제조 시 설정

46 구성 3(20) 시간 00:00 ~ 23:59 제조 시 설정

46 구성 3(20) 암호 0000~9999 0000(사용 불능)

46 구성 3(20) 백라이트 타이머 0 ~ 99분 0 분

46 구성 4(21) 거리 단위 피트/인치 또는 미터/cm 피트/인치

46 구성 4(21) 볼륨 단위 리터, 갤런(미), 갤런(영) 갤런(미)

46 구성 4(21) 압력 단위 psi, Bar, MPA psi

46 레시피 1-1(28) 비율 0:1 ~ 30:1
참고: A만 분배하려면 0을 입력합니다.

1:1

46 레시피 1-1(28) 비율 공차(%) 1 ~ 99%* 5%

46 레시피 1-1(28) 가사 시간 타이머 0 - 240분
참고: 0으로 설정하면 가사 시간 알림이 비

활성화됩니다.

60 분

46 레시피 1-2(29) 세척 횟수 - 첫 번째(A 세척), 
두 번째(B 세척) 또는 세 번째(
사용자가 A 또는 B를 선택하여 
사용)

0 - 240초
참고: 0으로 설정하면 밸브가 세척되지 

않습니다.

60초

47 유지보수 1(24) 펌프 A 또는 B 0~9,999,999 0

47 유지보수 1(24) 솔벤트 밸브 A 또는 B 0~9,999,999 0

47 유지보수 2(25) 분배 밸브 A 또는 분배
밸브 B

0~9,999,999 0

47 유지보수 3(26) 유체 필터 A 또는 B 또는 
공기 필터

0 ~ 9999일 0일

48 보정 1(22) 펌프 A 또는 B 인수 5 ~ 50cc/인치 50cc: 10cc/인치
75cc: 15cc/인치

100 cc: 20cc/인치
125cc: 25cc/인치
150cc: 30cc/인치

48 보정 2(23) 실제 분배된 볼륨 1 - 9999cc 0 cc
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그림 11. 실행 모드 화면 맵
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그림 12. 설정 모드 화면 맵, 1페이지

암
호

 
설
정
 홈

구
성

레
시
피

그
림

 1
3을

 참
조
하

십
시

오
.



디스플레이 모듈

3A1664K 29

그림 13. 설정 모드 화면 맵, 2페이지
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그림 14. 문제 해결 화면 맵

암호

설정 홈

막 시험

시스템 입력
화면 36
으로

화면 36
으로

시스템 출력 1

시스템 출력 2
막 시험으로 설정 홈으로

설정에서 나가려면 을 누릅니다.
설정 화면에 다시 들어가려면 
을 누릅니다. 문제 해결 옵션이 
있는 설정 홈(화면 17)이 표시됩니다.

강제 모드로 들어가려면 누릅니다
(시스템 출력 2).

비밀번호를 9909(구성 3, 화면 20 
참고)로 설정한 다음 여기에 입력
합니다.
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기본 작동

작동 전 작업
표 1:의 작동 전 체크리스트를 살펴보십시오.

전원 켜기

1. IS 시스템(교류기 전원 공급장치): 펌프 공기 조
절기를 최소 설정으로 설정합니다. 공기압 교류기
를 시작하려면 주 공기 밸브를 엽니다. 주 공기 
압력이 계기에 표시됩니다.

비-IS 시스템(벽 전원이 공급됨): AC 전원 스위치
를 켜십시오(I=ON, 0=OFF).

2. 5초 후에 Graco 로고가 표시되고, 이어서 혼합 분
사 실행이 표시됩니다(화면 2).

초기 시스템 설정
1. 옵션 설정 선택을 구성 1-4(화면 18-21) (45페이

지)에 설명된 대로 원하는 매개변수로 변경하십시
오.

2. 레시피와 세척 정보를 , 레시피 1-1(화면 28) 및 
레시피 1-2(화면 29)(46페이지)에 설명된 것과 같
이 설정합니다.

3. 펌프, 밸브, 유체 필터 및 공기 필터의 유지보수 
타이머를 유지보수 1-3(화면 24-26)(47페이지)에 
설명된 것과 같이 설정하십시오.

표 1:작동 전 점검 목록

 체크리스트

시스템이 접지됨

모든 접지 연결이 이루어졌는지 확인합니다. 
21페이지의 접지을 참조하십시오.

모든 연결이 확실하고 올바른지 확인

모든 전기, 유체, 공기 및 시스템 연결이 안정
적이고, 설명서의 지침에 따라 설치되었는지 
확인하십시오.

유체 공급 용기가 채워져 있는지 확인

성분 A/B 및 솔벤트 공급 컨테이너를 
확인합니다.

분배 밸브가 설정되었는지 확인

분배 밸브가 정확하게 설정되었는지 확인하십시
오. 밸브 설정(37페이지)에서 권장된 설정으로 
시작한 다음 원하는 대로 값을 조정하십시오.

유체 공급 밸브 열려있고 압력이 설정되었는지 
확인

하나의 성분이 점도가 높으면서 높은 압력 설정
을 필요로 하지 않는 한 성분 A 및 B 유체 공급 
압력은 같아야 합니다. 

솔레노이드 압력이 설정되었는지 확인

75-100psi 흡입구 공기 공급(0.5-0.7MPa, 
5.2-7bar)

그림 15. 전원 스위치

그림 16. 혼합 분사 실행(화면 2)

TI16336a

I = ON
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시스템에 재료 충전

참고: 보다 자세한 화면 설명은 실행 모드 상세 정보
(41-43페이지)를 참고하십시오.

1. 주 공기 압력을 조정합니다. 대부분의 용도에서 
제대로 작동하기 위해서는 약 80psi(552kPa, 
5.5bar)의 공기 압력이 필요합니다. 75psi 
(517kPa, 5.2bar) 미만의 압력을 사용하지 
마십시오.

2. 시스템을 처음 시동하거나 공급관에 공기가 들어
있을 수 있는 경우에는 퍼지(34페이지)에 기술된 
설명에 따라 청소합니다. 이 장비는 경유를 사용
하여 시험되었으므로 재료의 오염을 피하기 위하
여 씻어내야 합니다.

3. 실행 홈(화면 1)에서 을 누릅니다. 

시스템이 대기 모드에 있는지 확인하십시오.

4. 드롭다운 메뉴를 보려면 을 누릅니다.

5. 펌프 A를 선택하려면 을 누른 다음, 

 을 누릅니다.

6. 펌프 A를 공급용 통에 넣습니다.

7. 성분 A 펌프의 공기압을 용도에 맞게 
조정합니다. 가능한 최저 압력을 사용
합니다.

참고: 시스템 ID 라벨에 표시된 최대 유체 작동 압력 
또는 시스템에 있는 최저 정격 구성품의 최대 작동 압
력을 초과하지 않도록 하십시오.

8. 펌프에 연결된 유체 공급 밸브를 
엽니다.

참고: 정전기 건을 사용한다면 
분사하기 전에 정전기를 차단합니다.

9. 건 세척 상자를 사용하는 경우 상자 안에 건을 넣

고 뚜껑을 닫습니다. 을 누르십시오. 펌프는 

12주기를 작동합니다.

건 세척 박스를 사용하지 않는 경우
에는 시스템이 대기 모드로 복귀할 
때까지 건을 접지된 금속통 안으로 
분사합니다.

10. 12주기가 완료되기 전에 펌프를 중단시키려면 

을 누릅니다. 12주기 가동 후에도 펌프에 

재료가 충분히 충전되지 않으면 을 다시 

누릅니다.

11. 펌프 B에서 이 과정을 반복합니다.

대기
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펌프 보정

참고: 화면에 대한 보다 자세한 내용은 보정 1 및 
2(화면 22 및 23)(48페이지)를 참고하십시오.

다음과 같은 경우에 펌프를 보정하십시오.

• 처음 시스템을 작동했을 때

• 시스템에서 새 재료를 사용할 때마다, 특히 재료

의 점도가 크게 다른 경우.

• 정기 유지보수의 일환으로 한 달에 한 번 이상.

• 펌프를 정비하거나 교체할 때마다

참고: 
• 보정 절차가 완료되면 보정 1(화면 22)의 펌

프 인수는 자동으로 업데이트됩니다. 필요하
면 수동으로 수정해도 됩니다.

• 이 화면의 모든 값은 구성 4(화면 21)에서 설

정된 단위와 관계없이 cc 또는 cc/인치로 표
시됩니다.

• 각 보정 중에 분배 밸브는 (순서에 관계 없이) 

상승 행정 및 하강 행정 중에 닫힙니다. 
이 시험은 펌프 볼 체크가 적절히 배치되고, 
누출이 없는지 확인하기 위한 것입니다. 
누출이 있으면 시스템은 해당 밸브의 보정 
후에 알람을 발생시킵니다.

1. 펌프 A 또는 B를 보정하기 전에 재료로 시스템에 
프라이밍합니다. 32페이지의 시스템에 재료 충전
을 참조하십시오.

2. 디스플레이가 작동 모드 화면인 경우, 을

눌러 설정 화면에 액세스하십시오.

3. 을 눌러 보정 1(화면 22)을 표시합니다. 

펌프 A와 B의 펌프 보정 인수가 표시됩니다.

4. 을 눌러 보정 2(화면 23)로 이동합니다.

5. 보정하려는 펌프를 선택하려면 을 누릅니

다. 을 누르십시오. 상자에 X가 표시됩니다. 

6. 을 눌러 선택된 펌프(A 또는 B)에서 보정을 시

작합니다. 보정을 취소하려면 을 누릅니다.

7. 건을 눈금이 있는 실린더 안으로 분사합니다. 
최소 200-300cc의 재료를 분배합니다.

참고: 필요한 양에 도달하면 분사를 중단합니다. 

을 누르면 보정이 취소될 수 있으니 누르지 

마십시오.

8. ProMix가 측정한 용량이 디스플레이 모듈에 
표시됩니다.

9. 디스플레이 모듈에 표시된 양을 눈금이 있는 실린
더 안의 양과 비교합니다.

참고: 정확도를 극대화하려면 중량(질량) 측정 방
법을 사용하여 실제 분사된 볼륨을 판별하십시오.

• 화면에 표시된 것과 실제 분량이 다르면 

을 눌러 분배량 필드를 선택합니다.

을 누르십시오. 다른 숫자로 이동하려면 

을 누릅니다. 숫자를 변경하려면 

을 누릅니다. 필드가 정확하면 을 

누릅니다. 

참고: 값이 크게 다르면 분배된 양이 측정된 양과 
일치할 때까지 보정을 반복하십시오.

그림 17. 분배된 양 비교

시스템이 측정한 용
량이 여기에 표시됩
니다.

분배된 양을 여기
에 입력합니다.
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10. A 또는 B의 양이 입력되면 ProMix 2KE 컨트롤러는 
새로운 펌프 인수를 계산하여 보정 1(화면 22) 
및 보정 2(화면 23)에 표시합니다.

11. 작업을 시작하기 전에 솔벤트 시스템을 청소하고 
재료로 프라이밍합니다. 

a. 혼합 모드로 이동합니다.

b. 건 노즐에서 혼합 재료가 흘러나올 때까지 
접지된 금속통에 건을 트리거합니다.

분무 작업

참고: 보다 자세한 화면 설명은 실행 모드 상세 정보
(41-43페이지)를 참고하십시오.

1. 펌프 보정(33페이지)에 기술된 것과 같이 유량계
를 보정하십시오. 펌프 인수는 보정 결과에 따라 
자동으로 업데이트됩니다. 필요하면 보정 1 및 
2(화면 22 및 23)(48페이지)에 기술된 것과 같이 
추가로 설명서를 변경합니다. 유량을 조정합니다.

2. 을 누르십시오. 시스템은 구성 2(화면 19)에 

입력된 호스 길이와 직경을 사용하여 정확한 가사
량을 장전합니다. 재료가 장전되면 시스템은 대기 
모드로 복귀합니다. 로드된 레시피를 분사하려면 

을 다시 누릅니다.

3. 유량을 조정합니다. 디스플레이 모듈 화면에 표시
된 유체의 유량은 열려있는 밸브가 무엇이냐에 따
라 성분 A 또는 B 중 하나와 관련됩니다.

유체 유량이 너무 낮은 경우: 성분 A와 B 유체 공
급 장치의 공기압을 높이거나 혼합된 재료의 조
절된 유압을 높입니다.

유체 유량이 너무 높은 경우: 성분 A 및 B 유체 
공급 장치의 공기압을 낮추거나, 분배 밸브를 조
금 더 닫거나, 혼합된 재료의 조절된 유압을 줄
입니다.

4. 건으로 분무 공기 공급을 실시하십시오. 
스프레이 건 설명서의 지침대로 분무 패턴을 
점검하십시오.

참고: 

• 각 구성품의 압력 조정은 유체 점도에 따라 

다릅니다. 성분 A 및 B에 대해 같은 유체 압력
부터 시작한 다음 필요에 따라 조정합니다.

• 시스템을 프라이밍하는 동안 오류로 인해 제

대로 혼합되지 않았을 수 있으므로 처음 
4-5oz(120-150cc)의 재료를 사용하지 마십시
오.

퍼지

참고: 보다 자세한 화면 설명은 실행 모드 상세 정보
(41-43페이지)를 참고하십시오.

이 설명서에는 2가지의 재료 세척 절차가 있습니다.

• 혼합된 재료의 세척

• 유체 공급 시스템의 세척

각 절차에 열거된 기준을 사용하여 어떤 절차를 
사용할지 결정하십시오. 그림 18. 유량 디스플레이

유속

주의

유체 공급 탱크가 빈 상태에서 작동하지 마십시오. 
유체와 같은 방식으로 공급 라인의 공기 흐름으로 
기어 계측기를 작동할 수 있습니다. 이는 유량계를 
손상시키고, 장비의 비율 및 공차 설정을 충족하는 
유체와 공기의 혼합을 초래할 수 있습니다. 또한 
무촉매 또는 촉매화가 잘 이루어지지 않은 재료를 
분무할 수 있습니다.
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혼합된 재료의 세척

다음과 같은 경우에는 유체 다기관만 퍼지할 수 있습
니다.

• 가사시간 종료

• 가사 시간을 초과한 분무 시 파손

• 야간 중 시스템 작동 중단이나 근무 시간 종료

• 유체 다기관 어셈블리, 호스 또는 건을 

수리하기 전.

1. 혼합 분사 실행(화면 2)에서 을 누르거나 어

느 한 화면에서 을 눌러 시스템을 대기 

모드로 만듭니다.

2. 건을 격발하여 압력을 해제합니다. 

3. 고압 건을 사용 중인 경우 방아쇠 안전장치를 잠
그십시오. 스프레이 팁을 제거하여 별도로 청소하
십시오.

4. 정전기 건을 사용하고 있다면 건을 세척하기 전에 
정전기를 차단하십시오.

5. 솔벤트 공급 압력 조절기의 압력을 시스템을 충분
한 시간 동안 완벽하게 세척할 수 있는 수준으로 
높게 그러나 유체의 분출이나 주입으로 인한 부상
을 피할 수 있도록 낮은 수준으로 맞춥니다. 일반
적으로 100psi(0.7MPa, 7bar)로 설정하면 충분합
니다.

6. 건 세척 박스를 사용한다면 건을 박스 안에 넣고 
뚜껑을 닫습니다.

7. 혼합 분사 실행(화면 2)에서 을 누릅니다. 

세척 절차가 자동으로 시작됩니다. 

건 세척 박스를 사용하지 않는 경우 
퍼지 시퀀스가 완료될 때까지 건을 
접지된 금속통으로 트리거하십시오.

세척이 끝나면 시스템은 자동으로 
대기 모드로 전환됩니다.

8. 시스템이 완전히 청소되지 않은 경우에는 6단계를 
반복합니다.

참고: 필요에 따라 한 주기만 반복하도록 세척 
절차 횟수를 조정하십시오.

9. 건을 격발하여 압력을 해제합니다. 방아쇠 안전장
치를 잠그십시오.

10. 스프레이 팁을 제거한 경우 다시 설치합니다.

11. 솔벤트 공급 조절기를 정상 작동 압력으로 다시 
조정하십시오.

참고: 시스템은 솔벤트가 가득 찬 상태입니다.

참고: 시스템이 2개의 건을 사용하는 경우 세척 중에 
2개를 동시에 분사하여 건과 공급관을 청소해야 합니
다. 깨끗한 솔벤트가 각 건에서 흘러나오는지 확인하
십시오. 그렇지 않으면 다시 세척하거나 시스템의 막
힌 곳을 제거해야 합니다.

유체 공급 시스템의 세척

다음과 같은 경우 사전에 이 절차를 따르십시오.
• 처음 재료를 장비에 장전했을 때

• 정비할 경우

• 장시간 장비를 사용하지 않을 경우

• 창고에 장비를 보관할 경우

1. 혼합 분사 실행(화면 2)에서 을 누르거나 어

느 한 화면에서 을 눌러 시스템을 대기 

모드로 만듭니다.

2. 건을 격발하여 압력을 해제합니다. 

3. 고압 건을 사용 중인 경우 방아쇠 안전장치를 
잠그십시오. 스프레이 팁을 제거하여 별도로 
청소하십시오.

4. 정전기 건을 사용하고 있다면 건을 세척하기
전에 정전기를 차단하십시오.

5. 성분 A와 B 유체 공급관을 펌프 유입구에서 분리
하고, 솔벤트 공급관을 연결합니다.

6. 솔벤트 유체 공급 압력을 조정합니다. 가능한 
최저 압력을 사용하여 분출을 피하십시오.

7. 솔레노이드 밸브에 접근할 수 있도록 제어 박스 
덮개를 제거합니다. 그림 19을 참조하십시오.

8. 다음과 같이 퍼지합니다.

• 퍼지 구성 요소 A 면. 분배 밸브 A 솔레노이드 

밸브의 수동 오버라이드를 누르고 건을 접지
된 금속통으로 트리거하십시오.

• 성분 B면을 퍼지합니다. 분배 밸브 B 솔레노

이드 밸브의 수동 오버라이드를 누르고 후 건
에서 깨끗한 솔벤트가 흘러나올 때까지 건을 
접지된 금속통으로 트리거하십시오.

• 반복 작업하여 혼합 매니폴드를 깨끗하게 청

소합니다.

9. 제어 박스 덮개를 다시 설치합니다.

10. 솔벤트 유체 공급을 차단합니다

 



기본 작동 

36 3A1664K

11. 솔벤트 공급 라인을 분리하고 성분 A 및 B 유체 
공급장치를 다시 연결합니다.

참고: 시스템은 솔벤트가 가득 찬 상태입니다.

자동 덤프 퍼지

자동 덤프 퍼지는 다음 조건들이 충족되었을 경우 
발생하는 특별 퍼지입니다.

• 시스템은 설정에서 사용이 가능한(화면 18) 건 세

척 박스를 갖습니다.

• 건은 박스가 닫힌 채로 건 세척 박스 내에 있어야 

합니다.

• 재료에 대한 가사 시간이 만료되면 2분 동안 세척

이 되지 않습니다.

이러한 모든 조건들이 충족될 경우, 시스템은 자동으
로 퍼지를 수행하고 만료된 재료를 시스템에서 제거합
니다. 이는 로그에서 ET로 기록되지만 알람이 발생하
지는 않습니다.

참고: 시스템은 솔벤트가 가득 찬 상태입니다.

참고: 자동 덤프는 건 세척 박스가 시스템에 나타날 
때마다 가능하지만 위의 모든 조건들이 충족되기 전까
지는 활성화 되지 않습니다.

그림 19. 제어 박스의 솔레노이드 밸브

수동 제어 장치

ti15730a

솔벤트 밸브 A 
솔레노이드

분배 밸브 A 
솔레노이드

솔벤트 밸브 B 
솔레노이드

분배 밸브 B 
솔레노이드

건 세척 박스 솔레노이드 위치
(사용 시)
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감압 절차

참고: 다음의 절차는 ProMix 2KE 시스템에서 모든 
유체 및 공기 압력을 배출합니다.

1. 혼합 분사 실행(화면 2)에서 을 누르거나 

어느 한 화면에서 을 눌러 시스템을 대기 

모드로 만듭니다.

2. 필요하면 유체 공급 시스템의 세척(35페이지) 절
차를 수행합니다.

3. A 및 B 펌프와 솔벤트 공급 펌프의 공기 공급을 
차단하십시오.

4. 건 트리거를 당기고, A 및 B 분배 및 솔벤트 밸브 
솔레노이드의 수동 제어 장치를 눌러서 압력을 배
출시킵니다. 그림 19를 참조하십시오. 유체 압력
이 0으로 떨어졌는지 확인하십시오.

5. 제어 박스 덮개를 다시 설치합니다.

잠김 모드
참고: 재료를 시스템에 장전할 때 시스템 종류, 건의 
개수, 호스의 길이 또는 직경을 변경하지 마십시오. 
이러한 입력 사항은 시스템 하드웨어를 교체할 때만 
변경하십시오.

이러한 입력 사항을 변경하면 분사나 혼합이 불가능하
도록 시스템이 잠깁니다. 유량계 시스템으로 교체하면 
분배 종류나 색상의 수를 변경할 때도 시스템이 잠깁
니다. 잠김 아이콘이 표시됩니다.

잠김을 해제하고 새로운 설정을 적용하려면 전원을 껐
다가 다시 켜십시오. 잠김은 선택이 의도된 것임을 확
인하고, 부정확한 설정값으로 작동되는 것을 방지합니
다.

밸브 설정

분배 밸브 및 세척 밸브는 출고 시 설정되며, 완전히 
닫힌 상태에서 육각 너트를 1-1/4바퀴 돌리면 열립니
다. 이 설정은 통합기로 공급되는 최대 유량을 제한하
고, 밸브 응답 시간을 최소화합니다. 분배 또는 세척 
밸브를 열려면(높은 점도의 재료) 육각 너트(E)를 시
계 반대 방향으로 돌리십시오. 분배 또는 세척 밸브를 
닫으려면(낮은 점도의 재료) 시계 방향으로 돌리십시
오. 그림 21을 참조하십시오.

작동 종료

1. 퍼지(34페이지)을 수행합니다.

2. 공기 공급관 및 ProMix 2KE의 주 공기 차단 
밸브를 닫습니다.

3. 비-IS 시스템: ProMix 2KE 전원을 끕니다
(0 위치).

피부 주입 위험을 줄이려면 분사를 중단했을 때, 
스프레이 팁을 교체하기 전 그리고 장비를 청소, 
점검, 정비하기 전에 압력을 떨어뜨려야 합니다.

그림 20. 시스템 잠김 모드

잠김 아이콘

그림 21. 밸브 조정

E

TI11581a
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USB 로그

작업 로그 1

예 그림 22를 참조하십시오. 작업 로그는 시스템이 
수행하는 각 작업에 대한 총 볼륨을 최대 2000개 
까지 기록합니다. 이는 날짜, 시간, 작업 지속시간, 
사용자 번호, 작업 번호, 목표 비율, 실제 비율, 
총 A 볼륨, 총 B 볼륨, 총 퍼지 볼륨, 사용된 
레시피, 작업의 첫 5개 알람들을 기록합니다. 
작업 총량은 입방 센티미터로 표현됩니다.

배치 총량을 지울 때, Run Job Number(작업 번호 
실행)(화면 38)에서 작업 번호가 증분될 때 로그 
항목이 작성됩니다.

작업 로그는 플래시 드라이브나 선택적 USB 모듈을 
사용해서만 다운로드 할 수 있습니다.

참고: 사용자 번호, 비율 및 알람 1-5는 2KE 시스템 
소프트웨어 버전 1.03.001(USB 큐브 소프트웨어 버전 
1.10.001)으로 표시됩니다. 작업 지속시간, 목표 비율, 
실제 비율, 총 퍼지 볼륨은 2KE 시스템 소프트웨어 버
전 1.06.001(USB 큐브 소프트웨어 버전 1.11.001)으로 
표시됩니다.

참고: 작업 합계: 퍼지는 펌프 기반 시스템에서는 
사용되지 않습니다.

오류 로그 2

예 그림 23를 참조하십시오. 오류 로그는 시스템에 의
해 발생된 모든 오류를 최대 500개까지 기록합니다. 이 
기록에는 발생하는 각 오류의 날짜, 시간, 번호, 코드, 
종류가 포함됩니다. USB가 없는 사용자는 디스플레이 
모듈을 통해 50개의 최근 오류를 조회할 수 있습니다.

참고: 작업 로그와 오류 로그의 경우, 로그가 가득 차
면 오래된 데이터 위에 새로운 데이터가 자동으로 겹
쳐서 기록됩니다. 어떤 로그이든 기록된 데이터는 USB
를 통해 다운로드되어도 겹쳐 쓰여질 때까지 모듈 안
에 남아있습니다.

그림 22. 샘플 작업 로그
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설정

필요한 설정은 다운로드된 데이터를 조회할 때 사용할 
언어를 선택하는 것뿐입니다. (화면에는 아이콘이 
사용되며, 변경되지 않습니다.) 구성 3(화면 20)
으로 이동합니다. 언어 드롭다운 메뉴에서 언어를 
선택합니다.

그림 23. 샘플 오류 로그

그림 24. USB 로그 언어 선택

언어 드롭
다운 메뉴
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다운로드 절차

1. 혼합 분사 실행(화면 2)에서 을 누르거나 

어느 화면에서든 을 눌러 시스템을 대기 

모드로 만듭니다.

참고: USB 플래시 드라이브가 포트에 있으면 시스템은 
작동하지 않습니다. 분사 중에 플래시 드라이브를 꽂
으면 시스템이 작동을 멈추고, 경보 오류가 발생합니
다.

2. USB 플래시 드라이브를 USB 포트에 삽입합니다. 
Graco 권장 USB 플래시 드라이브만 사용해야 합니
다. 권장 USB 플래시 드라이브(40페이지)를 참고
하십시오.

3. 데이터 다운로드는 자동으로 시작됩니다. 다운로
드가 완료될 때까지 플래시 드라이브의 LED가 깜
빡입니다.

참고: LED가 없는 플래시 드라이브를 사용하는 경우 
제어 박스를 여십시오. 다운로드가 완료될 때까지 USB 
모듈 플래시 근처의 LED가 깜빡입니다.

4. USB 포트에서 플래시 드라이브를 제거합니다.

5. USB 플래시 드라이브를 컴퓨터의 USB 포트에 삽입
합니다.

6. USB 플래시 드라이브 창이 자동으로 열립니다. 

창이 열리지 않으면 Windows® 탐색기에서 USB 
플래시 드라이브를 여십시오.

7. Graco 폴더를 여십시오.

8. 스프레이어 폴더를 여십시오. 두 개 이상의 스프레
이어에서 데이터를 다운로드한 경우, 스프레이어 
폴더는 두 개 이상이 됩니다. 각 스프레이어 폴더
에는 해당 USB 일련번호가 표시되어 있습니다.

9. DOWNLOAD 폴더를 엽니다.

10. 가장 큰 번호가 표시된 폴더를 여십시오. 가장 큰 
숫자는 가장 최근에 다운로드한 데이터를 나타냅
니다.

11. 로그 파일을 여십시오. 로그 파일은 기본적으로 

Microsoft® Excel®에서 열립니다. 그러나 텍스트 

편집기나 Microsoft® Word에서 열 수도 있습니다.

참고: 
모든 USB 로그는 유니코드(UTF-16) 형식으로 저장됩니
다. 로그 파일을 Microsoft Word에서 열 때는 유니코
드 인코딩을 선택하십시오.

권장 USB 플래시 드라이브
Graco에서 별도로 구매할 수 있는 4GB USB 플래시 드
라이브(16A004)를 사용하시기 바랍니다. 필요하면 다
음의 4 GB 이하 USB 플래시 드라이브 중 하나를 사용
해도 됩니다(Graco에서 공급하지 않음).

• Crucial Gizmo!™ 4GB USB 플래시 드라이브

(모델 JDO4GB-730)

• Transcend JetFlash® V30 4GB USB 플래시 드라이

브(모델 TS4GJFV30)

• OCZ Diesel™ 4GB USB 플래시 드라이브

(모델 OCZUSBDSL4G)

USB 플래시 드라이브를 삽입, 다운로드 또는 제거할 
때는 먼저 혼합 장치를 위험한 장소 밖으로 옮깁니
다.

화재나 폭발을 방지하려면 USB 플래시 드라이브를 
USB 포트에 꽂아 두지 마십시오.

그림 25. USB 포트

USB 포트

TI15712a



실행 모드 상세 정보

3A1664K 41

실행 모드 상세 정보

혼합 분사 실행(화면 2)
혼합 분사 실행(화면 2)은 시작 시 또는 실행 홈

(화면 1)에서 을 선택할 경우에 표시됩니다. 혼합 
분사 화면에서는 대부분의 혼합 작업을 제어할 수 있
습니다.

• 을 눌러서 Run Mix Spray(혼합 분무 실행) 

(화면 2), Run Mix Batch(혼합 배치 실행)(혼
합 3), Run Mix Totals(혼합 총량 실행)(화면 4) 
또는 Run Job Number(작업 번호 실행)(화면 38) 
사이를 전환할 수 있습니다.

• 실행 홈(화면 1)에 액세스하려면 을 

누릅니다.

실행 홈(화면 1)

• 주 실행 모드 화면 섹션: 혼합 , 오류  

또는 펌프 제어 중에서 하나를 선택하려면 

소프트 키 단추를 누릅니다.

• 설정 화면에 들어가려면 를 누릅니다.

혼합 배치 실행(화면 3)

혼합 배치 실행(화면 3)은 혼합 분사 실행 화면에서 

을 선택할 경우에 표시됩니다. 혼합 배치 화
면에서는 설정량을 분배할 수 있습니다. 목표 분량은 
1 ~ 9999cc 사이로 설정할 수 있습니다.

• 목표 분배량을 설정하려면 을 누릅니다. 

을 사용하여 각 숫자를 변경한 후  

을 눌러 다음 숫자로 이동합니다. 

작업이 끝나면 을 누릅니다.

• 을 눌러서 Run Mix Spray(혼합 분무 실행)

(화면 2), Run Mix Batch(혼합 배치 실행)
(혼합 3), Run Mix Totals(혼합 총량 실행)
(화면 4) 또는 Run Job Number(작업 번호 실행)
(화면 38) 사이를 전환할 수 있습니다.

그림 26. 혼합 분사 실행(화면 2)

그림 27. 실행 홈(화면 1)

실제 
비율

목표 비율

포트라이
프 시간

유속

1개 건

2개 건

각 건의 
가사 
시간

건의 상태

홈퍼지대기혼합

화면 번호

그림 28. 혼합 배치 실행(화면 3)

실제 비율

목표 비율

실제 분배량

목표 볼륨

시작 홈정지
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혼합 총계 실행(화면 4)

혼합 총계 화면(화면 4)은 혼합 배치 실행 화면에서 

을 선택할 경우에 표시됩니다. 이 화면에서는 
재료 A과 B의 총합 및 배치 총계를 조회하고, 필요한 
경우 배치 총계를 지울 수 있습니다.

• 모든 배치 총계를 지우려면 을 누릅니다. 확

인 화면이 나타납니다. 을 사용하여 선택한 

다음, ( 이 선택된 상태)을 눌러 배치 총계를 

지우거나, 지우지 않고 이 선택된 상태에서 총
계 실행(화면 4)으로 돌아갑니다.

참고: 배치 총계의 지움 역시 작업 정보 및 각 작업 
번호의 증가를 기록합니다. 작업 로그는 USB 다운로드
나 선택적 USB 모듈 사용을 통해서만 이용이 가능합니
다. 38페이지의 작업 로그 1을 참조하십시오.

• 을 눌러서 Run Mix Spray(혼합 분무 실행) 

(화면 2), Run Mix Batch(혼합 배치 실행)
(혼합 3), Run Mix Totals(혼합 총량 실행)
(화면 4) 또는 Run Job Number(작업 번호 실행)
(화면 38) 사이를 전환할 수 있습니다.

작업 번호 실행(화면 38)

Run Job Number(작업 번호) 실행(화면 38)은 Run Mix 

Totals(혼합 총량 실행) 화면에서 을 선택할 
경우에 표시됩니다. 이 화면을 사용하여 작업 번호를 
보고 증분할 뿐만 아니라, 9자리수 사용자 번호를 보
고 작업에 할당합니다.

• 을 눌러 사용자 번호를 설정합니다. 을 

사용하여 각 숫자를 변경한 후  을 눌러 

다음 숫자로 이동합니다. 작업이 끝나면 을 누
릅니다.

• 스프레이 절차를 시작하려면 을 누릅니다. 

이는 모든 현재 작업 총계를 지우고 작업 지속시
간을 0으로 만들며 현재의 작업 알람을 삭제합

니다. 이 때 이 아이콘은 으로 변경됩니다. 
버튼이 변경되면 현재 작업 번호가 증가될 때까지 
작동되지 않습니다.

• 현재 작업을 중단하고 작업 번호를 증가시키려면 

을 누릅니다.

• 을 눌러서 Run Mix Spray(혼합 분무 실행)

(화면 2), Run Mix Batch(혼합 배치 실행)
(혼합 3), Run Mix Totals(혼합 총량 실행)
(화면 4) 또는 Run Job Number(작업 번호 실행)
(화면 38) 사이를 전환할 수 있습니다.

그림 29. 혼합 총계 실행(화면 4)

그림 30. 배치 총계 지우기 확인

배치 총계 지우기/
작업 증가

배치 총계

총합계

홈

그림 31. 작업 번호 실행(화면 38)

작업 시작/지우기

작업 번호

사용자 번호

홈

작업 중단/증분
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실행 로그 오류(화면 5-14)

로그 오류 실행(화면 5-14)은 실행 홈(화면 1)에서 

을 선택할 경우에 표시됩니다. 이 화면에는 로그

에서 마지막 50개의 오류가 표시됩니다. (화면 5는 
오류 1-5를 표시하며, 화면 6은 오류 6-10을 표시합니
다.) 

• 을 사용하여 다음 페이지를 조회할 수 있

습니다. 여러 가지 오류 아이콘에 대한 설명은 그
림 54(52페이지)를 참고하십시오. 여러 가지 오류 
코드에 대한 설명은 표 3:(페이지 54)을 참고하십
시오.

펌프 제어 실행(화면 15)

펌프 제어 실행(화면 15)은 실행 홈 화면에서 을 

선택할 경우에 표시됩니다. 이 화면에서는 펌프를 수
동으로 시동하거나 정지시킬 수 있습니다.

• 드롭다운 메뉴를 보려면 을 누릅니다.

• 을 눌러서 선택한 다음, 을 눌러 펌프

나 정지 옵션을 선택합니다.

• 펌프 A나 펌프 B를 선택한 경우  이나 을 

사용하여 시동합니다. 선택된 펌프는 12주기를 작
동합니다. 12주기가 완료되기 전에 펌프를 정지시

키려면 을 누릅니다.

• 정지를 선택한 경우, 펌프 로드가 로워 안으로 완

전히 들어가서 휴식 중이나 야간에 재료가 샤프트

에 말라붙지 않도록 을 사용하여 펌프를 행정 

하단까지 이동시켜서 정지시킵니다.

그림 32. 로그 오류 실행(화면 5)

오류 코드

오류 아이콘
그림 33. 펌프 제어 실행(화면 15)

펌프/정지 선택 드롭
다운 메뉴

홈정지
시작
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설정 화면에 들어가려면 어느 화면에서든 을 누

릅니다. 시스템이 비밀번호로 잠겨있는 경우 비밀번호
(화면 16)가 표시됩니다. 시스템이 잠겨있지 않으면
(비밀번호가 0000으로 설정됨) 설정 홈(화면 17)이 표
시됩니다.

비밀번호(화면 16)

실행 화면에서 을 누르면 비밀번호 화면에 액세

스할 수 있습니다. 비밀번호(화면 16)는 비밀번호가 
설정되어 있는 경우에 표시됩니다. 비밀번호를 0000으
로 설정하면 비밀번호(화면 16)가 표시되지 않습니다. 
비밀번호를 설정하거나 변경하려면 46페이지의 구성 
3(화면 20)을 참고하십시오.

• 비밀번호(0000~9999)를 입력하려면 을 누릅

니다. 다른 숫자로 이동하려면 을 누릅

니다. 숫자를 변경하려면 을 누릅니다. 

필드가 정확하면 을 누릅니다. 설정 홈
(화면 17)이 표시됩니다.

• 실행 모드와 설정 모드 간에 전환하려면 

을 누릅니다.

• 실행 홈(화면 1)을 표시하려면 을 누릅니다. 

잘못된 비밀번호를 입력해도 실행 홈(화면 1)
이 나타납니다.

설정 홈(화면 17)

어느 한 화면에서 을 선택한 경우 시스템이 잠겨

있지 않거나 비밀번호(화면 17)에서 정확한 비밀번호
를 입력하면 설정 홈(화면 17)이 나타납니다. 설정 홈 
화면에는 디스플레이 모듈, 첨단 유체 제어 모듈 및 
USB 모듈의 보드에 소프트웨어 버전이 표시됩니다(해
당되는 경우). 

• 다음 4개의 설정 모드 화면 섹션 가운데 하나를 

선택하려면 소프트 키 단추를 누릅니다.

구성 , 레시피 , 유지보수  또는 보정 

• 작동 모드와 설정 모드 간에 전환하려면  

을 누르십시오.

그림 34. 비밀번호(화면 16)

그림 35. 설정 홈(화면 17)

소프트웨어 버전:
디스플레이 모듈

유체 제어장치 모듈
USB 모듈

구성 레시피 유지보수 보정
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구성 1-4(화면 18-21)

설정 홈(화면 17)에서 을 선택하면 구성 1

(화면 18)이 나타납니다. 이 화면에서 사용자는 
시스템 종류(펌프 또는 유량계)와 건의 개수
(1 또는 2)를 설정할 수 있습니다.

참고: 1개의 건을 선택하면 건 세척 박스(=예, 

X=아니요)를 사용할 수 있습니다. 건 세척 박스 옵션
은 건이 1개인 시스템에서만 이용할 수 있습니다.

모든 펌프 시스템에서 분배의 종류는 동적이며, 색상
의 수는 1입니다.  자세한 내용은 동적 분배동적 분배
(50페이지)를 참조하십시오.

• 원하는 필드를 선택하려면 을 누릅니다. 

해당 필드의 드롭다운 메뉴를 보려면 을 누릅

니다. 을 눌러 메뉴 옵션을 선택하고, 설

정하려면 을 누릅니다. 을 눌러 다음 

필드로 이동합니다.

• 구성 2(화면 19), 구성 3(화면 20), 구성 4 

(화면 21) 간에 이동하려면 을 누릅니다.

참고: 시스템의 종류(펌프에서 유량계로), 건의 개수, 
분배 종류 또는 색상의 수를 변경하면 확인 화면이 나

타납니다. 을 사용하여 선택한 다음, ( 가 

선택된 상태)을 눌러 변경하거나, 변경하지 않고 이 
선택된 상태에서 구성 1(화면 18)로 돌아갑니다. 변경
이 완료되면 분사나 혼합할 수 없도록 시스템이 잠깁
니다. 잠김을 해제하고 새로운 설정을 적용하려면 전
원을 껐다가 다시 켜십시오. 잠김은 선택이 의도된 것
임을 확인하고, 부정확한 설정값으로 작동되는 것을 
방지합니다.

구성 2(화면 19)에서는 각 건의 호스 길이(0.1 ~ 
45.7m, 0.3 ~ 150피트) 및 호스 직경(0.1 ~ 1인치)을 
설정할 수 있습니다. 시스템은 이 정보를 사용하여 가
사 분량을 계산합니다. 가사 분량은 가사 시간 타이머
를 초기화하기 위하여 얼마나 많은 재료를 이동시켜야 
하는지 시스템에 알립니다. 또한 장전 과정 중에 충전
하는 데 필요한 분량을 시스템에 알립니다.

사용자는 유량 영역 및 공기 흐름 스위치를 구성할 수
도 있습니다. 유량 영역(높음/낮음)으로 과잉투여 알
람의 감도를 결정합니다.

• 유량이 250cc/min 이상이면 높음  설정을 선택

합니다. 높음 설정에는 100cc 과잉투여 볼륨이 있
습니다.

• 유량이 250cc/min 미만이면 낮음  설정을 선택

합니다.  낮음 설정에는 50cc 과잉투여 볼륨이 있
습니다.

유량 영역 역시 행정전환에서의 사용을 위한 최적의 
설정 결정에 사용됩니다.

공기 흐름 스위치는 무공기 응용의 경우 여기에서는 

비활성화할 수 있습니다. 를 선택하여 활성화하거나 

를 선택하여 비활성화합니다.

이러한 필드를 변경하면 잠금장치가 작동됩니다. 
앞 단락의 참고를 참조하십시오.

그림 36. 구성 1(화면 18)

시스템 
유형

건 개수

건 세정 
박스

홈

그림 37. 시스템 종류의 변경 확인

그림 38. 구성 2(화면 19)

건 1 호스
길이

건 1 호스
직경

건 2 
호스 
길이

건 2 호
스 직경

홈

유량
영역

공기 
흐름 
스위치
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구성 3(화면 20)에서는 선호하는 언어(선택형 USB 모
듈에 해당), 날짜 형식, 날짜, 시간, 비밀번호(0000 ~ 
9999), 백라이트가 꺼지는 데 걸리는 시간
(분)(0~99)을 설정할 수 있습니다. 구성 4(화면 21)에
서는 거리 및 분량의 단위를 설정할 수 있습니다.

레시피 1-1(화면 28)
설정 0에 대한 참고: 비율을 0으로 설정하면 시스템은 
A 재료만 분배합니다. 가사 시간을 0으로 설정하면 가
사 시간 경보가 울리지 않습니다.

설정 홈(화면 17)에서 을 선택하면 레시피 1-1(화

면 28)이 나타납니다. 레시피 화면에서는 기본 레시피
를 설정할 수 있습니다. 레시피 1-1(화면 28)에는 재
료 A와 B의 비율(0~30), 비율 공차(1~99%) 및 가사 시
간(0~240분)이 포함되어 있습니다.

레시피 1-2(화면 29)

설정 0에 대한 참고: 세척 시간을 0으로 설정하면 
해당 밸브는 세척되지 않습니다.

레시피 1-2(화면 29)에는 첫 번째, 두 번째, 
세 번째 세척용 타이머가 포함되어 있습니다.

• 첫 번째 세척: 항상 A 측 세척. A 세척 밸브의 A 

측 세척 재료 사용

• 두 번째 세척: 항상 B 측 세척. B 세척 밸브의 B 

측 세척 재료 사용

• 세 번째 세척: 사용자는 추가 세척이 요구되는 경

우, 세 번째 세척 소스(A 또는 B)를 위한 드롭다
운 메뉴에서 선택된 A 세척 밸브나 B 세척 밸브를 
가동하도록 설정할 수 있습니다.

모든 세척 시간은 0-240초로 설정할 수 있습니다. 
세척 시간을 0초로 설정하면 순서에서 세척을 건너뜁
니다. 예를 들어, 첫 번째 세척(A 측 세척)을 건너뛰
려면 0초를 입력하면 됩니다. 시스템은 즉시 두 번째 
세척으로 이동하고, 이어서 사용자가 정의한 세 번째 
세척으로 이동합니다.

0초로 설정하면 세척을 건너뜁니다. 예를 들어, A에 0초, B에 30초, 세 번째 세척 시간에 30초를 입력하고, 세 번째 세척 소스에 A를 선택해 보십시오. 그러면 시스템은 첫 번째 A 세척을 건너뛰고, 바로 두 번째 세척으로 가서 B 세척 밸브를 사용하여 30초간 세척한 다음, 이어서 A 세척 밸브를 사용하여 30초간 세 번째 세척을 실시합니다.

• 을 눌러 원하는 필드로 이동한 다음 을 

눌러 선택합니다. 다른 숫자로 이동하려면 

을 누릅니다. 숫자를 변경하려면 

을 누릅니다. 필드가 정확하면 을 

누릅니다.

• 다른 레시피 화면으로 전환하려면 을 

누릅니다.

• 설정 홈(화면 17)으로 돌아가려면 을 

누릅니다.

그림 39. 구성 3(화면 20) 및 구성 4(화면 21)

그림 40. 레시피 1-1(화면 28)

USB 로그 
언어

암호

날짜 
형식

날짜

시간

거리 단위

볼 륨
단위

압력
단위

구성 3

구성 4

백 라 이 트
타이머

홈

레 시 피
번호

비율

홈

가사 
시간 
타이머

비율 공
차(%)

그림 41. 레시피 1-2(화면 29)
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첫 번째 세척 시간
(A 세척)

세 번째 세척 시간
(다음 필드에 설정
된 재료 사용)

홈
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유지보수 1-3(화면 24-26)

설정 홈(화면 17)에서 을 선택하면 유지보수 1 

(화면 24)이 나타납니다. 유지보수 화면에는 펌프 및 
솔벤트 밸브(유지보수 1, 화면 24), 분배 밸브
(유지보수 2, 화면 25), 유체 필터 및 공기 필터
(유지보수 3, 화면 26)용 실제 및 목표 유지보수 
타이머가 표시됩니다. 펌프 및 밸브용 유지보수 
타이머는 0-9,999,999회로 설정할 수 있습니다. 
필터용 타이머는 0-9999일로 설정할 수 있습니다.

 

• 3개의 유지보수 화면 간에 이동하려면  

을 누릅니다.

• 선택된 유지보수 총계를 지우려면 을 누릅니

다. 확인 화면이 나타납니다. 배치 총계를 지우려

면 을 사용하여 선택한 다음, ( 가 선

택된 상태)을 누릅니다. 다른 단추를 누르면 총계
가 지워지지 않습니다. 지우지 않고 유지보수 화

면으로 돌아가려면 ( 이 선택된 상태)을 누릅
니다.

유지보수 권장 사항

다음의 표는 유지보수의 시작에 관한 권고 사항을 
보여줍니다. 유지보수 요구사항은 각 용도 및 재료에 
따라 달라집니다.

그림 42. 유지보수 설정 1-3(화면 24-26)

유지보수 실
제 및 목표

펌프

홈

유지보수 1

유지보수 2

유지보수 3

총 계
지 우

도스 
밸브

유 체
필터 일수

솔벤트 밸브

공기 필터

구성품 권장 유지보수 빈도

솔벤트 밸브 1,000,000주기

유체 필터 일일

공기 필터 월간

펌프 250,000주기

도스 밸브 1,000,000주기
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보정 1 및 2(화면 22 및 23)

참고: 자세한 사항은 펌프 보정(33페이지)을 참고하십
시오.

설정 홈(화면 17)에서 을 선택하면 보정 1(화면 

22)이 나타납니다. 이 화면은 펌프 A와 B의 펌프 인수
를 보여줍니다. 이 인수는 인치당 펌프의 변위입니다. 
시스템은 구성 1(화면 18, 45페이지)에서 선택된 펌프 
크기의 기본 인수로 시동됩니다. 인수값은 보정 2(화
면 23)의 보정 결과를 바탕으로 필요에 따라 자동으로 
업데이트됩니다. 또한 인수값을 이 화면에서 5 ~ 
50cc/인치로 설정할 수도 있습니다.

을 눌러 보정 2(화면 23)을 표시합니다. 

이 화면에서는 보정을 실시할 수 있습니다. 이 화면에
는 펌프 A와 B의 인수, 목표 분배량, 실제 분배량
(0~9999cc), 분배할 재료를 보여줍니다.

• 보정하려는 펌프를 선택하려면 을 누릅니

다. 을 누르십시오. 상자에 X가 표시됩니다.

• 선택된 펌프(A 또는 B)에서 보정을 시작하려면 

을 누릅니다. 보정을 취소하려면 을 누릅

니다.

참고: 을 눌 으나 보정이 시작되지 않으면 펌프 

A나 B를 선택했는지 확인하십시오.

• 실제 분배량 필드를 선택하려면 을 누릅

니다. 분량(0~9999cc)을 설정하려면 을 누릅니

다. 다른 숫자로 이동하려면 을 누릅

니다. 숫자를 변경하려면 을 누릅니다. 

필드가 정확하면 을 누릅니다. 

• 보정 1(화면 22) 및 보정 2(화면 23) 간에 전환하

려면 을 누릅니다.

문제 해결(화면 35-37)

시스템 설정 테스트 화면은 9909로의 비밀번호 설정을 
통해 엑세스할 수 있습니다. 비밀번호를 설정하거나 
변경하려면 46페이지의 구성 3(화면 20)을 참고하십시
오.

비밀번호를 9909로 설정한 다음, 설정 화면에서 나가

려면 을 누릅니다. 설정 화면에 다시 들어가려면 

을 누릅니다. 문제 해결 옵션이 있는 설정 홈

(화면 17)이 나타납니다.

그림 43. 보정 1(화면 22)

그림 44. 보정 2(화면 23)

펌프 B 
인수

펌프 A 
인수

홈

펌프 B 
인수

펌프 A 
인수

분배할 
재료

목표 분
배량

실제 
분배량

펌프 보정 
시작

펌프 보정
취소

홈

그림 45. 문제 해결 옵션과 설정 홈

문제 해결 화면 
옵션이 여기에 
나타남
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시스템 입력 문제 해결(화면 35)

문제 해결 옵션이 있는 설정 홈(화면 17)에서 시스템 

입력 문제 해결(화면 35)을 표시하려면 을 누릅니

다. 펌프 B가 켜졌는지 여부, 펌프 A가 켜졌는지 여부, 
공기 흐름 스위치 1 또는 2가 On 상태인지 여부 및 건
이 건 세척 박스에 있는지 여부를 나타내는 X가 상자
에 표시됩니다. 이 화면에는 또한 펌프 A와 B의 압력
도 표시됩니다. 유량계 기능과 관련된 필드는 무시해
도 됩니다.

• 과 을 차례로 눌러 시스템 출력 문제 해결

(화면 37)로 이동합니다. 을 눌러 막 시험

(화면 36)으로 이동합니다.

막 시험(화면 36)

문제 해결 옵션이 있는 설정 홈(화면 17)에서 과 

을 차례로 누릅니다. 막 시험(화면 36)이 나타납

니다. 을 누른 다음, 을 다시 눌러도 됩니다. 

이 화면에서는 승인된 사용자가 디스플레이 모듈 막에 
있는 단추를 시험할 수 있습니다. 이 화면 내의 모든 
단추는 사전 정의된 기능을 잃게 되고, 소프트 키는 
정의되지 않습니다. 제대로 작동 중인 단추를 누르면 
X가 상자에 나타납니다.

• 을 3번 눌러서 설정 홈(화면 17)으로 돌아갑

니다. 그 외 다른 화면에는 직접 액세스할 수 없
습니다.

시스템 출력 문제 해결 (화면 37)

문제 해결 옵션이 있는 설정 홈(화면 17)에서 을 눌

러 시스템 출력 문제 해결(화면 37)을 표시합니다. 상
자에는 분배 밸브 B와 A1(A2와 A3는 유량계 시스템에
서만 사용됨), 솔벤트 밸브(B와 A), 건 세척 박스, 경
보의 전기적 상태가 On임을 나타내는 X가 표시됩니다. 

을 눌러 강제 모드를 시작합니다. 두 번째 확인란 

집합이 나타납니다. 을 사용하여 시험할 출력

을 선택합니다. 선택된 상자에 해당하는 밸브, 경보, 
건 트리거를 수동으로 작동시킵니다. 구성품이 적절히 
기능할 경우에는 작동 시 두 번째 상자에 X가 표시됩

니다. 을 눌러 강제 모드에서 나갑니다. 다른 화

면으로 이동해도 강제 모드에서 나가게 됩니다.

그림 46. 시스템 입력 문제 해결(화면 35)

그림 47. 막 시험(화면 36)

펌프 B 
켜짐 또
는 꺼짐

펌프 A 
켜짐 또
는 꺼짐

건이 건 세척 박스
에 있는지 여부

공기 흐름 
스위치 On

펌프 
압력

유량계 
펄스
(사용되지 
않음)

그림 48. 화면 출력 문제 해결(화면 37)

강제 모
드 시작

강제 모
드 중지

도스 
밸브

솔벤트 
밸브

건 방아
쇠

알람
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동적 분배

일반적인 작동(1:1 이상 비율)에서 성분 A가 일정하게 
분사됩니다. 혼합 비율을 얻기 위해 성분 B가 필요한 
볼륨으로 간헐적으로 분사됩니다.

일반 작동 주기, 동적 분배

개요

동적 분배는 온 디맨드(on-demand) 프로포셔닝을 제공
함으로써 통합기에 대한 필요성을 없애고 원하지 않는 
재료 접촉을 최소화합니다. 이러한 기능은 특히 전단 
응력에 민감하고 수용성 재료에 유용합니다. 

제한장치는 성분 B를 성분 A의 연속 스트림으로 주입
합니다. 소프트웨어는 각 주입의 시간과 빈도를 제어
합니다. 프로세스의 회로도에 대해서는 그림 52을 참
조하십시오.

동적 분배 시스템 매개변수

다음의 매개변수가 동적 분배 성능에 영향을 줍니다.

• 성분 A 유량: 충분하고 방해하지 않는 유량을 줄 

수 있도록 공급펌프 크기를 잘 맞추십시오. 성분 
A는 더 높은 혼합률에서 시스템 유량의 대다수를 
제공합니다.

• 성분 B 유량: 충분하고 방해하지 않는 유량을 줄 

수 있도록 공급펌프 크기를 잘 맞추십시오. 

• 성분 A 압력: 압력을 정확하게 조절하십시오. 

성분 A의 압력은 성분 B의 압력보다 5-15% 낮게 
할 것을 권합니다.

• 성분 B 압력: 압력을 정확하게 조절하십시오. 

성분 B의 압력은 성분 A의 압력보다 5-15% 높게 
할 것을 권합니다.

참고: 동적 분배를 사용할 때는 일정하게 잘 조절된 
유체 공급을 유지하는 것이 매우 중요합니다. 압력을 
적절하게 제어하고 펌프 진동을 최소화하기 위해서 계
측기의 A 및 B 공급 라인 업스트림에 유체 조절기를 
설치합니다.

성분 B 제한장치 크기 선택

원하는 흐름 및 분사 비율을 유지할 수 없다면 다른 
제한 장치를 선택해야 할 것입니다. 63~ 67페이지의 
차트를 사용하여 원하는 흐름 및 혼합 비율에 따라 적
절한 제한 장치의 크기를 선택합니다.

A/B 압력 균형 맞추기 

성분 B 압력이 너무 높으면, B 주입 동안 성분 A 스트
림을 남겨 두게 됩니다. 이렇게 되면 밸브가 충분히 
오래 열리지 않아 비율 과다 오류가 발생하게 됩니다. 

성분 B 압력이 너무 낮으면 충분한 양으로 주입되지 
않습니다. 그리고 밸브가 너무 오래 열려 있어서 비율 
부족 오류가 발생하게 됩니다. 

정확한 성분 B 제한장치 크기를 선택하고 A/B 압력 
균형을 맞추면 시스템이 적절한 압력 범위에 있어서 
일관된 혼합률을 얻을 수 있습니다. 

그림 50은 프로포셔너 흡입구에서 판독되는 B 대비 A 
압력 균형을 보여줍니다. 시스템을 제어 범위에 유지
하고 적합한 혼합률을 유지하며 적합한 혼합 재료를 
얻기 위해 성분 B 압력이 성분 A 압력보다 5-15% 더 
높게 할 것을 권장합니다. 압력의 균형이 맞지 않으면
(B 압력이 너무 높거나, B 압력이 너무 낮거나), 
원하는 혼합률을 유지할 수 없게 됩니다. 시스템이 
Off-Ratio 알람을 발생시키고 작동을 중지시킵니다.

참고: 다중 유량 시스템에서는 최고 유량에서도 제대로 
작동되어 유량 전체 범위에서 적합한 유체 공급이 이루
어질 수 있도록 시스템을 설정할 것을 권장합니다.

동적 분배에서 성분 A 분배 밸브는 계속 켜져 있습니
다. 성분 B 분배 밸브는 주기적으로 꺼졌다 켜졌다 합
니다. 0.5-1.0초마다 1주기를 수행하면 적절한 
균형임을 나타냅니다. 

펌프 제어 실행(화면 15)에서 각 펌프의 압력 측정값
을 관찰하여 시스템 성능을 모니터링합니다.

경고 메시지도 시스템 성능에 대한 정보를 제공합니다. 
해당되는 정보에 따라 압력을 조정합니다. 51페이지의 
표 2:를 참조하십시오.

 

그림 49. 펌프 압력 모니터
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그림 50. A/B 제어 범위와 적합한 크기를 가진 
제한장치

B의 압력이
너무 높음

B의 압력이 
너무 낮음

제어 범
위

A의 압력 B의 압력

그림 51. A/B 제어 범위와 너무 큰 제한장치

B의 압력이
너무 높음

B의 압력이 
너무 낮음

제어 범위

(너무 작음)

A의 압력 B의 압력

참고: 제한장치가 너무 작으면, 시스템에서 
사용할 수 있는 것보다 더 많은 차압을 공급
하는 것이 필요할 수 있습니다.

그림 52. 동적 분배 작동의 회로도

성분 A(연속적 유량) 배분된 재료
고정 혼
합기

성분 B(펄스에 의한 주입)

표 2:: 동적 분배 문제 해결 지침
(전체 시스템 문제 해결의 경우 표 3:(54페이지에서 시작) 참조)

오류 메시지 해결 방안

비율 부족 오류(R1) • A의 압력을 높이거나 B의 압력을 낮춥니다.

• 더 작은 제한 장치를 사용합니다.

비율 과다 오류(R4) • B의 압력을 높입니다.

• 제한 장치를 청소하거나 더 큰 것을 사용합니다.

• B 밸브가 적절히 열렸는지 확인합니다.
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시스템 오류

참고: 제대로 경화되지 않을 수 있으므로 Off-Ratio로 
분사한 라인에는 유체를 사용하지 마십시오.

시스템 경보

시스템 알람을 통해 문제에 대한 경고 메시지가 표시
되고 Off-Ratio 분무를 방지합니다. 알람이 발생하면 
작업이 중지되고 다음과 같은 조치가 따릅니다.

• 알람 부저가 울립니다.

• 디스플레이 모듈의 상태 표시줄에 경보 코드가 

표시됩니다.
• 알람이 날짜/시간 스탬프가 표시된 로그에 저장됩

니다.

시스템 권고/기록 코드

표 3:는 권고 및 기록 코드입니다. 권고 및 기록은 작
동을 중단시키거나 경보를 울리지 않습니다. 권고가 
발생되면 디스플레이 모듈의 상태 표시줄에 권고 아이
콘과 코드가 표시됩니다. 시스템 기록은 상태 표시줄
에 표시되지 않습니다. 권고와 기록은 날짜/
시간 스탬프가 표시된 로그에 저장되며, 이 로그는 디
스플레이에서 조회하거나 선택형 USB 포트를 사용하여 
플래시 드라이브에 저장할 수 있습니다.

오류 지우기 및 다시 시작

참고: 오류가 발생하면 초기화하기 전에 오류 코드를 
확인하십시오. 코드를 잊은 경우 실행 로그 오류(화면 
5-14)(43페이지)를 사용하여 날짜와 시간 스탬프가 있
는 마지막 50개의 오류를 조회하십시오.

경보를 초기화하려면 표 3:와 55페이지의 경보 문제 

해결을 참고하십시오. 간단히 을 누르기만 

해도 많은 오류를 해소할 수 있습니다.

공기 흐름 스위치(AFS) 기능

공기 또는 기조식 건

공기 흐름 스위치(AFS)는 건으로 가는 공기 흐름을 탐
지하고, 건이 분사되면 ProMix 2KE 컨트롤러에 신호를 
보냅니다. 디스플레이 모듈의 건 아이콘은 AFS가 작동
되었을 때 분사를 표시합니다.

펌프가 고장나면 ProMix 2KE가 상태를 탐지하여 개입
하지 않을 경우 순수한 수지나 촉매가 무한정 분사될 
수 있습니다. 

ProMix 2KE가 AFS 신호를 통해 건이 분사되었지만 어
떤 펌프도 작동하지 않는다는 점을 탐지하면 40초 후
에 분배 시간 경보(QTA1 또는 QTB1)가 울리고 시스템
은 대기 모드가 됩니다.

참고: 45:1 펌프 비율의 시스템은 에어리스 건과
함께 사용하도록 제작되었습니다. 이런 시스템에는 공
기 흐름 스위치가 없으므로 시스템 유휴 경고를 
작동시키지 않도록 설정되었습니다.

참고: 다른 펌프 비율이 있는 무공기 응용의 경우 공
기 흐름 스위치는 구성 2에서 비활성화할 수 있습니다
(화면 19).

그림 53. 디스플레이 모듈 경보 코드

오류 코드 표시기

그림 54. 오류 로그 아이콘

기록 - 아이콘
없음

경보 아이콘

권고 아이콘
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시스템 유휴 경고(IDLE)

ProMix가 혼합  으로 설정되어 있고, 시스템이 

마지막으로 공기 흐름 전환 신호(건 격발)를 수신한 
후 2분이 경과하면 이 경고가 발생합니다. 건 유휴 아

이콘  이 표시됩니다. 이 경고는 에어리스 건을 

사용하는 45:1 펌프 비율의 시스템에서는 작동하지 않
습니다.

AFS를 사용하는 용도에서 건을 트리거하면 경고가 
해제되고 작동자가 분무 작업을 다시 시작할 수 있
습니다. 

AFS가 없는 경우 건을 트리거해도 알람이 해제되지 않

습니다. 분사를 다시 시작하려면 과 을 차

례로 누른 다음 건을 분사해야 합니다.



시스템 오류 

54 3A1664K

오류 코드

표 3:시스템 경보/권고/기록 코드

코드 설명
세부 
정보

경보 코드 - 문제가 해결되고 경보가 해소될 때까지 경보
음이 울리고, 시스템이 멈추며, 아이콘이 표시됩니다.

CA 통신 오류 55

CAU1 USB 통신 오류 55

EQU2 대기 모드가 아닐 때 USB가 설치됨 56

SG 건 세척 박스 오류 56

SAD1
SAD2

세척 중 공기 분사 - 건 1
세척 중 공기 분사 - 건 2

56

SFA1
SFB1

사전 혼합 오류 - 색상
사전 혼합 오류 - 촉매

57

SHA1
SHB1

사전 충전 오류 - 색상
사전 충전 오류 - 촉매

57

SM 혼합 충전 시작 오류 57

SN 혼합 충전 완료 오류 57

QPD1
QPD2

가사 시간 오류 - 건 1
가사 시간 오류 - 건 2

57

R1 비율 부족 오류 58

R4 비율 과다 오류 59

QDA1
QDB1

과량 분배 A, B 분배가 너무 짧음
과량 분배 B, A 분배가 너무 짧음

59

QTA1
QTB1

분배 시간 A 오류
분배 시간 B 오류

60

QLAX
QLBX

누출 오류 A
누출 오류 B

60

DJA1
DJB1

선형 센서 오류 - 펌프 A
선형 센서 오류 - 펌프 B

60

DKA1
DKB1

리드 스위치 오류 - 펌프 A
리드 스위치 오류 - 펌프 B

60

P4A1
P4B1

압력 과다 오류 - 펌프 A
압력 과다 오류 - 펌프 B

60

P6A1
P6B1

압력 트렌듀서 오류 - 펌프 A
압력 트렌듀서 오류 - 펌프 B

60

DDA1
DDB1

다이빙/진공 오류 - 펌프 A
다이빙/진공 오류 - 펌프 B

60

EFA1
EFB1

정지 오류 - 펌프 A
정지 오류 - 펌프 B

61

DFA1
DFB1

위쪽 고정 오류 - 펌프 A
위쪽 고정 오류 - 펌프 B

61

DGA1
DGB1

아래쪽 고정 오류 - 펌프 A
아래쪽 고정 오류 - 펌프 B

61

DHA1
DHB1

비고정 오류 - 펌프 A
비고정 오류 - 펌프 B

61

권고 코드 - 경보가 없고, 시스템은 계속 작동하며, 아이
콘은 지울 때까지 활성 화면에 표시됩니다.

MAA1 펌프 A 유지보수 기한 도래 N/A

MAB1 펌프 B 유지보수 기한 도래 N/A

MEA1 혼합 밸브 A 유지보수 기한 도래 N/A

MEB1 혼합 밸브 B 유지보수 기한 도래 N/A

MESA 솔벤트 밸브 A 유지보수 기한 도래 N/A

MESB 솔벤트 밸브 B 유지보수 기한 도래 N/A

MGA1 유체 필터 A 유지보수 기한 도래 N/A

MGB1 유체 필터 B 유지보수 기한 도래 N/A

MGP1 공기 필터 유지보수 기한 도래 N/A

ES 시스템 기본값 로드 N/A

기록 코드 - 경보가 없고, 시스템은 계속 작동하며, 
아이콘이 활성 화면에 표시되지 않습니다.

EL 시스템 전원 연결 N/A

EC 시스템 설정 변경 N/A

EP 펌프 정지 작동 완료 N/A

ET 시스템이 가사 시간 이후 자동 덤프 
실시

N/A

EQU1 대기 모드 중에 USB 드라이브 연결 N/A

표 3:시스템 경보/권고/기록 코드

코드 설명
세부 
정보
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알람 문제 해결

경보 및 설명 원인 해결 방안

커
뮤니케이션 오류
디스플레이 모듈이 첨단 유체 
제어

디스플레이 모듈과 첨단 유체 제어 모듈 
사이에 CAN 케이블이 연결되지 않았습니
다.

모든 케이블이 올바르게 연결되어 
있는지 확인하십시오.

CAN 케이블이 절단되거나 구부러졌습니다. 케이블이 절단되거나 1.6인치
(40 mm)보다 작은 반경으로 
구부러지지 않았는지 확인합니다.

케이블이나 커넥터가 고장입니다. 케이블을 교체하십시오.

교류기 전력 시스템:

고급 유체 제어 모듈(AFCM), 디스플레이 
모듈(DM) 및 USB 모듈에 전원이 공급되고
(녹색 LED) 통신되고 있는지 확인합니다(
호박색 LED 깜빡임)

1. 전력이 공급되지 않는 모듈의 
경우, 분리한 후 교류기 모듈이 
케이블에서 생성하는 전압을 
확인합니다(교류기 모듈 전력 출
력 참조). 적절한 전압이 감지되
지 않으면 교류기 모듈을 
문제 해결합니다.

2. 적절한 전압이 감지되면 두 개 
모듈을 연결하는 케이블 상태가 
양호한지 확인합니다.

3. 케이블이 양호하면 모듈을 교체
합니다.

AFCM에 연결된 솔레노이드/계량기 케이블 
중 하나에서 단락이 발생한 것일 수도 있
습니다.

케이블(16E890) 교체

상태 LED(빨간색, 노란색, 녹색)가 꺼짐
으로 알 수 있듯이 AFCM 전력 공급이 불량
일 수 있습니다. AFCM에서 분리한 후 다른 
모듈(디스플레이 모듈 또는 USB 모듈)에 
연결하여 전원 공급이 잘 이루어지는지 
확인합니다.

모듈을 교체합니다.

DM 및 AFCM에 설치된 소프트웨어 버전이 
다릅니다.

모든 모듈에서 토큰 키트 16D922
의 최신 소프트웨어를 설치합니다.

AFCM에서 빨간색 LED가 켜져 있습니다. 계속 켜져 있으면 모듈을 교체하십
시오.

깜빡이면 대리점에 연락하십시오.

참고:

1. AFCM과 통신되지 않다가(호박색 LED가 깜빡이지 않음) 다시 통신되면 
알람이 자동으로 지워지고 알람이 로그되지 않습니다.

2. DM과 통신되지 않다가(호박색 LED가 깜빡이지 않음) 다시 통신되면 
알람을 수동으로 지워야 하고 알림 로그가 남게 됩니다.

3. USB 모듈과 통신되지 않다가(호박색 LED가 깜빡이지 않음) 다시 통신되면 
알람이 발생하지 않습니다.

CAU1
USB 커뮤니케이션 오류
지난 번의 시동에서는 USB 모
듈을 탐지했으나 현재는 탐지
하지 못합니다.

모듈이 제거되었습니다. 시스템을 대기 모드에 놓고 USB 모
듈을 설치합니다.

케이블이 분리되거나 손상되었습니다. 시스템을 대기 모드에 놓고 USB 케이
블을 다시 연결하거나 교체합니다.
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EQU2
USB 드라이브 오류
시스템이 대기 모드가 아닐 
때 USB 드라이브가 삽입되었
습니다.

대부분의 USB 드라이브는 IS 표준을 준수
하지 않으므로 시스템이 작동 중일 때 USB 
드라이브를 사용하는 것은 위험합니다.

시스템을 대기 모드에 놓습니다. 
위험하지 않은 환경에서만 USB 드라
이브를 삽입합니다.

SG
건 세척 박스 오류
건 세척 박스를 사용할 수 있
으나 시스템이 재료 세척, 색
상 변경 또는 자동 덤프 중에 
건 세척 박스에서 건을 탐지
하지 못했습니다.

건 세척 박스의 덮개가 닫히지 않았습니
다.

건 세척 박스가 있는 시스템에서 재료 세
척이 실시 중일 때 건이 박스에 들어있지 
않습니다.

덮개를 닫고, 경보를 해제합니다.

시스템을 솔벤트나 새로 혼합한 
재료로 씻어냅니다.

• 솔벤트 퍼지 - 혼합된 재료의 세

척(35페이지)를 참조하십시오. 
시스템은 미리 설정된 세척 시간
이 끝날 때까지 세척을 실시합
니다.

• 새로 혼합된 재료 세척 - 혼합 

모드로 가서 가사 시간 타이머를 
재시작하는 데 필요한 양을 분사
합니다.

SAD1나 SAD2
세척 중 공기 분사
세척이 선택되거나 세척 절차 
중에 건 1(SAD1) 또는 건 
2(SAD2)로 이동하는 분사 공
기가 탐지되었습니다.

분사 공기가 고착되었습니다. 공기 흐름 스위치를 교체합니다.

건이 건 세척 박스에 들어있지 않습니다. 건을 건 세척 박스에 넣습니다.

건 세척 박스 공기 차단이 작동하지 않습
니다.

문제 해결 화면을 사용하여 시험합
니다. 48페이지를 참조하십시오. 필
요하면 공기 차단 밸브를 수리/교체
합니다.

분사 공기 공급관에서 공기가 누출됩니다. 공기 공급관이 꼬이거나 손상되거나 
연결부가 느슨한지 검사합니다. 필
요하면 수리하거나 교체합니다.

경보 및 설명 원인 해결 방안

주의

혼합된 재료가 장비 안에서 경화되
지 않게 하려면 전원을 차단하지 
마십시오. 오른쪽의 해결 방안 중 
하나를 수행하십시오.
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SFA1나 FB1
사전 혼합 오류
건 세척 박스가 있는 시스템
에서 10초 사전 혼합 절차 중
에 불충분한 양의 수지/색상
(SFA1) 또는 촉매(SFB1)가 탐
지되었습니다.

SHA1나 SHB1
사전 충전 오류
5분의 사전 충전 절차 중에 
색상(SHA1) 또는 촉매(SHB1)
가 총 사전 충전 절차 분량에 
도달하지 못했습니다.

건, 공급관 또는 밸브가 막히거나 고착되
었습니다.

구성품을 점검하고, 필요하면 
청소, 수리 또는 교체합니다.

펌프가 작동하지 않거나 유체가 떨어졌습
니다.

유체 공급장치를 다시 채우십시오. 
펌프를 점검하고 수리합니다. 수리 
절차 및 교체용 부품에 대해서는 펌
프 설명서를 참조하십시오.

공기 공급관이나 솔레노이드가 정확히 배
관되지 않았거나 솔레노이드가 작동하지 
않습니다.

공기 공급관의 배관을 점검합니다. 
시스템 공기 계통도( 68또는 69페이
지)를 참고하십시오. 솔레노이드가 
작동하는지 점검합니다.

유량이 너무 적습니다. 유압을 높입니다.

SM
혼합 충전 시작 오류
건 세척 박스가 있는 시스템
에서 10초의 혼합 충전 절차 
중에 불충분한 양의 혼합된 
재료가 탐지되었습니다.

SN
혼합 충전 완료 오류
5분의 혼합 충전 절차 중에 
불충분한 양의 혼합된 재료가 
탐지되었습니다.

건 세척 박스가 건을 분사하지 않습니다. 트리거가 당겨졌는지 확인합니다. 
필요에 따라 조정합니다.

공급관이나 건이 막히거나 작동이 제한적
입니다.

공급관, 말단 또는 필터를 청소합니
다.

유량이 너무 적습니다. 유압을 높이거나 제한을 줄입니다.

밸브가 막혔습니다. 밸브를 청소하거나 솔레노이드가 밸
브를 적절히 작동시키는지 확인합니
다.

QPD1나 QPD2
가사 시간 오류
건 1(QPD1)이나 건 2(QPD2)에
서 혼합된 재료의 가사 시간
이 초과되었습니다.

새로 혼합된 유체를 혼합 매니폴드, 
호스, 건 안에 유지할 수 있을 정도의 충
분한 양이 분사되지 않았습니다.

혼합된 재료 공급관을 세척합니다. 
35페이지를 참조하십시오.

호스 길이 및 직경이 정확히 입력되
었는지 점검합니다. 45페이지의 구
성 2(화면 19)를 참고하십시오.

가사 시간 타이머를 재시작하는 데 
필요한 양을 분사합니다.

경보 및 설명 원인 해결 방안
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R1
비율 부족 오류
혼합 비율이 A-B 성분 볼륨 
비교에 설정된 공차보다 낮습
니다.

시스템에서 제한이 너무 많습니다.
• 시스템에 재료가 충분히 장전되

었는지 점검합니다.

• 공급 펌프의 주기율이 제대로 설

정되었는지 확인하십시오.

• 스프레이 팁/노즐의 크기가 유량

과 용도에 맞게 설정되었는지, 
그리고 막힌 부분이 없는지 확
인하십시오.

• 유체 조절기가 적절히 설정되었

는지 점검합니다.

시동 중에 알람이 발생하는 경우에는 퍼지 
후 유량이 너무 높은 것일 수 있습니다.

유체 호스에 재료가 로드될 때까지 
초기 유체 이송 속도가 서서히 감소
되도록 건 니들 이동을 제한합니다.

간혹 분무 후 알람이 발생하는 경우에는 
유체 공급의 압력 균형이 맞지 않는 것일 
수 있습니다.

구성 요소 A 및 B 유체 공급장치 조
절기 압력이 거의 같아질 때까지 압
력을 조정합니다. 압력이 이미 거의 
동일하면 성분 A 및 B 분배 밸브가 
올바로 작동하는지 확인하십시오. 

성분 A 또는 B 밸브가 느리게 동작합
니다. 원인은 다음과 같습니다.

ProMix 2KE 수리-부품 설명서에 기
술된 것처럼 분배 A와 B 솔레노이드 
밸브를 수동으로 조작하며 작동을 
점검합니다.

• 밸브 액츄에이터에 대한 공기 압력이 

너무 낮습니다.

• 공기 압력을 높이십시오. 

공기 압력은 75-120psi
(0.52-0.84MPa, 5.2-8.4bar) 범
위로 설정되어야 합니다. 120psi
가 권장됩니다.

• 무엇인가가 솔레노이드 또는 튜브를 

막고 있어 밸브 작동 공기가 차단되고 
있습니다.

• 공기 공급장치에 먼지나 수분이 

있는 것일 수 있습니다. 장치를 
여과하십시오. 솔레노이드가 작
동하는지 확인합니다.

• 분배 밸브 B가 너무 많이 닫혔습니다.

분배 밸브 A가 너무 많이 열렸습
니다.

• 조정하는 방법은 밸브 설정

(37페이지)을 참고하십시오. 

• 유체 압력이 높고 공기 압력은 낮습

니다.

• 공기 및 유체 압력을 조정합

니다. 위의 권장 공기 압력을 참
조하십시오.

경보 및 설명 원인 해결 방안
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R4
비율 과다 오류
혼합 비율이 A-B 성분 볼륨 
비교에 설정된 공차보다 높습
니다.

시스템에서 제한이 거의 없습니다. • 시스템에 재료가 충분히 장전되

었는지 점검합니다.

• 공급 펌프의 주기율이 제대로 설

정되었는지 확인하십시오.

• 스프레이 팁/노즐의 크기가 유량

과 용도에 맞게 설정되었는지, 
그리고 마모되지 않았는지 확인
하십시오.

• 유체 조절기가 적절히 설정되었

는지 점검합니다.

시동 중에 알람이 발생하는 경우에는 퍼지 
후 유량이 너무 높은 것일 수 있습니다.

유체 호스에 재료가 로드될 때까지 
초기 유체 이송 속도가 서서히 감소
되도록 건 니들 이동을 제한합니다.

간혹 분무 후 알람이 발생하는 경우에는 
유체 공급의 압력 균형이 맞지 않는 것일 
수 있습니다.

구성 요소 A 및 B 유체 공급장치 조
절기 압력이 거의 같아질 때까지 압
력을 조정합니다. 압력이 이미 거의 
동일하면 성분 A 및 B 분배 밸브가 
올바로 작동하는지 확인하십시오. 

성분 A 또는 B 밸브가 느리게 동작합니다. 
원인은 다음과 같습니다.

분배 밸브 A와 B 솔레노이드 밸브를 
수동 조작하여 작동을 점검합니다.

• 밸브 액츄에이터에 대한 공기 압력이 

너무 낮습니다.

• 공기 압력을 높이십시오. 

공기 압력은 75-120psi
(0.52-0.84MPa, 5.2-8.4bar) 
범위로 설정되어야 합니다. 
120psi가 권장됩니다.

• 무엇인가가 솔레노이드 또는 튜브를 

막고 있어 밸브 작동 공기가 차단되고 
있습니다.

• 공기 공급장치에 먼지나 수분이 

있는 것일 수 있습니다. 장치를 
여과하십시오.

• 분배 밸브 B가 너무 많이 닫혔습니다.

분배 밸브 A가 너무 많이 열렸습니다.

• 조정하는 방법은 밸브 설정

(37페이지)을 참고하십시오. 

• 유체 압력이 높고 공기 압력은 낮습

니다.

• 공기 및 유체 압력을 조정합니다. 

위의 권장 공기 압력을 참조하십
시오.

QDA1
Overdose A
분배량이 과다하며, B와 혼합 
시 혼합 매니폴드 용량에 비
해 너무 많습니다.
QDB1
Overdose B
B 분배량이 과다하며, B와 혼
합 시 혼합 매니폴드 용량에 
비해 A 분배량이 너무 많습니
다.

밸브 씰 또는 니들/시트가 누출되고 있습
니다. 

밸브를 수리합니다.

성분 A 또는 B 밸브가 느리게 작동합
니다.

비율 부족 오류 및 비율 과다 오류
(58-59페이지)를 참고하십시오.

높은 혼합 비율 및 높은 유량에서 작동하
고 있습니다.

육각 너트를 조정하여 성분 B 분배 
밸브를 통과하는 유량을 제한해야 
할 필요가 있습니다.

경보 및 설명 원인 해결 방안
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QTA1나 QTB1
분배 시간 오류
건 방아쇠가 작동하지만 선택
된 투여 시간 중에 A 펌프
(QTA1) 또는 B 펌프(QTB1) 움
직임이 감지되지 않습
니다.

시스템이 혼합 모드에 있고 건이 부분적
으로만 트리거되어 유체 없이 공기만 건
을 통과합니다.

건 트리거를 충분히 당깁니다.

유체 유량이 너무 낮습니다. 유량을 높이십시오.

성분 A 또는 B 밸브가 느리게 작동합니다. 비율 부족 오류 및 비율 과다 오류
(58-59페이지)를 참고하십시오.

A 또는 B 펌프에 공기압이 없습니다. 주 공기 공급 장치가 켜졌으며, 
밸브가 열렸는지 확인합니다.

공기 유량 스위치에 공기 누출 다운스트
림이 있습니다.

공기 라인의 누출 여부를 점검하고 
수리하십시오.

공기 유량 스위치가 열려 있는 상태로 
고착되었습니다.

공기 유량 스위치를 청소하거나 교
체하십시오.

QLAX나 QLBX
누출 오류
모든 밸브가 닫힌 상태에서 
펌프 A(QLAX) 또는 B(QLBX)가 
작동 중입니다.

A 또는 B 분배 밸브에 누출이 있습니다. 밸브 바늘 및 시트를 교체합니다.

A 또는 B 펌프가 고정되지 않고 계속 움
직입니다.

펌프 패킹, 볼, 시트를 교체합
니다.

DJA1 or DJB1
Linear Sensor Error
시스템이 펌프 A(DJA1) 또는 
B(DJB1) 선형 위치 센서를 감
지하지 못하거나 위치 측정값
이 유효하지 않습니다.

시스템이 센서를 인식하지 못합니다. 센서가 연결되었는지 확인합니다. 
센서와 AFCM이 작동 중인지 확인합
니다. 케이블의 연결 상태를 확인합
니다. 오작동하는 구성품이 있으면 
교체합니다.

자석이 떨어졌습니다. 공기 모터 피스톤 위에 있는 자석과 
받침을 교체합니다.

센서 측정값이 범위를 벗어났습니다. 센서가 완전히 삽입되었는지 확인합
니다.

DKA1나 DKB1
리드 스위치 오류
시스템이 펌프 A(DKA1) 또는 
B(DKB1) 리드 스위치 센서를 
감지하지 못하거나 상태가 유
효하지 않습니다.

리드 스위치가 뒤쪽으로 설치되었습니다. 리드 스위치를 180도 돌려서 공기 
밸브의 자석과 맞춥니다.

리드 스위치가 고착되었거나 2개의 리드 
스위치가 동시에 켜졌습니다.

케이블이 양쪽 말단에 연결되었는지 
확인합니다. 리드 스위치, 케이블 및 
AFCM이 작동 중인지 확인합니다. 오
작동하는 구성품이 있으면 교체합니
다.

공기 밸브의 자석이 올바로 기능하지 않
습니다.

자석이 올바로 설치되고, 작동 중인
지 확인합니다.

P4A1나 P4B1
압력 과다 오류
시스템이 펌프 A(P4A1) 또는 
B(P4B1)에서 높은 압력 측정
값을 탐지합니다.

펌프의 공기압이 너무 높게 설정되었습
니다.

시스템이나 펌프의 공기 공급 압력
을 낮춥니다.

관에서 열팽창이 발생합니다. 시스템이 유휴 상태라면 감압합
니다. 환경 온도를 낮춥니다.

압력 변환기가 오작동합니다. 변환기를 교체합니다. 케이블 및 
AFCM이 작동 중인지 확인합니다.

P6A1 or P6B1
Pressure Transducer Error
시스템이 압력 변환기 
A(P6A1) 또는 B(P6B1)를 감지
하지 못합니다.

압력 변환기가 오작동합니다. 변환기를 교체합니다. 케이블 및 
AFCM이 작동 중인지 확인합니다.

DDA1나 DDB1
다이빙/진공 오류
펌프 A(DDA1) 또는 B(DDB1)에
서 다이빙 또는 공동 현상이 
발생합니다.

유체 공급 장치가 비었습니다. 유체 공급 시스템을 재충전합니다.

변위 펌프가 적절히 배치되지 않았습니다. 변위 펌프를 재조립하고 패킹, 
볼, 시트를 교체합니다.

유체 공급 시스템에 공기가 있습니다. 모든 피팅을 조입니다.

경보 및 설명 원인 해결 방안
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EFA1나 EFB1
정지 오류
펌프 A(EFA1) 또는 펌프 
B(EFB1)가 정지되지 않습니다
(하단 체인지오버에 도달하지 
못합니다).

건이 열리지 않았습니다. 펌프가 정지를 시도 중에 건을 분사
하여 유체가 흐릅니다.

유체 공급관이 막혔습니다. 모든 유체 공급관, 건 말단 및 혼합 
매니폴드를 점검하고 청소합니다.

분배 밸브가 오작동합니다. 분배 밸브를 청소하거나 재조립합니
다. 솔레노이드가 작동하는지 확인
합니다. 밸브로 연결된 공기 공급관
을 청소합니다.

DFA1나 FB1
위쪽 고정 오류
펌프 보정 및 스톨 시험 중에 
펌프 A(DFA1) 또는 B(DFB1)가 
위쪽이 고정되지 않습니다(분
배 밸브가 닫힌 상태에서 계
속 위로 움직입니다).

변위 펌프가 적절히 배치되지 않았습
니다.

변위 펌프를 재조립하고 패킹, 
볼, 시트를 교체합니다.

분배 밸브가 적절히 배치/밀폐되지 않았
습니다.

분배 밸브의 바늘/시트를 교체
합니다.

DFA1나 FB1
아래쪽 고정 오류
펌프 보정 및 스톨 시험 중에 
펌프 A(DFA1) 또는 B(DFB1)가 
위쪽이 고정되지 않습니다(분
배 밸브가 닫힌 상태에서 계
속 아래로 움직입니다).

변위 펌프가 적절히 배치되지 
않았습니다.

변위 펌프를 재조립하고 패킹, 
볼, 시트를 교체합니다.

분배 밸브가 적절히 배치/밀폐되지 
않았습니다.

분배 밸브의 바늘/시트를 교체합니
다.

DHA1 or DHB1
No Stall Error
펌프 보정 및 스톨 시험 중에 
펌프 A(DHA1) 또는 B(DHB1)가 
어느 방향으로도 고정되지 않
습니다(분배 밸브가 닫힌 상
태에서 계속 움직입니다).

변위 펌프가 적절히 배치되지 않았습
니다.

변위 펌프를 재조립하고 패킹, 
볼, 시트를 교체합니다.

분배 밸브가 적절히 배치/밀폐되지 
않았습니다.

분배 밸브의 바늘/시트를 교체
합니다.

경보 및 설명 원인 해결 방안
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동적 분배 제한 장치 선택 그래프

63- 67페이지의 그래프를 참조하여 원하는 유량과 
재료 점도를 위해 정확한 제한장치 크기를 결정하십시
오. 은 사용 가능한 제한장치 크기를 나타냅니다.
표 4:은 사용 가능한 제한장치 크기를 나타냅니다.

예: 

응용: 5:1 혼합비의 공기 스프레이 시스템

유체 공급장치: 100psi(7bar, 0.7MPa)에서 1:1 
펌프 

유량: 건에서 300cc/분

제한장치 크기 선택: 0.040이나 0.070 구경 중에
서 선택합니다. 유체 점도가 시험된 것과 유사할 
때 압력차는 10-20psi(0.7-1.4bar, 0.07-0.14MPa) 
이내입니다.

• 성분 B의 점도가 선택을 위해 사용한 차트의 점도

보다 낮다면 더 작은 제한장치를 사용하거나 차압
을 줄일 필요가 있습니다.

• 성분 B의 점도가 선택을 위해 사용한 차트의 점도

보다 높다면 더 큰 제한장치를 사용하거나 차압을 
늘릴 필요가 있습니다.

• 기조식 건을 사용하는 시스템에서 성분 A의 유체 

압력이 차트의 성분 A 압력보다 높다면 더 큰 
제한장치를 사용하거나 차압을 늘일 필요가 
있습니다.

* 이 제한장치는 주입 키트 15U955에 포함되어 있습
니다.

 이 제한장치는 선택적 크기로서 주입 키트에는 포

함되어 있지 않습니다.

표 4:: 제한 장치 크기

크기 코드 구멍 크기 부품 번호

2* 0.020 15U936

3* 0.030 15U937

4* 0.040 15U938

5 0.050 15U939

6 0.060 15U940

7* 0.070 15U941

8 0.080 16D554
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그림 55. 동적 분배 성능(1:1 비율, 90 센티푸아즈 유체, 100psi A면 압력)
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그림 56. 동적 분배 성능(5:1 비율, 90 센티푸아즈 유체, 100psi A면 압력)
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그림 57. 동적 분배 성능(10:1 비율, 90 센티푸아즈 유체, 100psi A면 압력)
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그림 58. 동적 분배 성능(20:1 비율, 90 센티푸아즈 유체, 100psi A면 압력)
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그림 59. 동적 분배 성능(30:1 비율, 90 센티푸아즈 유체, 100psi A면 압력)
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계통도
위험 장소 시스템 공기 계통도
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위험 장소 전기 계통도

USER INTERFACE
    MODULE

PWR (RED)
COM (BLACK)
SIG (WHITE)
SHIELD/GRN

FLOW METER A

FLOW METER B

3X CABLE

BLACK
RED
BLACK
RED
BLACK
RED
BLACK
RED
BLACK
RED
BLACK
RED
BLACK
RED
 

PURGE A

DOSE A1

PURGE B

DOSE B

DOSE A2

DOSE A3

GFB #1

MANIFOLD

 12 VDC
 4-W

AY 
SOLENOID

 12 VDC
 3-W

AY 
SOLENOID

ALARM

SIG
COM

GFB 1 PRESSURE SWITCH/
AIR FLOW SWITCH 2

+

-

GROUND
TERMINAL 

 1
 2
 3
 4
 5
 6
 7
 8
 9
10
11
12
13
14

MEMBRANE

 18 PSI
1.5 FCM
 (MIN)

ALTERNATOR
  MODULE

1
2
3
4
5

1
2
3
4
5

1
2
3
4
5

CAN_L
+V_CAN
V_CAN_RTN
CAN_H
SHIELD

CAN_L
+V_CAN
V_CAN_RTN
CAN_H
SHIELD

CAN_L
+V_CAN
V_CAN_RTN
CAN_H
SHIELD

CAN_L
+V_CAN
V_CAN_RTN
CAN_H
SHIELD

J1

J2

J3

P3 P4

USB BASE
 MODULE

1
2
3
4
5

1
2
3
4
5

P1 J2

USB COMPONENT
   MODULE

CAN_L
+V_CAN
V_CAN_RTN
CAN_H
SHIELD

J6 J7
1
2
3
4
5

1
2
3
4
5

UNUSED
UNUSED
UNUSED
UNUSED
UNUSED

J2
1
2
3
4

UNUSED
UNUSED
UNUSED
UNUSED

1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
11
12
13
14

J1

1
2
3
4
5
6
7
8
9

J4

BUTTON_DOWNARW
BUTTON_UPARW
BUTTON_CLEAR
BUTTON_STOP
BUTTON_FUNC4
BUTTON_FUNC1
BUTTON_START
BUTTON_RIGHTARW
BUTTON_LEFTARW
BUTTON_ENTER
BUTTON_FUNC3
BUTTON_FUNC2
COM(BUTTONS)
SHIELD

LED_YELLOW
LED_BLUEA
LED_GREEN
UNUSED
LED_BLUEB
UNUSED
LED_RED
UNUSED
COM(LEDS)

1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30

1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30

V CAN
V CAN
V CAN
V CAN RTN
V CAN RTN
CHASSIS GND
CHASSIS GND
V CAN RTN
V CAN RTN
BIT 3
BIT 2
GND
SCK
SO
SI
V CAN
V CAN
V CAN
V CAN RTN
V CAN RTN
CAN L
CAN H
V CAN RTN
V CAN RTN
BIT 0
BIT 1
VTOKEN
LOFO
/HOLD
/CS
 
 
 

UNUSED
UNUSED
UNUSED
UNUSED
UNUSED

PWR (RED)
COM (BLACK)
SIG (WHITE)
SHIELD/GRN

3X CABLE

SIG
COM

AIR FLOW SWITCH 1

 1
 2
 3
 4
 5
 6
 7
 8
 9
10
11
12
13
14

GRND
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위험 장소 전기 계통도(계속)

UNUSED
ALARM (+)
COMMON

PURGE A (+)
DOSE A1 (+)

 

         +12 VDC
FLOW METER A SIG

          COMMON
     DOSE A2 (+)
     DOSE A3 (+)

     +5 VDC
     AI (-) 

     COMMON
     AI (+)

     SHIELD
 

  LINEAR SENS "A" SIG.
                UNUSED

REED SWITCH_BTM (DOWN)
  REED SWITCH_TOP (UP)

       REED SWITCH_COM
LINEAR SENS "A" +5 VDC
   LINEAR SENS "A" COM

                UNUSED

UNUSED
UNUSED
UNUSED
UNUSED

UNUSED
UNUSED
UNUSED
UNUSED

UNUSED
UNUSED
UNUSED
UNUSED

UNUSED
UNUSED
UNUSED
UNUSED

UNUSED
AFS #1 (+)
COMMON
PURGE B (+)
DOSE B (+)
 

+12 VDC
FLOW METER B SIG
COMMON
GFB INPUT/AFS #2 (+)
GFB OUTPUT

+5 VDC
AI (-) 
COMMON
AI (+)
SHIELD
 

LINEAR SENS "B" SIG.
UNUSED
REED SWITCH_BTM (DOWN)
REED SWITCH_TOP (UP)
REED SWITCH_COM
LINEAR SENS "B" +5 VDC
LINEAR SENS "B" COM
UNUSED

 FLUID
CONTROL
 MODULE

 1
 2
 3
 4
 5
 6
 7
 8
 9
10
11
12
13
14

"A" PRESSURE
 TRANSDUCER

 "B" REED
  SWITCH

"B" LINEAR
  SENSOR 

 "A" REED
  SWITCH

"A" LINEAR
  SENSOR 

"B" PRESSURE
 TRANSDUCER

CAN_L
+V_CAN

V_CAN_RTN
CAN_H
SHIELD

J8
1
2
3
4
5

J4
1
2
3
4
5

J12
1
2
3
4
5

J2
1
2
3
4
5

J14
1
2
3
4
5
6
7
8

J25
1
2
3
4

J25
1
2
3
4

1
2
3
4
5

J7

1
2
3
4
5

J5

UNUSED
UNUSED
UNUSED
UNUSED
UNUSED

1
2
3
4
5

J13

1
2
3
4
5

J3

J15
1
2
3
4
5
6
7
8

1
2
3
4

J11

1
2
3
4

J11

SO
LE
NO

ID
/M

ET
ER

 C
AB

LE
 H
AR

NE
SS

 

SOLENOID/M
ETER CABLE HARNESS 

LINEAR SENSOR/
REED SW

ITCH CABLE

LI
NE

AR
 SE

NS
OR

/
RE

ED
 SW

IT
CH

 C
AB

LE

 1
 2
 3
 4
 5
 6
 7
 8
 9
10
11
12
13
14

FERRITE FERRITE
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비위험 장소 전기 계통도

USER INTERFACE
    MODULE

MEMBRANE

 POWER
 SUPPLY

1
2
3
4
5

CAN_L
+V_CAN
V_CAN_RTN
CAN_H
SHIELD

CAN_L
+V_CAN
V_CAN_RTN
CAN_H
SHIELD

J1

P3 P4

USB BASE
 MODULE

1
2
3
4
5

1
2
3
4
5

CAN_L
+V_CAN
V_CAN_RTN
CAN_H
SHIELD

P1 J2

USB COMPONENT
   MODULE

  CAN_L
  +V_CAN
V_CAN_RTN
  CAN_H
  SHIELD

J6 J7
1
2
3
4
5

1
2
3
4
5

UNUSED
UNUSED
UNUSED
UNUSED
UNUSED

J2
1
2
3
4

UNUSED
UNUSED
UNUSED
UNUSED

1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
11
12
13
14

J1

1
2
3
4
5
6
7
8
9

J4

BUTTON_DOWNARW
 BUTTON_UPARW
 BUTTON_CLEAR
 BUTTON_STOP
 BUTTON_FUNC4
 BUTTON_FUNC1
 BUTTON_START
BUTTON_RIGHTARW
BUTTON_LEFTARW
 BUTTON_ENTER
 BUTTON_FUNC3
 BUTTON_FUNC2
COM(BUTTONS)
   SHIELD

LED_YELLOW
LED_BLUEA
LED_GREEN
 UNUSED
LED_BLUEB
 UNUSED
LED_RED
 UNUSED
COM(LEDS)

1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30

1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30

V CAN
V CAN
V CAN
V CAN RTN
V CAN RTN
CHASSIS GND
CHASSIS GND
V CAN RTN
V CAN RTN
BIT 3
BIT 2
GND
SCK
SO
SI
V CAN
V CAN
V CAN
V CAN RTN
V CAN RTN
CAN L
CAN H
 V CAN RTN
 V CAN RTN
BIT 0
BIT 1
VTOKEN
LOFO
/HOLD
/CS
 
 
 

PWR (RED)
COM (BLACK)
SIG (WHITE)
SHIELD/GRN

FLOW METER A

FLOW METER B

3X CABLE

BLACK
RED
BLACK
RED
BLACK
RED
BLACK
RED
BLACK
RED
BLACK
RED
BLACK
RED
 

PURGE A

DOSE A1

PURGE B

DOSE B

DOSE A2

DOSE A3

GFB #1

MANIFOLD

 24 VDC
 4-W

AY 
SOLENOID

 24 VDC
 3-W

AY 
SOLENOID

ALARM

SIG
COM

GFB 1 PRESSURE SWITCH/
AIR FLOW SWITCH 2

+

-

GROUND
TERMINAL 

 1
 2
 3
 4
 5
 6
 7
 8
 9
10
11
12
13
14

PWR (RED)
COM (BLACK)
SIG (WHITE)
SHIELD/GRN

3X CABLE

SIG
COM

AIR FLOW SWITCH 1

 1
 2
 3
 4
 5
 6
 7
 8
 9
10
11
12
13
14

LINE POWER
  FILTER

TERMINAL
BLOCK

SWITCH
ROCKER

1A
 
 
 
1

2A
 
 
 
2

L                  N            GRND

L             GRND            N

L                                   N
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비위험 장소 전기 계통도(계속)

     UNUSED
 ALARM (+)

     COMMON
PURGE A (+)
DOSE A1 (+)

 

         +12 VDC
FLOW METER A SIG

          COMMON
     DOSE A2 (+)
     DOSE A3 (+)

     +5 VDC
     AI (-) 

     COMMON
     AI (+)

     SHIELD
 

  LINEAR SENS "A" SIG.
                UNUSED

REED SWITCH_BTM (DOWN)
  REED SWITCH_TOP (UP)

       REED SWITCH_COM
LINEAR SENS "A" +5 VDC
   LINEAR SENS "A" COM

                UNUSED

UNUSED
UNUSED
UNUSED
UNUSED

UNUSED
UNUSED
UNUSED
UNUSED

UNUSED
UNUSED
UNUSED
UNUSED

UNUSED
UNUSED
UNUSED
UNUSED

UNUSED
AFS #1 (+)
COMMON
PURGE B (+)
DOSE B (+)
 

+12 VDC
FLOW METER B SIG
COMMON
GFB INPUT/AFS #2 (+)
GFB OUTPUT

+5 VDC
AI (-) 
COMMON
AI (+)
SHIELD
 

LINEAR SENS "B" SIG.
UNUSED
REED SWITCH_BTM (DOWN)
REED SWITCH_TOP (UP)
REED SWITCH_COM
LINEAR SENS "B" +5 VDC
LINEAR SENS "B" COM
UNUSED

 FLUID
CONTROL
 MODULE

"A" PRESSURE
 TRANSDUCER

 "B" REED
  SWITCH

"B" LINEAR
  SENSOR 

 "A" REED
  SWITCH

"A" LINEAR
  SENSOR 

"B" PRESSURE
 TRANSDUCER

  CAN_L
  +V_CAN

V_CAN_RTN
  CAN_H
  SHIELD

J8
1
2
3
4
5

J4
1
2
3
4
5

J12
1
2
3
4
5

J2
1
2
3
4
5

J14
1
2
3
4
5
6
7
8

J25
1
2
3
4

J25
1
2
3
4

1
2
3
4
5

J7

1
2
3
4
5

J5

  CAN_L
  +V_CAN
V_CAN_RTN
  CAN_H
  SHIELD

1
2
3
4
5

J13

1
2
3
4
5

J3

J15
1
2
3
4
5
6
7
8

1
2
3
4

J11

1
2
3
4

J11

SO
LE
NO

ID
/M

ET
ER

 C
AB

LE
 H
AR

NE
SS

SOLENOID/M
ETER CABLE HARNESS

LINEAR SENSOR/
REED SW

ITCH CABLE 

LI
NE

AR
 SE

NS
OR

/
RE

ED
 SW

IT
CH

 C
AB

LE
 1
 2
 3
 4
 5
 6
 7
 8
 9
10
11
12
13
14

 1
 2
 3
 4
 5
 6
 7
 8
 9
10
11
12
13
14
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크기 및 장착

14.76 인치
(37 cm)

12.76 인치
(32 cm)

0.55 인치
(1.4 cm)

1.0 인치
(2.5 cm)

44.5 인치
(113 cm)

22.00 인치
(56 cm)

26.8 인치
(68 cm)

Merkur:
57 인치 (145 cm)

Merkur Bellows:
65 인치 (165 cm)

깊이:
18.0 인치
(46 cm)

33.5 인치
(85 cm)

7 인치
(18 cm)

산 모델
30.0 인치
(76.2 cm)
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기술 데이터

ProMix 2KE

한국어 미터식

최대 유체 작동 압력 3페이지와 4페이지의 모델를 참조하십시오.

최대 작동 공기 압력 100 psi 0.7 MPa, 7 bar

공기 공급장치 75 - 100 psi 0.5 ~ 0.7 MPa, 5.2 ~ 7 bar

공기 필터 유입구 크기 3/8 npt(f)

공기 로직을 위한 공기 여과(Graco 공급) 5미크론(최소) 여과가 필요함. 공기 정화 및 건조

분무 공기용 공기 여과(사용자 제공) 30미크론(최소) 여과가 필요함. 공기 정화 및 건조

혼합 비율 범위 0.1:1 - 30:1

유체의 점도 범위 20 ~ 5000 cps

유체 여과(사용자 제공) 100메시 최소

유체 배출구 크기(고정 혼합기) 1/4 npt(f)

외부 전원 공급장치 규정 85- 250Vac, 50/60Hz, 2Amp, 최대 인입
15amp 최대 회로 차단기 필요

8 - 14AWG 전원 공급 와이어 게이지

작동 온도 범위 41° ~ 122°F 5° ~ 50°C

대략적 무게 300 lb 136 kg

환경 조건 등급 실내 사용, 오염 등급(2), 설치 카테고리 II

처리되는 유체 1개 또는 2개의 성분:

• 솔벤트와 수성 페인트

• 폴리우레탄

• 에폭시

• 산 촉매 바니시

• 습기에 민감한 이소시아네이트

On-Ratio 정확도

1:1 - 10:1 혼합 비율  ± 2%

10.1:1 - 30:1 혼합 비율 ± 5%

소음 수준

음압 레벨 70dBA 미만

음향 출력 레벨 85dBA 미만

구성 재료

모든 모델의 습식 재료 303, 304 SST; 텅스텐 카바이드(니켈 바인더 포함);
플루오르화 탄성중합체; PTFE

산 모델의 습식 재료(24Z017, 24Z018) 316, 17-4 SST; PEEK
플루오르화탄성중합체; PTFE
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Graco 표준 보증
Graco 공인 대리점에서 원 구매자에게 판매한 날짜를 기준으로 Graco는 이 문서에서 언급한 모든 Graco 장비의 재료나 제작상에 결함이 없
음을 보증합니다. Graco가 지정한 특수한, 확장된 또는 제한된 경우를 제외하고, 판매일로부터 두 달 동안 Graco는 결함으로 판단되는 모
든 부품을 수리 또는 교체할 것을 보증합니다. 단, 이러한 보증은 Graco에서 제공하는 권장사항에 따라 장비를 설치, 작동 및 유지 보수할 
때만 적용됩니다.

장비 사용에 따른 일반적인 마모나 잘못된 설치, 오용, 마모, 부식, 부적절한 관리, 태만, 사고, 개조 또는 Graco 구성품이 아닌 부품으로 
교체해서 일어나는 고장, 파손 또는 마모는 이 보증 내용이 적용되지 않으며, Graco는 이에 대한 책임을 지지 않습니다. 또한 Graco가 공
급하지 않는 구성품, 액세서리, 장비 또는 자재의 사용에 따른 비호환성 문제나 Graco가 공급하지 않는 구성품, 액세서리, 장비 또는 자재 
등의 부적절한 설계, 제조, 설치, 작동 또는 유지 보수로 인해 야기되는 고장, 파손 또는 마멸에 대해서도 책임지지 않습니다.

본 보증은 결함이 있다고 주장하는 장비를 공인 Graco 대리점으로 선납 반품하여 주장한 결함이 확인된 경우에만 적용됩니다. 장비의 결함
이 입증되면 Graco가 결함이 있는 부품을 무상으로 수리 또는 교체한 후 원 구매자에게 운송비를 지불한 상태로 반환됩니다. 해당 장비는 
배송비를 선납한 원래 구매자에게 반송됩니다. 장비 검사에서 재료나 제조 기술상에 어떠한 결함도 발견되지 않으면 합리적인 비용으로 수
리가 이루어지며, 그 비용에는 부품비, 인건비, 배송비가 포함될 수 있습니다.

본 보증은 유일하며, 상품성에 대한 보증 또는 특정 목적의 적합성에 대한 보증을 포함하여(여기에 제한되지 않음) 명시적이든 암시적이든 
다른 모든 보증을 대신합니다. 

보증 위반에 대한 Graco의 유일한 책임과 구매자의 유일한 구제책은 상기에 명시된 대로 이루어집니다. 구매자는 다른 구제책(이윤 손실, 매
출 손실, 인원 부상, 재산 손상에 대한 우발적 또는 결과적 손해나 다른 모든 우발적 또는 결과적 손실이 포함되나 여기에 제한되지 
않음)을 사용할 수 없음을 동의합니다. 보증의 위반에 대한 모든 행동은 판매일로부터 2년 이내에 취해져야 합니다.

Graco는 판매되었으나 Graco가 제조하지 않은 부속품, 장비, 재료 또는 구성품과 관련하여 어떤 보증도 하지 않으며 상품성 및 특정 목적
의 적합성에 대한 모든 암시적 보증을 부인합니다. 판매되었으나 Graco가 제조하지 않은 품목(예: 전기 모터, 스위치, 호스 등)에는 해당 
제조업체의 보증이 적용됩니다. Graco는 구매자에게 본 보증 위반에 대한 청구 시 합리적인 지원을 제공합니다.

Graco의 계약 위반, 보증 위반 또는 태만에 의한 것인지 여부에 관계없이 Graco는 어떠한 경우에도 본 계약에 따라 Graco가 공급하는 장비 
때문에 혹은 판매된 제품의 설치, 성능 또는 사용으로 인해 발생하는 간접적, 부수적, 파생적 또는 특별한 피해에 대하여 책임을 지지 않
습니다.

Graco 정보
Graco 제품에 대한 최신 정보는 www.graco.com에서 확인하십시오.

특허 정보는 www.graco.com/patents를 참조하십시오.

주문하려면 Graco 대리점에 연락하거나 아래 연락처로 문의해 가까운 대리점을 찾으십시오.
전화: 612-623-6921 또는 수신자 부담 전화: 1-800-328-0211, 팩스: 612-378-3505

http://www.graco.com
http://www.graco.com/patents
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