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Dosificador ProMix® PD2K para cRAco
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Dosificador electronico por desplazamiento positivo para materiales de dos componentes de

coniﬁgyracién rapida. Sistema automatico con médulo de pantalla avanzada. Unicamente para uso
profesional.

Instrucciones importantes de seguridad

Lea todas las advertencias e instrucciones de este manual y de los
manuales de instalacion, reparaciéon y de componentes asociados.
Guarde estas instrucciones.

Vea en la pagina 3 los numeros de
pieza del modelo y la informacion de
aprobaciones.
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Manuales relacionados

Los manuales vigentes estan disponibles en www.graco.com.

Manuales relacionados

Manual N° Descripcién

333282 Kits de cambio de color y colector
de mezcla remota, instrucciones y
piezas

332456 Kits de expansiéon de bombas,
instrucciones y piezas

334183 Modulo de puerta de enlace de
comunicaciones Modbus TCP,
instrucciones y piezas

334494 Kits de instalacion de CGM para

ProMix PD2K, instrucciones y
piezas

Manual N° Descripcion

332709 Dosificador ProMix PD2K para
aplicaciones de pulverizacion
automatica, reparaciones y piezas

332458 Dosificador ProMix PD2K para
aplicaciones de pulverizacion
automatica, instalacion

332339 Bombas dosificadoras,
instrucciones y piezas

332454 Valvulas dispensadoras de
color/catalizador, instrucciones y
piezas

332455 Kits de cambio de color,
Instrucciones — piezas

3A5215F




Modelos

Modelos

Consulte las Fig. 1-6 para las etiquetas de identificacion de componentes, incluida la informacion de aprobacién

y la certificacion.

N° Pieza

Serie

Presién maxima de
trabajo del aire

Presién maxima de
trabajo del fluido

Ubicacion de las etiquetas
de PD2K y Caja de control

eléctrico (ECB)

ACO0500

100 psi (0,7 MPa, 7,0 bar)

Con bombas de
baja presion:
300 psi (2,068 MPa,
20,68 bar)

Con bombas
de alta presion:
1500 psi (10,34 MPa,
103,4 bar)

AC1000

100 psi (0,7 MPa, 7,0 bar)

300 psi (2,068 MPa,
20,68 bar)

AC2000

100 psi (0,7 MPa, 7,0 bar)

1500 psi (10,34 MPa,
103,4 bar)

i21937a

ECB
PD2K

C€o

€.

c
APPROVED

Us

ProMix” PD2K / PD1K
Electronic Proportioner

€& (€us <Ux

e APPROVED

ExiallA T3 FM16US0241
FM13 ATEX 0026 FM16CA0129
IECEx FMG 13.0011 Intrinsically safe

equipment for Class I,
Div 1, Group D, T3
Ta =2°Cto 50°C

N
Intrinsically Safe (IS) System. Install

per IS Control Drawing No. 16P577.
Control Box IS Associated
Apparatus for use in non hazardous
location, with IS Connection to color
change and booth control modules
Apparatus for use in:

Class |, Division 1, Group D T3
Hazardous Locations

Read Instruction Manual

MAX AIR WPR Warning: Substitution of components
7 7 100 . Mmay impair intrinsic safety.

. 3 PART NO. SERIES SERIAL
MPa bar PSI «
MAX FLUID WPR g

2.068 | 20.68 300 g MFG. YR. ° GRACO INC.

MPa bar PSI 5 P.O. Box 1441
H
<

MAX TEMP 50°C (122°F)

' Minneapolis, MN
GRACO 55440 U.S.A.

Figure 1 Etiqueta de identificacion Modelo AC1000

(baja presion)

GRACO 55440 USA.

ProMix” PD2K / PD1K

PART NO. SERIES NO. MFG. YR.

POWER REQUIREMENTS )

VOLTS| 90-250 ~
_ AMPS|7 AMPS MAX
Intrinsically safe connections 50/60 HZ

® GRACO INC. c us
P.O. Box 1441 APPROVED
Minneapolis, MN  FM16US0241

for Class I, Div 1, Group D
Ta=2°Cto 50°C

Install per 16P577 11(2) G
[Ex |a ] IIA Gb
. FM13 ATEX 0026
FM16CA0129 Um: 250 V IECEX FMG 13.0011 C EO359

[a]

Artwork No. 294024 Rev.

J

Figure 2 Etiqueta de identificacion de Caja de control

24M672

Continua en la pagina siguiente.
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Prol\/lix® PD2K / PD1K Intrinsically Safe (IS) System. Install
Control Box IS Associated
@ CE Apparatus for use in non hazardous
0359 °© PRIV v location, with IS Connection to color
n2G s FM16US0241 change and booth control modules
FM13 ATEX 0026 FM16CA0129 Apparatus for use in:

ECEX PG 13,0011 Inwinsically safe C|ass |, Division 1, Group D T3

equipment for Class I, N
Div 1, Group D, T3 Hazardous Locations
Ta=2°Cto 50°C .

Read Instruction Manual

MAX AIR WPR Warning: Substitution of components
may impair intrinsic safety.
! ! 100 F PXRTpNO SERIES ’ SERIAL
MPa bar PS ¢ .
MAX FLUID WPR g

10.34 1 103.4 | 1500 g MFG. YR. ° GRACO INC.

MPa bar Psl § ' ;lanE;];olléA%\AN
MAX TEMP 50°C (122°F) & GRACO 55440 U.SA.

-
Figure 3 Etiqueta de identificacién Modelo AC2000

(alta presion)

ProMix® PD2K /PD1K Intrinsically Safe (IS) System. Install

Electronic Proportioner per IS Control Drawing No. 16P577.
Control Box IS Associated

@ CE @ Apparatus for use in non hazardous
0359  pppROVED location, with IS Connection to color

126G FM16US0241 change and booth control modules
x ia IAT3
P13 ATEX 0026 Infr';’:::iga‘}&f:fe Apparatus for use in:
: ’ @equipment forclass1, Class |, Division 1, Group D T3
[ H [ Biv1, GroupD. T3 Hazardous Locations
MAX AIR WPR Read Instruction Manual
| 7 | 100 | Warning: Substitution of components
MPa bar PSI , Mmay impair intrinsic safety.
POWER REQUIREMENTS 3 PART NO. SERIES SERIAL
VOLTS AMPS g
[ 90-250 ~ | 7 AMPS MAX | §
S MFG. YR. » GRACO INC.
50/60 Hz Um: 250 V % (‘) P.O. Box 1441
Mi lis, MN
MAX TEMP 50°C (122°F) = GRAGO 55440 U.S.A

&
Figure 4 Etiqueta de identificacion Modelo AC0500

Figure 5 Etiqueta de identificacion de Control de cambio de color no intrinsecamente seguro (accesorio)

( ProMix® PD2K/PD1K COLOR CHANGE CONTROL )
PARTNO.  SERIES SERIAL MFG. YR. MAX AIR WPR
7 7 | 100
MPa bar PSI
‘9 GRACOXINC.
y 4 npliicr){n?a:pgl?gw c €
erAaco 55440 U.S.A.

Artwork No. 294057 Rev. C_J

e - 2
ProMix® PD2K /PD1K COLOR CHANGE CONTROL
PART NO. SERIES SERIAL MFG. YR. MAX AIR WPR
g | 7 ]100
Intrinsically safe equipment gz G 1A T3 Gb MPa bar PSI
for Class I, gbvé Group D, T3 @ Fl>\</|;.a3 ey o026 ® GRACO INC.

C B Ta
APPROVED Install per 16P577 IECEx FMG 13.0011 ' I?A-i?hzgg(ollfs“rm
FM16US0241 FM16CA0129 0359 A Minneapolis,

\_Artwork No. 294055 Rev. C

Figure 6 Etiqueta de identificacién de Control de
cambio de color intrinsecamente seguro (accesorio)

3A5215F
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Advertencias

( ProMix® PD2K/PD1K EXPANSION PUMP
PART NO. SERIES SERIAL MFG. YR. MAX AIR WPR
71 7 |100

Minneapolis, MN
L crAaco 55440 U.S.A.

5 GRACO INC. MAX TEMP
N Fo.gox taar C€ 50°C (122°F) [10.34]|103.4| 1500

Artwork No. 294116 Rev. C MPa bar PSI )

MPa bar PSI
MAX FLUID WPR

Figure 7 Etiqueta de identificacion de Kit de expansién de bomba (accesorio)

PART NO. DATE /SERIES RECOGNIZED
-] COMPONENT
SERIAL NO. eTb
c us
Intertek

12-30 VDC Conforms to
4 AMP MAX CertifLiJIt;dStI)DCSAOI\?/CSA
Type 1 ENCL STD C22.2 No. 14

U.S. Patent Pending 593656 Rev. D

4003764

Artwork No.

Figure 8 Etiqueta de identificacion del CGM

Advertencias

Las advertencias siguientes corresponden a la puesta en marcha, utilizacion, conexion a tierra, mantenimiento y reparacion
de este equipo. El simbolo de exclamacion lo alerta sobre una advertencia general y los simbolos de peligro se refieren a
riesgos especificos de procedimiento. Cuando aparezcan estos simbolos en el cuerpo de este manual, consulte nuevamente
estas Advertencias. Los simbolos y advertencias de peligro especificos de un producto no incluidos en esta seccion pueden

aparecer en todo el cuerpo de este manual donde corresponda.
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PELIGRO DE INCENDIO Y EXPLOSION

Las emanaciones inflamables (como las de disolvente o pintura) en la zona de trabajo pueden
incendiarse o explotar. Para evitar incendios y explosiones:

+ Utilice el equipo Unicamente en areas bien ventiladas.

* Mantenga un extintor de incendios que funcione correctamente en la zona de trabajo.

Advertencias

Elimine toda fuente de ignicion, tales como las luces piloto, los cigarrillos, las linternas eléctricas y
las cubiertas de plastico (arcos estaticos potenciales).
Mantenga limpia la zona de trabajo, sin disolventes, trapos o gasolina.

No enchufe ni desenchufe cables de alimentacion ni apague ni encienda las luces en el area

de pulverizacion.

Conecte a tierra todos los equipos en la zona de trabajo. Consulte las instrucciones de Puesta a
tierra.

Utilice inicamente mangueras conectadas a tierra.

Sostenga la pistola firmemente contra un lado de un cubo conectado a tierra al disparar dentro de
este. No use forros de cubo salvo que sean antiestaticos o conductores.

Detenga el funcionamiento inmediatamente si se producen chispas de electricidad estatica o siente
una descarga eléctrica. No utilice el equipo hasta haber identificado y corregido el problema.

PELIGRO DE DESCARGA ELECTRICA
Este equipo debe estar conectado a tierra. Una conexion a tierra, montaje o utilizacion incorrectos
del sistema puede causar descargas eléctricas.

» Desactive y desconecte la alimentacion eléctrica en el interruptor principal antes de desconectar

» Conecte unicamente a una fuente de alimentacion conectada a tierra.
» Todo el cableado eléctrico debe ser realizado por un electricista cualificado y debe cumplir con

los cables y antes de instalar o de reparar los equipos.

todos los codigos y reglamentos locales.

3A5215F



Advertencias

SEGURIDAD INTRINSECA

El equipo intrinsecamente seguro que se instala o conecta incorrectamente a equipos no
intrinsecamente seguros creara una condicion peligrosa y puede causar incendio, explosién o
descargas eléctricas. Siga los reglamentos locales y los siguientes requisitos de seguridad.

» Asegurese de que su instalacion cumple con los cédigos nacionales, estatales y locales que
rigen la instalacion de aparatos eléctricos en un ambiente peligroso Clase |, Grupo D, Divisién
1 (América del Norte) o Clase |, Zonas 1 y 2 (Europa), incluidos todos los cédigos locales de
seguridad en materia de incendios (por ejemplo, NFPA 33, NEC 500 y 516, OSHA 1910.107, etc.).
» Para evitar incendios y explosiones:

* No instale equipos aprobados unicamente para un ambiente no peligroso en un ambiente
peligroso. Consulte la etiqueta de ID del modelo para obtener informacidn sobre la calificacion
de seguridad intrinseca del mismo.

* No sustituya los componentes del sistema ya que podria afectar a su seguridad intrinseca.

» El equipo que entra en contacto con terminales intrinsecamente seguros debe estar calificado para
seguridad intrinseca. Esto incluye voltimetros de CC, ohmimetros, cables y conexiones. Retire la
unidad del ambiente peligroso cuando se efectue la resolucion de problemas.

/A
£\
e

PELIGRO DE INYECCION DE FLUIDO EN LA PIEL

El fluido a alta presion procedente del aparato dispensador, de mangueras con fugas o de
componentes dafiados puede perforar la piel. Esto puede considerarse como un simple corte,
pero se trata de una lesion grave que puede dar como resultado una amputacioén. Consiga
inmediatamente tratamiento quirdrgico.

» No apunte a nadie ni a ninguna parte del cuerpo con el dispositivo de dispensacion.
* No ponga la mano sobre la salida de fluido.
* No intente tapar o desviar posibles fugas con la mano, el cuerpo, los guantes o con un trapo.

+ Siga el Procedimiento de descompresién cuando deje de suministrar y antes de limpiar, revisar
o realizar tareas de reparacion en el equipo.

» Apriete todas las conexiones antes de accionar el equipo.

* Revise a diario las mangueras y acoplamientos. Sustituya de inmediato las piezas desgastadas o
dafadas.

>

MPa/bar/PSI

PELIGRO DE PIEZAS EN MOVIMIENTO
Las piezas en movimiento pueden dafar, cortar o amputar los dedos u otras partes del cuerpo.

* Manténgase alejado de las piezas en movimiento.
* No utilice el equipo sin las cubiertas o tapas de proteccion.

» El equipo presurizado puede arrancar sin previo aviso. Antes de revisar, mover o dar servicio
al equipo, siga el Procedimiento de descompresién y desconecte todas las fuentes de energia
(eléctrica o neumatica).

> B>

PELIGRO POR EMANACIONES O FLUIDOS TOXICOS
Las emanaciones o fluidos tdxicos pueden provocar lesiones graves o incluso la muerte si salpican
los ojos o la piel, se inhalan o se ingieren.

» Lealas MSDS para conocer los peligros especificos de los fluidos que esta utilizando.

» Guarde los fluidos peligrosos en un envase adecuado que haya sido aprobado. Proceda a su
evacuacion siguiendo las directrices pertinentes.

+ Utilice siempre guantes impermeables a las sustancias quimicas cuando pulverice, suministre o
limpie el equipo.

3A5215F



Advertencias

AN

EQUIPO DE PROTECCION INDIVIDUAL

Utilice equipo de proteccion adecuado en la zona de trabajo para contribuir a evitar lesiones graves,
incluyendo lesiones oculares, pérdida auditiva, inhalacion de emanaciones téxicas y quemaduras.
Este equipo de proteccion incluye, entre otros:

» Proteccion ocular y auditiva.

» Respiradores, ropa de proteccién y guantes segun lo recomendado por los fabricantes del fluido y
del disolvente.

PELIGROS DEBIDOS A LA UTILIZACION INCORRECTA DEL EQUIPO
El uso incorrecto puede provocar la muerte o lesiones graves.

>

» No utilice el equipo si esta cansado o bajo los efectos de medicamentos o del alcohol.

* No exceda la presién maxima de trabajo o la temperatura nominal del componente con menor valor
nominal del sistema. Consulte la seccién Datos técnicos de todos los manuales del equipo.

@  Utilice fluidos y disolventes compatibles con las piezas humedas del equipo. Consulte la seccion
WPa o /PS1 Datos técnicos de todos los manuales del equipo. Lea las advertencias de los fabricantes de los

fluidos y los disolventes. Para obtener informaciéon completa sobre su material, pida la MSDS al
distribuidor o al minorista.

* No abandone la zona de trabajo mientras el equipo esta energizado o presurizado.
» Apague el equipo y siga el Procedimiento de descompresién cuando no se esté utilizando.

» Verifique el equipo a diario. Repare o cambie inmediatamente las piezas desgastadas o
deterioradas unicamente por piezas de repuesto originales del fabricante.

» No altere ni modifique el equipo. Las alteraciones o modificaciones pueden anular las aprobaciones
de las agencias y generar peligros para la seguridad.

» Asegurese de que todos los equipos tengan los valores nominales y las aprobaciones acordes
al entorno en que los usa.

» Use el equipo Unicamente para el fin para el que ha sido disefado. Si desea informacion, pédngase
en contacto con el distribuidor.

» Desvie las mangueras y el cable de zonas de trafico intenso, de curvas pronunciadas, de piezas
movibles y superficies calientes.

* No retuerza o doble en exceso las mangueras, ni las utilice para arrastrar el equipo.
* Mantenga a los nifios y a los animales alejados de la zona de trabajo.
» Cumpla con todas las normas de seguridad correspondientes.

3A5215F 9



Informaciéon importante sobre los isocianatos (ISO)

Informacion importante sobre los isocianatos (ISO)

Los isocianatos (ISO) son catalizadores utilizados en

los materiales de dos componentes.

Condiciones de los isocianatos

Pulverizar o dispensar fluidos que contengan
isocianatos crea brumas, vapores y particulas
atomizadas potencialmente dafinas.

* Lea y comprenda las advertencias y la Hoja
de datos de seguridad (SDS) del fabricante del
fluido para conocer las precauciones y peligros
especificos relacionados con los isocianatos.

* El uso de isocianatos implica procesos
potencialmente peligrosos. No pulverice con el
equipo a menos que esté capacitado y calificado,
y que haya leido y comprendido la informacion
en este manual y en las instrucciones de
aplicacion y las SDS del fabricante del fluido.

* Eluso de un equipo desajustado o sometido a un
mantenimiento inadecuado puede hacer que el
material se seque de forma incorrecta. Se debe
mantener y ajustar el equipo cuidadosamente
siguiendo las instrucciones de este manual.

» Para evitar la inhalacién de las brumas, vapores
y particulas atomizadas de los isocianatos, todos
en el area de trabajo deben usar proteccién
respiratoria adecuada. Utilice siempre un
respirador bien ajustado, que puede incluir un
respirador con suministro de aire. Ventile la
zona de trabajo segun las instrucciones de la
hoja de datos SDS del fabricante del fluido.

+ Evite todo tipo de contacto de la piel con los
isocianatos. Todas las personas presentes
en la zona de trabajo deben usar guantes
impermeables a sustancias quimicas, ropa y
calzado de proteccion segun recomendaciones
del fabricante del fluido y la autoridad reguladora
local. Siga las recomendaciones del fabricante
del fluido, incluyendo las relativas al tratamiento
de la ropa contaminada. Después de pulverizar,
lavese siempre las manos y la cara antes de
comer o de beber.

170

Combustion espontanea del material

Algunos materiales podrian autoinflamarse si
se aplican demasiado espesos. Consulte las
advertencias del fabricante del material y la hoja
de datos de seguridad (SDS).

Mantenga separados los
componentes Ay B

La contaminacion cruzada puede generar material
curado en las tuberias de fluido, lo que puede
causar lesiones graves o dafos al equipo. Para
evitar la contaminacién cruzada:

* Nunca intercambie las piezas humedas del
componente A y del componente B.

* Nunca utilice disolvente en un lado si esta
contaminado por el otro lado.

3A5215F



Sensibilidad a la humedad de los
isocianatos

La exposicion a la humedad causara que los ISO se

curen parcialmente formando cristales pequefios,
duros y abrasivos que quedaran suspendidos en
el fluido. Con el tiempo se formara una pelicula en
la superficie y los ISO comenzaran a gelificarse,
aumentando la viscosidad.

AVISO

Los ISO parcialmente curados reduciran el
rendimiento y la vida util de todas las piezas
humedas.

» Utilice siempre un contenedor sellado con un
desecante en el orificio de ventilacién, o una
atmoésfera de nitrégeno. Nunca almacene los
ISO en un contenedor abierto.

esta instalado) de la bomba de ISO lleno con
el lubricante apropiado. El lubricante crea una
barrera entre el ISO y la atmosfera.

* Use Unicamente mangueras a prueba de
humedad compatibles con los ISO.

* Nunca utilice disolventes recuperados que
puedan contener humedad. Mantenga siempre

no estén en uso.

» Lubrique siempre las piezas roscadas con un

* Mantenga el vaso de lubricante o el depésito (si

NOTA: La cantidad de formacién de pelicula y la
velocidad de cristalizacién varian dependiendo de la
mezcla de ISO, la humedad y la temperatura.

Cambio de material

AVISO

El cambio de los tipos de material usados en su
equipo requiere una especial atencién para evitar
danos e interrupciones en el equipo.

» Cuando cambie materiales, lave el equipo
varias veces para asegurarse de que esté
perfectamente limpio.

+ Siempre limpie los filtros de rejilla de la entrada
después del lavado.

» Verifique la compatibilidad quimica con el
fabricante del material.

* Al cambiar entre epoxis y uretanos o poliureas,
desarme y limpie todos los componentes de
fluido y cambie las mangueras. Los epoxis

suelen tener aminas en el lado B (endurecedor).

Las poliureas suelen tener aminas en el lado A
(resina).

Informaciéon importante sobre los isocianatos (ISO)

cerrados los contenedores de disolvente cuando

lubricante apropiado cuando las vuelva a armar.

3A5215F
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Informaciéon general

Informacion general

* Los numeros de referencia y las letras entre » Para proteger las pantallas de pinturas y
paréntesis en el texto se refieren a los niumeros y disolventes, tiene a su disposicion pantallas
las letras de las ilustraciones. de proteccion de plastico transparente (10 por
» Asegurese de que todos los accesorios estén paquete). Pida la pieza r?'o 197902 para el méQqu
debidamente dimensionados y seleccionados en de pantalla avanzada. §' fuera necesario, limpie
e y las pantallas con un pafio seco.

cuanto a presion nominal, de acuerdo con los
requisitos del sistema.
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Mddulo de pantalla avanzada (ADM)

Modulo de pantalla avanzada (ADM)

Pantalla ADM

La pantalla ADM (Médulo de pantalla avanzada)
muestra informacion grafica y de texto relacionada
con la configuracién y la pulverizacion.

Para obtener informacion detallada del

ADM y de las distintas pantallas, consulte
Pantallas del modo de funcionamiento, page 66 o
Pantallas del modo de configuracion, page 73.

Las teclas se utilizan para introducir datos numéricos,
acceder a las pantallas de configuracién, desplazarse
por una pantalla o por las distintas pantallas y
seleccionar los valores de configuracion.

Para evitar dafios en los botones de tecla variable,
no los presione con objetos punzantes como
lapices, tarjetas de plastico ni ufas.

Figure 9 Mddulo de pantalla avanzada

3A5215F

Procedimiento de descarga USB

Utilice el puerto USB del ADM para descargar o
cargar datos.

1. Habilite las descargas USB. Consulte
Pantalla Advanced (Avanzada) 3, page 90.

2. Retire la cubierta del puerto USB situado en la
parte inferior del ADM. Inserte la unidad USB.

3. Durante la descarga, aparecera USB BUSY
(OCUPADO) en la pantalla.

4. Cuando haya finalizado la descarga, aparecera
USB DESOCUPADO en la pantalla. En este
momento puede extraerse la unidad USB.

NOTA: Si la operacion de descarga tarda mas
de 60 segundos, desaparecera el mensaje. Para
determinar si la unidad USB esta ocupada o

no, consulte la barra de estado de error de la
pantalla. Si esta desocupado, puede extraer la
unidad USB.

5. Inserte la unidad flash USB en el puerto USB del
ordenador.

6. La ventana de la unidad flash USB se abre
automaticamente. En caso contrario, abra
la unidad flash USB desde el Explorador de
Windows®.

Abra la carpeta Graco.

Abra la carpeta del sistema. Si esta descargando
datos desde mas de un sistema, habra mas de
una carpeta. Cada carpeta esta etiquetada con
el numero de serie correspondiente del ADM.
(El numero de serie esta en la parte trasera del
ADM)

9. Abra la carpeta DESCARGAS.

10. Abra la carpeta de ARCHIVOS DE REGISTRO
etiquetada con el numero mayor. El nUmero mas
alto indica la fecha mas reciente de descarga.

11. Abra el archivo de registro. Los archivos de
registro se abren en Microsoft® Excel® por
defecto, siempre que esté instalado dicho
programa. También pueden abrirse en cualquier
editor de texto o Microsoft® Word.

NOTA: Todos los registros del dispositivo USB
se guardan en formato Unicode (UTF-16). Si
abre el archivo de registro con Microsoft Word,
seleccione la codificacion Unicode.

12. Vuelva a colocar siempre la cubierta USB tras
extraer la unidad, para que no entre suciedad o
polvo en ella.
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Mddulo de pantalla avanzada (ADM)

Procedimiento de carga USB

Realice estas operaciones para instalar un archivo
de configuracion de sistema y/o un archivo de idioma
personalizado.

1. Si es necesario, siga el Procedimiento de
descarga USB para generar automaticamente la
estructura de carpetas adecuada en la unidad
flash USB.

2. Inserte la unidad flash USB en el puerto USB del
ordenador.

3. La ventana de la unidad flash USB se abre
automaticamente. En caso contrario, abra
la unidad flash USB desde el Explorador de
Windows.

Abra la carpeta de Graco.

Abra la carpeta del sistema. Si se trabaja con
mas de un sistema, habra mas de una carpeta
dentro de la carpeta de Graco. Cada carpeta se
etiqueta con el numero de serie correspondiente
del ADM. (El niumero de serie esta en la parte
trasera del médulo.)

6. Si esta instalando el archivo de configuracion del
sistema, coloque el archivo SETTINGS.TXT en
la carpeta de carga, UPLOAD.

74

7. Si esta instalando el archivo de idioma

personalizado, coloque el archivo
DISPTEXT.TXT en la carpeta UPLOAD
(Carga).

Retire la unidad flash USB del ordenador.

Inserte la unidad flash USB en el puerto USB del
sistema ProMix PD2K.

10. Durante la carga, aparecera USB OCUPADO en
la pantalla.

11. Retire la unidad flash USB del puerto USB.

NOTA: Si esta instalado el archivo del idioma
personalizado, los usuarios pueden seleccionar el
nuevo idioma del menu desplegable de Idioma en la
Pantalla de Configuracion Avanzada 1.

NOTA: Si el archivo de parametros de configuracién
del sistema esta instalado, se recomienda quitarlo
de la carpeta UPLOAD de la unidad flash USB. Asi
evitara sobrescribir datos sin querer durante futuros
cambios de configuracion.
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Mddulo de pantalla avanzada (ADM)

Teclas e indicadores del ADM

Para evitar dafios en los botones de tecla variable,
no los presione con objetos punzantes como
lapices, tarjetas de plastico ni ufas.

Table 1 : Teclas e indicadores del ADM

Tecla

Funcién

Tecla e indicador de
arranque/apagado

Pulse para arrancar o parar la bomba o el motor.
» El color verde sélido indica que se aplica tension en el motor.
» El color amarillo sélido indica que se ha apagado la alimentacién en el motor.

» El color verde o amarillo parpadeante indica que el sistema se encuentra en modo de
configuracion.

Pulse para detener inmediatamente el sistema y retirar la alimentacion del motor.

Teclas variables

Pulse para seleccionar la pantalla u operacion especifica mostrada en la pantalla
directamente junto a cada tecla. La tecla variable de la parte superior izquierda es la tecla
Editar, que permite acceder a cualquier campo definible en una pantalla.

Teclas de
navegacion

» Flechas izquierda/derecha: Utilicelas para pasar de una pantalla a la otra.

* Flechas Arriba/Abajo: utilicelas para moverse entre los campos de una pantalla, los
elementos de un menu desplegable o las distintas pantallas de una funcién.

Teclado numérico

Utilicelo para introducir valores. Consulte Pantalla ADM, page 13.

Ca

3
Q
o
o
g

Utilicela para cancelar un campo de entrada de datos.

Configuracion

Pulse para acceder al modo de Configuracion o salir de él.

B

Intro

Pulse para elegir el campo que vaya actualizar, para efectuar una seleccion, para guardar
una seleccién o un valor, para entrar en una pantalla o para acusar recibo de un evento.

3A5215F
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Mddulo de pantalla avanzada (ADM)

Iconos de teclas variables

Los siguientes iconos aparecen en la pantalla de
ADM, directamente a la izquierda o derecha de la
tecla variable que activa dicha operacion.

Table 2 : Funciones de las teclas variables

Para evitar dafios en los botones de tecla variable,
no los presione con objetos punzantes como
lapices, tarjetas de plastico ni ufias.

Tecla

Funcion

Acceder a pantalla

Pulse para entrar en la pantalla de edicion. Se resaltan
los campos editables de una pantalla. Utilice las flechas
arriba/abajo para moverse por los campos de datos de

la pantalla.

Salir de pantalla

Pulse para salir de la pantalla tras la edicion.

Pulse para aceptar el valor de calibracion.

Pulse para cancelar o rechazar el valor de calibracion.

Cebar bomba

Pulse para iniciar un procedimiento de cebado de
bomba.

Linea/Llenar/Ejecutar

Pulse para iniciar un procedimiento de llenado de linea.

Pulse para iniciar un procedimiento de pulverizacion.

Pulse para iniciar un procedimiento de purga.

Pre-llenar bomba

Pulse para marcar la bomba como llena.
(Solo para bombas aplicables).

16
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Mddulo de pantalla avanzada (ADM)

Tecla Funcién
En espera Pulse para detener todas las bombas y poner el sistema
En espera.
Parar
@ Pulse para iniciar una prueba de presién de bomba.
'
Prueba de presion
Pulse para iniciar una prueba de volumen de bomba.
Prueba de volumen
Pulse para registrar el uso de material e incrementar
EE el nimero de trabajo.
Trabajo completo
Pulse para restablecer el contador de uso actual.
Aparece en la pantalla de teclado de ID de usuario.
Utilicelo para mover el cursor a la izquierda.
Aparece en la pantalla de teclado de ID de usuario.
Utilicelo para mover el cursor a la derecha.
Mover cursor a la derecha
Aparece en la pantalla de teclado de ID de usuario.
Utilicelo para borrar todos los caracteres.
Borrar todo
Aparece en la pantalla de teclado de ID de usuario.
Utilicelo para borrar un caracter a la vez.
Retroceso
Aparece en la pantalla de teclado de ID de usuario.
?A Utilicelo para cambiar a mayusculas o minusculas.
Mayusculas y minusculas
3A5215F 17



Mddulo de pantalla avanzada (ADM)
Navegacion por las pantallas

Existen dos conjuntos de pantallas:

* Las pantallas de ejecucién controlan las
operaciones de mezcla y muestran el estado y los
datos del sistema.

» Las pantallas de configuracién controlan
los pardmetros del sistema y sus funciones
avanzadas.

Pulse ﬂ en cualquier pantalla de funcionamiento
para entrar en las pantallas de configuracion. Si

el sistema tiene un bloqueo por contrasena, se
muestra la pantalla Contrasefa. Si el sistema no
esta bloqueado (la contraseia se define como 0000),
se visualiza la Pantalla de sistema 1.

Pulse ﬂ en cualquier pantalla de configuracion
para regresar a la pantalla de inicio.

Pulse la tecla variable Intro para activar la

funcién de edicidon en cualquier pantalla.

Utilice las demas teclas variables para seleccionar la
funcion adyacente a ellas.

Pulse la tecla variable Salir para salir de

cualquier pantalla.

18

Iconos de la pantalla

A medida que se desplace por las pantallas,
observara que con frecuencia se utilizan iconos para
simplificar la comunicacion global. Las siguientes
descripciones explican lo que representa cada icono.

Iconos de la pantalla

&=
ID de usuario

E5

Numero de trabajo

11
Vida util Proporcién objetivo
[&] %
Numero de receta Caudal
[
Presion Volumen
Material A Material B
H+B T
Material A+B
Disolvente
] (X
Calendario Hora
Alarma/Advertencia
Desvio
3A5215F



Tareas previas al funcionamiento

Tareas previas al funcionamiento

Lista de comprobacion anterior al
funcionamiento

Repase la lista de comprobacién anterior al
funcionamiento cada dia, antes de cada uso.

v

Lista de comprobacién

Sistema conectado a tierra

Verifique que se hayan efectuado
todas las conexiones de conexion a
tierra. Consulte Conexion de tierra en
el manual de instalacion.

Todas las conexiones estan
apretadas y son correctas

Verifique que todas las conexiones
eléctricas, de fluido, de aire y del
sistema estén apretadas e instaladas
segun el manual de instalacion.

Recipientes de suministro de fluido
llenos

Compruebe los recipientes de
suministro de disolvente y de los
componentes A y B.

Valvulas dosificadoras configuradas

Compruebe que las valvulas
dosificadoras estan abiertas con

un giro 1-1/4. Empiece por la
configuracién recomendada en
Configuracion de valvulas, page 20 y
vaya ajustando segun sea necesario.

Vélvulas de suministro de fluido
abiertas y presién ajustada

Las presiones de suministro de
fluido de los componentes Ay B
recomendadas son de 1/2 a 2/3 del
objetivo de presién de pulverizacion.

NOTA: Los sistemas de baja presion
pueden ajustarse dentro del rango
de + 100 psi (0,7 MPa, 7 bar); los
sistemas de alta presién pueden
ajustarse dentro del rango de + 300
psi (2,1 MPa, 21 bar). Si la presion
de entrada es superior a la presion
de salida, puede verse afectada la
exactitud de la relacion.

Presién del solenoide ajustada

Suministro del aire de entrada de
85-100 psi (0,6-0,7 MPa, 6-7 bar).

3A5215F

Encendido

1. Active el interruptor de alimentacion (P) de CA

(I = activado, 0 = desactivado).

2. Se visualizara el logotipo de Graco mientras se
inicializa el sistema, seguido de la pantalla de
inicio.

3. Pulse la tecla Inicio . El estado del sistema

pasara de “Sistema apagado” a “Inicio”. Una
vez que se hayan encendido las bombas y se
encuentren en la posicién inicial, el estado de
sistema pasara de “Inicio” a “En espera”.

Figure 10 Interruptor de alimentacién

Y ti19582a
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Tareas previas al funcionamiento

Configuracion inicial del sistema

1. Cambie las selecciones de configuracion
opcionales a los parametros
deseados, como se describe en
Pantallas del modo de configuracién, page 73.

2. Defina lainformacion de receta y lavado, tal como
se describe en Pantalla de receta, page 78 y en
Pantalla de lavado, page 80.

Lavar antes de utilizar el equipo

La seccion de fluido de la bomba se ha probado
con aceite liviano, que se deja en los conductos
de fluido para proteger las piezas. Para evitar la
contaminacion del fluido con aceite, lave el equipo
con un disolvente compatible antes de utilizarlo.

20

Configuracion de valvulas

Las valvulas dosificadoras y las valvulas de purga
se configuran en la fabrica con 1-1/4 vuelta hacia
afuera de la tuerca hexagonal (E) desde la posicién
completamente cerrada.

ti21998a
Figure 11 Ajuste de valvula
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Procedimiento de descompresion

Procedimiento de descompresion

Realice el Procedimiento de
@ descompresidn siempre que vea
MPa/bar/PS|

WalAlAG

El equipo permanecera presurizado hasta que

se libere la presion manualmente. Para evitar
lesiones graves por el fluido presurizado, como

la inyeccion en la piel, salpicaduras de fluido y
piezas en movimiento, siga el Procedimiento de
descompresién cuando deje de pulverizar y antes
de limpiar, comprobar o realizar tareas de servicio

en el equipo.

Sin cambio de color

NOTA: El siguiente procedimiento libera toda la
presion de fluido y aire del sistema. Use la interfaz
de control para trasladar los comandos necesarios a
su sistema.

1. Apague las bombas de suministro. Abra la
valvula de drenaje del filtro de fluido de la linea
de suministro para descomprimir la linea de
suministro.

2. Ponga el sistema en espera. En la Pantalla de
mantenimiento 5 del ADM, marque la casilla
del campo Pistola para el color o catalizador en
la bomba. Accione el dispositivo pulverizador
para aliviar presion. Repita en cada bomba del
sistema.

3. Lave el colector de mezcla remota y
el dispositivo pulverizador. Consulte
Lavado del material mezclado, page 24.

4. Apague la bomba de suministro de disolvente.
Para aliviar presion, ordene al sistema que se
purgue y accione el dispositivo pulverizador. Una
vez aliviada la presion, ordene al sistema que se
ponga en espera para evitar que se active una
alarma de purga incompleta.

5. Si sigue existiendo presién en la linea del
disolvente entre la bomba de suministro de
disolvente y la valvula de disolvente:

+ afloje MUY DESPACIO un accesorio de
conexion para aliviar presion de forma gradual.

» Afloje completamente el accesorio de
conexion.

3A5215F

Con cambio de color

NOTA: El siguiente procedimiento libera toda la
presion de fluido y aire del sistema.

1. Apague las bombas de suministro. Abra la
valvula de drenaje del filtro de fluido de la linea
de suministro para descomprimir las lineas de
suministro. Efectue esta accion para cada color.

Si se utiliza equipo electrostatico, apague el
equipo electrostatico antes de lavar la pistola.

2. Dispare la pistola para liberar la presién. En la
Pantalla de mantenimiento 5 del ADM, marque
la casilla del campo Pistola para cada color del
sistema para abrir manualmente cada valvula
de color.

3. Ponga el sistema en la Receta 0 para lavar las
bombas y purgar el dispositivo pulverizador.
Deje abierto el gatillo de la pistola una vez que se
cierre la valvula de disolvente para liberar toda
la presién. Cuando haya finalizado el lavado, el
sistema entrara en modo de espera.

4. Apague la bomba de suministro de disolvente.
Ponga el sistema en Receta 0 para vaciar el
disolvente de las bombas y purgar el dispositivo
pulverizador. Ordene al sistema que se ponga en
espera al cabo de un par de segundos para evitar
que se active una alarma de purga incompleta.

5. Si sigue existiendo presion en la linea del
disolvente entre la bomba de suministro de
disolvente y la valvula de disolvente:

 afloje MUY DESPACIO un accesorio de
conexion para aliviar presion de forma gradual.

» Afloje completamente el accesorio de
conexion.

6. En la pantalla de inicio del ADM, verifique que
ninguna de las bombas indique presion alguna.
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Funcionamiento usando el mdédulo de pantalla avanzada (ADM)

Funcionamiento usando el médulo de pantalla avanzada

(ADM)

Cebado y llenado del sistema

NOTA: Consulte

Pantallas del modo de funcionamiento, page 66 para
obtener mas informacién sobre la pantalla, si es
necesario.

NOTA: Debe cebar las lineas de entrada de la bomba
o las entradas de las valvulas de cambio de color
antes de cebar la bomba y llenar todo el sistema.

ONPANY

1. Sise utiliza equipo electrostatico, apaguelo antes
de llenar las lineas.

2. Ajuste la presion de aire principal. Para asegurar
un funcionamiento correcto, ajuste la presion de
aire principal lo mas cerca posible de 100 psi
(0,7 MPa, 7,0 bar). No utilice menos de 85 psi
(0,6 MPa, 6,0 bar).

3. Si es la primera vez que pone en marcha
el sistema o si las lineas contienen aire,
realice una purga como se indica en
Lavado del sistema, page 24. El equipo
fue probado con aceite ligero, que debe ser
eliminado para evitar la contaminacién de su
material.

4. Si el sistema esta apagado, pulse en el
ADM. Asegurese de que el sistema esté en
modo En espera.

5. Compruebe que las recetas y las secuencias
de lavado se han programado correctamente,
comprobando la Pantalla de receta, page 78 y la
Pantalla de lavado, page 80.

6. Habilite el control manual en la Pantalla de
sistema 4.

7. Vaya a Pantalla de llenado, page 70.
8. Seleccione el color que desea cargar. Pulse

la tecla de cebado de bomba =4 E| color se
cargara en la bomba a través de la pila de colory
saldra por la valvula de vaciado de pila de salida.

NOTA: En un sistema de un solo color, puede
omitirse el paso 8.

9. Pulse la tecla Llenar linea . para que fluya

el color hacia el colector de mezcla remota. La
bomba se eiecutaré hasta que pulse la tecla

Detener para parar la bomba.

10. Dispare la pistola en un recipiente de purga o
conectado a tierra hasta que la linea esté llena y

después pulse la tecla Detener .

11. Repita los pasos para todas las lineas de
material.

22

Pre-llenar la bomba

NOTA: Esta opcion esta disponible Unicamente para
bombas con valvulas de cambio de color y un solo
material.

Si se llena una bomba con un material cuando el
sistema esta activado, el usuario podra cambiar el
contenido de la bomba sin necesidad de lavarla la
proxima vez que se restaure la corriente.

1. Habilite el control manual en la
Pantalla de sistema 4, page 76.

2. Vaya a Pantalla de llenado, page 70.

3. Pulse la tecla Pre-llenar bomba == |3 bomba
cambiara de material 61 al color o al catalizador
adecuados.
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Funcionamiento usando el mddulo de pantalla avanzada (ADM)

Pulverizacion

Para pulverizar en un sistema con
varios colores, consulte también
Sistemas de colores multiples, page 96.

NOTA: Consulte
Pantallas del modo de funcionamiento, page 66 para
obtener mas informacion sobre la pantalla, si es

AlALA

1. Ponga el sistema en mezcla. El sistema cargara
el volumen correcto de material mezclado.

NOTA: El sistema ejecutara automaticamente un
llenado de mezcla si la receta no se encuentra
actualmente cargada en el sistema. El calculo
del volumen del llenado de mezcla incluye el
volumen del colector de mezcla remota y el
volumen de la manguera de material mezclado.
El volumen de la manguera de material mezclado
se determina segun la longitud y el diametro

de la manguera de pistola introducidos en la
Pantalla de sistema 3, page 75, y la longitud de
la manguera de mezcla remota y el diametro
indicados en la Pantalla de sistema 3, page 75.

3A5215F

2. Ajuste el caudal cambiando la presion objetivo
(en modo de presidn) o el caudal objetivo (en
modo de flujo) en la pantalla de pulverizaciéon o
a través del PLC. El caudal de fluido mostrado
en la pantalla de pulverizacion es el total
combinado de los componentes A y B que sale
del dispositivo pulverizador.

3. Encienda el aire de atomizacién al dispositivo
pulverizador. Verifique el patron de pulverizacion
como se indica en el manual del dispositivo
pulverizador.

AVISO

No permita que un tanque de suministro de
fluido se vacie. Esto puede dafar las bombas y
variar la proporcionalidad del fluido y del aire que
cumpla los valores de relacion y tolerancia del
equipo. Esto también puede tener como resultado
la atomizacion de material sin catalizar o mal
catalizado.
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Funcionamiento usando el mdédulo de pantalla avanzada (ADM)

Purga

Para purgar un color y llenar con un color nuevo,
consulte Cambio de Color, page 96.

Lavado del material mezclado

Hay momentos en los que es preferible purgar
Uunicamente el colector de mezcla remota y el
dispositivo pulverizador, como por ejemplo:

+ final de la vida util del material

* interrupciones en la pulverizacion que exceden la
vida util

» apagado nocturno o de final de turno

» antes de realizar labores de servicio en el colector
de mezcla remota, la manguera o la pistola.

Ponga el sistema en espera.

2. Si utiliza un dispositivo pulverizador de alta
presion o una pistola electrostatica, cierre el aire
de atomizacion.

Para reducir el riesgo de incendio o explosion,
si se utiliza una pistola electrostatica, apague

la electrostatica antes de lavar la pistola.

3. Ordene al sistema que realice una
Purga A o una Purga B. (Vea
Secuencia de modo de purga, page 42.)
Dispare el dispositivo pulverizador en un cubo
metalico conectado a tierra hasta que finalice la
secuencia de purga. Cuando termine de purgar,
el sistema pasara automaticamente al modo
En espera e indicara al usuario que deje de
pulverizar.

4. Si el sistema no esta completamente limpio,
repita el punto 5.

NOTA: Para lograr la eficiencia 6ptima, ajuste
las horas de la secuencia de purga de forma que
solo se requiera un ciclo.

NOTA: El colector de mezcla remota y la pistola
siguen llenos de disolvente después de la purga.
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Lavado del sistema

Para evitar incendios y explosiones, conecte
siempre a tierra el equipo y el recipiente de
residuos. Para evitar lesiones por salpicaduras,
lave siempre con la presién mas baja posible.

Siga este procedimiento antes de:
 cargar por primera vez el material en el equipo
* realizar el mantenimiento

 parar el equipo por un periodo de tiempo
prolongado

» guardar el equipo para el almacenamiento
Sistema de color Unico

1. Alivie la presion. Consulte
Procedimiento de descompresion, page 21.

2. Desconecte las lineas de suministro de color y
catalizador de los colectores de entrada de la
bomba y conecte las lineas de suministro de
disolvente regulado.

3. Ponga el regulador de presiéon del suministro
de disolvente en la presion més baja posible.
Generalmente, un valor de 25-50 psi (0,18-0,35
MPa, 1,8-3,5 bar) es suficiente.

4. Habilite el control manual en la
Pantalla de sistema 4, page 76.

5. En el ADM, vaya a la pantalla Llenar. Establezca

el Material en Color (A). Pulse . El sistema

bombeara disolvente a través de la bomba A
hasta la pistola.

6. Sujete firmemente una parte metalica del
dispositivo pulverizador contra un cubo metalico
conectado a tierra. Accione el dispositivo
pulverizador hasta que dispense disolvente
limpio.

7. En el ADM, vaya a la pantalla Llenar. Establezca

el Material en Catalizador (B). Pulse .

El sistema bombeara disolvente a través de la
bomba B hasta la pistola.

8. Alivie la presion. Consulte
Procedimiento de descompresion, page 21
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Sistema de cambio de color

1.

. Alivie la presion.

Alivie la presién. Consulte
Procedimiento de descompresion, page 21.

Conecte las lineas de suministro de disolvente
regulado como se indica a continuacion:

 Sistema de varios colores/catalizador unico:
En el lado del color, no desconecte la linea
de suministro de color del colector de entrada
de la bomba A. Al contrario, conecte una
linea de suministro de disolvente regulado
a la valvula de disolvente designada en el
colector de la valvula de color. En el lado del
catalizador, desconecte la linea de suministro
del catalizador del colector de entrada de la
bomba B y conecte una linea de suministro
de disolvente regulado.

» Sistema de varios colores/varios catalizadores
Conecte las lineas de suministro de disolvente
regulado a las valvulas de disolvente
designadas en los colectores de las valvulas
de color y catalizador. No conecte lineas de
suministro de disolvente directamente a los
colectores de entrada de las bombas.

Ponga el regulador de presion del suministro
de disolvente en la presion mas baja posible.
Generalmente, un valor de 25-50 psi (0,18-0,35
MPa, 1,8-3,5 bar) es suficiente.

En el ADM, vaya a la pantalla Llenar. Seleccione
el color (A). Introduzca el numero del color en
la casilla de la derecha.

Seleccione la casilla Linea de lavado
Si el disolvente no esta ya cargado, pulse la

tecla variable Cebar . El sistema cebara
el disolvente para que entre en la bomba
seleccionada y salga por la valvula de vaciado
de salida.

Pulse la tecla variable Llenar . El sistema

lavara la linea de color (A) seleccionada con el
disolvente hasta que el usuario pulse Detener

0

Apriete firmemente una parte metalica de la
pistola contra un bidén metalico conectado a
tierra. Dispare la pistola hasta que dispense
disolvente limpio.

Repita los pasos para cada linea de color.

Consulte
Procedimiento de descompresion, page 21
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Parada

1.

Limpie el material mezclado para evitar errores
de vida util y configuracion de fluidos en las
lineas. Consulte Purga, page 24.

Realice el Procedimiento de descompresion,
page 21.

Cierre la valvula de cierre de aire principal en la

linea de suministro de aire y en la caja de control.
o

Pulse en el médulo de pantalla para apagar

las bombas.

Apague el sistema (posicién 0).
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Funcionamiento usando un controlador I6gico

programable (PLC)

Comunicaciones de red y E/S
discretas

El sistema automatico ProMix PD2K no usa un
modulo de control de cabina. En su lugar, emplea
comunicaciones de red y cuenta con funciones de
E/S discretas para manejar el sistema de forma
remota.

Algunos elementos de automatizacion del

ProMix PD2K pueden accionarse mediante una
entrada discreta o comunicaciones de red. Estas
opciones tienen que configurarse en el (consulte
Pantalla de sistema 4, page 76). Las siguientes
opciones pueden establecerse en “Discreta” o “Red”:

» Control de flujo: medio de configurar el punto de
ajuste de control (consulte Punto de ajuste de
control de flujo a continuacion).

+ Gatillo pistola: medio para enviar sefal al
ProMix PD2K cuando se accione un dispositivo
pulverizador.

NOTA: La casilla Control manual permite a un
usuario manejar el sistema antes de que esté
disponible la automatizacion (PLC). El control manual
se puede utilizar para ejecutar todas las funciones
si se facilita una sefial adecuada procedente de un
gatillo de pistola. No esta pensado para que sea
el principal modo de control. Graco recomienda
que se deshabilite el control manual durante el
funcionamiento normal para evitar que el sistema
se active de manera que cause conflictos con la
secuencia de automatizacion.
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E/S discretas

El ProMix PD2K no suministra alimentacién para
las E/S discretas. Es necesario entender bien estas
entradas para integrar correctamente el ProMix
PD2K con el PLC o el dispositivo de red. Las
conexiones de entradas y salidas se realizan en las
regletas de conexiones de E/S discretas del médulo
de control de fluido mejorado (EFCM) dentro de la
caja de control.

La Tabla 3 y la Figura 12 muestran donde se hacen
las conexiones de E/S en el ProMix PD2K.

Table 3 Conexiones de E/S discretas del mdédulo
PD2K

Descripcion | Conector | Clavijas | Tipo
de E/S de EFCM
Entrada del | 6 1,2 Contacto
gatillo de la normalmente
pistola abierto
Punto de 7 1,2 Entrada de
ajuste de 4-20 mA
control
Entrada de |7 11,12 Contacto
interblo- normalmente
queo de se- abierto
guridad
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Entradas digitales Entradas analdgicas

+ Interbloqueo de seguridad: Este contacto
normalmente abierto funciona como un botén
de parada de emergencia. Si el ProMix PD2K
lee la entrada como CERRADA, interrumpe el

funcionamiento del sistema y corta la corriente de
alimentacion de las bombas con independencia

Punto de ajuste del control de caudal: cuando esta
opcién esta habilitada, esta entrada de senal de
4-20mA se utiliza para establecer y ajustar el control
de flujo operativo. ElI ProMix PD2K adapta el punto de
ajuste linealmente desde 0 hasta el punto de ajuste
maximo (consulte la Pantalla de sistema 4, page 76).

del modo de funcionamiento actual. Si la entrada
se lee como ABIERTA, el sistema funciona con
normalidad.

NOTA: Esta entrada digital siempre esta habilitada.

No cambie esta entrada para poner el sistema en
modo En espera.

Gatillo de la pistola: Este contacto normalmente
abierto (se mantiene asi) indica mediante una
senal al sistema si se ha disparado o no un
dispositivo pulverizador. Esta entrada proporciona
tiempo para las funciones de alarma y también
controla el algoritmo de control del caudal. Sila
entrada esta ABIERTA, el sistema funciona como
si el dispositivo pulverizador estuviera desactivado.
La entrada debe mantenerse CERRADA para
senalar que el dispositivo pulverizador se ha
accionado.

NOTA: La entrada discreta del gatillo de la pistola
debe habilitarse desde la pantalla de sistema

4 del ADM. Si se selecciona “Red”, la entrada
discreta es ignorada y la seial del gatillo del
dispositivo pulverizador se maneja a través de las
comunicaciones de red.

S/ se habilita esta opcion, es obligaforio que

se mande esla senal cada vez que se active el
dispositivo pulverizador. Sin la sefial, las funciones
de control de flujo no funcionaran.

3A5215F

Ejemplos:

* En modo de control de flujo: si el punto de ajuste
maximo es 500 cc/min, una sefial de 4 mA es 0
cc/min y una sefal de 20 mA es 500 cc/min.

* En modo de control de presién: si el punto de
ajuste maximo es 500 psi, una sefal de 4 mA es
0 psi y una sefal de 20 mA es 500 psi (3,5 MPa,
35 bar).

NOTA: La entrada discreta del control de flujo
debe habilitarse desde la pantalla de sistema 4 del
ADM. Si se selecciona “Red”, la entrada discreta es
ignorada y el punto de ajuste se maneja a través de
las comunicaciones de red.
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Entrada de 4-20 mA de punto de ajuste de control de flujo

Figure 12

0]
O = Salida - Clavija 1 de EFCM
R = Retorno — Clavija 2 de EFCM
|
— )__J
el — R
ti24303a
Entrada discreta de PD2K PLC (sefal de 4-20 MA)
Conexiones de E/S discretas en EFCM
Figure 13
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ti24302a A1 B1 C1
LEYENDA
A1l Entrada del gatillo de la pistola
B1 Entrada analdgica de punto de ajuste
C1 Entrada de interbloqueo de seguridad
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Detalles del médulo de puerta de enlace de comunicaciones (CGM)

Descripcién general del CGM

El CGM proporciona un vinculo de control entre el
sistema PD2K y un bus de campo seleccionado.
Dicha vinculacion proporciona los medios para la
supervision y el control remotos mediante sistemas
de automatizacion externos.

Kits del CGM

El sistema PD2K no incluye un CGM. Debe adquirirse
por separado. Los protocolos de comunicacion

de CGM disponibles se enumeran en las tablas
siguientes.

NOTA: Se requiere también el kit de instalaciéon de
CGM para todos los protocolos.
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Kit de

instalacion del

CGM, n.° pieza | Bus de campo | Manual
24W829 Todos 334494
N.° de pieza del | Bus de campo | Manual
CGM

CGMDNO DeviceNet 312864
CGMEPO EtherNet/IP 312864
CGMPNO PROFINET 312864
24W462 Modbus TCP 334183
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Mapa de datos de E/S de comunicacién de red

El PD2K incorpora pantallas de diagnéstico
para PLC en el software que facilita el
proceso de integracion del sistema. Consulte
Pantallas del modo de configuracion, page 73.

Salidas de red de ProMix PD2K

Las salidas de red del ProMix PD2K admiten solo
lectura, pero deben tratarse como entradas a un
PLC u otro dispositivo de red. Estos registros
informan de diversos valores de estado del sistema
y componentes, mediciones y puntos de ajuste.
Consulte Mapa de datos de salida de red (solo
lectura), page 33.

REGISTRO DE SALIDA 00: Modo de sistema actual

El modo de sistema actual incluye un numero que indica el modo de funcionamiento en curso del sistema PD2K.

Numero Modo de funcionamiento | Descripcion

1 Bomba desactivada Las bombas estan apagadas y el sistema no esta funcionando.

2 Cambio de receta El sistema esta en plena secuencia de cambio de color.

3 gambio de receta: Purga | El sistema esta purgando material A como parte de un cambio de receta.

4 gambio de receta: Purga | El sistema esta purgando material B como parte de un cambio de receta.

5 Cambio de receta: El sistema esta llenando la manguera desde las valvulas remotas hasta

Llenado el colector de mezcla con material como parte de un cambio de receta.

6 Llenar mezcla El sistema esta mezclando material a determinada proporcion a través
del colector de mezcla por la pistola.

7 Mezclar El sistema estd mezclando/pulverizando material.

8 Mezcla inactiva El sistema ha interrumpido la operacién de mezcla porque falta un
sefal de disparo de pistola.

9 Purga A El sistema esta purgando material A mientras se encuentra en espera.

10 Purga B El sistema esta purgando material B mientras se encuentra en espera.

11 En espera: Mezcla lista El sistema tiene una receta valida cargada hasta la pistola.

12 En espera: Carga lista El sistema tiene una receta valida cargada en las bombas, pero no
en la pistola.

13 Fr][ espera: Mezcla no El sistema necesita que se realice una operacion de cambio de receta.

ista
14 En espera: Alarma El sistema tiene una alarma activa.
15 Llenar/lavar linea El sistema esta llenando/lavando una manguera de cambio de color

entre las valvulas de salida y las valvulas remotas.
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REGISTROS DE SALIDA 01, 02, 03 o 04: Estado
de la bomba

Estos registros contienen un nimero que indica el
estado de las bombas 1 — 4. Dicho estado puede
usarse para realizar una supervision general del
estado de las bombas, o como indicador para llevar
a cabo operaciones de bombas independientes.
Consulte REGISTRO DE ENTRADA 02: Comando
Lavar/cebar bomba, page 36.

Table 4 Estado de bombas para los registros de
salida 01-04

Num- | Estado de | Descripcién
ero bomba

0 Apagado | La bomba esta apagada o
deshabilitada.
1 En espera | La bomba esta conectada a la

alimentacion pero inactiva en
ese momento.

2 Ocupada | La bomba esta en medio de
una operaciéon de mezcla o de
cambio de receta.

3 Limpieza | Se estalavando la bomba con
disolvente.

4 Cebando | Se esta cebando la bomba
con material.

REGISTRO DE SALIDA 05: Flujo de mezcla real

Este registro informa del caudal instantaneo de
mezcla en cc/min.

NOTA: Este registro solo es valido durante una
operacion de mezcla.

REGISTRO DE SALIDA 06: Proporcién de mezcla
real

Este registro contiene la relacion de mezcla
instantanea calculada.

 El valor notificado es la parte derecha o
antecedente de la proporcion multiplicado por 100.
La parte izquierda o consecuente de la proporcion
siempre es 1.

Ejemplo. Valor = 250 >> Una proporcion de mezcla
de 2,5:1 (material A en relacién con el material B)

+ Si la proporcion de la receta actual es 0:1 (receta
1K), este valor sera 0.

Este registro solo es valido durante una operacion
de mezcla.
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REGISTRO DE SALIDA 07: Vida util restante de
mezcla real

Este registro indica en segundos la cantidad de
tiempo de vida util que le queda a la receta activa.

NOTA: Si se deshabilita la vida util para la receta
activa o se esta en el arranque inicial, este valor sera
OxFFFFFFFF.

REGISTRO DE SALIDA 08: Numero de receta activa
Este registro contiene el numero de la receta activa
(1 - 60).

» Este valor es 0 si se lavé el sistema.

» Este valor es 61 si el sistema desconoce qué
receta hay cargada en ese momento, si la receta
no es valida o si se esta en el arranque inicial.

REGISTRO DE SALIDA 09: Material A de receta
activa

Este registro contiene el numero del color (1 — 30)
que esta asociado a la receta actual.

» Este valor es 0 si se lavo el sistema.

» El valor es 61 si la receta actual no es valida o se
esta en el arranque inicial.

REGISTRO DE SALIDA 10: Material B de receta
activa

Este registro contiene el numero del catalizador (31
— 34) que esta asociado a la receta actual.

« Este valor es 0 si se lavo el sistema.

« El valor es 61 si la receta actual no es valida o se
esta en el arranque inicial.

» El valor es 0 si la proporcién de la receta actual
es 0:1 (receta 1K).

REGISTRO DE SALIDA 11: Secuencia de lavado de
material A de receta activa

Este registro contiene el numero de la secuencia de
lavado (1 — 5) que esta asociada a la bomba de color
de la receta actual.

Si la receta actual no es valida, este valor refleja
la secuencia de lavado asociada a la bomba de
material A de la receta 0.

REGISTRO DE SALIDA 12: Secuencia de lavado de
material B de receta activa

Este registro contiene el numero de la secuencia
de lavado (1 — 5) que esta asociada a la bomba de
catalizador de la receta actual.

» Si la receta actual no es valida, este valor refleja
la secuencia de lavado asociada a la bomba de
material B de la receta 0.

» El valor es 0 si la proporcién de la receta actual
es 0:1 (receta 1K).
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REGISTRO DE SALIDA 13: Punto de ajuste de
proporcién de receta activa

Este registro contiene el punto de ajuste de la
proporcién asociado a la receta actual.

+ El valor notificado es la parte derecha o
antecedente de la proporcion multiplicado por 100.
La parte izquierda o consecuente de la proporcion
siempre es 1.

Ejemplo: Valor = 250 >> Una proporcion de mezcla
de 2,5:1 (material A en relacién con el material B)

» El valor es 0 si la proporcion de la receta actual
es 0:1 (receta 1K).

REGISTRO DE SALIDA 14: Punto de ajuste de
tiempo de espera de vida util de receta activa

Este registro contiene el punto de ajuste del tiempo
de vida util, en minutos, asociado con la receta
actual.

» El valor es 0 si el tiempo de vida util esta
deshabilitado para la receta actual.

REGISTRO DE SALIDA 15: Caudal real de bomba 1
REGISTRO DE SALIDA 16: Caudal real de bomba 2
REGISTRO DE SALIDA 17: Caudal real de bomba 3
REGISTRO DE SALIDA 18: Caudal real de bomba 4

Estos registros indican en cc/min el caudal
instantaneo de las bombas 1-4.

Esto NO es el caudal de la mezcla. Para caudal de
la mezcla, consulte Flujo de mezcla real.

REGISTRO DE SALIDA 19: Presion de fluido real
de bomba 1

REGISTRO DE SALIDA 20: Presion de fluido real
de bomba 2

REGISTRO DE SALIDA 21: Presion de fluido real
de bomba 3

REGISTRO DE SALIDA 22: Presion de fluido real
de bomba 4

Estos registros indican en psi la presién de fluido
instantanea a la salida de las bombas 1-4.
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REGISTRO DE SALIDA 23: Estado de entrada de
gatillo de pistola 1

El registro Estado de entrada de gatillo de pistola
1 contiene el estado de la entrada discreta Gatillo
pistola.

» El valor sera 0 si la entrada esta ABIERTA (pistola
no disparada).

» El valor sera 1 si la entrada estd CERRADA
(pistola disparada).

Este registro de datos es valido para sistemas
configurados para utilizar las entradas
discretas de Gatillo de pistola. Consulte
Serial de gatillo de pistola, page 76.

REGISTRO DE SALIDA 24: Estado de entrada de
gatillo de pistola 2

REGISTRO DE SALIDA 25: Estado de entrada de
gatillo de pistola 3

REGISTRO DE SALIDA 26: Pistola activa

Estos registros se usan solo con
Varias pistolas habilitado. Consulte
Apéndice B. Varias pistolas, page 116.

REGISTRO DE SALIDA 27: Estado de entrada de
interbloqueo de seguridad

Este registro contiene el estado de la entrada
discreta de interbloqueo de seguridad.

« El valor sera 0 si la entrada esta ABIERTA
(normal).

» El valor sera 1 si la entrada esta CERRADA
(parada de seguridad).

Consulte Interblogqueo de seguridad en
Entradas djgitales, page 27.

REGISTROS DE SALIDA 28 — 36: Estructura de
comando DCS

Consulte Descripcion de comandos dinamicos, page
51.

REGISTRO DE SALIDA 37: Hora

El registro Hora contiene un computo de segundos
totales desde Unix Epoch (1 de enero de 1970).

» El valor actual indicado no es importante. Este
registro debe ser utilizado para diagnosticar el
estado de las comunicaciones entre el ProMix
PD2K y el dispositivo de red.

Este registro NO esta disponible en este
momento con el Modulo de puerta de enlace de
comunicaciones Modbus.

REGISTRO DE SALIDA 38 — 40: Version de software

Estos registros Version de software contienen
revisiones “principal,” “secundaria” e “interna” del
software del ADM.

Estos registros NO estan disponibles en este
momento con el Modulo de puerta de enlace de
comunicaciones Modbus.
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Mapa de datos de salida de red

(solo lectura)

ID de salida Registro Nombre de parametro | Tipo de Unidades Rango
de red Modbus datos
00 40100 Modo de sistema uint32 NINGUNA 1 = Bomba desactivada
actual 2 = Cambiar receta
3 = Cambio de receta:
Purga A
‘é: Cambiar receta: Purga
5 = Cambiar receta:
Rellenar
6 = Cargar mezcla
7 = Mezcla
8 = Mezcla inactiva
9 = Purgar A
10 = Purgar B
11 = En espera: Mezcla
lista
12 = En espera: Carga
lista
13 = En espera: Mezcla
no lista
14 = En espera: Alarma
15 = Llenar/lavar linea
01 40102 Estado de bomba 1 uint32 NINGUNA 0 = Desactivada
1 = En espera
2 = Ocupada
3 = Lavandose
4 = Cebandose
02 40104 Estado de bomba 2 uint32 NINGUNA 0 = Desactivada
1 = En espera
2 = Ocupada
3 = Lavandose
4 = Cebandose
03 40106 Estado de bomba 3 uint32 NINGUNA 0 = Desactivada
1 = En espera
2 = Ocupada
3 = Lavandose
4 = Cebéandose
04 40108 Estado de bomba 4 uint32 NINGUNA 0 = Desactivada

1 = En espera
2 = Ocupada

3 = Lavandose

4 = Cebandose

3A5215F
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ID de salida Registro Nombre de parametro | Tipo de Unidades Rango
de red Modbus datos
05 40110 Flujo de mezcla real uint32 cc/min 1-1600
06 40112 Proporcién de mezcla | uint32 NINGUNA 0 - 5000
real
07 40114 Vida util restante de uint32 S 0 - 59940
mezcla real
08 40116 Numero de receta uint32 NINGUNA 0 - 61
activa
09 40118 Material A de receta uint32 NINGUNA 1-30, 61
activa
10 40120 Material B de receta uint32 NINGUNA 31- 34, 61
activa
11 40122 Secuencia de lavado uint32 NINGUNA 1-5
de material A de
receta activa
12 40124 Secuencia de lavado uint32 NINGUNA 1-5
de material B de
receta activa
13 40126 Punto de ajuste de uint32 NINGUNA 0 - 5000
proporcion de receta
activa
14 40128 Punto de ajuste de uint32 min 0-999
tiempo de vida util de
receta activa
15 40130 Caudal real de bomba | uint32 cc/min 0 - 800
1
16 40132 Caudal real de bomba | uint32 cc/min 0 - 800
2
17 40134 Caudal real de bomba | uint32 cc/min 0 -800
3
18 40136 Caudal real de bomba | uint32 cc/min 0 -800
4
19 40138 Presién de fluido real | uint32 PSI 0-1500
de bomba 1
20 40140 Presién de fluido real | uint32 PSI 0-1500
de bomba 2
21 40142 Presion de fluido real | uint32 PSI 0 - 1500
de bomba 3
22 40144 Presion de fluido real | uint32 PSI 0 - 1500
de bomba 4
23 40146 Estado de gntrada de [ uint32 NINGUNA 0 = Pistola no disparada
gatillo de pistola 1 1 = Pistola disparada
24 40148 Estado de fantrada de | uint32 NINGUNA 0 = Pistola no disparada
gatillo de pistola 2 1 = Pistola disparada
25 40150 Estado de gntrada de | uint32 NINGUNA 0 = Pistola no disparada
gatillo de pistola 3 1 = Pistola disparada
26 40152 Pistola activa* uint32 NINGUNA 1-3
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ID de salida Registro Nombre de parametro | Tipo de Unidades Rango
de red Modbus datos
27 40154 Estado de entrada uint32 NINGUNA 0 = Abierto
de interbloqueo de
1 = Cerrado

seguridad

37 N/D Hora uin32 S 0 -4.294.967.295
38 N/D Version de software — | uint32 NINGUNA 0-99
Principal
39 N/D Version de software — | uint32 NINGUNA 0-99
Secundaria
40 N/D Version de software — | uint32 NINGUNA 0-999

Integrada
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Solo se usa cuando esta habilitado
Varias pistolas.

- Registro DCS
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Entradas de red de ProMix PD2K

Las entradas de red del ProMix PD2K admiten escritura/lectura, pero deben tratarse como salidas desde un PLC
u otro dispositivo de red. Estos registros permiten al usuario controlar el funcionamiento del sistema y configurar
los ajustes del sistema de forma remota. El ProMix PD2K ignorara los valores no validos (esto es, fuera del limite
o incoherentes con la configuracion del sistema). Todos los valores deben escribirse como numeros enteros.

No se admiten numeros de coma flotante.

No confie en estos registros para el estado de lectura si no es para confirmar datos que se hayan escrito y aceptado.

NOTA: El sistema PD2K no actualiza los valores de estos registros. Al encenderse el sistema, todos los registros de
entrada se inicializan con valores no validos.

REGISTRO DE ENTRADA 00: Comando de modo del sistema

Este registro acepta un numero que representa una orden al sistema PD2K para que inicie una operacion concreta.
Algunos modos de funcionamiento pueden iniciarse solo en determinadas condiciones (mas detalles en las Figuras
5-09).

Valor de Modo de funcionamiento | Descripcion

entrada

0 No OP El sistema no realiza ninguna accién.

1 Activar Bombas El sistema apaga o enciende bombas.

2 Parada remota El sistema detiene todas las operaciones en curso y apaga las bombas.

3 Cambio de receta El sistema inicia un cambio de receta. (Vea también la figura 7).

4 Llenar mezcla El sistema llena el colector de mezcla y la pistola con material en una
proporcion para una receta valida.

5 Mezclar El sistema inicia un ciclo de mezcla/pulverizacion.

6 Purga A El sistema purga solo material A por la pistola.

7 Purga B El sistema purga solo material B por la pistola.

8 En espera El sistema pone las dos bombas activas en modo En espera.

9 Receta de purga El sistema determina automaticamente la secuencia de purga requerida
basandose en la receta cargada.

10 Purgar (Inactivo) Este comando es solo valido si se han habilitado varias pistolas. El
sistema purgara un dispositivo de pulverizacion inactivo. (Vea también
la figura 7).
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REGISTRO DE ENTRADA 01: Seleccion de
secuencia de lavado de bomba/Material de cebado

Este registro se usa junto con el registro del
comando Lavar/Cebar bomba (véase REGISTROS
DE ENTRADA 02 abajo) para cebar o lavar una
bomba inactiva de forma independiente.

» Escriba un valor entre 1 y 5 si se va a lavar una
bomba.

» Escriba un valor entre 1 y 30 si se va a cebar una
bomba de color.

» Escriba un valor entre 31 y 34 si se va a cebar una
bomba de catalizador.

* Introduzca un valor de 41-43 (en lugar de 31) si
su sistema tiene varias pistolas y el Catalizador
1 es comun a mas de una pistola. Consulte
Apéndice B: Varias pistolas, page 116.

* Introduzca un valor de 51-53 (en lugar de 33) si
su sistema tiene varias pistolas y el Catalizador
3 es comun a mas de una pistola. Consulte
Apéndice B: Varias pistolas, page 116.

NOTA: Es importante que el usuario sepa qué
material tiene asignado cada bomba. Una seleccion
no valida sera ignorada por el ProMix PD2K.

REGISTRO DE ENTRADA 02: Comando
Lavar/cebar bomba

El registro de este comando se usa junto con el
registro Secuencia de lavado de bomba/Seleccion
de material de cebado (véase REGISTRO DE
ENTRADA 01) para cebar o lavar una bomba inactiva
de forma independiente. La bomba deseada DEBE
estar en modo En espera. Confirme leyendo el
registro de salida Estado de bomba correspondiente
(véase REGISTROS DE SALIDA 01 - 04).

Si se escribe una secuencia de lavado no valida

o0 numero de material no valido en el registro
Secuencia de lavado de bomba/Seleccién de
material de cebado, entonces se ignorara el
comando Lavar/Cebar. El usuario debe saber qué
material se asigna a cada bomba. (Consulte el orden
de las bombas de catalizador/color en el manual
332455 de instrucciones de los kits de cambio de
color.)

Este registro también puede usarse para llenar o
lavar una manguera de material concreta.

NOTA: Si estan realizando la mezcla dos bombas a
la vez y se envia un comando de lavado o cebado a
una bomba inactiva, seguira realizando la operacién
hasta terminarla sin que afecte al estado del modo
del sistema. Cuando termina la operacién de mezcla,
el estado del sistema reflejara el modo En espera
mientra la bomba de lavado/cebado completa su
operacion.

Valor de Modo de funcionamiento | Descripcidn
entrada
0 No OP El sistema no realiza ninguna accion.
1 Vaciar bomba 1 Lavado de la bomba 1 usando la secuencia seleccionada.
2 Cebar bomba 1 Cebado de la bomba 1 usando el material seleccionado.
3 Vaciar bomba 2 Lavado de la bomba 2 usando la secuencia seleccionada.
4 Cebar bomba 2 Cebado de la bomba 2 usando el material seleccionado.
5 Vaciar bomba 3 Lavado de la bomba 3 usando la secuencia seleccionada.
6 Cebar bomba 3 Cebado de la bomba 3 usando el material seleccionado.
7 Vaciar bomba 4 Lavado de la bomba 4 usando la secuencia seleccionada.
8 Cebar bomba 4 Cebado de la bomba 4 usando el material seleccionado.
9 Llenar linea Hace circular el material seleccionado desde la bomba hasta la pistola.
10 Lavar linea Hace circular disolvente por las mangueras del material seleccionado
desde la bomba hasta la pistola.
11 dDetlgner llenado/lavado Comando para detener el llenado/lavado de una linea.
e linea

3A5215F
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REGISTRO DE ENTRADA 03: Punto de ajuste de
control de mezcla (Bomba 1)

Este ajuste sirve para ajustar y configurar el punto de
ajuste para el control de fluido de mezcla. Se utiliza
también como punto de ajuste de control del fluido
para bomba 1 cuando se trabaja con una receta 1K.
Puede cambiarse en cualquier momento, el sistema
se ajustara inmediatamente al nuevo punto de ajuste.

» Si el sistema esta configurado para Control de
flujo, este valor puede establecerse entre 5y 1600
cc/min para una receta 2K, y entre 5 y 800 para
una receta 1K. Consulte Control de fluidos en
Pantalla de sistema 4, page 76.

» Si el sistema esta configurado para Control
de presion, este valor puede establecerse
entre 0 y la presidn maxima de la bomba
en PSI. Consulte Control de fluidos en
Pantalla de sistema 4, page 76.

NOTA: El Control de flujo debe configurarse en
“Red” mediante la Pantalla de sistema 4 en el ADM.
Si se configura en “Discreta”, el punto de ajuste se
determina por medio de la entrada discreta. Consulte
Entradas analégicas, page 27.

REGISTRO DE ENTRADA 04: Punto de ajuste de
control de bomba 2

REGISTRO DE ENTRADA 05: Punto de ajuste de
control de bomba 3

REGISTRO DE ENTRADA 06: Punto de ajuste de
control de bomba 4

Estos registros no se utilizan.

REGISTRO DE ENTRADA 07: Ir a nimero de receta

Este registro sirve como cola para la siguiente
receta que debe cargarse al iniciarse un cambio de
receta. En él puede escribirse un numero entre 0 y
60. No obstante, la receta debe haberse habilitado
en el ADM para que pueda cargarse. Consulte
Pantalla de receta, page 78.

NOTA: Escribir en este registro no
activa un cambio de receta. Consulte
Secuencia de cambio de color, page 47.

REGISTRO DE ENTRADA 08: Borrar alarma activa

El registro Borrar alarma activa se utiliza para realizar
el enterado de una alarma a distancia para que el
sistema reinicie la operacion. Asegurese de que se
ha aliviado la condicion de alarma. Introduzca un
“1” en este registro para acusar recibo de la ultima
alarma activa. Si hay mas de una alarma activa,
solo se acusara recibo de la mas reciente. Debera
volverse a escribir el valor para borrar las demas
alarmas que haya activas. Vea la figura 9.

Consulte la Errores de sistema, page 97 para mas
informacion sobre el borrado de alarmas).

NOTA: Este registro no es sondeado por el ProMix
PD2K. Una alarma se borra solo cuando se introduce
un valor ‘1’ en este registro. Se recomienda
restablecer la automatizacion escribiendo un 0 en

él las demas veces para no borrar una alarma de
forma inadvertida.*
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REGISTRO DE ENTRADA 09: Trabajo completo

Este registro sirve para registrar el trabajo actual
de forma remota. Escriba un “1” en el registro para
ordenar al ProMix PD2K que marque un trabajo
como completo.

(Consulte la Pantalla de uso, page 71 para obtener
mas informacion sobre registro de trabajos y trabajo
complefo.)

NOTA: Este registro no es sondeado por el ProMix
PD2K. Un trabajo solo se registra cuando se escribe
un valor “1” en este registro. Se recomienda
restablecer la automatizacion escribiendo un 0 en
él las demas veces para no registrar un trabajo de
forma inadvertida.*

* Se recomienda esperar al menos 500 ms para que
el PD2K procese antes de restablecerse a “0”.

REGISTRO DE ENTRADA 10: Gatillo de pistola 1

Este registro sirve para enviar sefial al ProMix
PD2K cuando se acciona el dispositivo pulverizador
automatico. Esta sefal debe enviarse cada vez que
se acciona el dispositivo pulverizador. El estado
de este registro proporciona sincronizacion para
funciones de alarma y también acciona el algoritmo
de control de flujo.

NOTA: Si se habilita esta opcion, es obligatorio
que se mande esta sefal cada vez que se active
el dispositivo pulverizador. Sin él, las funciones de
control de flujo no funcionaran.

» Escriba un valor “1” para enviar sefal de que la
pistola se ha disparado.

» Escriba un valor “0” para enviar sefial de que la
pistola NO se ha disparado.

NOTA: Este registro solo se usa si el gatillo de

la pistola se ha configurado en “Red” mediante la
Pantalla de sistema 4 en el ADM. Si se configura
en “Discreta”, el registro se ignora y el gatillo de la
pistola se maneja por medio de la entrada discreta.
Consulte Entradas digitales, page 27. NOTA:
Dado que la sincronizacion es fundamental para e/
control de flujo, Graco recomienda que los usuarios
proporcionen una entrada discrela para reducir al
minimo los efectos de la latencia.

Registro de entrada 10 4} 4“

<D——<D

| Sefial discretade

....................................

I gatillo de pistola !

Estado del gatillo de

pistola de ProMix PD2K

Figure 14 Sincronizacion de gatillo de pistola (se
muestran las sefiales discretas y de red)
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REGISTRO DE ENTRADA 11: Gatillo de pistola 2
REGISTRO DE ENTRADA 12: Gatillo de pistola 3

Estos registros se usan solo con
Varias pistolas habilitado. Consulte
Apéndice B: Varias pistolas, page 116.

REGISTRO DE ENTRADA 13: Gatillo de pistola 4

Este registro no se utiliza.

3A5215F

REGISTROS DE ENTRADA 14 — 21: Estructura de

comando DCS

Consulte Descripcion de comandos dinamicos, page

51.
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Funcionamiento usando un controlador I6gico programable (PLC)

Mapa de datos de entrada de red

(escritura/lectura)
ID de Registro Nombre de parametro Tipo de | Unidades | Rango
entrada Modbus datos
de red
00 40156 Comando de modo del sistema uint32 NING- 0= No
UNA 1 = Activar Bombas
2 = Parada remota
3 = Cambiar receta
4 = Cargar mezcla
5 = Mezcla
6 = Purgar A
7 = Purgar B
8 = En espera
9 = Purga de receta
10 = Purgar (Inactivo)
01 40158 Secuencia de lavado de bomba uint32 NING- 1-5,1-34,
n.°/Material de cebado n.° UNA 41 - 43*, 51 - 53*
02 40160 Comando Lavar/cebar bomba uint32 NING- 0 = No OP
UNA 1 = Vaciar bomba 1
2 = Cebar bomba 1
3 = Vaciar bomba 2
4 = Cebar bomba 2
5 = Vaciar bomba 3
6 = Cebar bomba 3
7 = Vaciar bomba 4
8 = Cebar bomba 4
9 = Llenar linea
10 = Lavar linea
11 = Detener
llenado/lavado de linea
03 40162 Punto de ajuste de control de uint32 cc/mino | 1-1600
mezcla (Bomba 1) psi
04 40164 Punto de ajuste de control de uint32 cc/mino | 1-1600
bomba 2 psi
05 40166 Punto de ajuste de control de uint32 cc/mino | 1-1600
bomba 3 psi
06 40168 Punto de ajuste de control de uint32 cc/mino | 1-1600
bomba 4 psi
07 40170 Ir a numero de receta uint32 NING- 0,1-60
UNA
08 40172 Borrar alarma activa uint32 NING- 1 = Borrar alarma activa
UNA
09 40174 Trabajo completo uint32 NING- 1 = Trabajo de gatillo
UNA completo
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ID de Registro Nombre de parametro Tipo de | Unidades | Rango

entrada Modbus datos

de red

10 40176 Gatillo de pistola 1 uint32 NING- 0 = Pistola no disparada
UNA 1 = Pistola disparada

11 40178 Gatillo de pistola 2* uint32 NING- 0 = Pistola no disparada
UNA 1 = Pistola disparada

12 40180 Gatillo de pistola 3* uint32 NING- 0 = Pistola no disparada
UNA 1 = Pistola disparada

13 40182 Gatillo de pistola 4 uint32 NING- 0 = Pistola no disparada
UNA . .

1 = Pistola disparada

*

Estos registros no se utilizan.

Solo se usa con Varias pistolas habilitado.

- Registro DCS

3A5215F
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Diagramas de flujo de funcionamiento

Secuencia de modo de purga

Purga A Escribir ‘6’ en Registro
de entrada 00

Y

¢ Estéa el sistema en

espera o estan las NO

bombas apagadas?

Y

NOTA: El comando Purgar B
funciona de forma parecida con las
lineas de catalizador y el
interruptor de flujo de disolvente 2.

No se realiza ninguna accién.

Las bombas funcionan o hay
alguna una anomalia con alarma.

Y

Modo de sistema = Purgar A
(Registro de salida 00 ="9")

de mezcla y salga por la pistola.

que se ha asignado al material A en la receta.

El sistema abre la valvula de disolvente de color en la pila
remota para permitir que el disolvente pase por el colector

Tiempo de purga establecido segun la secuencia de lavado

JA

Si

Y

'—<'|'|empo de purga agotad)

Si

Y

¢ Esté activado el interruptor de KTlempo de purga sin flujo
flujo de disolvente 1? \ agotado?

Y

No se ha detectado flujo de
disolvente.
Generar alarma.

Modo del sistema = En espera: Mezcla no lista
(Registro de salida 00 ="13")

El sistema cierra la valvula de disolvente de color
en la pila remota.

42
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Secuencia de receta de purga

Purgar receta Escribir ‘9’ en
Registro de entrada 00

¢ Esté el sistema en
espera o estan las
bombas apagadas?

Modo de sistema = Purgar B
(Registro de salida 00 = "10")

El sistema abre la valvula de
disolvente de catalizador en la
pila remota para permitir que el
disolvente pase por el colector
de mezcla y salga por la pistola.

Tiempo de purga establecido
segun la secuencia de lavado
gue se ha asignado al material B

alarma.

No se realiza ninguna accién.
Las bombas funcionan o hay
alguna una anomalia con

NOTA: El sistema se saltara
automaticamente la purga de B si
no es necesaria.

(ej., funcionando con recetas de
un solo componente)

¢ Esta activado el
interruptor de flujo
de disolvente 2?

¢ Tiempo de purga
agotado?

¢ Tiempo de purga sin
flujo agotado?

No se ha detectado flujo
de disolvente.
Generar alarma.

3A5215F

Y
Modo de sistema = Purgar A
(Registro de salida 00 = "9")

El sistema abre la valvula de
disolvente de color en la pila
remota para permitir que el
disolvente pase por el colector
de mezcla y salga por la pistola.

Tiempo de purga establecido
segun la secuencia de lavado
gue se ha asignado al material A
en la receta.

¢ Estéa activado el
interruptor de flujo
de disolvente 1?

¢ Tiempo de purga
agotado?

¢ Tiempo de purga sin
flujo agotado?

No se ha detectado flujo
de disolvente.
Generar alarma.

Modo del sistema = En espera:
Mezcla no lista
(Registro de salida 00 = "13")

El sistema cierra la valvula de
disolvente de color en la pila
remota.
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Secuencia de purga (inactiva)

Introduzca Receta n° (1 - 60)
para el Registro de entrada 7

Y

Anote el comando Purga
(Inactivo)
'10' para registro de entrada 00

Y

Y

¢El modo de sistema actual
es = En espera? ; ;
- ° NO No se realiza ninguna
(Registro de salida - accion. g
00=11,12 013)
NO

NOTA: Este comando es solo valido
para un sistema con varias pistolas.

(consulte el Apéndice B - Varias pistolas).

¢ Esta cargada Receta n° en uno N i )
de los dispositivos de - 0 se realiza ninguna
pulverizacion? accion.

Y

El sistema comenzara la secuencia
Purgar receta para el dispositivo
de pulverizacién apropiado.
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Secuencias de cebado y lavado de bombas

inactivas

Escribir Secuencia de
lavado n.° (1-5) para registro
de entrada 01

Y

Escribir
Comando Lavar bomba
(1,3,5,7) para registro de

entrada 02

\i

¢, Se solicita estado de
bomba* = En espera?
(Registro de salida* = "1")

Si

Y

La bomba se lava usando el
namero de secuencia
asignado.

Estado de la bomba =
Lavandose
(registro de salida* = "3")

¢ Ha finalizado el
lavado?

NOTA: Asegurese de leer el registro
de salida* correspondiente para el
estado de la bomba que desee:
Registro 01 - Bomba 1

Registro 02 - Bomba 2

Registro 03 - Bomba 3

Registro 04 - Bomba 4

La bomba esté apagada u
ocupada
(Registro de salida* ="0" 0 "2")

Ocupada hace referencia a una
bomba que esta implicada en
una operacion de mezcla.
No se realiza ninguna accion.

Solicitud no vélida.
No se realiza ninguna accion.

La bomba vuelve a estar En
espera.

Escribir Material de
cebado n.° (1-34) para
registro de entrada 01

Y
Escribir
comando Cebar bomba
(2,4,6,8) para registro de

entrada 02
Y
¢ Se solicita estado de
bomba* = En espera?

(Registro de salida* = "1")

¢ Se ha seleccionado un
material valido para la bomba
solicitada?

Y

La bomba se ceba usando el
material asignado.

Estado de la bomba = Cebando
(registro de salida* = "4")

Y

¢ Ha finalizado el
cebado?

3A5215F

Estado de la bomba = -t
En espera
(Registro de salida* = "1")
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Secuencias de lavado y llenado de linea

46

Escribir Material n.° (1 - 34) para
registro de entrada 01

Escribir comando Lavar linea
"10" para registro de entrada 02

Y

¢El modo de sistema actual
es = En espera?
(Registro de salida
00=11,12013)

Y

¢ Se ha cebado la bomba

correspondiente con disolvente?

Y

La bomba empieza a circular
disolvente fuera de ella,
por la manguera seleccionada
y por la pistola.

Estado actual del sistema
= Llenar/lavar linea
(Registro de salida 00 = "15")

NOTA: El sistema debe estar En
espera para lavar o llenar una linea
de las mangueras dado que hara
circular el material desde la bomba
hasta la pistola.

No se realiza ninguna
accion.

NOTA: La bomba debe cebarse
con el material adecuado antes
de ordenarle que llene o lave una

Escribir Material n.° (1 - 34)
para registro de entrada 01

Escribir comando Llenar linea
"9" para registro de entrada 02

é

Y

El modo de sistema actual es
= En espera?
(Registro de salida
00 =11, 12 0 13)

linea de mangueras. ]
_ ) ¢ Se ha cebado la bomba
No se realiza ninguna correspondiente con el
accion. material seleccionado?

Y

A

Escribir ¢ Detener
llenado/lavado de linea?
(Registro de salida 02 ="11")

El modo de sistema actual es
En espera: Mezcla no lista.
(Registro de salida 00 = "13")

La bomba empieza a circular
disolvente fuera de ella, por la
manguera seleccionada y por la
pistola.

Estado actual del sistema
= Llenar/lavar linea
(Registro de salida 00 = "15")
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Secuencia de cambio de color

Introduzca Ir a receta n®
(0,1 - 60) para el Registro
de entrada 07

Cambiar receta
Escribir "3" en Registro
de entrada 00

No se realiza ninguna
accion.
Las bombas funcionan o hay
alguna una anomalia con

Modo de sistema =
Cambio de receta
(Registro de salida 00 = "2")

; Esta el sistema En espera
pe i ; ?
sin anomalias con alarma

alarma.
Y
¢ Esta cambiando el
material B?
\i Y

Salida de material de mezcla
hacia pistola.
Modo de sistema = Llenar
mezcla
(Registro de salida 00 = "6")

Purga de material B por pistola.
Modo de sistema = Cambio
de receta Purga B
(Registro de salida 00 = "4")

¢ Se ha completado la
purgay las bombas
estan cebadas?

La bomba se lavara y luego
se cebara.

Salida de material de llenado
hacia colector de mezcla.
Modo de sistema = Cambio
de receta Rellenar
(Registro de salida 00 = "5")

¢ Se ha completado
el llenado de la
mezcla?

¢ Esta cambiando
el material A?

-0

Y Y
Purga de material A por pistola. Modo del sistema =
Modo de sistema = Cambio de ¢ Sale el material de En espera:
receta Purgar A_ . llenado hacia el colector Mezcla lista
(Registro de salida 00 ="3") de mezcla? (Registro de salida 00 = "11")

La bomba se lavara y luego
se cebara.
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Secuencias de recuperacion de alarmas de
cambio de receta

48

Leer estado de registro

¢ Registro de salida
00 =147

En espera: Alarma

> de salida 00 -
Y Y

¢ Registro de salida
00 ="'13"?

En espera: Mezcla

no lista

¢Registro de salida
00 ="11"?
En espera:

Mezcla lista

¢ Registro de salida
00 =17

Bomba desactivada

Y

Borrar alarmas
(véase Secuencia de
borrado de alarmas)

Cambio de receta
Comando de sistema,
escribir ‘3’ para registro
de entrada 00

Mezclar
Comando de sistema,
escribir ‘7’ para registro
de entrada 00

Activar Bombas
Comando de sistema,
escribir ‘1’ para registro
de entrada 00

]

NOTA: El sistema efectuara
automaticamente los pasos
necesarios para el cambio
de receta en funcion de su
estado actual. Si no ha
cambiado Ir a nimero de
receta, no es necesario
reescribirlo aqui.

NOTA: El sistema realizara
automaticamente un llenado
de mezcla si es necesario
antes de pasar directamente
a modo de mezcla.

L
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Secuencia de mezcla

Cargar mezcla o Mezcla
Escribir ‘4’ 0 ‘5’ para
Registro de entrada 00

Modo del sistema = En
espera: ¢mezcla lista?
(Registro de salida 00 = "11")

No se realiza ninguna
accion.
El estado del sistema no es
vélido para la mezcla.
Confirmar que las bombas

Y

Modo de sistema =
Modo del sistema = En espera:

Mezclar .
¢cllenado listo? (Registro de R (Registro qlel:s,alida h
estan activadas, que hay salida 00 = "12") 00="7)
una receta cargada y que no
hay anomalias con alarma.

Hay cargada una receta en
las bombas pero no se ha
llenado para que llegue a la
pistola. El material mezclado
- sale hacia la pistola.
Modo Sistema =
Cargar mezcla
(Registro de salida 00 = "6")

¢ Gatillo de pistola =

¢ Tiempo de inactividad de
Activado?

mezcla agotado?

La ausencia de sefial del
gatillo de la pistola supera el
tiempo de inactividad de la
mezcla.
Modo de sistema = Mezcla
inactiva
(Registro de salida 00 = "8")

¢Llenado de mezcla
completo?

A

La pistola esta llena, el
sistema de bombas entra En
espera. Modo del sistema =

En espera: Mezcla lista
(Registro de salida 00 = "11")
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Funcionamiento usando un controlador I6gico programable (PLC)

Secuencia de borrado de alarmas

NOTA: Algunas alarmas ponen el
sistema en modo En espera, y las
alarmas mas graves desconectan
las bombas. Si hay activa una
anomalia con alarma, el modo del
sistema serd Bomba
desactivada o En espera:
Alarma.

(Registro de salida 00 = 1’ 0 ‘14’)

Borrar alarma activa
Escribir "1" para Registro
de entrada 08

¢Hay alguna alarma
activa?

¢Hay mas de 1 alarma

Borrar la alarma activa mas
reciente.
Sigue habiendo alarmas
activas.

NOTA: Si hay més de 1 alarma
activa, hay que escribir
repetidamente '1' para el registro
de entrada 08 de cada una.

50

No se realiza ninguna
accion.

activa?

Borrar alarma activa
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Funcionamiento usando un controlador I6gico programable (PLC)
Comunicacion de red - Estructura de comandos dinamicos (DCS)

Descripcion de comandos dinamicos

La estructura de comandos dinamicos (DCS) sirve para 1) acceder a datos que requieren cierta forma de
argumento(s) o 2) consolidar datos que requieran varios registros. La DCS emplea un conjunto estatico de registros
de entrada y salida de comunicaciones de red (consulte Mapa de datos de entrada de red (escritura/lectura), page 40y
Mapa de datos de salida de red (solo lectura), page 33.

Use la siguiente secuencia para la DCS.

1. Escriba los argumentos de los comandos pertinentes en los REGISTROS DE ENTRADA 14 — 20. Estos
comandos pueden escribirse secuencialmente o enviarse todos a la vez.

2. Una vez pasados todos los argumentos, escriba el ID del comando en el REGISTRO DE ENTRADA 21.

El ProMix PD2K respondera a un comando valido escribiendo un 2 (acuse de recibo) en el REGISTRO DE
SALIDA 28.

4. ElProMix PD2K escribira valores de devolucién apropiados en los REGISTROS DE SALIDA 29 - 36.

Entradas ProMix PD2K (Salidas PLC)

] ]
) ]
REGISTRO DE ENTRADA 14 | larg_0] N
T : - :
| ' | '
: . : e Se pueden escribir juntos o secuencialmente.
! ! ! !
. : : :
REGISTRO DE ENTRADA 14+n |— [arg_n] ;
: :
REGISTRO DE ENTRADA 21 [id]

Salidas ProMix PD2K (Entradas PLC)

Figure 15 Sincronizacién de la estructura de comandos dinamicos
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Funcionamiento usando un controlador I6gico programable (PLC)

Lista de comandos DCS

Table 5 Comandos dindmicos con ID de comando

ID Comando

0 No OP

1 Escribir ID de usuario

2 Escribir receta

3 Escribir secuencia de lavado

4 Escribir modo de control de fluido

5 Escribir punto de ajuste de llenado
de mezcla

10 Leer ID de usuario

11 Leer receta

12 Leer secuencia de lavado

13 Leer modo de control de fluido

14 Leer informacién de trabajo

15 Leer informacién de alarma

16 Leer informacion de evento

17 Leer tiempo de vida util de receta

19 Leer punto de ajuste de llenado de
mezcla

20 Leer material de bomba

21 Leer contenido de pistola
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Funcionamiento usando un controlador I6gico programable (PLC)

Escribir ID de usuario

Este comando permite a los usuarios asignar un ID de usuario a un registro de trabajos. Consulte la

Pantalla de uso, page 71 para obtener mas informacién sobre el registro de trabajos y el ID de usuario. El ID de

usuario puede tener hasta diez caracteres ASCII de longitud y esta en un paquete de tres segmentos little endian de
caracteres ASCII. Los registros de devolucion reflejaran los argumentos recibidos.

NOTA: La cadena de caracteres del ID de usuario debe terminar con un caracter nulo.

Ejemplo. escriba un ID de usuario de ‘John Doe” para el ProMix PDZK.

Registro DCS | Descripcion del parametro | Tipo de | Unidades Valor Rango
datos

Comando Escribir ID de usuario uint32 NINGUNA 1 0-21

DCS

Argumento 0 | Caracteres de ID de usuario | uint32 NINGUNA Ox6E686F4A = ['n’, | N/D
[3:0] (ASCII) 'h, 0", 'J]

Argumento 1 Caracteres de ID de usuario | uint32 NINGUNA 0x656F4420 = [‘e’, N/D
[7:4] (ASCII) '0,'D’, "

Argumento 2 | Caracteres de ID de usuario | uint32 NINGUNA 0x0 = [null] N/D
[9:8] (ASCII)

Acuse de Comando con acuse de uint32 NINGUNA 2 = Acu. 0-4

recibo recibo

Devolucion 0 | Caracteres de ID de usuario | uint32 NINGUNA Ox6E686F4A N/D
[3:0] (ASCII)

Devolucioén 1 Caracteres de ID de usuario | uint32 NINGUNA 0x656F4420 N/D
[7:4] (ASCII)

Devolucion 2 | Caracteres de ID de usuario | uint32 NINGUNA 0x0 N/D

[9:8] (ASCII)
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Funcionamiento usando un controlador I6gico programable (PLC)

Escribir receta

El comando Escribir receta permite a los usuarios configurar toda una receta de forma remota. Consulte
Pantalla de receta, page 78 para obtener mas informacion sobre recetas y parametros de recetas. Los registros de

devolucién reflejaran los argumentos recibidos.

NOTA: La receta debe haberse habilitado en el ADM para que pueda cargarse para la mezcla.

Ejemplo. Configure /a recefa 6 para Color = 2, Catalizador = 1, Secuencia de lavado de color = 2, Secuencia de
lavado de catalizador = 3, Punto de ajuste de proporciéon de mezcla = 1.50:1, y Vida util = 10 minutos.

Registro DCS | Descripcion del parametro | Tipo de | Unidades Valor Rango
datos

Comando Escribir receta uint32 NINGUNA 2 0-21

DCS

Argumento O | Numero de receta uint32 NINGUNA 0-60

Argumento 1 Material A uint32 NINGUNA 2 0-30

Argumento 2 | Material B uint32 NINGUNA 31 0,31-34

Argumento 3 Secuencia de lavado de uint32 NINGUNA 2 1-5
material A

Argumento 4 Secuencia de lavado de uint32 NINGUNA 3 1-5
material B

Argumento 5 | Punto de ajuste de uint32 NINGUNA 150 = 1,50:1 0 - 5000
proporcion de mezcla

Argumento 6 | Punto de ajuste de vida util | uint32 min 10 0-999

Acuse de Comando con acuse de uint32 NINGUNA 2 = Acu. 0-4

recibo recibo

Devolucién 0 Numero de receta uint32 NINGUNA 0-60

Devolucién 1 Material A uint32 NINGUNA 0-30

Devolucién 2 | Material B uint32 NINGUNA 31 0,31-34

Devolucién 3 | Secuencia de lavado de uint32 NINGUNA 2 1-5
material A

Devolucion 4 | Secuencia de lavado de uint32 NINGUNA 3 1-5
material B

Devolucién 5 | Punto de ajuste de uint32 NINGUNA 150 0 - 5000
proporcion de mezcla

Devolucién 6 | Punto de ajuste de vida util | uint32 min 10 0-999

Devolucién 7 | Asignacion de pistola de uint32 NINGUNA 1 1-3
receta*

* Solo se usa cuando esta habilitado Varias pistolas.
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Funcionamiento usando un controlador I6gico programable (PLC)

Escribir secuencia de lavado

Este comando permite a los usuarios configurar toda una secuencia de lavado de forma remota. Consulte
Pantalla de lavado, page 80 para obtener mas informacién sobre parametros de secuencia de lavado. Los registros
de devolucién reflejaran los argumentos recibidos.

Ejemplo: configure la secuencia de lavado 4 con Tiempo de purga de pistola = 10 s, Volumen de vaciado inicial =
125 cc, Volumen de vaciado final = 250 cc, Ciclos de lavado = 1 y Descargas por ciclo = 2.

Registro DCS | Descripcion del parametro | Tipo de | Unidades Valor Rango
datos
Comando Escribir secuencia de uint32 NINGUNA 3 0-21
DCS lavado
Argumento 0 | Secuencia de lavado n.° uint32 NINGUNA 4 1-5
Argumento 1 Tiempo de purga de pistola | uint32 NINGUNA 10 0-999
Argumento 2 | Volumen de vaciado inicial | uint32 NINGUNA 125 0 - 9999
Argumento 3 | Volumen de vaciado final uint32 NINGUNA | 250 0-9999
Argumento 4 | N.° de ciclos de lavado uint32 NINGUNA 1 0-99
Argumento 5 | Descargas por ciclo de uint32 NINGUNA |2 0-99
lavado
Acuse de Comando con acuse de uint32 NINGUNA 2 = Acu. 0-4
recibo recibo
Devolucién 0 | Secuencia de lavado n.° uint32 NINGUNA 4 1-5
Devolucién 1 | Tiempo de purga de pistola | uint32 S 10 0-999
Devolucién 2 | Volumen de vaciado inicial | uint32 cc 125 0 - 9999
Devolucién 3 | Volumen de vaciado final uint32 cc 250 0 - 9999
Devolucién 4 | N.° de ciclos de lavado uint32 NINGUNA 1 0-99
Devolucién 5 | Descargas por ciclo de uint32 NINGUNA 2 0-99
lavado

Escribir modo de control de fluido

Este comando permite a los usuarios cambiar remotamente el control de fluido entre “Flujo” y “Presion”. Consulte la
Pantalla de sistema 4, page 76 para obtener mas informacién sobre el modo de control de fluido. Los registros de
devolucion reflejaran los argumentos recibidos.

NOTA: El modo de control de fluido solo debe cambiarse cuando el sistema esté en espera o cuando las bombas
estén desactivadas. No cambie los modos de control de fluido durante una operacion de mezcla.

Ejemplo: cambie al modo de control de flujo.

Registro DCS | Descripcion del parametro | Tipo de | Unidades Valor Rango
datos
Comando Escribir modo de control de | uint32 NINGUNA 4 0-21
DCS fluido
Argumento 0 | Modo de control de fluido uint32 NINGUNA 0 = Modo de flujo 0 = Flujo
1 = Presion
Acuse de Comando con acuse de uint32 NINGUNA 2 = Acu. 0-4
recibo recibo
Devolucién 0 | Modo de control de fluido uint32 NINGUNA 0 0 = Flujo
1 = Presion
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Funcionamiento usando un controlador I6gico programable (PLC)

Escribir punto de ajuste de llenado de
mezcla

Este comando permite configurar un punto de ajuste alternativo para reducir el tiempo que hace falta para llenar la
linea con material mezclado. Consulte la Pantalla de sistema 4, page 76 para obtener mas informacion sobre el
punto de ajuste de llenado de mezcla. Los registros de devolucion reflejaran los argumentos recibidos.

NOTA: Las unidades del punto de ajuste de llenado de mezcla dependen del modo de control de fluido seleccionado
en el sistema. Si el modo de control de fluido es “Flujo”, las unidades se expresaran en cc/min. Si el modo de control
de fluido es “Presién”, las unidades se expresaran en psi. Si el valor es cero, el punto de ajuste sera ignorado.

Ejemplo. configure un sistema de control de flujo con un punto de ajuste de llenado de mezcla de 300 cc/min.

Registro DCS | Descripcion del parametro | Tipo de | Unidades Valor Rango
datos

Comando Escribir punto de ajuste de | uint32 NINGUNA 5 0-21

DCS llenado de mezcla

Argumento 0 | Punto de ajuste de llenado | uint32 cc/min 300 1 - 1600

de mezcla o psi (cc/min)

1 - 1500 (psi)
0 -

Deshabilitado

Acuse de Comando con acuse de uint32 NINGUNA 2 = Acu. 0-4
recibo recibo
Devolucién 0 | Punto de ajuste de llenado | uint32 cc/min 300 1 - 1600
de mezcla 0 psi (cc/min)
1 - 1500 (psi)
0 =

Deshabilitado

Leer ID de usuario

Este comando lee el ID de usuario actual. Consulte la Pantalla de uso, page 71 para obtener mas informacioén sobre
el registro de trabajos y el ID de usuario. El ID de usuario puede tener hasta diez caracteres ASCII de longitud y esta
en un paquete de tres segmentos little endian de caracteres ASCII. No se requieren argumentos.

Ejemplo: Lea el ID de usuario que actualmente es “John Doe”’.

Registro DCS | Descripcion del parametro | Tipo de | Unidades Valor Rango
datos

Comando Leer ID de usuario uint32 NINGUNA 10 0-21

DCS

Acuse de Comando con acuse de uint32 NINGUNA 2 = Acu. 0-4

recibo recibo

Devolucién 0 | Caracteres de ID de usuario | uint32 NINGUNA Ox6E686F4A =['n’, | N/D
[3:0] (ASCII) 'h’, ’0’, 'J]

Devolucién 1 | Caracteres de ID de usuario | uint32 NINGUNA 0x656F4420 = ['e’, N/D
[7:4] (ASCII) '0,’D, "

Devolucién 2 | Caracteres de ID de usuario | uint32 NINGUNA 0x0 = [null] N/D
[9:8] (ASCII)
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Leer receta

Funcionamiento usando un controlador I6gico programable (PLC)

Este comando devuelve todos los parametros de receta configurados para un nimero de receta deseado. El nimero
de la receta a leer es el Unico argumento.

Ejemplo. Configure los datfos de la receta 5 como si estuviera configurada asi: Color = 3, Catalizador = 2 (32),

Secuencia de lavado de color = 1, Secuencia de lavado de catalizador = 4, Puntfo de ajuste de relacion de mezcla =
3,25:1, y Vida dtil = 35 minutos

Registro DCS | Descripcion del parametro | Tipo de | Unidades Valor Rango
datos

Comando Leer receta uint32 NINGUNA 11 0-21

DCS

Argumento O | Receta n.° uint32 NINGUNA 5 0-60

Acuse de Comando con acuse de uint32 NINGUNA 2 = Acu. 0-4

recibo recibo

Devolucién 0 Receta n.° uint32 NINGUNA 5 0-60

Devolucién 1 Material A uint32 NINGUNA 0 - 30, 61

Devolucién 2 | Material B uint32 NINGUNA 32 0, 31 - 34, 61

Devolucién 3 | Secuencia de lavado de uint32 NINGUNA 1 1-5
material A

Devolucién 4 Secuencia de lavado de uint32 NINGUNA 4 1-5
material B

Devolucién 5 | Punto de ajuste de uint32 NINGUNA 325 0 - 5000
proporcion de mezcla

Devolucién 6 | Punto de ajuste de vida util | uint32 min 35 0-999

Leer secuencia de lavado

Este comando devuelve todos los parametros configurados a la secuencia de lavado (vaciado) deseada. El nUmero

de la secuencia de lavado a leer es el unico argumento.

Ejemplo: lea la secuencia de lavado 1 como si estuviera configurada actualmente con Tiempo de purga de pistola
=20 s, Volumen de vaciado inicial = 0 cc, Volumen de vaciado final = 500 cc, Ciclos de lavado = 2 y Descargas

por ciclo = 1.

lavado

Registro DCS | Descripcion del parametro | Tipo de | Unidades Valor Rango
datos

Comando Leer secuencia de lavado uint32 NINGUNA 12 0-21

DCS

Argumento 0 | Secuencia de lavado n.° uint32 NINGUNA 1 1-5

Acuse de Comando con acuse de uint32 NINGUNA 2 = Acu. 0-4

recibo recibo

Devolucién 0 | Secuencia de lavado n.° uint32 NINGUNA 1 1-5

Devolucién 1 | Tiempo de purga de pistola | uint32 S 20 0-999

Devoluciéon 2 | Volumen de vaciado inicial | uint32 cc 0 0 - 9999

Devolucién 3 | Volumen de vaciado final uint32 cc 500 0 -9999

Devolucién 4 | N.° de ciclos de lavado uint32 NINGUNA 2 0-99

Devolucién 5 | Descargas por ciclo de uint32 NINGUNA 1 0-99
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Leer modo de control de fluido

Este comando sirve para leer el modo de control de fluido del sistema con el que se esta trabajando en ese
momento. No se requieren argumentos.

Ejemplo. leer control de fluido como si estuviera

configurado actualmente en modo de presion.

Registro DCS | Descripcién del parametro | Tipo de | Unidades Valor Rango
datos
Comando Leer modo de control de uint32 NINGUNA 13 0-21
DCS fluido
Acuse de Comando con acuse de uint32 NINGUNA 2 = Acu. 0-4
recibo recibo
Devolucién 0 | Modo de control de fluido uint32 NINGUNA 1 = Presién 0 = Flujo
1 = Presion
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Leer informacion de trabajo

El comando Leer informacion de trabajo sirve para acceder a datos de cualquiera de los 200 de registros de trabajos
mas recientes. El argumento es el /ndice cronoldgico del registro de trabajos, donde 0 es el mas reciente y 199
es el 200.c mas reciente.

La fecha se devuelve como un paquete de cuatro bytes en el que cada byte contiene un valor de dos digitos (desde
el bit mas significativo al bit menos significativo) para el afio, mes, dia y dia de la semana (lunes = 01).

La hora se devuelve como un paquete de tres bytes en el que cada contiene un valor de dos digitos. Empezando
desde el bit mas significativo (MSB), el primer byte puede ignorarse, luego la hora, minuto y segundo.

NOTA: El argumento es un indice, no un numero de trabajo. Sin embargo, el nimero del trabajo real sera uno de los
parametros devueltos. Estos registros coincidiran con lo que se notifique en la pantalla Trabajos del ADM.

(Consulte la Pantalla de uso, page 71 para obtener mas informacién sobre el registro de trabajos).

Ejemplo. vuelva a leer el registro de trabajos mds reciente, el trabajo 25, que ejecuta la receta 2 para un total
de 1234 cc de material bajo el ID de usuario ‘John Doe”. El trabajo se registro el jueves 29 de mayo de 2014 a
las 11:22:14 a.m.

Registro DCS | Descripcion del Tipo de Unidades Valor Rango
parametro datos

Comando Leer informacion de uint32 NINGUNA 14 0 - 21

DCS trabajo

Argumento 0 | indice de trabajos uint32 NINGUNA 0 0-199

Acuse de Comando con acuse uint32 NINGUNA 2 = Acu. 0-4

recibo de recibo

Devolucién 0 | Fecha de trabajo uint32 [AA:MM:DD- | OxOE051D04 = N/D

:DS] [14:05:29:04]
Devolucién 1 | Hora de trabajo uint32 [xx:HH:MM- 0x0B160E = N/D
:SS] [11:22:14]

Devolucién 2 | Numero de trabajo uint32 NINGUNA 25 0 -9999

Devolucién 3 | Receta n.° uint32 NINGUNA 2 0-60

Devolucién 4 | Volumen A+B uint32 cc 1234 N/D

Devolucién 5 | ID de usuario [3:0] uint32 NINGUNA Ox6E686F4A = ['n’, | N/D
(ASCII) 'h’, ’0’, 'J7]

Devolucién 6 | ID de usuario [7:4] uint32 NINGUNA 0x656F4420 = ['e’, | N/D
(ASCII) '0,’'D "

Devolucién 7 | ID de usuario [9:8] uint32 NINGUNA 0 N/D
(ASCII)
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Leer informacion de alarma

El comando Leer informacién de alarma permite acceder remotamente a cualquiera de las 200 alarmas registradas
por el ProMix PD2K. El argumento es el /ndice cronoldgico del registro de alarmas, donde 0 es la alarma mas
reciente y 199 es la 200.c mas reciente.

La fecha se devuelve como un paquete de cuatro bytes en el que cada byte contiene un valor de dos digitos (desde
el bit mas significativo al bit menos significativo) para el afio, mes, dia y dia de la semana (lunes = 01).

La hora se devuelve como un paquete de tres bytes en el que cada contiene un valor de dos digitos. Empezando
desde el bit mas significativo (MSB), el primer byte puede ignorarse, luego la hora, minuto y segundo.

El cédigo de la alarma es una pequefa cadena ASCII little endian de cuatro caracteres.
Consulte Errores de sistema, page 97 para obtener mas informacion sobre estos tipos de eventos.

A continuacion, se facilita un ejemplo de algoritmo
de decodificacion.

Ejemplo. vuelva a leer la segunda alarma mdas reciente, que fue bomba 1 en posicion (DKO01) registrada el martes 3
de junio de 2014 a las 8:11 a.m.

Registro DCS | Descripciéon del Tipo de | Unidades Valor Rango
parametro datos
Comando Leer informacién de uint32 NINGUNA 15 0-21
DCS alarma
Argumento O | jndice de alarmas uint32 NINGUNA 1 0-199
Acuse de Comando con acuse de uint32 NINGUNA 2 = Acu. 0-4
recibo recibo
Devolucién 0 | Fecha de alarma uint32 [AA:MM:DD:DS] | 0xOE060302 = N/D
[14:06:03:02]
Devolucién 1 | Hora Alarma uint32 [xx:HH:MM:SS] 0x080BOB = N/D
[08:11:11]
Devolucién 2 | Caract. codigo de alarma | uint32 NINGUNA 0x31304B44 = ['1’, N/D
[3:0] 0, ’K’, 'D’]

Ejemplo de algoritmo de decodificacion de cadena de caracteres ASCII:

character_str[0] = Return_2 & OxFF;
character_str[1] = (Return_2 >> 8) & 0xFF;
character_str[2] = (Return_2 >> 16) & OxFF;
character_str[3] = (Return_2 >> 24) & OxFF;
character_str[4] = \0’;
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Leer informacion de evento

El comando Leer informacién de evento permite acceder remotamente a cualquiera de los 200 eventos registrados
por el ProMix PD2K. El argumento es el /ndice cronoldgico del registro de eventos, donde 0 es el evento mas
reciente y 199 es el 200.°© mas reciente.

La fecha se devuelve como un paquete de cuatro bytes en el que cada byte contiene un valor de dos digitos (desde
el bit mas significativo al bit menos significativo) para el afio, mes, dia y dia de la semana (lunes = 01).

La hora se devuelve como un paquete de tres bytes en el que cada contiene un valor de dos digitos. Empezando
desde el bit mas significativo (MSB), el primer byte puede ignorarse, luego la hora, minuto y segundo.

El cédigo del evento es una pequeina cadena ASCII little endian de cuatro caracteres.

El ejemplo de algoritmo de decodificacion facilitado anteriormente para el cédigo de alarma puede servir también
para los eventos.

Ejemplo. vuelva a leer el quinfo evenfo mas reciente, que era un valor de configuracion cambiado (EC00) registrado

el martes 3 de junio de 2014 a las 8:17 a.m.

Registro DCS | Descripcién del Tipo de Unidades Valor Rango
parametro datos

Comando Leer informacién de uint32 NINGUNA 16 0-21

DCS evento

Argumento O | Numero de evento uint32 NINGUNA 4 0-199

Acuse de Comando con acuse de | uint32 NINGUNA 2 = Acu. 0-4

recibo recibo

Devolucién 0 | Fecha del evento uint32 [AA:MM:DD- 0xOE060302 = N/D

:DS] [14:06:03:02]
Devolucién 1 | Hora del evento uint32 [xx:HH:MM:SS] | 0x080BOB = N/D
[08:11:11]

Devolucién 2 | Caract. codigo de evento | uint32 NINGUNA 0x30304345 =['0’, | N/D

[3:0] 0, ’C’, 'E’]

Leer tiempo de vida util de receta

Este comando devuelve, en minutos, el tiempo de vida util restante para una receta seleccionada si esta cargada
y mezclada en ese momento. Este comando es especialmente util si se han habilitado varias pistolas. Consulte
Apéndice B: Varias pistolas, page 116.

NOTA: Este comando devolvera OxFFFFFFFF si no hay tiempo de vida util asociado a la receta o si el temporizador
no se ha iniciado.

Ejemplo: lea el tiempo de vida util restante de la receta 1, que actualmente es de “12 minutos”.

Registro DCS | Descripcion del parametro | Tipo de | Unidades Valor Rango
datos

Comando Leer tiempo de vida util de | uint32 NINGUNA 17 0-21

DCS receta

Argumento 0 | Numero de receta uint32 NINGUNA 1 1-60

Acuse de Comando con acuse de uint32 NINGUNA 2 =Acu 0-4

recibo recibo

Devolucién 0 | Numero de receta uint32 NINGUNA 1 1-60

Devolucién 1 | Tiempo de vida util restante | uint32 min 12 0-999
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Leer punto de ajuste de llenado de mezcla

Este comando sirve para leer el punto de ajuste de llenado de mezcla. Consulte la Pantalla de sistema 4, page 76 para
obtener mas informacién sobre el punto de ajuste de llenado de mezcla. No se requieren argumentos.

NOTA: Las unidades del punto de ajuste de llenado de mezcla dependen del modo de control de fluido seleccionado
en el sistema. Si el modo de control de fluido es “Flujo”, las unidades se expresaran en cc/min. Si el modo de control
de fluido es “Presidn”, las unidades se expresaran en psi. Si el valor es cero, el punto de ajuste sera ignorado.

Ejemplo: lea el punto de ajuste de llenado de mezcla, establecido actualmente en 350 cc/min.

Registro DCS | Descripcion del parametro | Tipo de | Unidades Valor Rango
datos
Comando Leer punto de ajuste de uint32 NINGUNA 19 0-21
DCS llenado de mezcla
Acuse de Comando con acuse de uint32 NINGUNA 2 = Acu. 0-4
recibo recibo
Devolucién 0 | Punto de ajuste de llenado | uint32 cc/min 350 1 - 1600
de mezcla o psi (cc/min)
1 - 1500 (psi)
0 =

Deshabilitado

Leer material de bomba

Este comando devuelve el numero de material del color o catalizador que esta cargado en ese momento en una
bomba especificada por el usuario.

NOTA: Este comando devolvera “0” si la bomba esta llena con disolvente o “61” si el material es desconocido.

Ejemplo. lea qué material esta cargado en la bomba 1, que actualmente es el color 2.

Registro DCS | Descripcion del parametro | Tipo de | Unidades Valor Rango
datos

Comando Leer material de bomba uint32 NINGUNA 20 0-21

DCS

Argumento O Numero de bomba uint32 NINGUNA 1 1-4

Acuse de Comando con acuse de uint32 NINGUNA 2 = Acu. 0-4

recibo recibo

Devolucién 0 Numero de bomba uint32 NINGUNA 1 1-4

Devolucién 1 Numero de material uint32 NINGUNA 2 0-34, 61
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Funcionamiento usando un controlador I6gico programable (PLC)

Leer contenido de pistola

El comando Leer contenido de pistola devuelve el nimero de receta del material mezclado que esta cargado en
ese momento en una pistola especificada por el usuario. Este comando se usa si se han habilitado varias pistolas.
Consulte Apéndice B: Varias pistolas, page 116.

NOTA: Este comando devolvera “0” si la pistola esta llena con disolvente o “61” si el material es desconocido.

Ejemplo: lea qué mafterial esta cargado en la pistola 1, que actualmente es /a receta 2.

Registro DCS | Descripcién del parametro | Tipo de | Unidades Valor Rango
datos

Comando Leer contenido de pistola uint32 NINGUNA 21 0-21

DCS

Argumento O | Numero de pistola uint32 NINGUNA 1 1-3

Acuse de Comando con acuse de uint32 NINGUNA 2 = Acu. 0-4

recibo recibo

Devolucién 0 | Numero de pistola uint32 NINGUNA 1 1-3

Devolucién 1 Numero de receta uint32 NINGUNA 2 0-61
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Funcionamiento usando un controlador I6gico programable (PLC)

Pantallas de diagndstico del PLC

Estas pantallas pueden utilizarse para verificar las

comunicaciones del PLC ya que informan del estado
en tiempo real de todas las salidas y entradas de red.

Pantallas de diagnéstico 1-4 del PLC

Estas pantallas muestran todas las salidas de red
de PD2K con sus datos asociados: ID de registro,
direccion Modbus TCP, valor actual y cualquier
informacion de estado relevante.

« e | #vanzada [

I_ 3in errores activas

Salicla dle Red 1]
ID Direccid Waler
0 {40100 13| En espera: Mezcla no lista E
1| 40102 1 Er espera
2| 40104 1 Er espera E
a3 | 40106 1 Er espera
4 | 40108 1 En espera H
5 | 40110 0 - ﬂ
6| 40112 0 - ﬂ
T | 40114 4294967295 - u

Figure 16 Pantalla de diagndstico 1 del PLC

Pantallas de diagnéstico 5-6 del PLC

Estas pantallas muestran todas las entradas de
red de PD2K con sus datos asociados: ID de
registro, direcciéon Modbus TCP, ultimo valor escrito
y cualquier informacion de estado relevante.

NOTA: Si no se ha escrito una entrada de red, se

mostrara una valor de 4294967295 (OXFFFFFFFF) y

que el estado no es valido.

7 14:11 4| R O | Avarzada |

3 I_ SN errores activos

Ertraca ce Red n
IO Direccidn Waler
0 | 40156 1 Activar Bombas B
1| 40158 17 -
2 | 40160 G Cebar bormba E
3| 40162 230 -
4 | 40164 |4294967295 Irvaliclo E
9 | 40166 |4294967295 Irvaliclo ﬂ
B | 401658 |4294867295 Invalico n
T | 40170 1 - n

Figure 17 Pantalla de diagnéstico 5 del PLC
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Pantalla de diagnéstico 7 del PLC

Esta pantalla incluye todos los registros utilizados
en la estructura de comandos dinamicos. Los
argumentos y registros de comandos se muestran
a la izquierda. Los registros de devolucién y acuse
de recibo aparecen a la derecha. Cuando se envia
un comando DCS valido, los registros de devolucion
mostraran los datos pertinentes en la parte derecha
de la pantalla. Esto puede utilizarse para probar y

verificar comandos DCS con el PLC.

35|« I l| Avanzada ||

Sin errores activos

oS ﬂ
IO Direccicn IO Direccicn Yaler H
14| 40184 0|28 40200 2 E
15| 40186 0|29 40202 1
16| 40183 0|30 40204 31E
17 40190 0|31 40206 1]
18] 40192 0|32 40208 1 n
19 40194 0|33 40210 100 E
201 40196 0|34 40212 1]
21| 40193 11(35] 40214 1 ﬂ
6| 40216 4103 K2

Figure 18 Pantalla de diagnéstico 7 del PLC
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Funcionamiento usando un controlador I6gico programable (PLC)

Sistema de control de flujo

Descripcion general

El control de flujo es una funcion opcional que regula
con precision el flujo de material a un dispositivo
pulverizador automatico para ayudar a asegurar
una cobertura adecuada y evitar combaduras o
corridas en el revestimiento acabado. El sistema
ProMix PD2K puede controlar el fluido directamente
mediante las bombas dosificadoras. Las bombas
suministran de forma precisa un volumen fijo de fluido
durante cada carrera. Por dicha razoén, el caudal

de una bomba dada es directamente proporcional a
la velocidad de la bomba. Mientras la pistola esté
abierta y el sistema sea estable, el control de flujo
sera el método mas eficaz de controlar el caudal.

El sistema de control de flujo depende de dos
entradas principales para controlar el caudal: el
gatillo de la pistola y el punto de ajuste de control.
NOTA: La sincronizacion de estas entradas es
fundamental. Graco recomienda que los usuarios
las cableen al controlador por separado. Otra
alternativa es que estas dos entradas funcionen
usando comunicaciones de red, si bien la latencia
podria suponer un problema en el caso de sistemas
que requieran una sincronizacion precisa.

Consulte la Pantalla de sistema 4, page 76 si
necesita mas detalles sobre como configurar las
opciones “Discreta” o “Red”.

NOTA: No se puede seleccionar el control de flujo
con un sistema de pistola manual.

Control de flujo normal

El ProMix PD2K controlara directamente la velocidad
de las bombas segun el punto de ajuste programado
para el control de flujo con el fin de mantener el
caudal y la proporcién de mezcla. El punto de
ajuste del control de flujo se establece mediante las
comunicaciones de red o la entrada discreta.

Se considera que el sistema esta estable cuando
no fluctuan las lecturas de presién y se mantiene el
caudal. Mientras el sistema se considere estable,
almacenara (“memorizara”) las presiones asociadas
de las bombas en una tabla que se emplea si se
pierde o elimina la sefal del gatillo de la pistola.
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Control de presién

Cuando se elimina la sefal del gatillo de la pistola,
el sistema pasa automaticamente a modo de control
de presion para evitar un exceso de presurizacion
en las lineas de fluido y permitir una transicion sin
problemas al control de fluido en caso de volver la
sefal del gatillo de la pistola. También funciona
para mantener un caudal constante aunque se haya
pasado a modo de control de la presion en caso de
perderse inadvertidamente la seial del gatillo de la
pistola.

Prediccion de activacion/desactivacion de
la pistola

La tabla de presiones también sirve para predecir si
se ha activado o desactivado la pistola (sin cambio
en la entrada del gatillo de la pistola). El sistema de
control del flujo supervisa continuamente la presion
de salida deseada en comparacion con la presion
de salida real. Si la presion real permanece un 50%
por encima de la presion deseada durante mas de
10ms, el sistema predice que se ha soltado el gatillo
de la pistola. Si la presién real cae por debajo de la
presion deseada durante mas de 10ms, el sistema
predice que se ha accionado el gatillo de la pistola.

La prediccién activacion/desactivacion de la pistola
se usa en el algoritmo de control de flujo para evitar
que la presioén de fluido suba o baje demasiado por
alguna alteracion en el sistema. Por ejemplo, si se
predice una desactivacién de la pistola cuando la
entrada del gatillo es alta, el sistema empezara a
controlar el flujo segun el ultimo valor de presion
memorizado en la tabla de presiones durante el
punto de ajuste del flujo actual.

Inicio del sistema y valores predeterminados

La tabla de presiones se guarda en la memoria
volatil, por lo que los valores de la tabla se perderan
después del ciclo de alimentacion del controlador
ProMix PD2K. Esto no tiene mucha importancia
porque el sistema, por lo general, es capaz de
recalcular en cuestion de segundos nuevos valores
para la tabla de presiones (dependiendo de la
estabilidad del sistema de fluido).
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Pantallas del modo de funcionamiento

Pantallas del modo de funcionamiento

NOTA: Los campos de seleccién y botones de color
gris de las pantallas actualmente no estan activos.

Pantalla de presentacion

Al arrancar se visualizara el logotipo de Graco
durante unos 5 segundos, seguido de la pantalla de
inicio.

Pantalla principal

La pantalla de inicio muestra el estado actual
del sistema. En la siguiente tabla se detalla la
informacion mostrada.

GRACO
O——_

Figure 19 Pantalla de presentacion

Para ver los caudales y presiones de las bombas
(tal como se muestran), seleccione “Modo de
diagnostico” en Pantalla de sistema 1, page 73.

[
a0
(il

Figure 20 Pantalla de inicio, en modo de mezcla con
diagnéstico activado
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Tecla de pantalla de inicio

Pantallas del modo de funcionamiento

Tecla | Descripcion Detalles
A Fecha y Hora Consulte la Pantalla Advanced (Avanzada) 1, page 89 para configurar.
B Barra de menus Pantallas de funcionamiento. Utilice las teclas de cursor izquierda y
derecha para desplazarse por las diferentes pantallas de ejecucion:
+ Inicio (mostrada en modo Diagndstico)
* Pulverizar (consulte Pantalla de pulverizacion, page 69)
» Carga (consulte Pantalla de llenado, page 70), disponible solo si se
ha habilitado el control manual en la Pantalla de sistema 4, page 76.
+ Uso (consulte Pantalla de uso, page 71)
« Trabajos (consulte Pantalla de trabajos, page 72)
» Errores (consulte Pantalla de errores, page 72)
» Eventos (consulte Pantalla de sucesos, page 72)
C Barra de estado Estado del sistema: Visualiza el modo de funcionamiento actual:
+ Bomba desactivada + Cambiar receta
* En espera * Inactivo
* Inicio + Cebar bomba
* Mezclar + Calibrar
* Rellenar * Prueba de calado
¢ Purga * Prueba de mantenimiento
+ Parada
D Estado de error Visualiza el posible codigo de error activo.
E Animaciéon de bomba e
informacion de diagnostico
F Numero de bomba (1-4)
G Material (A o B)
H Colores disponibles
J Color de entrada de bomba
L Caudal de bomba
M Color de salida de bomba O
N Presién de salida de bomba ‘
P Luz indicadora de bomba ‘
+ Transparente = apagada t23sesa-ES  F P N M
* Amarilla = en espera
* Verde = activa
S Caudal de disolvente Muestra el caudal de disolvente, si se ha montado un medidor de

disolvente.

3A5215F
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Pantallas del modo de funcionamiento

Tecla | Descripcion Detalles
T Animacion de dispositivo Muestra la mezcla de material existente en el dispositivo pulverizador y
pulverizador la receta activa en la pistola. La animacioén de la pistola cambia para
mostrar:
0 1
(Llenado de mezcla) (Purga)
. 2
1 E 0
(Mezcla con pistola disparada) | , (Disolvente en espera)
1 1 E
. (Mezcla con
pistola no disparada)
(Receta en espera)
U .
Receta activa ([E) V U Y 7
v Proporcion actual (1) || |
W Vida util restante (E]) [EE] { IEE} 5I:|p5i
X Volumen total del trabajo actual 1.00 1 1E: 200 cofrnin
) & 4dmin N
Y Caudal actual (ﬁ) ! !
ti22008a W X
z Presion actual (‘E})
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Pantalla de pulverizacion

NOTA: En modo de funcionamiento normal,
controlado por un PLC, solo se muestra la pantalla
de pulverizaciéon. No pueden hacerse cambios. Esta
seccion contiene informacion sobre la pantalla de
pulverizacioén si se habilita el control manual en

la Pantalla de sistema 4, page 76. Las pantallas
muestran un sistema en modo de control manual.

La pantalla de pulverizacién incluye la informacién
siguiente:

» Receta activa (se puede cambiar en esta pantalla)
* Proporcioén objetivo
* Proporcion real

* Presion de objetivo (si se ha seleccionado el modo
de presion en la Pantalla de sistema 4) o Flujo de
objetivo (si se ha seleccionado el modo de flujo).
La presion o flujo objetivo se puede cambiar en
esta pantalla.

* Presion real

» Caudal real

+ Vida util restante

* Animacion de pistola

Ademas, la pantalla de pulverizacién incluye tres
teclas variables:

Pulse para poner el sistema en
espera.

Pulse para pulverizar material
mezclado.

Pulse para purgar la pistola.

3A5215F

Pantallas del modo de funcionamiento

05¢30¢17 16:10|{4=|| Inicia Carga

|_ 3in errares activas

| Receta[ 1]
Propore chjetis 100 01

Presicin de ohjetive:[_20]psi E

£

Figure 21 Pantalla de pulverizacion, en modo de
espera

05¢30¢17 16:29|{4= | Inicio Carga

|_ 3in errares activas

| Proporc chjetiv: 100 11 E

Proporcidn real; 2035 :1 g;n
Presicin de ohjetive:[_20]psi

Flujo real: 1555 co/m E
Presidn real: 1 i

-
L &

Figure 22 Pantalla de pulverizacion, en modo de
mezcla

| Propore chijetiv: 100 :1

Prasicn de okjetive:[ 20]ps E

£

Figure 23 Pantalla de pulverizacion, en modo
inactivo
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Pantallas del modo de funcionamiento

Pantalla de llenado

NOTA: Esta pantalla aparece solo si se ha habilitado
el control manual en la Pantalla de sistema 4, page 76.

La pantalla de llenado (Carga) muestra la siguiente
informacion correspondiente a la bomba asignada
al color actual:

» Material. Seleccione, color (A), catalizador (B)
o disolvente. La animacién de bomba de la
parte superior de la pantalla mostrara el material
seleccionado.

» Linea de lavado (solo para sistemas con cambio
de color). Seleccione esta casilla si desea limpiar
la linea de material especificada. El sistema utiliza
la secuencia de lavado 1.

Para cebar las bombas y llenar las lineas, lea primero
Cebado y llenado del sistema, page 22.

1. Pulse la tecla variable Editar | para abrir

la pantalla de edicion.
Seleccione el color (A).
Si el material seleccionado no esta ya cargado,

pulse la tecla variable Cebar 24l E| sistema
cebara el color (A) en la bomba seleccionada a
través de la valvula de color seleccionada y por
la salida de la valvula de vaciado de salida.

4. Pulse la tecla variable Llenar . El sistema

intentara llenar las lineas de color (A) hasta que

el usuario pulse Detener | . Accione la pistola
en un recipiente de desechos.

5. Repita el procedimiento para el catalizador (B).

Pre-llenar bomba

La opcidn de prellenado de bomba esta disponible
para bombas con cambio de color, pero un

solo material (color o catalizador). La opcion de
prellenado puede utilizarse para bombas que
permanecen llenas de material cuando se apaga el
sistema.

Pulse la tecla variable Pre-Fill (Precarga) ==
para “cebar” ala bomba sin lavar o expeler material
innecesariamente.
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05/31/17 08:22 | 4= | Pulveriz Uso | Trabajos

[ asi

Material{[Color (A [+]
Lavar linea:_]

Figure 24 Pantalla Llenar, color (A) seleccionado

0S/31/17 0836 | 4= | Pulveriz Trabajos

Sin errores activos

Orecdrn

Bornba | o
1 O Opsi |

Material Disolvente | w] u

Figure 25 Pantalla Llenar, disolvente seleccionado

Material:[Color (A1 []
Lavar limea:[ ]

Figure 26 Pantalla Llenar, Opcion Pre-llenar bomba
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Pantalla de uso

La primera pantalla de utilizacion muestra la
utilizacion del primer trabajo y el uso de total global
de los componentes A, B, A+B y disolvente (S). Solo
se pueden editar datos si se ha habilitado el control
manual en la Pantalla de sistema 4, page 76. La
segunda pantalla de utilizacién muestra el volumen
total bombeados correspondiente a todos los
materiales disponibles.

1. Pulse la tecla variable Editar . para abrir

la pantalla de edicion.

2. Para introducir o cambiar el ID de usuario (%z),
seleccione el campo para abrir la pantalla de
teclado de teclado de ID de usuario e introduzca
el nombre deseado (10 caracteres como
maximo).

3. Para registrar el trabajo actual, iulse la tecla
variable Trabajo completado’ = . Esta accién
borrara los campos de uso actuales y pasara
al siguiente numero de trabajo. Los totales
acumulados no se pueden borrar. Consulte

la Pantalla de trabajos, page 72 para revisar
trabajos anteriores.

4. Pulse la tecla variable Editar D para cerrar
la pantalla.

Ba 0051

1
29629 E3gal.

E 29651 43 gal,

8928 e 112 gal, 2

A+B
E- 0 2gal,
= [

Figure 27 Pantalla de uso

| &= Totales
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Pantallas del modo de funcionamiento

Errores

D LsLario

& lobin Doel2)|

Figure 28 Pantalla de teclado de ID de usuario

0531017 10:13 4= | Caros

Bormba  Tipo Material Yolurnen
1 Color (A) 1 238206 o
1 Color (A) 2 Oce
1 Color (A) 3 Oce
1 Color (A) 4 Oee
1 Color (A) 3 Oce
1 Color (A) G Oee
1 Color (A) T Occ
1 Color (A) g Oce
2 Cataliz. () 1 183730 cc

Figure 29 Registro de uso
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Pantallas del modo de funcionamiento

Pantalla de trabajos Pantalla de errores

La pantalla Trabajos muestra los 200 numeros de La pantalla Errores muestra los 200 codigos de error
trabajo, recetas y volumenes A+B mas recientes de mas recientes de un registro, con la fecha, hora y
un registro, con la fecha, hora e ID de usuario. descripcion.

05431417 10:37) 4| Uso Errores | Eventos 05431417 11:27 | 4| Trabajos Eventos |{ Inicio |[=»
i < activos I_ Sin errores activos
il )] & B1 [H ] &) 1y
0331171034 John Doelz (0044 1 29 o 0330171217 | F751-A (Flujo Detectado Disalvente Pis
0931017 (1034  Jobn Doel2  |0043] 1 130 oo 053117 (1411 SPD1-A |Pistola Purgar Incormpleto
0931171034 Jobn Doel2  |0042| 1 105 oo 053117 (1011 Fs1-A |Flujo Detectado Disolvente Pis
02031171034 Jobn Doel?  (0O041] 1 111 & 023117 1031 Frs1-A [Flujo Detectado Disolvente Pis 1
0931017 (10:34|  Jobn Doel2  |0040( 1 155 o) 1 05/30/1°7 [ 1608| F51-A |Flujo Detectaco Disolvente Pis
0931171034 Jobn Doel2  |0033| 1 24 0523017 [ 1219| F51-A |Flujo Detectaco Disolvente Pis
05031171034 John Doel?  |0035] 1 21 oo 0202317 13015 Fi51-A (Flujo Detectado Disolvente Pis
0931117 (1034 Jobn Doel2 (0037 1 267 o 0Sf2301°7 [ 1518 F51-A |Flujo Detectado Disolvente Pis
093117 (1034 Jobn Doel2  |0036| 1 349 o 05230107 [ 1517 | FS1-A |Flujo Detectaco Disolvente Pis
09310171034 Jobn Doel2  |0033] 1 386 oo 05230107 [ 1517 | F51-A |Flujo Detectaco Disolvente Pis
Figure 30 Pantalla de trabajos Figure 31 Pantalla de errores

Pantalla de sucesos

La pantalla Eventos muestra los 200 codigos de
eventos mas recientes de un registro, con la fecha,
hora y descripcion.

052317 [hicio cornpleto Bormkba 2
0523017 [ 14:10) EMX-Y |Bomb, desact.

022317 | 1404 | ENTZ2-R |Calibracion Prueba cal, Bormba
022317 | 1404 | EMT 1-R | Calibracion Prueba cal, Bormba
0523017 [ 14:02) EMIX-Y |Bomb, desact.

022317 (1402 | EBIX-R |Power Button Pressed n
0S/23017 (1256 EMIX-Y |Bomb, desact,

05/23/1°7 (1356 EBOO-R |Botdn de parada pulsado E
050230171356 EBOO-R [Botdn de parada pulsado ﬂ
0523017 12:33) EMiX-Y |Bomb, desact. u

Figure 32 Pantalla de sucesos
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Pantallas del modo de configuracion

Pantallas del modo de configuracion

Pulse ﬂ en cualquier pantalla de funcionamiento
para entrar en las pantallas de configuracion.

NOTA: Los campos de seleccién y botones de color
gris de las pantallas actualmente no estan activos.

Si el sistema tiene un bloqueo por contrasena,
se muestra la pantalla Contrasefia. Consulte
Pantalla de contrasefia, page 73.

Pantalla de contrasena

Contrasefia | |

Contrasefiz [

Figure 33 Pantalla de contrasefa

Introduzca la contrasefia de 4 digitos y pulse .
Se abrira la Pantalla de sistema 1, que permite
acceder a las demas pantallas de configuracion.

Si se especifica una contrasena incorrecta, se borra
el campo. Reintroduzca la contrasefa correcta.

Para asignar una contrasefa, consulte
Pantalla Advanced (Avanzada) 1, page 89.
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Pantalla de sistema 1

La pantalla de sistema 1 incluye los siguientes
campos que definen el sistema.

Gatemay

Modo de diagndstico: [ ]
Bornbas de color:[1] 4
Bornbas de catalizz[1]
Presicn no rmezclas: fasi
Medidor de disalv:[_] 9

Figure 34 Pantalla de sistema 1, durante espera

Modo de diagnéstico

Seleccione esta casilla para mostrar la
presion y el caudal de cada bomba en la
Pantalla principal, page 66.

Bombas de color

Introduzca el numero de bombas de color del
sistema.

Bombas de catalizador

Introduzca el nUmero de bombas de catalizador del
sistema.

Presion no mezclas

Introduzca una presion inferior que se utilizara
cuando no se esté mezclando o pulverizando (por
ejemplo, durante un llenado o lavado).

NOTA: Los sistemas de baja presién se pueden
ajustar a 100 psi (0,7 MPa, 7 bar) menos que el
objetivo de presion; los sistemas de alta presion se
pueden ajustar a 300 psi (2,1 MPa, 21 bar) menos
que el objetivo de presion.

Medidor de disolvente

Seleccione esta casilla si el sistema utiliza un
medidor de disolvente. A continuacion estara activo
el campo de factor K del disolvente.

Factor K de disolvente

Introduzca el factor K del medidor de disolvente.
73



Pantallas del modo de configuracion

Pantalla de sistema 2

La pantalla de sistema 2 define los siguientes
parametros operativos del sistema.

03431417 14:15

En espera

+
. Presicn prueba calado: fsi
Frueba calado borba: segLncdos 1

indice max fugas|1.000] cc/m

2
Tiernpo inactiv mezcla; segLnCos
Tiernpo rmezcla sin fluju:n: segLncdos ]
Baornbas est, aut:[ 0] Desactiv
4
+

Figure 35 Pantalla de sistema 2, en modo de Espera

Presién de prueba de calado

Fijar la presidén minima de la prueba de calado. El
valor debe ser aproximadamente 50 psi (0,35 MPa,
3,5 bar) superior al de la presién de entrada mas alta.

NOTA: Si la presidn de suministro de material en la
entrada de la bomba supera el 90 % de la presién de
la prueba de calado, el sistema activara una alarma
y no completara la prueba de calado. Consulte
Pantalla de calibrado 1, page 85.

Prueba de calado de bomba

Defina la duracién de la prueba de calado de bomba.
Consulte Pantalla de calibrado 1, page 85.

[ndice max. de fugas

Introduzca el indice de fugas maximo permitido en
una prueba de calado de bomba.

Tiempo de inactividad de mezcla

La entrada del gatillo de la pistola indica que el
dispositivo se ha accionado. Si no esta utilizando
una sefal de gatillo de pistola, el sistema no sabe
si el dispositivo pulverizador esta pulverizando. Si
una bomba falla, podria estar pulverizando resina o
catalizador puro sin saberlo. Esta situacion deberia
captarse con el Tiempo de mezcla sin flujo; el valor
predeterminado es de 5 segundos. El Tiempo de
inactividad de mezcla activara el modo inactivo, el
cual ejecutara una prueba de calado de bomba para
detectar posibles fugas y, a continuacién, pondra
las bombas En espera (conservando las posiciones
actuales) una vez que haya transcurrido el tiempo
designado. Introduzca el Tiempo de inactividad de
mezcla deseado en este campo.

Consulte Entradas digitales, page 27.
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Tiempo de mezcla sin flujo

La entrada del gatillo de la pistola indica que la
pistola se ha disparado. Si dicha entrada indica
que se ha disparado la pistola, pero no hay paso
de fluido por una bomba, podria estar pulverizando
resina o catalizador puro sin saberlo. El Tiempo de
mezcla sin flujo hara que se apague el sistema una
vez que haya transcurrido el tiempo designado. El
valor predeterminado es de 5 segundos. Introduzca
el tiempo de apagado deseado en este campo.

Consulte Entradas digitales, page 27.

Bombas est. aut.

Al posicionar las bombas se evitara que se endurezca
el material en las varillas. El temporizador Bombas
Es. aut. estacionara posicionara todas las bombas
y las desconectara. El valor predeterminado de 0
minutos desactiva esta funcion.

NOTA: El temporizador funciona solo mientras el
sistema estéd en Espera y se han purgado todas
las pistolas para evitar que los volumenes tengan
material mal mezclado.

Mix Balance Interval (Intervalo de balance
de mezcla)

Cuando se pasa del modo En espera al modo
Mezcla, las viscosidades del fluido y las relaciones
altas pueden afectar a la rapidez con la que se
equilibran las dinamicas de los fluidos, lo que puede
provocar la activacién de molestas alarmas de
mezcla Flujo max. excedido o Presién diferencial.

El punto de ajuste de Mix Balance Interval puede
utilizarse para habilitar un periodo corto al inicio de
un ciclo de mezcla para que se equilibren los fluidos
antes de generar alguna alarma de mezcla.

NOTA: El temporizador Mix Balance Interval funciona
Unicamente mientras se dispara la pistola. Cuando
se ajusta a cero, se desactiva el temporizador.
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Pantalla de sistema 3

La pantalla de sistema 3 define los siguientes
parametros operativos del sistema.

0S/31/17 14:32 4 | Avanzacla

Er espera Sin errores activos

| Warias pistolas [ ]
Long rmanguera pist: pies

Diamm, mang. pistola; pulzacs
Mezclar remoto:
Long de manguera A pies
Diarn e manguera A pulgada
Long de manguera B pies
Didrn de manguera B [0.250] pulgack

Figure 36 Pantalla de sistema 3

Varias pistolas

Marque esta casilla para habilitar la opcion
de usar mas de un dispositivo pulverizador
(hasta un maximo de tres). Consulte
Apéndice B: Varias pistolas, page 116.
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Longitud de manguera de pistola

Introduzca la longitud de la manguera que va del
colector de mezcla remota al dispositivo pulverizador.

Diametro de manguera de pistola

Introduzca el diametro de la manguera que va del
colector de mezcla remota al dispositivo pulverizador.
El diametro minimo es de 1/8 pulg. (3 mm).

Mezcla remota

Este campo debe habilitarse siempre a menos que
se use un moédulo de mezcla remota.

Longitud y didametro de la manguera

Introduzca la longitud y diametro de la manguera
entre la pila de color remota y el colector de mezcla
remota, tanto para la manguera A como B.
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Pantallas del modo de configuracion
Pantalla de sistema 4

La pantalla de sistema 4 define los siguientes
parametros operativos del sistema.

+
| Contral de fluidos:

Control manuat[_] =
Pto ajust llenacdo |j| oot

Gatillo pistola: Discreta ]
Control de flujmFed  [w] 1

Tolerania bajo caudal:[10] % z
Tho espera caud bajo:[ 5] segundos

Figure 37 Pantalla de sistema 4

Control de fluido

Seleccione el modo de funcionamiento deseado
(presion o caudal), mediante el menu desplegable.

» En modo de presién, el motor ajustara la velocidad
de la bomba para mantener la presion del fluido
configurada con un dispositivo de control externo.

» En modo de caudal, el motor mantendra una
velocidad constante para mantener el caudal
objetivo definido con un dispositivo de control
externo.

Control manual

Marque esta casilla para que los usuarios puedan
controlar el ADM. Deje sin marcar la casilla si todos
los ajustes del sistema se controlan con un PC, un
PLC u otro dispositivo conectado en red.

Punto de ajuste de llenado de mezcla

Configure aqui un caudal o presiéon mayor para usar
durante el llenado de mezcla con el fin de acortar
el tiempo necesario para llenar la manguera y el
dispositivo pulverizador. Una vez lleno el dispositivo
pulverizador, el sistema usara el punto de ajuste
objetivo establecido por el PLC.

El valor predeterminado es “0”. Si se selecciona
“0”, el sistema ignora el Punto de ajuste de llenado
de mezcla y, en su lugar, utiliza el punto de ajuste
objetivo establecido por el PLC.

Si el control de fluido se establece en “Flujo”, el valor

sera un caudal, y si se establece en “presion”, sera
una presion.
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Seial de gatillo de pistola

Seleccione el formato de la sefal indicando si el
dispositivo pulverizador se ha accionado.

» Discreta: la sefal se envia por una conexion
directa cableada

* Red: la senal se envia por un PC, PLC u otro
dispositivo en red.

Control de flujo (sefial de punto de ajuste)

Seleccione el formato de la sefal que indica el
caudal o la presién del sistema.

» Discreta: la sefal se envia por una conexion
cableada directa. Esta seleccion activara el campo
Indice max.

* Red: la sefial se envia por un PC, PLC u otro
dispositivo en red.

* Receta: el caudal o la presién se ajustan segun el
valor introducido por el usuario en cada pantalla
de receta.

Tolerancia de bajo caudal

Este campo esta activo si Control de fluidos esta
configurado en “Flujo”. El sistema detectara si el
caudal cae por debajo del porcentaje indicado para el
objetivo de caudal. Establezca el porcentaje en este
campo. Por ejemplo, tal vez desee que el sistema se
desactive automaticamente si detecta un caudal al
10 % del objetivo en vez de esperar a que lo haga
por una ausencia total de flujo.

Tiempo de espera de flujo bajo

El tiempo de espera de flujo bajo hace que el sistema
se apague después del periodo de tiempo indicado si
el caudal sigue siendo igual o inferior a la tolerancia
de flujo configurada en la seccién anterior. El valor
predeterminado es de 5 segundos. Introduzca el
tiempo de apagado deseado en este campo.
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Pantalla de puerta de enlace

La pantalla de sistema 4 define los siguientes
parametros operativos del sistema.

leceta | Vaciar |=
e activos

| Gateway: Modbus TCP -0 [w|
Enable:

DOHCP:

IF:
Subnet:
Gateway:
D51
D52

Figure 38 Pantalla de puerta de enlace

ID de puerta de enlace

Seleccione el ID de puerta de enlace (Gateway)
deseado en el menu desplegable.
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Habilitar

Desmarque Enable (Habilitar( al configurar la
direccion IP, mascara de subred (Subnet), Puerta
de enlace (Gateway), DNS1 o DNS2. Cuando

la configuracion esté cargada, marque la casilla
Habilitar (Enable) para escribir los nuevos valores en
la puerta de enlace seleccionada.

Marque esta casilla para habilitar las puerta de
enlace seleccionada de modo que el controlador
l6gico programable (PLC) pueda comunicarse con
ella.

DHCP

Seleccione esta casilla si su sistema utiliza un
protocolo de configuracion dinamica de host (DHCP).
Este protocolo asigna direcciones IP Unicas a

los dispositivos vy, luego, libera y renueva dichas
direcciones a medida que los dispositivos abandonan
la red y se reincorporan a ella. Si se selecciona esta
opcidn, los campos Direccion IP, Subred (Subnet) y
Puerta de enlace (Gateway) no podran editarse y
mostraran las direcciones mostradas por el DHCP.

TCP/IP

Use los campos restantes para configurar la direccion
IP, mascara de subred (Subnet), Puerta de enlace
(Gateway), DNS1 y DNS2.
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Pantallas del modo de configuracion

Pantalla de receta

-,
Receta: Proporcicn; i1 ﬂ
. Hahilitacio: [ Tiernpo: [ 0] rmin E
Caler (4[] EY

Variar:[1]

Cataliz, (B): 1

Vaiar:[1] E
Doble solverite:[ ] ﬂ
Toleranc presicn de mezcla: [25]% u

Figure 39 Pantalla de receta valida

Receta

Introduzca el numero de receta deseada (1-60).

Receta 0

Use la Receta 0 para lavar el sistema.

+ Si hay una receta (1-60) cargada: seleccione la
Receta 0 para lavar las bombas antes activas y
purgar la pistola.

+ Si las recetas 0 o 61 estan cargadas: seleccione
la Receta 0 para lavar todas las bombas y purgar
la pistola.

Habilitado

Si se selecciona “Habilitado”, se podra acceder
a la receta seleccionada desde la pantalla de
pulverizacién en el ADM o el PLC.

Nota: La receta 0 siempre esta habilitada.

Valvula de color (A)

Introduzca el niumero de valvula de color deseada
(1-30).

NOTA: Si introduce un numero no valido en la
configuracién del sistema, se resaltara el campo

y la receta no sera valida. Por ejemplo, si la
configuracion tiene 8 valvulas de color e introduce el
valor 30, el campo se visualizara como se muestra
a continuacion.
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Valvula de catalizador (B)

Introduzca el niumero de valvula de catalizador
deseada (1-4).

NOTA: Si introduce un numero no valido en la
configuracién del sistema, se resaltara el campo y la
receta no es valida. Por ejemplo, si la configuracion
tiene 1 valvula de catalizador e introduce el valor 4,
se resaltara el campo y la receta no sera valida.

Heceta: Proporcsr:[_1.00]:1
Hatilitacho: Tiernpo: [ 0] rnin
Ciolar (A
Waciar:
Cataliz, (B[ 1]
Waciar:
Doble solverte:[ ]

CEEE - IS

Toleran: presicn de rmezcla[25) %
Figure 40 Pantalla de receta no valida

Secuencia de lavado

Introduzca la secuencia deseada de lavado (1-5)
para la valvula de color (A) y la valvula de catalizador
(B). El tiempo de purga de cada material depende
de la secuencia de lavado asignada a cada uno.
Consulte Pantalla de lavado, page 80. Si los
materiales A y B requieren distintos tiempos de
purga, asigne secuencias de lavado independientes.
Establezca el tiempo de purga de la pistola necesario
para cada uno. Para colores dificiles de lavar,
seleccione una secuencia mas larga. 1 es el valor
predeterminado y debe seleccionarse para el lavado
mas largo y exhaustivo.

Proporciéon de mezcla

Introduzca la proporcion de mezcla deseada (0 a
50,0):1.

Tiempo de vida util

Introduzca el tiempo de vida util (0 a 999 minutos).
Si se introduce 0, se desactiva esta funcion.

Tolerancia de presién de mezcla

La presion de un componente debe estar dentro de
un porcentaje () de la presion del otro componente
durante la pulverizacion o la mezcla. Defina la
Tolerancia de presién de mezcla deseada en este
campo. El valor predeterminado es del 25 %.
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Pantallas del modo de configuracion

Presion diferencial y punto de ajuste de la tolerancia de presion de la mezcla

La principal forma de mantener y garantizar la
relacion de la mezcla para el sistema ProMix PD2K
es controlando la presion diferencial entre las salidas
de labomba Ay de la bomba B. Lo ideal es que estas
dos presiones fueran idénticas, pero factores como
el tamafo de las tuberias, la viscosidad y la relacion
de mezcla provocan variaciones. Entendemos que
en el lugar donde suele funcionar su sistema sea
imperativo establecer una comprobacion efectiva

de la presion diferencial que avise al usuario de
potenciales imprecisiones en la relacion de mezcla,
pero también que se eviten alarmas molestas.

Una vez que el sistema esté instalado y listo para
utilizarse, recomendamos que el usuario cargue una
receta y pulverice el material mezclado. Durante

la pulverizacion, tome nota de las presiones de
salida tanto en la bomba A como B (cosa que puede
verse en la pantalla de inicio del ADM o el PLC);
pulverice tiempo suficiente para asegurarse de que
las presiones se estabilicen en un valor nominal.

La diferencia entre las presiones de salida de las
bombas A y B constituyen un punto de partida
consolidado para el punto de ajuste de la tolerancia
de presion de la mezcla.

Dicho punto de ajuste de la tolerancia permite variar
un porcentaje especificado la presion de salida de la
bomba B respecto a la presion (de pulverizacion) de
salida de la bomba A. Por ejemplo: En la siguiente
figura, si la presién de pulverizacién (presion de
salida de la bomba A) es de 100 psi, y la tolerancia de

Disolvente doble

Receta: Proporcicn; i1
Habilitado: Tiernpo: 0] rmin

Y

[]

72|

Color (A3 ﬁ

Wariar:

Cataliz, (B 1
Wariar:[1] Purga 1:[A[w] E
Doble solvente: Purga 22 E[¥] E
Carga: [& Entoncd + | Purga 2:[_Alw] H
Toleran presidn de rmezcla: [25] % ﬂ

Figure 42 Pantalla de receta con el campo Doble
solvente

Esta opcidn permite la secuenciacion del lavado del
material mezclado para un sistema que use dos
tipos de disolvente (por ejemplo, a base de agua y
de disolvente) que no deberian mezclarse.

presion de la mezcla se ajusta en un 25 %, la presion
de salida de la bomba B puede oscilar entre 75 psi 'y
125 psi (100 psi £ 25 %) antes de activar una alarma.

140

120—

100— A

80— B

60—

40—

20—

S R B E E R N N
Figure 41 El rango de presion de salida aceptable
de la bomba B para un sistema con un objetivo
de presién de pulverizacion (A) de 100 psi y una
tolerancia de presién de mezcla del 25 %.

Se recomienda mantener este punto de ajuste lo
mas bajo posible con el fin de alertar al usuario

de cualquier cosa que afecte a la precision de la
relacion de mezcla. No obstante, si su sistema
genera varias alarmas de presion diferencial o si
va a mezclar una gran variedad de materiales con
diferentes relaciones de mezcla, puede que tenga
que aumentar la tolerancia de presion de la mezcla.

Purga1,2y3

Seleccione la secuencia para purgar el material
mezclado entre la manguera de mezcla y el
dispositivo pulverizador. Cada fase de la secuencia
puede configurarse en “A” o “B”. El disolvente que
corresponda a cada material saldra del dispositivo
pulverizador durante el tiempo de purga de pistola
de la secuencia de lavado asignada a dicho material
para cada fase. En la Tabla 6 se puede ver una
progresion de las fases sucesivas de la secuencia
de purga.

Llenado

Seleccione la secuencia para suministrar material a
la manguera de mezcla y al dispositivo pulverizador.
Las opciones son: “A luego B”, “B luego A”, y
“Paralelo” si no hace falta secuenciacion de llenado.
La secuencia de llenado suele venir determinada
por el ultimo material empleado en la secuencia de
purga. En la Tabla 6 se puede ver una progresion de
la secuencia de llenado seguida de la ultima fase
de la secuencia de purga.

Table 6 Progresion de la secuencia de purga y de llenado en un sistema de doble disolvente

Segundo Primer

- Material | material de | material de
mezclado | llenado (si | llenado (si
procede) procede)

3A5215F

. Disol- Disol- .
Disolvente Material
vente de | vente de -
de purga 3 purga 2 purga 1 mezclado
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Pantallas del modo de configuracion

Pantalla de lavado

05/31/17 16:09 |4= | Receta Bomba 1

I_ 3in errares activas
| aciar: ,

Yariado inicial; s 5
Ciclos de lavado:[ 0]

1

Vaciado final: o 2

Tiernp purga pistola:[_10]s 3
Corte airefdisal:[_] .

Figure 43 Pantalla de lavado

Numero de lavado

Introduzca la secuencia de lavado deseada (1-5).
Para colores dificiles de lavar, seleccione una
secuencia mas larga. 1 es el valor predeterminado

y debe seleccionarse para el lavado mas largo y
exhaustivo.

Vaciado inicial

Introduzca el volumen de lavado inicial (0 a 9999 cc).
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Ciclos de lavado

Un ciclo de lavado activa la bomba con las valvulas
cerradas, para utilizar el movimiento de bombeo
para limpiar completamente la bomba. Introduzca
el numero deseado de ciclos de lavado (0 a 99).
Al introducir un nimero, se activara el campo de
Descargas por ciclo.

Descargas por ciclo de lavado

Introduzca las carreras de bomba deseadas por cada
ciclo de lavado (0 a 99). El valor predeterminado
es 1.

Vaciado final

Introduzca el volumen de lavado final (0 a 9999 cc).

Tiempo de purga de pistola

Introduzca el tiempo de purga del dispositivo
pulverizador (0 a 999 segundos).

Corte aire/disol.

Permite realizar un corte de aire y solvente para lavar
la pistola, en lugar de solo una purga de solvente.
Consulte Corte aire/disol., page 81.

NOTA: El corte de aire/solvente requiere hardware
adicional para la valvula de purga de aire. Vea el
manual 333282 para informacion sobre los nimeros
de kits y la instalacion.
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Corte aire/disol.

El corte de aire/solvente reemplaza al pardmetro
estandar Purgar pistola en la pantalla de lavado. En
su lugar la operacion de pura se divide en tres fases:
Primera purga, Corte, y Purga final. La Fase de
corte se iniciara siempre con Aire y cada fase tiene
multiples parametros de configuracion.

05/31/17 16:31 4= [ Receta Bomba 1

En espera |_ 3in errares activas

| Variar:
Prirera purga|  Aire]w] J

Variado inicial; s 5 5

Ciclos de lavado: [ 0] Carte con[ 2.0]s 1
Corte| 20]s

Waciado final: o Corte total[ 20]s 2

vltirma purga:| Disolve[+ | B

Corte airefdisol. [ [ 10]s 3

Figure 44 Pantalla de lavado con Corte aire/Solvente

Pantallas del modo de configuracion

Primera purga
Seleccione el material, Aire o Solvente, y la duraciéon

de la fase de la primera purga, que dispensa solo
el material seleccionado.

Corte con aire

Ajuste el ciclo de corte con aire para la fase de corte.

Corte disolvente

Ajuste el ciclo de corte con solvente para la fase de
corte.

Corte total

Ajuste el tiempo para la fase de corte. El sistema
cambiara entre impulsos de aire y solvente segun los
ciclos de trabajo para el tiempo total de corte.

Purga final

Seleccione el material, Aire o Solvente, y la duracion
de la fase de purga final, que dispensa solo el
material seleccionado

|
|
|
‘ First Purge

[ ] Ar | Solvent Either

Figure 45 Diagrama de temporizacion de Corte
aire/Solvente
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Air/Solvent Chop

Final Purge
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Pantallas del modo de configuracion

Pantalla de bomba 1

NOTA: El sistema puede incluir 2, 3 0 4 bombas.
Puede acceder a la informacion de cada bomba en
pestafnas separadas de la barra de menus situada
en la parte superior de la pantalla. Seleccione la
pestafa correspondiente a la bomba deseada. Cada
bomba tiene tres pantallas. Aqui solamente se
muestran las pantallas de la bomba 1, pero en todas
aparecen los mismos campos.

La pantalla de bomba 1 incluye los campos
siguientes que definen la bomba.

0601417 O7:40) | 4= | Waciar Bomba 2

I_ 3in errores activas
Tarmafio bormba 7l ]
Presicn entrac: [nhakiitado] ] g
Carmbio de color: X
Materiales
Long, tot, mang.: pies
Diarm manguera bomba: pulgacla

Colores disponibles; 1- 8 +
Figure 46 Pantalla de bomba 1

Tamano de la bomba

Seleccione 35 cc o 70 cc, segun proceda.

Presion de entrada

Seleccione una de las siguientes opciones:

* Inhabilitado

* Monitor, para realizar el seguimiento de la presion
de entrada (requiere transductor de presién de
entrada)

Seleccionar cambio de color

Seleccione esta casilla si el sistema utiliza el cambio
de color.

Materiales

Introduzca el nUmero de materiales utilizados en el
sistema. Cada modulo de cambio de color controla 8
colores.

Longitud de manguera

Calcule la longitud de las mangueras que van desde
la pila de suministro hasta la bomba y desde la
bomba hasta la pila de salida. Introduzca la longitud
total.

Diametro de manguera

Introduzca el diametro de las mangueras de
suministro y salida.
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Colores disponibles

El médulo muestra el numero de colores disponibles
en el sistema. Este campo no es editable.

Orden de valvulas remotas

Seleccione un orden de valvulas alternativo para los
modulos de cambio de color IS. Esto resulta util para
un sistema que tiene mas de una bomba de color
pero relativamente pocos materiales para el cambio
de color. Los ordenes alternativos para consolidar
dos bombas de color (Suplente 1) o tres bombas de
color (Suplente 2) en un mismo médulo de cambio
de color IS. Consulte el manual (333282) de Kits de
cambio de color y colector de mezcla remota para
ver los 6rdenes de las valvulas.

ﬁ Tarnafio bomba 70 [+]
Presidn entracs: [nbabilitada] ] 3
Carrbio de color:
hiateriales:
Lorg, tot, mang. figs
Diarn ranguera bcumba: pulgack
Estandar ||
Suplente 1
Colores disporibles:
Figure 47 Pantalla de bomba 1, color

Orden walvulas rem;

NOTA: Esta seleccion solo esta disponible en la
Pantalla de bomba 1 para bombas de color.

Orden de valvulas

Seleccione un orden de valvulas alternativo para

un sistema con dos bombas de catalizador que
requieran una sola bomba para cambiar entre tres
catalizadores y un solo catalizador en la otra bomba.
Consulte el manual (332455) de Kits de cambio de
color para ver los 6rdenes de las valvulas.

06/01/17 08:23| || Bomba 1 Bormba 3

| Sin errores activos

& Tarmafio bormba 35 [+]
Presicin entracs: [Supervisar [+ ] 3
Carrbio de color: X
hateriales:
Long, tot. mang. [ 0] pies
Diarn ranguera bomba: |[0.000 | pulzacka

Estandar_ ||

Suplente 1
Cataliz disponibles:
Figure 48 Pantalla de bomba 1, catalizador

Orden valvulas:

NOTA: Esta seleccion solo esta disponible en la
Pantalla de bomba 1 para bombas de catalizador.
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Pantalla de bomba 2

En la pantalla de bomba 2 se define la configuracion
del transductor de presion de la bomba.

06/01/17 05:46 Wariar Barnba 2

Er espera Sin errores activos

+
| Yalores de transductor

1

Usar valores predeterrmin: [

Figure 49 Pantalla de bomba 2, Configuracion
predeterminada activada

DE/0L/17 009 |4= | Vaciar Baornba 2

En espera |_ 3in errares activas

+
| Yalores de transductor
1

Usar valores predeterrmin:[_]

Factor corng, entr.: [} |[02.20] mvy
Factor de sersib de entrada: | 1880 r/i

Factor cornp, salida: [-[w][0L.00] iy -
Factor de sersib de salica: [2 120t/

Figure 50 Pantalla de bomba 2, Configuracion
predeterminada desactivada
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Configuracion predeterminada seleccionada

Cuando se selecciona la casilla “Usar valores
predeterminados”, se utiliza la configuracion
predeterminada para los valores de calibracién y los
campos se deshabilitan (color gris).

Configuraciéon predeterminada no
seleccionada

Cuando la casilla "Usar valores predeterminados”
no esta seleccionada, deben introducirse los
siguientes valores de calibracion. Los valores no
validos se sobrescribiran y el sistema seleccionara
automaticamente la configuracién predeterminada.

» Factor de compensacion de entrada: este
campo solo se utiliza si Presién de entrada de
Pantalla de bomba 1, page 82 se establece en
Supervisar; se desactiva (color gris) si se establece
en Inhabilitado. El rango valido es de -01,20 a
+01,20 mV/V.

» Factor de sensibilidad de entrada: este
campo solo se utiliza si Presiéon de entrada de
Pantalla de bomba 1, page 82 se establece en
Supervisar; se desactiva (color gris) si se establece
en Inhabilitado. El rango valido es de 18,80 a
21,20 mV/V.

» Factor de compensacion de salida: el rango valido
es de -01,20 a +01,20 mV/V.

» Factor de sensibilidad de salida: el rango valido es
de 18,80 a 21,20 mV/V.
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Pantalla de bomba 3

En la pantalla de bomba 3 se definen los limites de
alarma de presion de la bomba.

Cuando Presién de entrada de la

Pantalla de bomba 1, page 82 se deshabilita,

los campos de limite de entrada se desactivan
(color gris) y solamente estan activos los

campos de limite de salida. Consulte

Limites de desviacion y alarma de presién, page 84.

06/01/17 09:26 Wariar Bormba 2

I_ 3in errores activas

| Lirrites de presicn i

Alarmma baja salida: |0000.0 | psi

Desviacidn de salida: |0000.0 | psi 1
Alarrna alta salicka: | 0300.5 | psi

Figure 51 Pantalla de bomba 3, Supervision de
presion deshabilitada

Cuando Presién de entrada de la

Pantalla de bomba 1, page 82 se establece en
Supervisar, todos los campos estan activos. Consulte
Limites de desviacion y alarma de presién, page 84.

F Bornba 2

EIFOres activio

Lirnites de presidn
Baja alarrma entrack: [D000.0] psi
Baja desviacion entracia: (0000,0] psi
Alta desviaciin entrada: [0000.0] psi
Alta alarrma entracs: [0300.5] psi
Alarma baja salida: | 00000 | psi
Diesviacicn de salida; psi
Alarma alta salida: psi

Figure 52 Pantalla de bomba 3, Supervision de
presion habilitada
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Limites de desviacién y alarma de
presion

Los campos de entrada solamente estan

activos si se establece la Presién de entrada

de Pantalla de bomba 1, page 82 en Supervisar;
estan inactivos (color gris) si se establece en
Inhabilitado. Los campos de salida siempre estan
activos.

* Los rangos de la alarma y la desviacion son de
0-300 psi en los sistemas de baja presion y de
0-1500 psi en los sistemas de alta presion.

« El valor de 0 desactivara la alarma. La Alarma alta
de entrada y la Alarma alta de salida no se pueden
desactivar.

+ Se mostraran las alarmas y las desviaciones
cuando la presion de entrada o salida caiga por
debajo del limite inferior o supere el limite superior.

NOTA: La Alarma alta de salida solo se habilita para
sistemas que usen control de flujo.
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Pantallas de calibracion

Pantalla de calibrado 1

La Pantalla de calibrado 1 inicia una comprobacion
de presion de bomba (prueba de calada) en la
bomba seleccionada. Durante la prueba aparecera
la pantalla Prueba de calado.

Es necesario cebar la bomba y las lineas con color
o catalizador antes de realizar la prueba de calado.
Consulte Pantalla de sistema 2, page 74 para
definir los parametros de la prueba. Consulte
Comprobacién de presion de bomba, page 93 para
obtener instrucciones completas de la prueba.

Para iniciar la prueba, pulse el boton Comprobar

presion I de la bomba deseada. El sistema
comprobara primero la presion de entrada debida

a la presién de suministro del material. Si dicha
presion supera el 90 % de la presién de la prueba de
calado, el sistema activara una alarma e interrumpira
la prueba. La bomba creara presion en la linea hasta
un minimo de la presion de prueba de calada. A
continuacion, la bomba se movera hasta la posicion
central de la carrera y se probara el calado de la
carrera ascendente, seguida de la descendente.

NOTA: El registro de Ultimo superado solamente
puede restablecerse mediante una prueba finalizada
satisfactoriamente.

La pantalla muestra el numero de dias desde que se
supero la ultima prueba de calado de cada bomba.

050117 10:13 | 4= || Bornba 4 Mariterinm,

Er espera | Sin errores activos

Bornba 1 Ultimno superada; 0 Dias
Wl Color (A0 1
Bornba 2 Ultimno superada: 8 Dias
WA Cotaliz (B 1
Bornba 3 Ultimno superada: 9 Dias
Wl Color (A0 17 2
Bornba 4
Wl Color (4025

Figure 53 Pantalla de calibrado 1

Ultimno superado: 9 Dias

0&/01/17 10:358 Bornba 4 Mariterin.

Prueba cal. I_ 3in errares activas

Bornba 1 - Prueba de calado en curso

Presicin 037 pi
Flugo: .00 coirn

Figure 54 Pantalla de prueba de calado
3A5215F
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Pantalla de calibrado 2

La Pantalla de calibrado 2 inicia una prueba de
volumen en la bomba seleccionada. Durante la
prueba aparecera la pantalla Prueba de volumen.

Es necesario cebar la bomba y las lineas con color o
catalizador antes de realizar la prueba de volumen.
Consulte Prueba de volumen de bomba, page 94 para
obtener instrucciones completas de la prueba.

Para iniciar la prueba, pulse el boton Comprobar

volumen de la bomba deseada.

La iantalla visualiza el volumen dispensado. Pulse

para finalizar la prueba.

Pulse y mantenga pulsado el botén Restablecer

durante 1-2 segundos para restablecer el
contador de volumen.

Mariterimn,

v | Comba 1 Tarnafio barmnba, 7o
WA (ol (4 1
Bornka 2 Tarnafio bormba, 3500 ¢
Cataliz, (B) 1
Bornka 3 Tarnafio bormba, 7o
Colar (A 17 1
[:: Bornkba 4 Tarnafio bormba, 7o
W Color (A0 20 Y

Figure 55 Pantalla de calibrado 2
060117 11:16 Bornka 4 Maritenirn,

Calitorar |_ 3in errares activas

Bornba 1

Yolurner: 37 oo

Figure 56 Pantalla de comprobacién de volumen
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Pantalla de calibrado 3

La pantalla de calibrado 3 inicia la calibracion de un
medidor de disolvente accesorio. Durante la prueba
aparecera la pantalla Verificacion de volumen.

Es necesario cebar el medidor y las lineas con
disolvente antes de realizar la calibracién. Consulte
Calibracion del medidor de solenoide, page 95 para
obtener instrucciones completas.

Para iniciar la calibracion, pulse el botén Comprobar
volumen [4% .

La pantalla visualiza el volumen dispensado.
Introduzca la cantidad de disolvente dispensado

en el campo Volumen medido o pulse . para

finalizar la prueba.

Una vez que se ha introducido el volumen medido,
aEareceré la ventana Aceptar calibracion. Pulse

para aceptar la calibracion. Pulse | para
cancelar la calibracién y conservar el factor K
anterior.

Pulse y mantenga pulsado el botén Restablecer

durante 1-2 segundos para restablecer el
contador de volumen.

Figure 57 Pantalla de calibrado 3
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06/01417 11:56

Bornba 4 Mantenirn.
I_ 3in errores activas

Disolvente

Yolurner: O

Volurmen medido:[ 0]

Figure 58 Introducir el volumen medido de disolvente

Bornba 4 Iantenirn,

|_ 3in errores activas

Disolvente

Factor K de 0,021 colpoul, @
Factor K de 0,021 colpoul, ﬁ‘

Figure 59 Aceptar calibracién
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Pantallas de mantenimiento

Pantalla de mantenimiento 1

Utilice esta pantalla para definir los intervalos de
mantenimiento. Ponga 0 para desactivar la alarma.

NOTA: La Prueba de calado de bomba no puede
desactivarse. Debe introducir un valor distinto de 0.

O5/01/1F 12:50 |4 | Cali Diagrncdstico | |=»

En espera Sin errores activos

| [tervalos de rmantenin p

Filtro che fluido: Diias 5
Filtro e aire:[ 23] Dias
Prueha caladn bornba: [S0] Dias
Barrba: gal,
Walvula | 1000000 | ciclos 7
Medicor de disoly; | 10000 gal,

Figure 60 Pantalla de mantenimiento 1,
Configuracion de intervalos

Pantalla de mantenimiento 2

La Pantalla de mantenimiento 2 muestra el estado
actual de intervalo del medidor de disolvente, el filtro
de fluido y el filtro de aire.

durante 1-2 segundos para borrar la alarma y
poner a cero el contador.

Reposic de rantenim

1

Medidor de clisoly: 0 gal,
2
Filtro de fluido: 9 Dias 3
Filtro de airer 9 Dias 4
2

Figure 61 Pantalla de mantenimiento 2, Estado
actual

3A5215F
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Pantalla de mantenimiento 3

La Pantalla de mantenimiento 3 muestra el estado
actual de intervalo de las pruebas de mantenimiento
de bomba.

Pulse y mantenga pulsado el botén Restablecer

durante 1-2 segundos para borrar la alarma y
poner a cero el contador.

NOTA: La prueba de calado de bomba solamente
puede restablecerse mediante una prueba finalizada
satisfactoriamente.

OB/01/17 13:26 | 4= | Caliorar Diagndstico |

|_ 3in errares activas
/ Reposic de mantenim
Bornia: [2] 1

Frueba calado borba; 0 Dias

Yalurnen de bormba: 5 gal

Figure 62 Pantalla de mantenimiento 3, Estado
actual de bomba
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Pantalla de mantenimiento 4

La pantalla de mantenimiento 4 sirve para aliviar
manualmente la presién de salida de la bomba o
para configurar la descompresién automatica.

NOTA: El alivio de la presion de salida e la bomba
solo esta disponible para bombas que incorporen
una valvula de descarga (valvulas de salida de
cambio de color).

Para aliviar manualmente la presion de salida de la
bomba, cambie el numero a la bomba deseada y

O]

Para ajustar el sistema para aliviar automaticamente
la presion de salida, seleccione la casilla Vac.

auto. y ajuste el Limite de presion. Todas las
bombas aplicables, cuando estan en espera, abriran
brevemente las valvulas de descarga para aliviar

la presién de salida cuando las lecturas suban por
encima del Limite de presion ajustado. El sistema lo
intentara hasta tres veces si la presion no baja por
debajo del limite ajustado.

presione la tecla variable Relief (Aliviar)

0601417 13:43| 4= | Calibrar Diagridstico || =

I_ 3in errores activas

Mantener liberado

War, auto.: [
Lirnites de presidn; fsi

Bornba:

Figure 63 Pantalla de mantenimiento 4, alivio de
presion manual de la bomba
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Pantalla de mantenimiento 5

La pantalla de mantenimiento 5 muestra los totales
de ciclo de una valvula seleccionada de color,
catalizador o disolvente.

Pulse y mantenga pulsado el botén Restablecer

durante 1-2 segundos para poner a cero el
contador.

Si el sistema se encuentra En espera, las

valvulas se pueden abrir o cerrar seleccionando

o deseleccionando la casilla de la valvula
correspondiente. Sise deja esta pantalla, se cerraran
todas las valvulas de accionamiento manual.

ORA014T 14:02 | 4= | Calibrar i

|_ 3in errores activas
/ Prueba v reposic de valy
m Material: [Color (20 ]

Abrir

Entracla 0 ciclos |:|
5

Salida 0 ciclos []

Pistola 0 ciclos []

Figure 64 Pantalla de mantenimiento 5, Reposicion
de valvulas de color

0601417 14:14 | 4= || Calitrar Diagridstico || =
I_ ain errores activas

Prieba v reposic de waly

Bormba Disolventz ] :

Abrir
Entracla 0 ciclos D

5
Diescargar 0 ciclos []
Pistola O ciclos []

Figure 65 Pantalla de mantenimiento 5, Reposicién
de valvulas de disolvente

NOTA: En la Fig. 65, el nUmero situado a la derecha
de “Disolvente” es el numero de bomba, no el
numero de material.
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Pantalla Advanced (Avanzada) 1

En la pantalla avanzada 1 se establecen los
siguientes parametros de pantalla.

OB/DL/17 14:27 |4 Sistema

Er espera I_ Sin errores activios

E Idiorna Espafiol. [w] P
Formato Fecha:
Fecha: ! ! 1
Horz: [14]:
Contrasefia: 2
Salvapantallas FriFLtols)
Modo silencic: =

Figure 66 Pantalla Advanced (Avanzada) 1

Idioma

Define el idioma del texto de la pantalla. Seleccione:
* Inglés (predeterminado)
» Espanol

* Francés

* Aleman

» Japonés

» Chino

» Coreano

» Holandés

* ltaliano

» Portugués

* Sueco

* Ruso

3A5215F
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Formato de fecha

Seleccione mm/dd/aa, dd/mm/aa o aa/mm/dd.

Fecha

Introduzca la fecha utilizando el formato
seleccionado. Utilice dos digitos para el mes, el dia
y el afo.

Hora

Introduzca la hora actual en horas (reloj de 24 horas)
y minutos. Los segundos no pueden ajustarse.

Contrasefia

La contrasena solo se utiliza para acceder al modo
de configuracion. El valor predeterminado es 0000,
lo que significa que no se necesita una contrasefna
para acceder a la configuracion. Si se desea una
contrasefa, introduzca un nimero del 0001 al 9999.

NOTA: Asegurese de anotar la contrasefia y
guardarla en un lugar seguro.

Salvapantallas

Seleccione el tiempo de espera de pantalla deseado
en minutos (00-99). 5 es el valor predeterminado.
Seleccione cero (0) para desactivar el salvapantallas.

Modo silencioso

Seleccione el modo de silencio para desactivar el
timbre de la alarma y la informacién audible.
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Pantallas del modo de configuracion

Pantalla Advanced (Avanzada) 2 Pantalla Advanced (Avanzada) 3
En la pantalla avanzada 2 se establecen las unidades En la pantalla avanzada 3 se habilitan las cargas y
de visualizacién (estadounidenses o métricas). descargas USB.

05/10/13 23:21 |4 | Maint. Systern | Recipe | 06/01/17 14:43 4= Sisterna

Stanchy |_ Mo Active Errors |_ 3in errores activas

Grand Totalfgal [+ 7 Inhabilitar cargasicescargas USE: [ 3
Pressuresfos T+ ]
lengthe[ft [w] 3 Ay, registro lleno 90% hakbilit. 4
4 1
+ +
Figure 67 Pantalla Advanced (Avanzada) 2 Figure 68 Pantalla Advanced (Avanzada) 3
Unidades de pantalla Activar cargas/descargas USB
Seleccione las unidades de pantalla deseadas: Seleccione esta casilla para activar las descargas y

cargas USB. La activacion de USB activa el campo

» Volumen total (galones o litros) Profundidad de descarga.

* Presion (psi, bar o MPa)

+ Longitud (pies o m) Profundidad de descarga

Introduzca el nimero de dias para los que desea
recuperar datos. Por ejemplo, para recuperar datos
de la semana anterior, introduzca 7.

Registro de advertencia 90 % lleno activado

Esta seleccion esta activada de forma
predeterminada. Cuando se activa, el sistema
emitira una advertencia si el registro de memoria
alcanza el 90 % de capacidad. Realice una descarga
para evitar la pérdida de datos.
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Pantalla Advanced (Avanzada) 4

En la pantalla avanzada 4 se muestran los numeros
de pieza de software y las versiones de los
componentes del sistema. No es una pantalla
editable.

3A5215F

Pantallas del modo de configuracion

O&01T 1506 Sisterna
|_ 3in errares activas
. M pieza Version de
hciclulo software software
Pantalla avanzada 16K36T 206,005
Configuracian LISE 16k464 1.01.003
Placa de fluido 16k460 206001 4

Figure 69 Pantalla Advanced (Avanzada) 4
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Pantallas de diagndstico

Pantalla de diagnéstico 1

OB/01/17 15:34 |4= Diagndstico PLC

Sin errores activos

Pantalla de diagnéstico 2

D6/01/17 15:47

Sin errores activos

Entracla che EFCM

[mterrupt flujo disoly 1
Imterrupt flujo disoly 2
Disparo pistola 1

QOO

:

1

Blogueo de seguridad i

Figure 70 Pantalla de diagnéstico 1

Use esta pantalla para verificar que el cableado de
todas las entradas al médulo de control de fluido
mejorado (EFCM) esta bien (mas detalles en el
manual de instalacién). La pantalla muestra todas
las entradas al EFCM disponibles, pero solo resalta
aquellas que son relevantes para la configuracién
del sistema. Normalmente, todas las entradas estan
abiertas. Cuando la entrada detecta el cierre de un
interruptor, el indicador de estado de la pantalla se
pone de color verde.
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Jalicla de EFCH

:

2

Figure 71 Pantalla de diagnodstico 2

Esta pantalla puede utilizarse para determinar

si alguna de las salidas del EFCM se encuentra
activada o desactivada. La pantalla muestra todas
las salidas del EFCM disponibles, pero solo resalta
aquellas que son relevantes para la configuracién
del sistema. Si el indicador de estado junto a cada
salida es de color verde, es que la salida esta activa.

Pantallas de diagnéstico 3-10

OE/01AT 16:01 (4=
En espera . ro

3

=

Ly O L o e
O 00 —1 00 N F= 0] ] =

Figure 72 Pantalla de diagnostico 1

Las pantallas de diagnéstico 3—10 solo estan
disponibles para moédulos de cambio de color que
estén conectados en ese momento al sistema PD2K.
Dichas pantallas informan en tiempo real del estado
de las salidas de las valvulas de cambio de color
cambiando de blanco a verde el indicador de estado
cuando el sistema excita dicho solenoide. El usuario
puede desplazarse por las placas con las flechas
arriba y abajo, o saltar directamente a un médulo
de cambio de color concreto seleccionandolo en el
cuadro desplegable.
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Comprobaciones de calibracion

Comprobacion de presion de bomba

NOTA: Introduzca los datos de calibracion del
transductor antes de realizar la prueba de presion.

WA A

Lleve a cabo la prueba de presién:
» La primera vez que se utiliza el sistema.

» Siempre que se utilicen nuevos materiales en el
sistema; especialmente si los materiales tienen
viscosidades muy diferentes.

* Al menos una vez al mes, como parte del
mantenimiento regular.

» Siempre que se preste servicio a una bomba o se
la sustituya.

Durante cada prueba de presién, la valvula

de dosificacion se cerrara durante una carrera
ascendente y una carrera descendente (en cualquier
orden). Esta prueba sirve para verificar que las
valvulas estan asentadas correctamente y no
presentan fugas. Si se producen fugas, el sistema
emitira una alarma después de la prueba para dicha
direccion de bomba en particular.

NOTA: No dispare el dispositivo pulverizador durante
la prueba de presion.

1. Es necesario cebar la bomba y las
lineas con color o catalizador antes de
realizar la prueba de presion. Consulte
Cebado y llenado del sistema, page 22.

3A5215F

Comprobaciones de calibracion

Si la pantalla se encuentra en la pantalla de

modo de ejecucion, pulse para acceder a
las pantallas de configuracion.

Desplacese hasta Calibrar para mostrar
Pantalla de calibrado 1, page 85.

Pulse el boton Prueba de presion . de la

bomba deseada. La bomba creara presion

en la linea hasta un minimo de la presién de
prueba de calada. A continuacion, la bomba se
movera hasta la posicion central de la carrera y
se probara el calado de la carrera ascendente,
seguida de la descendente.

En la pantalla se muestra la presion y el caudal
medidos por la unidad. Compare los valores
con la velocidad maxima de fugas introducida
en Pantalla de sistema 2, page 74. Si los
valores son substancialmente diferentes, repita
la prueba.

NOTA: El punto de consigna de presion de la
prueba de calado es un minimo. El sistema
puede calarse con presiones mas altas en
funcion de las longitudes de las mangueras y la
composicion del fluido.
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Comprobaciones de calibracion

Prueba de volumen de bomba

94

Es necesario cebar la bomba vy las
lineas con color o catalizador antes de
realizar la prueba de volumen. Consulte
Cebado y llenado del sistema, page 22.

Si la pantalla se encuentra en la pantalla de

modo de ejecucion, pulse
las pantallas de configuracion.

para acceder a

Desplacese hasta Calibrar en la barra de menus.

Desplacese hasta
Pantalla de calibrado 2, page 85.

Pulse la tecla variable [4% de la bomba en la
que desea realizar la prueba.

NOTA: Para conseguir la maxima exactitud,
utilice un método gravimétrico (masa) para
determinar el volumen real suministrado.
Compruebe que la linea de fluido esta llena y con
la presion correcta antes de realizar la prueba.
Aire en la linea o una presion demasiado alta
pueden causar valores incorrectos.

Pulse la tecla Restablecer . El contador

de volumen se restablecera en 0.

Dispare la pistola en un cilindro graduado.
Suministre un minimo de 500 cc de material.

En la pantalla se muestra el volumen que ha
medido la unidad.

Compare el total que aparece en la pantalla con
el total del cilindro graduado.

NOTA: Si el valor es substancialmente diferente,
repita la prueba. Si el volumen suministrado y el
volumen medido siguen sin coincidir, compruebe
que no estén invertidas las posiciones Ay B de
la bomba.

NOTA: Deje de disparar la pistola y pulse .

para cancelar la prueba.
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Calibracion del medidor de solenoide

Es necesario cebar el medidor y las lineas
con disolvente antes de realizar la calibracion.

Consulte Cebado y llenado del sistema, page 22.

Si la pantalla se encuentra en la pantalla de

modo de ejecucion, pulse ﬂ para acceder a
las pantallas de configuracion.

Desplacese hasta Calibrar en la barra de menus.

Desplacese hasta
Pantalla de calibrado 3, page 86.

Presione la tecla variable ==&l para iniciar la

calibracion.

NOTA: Para conseguir la maxima exactitud,
utilice un método gravimétrico (masa) para
determinar el volumen real suministrado.

NOTA: Compruebe que la linea de fluido esta
llena y con la presion correcta antes de realizar
la calibracion. Aire en la linea o una presion
demasiado alta pueden causar valores de
calibracion incorrectos.

3A5215F

10.

11.

Comprobaciones de calibracion

Dispare la pistola en un cilindro graduado.
Suministre un minimo de 500 cc de material.

En la pantalla se muestra el volumen que ha
medido la unidad.

Compare el total que aparece en la pantalla con
el total del cilindro graduado.

NOTA: Si el valor es substancialmente diferente,
repita el proceso de calibracion.

Introduzca la cantidad de disolvente dispensado
en el campo Volumen medido de la pantalla.

Después de introducir el volumen medido, el
controlador calcula el nuevo factor K del medidor
de disolvente y lo muestra en la pantalla. El
factor K del medidor estandar es de 0,021
cc/pulso.

Pulse . para aceptar la calibracion. Pulse

| para cancelar la calibracion y conservar el
factor K anterior.
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Cambio de Color

Cambio de Color

u/@

Hay disponibles Kits de médulo de cambio de color
como accesorios. Consulte el manual 333282 para
obtener informacién completa.

Sistemas de colores multiples

96

Ponga el sistema en espera.

Habilite el control manual en la
Pantalla de sistema 4, page 76.

Seleccione la receta nueva en la

Pantalla de pulverizacion, page 69. De

este modo se cambiaran los colores en la bomba
y se iniciara una purga de pistola.

El sistema purgara el material B y luego el
material A expulsandolo de la pistola. Cada
material se purgara el tiempo estipulado en la
Secuencia de lavado seleccionada para dicho
material en la Pantalla de receta, page 78.

Espere a que se complete el cambio de color. El
sistema pasa automaticamente de Cambio de
color a Cargar mezcla (llenado de mezcla) y el
colector de mezcla remota selecciona de forma
automatica el color correcto.

Dispare la pistola para finalizar el llenado de
mezcla.

NOTA: Existe un retardo de 10 segundos sin
flujo antes de que falle el sistema.

Espere a que el sistema finalice la operacién
de llenado de mezcla. Ordene al sistema que
mezcle y empiece a pulverizar.
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Errores de sistema

Los errores del sistema le alertan de que se ha
producido un problema y ayudan a impedir que se
pulverice material mal mezclado. Existen tres tipos:
Advertencia, desviacién y alarma.

Una advertencia registra un evento del sistema y se

borrard automaticamente al cabo de 60 segundos. El
cédigo de error de cuatro digitos aparecera seguido

de “-V”.

Una desviacién registra un error en el sistema, pero
no desconecta el equipo. El usuario debe reconocer
la desviacion. El codigo de error de cuatro digitos
aparecera seguido de “-D”.

Si se produce una alarma, se detiene el
funcionamiento. El codigo de error de cuatro digitos
aparecera seguido de “-A”.

Si se produce cualquiera de los tipos de error del
sistema:

» Suena el timbre de la alarma (a menos que esté
en modo silencio).

* La pantalla emergente de alarma muestra
el codigo de alarma activo (consulte
Caodigos de error, page 98).

» La barra de estado del moédulo de pantalla
avanzada muestra el cddigo de alarma activo.

» La alarma se guarda en el registro con sello de
fecha/hora.

Un registro guarda los eventos relevantes del sistema
en segundo plano. Solo tiene caracter informativo

y puede revisarse en la pantalla de eventos, que
muestra los ultimos 200 eventos mas recientes, con
fecha, hora y descripcion.

3A5215F

Errores de sistema

Para borrar el error y reiniciar

NOTA: Cuando se produce una desviacion o

una alarma, asegurese de determinar el cédigo

de error antes de restablecerlo. Si olvida el

cédigo del error que se ha producido, vaya a la
Pantalla de errores, page 72 para ver los ultimos 200
errores, con sellos de fecha y hora.

Si se ha producido una alarma, corrija la causa antes
de reanudar la operacion.

Para acusar recibo_de una desviacion o borrar

una alarma, pulse en el médulo de pantalla
avanzada. Los usuario también pueden realizar

el enterado y borrar errores con un dispositivo de
red. REGISTRO DE ENTRADA 08: CBorrar alarma
activa en Entradas de red de ProMix PD2K, page 36.

Funcion de entrada de gatillo de
pistola

Al disparar la pistola, se envia sefiales de entrada
del gatillo. El icono de pistola que aparece en el
médulo de pantalla avanzada muestra la imagen de
pulverizacion cuando se activa la entrada del gatillo
de la pistola.

Si falla una bomba y la unidad no detecta la anomalia
e interviene, podria pulverizarse indefinidamente
resina o catalizador puro, por este motivo es tan
importante la entrada del gatillo de la pistola.

Si la unidad detecta mediante la sefial del entrada
del gatillo que se ha disparado la pistola, pero que
una o las dos bombas no funcionan, se produce una
Alarma de flujo no detectado (F8D1) transcurridos 10
segundos (valor predeterminado) y el sistema entra
en espera.
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Errores de sistema

Caddigos de error

NOTA: Cuando se produzca un error, asegurese de determinar el codigo de error antes de restablecerlo. Si olvida
qué codigo se produjo, utilice Pantalla de errores, page 72 para ver los ultimos 200 errores, con la fecha, hora 'y

descripcion.

Errores de purga

Cédigo | Tipo Descripcion | Problema Causa Solucién
ETEO Registro Purga no El sistema no pudo Indicacion de que No se requiere ninguna
completada | completar una el sistema no pudo accion.
secuencia de purga. completar una purga de
la pistola o de que fue
interrumpido antes de
finalizarla.
SPD1 Alarma Purga de El sistema ha agotado | El interruptor de flujo de | Sustituya el interruptor.
pistola el tiempo de espera sin | disolvente no funciona.
incompleta | llegar al volumen de . . -
disolvente especificado El fIUJo_de dlso_lvente es Incremente la presién
por el usuario para demasmdo .bajo para del d!s_olvente para
realizar una purga. accionar el interruptor de | permitir un caudal alto
disolvente. de purga.
La pistola no esta El operador debe
disparada. seguir lavando durante
el tiempo configurado,
hasta que el control de
cabina indique que la
purga ha finalizado.
El colector de mezcla Coloque el colector en
no se ha colocado en la posicién de lavado.
posicion de lavado,
bloqueando el flujo de
disolvente hasta la pistola
pulverizadora.
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Errores de mezcla

Errores de sistema

Caddigo | Tipo Descripcion | Problema Causa Solucién

F751 Alarma Pistola de El interruptor de flujo de | El interruptor de flujo Limpie o sustituya el
disolvente disolvente indica flujo de | de disolvente se ha interruptor.
detecta disolvente inesperado. quedado atascado en la
caudal posicion de flujo.

Hay una fuga en la Compruebe si existen
valvula de corte de fugas y repare la valvula.
disolvente.

F7S2 Alarma Mezcla de Los interruptores de flujo | Uno o los dos Limpie o reemplace
disolvente de disolvente indican interruptores de flujo el interruptor o
detecta flujo | que por ambos circula de disolvente se han interruptores.

disolvente al mismo quedado atascados en

tiempo. la posicién de flujo.
Hay una fuga en una o | Compruebe si existen
las dos valvulas de corte | fugas y repare la valvula
de disolvente. o valvulas.

QPD1 Alarma, | Vida util Ha vencido la vida util No ha finalizado el Asegurese de que haya
luego caducada antes de que el sistema | proceso de purga. finalizado el proceso de
desviac- haya movido la cantidad purga.
ion necesaria de material .

(volumen de vida util) Se ha_ cortado _eI Corr!p_ruebe que exista
por la linea de material suministro de disolvente | suministro de cﬁsolvente
mezclado. o esta vacio. y esté encendido,

y que las valvulas

de suministro estén

abiertas.

QP## Desvio Vida util Ha vencido la vida util Una pistola inactiva ha Purgue la pistola
caducada antes de que el sistema | mezclado material para | inactiva.
de receta haya movido la cantidad | la receta ## cargada
## necesaria de material y no ha suministrado

(volumen de vida util) suficiente material en el
a través de la linea tiempo requerido.

de material mezclado

en una pistola inactiva

cargada con la receta

##. *Esto solo se aplica

a sistemas con varias

pistolas.

SND1 Alarma Llenado El sistema ha agotado el | El colector de mezcla Coloque el colector en el
de mezcla tiempo de espera para no esta en posicion de modo de pulverizacion.
incompleto | que el ciclo de llenado pulverizacion.

S?st?lgzgclai Z?r%g?elﬁal No se ha disparado la Deje que el fluya por
mezclado. pistola pulverizadora. la pistola durante el
proceso de llenado
hasta que el LED de
llenado completo deje
de parpadear.
Restricciones en el Resuelva las
mezclador, el colector o | restricciones.
la pistola pulverizadora.
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Errores de sistema

Errores de bombeo

NOTA: En algunos cédigos de error que figuran a continuacion se muestra el simbolo # como ultimo digito. Este
simbolo representa el correspondiente nimero de componente, que puede variar. La pantalla de la unidad mostrara
el numero aplicable como ultimo digito del cédigo. Por ejemplo, el cddigo F1S# que figura en esta tabla se mostrara

como F1S1 si el componente afectado se encuentra en la bomba 1, F1S2 para la bomba 2, etc.

Caodigo | Tipo Descripcion | Problema Causa Solucién

DAO# Alarma | Se ha La bomba se ha llevado | El sistema tiene una fuga | Busque fugas en el
superado a su velocidad maxima | o una valvula abierta que | sistema.
el caudal permitida. no restringe el caudal.
g%ﬂmgadz Cavitacion de bomba, Verifique que se

se abre y cierra sin suministra material a

restriccion. la bomba.

La viscosidad del Reduzca el tamafio de

material es demasiado boquilla para crear mas

baja para el tamafo de | restriccion. Reduzca la

boquilla. presion de pintura para
disminuir el caudal.

La presion del sistema Reduzca la presién o el

o el punto de ajuste punto de ajuste del flujo.

del flujo son demasiado

altos (lo que provoca

que a la bomba le cueste

trabajar).

DEO# Alarma | Fuga Se trata de un fallo Ausencia de material en | Compruebe que la
detectada en | de prueba de calado la bomba o en la linea. bomba y la linea de
la bomba # manual cuando la bomba color descendente estan

no puede ejercer presion cargadas con material.

hasta el objetivo de . . .

“Presion de prueba de Fuga en el sistema. Determine si la

calado”. Fallara después fuga es externa o

de 30 segundos. interna inspeccionando
visualmente el sistema
para su deteccion
visual. Apriete todas las
mangueras, accesorios
y sellos sueltos o
gastados. Inspeccione
todos los asientos de
valvulas y agujas por
si estan gastados, y
sustituya los sellos de
cuello o piston gastados.

DFO# Alarma | Sin calado La bomba no ha Fallo de valvula, fallo de | Sustituya la valvula y
ascendente superado la prueba sello, varilla o cilindro el sello de entrada y
en bomba # | de calado; no se cal6 en | gastados. salida de la carrera

la carrera ascendente. ascendente. Sustituya
los sellos de cuello y
piston. Sustituya la
varilla y el cilindro segun
sea necesario.

DGO# | Alarma | Sin calado La bomba no ha Fallo de valvula, fallo de | Sustituya la valvula y
descendente | superado la prueba sello, varilla o cilindro el sello de entrada y
en bomba # | de calado; no se calé en | gastados. salida de la carrera

la carrera descendente. descendente. Sustituya
los sellos de cuello y
piston. Sustituya la
varilla y el cilindro segun
sea necesario.
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Errores de sistema

Caddigo | Tipo Descripcidon | Problema Causa Solucién

DHO# | Alarma | Sincaladoen | La bomba no ha Fallo de valvula, fallo de | Sustituya la valvula y el
bomba # superado la prueba sello, varilla o cilindro sello de entrada y salida

de calado; no se cald en | gastados. de la carrera ascendente
la carrera ascendente o y descendente.
descendente. Sustituya los sellos
de cuello y piston.
Sustituya la varilla y
el cilindro segun sea
necesario.

DKO# Alarma | Posiciéon de | Se ha detectado que la Vuelva a activar
bomba # bomba esta fuera de su la alimentacion

posicion. de la bomba para
reposicionarla.
Asegurese de que la
presion de suministro
de entrada no sea
demasiado alta.

EBH# Reg- Inicio Ha finalizado el registro | Indicacién en la pantalla | No se requiere accion

istro completo de | de la posicion inicial de | de que la bomba ha alguna.
bomba # la bomba. finalizado la funcion de
posicion inicial.

EFO# Alarma | Tiempo La bomba ha intentado | Las valvulas de Compruebe la presion
de espera volver a su posicion dosificacion de la bomba | del aire en las
agotado de inicial pero no lo ha no se accionaron. valvulas de solenoide.
arranque de | conseguido en un tiempo Compruebe que se
bomba # especificado. accionan las valvulas.

El motor podria no Compruebe que el
accionar las bombas y el | motor puede accionar la
accionador lineal. bomba.
La longitud de carrera de | Compruebe el montaje
la bomba ha disminuido | correcto del accionador
por la tolerancia del lineal y de las varillas de
sistema mecanico. pistén de la bomba. Vea
el manual de la bomba.

EF1# Alarma | Tiempo La bomba ha intentado | Las valvulas de Inspeccione
de espera volver a su posicion de | dosificacion de la bomba | visualmente las valvulas
agotado de aparcamiento pero no no se accionaron. para ver si funcionan
apagado de | lo ha conseguido en un correctamente;
bomba # tiempo especificado. compruebe que tienen

una presion de aire
superior a 85 psi (0,6
MPa, 6,0 bar).
La bomba esta llena Observe el conjunto de
de pintura pesada y motor y controlador para
podria no accionar el comprobar que el motor
piston hasta el final de genera fuerza.
la carrera. El motor o el
controlador esta gastado
o dafiado.
EPOX Reg- Posi- Registro de Indicacion en la pantalla | No se requiere ninguna
istro cionamiento | posicionamiento de que el sistema accion.
automatico automatico de la bomba | posicion6 la bomba
de la bomba | completado. automaticamente.
completado
ETD# Reg- Vaciado Registro de Indicacién en la pantalla | No se requiere ninguna
istro automatico descompresion de que el sistema abrié | accion.
de bomba automéatica de bomba automaticamente la
completado completado. valvula de descarga

para aliviar la presion.

3A5215F
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Errores de sistema

Caodigo | Tipo Descripcion | Problema Causa Solucién

F1D# Alarma | Mezclador de | La bomba no pudo Hay una restriccion en Compruebe si la pistola
bomba # con | mantener su caudal la manguera o la pistola | esta accionada o si
poco caudal | objetivo. que impide a la bomba | hay obstrucciones en la

suministrar el caudal manguera.
objetivo.

F1F# Alarma | Caudal bajo | No se ha detectado Existe una restriccion en | Asegurese de que no
para llenado | caudal o se ha detectado | la salida de la bomba o | hay ninguna restriccion
de bomba # | un caudal bajo durante | pila de color. en la pila de color y que

una operacion de llenado la valvula de vaciado
de bomba. esta actuando.
La pintura con Incremente la presion
viscosidad alta necesita | de no mezcla si es
mas presién en la necesario para crear
bomba. flujo durante la funcion
de llenado.
Las bombas no tienen Incremente la presion
que moverse para que de no mezcla si es
el sistema acumule necesario para crear
suficiente presion que flujo durante la funcion
satisfaga el punto de de llenado.
ajuste.

F1S# Alarma | Caudal bajo | No se ha detectado Existe una restriccion en | Asegurese de que no
de purga de | caudal o se ha detectado | la salida de la bomba o | hay restricciones en el
bomba # un caudal bajo durante | pila de color que tiene sistema. Incremente la

una operacion de purga | como resultado un flujo | presion de no mezcla si
de bomba. demasiado bajo de es necesario para crear
disolvente. flujo durante la funcion
de purga.

F7D# Alarma | Se ha El caudal de bomba ha | Existe una fuga en el Asegurese de que
detectado superado los 20 cc/min | sistema o la pistola no hay fugas en el
caudal en la | en modo inactivo. estaba abierta cuando el | sistema. Asegurese
bomba # sistema entré6 en modo | de que el interruptor

inactivo. de flujo de aire actua
correctamente. No
dispare la pistola sin aire
de atomizacion.

F8D1 Alarma | No se ha No se ha detectado flujo | Existe una restriccion en | Asegurese de que no
detectado durante la mezcla. la salida de la bomba o | hay restricciones en el
caudal pila de color. sistema.

FOD# Alarma | Caudal El caudal de la bomba Fuga potencial en el Compruebe si existen
inestable en | no se ha estabilizado al | sistema. fugas en el sistema y
la bomba # entrar en modo inactivo. ejecute la prueba de

calado manual.
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Errores de presion

Errores de sistema

NOTA: En algunos cédigos de error que figuran a continuacion se muestra el simbolo # como ultimo digito. Este
simbolo representa el correspondiente nimero de componente, que puede variar. La pantalla de la unidad mostrara
el numero aplicable como ultimo digito del cédigo. Por ejemplo, el cédigo P6F# que figura en esta tabla se mostrara
como P6F1 si el componente afectado se encuentra en la bomba 1, P6F2 para la bomba 2, etc.

Caddigo | Tipo Descripcion | Problema Causa Solucién

F6F# Alarma | Sensor de No se detecta Transductor Compruebe que el
presion transductor de presion desconectado. transductor esta
quitado en de entrada cuando el correctamente
entrada # sistema espera que lo conectado. Sustituyalo

haya. si la reconexién no
elimina la alarma.

P1D# Alarma | Salida de La presion de salida de | No hay presion de Compruebe el suministro
presion baja | la bomba # es inferior fluido o la bomba esta de la bomba #, aumente
en bomba # | ala que el usuario ha cavitando. la presion de suministro.

indicado como limite de
alarma. *Esta alarma
solo se habilita con
control de flujo.

P1F# Alarma | Entrada de La presion de entrada Aumente la presién de
presion baja | de la bomba # es inferior entrada.
en bomba # | ala que el usuario ha

indicado como limite de
alarma.

P2F# Desvio | Entrada de La presion de entrada Aumente la presion de
presion baja | de la bomba # es inferior entrada.
en bomba # | ala que el usuario ha

indicado como limite de
desviacion.

P3D# Desvio | Salida de La presion de salida de Libere presion del
presion alta | la bomba # es superior sistema.
en bomba # | ala que el usuario ha

indicado como limite de
desviacion.

P3F# Desvio | Entrada de La presion de entrada de Disminuya la presion de
presion alta | la bomba # es superior entrada.
en bomba # | ala que el usuario ha

indicado como limite de
desviacion.

P4D# Alarma | Salida de La presion de salida de Libere presion del
presion alta | la bomba # es superior sistema.
en bomba # | ala que el usuario ha

indicado como limite de
alarma.

PAF# Alarma | Entrada de La presion de entrada de Disminuya la presion de
presion alta | la bomba # es superior entrada.
en bomba # | ala que el usuario ha

indicado como limite de
alarma.

P4P# Alarma | Presion La presion de fluido de | La presion de la Compruebe el suministro
alta en la bomba de suministro | bomba de suministro de la bomba #, reduzca
bomba # de | para la bomba # supera | es demasiado alta. la presion de suministro.
suministro el 90 % de la presion

de prueba de calado
introducida por el
usuario.
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Errores de sistema

Caédigo | Tipo Descripcion | Problema Causa Solucién

P6D# Alarma | Sensor de No se detecta Transductor Compruebe que el
presion transductor de presion desconectado. transductor esta
quitado en de salida cuando el correctamente
salida # sistema espera que lo conectado. Sustituyalo

haya. si la reconexion no
elimina la alarma.

P6F# Alarma | Sensor de No se detecta Transductor Compruebe que el
presion transductor de presion desconectado. transductor esta
quitado en de entrada cuando el correctamente
entrada # sistema espera que lo conectado. Sustituyalo

haya. si la reconexion no
elimina la alarma.

POD# Alarma | Sensor de El transductor de presién | El transductor de presion | Libere presiéon del
presion con | de salida ha fallado. de salida ha fallado o la | sistema. Compruebe la
error en presion es superior al conexiones o sustituyalo
salida # rango legible. si la reconexiéon no

elimina la alarma.

POF# Alarma | Sensor de El transductor de presion | El transductor de presion | Libere presion del
presion con | de entrada ha fallado. de entrada ha fallado o | sistema. Compruebe la
error en la presién es superior al | conexiones o sustituyalo
entrada # rango legible. si la reconexién no

elimina la alarma.

QADX | Alarma | Presién Presion diferencial baja. | Existe una fuga en el Compruebe en el
diferencial Esta alarma se activa lado B. sistema si existen fugas
de A sobre B | solamente durante el internas o externas en

modo de mezcla. todos los colectores de
catalizador y todas las
tuberias.
La bomba del lado B Compruebe el suministro
esta cavitando. de pintura en el lado B,
aumente la presion del
suministro de pintura.

QBDX | Alarma | Presién Presion diferencial alta. | Existe una fuga en el Compruebe en el
diferencial Esta alarma se activa lado A. sistema si existen fugas
de B sobre A | solamente durante el internas o externas en

modo de mezcla.

todos los colectores
de color y todas las
tuberias.

La bomba del lado A
esta cavitando.

Compruebe el suministro
de pintura en el lado A,
aumente la presion del
suministro de pintura.
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Errores de sistema

Errores de sistema

Caddigo | Tipo Descripcién | Problema Causa Solucién
EBOO Registro | Botén de Registro de botén de Indica que se ha pulsado | N/A
parada detener pulsado. la tecla de detener
presionado sistema en el ADM.
EBIX Registro | Botén de Registro de botén de Indica que se ha pulsado | n/d
bomba desconexion de bomba | la tecla de alimentacion
desactiv. pulsado. de la bomba o del
presionado ADM para desconectar
bombas.
EBCX Registro | Comando Registro de un comando | Indica que el PLC envi6 | n/d
PLC Bomba | PLC de desconexién de | un comando del sistema
desactiv bomba. para desactivar bombas.
ECO00 Registro | Valor(es) Registro de cambio Indica la fecha y N/A
de configu- en variables de hora en la que se
racion cam- | configuracion. cambiaron los valores
biado(s) de configuracion.
ELOO Registro | Sistema Registro de apagado y | Indica la fecha y hora de | N/A
activado encendido (ACT). arranque del sistema.
EMO0 Registro | Sistema Registro de apagado y | Indica la fecha y hora de | N/A
desactivado | encendido (DESACT). parada del sistema.
EMIX Adver- Bomba Las bombas no estan Se ha apagado labomba | Ponga en marcha las
tencia desactivada | alimentadas y no o se ha producido un bombas pulsando su
pueden moverse. error. tecla de inicio en el
modulo de pantalla
avanzada (ADM).
ESO00 Adver- Valores de Registro de carga de N/A
tencia fabrica valores de fabrica.
WSN1 Alarma | Config Error | No se ha asignado a A uno o a varios colores | Compruebe que todos
Color ninguna pistola un color | les falta una asignacion | los colores de todas las
definido para el sistema. | de pistola valida. bombas de color tengan
*Esto solo se aplica asignada una pistola en
a sistemas con varias la Pantalla de bomba 4.
pistolas.
WSN2 | Alarma | Config Error | Un catalizador definido | A uno o a varios Compruebe que todos

Catalizador

para el sistema tiene una
asignacion de pistola no
valida. *Esto solo se
aplica a sistemas con
varias pistolas.

catalizadores les falta
una asignacion de
pistola valida.

los catalizadores de
todas las bombas de
catalizador tengan
asignada una pistola en
la Pantalla de bomba 4.

Hay demasiadas
asignaciones de pistolas
de catalizador.

El nimero total de
asignaciones de pistola
de catalizador para

el sistema no debe
exceder de cuatro.
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Errores de sistema

Errores de comunicacion

NOTA: En algunos cédigos de error que figuran a continuacion se muestra el simbolo # como ultimo digito. Este

simbolo representa el correspondiente nimero de componente, que puede variar. La pantalla de la unidad mostrara
el numero aplicable como ultimo digito del cédigo. Por ejemplo, el cédigo CAC# que figura en esta tabla se mostrara
como CAC1 si el componente afectado es la placa de cambio de color 1, CAC2 para la placa 2, etc.

Cadigo Tipo Descripcién Problema Causa Solucién

CAO0X Alarma Error com. de | El sistema no detecta | Este error de Compruebe el cable
ADM el modulo de pantalla | comunicacion indica CAN que conecta el

avanzada (ADM). que la red ha perdido | ADM con el EFCM.
la comunicacion con
el moédulo de pantalla
avanzada.

CAC# Alarma Error com. El sistema no detecta | Este error de Compruebe las
de cambio de | el médulo de cambio comunicacion indica conexiones del cable
color # de color #. que la red ha perdido | CAN con el moédulo

la comunicacién con el | de cambio de color
médulo de cambio de | # y los mddulos
color #. interconectados.

CADX Alarma Error com. de | El sistema no detecta | Este error de Compruebe los cables
modulo de el modulo de control comunicacion indica CAN que conectan el
fluido de fluido mejorado que la red ha perdido | ADM con el EFCM.

(EFCM). la comunicacién con el | Sustituya el cable o
EFCM. el EFCM segun sea
necesario.

CAGX Alarma Error com. El sistema no detecta
de puerta de un CGM que estaba
enlace registrado para

conectarse en el
encendido.

CAGH# Alarma Error com. El sistema no detecta | Se ha cambiado la Desenchufe el CGM
de puerta de un CGM Modbus que | marcacién de la Modbus de la red CAN
enlace Modbus | estaba registrado direccion del CGM y vuelva a enchufarlo

para conectarse en el | Modbus mientras el para que se registre
encendido. sistema se encendia. de nuevo con la nueva
direccion.
Error del CGM Modbus | Compruebe que el
0 no esta conectado CGM Modbus esté
bien conectado a la
red CAN y que sus
LEDs indiquen que
esta encendido.

CDC# Alarma Cambio de El sistema detecta En el sistema se ha Compruebe el sistema

color duplicado | dos 0 mas modulos conectado mas de un | y retire el médulo
de cambio de color modulo de cambio de | de cambio de color
idénticos. color con la misma adicional.
direccion.

CDDX Alarma Médulo El sistema detecta En el sistema se ha Compruebe el sistema
de fluido dos 0 mas modulos conectado mas de un |y retire el EFCM
duplicado de control de fluido EFCM. adicional.

(EFCM) idénticos.
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Errores USB

Errores de sistema

Caodigo Tipo Descripcién Problema Causa Solucién
EAUX Adver- USB ocupado | Se ha insertado la Indica que el puerto Espere a que la unidad
tencia unidad USB, descarga | USB esta cargando o | USB esté desocupada.
€n curso. descargando datos.
EBUX Registro | Se ha extraido | Se ha extraido la La carga/descarga de | Vuelva a colocar la
la unidad USB | unidad USB durante datos en la unidad unidad USB y vuelva a
una descarga o carga. | USB se ha visto empezar el proceso.
interrumpida por la
extraccion de dicha
unidad USB.
EQUO Adver- USB Ha finalizado la Ha finalizado la Extraiga el dispositivo
tencia desocupado descarga USB, puede | transferencia de datos | USB del ADM.
extraerse la unidad. al dispositivo USB.
EQU1 Registro | Sis. USB Se ha descargado El usuario ha instalado | n/d
Configuracion la configuracién a la el dispositivo USB en el
descargada unidad USB. puerto USB del ADM.
EQU2 Registro | Sis. USB Se ha cargado la El usuario ha instalado | n/d
Configuracion configuracion desde la | el dispositivo USB en el
cargada unidad USB. puerto USB del ADM.
EQU3 Registro | Idioma Se ha descargado el El usuario ha instalado | n/d
personal. USB | idioma personalizado a | el dispositivo USB en el
descargado la unidad USB. puerto USB del ADM.
EQU4 Registro | Idioma Se ha cargado el El usuario ha instalado | n/d
personal. USB | idioma personalizado | el dispositivo USB en el
cargado desde la unidad USB. | puerto USB del ADM.
EQU5 Registro | USB Logs Se han descargado los | El usuario ha instalado | n/d
Downloaded registros de datos a la | el dispositivo USB en el
(Registros del | unidad USB. puerto USB del ADM.
dispositivo
USB
descargados)
EVUX Adver- USB Se ha insertado la La configuracion del Cambie la
tencia desactivado unidad USB, descarga | sistema bloquea la configuracién para
desactivada. transferencia de datos. | permitir la funcién de
descarga USB.
MMUX Adver- Mant.: La memoria USB esta | El parametro de Finalice la descarga
tencia Registros de llena en mas de un 90 | configuracion del para que no se pierdan
USB llenos %. sistema se ha activado | datos.
para generar esta
advertencia.
WSUX Adver- Configuracién El archivo de Una actualizacién Vuelva a instalar el
tencia USB Err. configuracion USB de software no software.
no coincide con el se ha completado
esperado, comprobado | satisfactoriamente.
al arrancar.
WXUD Adver- Error descarga | Se ka producido El usuario ha instalado | Repita el proceso con
tencia USB. un error durante la un dispositivo USB un dispositivo USB
descarga en la unidad | incompatible en el compatible.
USB. puerto USB del ADM.
WXuUu Adver- Error carga Se ka producido un El usuario ha instalado | Repita el proceso con
tencia USB. error durante la carga | un dispositivo USB un dispositivo USB
en la unidad USB. incompatible en el compatible.
puerto USB del ADM.
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Errores de sistema

Errores varios

NOTA: En algunos cédigos de error que figuran a continuacion se muestra el simbolo # como ultimo digito. Este
simbolo representa el correspondiente nimero de componente, que puede variar. La pantalla de la unidad mostrara
el numero aplicable como ultimo digito del cédigo. Por ejemplo, el cédigo BOD# que figura en esta tabla se mostrara

como B9D1 si el componente afectado se encuentra en la bomba 1, B9D2 para la bomba 2, etc.

Cadigo Tipo Descripcién Problema Causa Solucién
B9AO Adver- Volumen Contador de lote para | El totalizador ha N/A
tencia rodado A actual | el material A rodado. alcanzado el valor

maximo de capacidad
y ha vuelto a empezar
desde cero.
B9AX Adver- Volumen Contador total El totalizador ha N/A
tencia rodado A total | acumulado para el alcanzado el valor
material A rodado. maximo de capacidad
y ha vuelto a empezar
desde cero.
B9BO Adver- Volumen Contador de lote para | El totalizador ha N/A
tencia rodado B actual | el material B rodado. alcanzado el valor
maximo de capacidad
y ha vuelto a empezar
desde cero.
B9BX Adver- Volumen Contador total para el | El totalizador ha N/A
tencia rodado B total | material B rodado. alcanzado el valor
maximo de capacidad
y ha vuelto a empezar
desde cero.
BID# Adver- Volumen Contador total El totalizador ha N/A
tencia rodado bomba | acumulado para la alcanzado el valor
# bomba # rodado. maximo de capacidad
y ha vuelto a empezar
desde cero.
B9S0 Adver- Volumen Contador de lote para | El totalizador ha N/A
tencia rodado de el disolvente rodado. alcanzado el valor
disolvente maximo de capacidad
actual y ha vuelto a empezar
desde cero.
B9SX Adver- Volumen Contador total para el | El totalizador ha N/A
tencia rodado de disolvente rodado. alcanzado el valor
disolvente total maximo de capacidad
y ha vuelto a empezar
desde cero.
WX00 Alarma Errores de Se ha producido un Llame al servicio
software error de software. técnico de Graco.
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Errores de calibracion

Errores de sistema

NOTA: En algunos cédigos de error que figuran a continuacion se muestra el simbolo # como ultimo digito. Este
simbolo representa el correspondiente nimero de componente, que puede variar. La pantalla de la unidad mostrara
el numero aplicable como ultimo digito del cédigo. Por ejemplo, el cédigo ENT# que figura en esta tabla se mostrara
como ENT1 si el componente afectado se encuentra en la bomba 1, ENT2 para la bomba 2, etc.

Caodigo Tipo Nombre Descripcion
END# Registro Calibracién de bomba # Se ha ejecutado una prueba de calibracion
en la bomba.

ENSO Registro Medidor de disolvente de Se ha ejecutado una prueba de calibracion
calibracion en el medidor de disolvente.

ENT# Registro Prueba de calado de Se ha completado satisfactoriamente una
calibracion de bomba # prueba de calado en la bomba #.
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Errores de sistema

Errores de mantenimiento

NOTA: En algunos cédigos de error que figuran a continuacion se muestra el simbolo # como ultimo digito. Este
simbolo representa el correspondiente nimero de componente, que puede variar. Por ejemplo, el cédigo MAD#
que figura en esta tabla se mostrara como MAD1 si el componente afectado se encuentra en la bomba 1, MAD2

para la bomba 2, etc.

Puesto que a algunos componentes se les asigna un numero de 2 digitos, el ultimo digito del c6digo se muestra como
caracter alfanumérico. En la segunda tabla que encontrara a continuacion se correlaciona el digito alfanumérico con
su numero de componente. Por ejemplo, el codigo MEDZ representa la valvula de salida 30.

Cadigo Tipo Nombre Descripcion

MAD# Advertencia Mant.: Bomba de Mantenimiento pendiente en la bomba.
salida #

MAT# Advertencia Mant.: Prueba de Prueba de calado de mantenimiento pendiente en la
calado de bomba # bomba.

MEB# Advertencia Mant.: Valvula de Mantenimiento pendiente en la valvula de catalizador.
catalizador (B) #

MED# Advertencia Mant.: Valvula de Mantenimiento pendiente en la valvula de salida.
salida #

MEF# Advertencia Mant.: Valvula de Mantenimiento pendiente en la valvula de entrada.
entrada #

MEG# Advertencia Mant.: Valvula de Mantenimiento pendiente en la valvula de pistola.
pistola #

MES# Advertencia Mant.: Valvula de Mantenimiento pendiente en la valvula de disolvente.
disolvente #

MFF# Advertencia Mant.: Medidor de Mantenimiento pendiente en el medidor de caudal.
caudal #

MFS0 Advertencia Mant.: Medidor de Prueba de calado de mantenimiento pendiente en el
disolvente medidor de disolvente.

MGHO Advertencia Mant.: Filtro de fluido Mantenimiento pendiente en el filtro de fluido.

MGPO Advertencia Mant.: Filtro de aire Mantenimiento pendiente en el filtro de aire.

Ultimos digitos alfanuméricos

Digito alfanumérico

Numero de componente

O |IN|oOo|JlOa|RA]|WIN]|~

11

12

13

14

mm|lo|lo|lo|>|lo|lo|N]lo|la|lr]lw]|Nd]|-=

15
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Digito alfanumérico

Numero de componente

16

17

18

19

20

21

22

23

24

25

26

27

28

29

Ni<|s|<|c|—|=m|D|z|z||x|«|xT|®

30
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Mantenimiento

Programa de mantenimiento
preventivo

Las condiciones de funcionamiento de su
sistema en particular determinan la frecuencia de
mantenimiento requerida. Establezca un programa
de mantenimiento preventivo registrando cuando
y qué clase de mantenimiento se necesita. Luego
determine un programa regular para revisar el
sistema.

3A5215F

Mantenimiento

Limpieza

Lave el equipo antes de cambiar de fluido, antes
de que el fluido pueda secarse en el equipo, al
final de la jornada de trabajo, antes de guardarlo y
antes de repararlo.

Lave a la menor presion posible. Revise los
conectores en busca de fugas y apriete segun sea
necesario.

Lave con un fluido que sea compatible con el fluido
que esté dispensando y con las piezas humedas
del equipo.

Limpieza del ADM

Use un limpiador a base de alcohol, como un
limpiacristales, para limpiar el ADM.
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Apéndice A: Integracién con el PLC Allen Bradley

Apéndice A: Integracion con el PLC Allen Bradley

En este apéndice se describe como integrar un ProMix PD2K con un controlador l6gico programable (PLC) Studio

5000 de Allen Bradley.

Para ello, antes de realizar este procedimiento, el ProMix PD2K debe tener instalado un protocolo Ethernet/IP para el

modulo de puerta de enlace de comunicaciones (CGM) con PLC (referencia CGMEPO de Graco).

En el software del PLC, lleve a cabo las siguientes acciones:

1. Agregue el nuevo modulo de Ethernet.

25310 Configuration
283 Pointl0
. ..fH [0]1769-L16ER-BB1B PD2K_AllenBre| _
. 2.3 Embedded /O
. i.# [1]Embedded Discrete 10

ﬂ A Discover Medules...

P — B Paste Ctrl+V
Bus Size Properties Alt+Enter
Print 3

2. Se abrira la pantalla Select Module Type (Seleccionar tipo de médulo).

e

Catalog | Module Discovery | Fa\rorites|

— Gour it

Catalog Number Description Vendor Categary

ETHERNET-ERIDGE Generic BtherNet/IP CIP Bridge Allen-Eradley Communication
ETHERNET-MODULE Generic Ethemet Module Allen-Bradley Communication

2 of 250 Module Types Found Add to Favorites

[[] Close on Create [ Craate] [ Close ] [ Help ]

En el campo de busqueda, escriba “generic”.

Seleccione ETHERNET-MODULE Generic Ethernet Module.
NOTA: No seleccione la casilla Close on Create (Cerrar al crear).

c. Haga clic en el botén Create (Crear).
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Apéndice A: Integracion con el PLC Allen Bradley

3. Se abrird la pantalla New Module (Nuevo médulo).

MNew Module — 5
Type: ETHERMET-MODIILE Generic Ethemet Module
Vendor: Allen-Bradley
Parert: Local
G ction P =
Name: Generic_PD2K_Fthemet_Module ennEcton FamEmeters
Azsembly )
Description: Instance: Size:
Input: 100 41 = (32bit)
5 Output: 150 2 =] @zew
G Format: | Data - DINT - = .
o e i Configuration: 1 0 < (Bbit)
Address / Host Name
@ |P Address: 192 . 168 . 1 7
Host Name:
| Open Module Properties [ oK l | e | | Help |

Configure el médulo definiendo los campos de la siguiente manera:
NOTA: La casilla Open Module Properties (Propiedades del médulo abierto) debe seguir seleccionada para que
pueda llevarse a cabo la configuracién una vez cumplimentada esta pantalla.

a. Name (obligatorio): introduzca un nombre para el médulo (seleccione un nombre que tenga sentido para
usted cuando lo vea en el directorio de Ethernet que muestra la figura del paso 1).

b. Description (opcional): ponga la descripcidon que desee.

c. |IP Address (obligatorio): introduzca la direccién IP estatica del CGM con EtherNet/IP de Graco en el ProMix
PD2K.

d. Input (Entrada): Assembly Instance (Instancia de ensamblado) (obligatorio): introduzca “100”, que es un
parametro especifico del dispositivo para el CGM con EtherNet/IP de Graco.

e. Input (Entrada): Size (Tamano) (obligatorio): introduzca “41”, que es el nimero de registros de 32 bits
asignados para variables de entrada en el CGM con EtherNet/IP de Graco.

f.  Output (Salida): Assembly Instance (Instancia de ensamblado) (obligatorio): introduzca “150”, que es un
parametro especifico del dispositivo para el CGM con EtherNet/IP de Graco.

g. Output (Salida): Size (Tamafo) (obligatorio): introduzca “22”, que es el numero de registros de 32 bits
asignados para variables de salida en el CGM con EtherNet/IP de Graco.

h. Configuracion: Assembly Instance (Instancia de ensamblado) (obligatorio): introduzca “1”.

3A5215F

Configuration (Configuracion): Size (Tamano) (obligatorio): introduzca “0”.

Haga clic en el boton OK (Aceptar). Se mostrara la pantalla Module Properties Report (Informe de
propiedades del médulo).
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Apéndice A: Integracion con el PLC Allen Bradley

4. En la pestafna Connection (Conexion):

7| Module Properties Report: Local (ETHERNET-MODULE 1) 23w

General | Connection™ | Module Info

Bequested Packet Interval (RPI): 14ms  (1.0-3200.0 ms)
Inhibit Module
Maijor Fault On Controller ¥ Connection Fails While in Run Mode

| Use Unicast Connection over EtherMet/IP

Module Fault

Status: Offline [ OK l | Cancel || Apply || Hep

NOTA: Aparecera un asterisco en el encabezamiento de la pestafia si hay cambios sin guardar. Haga clic en el

boton Apply (Aplicar) para guardar los cambios sin salir de esta pantalla.

a. Introduzca un valor en Requested Packet Interval (RPI) (Intervalo de paquetes solicitados).

NOTA: Graco recomienda un valor de 30 ms o mas.

b. Silo desea, seleccione las casillas disponibles.

c. Haga clic en el boton OK para guardar los cambios y salir de esta pantalla.

Table 7 Problemas de configuracién potenciales

Error

Descripcion

Connection Request Error — Invalid Input
Application Path (ruta de aplicacion de
entrada no valida)

Este error de solicitud de conexién, que también activa un fallo de
E/S en el PLC, se debe a que se ha introducido un nimero no valido
en el parametro Input: Assembly Instance. El valor correcto para
este parametro es “100”.

Connection Request Error — Invalid Output
Application Path (ruta de aplicacion de
salida no valida)

Este error de solicitud de conexién, que también activa un fallo de
E/S en el PLC, se debe a que se ha introducido un nimero no valido
en el parametro Output: Assembly Instance. El valor correcto para
este parametro es “150”.

Connection Request Error — Invalid Input
Size (tamafo de entrada no valido)

Este error de solicitud de conexién, que también activa un fallo de
E/S en el PLC, se debe a que se ha introducido un numero no valido
en el parametro Input: Size. El valor correcto para este parametro
es “41”.

Connection Request Error — Invalid Output
Size (tamafio de salida no valido)

Este error de solicitud de conexion, que también activa un fallo
de E/S en el PLC, se debe a que se ha introducido un nimero no
valido en el parametro Output: Size. El valor correcto para este
parametro es “22”.

Module Configuration Rejected — Format
Error (error de formato)

Este error de configuracién rechazada para el modulo, que también
activa un fallo de E/S en el PLC, se debe a que se ha introducido
un numero no valido en el parametro Configuration: Size. Dado
que no hay registros de configuracién asociados al médulo, el valor
correcto de este parametro es “0”.
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Notas
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Apéndice B: Varias pistolas
Apéndice B: Varias pistolas

Un sistema automatico ProMix PD2K suele funcionar
con un solo colector de mezcla remota y un
dispositivo pulverizador (Fig. 69), pero puede
configurarse para utilizar varios colectores de mezcla
remota (hasta tres como maximo) y dispositivos
pulverizadores (Fig. 70). Disponer de varios

dispositivos pulverizadores ofrece la ventaja de
poder cambiar de color muy rapido; el sistema podria
tener una receta cargada en dispositivo pulverizador
y, entonces, cambiar entre ellos casi al instante. El
PD2K también realizara un seguimiento del tiempo
de vida util de varias recetas mezcladas.

Figure 73 Lineas de fluido para un sistema
automatico PD2K normal.
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Figure 74 Lineas de fluido para un sistema

automatico PD2K con varias pistolas.
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Apéndice B: Varias pistolas

El modo de funcionamiento con varias pistolas puede
activarse en la Pantalla de sistema 3 marcando la
casilla y, a continuacion, introduciendo el niumero de
dispositivos pulverizadores del sistema en el campo
Numero.

Gateway

Varias pistolas[ ] i

Lot manguera pist: [all=x 2
Diarn. mang. pistDla: pulgada

Mezclar remoto: [ g

Long de mianguera f-‘x: [all=x 4
Diarmn de mangLera f-‘x: pulgaca

Long de manguera E: pies 1

Diarn e manguera E|: pulgack s

Figure 75 Pantalla de sistema 3, varias pistolas

En el sistema, cada color debe asignarse a un solo
dispositivo pulverizador. La asignacion del color al
dispositivo pulverizador se realiza en la Pantalla de
bomba 4, introduciendo el nimero del dispositivo
pulverizador junto al niumero del color.

O&131T 10:23 aciar Bornba 2

I_ 3in errares activas
| Asigrracidn rmaterial
Color 1: 3

Color 2 q

Colar =

Color 4 1
+

Figure 76 Pantalla de bomba 4, color

Pueden asignarse catalizadores a un mismo
dispositivo pulverizador, compartirse entre distintos
dispositivos (comun) o una combinacion de ambas
opciones. Solo puede configurarse como comun un
catalizador por bomba y, dado que cada asignacion
requiere una valvula remota, el numero total
(incluyendo cada asignacion comun) no puede ser
mas de cuatro. Para configurar un catalizador como
comun para varios dispositivos pulverizadores,
marque la casilla Comun y luego seleccione los
dispositivos correspondientes.
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06/13/17 10:40 |4= | Bomba 1 Bormba 3

I_ Sin errores activos
| Asigracian rmaterial
Cataliz. 1: Cormir | 3

Cataliz, 2

Figure 77 Pantalla de bomba 4, catalizador

Calitorar
Sin errores activos
| Asigracion rmaterial

Carnar X 3
Cataliz, 2:[1] q
1

Pst 1:[X]
Pst 2] 2
Pst 3 s

Figure 78 Pantalla de bomba 4, catalizador comun

Las recetas solo pueden configurarse para usar un
color y un catalizador asignados al mismo dispositivo
pulverizador. Si el color y el catalizador asignados

a un dispositivo pulverizador no coinciden, la receta
quedara anulada o deshabilitada. Consulte la
Pantalla de receta, page 78 para obtener mas
informacion sobre recetas no validas.

Cuando se empleen catalizadores comunes, el
sistema asignara automaticamente cada dispositivo
pulverizador a una unica valvula de catalizador
remota (1-4), como muestra la tabla siguiente.

En la izquierda, localice la fila que tenga:
1. el nimero de bombas de catalizador,

2. la seleccién del orden de valvulas (véase
Pantalla de bomba 1, page 82) y

3. la configuracion de catalizador comun pertinente
para su sistema.

Siguiendo la fila resultante a la derecha, se vera la
asignacion de valvulas de catalizador remotas del
sistema.
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Table 8 Asignacion de valvulas de catalizador remotas para el sistema usando un catalizador com(n

Apéndice B: Varias pistolas

Bombas Selec- Bomba 2: Bomba 4: Valvula de Valvula de Valvula de Valvula de
de catal- | cion de catalizador | catalizador catalizador catalizador catalizador catalizador
izador | orden de comun comun remota 1 remota 2 remota 3 remota 4
valvulas
1 Estandar Ninguna N/D Catalizador 1 | Catalizador 2 | Catalizador 3 | Catalizador 4
1 Estandar Comun N/D Catalizador 1 | Catalizador 1 | Catalizador 2 | Catalizador 3
para pisto- (pistola 1) (pistola 2)
las1y?2
1 Estandar Comun N/D Catalizador 1 | Catalizador 1 | Catalizador 2 | Catalizador 3
para pisto- (pistola 1) (pistola 3)
las1y 3
1 Estandar Comun N/D Catalizador 1 | Catalizador 1 | Catalizador 2 | Catalizador 3
para pisto- (pistola 2) (pistola 3)
las2y 3
1 Estandar | Comun para N/D Catalizador 1 | Catalizador 1 | Catalizador 1 | Catalizador 2
pistolas 1-3 (pistola 1) (pistola 2) (pistola 3)
2 Estandar Ninguna - Catalizador 1 | Catalizador 2 - -
2 Estandar Comun - Catalizador 1 | Catalizador 1 - -
para pisto- (pistola 1) (pistola 2)
las1 y 2
2 Estandar Comun - Catalizador 1 || Catalizador 1 - -
para pisto- (pistola 1) (pistola 3)
las 1y 3
2 Estandar Comun - Catalizador 1 || Catalizador 1 - -
para pisto- (pistola 2) (pistola 3)
las2y 3
2 Estandar - Ninguna - - Catalizador 3 | Catalizador 4
Estandar - Comun - - Catalizador 3 | Catalizador 3
para pisto- (pistola 1) (pistola 2)
las 1y 2
2 Estandar - Comun - - Catalizador 3 | Catalizador 3
para pisto- (pistola 1) (pistola 3)
las1y 3
2 Estandar - Comun - - Catalizador 3 | Catalizador 3
para pisto- (pistola 2) (pistola 3)
las2y 3
2 Alterna- Ninguna N/D Catalizador 1 | Catalizador 2 | Catalizador 3 | Catalizador 4
tiva
2 Alterna- Comun N/D Catalizador 1 | Catalizador 1 | Catalizador 2 | Catalizador 4
tiva para pisto- (pistola 1) (pistola 2)
las 1y 2
2 Alterna- Comun N/D Catalizador 1 | Catalizador 1 | Catalizador 2 | Catalizador 4
tiva para pisto- (pistola 1) (pistola 3)
las 1y 3
2 Alterna- Comun N/D Catalizador 1 | Catalizador 1 | Catalizador 2 | Catalizador 4
tiva para pisto- (pistola 2) (pistola 3)
las2y 3
2 Alterna- | Comun para N/D Catalizador 1 | Catalizador 1 | Catalizador 1 | Catalizador 4
tiva pistolas 1-3 (pistola 1) (pistola 2) (pistola 3)

Si hay varias pistolas habilitadas, el sistema necesitara otras dos valvulas de disolvente remotas para cada
dispositivo pulverizador. Debido a ello, el nUmero total de colores se reduce a 26 y el orden de valvulas para los
modulos de cambio de color IS se configura de manera diferente. Consulte el manual (333282) del Kit de cambio

de color y mezcla remota para obtener mas detalles.
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Apéndice B: Varias pistolas
Pantalla de pulverizacién

La pantalla de pulverizacién proporciona la

misma informacion y capacidad operativas que

con un solo dispositivo pulverizador (consulte
Pantalla de pulverizacion, page 69). Ademas, esta
pantalla muestra el contenido de cada dispositivo
pulverizador y permite al usuario purgar un
dispositivo pulverizador que no esté activo en ese
momento. (El dispositivo pulverizador activo es
aquel que esté pulverizando o cargando material
mezclado, o el ultimo que lo hiciera, y aparece
resaltado en la parte izquierda de la pantalla.) Si
se habilita el control manual y el sistema esta En
espera, el usuario puede seleccionar Purgar e
introducir el numero de la receta para el lavado
desde una pistola inactiva. Esto da la posibilidad de
purgar un dispositivo pulverizador que se encuentre
inactivo en esos momentos pero que esté cargado
con material mezclado cuya vida util haya vencido.

0813117 11:36 |ricio Carga | Tiempo

& Purgar p
el Pst 161 E
|

12 :

A Bl

Figure 79 Pantalla de pulverizacién, purga

NOTA: Solo se puede seleccionar para purgarse una

receta que esté cargada en uno de los dispositivos
pulverizadores. Esto impide la purga por descuido
de una receta cargada deseada.
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Pantalla de llenado

La pantalla de llenado (Carga) funciona igual que
con un solo dispositivo pulverizador (consulte
Pantalla de llenado, page 70).

NOTA: Al llenarse una linea, es importante saber
qué dispositivo pulverizador disparar con el material
asignado para no presurizar en exceso el sistema.

Al llenar una linea con un catalizador comun, el
usuario también tendra que seleccionar uno de los
dispositivos pulverizadores. El sistema abrira las
valvulas correspondientes y llenara de material el
dispositivo pulverizador seleccionado.

[ asi

Material[Cataliz (B) ||
Lavar linea:_] Pst 1 |+]

Figure 80 Pantalla de llenado, catalizador comun
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Pantalla de vida util

Cuando hay varias pistolas habilitadas, se puede
acceder a una pantalla de modo de ejecucion
adicional. Dicha pantalla mostrara todas las
recetas que estén cargadas en ese momento en un
dispositivo pulverizador cuya vida util no sea cero, y
la cantidad de tiempo de vida util restante.

09/23115 10:24 |4 Fil Usage

Standiy |_ Mo Active Errars
£ o 3 ©) 3 o

a1 rnin
119 rnir

|

Figure 81 Pantalla de vida util
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Apéndice B: Varias pistolas
Receta 0

Si un usuario desea omitir siempre la purga del
lado B de un dispositivo pulverizador concreto, o
evitarse la molestia de las alamas de purga cuando
no se estd bombeando disolvente de catalizador al
colector de un dispositivo pulverizador concreto,
esto puede deshabilitarse en la Pantalla de receta 0.
Seleccione la opcién 1K para el nimero de pistola
correspondiente a fin de indicar que por ese colector
solo pasaran recetas de un solo componente. (El
valor predeterminado es 2K.)

NOTA: 1K solo deberia seleccionarse para colectores
que no reciban disolvente bombeado del lado B. Si
por un colector pasa una combinacion de recetas
de uno y dos componentes, el sistema determinara
automaticamente si el lado B necesita purgarse o si
puede omitirse la purga.

Waciar

Receta [ O]

Wariar:[1] pst 2:[ 2] ]

&
pt 12 (EE
Pst 3 E

Waciar:

a
Doble solvente; |:| E
3]
4]

Figure 82 Receta 0, varias pistolas

121



Apéndice B: Varias pistolas
Pantalla de mantenimiento 5

Las valvulas de cambio de color pueden
anularse manualmente desde la pantalla de
mantenimiento 5 de la misma manera que
con un solo dispositivo pulverizador (véase
Pantalla de mantenimiento 5, page 88).

En caso de un catalizador configurado como
comun, el usuario tendra que identificar qué valvula
remota alternar, seleccionando para ello la pistola
correspondiente.

0613417 13:12 Calibrar Diagridstico || =

Sin errores activos
p . . +
/ reba y reposic de waly

m Material: [Cataliz (B) |+ 3

Abrir

mnomp|  Entraca 0 ciclos |:|
3

- Salicla 0 ciclos []

sl Pst 1 || 0 ciclos []

Figure 83 Pantalla de mantenimiento 5, catalizador
comun

Dado que cada dispositivo pulverizador tiene sus
valvulas de disolvente exclusivas, al anular una
valvula de disolvente remota, el usuario tendra que
identificar igualmente el dispositivo pulverizador
correspondiente.

NOTA: En el caso de valvulas de disolvente remotas,
el numero de bomba solo identifica si la valvula es
para el disolvente de color (numero de bomba de
color) o para el disolvente del catalizador (numero
de bomba de catalizador).

0613117 13:25 Calibrar Diagridstico || =

Sin errores activos
/ Prueba v reposic de waly t
m Borba: Disclvente  |w] 3
Abrir
mnomp|  Entraca 0 ciclos |:|
3
Descargar 0 ciclos []
sl Pst 1 || 0 ciclos []

Figure 84 Pantalla de mantenimiento 5, disolvente
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Funcionamiento con un PLC

Todos los dispositivos pulverizadores definidos para
el sistema han de tener asignada una sefal Unica de
gatillo de pistola. La tabla siguiente muestra dénde
realizar las conexiones de E/S discretas para las tres
entradas de gatillo disponibles en el EFCM.

Descrip- Conector Clavijas Tipo
cién de de EFCM
E/S

Entrada 1 6 1, 2 Contacto

de gatillo normal-

de pistola mente
abierto

Entrada 2 6 3, 4 Contacto

de gatillo normal-

de pistola mente
abierto

Entrada 3 6 5,6 Contacto

de gatillo normal-

de pistola mente
abierto

Si el gatillo de la pistola se configura en
“‘Red”, se utilizaran los registros de entrada
10, 11 y 12. Revise E/S discretas, page 26 y
Entradas de red de ProMix PD2K, page 36.

El registro de salida 26 sirve para indicar qué
pistola es el dispositivo pulverizador “activo” en ese
momento.

Al ordenar desde el PLC que se llene/lave una linea
para un catalizador comun usando los registros de
entrada 01 y 02, debe identificarse y accionarse
el dispositivo pulverizador correspondiente para
no presurizar el sistema en exceso. Para ello, los
catalizadores comunes tienen una designacion
numeérica especial de material. Si se llena con

un catalizador comun en la bomba 2, en vez de
usar el material 31, el usuario introducira 41, 42

y 43 para el dispositivo pulverizador 1, 2 y 3,
respectivamente. Encontrara mas detalles en
Entradas de red de ProMix PD2K, page 36 y
Secuencias de lavado y llenado de linea, page 46.

Si se carga con material uno de los dispositivos
pulverizadores y caduca su vida util de empleo, tal
vez se quiera purgar el material de inmediato, pero
no cambiar de material en las bombas. El comando
de purga (inactiva) del sistema permitira al usuario
parar momentaneamente la pistola activa y purgar
una pistola inactiva, para luego volver a pulverizar
con la pistola previamente activa. El usuario debe
introducir primero la receta de la pistola inactiva en
el registro de salida 07 y, acto seguido, ordenar

el registro de salida 10 para el sistema (consulte
Secuencia de purga (inactiva), page 44).
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Datos técnicos

Datos técnicos

Dosificador de EE. UU. Métricas

desplazamiento positivo

Presion maxima de

funcionamiento del fluido:

Sistemas de pulverizacion 300 psi 2,1 MPa, 21 bar

por aire AC1000

Sistemas de pulverizacion 1500 psi 10,5 MPa, 105 bar
asistidos por aire AC2000

Presiéon maxima de trabajo 100 psi 0,7 MPa, 7,0 bar
del aire:

Suministro de aire: 85-100 psi 0,6-0,7 MPa, 6,0-7,0 bar)

Tamano de entrada del
filtro de aire:

3/8 npt(h)

Filtracion de aire para
la légica del aire
(suministrado por el
usuario):

Filtracion requerida: 5 micras (minimo); aire limpio y seco

Filtracion de aire para
el aire de atomizacion
(suministrado por el
usuario):

Filtracion requerida: 30 micras (minimo); aire limpio y seco

Rango de relacion de
mezcla:

0,1:1 — 50:1, +1%

Fluidos manejados:

Uno o dos componentes

» Disolvente y pinturas acuosas

* Poliuretanos
» Epoxis

» Barnices catalizados por acido

 |socianatos sensibles a la humedad

Rango de viscosidad del
fluido:

20-5000 centipoises

Filtracion de fluido
(suministrado por el
usuario):

Malla 100 como minimo

Caudal maximo de fluido:

800 cc/minuto (en funcién de la viscosidad del material)

Tamano de salida del
fluido:

1/4 npt(m)

Requisitos de la
alimentacion eléctrica
externa:

90 - 250 VCA, 50/60 Hz, consumo maximo de 7 A
Se requiere un disyuntor de 15 A como maximo

Calibre del cable de suministro de energia de 8 a 14 AWG

Gama de temperaturas de 36 a 122 °F 2ab50°C
funcionamiento:

Gama de temperaturas de —4 a 158 °F —20 a 70 °C
almacenamiento:

Peso (aproximado): 195 Ib 88 kg

Datos de ruido:

Menos de 75 dB(A)

Piezas humedas:

17-4PH, 303, 304 SST, carburo de tungsteno (con aglomerante de niquel),
perfluoroelastémero; PTFE, PPS, UHMWPE

3A5215F
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Garantia estandar de Graco

Graco garantiza que todo equipo mencionado en este documento fabricado por Graco y que lleva su nombre esta
exento de defectos de material y de mano de obra en la fecha de venta por parte de un distribuidor autorizado de
Graco al cliente original. Con la excepcién de cualquier garantia especial, extendida o limitada publicada por
Graco, y durante un periodo de doce meses desde la fecha de venta, Graco reparara o reemplazara cualquier
pieza del equipo que Graco determine que es defectuosa. Esta garantia es valida solamente si el equipo se
instala, se utiliza y se mantiene de acuerdo con las recomendaciones escritas de Graco.

Esta garantia no cubre, y Graco no sera responsable por desgaste o rotura generales, o cualquier fallo de
funcionamiento, dafio o desgaste causado por una instalacion defectuosa, una aplicacién incorrecta, abrasion,
corrosion, mantenimiento incorrecto o inadecuado, negligencia, accidente, manipulacion o sustitucion con piezas
que no sean de Graco. Graco tampoco asumira ninguna responsabilidad por mal funcionamiento, dafios o
desgaste causados por la incompatibilidad del equipo Graco con estructuras, accesorios, equipos o materiales que
no hayan sido suministrados por Graco, o por el disefio, fabricacién, instalacion, funcionamiento o mantenimiento
incorrecto de estructuras, accesorios, equipos o materiales que no hayan sido suministrados por Graco.

Esta garantia esta condicionada a la devolucion prepagada del equipo supuestamente defectuoso a un
distribuidor Graco para la verificacion del defecto que se reclama. Si se verifica que existe el defecto por el que se
reclama, Graco reparara o reemplazara gratuitamente todas las piezas defectuosas. El equipo se devolvera al
comprador original previo pago del transporte. Si la inspeccién del equipo no revela ningun defecto de material

o de mano de obra, se haran reparaciones a un precio razonable; dichos cargos pueden incluir el coste de
piezas, de mano de obra y de transporte.

ESTA GARANTIA ES EXCLUSIVA, Y SUSTITUYE CUALQUIER OTRA GARANTIA EXPRESA O IMPLICITA
INCLUYENDO, PERO SIN LIMITARSE A ELLO, LA GARANTIA DE COMERCIALIZACION O LA GARANTIA DE
APTITUD PARA UN PROPOSITO PARTICULAR.

La Unica obligacion de Graco y el unico recurso del comprador en relacion con el incumplimiento de la garantia
seran los estipulados en las condiciones anteriores. El comprador acepta que no habra ningun otro recurso
disponible (incluidos, entre otros, dafios imprevistos o emergentes por pérdida de beneficios, pérdida de ventas,
lesiones a las personas o dafios a bienes, o cualquier otra perdida imprevista o0 emergente). Cualquier accion por
incumplimiento de la garantia debe presentarse dentro de los dos (2) afios posteriores a la fecha de venta.

GRACO NO GARANTIZA Y RECHAZA TODA SUPUESTA GARANTIA DE COMERCIALIZACION Y APTITUD
PARA UN PROPOSITO EN PARTICULAR, EN LO QUE SE REFIERE A ACCESORIOS, EQUIPO, MATERIALES
O COMPONENTES VENDIDOS PERO NO FABRICADOS POR GRACO. Estos articulos vendidos pero no
manufacturados por Graco (como motores eléctricos, interruptores, manguera, etc.) estan sujetos a la garantia, si
la hubiera, de su fabricante. Graco ofrecera al cliente asistencia razonable para realizar reclamaciones derivadas
del incumplimiento de dichas garantias.

Graco no sera responsable, bajo ninguna circunstancia, por los dafios indirectos, imprevistos, especiales

o0 emergentes resultantes del suministro por parte de Graco del equipo mencionado més adelante, o del
equipamiento, rendimiento o uso de ningun producto u otros bienes vendidos, ya sea por incumplimiento del
contrato o por incumplimiento de la garantia, negligencia de Graco o cualquier otro motivo.

FOR GRACO CANADA CUSTOMERS

The Parties acknowledge that they have required that the present document, as well as all documents, notices
and legal proceedings entered into, given or instituted pursuant hereto or relating directly or indirectly hereto, be
drawn up in English. Les parties reconnaissent avoir convenu que la rédaction du présente document sera en
Anglais, ainsi que tous documents, avis et procédures judiciaires exécutés, donnés ou intentés, a la suite de ou
en rapport, directement ou indirectement, avec les procédures concernées.

Informacion sobre Graco

Para consultar la ultima informacién acerca de productos Graco, visite www.graco.com.

Para realizar un pedido, pongase en contacto con el distribuidor de Graco o llame para identificar el distribuidor
mas cercano.

Teléfono: 612-623-6921 o el nUmero gratuito: 1-800-328-0211 Fax: 612-378-3505

Todos los datos presentados por escrito y visualmente contenidos en este documento reflejan la informacion mas reciente
sobre el producto disponible en el momento de la publicacion.

Graco se reserva el derecho de efectuar cambios en cualquier momento sin aviso.
Para informacién sobre patentes visite www.graco.com/patents.
Traduccion de las instrucciones originales. This manual contains Spanish. MM 332564
Oficinas centrales de Graco: Minneapolis
International Offices: Belgium, China, Japan, Korea
GRACO INC. Y FILIALES * P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA
Copyright 2014, Graco Inc. Todas las instalaciones de fabricacion de Graco estan registradas conforme a la norma ISO 9001.

www.graco.com
Revision F, junio de 2017
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