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GRACO

ThermoLazer® 200/200TC/300TC och Thermo
Lazer ProMelt™ System for belaggningsmar

kering 3A1998J
SV

- Fér yrkesmdéssig anvédndning av trafikmarkeringsmaterial av termoplast
(reflekterande pérlor appliceras samtidigt med véltning) -
- Enbart fér utomhusanvéndning (far inte anvéndas i regn eller fuktiga férhéllanden) -

Brénsle: LP-gas (propananga)
Brénnarkapacitet: Se Tekniska data, sida 38. ThermoLazer 200/200TC
Materialkapacitet 91-136 kg (200-300 pund)

VIKTIGA SAKERHETSFORESKRIFTER
@ Las alla varningar och foéreskrifter i
handboken. Spara féreskrifterna.

Tillhérande handbécker:

Reparation 3A1320
Reservdelar 3A1321
Dubbel pérlbehallare | 3A0004
SmartDie™ Il 3A1738
FlexDie™ 3A1738

ThermoLazer ProMelt

ti23074a

ti23073a
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PROVEN QUALITY. LEADING TECHNOLOGY.



System Chart

System Chart

SmartDies som anvéands pa ThermoLazer 300TC och ProMelt.

Smart Die ll Smart Die

Komponent Beskrivning
17A173 5cm (2 tum)
24H431 8 cm (3 tum)
24H426 10 cm (4 tum)
17J250 12 cm (4.75 tum)
24H432 13 cm (5 tum)
24H427 15 cm (6 tum)
24H433 18 cm (7 tum)
24H428 20 cm (8 tum)
24H434 22,5cm (9 tum)
24H429 25cm (10 tum)
24H430 30 cm (12 tum)
T17A174 47 cm (16 tum)
24H437 8-8-8 cm (3-3-3 tum)
24H435 10-8-10 cm (4-3-4 tum)
24H436 10-10-10 cm (4-4-4 tum)
24J785 10-15-10 cm (4-6-4 tum)
F17A175 15-10-15 cm (6-4-6 tum)
F17R378 13-13-13 cm (5-5-5 tum)

T Requires 16” (40 cm) Conversion Bead System Kit for 300TC/ProMelt Only.
- 17B190 Kit, accy, 16” (40 cm) Single Drop Bead System
- 17B189 Kit, accy, 16” (40 cm) Double Drop Bead Box (requires 17B190 to be installed)

FlexDies som anvands pa ThermoLazer 200/200TC

K FlexDie FlexDie Beskrivning

omponent
16Y661 5cm (2 tum)
16Y662 8 cm (3 tum)
16Y320 10 cm (4 tum)
16Y663 12 cm (5 tum)
16Y190 15 cm (6 tum)
16Y664 18 cm (7 tum)
16Y326 20 cm (8 tum)
16Y665 22,5 cm (9 tum)
16Y332 25cm (10 tum)
16Y207 30 cm (12 tum)
16Y338 8-8-8 cm (3-3-3 tum)
16Y352 10-8-10 cm (4-3-4 tum)
16Y666 10-5-10 cm (4-2-4 tum)
16Y363 10-10-10 cm (4-4-4 tum)

3A1998J
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Varningar

Varningar

Nedan féljer allménna sakerhetsféreskrifter betraffande férberedelser, drift, jordning, skdtsel och reparation av denna
utrustning. | texten i denna handbok uppmarksammar utropsteckensymbolen pa en varning och symbolen fér fara
avser specifika risker. Studera dessa sidor med allmanna sakerhetsféreskrifter. Ytterligare produktspecifika séker
hetsforeskrifter aterfinns i texten dar sa &r tillampligt.

BRAND- OCH EXPLOSIONSFARA

Brandfarliga gaser och véatskor, till exempel propangas, bensin och brannbart bransle, i arbetsomrade

5 kan antandas eller explodera. For att undvika brand och explosion:

o * Anvand inte utrustningen om du inte &r fullt utbildad och kvalificerad.

» Tilldt inte 6ppna behéllare med brandfarliga &mnen att finnas inom 7,6 m (25 fot) fran utrustningen.
Anvand inte utrustningen inom 3 m (10 fot) fran nagon byggnad, brannbart material eller andra gascy
lindrar.

» Sténg av alla bréannare néar du fyller pa bréansle i utrustningen.

e Stang omedelbart tankens avstangningsventil om du ka&nner lukten av propangas; slack alla 6ppna

lagor. Om gaslukten fortsatter, hall dig borta fran utrustning och ring omedelbart brandkaren.

F&lj tdndningsanvisningarna fér brannaren och facklan.

Varm inte termoplastiska trafikmarkeringsmaterial 6ver dess hdgsta tillatna temperatur.

Fungerande brandsléckare ska finnas tillganglig.

Hall arbetsomradet fritt fran skrép, inklusive I6sningsmedel, trasor och bensin.

RISKER VID FELAKTIG ANVANDNING AV UTRUSTNING

Felaktig anvandning kan orsaka dédsfall eller allvarlig kroppsskada.

e Lamna inte utrustning utan uppsikt.

e Hall barn och djur utanfér arbetsomradet.

» Overskrid inte maximalt arbetstryck eller marktemperatur fér den komponent i systemet som har lagst
grans. Se Tekniska data i alla utrustningshandbdcker.

* Kontrollera utrustningen dagligen. Reparera eller byt ut slitha eller skadade delar omedelbart och
anvand endast originalreservdelar fran tillverkaren.

« Andra inte och bygg inte om utrustningen.

¢ Anvand endast utrustningen fér det andamal den ar avsedd for. Kontakta Graco-distributéren for upp
lysningar.

* Fyll inte pa material utéver den maximala kapaciteten.

* Dra gasledningar, slangar och kablar pa avstand fran trafikomraden, skarpa kanter, rérliga delar och
varma ytor.

e Vrid eller éverbdj inte gasledningar.

 Asidosatt eller omintetgér inte sékerhetsanordningar.

* Anvand inte systemet om du &r trétt eller padverkad av alkohol eller mediciner.

H RISK FOR BRANNSKADOR

kA Utrustningsytor och vatska som varms upp kan bli mycket varma under drift. For att undvika allvarliga

brannskador:

¢ Vidror inte het vatska eller utrustning.

KOLMONOXIDRISKER

Avgaserna innehaller giftig kolmonoxid, som &r farg- och luktlés. Inandning av kolmonoxid kan orsaka

doédsfall. Kér inte i slutet utrymme.

€

!
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Varningar

Do

RISKER MED GIFTIGA VATSKOR OCH ANGOR
Giftiga vatskor och dngor kan orsaka allvarlig personskada eller dédsfall om de stanker pa hud eller i

6gon, inandas eller svéljs.
¢ Las materialsdkerhetsdatabladen (MSDS) fér information om de specifika riskerna med materialen

som anvands.

PRBO

PERSONLIG SKYDDSUTRUSTNING

For att skydda dig mot svara skador, bland annat 6gonskador, inandning av giftiga angor, brannskador

och hdrselskador, maste du bara lamplig skyddsutrustning vid anvandning och reparation av maskinen

och nér du befinner inom dess arbetsomrade. | skyddsutrustningen skall minst inga:

» Skyddsdrakt och andningsskydd som rekommenderas av vatske- och lI6sningsmedelstillverkaren.

* Handskar, skor, overaller, ansikisskydd, mdssa etc. specificerade for hdga temperaturer pa minst 260°
C (500° F).

3A1998J



Komponentidentifikation - ThermoLazer 200

Komponentidentifikation - ThermoLazer 200

1i22640b

Huvudbrannare for kittel

ControlFlow slidventilsstalldon

Brannare framre valtningsbehallare

Anslutning propantank

Flamindikator

Parltratt

Valtningsbehallare

LP-gascylinderhallare

Brannare bakre valtningsbehallare

Lucka

Parlférdelningsbehallare

Vev till omrdrare

Svangbart bakhjul

Kittel

Upplasningsspak for svangbart bakhjul

ControlFlow slidventil

Manuell avstangning framre valtningsbehallare

Linjepekare

Manuell avstangning bakre valtningsbehallare

Omroérare

Fackla

S XNYIOTMmMO O W >

Nxsl<<adunod=z

Las for kittellock

hallare

Stalldon fér valtningsbehallare/parlférdelningsbe

*LP-gasleveranscylinder levereras ej av Graco. LP-gasleveranscylinder skall vara utformad, konstruerad och méarkt i
enlighet med specifikationerna och bestammelserna fér LP-gascylindrar fran USA:s transportdepartement (DOT),
Nationell standard fér Kanada, CAN/CSA-B339, cylindrar, sfarer, ror for transport av farligt gods, Bestammelser for
transporterbara tryckkarl 2001 (S1 2001/1426), Férordningar 1987 (S| 1987/116) Bestammelser f6r gascylindrar
(ménstergodkannande)1987 (Sl 1987/116) (Bestammelser fér ménstergodkannande) for cylindrar av EEC-typ
(under EU-direktiv 84/525/EEC, 84/526/EEC, och 84/527/EEC.

3A1998J



Komponentidentifikation - ThermolLazer 200

Komponentidentifikation - ThermoLazer 200 (fortsattning)

ti22642b

AATKontrollratt for kitteltemperatur [CC[Systemregulator
BB |Kitteltemperaturindikator

3A1998J 7



Komponentidentifikation - ThermoLazer 200TC

Komponentidentifikation - ThermoLazer 200TC

i26017a

Stalldon for valtningsbehallare/parlférdelningsbe

A THuvudbrannare for kittel P

B |Pilotbrannare for kittel héllare

C [Kittel termostapel Q [ControlFlow slidventilsstalldon
D |Brannare framre valtningsbehallare R |Anslutning propantank
E |[Flamindikator S |Parltratt

F |Valtningsbehallare T |LP-gascylinderhallare
G |Brannare bakre valtningsbehallare U |Lucka

H |Parlférdelningsbehallare V |Vev till omrérare

J [Svangbart bakhjul W [Kittel

K |Upplasningsspak for svangbart bakhjul X |ControlFlow slidventil
L [Manuell avstangning framre valtningsbehallare Y |Linjepekare

M [Manuell avstdngning bakre valtningsbehallare Z |Omrorare

N |Fackla ZZ |Las for kittellock

*LP-gasleveranscylinder levereras ej av Graco. LP-gasleveranscylinder skall vara utformad, konstruerad och markt i
enlighet med specifikationerna och bestammelserna fér LP-gascylindrar fran USA:s transportdepartement (DOT),
Nationell standard fér Kanada, CAN/CSA-B339, cylindrar, sfarer, ror for transport av farligt gods, Bestammelser for
transporterbara tryckkérl 2001 (S1 2001/1426), Férordningar 1987 (S| 1987/116) Bestdmmelser fér gascylindrar
(mdnstergodkannande)1987 (Sl 1987/116) (Bestammelser fér ménstergodkédnnande) fér cylindrar av EEC-typ
(under EU-direktiv 84/525/EEC, 84/526/EEC, och 84/527/EEC.
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Komponentidentifikation - ThermoLazer 200TC

Komponentidentifikation - ThermoLazer 200TC (fortsattning)

AA [Kontrollratt for kitteltemperatur
BB [Kitteltemperaturindikator
CC|Kittelgassakerhetsventil

DD [Systemregulator

3A1998J 9



Komponentidentifikation - ThermoLazer 300TC

Komponentidentifikation - ThermoLazer 300TC

X

A |Huvudbrannare for kittel R |ControlFlow slidventil
C |Pilotbrannare for kittel S | ControlFlow slidventilsstélldon
H |Linjegejd T |Fat Track svangbart hjul
J |LP-gascylinderhallare U | Upplasningsspak fér svangbart framhjul
K |Spak valtningsbehallare V | Kittelpilot tindningselektrod
L |Kittel termostapel W | Skyddslock med las
M |Parlférdelningsbehallare X | Stalldon omroérare
N |Stalldon fér valtningsbehallare/parlférdelnings Z |Omrorare

behallare AB | Fackla
P | SplitBead péarltratt

*LP-gasleveranscylinder levereras ej av Graco. LP-gasleveranscylinder skall vara utformad, konstruerad och markt i
enlighet med specifikationerna och bestammelserna f6r LP-gascylindrar fran USA:s transportdepartement (DOT),
Nationell standard fér Kanada, CAN/CSA-B339, cylindrar, sférer, ror for transport av farligt gods, Bestdmmelser for
transporterbara tryckkarl 2001 (S1 2001/1426), Férordningar 1987 (S| 1987/116) Bestammelser fér gascylindrar
(mdnstergodkdnnande)1987 (S 1987/116) (Bestdammelser f6r ménstergodkénnande) fér cylindrar av EEC-typ
(under EU-direktiv 84/525/EEC, 84/526/EEC, och 84/527/EEC.
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Komponentidentifikation - ThermoLazer 300TC

Komponentidentifikation - ThermoLazer 300TC (fortsattning)

ti25696a

AA Kontrollratt fér kitteltemperatur

BB Kitteltemperaturindikator

CcC Kittelgassakerhetsventil

DD Brannartandare for kittelpilotlaga
EE Valtningssbehallare

GG Brannare framre véltningsbehallare
HH Flamindikator

KK Manuell avstangningsventil for kittelorannare
LL Kittelbrannareregulator

MM | Lyftring

NN Lock/spaklas

PP Anslutning propantank

QQ |Flamtandare

SS Parkeringsbroms

TT Brannare bakre valtningsbehallare
uu Brannarregulator valtningsbehallare

3A1998J 11



Komponentidentifikation - ThermoLazer ProMelt

Komponentidentifikation - ThermoLazer ProMelt

X

A |Huvudbrannare for kittel R | ControlFlow™ slidventil
C |Pilotbrannare for kittel S |ControlFlow slidventilsstélldon
H |Linjegejd T | Fat Track™ Svangbart hjul
J | Cylinderhallare for LP-gas U |Lasspak for framre svangbart hjul
K| Spak véltningsbehallare V | Tandningselektrod fér kittelpilot
L | Kittel termostapel W | Skyddsholie med lashake
M | Parlférdelningsbehéllare X | Stalldon omrérare
N | Stélldon for valtningsbehallare/ parlférdelnings Z |Omrorare

behallare AB | Fackla
P |SplitBead™ paritratt

*LP-gasleveranscylinder levereras ej av Graco. LP-gasleveranscylindrar skall vara utformad, konstruerad och markt i
enlighet med specifikationerna och bestammelserna fér LP-gascylindrar fran USA:s transportdepartement (DOT),
Nationell standard fér Kanada, CAN/CSA-B339, cylindrar, sfarer, ror for transport av farligt gods, Bestammelser for
transporterbara tryckkarl 2001 (S1 2001/1426), Férordningar 1987 (S| 1987/116) Bestammelser f6r gascylindrar
(ménstergodkannande)1987 (Sl 1987/116) (Bestammelser fér ménstergodkannande) for cylindrar av EEC-typ
(under EU-direktiv 84/525/EEC, 84/526/EEC, och 84/527/EEC.
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Komponentidentifikation - ThermoLazer ProMelt

Komponentidentifikation - ThermoLazer ProMelt (fortsattning)

ti25697a

AA Kontrollratt fér kitteltemperatur

BB Kitteltemperaturindikator
CC Kittelgassakerhetsventil

DD Pilotbrannartandare for kittel
EE Valtningsbehallare

GG Brannare framre valtningsbehallare
HH Flamindikator

KK Manuell avstangningsventil for kittelbrannare
LL Kittelbrannarregulator

MM | Lyftring
NN Lock/spaklas

PP Anslutning propantank
QQ Flamtandare

RR Vev till omrérare
SS Parkeringsbroms

TT Brannare bakre valtningsbehallare
uu Brannarregulator valtningsbehallare

A% Skrapa

3A1998J 13



Viktiga sdkerhetsféreskrifter

Viktiga sakerhetsforeskrifter

" v
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Om du inte féljer dessa instruktioner exakt, kan det
leda till brand eller explosion och orsaka egendoms
skador, personskador eller dédsfall.

Hall gasforsorjningsslangen borta fran heta ytor och
lagor.

Anvand utrustning i enlighet med statliga och lokala fér
ordningar fér lagring, hantering och transport av flytande
petroleumgaser, ANSI/NFPA58 eller CSA B149.1

Om utrustningen har lagrats, kontrollera om det finns
insekter och insektsbon pa brannare och venturiror.

ti24935a

Kittelbrannare

Frontvalt
Brannare fér behallare
(All ThermoLazer units)

1i16989b

Brannare bakre valtningsbehallare
(ThermoLazer 300Tc/ProMelt)

wsel  Brannare Brannare

FlexDie Brannare
(ThermoLazer 200/200TC)

14

Anvand enbart vertikala LP-gascylindrar med angav
tappning som har utformats, konstruerats och markts i
enlighet med specifikationerna och bestdmmelserna for
LP-gascylindrar fran USA:s transportdepartement
(DOT), eller nationell standard i Kanada, CAN/CSA-
B337, for cylindrar, sfarer, ror for transport av farligt
gods, Bestammelser for transporterbara tryckkarl 2001
(S12001/1426), Bestammelser fér gascylindrar (méns
tergodkannande) 1987 (Sl 1987/116) (Bestammelser for
monstergodkannande) for cylindrar av EEC-typ (enligt
EU-direktiv 84/525/EEC, 84/526/EEC och 84/527/EEC.
Anvand enbart LP-gascylindrar for 9,07 kg till 13,6 kg
(20 Ib till 30 Ib).

LP-gascylindrar ska enbart anvandas i vertikalt uppratt
lage som angivet pa den godkanda LP-gascylindern for
korrekt &ngavtappning.

Kontrollera gasférsérjningsslangens anslutning till
LP-gascylindern. Sakerstall att kopplingen ar fri fran
skrép innan den ansluts till tanken. Se till att gasanslut
ningen ar helt fastskruvad och absolut tat.

ANM: LP-gastanken &r utrustad med en POL-gasan
slutning. Kontakta din lokala leverantér av LP-gasutrust
ning om en annan storlek erfordras.

e f@@

§ . %/22// ti14411a

(All ThermoLazer units)
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Viktiga sakerhetsforeskrifter

4L, m

Om du inte féljer dessa instruktioner exakt, kan det
leda till brand eller explosion och orsaka egendoms
skador, personskador eller dédsfall.

FORE TANDNING: Lukta i hela arbetsomradet for att
upptacka om det finns gaslukt. Se till att lukta i narheten
av marken eftersom propan ar tyngre an luft och ror sig
mot marken.

DAGLIGEN: Kontrollera gaslackage. Anvand en I6sning
av mild tval och vatten eller annan godkéand metod. App
licera I6sningen till alla gasledningar och kopplingar titta
sedan efter gasbubblor.

ThermoLazer 300TC/ProMelt visas

) ! \\ .(\?t\

ti16832b

3A1998J

Viktiga sékerhetsféreskrifter

De framre och bakre bréannarna till valtningsbehallarna
maste vara tanda for att prova gasledningarna och
kopplingar efter flamjusteringsventilen.

ANM: Kittelbrdnnare ska vara tanda for att testa gasled
ningar och kopplingar nedstrdoms gassékerhetsventiler
(CC). Tand endast bréannarna och facklan efter nog
grann kontroll av gasledningarna och kopplingar.

VAD GORA OM DU KANNER LUKTEN AV GAS
ELLER SER GASBUBBLOR:

¢ Evakuera all okvalificerad personal frain omradet
¢ Forsok inte tdnda nagon brannare
e Tandingen laga

¢ Anvand inte elektrisk flakt fér att avliagsna gas
fran omradet

¢ Vidrdr inte ndgon elektrisk brytare och anvand
inte nagon telefon

¢ Om lackan kommer fran en gaskoppling, tata
kopplingen tills lackan stoppas

* Om lackan kommer fran en gasledning, stang av
LP-gascylindern och byt gasledning

¢ Kontakta omgéaende din gasleverantér fran en
telefon pa annan plats. Foélj gasleverantérens
anvisningar.

¢ Om lackan inte kan stoppas med att stdnga av
LP-gascylinderns avstédngningsventil, kontakta
omgaende din gasleverantor fran en telefon pa
annan plats. Félj gasleverantérens anvisningar.

¢ Om du inte kan na din gasleverantdr kontakta
brandkaren

ti14128a

Anvand enbart handen for att trycka in eller vrida kittelns
gassékerhetsventil (CC). Anvand aldrig verktyg. Om rat
ten inte gar att trycka in eller vrida pa for hand, forsok
inte reparera den; kontakta en kvalificerad servicetekni
ker. FOrsok att reparera eller forcera det kan resultera i
en brand eller explosion.

Anvand inte denna utrustning om nagon del har varit
under vatten. Kontakta omgéaende en kvalificerad servi
cetekniker for att inspektera utrustningen och alla kom
ponenter. Ersatt defekta delar enbart med av tillverkaren
godkénda delar.

15



Viktiga sdkerhetsféreskrifter

Viktiga sakerhetsforeskrifter

Innan du forsoker starta utrustningen:

N w /7 // m

Om du inte féljer dessa instruktioner exakt, kan det
leda till brand eller explosion och orsaka egendoms
skador, personskador eller dédsfall.

7 40000

Alla ytor kan bli extremt varma. Se till att alltid bara
varmeresistena handskar och annan skyddsutrust
ning klassade foér 260° C (500° F). Material och
enhet ar mycket varma 177°-260° C (350°-500° F).
Overstig aldrig materialets hégsta tillatna tempera
tur.

Varm smalt plast orsakar brannskador. Férsék inte
att avlagsna den fran huden. Kyl av under rinnande
vatten och sok lakarhjalp.

Se MSDS for termostatisk trafikmarkeringsblandning.

-

| )

BRAND- OCH EXPLOSIONSFARA

Om du anvander denna enhet tillsammans med
LineDriver®, fyll inte bensintanken medan bran
narna &r tanda. Lat utrustningen kyla av helt innan
pafyliningen.

INANDNINGSRISK
Smaltande termoplast bildas giftig rok. Undvik lang
varig inandning av rok.

DAGLIGEN: Kontrollera alla gasledningar och kopp
lingar for att upptacka gaslackor.

DAGLIGEN: Kontrollera gasforsérjningsslangen for att
upptécka slitage, nétning, hack eller lackor. Erséatt
enbart med slangar rekommenderade av Graco.

16

Kontrollera gasférsérjningsslangens anslutning till
LP-gascylindern. Sakerstall att kopplingen ar fri fran
skrép innan den ansluts till tanken. Se till att gasanslut
ningen ar helt fastskruvad och absolut tat.

Kontrollera for att sékerstélla att féljande ar stangda:
¢ LP-gastankens manuella avstangningsventil
e ControlFlow slidventil

* Flamjusteringsventil brannare framre véltnings
behéllare

e Justeringsventil fackla/flamma

* Justeringsventil brénnare valtningsbehallare
(endast 24H622 och 24H624)

* Manuell avstdngningsventil for kittelgasbrannare
* Kittelgassakerhetsventil
* Ratt till kitteltemperaturkontroll (vrid till “OFF”)

Kontrollera for att sdkerstélla att avangningdéppningarna
pa kitteln inte ar tilltdppta.

AN

ThermoLazer 300TC visas

Avangnings- ¢, ti14412a

6ppningar
ThermoLazer ProMelt visas
P b

Kontrollera for att sékerstélla att férbranningsluftépp
ningarna pa kitteln inte ar tilltdppta.

7
SN

(=

7 e
Y -

ti25699a
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Tandningsanvisningar

Tandning av kittelbrannare

ANM: Las Viktig sdkerhetsinformation, sida 8.

ThermoLazer 200

1. Oppna kittelddrren for att se brannaren.

«

L

<]
1 —
\ m l ti23087a
\\

2. Oppna propantankens ventil.

/

3. Oppna kittelns temperaturkontroliratt (AA).

ti14127a

ti23095a
A
4. Tand kittelbrannaren med en fackla.
A
w/n_[;
ti23096a

3A1998J

Tandningsanvisningar

5. Reglera kittelflamman med kittelns temperaturkon
trollratt (AA).

ti23097a

| ”

BRAND- OCH EXPLOSIONSFARA

Om pilotldgan tands utan att ratten till gassakerhets
ventilentrycks in, byt gassékerhetsventil. Om ratten till
gassakerhetsventilen inte gar tillbaka efter att den
slappts i pilotlage, AVBRYT och byt gassékerhetsven
til. Stang av gasen pa propantanken innan du byter
ventilen.

6. Vrid ratten pa gassakerhetsventilen till “ON”.

7. Vrid temperaturen till 121° C (250° F) och se till att
huvudbrénnarna ar tadnda. Vrid tillbaka kitteltempe
raturkontrollen till “OFF” och se till att huvudbran
narna ar avstangda.

| “

BRAND- OCH EXPLOSIONSFARA

Om huvudbrannarna inte tands eller stangs av vid
vridning av temperaturkontroliratten, AVBRYT. Stang
av gasen pa propantanken. Genomfér den diagnos

tiska proceduren i reparationshandboken.

8. Vrid temperaturkontrollen till 6nskad installning.
ThermolLazer 200TC

1. Oppna kittelddrren fér att se brannaren.

' ti23087a

17



Tandningsanvisningar

2. Oppna propantankens ventil.

tit4127a

3. Vrid gassakerhetsventilen (CC) till "PILOT” och
tryck in den.

ti23096a

5. Fortsétt att trycka in gassékerhetsventilen (CC) i
cirka 1 minut. Om pilotlagan slacks, upprepa steg
3-5 efter 10 minuter.

-

BRAND- OCH EXPLOSIONSFARA

Om huvudbrannarna inte ténds eller stédngs av vid
vridning av temperaturkontrollratten, AVBRYT. Stang
av gasen pa propantanken. Genomfér den diagnos

7Y

BRAND- OCH EXPLOSIONSFARA

Om pilotldgan tands utan att ratten till gassakerhets
ventilentrycks in, byt gassékerhetsventil. Om ratten till
gassakerhetsventilen inte gar tillbaka efter att den
slappts i pilotlage, AVBRYT och byt gassékerhetsven
til. Stdng av gasen pa propantanken innan du byter
ventilen.

6. Vrid ratten pa gassakerhetsventilen till “ON”.

7. Vrid temperaturen till 121° C (250° F) och se till att
huvudbrannarna ar tdnda. Vrid tillbaka kitteltempe
raturkontrollen till “OFF” och se till att huvudbran
narna ar avstangda.

18

tiska proceduren i reparationshandboken.

8. Vrid temperaturkontrollen till 6nskad installning.

ThermoLazer 300TC/ProMelt
1. Vrid temperaturkontrollratten (AA) till “OFF”.

AA

\J
S/
Z ti14124a

3. Oppna kittelbrannarens inspektionslucka. (Inte alla
modeller har en inspektionslucka.)

kittelborannarens

4. Oppna den manuella avstangningsventilen pa pro
pantankens framsida; 6ppna kittelns manuella
avstangningsventil (KK) under kitteln och bakom
propantanken.

tit4127a _~

ThermoLazer 300TC visas

3A1998J



CC) till “PILOT".

5. Vrid gassékerhetsventil

—

7. Tryck pa tandaren till kittlelpilotbrannaren (DD) tills
pilotlagan tands. (ThermoLazer 300TC/ProMelt
enda)

8. Fortsatt att trycka in gassakerhetsventilen (CC) i
cirka 1 minut. Om pilotlagan slacks, upprepa steg
4-6 efter 10 minuter.

74

BRAND- OCH EXPLOSIONSFARA

Om pilotlagan tands utan att ratten till gassékerhets
ventilentrycks in, byt gassékerhetsventil. Om ratten till
gassékerhetsventilen inte gar tillbaka efter att den
slappts i pilotlage, AVBRYT och byt gassakerhetsven
til. Stdng av gasen pa propantanken innan du byter
ventilen.

9. Vrid ratten pa gassakerhetsventilen till “ON”".

10. Vrid temperaturen till 121° C (250° F) och se till att
huvudbréannarna ar tanda. Vrid tillbaka kitteltempe
raturkontrollen till “OFF” och se till att huvudbran
narna ar avstangda.

-

;1"Si*~t: A7

BRAND- OCH EXPLOSIONSFARA

Om huvudbrannarna inte tands eller stangs av vid
vridning av temperaturkontrollratten, AVBRYT. Sténg
av gasen péa propantanken. Genomfér den diagnos
tiska proceduren i reparationshandboken.

11. Vrid temperaturkontrollen till 6nskad installning.

3A1998J

Tandningsanvisningar

Stanga av brannare

ThermoLazer 200

1. Close kettle temperature control knob.

(o

1i23100a

=

2. Stang den manuella avstéangningsventilen (KK) nar
du avslutat uppvarmningen men kittelbrannarna.
Sténg den manuella avstangningsventilen pa pro
pantanken nar smaltningen och uppvarmningen av
termoplastiskt material &r avslutad.

e “tﬁm

ti14125a

ti14128a

ANM: Kittelgasbrannare kan tdndas manuellt med en
liten fackla (t.ex: DOT 39 NRC 228/286 cylinder med #3
fackeltopp) om den batteridrivna pulstandaren miss
lyckas att tdnda pilotlagan. e battery powered pulse
igniter fails to light the pilot.

ThermoLazer 200TC
1. Vrid gassékerhetsventilen till “OFF”.

ti23104a

19



Tandningsanvisningar

2. Stang den manuella avstéangningsventilen (KK) nar
du avslutat uppvarmningen men kittelbrannarna.
Sténg den manuella avstangningsventilen pa pro
pantanken ndr smaltningen och uppvarmningen av
termoplastiskt material ar avslutad.

@}@

KK

ti14125a

ti14128a

ANM: Kittelgasbrannare kan tdndas manuellt med en
liten fackla (t.ex: DOT 39 NRC 228/286 cylinder med #3
fackeltopp) om den batteridrivna pulstandaren miss
lyckas att tdnda pilotlagan.

ThermolLazer 300TCc/ProMelt

1. Vrid gassakerhetsventilen till “OFF”.

2. Stang den manuella avstéangningsventilen (KK) nar
du avslutat uppvarmningen men kittelbrannarna.
Sténg den manuella avstangningsventilen pa pro
pantanken ndr smaltningen och uppvarmningen av
termoplastiskt material ar avslutad.

ti14125a

ti14128a

ANM: Kittelgasbrannare kan tdndas manuellt med en
liten fackla (t.ex: DOT 39 NRC 228/286 cylinder med #3
fackeltopp) om den batteridrivna pulstandaren miss
lyckas att tdnda pilotlagan.

20

Anvisningar for tandning av

000

1. Oppna den manuella avstangningsventilen p& pro
pantanken placerad pa enhetens framsida.

/) ti1a127a

2. Avlagsna den externa facklan fran hallaren.

ThermoLazer 300TC visas

ti14138a

3. Oppna langsamt fackellagans justeringsventil och
anvand slagstift for att tdnda lagan.

ﬁﬂﬂSga

4. Justera lagan till 6nskad langd.

tit4141a

3A1998J



Tandningsanvisningar

Stanga av facklan 5. Oppna sakta justeringsventilen till valtningsbehallar
nas bréannare.
1. Stang justeringsventilen till fackellagan helt.

p
|

2. Stang den manuella avstédngningsventilen pa pro
pantanken nar smaltningen och uppvarmningen av
termoplastiskt material ar avslutad.

ti14128a ti23072a

6. Placera facklan vid &nden av véltningsbehallarens

A i H i - A brannare fér att tinda och anvand justerventilen till
Tandr.llngfanws[nng.ar fOI’ bl;an valtningsbehallarnas brannare for att stélla in 6ns
nare till framre valtningsbehallare kad flamma.

“ 0000

Lé&s Viktig sédkerhetsinformation, sida 14-16.

? tit4142a
1. Se till att ventilen fér flamjusteringsventilen till mar

keringsbehallarnas brannare ar stélld pa OFF. OBSERVERA

2. Oppna den manuella avstangningsventilen pa pro Om r?"aterial b(('j')rj'ir ryka eIIer_rnliss;é"rgas;)minska flam
pantanken placerad pa enhetens framsida. man for att undvika att materialet bérjar brinna.

3. Tand facklan (se Téndningsanvisningar for 7. Ir;‘.sjzglr(tera visuellt for att se till att flamindikatorerna
fackla, sida20). gloder.

4. Oppna valtningsbehallarens skyddsdérr. Stanga av brannare

1. Stang flamjusterventilen till valtningsbehallarens
ThermoLazer 300TC visas brannare helt.

2. Stang den manuella avstangningsventilen pa pro
pantanken.

ti14140a
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Tandningsanvisningar
Tandningsanvisningar for bran

nare bakre véltningsbehallare
(ThermoLazer 300Tc/ProMelt)

Y/ 47/ 0Q0Q

L&s Viktig sakerhetsinformation, sida 14-16.

ThermolLazer 300TC
visas

1. Se till att ventilen for flamjusteringsventilen till valt
ningsbehallarnas brénnare ar stalld pa OFF.

2. Oppna den manuella avstangningsventilen pa pro
pantanken placerad pa enhetens framsida.

1i16990a

OBSERVERA
3. Tand facklan (se Tandningsanvisningar fér
fackla, sida 20). Om material borjar ryka eller missfargas, minska flam

man fér att undvika att materialet bérjar brinna.

4. Oppna sakta justeringsventilen till valtningsbehallar

nas brannare. 6. Inspektera visuellt for att se till att flamindikatorerna
gléder.
5. Placera facklan vid &nden av véltningsbehéllarens . .
brannare for att tanda och anvand justerventilen till Sténga av brannare
valtningsbehallamas brannare for att stalla in ons 1. Sténg flamjusterventilen till valtningsbehallarens

kad flamma. brannare helt.

2. Stang den manuella avstangningsventilen pa pro
pantanken.

ti14128a
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Viéltningsbehallare ThermolLazer 200/200TC (FlexDie)

Viéltningsbehallare ThermoLazer 200/200TC (FlexDie)

Installation 3. Satt tillbaka muttern (a) och dra at.

Anvand yttersta férsiktighet nar du installerar eller
avlagsnar valtningsbehallaren. Utga ifran att alla utrust
ningskomponenter och material r extremt varma. Se
MSDS for termostatisk trafikmarkeringsblandning.

1. Stang av véaltningsbehallarens brannare.
&
©

Tillbaka ©

ti22671b

4. Fast det fjaderbelastade handtaget (Z) till oket (31)
. och vrid 90 grader for att Iasa fast.
Framifran

ti122669a

plats

5. Faést de bada gasslangarna till deras snabbkop
plingar (10).

ti22670b

ﬁ22%;3a
6. Té&nd brannarna igen som erfordrat (se Téndning av
brénnare valtningsbehallare, sida 21).
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Viéltningsbehdllare ThermoLazer 200/200TC (FlexDie)

Demontering 4. Ta bort muttern (a) och skjut av FlexDie-behallaren.

1. Stang av valtningsbehallarens brannare.

Tillbaka ©
Framifran

9

2. Tabort de bada gasslangarna fran deras snabbkop
plingar (10).

ti22674

i22677b

BRANNA FARA
Se till att du anvander bada hander nar du lyfter upp
valtningsbehallaren. Placera en hand pa oket och en
hand pa stangen.

ti22675a

3. Tryck in och vrid det fjdderbelastade handtaget 90
grader och ta bort fran oket (31).

ti17047b

Lyft INTE upp valtningsbehallaren med en hand/eller
med bada hander p4 samma punkt.

ti22676a

ti17048b
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Viéltningsbehallare ThermolLazer 200/200TC (FlexDie)

|nsté||ningar 2. Skjut monteringen &t vanster eller hoger tills kanten
pa ramen &r inriktad med de 6nskade markering

For optimal utlaggning av termoplastiskt material, se till arna pa fastet, for att motsvara storleken pa valt

att valtningsbehallaren &r centrerad pa kittelns trag. ningsbehallaren.

1. Lossa de tva muttrarna pa monteringsfastet.

4

[ NN (Y B (0 (©)

K U _—er—

3. Dra at muttrar p4 monteringsfastet.

ti22805a

ti22807a
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Viéltningsbehallare ThermoLazer 300TC/ProMelt (SmartDie 1i)

Viéltningsbehallare ThermoLazer 300TC/ProMelt

(SmartDie Il)

Installation

YZ[00/0/0

Anvand yttersta forsiktighet nér du installerar eller
avlagsnar valtningsbehallaren. Utga ifran att alla
utrustningskomponenter och material &r extremt
varma. Se MSDS fér termostatisk trafikmarkerings
blandning.

1. Stang av valtningsbehallarens brannare.

g

ti16833a

2

2. Skjut valtningsbehallaren under skyddsplattan och
tryck ner spaken till valtningsbehéllaren.

ti16846a

3. Koppla in gaffeln med véliningsbehallarens spak.

ti14268a

4. Anpassa stanggaffelns hal med anslutningshalet i
valtningsbehallarens ok och installera det tunna stif
tet.

26

\\ ‘\ 11173008

5. Stang och Ias valtningsbehallarens skyddsplatdorr.

6. Té&nd brénnarna igen som erfordrat (se Tandning
av brannare valtningsbehallare, sida 21).

Demontering

1. Stang av valtningsbehallarens brénnare.

o

ti16833a

2

2. Avlagsna det tunna stiftet som ansluter véltningsbe
héallaren med stanggaffeln.

N

\\ % ti17300a

3. Tryck ner valtningsbehéllarens spak.

1i16839a

4. Koppla loss valtningsbehallarens gaffel fran valt
ningsbehallarens spak och ta férsiktigt bort valt
ningsbehallaren.

3A1998J



Viéltningsbehallare ThermoLazer 300TC/ProMelt (SmartDie 1I)

N OO

BRANNA FARA

Se till att du anvander bada hander nar du lyfter upp
véltningsbehdllaren. Placera en hand pa oket och en
hand pa stangen. 2. Skjut ner, framkanten pa SmartDie valtningsbehal
laren tills I6parmunstycket befinner sig omedelbart
Over markytan. For basta prestanda, lyft upp led
kanten 0,5 mm (0,020 tum) frdn marken. Skrapar
bladet kan stallas in pa detta djup.

i16835a

ti17047b

Lyft INTE upp valtningsbehallaren med en hand/eller
med bada h&nder pa samma punkt.

Brannare véltningsbehallare

ti17045a

3. Skruva at skruvarna pa valtningsbehallarens monte
ringskonsol.

Justering

Hoéjden och vinkeln pa valtningsbehallaren kan justeras
for att sakerstalla en fast linje av material pa vilken yta
som helst. Fér optimal utlaggning av termoplastiskt
material, se till att valtningsbehallarens styrhjul &r mon
terade enligt beskrivning.

ti16841a
1. Lossatva skruvar pa SmartDie valtningsbehallarens 4 Fjaderns position kan flyttas till ett annat hal. Halet
monteringskonsol. langst bort ger storst kraft fér att stanga luckan.
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Justering av linjetjocklek véltningsbehallare

Justering av linjetjocklek valtningsbehallare

(Alla ThermoLazer-enheter)

ANM.: 1/4 varv &ndrar linjetjockleken med 0,3 mm
(0,013 tum). Vrid linjejusteringsskruven medsols for en
tunnare linje, eller motsols for en tjockare linje.

Typiska installningar pa kérbanor: 0,153-0,318 cm
(0,060-0,125 tum).

Typiska installningar pa metallschablon: Slatt - 0,0 cm
(0,0 tum).

28

x| O
mil | #Turns
30 0.6
60 1.2
90 1.8
120 2.4
150 3.0
mm | # Turns
0.5 0.4
1.0 0.8
1.5 1.2

ti17046a 2.0 1.6

Flytta valtningsbehallarens stalldon till mittenlage.
Se till att valtningsbehallaren ar stangd och vilar mot
marken. ANM: Alla valtningsbehallare ar initialt
installda pa 1,8 mm (90 mil). Justeringar kan
behéva goras fore férsta anvandningen.

Anvand en vanlig skruvmejsel for att vrida juster
skruven medsols s4 att linjetjockleken &r noll.

Vrid justerskruven motsols tills énskad linjetjocklek
uppnas.

Mat linjetjocklek efter utlaggning av termoplastiskt
material och justera vid behov.
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Férbereda ThermolLazer 200/200TC/300TC for anvédndning

Forbereda ThermoLazer 200/2001c/3007c for anvandning

w “ A m

<0000

Hall alla atkomstkapor stdngda och lasta nar utrust
ningen anvands.

Se alltid till att ThermoLazer lasningshjul star stilla vid
pafylining av termoplastiskt material.

1. Sé&kra enheten genom att Idsa hjulen och aktivera
parkeringsbromsen.

2. Se till att kittelbrannare och brannare till SmartDie
valtningsbehallare ar tdnda.

3. Tillat att kitteln varms upp innan du fyller pa mate
rial. Om kitteln ar helt tom, lat den bli 149°-177°C
(300°-350°F) innan du fyller pA mer material. Om
det finns material i kitteln, lat materialet uppna
193°C (380°F) innan du fyller p4 material.

4. Sakra ThermolLazer med lashjulen.

ti14603a

ThermoLazer 300TC visas

3A1998J

6. Flytta ControlFlow slidventilsstalldon (S) till upphojt
lage och fyll valtningsbehallaren med smalt ter
moplastiskt material.

0,5 tum

ti14123a

ANM: Materialporten ar justerbar. Porten ar fabriks
installd med en 6ppning pa 1,3 cm (0,5 tum). Du kan
Oka denna 6ppning fér mer materialfléde eller
minska dppningen fér mindre materialfiéde.

7. Fyll inte pa for mycket material i kitteln. En fér hog
fylining féreligger nar mellan material och kittel
locket &r mindre &n 13 cm (5 tum).

1 = _1

J 5,0 tum

Over- |
fylining
Linje

8. Stang och Ias alla atkomstdorrar vid tillampning av
termoplastiskt material.

9. Undvik stétar eller paverkningar pa Thermolazer for
att férhindra spill eller stdnk av hett material.
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Férberedning av ThermolLazer ProMelt fér anvédndning

Forberedning av ThermolLazer ProMelt for anvand

ning
BRANNA FARA

Hall alla atkomstkapor stdngda och lasta nar
utrustningen anvénds.

Se alltid till att enhetens lasbara hjul star stilla vid
pafylining av termoplastiskt material.

1. Sakra enheten genom att Idsa hjulen och aktivera
parkeringsbromsen.

ti14603a

2. Se till att kittelbrdnnare och brannare till valtnings
behéllare ar tanda.

3. Stéll in kittelns temperaturkontroll till maximal tem
peratur rekommenderad av termoplastens tillver
kare.

ANM: Om kitteln &r tom far den inte varmas i mer an
5 minuter innan ytterligare termoplast fylls pa.

4. Om kitteln har 22,5 kg (50 pund) eller mer i sig skall
den varmas till hogsta tilldtna smalttemperatur
rekommenderat av termoplastens tillverkare.

5. Las upp kittelns lock, lyft upp locket, rotera omrérar
veven till klockan 9-lage och hall denna position
med lockets Ias.

Y 1i15950a

30

6. Laggien pase termoplast direkt pa kittelns varme
vaxlare. Stang locket och Ias.

)

“ {i15951a

7. R6r om termoplasten till materialet smalt fullstéan
digt. For basta omrérningsresultat, anvand veven Hill
omrdéraren. Anvand det sammankopplade stélldonet
med omrdraren for att réra smalt termoplast.

ti15952a

(vid smaltning)
8. Upprepa steg 5-7 tills kitteln ar fylld med termoplast.

9. Na&r materialet ar fullstandigt smalt, sank
temperaturen till rekommenderad materialanvand
ningstemperatur for att férhindra materialet fran att
Overhettas.

10. Starta behallarbrannaren tre minuter innan valt
ningsbehallaren fylls med material.

11. Anvand facklan for att varma valtningsbehallaren
och rannan till anvdndningstemperatur om valt
ningsbehallaren och rannan inte har ratt temperatur.

12. Lossa parkeringsbromsen och las upp hjulen.
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13. Flytta ControlFlow slidventilsstalldon (S) till upphéjt
lage och fyll valtningsbehallaren med smalt
termoplastiskt material.

0,5 tum

ti14123a

ANM: Materialporten ar justerbar. Porten &r fabriks
installd med en 6ppning pa 1,3 cm (0,5 tum). Du kan
Oka 6ppningen fér mer materialfléde eller minska
gapet fér mindre materialfléde.

14. Fyll inte pa f6r mycket material i kitteln. En fér hog
fyllning féreligger nar avstandet mellan material och
kittellock &r mindre &n 13 cm (5 tum).

Over-
fylining
Linje

15. Undvik stétar eller slag pa enheten for att férhindra
spill eller stank av hett material.

ProMelt 6verhettningsskydd

Denna enhet har en inbyggd skyddsenhet som férhin
drar skada p.g.a. éverhettning. Kittelns brannare kan
automatiskt stdngas av om dvertemperatur uppnas. Om
detta hander skall enheten fa svalna i 20-30 minuter
eller tills kittelns brannare (2) tnds igen och fortsatter
varma.

3A1998J

Périférdelningsbehallare

Parlférdelningsbehallare

Parlférdelningsbehallaren har flera dérrar som kan épp
nas och stangas for att tilldta parlor att spridas till 6ns
kad ménsterbredd..

649a

Parlfldodeshastigheten kan justeras med hjalp av parlflé
deshastighetsspaken pa utsidan av parlférdelningsbe
hallaren.

tit14157a

Tillfora parlor till Split
Bead-fathallaren

Enkel parlapplicering
(ThermoLazer 200/200TC)

1. La&s upp och 6ppna SplitBead parltrattdérren.

2. Fyll fathallaren med parlor.

Stang och las trattdérren. Tillat inte att parlor blir kvar i
tratt, slangar eller parlférdelare under en lagre tidspe
riod. Péarlor absorberar fukt, klibbar fast med de andra
parlorna och hardnar.

Enkel parlapplicering
(ThermoLazer 300TC/ProMelt)

1. La&s upp och 6ppna SplitBead parltrattdérren.
2. Fyll trattens bada sidor med pérlor.

Stang och |as trattdérren. Tillat inte att parlor blir kvar i
tratten, slangar eller parlférdelare under en lagre tidspe
riod. Parlor absorberar fukt, klibbar fast med de andra
péarlorna och hardnar.
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Applicera material p4 en yta

Dubbel parlapplicering
(ThermoLazer 300TC/ProMelt)
(kraver installation av Dubbel périsats 24C528)

1. Fylli elementparlor pa den vanstra sidan (mindre
kammare).

2. Fylliglaspérlor pa den hogra sidan (stérre kam
mare).

Sténg och las trattdérren. Tillat inte att parlor blir kvar i

tratt, slangar eller parlférdelare under en lagre tidspe

riod. Parlor absorberar fukt, klibbar fast med de andra

parlorna och hardnar.

Drivhjul fér parlférdelare

For att korrekt férdela parlorna, maste drivhjulet (27)

vara i direkt kontakt med hjulet (89). Om drivhjulet (27)
blir 16st och/eller borjar slira, anvand en insexnyckel for

att skruva at installningsskruven (211).

=
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Applicera material pa en yta

1. Placera enheten éver malytan och skjut framat i rak
linje tills framhjulet l&ses i mittlaget (ett latt klick hors
nar hjulet kopplas in). Anvand linjegejden for att
styra enheten.

2. Dra tillbaka enheten till starten av malomradet och
for makeringsbehallaren till 1age.

3. Dra det termostatiska ControlFlow slidventilstélldo
net (S) och fyll valtningsbehallaren med smalt mate
rial.

4. Oppna ventilenstalldonet till luckan och fyll valt
ningsbehallaren till niva 3,8 cm (1,5 tum) fran top
pen.

5. For spaken till valtningsbehallarens/parlférdelnings
behallarens stalldon (N) framat for att anvanda valt
ningsbehallaren och koppla in parlférdelarhjulet.

6. For enheten framat med valtningsbehallare pa plats
och parlférdelarhjulet inkopplat for att applicera
material.

For exempel av korrekt och inkorrekt materialapplice
ring, se Fels6kningsavnsittet i reparationsmanualen.
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Avstangning

W

7Y

Q

0

o

1. Vrid kittelns gasséakerhetsventil (CC) till "OFF"-lage.

2. Vrid temperaturkontroliratten (AA) till "OFF".

‘
§/
2 tit4124a

3. Stang flamjusterventilen till valtningsbehallarens
framre och bakre brannare helt till OFF.

2

9

-

ti16833a

4. Stang kittelns manuella avstédngningsventil.

3A1998J

Avstdngning

5. Stang justerventilen for fackellagan helt.

ti14139a

6. Vrid huvudgasventilen pa propantanken till OFF.

&=

ti14128a

Forvara alltid LP-gascylindrar utomhus och i ett god
kant/sakert forvaringsskap.

Denna enhet kan lagras inuti en byggnad ENBART OM
LP-gascylindrar har avlagsnats.
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Reng6ring av ThermoLazer 200/200TC/300TC

Rengoring av ThermoLazer 200/20071c/300Tc

e 0000

BRANNA FARA

Skopa aldrig ut aterstdende smalt termoplastiskt
material fran kittel. Aterstdende termoplastiskt mate
rial kan lamnas for att stelna inuti kitteln och kan
smaltas pa nytt senare.

1. Séakra ThermolLazer med lashjulen.

1i14603a

1i14529a
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OBSERVERA

Sakerstall att noggrant rengéra allt material fran valt
ningsbehallaren och alla éppna omraden for att férhin
dra att material fastnar i valtningsbehallarens rérliga
delar. Tém alltid allt material ur varje valtningsbehallare
fére avldgsnande. Skrapa alltid ut allt material ur valt
ningsbehallaren innan det stelnar.

OBSERVERA

For att forhindra att material hardnar och blockerar fl6
det, skrapa bort allt 6verflédigt material fran externa ytor
efter varje anvandning, inklusive materialtraget.

OBSERVERA

Avlagsna eventuellt aterstaende parlor i parltratten och
parlférdelaren for att férhindra att parlor satter igen trat
ten och férdelaren.

Transport

Avlagsna LP-gasleveranscylindern fran ThermolLazer
fore transport. Sékra pa godkand plats och med metod
som godkants av lokala, statliga, federala, nationella
och internationella organ.

Anvand alltid de monterade lyftdglorna vid lyftning av
Thermolazer. Vid lyftning av Thermolazer anvand
enbart ANSI godkéanda lyftselar och utrustning klassade
fér minst 907 kg (2 000 pund). Anvand alltid ANSI god
kand utrustning for att sékra ThermoLazer till transpor
tutrustning.
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Rengdring av ThermolLazer ProMelt

Rengoring av ThermolLazer ProMelt

e 70000

BRANNA FARA
T6m aldrig dverbliven smalt termoplast fran kitteln utan
korrekt personlig skyddsutrustning.

1. Séakra enheten genom att lasa alla tre hjul.
ANM: Fl6det kan 6kas genom att hdja det vanstra
bakhjulet och sékra enheten genom att lasa de tva
andra hjulen.

2. Aktivera parkeringsbromsen.

3. Rotera omrérarveven till klockan 9-lage och hall
denna position med lockets Ias.

. ti15950a

4. Vrid kittelns brannare till 1age ON fér att smalta
material.

5. Oppna luckan till materialet och hall ut kvarvarande
material i en varmeresistent behallare.

6. Vrid kittelns brénnare till lAge OFF.

7. Anvand en skrapa med langt skaft (VV) for att ta
bort material fran kittelns insida. Starta genom att
skrapa fran toppen av kittelns sidor och arbeta dig
nedat sa att du kan skrapa ut materialet fran kittelns
botten sa fort som det bérjar svalna och stelna.
Samla materialet i en védrmetalig behallare.

ANM: Om material blir for hart for att skrapa eller ta
bort, varm kitteln igen tills materialet blir mjukt igen.
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8. Upprepa steg 7.

9. Rotera omroérarveven till klockan 3-lage och hall
denna position med lockets las.

10. Anvand en liten skrapa for att rengora tratt, valt
ningsbehallare och omrérare.

1i14529a

OBSERVERA

Sakerstall att noggrant rengoéra allt material fran valt
ningsbehallaren och alla 6ppna omraden for att férhin
dra att material fastnar i valtningsbehallarens rérliga
delar. Tdm alltid allt material ur varje véltningsbehallare
fére avlagsnandet. Skrapa alltid ut allt material ur valt
ningsbehallaren innan det stelnar.

OBSERVERA

For att forhindra att material hardnar och blockerar fl6
det, skrapa bort allt 6verflédigt material fran externa
ytor efter varje anvandning.

OBSERVERA

Avlagsna eventuellt aterstdende parlor i parltratten och
pariférdelaren for att férhindra att parlor séatter igen trat
ten och férdelaren.

Transport

Avlagsna LP-gasleveranscylindern fran enheten fére
transport. Sakra pa en godkand ort och metod som god
kants av lokala, statliga, federala, nationella och interna
tionella organ.

Anvand alltid de monterade lyftéglorna vid lyftning av
enheten. Vid lyftning av enheten, anvand enbart ANSI
godkanda lyftselar och utrustning klassade fér minst 907
kg (2 000 pund). Anvand alltid ANSI godkand utrustning
for att skra enheten till transportutrustning.



Underhall

Underhall

;“Si*h‘: %MM%

DAGLIGEN: Kontrollera gasledningar och kopplingar
for att upptacka gaslackage. Anvand tval och vatten
blandning eller LP-gaslackagedetektor fér att detektera
gaslackor.

DAGLIGEN: Kontrollera LP-gasférsérjningsslangen for
att upptacka nétning, hack och slitage. Sakerstall att
slang- och tankanslutningar &r fria fran féroreningar fére
anslutning.

DAGLIGEN: Sékerstall att kittelns gassékerhetsventil
(CC) roterar fritt. Se till att ventilen rér sig fritt i in och ut
“PILOT”-lage.

DAGLIGEN: Sékerstall att kittelns pilottdndelektrod pro
ducerar en god gnista vid kittelns pilotbrénnare.
Gnistgap ska vara 0,43-0,50 cm (0,17-0,20 tum).

0,17-0,20 tum
|
\
o i ]
ti14519b

DAGLIGEN: Sakerstall att kittelns huvudbrannare (A)
tands nar varme behdvs och slacks nar varme inte
behdvs.

DAGLIGEN: Se till att kittelns pilotbréannare (C) brinner
korrekt. Lagan ska vara 5,0-7,6 cm (2-3 tum) hdg och
bla/orange féarg.
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2-3in.

ti24939a

DAGLIGEN: Sakerstall att LP-gas enbart flédar till bréan
naren nar ratten till sdkerhetsavstangningsventilen
trycks in.

DAGLIGEN: Se till att behallarnas brannare brinner kor
rekt.

DAGLIGEN: Kontrollera parlférdelningsbehéllarens
drivhjul (27) och dack (89) for frammande skrap.

VARJE VECKA: Smodrj gejderna for termoplastisk fléde
skontroll av slidventil.

VARJE VECKA: Kontrollera dacktrycket.

VARJE VECKA: Kontrollera karbidldpare pa valtnings
behéllarens munstyckelist for slitage.

VARJE VECKA: Rengor kitteln for att ta bort féremal
eller brant material.

VARJE VECKA (eller vid varje 1 361 kg/3 000 pund
smalt material): Rengdr ProMelt-kitteln pa allt dverhet
tat material.

MANADSVIS: Smérj omrérarens kulledsandar.

DAGLIGEN: Rengdr ProMelt-kitteln genom att skrapa
sidorna med en skrapa med langt handtag.
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Fat Track framre svanghjulssys
tem

(ThermoLazer 300TC/ProMelt)

ARLIGEN: Dra at muttern pa skruven under dammbhat
ten tills fjaderbrickan bdjs. Vrid sedan tillbaka muttern
1/2 1ill 3/4 varv.

ARLIGEN: Dra at muttern pa skruven tills den borjar

pressa ihop fjaderbrickan. Dra sedan ytterligare at ett
1/4 varv.

MANADSVIS: Smoérj hjullagren.
REGELBUNDET: Kontrollera hjullasstiftet for att upp
tacka slitage. Om stiftet ar slitet har hjulet fér mycket

spel. Kasta om eller byt ut stift efter behov.

REGELBUNDET: Kontrollera hjulinstaliningen efter
behov.

3A1998J

Underhall

Installning av Fat Track framre svanghjul

Stall in framhjulet sa har:

(86h).

86h

ti14527a

2. Vrid framhjulet at vanster eller hoger tills det star

rakt.

3. Dra at skruven (86h). Skjut igang linjesprutan och

lat den rulla fritt.

ANM: Om linjesprutan rullar till hdger eller vanster,
upprepa steg 1 och 3 tills linjesprutan rullar rakt.
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Tekniska data

Tekniska data

ThermolLazer ThermoLazer
200/200TC ThermolLazer 300TC ProMelt
(24U280) med bakre utan bakre (24H626)
varme varme
(24U281) (24H622) (24H625)
Bransle Flytande petroleumgas (LP-gas) (propananga)
Hogsta tryck gasmatning - psi (bar) 250 (17.24)
Kittelbrannare 3 0.5 0.5 3
(0.21) (0.034) (0.034) (0.21)
'g Fackla 3 20 20 20
£¥o (0.21) (1.38) (1.38) (1.38)
a E ‘» | Brannare framre valtningsbehallare 3 20 20 20
& (0.21) (1.38) (1.38) (1.38)
Brannare bakre valtningsbehallare 3 20 Finns ej 20
(0.21) (1.38) (1.38)
> Kittelbrénnare (totalt brannare) (1) 30,000 (2) 30,000 (2) 30,000 (2) 100,000 (29.3)
£ (8.8) (8.8) (8.8)
% Fackla 10,000 100,000 100,000 100,000 (29.3)
<8 s (2.93) (29.3) (29.3)
%'g < |Brannare framre valtningsbehallare 27,000 27,000 27,000 27,000
Eé- g (totalt 3 brannare) (7.9) (7.9) (7.9) (7.9)
i~ m | Brannare bakre véaltningsbehéllare 36,000 (10.6) | 36,000 (10.6) Finns gj 36,000 (10.6)
S (totalt 4 brannare)
Total 103,000 193,000 157,000 263,000 (77.1)
(30.2) (56.6) (46.0)

- o | Gas 20 20 20,30
TS (9.1) 9.1) (9.1,13.6)
F=41)

] gg Huvudkittel 200 300 (136) termoplastisk materialblandning for trafik
gg o (91) markering
Péarltratt 40 (18) 90 (40) - Typ Il glaspérlor
Maximal drifttemperatur - °F (°C) 450 (232) 450 450 480
(232) (232) (249)
Framre dackstryck - psi (bar) Finns gj 45
(3.10)
Bakre dackstryck - psi (bar) Finns gj 60
(4.14)
Vikt - Ib (kg) 260 300 295 350

- (118) (136) (134) (159)

% |Langd - tum (m) 44 (1.12) 72 (1.83)

:% HGjd - tum (m) 39 (1.00) 51 (1.3)

Bredd - tum (m) 33 (0.84) 48 (1.22)
T&ndningsbatteri Finns ej AA(1.5V)
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Anteckningar

Anteckningar
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Graco standardgaranti

Graco garanterar att all utrustning som beskrivs i detta dokument, som ar tillverkad av Graco och som bar dess namn ar fritt frdn material- och till
verkningsfel vid tidpunkten for férsaljningen av en auktoriserad Graco-distributér till férste anvandaren. Med undantag for speciella eller begrén
sade garantidtaganden meddelade av Graco, atar sig Graco att under en tolvmanadersperiod fran inkdpet reparera eller byta ut del som av Graco
befunnits felaktig. Den har garantin galler enbart under férutsattning att utrustningen installeras, kérs och underhélls i enlighet med Gracos skrift
liga rekommendationer.

Garantin omfattar ej, och Graco ansvarar inte for allmén férslitning och skador, felfunktion, skador och slitage orsakat av felaktig installation, felak
tig anvandning, avslipning, korrosion, otillrackligt eller felaktigt underhall, misskotsel, olyckor, ombyggnad eller utbyte mot delar som inte Graco
originaldelar. Inte heller ansvarar Graco for felfunktion, skada eller slitage orsakat av att Graco-utrustningen inte ar lamplig fér inbyggnader, tillbe
hér, utrustning eller material som inte levereras av Graco, eller felaktig konstruktion, tillverkning, installation, drift eller underhall av inbyggnader,
utrustning eller material som inte levererats av Graco.

Garantin galler under férutsattning att utrustningen som anses felaktig sénds med frakten betald till en auktoriserad Graco-distributér fér kontroll
av det pastadda felet. Kan felet verifieras, reparerar eller byter Graco ut felaktiga delar kostnadsfritt. Utrustningen returneras till kunden med frak
ten betald. Pavisar kontrollen inga material- eller tillverkningsfel, utférs reparationer till rimlig kostnad, vilken kan innefatta kostnader for delar,
arbete och frakt.

DEN HAR GARANTIN AR EXKLUSIV OCH GALLER ISTALLET FOR ALLA ANDRA GARANTIER, UTTRYCKLIGA ELLER INDIREKTA,
INKLUSIVE MEN INTE BEGRANSAT TILL GARANTI FOR SALJBARHET ELLER GARANTI FOR LAMPLIGHET FOR ETT SPECIFIKT
SYFTE.

Gracos enda atagande och kdparens enda ersattning nar garantin utléses ar enligt ovan. Képaren medger att ingen annan erséattning (daribland
folidskador, férlorade vinst, férlorad férsaljning, personskador, materiella skador och andra féljdskador) finns. Atgarder fér brott mot garantiatagan
det maste laggas fram inom tva (2) ar efter inkopet.

GRACO MEDGER INGA GARANTIER OCH FRANSAGER SIG ALLA UNDERFORSTADDA GARANTIER FOR SALJBARHET ELLER LAMP
LIGHET FOR ETT VISST ANDAMAL RELATERADE TILL TILLBEHOR, UTRUSTNING, MATERIAL ELLER KOMPONENTER SOM SALJS
MEN INTE TILLVERKAS AV GRACO. Dessa artiklar som séljs men ej tillverkas av Graco (t.ex. elmotorer, strdmbrytare, slang m.m.) omfattas i
forekommande fall av respektive tillverkares garantidtagande. Graco ger kdparen rimlig assistans nar dessa garantiataganden utléses.

Graco kan inte i nagot fall géras ansvarigt for indirekta, tillfalliga, speciella eller féljdskador, som uppkommer till féljd av leverans av apparater
genom Graco enligt dessa bestdmmelser, eller leverans, prestanda eller anvandning av andra produkter eller varor som séljs enligt dessa
bestammelser, antingen pa grund av ett avtalsbrott, garantibrott, férsumlighet fran Graco, eller pa annat satt.

Graco-information

Bes6k www.graco.com for den senaste informationen om Gracos produkter.
FOR ATT GORA EN BESTALLNING, kontakta din Gracoaterférsaljare eller ring +1-800-690-2894 s& hanvisar vi till nArmaste
aterforsaljare.

Alla uppgifter i text och bild i detta dokument speglar den senaste informationen som fanns tillgénglig vid publiceringen.
Graco férbehaller sig rétten att ndr som helst inféra dndringar utan meddelande.

Se www.graco.com/patents for patentinformation.
Overséttning av originalanvisningar. This manual contains Swedish. MM 3A1319

Graco Headquarters: Minneapolis
International Offices: Belgium, China, Japan, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES ¢ P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA

Copyright 2011, Graco Inc. All Graco manufacturing locations are registered to ISO 9001.

Wwww.graco.com
Revised J, August 2017
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