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GRACO

Husky™ 1050e
3A3676G
Elektryczna pompa membranowa L

Pompy 1-calowe z napedem elektrycznym do zastosowan zwigzanych z transferem cieczy. Wylgcznie
do uzytku profesjonalnego.

Prosimy zapoznac¢ sie ze wszystkimi ostrzezeniami i zaleceniami
zawartymi w niniejszej instrukcji oraz w instrukgii instalacji i obstugi
Husky 1050e. Zachowa¢ niniejszg instrukcje.

@ Wazne instrukcje bezpieczenstwa

Maksymalne cisnienia eksploatacyjne
mozna znaleZc w tabelach wydajnosci
na stronach 51-54 instrukcji obstugi.
Patrz strony 6-7 w celu uzyskania
informacji odnosnie do modelu i
zatwierdzer.
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Ostrzezenia

Ostrzezenia

Ponizsze ostrzezenia dotyczg konfiguracji, uzytkowania, uziemiania, konserwacji oraz napraw opisywanego
sprzetu. Znak wykrzyknika oznacza ostrzezenie ogdlne, zas symbol niebezpieczenstwa oznacza wystepowanie
ryzyka specyficznego przy wykonywaniu czynnosci. Gdy te symbole pojawiajg sie w tresci podrecznika lub
etykietach ostrzezenia, nalezy powrdci¢ do niniejszych ostrzezen. W stosownych miejscach, w tresci niniejszego
podrecznika moga pojawia¢ sie symbole niebezpieczehstwa oraz ostrzezenia zwigzane z okreslonym produktem nie
zamieszczone w niniejszej czesci.

RYZYKO PORAZENIA PRADEM

Sprzet musi by¢ uziemiony. Niewtasciwe uziemienie, ustawienie lub uzytkowanie systemu moze
spowodowac porazenie pradem.

* Wylgczy¢ i roztgczy¢ zasilanie przed odtgczaniem kabli i przed serwisowaniem lub montazem
sprzetu. W przypadku modeli zamocowanych na wézku odtgczy¢ przewdd zasilania. W przypadku
wszystkich innych urzgdzen odtaczy¢ zasilanie na gtdwnym wytgczniku.

» Podtgczaé wytgcznie do uziemionych zrodet zasilania.

» Catos¢ instalacji elektrycznej musi by¢ wykonana przez wykwalifikowanego elektryka i by¢ zgodna
Z miejscowymi przepisami i regulacjami.

* Przed otwarciem odczeka¢ pie¢ minut na roztadowanie kondensatoréw.

* W przypadku modeli zamocowanych na wézku uzywaé wytgcznie przedtuzaczy trojzytowych.

* W przypadku modeli zamocowanych na wdzku upewnic sie, ze elementy uziemienia przewodoéw
zasilania i przediuzaczy nie sg uszkodzone.

* W przypadku modeli zamocowanych na wdzku nie naraza¢ ich na deszcz. Przechowywac¢ w
pomieszczeniu zamknietym.

NIEBEZPIECZENSTWO POZARU | WYBUCHU

Latwopalne opary pochodzace z rozpuszczalnikdéw oraz farb, znajdujgce sie w obszarze roboczym
mogq ulec zaptonowi lub eksplodowaé. Farba lub rozpuszczalnik przeptywajacy przez sprzet moze
by¢ przyczyna pojawienia sie iskier elektrostatycznych. Aby zapobiec wybuchowi pozaru lub eksplozji:

» Stosowac urzadzenie wytgcznie w dobrze wentylowanych miejscach.

» Usung¢ wszystkie potencjalne zrédta zaptonu takie jak lampki kontrolne, papierosy, przenosnie
lampy elektryczne oraz plastikowe ptachty malarskie (potencjalne zagrozenie wytadowaniami
elektrostatycznymi).

+ Nalezy uziemi¢ caly sprzet w obszarze roboczym. Patrz instrukcje uziemienia.

* W miejscu pracy nie powinny znajdowac sie odpady, w tym rozpuszczalniki, odziez i benzyna.

* Nie przytgcza¢ ani nie odtaczac przewoddw zasilania oraz nie wigczac ani nie wytgczacé oswietlenia
w obecnosci tatwopalnych oparéw.

» Uzywaé wylgcznie uziemionych wezy.

+ Bezzwlocznie przerwac prace, jezeli pojawi sie iskrzenie elektrostatyczne lub wrazenie porazenia
pradem. Nie stosowa¢ ponownie urzadzen do czasu zidentyfikowania i wyjasnienia problemu.

» W obszarze roboczym powinna znajdowac¢ sie dziatajgca gasnica.

Podczas czyszczenia na plastikowych czesciach mogg tworzy¢ sie fadunki elektrostatyczne, ktére
mogq ulega¢ wytadowaniom, powodujgc zapton tatwopalnych oparéw. Aby zapobiec wybuchowi
pozaru lub eksplozji:

» Czyscic czesci z tworzyw sztucznych wylgcznie na dobrze wentylowanym obszarze.
* Nie czyscic¢ suchg Sciereczka.
* Nie uzywac pistoletow elektrostatycznych w obszarze pracy urzgdzenia.

3A3676G



Ostrzezenia

MPa/bar/PSI

NIEBEZPIECZENSTWO - URZADZENIE POD CISNIENIEM

Rozlana ciecz z urzgdzenia, wyciekdw lub peknietych czesci moze przedostaé sie do oczu lub na
skore i spowodowac powazne obrazenia ciata.

» Po zakonczeniu rozpylania/dozowania oraz przed czyszczeniem, kontrolg oraz serwisowaniem
sprzetu nalezy postepowaé zgodnie z procedurg uwalniania nadmiaru cisnienia.

» Dokreci¢ wszystkie potgczenia doprowadzania cieczy przed wtgczeniem urzadzenia.

» Codziennie sprawdzaé weze, rury i ztgczki. Natychmiast naprawi¢ lub wymieni¢ zuzyte lub
uszkodzone czesci.

MPa/ bar/PSI

NIEBEZPIECZENSTWO WYNIKAJACE Z NIEPRAWIDLOWEGO UZYCIA URZADZENIA
Niewladciwe stosowanie sprzetu moze prowadzi¢ do $mierci lub kalectwa.

» Nie obstugiwac sprzetu w stanie zmeczenia lub pod wypltywem substancji odurzajacych lub
alkoholu.

» Nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego ani warto$ci znamionowej temperatury
odnoszacych sie do czesci systemu o najnizszych wartosciach znamionowych. Patrz rozdziat Dane
techniczne znajdujacy sie we wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu.

* Uzywacé plynéw i rozpuszczalnikéw dostosowanych do czesci zwilzonych urzgdzenia. Patrz
rozdziat Dane techniczne znajdujgcy sie we wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu. Zapoznac¢
sie z ostrzezeniami producenta cieczy i rozpuszczalnikdw. W celu uzyskania petnych informacji
na temat materiatu, nalezy uzyska¢ Karte charakterystyki bezpieczenstwa (SDS) od dystrybutora
lub sprzedawcy.

» Nalezy wytgczy¢ caty sprzet i postepowac zgodnie z procedurg redukgcji ciSnienia, gdy sprzet
nie jest uzywany.

+ Codziennie sprawdzac sprzet. Naprawi¢ lub natychmiast wymieni¢ uszkodzone czeéci wytgcznie
na oryginalne czesci zamienne Producenta.

* Nie zmienia¢ ani nie modyfikowac sprzetu. Zmiany lub modyfikacje mogg spowodowac
uniewaznienie atestow przedstawicielstwa oraz zagrozenie bezpieczenstwa.

» Upewnic sie, czy sprzet posiada odpowiednie parametry znamionowe i czy jest on zatwierdzony do
uzytku w srodowisku, w ktérym jest stosowany.

» Urzadzenia nalezy uzywac wytgcznie zgodnie z jego przeznaczeniem. W celu otrzymania
dodatkowych informacji prosimy skontaktowac sie z dystrybutorem sprzetu.

* Weze i kable nalezy prowadzi¢ z dala od ruchu pieszego, ostrych krawedzi, ruchomych czesci
oraz goracych powierzchni.

* Nie zagina¢ ani nadmiernie wygina¢ wezy oraz nie ciagna¢ urzgdzenia za waz.

» Dzieci i zwierzeta trzymaé z dala od obszaru roboczego.

* Nalezy przestrzegaé wszystkich obowigzujacych przepiséw BHP.

RYZYKO ZWIAZANE Z CISNIENIOWYMI ELEMENTAMI ALUMINIOWYMI

Uzywanie ptynow, ktére nie sg przeznaczone do kontaktu z aluminium, w urzgdzeniach
cisnieniowych moze spowodowac silng reakcje chemiczng i doprowadzi¢ do rozerwania urzadzenia.
Niezastosowanie sie do niniejszego ostrzezenia prowadzi¢ moze do zgonu, powstania powaznych
obrazen ciata lub uszkodzenia mienia.

* Nie stosowaé 1,1,1-trichloroetanu, chlorku metylenu, innych fluorowcowanych rozpuszczalnikéw
weglowodorowych ani ptynéw zawierajgcych takie rozpuszczalniki.

* Nie stosowac bielgcego roztworu chlorowego.

» Wiele innych ptynéw moze zawiera¢ substancje chemiczne, ktére mogg reagowac z aluminium.
Informacje na temat zgodnosci uzyska¢ mozna u dostawcy materiatow.
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Ostrzezenia

NIEBEZPIECZENSTWO — ROZSZERZANIE POD WPLYWEM TEMPERATURY

Plyny poddane dziataniu wysokiej temperatury w zamknietej przestrzeni, w tym wewnatrz wezy,
moga spowodowac nagty wzrost cisnienia ze wzgledu na rozszerzalnos¢ cieplng. Przekroczenie
dopuszczalnego cisnienia moze spowodowac rozerwanie sprzetu i powazne obrazenia ciata.

* W celu obnizenia cisnienia spowodowanego rozszerzaniem ptynu podczas podgrzewania nalezy
otworzy¢ zawor.
* Wymienia¢ weze z wyprzedzeniem w regularnych odstepach w oparciu o warunki robocze.

NIEBEZPIECZENSTWO ZWIAZANE Z CZYSZCZENIEM CZESCI Z TWORZYW SZTUCZNYCH
ROZPUSZCZALNIKAMI

Wiele rozpuszczalnikdw moze niszczy¢ elementy z tworzyw sztucznych i powodowac ich usterki, co
w konsekwencji moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata lub uszkodzenia mienia.

* Do czyszczenia plastikowych elementow strukturalnych lub cisnieniowych mozna uzywaé wytacznie
kompatybilnych rozpuszczalnikéw wodnych.

* Nalezy zapozna¢ sie z zawartoscig czesci Dane techniczne instrukciji obstugi tego sprzetu i innych
urzadzen. Nalezy zapozna¢ sie ze wszystkimi kartami charakterystyki substancji niebezpiecznych
(SDS) oraz zaleceniami producenta cieczy i rozpuszczalnikow.

NIEBEZPIECZENSTWO TOKSYCZNEGO DZIALANIA PLYNOW LUB OPAROW

Toksyczne ciecze lub opary mogg spowodowac, w przypadku przedostania sie do oka lub na
powierzchnie skoéry, inhalacji lub potkniecia, powazne obrazenia lub zgon.

« Szczegdtowe informacje na temat konkretnych zagrozen zwigzanych ze stosowanymi cieczami
znajdujg sie w karcie charakterystyki substancji (SDS).

* Niebezpieczne ptyny nalezy przechowywaé w odpowiednich pojemnikach, a ich utylizacja musi by¢
zgodna z obowigzujgcymi wytycznymi.

NIEBEZPIECZENSTWO OPARZENIA

W czasie pracy powierzchnie urzgdzenia i podgrzewane ptyny mogg sie nagrzewac do wysokiej
temperatury. W celu unikniecia powaznych oparzen:

» Nie wolno dotyka¢ gorgcego ptynu ani urzadzenia.

OSOBISTE WYPOSAZENIE OCHRONNE

Podczas pobytu w obszarze roboczym nalezy nosi¢ odpowiednie srodki ochrony, co pomoze
zapobiec powaznym urazom, w tym urazom oczu, utracie stuchu, wdychaniu oparéw toksycznych
oraz oparzeniom. Te $rodki ochrony osobistej obejmujg miedzy innymi:

« Srodki ochrony oczu i stuchu.
* respiratory, odziez ochronng oraz rekawce, zalecane przez producenta cieczy i rozpuszczalnikdw.
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Tabela z numerami konfiguracji

Tabela z numerami konfiguracji

Sprawdzi¢ tabliczke znamionowg pompy (ID), na

ktorej podano numer konfiguracji pompy. Za pomocag

nastepujacej tabeli mozna okresli¢ czesci pompy.

N

5 N
)
N,

ti26459a ID
Przyktadowy numer konfiguracji: 1050A-E,A04AA1SSBNBNPT
1050 |A E A 04A A1 SS [BN |BN PT
Model [Materiat czesci [Nape-|Materiat czesci [Skrzynka [Ostony Gni- |Kulki |Membrany Uszczelki
pompy [zwilzanej d Srodkowej przektad- |[hydrauliczne azda okragte
niowa i sil- i rozdzielacze rozdziela-
nik cza
Pompa |Materiat czesci Typ napedu Materiat czesci Silnik i skrzynia biegow
zwilzanej Srodkowej
1050 |A |Aluminium E |Elektryczne 04A Standardowy silnik indukcyjny
A |Aluminium pradu zmiennego ze skrzynkg
przektadniowg
C |Przewodzacy S |[Stal nierdzewna [04B Bezszczotkowy silnik pradu
polipropylen statego
PVDF 04C Silnik indukcyjny pradu statego,
ATEX+
H [Stop Hastelloy 04D |Silnik indukcyjny pradu
statego z zabezpieczeniem
przeciwwybuchowym, ATEX>
Polipropylen 04E Skrzynka przektadniowa
NEMA 56 C +
Stal nierdzewna 04F Kotnierzowa skrzynka
przektadniowa IEC 90 B5
+
05A  |Standardowy silnik indukcyjny
pragdu zmiennego
ze sprezarkg (120 V)
05B Bezszczotkowy silnik pradu
statego
ze sprezarka (120 V)
06A Standardowy silnik indukcyjny
prgdu zmiennego ze sprezarkg
(240 V)
06B Bezszczotkowy silnik pradu
statego ze sprezarkg (240 V)
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Tabela z numerami konfiguracji

Ostony hydrauliczne i|Materiat gniazda Materiat kulki Materiat membrany Uszczelki okragte
rozdzielacze rozdzielacza
A1 |Aluminium, npt |AC |Acetal AC |Acetal BN |Guma Buna-N —~ [W modelach z
A2 |Aluminium, bsp |AL _|Aluminium BN |GumaBuna-N |CO |Polichloropren gniazdami BN,
FK lub TP nie
typu overmolded .
wykorzystuje
sie uszczelek
okragtych.
C1 |Polipropylen BN |Guma Buna-N [CR |Polichloropren FK [Fluoroelastomer [PT |PTFE
przewodzacy, standardowa FKM
kotnierz
srodkowy
C2 |Polipropylen FK |Fluoroelastomer [CW |Wazony GE |Geolast
przewodzacy, FKM polichloropren
kotnierz
koncowy
F1 |PVDF, kotnierz |GE |Geolast FK |Fluoroelastomer [PQ |PTFE/EPDM typ
srodkowy FKM overmolded
F2 |PVDF, kotnierz PP [Polipropylen GE |Geolast PT |PTFE/EPDM
koncowy dwuczesciowa
H1 |Stop Hastelloy, [PV |PVDF PT |PTFE PS |PTFE/Santoprene
npt dwuczesciowa
H2 |Stop Hastelloy, |SP |Santoprene SP |Santoprene SP [Santoprene
bsp
P1 [Polipropylen, SS [Stal nierdzewna |SS |[Stal nierdzewna |TP |TPE
kotnierz 316 316
srodkowy
P2 |Polipropylen, [TP [TPE TP |[TPE
kotnierz
koncowy
S1 |Stal
nierdzewna, npt
S2 |Stal
nierdzewna,
bsp
Certyfikaty

4 Pompy z aluminium, polipropylenu

przewodzacego, stopu Hastelloy, i stali
nierdzewnej z kodem 04C posiadajg nastepujace
certyfikaty:

@IIZGCkEdeIBTSGb

+ Pompy z aluminium, polipropylenu
przewodzgcego, stopu Hastelloy, i stali

nierdzewnej z kodem O4E lub 04F posiadajg

nastepujace certyfikaty:

@IIZGCKIIBTBGb

% Silniki z kodem 04D posiadajg nastepujgce
certyfikaty:

UL ) usten

LK

Klasa 1, strefa 1, AEx d IIB T3 0°C<Ta<40°C

Wszystkie modele (z wyjatkiem 04D, 05A i 05B)
posiadajg nastepujgce certyfikaty:

q
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Informacje wymagane do zamdwienia

Informacje wymagane do zamdéwienia

Aby znalezé najblizszego dystrybutora

1. Odwiedz witryne internetowg www.graco.com.
2. Kiliknij karte Gdzie kupié i skorzystaj z Lokalizatora dystrybutoréw.

Aby okresli¢ konfiguracje nowej pompy

Prosimy skontaktowaé sie z dystrybutorem.

LUB

Uzyj Narzedzia internetowego wyboru membrany pompy w witrynie www.graco.com. Przejdz do strony Urzadzenia
przemystowe.

Aby zaméwié czeSci zamienne

Prosimy skontaktowac¢ sie z dystrybutorem.
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Przeglad

Linia produktéw Husky 1050e oferuje szerokg game
zasilanych elektrycznie pomp z membrang. Nalezy

uzy¢ narzedzia wyboru w witrynie www.graco.com, co

pozwoli na skonfigurowanie pompy odpowiadajgcej
potrzebom uzytkownika. W sekciji tej przedstawiono
podstawowg budowe dostepnych modeli. Opcje

Przeglad

sekcji hydraulicznej sg zbyt liczne, by je tu omoéwic.
W modelach tych wystepuijg liczne opcje zwigzane z
rozdzielaczem, gniazdami czy membranami.

Czesé Typ Sterownik Skrzynia Sprezarka Opcje certyfikatéw | Woz-
Srodkowa silnika przektad- ek
niowa
Tak — 120 V Brak Nie*
Tak, czesci _ .
VED — ille Tak — 240 V e Nie
nieuwzglednione. Nie Nie*
A D
c e o fgzgax,“)yi IEC Nie ATEX i CE Nie*
16K912 (480 V). NEMA Nie Z zabezpiecze- Nie*
Aluminium lub niem przeci-
stal wwybuchowym
nierdzewna | gesqzc- Tak-120V | Brak Tak
zotkowy | Zestaw sterowania
silnik silnikowego Graco - w | NEMA Tak-240V | CE Tak
pradu zestawie Nie Nie*
statego
NEMA Nie Nie*
Brak Brak CE
IEC Nie Nie*

* Dostepny jest zestaw do montowania na wozku 24Y543.

Kluczowe elementy:

* Pompy sg dostepne w wersiji zasilanej prgdem

zmiennym lub z silnikiem bezszczotkowym (BLDC)

zasilanym pradem statym, lub z samg skrzynkag
przektadniowg (do zastosowan, gdzie silnik jest
juz dostepny).

» Firma Graco zaleca stosowanie rozrusznika
zapewniajgcego tagodne uruchamianie silnika
lub VFD (PN 16K911 lub 16K912) w obwodzie
elektrycznym dla wszystkich instalacji. Nalezy
zapoznac¢ sie z zaleceniami producenta silnika,
aby prawidiowo przeprowadzi instalacje, kiedy
urzadzenia te sg wykorzystywane. W kazdym
przypadku nalezy upewni¢ sie, ze wszystkie

3A3676G

produkty sg instalowane zgodnie z miejscowymi
przepisami i normami.

Silnikami BLDC steruje sterowanie silnikowe Graco
dostarczane z pompa.

Standardowy silnik zasilany prgdem zmiennym
(bez oznaczenia ATEX i zabezpieczenia
przeciwwybuchowego) oraz silnikiem BLDC sg
dostepne w modelach bez sprezarki, ze sprezarkg
120 V lub ze sprezarkg 240 V.

Silnik BLDC jest dostepny w modelach
zamocowanych na wozku. Zestaw do montowania
na wozku 24Y543 jest dostepny dla innych modeli.



Rozwigzywanie problemow

Rozwigzywanie
problemow

MPa/bar/PSI

* Przed sprawdzeniem lub serwisowaniem sprzetu
nalezy postepowac zgodnie ze wskazéwkami

zawartymi w Procedura odcigzenia, page 12.

* Przed demontazem nalezy sprawdzi¢ wszystkie
mozliwe problemy i przyczyny.

Patrz instrukcja obstugi (334188)gdzie podano informacje na temat wykrywania i usuwania usterek i bledéw

sterowania silnikowego Graco.

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Pompa pracuje, ale nie zalewa sie
i/lub nie pompuje.

Pompa pracuje zbyt szybko,
powodujgc kawitacje przed
zalaniem.

Spowolni¢ sterownik silnika (VFD
lub sterownik silnika Graco)

Brak cidnienia powietrza w sekgcji
srodkowej lub cisnienie powietrza
jest zbyt niskie.

Doprowadzi¢ cisnienie powietrza
do sekcji srodkowej zgodnie z
wymaganiami dla zastosowania.

Kulka zaworu zwrotnego jest
powaznie zuzyta lub zaklinowana w
gniezdzie albo rozdzielaczu.

Wymieni¢ kulke i gniazdo.

Pompa ma niewystarczajace
ciSnienie ssania.

Zwigkszy¢ cisnienie ssania. Patrz
instrukcja obstugi.

Gniazdo jest powaznie zuzyte.

Wymienic kulke i gniazdo.

Wylot lub wlot jest zatkany.

Usung¢ przyczyne zatkania.

taczniki wlotu lub rozdzielacze sg
obluzowane.

Dokre¢ potaczenia.

Uszczelki okragte rozdzielacza sg
uszkodzone.

Wymieni¢ uszczelki okragte.

cieczy w chwili wstrzymania.

zawordw zwrotnych sg zuzyte.

Sekcja srodkowa nadmiernie sie Wat napedowy jest uszkodzony. Wymienic.
grzeje.
Pompa nie utrzymuje cisnienia Kulki, gniazda lub uszczelki okragte | Wymienic.

Sruby rozdzielacza albo $ruby

ostony hydraulicznej sg poluzowane.

Dokre¢ potgczenia.

Sworzeh watu membrany jest
poluzowany.

Dokre¢ potaczenia.

Pompa nie pracuje.

Nieprawidtowo podpiete przewody
silnika lub sterownika.

Podpig¢ zgodnie z instrukcja.

Uruchomit sie detektor wyciekéw
(jesli jest zainstalowany).

Sprawdzi¢, czy membrana nie ulegta
przebiciu i czy jest prawidtowo
zatozona. Naprawic lub wymienic.

Silnik pracuje, lecz pompa nie
dziata.

Ztgcze szczekowe miedzy silnikiem
a skrzynka przekfadniowa nie jest
prawidtowo podtgczone.

Sprawdzi¢ potgczenie.

10
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Rozwigzywanie problemdéw

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Czestotliwosé pracy pompy jest
nieregularna.

Zablokowany przewdd ssacy.

Sprawdzi¢; oczyscic.

Kulki zaworéw zwrotnych sg
zablokowane lub przeciekaja.

Oczyscic¢ lub wymienic.

Rozerwana membrana (lub
egzemplarz zapasowy).

Wymienic.

Pompa wydaje nietypowe odgtosy.

Pompa dziata z cisnieniem
wstrzymania lub w poblizu tej
wartosci.

Wyregulowac¢ cisnienie powietrza
lub zmniejszy¢ predkos¢é pompy.

Zuzycie powietrza jest wyzsze od
spodziewanego.

tacznik jest obluzowany.

Dokre¢ potaczenia. Sprawdzic¢
szczeliwo do gwintow.

Luzna lub uszkodzona uszczelka Wymienic.
okragta lub uszczelka watu.
Rozerwana membrana (lub Wymienic.

egzemplarz zapasowy).

Pompowana ciecz zawiera
pecherzyki powietrza.

Luzny przewdd ssacy.

Dokre¢ potgczenia.

Rozerwana membrana (lub
egzemplarz zapasowy).

Wymienic.

Poluzowane rozdzielacze,
uszkodzone gniazda lub uszczelki
okragte.

Dokreci¢ sworznie rozdzielacza
lub wymieni¢ gniazda lub uszczelki
okragte.

Poluzowany sworzen watu
membrany.

Dokre¢ potaczenia.

Pompa nieszczelna, ciecz
przedostaje sie z zewnatrz przez
taczenia.

Obluzowane Sruby rozdzielacza
albo $ruby ostony hydrauliczne;.

Dokre¢ potgczenia.

Catkowicie zuzyte uszczelki okragte
rozdzielacza.

Wymieni¢ uszczelki okragte.

Sterownik zgtasza usterke lub
wytgcza sie.

Zadziatat wytgcznik GFCI.

Wymontowaé sterownik z obwodu
GFCI.

Problem z zasilaniem.

Okresli¢ i usung¢ problem z
zasilaniem.

Przekroczono parametry
eksploatacyjne.

Patrz instrukcja obstugi, gdzie
mozna znalez¢ kody zdarzen i
instrukcje rozwigzywania problemow
ze sterownikiem.

UWAGA: W przypadku probleméw z urzgdzeniem czestotliwosci zmiennej (VFD) nalezy zapoznac sie z instrukcjg
VFD. W przypadku problemow ze sterowaniem silnika Graco nalezy zapoznac sie z instrukcjg obstugi 1050e.

3A3676G
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Naprawa

Naprawa

Procedura odcigzenia

Za kazdym razem, kiedy pojawi sie ten
A symbol, nalezy wykona¢ procedure

odcigzenia.

A A

Urzadzenie pozostaje pod cisnieniem az do chwili
recznego usuniecia nadmiaru cisnienia. Aby
unikng¢ powaznych obrazen spowodowanych
dziataniem cieczy pod cisnieniem, w tym
spowodowanych wtry$nieciem substanciji

do oczu lub rozpryskiem na skoére, nalezy
postepowac zgodnie z procedurg odcigzenia
zawsze po zakonczeniu pompowania oraz przed
czyszczeniem, kontrolg lub serwisowaniem

urzadzenia.

UWAGA: W przypadku rozdzielonych rozdzielaczy
nalezy wykonaé procedury redukcji cisnienia po obu
stronach pompy.

1. Odtaczy¢ zasilanie od systemu.
2. Otworzy¢ zawdr dozujacy, jesli jest stosowany.

3. Otworzy¢ zawor odptywu cieczy (L), aby
zmniejszy¢ jej cisnienie. Nalezy przygotowaé
zbiornik do gromadzenia odprowadzanej cieczy.

Zamkna¢ zawor powietrza.

Modele ze sprezarkg: Otwiera¢ i zamykac¢ zawor,
by usung¢ pozostate cisnienie.

Naprawa zaworu zwrotnego

UWAGA: Dostepne sg zestawy dla nowych kulek

i gniazd zaworow zwrotnych w szerokiej gamie
materiatdw. Dostepne sg rowniez zestawy uszczelek
okragtych i tgcznikow.

UWAGA: Aby zapewni¢ prawidtowe osadzenie kulek
zaworu zwrotnego, razem z kulkami nalezy zawsze
wymienia¢ gniazda. Ponadto za kazdym razem,
gdy rozdzielacz jest wyjmowany, nalezy wymienic
uszczelki okragte.

12

Demontaz zaworu zwrotnego

1. Postepowac¢ zgodnie z
Procedura odcigzenia, page 12. Odtgczy¢
zasilanie od silnika. Odtgczy¢ wszystkie weze.

2. UWAGA dla pomp z tworzywa sztucznego: Uzyc¢
recznych narzedzi az do zwolnienia blokujgcej
tatki przylepne;.

3. Uzy¢ klucza nasadowego 10 mm (M8) w
celu wymontowania tacznikéw rozdzielacza
(5)i nakretek (42, uzywanych wytgcznie w
modelach ze stali nierdzewnej), a nastepnie
wyjaé rozdzielacz wylotowy (3).

4. Wymontowac¢ uszczelki okragte (8), jesl
wystepuja, gniazda (6) i kulki (7).

5. Powtorzy¢ dla rozdzielacza wlotowego (4),
uszczelek okragtych (8), jesli wystepuja, gniazd
(6) i kulek (7).

Kontynuacja demontazu, patrz
Demontaz membran, page 14.

Ponowny montaz zaworu zwrotnego

1. Oczysci¢ wszystkie czesci i sprawdzié, czy nie
sg zuzyte lub uszkodzone. Wymieni¢ czesci
zaleznie od potrzeb.

2. Ponownie zamontowag¢, wykonujgc czynnosci
w odwrotnej kolejnosci, zgodnie z uwagami
widocznymi na rysunku. W pierwszej kolejnosci
zatozy¢ rozdzielacz wlotu. Dopilnowac, zeby
kulowe zawory zwrotne (6-8) i rozdzielacze (3,
4) byty zmontowane dokladnie w przedstawiony
sposéb. Strzatki (A) na ostonach hydraulicznych
(2) muszg by¢ skierowane w strone wylotu
rozdzielacza (3).
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Figure 1 Zespd6t zaworu zwrotnego,
przedstawiono model aluminiowy

> B P

3A3676G

Natozy¢ szczeliwo do gwintow (niebieskie) o sredniej mocy. Moment dokrecenia 10,2
N-m (90 funtéw/cal). Postepowac zgodnie z sekwencjg momentu obrotowego. Patrz
Wskazéwki dotyczgce dokrecania, page 24.

Strzatka (A) musi wskazywaé na rozdzielacz wylotu.
Nie stosowane w niektérych modelach.

Modele ze stali nierdzewnej zawierajg nakretki (42).

Naprawa

73



Naprawa

Naprawa membran

Demontaz membran

UWAGA: Zestawy membran dostepne sa w szerokiej
gamie materiatow i stylow. Patrz sekcja Czesci.

1.

5.

14

Postepowa¢ zgodnie z
Procedura odcigzenia, page 12. Odigczy¢
zasilanie od silnika. Odtgczy¢ wszystkie weze.

Zdjac¢ rozdzielacze i zdemontowaé kulowe
zawory zwrotne w sposéb przedstawiony w
Naprawa zaworu zwrotnego, page 12.

Uzy¢ klucza nasadowego 10 mm, aby zdjgé
Sruby ostony hydraulicznej (5), a nastepnie
podciggna¢ ostone w gore pompy.

WSKAZOWKA: W przypadku pomp ze stali
nierdzewnej zdjg¢ nakretki(42), by nie spadty i
nie zgubity sie.

Aby mozliwe byto zdjecie membran, ttok musi
by¢ catkowicie odsuniety na bok. Jesli pompa
nie jest podtaczona do silnika, obréci¢ wat
reka, by przesuna¢ ttok. Jesli pompa nadal jest
podtgczona do silnika, postepowac zgodnie z
instrukcjami dla tego rodzaju silnika.

a. Modele AC: Odkreci¢ sruby mocujace i zdjac
pokrywe wentylatora. Obroci¢é wentylator
reka, by obrdéci¢ wat w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara i przesung¢ ttok
na bok.

b. Modele BLDC: Wyja¢ zatyczke (124) i
uszczelke okragtg (127). Uzy¢ klucza
nasadowego 10 mm, by obréci¢ wat
w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara i przesung¢ ttok
na bok. Klucz powinien fatwo sie
obraca¢ [moment obrotowy nie wiekszy
niz 1.7 Nem (15 cali-funtow)]. Jesli
konieczny jest wiekszy moment obrotowy,
przerwac prace. Wyciagna¢ silnik. Patrz
Naprawa czesci srodkowej, page 17.

Membrany typu overmolded (modele CO i PO)

a. Umiesci¢ klucz 16 mm na powierzchniach
ptaskich na odstonietym wale ttoka.
Membrane (12) mozna odkreci¢ recznie.
Zdja¢ ptytke membrany od strony uktadu
pneumatycznego (11).

b. Obréci¢ wat napedowy, by catkowicie
przestawic ttok na bok. Patrz instrukcja w
kroku 4. Powto6rzy¢ krok 5a.

6. Wszystkie inne membrany

a. Pompy metalowe: Umiesci¢ klucz 16
mm na powierzchniach ptaskich na
odstonietym wale ttoka. Uzyc¢ kolejnego
klucza (takiego samego rozmiaru) na
nakretkach szesciokatnych (13) w celu
wyjecia. Nastepnie zdja¢ wszystkie czesci
zespotu membrany.
Pompy z tworzywa sztucznego: Umiesci¢
klucz 16 mm na powierzchniach ptaskich
na odstonietym wale ttoka. Uzy¢ klucza
nasadowego 1-1/4 lub klucza oczkowego na
nakretce szesciokgtnej ptyty membrany po
stronie hydraulicznej, by jg zdjg¢. Nastepnie
zdjg¢ wszystkie czesci zespotu membrany.

b. Obréci¢ wat napedowy, by catkowicie
przestawié¢ ttok na bok. Patrz instrukcja w
kroku 4. Powtorzyc¢ krok 6a.

5 ti26547a

Kontynuacja demontazu, patrz
Demontaz sekcji Srodkowej, page 17.
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Ponowny montaz membrany

Nalezy przestrzega¢ wszystkich uwag znajdujgcych
sie na ilustracjach na stronie 16. Uwagi te zawierajg
wazne informacje.

WAZNA INFORMACJA

Po ponownym montazu, przed uruchomieniem
pompy, pozostawi¢ srodek uszczelniajgcy do
gwintéw na 12 godzin, lub zgodnie z instrukcjg
producenta, by stwardniat. Poluzowanie sworzni
watu membrany moze spowodowaé uszkodzenie

7 pompy.

WSKAZOWKA: Jesli rownoczesnie naprawiana
lub serwisowana jest sekcja srodkowa (wat
napedowy, ttok itp.), nalezy zapozna¢ sie z
Naprawa czesci srodkowej, page 17, przed
ponownym zatozeniem membran

1. Oczysci¢ wszystkie czesci i sprawdzi¢, czy nie
sg zuzyte lub uszkodzone. Wymieni¢ czesci
zaleznie od potrzeb. Upewnic sie, ze sekcja
srodkowa jest czysta i sucha.

2. Membrany typu overmolded (CO i PO)

a. Jezeli Sruba dociskowa membrany sie
poluzuje lub jezeli zostanie wymieniona,
natozy¢ trwaty (czerwony) uszczelniacz
gwintéw lub jego odpowiednik na gwinty
po stronie membrany. Mocno przykreci¢
membrane.

b. Przymocowac plytke strony powietrza (10)
na membranie. Zaokraglona strona musi by¢
skierowana w strone membrany.

c. Oczysci¢ gwint zenski na wale ttoka szczotkg
druciang zanurzong w rozpuszczalniku,
by usung¢ ewentualne pozostatosci
uszczelniacza gwintow. Natozy¢ grunt do
uszczelniania gwintéw i pozostawi¢ go do
wyschniecia.

d. Doktadnie oczysci¢, a nastepnie naniesé
sredniej mocy (niebieski) uszczelniacz
gwintéw na gwinty zespotu membrany.

e. Umiesci¢ klucz 16 mm na powierzchniach
ptaskich na wale ttoka. Wkreci¢ zespét do
watu, dokrecajgc recznie najmocniej, jak sie
da.

WSKAZOWKA: Wsunaé sworzen pokrywy
cieczy do sekcji srodkowej. Oprzeé
klucz o sworzen i uzy¢ obu rak, by
dokreci¢ membrane. Patrz rysunek w
Demontaz membran, page 14.

f.  Obréci¢ wat napedowy, by catkowicie
przestawic ttok na bok. Patrz instrukcja w
kroku 4 w Demontaz membran, page 14.

g. Powtorzy¢, by zamontowac drugi zespot
membrany.

3A3676G

Naprawa

3. Wszystkie pozostate membrany — Pompy
metalowe

a. Doktadnie oczysci¢ lub wymieni¢ sworzen
watu ttoka (13). Zamontowac pierécien o-ring
(34).

b. Zamontowac ptytke od strony uktadu
hydraulicznego (9), membrane (11),
zapasowg membrane (12, jesli wystepuje),
ptytke od strony uktadu pneumatycznego
(10) na srubie doktadnie tak, jak pokazano
na rysunku.

c. Oczyscic¢ gwint zenski na wale tloka szczotkg
druciang zanurzong w rozpuszczalniku,
by usung¢ ewentualne pozostatosci
uszczelniacza gwintéw. Natozy¢ grunt do
uszczelniania gwintéw i pozostawi¢ go do
wyschniecia.

d. Nanies¢ sredniej mocy (niebieski)
uszczelniacz gwintdw na gwinty zespotu
sworznia.

e. Umiesci¢ klucz 16 mm na powierzchniach
ptaskich na wale ttoka. Nakreci¢ sworzen
na wat i dokreci¢ z momentem 20-25 ft-Ib
(27-34 Nem).

f.  Obréci¢ wat napedowy, by catkowicie
przestawi¢ tlok na bok. Patrz instrukcja w
kroku 4 w Demontaz membran, page 14.

g. Powtdrzy¢, by zamontowaé drugi zespot
membrany.

4. Wszystkie pozostate membrany — Pompy z
tworzywa sztucznego

a. Dokfadnie oczysci¢ gwinty lub wymieni¢ catg
ptytke po stronie hydraulicznej (9).

b. Ztozy¢ membrane (11), zapasowg membrane
(12, jesli wystepuje) i ptytke membrany po
stronie pneumatycznej (10) na ptytce po
stronie po hydraulicznej stronie ptytki (9)
dokfadnie tak, jak pokazano na rysunku.

c. Oczysci¢ gwint zenski na wale ttoka szczotkg
druciang zanurzong w rozpuszczalniku,
by usung¢ ewentualne pozostatosci
uszczelniacza gwintow. Natozy¢ grunt do
uszczelniania gwintéw i pozostawi¢ go do
wyschniecia.

d. Nanie$¢ Sredniej mocy (niebieski)
uszczelniacz gwintéw na gwinty Sruby na
ptytce po stronie hydraulicznej (9).

e. Umiesci¢ klucz 16 mm na powierzchniach
ptaskich na wale ttoka. Nakreci¢ zesp6t na
wat i dokreci¢ z momentem 20-25 ft-Ib (27-34
Nem).
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Naprawa

f.  Obréci¢ wat napedowy, by catkowicie
przestawic ttok na bok. Patrz instrukcja w
kroku 4 w Demontaz membran, page 14.

g. Powtorzyc¢ dla drugiego zespotu membrany.

o

Zatozy¢ ostone hydrauliczng. Strzakki

na kazdej z oston hydraulicznych muszg
wskazywac na rozdzielacz wylotu. Nanie$¢
Sredniej mocy (niebieski) klej do gwintéw
na gwinty sworznia. Aby dokrecic, patrz
Wskazowki dotyczgce dokrecania, page 24.

Zaokraglona strona jest skierowana w
strone membrany.

Nanies¢ sredniej mocy (niebieski)
uszczelniacz gwintow na gwinty.
Oznaczenia AIR SIDE na membranie

muszg by¢ skierowane w strone Srodkowej
obudowy.

> B PP

Jezeli Sruba sie obluzuje lub zostanie
wymieniona, natozy¢ trwaty (czerwony)
preparat Loctite lub jego odpowiednik na
gwinty po stronie membrany. Naniesé
$redniej mocy (niebieski) uszczelniacz
gwintéw na gwinty sworznia.

A Dokreci¢ momentem 27-34 Nem (20-25
funtéw/stope) przy maksymailnie 100
obr./min.

@ Posmarowac uszczelniaczem gwint
zenhskie. Pozostawi¢ do wyschniecia.

Modele typu overmolded (PO i CO)

1i26549a

WAZNA INFORMACJA

Po ponownym montazu, przed uruchomieniem
pompy, pozostawic¢ srodek uszczelniajgcy do
gwintéw na 12 godzin, lub zgodnie z instrukcjg
producenta, by stwardniat. Poluzowanie
sworzni watu membrany moze spowodowac
uszkodzenie pompy.

16
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6. Z powrotem ztozy¢ zawory

zwrotne i rozdzielacze. Patrz
Ponowny montaz zaworu zwrotnego, page 12.

Modele dwuelementowe (PS lub PT)
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Naprawa czesci Srodkowej

Demontaz sekcji Srodkowej

Patrz ilustracje na stronie 19.

1.

Postepowa¢ zgodnie z
Procedura odcigzenia, page 12. Odigczy¢
zasilanie od silnika. Odtgczy¢ wszystkie weze.

Zdemontowac rozdzielacz i elementy zaworu
zwrotnego w sposob opisany w rozdziale
Demontaz zaworu zwrotnego, page 12.

Zdja¢ pokrywy hydrauliczne i zdemontowac
moduty membran w sposdb opisany w rozdziale
Demontaz membran, page 14.

WSKAZOWKA: Zacisnaé wspornik skrzynki
przektadniowej (15) na stole. Pozostawi¢ pompe
podtgczong do silnika.

Za pomocg klucza imbusowego 5 mm wykrecic¢
4 Sruby (117). Wysung¢ pompe z obudowy
wyroéwnania (116).

WSKAZOWKA: Konieczne moze byé uderzenie
pompy gumowym miotkiem, by odtgczy¢ tacznik.

Za pomoca klucza imbusowego o rozmiarze
5/16 cala usungc¢ zatyczke (124). Uzy¢ klucza
nasadowego 30 mm, aby usung¢ sworzen watu

membrany (106) i uszczelke okragta (108) z gory.

Obroci¢ wat tak, by rowek watu znalazt sie na
gorze, zgodnie z oznaczeniami wyréwnania.

3A3676G

7.

10.
11.

Naprawa

Uzy¢ sworznia 3/4—16 do wypchniecia zespotu
watu napedowego (112). Mozna takze

uzyC sworznia tozyska (106), lecz nalezy
zdemontowacé najpierw tozysko (107). Nalezy
upewni¢ sie, ze wat napedowy pozostaje
wyréwnany z oznaczeniami na czesci srodkowe;.

WAZNA INFORMACJA

Wiasciwe wyréwnanie ma znaczenie
zasadnicze. Nie nalezy dokreca¢ momentem
wiekszym niz 10 in-lIb (1,1 Nem). Dokrecanie
zbyt duzym momentem moze spowodowac
zerwanie gwintu obudowy. W przypadku
napotkania oporu nalezy sprawdzic¢
wyréwnanie lub skontaktowac sie z
dystrybutorem.

tacznik watu (113) moze wysuwac sie z
zespotem watu napedowego. Jesli tak nie jest,
nalezy siegna¢ do obudowy wyréwnania (116) i
usungc tacznik watu (113).

Wymontowaé¢ wkiad uszczelki (110) i uszczelke
okragta (109) oraz pierscieh uszczelniajacy (111)
z uszczelkg okragta (111a) z watu napedowego.

Wysung¢ zespét toka (102) ze srodka.

Pozostawi¢ tgcznik skrzynki przektadniowej (114)
podtaczony do waty skrzynki przektadniowej
(118), chyba zZe jest uszkodzony. Jesli
konieczne jest wymontowanie go, najpierw
odkreci¢ $ruby (128) i pokrywe dostepu (126)
na obudowie wyréwnania. Obroci¢ tgcznik
skrzynki przektadniowej tak, by uzyskaé dostep
do $ruby (115) na taczniku (114). Uzy¢ klucza
imbusowego 8 mm do wymontowania Sruby
(115), a nastepnie zdjaé tacznik skrzynki
przektadniowej (114).

UWAGA: Nie demontowaé obudowy wyréwnania
(116) ze skrzynki przektadniowej, chyna ze jest
uszkodzona.
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Naprawa

Ponowny montaz czesci srodkowej

1.

18

Oczysci¢ i osuszy¢ obudowe czesci srodkowe;j
(101), ttok czesci srodkowej (102) wat napedowy
(112).

Sprawdzi¢ stan ttoka pod katem nadmiernego
zuzycia i w razie potrzeby wymienié.
Nasmarowac ttok jak na ilustracji i zamontowac
go w czesci srodkowej rowkiem do gory, zgodnie
z oznaczeniami wyréwnania na czesci srodkowe;.

Zamontowac uszczelke okragta (108) i sworzen
tozyska (106). Natozy¢ szczeliwo do gwintow

o sredniej wytrzymatosci (niebieskie) i dokreci¢
momentem 15-25 ft-Ib (20-34 Nem). Sprawdzic,
czy tozysko (107) znajduje sie w rowki ttoka,
jak na ilustracji. Sprawdz, czy ttok porusza sie
swobodnie.

ti26962a

Sprawdzi¢, czy powierzchnia uszczelniajgca watu
napedowego (112) jest czysta. Zamontowaé
wktad uszczelki (11071) i pierscien uszczelniajgcy
(11171) na wale napedowym. Sprawdzi¢, czy
uszczelka okragta (111at) znajduje sie na
pierscieniu uszczelniajgcym. Wypusty na
pierscieniu uszczelniajgcym (1111) muszg by¢
zwrocone w strone oznaczenia IN w kierunku
Srodka.

111, 111a 110 112

[i@@
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10.

11.

12.

13.

Zamontowacé uszczelke okragtg (10971).

Natozy¢ smar zapobiegajacy zatarciom na
krawedzi tgczace watu napedowego, jak na
ilustraciji, strona 19.

Wysrodkowac ttok w obudowie i zamontowac
zespot watu napedowego (112) w obudowie
czesci srodkowej (101) z rowkiem skierowanym
do gory.

Sprawdzi¢ stan fgcznika watu (113) pod
katem nadmiernego zuzycia i w razie potrzeby
wymieni¢. Zamontowac go na wale napedowym.

Jesli demontowano tgcznik skrzynki
przektadniowej (114) w obudowie wyréwnania,
zamontowaé go z powrotem (116), az ztgczka
oprze sie stabilnie na wale. Natozy¢ szczeliwo do
gwintow o sredniej wytrzymatosci i zamontowaé
Srube (115). Dokreci¢ momentem 35-45

ft-Ib (47-61 Nem). Nastepnie zamontowac
pokrywe dostepowg (126). Dokreci¢ sruby (128)
momentem 10-20 in-Ib (1-2 Nem).

Sprawdzi¢, czy tacznik skrzynki przektadniowej
(114) jest wyrdbwnany prawidtowo. W razie
potrzeby obroci¢ recznie. Podtgczy¢é pompe do
zespotu skrzynki przektadniowej, fgczac tgczniki.

Natozy¢ szczeliwo do gwintow o $redniej
wytrzymatosci (niebieskie) i zamontowaé $ruby
obudowy (117). Dokreca¢ o okoto 5 obrotow na
raz, na krzyz, by catkowicie zatgczy¢ tgcznik.
Dokreci¢ do 130-160 in-Ib (15-18 Nem).

Sprawdzi¢, czy uszczelka okragta (127) znajduje
sie na zatyczce (124). Zamontowac zatyczke i
dokreci¢ momentem 15-25 ft-Ib (20-34 Nem).

Patrz Ponowny montaz membrany, page 15 i
Ponowny montaz zaworu zwrotnego, page 12.
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Nanies¢ sredniej mocy (niebieskie)
szczeliwo do gwintéw na gwinty.

Dokreci¢ momentem 15-25 ft-Ib (20-34
Nem).

Wypusty muszg by¢ zwroécone w strone
oznaczenia IN w $rodku.

Natozy¢ obficie smar zapobiegajgcy
zatarciom na powierzchnie okragte
zespotu watu napedowego.

Zamontowac zespét watu napedowego
z rowkiem zwréconym do gory.

Dokrecac¢ sruby na krzyz, po 5 obrotow
na raz, by zatgczy¢ tgcznik réwno.
Dokreci¢ do 130-160 in-Ib (15-18 Nem).

Natozy¢ smar na wewnetrzne
powierzchnie wspotpracujace.

ti26562a
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Naprawa

Wymiana tozyska srodkowego

UWAGA: Nalezy wykonywac te procedure wylgcznie
w przypadku podejrzenia, ze tozysko centralne

jest uszkodzone. Wymiana tozyskach w ramach
zwyktego serwisowania pompy nie jest konieczna.
Potrzebny bedzie zestaw narzedzi do wymiany
czesci srodkowej 24Y627. Konieczny bedzie réwniez
zestaw do wyjmowania fozyska 17J718. Narzedzie
(A) zostato zaprojektowane z myslg o wspétpracy z
elementem do wyjmowania tozyska.

1. Wykona¢ czynnosci podane w
Demontaz sekcji srodkowej, page 17.

2. Zacisna¢ obudowe srodkowa (101) w imadle, z
jedng z tulei skierowanych do gory.

3. Umiesci¢ narzedzie naprawcze (A) na obudowie,
rowkowang strong w dot.

4. Wymontowac tuleje (C). Uzy¢ gornych otwordw
Srednich rozmiaréw szczeki, i wewnetrznych
otworéw elementu do wyjmowania. Sprawdzic,
czy szczeki zatgczajg sie z dolng krawedzig tulei.
Gdy tuleja zostanie wyjeta, obréci¢ obudowe i
powtorzy¢ czynnosé dla drugiej obudowy.

5. Umiesci¢ obudowe srodkowg (101) w imadle ze
strong tozyska (D) na dole.

20

Umiesci¢ narzedzie naprawcze (A) na obudowie,
schodkowg strong w dot.

Zdemontowac tozysko (A). Uzy¢ dolnych otworéow
Srednich rozmiaréw szczeki, i zewnetrznych
otworoéw elementu do wyjmowania.

ti27626a

Uzy¢ prasy warsztatowej do zamontowania
nowego tozyska (D) w obudowie srodkowej (101).
Wcisng¢ tozysko w ramie obudowy srodkowe;j.

ti27638a
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9. Uzy¢ prasy warsztatowej i narzedzia do
wciskania (E) do zamontowania dwdch tulei
(C). Zamontowac ptaszczyzne tulei w obudowie
srodkowej (101).

ti27627a

10. Wykona¢ czynnosci podane w
Ponowny montaz czesci srodkowej, page 18.

3A3676G

Naprawa
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Naprawa

Odtaczanie silnika i skrzyni przektadniowej

UWAGA: W zwyktych warunkach silnik pozostaje
potaczony ze skrzynig przektadniowg. Silnik
nalezy odtgczac tylko w przypadku podejrzenia,
ze konieczna jest wymiana silnika lub skrzyni
przektadniowe;.

WSKAZOWKA: Zacisnaé wspornik skrzynki
przektadniowej (15) na stole.

Rozpocza¢ od kroku 1 dla silnikdw z oznaczeniem
ATEX (04C), ognioszczelnych (04D), lub BLDC (04B,
05B lub 06B). Standardowe silnik zasilane pragdem
zmiennym (04A, 05A lub 06A) to jeden element ze
skrzynig przektadniowa, nalezy wiec zaczaé¢ od kroku
3.

1. Za pomocg klucza nasadowego wykreci¢ 4 sruby
(122).

Silniki z oznaczeniem | 15 mm
ATEX (04C)

Wszystkie inne silniki | 916 cali

2. Wyciggnac silnik (121) bezposrednio ze skrzyni
przektadniowej (118).

1i27530a
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Za pomoca klucza imbusowego 5 mm wykrecié¢
4 Sruby (117). Zdja¢ skrzynie przektadniowa,

z zamocowang obudowg wyréwnania (116) z
pompy.

Odkreci¢ $ruby (128) i pokrywe dostepu (126) na
obudowie wyréwnania. Obrdécic tgcznik skrzynki
przektadniowej (114) tak, by uzyska¢ dostep

do sruby (115) na taczniku. Za pomoca klucza
imbusowego 8 mm wykreci¢ Srube (115). Zdjgé
tacznik skrzyni przektadniowej (114).

Za pomocg klucza nasadowego 10 mm wykrecic¢
4 sruby (120). Wyciggna¢ obudowe wyréwnania
ze skrzyni przektadniowe;j.

Przy uzyciu klucza imbusowego w rozmiarze

10 mm wykreci¢ 4 Sruby (17) i nakretki (18).
Zdja¢ skrzynie przektadniowg ze wspornika.
UWAGA: W przypadku silnika zasilanego pradem
zmiennym ze skrzynig przekfadniowg zdjg¢ caty
modut ze wspornika.

3A3676G



Naprawa

Wymiana sprezarki

6. Podtgczy¢ przewody nowej sprezarki do listwy
zaciskowej, jak przedstawiono.
7. Umiesci¢ z powrotem pompe na powierzchni,

do ktorej byta zamocowana, lub na wézku.
Zabezpieczy¢ 8 srubami.

Catos¢ instalacji elektrycznej musi by¢é wykonana
przez wykwalifikowanego elektryka i by¢ zgodna z 8. Wiaczy¢ zasilanie pompy.
miejscowymi przepisami i regulacjami, aby unikngc¢
obrazen spowodowanych przez pozar, wybuch lub
porazenie elektryczne.

1. Postepowac¢ zgodnie z
Procedura odcigzenia, page 12.

2. Wymontowac 8 sworzni (203) mocujgcych pompe
(202) na woézku (201) lub innej powierzchni
montazowej. Pompe powinny przenosi¢ 2 osoby
lub nalezy uzy¢ suwnicy.

T 202

ti27109a A1
ti27107a

3. Przechyli¢ pompe na bok, by zapewni¢ dostep _

do skrzynki sprezarki.
4. Odtaczy¢ linie pneumatyczng (A1) od sprezarki. &

Odtaczy¢ przewody sprezarki na listwie —

zaciskowej (L1, L2 i uziemienie). Odkreci¢ cztery

Sruby i ostroznie wysung¢ sprezarke ze skrzynki. @ oS A
5. Uzyé¢ czterech $rub do zamontowania nowej Bl 2o ‘

sprezarki. Podtgczy¢ linie pneumatyczng z A1 do 1 gL [

A1, jak przedstawiono.

3A3676G 23



Wskazdwki dotyczgce dokrecania

Wskazowki dotyczgce dokrecania

Jezeli ostona hydrauliczna lub kolektor sie poluzuja,
waznym jest, aby dokreci¢ je, korzystajgc z
nastepujgcej procedury w celu polepszenia
uszczelnienia.

UWAGA: Zatrzaski pokrywy cieczy posiadajg
blokujaca tatke przylepna, ktérg naktada sie na
gwinty. Jezeli naktadka ta nadmiernie sie zuzyje,
mocowania mogg sie poluzowaé w trakcie pracy
urzagdzenia. Wymieni¢ Sruby na nowe albo nanies¢
na gwinty preparat Loctite Sredniej mocy (niebieski)
lub jego odpowiednik.

UWAGA: Nalezy zawsze catkowicie dokreci¢ ostony
hydrauliczne przed dokreceniem rozdzielaczy.

Sruby ostony hydraulicznej

ti24025a

24

1. Zaczg¢ od wykonania kilku obrotow wszystkimi
Srubami ostony hydraulicznej. Nastepnie
wkrecac kazdg Srube do momentu, az gtéwka
dotknie ostony.

2. Nastepnie wykonac 1/2 obrotu lub mniej kazdg
Sruba, wkrecajac je na krzyz we wskazanej
kolejnosci okreslonym momentem.

3. Powtdrzyé w przypadku rozdzielaczy.

taczniki pokrywy hydraulicznej i rozdzielacza:
90 in-lb (10,2 Nm)

Sruby rozdzielacza wlotowego i wylotowego

ti24026a

15 11 10 14
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Czesci

Przewodnik po czesciach/zestawach

Niniejsza tabela to przewodnik po czesciach/zestawach. Peten opis zawartosci zestawdw znajduje sie na stronach
podanych w tabeli.

Poz.

Czesd/z-
estaw

Opis

llos§é

1

MODUL, napedu; pafrz
strona 29.

Poz.

Czesdé/z-
estaw

Opis

llo§¢é

2

24B653
24C051
24D347
24C050
24C052
24C061

POKRYWA, cieczy; patrz
strona 32.
Aluminium

Przewodzacy polipropylen
Stop Hastelloy
Polipropylen

PVDF

Stal nierdzewna

24B654

24C056

24C064

LACZNIKI, rozdzielacza i
ostony hydraulicznej, 8 sztuk,
patrz strona 34

Czes$¢ hydrauliczna z
aluminium

Cze$¢ hydrauliczna z
polimeru przewodzgcego,
polimeru i PVDF

Cze$¢ hydrauliczna ze stali
nierdzewnej i stopu Hastelloy

2 op.

24B649
24B650
24C039

24C042

24D343
24D344
24C038

24C041

24C040
24C043
24C057
24C058

ROZDZIELACZ, wylotowy;
patrz strony 32-34
Aluminium, npt
Aluminium, bspt

Polimer przewodzacy,

kotnierz srodkowy

Polimer przewodzacy,
kotnierz konhcowy

Stop Hastelloy, npt
Stop Hastelloy, bspt

Polipropylen, kotnierz
srodkowy

Polipropylen, kotnierz
koncowy

PVDF, kotnierz srodkowy

PVDF, kotnierz koncowy
Stal nierdzewna, npt
Stal nierdzewna, bspt

24B630
24B631
24B632
24B638
24B633
24B635
24C721
24B636
24B637

25c818

24B634

GNIAZDO; 4 sztuki, w razie
potrzeby zawiera 8 uszczelek
okragtych; patrz strona 35.
Acetal

Aluminium

Guma Buna-N
Fluoroelastomer FKM
Geolast

Polipropylen

PVDF

Santoprene

Stal nierdzewna 316 (pompy
metalowe)

Stal nierdzewna 316 (pompy
z tworzyw sztucznych)

TPE

1

op.

24B651
24B652
24C045

24C048

24D345
24D346
24C044

24C047

24C046
24C049
24C059
24C060

ROZDZIELACZ, wlotowy;
patrz strony 32-34
Aluminium, npt
Aluminium, bspt

Polimer przewodzacy,
kotnierz srodkowy
Polimer przewodzacy,
kotnierz koncowy

Stop Hastelloy, npt

Stop Hastelloy, bspt

Polipropylen, kotnierz
srodkowy

Polipropylen, kotnierz
koncowy

PVDF, kotnierz srodkowy
PVDF, kotnierz koncowy
Stal nierdzewna, npt

Stal nierdzewna, bspt

24B639
24B640
24B643
24B644

24B648
24B641
24B645
24B646
24B647
24B642

KULKI; zaworu zwrotnego, 4
sztuki, w razie potrzeby
zawiera 8 uszczelek
okragtych; patrz strona

35.

Acetal

Guma Buna-N
Polichloropren

Polichloropren z rdzeniem ze
stali nierdzewnej
Fluoroelastomer FKM

Geolast

PTFE

Santoprene

Stal nierdzewna 316
TPE

—_

op.

24B655

USZCZELKA OKRAGLA,
rozdzielacza (niestosowany
w niektérych modelach);
PTFE, 8 sztuk, patrz strona
38.

—_

op.

26

PLYTKA, po stronie
hydraulicznej; cze$¢ zestawu
ptytki pneumatycznej i
hydraulicznej; patrz strona
37.
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Czesci

Poz.

Czesé/z-
estaw

Opis

llos§é

Poz.

Opis

llo§é

10

PLYTKA, po stronie
pneumatycznej;
czes¢ zestawu plytki
pneumatycznej i
hydraulicznej;

patrz strona 37,

16b

SKRZYNKA, spezarka

17

SWORZEN, z tbem
szesciokatnym, M8-1,25
x 32 mm, uwzgledniony w
poz. 15

11

24B622
24B629

24B623
24B628
24B624
24B625

24B626
24B627
24F926

MEMBRANA, zestaw; patrz
strony 36-37.
Buna-N standardowa

Standardowy fluoroelas-
tomer FKM

Geolast standardowa
Santoprene standardowa
TPE standardowa

Polichloropren typu
overmolded
PTFE typu overmolded

PTFE/EPDM dwuczesciowa

PTFE/Santoprene,
dwuczesciowa

1 ze-
staw

18

NAKRETKA, uwzgledniona
wpoz. 15716

194

17G058

17G059

ETYKIETA, momentu
obrotowego

do czesSci hydraulicznej z
aluminium, stopu Hastelloy
lub stali nierdzewnej

do czesci hydraulicznej z
polimeru przewodzgcego,
polimeru i PVDF

21A

17D277

ETYKIETA, ostrzezenie

—_

31A

17D278

NAKLEJKA, ostrzegawcza,
wielojezykowa

—_

34

USZCZELKA OKRAGLA, do
sworznia watu membrany;
uwzgledniona w poz. 13

12

MEMBRANA, zapasowa, w
razie potrzeby uwzgledniona
wpoz. 171

13

24C099

SWORZEN, watu; zestaw,
zawiera poZ. 34

15

24Y538

24Y539

24Y540

WSPORNIK, skrzynka
przektadniowa, do modeli
bez sprezarki; zawiera poz.
17i18

do czesci hydraulicznej z
aluminium

do czesci hydraulicznej ze
stopu Hastelloy lub stali
nierdzewnej

do czesci hydraulicznej z
polimeru przewodzgcego,
polimeru lub PVDF

35

17D358
17D359

WSPORNIK, pionowy;
stosowany w modelach ze
spreZarkg

do czesci $rodkowej z
aluminium

do czesci srodkowej ze stali
nierdzewnej

36

24Co617

ZATYCZKA; 6 sztuk,
stosowana w modelach
z aluminiowg czescig
hydrauliczng

1 op.

37

KOLANO, meskie, z
potaczeniem obrotowym,
3/8 npt(f) x 1/4T; stosowane
w modelach ze spreZarkg

40

24Y514

STEROWANIE, Husky seria
E

16

24Y542
24Y541

SPREZARKA, zespot;
zawiera poz. 16a, 16b, 18 i
35

120 V

240V

41

15Y051

PRZEWOD, M12,
8-wtykowy, 3 m (9,8 stopy)

42

16a

24Y544
24Y545

SPEZARKA
120 V
240 V

112257

NAKRETKA; trzpienie
rozdzielacza w modelach z
czescig hydrauliczng ze stali
nierazewnej

3A3676G

— — — Niesprzedawane oddzielnie.

A Naklejki ostrzegawcze, przywieszki, etykiety i karty
dostepne sg bezptatnie.
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Czesci

Czes¢ srodkowa
Przyktadowy numer konfiguracji

Model Materiat | Naped Materiat |Skrzynka [Ostony Gniazda | Kulki Membrany |Uszczelki
pompy czesci Czesci przektad- |[hydraulic- okragte

zwilzanej srodkowej | niowa i sil- | zne i roz- rozdziela-

nik dzielacze cza
1050 A E A 04A A1 SS BN BN PT
131
ti24052a
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Nr ref.

Czesé

Opis

Lic-
zba

Czesci

101

24Y525
24Y526

OBUDOWA, srodek, zespot;
zawiera zatyczki (poz. 123,
124)

Aluminium (Axxx)

Stal nierdzewna (Sxxx);
zawiera takze uszczelke
Okrggla (poz. 127)

Nr ref.

Czesé

Opis

Lic-
zba

117

SRUBA, z tbem
gniazdowym, M6 x 40
mm; uwzgledniona w poz.
116

102

24Y565

TLOK, zespot

106

24Y532

24Y533

SWORZEN, tozysko;
zawiera poz. 107 i 108
do obudowy czesci
srodkowej z aluminium
(Axxx)

do obudowy czesci
Srodkowej ze stali
nierdzewnej (Sxxx)

—_

118

17F839

17A603

SKRZYNIA PRZEKY.AD-
NIOWA

IEC, kotnierz 90 B5;
stosowany w modelach
x04F i x04C

NEMA, 56 C; stosowane
w modelach x04B, x05B,
x06B, x04D i x04E

120

SRUBA, zatyczka, z tbem
szesciokagtnym; M6 x 16 mm

107

£OZYSKO, czujnik
krzywkowy. zawarte w
poz. 106

108

USZCZELKA OKRAGLA,
rozmiar 019, fluoroelas-
tomer; uwzgledniona w poz.
106

—_

109t

USZCZELKA OKRAGLA,
rozmiar 153, guma Buna-N

—_

121

24Y520

17F734
17F745

245067

SILNIK

AC, zawiera skrzynke
przektadniowg, stosowany w
modelach x04A, x05A i x06A
ATEX; stosowane w
modelach x04C

EX; stosowane w modelach
x04D

BLDC; stosowane w
modelach x04B, x05B i
x06B

1101

WKLAD, uszczelka

—_

1111

PIERSCIEN uszczelniajacy
watka obrotowego

—_

111at

USZCZELKA OKRAGLA,
pierscien uszczelniajgcy
watka obrotowego

—_

112

24Y524

WAL, napedu, zespot;
zawiera uszczelke okragla
(poz. 109), nabdj (poz. 110)
/ uszczelke (zob. 1117)

122

SRUBA, zatyczka, x04C

Z tbem szesciokgtnym, 3/-16
x 8; stosowane w modelach
x04B, x05B, x06B i x04D

Z tbem szesciokagtnym,
M10-1,5 x 25 mm;
stosowane w modelach
x04C

113

24Y522

LACZNIK, watu

114

24Y521

LACZNIK, skrzyni
przektadniowej; zawiera
srube (poz. 115)

115

SRUBA, z tbem
gniazdowym, M10 x 30
mm; uwzgledniona w poz.
114

123

121497

122348

KOREK rury, bez gtowicy

do obudowy czesci
srodkowej z aluminium
(Axxx)

do obudowy czesci
srodkowej ze stali
nierdzewnej (Sxxx)

116

24Y527
24Y528

OBUDOWA, wyréwnanie,
zespot;, zawiera sruby
(poz. 117, 128) i pokrywe
dostepowsg (poz. 126)
Aluminium (Axxx)

Stal nierdzewna (Sxxx)

124

295607

24Y534

ZATYCZKA, dostep od
przodu

do obudowy czesci
srodkowej z aluminium
(Axxx)

do obudowy elementu ze
stali nierdzewnej (Sxxx);
zawiera takze uszczelke
okragta (poz. 127)

3A3676G

29



Czesci

Nrref. |Czesé¢ |Opis Lic- Nrref. |Cze$¢ |Opis Lic-
zba zba
125 |——— [SRUBA, uziemiajaca; M5 x |1 131 24Y531 |ELEMENTY STERUJACE, |1
0,8 pneumatyczne, obejmuje
126 POKRYWA, dostepowa, 1 kolano (poz. 130),
zawiera sruby (poz. 128) podkiadke (poz. 132),
24Y529 |do obudowy czesci pfzewggyé,fumwe i srubg
$rodkowej z aluminium (poz. )
(Axxx) 132 |~ — — |PODKLADKA, zawarta w |1
24Y530 |do obudowy czesci poz. 131
$rodkowej ze stali 133 |=—— |SRUBA, zawarta w poz. 131|1
nierdzewnej (Sxxx) 135A [15J075 |ETYKIETA, ostrzezenie 1
127 |558730 |O-RING 1
128 |—— — [SRUBA, z tbem kulistym; M6|2 — — — Niesprzedawane oddzielnie.
X 6 mm A Naklejki ostrzegawcze, przywieszki, etykiety i karty
130 - - KOLANO, 1/8-27 npt, 1 dostepne sg bezplfatnie.
zawarte w poz. 1371

T Zawarte w zestawie naprawczym uszczelki wafu
24Y536.
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Ostony hydrauliczne i rozdzielacze

Przyktadowy numer konfiguracji

Czesci

K ~mp)
8 © 1i26890a

3A3676G

Model Materiat | Naped Materiat |Skrzynka [Ostony Gniazda | Kulki Membrany |Uszczelki
pompy czesci czesci przektad- [hydraulic- okragte
zwilzanej srodkowej | niowa i sil- | zne i roz- rozdziela-
nik dzielacze cza
1050 A E A 04A A1 SS BN BN PT
Zestawy pokrywy hydraulicznej UWAGA: Na rozdzielaczu wylotowym znajduje sie
Zestawy obejmuja; etykieta ostrzegawcza. Naklejki ostrzegawcze,
1 pokrywe hydrauliczng (2) przywieszki, etykiety i karty dostepne sg bezptatnie.
4 uszczelki okragte (8) Zestawy rozdzielacza aluminiowego
Aluminium Zestawy obejmuija:
A1 48653 1 rozdzielacz (3)
) @ 1 zatyczke (36)
A2 8 O 4 uszczelki okragte (8)
2 1 etykiete ostrzegawczg (tylko rozdzielacz
wylotowy; A21)
Wyilot (3)
A1 24B649
A2 24B650
8 C ti16906a
Polipropylen przewodzacy, polipropylen i PVDF
C1, 24C051
Cc2
P1, 24C050
P2 Wiot (4)
F1, F2|24C052 AM 24B651
A2 24B652
8 © ti26891a
Stop Hastelloy i stal nierdzewna
H1, 24D347
H2 36 ti14308a
S1, 24C061
S2
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Czesci

Przykiadowy numer konfiguracji

Model Materiat [Naped Materiat | Skrzynka |Ostony Gniazda | Kulki Membrany | Uszczelki
pompy czesci czesci przektad- |hydraulic- okragte
zwilzanej srodkowej | niowa i sil- | zne i roz- rozdziela-
nik dzielacze cza
1050 A E A 04A A1 SS BN BN PT

Zestawy rozdzielacza z polipropylenu
przewodzacego, polipropylenu i PVDF
Zestawy obejmuja:

1 rozdzielacz (3)

4 uszczelki okragte (8)

1 etykiete ostrzegawczg (tylko rozdzielacze
wylotowe; A21)

Wylot kotnierza srodkowego (3)

C1 24C039
F1 24C040
P1 24C038

143098
Wylot kotnierza koncowego (3)
C2 24C042 3
F2 24C043

P2 24C041

ti14311a

Wiot kotnierza srodkowego (4)

C1 24C045
F1 24C046
P1 24C044

ti14310a

WiIot kotnierza koricowego (4)

Cc2 24C048
F2 24C049
P2 24C047
32

Zestawy rozdzielacza ze stopu Hastelloy i stali
nierdzewne;j

Zestawy obejmuja:

1 rozdzielacz (3)

4 uszczelki okragte (8)

1 etykiete ostrzegawczg (tylko rozdzielacz wylotowy;
A21)

Wyilot (3)

H1 24D343
H2 24D344
S1 24C057
S2 24C058
Wiot (4)

H1 24D345
H2 24D346
S1 24C059
S2 24C060

ti14314a

Zestawy tacznikéw rozdzielacza/ostony
hydraulicznej

A1, A2 24B654

Zawartos¢ zestawu:

» 8 sworzni; stal nierdzewna; z tbem szesciokatnym;
M8 x 25

C1, C2, F1,
F2, P1, P2

24C056

Zawarto$¢ zestawu:

» 8 sworzni, seria 300 ze stali nierdzewnej; kotnierz
szesciokatny, M8 x 32

* 8 nakretek

H1, H2, S1,
S2

24C064

Zawartos¢ zestawu:

» 8 sworzni, seria 300 ze stali nierdzewnej; z tbem
szesciokatnym, M8 x 20
* 8 nakretek

3A3676G




Gniazda i kulki zaworu zwrotnego

Przyktadowy numer konfiguracji

Czesci

Zawartos¢ zestawow:

* 4 gniazda (6), materiat podany w tabeli

» 8 uszczelek okragtych (8); PTFE, nieuzywane w
modelach z gniazdami z gumy Buna-N, FKM, lub

TPE.

3A3676G

* 4 kulki (7), materiat podany w tabeli

Model Materiat | Naped Materiat |Skrzynka [Ostony Gniazda | Kulki Membrany |Uszczelki
pompy czesci czesci przektad- [hydraulic- okragte
zwilzanej Srodkowej | niowa i sil- | zne i roz- rozdziela-
nik dzielacze cza
1050 A E A 04A A1 SS BN BN PT
Zestawy gniazd Zestawy kulek
AC | 24B630 AC | 24B639
AL | 24B631 BN | 24B640
BN | 24B632 CR | 24B643
FK | 24B638 CW | 24B644
GE | 24B633 FK | 24B648
PP | 24B635 GE | 24B641
PV [ 24C721 PT | 24B645
SP | 24B636 SP | 24B646
SS | 24B637 (pompy metalowe) SS | 24B647
25C818 (pompy z tworzyw sztucznych) TP | 24B642
TP [24B634 Zawarto$¢ zestawow:

» 8 uszczelek okragtych (8); nieuzywane w modelach
z gniazdami z gumy Buna-N, FKM, lub TPE.
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Czesci

Membrany

Przykiadowy numer konfiguracji

Model Materiat | Naped Materiat | Skrzynka [Ostony Gniazda | Kulki Membrany |Uszczelki

pompy czesci czesci przektad- |[hydraulic- okragte
zwilzanej srodkowej | niowa i sil- | zne i roz- rozdziela-

nik dzielacze cza

1050 A E A 04A A1 SS BN BN PT

1-czeSciowe zestawy Zestaw membran typu

podwdjnych membran overmolded

BN 24B622 Cco 24B625

FK 24B629 PO 24B626

GE 248623 Zawartosc zestawow:

sP 248628 » 2 membrany typu overmolded (11), materiat

TP 24B624 podany w tabeli.

Zawartos¢ zestawow:

* 2 membrany (11), materiat podany w tabeli

» 2 uszczelki okragte (34) stosowane w pompach

metalowych

* 1 narzedzie do montazu membran; nieuzywane

» 8 uszczelek okragtych (8); nieuzywane w modelach

z gniazdami z gumy Buna-N, FKM, lub TPE.

34

» 2 $ruby do membrany (13)

» 1 narzedzie do montazu membran; nieuzywane

* 1 opakowanie kleju anaerobowego

* 1 opakowanie szczeliwa

13

ti26904a
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Przykiadowy numer konfiguracji

Czesci

Model Materiat [Naped Materiat |Skrzynka [Ostony Gniazda | Kulki Membrany |Uszczelki
pompy czesci czesci przektad- |[hydraulic- okragte
zwilzanej srodkowej | niowa i sil- | zne i roz- rozdziela-
nik dzielacze cza
1050 A E A 04A A1 SS BN BN PT
2-czesSciowy zestaw Zestawy plytki hydraulicznej i
podwdjnych membran pneumatycznej
PS 24F926 A1, A2 24C035
PT 24B627 C1, C2, P1, | 24C036
P2
Zawarto$¢ zestawow: F1. F2 24C037
* 2 membrany (11), PTFE H1. H2 24D342
* 2 membrany typu overmolded (12), materiat
podany w tabeli 81, 82 24C062

2 uszczelki okragte (34) stosowane w pompach

metalowych

1 narzedzie do montazu membran; nieuzywane

8 uszczelki okragte (8); PTFE

12

Sworzen watu membrany

Pompy
metalowe

24C099

Zawartos¢ zestawow:

» 1 sworzen (13); stal nierdzewna, M12 x 35

» 1 uszczelka okragta (34)

3A3676G

Zestawy dla pomp aluminiowych, ze stopu Hastelloy

i ze stali nierdzewnej zawieraja:

* 1 ptytka membrany od strony uktadu
pneumatycznego (10)

* 1 ptytka membrany od strony uktadu
hydraulicznego (9)

» 1 uszczelka okragta (34)
* 1 sworzen (13)

Zestawy do pomp z polipropylenu, polipropylenu
przewodzgcego i PVDF obejmuja:

* 1 ptytka membrany od strony uktadu
pneumatycznego (10)

» 1 ptytka membrany od strony uktadu
hydraulicznego (9, zawiera sworzen)
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Czesci

Uszczelki rozdzielacza

Przykiadowy numer konfiguracji

Model Materiat | Naped Materiat | Skrzynka [Ostony Gniazda | Kulki Membrany |Uszczelki
pompy czesci czesci przektad- |hydraulic- okragte
zwilzanej srodkowej | niowa i sil- | zne i roz- rozdziela-
nik dzielacze cza
1050 A E A 04A A1 SS BN BN PT

Zestawy uszczelek okragtych
rozdzielacza

PT

24W212

Zawartos¢ zestawow:

» 8 uszczelek okragtych (9); PTFE, nieuzywane w
modelach z gniazdami z gumy Buna-N, FKM, lub

TPE.

36
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Woézek

202

ti26979b

3A3676G

Czesci
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Czesci

Modele montowane na wézku

ostrzezenie

Nrref. |[Czesé Opis Lic-
zba
219 ——— |PRZEWOD, zasilania |1
(120 V)
220 17B772 ETYKIETA, 1

A Naklejki ostrzegawcze, przywieszki, etykiety i karty

dostepne sg bezptatnie.

Table 1 Pompy stosowane z modelami
zamocowanymi na wézku

Nrref. |[Czesé Opis Lic-
zba

201 24Y543 |WOZEK, zawiera 1
sruby (poz. 203)

202 Patrz POMPA 1

tabela

203 ——— |SRUBA, M8-1,25 X |12
25 mm, uwzgledniona
w poz. 2071

204 24Y537 [WSPORNIK, skrzynki |1
sterowniczej, zawiera
Sruby (203, 206) i
nakretki 216

40 24Y514 [STEROWNIK, 1
sterowanie silnikowe
Graco

206 ——— |SRUBA, M5-0,8 X 12 |4
mm, uwzgledniona w
poz. 204

210 17L370 PRZEWOD, 1
kompresor

211 17L368 | PRZEWOD, silnika 1

216 — —— |NAKRETKA, 4
blokujgca,
uwzgledniona w poz.
204

217 17F709 PRZEWOD, M12, 1
8-wtykowy, 1 stopa
(0,3 m)

218 ——— |ZtACZE, z 1

zabezpieczeniem
wtyku

38

Model z wézkiem Model pompy (poz. 202)
24Y388 648190
24Y552 648250
24Y553 648183
24Y554 648243
24Y555 648180
24Y556 648240
24Y557 648187
24Y558 648247
24Y559 650110
24Y560 650154
24Y561 651908
24Y562 651944

3A3676G
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Czesci

Nr |Cze$¢ |Opis Lic-
ref. zba
309 [15J645 [PODKLADKA 2
310 |24M397 [UCHWYT 1
311 [——— [PLYTA 1
312 [——— [zAcIsSK 2
313 1108481 |SRUBA, 5/16-18 X 2,25 |4
314 [111040 |[NAKRETKA, 4
samoblokujgca
315 (100527 [PODKLADKA 8
316 1109032 |SRUBA, nr10-32 X 0,25 |4

Wézek

Nr [Czesé¢ |Opis Lic-

ref. zba

301 |——— [RAMA 1

302 1156306 |[PODKLADKA, ptaska 2

303 (116038 |PODKLADKA, sprezyna |2
falista

304 1119420 |[KOLO, pneumatyczne 2

305 (120211 [PIERSCIEN, ustalajgcy |2

306 |192027 [REKAW 2

307 112827 [PRZYCISK 2

308 1101354 |KOLEK, sprezynujacy, 2
prosty

3A3676G
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Czesci
Zestawy i akcesoria
Dla silnikéw AC i BLDC

Zestaw czujnika nieszczelnosci 24Y661

Zestaw Upgrade, dotgcza czujnik nieszczelnosci do
istniejgcego systemu. Zawiera czujnik i tuleje.
UWAGA: zaméwi¢ TAKZE przewdd z nastepujacej
tabeli. Dla systeméw z silnikami BLDC, ktére uzywajg
sterowania silnikowego Graco, zamowic kabel
przedtuzajacy z pierwszego rozdziatu. Dla systeméw
z silnikami AC, ktére uzywajg VFD, zamowi¢ kabel
podfagczany na miejscu z drugiego rozdziatu.

gfgnik nieszczelnosci / przewody przediuzajgce
(dla silnikéw BLDC)
M8, 4-kotowy

Czesé Opis

121683 9,8ft-3,0m

17H349 246 ft-7,5m

17H352 52,5ft-16m

Przewody czujnika nieszczelnosci; podigczane na
miejscu (dla napedéw VFD)
M8, 4-kotowy

Czesé Opis

17H389 9,8ft-3,0m

17H390 246ft-7,5m

17H391 52,5ft-16m

Zestawy do rozbudowy sprezarki 24Y542 (120 V) i
24Y541 (240 V)

Zestawy do rozbudowy zawierajg sprezarke,
skrzynke sprezarki, wsporniki i elementy mocujace.

Zestaw narzedzi do wymiany czesci Srodkowe;j
24Y627

Zawiera narzedzia niezbedne do wymontowania
tozyska z czesci srodkowej.

Zestaw do wyciggania tozyska 17J718
Zawiera wymienny zestaw do wyciggania tozyska.

40

Przewdd sterownik-silnik
Wstepnie zmontowany przewdd do potaczenia
sterownika silnika z silnikiem. Obejmuje przewdd,
elementy odcigzajace i zaciski.

Czeséé Opis

17L368 1,0ft-0,3m

175306 9,8ft-3,0m

Przewdd sprezarka-sterownik
Wstepnie zmontowany przewdd do potgczenia
sprezarki ze sterowikiem silnika. Obejmuje przewdd,
elementy odcigzajgce i zaciski.

Czesécé Opis

17L370 20ft-0,6m

178308 9,8ft-3,0m

Dla silnikow BLDC

Zestaw sterowania silnikowego Graco 24Y514
Zestaw zamienny zawiera sterowanie silnikowe
Graco z niezbednym oprogramowaniem.

Zestaw aktualizacji oprogramowania 17H104
Zestaw aktualizacji zawiera oprogramowanie, token i
instrukcje.

UWAGA: Zamowi¢ rowniez zestaw przewodu
programowania Kit 24Y788.

Przewody sprzezenia zwrotnego silnika
M12, 8—kotowy

Czesé Opis

17F709 1,0ft-0,3m

15Y051 9,8ft-3,0m

16X521 246ft-75m
16P791 52,5ft-16 m

Przewdd sterowania PLC
M8, 4-kotowy

Czesécé Opis

17H365 9,8ft-3,0m

17H366 246ft-75m
17H367 52,5ft-16m

3A3676G



Dane techniczne

Dane techniczne

Amerykanskie Jedn. metryczne
Pompa elektryczna z podwéjng membrang Husky 1050e
Maksymalne cisnienie robocze cieczy 70 psi 0,48 MPa, 4,8 bar
Maksymalne cisnienie robocze dla powietrza podawanego z zewnatrz 150 psi 1,03 MPa, 10,3 bar
Srodkowa cze$é zakresu powietrza dotadowania 20 do 80 psi 0,14-0,55 MPa,
1,4-5,5 bara
Maksymalne zuzycie powietrza <0,2 SCFH <0,006 metra
szesciennego na
godzine
Rozmiar wlotu powietrza 3/8 cala npt(f)

Maksymalna sita ssania (zmniejszona, jesli kulki nie sg solidnie
osadzone z powodu uszkodzenia kulek lub gniazd, matego ciezaru
kulek lub ekstremalnej szybkosci pracy pompy)

Na mokro: 29 ft
Na sucho: 16 ft

Na mokro: 8,8 m
Na sucho: 4,9 m

Maksymalny rozmiar pompowanych czgstek statych 1/8 cali 3,2 mm

Zakres temperatury otoczenia dla powietrza podczas pracy i 32°F-104°F 0°C-40°C

przechowywania.

UWAGA: Narazenie na dziatanie ekstremalnie niskich temperatur

moze spowodowac uszkodzenie czesci plastikowych.

Wypornos$¢ cieczy w przeliczeniu na cykl 0,14 galona 0,53 litra
Maksymalny ruch swobodny cieczy 39 gpm 148 Ipm

Maksymalna predkos¢ pompy

280 cpm

Rozmiary wlotu i wylotu ptynu

Aluminium, stop Hastelloy lub stal nierdzewna

1 cal npt(f) lub 1 cal bspt

Polipropylen, polipropylen przewodzacy lub po-

Kotnierz z przylgg podniesiong, 1

lifluorek winylidenu (PVDF) cal ANSI/DIN

Silnik elektryczny

AC, norma CE (04A, 05A, 06A)
Moc 2 HP | 1,5 kW
Liczba biegunéw silnika 4 bieguny
Predkos¢ 1800 obr./min (60 Hz) lub 1500

obr./min (50 Hz)

Staty moment obrotowy

6:1

Wspotczynnik przektadni

8

.16

Napigcie

3 fazy 230 V/3 fazy 460 V

Maksymalne natezenie 5.7 A (230V) / 2.85 A (460V)
Zabezpieczenie wlotu IP66
Klasa ochrony IP IE2

AC, ATEX (04C)
Moc 2 HP | 1,5 kW
Liczba biegunoéw silnika 2 bieguny
Predkosc 3420 obr./min (60 Hz) lub 2850

obr./min (50 Hz)

Staty moment obrotowy

1

0:1

Wspétczynnik przektadni

18.08

Napiecie

3 fazy 240V/3 fazy 415V

Maksymalne natezenie

5.44 A (230V)

/3.14 A (460V)

Zabezpieczenie wlotu

IP55

Klasa ochrony IP

E1

AC, z zabezpieczeniem przeciwwybuchowym (04D)

Moc

2 KM

1,5 kW

3A3676G
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Dane techniczne

Amerykanskie | Jedn. metryczne

Liczba biegunoéw silnika

2 bieguny

Predkos¢

3450 obr./min (60 Hz) lub 2875
obr./min (50 Hz)

Staty moment obrotowy

20:1

Wspétczynnik przektadni

18.08

Napiecie

3 fazy 230 V/3 fazy 460 V

Maksymalne natezenie

5.2 A (230V) / 2.6 A (460V)

Zabezpieczenie wlotu IP54
Klasa ochrony IP IE2
BLDC (04B, 05B, 06B)
Moc 2,2 KM 1,6 kW
Liczba biegunow silnika 2 bieguny
Predkosc¢ 3600 obr./min
Wspétczynnik przektadni 11.86
Napiecie 320 VDC
Maksymalne natezenie 52 A
Zabezpieczenie wlotu IP56
Przektadnia wolnobiezny
NEMA (04E)
Kotnierz montazowy NEMA 56 C
Wspotczynnik przektadni 18.08
IEC (04F)
Kotnierz montazowy IEC 90
Wspotczynnik przektadni 18.08
Dane o hatasie
Moc akustyczna (mierzona wedtug 1SO -9614-2).
pod cisnieniem cieczy 70 psi i 50 cyklach/min 71 dBa
pod cisnieniem cieczy 30 psii 280 cyklach/min (petny przeptyw) 94 dBa
Cidnienie akustyczne [przebadane w odlegtosci 1 m (3,28 stopy) od urzadzenia).
pod cisnieniem cieczy 70 psi i 50 cyklach/min 61 dBa
pod cisnieniem cieczy 30 psi i 280 cyklach/min (petny przeptyw) 84 dBa
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Dane techniczne

Amerykanskie Jedn. metryczne

Czesci zwilzane

Czesci zwilzane obejmujg materiat(y) wybrane dla opcji gniazd, kulek i

membran, plus materiat, z ktérego zbudowana

jest sekcja ptynu: Aluminium, stop Hastelloy, polipropylen, polipropylen przewodzacy, PVDF lub stan nierdzewna

Czesci niezwilzane

Aluminium

aluminium, powlekana stal weglowa, braz

Stop Hastelloy

stop Hastelloy, stal nierdzewna, aluminium
(jesli stosowane w czesci sSrodkowej), brgz

Tworzywa sztuczne

stal nierdzewna, polipropylen, powlekana stal
weglowa, brgz

Stal nierdzewna

stal nierdzewna, aluminium, powlekana stal

weglowa, brgz

Specyfikacje techniczne sterowania silnikowego Graco
(Wszystkie instalacje i okablowania muszg by¢ przeprowadzone zgod
dotyczgcymi instalacji elektrycznych.)

nie z normami NEC i lokalnymi przepisami

Zasilacz DC Tylko zasilacz klasy 2
Certyfikaty uL508C
Zgodnos¢ CE-dyrektywy niskonapieciowa

(2006/95/WE), EMC (2004/108/WE) i
RoHS (2011/65/UE)

Temperatura otoczenia

-40°F - 104°F |  -40°C - 40°C

Klasyfikacja $srodowiska

Typ 4X, IP 66

Specyfikacje czujnikbw nadmiernej temperatury (naped posiada
srodki dla akceptacji i dziatania na podstawie sygnatu czujnika
termicznego w silniku. Wykrywanie nadmiernej temperatury silnika
jest wymagane, aby zabezpieczy¢ silnik przed przecigzeniem)

Maksymalnie 0-3.3 VDC, 1mA

Specyfikacja wejscia

Napiecie na linii wejsciowej

120/240 VAC, miedzyprzewodowe

Fazowanie linii wejsciowej

Silnik jednofazowy

Czestotliwos¢ linii wejsciowej 50/60 Hz

Prad na wejsciu wedtug fazy 16A

Maksymalna warto$¢ znamionowa ochrony obwodu odgatezionego 20A, wytgcznik obwodu o zwtoce zaleznej
Wartos¢ znamionowa pradu zwarciowego 5 kA

Specyfikacja wyjscia

Napiecie na linii wyjSciowej 0-264 V AC

Fazowanie na linii wyjSciowej Trzy fazy

Prad wyjsciowy (ograniczenie natezenia pradu, ustawiane z poziomu 0-12A

oprogramowania, stanowi drugorzedne zabezpieczenie przed
przecigzeniem silnika.)

Moc wyjsciowa

1,92 KW/2,6 KM

Przecigzenie na wyjsciu

200% przez 0,2 sekundy

3A3676G
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Dane techniczne

Ciezary
Materiat pompy Silnik/skrzynia przektadniowa
AC ATEX + IEC | Ognioszczelne NEMA IEC BLDC+
. . + NEMA NEMA
Czesc Czesc¢
hydrauliczna |[$rodkowa | funty kg funty kg funty kg funty kg funty kg funty kg
Aluminium Alu- 106 48.1 144 65.3 | 1095 | 49.7 | 695 | 315 74 33.6 90 40.8
minium
Przewodzacy |Alu- 103.5 | 46.9 | 1415 | 641 107 48.5 67 304 715 | 324 87.5 39.7
polipropylen  |minium
Przewodzgcy |Stal nierd-] 135 61.2 173 785 | 1385 | 62.8 | 985 | 44.7 103 46.7 119 54.0
polipropylen |zewna
Stop Hastelloy|Stal nierd-] 153 69.4 191 86.6 | 156.5| 71.0 | 116.5 | 52.8 121 54.9 137 62.1
zewna
Polipropylen |Alu- 1035 | 469 | 1415 | 64.2 | 106.5 | 48.3 67 304 715 | 324 87.5 39.7
minium
Polipropylen [Stal nierd-] 135 61.2 173 785 | 1385 | 62.8 | 985 | 447 103 46.7 119 54.0
zewna
PVDF Alu- 109 49.4 147 66.7 | 1125 ] 51.0 | 725 | 329 77 34.9 93 42.2
minium
PVDF Stal nierd-] 140.5 | 63.7 | 178.5 | 81.0 144 63.7 104 472 | 1085 | 49.2 | 1245 | 56.5
zewna
Stal Alu- 1215 | 55.1 | 1595 | 72.3 125 55.5 85 38.6 89.5 | 406 | 1055 | 47.9
nierdzewna |minium
Stal Stal nierd-] 153 69.4 191 86.6 | 156.5| 71.0 | 116.5 | 52.8 121 54.9 137 62.1
nierdzewna |zewna
Element/Model USA Jedn. metryczne
Spezarka 28 funtow 13 kg
Graco VFD 6 funtow 3 kg
Sterowanie silnikowe Graco 10,5 funta 4.8 kg
Modele z wbzkiem
24Y 388, 24Y552 i 24Y588 184,5 funta 83,7 kg
24Y559 i 24Y560 182 funty 82,6 kg
24Y561 i 24Y562 200 funtéw 90,7 kg
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Zakres temperatur cieczy

WAZNA INFORMACJA

Dane techniczne

Granice temperatury podane sg wytgcznie w oparciu o napiecie mechaniczne. Niektére zwigzki chemiczne
dodatkowo ograniczg zakres temperatury roboczej. Nie przekracza¢ zakresu temperatury najbardziej ograniczonej
czesci pracujacej na mokro. Praca danej czesci pompy przy zbyt wysokiej lub zbyt niskiej temperaturze cieczy
moze spowodowac uszkodzenie sprzetu.

Zakres temperatur cieczy
Pompy z polipropylenu

Pompy z aluminium, stopu lub pompy z polipropylenu

Hastelloy lub stali nierdzewnej | przewodzacego Pompy PVDF
Materiat mem- Stopnie Stopnie Stopnie Stopnie Stopnie Stopnie
brany/kulki/gniazda Fahrenheita Celsjusza Fahrenheita Celsjusza Fahrenheita Celsjusza
Acetal (AC) 10° do 180°F | -12° do 82°C | 32° do 150°F | 0° do 66°C 10° do 180°F | -12° do 82°C
Guma Buna-N (BN) 10° do 180°F | -12° do 82°C | 32° do 150°F | 0° do 66°C 10° do 180°F | -12° do 82°C
Fluoroelastomer FKM -40° do 275°F | -40° do 32° do 150°F | 0° do 66°C 10° do 225°F | -12° do
(FK)* 135°C 107°C
Geolast® (GE) -40° do 150°F | -40° do 66°C | 32° do 150°F | 0° do 66°C 10° do 150°F | -12° do 66°C
Membrana typu 0° do 180°F -18° do 82°C | 32° do 150°F | 0° do 66°C 10° do 180°F | -12° do 82°C
overmolded z
polichloroprenu
(CO) lub kulki
zaworu zwrotnego z
polichloroprenu (CR lub
CW)
Polipropylen (PP) 32° do 150°F | 0° do 66°C 32° do 150°F | 0° do 66°C 32° do 150°F | 0° do 66°C
Membrana typu 40° do 180°F | 4° do 82°C 40° do 150°F | 4° do 66°C 40° do 180°F | 4° do 82°C
overmolded z PTFE
(PO)
Kulki zaworu 40° do 220°F | 4° do 104°C | 40° do 150°F | 4° do 66°C 40° do 220°F | 4° do 104°C
zwrotnego z PTFE
lub dwuczesciowa
membrana z
PTFE/EPDM (PT)
PVDF (PV) 10° do 225°F | -12° do 32° do 150°F | 0° do 66°C 10° do 225°F | -12° do

107°C 107°C

Kulki zaworu zwrotnego | -40° do 180°F | -40° do 82°C | 32° do 150°F | 0° do 66°C 10° do 225°F | -12° do
z Santoprene® (SP) 107°C
lub dwuczesciowa
membrana z
PTFE/Santoprene (PS)
TPE (TP) -20° do 150°F | -29° do 66°C | 32° do 150°F | 0° do 66°C 10° do 150°F | -12° do 66°C

* Wymieniona maksymalna temperatura podana jest w oparciu o norme ATEX dla klasyfikacji temperatur T4. W przypadku
pracy w srodowisku niezagrozonym wybuchem, maksymalna temperatura cieczy fluoroelastomeru FKM w pompach z

aluminium lub ze stali nierdzewnej wynosi 160°C (320°F).
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Standardowa gwarancja firmy Graco

Firma Graco gwarantuje, ze wszystkie urzagdzenia wymienione w tym dokumencie, a wyprodukowane
przez firme Graco i opatrzone jej nazwag, byly w dniu ich sprzedazy nabywcy wolne od wad
materiatowych i wykonawczych. O ile firma Graco nie wystawita specjalnej, przediuzonej lub skréconej
gwarancji, produkt jest objety dwunastomiesigczng gwarancjg na naprawe lub wymiane wszystkich
uszkodzonych czesci urzadzenia, ktore firma Graco uzna za wadliwe. Gwarancja zachowuje waznosé
wytacznie dla urz%dzer’\ montowanych, obstugiwanych i poddanych konserwacji zgodnie z zaleceniami
pisemnymi firmy Graco.

Gwarancja nie obejmuje przypadkoéw ogolnego zuzycia urzgdzenia oraz wszelkich uszkodzen,
zniszczen lub zuzycia urzadzenia, powstatych w wyniku niewtasciwego montazu czy wykorzystania
niezgodnie z przeznaczeniem, korozji, wytarcia elementéw, niewlasciwej lub niefachowej konserwaciji,
zaniedban, wypadku przy pracy, niedozwolonych manipulacji lub wymiany czesci na inne,
nieoryginalne. Za takie przypadki firma Graco nie ponosi odpowiedzialnosci, podobnie jak za
niewtasciwe dziatanie urzadzenia, jego zniszczenie lub zuzycie spowodowane niekompatybilnoscig z
konstrukcjami, akcesoriami, sprzgtem lub materiatami innych producentéw, tudziez niewtasciwg
konstrukcjg, montazem, dziataniem lub konserwacjg tychze.

Warunkiem gwarangii jest zwrot na wtasny koszt reklamowanego wyposazenia do autoryzowanego
dystrybutora firmy Graco w celu weryfikacji reklamowanej wady. Jesli reklamowana wada zostanie
zweryfikowana, firma Graco naprawi lub wymieni bezptatnie wszystkie uszkodzone czesci.
Wyposazenie zostanie zwrdcone do pierwotnego nabywcy z optaconym transportem. Jesli kontrola
wyposazenia nie wykryje wady materiatowej lub wykonawstwa, naprawa bedzie wykonana wedtug
uzasadnionych kosztéw, ktére mogg obejmowacé koszty czesci, robocizny i transportu.

TA GWARANCJA JEST GWARANCJA WY CZNAUA JEJ WARUNKI ZNOSZA POSTANOWIENIA
WSZELKICH INNYCH GWARANCJI, KEYCH LUB DOROZUMIANYCH, Z UWZGLEDNIENIEM,
MIFNDZY INNYMI GWARANCJI USTAWOWEJ ORAZ GWARANCJI DZIALANIA URZADZENIA W
DANYM ZASTOSOWANIU.

Wszystkie zobowigzania firmy Graco i prawa gwarancyjne nabywcy podano powyzej. Nabywca
potwierdza, ze nie ma prawa do zadnych innych form zados¢uczynienia (migdzy innymi odszkodowania
za przypadkowe lub wynikowe utraty zysku badz zarobku, uszkodzenia osob lub mienia albo inne
szkody zawinione lub niezawinione). Wszelkie czynnosci zwigzane z dochodzeniem praw w zwigzku z
tymi zastrzezeniami nalezy zgtasza¢ w ciggu dwéch (2) lat od daty sprzedazy.

FIRMA GRACO NIE UDZIELA ZADNEJ GWARANCJI | WYKLUCZA WSZELKIE DOROZUMIANE
GWARANCJE PRZYDATNOSCI HANDLOWEJ LUB PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO
ZASTOSOWANIA W ODNIESIENIU DO AKCESORIOW, SPRZETU, MATERIALOW LUB
ELEMENTOW INNYCH PRODUCENTOW SPRZEDAWANYCH PRZEZ FIRME GRACO. Czesci
innych producentéw, sprzedawane przez firme Graco (takie jak silniki elektryczne, spalinowe,
przetaczniki, waz, itd.), objete sg gwarancjg ich producentéw, jesli jest udzielana. Firma Graco zapewni
nabywcy pomoc w dochodzeniu roszczehn w ramach tych gwarancji.

Firma Graco w zadnym wypadku nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody posrednie, przypadkowe,
specjalne lub wynikowe wynikajgce z dostawy wyposazenia firmy Graco badz dostarczenia, wykonania
lub uzycia jakichkolwiek produktéw lub innych sprzedanych towaréw na skutek naruszenia umowy,
gwaranciji, zaniedbania ze strony firmy Graco lub innego powodu.

Informacja o firmie Graco

Najnowsze informacje na temat produktéw firmy Graco mozna znalez¢ na stronie www.graco.com.
Informacje dotyczace patentéw mozna znalez¢ na stronie www.graco.com/patents.

W celu ztozenia zamoéwienia nalezy skontaktowac sie z dystrybutorem firmy Graco lub zadzwonié¢, aby
ustali¢ dane najblizszego dystrybutora.

Telefon: 612-623-6921 lub numer bezptatny: 1-800-328-0211 Faks: 612-378-3505

Wszystkie informacje przedstawione w niniejszym dokumencie w formie pisemne;j i
rysunkowej odpowiadajg ostatnim danym produkcyjnym dostepnym w czasie publikowania.
Firma Graco zastrzega sobie prawo do dokonywania zmian w dowolnej chwili bez powiadamiania.
Tlumaczenie instrukcji oryginalnych. This manual contains Polish. MM 334189

Graco Headquarters: Minneapolis
Biura miedzynarodowe: Belgium, China, Japan, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA
Copyright 2015, Graco Inc. Wszystkie zaktady produkcyjne firmy Graco posiadajg certyfikat ISO 9001.

WwWWw.graco.com
Wersja G, marzec 2018 r.
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