
3A0116E

Ekspluatâcija

GrindLazer™

- Paredzçts plakanu, horizontâlu betona vai asfalta virsmu slîpçðanai -
- Materiâlu noòemðanai no betona un asfalta virsmâm -

- Profesionâlai izmantoðanai tikai ârpus telpâm - 

Modelis 571002 - Uz priekðu vçrsts frçzçjums 

GrindLazer 270 (270 cc/9 hp)

Modelis 571003 - Uz priekðu vçrsts frçzçjums 

GrindLazer 390 (390 cc/13 hp)

Modelis 571004 - Reversais augðçjais rievojums (Jâlieto kopâ ar LineDriver™)

GrindLazer 480 (480 cc/16 hp)

Modelis 571260 - Reversais augðçjais rievojums (Jâlieto kopâ ar LineDriver™)

GrindLazer 630 (627 cc/21 hp)

SVARÎGAS DARBA DROÐÎBAS INSTRUKCIJAS

Izlasiet visus ðajâ rokasgrâmatâ sniegtos brîdinâjumus 

un instrukcijas. Ievçrojiet ðîs instrukcijas.

ti14752a
ti14763a

GrindLazer 270 un 390 GrindLazer 630

(Cilindri, frçzes un LineDriver™ tiek pârdoti atseviðíi)

Atbilstoðâs rokasgrâmatas:

Remonts - 3A0102

Daïas - 3A0103

ti25371a

 LV
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Brîdinâjumi

Sekojoðie brîdinâjumi attiecas uz ðîs iekârtas salikðanu, lietoðanu, iezemçðanu, apkopi un remontu. Izsaukuma zîmes 

simbols ir vispârîgs brîdinâjums, bet briesmu simbols attiecas uz specifiskiem procedûras riskiem. Vçlreiz izskatiet ðos 

brîdinâjums. Papildus tam, produktam specifiski brîdinâjumi atrodami attiecîgajâs vietâs visâ ðajâ rokasgrâmatâ.

BÎSTAMÎBA

RISKS, KO RADA PUTEKÏI UN BÛVGRUÞI

Ðîs iekârtas izmantoðana betona un citu ceïu seguma materiâlu slîpçðanai var radît potenciâli bîstamu 

putekïu vai íîmisko vielu izdalîðanos no apstrâdâjamajiem materiâliem.

• Atïauts izmantot tikai pieredzçjuðiem lietotâjiem, kas ir iepazinuðies ar piemçrojamajiem valdîbas 

droðîbas un rûpniecîbas higiçnas noteikumiem.

• Izmantojiet iekârtu tikai vietâ ar labu ventilâciju.

• Lietojiet pareizi uzliktu un pârbaudîtu valdîbas apstiprinâtu respiratoru, kas izvçlçts atbilstoði putekïu 

radîtajiem apstâkïiem.

IEKÂRTAS NEPAREIZAS IZMANTOÐANAS RISKS 

Nepareiza izmantoðana var izraisît nâvi, vai nopietnu savainojumu.

• Nedarbiniet iekârtu, kad esat noguris vai atrodieties narkotiku vai alkohola ietekmç.

• Neatstâjiet darba vietu, kamçr iekârta ir pieslçgta elektriskajai strâvai. Kad aprîkojums netiek 

izmantots, izslçdziet to.

• Katru dienu pârbaudiet iekârtu. Nekavçjoties salabojiet vai nomainiet nolietojuðâs vai bojâtâs daïas 

tikai ar îstâm izgatavotâja rezerves daïâm.

• Neizmainiet vai nemodificçjiet iekârtu.

• Izmantojiet iekârtu tikai tam nolûkam, kam tâ paredzçta. Lai saòemtu informâciju, griezieties pie jûsu 

izplatîtâja.

• Neïaut bçrniem un dzîvniekiem uzturçties darba vietâ.

• Saskaòojiet ar visiem spçkâ esoðiem darba droðîbas noteikumiem.

• Nodroðiniet droðu darbîbas attâlumu no citiem darba vietâ esoðajiem cilvçkiem.

• Izvairieties no caurulçm, stabiem, atvçrumiem vai citiem priekðmetiem, kas izvirzîti virs darba virsmas.

RISKS, KO RADA KUSTÎBÂ ESOÐS TRANSPORTA LÎDZEKLIS 

Bezrûpîga un nevçrîga attieksme izraisa negadîjumus. Nokriðana no transporta lîdzekïa, ietriekðanâs 

cilvçkos vai priekðmetos vai iesprûðana starp citiem transporta lîdzekïiem var izraisît nopietnu traumu vai nâvi.

• Neuzkâpiet uz pedâïiem braukðanai uz priekðu/atpakaïgaitâ.

• Veiciet pagriezienus lçni. Neveiciet pagriezienus, kas lielâki par 45°.

• Braucot lejup var rasties vilces trûkums. Neizmantojiet slîpumâ, kas lielâks par 15°.

• Nepârvadâjiet pasaþierus.

• Nevelciet tauvâ.

• Izmantojiet tikai ar lîniju krâsoðanas aprîkojumu.

• Transporta kustîbas zonâs nodroðiniet atbilstoðu satiksmes kontroli. Skatiet ASV transporta 

departamenta federâlo ðoseju pârvaldes Vienoto satiksmes regulçðanas ierîèu rokasgrâmatu 

(MUTCD) vai vietçjo satiksmes un transporta noteikumus.

RISKS, KO RADA KUSTÎGÂS DAÏAS

Kustîgâs daïas var saspiest vai noraut pirkstus un citas íermeòa daïas.

• Turieties atstatu no kustîgâm daïâm.

• Nedarbiniet iekârtu, ja ir noòemti aizsargi vai pârvalki.

• Pirms aprîkojuma pârbaudes, pârvietoðanas vai apkopes atslçdziet strâvas padevi.

APDEGUMA RISKS

Aprîkojuma virsmas, kuras tiek sakarsçtas, darbîbas laikâ var kïût ïoti karstas. Lai izvairîtos no nopietniem 

apdegumiem, nepieskarieties karstai iekârtai. Pagaidiet lîdz iekârta ir pilnîgi atdzisusi.
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UZLIESMOÐANAS UN SPRÂDZIENA RISKS

Ugunsnedroði izgarojumi, piemçram, no ðíîdinâtâja vai krâsas, darba vietâ var aizdegties vai uzsprâgt. 

Lai nepieïautu aizdegðanos vai sprâdzienu:

• Izmantojiet iekârtu tikai vietâ ar labu ventilâciju.

• Neuzpildiet degvielas tvertni tad, kad dzinçjs darbojas vai ir karsts; izslçdziet dzinçju un ïaujiet 

tam atdzist. Degviela ir uzliesmojoða viela un tâ, izðïakstîta uz karstas virsmas, var aizdegties 

vai eksplodçt.

• Darba vietâ nedrîkst bût gruþi, ðíîdinâtâji, lupatas un benzîns.

• Darba vietâ jâbût ugunsdzçðamajam aparâtam.

OGLEKÏA OKSÎDA BÎSTAMÎBA

Izplûde satur indîgo oglekïa oksîdu, kurð ir bez krâsas un bez smarþas. Oglekïa oksîda ieelpoðana var izraisît 

nâvi. Nedarbiniet noslçgtâ vietâ.

PERSONÂLIE AIZSARGLÎDZEKÏI

Strâdâjot, veicot apkopi vai atrodoties iekârtas darbinâðanas vietâ, jums ir jâvalkâ atbilstoði aizsarglîdzekïi, 

lai tie palîdzçtu jûs aizsargât no nopietnâm traumâm, tai skaitâ acu traumâm, putekïu vai toksisku izgarojumu 

ieelpoðanas, apdegumiem un dzirdes zuduma. Ðie aizsarglîdzekïi ietver, tomçr var neaprobeþoties ar tiem:

• Aizsargbrilles

• Aizsargapavi

• Cimdi

• Ausu aizsargs

• Pareizi uzlikts un pârbaudîts valdîbas apstiprinâts respirators, kas izvçlçts atbilstoði putekïu 

radîtajiem apstâkïiem

BÎSTAMÎBA
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Komponentu identifikâcija 

ti14753a
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E
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Modeïi 270 un 390

480./630. modeïi

M

N

D

Komponents Apraksts

A Dzinçja droseles svira Regulç dzinçja âtrumu.

B Dzinçja apturçðanas slçdzis Nodroðina dzinçja jaudu

C Avârijas izslçgðanâs Piestiprinâms pie operatora un izslçdz dzinçju, ja darbîbas laikâ tiek atvienots 

strâvas padeves vads.

D Cilindra regulçðanas ripa Iestata cilindra frçzçjuma dziïumu.

E Cilindra saslçgðanas svira Kad svira ir saslçgta, tad iespçjams nospiest uz leju rokturus, lai paceltu 

frçzçðanas cilindru no apstrâdâjamâs virsmas un nostiprinâtu UP (paceltâ) 

pozîcijâ. Kad cilindrs ir nostiprinâts UP (paceltâ) pozîcijâ, GrindLazer 

ir iespçjams pârvietot, cilindram nepieskaroties apstrâdâjamajai virsmai.

F Priekðçjâ riteòa sprostsvira Priekðçjais ritenis parasti tiek bloíçts, lai vadîtu GrindLazer taisnâ lînijâ. 

Kad svira ir saslçgta, priekðçjais ritenis tiek atbloíçts un var brîvi griezties.

G Aizmugurçjâ riteòa 

stâvbremze

Novçrð aizmugurçjâ riteòa kustîbu. 

H Cilindra piekïuves panelis Noòemama plâksne piekïuves nodroðinâðanai un frçzçðanas cilindra nomaiòai.

K Dziïuma kontroles riteòi Novieto frçzçðanas cilindru vienâ lîmenî.

M Vakuuma ierîces 

pieslçgvieta

Pieslçgvieta vakuuma ierîces pievienoðanai putekïu un bûvgruþu 

samazinâðanai ekspluatâcijas laikâ.

N Pacelðanas punkti Punkti ar palielinâtu izturîbu, kas tiek izmantoti GrindLazer pacelðanai 

transportçðanas un remonta laikâ.
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Ekspluatâcija
GrindLazer ir paredzçts plakanu, horizontâlu betona vai 

asfalta plâkðòu lîdzinâðanai. 

GrindLazer 270 (270 cc) un GrindLazer 390 (390 cc) 

modeïi ir izstrâdâti tâ, lai tos var vadît viens operators, 

kas atrodas iekârtas aizmugurç, vai arî lai tie strâdâtu 

kopâ ar LineDriver. GrindLazer 480 (480 cc) un 

GrindLazer 630 (627 cc) var izmantot TIKAI kopâ ar 

LineDriver. 

Nodroðiniet droðu darbîbas attâlumu no citiem darba 

vietâ esoðajiem cilvçkiem. Izvairieties no caurulçm, 

stabiem, atvçrumiem vai citiem priekðmetiem, 

kas izvirzîti virs darba virsmas.

Palaiðana

Pirms dzinçja palaiðanas veiciet ðâdas darbîbas:

• Izlasiet un izprotiet dzinçja rokasgrâmatu

• Pârliecinieties, ka visi aizsargi ir vietâ un nostiprinâti

• Pârliecinieties, ka visi mehâniskie stiprinâjumi 

ir nostiprinâti

• Pârbaudiet, vai nav bojâts dzinçjs un citas 

ârçjâs virsmas

• Izmantojiet katram darbam piemçrotu frçzi. 

Pârliecinieties, ka cilindrs ir sabalansçts un vai 

tiek izmantots pareizs frçzes ripu skaits, izmçrs 

un veids. Pârliecinieties, ka cilindra ass ir fiksçta 

un nostiprinâta.

• Pârbaudiet darba vietu, lai noteiktu cauruïu, stabu, 

grîdas stiprinâjumu vai citu priekðmetu, kas izvirzîti 

no darba virsmas, atraðanâs vietu. Darbîbas laikâ 

izvairieties no ðiem priekðmetiem.
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Cilindra uzstâdîðana/nomaiòa

Pievienoðana

PIEZÎME: Karbîda triecientipa frçzes cilindriem 

nav nepiecieðama îpaða novirzîðana vai orientâcija. 

Karbîda frçzes un dimanta asmeòi ir vçrsti noteiktâ 

virzienâ. Tos jânovieto tâ, lai bultiòas uz frçzçm un 

asmeòiem bûtu pavçrstas cilindra rotâcijas virzienâ.

Modeïi 270 un 390 ir izstrâdâti „turpvçrstâ griezuma” 

slîpçðanai (cilindrs grieþas tajâ paðâ virzienâ, kurâ tas 

pârvietojas). 480/630 modeïi ir izstrâdâti „reversâ 

(augðçjâ rievojuma)” slîpçðanai (cilindrs grieþas pretçjâ 

virzienâ tam, kurâ tas pârvietojas).

1. Uzslidiniet rezerves cilindru uz seðkantainâs ass.

2. Nomainiet cilindra piekïuves paneli (H).

3. Nolaidiet uz leju cilindra regulçðanas ripu (D) 
un pavelciet cilindra saslçgðanas sviru (E), 
lai cilindrs tiek atbalstîts pret zemi. 

Durvju tapai un caurumam jâatrodas iepretim.

4. Pievelciet èetras skrûves un noòemiet cilindra 
piekïuves paneli (H).

5. Pagrieziet cilindra regulçðanas ripu (D) 
lîdz maksimâlajam augstumam.

Noòemðana

1. Izskrûvçjiet èetras skrûves un noòemiet cilindra 
piekïuves paneli (H).

2. Noslidiniet cilindru no seðkantainâs ass.

Karbîda frçze Dimanta asmens
ti15142ati15141a

Uz priekðu vçrsts Reversais (augðçjâ rievojuma)

ti15138ati15137a

frçzçjums (modeïi 270/390)  frçzçjums (480/630) modeïi

ti14766a

ti14764a

ti14756a ti14755a

ti15256a

ti15257a

ti14767a

ti14765a
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Iedarbiniet dzinçju

3. Aktivizçjiet aizmugurçjâ riteòa bremzi (G), 
lai novçrstu GrindLazer kustîbu. 

4. Tikai 480./630. modeïiem: Pievienojiet LineDriver 
pie GrindLazer.

5. Spiediet uz leju rokturi, lîdz cilindrs ir fiksçts 
UP (PACELTS) pozîcijâ.

6. Tikai 480./630. modeïiem: Pârliecinieties, ka 
dzinçja apturçðanas slçdzis (C) ir UP (PACELTS) 
pozîcijâ.

7. Iedarbiniet dzinçju:

a. Virziet degvielas vârstu uz atvçrtu stâvokli.

b. Virziet gaisa vârstu uz slçgtu stâvokli.

c. Novietojiet dzinçja strâvas slçdzi (B) pozîcijâ 

ON (IESLÇGTS).

d. Velciet startera auklu.

e. Kad dzinçjs palaidies, virziet gaisa vârstu 

uz atvçrtu stâvokli.

f. Iestatiet droseïvârstu vçlamâ stâvoklî.

ti14754a

ti15089a

ti14758a

ti15088a

ti5248a

480. modeïiModeïi 270 un 390

ti5249a

480 modeïiModeïi 270 un 390 630 modeïi

ti3315a
ti14872a

Modeïi 270 un 390 480./630. modeïi

ti5263a

480. modeïiModeïi 270 un 390 630. modeïi

ti6483a
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Materiâla frçzçðana

1. Iedarbiniet dzinçju, skatiet 7 lappusi.

2. Pievienojiet avârijas izslçgðanâs ierîces vadu 
(C) operatoram.

3. Atlaidiet aizmugurçjâ riteòa bremzi (G).

4. Pârbîdiet dzinçja droseles sviru (A) uz vçlamo 
iestatîjumu.

PIEZÎME: Kad dzinçjs darbojas tukðgaitâ, cilindra 

uzmava nesavienosies. 480./630. modeïiem: 

LineDriver jâpievieno pie GrindLazer.

5. Nospiediet uz leju rokturi, pavelciet saslçgðanas 
sviru un nolaidiet cilindru uz leju DOWN (NOLAISTS) 
pozîcijâ.

6. Grieziet cilindra regulçðanas ripu (D) lîdz 
cilindrs saskaras ar virsmu un tiek sasniegts 
vçlamais dziïums. 

PIEZÎME: Lai iestatîtu vçlamo frçzçðanas dziïumu, 

var bût nepiecieðami vairâki izmçìinâjuma frçzçjumi.

PIEZĪME: Lai nodrošinātu vajadzīgo griešanas 
dziļumu, cietākas virsmas labāk frēzēt vairākos 
piegājienos ar 1/32 collu soli.

ti14762a

ti14757a

ti6483a

ti14755a

ti14756a
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Dziïuma kontroles riteòi

Dziïuma kontroles riteòu izmantoðana par 
5 collu vai 10 collu platu frçzçðanas vadîklu

Lai veiktu 5 collu frçzçjumu, uzstâdiet divas 

paplâksnes (S) dziïuma kontroles riteòu (K) ârpusç.

Lai veiktu 10 collu frçzçjumu, uzstâdiet divas 

paplâksnes (S) dziïuma kontroles riteòu (K) iekðpusç.

Kâ novietot cilindru vienâ lîmenî

Lai pareizi novietotu cilindru vienâ lîmenî, GrinLazer 

jâbût atbalstîtam uz plakanas, lîdzenas virsmas.

Dziļuma kontroles riteņu regulēšana

1. Pârliecinieties, ka cilindrs ir pareizi uzstâdîts (skatiet 
Cilindra nomaiòa, 6 lappusç). 

2. Nospiediet uz leju rokturi, pavelciet saslçgðanas 
sviru un nolaidiet cilindru uz leju DOWN (NOLAISTS) 
pozîcijâ.

3. Atskrûvçjiet (tomçr neizòemiet) dziïuma kontroles 
riteòa plâksnes trîs skrûves (T).

4. Regulçjiet plâksni, lîdz vadoðie riteòi atrodas 
plakani uz virsmas.

5. Pievelciet trîs skrûves (T) uz plâksnes.

Aizmugurējās ass regulēšana
Ja griezuma dzi?ums nav l?dzens un dzi?uma reg-
ul?šanas rite?i jau ir pareizi noregul?ti (skat?t sada?u 
Dzi?uma kontroles rite?u regul?šana), veiciet t?l?k 
min?t?s aizmugur?j?s ass regul?šanas darb?bas.

1. Izm?riet griezuma dzi?uma starp?bu.

2. Ievietojiet atbilstoša biezuma papl?ksni (atbilstoši 
dzi?uma starp?bai) starp r?mi un aizmugur?jo asi 
taj? pus?, kur griezums ir p?r?k dzi?š.

a. Atlaidiet skr?ves ab?s r?mja pus?s.

b. Starp asi un r?mi ievietojiet papl?ksni.

c. Pievelciet abas skr?ves l?dz 16,3-20,3 N-m 
(12-15 p?dm?rci??m).

S S

KK

ti15095a

5 collas

SS

K K

ti15094a

10 collas

T

ti15229a

ti28529a
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Apturiet frçzçjamo materiâlu

1. Spiediet uz leju rokturi, lîdz cilindrs ir fiksçts 
UP (PACELTS) pozîcijâ.

2. Pârbîdiet dzinçja droseles sviru (A) uz zemâko 
iestatîjumu.

3. IZSLÇDZIET dzinçja strâvas slçdzi (B).

Tîrîðana

Katras darba dienas beigâs pçc iekârtas atdziðanas 

notîriet visu tâs ârpusi. Pârbaudiet, vai nav nodiluðu 

vai bojâtu detaïu, un veiciet nepiecieðamo apkopi, 

12 lappuse.

ti14758a

ti6482a

ti15176a

Modeïi 270 un 390 480./630. modeïi

ti15177a
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Frçzçðanas cilindra komplekti

Atðíirîgiem lietoðanas veidiem ir iespçjams izmantot 

daþâdas cilindra konfigurâcijas. Ir trîs daþâdu veida 

cilindru montâþas vienîbas, kas ir savietojamas 

ar GrindLazer: karbîda triecientipa frçzes, 

karbîda frçzes un dimanta asmeòi.

Karbîda triecientipa frçze/montâþas vienîba

Pakâpeniski noregulçjiet dziïumu, lai notîrîtu maríçjuma 

lîniju (ir jânoòem seguma virsmas vismazâkâ kârtiòa).

Karbîda frçzmaðînas frçze/montâþas vienîba

Vislabâkie dziïâs frçzçðanas rezultâti ir sasniedzami, 

veicot vairâkus plânus frçzçjumus. Viens atseviðís 

frçzçjums nedrîkst bût dziïâks par 1/32 collas, jo pretçjâ 

gadîjumâ var rasties stieòu un frçþu bojâjumi.

Dimanta asmens montâþas vienîba 
(tikai 480./630. modeïiem)

Darbîbas laikâ vçrojiet dziïuma kontroles riteòus (K); 

ja riteòi grieþas, tiek sasniegts pareizs dziïums.

Frçzes un cilindra komplekti

• Dzinçjam nevajadzçtu darboties. Darbiniet dzinçju 

pilnâ âtrumâ un noregulçjiet tâ âtrumu virzienâ 

uz priekðu atbilstoði veicamajam darbam. Cietâkas 

betona virsmas ir jâfrçzç lçnâk nekâ asfalts vai citas 

mîkstâkas virsmas.

PIEZÎME: Katra cilindra regulçðanas ripas (D) iedaïa maina 

frçzçðanas cilindra dziïumu par 0,010 collâm (0,25 mm).

Rokturu regulçðana
Lai noregulçtu rokturi: Izòemiet èetras skrûves (S), 

pabîdiet rokturi lîdz vajadzîgajam augstumam, 

nomainiet un pievelciet skrûves.

Pçc lietoðanas izvairieties pieskarties cilindram vai 

darboties ar cilindru, lîdz tas ir pilnîgi atdzisis.

PIEZÎME

Dimanta asmeòus ir paredzçts atdzesçt ar gaisa 

plûsmu visapkârt asmenim. Ik pçc 10-15 sekundçm 

paceliet asmeni no frçzçjuma, tad pâris sekundes 

darbiniet pilnâ âtrumâ, lai novçrstu pârlieku 

sasilðanu, kas var bojât asmeòus.

S

S
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Apkope

Lai nodroðinâtu pareizu darbîbu un GrindLazer ilgstoðu 

kalpoðanu, jârîkojas ðâdi.

PIRMS LIETOÐANAS: 

• Vizuâli pârbaudiet, vai iekârta nav bojâta 

un savienojumi nav vaïîgi

• Pârbaudiet dzinçja eïïas lîmeni (skatiet dzinçja 

rokasgrâmatu)

• Pârbaudiet cilindra iemavas un frçzes

• Pârbaudiet, vai cilindrs nav nevienmçrîgi nodilis

• Pârbaudiet, vai riepâs ir atbilstoðs spiediens

Katru dienu:

• Ievietojiet un tîriet gaisa filtra elementu

• Notîriet no iekârtas ârpuses putekïus un bûvgruþus 

(NEIZMANTOJIET augstspiediena mazgâðanas vai 

tîrîðanas iekârtas).

• Pârbaudiet dzinçja eïïas lîmeni un pielejiet, 

ja nepiecieðams.

• Pârbaudiet un piepildiet degvielas tvertni.

• Noòemiet gaisa filtra vâku un iztîriet elementu. 

Nomainiet elementu, ja nepiecieðams. Nomainâmos 

elementus var iegadâties pie jûsu vietçjâ dzinçju 

izplatîtâja.

PÇC PIRMAJÂM 20 DARBÎBAS STUNDÂM:

• Nolejiet dzinçja eïïu un ielejiet tîru eïïu. Pareizo 

viskozitâti skatiet dzinçja rokasgrâmatâ.

PÇC KATRÂM 40-50 DARBÎBAS STUNDÂM: 

• Nomainiet dzinçja eïïu (skatiet dzinçja rokasgrâmatu)

• Ieeïïojiet riteòa gultòus

PÇC NEPIECIEÐAMÎBAS:

• Pârbaudiet piedziòas siksnu un spriegumu, un pçc 

nepiecieðamîbas pievelciet vai nomainiet

Sîkâku informâciju par dzinçja apkopi skatiet Honda 

(modeïiem 270 un 390) vai Briggs un Stratton (480. 

modeïiem) dzinçju rokasgrâmatâ.

Skrituïa apkope

KATRU MÇNESI:

• Ieeïïojiet riteòa gultni.

• Pârbaudiet, vai tapa nav nodilusi. Ja tapa ir nodilusi, 

notiks skrituïa brîvkustîba. Apgrieziet otrâdi vai 

nomainiet tapu, ja nepiecieðams.

• Pârbaudiet skrituïa riteòa savietojumu 

ja nepiecieðams. Lai izlîdzinâtu: atlaidiet 

iestatîðanas skrûvi, izlîdziniet riteni 

un pievelciet skrûvi.

Priekðçjâs pagrieþamâs riepas centrçðana

1. Atbrîvojiet nostiprinâtâjskrûvi.

2. Grieziet priekðçjâ riteòa dakðu pa kreisi vai pa labi, 
kâ nepiecieðams, lai taisni nocentrçtu.

3. Pievelciet nostiprinâtâjskrûvi. Pabîdiet GrindLazer 
un ïaujiet tam velties, neturot GrindLazer ar rokâm.

PIEZÎME: Ja GrindLazer veïas pa labi vai pa kreisi, 

tad atkârtojiet 1. lîdz 3. soli, lîdz GrindLazer atkal 

veïas taisni.

Pçc lietoðanas izvairieties pieskarties dzinçjam 

un cilindram, lîdz tie ir pilnîgi atdzisuði.
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Tehniskie dati
GrindLazer 270 

(Modelis 571002)
Izmçri

Neiepakots Iepakots

Svars, mârciòas/kg: 46 (116,8) 50,5 (128,3)

Augstums, collas/cm: 28 (71,1) 37 (94,0)

Platums, collas/cm: 62 (157,5) 73 (185,4)

Garums, collas/cm: 300 (136) 400 (181)

Troksnis (dBa)

Skaòas jauda 

saskaòâ ar ISO 3744:
107,3

Skaòas spiediens 

mçrîts 3,1 pçdas (1 m) augstumâ:
91,6

Vibrâcija (m/sek.2), saskaòâ ar ISO 3744

Bez LineDriver: 7,9

Ar LineDriver: 8,3

Nominâlâ jauda (zirgspçks), saskaòâ ar SAE J1349

8,0 pie 3600 apgr./min.

Maksimālais glabāšanas ilgums 5 gadi

Maksimālais ekspluatācijas ilgums 10 gadi

Energoefektivitātes koeficients 200 zemes m uz litru degvielas

GrindLazer 390 

(Modelis 571003)
Izmçri

Neiepakots Iepakots

Svars, mârciòas/kg: 46 (116,8) 50,5 (128,3)

Augstums, collas/cm: 28 (71,1) 37 (94,0)

Platums, collas/cm: 62 (157,5) 73 (185,4)

Garums, collas/cm: 310 (141) 410 (186)

Troksnis (dBa)

Skaòas jauda 

saskaòâ ar ISO 3744:
109,3

Skaòas spiediens 

mçrîts 3,1 pçdas (1 m) augstumâ:
93,6

Vibrâcija (m/sek.2), saskaòâ ar ISO 3744

Bez LineDriver: 7,5

Ar LineDriver: 5,9

Nominâlâ jauda (zirgspçks), saskaòâ ar SAE J1349

11,0 pie 3600 apgr./min.

GrindLazer 480 

(Modelis 571004)
Izmçri

Neiepakots Iepakots

Svars, mârciòas/kg: 46 (116,8) 50,5 (128,3)

Augstums, collas/cm: 28 (71,1) 37 (94,0)

Platums, collas/cm: 62 (157,5) 73 (185,4)

Garums, collas/cm: 330 (150) 430 (195)

Troksnis (dBa)

Skaòas jauda

saskaòâ ar ISO 3744:
108,6

Skaòas spiediens 

mçrîts 3,1 pçdas (1 m) augstumâ:
92,1

Vibrâcija (m/sek.2), saskaòâ ar ISO 3744

Ar LineDriver: 4,9

Nominâlâ jauda (zirgspçks), saskaòâ ar SAE J1349

16,0 pie 3600 apgr./min.
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GrindLazer 630 

(Modelis 571260)
Izmçri

Neiepakots Iepakots

Svars, mârciòas/kg: 46 (116,8) 50,5 (128,3)

Augstums, collas/cm: 28 (71,1) 37 (94,0)

Platums, collas/cm: 62 (157,5) 73 (185,4)

Garums, collas/cm: 338 (153) 438 (199)

Troksnis (dBa)

Skaòas jauda

saskaòâ ar ISO 3744:
108,6

Skaòas spiediens 

mçrîts 3,1 pçdas (1 m) augstumâ:
92,1

Vibrâcija (m/sek.2), saskaòâ ar ISO 3744

Ar LineDriver: 4,9

Nominâlâ jauda (zirgspçks), saskaòâ ar SAE J1349

21,0 pie 3600 apgr./min.
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Graco standarta garantija

Graco garantç sâkotnçjam pircçjam un izmantotâjam visa ðajâ rokasgrâmatâ minçtâ aprîkojuma, ko raþojis Graco un kas maríçts ar ðî uzòçmuma 

nosaukumu, materiâlu un apdares kvalitâti iegâdes datumâ. Neskaitot kâdu îpaðu, pagarinâtu vai ierobeþotu garantiju, ko publicçjis Graco, Graco 

divpadsmit mçneðu laikâ pçc iegâdes datuma salabos vai nomainîs jebkuru aprîkojuma daïu, kuras bojâjumu Graco bûs konstatçjis. Ðî garantija 

ir spçkâ tikai tad, ja aprîkojums ir uzstâdîts, izmantots un uzturçts atbilstoði Graco rakstiskajiem ieteikumiem.

Ðî garantija neattiecas uz vispârçju nodilumu un nolietojumu, jebkâdiem darbîbas traucçjumiem, kas raduðies nepareizas uzstâdîðanas, 

nepareizas izmantoðanas, noberzuma, korozijas, nepiemçrotas vai nepareizas apkopes, nolaidîbas, nelaimes gadîjuma, izmaiòu vai daïu 

nomaiòas ar detaïâm, ko nav izgatavojis Graco, rezultâtâ, un Graco par to nebûs atbildîgs. Graco nebûs atbildîgs arî par nepareizu darbîbu, 

bojâjumu vai nodilumu, kas radies dçï Graco aprîkojuma nepiemçrotîbas tâm struktûrâm, piederumiem, aprîkojumam vai materiâliem, ko nav 

piegâdâjis Graco, vai dçï to struktûru, piederumu, aprîkojuma vai materiâlu, ko nav piegâdâjis Graco, nepareizas konstrukcijas, izgatavoðanas, 

uzstâdîðanas, darbîbas vai apkopes.

Ðîs garantijas ietvaros tiek izvirzîts nosacîjums, ka ðíietami defektîvais aprîkojums, iepriekð samaksâjot par atpakaïnosûtîðanu, jânogâdâ 

norâdîtâ bojâjuma pârbaudei pie kâda pilnvarota Graco izplatîtâja. Ja norâdîtais defekts bûs apstiprinâjies, Graco jebkuru bojâto detaïu salabos vai 

nomainîs bez maksas. Aprîkojums tiks nosûtîts atpakaï sâkotnçjam pircçjam viòa iepriekð apmaksâtajâ piegâdes veidâ. Ja aprîkojuma pârbaudes 

rezultâtâ netiks konstatçts nekâds materiâla vai apdares defekts, tad remonts tiks veikts par saprâtîgu samaksu, kas var ietvert maksu par 

detaïâm, darbu un transportçðanu.

ÐÎ GARANTIJA IR EKSKLUZÎVA UN PIEMÇROJAMA VISU CITU, TIEÐU VAI NETIEÐU, GARANTIJU VIETÂ, IESKAITOT, BET 

NEAPROBEÞOJOTIES AR, KOMERCDARBÎBAS GARANTIJU VAI PIEMÇROTÎBAS GARANTIJU NOTEIKTAM MÇRÍIM. 

Graco vienpersonisks pienâkums un pircçja vienîgais tiesiskâs aizsardzîbas lîdzeklis bûs tâds, kâ norâdîts augstâk. Pircçjs piekrît, ka nebûs 

pieejami nekâdi citi tiesiskâs aizsardzîbas lîdzekïi (ieskaitot, bet neaprobeþojoties ar tiem, nejauðus vai izrietoðus bojâjumus par zaudçtu peïòu, 

nenotikuðus darîjumus, traumas vai îpaðuma bojâjumu vai kâdu citu nejauðu vai izrietoðu zaudçjumu). Jebkuras prasîbas par garantijas 

noteikumu pârkâpðanu jâizvirza divu (2) gadu laikâ no pârdoðanas datuma.

GRACO NEDOD NEKÂDU GARANTIJU UN ATSAUC VISAS NETIEÐÂS KOMERCDARBÎBAS UN PIEMÇROTÎBAS ZINÂMAM MÇRÍIM 

GARANTIJAS, KAS SAISTÎTAS AR PIEDERUMIEM, APRÎKOJUMU, MATERIÂLIEM VAI SASTÂVDAÏÂM, KO PÂRDOD, BET NERAÞO 

GRACO. Uz lietâm, kuras pârdod, bet neraþo Graco (teiksim, elektromotoriem, slçdþiem, ðïûtençm utt.), attiecas to raþotâju garantija, ja tâda ir. 

Graco sniegs pircçjam pamatotu palîdzîbu prasîbas iesniegðanai par ðo garantiju pârkâpðanu.

Graco nekâdâ gadîjumâ nebûs atbildîgs par Graco piegâdâtâ aprîkojuma vai tâ apdares un veiktspçjas vai jebkuru pârdoto produktu vai preèu 

netieðiem, nejauðiem, tîðiem vai izrietoðiem bojâjumiem, vai nu lîguma lauðanas, vai garantijas pârkâpðanas, vai Graco nolaidîbas vai cita 

iemesla dçï.

FOR GRACO CANADA CUSTOMERS
The Parties acknowledge that they have required that the present document, as well as all documents, notices and legal proceedings entered into, 
given or instituted pursuant hereto or relating directly or indirectly hereto, be drawn up in English. Les parties reconnaissent avoir convenu que 
la rédaction du présente document sera en Anglais, ainsi que tous documents, avis et procédures judiciaires exécutés, donnés ou intentés, 
à la suitede ou en rapport, directement ou indirectement, avec les procédures concernées.

Graco Information
For the latest information about Graco products, visit www.graco.com.

For patent information, see www.graco.com/patents. 

TO PLACE AN ORDER, contact your Graco distributor or call 1-800-690-2894 to identify the nearest distributor.

http://www.graco.com
www.graco.com/patents
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