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Blandningsror SAZ51G
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For blandning av tva komponenter av reaktivt material med hjélp av flerkomponentssprutor.
Endast for yrkesmassigt bruk.

Godkand for anvandning i explosiva miljéer.

Artikelnr. 262807

Blandningsrdér, enkel spolning

Artikelnr. 24M398

Quickset blandningsrér, dubbel spolning med vagn, manometrar och fasta blandare

50 MPa (500 bar, 7 250 psi) maximalt arbetstryck
34,5 MPa, (345 bar, 5 000 psi) maximalt spolningsinloppstryck
71 °C (160 °F) maximal vétsketemperatur

@ Viktiga sékerhetsanvisningar

L&s alla varningar och anvisningar i
handboken. Spara anvisningarna.

262807 24M398
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Varningar

Varningar

Varningarna nedan galler for installation, drift, jordning, underhalloch reparation av utrustningen. Utropstecknet
uppmarksammar dig pa en allmén varning och farosymbolerna anger procedurspecifika risker. Nar dessa symboler
férekommer i handbokens text hanvisar de till de har varningarna. Produktspecifika farosymboler och varningar som
inte finns med i det har avsnittet kan finnas i texten i den har handboken déar de ér tillampliga.
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RISK FOR BRAND OCH EXPLOSION

Brandfarliga angor, t.ex. fran Iédsningsmedel och farg, i arbetsomradet kan antandas eller explodera.
Sa har férhindrar du brand och explosion:

Anvand utrustningen endast i valventilerade omraden.

Avlagsna gnistkallor, t.ex. sparlagor, cigarretter, sladdlampor och plastdraperier (risk fér gnistbildning
av statisk elektricitet).

Hall arbetsomradet fritt fran skrap, inraknat I6sningsmedel, trasor och bensin.

Sétt inte in eller dra ut sladdar och tand eller slack inte ljus nar det finns brandfarliga angor.
Jorda all utrustning i arbetsomradet. Se anvisningarna i avsnittet Jordning.

Anvand endast jordade slangar.

Hall pistolen stadigt mot kanten nér pistolen trycks av ned i det jordade karlet.

Stiang omedelbart av utrustningen vid statisk gnistbildning eller om du far elektriska stétar.
Anvand inte utrustningen férran du lokaliserat och rattat till felet.

Ha en brandsléckare tillgénglig vid arbetsplatsen.

/barPS1

RISKER VID FELAKTIG ANVANDNING AV UTRUSTNINGEN
Felaktig anvandning kan orsaka svara och t.o.m. dédliga kroppsskador.

Anvéand inte enheten om du &r trétt eller paverkad av alkohol eller mediciner.

Overskrid inte maximalt arbetstryck eller marktemperatur fér den komponent i systemet som har lagst
grans. Se Tekniska data i alla utrustningshandbd&cker.

Anvand vatskor och Idsningsmedel som &ar kemiskt férenliga med materialen i delar i kontakt med
vatskan. Se Tekniska data i alla utrustningshandbdcker. Las igenom vatske- och
I6sningsmedelstillverkarens varningar. Begar att fa ett sdkerhetsdatablad med fullstédndig information
om materialet fran distributdren eller aterférséaljaren.

Lamna inte arbetsomradet medan utrustningen ar stromsatt eller trycksatt. Stdng av all utrustning och
folj Tryckavlastande procedur nar utrustningen inte anvands.

Kontrollera utrustningen dagligen. Byt ut eller reparera slitna eller skadade delar omedelbart och
anvand endast originalreservdelar.

Andra inte och bygg inte om utrustningen.

Anvand endast utrustningen for det &ndamal den ar avsedd for. Kontakta Graco-distributéren for
upplysningar.

Dra slangar och kablar pa avstand fran passager, skarpa kanter, rorliga delar eller varma ytor.
Knéck inte slangen, bdj den inte kraftigt och dra inte i slangar for att flytta maskinen.

Lat inte barn och djur befinna sig inom arbetsomradet.

Félj alla gallande sékerhetsanvisningar.
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Varningar

RISK FOR HUDINJEKTION

Hogtrycksstralar fran pistolen, slanglackor eller spruckna komponenter trdnger genom huden. Detta
kan se ut som ett lindrigt sar, men &r en allvarlig skada som kan leda till amputation. Uppsok ldkare
omedelbart.

®@

e Spruta aldrig utan att munstycksskydd och avtryckarspéarr &r monterade.
¢ Las avtryckarspérren nar du inte sprutar.

| ¢ Rikta inte pistolen mot en person eller en kroppsdel.

e Hall inte handen eller fingrar éver sprutmunstycket.

¢ Forsok inte stoppa eller rikta om lackstralar med handen, nagon kroppsdel, handske eller trasa.

¢ Folj Tryckavlastande procedur nar du slutar spruta och fére rengdring, kontroll eller nar underhall
pa utrustningen ska utforas.

¢ Dra at alla vatskeanslutningar innan utrustningen anvands.
* Kontrollera slangar och kopplingar dagligen. Byt ut slitha och skadade delar omedelbart.

RISK FOR VARMEUTVIDGNING

i Vatskor som utsétts for varme i inskrénkta utrymmen, t.ex. slangar, kan ge upphov till en snabb
@ tryckékning orsakad av varmeutvidgning. Overtryck kan orsaka bristning av utrustningen och allvarlig

skada.

» Oppna en ventil for att frigdra vatskeutvidgningen under uppvarmning.
* Byt ut slangarna regelbundet i férebyggande syfte med intervall enligt aktuella driftférhallanden.

‘ RISKER MED TRYCKSATT UTRUSTNING

Vatska fran pistolen/férdelningsventilen, l1ackor eller trasiga komponenter kan stanka in i 6gonen eller pa
huden och orsaka svéara skador.

¢ Folj Tryckavlastande procedur nar du slutar spruta och fére rengoéring, kontroll eller nar underhall pa
utrustningen ska utféras.

¢ Dra at alla vatskeanslutningar innan utrustningen anvands.

¢ Kontrollera slangar, rér och kopplingar dagligen. Byt ut slitna och skadade delar omedelbart.

9 RISKER MED GIFTIGA VATSKOR OCH ANGOR

0 Giftiga vatskor och angor kan orsaka svara, t.o.m. dodliga skador om de stanker pa hud eller i 6gon,
inandas eller svéljs.

¢ | as sékerhetsdatabladen for information om specifika risker med de vatskor som anvéands.

¢ Forvara farliga vatskor i godkanda behallare och bortskaffa dem i enlighet med géllande foreskrifter.

e Bar alltid kemiskt ogenomtrangliga handskar nér du sprutar eller matar ut vatska eller rengér
utrustning.
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Varningar

RISKER MED ALUMINIUMDELAR UNDER TRYCK

Anvéandning av vatskor som inte &r kemiskt férenliga med aluminium i utrustning under tryck kan orsaka
allvarliga kemiska reaktioner och att utrustningen brister. Féljs inte denna s&kerhetsanvisning kan det leda
till dédsfall, allvarlig kroppsskada eller egendomsskada.

¢ Anvand inte 1,1,1-trikloretan, metylenklorid eller andra I6sningsmedel som innehaller klorerade
kolvaten eller I6sningar som innehaller sddana I6sningsmedel.

* Manga andra vatskor kan innehélla &mnen som kan reagera med aluminium. Kontakta din
materialleverantor for att kontrollera detta.

£h

PERSONLIG SKYDDSUTRUSTNING

Du maste bara lamplig skyddsutrustning vid drift och service av utrustningen och nar du befinner dig nara
den, som skydd mot allvarliga skador, bland annat 6gonskador, hérselskador, inandning av giftiga angor
och brannskador. | skyddsutrustningen ska minst inga:

¢ Skyddsglasdgon och hérselskydd.

* Andningsskydd, skyddsklader och handskar enligt rekommendationerna fran vatske- och
I6sningsmedelstillverkaren.
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Viktig information om tvakomponentmaterial

Viktig information om tvakomponentmaterial

Isocyanatférhallanden

R

11
11t

Sprut- och utmatningsmaterial som innehaller
isocyanater skapar potentiellt farliga dimmor,
angor och finférdelade partiklar.

L&s tillverkarens varningsmaterial och
sakerhetsdatablad for att ta reda pa mer om
speciella risker och férebyggande atgarder
avseende isocyanater.

Forhindra inandning av dimmor, &ngor och
finfordelade partiklar fran isocyanater genom att
sakerstalla att arbetsomradet ar ordentligt ventilerat.
Om det inte finns tillgang till tillrécklig ventilation
maste alla personer i arbetsomradet bara en
renluftsmask.

For att férhindra kontakt med isocyanater ska alla

i arbetsomradet anvanda l1amplig skyddsutrustning,
inklusive handskar, stévlar, féorkladen och
skyddsglasdgon som &r kemiskt ogenomtrangliga.

Sjalvantandande material

Visst material kan bli sjalvantdndande om det
appliceras for tjockt. Las materialtillverkarens
varningar och sékerhetsdatablad fér materialet.

Hall komponenterna A och B
separata

® 4

Korskontaminering kan resultera i hardat material i
véatskeledningar, vilket kan orsaka allvarlig
personskada eller utrustningsskada. Foér att férhindra
kontaminering av utrustningens delar som kommer i
kontakt med vatskan ska reservdelar fér komponent
A (isocyanat) och komponent B (harts) aldrig vaxlas.

Fuktkanslighet hos isocyanater

Isocyanater (ISO) &r katalysatorer som anvands

i tvakomponentsskum och polyureaytbelaggningar.

ISO reagerar med fukt och bildar sma harda och strava
kristaller som suspenderas i vatskan. Efter hand bildas

en film pa ytan och ISO bérjar 6verga till gelform och fa
Okad viskositet. Om denna delvis hardade ISO anvands
sa minskar prestanda och livslangd hos alla delar som

ar i kontakt med vatskan.

OBSERVERA: Méngden bildad film och graden av
kristallisering varierar beroende pa blandningen av I1SO,
fuktigheten och temperaturen.

Sa har forhindrar du att ISO utsatts for fukt:

Anvand alltid en forseglad behallare med avfuktare
i ventilen eller en kviveatmosfar. Férvara aldrig 1SO
i en 6ppen behallare.

Hall ISO-smérjningspumpen eller reservoaren

(om installerad) fylld med Graco halstatningsvéatska
(TSL™), artikelnr. 206995. Smérjmedlet skapar

en barridr mellan ISO och atmosféren.

Anvand fuktsakra slangar som &r specifikt

avsedda for 1SO.

Anvand aldrig atervunna lésningsmedel som kan
innehalla fukt. Hall alltid behallaren for
I6sningsmedel stingd nér den inte anvands.

Anvand aldrig I6sningsmedel pa den ena sidan
om den har férorenats fran den andra sidan.
Smorj alltid gangade delar med TSL eller

fett vid atermontering.

Skumhartser med 245 fa
blasagenter

Vissa skumblasagenter I6ddrar sig vid temperaturer
Over 33 °C (90 °F) utan tryck, sarskilt under omrérning.
Minska méngden 16ddring genom att minimera
férvarmning i ett cirkulationssystem.

3A1251G



Viktig information om tvakomponentmaterial

Byte av material

e Byte av de materialtyper som anvands i din spruta
kraver extra uppmarksamhet for att férhindra
utrustningsskada och driftavbrott.

* Rengdr alltid vatskeinloppssilarna efter spolning.

¢ Vid byte mellan epoxy-typer och uretan eller
polyurea, montera isér och rengér alla
vatskekomponenter och byt slangsatser.

¢ Kontrollera med din materialtillverkare for kemisk
kompatibilitet.

¢ De flesta material anvander ISO pa A-sidan, men
vissa anvander ISO pa B-sidan.

e Epoxi har ofta aminer pa B-sidan (hardaren).
Polyurea har ofta aminer pa B-sidan (hartset).

A- och B-komponentbeteckningar

Materialleverantérer och -marknader anvander olika beteckningar fér flerkomponentmaterial. Tabellen nedan
sammanfattar de olika beteckningarna pa de komponenter som anvands i olika maskiner.

Maskinens Maskinens
Marknad Utrustning Beteckningar vanstersida hoégersida
Bokstav A B
Skum och polyurea
POl - Féarg Réd bla
Gjuturetan Alla reaktorer, HFR K ; ISO, hardare, | Polyol, harts,
och VRM™ omponenthamn katalysator bas
Stérre eller mindre komponent| Sida med lag | Sida med hog
(nar blandningen inte ar 1:1) volym volym
Bokstav A B
Epoxi- och Hydra-Cat®,  {FAr9 = Hfazjon
- . ™ ™ araare,
uretanskyddsbelaggningar | XtremeMix X'Y“In | Komponentnamn Harts, bas katalysator
XP och PR70 Stérre eller mindre komponent| Sida med hég | Sida med lag
(nar blandningen inte &r 1:1) volym volym
Bokstav A B
Farg Réd bla
Epoxi, silikon, uretan och Polyol, harts, | ISO, hardare,
andra material PR70.0ch PR | Komponentnamn bas katalysator
Storre eller mindre komponent| Sida med hég | Sida med lag
(nar blandningen inte ar 1:1) volym volym

3A1251G




Komponenters funktion och placering

Komponenters funktion och placering

ti18954a

FiG. 1: Typinstallation

Beteckningar:

0OV IUVZZIrXECITOMMOO®>

C

J, Mx

Harts- (h6g volym) inlopp (A-material)

Héardar- (Iag volym) inlopp (B-material)

Inloppsventil fér I6sningsmedel, 1/4 npt(m)

Férdelningsrér

Dubbelt avstdéngningshandtag

Strypjustering fér hardare

Hardarinféring (ej i bild; inuti utloppet H)
Blandningsrérsutlopp, 1/2 npt(f) med 3/8 npt(m) adapter
Fast blandningshus

Ledad véatskeslang

Airless sprutpistol

Fast blandarinsats (ej i bild, inuti J)
Vétskeblandningsslang

Tillbehoérsportar (se Tillbehoérsportar sidan 26)

B-sidans spolningsinlopps backventil

A-sidans backventilskassett (B-sidan ej i bild)

A-sidans inloppsventil fér I16sningsmedel (blandningsrér for
snabbhardande material)

A-sidans l6sningsmedelsbackventil (blandningsrér fér snabbhardande
material)

* Medfdljer inte blandningsréret. Se Delar som bérjar
pa sidan 22.

1i19003a
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Oversikt

Vanster sida av blandningsréret &r &mnat fér materialet
med den stdrsta volymen eller hégsta viskositeten om en
blandning av material med lika stora volymer anvands.
Denna sida kallas genomgaende for hartssidan eller
A-sidan i hela handboken.

Hoger sida kallas for hardarsidan eller B-sidan. B-sidan
innehaller en reglerbar strypventil avsedd for att balansera
systemets mottryck och fléde.

Se FIG: 2 for flode av material A och B inne i
blandningsréret.

Blandningsrorets A-sida
A-inloppets kulventil

A-sidans

inlopp for
I6sningsmedels-
spolning dver
backventil ar

Inlopp for
I6sningsmedel

i
N u\
NN
I
!
Kﬂm

tillagd pa den (p& B-sidan)
snabbhéardande
modellen.
B-sidans
flode efter
Karbid backventil
Backventil

(p& bada sidorna) H

. Blandat material

FIG. 2: Tvarsnittssidovyer av A-flédet och B-flodet

3A1251G
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. A-sidans material

Oversikt

Hartset och hardaren kommer in i blandningsréret genom
blandningsrérets inloppsdppningar och fjaderbelastade
karbidbackventiler. Material A flédar genom
blandningsréret till materialutloppsporten. Inféringsroret
skapar en ihalig strém av material A som kommer att fyllas
av material B nar hardaren kommer ut ur inféringsroret.
Hartset och hérdaren blandas nér de har lamnat
blandningsrérblocket (B).

Om blandningsréret monteras pa avstand fran férdelaren
sa ska B-sidans strypventil (F) justeras for att balansera
systemets mottryck och fléde.

Pa blandningsréret av standardtyp, spolas blandade
material ut genom att ett spolningslésningsmedel skickas
ut genom B-sidans mittrér. Pa réret for snabbhardande
blandningar spolas l16sningsmedel &ven éver A-sidans
vatskebackventil.

Blandningsrorets B-sida

B-inloppets kulventil

B-sidans inlopp for
" l6sningsmedels-
spolning efter
strypventil
(anvénds pa bada
modellerna)

/

L/

[
NN

r_258987_3a0420_2a

B-sidans material



Installation

Installation

Kontakta din Graco-aterférsaljare for hjalp med
férberedelse av flerkomponentssprutan, for att vara
saker pd att du valjer utrustning av réatt typ och storlek
for ditt system.

Se bilden i FIG. 1 pa sidan 8.

Vatskeinlopp

A- och B-vatskeinloppen (A och B) &r utrustade med
kulventiler pa 1/2 npt(f). Anslut 1/2 tum, 3/8 tum eller
1/4 tum npsm(f) vatskeslangar med adapternipplar efter
behov. Se broschyr 339361 for hégtrycksslangarnas och
reservdelarnas artikelnummer.

OBSERVERA: Om blandningsroret ar fristdende
maste slangarna dimensioneras och balanseras
korrekt. Se Volymbalans for blandningsroéret pa
sidan 15 fér mer information om fristdende
installation.

Losningsmedelsinlopp

Anslut I6sningsmedelsmatningen (D) fran
I6sningsmedelspumpen till I6sningsmedelsinloppets (C)
ventil pa 1/4 npt(m) eller inloppets T-rér pa modeller for
shabbhardande material.

OBSERVERA: Anvand Gracos godkédnda

jordade slang som &r godkand fér maximalt
vatskearbetstryck for I6sningsmedelspumpen.
Slangkarnan maste vara kemiskt kompatibel med
det I6sningsmedel som anvénds, t.ex. nylon

eller PTFE.

10

Vatskeutlopp

Anslut utloppet till tva fasta huvudblandningsrér (J),
med blandarinsats (M), till blandningsslangen (N),
rensningsblandaren (J), vippslangen (K) och
sprutpistolen (L).

OBSERVERA

For att forhindra att en utbuktning bildas pa
blandningsroret far en svivelskarvkoppling inte
anvandas vid blandningsrorets inlopp.

Montera en slang for blandat material efter behov
mellan blandningsslangen och rensningsblandaren.

OBSERVERA

Dela aldrig upp flédet till flera pistoler férrén de tva
vatskorna har blandats efter blandningsroret.

Montering

Fristdende blandningsror

Blandningsroret kan avlagsnas fran férdelaren och
monteras nérmare pistolen. Det minskar volymen
blandat material och spolningslésningsmedel fér
snabbhardande material (kortare brukstid an

10 minuter). Se Volymbalans fér blandningsréret pa
sidan 15 fér mer information om fristdende installation.

Anvand vagnen for fristdende blandningsroér, nr 262522,
for inline-montering av slangen. Vagnen skyddar réret
och ventilerna mot oavsiktlig drift, som skulle kunna
orsaka igentappning av slangen.

Obelagt rér

Du monterar det obelagda réret genom att borra tva hal
i monteringsytan och fasta det med de tva skruvarna pa
1/4-20 (28).

-— 9/32 diameter

27,94 mm (1,1 tum)
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Jordning

i v O

Systemets maste jordas. Las igenom varningarna i
din sprutas handbok. Kontrollera dina lokala
el-bestdmmelser.

¢ Pump: Anvénd jordkabel och -klamma enligt
anvisningarna i din sprutas handbok.

¢ Luft- och vétskeslangar: Anvand endast elektriskt
ledande slangar med en sammanlagd slanglangd
pa hogst 150 m (500 fot), for att sakerstalla
jordkontinuiteten. Kontrollera slangarnas elektriska
motstand. Byt ut slangen omedelbart om det totala
motstandet till jord dverstiger 29 Mohm.

¢ Tryckluftskompressor: Fdlj tillverkarens
rekommendationer.

e Sprutpistol: Jorda genom att koppla den till
en korrekt jordad vatskeslang och pump.

e Vitskebehallare: Enligt svenska foreskrifter.
¢ Foremal som besprutas: Enligt gallande norm.

e Karl for I6sningsmedel som anvénds vid
renspolning: Enligt géllande norm. Anvand endast
metallkarl som ar ledande och som placerats pa en
jordad yta. Stall inte karlet pa icke-ledande ytor, t.
ex. papper eller kartong, vilket bryter jordkretsen.

¢S4 har uppréatthaller du jordkretsen vid
renspolning eller tryckavlastning: Hall
sprutpistolens metalldel stadigt mot sidan av ett
jordat metallkéarl och tryck sedan av pistolen.

3A1251G

Jordning

Renspola innan
utrustningen anvands

Systemet ar provat med tunn olja som lamnats kvar

i vatskekanalerna som skydd fér komponenterna.
Renspola systemet med ett kompatibelt I16sningsmedel
innan det anvands, fér att férhindra att vatskan
kontamineras av olja. Se Renspolning sidan 13.

Kontroll av
blandningsférhallande

Kontrollera blandningsférhallandet efter varje &ndring av
férdelningssystemet. Anvand kontrollsats 24F375 for att
kontrollera blandningsférhallandet vid blandningsréret.
Se handbok 3A0421 fér anvisningar och reservdelar.

OBSERVERA

For att forhindra en felaktig férhallandekontroll nér
matningspumpar anvands i systemet far
matningstrycket inte vara hégre &n 25 % av
fordelarens utloppstryck nar vatska trycks ut. Ett
hégt matningstryck kan dranka doseringspumpens
backventiler och resultera i en felaktig kontroll av
blandningsférhallandena.
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Drift

Drift

Tryckavlastande procedur

Folj den tryckavlastande proceduren nér du avslutar
sprutning eller fléde och fére rengdring, kontroll,
reparation och transport av utrustningen.

Avlasta A- och B-vatsketryck

1. Las avtryckarsparren.
P
2(

ti1949a

2. Stang av sprutan.
3. Stang den avluftande luftkranen.

4. Oppna det dubbla avstangningshandtaget (E).

5. Stang av vatskevarmarna, om sadana anvands
pa din spruta.

6. Stang av matningspumparna om de anvants.

7. Frigdr avtryckarspérren.

ti1950a

12

8. Hall en metalldel pa pistolen stadigt mot ett jordat
metallkarl. Tryck av pistolen for att avlasta trycket.

ti1953a

ti1949a

A

10. Oppna alla vatskedraneringsventiler i systemet
och ha en avfallsbehallare klar att samla upp
drdnagevatskan. LAmna draneringsventilerna
6ppna tills du ar klar att spruta igen.

11. Missténker du att munstycket eller slangen ar
helt igensatt eller att trycket inte avlastats helt
sedan du féljt anvisningarna ovan, ska du lossa
munstycksskyddets hallmutter eller slangkopplingen
MYCKET SAKTA fér att gradvis avlasta trycket och
darefter lossa den helt. Rensa munstycket eller
slangen.

Avtryckarsparr

Las alltid avtryckarspéarren nar du avbryter sprutningen
sd att inte pistolen aktiveras oavsiktligt om du tappar
den eller den far en stét.

3A1251G



Renspolning

A @ WS

L&s varnings- och jordningsanvisningarna i din
sprutas handbok. Om ditt system anvander varmare,
ska du stdnga av huvudstrémmen till vdrmarna och
den uppvarmda slangens reglage fére spolning.

OBSERVERA

Spola systemet ofta for att férhindra att farg
fastnar i utmatningsutrustningen. Se till att
det finns tillrdckligt med l6sningsmedel i
I6sningsmedelsinmatningen fére du sprutar.

OBSERVERA:

e Se till att spolningsvétskan lampar sig for
utmatningsvéatskan och de delar av utrustningen
som kommer i kontakt med vétskan.

e Anvind ett I6sningsmedel som Iéser upp det
material du blandar.

¢ Ldsningsmedel kan skapa en kanal genom
tjockflytande vatska och lamna kvar en hinna av
blandad vatska i din slangs innerslang. Se till att
all vatska spolats ut ur slangen efter varje
anvandning.

¢ Demontera sprutmunstycket fér grundligare
rengoring av vippslangen och de fasta
blandarna.

¢ Lamna alltid systemet fyllt med vétska f6r
att undvika intorkning och avlagringar.

* Fasta blandarinsatser ska emellanat
demonteras, rengdras och bytas ut

1. Folj Tryckavlastande procedur pa sidan 12.

2. Demontera sprutmunstycket och blétlagg i
I6sningsmedel.

3. Stang det dubbla avstédngningshandtaget (E).

4 x
L ¥
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Drift

Oppna inloppsventilen 6r I6sningsmedel (C). Fér
blandningsrdret som ar avsett fér snabbhardande
material, stdng A-sidans spolningsventil (T).

Placera havertréret i ett jordat metallkarl som
innehaller rengdringsvatska.

Stéll in pumpen pa lagsta mojliga vatsketryck och
starta pumpen.

Avlossa pistolen ned i ett jordat metallkarl med lock.
Mata ut genom ett lock med ett hal fér att undvika
sténk. Avlossa pistolen tills rent I6sningsmedel
kommer ut.

\ —

\
\
\ |

&E;/ ti1953a

a. For blandningsror av standardtyp, ga till steg 8.

b. For blandningsréret som ar avsett for
snabbhardande material ska, efter en kort
spolning med B-sidans ventil, B-sidans
spolningsventil (C) stdngas och A-sidans
spolningsventil (T) 6ppnas. Upprepa steg
7 tills det ar rent.

Sténg av I6sningsmedelspumpens
tryckluftsmatning.

Hall pistolens metalldel stadigt mot ett metallkéarl
med lock. Avlossa pistolen tills allt vatsketryck har
frigjorts.

13



Utmatning och sprutning

10. Las avtryckarsparren.
L
A il
7/
A
ti1949a

A
11. Stang inloppsventilen fér I6sningsmedel (C).

12. Avlagsna pistolen fran slangen. Se pistolhandboken
for ytterligare rengdring av pistolen.

Utmatning och sprutning

1. Stang inloppsventilen fér 16sningsmedel (C) och
A-sidans l6sningsmedelsventil (T) om en sadan
finns.

p 1

2. Oppna det dubbla avstangningshandtaget (E).

OBSERVERA

For att forhindra skada pa ventilens kulor och séten
ska det dubbla avstédngningshandtaget alltid 6ppnas
helt eller stangas helt. Oka vétsketrycket efter att
kulventilerna har 6ppnats sa att ventilerna haller
langre.

3. Sla pa sprutan. Se anvandarhandboken for sprutan.

14

4. Frigbr avtryckarspérren.

= S
\

Hall pistolens metalldel stadigt mot ett metallkarl
med lock for att undvika stank. Tryck pa pistolens
avtryckare tills blandat ytbehandlingsmaterial syns
och allt I16sningsmedel kommit ut.

ti1953a

6. Borja spruta.

3A1251G



Volymbalans fér blandningsréret

Volymbalans for blandningsroret

Om blandningsréret &r monterat pa maskinen behéver
du inte justera strypventilen (F). L&mna 6ppet med
minst tva varv.

Om blandningsroret &r fristiende maste tva saker géras
for att minska tillfalliga férhallandefel som kan uppsta pa
grund av att fargslangar kan komprimeras.

e Justera strypningen
e Valj slangar med réatt storlek

Justering av strypningen
vid blandningsroret

Strypventilen (F) pa B-sidan av blandningsroret anvands
endast om blandningsréret anvands fristaende fran

maskinen med en kort blandningsslang till sprutpistolen.

Strypventilen (F) styr fel i forhallandet mellan
framdrivning/efterslapning foér A- och B-flédena in i de
fasta blandningsslangarna. Dessa fel uppstar tillfalligt
nar pistolen éppnas. Felet orsakas av skillnader i
viskositet, volym och slangutvidgning mellan férdelarens
utlopp och blandningspunkten.

Justera strypventilens (F) axel medurs medan du
sprutar, tills du ser en Iatt 6kning av det uppmétta trycket
pa B-sidan. Punkten dar trycket borjar 6ka ar en bra
justeringsinstallning.

Strypventilens
axel

OBSERVERA: Om du inte trycker ut vatska direkt
ur blandningsroret och blandaren ar detta en
ungeférlig instéllning.

For vatskor med 1ag viskositet kan en extra sil med
maskkaliber 40 monteras pa blandningsréret framfér
strypventilen. Detta foérhindrar att den koniska
karbidaxeln och sétet tapps igen.

For 1:1-tilldmpningar med hog viskositet kan hela

strypventilenheten och sétet demonteras och bytas ut
mot en hogtrycksplugg pa 3/4 npt.

3A1251G

Val av slang for inmatning
till fristdende blandningsroér

Blandningsroret kan avlagsnas fran maskinen och
anvandas narmare sprutpistolen f6r att minimera
mé&ngden blandat material i slangarna och minska
behovet av renspolningslésning, med féljande
begransningar.

e Endast ett blandningsrér kan anvandas pa en
férdelare.

e Flodet kan delas till tva eller flera pistoler
forst efter att de tva vatskorna har blandats.

OBSERVERA: Detta galler tillampningar dar
blandningsférhallandet inte ar 1:1 och dar
viskositeterna inte ligger néara balans.

Balansera slangarnas invandiga ytstorlek i férhallande
till blandningsfoérhallandet per volymenhet. Detta ar
véldigt viktigt om blandningsréret kommer néra
sprutpistolen.

Fordelaren trycker ut de tvd materialen i det exakta
volymférhallandet. Om slangstorlekarna inte ar
balanserade mot férhallandet s& uppnar en av
slangarna alltid trycket forst. Detta férhallandefel vid
blandningspunkten kan uppsta narhelst en tryckéndring
intraffar. Balansera slangstorlekarna efter effektiv yta,
inte efter innerdiameter.

Yta = (3,1416 * radie®) eller se Tabell 1.

OBSERVERA: For balanseringsdndamal antas alltid
att A-sidan ar sidan med hoég volym.

Table 1: Volymférhallande for slang A till B

Slangval
Blandningsforhallande| A x B |Volymfoérhallande

1:1 1/2x 1/2 1.0:1

3/8 x 3/8
1.5:1, 2:1 1/2 x 3/8 1.78:1
2:1 3/8 x 1/4 2.25:1
2.5:1 3/8 x 1/4 2.25:1

3:1

4:1 1/2 x 1/4 4.0:1

Exempel: Vid ett blandningsférhéllande pa 4:1 matchar
en hartsslang med en innerdiameter pa 12,7 mm

(1/2 tum) och en hardarslang med en innerdiameter

pa 6,35 mm (1/4 tum) volymférhallandet pa 4:1.
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Volymbalans for blandningsréret

Anvénd Tabell 2 och de exempel som ges for att
berdkna ungefarligt tryckfall som kan férvantas per
15,2 m (50 fot) slang vid ett flode pa 1 gpm i den

aktuella slangen for ett material med en viskositet pa
1 000 cps. Justera efter den flddeshastighet och den
viskositet som galler fér din tilldmpning.

Table 2: Slangval enligt tryckfall

OBSERVERA: Typiska flédeshastigheter &r normalt
1,5-3 I/min (0,4-0,8 gpm) per pistol, beroende pa
spetsstorlek och viskositet.

Tryckfall per avsnitt pa | Tryckfall per avsnitt pa Referensformel
. Slan_gens 15,24 m (_50 ft) per . 15,24 m (5_0 ft) per Tryckfall = 0,0273 QVL/D*
innerdiameter | 1 000 cps vid 3,75 I/min | 1 000 cps vid 1 I/min.
(tum) (1 gpm). (psi) (bar) Beteckningar:
1/8 55910 1018 Q = viskositet i poise (centipoise/100)
3/16 11044 201 Uz Eﬂg’; ffggrm'"”t
1/4 3494 64 D =innerdiameter (tum)
3/8 690 13
1/2 218 4
5/8 89 1.62
3/4 43 0.78

Exempel nr 1: Hur stor blir tryckférlusten hos ett
material pa 2 000 cps genom en slang pa 45,6 m
(150 ft) med en innerdiameter pa 9,53 mm (3/8 tum)
vid 2,84 I/min. (0,75 gpm)?

690 psi (fran tabell) x 2 (viskositetsfaktor 2 x 1 000 cps)
x 3 (8 x 15,24 m (50 fot) slangar) x 0,75 (% av gpm) =
forlust pa 3 105 psi

Det ar en hel del tryckforlust fore sprutpistol. Lat oss

forsdka med en 12,7 mm (1/2 tum) slang. Se exempel
nr2.

16

Exempel nr 2: Hur stor blir tryckférlusten hos ett
material pa 2 000 cps genom en slang pa 45,6 m
(150 fot) med en innerdiameter pa 12,7 mm (1/2 tum)
vid 2,84 I/min. (0,75 gpm)?

218 psi (fran tabell) x 2 (viskositetsfaktor 2 x 1 000 cps)
x 3 (8 x 15,24 m (50 fot) slangar) x 0,75 (% av gpm) =
forlust pa 981 psi

OBSERVERA: Undvik underdimensionering
av sidan med hég volym. Tryckfallet under
flodesférhallanden okar tillfalligt de
slanginducerade forhallandefelen. Se Tabell 2.
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Underhall

Rengoring av fasta blandare

Se FIG. 1 pa sidan 8. Normalt ansluts tva fasta
blandarhus till blandningsrérets utlopp (H). Dessa hus
bestar av blandarinsatser av plast och finns tillgangliga
i en férpackning om 25 (artikelnr 248927).

OBSERVERA

Anvand aldrig en svivelskarvkoppling pa
blandarinloppen. Skarvkopplingen kommer att
pressa samman réret och géra det omdjligt att ta
bort blandarinsatsen.

For att reng6ra huset och byta ut blandarinsatsen:

1. Avlasta trycket, se sidan 12. Avlagsna
blandningshusen (J) fran vippslangen (K).

2. Placera blandarhusets (J) plattkontakter i ett
jordat skruvstycke. Tryck ut blandarinsatsen (P)
ur inloppsénden.

3. Vid behov anvands en borrspets pa 12,7 mm
(1/2 tum) fér att borra ut gammalt material och
blandarinsatsen fran inloppsanden, ned till den
inre kanten i utloppsanden.

4. Anvéand en borste for att avidgsna smuts i huset (J).

5. Forin en ny blandarinsats med den breda dnden
forst.

Rengoring av B-sidans sil

OBSERVERA: Féljande anvisningar géaller endast
vid anvandning av siltillbehéret for vatskor med
lag viskositet. Se Tillbehor pa sidan 26.

1. Lossa svivlarna (19) och ta bort
avstangningshandtaget (21) och -ventilerna (20).
Se FiG. 3.

2. Ta bort inloppsskarvkopplingen (19) foér B-sidan fran
blandningsrérsblocket (1).

3. Dra"V"-silen (17) och hallar-o-ringen (18) rakt uppat
och utat med en spetsig tang.

4. Rengor eller byt ut silen (17).

5. Montera tillbaka silen (17) och o-ringen (18) med
tillbehérsverktyg 15T630.

3A1251G

Underhall

OBSERVERA: O-ringen (18) anvands som hallarring,
inte som tatning. Den kan repas eller missformas nér
silen (17) trycks tillbaka pa plats.

®

FiG. 3: B-sidans sil

6. Montera B-inloppets skarvkoppling (19) fran
blandningsrérsblocket (1).

Rengora
blandningsrorsutloppet

1. Avlagsna utloppskopplingen (5) sa att det mellersta
B-injektionsroéret (4) blottas.

2. Rensa bort ansamlingar pa, runt eller inuti réret (4).

3. Montera tillbaka utloppskopplingen (5).

17



Fels6kning

Felsokning

1. Avlasta trycket innan du kontrollerar eller utfér service pa 2.

nagon systemkomponent.

Kontrollera alla méjliga orsaker och atgérder i

felsékningstabellen innan blandningsréret demonteras.

Problem

Orsak

Lésning

Litet eller inget utfléde av harts.

Vétskeinloppet &r igentéppt.

Rengdr inloppet. Ta bort hindret.

Vatskebehallaren ar tom.

Fyll pa.

Litet eller intet utfldde av hardare.

Vétskeinloppet &r igentéppt.

Rengdr inloppet. Ta bort hindret.

Vatskebehallaren ar tom.

Fyll pa.

Hardarsilen (18) ar igentappt.

Rengor hardarsilen. Se Rengéring av
B-sidans sil sidan 17.

Blandad vatska spolas inte ur.

Vétska har hardnat i fasta blandare eller i
vippslangen.

Tvétta med lampligt I16sningsmedel.
Se Underhall sidan 17. Byt ut efter
behov.

Behallaren med l6sningsmedel ar tom.

Fyll pa.

Lésningsmedlet Iampar sig inte for
vétskan.

Byt till lAmpligt 16sningsmedel.

Hardartrycket ar hdgre &n normalt.

Hardaren &r kall.

Raétta till vrmeproblemet.

Strypventilen eller silen tépps igen.

Oppna strypventilen eller rengér silen.
Se Rengéring av B-sidans sil sidan 17.

Hardartrycket &r lAgre &n normalt.

Hartset ar kallt. Flédeshastigheten ar 1ag.

Ratta till virmeproblemet.

Utsliten hardarstrypventil.

Justera strypventilen. Se Justering av
strypningen vid blandningsroret
sidan 15.

Sprutmdnstret har svansar.

Den fasta blandaren och/eller
vippslangen haller pa att tdppas igen.

Rengoéring av fasta blandare sidan 17.

Rengdr sprutpistol och pistol. Se
pistolhandboken.

Lagt tryck fran sprutan.

Kontrollera tryckluftsmatningstryck.
Kontrollera manometrarna for
tryckluftsinlopp under sprutningen.

Kallt material.

Oka varmen.

For stort tryckfall.

Anvéand stérre slangar eller mer varme.

Otillracklig tryckluftsmatning.
Manometrarna faller under sprutning.

Luftslangen &r for liten.

Kompressorn &r for liten.

Motorn nedisas.

Anvand avisande flédesluft paA motorn.
Torr eller kall luft fére anvandning.

Vanta pa att motorn ska tina.

Smutsigt filter i pumpar eller sprutpistol.

Rengor filtren.

Harts eller hardare sténgs inte av.

Skada pa kula eller séate eller tatning i
ventil (20).

Byt ut eller bygg om ventilen (2). Se
handbok 306861.

Fel férhallande efter 6kning av
spruttrycket i sprutlage med
fristdende blandningsror.

Slangarna &r inte volymmassigt
balanserade.

Volymbalansera de fristdende slangarna
fér material A och B sa att de ligger
narmare volymblandningsférhallandet. Se
Val av slang foér inmatning

till fristdende blandningsror sidan 15
och Underhall sidan 17.
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Reparation

LN

Folj den tryckavlastande proceduren nar du avslutar
sprutning eller fléde och fére rengdring, kontroll,
reparation och transport av utrustningen.

OBSERVERA

Se till att marka alla vatskedelar med "harts" eller
"hardare" nar du monterar isar dem. P4 sa satt
forhindrar du att harts- och hardardelarna blandas
ihop under atermonteringen och kontaminering av
material och vatskebanor genom utrustningen.

Fargkodad kemiskt resistent tejp kan anvandas for
att méarka delarna. Anvand blatt fér harts och grént
for hardare.

Montering av kassett
1. Folj Tryckavlastande procedur pa sidan 12.

2. Anvand en nyckel for att demontera
kassettenheterna (2) fran blandningsroret.

3. Taloss husets séate (2e) och tatning (2f) ur huset
med hjélp av en 90° insexnyckel eller knacka ut dem
fran A- och B-inloppssidan.

OBSERVERA: Satets hallartatning (2f) delas normalt i
tva delar nar den vrids till fullo in i huset. Lapparna ska
halla kvar satet, fjiadern och kulan under montering.
Satets hallartatning (2f) maste alltid bytas ut nar den
en gang tagits av.

4. Anvand en mjuk borste for att reng6ra passagerna
i blandningsroret.

3A1251G
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5. Avlagsna sétet (2e), kulan (2d), fjadern (2c) och
o-ringen (2b) fran huset (2a).

6. Inspektera delarna avseende skada och byt ut dem
efter behov.

7. Montera tillbaka delarna i omvand ordning i
forhallande till ovanstaende steg. Tryck enheten mot
en plan, ren yta tills ttningen (2f) gar in i sitt lAge pa
husets &nde (2a). Tatningen (2f) héller kvar fijadern
(2¢), kulan (2d), séatet (2e) och o-ringen (2b) under
hopséattning.

8. Applicera smorjmedel pa o-ringen (2b) och
andtétningen (2f).

9. Applicera anaerobiskt tatningsmedel pa kassettens
yttre gangor.

10. Installera kassettenheterna i blandningsréret och
dra at till ett moment pa 170 Nem (125 ft-Ibs).

OBSERVERA: Det héga atdragningsmomentet
krossar tatningen (2f), vilket ger en tillférlitlig
tatning upp till 50 MPa (500 bar, 7 250 psi).
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Reparation

Ta bort strypventilen

1. L&gg marke till antalet varv mellan éppet och
stangt lage. Avlagsna strypventilhuset (15) fran
blandningsroéret (1).

2. Placera strypventilhuset (15) i ett skruvstycke och
avlagsna muttern (16).

r_258987_3a0590_4a

3. Skruva loss axeln (12) medurs och avlagsna den
fran strypventilhuset (15).

r_258987_3a0590_5a

4. Avlagsna och byt ut o-ringarna (13, 14).

5. Avlagsna fastskruven (11) och séatet (10) fran
blandningsréret.

r_258987_3a0590_6a

20

Montera ihop strypventilen

1. Forin satet (10) med den stdrre, snedslipade anden
vand uppat i blandningsroret (1).

13 (svart)
14 (vit)

10

r_255684_256980_312749_12a

2. Applicera bla gangtatning pa fastskruvens yttre
gangor (11) och installera den i blandningsréret.

3. Montera o-ringarna (13, 14) och fér in axeln (12) i
strypventilhuset (15). Vrid axeln (12) moturs tills
den ar i 6ppet lage.

4. Montera lasmuttern (16) sa att den sitter 16st pa
axeln (12).

5. Dra at strypventilhuset (15) i blandningsréret (1).

6. Dra at axeln (12) nedat tills den kommer i kontakt
med sétet (10). Backa sedan ut axeln till det tidigare
observerade laget eller tva hela varv och las fast
den pé plats med en lasmutter (16).

OBSERVERA: For tilldmpningar med hdg volym
eller hog viskositet pa B-sidan kan strypventilens
delar bytas ut till en hégtrycksplugg pa 3/4 npt.
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Delar

Delar

262807 Blandningsror

A Applicera smérjmedel pa o-ringarna och kassettens o-ring
och &ndtétning.

A Applicera gangtatningsmedel pa alla icke-svangbara géangor,
utom kassetten (2) och nalen (12).

& Applicera anaerobiskt tatningsmedel, medium, pa yttre
gangor.

A Dra at till ett moment pa 70 Nem (125 ft-Ibs).

& Dra &t axeln helt in i blandningsréret. Backa sedan ut tva varv
och Ias fast den pa plats.

& Den inre avsmalningens breda &nde ska vara vand utat.

ﬁ Tryck enheten hart mot en plan yta for att hallartatningen (2f)
ska ga in i sitt lage.

& Levereras var for sig. Anvénds nér ett blandningsrér byts ut
pa serie A XP-flerkomponentssprutor.

/2t
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Delar

262807 Blandningsror

Ref nr. Artikelnr. Beskrivning Ant.
1 24P869 BLOCK, blandningsror 1
2 258986  KASSETT, backventil; inklusive 2

artiklarna 2ae 2f
2a 16D614 HUS, backventil
2bx 121138  O-RING, PTFE, vit
2cx 15M530 FJADER, backventil
2d%x 116166  KULA
2e% 15A968  SATE, fotventil
2f% 15K692  TATNING, héllare
100721 RORPLUGG; 1/4 npt
15R378 INFORINGSROR, hardare
15R067 UTLOPPSROR, blandningsror
159239  KOPPLING, nippel, rér, reducering
100840 RORVINKEL, bojd
156823  SVIVELKOPPLING; 1/4 m x f
214037  VENTIL, kul, I6sningsmedel;
1/4-18 npt; se handbok 306861
10 183951 SATE, ventil, karbid
11 15R382 SKRUYV, installning, ihalig, 3/4-16
12 235205 AXEL, ventil
13% 110004  O-RING, PTFE, vit
145% 113137  O-RING, l6sningsmedelsresistent,
svart

B T T ¢ 6 T S R S O e N

©CoNOOOh~W

—_ =

15 15M969 MUTTER, packning, strypventil 1
16 110005 LASMUTTER, sexkant 1
19 156684  SVIVELKOPPLING; 1/2 npt m x f 4
20 262740 KULVENTIL; 1/2 npt (f), 2
se handbok 306861
21 24M421  SPAK, ventil 1
22 158491 NIPPEL, 1/2-14 npt 2
261 501867 BACKVENTIL, mxm, 1/4 npt 1
28 113161 SKRUYV, flans, sexkantshuvud; 2

1/4-20 x 12,7 mm (1/2 tum)
50% 126786 VERKTYG, strypventil
51 113093 KOPPLING, 1/4 npt

—

* Medféljer i reparationssatsen fér blandningsrér
258992. Se Reparationssatser sidan 25.

® Ejmed i skiss.

1 P4 aldre modeller anvédndes mxf I6sningsmedel fér
backventiler. Om mxf backventil (663210) byts ut mot
mxm backventil (32) maste du bestélla koppling (51).
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Delar

24M398 blandningsror for snabbhardande material

A Applicera smdrjmedel pa o-ringarna och kassettens o-ring och
andtétning.

A Applicera gangtatningsmedel pa alla icke-svéangbara géangor,
utom kassetten (2) och nalen (12).

& Applicera anaerobiskt tatningsmedel pa yttre gangor.
A Dra at till ett moment pa 70 Nem (125 ft-Ibs).

& Dra at axeln helt in i blandningsroret. Backa sedan ut tva
varv och las fast den pa plats.

A Den inre avsmalningens breda &nde ska vara vand utat.
& Tryck enheten hart mot en plan yta for att hallartatningen (2f)

ska ga in i sitt 1age.
-

ti18946a
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24M398 blandningsror for snabbhardande

material

Ref nr. Artikelnr.

1 24P866 BLOCK, blandningsror

2 258986 KASSETT, backventil; inklusive
artiklarna 2ae 2f

2a 16D614 HUS, backventil

2bx 121138 O-RING, PTFE, vit

2c% 15M530 FJADER, backventil

2dx 116166 KULA

2ex  15A968 SATE, fotventil

2f% 15K692  TATNING, héllare

3 100721  RORPLUGG; 1/4 npt

4 15R378 INFORINGSROR, hardare

5 15R067 UTLOPPSROR, blandningsrér

8 156823  SVIVELKOPPLING; 1/4 m x f

9 214037  VENTIL, kul, I6sningsmedel;
1/4-18 npt; se handbok 306861

10 183951  VENTILSATE

11 15R382 SKRUV, instéllning, ihalig, 3/4-16

12 235205  AXEL, ventil

13%x 110004 O-RING; PTFE, vit

14% 113137 O-RING;
I6sningsmedelsresistent, svart

15 15M969 MUTTER, packning, strypventil

16 110005 LASMUTTER, sexkant

19 156684  SVIVELKOPPLING; 1/2 npt m x f

20 262740 KULVENTIL; 1/2 npt (f),
se handbok 306861

21 24M421  SPAK, ventil

22 158491  NIPPEL, 1/2-14 npt

28 113161  SKRUV, flans, sexkantshuvud;
1/4-20 x 12,7 mm (1/2 tum)

29 262522  VAGN, fristdende blandningsror

Reparationssatser

258992 Reparationssats for blandningsror

Ref nr. Artikelnr. Beskrivning

2b 121138  O-RING, PTFE, vit

2c 15M530 FJADER, backventil

2d 116166  KULA, karbid

2e 15A968  SATE, fotventil

2f 15K692  TATNING, hallare

13 110004  O-RING, PTFE, vit

14 113137  O-RING,

I6sningsmedelsresistent, svart
38% 113500  LIM, anaerobiskt

® Ejmed i skiss.

3A1251G
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Ant.
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Reparationssatser

Ref nr. Artikelnr. Beskrivning Ant.

30 100840 RORVINKEL 5

31 114434 MANOMETER, tryck, 2
vatska, rostfritt stal

321+ 501867 BACKVENTIL, mxm, 1/4 npt 2

33 121433 BUSSNING, 1/2 X 3/8, 7 250 psi 1

34 H42503 SLANG, med koppling, 2

innerdiameter 6,35 mm (1/4 tum),
0,9 m (3 fot)

35 15R875 T-ROR, 1/4 (m x f x f) 1

36 162453 KOPPLING, 1/4 npsm x 1/4 npt 2

37 157705 SVIVELKOPPLING, 1/4 m x 3/8 f 1

43 262478 BLANDARHUS 2

44 248927 BLANDARINSATS, 1/2-12 1

(25-pack)

45 156173  SVIVELKOPPLING, 3/8 fbe 1

46 114958 BAND, spé&nn- 2

47 119400 TATNINGSMEDEL, rér, 1

rostfritt stal

48 15U654 MARKETIKETT, A/B 1

49 158491  NIPPEL, 1/2 tum npt

50% 126786 VERKTYG, strypventil 1

51 113093 KOPPLING, 1/4 npt

* Medféljer i reparationssatsen fér blandningsrér
258992. Se Reparationssatser.

® Ejmed i skiss.

1 Pa dldre modeller anvdndes mxf I6sningsmedel fér
backventiler. Om mxf backventil (563210) byts ut mot
mxm backventil (32) maste du bestélla
koppling (51).

217560 Reparationssats fér spolventil (9)

24M601 Reparationssats for

inloppskulventil (20)
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Tillbehor

Tillbehor

10 000 psi vatskemanometer (2,5 tum)

114434 — 1/4 npt(m) manometer fér bakre montering
kan anvandas i portar som pistolmanometer.

551387 - 1/4 npt bottenmonterad version.

Hogtrycksslangar och tillbeh6érskopplingar
Se broschyr 339361 for reservdelar och tillbehdr.

262522, vagn for fristaende blandningsror

Vagnen bar upp och skyddar blandningsrérsenheten.
Montera blandningsréret pa vagnen med hjélp av tva
skruvar (28).

15E592, 50 MPa (500 bar, 7 250 psi) fast
blandarhus

3/8 npt(m) fér 12 insatspinnar av plast pa 12,7 mm
(0,5 tum).

511352, blandare

3/8 npt(m) ror av rostfritt stdl med 12 I6dda insatspinnar
av rostfritt stal; 50 MPa (500 bar, 7 250 psi).

248927, blandarinsatser av plast

25-pack med 12 insatspinnar av plast pa 12,7 mm

(1/2 tum).

B-sidans sil

Sil med maskkaliber 40 endast for vatskor med lag
viskositet.

Ref nr. Artikelnr. Beskrivning Ant.
17 185416  SIL, maskkaliber 40 1
18 121410 PACKNING, silhallare; PTFE 1

15T630, silmonteringsverktyg

Anvand verktyget fér att montera tillbaka B-sidans sil.

24F375, sats for kontroll av
blandningsférhallande

Anvand satsen for att kontrollera férhallandet vid
blandningsréret. Se handbok 3A0421 fér anvisningar.

26

Tillbehorsportar

P1 och P2:

Dessa 1/4 npt-portar ar placerade efter A- och
B-avstangningshandtaget.

Kan anvéndas fér en inloppsmanometer. Dessa
ar placerade fére vatskebackventilerna och
hérdarstrypventilen.

P3 och P5:

Kan anvéndas fér en manometer fér métning av
utloppstryck eller kontrollera férhallandet med
24F375-satsen. Dessa portar &r placerade
nedstrdms om backventilen.

P3-porten anvands som andra spolningsinlopp pa
blandningsrérets modell fér snabbh&rdande material.
Den spolar éver hartsbackventilen, men inte genom
den.

P4:

Kan anvéndas fér en manometer fér méatning av
hardartryck fére strypventilen men efter backventilen.

=
A

=

FIG. 4: Tillbeh6rsportar

P1 —»[

[«—P2

r_258987_3a0590_9a
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Tekniska data

Tekniska data

Blandningsror

USA Metriskt

Maximalt A, B och blandningsarbetstryck

7 250 psi 50 MPa, 500 bar

Maximal vatsketemperatur

160 °F 71°C

Vétskeintag 1/2 npt(f) kulventiler

Vatskeutlopp 1/2 npt(f) med 3/8 npt(m) adapternippel
Inloppsventil fér I6sningsmedel 1/4 npt(m)

Maximalt arbetstryck vid I6sningsmedelsinlopp| 5 000 psi ‘34,5 MPa, 345 bar

Material i delar som kommer i kontakt med véatskan

Blandningsrérblock och inre delar

302 och 3083 rostfritt stal, PTFE, tungsten karbid, stal tackt
med elektrofritt nickel, férzinkat stal, UHMWPE

Spolventiler och -kopplingar

440 rostfritt stal, platerat kolstal, hardad stallegering,
acetal, PTFE, aluminium

3A1251G
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Graco standardgaranti

Graco garanterar att all utrustning som beskrivs i detta dokument, som &r tillverkad av Graco och som bar dess namn &r fritt fran material-

och tillverkningsfel vid tidpunkten for férsaljningen av en auktoriserad Graco-distributér till férste anvandaren. Med undantag fér speciella eller
begransade garantiataganden meddelade av Graco, atar sig Graco att under en tolvmanadersperiod fran inkdpet reparera eller byta ut del som
av Graco befunnits felaktig. Den har garantin géller enbart under férutsattning att utrustningen installerats, kdrts och underhallits i enlighet med
Gracos skrivna rekommendationer.

Garantin omfattar ej, och Graco ansvarar inte for allman férslitning och skador, felfunktion, skador och slitage orsakat av felaktig installation,
felaktig anvandning, avslipning, korrosion, otillrackligt eller felaktigt underhall, misskotsel, olyckor, ombyggnad eller utbyte mot delar som inte ar
Graco originaldelar. Inte heller ansvarar Graco for felfunktion, skada eller slitage orsakat av att Graco-utrustningen inte ar lamplig fér inbyggnader,
tillbehdr, utrustning eller material som inte levereras av Graco, eller felaktig konstruktion, tillverkning, installation, drift eller underhall av
inbyggnader, utrustning eller material som inte levererats av Graco.

Garantin galler under férutsattning att utrustningen som anses felaktig sdnds med frakten betald till en auktoriserad Graco-distributér for kontroll av
det pastadda felet. Kan felet verifieras, reparerar eller byter Graco ut felaktiga delar kostnadsfritt. Utrustningen returneras till kunden med frakten

betald. Pavisar kontrollen inga material- eller tillverkningsfel, utférs reparationer till rimlig kostnad, vilken kan innefatta kostnader for delar, arbete

och frakt.

DENNA GARANTI AR EXKLUSIV OCH ISTALLET FOR ALLA ANDRA GARANTIER, UTTRYCKLIGA ELLER UNDERFORSTADDA,
INKLUSIVE MEN INTE BEGRANSAT TILL GARANTIER OM SALJBARHET ELLER GARANTIER OM LAMPLIGHET FOR ETT VISST
ANDAMAL.

Gracos enda atagande och kdparens enda erséattning nar garantin utldses ar enligt ovan. Képaren medger att ingen annan ersattning (déribland
féljdskador, férlorade vinst, férlorad férséljning, personskador, materiella skador och andra féljdskador) finns. Atgarder for brott mot
garantiatagandet maste laggas fram inom tva (2) ar efter inkdpet.

GRACO MEDGER INGA GARANTIER OCH FRANSAGER SIG ALLA UNDERFORSTADDA GARANTIER FOR SALJBARHET ELLER
LAMPLIGHET FOR ETT VISST ANDAMAL RELATERADE TILL TILLBEHOR, UTRUSTNING, MATERIAL ELLER KOMPONENTER SOM
SALJS MEN INTE TILLVERKAS AV GRACO. Dessa artiklar som saljs men ej tillverkas av Graco (t.ex. elmotorer, strémbrytare, slang m.m.)
omfattas i f{drekommande fall av respektive tillverkares garantidtagande. Graco ger kdparen rimlig assistans nar dessa garantidtaganden utléses.

Graco kan inte i nagot fall géras ansvarigt for indirekta, tillfélliga, speciella eller féljdskador, som uppkommer till féljd av leverans av apparater
genom Graco enligt dessa bestdmmelser, eller leverans, prestanda eller anvandning av andra produkter eller varor som séljs enligt dessa
bestdmmelser, antingen pa grund av ett avtalsbrott, garantibrott, f{6rsumlighet fran Graco, eller pa annat satt.

Graco-information

Besdk www.graco.com for den senaste informationen om Gracos produkter.

OM DU VILL GORA EN BESTALLNING, kontakta din Graco-distributér eller ring s& hanvisar vi till ndrmaste
aterforsaljare.
Telefonnummer: +1 612-623-6921 eller avgiftsfritt: +1 1-800-328-0211 Fax: 612-378-3505

Alla uppgifter i text och bild i detta dokument speglar den senaste informationen som fanns tillgédnglig vid publiceringen.
Graco férbehdller sig rétten att ndr som helst inféra &ndringar utan sérskilt meddelande.

Se www.graco.comypatents for patentinformation.

Oversittning av originalanvisningar. This manual contains Swedish. MM 3A0590

Gracos hoégkvarter: Minneapolis
Internationella kontor: Belgien, Kina, Japan, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES ¢ P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA

Med ensamritt 2010, Graco Inc. Samtliga av Gracos tillverkningsplatser &r registrerade hos ISO 9001.
www.graco.com
Revised December 2013
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